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A Maximalis, célzott hiités:
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Egyszerii és biirokraciamentes rendelés
Ugyfélszolgalati kozpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszeriibb nem is lehetne

Rendelés online
aruhazunkon keresztil

https://cuttingtools.ceratizit.com

Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas
az On telephelyén

Személyre szabott
szaktanacsadas

Az On ligyfélszama




A sarkany

ereje acelban

Nagyobb teljesitmény vagy
hosszabb éltartam?
Mindkett6 lehetséges!

D\ e

Acél forgacsolasa — hatékonyan és még sok mas

Az ISO-P acélok rendkivil sokfélék és ennek megfeleléen nagy igénybevételt

jelentenek. A feladatnak megfeleld valtdlapka-kinalataval a CERATIZIT nagy O
teljesitményl megoldasokat kinal az ISO-P acélok univerzalis esztergalasahoz

és furasahoz.
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Elényok / haszon

Akar

9%

plusz éltartam

A KkUldnbdz6 minéségek az egyedi forgacsolasi
kérilményekhez

A az egyedi Dragonskin bevonat csdkkenti a
surlodast és véd a kopas ellen

A ol Iathaté szerszamkopas az aranyszin(
jeltbevonatnak kdszénhetben

a versenytarsakhoz képest
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Optimalis forgacsolas az 1ISO-P
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Acél forgacsolasa konnyedén

A harom ISO-P keményfém-min&ségnek kdszonhetéen valtdlapkaink optimalisan illeszkednek a
legkulénb6z8bb esztergalasokhoz.
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10 foghs CTCP115-P

- 1 fogas
Az allapotjelzd bevonatnak kdszénhetbéen a forgacsoléélre vetett gyors
pillantassal megallapithaté a tdbbéll valtdlapka optimalis kihasznalasa.
Emellett jobban lathaté és a gépkezel6 szamara kdnnyebben
beazonosithaté az élek kopasa.



http://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/iso-p-grades
http://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/iso-p-grades

ISO-P. minosegekkel

frissil az EcoCut

A legjobb teljesitmeény acelban=

CUTTING SOLUTIONS BY

ACX\\CERAHZH

Az uj EcoCut + ISO-P min6éségek még nagyobb teljesitményt garantalnak
acélanyagokban

Az EcoCut szerszamok régota a CERATIZIT termékprogramjanak klasszikusai kdzé tartoznak.

A -P jell kiegészitéssel most egy Uj valtozatot kinalunk ISO-P acélok megmunkalasahoz. Ez lehetévé
teszi a felhasznalé szamara a gyorsabb megmunkalast a forgacsolasi adatok optimalizalasaval,

vagy hosszabb éltartamok elérését a bevalt paraméterek megtartasaval.

Uj EcoCut
ISO-P
mindségek

A frissités hozzaadott értéke

A UjEcoCut ISO-P minéségek —» optimalis megmunkalasi kériilmények Nagyobb forgacsolasi
acelban adatok
A Aranyszinii jelz6bevonat —» gyorsan felismerhet6 kopas Roévidebb megmunkalasi
- idék
A Optimalizalt szerkezet( —» hosszabb éltartamok

Dragonskin bevonat

A Uj CVD bevonat
SUME Cl 4 Kitino kopasallosag
X

A nagy forgacsolasi sebességekhez

A Uj CVD bevonat
. QSR A kedvezdtlen megmunkalasi kériilményekhez

A fokozott szivossagi kbvetelményekhez

Részletes tesztjeinkben az Uj EcoCut-P valtélapkak
akar 15%-kal nagyobb teljesitményt értek el az elédjeiknél.

Paul Hockberg, a CERATIZIT termékmenedzsere

Tovabbi informacié a termekrél: s R
— 38+39 olda cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/ecocut
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indig tobbet nyujto
ogasiimegoldas

i\‘ﬁfo}-il!{tdl‘emg)v PolyClamp — Verso mindent befog
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Nagy szoritéereji befogas
bizonytalansag nélkul

Akinek rendszeresen kell kildonb6zé munkadarabokat behelyeznie tobbtengelyes
gépekbe, az kulondsen értékelni tudja az alkatrészek rugalmas befogasat.
Munkadarab-befogashoz kinalt atfogé termékprogramjaval a CERATIZIT minden
kihivashoz rendelkezik megfelel6 megoldassal. Az uj PolyClamp — Verso satuval a
kiilénoésen bonyolult befogasi feladatok is konnyen megoldhatdak.

Egyszeri kezelhetéség a gyorsan cserélheté pofarendszernek
koszonhetden

Az Uj PolyClamp — Verso tobbrészes satu rugalmas és sokoldalu. Mindegy, hogy kicsi
vagy nagy alkatrészeket kell befogni.

A PolyClamp — Verso korlatlanul az adott megmunkalasi kériilményekhez

igazithato. Példaul tdbb darab 300-900 mm hosszu alapsin 0sszekotheté megfelel
Osszekotbelemek segitségével. A szoritdopofaknal a lehetd legnagyobb valasztékra
torekedtiink, ezért 24 féle valtoztat kaphato.

Tovabbi informaciok a termékrol
— 52-64. oldal



El6nyok / haszon O Szoritépofa

A gyorsan cserélhetd be- és
kicsavarozassal

Beallithaté pofa O : 28 /?STQSSA?:’_Z:;”OF’OE
A egyetlen csavarmeret a Edzett és koszoriilt parhuzamos szoritépofa

teljes r’endszerbeg fogazat O_ A 90 mm-es, befogos
A gyors es”eqyszeru A nagyfoku pontossag és mozgopofa

kezelnetésega = alakstabilitas

pofak felllrdl torténd A védelem a sériilés és

pozicionalasanak kopés ellen

kdszonhetben

O Fix pofa
A megfordithato

A befogos lépcsd
mindkét oldalon

A egyszerlen eltolhato
az osztéfogazatnak

kdszonhetben

; Lézergravirozott
(O meéretjelslés

] A a szoritopofak
gyors

, pozicionalasahoz
O Felfogas

A illeszt6furatok racslemezhez
A Dbeadllitokészlet T-hornyos
gépasztalokhoz
A felfogofuratok MNG
Rendkiviil merev fe|fogécsapokhoz
befogésin
A széleség: 90 mm
A hosszusag:
260 mm — 650 mm

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/polyclamp-verso
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DirectCooling-

A hit6-kenbanyag celzott
eljuttatasa az élre

/:\\ CERATIZIT

A célzott hiités fél siker

H{t6-kenbanyagbdl hatékonyabb lehet a nagyobb mennyiség, de csak célzott és ellendrzott alkalmazassal.
A hatékony eréforras-felhasznalas és a fenntarthatosag érdekében mellézni kell az arasztasos hiitést.
Elarasztas helyett maximalis pontossagu, célzott hités — ezt kinalja a CERATIZIT DirectCooling (DC)

termékprogramja.
VDI négyszogl befogd VDI tarto leszurashoz HSK-T-DC négyszogl HSK-T-DC BMT négyszogi befogd
DC-vel DC-vel befogd beszurépenge-tartd DC-vel

Adapter

Szerszamtarto

MonoClamp — SX-DC MonoClamp — SX-DC MonoClamp — GX-DC MaxiLock — N-DC MaxiLock — S-DC
(egyrészes tarto) (radialis penge)

Elényok / haszon

Minden CERATIZIT DirectCooling tarté hossza
idealisan illeszkedik egymashoz. Ez...

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/direct-cooling

kikiszoboli a zavard konturokat
kompakt 0sszeallitast eredményez
optimalis stabilitast ér el

korlatlan rugalmassagot nyuijt

> > > >



http://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/direct-cooling
http://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/direct-cooling

MaxiLock — N-DC
tarto esztergalashoz;

Maximalis, célzott hités

kevesebb beszorulo forgacs
kisebb kopas
univerzalis alkalmazas

DC

YA CERATIZIT

> > >

A célzott hiit6folyadék-ellatas nemcsak a legnagyobb igénybevételt jelenté megmunkalasoknal hasznos
lehet6ség, hanem vitathatatlan hatékonysagndéveld. Még egy jo ok arra, hogy a CERATIZIT bévitse a

A két hitécsatorna kdzvetlenll az élre vezeti a hité kenbanyagot, a h6é és a kopas csoOkkentése és a stabil
folyamatok érdekében.

Kétszeres hiités
(a homlokfellleten és a
hatfeluleten)

G 1/8” hiit6folyadék-csatlakozas
hatulrol

Alulrél, a szerszambefogén keresztul
is lehetséges hltéfolyadék-atadas

G 1/8” hiit6folyadék-csatlakozas oldalrol

A hatfelllet pontos hlitése adja a kildnbséget a

MaxiLock — N-DC tarténal. Ezzel akar 60%-kal hosszabb
éltartam érhetd el, mint csak a homlokfellletre iranyitott
hitéssel.

Stefan Karl, a CERATIZIT termékmenedzsere




- , MaxiLock-N
.} DirectCooling-gal

minosegek

Tartalomjegyzék
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PolyClamp — Verso

Doarerrn: Multifunkcios szerszamok

40 EcoCut ISO-P valtolapkak — XCNT
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Tovabb a termékekhez

42 Radiuszos beszurdlapka — GX 24
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44 MaxiMill — 240 élletoré maro

BY* Szerszambefogok és tartozékok

46 Hut6folyadék-atadé csé szirével
47-49 HSK-T beszurépenge-tartd és négyszogi befogd DirectCooling-gal

50 Tisztitépropeller — kicsi

BY” Munkadarab-befogas

52-64 PolyClamp — Verso

65 ESG 5/ ZSG 4 rendszerpofak

66 Rendszertartozékok ZSG minihez



KOMET \ Performance

Cserélhetd fejli rendszer

REAMAX TS - Cserélhetd dorzsarfe]

A |T 6 tiirésosztalyig abszolut folyamatbiztos — mar az elsé furattol A a3 csatlakozofelillet lehetdvé teszi a gépben végzett fejcserét
A maximalis cserélési pontossag garantalt A furat elejére visszaallas 3-4-szeres elétolassal lehetséges
A nagyon pontosan koszoriilt, a legjobb mindség érdekében A KLG = csatlakozoméret
A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez
> [_NEW_|
"
DBG-P
KLG i
75J.65
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Atmenéfurat
40 577 ...
DC L LPR ZEFP KLG EUR
mm mm mm u3
18,00 6 20 6 1 408,77 18000
18,01-19,99 6 20 6 1 481,62 xxxx ¥
20,00 6 20 6 2 419,27 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 564,82 xxxx !
22,00 6 20 6 3 427,02 22000
22,01-2399 6 20 6 3 587,59 xxxx *
24,00 6 20 6 3 440,01 24000
24,01-2499 6 20 6 3 587,59 xxxx "
25,00 6 20 6 3 440,01 25000
2501-2599 6 20 6 3 587,59 xxxx
26,00 6 20 6 3 456,94 26000
26,01-26,99 6 20 6 3 587,59 xxxx "
27,00-2799 6 25 6 4 611,79 xxxx "
28,00 6 25 6 4 456,94 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 611,79 xxxx "
30,00 6 25 6 4 477,81 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 611,79 xxxx ¥
31,80-31,99 6 25 8 4 639,68 xxxx "
32,00 6 25 8 4 494,74 32000
32,01-3499 6 25 8 4 639,68 xxxx "
35,00 6 25 8 5 518,09 35000
35,01-39,99 6 25 8 5 699,78 xxxx *
40,00 6 25 8 5 548,01 40000
40,01-4199 6 25 8 5 699,78 xxxx "
42,00 6 30 8 6 548,01 42000
42,01-4999 6 30 8 6 760,10 xxxx "
50,00 6 30 8 6 561,01 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 760,10 xxxx
52,00-53,99 8 35 10 7 842,95 xxxx !
54,00 8 35 10 7 842,95 54000
54,01-6500 8 35 10 7 842,95 xxxx "
P °
M
K °
N
S
H
0
1) Nem szallithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 16

(e}
@ Az xxxx jell termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérdt H7-ben megadni (pl. @ 24,12 H7 — cikkszam: 40 577 2412)!
Az dsszes tobbi atméro és tirésosztaly kérésre kaphato (pl. 18,5 * %92 vagy 18 N7).

(e}
@ Szerelési Utmutaté — forgacsoldszerszamok katalogusa, 4. fejezet, 98. oldal

e}
@ Tovabbi informaciok a bekezddgeometriakrol — forgacsolészerszamok kataldgusa, 4. fejezet, 102. oldal

e}
@ Tovabbi Reamax TS dorzsarfejek és hozzaillg tartérendszerek — forgacsoldszerszamok kataloégusa, 4. fejezet, 8-11. oldal

12
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebességu dorzsar, rovid

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én bell

A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolut folyamatbiztos — méar az elsé furattol

> [_NEW_|
"
DBG-P
DCONMS
3
|
|
|
il
|
|
-
<<
1 |O
| a
E 1 &
— OV*V\ ; v %
SleVv | 2 56J.65
: = =
! DC <3xD
L_. PLGANG 45°
ASG3000
HM
Atmenéfurat
40 656 ...
DC L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm u3
560-599 95 35 40 85 12 4 462,18 xxxx "
6,00 95 35 40 85 12 4 380,16 06000
6,01-799 95 35 40 85 12 4 462,18 xxxx
8,00 95 35 40 85 12 4 394,47 08000
8,01-889 95 35 40 85 12 4 462,18 xxxx
890-9,89 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx "
9,90-9,99 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx "
10,00 95 45 50 95 12 6 427,02 10000
10,01-11,99 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx !
12,00 95 45 50 95 12 6 440,01 12000
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx !
14,00 95 45 50 95 12 6 471,25 14000
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx "
15,00 95 45 50 95 12 6 482,92 15000
15,01-15,89 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx "
15,90-1599 95 45 50 100 16 6 654,11 xxxx ¥
16,00 95 45 50 100 16 6 49474 16000
16,01-17,99 95 45 50 100 16 6 654,11 xxxx ¥
18,00 95 45 50 100 16 6 528,47 18000
18,01-18,89 95 45 50 100 16 6 654,11 xxxx "
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6 794,06 xxxx "
20,00 95 | 55 60 120 20 6 570,19 20000
20,01-2589 95 55 60 120 20 6 794,06 xxxx !
P °
M
K )
N
S
H
0
1) Nem széllithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 17
(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!
(e}
@/ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 656 1589)!
Az Gsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *%92 vagy 18 N7).
(e}
@ Részletes utanallitasi utmutato online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések menlpontban.
(e}
@ Tovabbi informaciok a bekezddgeometridkrol — forgacsoloszerszamok katalogusa, 4. fejezet, 102. oldal
¢}
@ Tovabbi Monomax dérzsarak — forgacsoldszerszamok kataldgusa, 4. fejezet, 19-22. oldal
cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

Nagy sebességl dorzsarak

Monomax — Nagy sebesséegil dorzsar, hosszu

A ytanallithato, a legkisebb furattiirésekhez

A kopaskompenzalas a tlirésmez6én bell

A furat elejére visszaallas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 tlrésosztalyig abszolut folyamatbiztos — méar az elsé furattol

>
m
DCP_NMS
i
|
i
-
<
(@]
a
-
v &
5
—
DC L LU LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm

560-599 95 80 85 130 12
6,00 95 80 85 130 12
6,01-799 95 80 85 130 12
8,00 95 80 85 130 12
8,01-889 95 80 85 130 12
8,90-9,89 95 80 85 130 12
9,90-999 95 10 115 160 12
10,00 95 110 115 160 12
10,01-11,99 95 110 115 160 12
12,00 95 110 115 160 12
12,01-13,99 95 10 115 160 12
14,00 95 110 115 160 12
14,01-1499 95 10 115 160 12
15,00 95 110 115 160 12
15,01-1589 95 10 115 160 12
1590-1599 95 125 130 180 16
16,00 95 1256 130 180 16
16,01-1799 95 1256 130 180 16
18,00 95 125 130 180 16
18,01-18,89 95 125 130 180 16
18,90-19,99 95 135 140 200 20
20,00 95 135 140 200 20
20,01-25,89 95 135 140 200 20

[e>NerNerNe>NeorNerNerNeorNerNerNe>NerNorNerNerNerNenRop Il S Sl SR SN

OITWw=ZX=ZT

1) Nem szallithat6 raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id6: 25 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

DBG-P

56R.65
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Atmenéfurat

40 666 ...

EUR

U3

462,18 xxxx !
380,16 06000
462,18 xxxx !
394,47 08000
462,18 xxxx !
532,28 xxxx "
590,81 xxxx "
427,02 10000
590,81 xxxx "
440,01 12000
590,81 xxxx "
471,25 14000
590,81 xxxx !
482,92 15000
590,81 xxxx "
654,11 xxxx "
494,74 16000
654,11 xxxx "
528,47 18000
654,11 xxxx !
794,06 xxxx "
570,19 20000
794,06 xxxx "

— v, oldal: 17

(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

(e}
@/ Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 666 1589)!
Az Gsszes tobbi atmérd és tlirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *%92 vagy 18 N7).

o)
@ Részletes utanallitasi utmutato online aruhazunk termékoldalan, a Letdltések menlpontban.

(e}
@ Tovabbi informaciok a bekezddgeometridkrol — forgacsoloszerszamok katalogusa, 4. fejezet, 102. oldal

¢}
@ Tovabbi Monomax dérzsarak — forgacsoldszerszamok kataldgusa, 4. fejezet, 19-22. oldal
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Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

KOMET

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutaté- & fial R Szilardsa . Anyag- . Anyag-
Anyagalcsoport - 0 | szerkezet / N/mm?* | HB ﬂ,ch Anyagszam megnevezés Anyagszam megnevezés
P11 <015%C lagyitott 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Iagyitott 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
) <0,45% C
Otvozetlen acél PA.3 nemessitett 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535 C55
P1.4 lagyitott 910 N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75% C
P1.5 nemesitett 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 Iagyitott 610N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 nemesitett 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3 nemesitett 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 nemesitett 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 agyitott 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
szerszamacél
P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrites / martenzites lagyitott 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rozsdamentes acél
P.4.2 martenzites nemesitett 1010 N/mm?/ 300 HB 14112 X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hiitéssel edzett 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rozsdamentes acél M.2.1 ausztenites nemesitett 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlites/ ferrites 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Sziirkedntvény
K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm?2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferrites 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Gombgrafitos ontéttvas
K.2.2 perlites 845 N/mm?/ 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferrites 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperontvény
K.3.2 perlites 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nemedzhets 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Alakithat6 aluminiumétvozet
N.1.2 edzhets edzett 340 N/mm? /100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12% Si, nem edzheté 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Otvozott aluminiumontvény N.2.2 <12% Si, edzhets edzett 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, nem edzhet8 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 otvozetek automatahoz, Pb > 1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Réz és
rézotvozetek N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/ 90 HB 2.0331  Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
(bronz, sargaréz)
N.3.3 CuSn, dlommentes réz és elektrolitréz 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cus57 2.0590 CuZn40Fe
Magnéziumétvozetek N.4.1 magnézium és magnéziumétvozetek 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.4141 Iagyitott 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
Fe-alapu
S.1.2 edzett 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Ha4llo - X I .
tvozetek S.21 lagyitott 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 Ni-vagy Co-alapti edzett 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 ontott 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 tisztatitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanotvozetek S.3.2 alfa- és bétadtvozetek edzett 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 bétadtvozetek 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 edzett és megeresztett 46-55 HRC
H.1.2 edzett és megeresztett 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 edzett és megeresztett 61-65 HRC
HA.4 edzett és megeresztett 66-70 HRC
Keményontvény H.21 ntott 400 HB
Edzett 6ntottvas H.31 edzett és megeresztett 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hez

40577 ...
75J.65 - ASG3000 / HM-DBG-P
Névleges &tmérd (mm)» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999 52-65

E Dérzsérazési rahagyds O 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

.§ Fogak szamab 6 6 8 10

= 3xD 5xD

= v, (m/min) f (mm/ford.)
P14 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P13 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P14 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P15 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.24 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.34
P.3.2
P3.3
P41
P4.2
M1
M.2.1
M.3.4
K11 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.34 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.

—_
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KOMET \ Performance Dérzsérak és silllyesztdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

40 656 ..., 40 666 ...
56J.65, 56R.65 - ASG3000 / HM-DBG-P

Névleges atméré (mm) » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
hg Dorzsarazasi rahagyas @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
-§ Fogak szama » 4 6 6 6
= 3xD 5xD
= v, (m/min) f (mmlford.)

P14 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
MAA
M.21
M.341
KA1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

e}
ﬂ ) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.

d
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KOMET \ Performance

Simitdmegmunkalas

MicroKom — Precizios kiesztergaldfej-készlet BluFlex 2

kiszallitasra keriil:

A 1 db miianyag tarolédoboz
A 1 db precizios allithato fej
A 5db farérad
62 850 00600 @ 6 mm
- 6285001000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 @ 18 mm
- 6285002200 @22 mm
A 2 db lapkatarto
- 6286304400 @ 25-@ 44 mm

- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1db hid
- 62860 12500 @ 90 - @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

A 1 db kerb-fogazatu betét
- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1 db kitoltédarab
- 62862 09300 @ 16x35 mm
A 10 db valtélapka
- 2darab 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 darab 62 600 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 darab 62 600 70409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 5 db hengeres csavar
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 csavarhuzo
- 5IP, 61P, 8IP, SW3, SW4

MicroKom — Precizids kiesztergaldfej-készlet hi.flex

kiszallitasra keriil:

A 1 db miianyag tarolédoboz
A 1 db precizios allithat fej
A 5db farorad
- 6285000600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 db lapkatarto
- 62863044000 25- 3 44 mm

- 62863 12500 @ 44 - @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1db hid
- 62860 12500 @ 90 - @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

A 1 db kerb-fogazatu betét
- 6286106300 @ 25- @ 63 mm
A 1 db kitoltédarab
- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 db valtélapka
- 2darab 62 600 00102 — WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 darab 62 600 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 darab 62 600 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
A 5db hengeres csavar
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 csavarhizo
- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

MicroKom — Precizids kiesztergaldfej-készlet hi.flex micro

kiszallitasra kertil:

A 1 db miianyag tarolédoboz
A 1 db preciziés allithato fej
A 1 db lapkatarto
- 6286314400 @ 25 - @ 44 mm
A 3 db farorad
- 6284500800 @ 8 mm
- 6284501400 @ 14 mm
- 6284502000 @ 20 mm
A 2 db adapter
- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 db kerb-fogazatu betét
- 6286104400 @25 -3 44 mm

Dmin = Dmax
mm
8-60

18

A 1 db kitoltédarab
- 6286201200 @ 12x24 mm
A 10 db valtélapka
- 5darab 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 5darab 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
A 1db hengeres csavarn
- 6295053600 M5x16 mm
A 1 csavarhuzé
- SW2,5

Bluetooth nélkil  Bluetooth-szal

62820.. 62840..
EUR EUR
w4 w4

413382 99997  4.133,82 99997

Analég Digitalis
62800.. 62800..
EUR EUR
W4 W4

2.922,12 99997  3.167,46 99897

62 800 ...
EUR
W4

2.019,11 99989

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Mar6betét darabolashoz
|_NEW_|
Polygon
Ti500
Tomar keményfém
51 800 ...
Méret DMIN PDPT CW .o W1 EUR
mm mm mm mm W2
e 14 340 15 350 82,93 14000
[ 22 640 15 386 93,07 22000
g 32 1025 15 491 106,20 32000
o 37 1150 1,5 4,86 119,90 37000

I »WZXZ T

— v, /f, oldal: 24

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kozépponti palyan torténd el6tolassal vy, térténik a megmunkalas.

Részletek — forgacsoloszerszamok kataldgusa, 7. fejezet

20
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Mardbetét horony-, darabold- és reteszhoronymarashoz,
keresztfogazasu

A csatlakozofelllet négy menesztéhoronnyal

m i " wi CWX500 CWX500 CWX500
NOF

2
g% [ , ,
mm
on] o] on] [

Tomér keményfém — Témor keményfém  Tomor keményfém

53017.. 53017.. 53017..

DMIN
DMIN
DMIN

PDPT
PDPT
PDPT

Méret DMIN CW., PDPT W1 REL NOF EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm W2 W2 W2

50 0,5 16,5 6,35 12 301,51 00500

50 1,0 16,5 6,35 12 276,81 01000

50 1,5 16,5 635 01 12 248,37 01500

50 2,0 16,5 635 072 12 248,37 02000

50 2,5 16,5 635 072 12 224,54 02500

50 3,0 16,5 635 02 12 275,05 03000

50 4,0 16,5 635 072 12 290,42 04000

50 5,0 16,5 635 0.2 12 305,24 05000

50 6,0 16,5 635 072 12 328,19 06000
P [} [} [ ]
M [ [ [ ]
K [ ] [ ] [
N [ [ ] [}
S (@) O O
H

— v /f, oldal: 24

o
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek — forgacsoloészerszamok katalogusa, 7. fejezet
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Cirkularis szarmard
A acél- és keményfém kivitel
A egyedi csatlakozofeliilet négy menesztéhoronnyal, kifejezetten nagyobb atmérétartomanyban torténd darabolomegmunkalasokhoz

kiszallitasra keriil:
marészar, kulccsal

T
iﬂ L-d jﬁ::a:;-f,f,ﬁ .
ul cw

BDRED

CDX

DMIN

LH

DCONMS

OAL

e
HM
53 016 .
Méret DCONMS . BDRED OAL LH DMIN Cw  CDX Meghuzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm W1
16 125 60 50 <6 16,5 7,0 381,23 06000
16 155 90 50 <6 16,5 7,0 408,68 09000
16 185 120 50 <6 16,5 7,0 436,13 12000
20 16 100 32 50 <6 16,5 7,0 189,62 23200
- [
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 73082 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Méret Y7 Y5
50 T20 12,22 114 M5 8,36 006

0]
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kerileti elétolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek — forgacsoloszerszamok katalogusa, 7. fejezet
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WNT

Cirkularis és menetmardk
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com

* szakitoszilardsag

2

w


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

51800 ... 53017 ...

E Darabolémaras Darabolas

g m (Darabolomaras)

S

= V. (m/min) f, (mm/fog) V. (m/min) f, (mm/fog)
P14 220 0,03-0,10 120 (80-200) 0,015-0,05
P1.2 220 0,03-0,10 110 (70-190) 0,015-0,05
P1.3 190 0,03-0,10 90 (60-150) 0,015-0,05
P1.4 160 0,03-0,09 90 (60-150) 0,015-0,04
P1.5 160 0,03-0,09 70 (50-120) 0,015-0,04
P.241 150 0,03-0,10 90 (60-150) 0,015-0,05
P.2.2 120 0,03-0,09 70 (50-120) 0,015-0,04
P.2.3 100 0,03-0,09 60 (40-110) 0,015-0,035
P.2.4 90 0,03-0,09 60 (40-100) 0,015-0,035
P.3.1 100 0,03-0,10 60 (40-100) 0,015-0,05
P.3.2 90 0,03-0,08 50 (30-80) 0,015-0,035
P.3.3 80 0,03-0,08 30 (20-60) 0,015-0,035
P41 70 0,03-0,08 80 (50-130) 0,015-0,04
P4.2 60 0,03-0,08 60 (40-110) 0,015-0,035
M.14 130 0,03-0,08 90 (60-150) 0,015-0,035
M.2.1 120 0,03-0,08 60 (40-110) 0,015-0,035
M.3.1 120 0,03-0,08 50 (30-90) 0,015-0,035
KA1 140 0,03-0,11 110 (70-190) 0,015-0,05
K1.2 100 0,03-0,10 80 (50-140) 0,015-0,05
K.241 140 0,03-0,11 70 (50-120) 0,015-0,05
K.2.2 120 0,03-0,10 60 (40-100) 0,015-0,05
K.3.1 140 0,03-0,11 110 (70-190) 0,015-0,05
K.3.2 100 0,03-0,10 90 (60-160) 0,015-0,05
N.1.1 700 0,04-0,15 230 (150-390) 0,02-0,075
N1.2 400 0,04-0,15 220 (140-370) 0,02-0,075
N.241 400 0,04-0,15 190 (120-320) 0,02-0,075
N.2.2 300 0,04-0,15 160 (110-270) 0,02-0,075
N.2.3 200 0,04-0,15 90 (60-160) 0,02-0,075
N.31 160 0,04-0,15 170 (110-280) 0,02-0,075
N.3.2 160 0,04-0,15 140 (90-240) 0,02-0,075
N.3.3 160 0,04-0,15 120 (80-210) 0,02-0,075
N.4.1 160 0,04-0,15 170 (110-280) 0,02-0,075
S.14 100 0,01-0,11 60 (40-100) 0,02-0,075
S.1.2 80 0,01-0,11 40 (30-70) 0,02-0,075
S.24 60 0,01-0,11 60 (40-100) 0,02-0,075
S.2.2 40 0,01-0,11 50 (30-80) 0,02-0,075
S.2.3 40 0,01-0,11 30 (20-60) 0,02-0,075
S.31 100 0,01-0,11 60 (40-100) 0,02-0,075
S.3.2 80 0,01-0,11 30 (20-60) 0,02-0,075
S.3.3 60 0,01-0,11 30 (20-50) 0,02-0,075
HAA 60 0,01-0,06 50 (30-90) 0,02-0,037
HA.2 50 0,01-0,06
HA.3 40 0,01-0,06
H1.4 30 0,01-0,06
H.241 60 0,01-0,06
H.31 50 0,01-0,06 40 (30-70) 0,015-0,05

f) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,

d

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kozott.
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak RC..
Megnevezés S D1 IC e
mm mm mm
RCMT 10T3.. 3,97 4.4 10 e
RCMT 1204.. 476 49 12
RCMT 1606.. 6,35 53 16
RCMT 2006.. 6,35 6,5 20 i
-M23 -M23
CTCP115-P CTCP125-P
O 0
M M
RCMT RCMT
74121.. 74121 ..
1SO jeldlés RE EUR EUR
T 1A/08 1A/08
RCMT10T3MOSN 5 9,74 21400
RCMT 1204MOSN 6 11,54 22600 11,54 62600
RCMT 1606MOSN 8 2271 23800 22,71 63800
RCMT 2006MOSN 10 31,24 65000
P [ ] [ ]
M
K O O
N
S
H

(e}
@> Hozzillg tartok a 36. oldalon, fékatalégusunk 9. fejezetében és online aruhazunkban.
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Forgacsolasi adatok

CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi iranyértékek

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
Po— Mutaté-  Szildrdsag (N/mm?)/ CTCP115-P CTCP125-P
nyagalcsoport szam keménység (HRC, HB ...
v, (m/min)
P11  420Nimm?/ 125 HB 370 295
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 315 250
Otvozetlen acél PA.3 840 N/mm2/250 HB 270 210
PA.4 910 N/mm?/270 HB 250 200
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 230 180
P.21 610 N/mm?/180 HB 325 260
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 250 195
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 230 180
P.2.4 1200 N/mm2/375HB 170 130
2
Nagy 6tvozotartalmu acél il R 200 170
és nagy otvozétartalmi  P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 140 105
ezerezinece! P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 85 40
P.41 680 N/mm?/200HB 200 170
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 170 135
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Rozsdamentes acél M.21 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
K.14 350 N/mm?/ 180 HB 255 170
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 235 160
K.21 540 N/mm?/160 HB 270 180
K Gombgrafitos ontéttvas
K.2.2 845N/mm?/250 HB 205 160
K.3.1 440 N/imm?/130 HB 250 200
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm2/230 HB 210 160
11 60 HB
Alakithaté aluminiumétvozetek
4.2 340 N/mm?/ 100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/ 130 HB
N.3.1 375N/mm?/ 110 HB
Réz és rez?tvozgtek (bronz, N.3.2 300 Nimm?/90 HB
sargaréz)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Magnéziumétvozetek N.4.1 70 HB
S.1.1 680 N/mm?/200 HB
S.1.2 950 N/mm?/280 HB
HGall6 6tvozetek S.2.1 840 N/mm?/250 HB
S S.2.2 1180 N/mm?/350 HB
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB
S.31 400 N/mm?
Titanétvozetek S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
HA1 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 61-65 HRC
HA1.4 66-70 HRC
Keményontvény 400 HB
Edzett ontottvas 55HRC

H.241

H.31

044 sonmm
02 swoNmw
021 stwooNmmt
022 swooNmmt
oM

* szakitoszilardsag

o)
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Mszaki informacidk

Szabvanyos forgacstoré hornyok / alkalmazasi javaslat

Megszakitott

Folyamatos forgacsolas Valtozo fogasmélysé R Fogas
" y 9 9 yseg forgacsolas 9 2
Pozitiv Modell €
= g f £
() ; 2
-~ mm mm &
-M23 CTCP115-PICTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P
A |agyan forgacsolo geometria ot
kival6 forgacstoréssel, kis CTCP115-PICTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P ®
fogasmélységgel végzett RC

simitomegmunkalasnal

F
M

I N

F6 alkalmazas: acél
Masodlagos alkalmazas: dntvény
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PCLN 95° DC - tartd konyokemelds rogzitéssel

EEE

Direct w T o
;l 51° # - I
; s RIESEE
Cooling & ©
LH
OAL
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70592.. 70592..
ISO jelolés H B OAL LH WF CRNT CNT Meghtzasi nyomaték Lapkak EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PCLNR/L2020 X12-TDC 20 20 109 40 25 M6  G1/8" 4 CN.. 1204 208,51 02000 208,51 02001
PCLNR/L2525X12-TDC 25 25 124 40 32 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 219,49 02500 219,49 02501
PCLNR/L3225X12-TDC 32 25 140 40 32 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 230,47 03200 230,47 03201
PCLNR/L2525X16-TDC 25 25 129 45 32 M6  G1/8" 4 CN.. 1606 219,49 12500 219,49 12501
PCLNR/L3232X16-TDC 32 32 145 45 40 M6 G1/8" 4 CN.. 1606 241,45 13200 241,45 13201
PCLNR/L3232X19-TDC 32 32 150 50 40 M6  G1/8" 8 CN.. 1906 241,45 23200 241,45 23201
PCLNR/L 4040 X19-TDC 40 40 175 50 48 M6 G1/8" 8 CN.. 1906 263,41 04000 263,41 04001
PCLN R/L 4040 X25-TDC 40 40 185 60 48 M6  G1/8" 8 CN.. 2509 263,41 14000 263,41 14001

e /2 @me 5 A

Hitéfolyadék- Kénydkemeld Szoritdcsavar Keményfém Menetes csap
zérocsavar alatétlapka-C
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28
70 592 02001 /70 592 02000 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 9,87 233 Mb6x6 3,73 86700
70592 02501 /70 592 02500 G1/8" 4,46 294 15,76 187 4,39 209 9,87 233 M6x6 3,73 86700
70592 03201 / 70 592 03200 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 9,87 233 M6x6 3,73 86700
70592 12501 /70 592 12500 G1/8" 4,46 294 15,61 385 4,75 388 15,61 380 MG6x6 3,73 86700
70592 13201 /70 592 13200 G1/8" 446 294 15,61 385 4,75 388 15,61 380 M6x6 3,73 86700
70592 23201 /70 592 23200 G1/8" 4,46 294 23,93 386 4,75 389 24,05 381 Mo6x6 3,73 86700
70592 04001 /70 592 04000 G1/8" 446 294 23,93 386 4,75 389 2405 381 M6x6 3,73 86700
70592 14001 /70 592 14000 G1/8" 4,46 294 32,34 620 2,84 622 30,99 624 M6x6 3,73 86700
f q =0
I kules CsGcsap SzerelGtiiske

70950.. 70950.. 70950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR

Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28

70592 02001 /70 592 02000 SW3 3,06 176 2,20 198 152 192
70592 02501 /70 592 02500 SW3 3,06 176 2,20 198 1,52 192
70592 03201 /70 592 03200 SW3 3,06 176 2,20 198 1,52 192
70592 12501/ 70 592 12500 SW3 3,06 176 141 391 152 394
70592 13201/ 70 592 13200 SW3 3,06 176 141 391 152 394
70592 23201/ 70 592 23200 SW4 3,22 396 2,20 392 1,52 395
70592 04001 /70 592 04000 SW4 3,22 396 2,20 392 1,52 395
70592 14001 /70 592 14000 SW5 461 265 141 621 2,36 623

¢}
@l;> Hozz4illg valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online druhdzunkban.
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PDJN 93° DC - tart6 konyokemelés rogzitéssel

EEE

Direct LLI
H
Cooling
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
ISO jelolés H B OAL LH WF CRNT CNT Meghtzasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm

PDJNR/L2020 X11-TDC 20 20 104 35 25 M6  G1/8" 3 DN.. 1104
PDJNR/L2525X11-TDC 25 25 114 45 32 M6  G1/8" 3 DN.. 1104
PDJNR/L 2020 X15-TDC 20 20 114 45 25 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506
PDJNR/L2525X15-TDC 25 25 129 45 32 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506
PDJNR/L 3225 X15-TDC 32 25 145 45 32 M6  G1/8" 32 DN.. 1506
PDJNR/L 3232X15-TDC 32 32 145 45 40 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506

Hitéfolyadék- Kényokemeld Szoritdcsavar

zarocsavar

70950.. 70950.. 70950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70593 02001 / 70 593 02000 G1/8" 446 294 18,74 121 4,00 208
70593 02501 / 70 593 02500 G1/8" 446 294 18,74 121 4,00 208
70593 12001 /70 593 12000 G1/8" 446 294 17,12 188 4,39 209
70593 12501 /70 593 12500 G1/8" 446 294 1712 188 4,39 209
70593 03201 / 70 593 03200 G1/8" 446 294 17,12 188 4,39 209
70593 13201 /70 593 13200 G1/8" 446 294 1712 188 4,39 209
Pétalkatrészek
Cikkszam
70593 02001 / 70 593 02000 SW2,5
70593 02501 / 70 593 02500 SW2,5
70593 12001 /70 593 12000 SW3
70593 12501 /70 593 12500 SW3
70593 03201/ 70 593 03200 SW3
70593 13201 /70 593 13200 SW3

balos

70 593 ...

EUR

2A/24

208,51 02000
219,49 02500
208,51 12000
219,49 12500
230,47 03200
230,47 13200

Keményfém
alatétlapka—D

70950 ...

EUR
2A/28
9,01
9,01
9,87
9,87
9,87
9,87

120
120
236
236
236
236

I kulcs

70950 ...

EUR
2A/28
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06

175
175
176
176
176
176

M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6

q

Csodcsap

70950 ...

EUR

2A/28

2,58 122
2,58 122
2,20 198
2,20 198
2,20 198
2,20 198

jobbos

70 593 ...

EUR

2A/24

208,51 02001
219,49 02501
208,51 12001
219,49 12501
230,47 03201
230,47 13201

Menetes csap

70950 ...

EUR

2A/28

3,73 86700
3,73 86700
3,73 86700
3,73 86700
3,73 86700
3,73 86700

Szerelétiiske

70950 ...

EUR

2A/28
1,52 191
1,52 191
1,52 192
1,52 192
1,52 192
1,52 192

e}
@) Hozz4illd valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online aruhazunkban.
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PDNN 63° DC - tartd konyokemelGs rogzitéssel

EEE

Direct
Cooling
Az &brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70594 ... T70594..
ISO jelolés H B OAL LH WF CRNT CNT Meghtzasi nyomaték Lapkak EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PDNNR/L2525X11-TDC 25 25 114 45 12,5 M6  G1/8" 3 DN.. 1104 219,49 02500 219,49 02501
PDNNR/L 2525 X15-TDC 25 25 119 50 12,5 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506 219,49 12500 219,49 12501
Htofolyadék- Kényokemeld Szoritdcsavar Keményfém Menetes csap
zarbcsavar alatétlapka - D
70950.. 70950.. 70950.. 70950... 70 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 594 02501 / 70 594 02500 G1/8" 446 294 18,74 121 4,00 208 9,01 120 M6x6 3,73 86700
70 594 12501 /70 594 12500 G1/8" 446 294 1712 188 439 209 9,87 236 M6x6 3,73 86700
‘ q e ]
I kules CsGcsap Szerelttiiske
70950.. 70950.. 70950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70 594 02501 / 70 594 02500 SW2,5 3,06 175 2,58 122 152 191
70594 12501 /70 594 12500 SW3 3,06 176 2,20 198 1,52 192

(e}
(@) Hozz4illg valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online druhdzunkban.
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PSDN 45° DC - tartd konyokemel@s rogzitéssel

EEE

Direct !
Cooling [
semleges
70 596 ...

ISO jelolés H B OAL LH WF CRNT CNT Meghizasi nyomaték Lapkak EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/I24
PSDN N 2020 X12-TDC 20 20 109 40 15 M6 G1/8" 4 SNM. 1204 208,51 02000
PSDN N 2525 X12-TDC 25 25 124 40 13,3 M6  G1/8" 4 SNM. 1204 219,49 02500
PSDN N 2525 X15-TDC 25 25 134 50 137 M6  G1/8" 4 SNM. 1506 219,49 12500
PSDN N 3225 X15-TDC 32 25 150 50 137 M6  G1/8" 4 SNM. 1506 230,47 03200
PSDN N 3225 X19-TDC 32 25 152 52 137 M6  G1/8" 8 SNM. 1906 230,47 13200
PSDN N 4040 X25-TDC 40 40 190 65 224 M6  G1/8" 8 SNM. 2507 / 2509 263,41 04000

)
@> SN.. 2509 valtélapka esetén hasznéljon 70 950 40100 cikkszamu alatétlapkat.

e /2 o © Wl

Hiit6folyadék- Kdnyokemel Szoritécsavar Keményfém Menetes csap
zarocsavar alatétlapka - S
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28
70 596 02000 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 7,65 230 M6x6 3,73 86700
70 596 02500 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 7,65 230 M6x6 3,73 86700
70 596 12500 G1/8" 446 294 15,61 385 475 388 15,61 382 MG6x6 3,73 86700
70596 03200 G1/8" 446 294 15,61 385 475 388 15,61 382 MG6x6 3,73 86700
70 596 13200 G1/8" 446 294 23,93 386 4,75 389 24,05 383 M6x6 3,73 86700
70 596 04000 G1/8" 4,46 294 32,34 620 2,84 622 49,45 27600 M6x6 3,73 86700
f q e
| kulcs Csdcsap Szerel6tiiske

70950.. 70950.. 70950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR

Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28

70 596 02000 SW3 3,06 176 2,20 198 152 192
70596 02500 SW3 3,06 176 2,20 198 152 192
70 596 12500 SW3 3,06 176 141 391 152 394
70 596 03200 SW3 3,06 176 141 391 152 394
70596 13200 SW4 3,22 396 2,20 392 1,52 395
70 596 04000 SW5 461 265 141 621 2,36 623

(e}
@ Hozz4illg valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online &ruhdzunkban.
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PSSN 45° DC - tart6 konyokemelés rogzitéssel

EEE

= b

Direct
Cooling
h
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70597 .. 70597 ..
ISO jelolés H B OAL LH WF CRNT CNT Meghtzasi nyomaték Lapkak EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/I24
PSSNR/L2020 X12-TDC 20 20 111,9 429 25 M6 G1/8" 4 SNM. 1204 208,51 02000 208,51 02001
PSSNR/L2525X12-TDC 25 25 1299 459 32 M6 G1/8" 4 SNM. 1204 219,49 02500 219,49 02501
PSSNR/L3225X12-TDC 32 25 1459 459 32 M6 G1/8" 4 SNM. 1204 230,47 03200 230,47 03201
PSSNR2525X15-TDC 25 25 1315 475 32 M6 G1/8" 4 SNM. 1506 219,49 12501
PSSN R 3232 X15-T DC 32 32 1459 459 40 M6 G1/8" 4 SNM. 1506 241,45 13201
PSSNR/L3232X19-TDC 32 32 151,8 51,8 40 M6  G1/8" 8 SNM. 1906 241,45 13200 241,45 23201
PSSNR 4040 X25-TDC 40 40 1896 646 50 M6 G1/8" 8 SNM. 2507 / 2509 263,41 04001

)
@> SN.. 2509 valtélapka esetén hasznaljon 70 950 40100 cikkszamu alatétlapkat.

e / o © [

Hiit6folyadék- Kdnybkemel Szoritécsavar Keményfém Menetes csap
zarocsavar alatétlapka - S
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28
70 597 02001 / 70 597 02000 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 7,65 230 M6x6 3,73 86700
70597 02501 /70 597 02500 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 7,65 230 M6x6 3,73 86700
70597 03201 /70 597 03200 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 7,65 230 M6x6 3,73 86700
70 597 12501 G1/8" 446 294 15,61 385 475 388 15,61 382 MG6x6 3,73 86700
70 597 13201 G1/8" 446 294 15,61 385 475 388 15,61 382 M6x6 3,73 86700
70597 23201 /70 597 13200 G1/8" 446 294 23,93 386 475 389 2405 383 Mo6x6 3,73 86700
70 597 04001 G1/8" 446 294 32,34 620 2,84 622 49,45 27600 M6x6 3,73 86700
f q e —
| kulcs Csdcsap Szerelbtiiske

70950.. 70950.. 70950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR

Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28

70597 02001 / 70 597 02000 SW3 3,06 176 2,20 198 152 192
70597 02501 / 70 597 02500 SW3 3,06 176 220 198 152 192
70597 03201 /70 597 03200 SW3 3,06 176 2,20 198 152 192
70 597 12501 SW3 3,06 176 141 391 152 394
70 597 13201 SW3 3,06 176 141 391 152 394
70597 23201/ 70 597 13200 SW4 3,22 396 220 392 1,52 395
70 597 04001 SW5 461 265 141 621 2,36 623

¢}
@) Hozz4illg valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online &ruhdzunkban.
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PTGN 90° DC - tart6 konyokemel@s rogzitéssel

EEE

’

Direct w =
o I ‘
9 CRNT =
Cooling j'y - 8
LH |
OAL
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70598.. 70598 ..
ISO jelolés H B OAL LH WF  CRNT CNT Meghzasi nyomaték Lapkak EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PTGN R/L 2020 X16-TDC 20 20 101 32 25 M6  G1/8" 3 TNM. 1604 208,51 02000 208,51 02001
PTGN R/L 2525 X16-TDC 25 25 119 35 32 M6  G1/8" 3 TNM. 1604 219,49 02500 219,49 02501
PTGN R/L 3225 X16-TDC 32 25 136 36 32 M6  G1/8" 3 TNM. 1604 230,47 03200 230,47 03201
PTGN R/L 2525 X22-TDC 25 25 122 38 32 M6  G1/8" 4 TNM. 2204 219,49 12500 219,49 12501
PTGN R/L 3232 X22-TDC 32 32 138 38 40 M6  G1/8" 4 TNM. 2204 241,45 13200 241,45 13201
Hiit6folyadék- Kdnyokemeld Szoritécsavar Keményfém Menetes csap
zérocsavar alatétlapka—T
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70598 02001 / 70 598 02000 G1/8" 446 294 15,61 185 4,00 208 8,70 225 M6x6 3,73 86700
70598 02501 G1/8" 4,46 294 15,61 185 4,00 208 8,70 225 M®6x6 3,73 86700
70598 02500 G1/8" 446 294 15,61 185 4,00 208 8,70 225 M6x6 3,73 86700
70598 03201 / 70 598 03200 G1/8" 446 294 15,61 185 4,00 208 8,70 225 M6x6 3,73 86700
70598 12501 /70 598 12500 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 12,44 226 M6x6 3,73 86700
70598 13201 /70 598 13200 G1/8" 446 294 15,76 187 439 209 12,44 226 M6x6 3,73 86700
‘ q e
| kulcs Csodcsap Szerel6tliske
70950.. 70950.. 70950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70 598 02001 / 70 598 02000 SW2,5 3,06 175 2,20 197 1,52 192
70598 02501 SW2,5 3,06 175 2,20 197 1,62 192
70598 02500 SW2,5 3,06 175 2,20 197 1,52 191
70598 03201 / 70 598 03200 SW2,5 3,06 175 2,20 197 1,62 192
70598 12501 / 70 598 12500 SW3 3,06 176 2,20 198 1,62 192
70598 13201 /70 598 13200 SW3 3,06 176 2,20 198 1,52 192

(e}
@) Hozzaillg valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online aruhazunkban.
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PWLN 95° DC - tartd konyokemelds rogzitéssel

EEE

Direct
Cooling
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
ISO jelolés H B OAL LH WF CRNT CNT Meghtzasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm  mm Nm
PWLN R/L 2020 X06-TDC 20 20 104 35 25 M6 G1/8" 3 WNMG 0604
PWLNR/L 2525 X06-TDC 25 25 120 35 32 M6  G1/8" 3 WNMG 0604
PWLN R/L 2020 X08-TDC 20 20 104 35 25 M6  G1/8" 4 WNMG 0804
PWLN R/L2525X08-TDC 25 25 120 35 32 M6  G1/8" 4 WNMG 0804
PWLNR/L 3225X08-TDC 32 25 135 35 32 M6 G1/8" 4 WNMG 0804

70 599 ...

EUR

balos

2A/24
208,51 02000
219,49 02500
208,51 12000
219,49 12500
230,47 03200

e J @ma O

S

’

jobbos

70 599 ...

EUR

2A/24

208,51 02001
219,49 02501
208,51 12001
219,49 12501
230,47 03201

Hitéfolyadék- Kénydkemeld Szoritdcsavar Keményfém Menetes csap
zarbcsavar alatétlapka - W
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70599 02001 / 70 599 02000 G1/8" 446 294 15,61 185 4,00 208 9,01 127 M6x6 3,73 86700
70599 02501 /70 599 02500 G1/8" 446 294 15,61 185 4,00 208 9,01 127 M6x6 3,73 86700
70599 12001/ 70 599 12000 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 10,91 235 M6x6 3,73 86700
70599 12501 / 70 599 12500 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 10,91 235 M©6x6 3,73 86700
70599 03201/ 70 599 03200 G1/8" 446 294 15,76 187 4,39 209 10,91 235 M6x6 3,73 86700
f ” e —
| kules Csdcsap Szerelbtiiske
70950.. 70950.. 70950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70599 02001 / 70 599 02000 SW2,5 3,06 175 2,58 122 1,52 191
70599 02501 /70 599 02500 SW2,5 3,06 175 2,58 122 1,52 191
70599 12001/ 70 599 12000 SW3 3,06 176 2,20 198 1,52 192
70599 12501 / 70 599 12500 SW3 3,06 176 2,20 198 1,52 192
70599 03201 /70 599 03200 SW3 3,06 176 2,20 198 1,52 192
o
@) Hozz4illd valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online druhdzunkban.
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-N — PRDC 0° DC - tart6 konyokemelés rogzitéssel

EEE

Direct - ] B [ Q
] e | o -
Cooling z ’ B
OAL
semleges
70 595 ...
ISO jelolés H B OAL LH WF CRNT CNT Meghizasi nyomaték Lapkak EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
PRDC N 2020 X12-TDC 20 20 132 63 160 M6  G1/8" 3 RCMT 1204 208,51 02000
PRDC N 2525 X12-TDC 25 25 152 68 185 M6  G1/8" S RCMT 1204 219,49 02500
PRDC N 3225 X12-TDC 32 25 168 68 185 M6  G1/8" 3 RCMT 1204 230,47 03200
PRDC N 3225 X16-TDC 32 25 172 72 205 M6 G1/8" 4 RCMT 1606 230,47 13200
PRDC N 3232 X20-TDC 32 32 176 76 260 M6 G1/8" 5 RCMT 2006 241,45 23200
PRDC N 4040 X25-TDC 40 40 216 N 325 M6 G1/8" 6 RCMT 2507 263,41 04000

e / o @ e

Hiit6folyadék- Kdnyokemeld Szoritécsavar Keményfém Menetes csap
zérocsavar alatétlapka— R
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 595 02000 G1/8" 446 294 19,43 178 4,00 208 8,87 215 M6x6 3,73 86700
70595 02500 G1/8" 4,46 294 19,43 178 4,00 208 8,87 215 M6x6 3,73 86700
70595 03200 G1/8" 446 294 19,43 178 4,00 208 8,87 215 M6x6 3,73 86700
70595 13200 G1/8" 446 294 20,10 387 4,39 390 15,76 384 M6X6 3,73 86700
70595 23200 G1/8" 446 294 19,06 28100 4,30 28500 21,33 27400 M6x6 3,73 86700
70 595 04000 G1/8" 446 294 23,48 28400 9,35 28600 39,99 27500 M6x6 3,73 86700
f ” e —
| kulcs Csdcsap Szerelbtiiske

70950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek EUR EUR EUR

Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28

70595 02000 SW2,5 3,06 175 220 197 152 191
70 595 02500 SW2,5 3,06 175 220 197 152 191
70 595 03200 SW2,5 3,06 175 2,20 197 152 191
70 595 13200 SW2,5 3,06 175 1,71 196 152 192
70 595 23200 SW2 3,06 177 141 391 152 394
70595 04000 SW4 3,22 396 2,20 392 152 395

(¢}
@) Hozz4illd valtélapkak fékataldgusunk 9. fejezetében és online &ruhdzunkban.
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CERAT'Z'T Véltd[apkés esztergaszers.zémok

A cserélhetd fejli rendszer attekintése

A cserélhetb fejli rendszer attekintése
[ NEW | [ NEW |

Hengeres PSC 63 / HSK-T 63 PSC 40/50/63 HSK-T 40/63/100 PSC HSK-T
rezgéscsillapitott aktiv aktiv

rezgéscsillapitasi  rezgéscsillapitasu
l , I ]|

Alaptarté

PCLN PDUN PDQN PWLN SCLC SDUC93°  SDQC 107,5° Bels6

% 95° 93° 107,5° 95° 95° menethez
2

o

3

S

Lo

E.g

2

2

30; CN.. 1204 DN.. 1104 DN.. 1104 WN.. 0804 CC.. 1204 DC.. 1173 DC.. 11T3 16 ..

DN.. 1506

(e}
@) A cserélhetd fejli rendszer dsszes feje és alaptartéja megtalalhato fokatalogusunk 9. fejezetében és online aruhazunkban.
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CERATIZIT \ Performance SO 26623-1 — PSC iireges, poligon alakui szarak sikfelfekvéssel

Alaptart6 a cserélhet0 fejl rendszerhez — aktiv rezgéscsillapitasu

kiszallitasra keriil:

szoritdcsavarokkal

2l THE 10 )

é S —45})% ———————————  panses

B il

LB p
LF
LPR
jobbos / balos
84198 ...
Befogo LPR LF LB DCONWS EUR
mm mm mm mm Y8
PSC 40 167 132 112 25 1.185,20 425957
PSC 40 189 154 134 32 1.410,96 43295"
PSC 40 213 173 40 1.511,17 44095"
PSC 50 168 133 113 25 1.317,67 32594"
PSC 50 215 180 160 25 1.974,19 425941
PSC 50 189 154 134 32 1.424,78 332941
PSC 50 259 224 204 32 1.497,34 43294"
PSC 50 234 194 174 40 1.711,57 34094"
PSC 50 328 288 268 40 2.853,01 44094"
PSC 63 167 132 110 25 1.564,14 325931
PSC 63 215 180 158 25 2.190,73 42593"
PSC 63 265 230 208 25 3.105,25 52593"
PSC 63 194 159 137 32 1.772,62 332931
PSC 63 259 224 202 32 248214 43293"
PSC 63 323 288 266 32 3.521,06 53293"
PSC 63 238 198 176 40 1.939,64 34093"
PSC 63 328 288 266 40 2.853,01 44093"
PSC 63 408 368 346 40 3.728,38 54093"
1)  Nem raktéri tétel
Szoritdcsavar
84950 ...

Pétalkatrészek EUR
Cikkszam Y8
84 198 42595 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 43295 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 44095 M6X16 (SW5) 2,08 29800
84 198 32594 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 33294 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 42594 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 34094 M6X16 (SW5) 2,08 29800
84 198 43294 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 44094 M6X16 (SW5) 2,08 29800
84 198 32593 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 33293 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 42593 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 34093 M6X16 (SW5) 2,08 29800
84 198 43293 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 52593 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 53293 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 44093 M6X16 (SW5) 2,08 29800
84 198 54093 M6X16 (SW5) 2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance IS0 12164-3 — HSK-T kiipos-treges szér sikfelfekvéssel

Alaptart6 a cserélhet0 fejl rendszerhez — aktiv rezgéscsillapitasu

kiszallitasra keriil:

szoritocsavarokkal
(2]
=
b4
o) |
81 ¢ b |
( LF =
LPR
jobbos / balos
84198 ...
Befogo LPR LF LB DCONWS EUR
mm mm mm mm Y8
HSK-T 63 161 126 100 25 1.564,14 325371
HSK-T 63 186 151 125 25 2.190,73 42537"
HSK-T 63 189 154 128 32 1.772,62 33237"
HSK-T 63 221 186 160 32 248214 43237"
HSK-T 63 226 186 160 40 1.939,64 34037"
HSK-T 63 266 226 200 40 2.853,01 44037"
1) Nem raktari tétel
Szoritdcsavar
84 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam Y8
84 198 32537 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 42537 M4X12 (SW3) 2,08 30000
84 198 33237 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 43237 M5X14 (SW4) 2,08 29900
84 198 34037 M6X16 (SW5) 2,08 29800
84 198 44037 M6X16 (SW5) 2,08 29800
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcios szerszamok — EcoCut és FreeTurn
EcoCut - Classic

Megnevezés S D1 IC
mm mm mm
XCNT 0401.. 1,80 210 45
XCNT 0502.. 2410 2,25 58
XCNT 0602.. 2,38 2,50 6,5
XCNT 0703.. 318 2,80 76
XCNT 0803.. 348 3,40 8,5
chT 09T3" 3 97 3 40 9 6 XC. T 05../06../07../08../09../
XCNT 10T3.. 3,97 4,40 10,6 10.13./17.
XCNT 1304.. 476 5,30 13,5
XCNT 1705.. 5,56 5,30 175
| NEW | K= [ NEW |
-M50Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P
DracoNsin
-~ -~ ~ -
ole]=] [o[e]z] |ofo]e
M M M
XCNT XCNT XCNT
70386.. 70386.. 70386..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1DH9 1DM9 1DM9
040102EL 0,2 19,37 72001 19,37 82001
040102ER 0.2 19,37 72201 19,37 82201
040104EL 0.4 19,37 70001 20,21 75001 19,37 80001
040104ER 04 19,37 70201 20,21 75201 19,37 80201
050202EN 0,2 19,37 72301 19,37 82301
050204EN 04 19,37 70301 20,21 75301 19,37 80301
060202EN 0,2 19,37 72401 19,37 82401
060204EN 0.4 19,37 70401 20,21 75401 19,37 80401
070304EN 0,4 19,37 70501 20,21 75501 19,37 80501
080304EN 0.4 19,68 70601 20,52 75601 19,68 80601
09T304EN 04 19,96 70701 20,96 75701 19,96 80701
10T304EN 0,4 20,96 70801 21,82 75801 20,96 80801
10T308EN 0,8 20,96 73801 21,82 78801 20,96 83801
130404EN 0.4 23,97 71001 25,11 76001 23,97 81001
130408EN 0,8 23,97 74001 2511 79001 23,97 84001
170508EN 0,8 25,28 71201 26,56 76201 25,28 81201
P [ ] [ ] ([ ]
M (@] O O
K (@] O O
N
S o
H

(e}
@ Hozz4ill6 tartok fékatalogusunk 10. fejezetében és online &ruhdzunkban.

0]
@) Informéaciok a forgacstord hornyokrél — fékatalogus, 10. fejezet, 35. oldal
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi iranyértékek

DRAGONSKIN
Mutato-  Szilardsag (Nimm?) / CTCP425-P CTCP435-P
Anyagalcsoport szam keménység (HRC, HB ...
vV, (m/min)
P11  420Nimm?/ 125 HB 270 230
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 235 200
Otvozetlen acél PA.3 840 N/mm2/250 HB 200 165
PA.4 910 N/mm?/270 HB 190 155
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 175 140
P.21 610 N/mm?/180 HB 240 200
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 185 155
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 175 140
P.2.4 1200 N/mm2/375HB 130 105
Nagy 6tvozotartalmu acél il R 185 160
és nagy Gtvozétartaimi P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 135 110
ezerezinece! P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 80 60
P.41 680 N/mm?/200HB 184 160
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 160 130
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 160 160
M Rozsdamentes acél M.21 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
KA1 350 N/mm?/ 180 HB 205 185
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 205 185
K.21 540 N/mm?/160 HB 200 180
K Gombgrafitos ontéttvas
K.2.2 845N/mm?/250 HB 200 180
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 195 175
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm2/230 HB 195 175
11 60 HB
Alakithaté aluminiumétvozetek
4.2 340 N/mm?/ 100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/ 130 HB
N.3.1 375N/mm?/ 110 HB
Réz és rézotvozetek (bronz, a
sérgaréz) N.3.2 300 N/mm?/90 HB
N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Magnéziumétvozetek N.4.1 70 HB
S.1.1 680 N/mm2/200 HB 35
$.1.2 950 Nimm?/ 280 HB 30
HGall6 6tvozetek S.2.1 840 N/mm?/250 HB 18
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 15
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 15
S.31 400 N/mm? 85
Titanétvozetek S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 40
S.3.3 1400 N/mm2/410 HB 30
HA1 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 61-65 HRC
HA1.4 66-70 HRC
Keményontvény 400 HB
Edzett ontottvas 55HRC

H.241

H.31

044 stowmm
042 swoNmw
021 swooNmm'
022 swooNmm'
oM

* szakitoszilardsag

o)
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok
GX rendszer

Ré&diuszos beszurdlapka — GX 24

A alkalmas szivos és képlékeny anyagok forgacsolasara

@%@

&

(o

F M R

e &

Megnevezés

GX 24-2R1.50 N
GX 24-3R2.00N
GX 24-3R2.50 N
GX 24-4R3.00 N

T w=ZXxX=ZT

INSL CW /405 CRE

mm
24,4
24,4
24,4
24,4

mm
3

4
5
6

mm
1,5
2,0
2,5
3,0

INSL

PDPT Azalabbi szer-
mm  szamtartohoz

15 GX24-2
25 GX24-3
30 GX24-3
40 GX24-4

-M33
CTCP325

FER
70 365 ...

EUR
1CI72
30,41 95200
32,57 95400
33,98 95600
36,52 95800

[ ]
O
[

[e]
@) Hozz4ill6 tartok fokatalogusunk 11. fejezetében és online aruhazunkban.

GX-M33 - fogasmélységek és elétolasok

GX-M33 - radiusz
Csuicssugar RE (mm)

1,5
2
25
3

42

0,5

0,05-0,25
0,05-0,35
0,10-0,45
0,10-0,50

1,0

0,05-0,20
0,05-0,30
0,10-0,40
0,10-0,45

1,5

0,05-0,15
0,05-0,25
0,10-0,35
0,10-0,40

Hosszesztergalas

@

Fogasmélység a, (mm)
2,0 2,5 3,0
El6tolas f (mm/ford.)

0,05-0,20
0,10-0,30  0,10-0,25
0,10-0,35 0,10-0,30  0,10-0,25

Beszuras / leszuras

‘0

GX-M33 - radiusz
Elétolas f (mm/ford.)
0,05-0,15
0,05-0,20
0,05-0,25
0,10-0,25
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Leszuro- és beszuroszerszamok
Forgacsolasi adatok

CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi iranyértékek

DRAGONSKIN
Mutato-  Szilardsag (Nimm?) / CTCP325
Qnvagalceoport szam  keménység (HRC, HB .) :
v, (m/min)
P44 420 N/mm?/ 125 HB 220
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 195
Otvozetlen acél PA.3 840 N/mm?/250 HB 170
PA.4 910 N/mm?/270 HB 165
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 150
P.21 610 N/mm?/ 180 HB 200
P.2.2 930 N/mm?/275HB 1
P Kis 6tvozétartalmu acél 60
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 150
P.2.4 1200 N/mm?/375HB 120
Nagy étvézétartaimiacél | P-3-1 680 N/mm? /200 HB 150
és nagy otvozotartalmu  P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 95
e P.3.3 1300 Nimm2/400 HB 45
P.41 680 N/mm?/200 HB 150
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 125
M.1.1 610 N/mm?/ 180 HB 150
M Rozsdamentes acél M.241 300 HB 95
M.3.1 780 Nimm?/ 230 HB 135
L KA1 350 N/mm?/ 180 HB 170
Sziirkedntvény
K.1.2 500 N/mm?/ 260 HB 150
K.2.1 540 N/mm?/ 160 HB 1
K Gombgrafitos 6ntéttvas 60
K.2.2 845N/mm?/250 HB 145
3 e K.3.1 440 N/mm?/130 HB 210
emperontven
P Y K.3.2 780 N/mm?/230 HB 140
P, N.141 60 HB
Alakithaté aluminiumotvozetek
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB
N.24 250 N/mm?/75 HB
Otvozott aluminiumontvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Réz és rézotvozetek (bronz, N.3.2 300 Nimm2/90 HB
sargaréz)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Magnéziumotvozetek N.4.1 70HB
S.1.1 680 N/mm?/200 HB 35
$.1.2 950 N/mm?/ 280 HB 30
H&all6 tvozetek S.21 840 N/mm?/ 250 HB 20
S S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB 15
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 15
S.31 400 N/mm?
Titanétvozetek S.3.2 1050 N/mm?/320 HB
S.3.3 1400 N/mm2/410 HB
HAA 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Edzett acél o) - - -
H 55 61-65HRC @ A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektél,
H.1.4 66-70 HRC pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatdl, az anyagtol
Keményéntvény H.241 400 HB és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi
Edzett ontottvas H.31 55HRC adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen

kb. £20%-kal el lehet térni.

* szakitoszilardsag

Forgacstoré hornyok és alkalmazasi javaslatok

Folyamatos Valtoz6 Megszakitott
GX rend szer forggolés fogasmélység forgéﬁsolés Modell f (mm/ford.)
O
-M33 CTCP325 CTCP325 CTCP325
A radiuszos beszlras és masoloesztergalas CTCP325 CTCP325 CTCP325 .
A simitashoz illg geometria CTCP325 CTCP325 CTCP325 S
A ifejezetten szivos és képlékeny 0,05-0,20

acélanyagokhoz
A kis és kozepes el6tolasok
A 6 felileti minGség

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance M1 549 rerdeger

MaxiMill — 242 élletoré maro

A Figyelem! Csak 1,6 mm-nél kisebb csucssugar valtélapkak hasznalhatdak!
A ZEFP = valtolapkak szama
A 7ZNP = lapkasorok szama

?/ DHUB
" @ DCONMS
|
& !
K = 45° {3.7 § -
o <
< (@)
b
! DC
DCX
A =
50768 ...
KAPR DC DCX ZNF  APMX ZEFP b.,s; OAL DCONMS DHUB ZNP Meghizasinjomaték  Lapkak EUR
mm  mm mm mm  mm mm mm Nm 2B/40
15° 35 89,60 3 7,0 6 27,6 50 27 62,5 2 32 LD.. 15... 462,18 11503
30° 35 83,60 3 13,6 6 27,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 15.. 462,18 13003
45° 35 74,60 3 19,3 6 27,6 50 27 62,5 2 32 LD.. 15.. 462,18 14503
60° 35 62,70 3 23,6 6 27,6 50 22 49,0 2 3,2 LD.. 15... 462,18 16003
75° 35 4948 3 26,7 6 27,6 60 22 49,0 2 32 LD.. 15... 462,18 17503"
1) eréesavarral rendelkezé tipus
i
- — | = g o — g —= il
TORX® T szoritokulcs D kules Erécsavar Molykote Szoritécsavar Nyomaték Rogzitécsavar
cserélhetd penge csavarhizo

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 83950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
KAPR Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7 Y8

15-60 5,84 036 11,39 113 548 303 394 304 15796 192 4,50 125
75 584 036 520 050 1,39 113 21,45 154 548 303 394 304 157,96 192
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Forgacsolas kompromisszumok
nélkul

A Dragonskin termékkategoria kdnny( felismerhetévé és gyorsan
megtalalhatova teszi a CERATIZIT nagy teljesitményl bevonatolasi
technologiaval készll szerszamait. A Dragonskin szimbdlummal
ellatott termékek példatlan teljesitményt, hosszu szerszam-éltartamot
€s maximalis folyamatbiztonsagot kinalnak.

DRAGONSKIN

A bevonat a legnagyobb
teljesitményhez

Dragonskin bevonat

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/dragonskin
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WNT \ Standard

Alkatrészek és tartozékok

H(téfolyadék-atadd cso szlirbvel

A a 75 pm-es sz(iré 80 bar nyomasig hasznalhaté

kiszallitasra keriil:
kompletten, tdmitégyiriikkel és szirével

83760 ...

THOD EUR

Befogd ° Y8
HSK 63 M18 x 1 35,14 16300
HSK 100 M24 x 1,5 44,41 20000

@)
@ Belsd hiitéssel ellatott mikroszerszamokhoz hasznalhaté, hosszabb
éltartam a hit6csatorna-furat csokkentett szennyezédésének
készonhetéen

46

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance 1SO 12164-3 — HSK-T kiipos-ireges szarak sikfelfekvéssel

MonoClamp — HSK-T leszuropenge-tarté DirectCooling-gal, GX/LX/FX/SX

10) L;L
x I T
(/) [E—— .
2 z o8
o =
o 1)
o LF
o
[a2]
= LPR
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak [ NEW |
Direct
Cooling
radialis
74 586 ...
ISO jelolés Befogd LF BDRED WF HF  OAH RADW RADH beszurépengékhez EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 80 526 45 25,0 68 45 34 XLCF N 32... 473,24 03237
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 80 52,6 45 214 62 45 30 XLCF N 26... 473,24 02637

MonoClamp — HSK-T leszurépenge-tart6 DirectCooling-gal, GX/LX/FX/SX

T
[a]
<
= o
o
<
o
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak | NEW |
Direct Direct
Cooling Cooling
balos jobbos
74585.. 74584 ..
ISO jelolés Befogo LF BDRED WF HF  RADW RADH beszurépengékhez EUR EUR
mm ~ mm mm mm mm mm 2D/80 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 155 526 32 250 375 35 XLCFR/L 32... 473,24 03237 473,24 03237
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 155 526 32 214 360 34 XLCF RIL 26... 473,24 02637 473,24 02637
O-gylirl O-gylirl szoritoék Rogzitécsavar
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
beszirépengékhez 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
XLCF R/L 26... 19x2,5 539 293 23x2,5 539 292 77,69 860 M6x12 2,78 861
XLCF R/L 32... 19x2,5 539 293 23x2,5 5,39 292 77,69 860 M6x12 2,78 861
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WNT \ Performance ISO 12164-3 — HSK-T kiipos-treges szérak sikfelfekvéssel

HSK-T négyszogi befogd DirectCooling-gal, 0°-0s

A HF =20/25/ 32 mm méret(i, esztergalasra alkalmas tartokhoz hasznalhaté
A ezek a HF-értékek a szerel6éadapter és a befogétémb eltavolitdsaval érhetdk el

a
w
o
[a]
o
4‘
e i B o f
™ T
st [loe@o ;
LF LSC
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjék [ NEW | EH
Direct Direct
Cooling Cooling
balos jobbos
74571 .. 74570 ...
ISO jeldlés Befogo LF BDRED WF LSC HF EUR EUR
mm mm mm mm mm 2D/80 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 145 526 15 80 20/25/32 370,03 02537 370,03 02537
1SO 12164-3 T100 HSK-T100 150 60,0 15 80 20/25/32

488,61 02535 488,61 02535

HSK-T négyszogu befogd DirectCooling-gal, 45°-0s

A HF =20/25/ 32 mm méret(i, esztergalasra alkalmas tartokhoz hasznalhaté
A ezek a HF-értékek a szereléadapter és a befogétémb eltavolitdsaval érhetdk el

[a]
w
o
D -
ml
é - & =
3 o -
* ©
T -
LF
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak [ NEW | [ NEW |
Direct Direct
Cooling Cooling
balos jobbos
74573 .. T4572..
ISO jeldlés Befogo LF BDRED WF HF EUR EUR
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 130 526 146 20/25/32 413,95 02537 370,03 02537
1SO 12164-3 T100 HSK-T100 135 876 146 20/25/32

502,88 02535 502,88 02535
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WNT \ Performance ISO 12164-3 — HSK-T kipos-Ureges szérak sikfelfekvéssel

HSK-T négyszogu befogo DirectCooling-gal, 90°-0s
A HF =20/25/ 32 mm méret(i, esztergalasra alkalmas tartokhoz hasznalhaté
A ezek a HF-értékek a szerel6éadapter és a befogétémb eltavolitdsaval érhetdk el

| _‘ [T 4
5 | ‘
L °ror -
_‘@
OAL
Direct
Cooling
semleges
74 575 ...
ISO jelolés Befogd LF BDRED WF OAL HF EUR
mm mm mm mm mm 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T 63 60 52,6 45 117 20/25/32 370,03 02537
1SO 12164-3 T100 HSK-T100 65 87,6 45 140 20/25/32 488,61 02535

Potalkatrészek HSK-T négyszogl befogéhoz DirectCooling-gal

Zarécsavar Szoritécsavar
83950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Befogo Y7 W7
HSK-T 63 M5x5 - SW2,5 2,28 157 M12x16 - SW6 1,08 51100
HSK-T 100 M5x5 - SW2,5 2,28 157 M12x16 - SW6 1,08 51100
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WNT \ Standard

Tisztitopropeller

Tisztitopropeller — kicsi

A forgacsok és emulzid eltavolitasa vagy szaritasi folyamat a szerszamorson keresztiil

A egyszer(en cserélhetd rotorlapatok

DFC

DCONMS

DCONMS OAL LPR LF DFC BD RPMX
mm mm mm mm mm mm 1/min.
20 135 90 70 160 68 6000 - 12000

P

1rotorlapatés 4 rotorlapat és
1 vonorugd 4 vonorugd

Rotorlapat-készlet

80399.. 80399..

Méret EUR EUR
Y7 Y7
kicsi 24,84 36000 9590 46000
50

Kozponti belsd hiités

80 399...

EUR
Y7
206,63 16000
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PROJEKTEK A LEGJOBB KEZEKBEN

Okos megoldasi koncepciok a hatékony
megmunkalasi folyamatokhoz
Hasznalja fel innovativ szerszamkoncepcidinkat, sokéves tapasztalatunkat

és személyes tanacsadasunkat termelékenysége noveléséhez!
Mi sikeresen megvaldsitjuk a projektjét!
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WNT \ Performance Tobbrészes satuk

e

LT *&"mmmy'g

'y
F

A sokoldalu munkadarab-befogo

Az Uj tébbrészes satuval sok kis- és nagyméretii munkadarab is egyszer(ien befoghaté harom-, négy- vagy dttengelyes gépen. A még
keskenyebb pofaknak kdszonhetben tovabb nétt az alkatrészs(ir(iség.

Az Onnél jelentkezd elényok:

A az edzett és kdszorilt fogazat maximalis pontossagot és alakstabilitast garantal
A gyorsan cserélheté pofarendszer fix és allithaté pofakkal

A telies épitéelem-valaszték mindenfajta megmunkalokozponthoz

A t0bbszoros befogas ékszoritasu elemekkel

A sokrét(i, épitéelemes rendszerpofa-kinalat

A egyszer(i befogdsin-hosszabbitas 6sszekotéelemmel

Felfogas / beallités:

T-hornyokkal vagy csavarokkal Szoritbkarmokkal Raszterfuratokon keresztil

Beallités T-horonyban (14, 16, 18 mm) a Bedllitas és felfogas oldalt elhelyezett Pozicionalas és rogzités két @ 127 / M12
T-hornyokhoz ill§ beallitokészlettel. 12 mm-es szoritdkarmokkal. illesztécsavarral, a befogdsin elsd és utolso furatan
T-horonyhoz: hasznéljon 2 db @ 12 mm hengeres keresztiil. Tovabbi csavarrdgzités M12 hengeres

csapot. csavarokkal a tobbi furaton keresztlil.
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WNT \ Performance Munkadarab-befogas
Tobbreszes satuk

Felfogés / beallités:

Nullponti befogérendszerrel

A befogésin MNG szoritocsapok rogzitését lehetdvé tevé
csatlakozofelilettel van ellatva (500 mm alaptest-hosszusagig 2 darab,
600 mm hosszisagtol 3 darab szoritécsap)

Szoritderd:

Meghuzasi forgatonyomaték / szoritoerd — Verso

60

50

40

30

Forgatonyomaték (Nm)

20

10

0 5 10 15 20 25 30 35

Szoritderd (kN)

Gyors pofacsere fix és allithaté pofakhoz

A Verso tobbrészes satu szabvany szerint gyorsan cserélheté pofarendszerrel van ellatva. A fix
és dllithato pofa két csavar meglazitasaval levehetd vagy athelyezhetd. A pofak eltavolitasa felfelé
torténik. igy barmelyik pofa egyenként levehets, a masik pofa leszerelése nélkil. Ez jelentdsen
csokkenti az elékészileti idét.

Kioldasi helyzet

= L

Oldja ki a csavarokat Vegye le és helyezze el Ujra Hlzza meg a csavarokat Befogasi helyzet
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WNT \ Performance Munkadarab-befogas
Tobbrészes satuk

Gyors pofacsere

A Verso tobbrészes saturendszer fix és allithaté pofai szabvany szerint gyors pofacsere-rendszerrel vannak ellatva.
A szoritopofa két csavar meglazitasaval cserélhetd. Ez gyors pofacserét tesz lehetévé.

’ @ Befogos leszoritopofa
@ Parhuzamos szoritopofa

) @ Befogds mozgdpofa leszoritéval

Befogdsinek dsszekotése

Egy 6sszekotbelem segitségével 6ssze lehet ktni, illetve meg lehet hosszabbitani kettd vagy tobb Verso befogdsint.
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Munkadarab-befogas
Tobbrészes satuk

WNT \ Performance

PolyClamp — Verso

A egyszeres és t0bbszords befogashoz is alkalmazhatd

A t0bbszoros befogas ékszoritast elemekkel

A munkadarabok befogasa harom-, négy- vagy ottengelyes gépen
A MNG-re felfogas adapterlappal lehetséges

kiszallitasra kertil:
alaptest, pofak nélkl

Verso
G
C
A
80914 ...
A C,y G MXC WT EUR
mm mm mm kN kg Y4

90 45 260 0-50 5,0
90 45 400 0-50 7
90 45 500 0-50 9,6

776,00 09000
1.020,00 09100
1.230,00 09200
1.480,00 09300

90 45 650 0-50 12,5 1.580,00 09400

Verso — a szerkezeti méretek tablazata

Befogdsin
M2 Bl M1
B M A
: ® o &
] ‘ + 4 y
| | °
\ \
G A
A A, B B, c D E G M M, M,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
90 40/65/90 145 181 45 35 80 260 64 28 53,5
90  40/65/90 285 321 45 35 80 400 64 28 535
9  40/65/90 385 421 45 35 80 500 64 28 535
90  40/65/90 485 521 45 35 80 600 64 28 535
90  40/65/90 535 571 45 35 80 650 64 8 535

o
@ 90 mm-es, befogés mozgdpofa és parhuzamos szoritépofak hasznélata esetén a B, B, és M, méret eltérd.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Tobbrészes satuk

A Verso als6 oldalanak méretei

Alaptest szélessége: 90 mm, hossza: 260 mm

A DB H7 I 0,02 |1 +0,02 J F7 O
mm mm mm  mm  mm mm

90 25 100 200 12 30

Alaptest szélessége: 90 mm, hossza: 400 mm

B } R
I, 1, 1, N
@ (L
5l [ D0 D9 GO <
- @
| H
K ‘ (0]

A B DG H7 H 0,02 I 0,02 |1 0,02 J F7 K N O R
mm mm mm mm mm MM mm mm  mm  mm mm
90 378 25 100 200 100 12 250 75 5 M1

Alaptest szélessége: 90 mm, hossza: 500 mm

B ; R
N
@
i . iy
oy EY T
ﬁT ©

A B DG H7 H 0,02 I 0,02 I1 0,02 J F7 K N O R
mm mm MM mm MM mm MM mm  mm  mm mm
90 478 25 150 200 100 12 350 50 %N

56

Alaptest szélessége: 90 mm, hossza: 600 mm

A B DG H7 H +0,02 I +0,02 |1 +0,02 J F7 K N O R
mm mm mm mm MM MM mm MM  mm mm  mm
90 578 25 100 200 100 12 450 50 75 "

Alaptest szélessége: 90 mm, hossza: 650 mm

s

S
A

‘i
W“
4@

J

—

A B DG H7 H 0,02 I +0,02 |1 0,02 J F7 K N o R
mm mm mm mm MM MM mm MM mm  mm  mm

90 628 25 125 200 100 12 450 75 100 M
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WNT \ Performance

Tobbrészes satuk

Verso — A befogasi tartomanyok attekintése

A befogasi szélesség a munkadarab maximalis méretét mutatja, az egyes

befogosinek hosszan elhelyezkedd befogasi helyek szamatol fiiggden.

Allithaté pofak 40 mm-es, befogos leszoritopofaval

.

-

.

_CL T S T

G
G Munkadarabok szama Cikkszam
mm 1 2 g 4 5 6 7 Munkadarab-befogas
260 134 36 - - - - - 80914 09000
400 274 106 50 22 - - - 80914 09100
500 374 156 82 45 24 - - 80 914 09200
600 474 206 116 72 44 26 - 80914 09300
650 524 230 135 84 54 34 20 80 914 09400
Allithat6 pofak parhuzamos szoritpofakkal
- —— ——
[
\ [ ]
G
G Munkadarabok szama Cikkszam
1 2 3 4 5 6 7 8 9 :
mm A A A A A A A A A Munkadarab-befogas
260 175 59 - - - - - - - 80914 09000
400 315 129 67 27 10 - - - - 80914 09100
500 415 179 100 61 30 15 - - - 80914 09200
600 515 229 133 86 57 32 19 10 - 80914 09300
650 565 254 150 98 67 46 26 16 8 80914 09400
Ekszoritasu elemekkel
- — - —
| N
\ [ ]
G
G Munkadarabok szdma Cikkszam
4 6 :
mm A B A B A B A B Munkadarab-befogas
260 45 50 - - - - - - 80914 09000
400 115 120 31 36 - - - - 80914 09100
500 165 170 56 61 19 24 - - 80914 09200
600 215 220 81 86 36 41 14 19 80914 09300
650 240 245 93 98 44 49 20 25 80 914 09400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Tobbrészes satuk

A rendszerpofak attekintése
Utkdzopofa, fix

A 3r/darab

Az alabpl satuszéles- A A D D, D, E M
ségekhez

90 90 349 32 64

Megfordithatd pofa, fix

A ar/darab

Az alabbi satuszéles-
segekhez
90 90 349 17 64

A A1 D D1 Dz E M

Utkdzopofa, fix

A osztéfogazattal
A profilos befogéfellletek
A 3r/darab

Az alabbi satuszéles- A D D, D, E M

ségekhez
90 65 349 32 17 64
90 65 40 349 32 17 64
90 90 349 32 17 64

Megfordithatd, allithaté pofa, profilos

A ar/darab

Az alabbi satuszéles- A A D D, D, E M

segekhez
90 65 349 32 17 64
90 65 40 349 32 17 64
90 90 349 32 17 64

Megfordithatd, allithaté pofa, sima

A &r/darab

Az alabpl satuszéles- A A D D, D, E M
ségekhez

90 90 349 17 64

58

EUR Y4

EUR Y4

EUR Y4

(O]
(&)
=z

330,00 80914 31800

(O]
(S)
=z

351,00 80914 32000

NCG

340,00 80914 31100
328,00 80914 31000
351,00 80914 31200

EUR Y4

NCG

340,00 80 914 31400
328,00 80914 31300
351,00 80914 31500

EUR Y4
351,00 80914 31600

NCG

B
S ) -
w L £
- N v v E «
(G} o 0o o 9
2333 2 3 3 o
T X w w w j= =y

By
L » —
» L £
- N - w E
O o O O O
L 5 O B B
T X W w uw

By
) —
o L £
- N - w© E
QO o 9O O O
L 5 O D D
T X W w w

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

ESG 5

ESG mini
HDG 2

7SG 4

By
) —
n L £
- N < w©v E
QO o 9O O 9
L 5 O D D
T X W w uw

=

Z5G4
ZSG mini
DSG 4
MSG 2
® \Verso
HSG

HDG 2
7SG 4
ZSG mini
DSG 4
MSG 2
® \erso
HSG

>

HDG 2
2S5G 4
ZSG mini
DSG 4
MSG 2
® @ o \erso
HSG

ZSG mini
DSG 4
MSG 2
e @ @ \erso
HSG

2ZSG mini
DSG 4

HDG 2
725G 4
MSG 2
® \Verso
HSG
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WNT \ Performance

Tobbrészes satuk

A rendszerpofak attekintése
Megfordithatd, allithaté pofa, magas

A 3r/darab

Az alabpl satuszéles- A A D D, D,
ségekhez

90 65 164,3
Prizmas pofa

A ar/darab

Az alabbi satuszéles-
segekhez
90 90 349 32

A A D D, D

Ekszoritast pofa

A 3r/darab

Az alabbi satuszéles- A D D, D,

ségekhez
90 40 65 35
90 40 65 39

Ekszoritasti pofa, befogds

A ar/darab

Az alabbi satuszéles- A D D, D,

segekhez
90 40 65 35
90 40 65 39

Ekszoritast pofa, 3 mm-es befogdj

A &r/darab

Az alabbi satuszéles-
ségekhez SN
90 40 65 35 32
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49
49

49
49

49

M,

My

M,

M,

M,

M,

M,

M,

EUR Y4
1.170,00 80 914 31700

NCG

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S

EUR Y4
351,00 80914 31900

(O]
o
=z

N
< 9
@ —
LN
Q O
0 w0
I X

EUR Y4

335,00 80914 32100
228,00 80 914 32400

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S

EUR Y4

358,00 80 914 32200
228,00 80914 32500

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

EUR Y4
358,00 80914 32300

NCG

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

ESG 4
ESG5

<
o O
@ »n
w uw

ESG 4
ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2
785G 4

E
ESv
(G} Q
(=}
2 2R

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

ESG mini
HDG 2

7SG 4

725G 4

ZSG mini

ZSG mini
DSG 4

E
E"‘So

o 1z
S 22 5
N o = >
L]
[ ]

ZSG mini
DSG 4

ZSG mini

DSG 4

MSG 2
® \Verso

DSG 4
MSG 2
® \Verso

MSG 2
® \erso

MSG 2
® o \erso

HSG

HSG

o
(%)
-

HSG

HSG
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Tobbrészes satuk

A rendszerpofak attekintése
Alappofa

A 3r/darab

Az alabbi satuszéles-
ségekhez A A D D; D, E M M, M,

90 91 80 40

Lagy aluminiumpofa

A ar/darab

Azalabplsatuszeles- A A, D D, D, E M M, M,
ségekhez

90 90 34,9 75

Leszoritopofa, befogos

A 3r/darab
Az alabbi satuszéles-
ségekhez A D D; D, E M M, M,
90 40 25 4

Leszoritdpofa, befogds, kerek

A ar/darab

Az alabbi satuszéles-
segekhez
90 40 25 4

A D D; D, E M M M,

Parhuzamos szoritopofa, befogos, kerek

A 3r/darab
Az alabbi satuszéles-
ségekhez A A D D; D, E M M, M,
90 40 25 4
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EUR Y4
204,00 80 914 34100

EUR Y4
78,20 80914 34200

EUR Y4
101,00 80914 32600

EUR Y4
114,00 80 914 32700

EUR Y4
211,00 80914 32800

NCG

NCG

NCG

NCG

NCG

B
@
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T

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
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Q
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O 0o o 9 2 O
a D D T D
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0 0o o 9 2 O
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WNT \ Performance

Tobbrészes satuk

A rendszerpofak attekintése
Parhuzamos szoritopofa

A 3r/darab

Az alabbi satuszéles-

St A A D D, D, E M M M
90 40 25 22 4
90 65 25 22 4
90 90 25 22 4
Mozgdpofa, befogos
A &r/darab
Az alabbi satuszéles-
ségekhez A A D D, D, E M M, M,
90 90 25 4
Szoritdék
A &r/darab
Az alabbi satuszéles-
Seqckics A D D, D, E M M M
90 90 25 4
Parhuzamos szoritopofa, sima
A ar/darab
Az alabbi satuszéles-
ségekhez A A D D, D, E M M M,
90 40 25 22 4
90 65 25 22 4
90 90 25 22 4
Parhuzamos szoritépofa, befogos
A &r/darab
Az alabbi satuszéles-
Seqckics A D D, D, E M M M
90 90 25 42,5

cuttingtools.ceratizit.com

H5G/-S/-Z

EUR Y4

169,00 80 914 32900
208,00 80914 33000
250,00 80914 33100

EUR Y4
175,00 80914 33200

EUR Y4
193,00 80914 33300

NCG

(O]
(S)
=z

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

EUR Y4

161,00 80 914 33400
261,00 80 914 33500
276,00 80 914 33600

EUR Y4
250,00 80914 33700

NCG

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

ESG 4
ESG5

ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

ESG mini
HDG 2
725G 4

7SG 4

725G 4

ZSG mini

ZSG mini
DSG 4

ZSG mini

DSG 4

MSG 2
® \Verso

£
E <
o 9

@D
& 8

2ZSG mini

DSG 4
MSG 2
® @ o \erso

DSG 4
MSG 2
® \erso

MSG 2
® \erso

= >
[ ]
[ ]
o

HSG

HSG

HSG

(O]
(2]
pu g
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Tobbrészes satuk

A rendszerpofak attekintése

Szoritdpofa, acél

A 3r/darab

Az alabpl satuszéles- A A
ségekhez

90 90

Szoritépofa, aluminium

A ar/darab

Az alabpl satuszéles- A A
segekhez
90 90

Adapterpofa, fix

D Dy D,
18
D Dy D,
17

A hatszoros megfordithaté pofak befogasahoz

A 3r/darab

Az alabbi satuszéles-
ségekhez
90 160

Ay
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M,

My

M,

M,

M,

M,

EUR Y4
80,30 80914 33800

NCG

EUR Y4

NCG

80,30 80914 33900

EUR Y4
437,00 80914 34000
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Tobbrészes satuk

A munkadarab-alatétek attekintése
Munkadarab-alatét

A 3r/2darab

Az alabbi satuszéles-
ségekhez A A D D; D, E M M, M,
90 90 1" 3

Munkadarab-alatét, lépcsds

A &r/2darab

Az alabbi satuszéles- A A, D D, D, E M M, M,

segekhez
90 40 30
90 40 25

Munkadarab-alatét, lépcsés

A 3r/2darab

Az alabbi satuszéles- A A D D, D, E M M, M,

ségekhez
90 65 1"
90 65 17
90 65 25
90 65 30

Munkadarab-alatét, lépcsds

A ar/2darab

Az alabbi satuszéles-

segekhez
90 90 1
90 90 17
90 90 25
90 90 30

cuttingtools.ceratizit.com

EUR Y4
51,10 80914 73100

(O]
(&)
=z

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S

EUR Y4

84,40 80914 70200
84,40 80914 70100

EUR Y4

84,40 80914 71100
84,40 80914 71200
84,40 80914 71300
84,40 80914 71400

o

EUR Y4

84,40 80914 72100
84,40 80914 72200
84,40 80914 72300
84,40 80914 72400

NCG

NCG

(O]
(S)
=z

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

ESG 4
ESG5

ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2
Z5G4

ESG mini
HDG 2
7SG 4

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

2SG 4

ZSG mini

DSG 4

MSG 2
® \Verso

ZSG mini
DSG 4

ZSG mini
DSG 4
MSG 2

® @ o o \erso

ZSG mini
DSG 4

MSG 2
® o \erso

MSG 2

® @ & o \krso

HSG

HSG

HSG

HSG
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Tobbrészes satuk

A rendszertartozékok attekintése

Allithato ratét alaptesttel

A rezgéscsillapitashoz

Verso

mm
16 234,00 50100

Ratét

A rezgéscsillapitashoz

Felfogocsavar-készlet T-horonyhoz,
MNG-hez

kiszallitasra kerl:
felfogdcsavar T-horonycsappal

Verso
80914 ...
horonyszélességhez G EUR
mm Y4
20 M12 41,70 50500
22 M12 48,00 50600
24 M12 58,40 50700

Beallitocsap

Verso
T e L
80914 ... [ NEW |
H EUR 80914 ...
mm Y4
8(25) 60,50 50200 D, D, EUR
13 (30) 60,50 50300 mm  mm Y4
12 14 103,00 81400
12 16 103,00 81600
12 18 103,00 81800
Osszekotbelem
A 2 alaptest 6sszekotéséhez
Takarélemez
’ Verso
[ NEW |
80914 ... L NEW |
A EUR 80914 ...
mm Y4
A D M EUR
90 177,00 50400 R I "
50 84 05 15,20 51000
50 8 05 6,50 50800
200 8 05 9,70 50900
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Rendszerpofak
ESG 5 rendszerpofak attekintése
Megfordithatd pofa, sima, fix
A 3r/darab
[NEW | N
=@ = =
Az alabbi satuszéles- 2N v w E N ¢ E v oo
egenez A A D Do Do EMM R g g g g g g s Regels
80 80 28 40 188,00 80 857 30400 .
125 125 33 57 365,00 80 857 30300 .
ESG 5/ ZSG 4 rendszerpofak attekintése
Megfordithaté pofa, sima, mozgathato
A ar/darab
L]
.
=5
[nEw IS
@» ? £ =
Az alabbi satuszéles- I N v w E N ¢ E < oo
segekhez A A D DD o [l R ggegggeiggs g
80 80 28 40 188,00 80 878 34700 . .
125 125 33 57 365,00 80 878 34600 . .
Lépcsbs pofa, sima, mozgathatd
A 3r/darab
- L]
= N
= @» = =
Az alabbi satuszéles- I N v w E N ¢ E v oo
ségekhez MR S A FUR - LR R R R
80 80 28 24 40 238,00 80 878 34400 .
125 125 33 27 57 335,00 80 878 34500 .
cuttingtools.ceratizit.com 65
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Kdzpontositd satuk

ZSG mini rendszertartozékok attekintése

Hengeres csavar belsé hatlappal

A ar/darab

ZSG
mini
| NEW |
80912 ...
EUR
G Y4
M6x25 1,10 50100
Hengeres csap
A ar/darab
Z25G
mini
.L.‘
[ NEW |
80912 ...
Di ms M EUR
mm mm Y4
12 18 2,20 50200
66
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Kornyezetbarat, fenntarthaté és gazdasagos

Kivalé minéségi keményfém tanusitott ujrahasznositasa

A korlatozottan rendelkezésre all6 elsédleges erdforrasok tudatos és takarékos felhasznalasa érdekében
torekszunk jelentésen novelni a visszanyert anyagok aranyat a keményfém ujrahasznositasaval. Tanusitott
Ujrahasznositasi eljarasunk lehetévé teszi az elhasznalddott keményfém termékek ujrafelhasznalhato porra
alakitasat, rendkivil csekély energiafelhasznalassal visszanyerve a végtermékekbdl az alapanyagot.

Legyen On is része fenntarthaté anyagkorforgasunknak!

Hosszu tavu partnerkapcsolat keretében szeretnénk Onnel egyiitt teljessé tenni a masodlagos nyersanyagtol
az Uj késztermékig vezet6 ciklust. Ennek érdekében visszavessziik Ontdl és szakszer(ien feldolgozzuk az
elhasznalddott keményfém szerszamait. A visszavételi ar mindig az aktualis piaci artol fligg. Ami a legfébb
el6ny: a teljes lebonyolitast megszervezziik Onnek, dijmentesen biztositva a mennyiségnek megfelelé
gyUjtéedényeket és szallitasi megoldasokat.

Szeretne egyuttmikodni vellink az értékes eréforrasok megdérzésében, és ezzel nagyban hozzajarulni

a kérnyezetvédelemhez? Akkor Ujrahasznositasi eljarasunk idedlis Onnek.






















CERATIZIT

WNT
PRO CYCLING

=

A CERATIZIT-WNT
Pro Cycling Team

Egyetlen masik sportag sem tlkrozi

jobban a CERATIZIT vallalati

értékeit, mint a kerékparsport, amely
! emellett kdzvetlen kapcsolatban is
all azokkal a termékekkel, amelyeket
cégunk napi szinten fejleszt, gyart
és értékesit: a forgacsoldiparban
hasznalt kivalé minéségu, precizios
szerszamokkal.

CERATIZIT-WNT
PRO CYCLING T

KIMAGASLO TELJESITMENY,
AKARCSAK SZERSZAMAINKKAL


https://www.ceratizit.com/int/en/company/sponsorship.html

A megrendelésekre aktudlis altalanos szerzddési feltételeink érvényesek, amelyek megtalalhatéak weboldalunkon.
A katalégusban szerepl6 abrak és arak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk
a helyesbités jogat.



PONTOSAN, &=
AMI KELL ﬂ'

A FORGACSOLAS FEJLESZTESE.
& TANACSADAS EGYENRANGU PARTNERKENT.

L ——

A LEHETO LEGKISEBB
RENDELESI MENNYISEGEK.
AZONNAL UTNAK INDITVA.

www. pontosanamlkell hu

) 3

A forgacsolasi megoldas

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

02/2023 - 99 032 00260

A \ CERATIZIT (®) Klimasemleges

N k
h GROUP yomtatdsi termé

ClimatePartner.com/16441-2105-1001

Part of the Plansee Group



https://plansee.com
http://climatepartner.com/16441-2105-1001
http://climatepartner.com/16441-2105-1001

