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... A DALSi PRODUKTY

A Maximalné precizni chlazeni:
Drzaky soustruznickych nastrojt
MaxiLock — N-DC doplriuji fadu
DirectCooling

A Vicenasobné svéraky PolyClamp — Verso:
Modularni systémy pro individualni feSeni
upinani

Skupina CERATIZIT se specializuje na
strojirenska feSeni s vysokou technologickou
kvalitou pro vyrobu feznych nastroji a
produktd z velmi tvrdych materiald.
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Srdecné vitame!

A

Objednavejte snadno a bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online E-shopu

https://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi na misté

Vas osobni technik

VasSe zakaznickeé Cislo




Draci silou

proti oceli

v v

VySsSi vykon nebo
delSi zivotnost?
Oboji je mozné!

D\ e

Py ws R a mnoho dalSich
Obrabéjte ocel efektivné

variant

Oceli fady ISO-P jsou velmi riznorodé a v mnoha pfipadech narocné

na obrabéni. Prostfednictvim vhodného programu vymeénitelnych desticek O
ISO-P pfinasi CERATIZIT vysoce vykonné feSeni pro soustruzeni a vrtani
oceli.

Stredni obrabéni Stredni obrabéni

CNMG Zlata indikaéni vrstva
-M50 . ‘ \ ﬁ T|N

Multivrstvy povlak

—ALQ, \

Vysoce strukturovana
zakladni vrstva
Ti (C, N)

Dokonc&ovani

DNMG

-F50

(0]

Vyhody / Pouziti

A vyuzitelnost nejriznéjsich sort pro individualni
fezné podminky

A specialni povlak Dragonskin snizuje tfeni i
opotiebeni nastroje

A optimalni sledovani opotfebeni nastroje diky zlaté

indikaéni vrstvé delSi zivotnost

ve srovnani s konkurenci
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onne Soustruzeni

Pomoci nejriznéjSich sort ISO-P K
optimalnim,reznym, podminkam!
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Snadnéjsi obrabéni oceli

Diky tfem odliSnym TK sortam ISO-P se nase vyménitelné bfitové desticky optimalnim zplsobem
pfizpUsobi nejriznéjSim podminkam soustruzeni.

CTCP135-P

O o
s CTCP115-P . DRAGONSKIN
| /o (o}
(o]
[¢]
O ) J
v [e]
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- 10 fezl

Pomoci identifikace opotfebeni Ize po rychlém prohlédnuti feznych
hran zjistit optimalni vyuZziti vicebfité vyménitelné bfitové desticky.
Kromé toho je opotiebeni feznych hran patrn&jsi a operator muze tuto
skute€nost snaze identifikovat.



http://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/iso-p-grades
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EcoCut ma nyni
optimalizovanou

sortu ISO-P

Optimalni vykon pro obrabéni oceli

CUTTING SOLUTIONS BY

ACX\\CERAHZH

EcoCut s novou optimalizovanou fadou VBD v tfidé ISO-P garantuje jesté vyssi
vykon pfi obrabéni oceli

Nastroje EcoCut jsou v produktové nabidce spolec¢nosti CERATIZIT jiz davno zazitou klasikou. Pfidomkem -P
je oznacovana optimalizovana varianta pro obrabéni oceli ISO-P. Operator tak nyni maze bud optimalizovat
své fezné parametry a obrabét rychleji, nebo se spokoji se svymi osvéd&enymi parametry a bude tézit z delsi
Zivotnosti nastroju!

Optimalizace
sorty EcoCut
ISO-P

Vase pridana hodnota diky optimalizaci

A nové sorty EcoCut ISO-P optimalni podminky pro obrabéni oceli R A
Y = 2 v vysS§i Fezné parametry
A zlata indikacni vrstva — rychlaidentifikace opotiebeni A \ Ay
zkraceni obrabéciho
A optimalizovana struktura —> delSi Zivotnost casu

vrstvy povlaku Dragonskin

A novy povlak CVD
- CTCP425-P A vynikajici otéruodolnost
:

A pro vysoké fezné rychlosti

A novy povlak CVD
. CTCP435-P A do stizenych podminek obrabéni

_ A pro vysoké pozadavky na houzevnatost

DRAGONSKIN
J) ...................................... ) |

V detailnich testech dosahuji nové vymeénitelné bfitové
destiCky EcoCut ISO-P az o 15 % vy$Si vykon nez pfedchozi
verze bfitovych desticek.

Produktovy manazer CERATIZIT, Paul Hockberg

Dalsi informace o produktu naleznete na . ;
— strané 38+39 . .
cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/ecocut
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EFlexibilnilupinaci feseni
RAMBNCRBZI0 velke obrobky: PolyClamp — Verso upne véechno
iy .

Pohodiné optimalni upnuti

Ten, kdo na viceosych strojich musi ¢asto pfechazet na obrabéni rdznych obrobki,
jisté oceni flexibilitu upinani. Diky svému obsahlému programu produktl pro upinani
obrobkd ma CERATIZIT v rukavu vhodné feseni pro jakykoliv individualni pozadavek.
I mimoradné slozité upinani je diky novému svéraku PolyClamp — Verso velmi
snadné.

Snadna manipulace diky systému rychlé vymény celisti!

Novy vicenasobny svérak PolyClamp — Verso je flexibilni multitalent: Nezalezi
vUibec na tom, zda se musi upinat nékolik malych obrobk( nebo obrobky, které jsou
mimoradné velké.

Vicenasobny svérak PolyClamp — Verso nezna hranic co se tyka pfizptsobeni
jakékoliv konstelaci ve stroji. Tak Ize napfiklad kombinovat nékolik zakladnich list o
délce 300 az 900 mm s prisludnymi spojovacimi kusy. A v pfipadé vybéru upinacich
Celisti z 24 variant se kladl rovnéz dliraz na co nejvétsi raznorodost.

Dalsi informace o produktu naleznete na
— strané 52—-64.



Vyhody / Pouziti

Sefizovaci Celist

A jedna velikost Sroubu
v celém systému

A rychla a snadna
manipulace diky
polohovani Celisti
seshora

(O Pevna gelist

A otocna o 180°

A stupen grip na obou
stranach

A snadné posouvani

pomoci indexniho

ozubeni

Extrémné tuha

upinaci lista

A Sitka 90 mm

A délka od 260 mm
do 650 mm

@,

O Upinaci éelisti

Kalené a brousené

ozubeni O—

A vysoka presnost a
tvarova stalost

A ochrana pred poSkozenim
a opotfebenim

A rychld vyména
(zaSroubovani a
vySroubovani)

A stahovaci Celist 40 mm

A paralelni upinaci Celisti
40/65/90 mm

A otocna Celist grip
90 mm

O Upnuti
A licované otvory pro
rastrovou desku
A polohovaci sada pro
stoly s T-drazkami
A upinaci otvory pro
upinaci ¢epy MNG

O Laserovana stupnice
A pro rychlé polohovani
upinacich Celisti

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/polyclamp-verso
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Nastrojovy
systemem Dire

Chladivo pfivadi cilene k britu

/:\\ CERATIZIT

Presné zacileni je polovinou uspéchu

PFi spravném pouzivani chladiciho média miizete ziskat vice. Neaplikujte jej ovSem prosim bezcilné a
nekontrolované. Efektivni pouzivani zdroju a trvala udrzitelnost se totiz postaraji o to, ze chlazeni realizované
proudem C&i zaplavenim jiz nenalezne své uplatnéni. Hlavnim argumentem programu DirectCooling (DC)
CERATIZIT je cilené pfivadéni chladiciho paprsku pfimo do mista, kde ma efektivné pusobit.

Drzak pro ¢tvercovou stopku Drzak pro upichovaci Drzak pro ¢tvercovou Drzak pro upichovaci Drzak pro ¢tvercovou stopku
VDI se systémem DC planzety se systémem DC stopku HSK-T-DC planzety HSK-T- DC BMT se systémem DC

Adaptéry

Zakladni drzak

MonoClamp — SX-DC MonoClamp — SX-DC MonoClamp — GX-DC MaxiLock — N-DC MaxiLock — S-DC
(monolitni drzak) (radialni nuz)

Vyhody / Pouziti

Je zajisténa idealni vzajemna délkova kompatibilita
veskerych drzakd CERATIZIT DirectCooling. Tim se...

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/direct-cooling

A eliminuji kolizni kontury

A vytvofi kompaktni bali¢ek drzaku
A dosahne optimalni stability

A generuje neomezena flexibilita



http://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/direct-cooling
http://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/direct-cooling

MaxiLock — N-DC

Maximalni chlazeni pfimo tam,
kde je potreba

menSi riziko vzpficeni trisek
snizeni opotfebeni

DC

) univerzalni pouziti
Cooling ' P

Cilené privadéni chladiciho média nepfedstavuje pro vétsinu naro€nych operaci pfi obrabéni pouhou
variantu, nybrz nesporné feSeni umocnujici efektivitu chlazeni. O dal$i ddvod pro CERATIZIT navic, pro¢
rozsifit produktové porfolio systému DirectCooling o upinaci drzak MaxiLock-N s upinaci pakou. Dva chladici
kanalky nyni cilené sméruji chladici médium pfimo na bfit, chrani jej pfed vyhfatim a opotfebenim a garantuji
tak stabilni proces.

YA CERATIZIT

> > >

dvojité chlazeni
(z vrchu na Celo,
ze spodu na hrbet)

pfipojka chladiciho
média G1/8" zezadu

chladivo Ize pfivadét zespodu
pres nastrojovy drzak

bo¢ni pfipojka chladiciho média G1/8"

Precizni chlazeni hibetu je rozdilovym hragem zvyhodnujicim
soustruznické drzaky MaxiLock-N-DC: Prodluzuje zivotnost
nastroje az o 60% ve srovnani s chlazenim, které cili vylu¢né
na plochu Cela.

Produktovy manazer firmy CERATIZIT, Stefan Karl




& MaxiLock-N

\ _. s DirectCooling

ISO-P
Nova sorta

Obsah

& KOMET Vystruzniky a zahlubniky

12 REAMAX TS — rozSifeni

13+14 Monomax — rozsSifeni

& KOMET Nastroje na vyvrtavani

18 Sada hlav MicroKom pro jemné vyvrtavani

BAVY® Cirkularni frézovani a frézovani zavitl

20 ModuSet — frézovaci destiCky s polygonalnim luzkem

21422 ModuSet — frézovaci desticky MiniMill XL

Aerizyn Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

26 Pozitivni vyménitelné desticky RC..
29-36 MaxiLock-N se systémem DirectCooling

38+39 Systém s vyménnou hlavou s tlumenim vibraci HSK-T/PSC



PolyClamp — Verso

Dogeezyn: Multifunkeni nastroje

40 Vyménitelné desticky EcoCut ISO-P — XCNT

dale k nastrojim

D ozrevn: Nastroje na zapichovani a upichovani

42 Radiusova zapichovaci desticka GX 24

Aoz, Frézy s vyménitelnymi destickami

44 Uhlova fréza MaxiMill 240

BWYP” Upinace a prisludenstvi

46 Trubic¢ka na chladici médium s filtraénim sitkem

MonoClamp — drzak pro upichovaci planzety HSK-T s

4749 drzakem pro &tvercovou stopku se systémem DirectCooling

50 Cistici vrtule — mala

BVY® Upinani obrobkd

52-64 PolyClamp — Verso

65 Systémoveé Celisti ESG 5/ ZSG 4

66 PrisluSenstvi pro systém ZSG mini



KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Vystruznik s vyménnou hlavou

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 6, jiz od 1. diry A rozhrani umozniuje vyménu hlavy ve stroji
A garance maximalni pfesnosti vymény A vyjeti z otvoru s 3 az 4ndsobnym posuvem
A vysoce precizni vybrouSeni pro dosazeni maximalni kvality A KLG = velikost spojky
A moznost nastaveni pro minimalni toleranci diry
>
"
KLG

DC v L LPR ZEFP KLG
mm mm  mm
18,00 6 20 6 1
18,01-19,99 6 20 6 1
20,00 6 20 6 2
20,01-21,99 6 20 6 2
22,00 6 20 6 3
22,01-2399 6 20 6 3
24,00 6 20 6 3
24,01-2499 6 20 6 3
25,00 6 20 6 3
25,01-2599 6 20 6 3
26,00 6 20 6 3
26,01-26,99 6 20 6 3
27,00-27,99 6 25 6 4
28,00 6 25 6 4
28,01-29,99 6 25 6 4
30,00 6 25 6 4
30,01-31,79 6 25 6 4
31,80-3199 6 25 8 4
32,00 6 25 8 4
32,01-3499 6 25 8 4
35,00 6 25 8 5
35,01-39,99 6 25 8 5
40,00 6 25 8 5
40,01-4199 6 25 8 5
42,00 6 30 8 6
42,01-4999 6 30 8 6
50,00 6 30 8 6
50,01-51,99 6 30 8 6
52,00-53,99 8 35 10 7
54,00 8 35 10 7
54,01-65,00 8 35 10 7
p
M
K
N
S
H
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1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhiita: 25 pracovnich dnli / minimalini objednavka — 2 ks

DBG-P

75J.65
PLGANG 45°
ASG3000
TK
Prichozi dira

40 577 ...
Ké
us

10 465 18000
12329 xxxx "

10733 20000
14 460 xxxx

10 932 22000
15043 xxxx "
11 264 24000
15043 xxxx !
11264 25000
15043 xxxx !
11698 26000
15043 xxxx !

15662 xxxx !
11698 28000
15662 xxxx !
12232 30000
15662 xxxx !
16 376 xxxx "
12665 32000
16 376 xxxx !

13263 35000
17914 xxxx !
14029 40000
17914 xxxx !

14029 42000
19459 xxxx "
14362 50000
19459 xxxx "
21579 xxxx "
21579 54000"
21579 xxxx

— V. strana 16

0]
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 24,12 H7 — artikl €. 40 577 2412)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%% nebo 18 N7)!

0]
@ Montazni navod naleznete v —katalogu obrabécich nastroju, kapitola 4, strana 98.

o)
@ Vice informaci o geometrii nabéhu naleznete v —katalogu obrabécich nastroju, kapitola 4, strana 102.

e}
@ Dal$i vystruzovaci hlavy Reamax TS i vhodné drzaky naleznete v —katalogu obrabécich nastroju, kapitola 4, strana 8 — 11.

12

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

> =T
m
DBG-P
DCEQ\I—MS
]
|
4
i
it
|
2
= o
I a
£ \ &
E OV*V\ v %
Slev | 3 56J.65
: = 3
T DC <3xD
L_. PLGANG 45°
ASG3000
TK
Prichozi dira
40 656 ...
DC ; L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm VK]
560-599 95 35 40 85 12 4 11832 xxxx "
6,00 9,5 35 40 85 12 4 9732 06000
6,01-799 95 35 40 85 12 4 11832 xxxx "
8,00 9,5 35 40 85 12 4 10 098 08000
8,01-889 95 35 40 85 12 4 11832 xxxx !
8,90-989 95 45 50 95 12 6 13626 xxxx
9,90-999 95 45 50 95 12 6 13626 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 10 932 10000
10,01-11,99 9,5 45 50 95 12 6 13626 xxxx "
12,00 9,5 45 50 95 12 6 11264 12000
12,01-13,99 9,5 45 50 95 12 6 13626 xxxx "
14,00 9,5 45 50 95 12 6 12 064 14000
14,01-14,99 9,5 45 50 95 12 6 13626 xxxx
15,00 9,5 45 50 95 12 6 12 362 15000
15,01-15,89 9,5 45 50 95 12 6 13626 xxxx !
15,90-15,99 9,5 45 50 100 16 6 16 746 xxxx !
16,00 9,5 45 50 100 16 6 12665 16000
16,01-17,99 9,5 45 50 100 16 6 16 746 xxxx !
18,00 9,5 45 50 100 16 6 13528 18000
18,01-18,89 9,5 45 50 100 16 6 16 746 xxxx !
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6 20328 xxxx "
20,00 9,5 59 60 120 20 6 14 597 20000
20,01-25,89 9,5 55 60 120 20 6 20328 xxxx "
P )
M
K [}
N
S
H
0
1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita: 25 pracovnich dnd / minimalni objednavka — 2 ks — V. strana 17

0]
@ Néstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

(e}
@) Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 656 1589)!
VeSkeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%% nebo 18 N7)!

(e}
@ Detailni navod pro sefizovani je k dispozici ke stazeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

(e}
@ Vice informaci o geometrii ndbéhu naleznete v —katalogu obrabécich nastroja, kapitola 4, strana 102.

¢}
@ Dalsi provedeni vystruznik Monomax naleznete v —katalogu obrabécich nastroju, kapitola 4, strana 19 - 22.

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

> =T
m
DBG-P
DCONMS
k
]
]
=
o
o
=
v &
P
3 56R.65
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
TK
Prichozi dira
40 666 ...
DC ; L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm VK]
560-599 95 80 85 130 12 4 11832 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 9732 06000
6,01-799 95 80 85 130 12 4 11832 xxxx "
8,00 9,5 80 85 130 12 4 10 098 08000
8,01-889 95 80 85 130 12 4 11832 xxxx !
8,90-989 95 80 85 130 12 6 13626 xxxx
990-999 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx "
10,00 95 M0 15 160 12 6 10 932 10000
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx "
12,00 95 M0 15 160 12 6 11264 12000
12,01-13,99 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx "
14,00 95 10 115 160 12 6 12 064 14000
14,01-1499 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx !
15,00 95 10 115 160 12 6 12 362 15000
15,01-1589 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx !
1590-15,99 95 125 130 180 16 6 16 746 xxxx !
16,00 95 125 130 180 16 6 12665 16000
16,01-17,99 95 125 130 180 16 6 16 746 xxxx !
18,00 95 125 130 180 16 6 13528 18000
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 16 746 xxxx !
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 20328 xxxx "
20,00 95 135 140 200 20 6 14 597 20000
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 20328 xxxx "
P )
M
K [}
N
S
H
0
1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita: 25 pracovnich dnd / minimalni objednavka — 2 ks — V. strana 17

0]
@ Néstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

(e}
@) Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 666 1589)!
VeSkeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%% nebo 18 N7)!

(e}
@ Detailni navod pro sefizovani je k dispozici ke stazeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

(e}
@ Vice informaci o geometrii ndbéhu naleznete v —katalogu obrabécich nastroja, kapitola 4, strana 102.

¢}
@ Dalsi provedeni vystruznik Monomax naleznete v —katalogu obrabécich nastroju, kapitola 4, strana 19 - 22.

14 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

cuttingtools.ceratizit.com

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

* pevnost v tahu

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX TS

40 577 ...
75J.65 - ASG3000 / HM-DBG-P
Jmen. @vmmp» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999 52-65
Pridavek na struzeni @» 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Poget zubti» 6 6 8 10
§ 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mml/ot)

P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.241 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.14
M.241
M.3.1
KA1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.31 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

o v
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno

upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

—_
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Monomax

40 656 ..., 40 666 ...
56J.65, 56R.65 - ASG3000 / HM-DBG-P

Jmen. @vmm» 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
Pocet zubii b 4 6 6 6
§ 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mml/ot)

P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.241 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.14
M.2.1
M.3.41
KA1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.241 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

o v
ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkach, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouzijte jako pocatecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

d

-
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KOMET \ Performance

Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — Sada pro dokoncovaci vyvrtavani BluFlex 2

Rozsah dodavky:

A 1 plastovy kuffik
A 1 hlava pro jemné vyvrtavani
A 5vyvrtavacich tyci
62 850 00600 @ 6 mm
- 6285001000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 @ 18 mm
- 6285002200 @22 mm
A 2 drzaku desticky
- 6286304400 @ 25-@ 44 mm

- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1 mistek
- 62860 12500 @ 90 — @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

A 1 hfidel s jemnym drazkovanim
- 6286106300 @ 25- @ 63 mm
A 1vlozka
- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 vymeénitelnych biitovych desticek
- 2ks 6260000102 - WOHX02T0O01EL-G12 BK8440
- 4 ks 6260190206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4ks 62601 70409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 5 3roubu s valcovou hlavou
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 3roubovak
- 5IP, 6P, 8IP, SW3, SW4

MicroKom — Sada pro dokoncovaci vyvrtavani hi.flex

Rozsah dodavky:

A 1 plastovy kuffik
A 1 hlava pro jemné vyvrtavani
A 5vyvrtavacich tyci
- 6285000600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 @ 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 drzaku desticky
- 62863044002 25-@ 44 mm

- 62863 12500 @ 44 - @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1 mistek
- 6286012500 @90 - @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

A 1 hridel s jemnym drazkovanim
- 6286106300 & 25-@ 63 mm
A 1vlozka
- 6286209300 & 16x35 mm
A 10 vymeénitelnych britovych desticek
- 2ks 6260000102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4ks 6260190206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 4ks 6260170409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 5 $roubu s valcovou hlavou
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 Sroubovak
- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

MicroKom — Sada pro dokonCovaci vyvrtavani hi.flex micro

Rozsah dodavky:

A 1 plastovy kuffik
A 1 hlava pro jemné vyvrtavani
A 1 drzaku desticky
- 6286314400 @ 25 - @ 44 mm
A 3vyvrtavacich tyci
- 6284500800 @ 8 mm
- 6284501400 @ 14 mm
- 6284502000 @ 20 mm
A 2 adaptéry
- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 hridel s jemnym drazkovanim
- 6286104400 @25 -3 44 mm

Dmin = Dmax
mm
8-60

18

A 1vlozka
- 6286201200 @ 12x24 mm
A 10 vymeénitelnych bfitovych desticek
- 5ks 6260190206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 5ks 6260170409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 1 $roubt s valcovou hlavou
- 6295053600 M5x16 mm
A 1 8roubovak
- SW2,5

Bez Bluetooth S Bluetooth

62820.. 62840..

Ké Ke
W4 W4

105825 99997 105825 99997

Analogova Digitalni
62800.. 62800..

Ké Ké

W4 W4

74807 99997 81087 99897

62 800 ...
K¢
w4

51689 99989

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAsmart

ToolScope

Komplexni kontrola procesu
s ToolScope
Digitalni monitorovani Vasi vyroby

A Kontrola procesu

; ?I::.E_E A Ochrana stroje

ST

cutting.tools/cs/toolscope

A Dokumentace & digitalizace
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WNT \ Performance

Cirkularni frézovani a frézovani zavitu

ModuSet
ModuSet — Frézovaci desticka na déleni materialu
| NEW |
Polygon
Ti500
TK
51 800 ...
Velikost DMIN PDPT CW .., W1 Ké
mm mm mm mm W2
e 14 340 15 350 2122 14000
[ 22 640 15 386 2382 22000
g 32 1025 15 491 2719 32000
o 37 1150 1,5 4,86 3070 37000
P °
M °
K °
N °
S °
H °

— Vv, /f, strana 24

(e}
@ V/ pfipadé cirkularniho frézovani se musi pfi vypoCtu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem na ose nastroje vy, Detaily

naleznete v — katalogu obrabécich nastroju, kapitola 7

20
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WNT \ Performance Cirkularni frézovani a frézovani zavitd
ModuSet

ModuSet — Frézovaci destiCka pro drazkovaci a délici frézovani,
stfidavé ozubeni

A rozhrani se ¢tyFmi unaSecimi drazkami

m i " wi CWX500 CWX500 CWX500
NOF

2
g% [ , ,
mm
2 2
on] on X ow] [
TK TK TK

53017.. 53017.. 53017..

DMIN
DMIN
DMIN

PDPT
PDPT
PDPT

Velikost DMIN CW ., PDPT W1 REL NOF Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm W2 W2 W2
50 0,5 16,5 6,35 12 7719 00500
50 1,0 16,5 6,35 12 7086 01000
50 1,5 16,5 635 01 12 6359 01500
50 2,0 16,5 635 072 12 6359 02000
50 2,5 16,5 635 072 12 5748 02500
50 3,0 16,5 635 02 12 7041 03000
50 4,0 16,5 635 072 12 7435 04000
50 5,0 16,5 635 0.2 12 7814 05000
50 6,0 16,5 635 072 12 8402 06000
P [} [} [ ]
M [ [ [ ]
K [ ] [ ] [
N [ [ ] [}
S (@) O O
H

— v /f, strana 24

o
@ V pfipadé cirkularniho frézovani se musi pfi vypo¢tu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem na ose nastroje v,. Detaily
naleznete v —katalogu obrabécich nastroju, kapitola 7
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WNT \ Performance

Cirkularni frézovani a frézovani zavitu

ModuSet

ModuSet — Cirkularni stopkova fréza

A provedeni z oceli i tvrdokovu
A specializované rozhrani se ¢tyfmi una$ecimi drazkami vyluéné pro délici frézovani vétsich praméra

Rozsah dodavky:
véetné klice

£
ki

Velikost DCONMS ; BDRED

Nahradni dily
Velikost
50

mm

OAL
mm
125
155
185
100

DMIN

BDRED

CDX

%)

Cw >

5

LH 3

OAL e

Ccw CDX Utahovaci moment

mm mm Nm
<6 16,5 70
<6 16,5 7,0
<6 16,5 7,0
<6 16,5 7,0

T20

9759 06000
10462 09000
11164 12000

Kli¢ D

80950...

Ke

Y7

313 14 M5

4 854 23200

s

Upinaci §roub

73082...
Ke

Y5

214 006

(e}
@) V pfipadé cirkularniho frézovani se musi pfi vypoctu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem na ose nastroje vy,. Detaily
naleznete v — katalogu obrabécich nastroju, kapitola 7
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WNT

Cirkularni frézovani a frézovani zavitd
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Cirkularni frézovani a frézovani zavitl
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry

51800... 53017...
Déleni Déleni
m (frézovanim)
3
= V. (m/min) f, (mm/zub) V. (m/min) f, (mm/zub)
P11 220 0,03-0,10 120 (80-200) 0,015-0,05
P1.2 220 0,03-0,10 110 (70-190) 0,015-0,05
P1.3 190 0,03-0,10 90 (60-150) 0,015-0,05
P1.4 160 0,03-0,09 90 (60-150) 0,015-0,04
P1.5 160 0,03-0,09 70 (50-120) 0,015-0,04
P.21 150 0,03-0,10 90 (60-150) 0,015-0,05
P.2.2 120 0,03-0,09 70 (50-120) 0,015-0,04
P.2.3 100 0,03-0,09 60 (40-110) 0,015-0,035
P.2.4 90 0,03-0,09 60 (40-100) 0,015-0,035
P.31 100 0,03-0,10 60 (40-100) 0,015-0,05
P.3.2 90 0,03-0,08 50 (30-80) 0,015-0,035
P.3.3 80 0,03-0,08 30 (20-60) 0,015-0,035
P.4.1 70 0,03-0,08 80 (50-130) 0,015-0,04
P.4.2 60 0,03-0,08 60 (40-110) 0,015-0,035
M.1.1 130 0,03-0,08 90 (60-150) 0,015-0,035
M.2.1 120 0,03-0,08 60 (40-110) 0,015-0,035
M.3.1 120 0,03-0,08 50 (30-90) 0,015-0,035
KA1 140 0,03-0,11 110 (70-190) 0,015-0,05
K1.2 100 0,03-0,10 80 (50-140) 0,015-0,05
K.241 140 0,03-0,11 70 (50-120) 0,015-0,05
K.2.2 120 0,03-0,10 60 (40-100) 0,015-0,05
K.3.1 140 0,03-0,11 110 (70-190) 0,015-0,05
K.3.2 100 0,03-0,10 90 (60-160) 0,015-0,05
N1 700 0,04-0,15 230 (150-390) 0,02-0,075
N.1.2 400 0,04-0,15 220 (140-370) 0,02-0,075
N.24 400 0,04-0,15 190 (120-320) 0,02-0,075
N.2.2 300 0,04-0,15 160 (110-270) 0,02-0,075
N.2.3 200 0,04-0,15 90 (60-160) 0,02-0,075
N.31 160 0,04-0,15 170 (110-280) 0,02-0,075
N.3.2 160 0,04-0,15 140 (90-240) 0,02-0,075
N.3.3 160 0,04-0,15 120 (80-210) 0,02-0,075
N.4.1 160 0,04-0,15 170 (110-280) 0,02-0,075
CA N 100 0,01-0,11 60 (40-100) 0,02-0,075
$.1.2 80 0,01-0,11 40 (30-70) 0,02-0,075
S.21 60 0,01-0,11 60 (40-100) 0,02-0,075
S.2.2 40 0,01-0,11 50 (30-80) 0,02-0,075
S.2.3 40 0,01-0,11 30 (20-60) 0,02-0,075
S.31 100 0,01-0,11 60 (40-100) 0,02-0,075
S.3.2 80 0,01-0,11 30 (20-60) 0,02-0,075
S.3.3 60 0,01-0,11 30 (20-50) 0,02-0,075
HA41 60 0,01-0,06 50 (30-90) 0,02-0,037
HA.2 50 0,01-0,06
HA.3 40 0,01-0,06
HA.4 30 0,01-0,06
H.24 60 0,01-0,06
H.3.1 50 0,01-0,06 40 (30-70) 0,015-0,05

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno

upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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CERATIZIT \ Performance SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky RC..

Oznaceni S D1 IC .
mm mm mm 7
RCMT 10T3.. 3,97 44 10 e
RCMT 1204.. 476 49 12
RCMT 1606.. 6,35 53 16
RCMT 2006.. 6,35 6,5 20 i
-M23 -M23
CTCP115-P CTCP125-P
O 0
M M
RCMT RCMT

74121.. 74121 ..

Oznaceni ISO RE Ké Ké
i 1A/08 1A/08

RCMT10T3MOSN 5 249 21400
RCMT 1204MOSN 6 295 22600 295 62600
RCMT 1606MOSN 8 581 23800 581 63800
RCMT 2006MOSN 10 799 65000
P [ ] [ ]
M
K O O
N
S
H

[e]
@> Vhodné drzaky naleznete na strané 36, i v katalogu, kapitola 9, a v online e-shopu.
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry

DRAGONSKIN
Materidlové podskupina  Index pevno?lt-i \;{ gfn;rgi;vrdost CTCP115-P CTCP125-P
v, (m/min)
PAA 420 Nimme/125HB 370 295
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 315 250
Nelegovana ocel PA.3 840 N/mm?/250 HB 270 210
PA.4 910 N/mm?/270 HB 250 200
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 230 180
P.21 610 N/mm?/180 HB 325 260
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 250 195
P Nizcelegovana ocel
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 230 180
P.2.4 1200 N/mm?/375HB 170 130
Vysocelegovans ocel a P.3.1 680 N/mm?/200HB 200 170
vysocelegovana nastrojova P.3.2 1100 N/mm2/ 300 HB 140 105
ccel P.3.3 1300 N/mm2/400 HB 85 40
P.41 680 N/mm?/200HB 200 170
Nerezavéjici ocel
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 170 135
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Nerezavéjici ocel M.21 300 HB
M.3.1 780 N/mm2/230 HB
K.14 350 N/mm?/ 180 HB 255 170
Seda litina
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 235 160
K.21 540 N/mm?/160 HB 270 180
K Tvarna litina
K.2.2 845N/mm?/250 HB 205 160
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 250 200
Temperovana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 210 160
N.1.1 60 HB

Tvarné slitiny hliniku,
N.1.2 340 N/mm?/100 HB

N.24 250 Nimm?/ 75 HB
Hlinik Slévarenska litina ~ N.2,2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/ 130 HB
N.3.1 375N/mm?/ 110 HB
Méd' a slitiny médi (bronz, a
o) N.3.2 300 N/mm?/90 HB
N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Slitiny hoféiku N.4.1 70 HB

S.1.1 680 N/mm?/200 HB
S.1.2 950 N/mm?/280 HB
Zaruvzdorné slitiny S.21 840 N/mm?/250 HB
S.2.2 1180 N/mm?/350 HB

S S.2.3 1080 N/mm?/320 HB
S.31 400 N/mm?
Slitiny titanu S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/410 HB
HAA 46-55 HRC
H.A1.2 56-60 HRC
Zakalena ocel
H HA.3 61-65 HRC

HA1.4 66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Tvrzena litina

Kalena litina

H.241

H.31

044 sonmm
02 swoNmw
021 stwooNmmt
022 swooNmmt
oM

*pevnost v tahu

o v
@) Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Technické informace

Bézné utvarece tfisek / instrukce pro pouZziti

Hlavni pouziti — ocel

28

$i pouziti — litina

v

v

Vedlej

Detail Hladky fez

g r e al

Pozitivni e o
-M23 CTCP115-PICTCP125-P

A geometrie pro mékky fez s
vynikajicim lamanim trisky
a sou¢asné malou hloubkou
fezu pfi dokonCovani

CTCP115-P/CTCP125-P

F
M O —

Proménliva hloubka
fezu

o

CTCP125-P

CTCP125-P

PferuSovany fez Rez o
5
= g f £
() ; 2
- mm mm &
CTCP125-P
. 015
CTCP125-P e
RC..

0,1-0,45
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CERATIZIT \ Performance

Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PCLN 95° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

Direct

Cooling

Oznaceni ISO H

mm

PCLN R/L 2020 X12-TDC 20
PCLNR/L 2525 X12-TDC 25
PCLNR/L 3225 X12-TDC 32
PCLN R/L 2525 X16-TDC 25
PCLNR/L 3232 X16-TDC 32
PCLNR/L 3232 X19-TDC 32
PCLN R/L 4040 X19-TDC 40
PCLN R/L 4040 X25-TDC 40

Nahradni dily

pro artikl ¢.

70 592 02001 /70 592 02000
70592 02501 /70 592 02500
70592 03201/ 70 592 03200
70592 12501 / 70 592 12500
70592 13201 /70 592 13200
70592 23201 /70 592 23200
70592 04001 /70 592 04000
70592 14001 /70 592 14000

Nahradni dily

pro artikl ¢.

70592 02001 /70 592 02000
70592 02501 /70 592 02500
70592 03201 /70 592 03200
70592 12501 /70 592 12500
70592 13201 /70 592 13200
70592 23201 /70 592 23200
70 592 04001 / 70 592 04000
70592 14001 /70 592 14000

B
mm
20
25
25
25
32
32
40
40

OAL
mm
109
124
140
129
145
150
175
185

LH
mm
40
40
40
45
45
50
50
60

G1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G1/8"
G 1/8"
G1/8"

OAL

i
_| [oan

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

WF
mm
25
32
32
32
40
40
48
48

CRNT CNT Utahovaci moment

M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

(IJOOOO-P-P-&A#%

Vyménitelna

desticka

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..

1204
1204
1204
1606
1606
1906
1906
2509

e 2 @9

Upinaci $roub

Sroubovy uzavér

pro chladivo

70950 ...

Ké

2A/28

114
114
114
114
114
114
114
114

294
294
294
294
294
294
294
294

Upinaci paka

70950 ...

Ké
2A/28
403
403
403
400
400
613
613
828

187
187
187
385
385
386
386
620

70950 ...

Ké
2A/28
113
13
113
122
122
122
122
72

209
209
209
388
388
389
389
622

[ NEW [ NEW
levy pravy
70592.. 70592..
Ké Ké
2A/24 2A/24
5337 02000 5337 02001
5618 02500 5618 02501
5900 03200 5900 03201
5618 12500 5618 12501
6181 13200 6181 13201
6181 23200 6181 23201
6743 04000 6743 04001
6743 14000 6743 14001

TK podlozka C

70950 ...

Ké
2A/28
253
253
253
400
400
616
616
794

233
233
233
380
380
381
381
624

Inbus kli¢

70950 ...

Ké
2A/28
78
78
78
78

176
176
176
176
176
396

265

M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6

Upinaci $roub

70950 ...

Ké
2A/28
96
96
96
96
96
96
96
96

86700
86700
86700
86700
86700
86700
86700
86700

" —

Pruzny jistici kolik

70 950 ...
Ké
2A/28

56
56
56
36
36
56
56
36

Montazni trn

70950 ...

Ké
2A/28
40

¢}
@l;> Vhodné vyménitelné desticky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PDJN 93° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

Direct LLI
2
Cooling
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
70593.. 70593 ..
Oznaceni ISO H B OAL LH WF CRNT CNT Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ke
mm mm mm mm mm Nm desticka 2A/24 2A/I24

PDJNR/L2020X11-TDC 20 20 104 35 25 M6  G1/8" 3 DN.. 1104 5337 02000 5337 02001
PDIJNR/L2525X11-TDC 25 25 114 45 32 M6  G1/8" 3 DN.. 1104 5618 02500 5618 02501
PDJNR/L 2020 X15-TDC 20 20 114 45 25 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506 5337 12000 5337 12001
PDIJNR/L2525X15-TDC 25 25 129 45 32 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506 5618 12500 5618 12501
PDIJNR/L3225X15-TDC 32 25 145 45 32 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506 5900 03200 5900 03201
PDIJNR/L 3232 X15-TDC 32 32 145 45 40 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506 5900 13200 5900 13201

Sroubovy uzavér Upinaci paka Upinaci $roub TK podlozka D Upinaci §roub

pro chladivo

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70593 02001 / 70 593 02000 G1/8" 14 294 480 121 102 208 231 120 M6x6 96 86700
70593 02501 / 70 593 02500 G1/8" 14 294 480 121 102 208 231 120 M6x6 96 86700
70593 12001 /70 593 12000 G1/8" 14 294 438 188 13 209 253 236 M6x6 96 86700
70593 12501 /70 593 12500 G1/8" 14 294 438 188 13 209 253 236 M6x6 96 86700
70593 03201 / 70 593 03200 G1/8" 14 294 438 188 13 209 253 236 M6x6 96 86700
70593 13201 /70 593 13200 G1/8" 14 294 438 188 13 209 253 236 M6x6 96 86700

‘ q L]
Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montézni trn
70950.. 70950.. 70950..

Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl ¢. 2A/28 2A/28 2A/28
70593 02001 / 70 593 02000 SW2,5 78 175 66 122 40 191
70593 02501 / 70 593 02500 SW2,5 78 175 66 122 40 191
70593 12001 /70 593 12000 SW3 78 176 56 198 40 192
70593 12501 / 70 593 12500 SW3 78 176 56 198 40 192
70593 03201/ 70 593 03200 SW3 78 176 56 198 40 192
70593 13201/ 70 593 13200 SW3 78 176 56 198 40 192

e}
@) Vhodné vyménitelné desti¢ky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami
Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PDNN 63° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

Direct
Cooling
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
70594 .. 70594 ..
Oznaceni ISO H B OAL LH WF CRNT CNT Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ke
mm mm mm mm mm Nm desticka 2A/24 2A/24

PDNNR/L2525X11-TDC 25 25 114 45 125 M6  G1/8" 3 DN.. 1104 5618 02500 5618 02501
PDNNR/L2525X15-TDC 25 25 119 50 125 M6  G1/8" 3,2 DN.. 1506 5618 12500 5618 12501

Sroubovy uzavér Upinaci paka Upinaci $roub TK podlozka D Upinaci Sroub

pro chladivo

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
pro artikl €. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 594 02501 / 70 594 02500 G1/8" 14 294 480 121 102 208 231 120 M6x6 96 86700
70594 12501 / 70 594 12500 G1/8" 114 294 438 188 13 209 253 236 M6x6 96 86700

‘ q ]
Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montazni trn
70950.. 70950.. 70950..
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl €. 2A/28 2A/28 2A/28
70 594 02501 / 70 594 02500 SW2,5 78 175 66 122 40 191
70594 12501 / 70 594 12500 SW3 78 176 56 198 40 192
(e}

(@) Vhodné vyménitelné desticky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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CERATIZIT \ Performance

Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PSDN 45° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

Direct !
Cooling {
neutralni
70 596 ...
Oznaceni ISO H B OAL LH WF CRNT CNT Utahovacimoment  Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2A/24
PSDN N 2020 X12-TDC 20 20 109 40 15 M6 G1/8" 4 SNM. 1204 5337 02000
PSDN N 2525X12-TDC 25 25 124 40 133 M6  G1/8" 4 SNM. 1204 5618 02500
PSDN N 2525 X15-TDC 25 25 134 50 137 M6  G1/8" 4 SNM. 1506 5618 12500
PSDN N 3225 X15-TDC 32 25 150 50 137 M6  G1/8" 4 SNM. 1506 5900 03200
PSDN N 3225X19-TDC 32 25 152 52 137 M6  G1/8" 8 SNM. 1906 5900 13200
PSDN N 4040 X25-TDC 40 40 190 65 224 M6  G1/8" 8 SNM. 2507 / 2509 6743 04000

)
@> V/ pfipadé pouzivani vyménitelnych desti¢ek SN.. 2509 pouzivejte podlozky - obj. €. 70 950 40100.

e /2 o © Wl

Sroubovy uzavér Upinaci paka Upinaci $roub TK podlozka S Upinaci Sroub
pro chladivo

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
pro artikl €. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70 596 02000 G1/8" 14 294 403 187 13 209 195 230 M6x6 96 86700
70 596 02500 G1/8" 14 294 403 187 13 209 195 230 M6x6 96 86700
70 596 12500 G1/8" 14 294 400 385 122 388 400 382 M6x6 96 86700
70 596 03200 G1/8" 14 294 400 385 122 388 400 382 M6x6 96 86700
70 596 13200 G1/8" 14 294 613 386 122 389 616 383 M6x6 96 86700
70 596 04000 G1/8" 14 294 828 620 72 622 1266 27600 M6x6 96 86700

f q ]
Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montazni trn

70950.. 70950.. 70950..

Nahradni dily Ké Ké Ké

pro artikl ¢. 2A/28 2A/28 2A/28
70596 02000 SW3 78 176 56 198 40 192
70596 02500 SW3 78 176 56 198 40 192
70 596 12500 SW3 78 176 36 391 40 394
70596 03200 SW3 78 176 36 391 40 394
70 596 13200 SW4 81 396 56 392 40 395
70596 04000 SW5 17 265 36 621 60 623

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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CERATIZIT \ Performance

Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PSSN 45° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

Direct

Cooling

Oznaceni ISO H

PSSN R/L 2020 X12-TDC 20
PSSN R/L 2525 X12-TDC 25
PSSN R/L 3225 X12-TDC 32
PSSNR2525X15-TDC 25
PSSNR3232X15-TDC 32
PSSN R/L 3232 X19-TDC 32
PSSN R 4040 X25-TDC 40

OAL
mm
11,9
129,9
145,9
131,5
145,9
151,8
189,6

LH
mm
42,9
45,9
45,9
47,5
45,9
51,8
64,6

S

=T =T
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy

70597 .. 70597 ..
WF CRNT CNT Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ke
mm Nm desticka 2A/24 2A/24
25 M6  G1/8" 4 SNM. 1204 5337 02000 5337 02001
32 M6  G1/8" 4 SNM. 1204 5618 02500 5618 02501
32 M6  G1/8" 4 SNM. 1204 5900 03200 5900 03201
32 M6  G1/8" 4 SNM. 1506 5618 12501
40 M6  G1/8" 4 SNM. 1506 6181 13201
40 M6  G1/8" 8 SNM. 1906 6181 13200 6181 23201
50 M6  G1/8" 8 SNM. 2507 / 2509 6743 04001

)
@> V/ pfipadé pouzivani vyménitelnych desti¢ek SN..

2509 pouzivejte podlozky - obj. €. 70 950 40100.

Nahradni dily

pro artikl ¢.

70597 02001 / 70 597 02000
70597 02501 / 70 597 02500
70597 03201/ 70 597 03200
70 597 12501

70 597 13201

70597 23201 /70 597 13200
70 597 04001

Nahradni dily

pro artikl ¢.

70 597 02001/ 70 597 02000
70597 02501 / 70 597 02500
70597 03201 /70 597 03200
70597 12501

70 597 13201

70597 23201 /70 597 13200
70 597 04001

G1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G 1/8"

e / o © [

Sroubovy uzavér Upinaci paka Upinaci §roub TK podlozka S Upinaci Sroub
pro chladivo
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Ké Ké Ké Ké Ké
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
14 294 403 187 13 209 195 230 M6x6 96 86700
14 294 403 187 13 209 195 230 M6x6 96 86700
14 294 403 187 13 209 195 230 M6x6 96 86700
14 294 400 385 122 388 400 382 M6x6 96 86700
14 294 400 385 122 388 400 382 M6x6 96 86700
14 294 613 386 122 389 616 383 M6x6 96 86700
14 294 828 620 72 622 1266 27600 M6x6 96 86700
f ” e ——— ]
Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montazni trn

70950.. 70950.. 70950..

Ké Ké Ké
2A/28 2A/28 2A/28
SW3 78 176 56 198 40 192
SW3 78 176 56 198 40 192
SW3 78 176 56 198 40 192
SW3 78 176 36 391 40 394
SW3 78 176 36 391 40 394
SW4 81 396 56 392 40 395
SW5 17 265 36 621 60 623

¢}
@) Vhodné vyménitelné desti¢ky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PTGN 90° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

Direct w
e =t
Cooling j'y J_L‘LNT 8
LH
OAL

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO H B  OAL LH WF  CRNT CNT Utahovaci moment
mm mm mm mm mm Nm
PTGNR/L 2020 X16-TDC 20 20 101 32 25 M6  G1/8" 3
PTGNR/L2525X16-TDC 25 25 119 35 32 M6  G1/8" 3
PTGNR/L 3225 X16-TDC 32 25 136 36 32 M6  G1/8" 3
PTGN R/L 2525 X22-TDC 25 25 122 38 32 M6  G1/8" 4
PTGNR/L 3232X22-TDC 32 32 138 38 40 M6  G1/8" 4
Sroubovy uzavér Upinaci paka
pro chladivo
70950.. 70950...

Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. 2A/28 2A/28
70598 02001 / 70 598 02000 G1/8" 14 294 400 185
70598 02501 G1/8" 14 294 400 185
70598 02500 G1/8" 14 294 400 185
70598 03201 / 70 598 03200 G1/8" 14 294 400 185
70598 12501 /70 598 12500 G1/8" 14 294 403 187
70598 13201 /70 598 13200 G1/8" 14 294 403 187

Nahradni dily

pro artikl ¢.

70598 02001/ 70 598 02000
70598 02501

70 598 02500

70598 03201 /70 598 03200
70598 12501 / 70 598 12500
70598 13201 / 70 598 13200

3

levy
70 598 ...
Vyménitelna Ké
desticka 2A/24
TNM. 1604 5337 02000
TNM. 1604 5618 02500
TNM. 1604 5900 03200
TNM. 2204 5618 12500
TNM. 2204 6181 13200
Upinaci $roub TK podlozka T
70950.. 70950...
Ké Ké
2A/28 2A/28
102 208 222 225 MG6x6
102 208 222 225 M6x6
102 208 222 225 MG6x6
102 208 222 225 MG6x6
113 209 318 226 M6x6
13 209 318 226 M6x6
Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik
70950.. 70950...
Ké Ké
2A/28 2A/28
SW2,5 78 175 56 197
SW2,5 78 175 56 197
SW2,5 78 175 56 197
SW2,5 78 175 56 197
SW3 78 176 56 198
SW3 78 176 56 198

’

pravy

70 598 ...

Ke

2A/24

5337 02001
5618 02501
5900 03201
5618 12501
6181 13201

Upinaci $roub

70950 ...
Ké

2A128
96 86700
96 86700
96 86700
96 86700
96 86700
96 86700

Montazni trn

70950 ...

40 192
40 192
40 191
40 192
40 192
40 192

(e}
@) Vhodné vyménitelné desti¢ky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PWLN 95° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

CNT

Direct [
Cooling
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
70599.. 70599..
Oznaceni ISO H B OAL LH WF CRNT CNT Utahovaci moment Vyménitelna Ke Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2A/24 2A/24
PWLN R/L 2020 X06-TDC 20 20 104 35 25 M6 G1/8" 3 WNMG 0604 5337 02000 5337 02001
PWLNR/L 2525 X06-TDC 25 25 120 35 32 M6  G1/8" 3 WNMG 0604 5618 02500 5618 02501
PWLN R/L 2020 X08-TDC 20 20 104 35 25 M6  G1/8" 4 WNMG 0804 5337 12000 5337 12001
PWLNR/L2525X08-TDC 25 25 120 35 32 M6  G1/8" 4 WNMG 0804 5618 12500 5618 12501
PWLNR/L 3225X08-TDC 32 25 135 35 32 M6 G1/8" 4 WNMG 0804 5900 03200 5900 03201

e 2 @ O Yl

Sroubovy uzavér Upinaci paka Upinaci $roub TK podlozka W Upinaci Sroub
pro chladivo

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70599 02001 / 70 599 02000 G1/8" 114 294 400 185 102 208 231 127 M6x6 96 86700
70599 02501 /70 599 02500 G1/8" 14 294 400 185 102 208 231 127 M6x6 96 86700
70599 12001/ 70 599 12000 G1/8" 114 294 403 187 13 209 280 235 MG6x6 96 86700
70599 12501 / 70 599 12500 G1/8" 14 294 403 187 13 209 280 235 MG6x6 96 86700
70599 03201/ 70 599 03200 G1/8" 114 294 403 187 113 209 280 235 M6x6 96 86700

f q e —
Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montazni trn

70950.. 70950.. 70950..

Nahradni dily Ké Ké Ké

pro artikl ¢. 2A/28 2A/28 2A/28
70599 02001 /70 599 02000 SW2,5 78 175 66 122 40 191
70599 02501 /70 599 02500 SW2,5 78 175 66 122 40 191
70599 12001 /70 599 12000 SW3 78 176 56 198 40 192
70599 12501 /70 599 12500 SW3 78 176 56 198 40 192
70599 03201 /70 599 03200 SW3 78 176 56 198 40 192

(¢}
@) Vhodné vyménitelné desticky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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Upinaci drZaky pro vnéjsi obrabéni

MaxiLock-N — PRDC 0° DC - upinaci drzak s upinaci pakou

EEE

Direct

Cooling

Oznaceni ISO

PRDC N 2020 X12-T DC
PRDC N 2525 X12-T DC
PRDC N 3225 X12-T DC
PRDC N 3225 X16-T DC
PRDC N 3232 X20-T DC
PRDC N 4040 X25-T DC

Nahradni dily
pro artikl ¢.

70 595 02000
70 595 02500
70595 03200
70595 13200
70 595 23200
70595 04000

Nahradni dily
pro artikl ¢.

70 595 02000
70595 02500
70 595 03200
70 595 13200
70 595 23200
70595 04000

H
mm
20
25
32
32
32
40

B
mm
20
25
25
25
32
40

OAL
mm
132
152
168
172
176
216

LH
mm
63
68
68
72
76
N

G1/8"
G 1/8"
G1/8"
G 1/8"
G 1/8"
G 1/8"

.

ontl [ ]

OAL

WF
mm
16,0
18,5
18,5
20,5
26,0
32,5

CRNT

M6
M6
M6
M6
M6
M6

CNT Utahovacimoment ~ Vyménitelna

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

Sroubovy uzavér
pro chladivo

70950 ...

Ké
2A/28
114
114
114
114
114
114

294
294
294
294
294
294

Nm

DO WWwwWw

4

Upinaci paka

70950 ...
Ke

2A/128
497 178
497 178
497 178
515 387
489 28100
602 28400

desticka
RCMT 1204
RCMT 1204
RCMT 1204
RCMT 1606
RCMT 2006
RCMT 2507

e

Upinaci $roub

70950 ...
Ké

2A/28
102 208
102 208
102 208
113390
111 28500
239 28600

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2
SW4

g
neutraini
70 595 ...
Ké
2A/24
5337 02000
5618 02500
5900 03200
5900 13200
6181 23200
6743 04000
TK podlozka R Upinaci $roub
70950 ... 70950 ...
Ké Ké
2A/28 2A/28
227 215 M6x6 96 86700
227 215 M6x6 96 86700
227 215 M6x6 96 86700
403 384 M6x6 96 86700
546 27400 M6x6 96 86700
1024 27500 M6x6 96 86700
f q ]
Inbus kli¢ Pruzny jistici kolik Montazni trn

70950.. 70950.. 70950...

Ké Ké Ké
2A/28 2A/28 2A/28
78 1715 56 197 40 191
78 175 56 197 40 191
78 175 56 197 40 191
78 175 44196 40 192
78 AT 36 391 40 394
81 396 56 392 40 395

(¢}
@) Vhodné vyménitelné desti¢ky naleznete v katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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CERATIZIT SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Piehled systému s vyménnou hlavou

Prehled systému s vyménnou hlavou
[ NEW | | NEW |

vélcova PSC 63/ HSK-T 63 PSC 40/50/63 HSK-T 40/63/100 PSC HSK-T
antivibracni aktivni tlumeni aktivni tlumeni
vibraci vibraci

> 4
% !
= ]
ge]
) :
i
N 4
N 3
PCLN PDUN PDQN PWLN SCLC SDUC93°  SDQC 107,5°  pro vnitfni
95° 93° 107,5° 95° 95° zavit
>
s |
=
= ‘
>
CN.. 1204 DN.. 1104 DN.. 1104 WN.. 0804 CC.. 1204 DC.. 1173 DC.. 11T3 16 ..
DN.. 1506

(e}
@) VeSkeré vyménné hlavy a zakladni drzaky pro systém s vyménnou hlavou naleznete v hlavnim katalogu, kapitola 09, a v online e-shopu.
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CERATIZIT \ Performance IS0 266231 — PSC polygonalni duté stopky s delni styénou plochou

Zakladni drzak pro systém s vyménnou hlavou — aktivni tiumeni vibraci

Rozsah dodavky:
V&etné upinacich $roubl

2l HE <10

é ,J,L P ,4@)& _ ,,,,,,,,%,,,,,

B il

LB
LF
LPR
pravé / levé
84198 ...
Upinaé LPR LF LB DCONWS Ké
mm mm mm mm Y8
PSC 40 167 132 112 25 30 341 42595"
PSC 40 189 154 134 32 36 121 43295"
PSC 40 213 173 40 38 686 44095"
PSC 50 168 133 113 25 33733 32594"
PSC 50 215 180 160 25 50 540 42594"
PSC 50 189 154 134 32 36 474 33294
PSC 50 259 224 204 32 38332 43294"
PSC 50 234 194 174 40 43 817 340941
PSC 50 328 288 268 40 73 037 44094"
PSC 63 167 132 110 25 40 042 325931
PSC 63 215 180 158 25 56 083 42593"
PSC 63 265 230 208 25 79 494 52593
PSC 63 194 159 137 32 45379 332931
PSC 63 259 224 202 32 63 542 43293"
PSC 63 323 288 266 32 90 139 53293"
PSC 63 238 198 176 40 49655 34093"
PSC 63 328 288 266 40 73 037 44093"
PSC 63 408 368 346 40 95 447 54093"
1) Zbozi neni skladem
Upinaci $rouby
84950 ...

Nahradni dily Ké
pro artikl ¢. Y8
84 198 42595 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 43295 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 44095 M6X16 (SW5) 53 29800
84 198 32594 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 33294 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 42594 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 34094 M6X16 (SW5) 53 29800
84 198 43294 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 44094 M6X16 (SW5) 53 29800
84 198 32593 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 33293 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 42593 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 34093 M6X16 (SW5) 53 29800
84 198 43293 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 52593 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 53293 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 44093 M6X16 (SW5) 53 29800
84 198 54093 M6X16 (SW5) 53 29800
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ISO 12164-3 — HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s &elni styénou plochou

Zakladni drzak pro systém s vyménnou hlavou — aktivni tiumeni vibraci

Rozsah dodavky:
V&etné upinacich $roubl

2]
=
b4
o) |
81 ¢ b |
( LF 3
LPR
pravé / levé
84198 ...
Upinaé LPR LF LB DCONWS Ké
mm mm mm mm Y8
HSK-T 63 161 126 100 25 40 042 32537"
HSK-T 63 186 151 125 25 56 083 42537"
HSK-T 63 189 154 128 32 45379 33237
HSK-T 63 221 186 160 32 63 542 43237"
HSK-T 63 226 186 160 40 49 655 340371
HSK-T 63 266 226 200 40 73037 44037"
1) ZboZi neni skladem
Upinaci 8rouby
84950 ...
Néhradni dily Ké
pro artikl €. Y8
84 198 32537 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 42537 M4X12 (SW3) 53 30000
84 198 33237 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 43237 M5X14 (SW4) 53 29900
84 198 34037 M6X16 (SW5) 53 29800
84 198 44037 M6X16 (SW5) 53 29800
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
EcoCut - Classic

Oznaceni S D1 IC
mm mm mm
XCNT 0401.. 1,80 240 45
XCNT 0502.. 240 2,25 58
XCNT 0602.. 2,38 2,50 6,5
XCNT 0703.. 318 2,80 76
XCNT 0803.. 348 3,40 8,5
chT 09T3" 3 97 3 40 9 6 XC. T 05../06../07../08../09../
XCNT 10T3.. 3,97 4,40 10,6 10.13./17.
XCNT 1304.. 476 5,30 13,5
XCNT 1705.. 5,56 5,30 175
| NEW | K= [ NEW |
-M50Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P
DrAcoNsa
-~ -~ ~ -
ole]=] [o[e]z] |ofo]e
M M M
XCNT XCNT XCNT
70386.. 70386.. 70386..
1SO RE Ké Ké Ké
mm 1DH9 1DM9 1DM9
040102EL 02 496 72001 495 82001
040102ER 0.2 496 72201 496 82201
040104EL 04 496 70001 517 75001 495 80001
040104ER 04 496 70201 517 75201 495 80201
050202EN 0,2 496 72301 495 82301
050204EN 04 496 70301 517 75301 495 80301
060202EN 0,2 496 72401 496 82401
060204EN 04 496 70401 517 75401 495 80401
070304EN 0.4 496 70501 517 75501 495 80501
080304EN 0.4 504 70601 526 75601 504 80601
09T304EN 04 511 70701 537 75701 511 80701
10T304EN 0,4 537 70801 559 75801 537 80801
10T308EN 0.8 537 73801 559 78801 537 83801
130404EN 0.4 614 71001 642 76001 614 81001
130408EN 0.8 614 74001 642 79001 614 84001
170508EN 0,8 647 71201 680 76201 647 81201
P [ ] [ ] [ )
M (@] O O
K (@] O O
N
S o
H

(e}
@ Vhodné drzaky naleznete v hlavnim katalogu, kapitola 10, a v online e-shopu.

0]
@) Informace o utvaregich tfisky naleznete v hlavnim katalogu —kapitola 10, strana 35.
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CERATIZIT \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry

DRAGONSKIN
P . pevnost v N/mm? tvrdost CTCP425-P CTCP435-P
Materialova podskupina Index (HRC, HB...
vV, (m/min)
P11  420Nimm?/ 125 HB 270 230
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 235 200
Nelegovana ocel PA.3 840 N/mm?/250 HB 200 165
PA.4 910 N/mm?/270 HB 190 155
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 175 140
P.21 610 N/mm?/180 HB 240 200
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 185 155
P Nizcelegovana ocel
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 175 140
P.2.4 1200 N/mm2/375HB 130 105
Vysocelegovana ocel a il R 185 160
vysocelegovana nastrojova P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 135 110
ocel P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 80 60
P.41 680 N/mm?/200HB 184 160
Nerezavéjici ocel
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 160 130
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 160 160
M Nerezavéjici ocel M.21 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
KA1 350 N/mm?/ 180 HB 205 185
Seda litina
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 205 185
K.21 540 N/mm?/160 HB 200 180
K Tvarna litina
K.2.2 845N/mm?/250 HB 200 180
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 195 175
Temperovana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 195 175
N.1.1 60 HB
Tvarné slitiny hliniku,
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Hlinik Slévarenskalitina  N.2.2 300 N/mm2/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/ 130 HB
N.3.1 375N/mm?/ 110 HB
Méd a sllt:gszlze)dl (bronz, N.3.2 300 Nimm?/90 HB
N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Slitiny hoféiku N.4.1 70 HB
S.1.1 680 N/mm2/200 HB 35
S.1.2 950 Nimm?/ 280 HB 30
Zaruvzdorné slitiny S.21 840 N/mm?/250 HB 18
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 15
S.2.3 1080 N/mm2/320 HB 15
S.31 400 N/mm? 85
Slitiny titanu S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 40
S.3.3 1400 N/mm?/410 HB 30
HA1 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Zakalena ocel
H HA.3 61-65 HRC

HA1.4 66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Tvrzena litina

Kalena litina

H.241

H.31

044 stowmm
042 swoNmw
021 swooNmm'
022 swooNmm'
o

*pevnost v tahu

o v
@) Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné parametry pfedstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizpUsobit o cca £20% !
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX
Réadiusove zapichovaci desticky GX 24
A vhodné pro obrabéni houzevnatych a tvarnych materialt
[ NEW
-M33
CTCP325
—
@ @ +0,18 mm INSL
60 '
70 365 ...
Oznaceni INSL CW ..00s CRE PDPT Pro drzak Ké
mm mm mm mm 1C/72
GX24-2R1.50N 244 3 15 15 GX24-2 778 95200
GX24-3R2.00N 244 4 20 25 GX24-3 833 95400
GX24-3R2.50N 244 5 25 30 GX24-3 870 95600
GX24-4R3.00N 244 6 30 40 GX24-4 935 95800
P [ )
M le)
K )
N
S [e)
H

[e]
@) Vhodné drzaky naleznete v hlavnim katalogu, kapitola 11, a v online e-shopu

GX-M33 - fezné hloubky a posuvy

Radius GX-M33 0,5 1,0
Radius RE v mm

1,5
2
25
3

42

Dlouhoto¢né soustruzeni

@

Rezna hloubka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.

0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,15

0,05-0,35 0,05-0,30 0,05-0,25 0,05-0,20

0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25
0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30

3,0

0,10-0,25

Zapichovani / upichovani

‘0

Radius GX-M33
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,05-0,20
0,05-0,25
0,10-0,25
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Rezné paramet

ry

Orientacni fezné parametry

Materialova podskupina Index

P11
PA1.2
P1.3
P1.4
PA.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.14
M.21
M.3.1
K14
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.14
N.1.2
N.21

Hlinik Slévarenska litina ~ N.2.2
N N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141
S.1.2

Nelegovana ocel

P Nizcelegovana ocel

Vysocelegovana ocel a
vysocelegovana nastrojova
ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Sedi litina
K Tvarna litina
Temperovana litina

Tvarné slitiny hliniku,

Méd a slitiny médi (bronz,
mosaz)

Slitiny hor¢ciku

Zaruvzdorné slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina
Kalena litina

pevnost v N/mm? tvrdost

(HRC, HB..)

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? / 300 HB
610 N/mm? /180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? / 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? /250 HB
440 N/mm?/130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm? /130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70 HB
680 N/mm?/200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm? /410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55HRC

H.24
H.3.1

041 stsoNmm
042 <f00Nmm
021 <1000Nmm
022 s1000Nmn
o

* pevnost v tahu

DRAGONSKIN
CTCP325

v, (m/min)

220
195
170
165
150
200
160
150
120
150
95

45

150
125
150
95

135
170
150
160
145
210
140

Utvarec ffisky / instrukce pro pouziti

Systém GX

-M33

A radiusové zapichy & kopirovani

A geometrie pro dokoncovani

A specialné na houzevnaté a tvarné
oceli

A malé - stfedné velké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky rez

O

CTCP325
CTCP325
CTCP325

[e]

@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjich podminkach, jako je napf:
stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné
parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti
na pracovnich podminkach pfizpGsobit o cca £20% !

Proménliva hloubka
fezu

O

CTCP325
CTCP325
CTCP325

PreruSovany fez

)

()

e’

CTCP325
CTCP325
CTCP325

Detail

Y fv mm/ot.
utvarece

S

0,05-0,20
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Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill 242

MaxiMill — 242 Uhlova fréza

A pozor: pouzivejte vyménitelné britové desticky s radiusem menSim nez 1,6 mm
A ZEFP = pocet vyménitelnych bfitovych desticek
A ZNP = pocCet zubovych fad

?/ DHUB
" @ DCONMS
|
& |
K = 45° {3'7 é a
o <
< o
b
! DC
DCX
KAPR DC DCX ZNF APMX ZEFP b,; OAL DCONMS DHUB ZNP Utahovaci moment Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka
15° 35 89,60 3 7,0 6 27,6 50 27 62,5 2 32 LD.. 15...
30° 35 83,60 3 13,6 6 27,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 15..
45° 35 74,60 3 19,3 6 27,6 50 27 62,5 2 32 LD.. 15..
60° 35 62,70 3 23,6 6 27,6 50 22 49,0 2 3,2 LD.. 15...
75° 35 4948 3 26,7 6 27,6 60 22 49,0 2 32 LD.. 15...
1) Provedeni se silovym Sroubem
N
s e a e /
Vyménna vlozka Upinaci kli¢ T Kli¢ D Silovy roub Pasta Upinaci $roub
TORX® Molykote
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké Ké
KAPR Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
15-60 149 036 291 113 141 303 101 304
75 149 036 134 050 291 113 549 154 141 303 101 304
44

[ NEW
50 768 ...

Ké
2B/40

11832 11503
11832 13003
11832 14503
11832 16003
11832 17503"

—= i

Rukojet Utahovaci $roub

80950.. 83950..
Ke Ke

\ Y8

4044 192 115 125
4044 192

cuttingtools.ceratizit.com
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DRAGONSKIN

Povlak pro maximalni vykon

Triskové obrabéni bez kompromisu

Produktova kategorie Dragonskin ma pfitom pomoci rychle identifikovat a
tim i rychle vyhledat nastroje s vysoce vykonnou technologii povlakovani
CERATIZIT. Pro vesSkeré produkty, které jsou oznacené symbolem
Dragonskin, je charakteristicky dosud nedosazitelny vykon, maximalni
Zivotnost nastroju a maximalni bezpeénost pracovniho procesu.

Povlak Dragonskin

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/dragonskin
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Nahradni dily a pfisluSenstvi

Trubi¢ka na chladici médium

s filtraénim sitkem
A Filtraéni sitko 75  pro tlak do 80 bard

Rozsah dodavky:
kompletni sestava, véetné tésnicich krouzku a filtratniho sitka

83760
I THOD Ké
Upinac Y8
HSK 63 M18 x 1 899 16300
HSK100  M24x1,5 1136 20000

@

Pro pouzivani mikronastrojl s vnitfnim chlazenim, del$i
zivotnost diky menSimu znecisténi chladiciho kanalku

46
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ISO 12164-3 — HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s &elni styénou plochou

MonoClamp — DrZak pro upichovaci planzety HSK-T GX/LX/FX/SX se systémem DirectCooling

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

[T
> _E
T =
a
[a) i é v
LL|
o
a
[a2]
Q
Oznaceni ISO Upinag LF BDRED WF HF
mm mm mm mm
1SO 12164-3 T63 HSK-T 63 80 52,6 45 25,0
1SO 12164-3 T63 HSK-T 63 80 52,6 45 214

OAH RADW RADH
mm

68
62

LPR

Pro upichovaci

mm ~ mm planZety
45 34 XLCF N 32...
45 30 XLCF N 26...

Direct

Cooling

radialni

74 586 ...
Ké

2D/80

12 115 03237
12115 02637

MonoClamp — DrZak pro upichovaci planzety HSK-T GX/LX/FX/SX se systémem DirectCooling

RADW

RADH

Obrazky zobrazuji pravé provedeni .m
Direct
Cooling
levy
74 585 ...
Oznaceni ISO Upina¢ LF BDRED WF HF RADW RADH  Pro upichovaci Ké
mm mm mm mm mm mm planzety 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 155 52,6 32 250 375 35 XLCF R/L 32... 12 115 03237
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 155 52,6 32 214 360 34 XLCFRI/L 26... 12115 02637
O-krouzek O-krouzek Upinaci klinek
70950 ... 70950.. 70950...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Pro upichovaci planzety 2A/28 2A/28 2A/28
XLCF R/L 26... 19x2,5 138 293 23x2,5 138 292 1990 860 M6x12
XLCF R/L 32... 19x2,5 138 293 23x2,5 138 292 1990 860 M6x12

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling
pravy
74 584 ...
Ké
2D/80

12 115 03237
12115 02637

‘-

Utahovaci $roub

70950 ...
Ké
2A128

71 861
71 861
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ISO 12164-3 — HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s &elni styénou plochou

Drzak pro ¢tvercovou stopku HSK-T 0° se systémem DirectCooling

A vhodny pro upinaci soustruznicky drzak s HF =20/25/32 mm
A téchto parametrll HF Ize dosahnout odstranénim adaptéru a upinaciho bloku

o
w
[
a
o
4‘
e i e L lo-f
™ T
st [loe@o ;
LF LsC
Obrazky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
Direct Direct
Cooling Cooling
levy pravy
74571 .. 74570 ...
Oznaceni ISO Upina¢ LF BDRED WF LSC HF Ké Ké
mm mm mm mm mm 2D/80 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 145 526 15 80 20/25/32 9472 02537 9472 02537
1SO 12164-3 T100 HSK-T100 150 60,0 15 80 20/25/32 12508 02535 12508 02535

Drzak pro ¢tvercovou stopku HSK-T 45° se systémem DirectCooling

A vhodny pro upinaci soustruznicky drzak s HF =20/25/32 mm
A téchto parametrll HF Ize dosahnout odstranénim adaptéru a upinaciho bloku

a)
w
o
a r s
ml y
é b - ® ®
3 /4
* ©
b L
LF
Obrazky zobrazuji pravé provedeni [ NEW | [ NEW |
Direct Direct
Cooling Cooling
levy pravy
74573 ... 74572 ..
Oznaceni ISO Upina¢ LF BDRED WF HF Ké Ké
mm ~mm  mm mm 2D/80 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T63 130 526 146 20/25/32 10597 02537 9472 02537
1SO 12164-3 T100 HSK-T100 135 876 146 20/25/32 12874 02535 12874 02535
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ISO 12164-3 — HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s &elni styénou plochou

Drzak pro ¢tvercovou stopku HSK-T 90° se systémem DirectCooling

A vhodny pro upinaci soustruznicky drzak s HF =20/25/32 mm
A téchto parametrll HF Ize dosahnout odstranénim adaptéru a upinaciho bloku

| { 5 [T 4
5 | ‘
L °ror -
|| ‘@
OAL
Direct
Cooling
neutralni
74 575 ...
Oznaceni ISO Upina¢ LF BDRED WF  OAL HF Ké
mm mm mm mm mm 2D/80
1SO 12164-3 T63 HSK-T 63 60 52,6 45 117 20/25/32 9472 02537
1SO 12164-3 T100 HSK-T100 65 87,6 45 140 20/25/32 12508 02535

Nahradni dily pro drzak pro ¢tvercovou stopku HSK-T se systémem DirectCooling

Sroub s valcovou Upinaci $roub
hlavou
83950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Upinaé Y7 W7
HSK-T 63 M5x5 - SW2,5 58 157 M12x16 - SW6 27 51100
HSK-T 100 M5x5 - SW2,5 58 157 M12x16 - SW6 27 51100

cuttingtools.ceratizit.com 49
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Cistici vrtule

Cistici vrtule — mala

A odstrafiovani tfisek a emulze nebo proces vysuSovani pfes vieteno pro upinéni nastroje

A snadna vyména rotac¢nich listt

DFC

DCONMS

DCONMS OAL LPR LF DFC BD RPMX
mm mm mm mm mm mm 1/min.
20 135 90 70 160 68 6000 - 12000

P

1rotacnilista 4 rotacnilisty a
1tazna pruzina 4 tazné pruziny

Sada rotacnich listl

80399.. 80399..

Velikost Ké K¢
Y7 Y7
mala 636 36000 2454 46000
50

K

80 399...
Ké
Y7
5290 16000

cuttingtools.ceratizit.com
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Projekty v téch nejlepsich rukou

Chytry koncept pro efektivni obrabéni

Vyuzijte naSe inovativni nastrojové koncepty, dlouholeté zkusenosti
a poskytovani osobniho poradenstvi pro zvyseni viastni produktivity.
My Vas projekt uspésné zrealizujeme!
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Vicenasobné svéraky

i

Univerzalni svérak pro upinani obrobku

Pomoci nového vicenasobného svéraku Ize na 3osém, 40sém i 50sém stroji bezvadné upinat vice malych i velkych obrobkd. Diky
StihlejSimu provedeni Celisti se zvétSilo mnoZstvi upinanych obrobkd.

Vyhody pro Vas:

A kalené a brouSené ozubeni garantuje maximalni preciznost a tvarovou stélost
A systém rychlé vymény Celisti pro pevné a pfestavitelné Eelisti

A kompletni stavebnicovy systém pro veskeré druhy obrabécich center

A vicenasobné upinani pomoci klinovych upinacich Celisti

A rozséahla nabidka Celisti pro stavebnicovy upinaci systém

A snadné prodlouZeni upinaci listy pomoci spojovaciho kusu

Upnuti / Vyrovnavani:

Pomoci T-drazek nebo Sroubd S upinkami Pres rastrové otvory

Vyrovnani v T-drazce (14, 16, 18 mm) pomoci vhodné Polohovaci sada a upinani s boéné umisténymi Polohovani a upinani pomoci dvou licovanych Sroubl
polohovaci sady pro T-drazky. Pro T-drazku 12 mm: upinkami. @12f7 / M12, v prvnim a poslednim otvoru upinaci
pouZijte 2 vélcové koliky, @ 12. liSty. Dodate¢né upnuti pomoci valcovych Sroub M12

pfes zbyvajici otvory.

52 cuttingtools.ceratizit.com
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Upinani obrobk
Vicenasobné svéraky

Upnuti / Vyrovnavani:

. "VQ' .
S upinacim systémem s nulovym bodem
Na upinaci li§té jsou umisténa rozhrani MNG, kterad umoziuji montaz

upinacich ¢epll MNG (az do délky zakladniho télesa 500 mm = 2 upinaci
¢epy, popf. od 600 mm = 3 upinaci epy).

Upinaci sila:

Utahovaci moment / upinaci sila Verso

60
50

£

>

g

§ 30

B

g
10
0

0 5 10 15 20

Upinaci sila v kN

Rychla vyména Celisti pro pevné a prestavitelné Celisti

25 30 35

Vicenasobné svéraky Verso jsou standardné vybavené systémem rychlé vymény Celisti. Pomoci dvou

$roubUl Ize povolit, odebrat ¢i upravit pevnou i prestavitelnou éelist. Celist se vytahuje smérem nahoru.

Timto zplisobem Ize odstranit jakoukoliv jednotlivou Gelist, aniZ by se musela demontovat dalSi éelist.

Tim se podstatné zkrati pfipravné Casy.

= L

Povolit Srouby Vytahnout a vlozit

cuttingtools.ceratizit.com

Dotahnout Srouby

Povoleni

Upnuti
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Vicenasobné svéraky

Systém rychlé vymeény upinacich Celisti

Pevné a prestavitelné Celisti systému vicenasobného upinani Verso jsou standardné vybaveny systémem rychlé vymény Celisti.
Pomoci dvou Sroubd Ize povolit upinaci Celist a nasledné ji mizete vyménit. Tim je umoznéna rychla vyména Celisti.

; @ Stahovaci Celist grip
@ Paralelni upinaci Celist

) @ Viykyvna Celist grip s pruznici

Spojeni upinacich list

Pomoci spojovaciho kusu Ize navzajem spojovat dvé nebo nékolik upinacich list Verso, popf. je i prodiuZovat.

54 cuttingtools.ceratizit.com
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Upinani obrobkU
Vicenasobné svéraky

WNT \ Performance

PolyClamp — Verso

A moznost pouziti pro jednoduché a vicenasobné svéraky
A vicenasobné upinani pomoci klinovych upinacich celisti
A obrobky Ize upinat na 3osych, 4osych i 50sych strojich
A upinani na MNG pomoci adaptérovych Celisti

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso bez celisti

Verso

G
C
A
80914 ...

A C,y G MXC WT Ké

mm mm mm kN kg Y4

90 45 260 0-50 5,0 19866 09000

26 112 09100
31488 09200
37 888 09300
12,5 40 448 09400

90 45 400 0-50 7
90 45 500 0-50 9,6

90 45 650 0-50

Tabulka montaznich rozméru Verso

Upinaci lista
M2 Bl M1
B M A
: o o | a
] ‘ 4+ + Y
\ \ °
I I
G A
A A, B B, © D E G M M, M,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
90 40/65/90 145 181 45 35 80 260 64 28 53,5
90  40/65/90 285 321 45 35 80 400 64 8 535
90  40/65/90 385 421 45 35 80 500 64 8 535
90  40/65/90 485 521 45 35 80 600 64 8 535
90  40/65/90 535 571 45 35 80 650 64 28 535

o
@ Pfi pouzivani vykyvné €elisti grip 90 mm a paralelnich upinacich Celisti se lisi rozméry B, B;a M, .

cuttingtools.ceratizit.com
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Vicenasobné svéraky

Rozmeéry spodni strany svéraku Verso

Sitka zakladniho télesa 90 mm a délka 260 mm

A D6 H7 I 0,02 |1 +0,02 J F7 O
mm mm mm  mm  mm  mm
90 25 100 200 12 30

Sitka zakladniho télesa 90 mm a délka 400 mm

B LR
I I, I, N
@ g
5 o ol o DD <
- @
I H
K ‘ o)

A B DG H7 H 0,02 I 0,02 |1 0,02 J F7 K N O R
mm mm mm mm mm MM mm mm  mm  mm mm

90 378 25 100 200 100 12 250 75 50 M

Sirka zakladniho télesa 90 mm a délka 500 mm

D,
Kl
2
A

A B DG H7 H 0,02 I 0,02 I1 0,02 J F7 K N O R
mm mm MM mm MM mm MM mm  mm  mm mm

90 478 25 150 200 100 12 350 50 75 0N

56

Sitka zakladniho télesa 90 mm, délka 600 mm

B R
1 1 1 1 I, N
B & J\
QL‘ L )A D@ <
\ @ T
] I H
K . o
A B Dewr Hiope liooe lizoe J&r K N 0 R

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
90 578 25 100 200 100 12 450 50 7% N

Sitka zakladniho télesa 90 mm a délka 650 mm

s

‘i
W“
4@

J

—

A B DG H7 H 0,02 I +0,02 |1 0,02 J F7 K N o R
mm mm mm mm MM MM mm MM mm  mm  mm
90 628 25 125 200 100 12 450 75 100 M
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Vicenasobné svéraky

Piehled upinacich rozsahu svéraku Verso

Rozsah upinani ukazuje max. velikost obrobku v zavislosti na potu upinacich mist v ramci jednotlivych délek upinaci listy.

Prestavitelné Celisti se stahovaci Celisti grip 40 mm

- - -
© f 7 % f 7 < f 7 e
[
\ \
\ \
G

G Pocet obrobkd Artikl &.
mm 1 2 8 4 5 6 7 Svéraky
260 134 36 - - - - - 80914 09000
400 274 106 50 22 - - - 80914 09100
500 374 156 82 45 24 - - 80914 09200
600 474 206 116 72 44 26 - 80914 09300
650 524 230 135 84 54 34 20 80914 09400

Prestavitelné Celisti s paralelnimi upinacimi Celistmi

- —— —
A
[
[T [ 1]
a
G Pocet obrobk Artikl ¢.
1 2 8 4 5 6 7 8 9 -

A A A A A A A A A A Sveraky
260 175 59 - - - - - - - 80914 09000
400 315 129 67 27 10 - - - - 80914 09100
500 415 179 100 61 30 15 - - - 80914 09200
600 515 229 133 86 57 32 19 10 - 80914 09300
650 565 254 150 98 67 46 26 16 8 80 914 09400

s klinovymi upinacimi Celistmi

-l — -l
B
. . L A . . . .
@ ® @ @ Mj & @
[ ||
[ ] [ ]
G
G Pocet obrobkd Artikl &.
2 4 6 8 .
mm A B A B A g A . Svéraky
260 45 50 - - - - - - 80 914 09000
400 115 120 31 36 - - - - 80914 09100
500 165 170 56 61 19 24 - - 80914 09200
600 215 220 81 86 36 4 14 19 80914 09300
650 240 245 93 98 44 49 20 25 80 914 09400
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Vicenasobné svéraky

Prehled systémovych Celisti
Dorazova Celist, pevna

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M
90 90 349 32 64

Otocna Celist, pevna

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D Dy D, E M
90 90 349 17 64

Dorazova Celist, pevna

A s indexnim ozubenim
A profilované upinaci plochy
A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M

90 65 349 32 17 64
90 65 40 349 32 17 64
90 90 349 32 17 64

Otocna-sefizovaci Celist profilovana

A cena zakus

pro Sifku svéraku A A D Dy D, E M

90 65 349 32 17 64
90 65 40 349 32 17 64
90 90 349 32 17 64

Otoc€na prestavitelna Celist, hladka

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M
90 90 349 17 64

58
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. — N <+ © E &N ¢ E <+ o
Q (O] Q
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B
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Vicenasobné svéraky

Prehled systémovych Celisti
Oto€na pfestavitelna Celist, vysoka

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 65 164,3

Prizmaticka Celist

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,
90 90 349 32

Klinova upinaci Celist

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 40 65 35
90 40 65 39
Klinova upinaci Celist, grip

A cena zakus

posifkusvérku A A, D D, D,
90 40 65 35
90 40 65 39

Klinova upinaci Celist, grip 3 mm

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 40 65 35 32

cuttingtools.ceratizit.com
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Vicenasobné svéraky

Prehled systémovych Celisti
Zakladni Celist

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 91 80

Mékka hlinikova Celist

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,
90 90 34,9

Stahovaci Celist, grip

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 40 25

Stahovaci Celist, grip - kulata

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,
90 40 25

Paralelni upinaci Celist, grip - kulata

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 40 25

60
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75

4

4
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Ké Y4
5222 80914 34100

Ké Y4
2002 80914 34200

Ké Y4
2586 80914 32600

Ké Y4
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Vicenasobné svéraky

Prehled systémovych Celisti
Paralelni upinaci Celist

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

90 40 25 22
90 65 2o 22,
90 90 25 22

Viykyvna Celist, grip

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 90 25

Upinaci klinek

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 90 25

Paralelni upinaci Celist, hladka

A cena zakus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

90 40 25 22
90 65 25 22
90 90 25 22

Paralelni upinaci Celist, grip

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 90 25

cuttingtools.ceratizit.com

4

4

4

41

4

4

42,5

M,

My

My

My

My

M,

M,

M,

M,

M,

H5G/-S/-Z

Ké Y4

4326 80914 32900
5325 80914 33000
6400 80914 33100

Ké Y4
4480 80914 33200

Ké Y4
4941 80914 33300

NCG

(O]
(S)
=z

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

Ké Y4

4122 80914 33400
6682 80914 33500
7066 80914 33600

NCG

N
<
n L
- N =
Al
I X w

Ké Y4
6400 80914 33700

NCG

&
@
(O]
r:1
52

@
'\IIVIO

o o
8(0(/)
X w w

ESG5

w0
(O]
[}
i

E =
ENvago
O 9O 0o 0o O 2 o
»n O n D €n
Dz R K3 =22
[
[
[ ]
S £
ESvaSc
o © o O (2O
a B D (%}
BEL QB2
()
E =
ENvago
O 9O 0o 0o 0 2 o
»n O @n D €D
mI&ﬂQE§I
[ ]
S =
ESvaSo
o o o O 2 O
a B D (%2}
BEQ QB2
[ ]
[ ]
°
E =
ENvago
O 9 0o o 9 2 9
»n O 0 D €D
mI&ﬂQE§I
[ ]
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Vicenasobné svéraky

Prehled systémovych Celisti
Upinaci Celist, ocel

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 90 18

Upinaci Celist, hlinik

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,
90 90 17

Adaptérova Celist, pevna

A pro upinani 6nasobnych otoénych &elisti
A v¢. krycich Sroubl
A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
90 160 17
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Vicenasobné svéraky

Pfehled podlozek pod obrobek
Podlozka pod obrobek

A cenaza 2 kusy

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M, M,
90 90 1" 3

PodloZka pod obrobek, odsazena

A cena za 2 kusy

pro Sifku svéraku A A D Dy D, E M M M,

90 40 30
90 40 25

Podlozka pod obrobek, odsazena

A cenaza 2 kusy

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M, M,

90 65 11
90 65 17
90 65 25
90 65 30

PodloZka pod obrobek, odsazena

A cena za 2 kusy

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M M,

90 90 "
90 90 17
90 90 25
90 90 30
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Vicenasobné svéraky

Pfehled systémového pfisluSenstvi

Nastavitelna podpéra

A s tlumenim vibraci

Verso
H
mm
16 5990 50100
Podpéra
A s tlumenim vibraci
Verso
80914
H Ké
mm Y4
8 (25) 1549 50200
13 (30) 1549 50300

Spojovaci kus

A pro spojeni 2 zakladnich téles

Verso

=T
80914 ...

Ké

Y4

mm
90 4531 50400

64

Sada upinacich Sroubd

k T-drazce pro MNG
Rozsah dodavky:
upinaci Sroub s kamenem do T drazky
Verso
[ NEW |
80914 ...
Pro Sitku drazky G Ké
mm Y4
20 M12 1068 50500
22 M12 1229 50600
24 M12 1495 50700
Vlyrovnavaci cep
Verso .
80914
D, D, Ké
mm mm Y4
12 14 2637 81400
12 16 2637 81600
12 18 2637 81800
Plechovy kryt
Verso A
"l —
!
80914 ...
A D M Ké
mm mm mm Y4
50 84 0,5 389 51000
50 86 0,5 166 50800
200 86 0,5 248 50900
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Systémové Celisti

Pfehled systémovych Celisti ESG 5

Otoc€na Celist, hladka, pevna

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

80 80 28
125 125 33

Mo MM,

40
57

Prehled systémovych Celisti ESG 5/ ZSG 4

Oto¢né Celist, hladka, pohybliva

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

80 80 28
125 125 33

Stupriovita Celist, hladka, pohybliva

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

80 80 28 24
125 125 33 21

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Osové svéraky

Pfehled pfislusenstvi pro systém ZSG mini

Vélcovy Sroub s vnitfnim
Sestihranem

A cena za kus

Z8G
mini
=
80912
Ké
¢ Y4
Mé6x25 28 50100
Valcovy kolik
A cena zakus
258G
mini
.L.‘
[ NEW |
80912 ...
D; ms M K¢
mm mm Y4
12 18 56 50200
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Ekologicky, udrzitelné a hospodarné

Certifikovana recyklace vysoce kvalitniho tvrdokovu

Prostfednictvim Setrného nakladani s omezenymi zdroji primarnich surovin se formou recyklace tvrdokovu
snazime o zvySovani podilu obnovitelnych materiald. Nas certifikovany systém recyklace umoznuje pfeménu
TK produktd, po jejich upotfebeni, na opétovné pouzitelny prasek a béhem procesu s mimoradné nizkou
energetickou naro¢nosti jeho Uplné navraceni z finalniho produktu do vychoziho materialu.

Stante se soucasti naseho trvale udrzitelného materialového kolobéhu

V ramci dlouhodobého partnerstvi bychom spole&né s Vami chtéli uzavfit kolobéh pocinaje druhotnou surovinou
az po novy finalni produkt. Za timto u€elem od Vas odebereme pouzity tvrdokov, abychom jej mohli odborné
zpracovat. Pro stanoveni vykupni ceny je pro nas vzdy zasadni aktualni trzni cena. A co je na tom vSem nejlepSi?
O realizaci celého procesu se postarame za Vas a navic Vam zdarma poskytneme kontejnery pro shromazdéni
pfislusného objemu materialu uréeného k recyklaci i feSeni pro jejich pfepravu.

Chtéli byste spole€né s nami Setfit zdroje cennych surovin a zasadni mérou pfispivat k ochrané Zivotniho
prostfedi? Pak je na$ systém recyklace pro Vas pfesné tou spravnou volbou.






















CERATIZIT

WNT
PRO CYCLING

=

CERATIZIT-WNT
Pro cycling team

e Zadny jiny sport neodrazi firemni \
hodnoty CERATIZIT Iépe nez

cyklistika. Ta je zaroven i v pfimém |
spojeni s produkty, které kazdy den LS ﬁ ol

&
vyvijime, vyrabime a prodavame: ) “_,‘ - v
vysoce kvalitni pfesné nastroje . / ’

pro obrabéni.

CERATIZIT-WNT
PRO CYCLING T

VYSOCE KVALITNI VYKON JAKO
U NASICH REZNYCH NASTROJU


https://www.ceratizit.com/int/en/company/sponsorship.html

Plati nase aktualni smluvni podminky, které si mizete prohlédnout na nasich webovych strankach. Zobrazeni a ceny jsou
platné, podléhaji Upravam v dusledku technickych zlepSeni nebo dal§iho vyvoje, jakoz i obecnym a tiskovym chybam.
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TO NA NAS

ZDOKONALUJEME OBRABENI.
POSKYTUJEME PARTNERSKE
| { PROFESIONALNI PORADENSTVI. "

ZADNE MINIMALNi OBJEDNAVANE MNOZSTVI.
“
OKAMZITE NA CESTE K VAM.

www.nechte-to-na-nas.cz

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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