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A MicroKom — hi.flex micro: Det universella
finuppborrningshuvudet fran @ 0,5 mm
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MaxiMill — Slot-SX

Det nya sparfrasningssystemet

Dosvenvinn

Var nya skivfras i MaxiMill-serien ger dig hogsta processakerhet och
optimal effekt tack vare invandig kylning — upp till hela 315 mm i diameter.

MaxiMill — Slot-SX stanger en lucka i vandskarsverktygsserien for frasning: Ett program for
sparfrasning, med vilket spar och slitsar kan bearbetas resp. avstickningsprocesser utféras
processakert. Den nya serien anvander sig av befintliga stickskar i SX-systemet och tacker
darmed nastan hela spektrat av méjligheter i ISO P/M/K/N/S.

Mangsidigt verktygshallarspektrum fran @ 63 mm till @ 315 mm
(till @ 250 mm med IKZ) med olika DIN-kopplingar, via génga
eller ytfrésdorn.




Upp till 250 mm diameter
med inre kylkanaler

Pa& MaxiMill — Slot-SX ger de inre kylkanalerna (IKK) optimal spankontroll vid sparfrasning.
Tidskravande borttagning av span ur sparen, eller t.o.m. spanklamning och materialvidhaftningar
med allvarliga foljder for arbetsstycket, elimineras tack vare effektiv KSS-tillforsel — i det

nya sparfrassystemet t.o.m. med IKK upp till 250 mm diameter. Darmed férbattras ocksa
ytkvaliteterna och varmeregleringen, och verktygets livslangd férlangs avsevart.

Fordelar/nytta

A Invandig kylning upp till @ 250 mm
Basta spankontroll och ytkvalitet

A Spanfria spar
Ingen manuell borttagning av span

A Ingen spanklamning
Processakerhet och langre livslangd

A Ingen materialvidhaftning
Reducering av lI6seggsbildning




cuttingtools.ceratizit.com/se/sv/imaximill-slot-sx

Stort urval av vandskar
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Skarbyte pa sakert satt

For att hela hanteringen ska forbli okomplicerad anvander MaxiMill — Slot-SX
den patenterade SX-spannyckeln vid skarbyten. Tack vare sin knaled garanterar
den har monteringsnyckeln snabba byten och alltid korrekt spannkraft.

Egenskaper

A Tillforlitligt vandskarprogram med brett anvandningsspektrum
A Vandskar i sticksystemet SX + expansion av spanbrytarna -M7 och -M8
A Enkel hantering genom patenterad SX-monteringsnyckel med havarmssystem
— inget slitage pa skarlaget
— haller vandskarpositionen precis och stabil
— ingen dverstrackning av klamfingret
— Snabba och anvandarvanliga byten av vandskar

Du hittar mer information om
produkten pa — sidan 50-67
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MicroKom - hi.flex micro

2 Fortsattningen pa hi.flex-systemets succehistoria
.

|

& KOMET

Det nya finuppborrningshuvudet hi.flex micro
ar inte bara fortsattningen pa hi.flex-systemets
succéhistoria, utan den absoluta milstolpen for
precision, flexibilitet och anvandarvanlighet.

Med sitt ursvarvningsomrade pa @ 0,5 mm — 60 mm tacker
hi.flex micro ett mycket stort spektrum av den bearbetning som
ska utféras. Maximala varvtal pa upp till 30 000 varv/min kan
genomfdras tack vare det férdelaktiga materialférdelningen
och den balanssymmetriska konstruktionen, vilket ar
avgorande for att uppna de minsta formerna.

, , Diameterintervall
2 0,5-60 mm

Prestanda och precision tillsammans — hi.flex micro
ar ett absolut maste for varje valutrustad fabrik.

Felix Auhorn, produktchef hos CERATIZIT

Installningsprecision
0,002 mm

Maximalt '

varvtal
30.000 rpm.

i skjutreglagets mittlage

Instéllningsomrade
-0,5 mm -
+5 mm

\ /




Egenskaper

> > > >

Mycket stort ursvarvningsomrade (0,5 mm — 60 mm)

Specialiserad fér de mindre och de minsta formerna

Kan anvandas mycket flexibelt tack vare den modulara, extra Iatta konstruktionen
Mycket hoga varvtal kan uppnas tack vare det fordelaktiga materialférdelningen

och den balanssymmetriska konstruktionen

>

i arbetspositionen

cuttingtools.ceratizit.com/se/sv/hiflex-micro

Radiellt placerade utjamningsgangor majliggor precis finbalansering

A Finns som Semi-Standard, anpassade och specialiserade svarvbommar

for respektive anvandningsfall

hi.flex micro
Finjusteringshuvud

A Hogsta anvandarvanlighet tack vare enkel hantering
A Prismassigt mycket attraktiv
A Svarvbomsadapter for anvandning av UltraMini- och EcoCut-svarvbommar
Produktprogram
UltraMini / EcoCut
Svarvbom
@0,5—-8 mm -_h
Adapter
@ 8—13,8 mm i Svarvbom
@ 13,8 — 19,8 mm ) |
Svarvbom

@ 19,8 — 25 mm - =
@ 25— 44,8 mm --—»

Vandskarshallare

Fintandad kropp

Skarvatskeplugg

@ 44,8 - 60 mm J Véndskarshallare

Du hittar mer information om
produkten pa — sidan 1621
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CentriClamp — Z‘§G 4

Allroundlésningen for fastspanning = X ol

ar nu annu battre! L

Den har lyckats: Den optimerade allroundern ZSG 4 erovrar bearbetarhjartan!

Nya ZSG 4 arver alla adlskade egenskaper fran sin féregangare och hojer ribban for anvandarvanlighet
och hallbarhet en bra bit. Optimerad hantering och livslangd prioriterades vid uppdateringen av det
populara centriska skruvstycket ZSG 4 fran CERATIZIT. En stomme som skyddats mot rost garanterar
till exempel langa anvandningstider och den inkapslade spindeln pressar underhallsintervallet mot
noll. Span eller annan smuts fran bearbetningsprocessen kan inte ens bérja tranga in i ZSG 4, utan
gar latt att ta bort.

Du hittar mer information om
produkten pa — sidan 89-102




Det nya centriska skruvstycket ZSG 4 —
Uppdatering med mervarde istallet for
bara ansiktslyft:

Design Q O Livslangd
Kompakt design med Skyddad spindel —
basta tillganglighet stangt system,
hog processakerhet

—() skala

Backvaxling .
Enkelt och snabbt, Lasertext. pa s_t.omm.e.och .
med tva skruvar backar, hjalp fér positionering

av systembackarna och
arbetsstycket

QR-kod
Med mycket nyttig
information

Struktur
Hallbar modell med fornicklad
stomme ger lang livslangd

O Precision Kompatibilitet
Hog precision tack Samma spannvidd, mycket
vare spelfria lager battre stdrningskontur,

omfattande modul-backprogram

O Anvandarvanlighet

Enkel att underhalla
och optimalt tillganglig cuttingtools.ceratizit.com/se/sv/zsg-4

for rengéring
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Innehallsforteckning

& KOMET Brotschar och forsankare

12-15 Konisk forsankare

& KOMET Ursvarvningsverktyg

16-21 MicroKom - hi.flex micro

BV¥P* Cirkular- och gangfrasar

22-29 Gangfrasar

B Solida hardmetallfrasar

30-39 CircularLine — pinnfras med hérnradie



MicroKom. i
hi.flex mICFC

.

Ga till produkterna

40-49 Multiomradessorten CTPX715

50-67 MaxiMill — Slot-SX

BY” Verktygshallare och tillbehor

68 ABS-borrchuck

69 Torsionsvibrationsdampare med ABS-koppling/PSC
70-72 Spannhylschuck — ER16 MINI

73-82 BMT-verktygshallare med DirectCooling

B Uppspanning arbetsstycke

84-88 SoloClamp —ESG 5

89-102 CentriClamp — ZSG 4

103+104 Allmanna tillagg, fastspanning av arbetsstycke



KOM ET \ Performance Brotschar och forsankare
HM - Konisk forsankare

Konisk forsankare 90° med EU-delning, DIN 335-C

A Alla storlekar ar 3-skariga och har extremt ojamn delning, darfor mycket tyst gang, extremt runda och vibrationsfria férsénkningar med basta méjliga ytor
A Speciell HPC-TiN belaggning

A Anvandbar i nastan alla material for mycket lang livslangd

A Kraftigt reducerade axial och radialkrafter

A For skruvforsankning DIN 1SO 7721 och DIN 7991

HPC-
TiN

DCONMS

'y

SIG90°
Solid HM
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL DIN 7991 EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,5 5 45 M3 105,91 06300
83 20 6 50 M4 113,79 08300
104 25 6 50 M5 118,78 10400 "
124 28 8 56 M6 124,64 12400
16,5 3.2 10 60 M8 152,55 16500
20,5 35 10 60 M10 175,24 20500
250 38 10 67 M12 202,05 25000 "
31,0 472 12 7 M16 239,51 31000
B )
M le)
K )
N )
S fe)
H )
1) Ingari setet
. w ° .
Konisk forsankare 90° med EU-delning, DIN 335-C — set
Leveransinnehall:
Konisk forsankare @ 10,4 / 16,5/ 25,0 i kassett
=T
HPC-
TiN
30 117 ...
EUR
U1

513,76 99900

12 cuttingtools.ceratizit.com
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Brotschar och forsankare
KOMET \ Performance HSS - Konisk forsénkare

Konisk forsankare 90° med EU-delning, DIN 335-C

A Alla storlekar ar 3-skariga och har extremt ojamn delning, darfor mycket tyst gang, extremt runda och vibrationsfria férsénkningar med basta méjliga ytor
A Anvandbar i nastan alla material for mycket lang livslangd

A Kraftigt reducerade axial och radialkrafter

A For skruvforsankning DIN I1SO 7721 och DIN 7991

TiN

DCONMS

HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS,, OAL DINISO DIN 7991 EUR
mm mm mm mm 7721 U1
4,3 1,3 4 40 M2 16,79 04300
6,0 1,5 5 45 M3 17,01 06000
6,3 1,5 5 45 M3 17,01 06300
8,0 2,0 6 50 M4 19,67 08000
8,3 2,0 6 50 M4 19,67 08300
10,0 25 6 50 M5 21,72 10000
104 25 6 50 M5 23,50 10400 "
15 28 8 56 M6 24,13 11500
124 28 8 56 M6 25,83 12400
150 32 10 60 M8 29,88 15000
16,5 372 10 60 M8 31,54 16500 "
19,0 35 10 63 M10 38,87 19000
205 35 10 63 M10 40,43 20500
230 38 10 67 M12 51,58 23000
250 38 10 67 M12 52,81 25000
31,0 42 12 7 M16 65,74 31000
P )
M o)
K )
N )
S le)
H @)
1) Ingari setet
. w o .
Konisk forsankare 90° med EU-delning, DIN 335-C — set
Leveransinnehall:
Konisk forsankare @ 10,4 / 16,5/ 25,0 i kassett
TiN
30141 ...
EUR
U1

111,94 99900

cuttingtools.ceratizit.com 13
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KOMET \ Performance

Brotschar och férsankare

Skardata
: e m i Draghallfasthet . Material- ) Material-
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N/mmz* | HB /| HRC  Materialnummer eE Materialnummer T
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal P1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCUWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm? /410 HB  Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

14

* Draghalifasthet
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KOMET \ Performance

Skérdata
Skardata
30117 ... 30141 ...
VHM HSS
- J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- - J43- @80- @124- ©@165- @205- @250-
< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0
D
= V. (m/min) f (mmlvarv) V. (m/min) f (mmlvarv)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,1 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M4 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K141 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.241 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.241 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.1 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.441
CA A 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.24 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S$.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HAA 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
H.1.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.3
H.A.4
H.241 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
H.3.1
0.141 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.2.2 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.31 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
@ Skardata ar beroende av de yttre férhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!
De angivna vérdena visar méjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca 20 %!
cuttingtools.ceratizit.com 15
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

MicroKom - hi.flex micro — finuppborrningshuvud

A f6r MicroKom-svarvbommar och tandade stommar med DCONMS = 12 mm
A med invandig skarvatsketillforsel

A LSCX = genomgangsdjup for svarvbom

A max. varvtal 30 000 varv/min

A Svarvbomsadapter UltraMini/EcoCut for diametrar fran 0,5 mm

DCONMS

max

DCONWS

gD

Duin = Dmax  KOMET-nr  Inféstning DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm mm mm
0,5-60 MO0503000 ABS32 12 16 36 44 26 55

Reservdelar
for artikel-nr.
62 800 06089

Analog

62 800 ...
EUR
w4

1.036,97 06089

wfi O @i

Lasskruv

62950 ...

EUR
W7

0,88 00001

Fjaderbricka Gangstift

62950.. 62950...

EUR EUR
W7 W7

5,50 53700 0,98 53500

(e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tilloehor.

16
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KOMET \ Performance

Finbearbetning

MicroKom - Svarvbomsadapter

UltraMini/EcoCut

A for hi.flex micro
A 4 spannytor (i intervall om 90°) pa @ DCONMS
A med invandig skarvatsketillforsel

LSC

DCONWS |

DCONWS KOMET-nr OAL BD

m\lc’mhg

paiap -t oroe

LFSF

DCONMS

OAL

LFSF LSC DCONMS

M0590900 39 22 14 18 12
M0590910 39 22 14 18 12
M0590920 39 22 14 18 12
M0590930 39 25 14 18 12
M0590940 39 25 14 18 12

Reservdelar
DCONWS

4-5
6-8

IET
62 851 ...

EUR
W4

132,46 12499
132,46 12599
132,46 12699
132,46 12799
132,46 12899

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28

3,40 867
3,40 123

©

Passande UltraMini- / EcoCut-verktyg hittar du i — katalogen
Bearbetningsverktyg, kapitel 10 och 12.

MicroKom — Svarvbom
for hi.flex micro

A med inre kylmedelstillfrsel

DCN

DCN
mm

20

©)

>

—
DCONMS

KOMET-nr OAL LDRED DCONMS , Véndskar
mm  mm mm

B0580080 58,88 28 12 TO.X06T1..

B0580140 70,00 41 12 T0.X0902..

B05 80200 85,00 56 12 TO.X 0902..

Reservdelar
Vandskar

TO.X06T1..
TO.X0902..

cuttingtools.ceratizit.com

ET
62 845 ...

EUR
W4

90,71 00800
90,71 01400
90,71 02000

Skarskruv

62950 ...

EUR
W7

3,03 12800
2,64 12000

MicroKom — Tandad stomme
for hi.flex micro

A med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
utan vandskérshallare

DCONMS

Dpin = Dmax  KOMET-nr  DCONMS OAL LPR DF
mm mm mm mm mm
25-44  MO0590120 12 76,39 51,39 19

IET
62 861 ...

EUR
W4
62,76 04400

ws) O

Lasskruv

Fjaderbricka

62950... 62950...
Reservdelar EUR EUR
DCONMS W7 W7
12 2,50 53600 1,76 19100

MicroKom — VVandskarshallare

for hi.flex micro

DCN DCX KOMET-nr HF  Véndskar
mm mm mm
25 44 M0520110 14,48 TO..0902

Reservdelar
Véndskar
TO.. 0902

ET
62 863 ...

EUR
W4
139,52 14400

Skarskruv

62950 ...
EUR

w7

2,64 09900

o

kapitel 5, sidorna 60+61.

@ Passande vandskar hittar du i — katalogen Bearbetningsverktyg,

17
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KOMET \ Performance

Finbearbetning

MicroKom — Skarvatskeplugg
for hi.flex micro

A Forriktad omledning av den invandiga kylningen ill skaret
vid anvandning av vandskarshallare over diametern 45 mm

DCONMS
1 -

62 862 ...

DCONMS  KOMET-nr EUR
mm W4
12 M05 90700 9,39 01200

MicroKom — Svarvbomsadapter
UltraMini/EcoCut

A for hi.flex och BluFlex 2
A 4 spannytor (i intervall om 90°) pa @ DCONMS
A med invandig skarvatsketillforsel

LSC
IS iy e [a)
fi a
g @
b
§ LFSF %
e OAL 8
62 851 ...
DCONWS KOMET-nr OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm mm mm mm mm mm W4
4 M0590950 39 22 14 18 16 132,46 16499
5 M0590960 39 22 14 18 16 132,46 16599
6 M0590970 39 22 14 18 16 132,46 16699
7 M0590980 39 25 14 18 16 132,46 16799
8 M0590990 39 25 14 18 16 132,46 16899
Lasskruv
70950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,40 867
6-8 3,40 123

0]
@ Passande UltraMini- / EcoCut-verktyg hittar du i
— katalogen Bearbetningsverktyg, kapitel 10 och 12.

18
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg

Skardata
: e m i Draghallfasthet . Material- ) Material-
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N/mmz* | HB /| HRC  Materialnummer eE Materialnummer T
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal P1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCUWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm? /410 HB  Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Skardata

Nominella skardata for vandskar — MicroKom-verktyg

BK8440 BK8425 BK2710

170
170
170
150
150
140
140
140
140
120
120
120
100
100
140
120
90
150
140
120
120
100
100

90
70
40

90
70

200
200
200
180
180
160
160
160
160
140
140
140
120
120
160
140
100
180
160
140
140
120
120

60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100
80

230
230
230
210
210
180
180
180
180
160
160
160
140
140
180
160
120
210
180
160
160
140
140

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

Véndskar for .

62 800 06089
hi.flex micro

PKD5510

BK60 BK6110 BK7615 CBN40

270
270
270
250
250
210
210
210
210
190
190
190
160
160
280
250
180
210
180
160
160
140
140

V. (m/min)
300
300
300
300
300
270
270
270
270
250
250
250
220
220
220
220
200
290
290
270
250
220
220

100
80
50

100
80

290
290
270
250
220
220

160
185
215
240

CTDPU20

500
500
500
500
500
450
450
450
450

500
500
500
300
300

CK3230 CK32

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

K10F

100
100
90
70
50
80
70
50
50

50
50

50

UltraMini-svarvbommar for ...

K10F-

TiN

90
80
60
60
60
60
60
50
50
50
30
30
60
50
60
50
40
80
60
60
50
80
70
200
180
160
140
80
140
120
100
100
30
30
30
30

30
20

30

20
90
100
90
60
100

K10F-
TIAIN

V. (m/min)
110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30

30
110
120
110
80
120

DPX57S  TiAIN+

10
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
20

30
110
120
110
80
120

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
30

30
110
120
110
80
120

@

Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mdjliga skarvarden, som beroende pa anvandningsvillkoren kan anpassas * 20 %! Det som absolut maste beaktas ar den anvénda sortens

v.-varden, systemets maximala varvtal (hi.flex micro: 30 000 varv/min vid skjutreglagets mittlage) och reduceringen av dessa maximala varvtal beroende pa
utstickningslangden som anvands. Dessa hittar du i den tekniska bilagan till kapitel 5 i var huvudkatalog.
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Skardata

Nominella skardata for finjusterbara huvuden

. 205-8

E
P11 0,02-0,05
P1.2 0,02-0,05
P13 0,02-0,05
P1.4 0,02-0,05
P1.5 0,02-0,05
P.24 0,02-0,05
P.2.2 0,02-0,05
P.2.3 0,02-0,05
P.2.4 0,02-0,05
P.3.1 0,02-0,05
P.3.2 0,02-0,05
P3.3 0,02-0,05
P.441 0,02-0,05
P.4.2 0,02-0,05
M1 0,02-0,05
M.21 0,02-0,05
M.3.1 0,02-0,05
K14 0,02-0,05
K1.2 0,02-0,05
K.21 0,02-0,05
K.2.2 0,02-0,05
K.3.1 0,02-0,05
K.3.2 0,02-0,05
N1 0,02-0,05
NA.2 0,02-0,05
N.21 0,02-0,05
N.2.2 0,02-0,05
N.2.3 0,02-0,05
N.3.1 0,02-0,05
N.3.2 0,02-0,05
N.3.3 0,02-0,05
N.4.1 0,02-0,05
S.11 0,02-0,08
$.1.2 0,02-0,08
S.21 0,02-0,08
S.2.2 0,02-0,08
$.2.3 0,02-0,08
S.31 0,02-0,08
S.3.2 0,02-0,08
S.3.3 0,02-0,08
HAA 0,02-0,05
HA.2 0,02-0,05
HA.3 0,02-0,05
H1.4
H.21 0,02-0,05
H.31 0,02-0,05
0141 0,02-0,05
0.1.2 0,02-0,05
0.21
0.2.2 0,02-0,05
0.31 0,02-0,05

62 800 06089
hi.flex micro
Finbearbetning med skardjup a, = 0,1-0,2 mm
28-12

f (mm/varv)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

® Forstahandsval

O lampliga kylmedier

® © 06000600 00 0 0 006 0 00 OO0 ODODO @00 ©0 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ® nmulsion

® € ®8d OO OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 e e e 606 OOOOOOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O OO0 O O Tryckluft

MMS

0]
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mdjliga skarvarden, som beroende pa anvéndningsvillkoren kan anpassas % 20 %! Det som absolut méste beaktas ar den anvanda sortens
ve-varden, systemets maximala varvtal (hi.flex micro: 30 000 varv/min vid skjutreglagets mittlage) och reduceringen av dessa maximala varvtal beroende pa

utstickningslangden som anvands. Dessa hittar du i den tekniska bilagan till kapitel 5 i var huvudkatalog.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Cirkulér- och gangfrasar

HM-géngfréasar

Gangfras med fasning

A Profilkorrigerad
A Hardbearbetning fran @ DC = 4 mm mdjlig

»

<2xD

60°

Ganga

M20

TP APMX DCONMS 45

1) Utan invandig kylmedeltillforsel
2) Forséankningsdel spets

60°

\AA/ MF
DC Géanga
mm
6,0 M8x1
8,0 M10x1
8,0  M10x1,25
9,9 M12x1
99  M12x1,25
9,9 M12x1,5
11,6 M14x1
11,6 M14x1,5
12,0 M16x1,5
14,0 M18x1,5
16,0 M20x1,5

TP APMX DCONMS 45

1) Forsankningsdel spets

55°
G
DC Génga
mm
6,00 G 1/16-28
7,95 G 1/8-28
9,90 G 1/4-19
13,95  G3/8-19
15,95 G 1/2-14
17,95 G 5/8-14
=]
M
K
N
8
H

P

1) Forsankningsdel spets

22

OAL

OAL

APMX DCONMS . OAL

mm
74
80

100
90
100
110

DC

ZEFP

AEABRBRRPROLOLWW

ZEFP

ARAPRARDRBRRPROLOW

ZEFP

(S, B A SV V)

APMX

OAL

DCONMS

Ti500

w0 T3
Solid HM

54 815 ...

EUR

W8/8W

149,72 05000
149,72 06000"
170,89 08000
198,47 10000
297,92 12000
316,70 14000
214,97 160002
404,64 18000
316,70 200002

54 816 ...

EUR

W8/8W

202,37 08000
238,75 10000
238,75 10100
297,92 12000
297,92 12100
297,92 12200
316,70 14000
316,70 14100
238,75 16000
404,64 18000
316,70 20000"

54 817 ...

EUR

W8/8W

230,07 11600

245,15 01800

366,97 01400

297,92 03800
366,97 012007
422,13 05800"

— v, /f, sida 28+29
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WNT \ Standard Cirkulér- och gangfrasar
HM-géngfréasar

Gangfras med fasning

A Profilkorrigerad
A Hardbearbetning fran @ DC = 4 mm mdjlig

IR/IL
= Ti500
<2xD
60°
3 E—
APMX g
UNC OAL 5
o
o
e[ O[3
Solid HM
54 818 ...
DC Ganga TP APMX DCONMS . OAL ZEFP EUR
mm mm  mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1,270 144 8 62 3 189,79 014007
595 UNC5/16-18 1411 20,2 10 74 3 211,17 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 12 80 3 238,75 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 14 90 3 273,82 71600
990 UNC1/2113 1,954 29,8 14 90 4 273,82 01200
11,80 UNC9/M6-12 2117 345 16 100 4 356,87 91600
12,70 UNC5/8-11 2,309 37,7 14 90 4 280,22 058002
15,20 UNC3/4-10 2,540 41,2 20 110 o) 404,64 03400
1) Utan invandig kylmedeltillfrsel
2) Forsénkningsdel spets
60°
UNF
54 819 ...
DC Génga TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNF1/4-28 0,907 14,7 8 62 3 189,79 01400"
595 UNF5/16-24 1,058 19,3 10 74 3 211,17 51600
8,00 UNF3/8-24 1,058 225 12 80 3 238,75 03800
795 UNF7/16-20 1,270 23,0 14 90 3 273,82 71600
9,90 UNF1/220 1,270 28,0 14 90 4 280,22 01200
12,00 UNF9/16-18 1,411 314 16 100 4 356,87 91600
13,50 UNF5/8-18 1411 357 14 90 4 280,22 058002
17,00 UNF 3/4-16 1,588 40,2 20 110 5 404,64 03400
1) Utan invéndig kylmedeltillforsel
2) Forsénkningsdel spets
60°
\AA| NPT
54 820 ...
DC Ganga TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm  mm mm mm W8/8W
10,1 NPT 1/4-18 1,411 16,0 14 90 3 261,44 014007
12,8 NPT 3/8-18 1,411 16,0 16 90 4 267,63 03800"
16,0 NPT1/2-14 1814 205 20 110 5 413,44 01200"
18,5 NPT 3/4-14 1,814 205 20 110 5 413,44 03400"
P °
M [ )
K [
N [ )
S [ )
H [

1)  Forsankningsdel spets — v /f, sida 28+29

(¢}
@ Vid cirkelfrasning ska det vid matningsberékningen beaktas huruvida det ska arbetas med konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vy,. Detaljer i
— katalogen Bearbetningsverktyg, kapitel 7.
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WNT \ Standard Cirkulér- och gangfrasar
HM-géngfréasar

Gangfras
A Profilkorrigerad
A Hardbearbetning fran @ DC = 4 mm mdjlig

IR/IL
= Ti500
<2xD
60° a)
L [&] S [ AR
EI DL =
= APMX 2
&
M OAL 8
[a)
SRR
Solid HM
54 821 ...
DC Ganga TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm  mm mm mm mm W8/8W
2,40 M3 0,50 7,0 4 42 2 2,50 108,19 03000"
3,15 M4 0,70 10,0 6 55 3 3,30 123,23 040002
4,00 M5 0,80 12,2 6 55 3 4,20 123,23 050002
4,80 M6 1,00 14,3 6 55 3 5,00 126,92 060002
6,00 M8 1,25 19,0 6 60 3 6,75 135,82 08000
8,00 M10 1,50 23,0 8 70 3 8,50 169,59 10000
9,90 M12 1,75 28,6 10 75 4 10,25 194,88 12000
11,60 M14 200 326 12 85 4 12,00 238,75 14000
12,00 M16 2,00 36,6 12 85 4 14,00 245,15 16000
14,00 M18 250 433 14 90 4 15,50 292,71 18000
16,00 M20 250 433 16 90 4 17,50 299,01 20000
1) Skaftutférande DIN 6535 HA / utan invandig kylmedeltillforsel
2) Utaninvandig kylmedeltillforsel
54 822 ...
DC Ganga TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,0 M 5x0,5 050 11,6 6 55 3 4,50 123,23 05000"
48 M 6x0,75 0,75 14,5 6 55 3 5,25 126,92 06000"
6,0 M 8x1 1,00 19,3 6 60 3 7,00 135,82 08000
8,0 M 10x1,25 125 216 8 70 3 8,75 169,59 10000
9,9 M 12x1 1,00 273 10 75 4 11,00 194,88 12000
9,9 M 12x1,25 1,25 279 10 75 4 10,75 194,88 12100
9,9 M 12x1,5 1,50 275 10 75 4 10,50 194,88 12200
11,6 M 14x1 1,00 31,3 12 85 4 13,00 238,75 14000
11,6 M 14x1,5 1,60 32,0 12 85 4 12,50 238,75 14100
12,0 M 16x1,5 1,50 35,0 12 85 4 14,50 245,15 16000
14,0 M 18x1,5 1,50 425 14 90 4 16,50 292,71 18000
16,0 M 20x1,5 1,60 425 16 90 4 18,50 299,01 20000
1) Skaftutforande DIN 6535 HA / utan invéndig kylmedeltillférsel
55°
AA| @
54 823 ...
DC Ganga TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8,0 G 1/8-28 0,907 22,0 8 70 3 8,80 180,88 01800
9,9 G 1/419 1,337 28,5 10 75 4 11,80 202,37 01400
14,0 G 3/8-19 1,337 42,0 14 90 4 15,25 295,42 03800
16,0 G 1/2-14 1,814 44,0 16 90 4 19,00 301,61 01200
P o
M [ )
K [ )
N [
S [
H [

— V/f, sida 28+29

24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Cirkulér- och gangfrasar

HM-géangfrasar

Gangfras

A Profilkorrigerad

IR/IL
SGF ﬂ E§;

<2xD

55°

BSW

DC Génga TP APMX DCONMS g
mm mm mm mm

6,0 BSW5/16-18 1411 20,0 6

6,0 BSW3/8-16 1,588 21,0 6

80 BSW7/16-14 1,814 240 8

80 BSW1/2-12 2117 240 8

9,9 BSW5@8-11 2309 305 10

55°

\ A A|| BSF

DC Génga TP APMX DCONMS g
mm mm mm mm
6,0 BSF516-22 1155 20,0 6
6,0 BSF3/8-20 1270 194 6
80 BSF7/16-18 1411 23,0 8
8
10

80 BSF1/2-16 1588 242
9,9 BSF5/8-14 1814 295

T w=ZXxX=T

PHD
DC

OAL

OAL

ZEFP

B wWwwww

ZEFP

A wwww

APMX

OAL

PHD
mm
6,50
7,90
9,25
10,50
13,50

DCONMS

Ti500

we (O3
Solid HM

54 824 ...

EUR

W8/8W

155,91 51600
155,91 03800
193,48 71600
193,48 01200
222,46 05800

54 825 ...

EUR

W8/8W

155,91 51600
155,91 03800
193,48 71600
193,48 01200
222,46 05800

— V,/f, sida 28+29

o
@ Vid cirkelfrasning ska det vid matningsberékningen beaktas huruvida det ska arbetas med konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vi,. Detaljer i

— katalogen Bearbetningsverktyg, kapitel 7.
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WNT \ Standard Cirkular- och géngfrasar
HM-géangfrasar

Gangfras
A Profilkorrigerad
IR/IL
E§‘; Ti500
<2xD
X N %I 0 B B o W
oy Oy | 7
APMX 2
=z
UNC OAL 9
[a)
w0 3
Solid HM
54 826 ...
DC Ganga TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1270 144 6 55 3 51 155,91 01400"
6,00 UNC5/16-18 1411 20,2 6 60 3 6,6 155,91 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 8 70 3 8,0 193,48 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 8 70 3 9,4 193,48 71600
990 UNC1/2113 1,954 29,0 10 75 4 10,8 222,46 01200
1) Skaftutforande DIN 6535 HA / utan invandig kylmedeltillférsel
60°
AR UNF
54 827 ...
DC Génga TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
48 UNF 1/4-28 0,907 14,8 6 55 3 55 155,91 01400"
6,0 UNF5/16-24 1,058 19,3 6 60 3 6,9 155,91 51600
8,0 UNF 3/8-24 1,058 22,5 8 70 3 8,5 193,48 03800
8,0 UNF7/16-20 1,270 232 8 70 3 9,9 193,48 71600
9,9 UNF 1/2-20 1,270 28,3 10 75 4 11,5 222,46 01200
P )
M )
K ®
N )
S [
H ®

1) Utan invandig kylmedeltillforsel — v /f, sida 28+29

(e}
@ Vid cirkelfrasning ska det vid matningsberakningen beaktas huruvida det ska arbetas med konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vy,. Detaljer i
— katalogen Bearbetningsverktyg, kapitel 7.
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WNT \ Standard Cirkular- och géngfrasar
HM-géngfrésar

Gangfras
[ NEW |
SGF ﬂ IR/IL
E§; Ti500
<2xD
60° N Y s
EEE -8 |
APMX 2
5
M OAL 9
[m]
e[ (O[S
Solid HM
54 828 ...
DC TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8 050 120 8 70 3 10 152,00 00800
8 075 120 8 70 3 11 152,00 08000
10 1,00 16,0 10 75 4 14 158,19 10000
10 150 165 10 75 4 14 158,19 10100
12 100 200 12 85 4 16 183,60 12000
12 150 210 12 85 4 16 183,60 12100
12 200 200 12 85 4 18 183,60 12200
16 1,00 250 16 90 5 22 255,15 16000
16 150 255 16 90 5 22 255,15 16100
16 200 260 16 90 5 22 255,15 16200
16 300 270 16 90 5 24 255,15 16400
P °
M °
K °
N °
S °
H °

— v /f, sida 28+29

o
@ Vid cirkelfrasning ska det vid matningsberakningen beaktas huruvida det ska arbetas med konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vy, Detaljer i
— katalogen Bearbetningsverktyg, kapitel 7.
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WNT \ Standard

Cirkulér- och gangfrasar

Skardata
: e m i Draghallfasthet . Material- ) Material-
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N/mmz* | HB /| HRC  Materialnummer eE Materialnummer T
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal P1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCUWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm? /410 HB  Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

28
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WNT \ Standard Cirkular- och géngfrasar
Skardata

Skardata

54815...,54816...,54 817 ..., 54 818 ..., 54 819 ..., 54 820 ..., 54 821 ..., 54 822 ..., 54 823 ..., 54 824 ..., 54 825 ..., 54 826 ..., 54 827 ..., 54 828 ...

Ti500
VHM
224-6,0 26,0-10,0 ©210,0-20,0

>
2 v, (mimin) f, (mmitand)

P4 150 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P12 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P13 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P14 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P15 100 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P24 120 0,007-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P23 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P24 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P31 80 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
P3.2 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P33 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P4 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P42 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
M1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M.21 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0.10
M.31 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K4 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K12 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0.10
K.24 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K22 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.31 130 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K3.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0.10
N4 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N2 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.4 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.2 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.3 200 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.31 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.2 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.3 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.4.1 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
s4.4 80 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
512 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
5.2 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
522 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
823 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
5.3 100 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
532 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
533 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
HAA 50 0,003-0,006 0,008-0,012 0,014-0,02
HA.2 40 0,006-0,01 0010015
HA3

HA4

H.24 60 0,006-0,01 0010015
H.34 40 0,006-0,01 0,010,015

f> Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!
De angivna vardena visar mgjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

d
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
CircularLine — Pinnfras med hornradie
A Spanbrytare 0,9 x DC
A SKardjup: 3xDC
CCR [EEX % I wpe [ NEW
VA Y= 8°
s ZEFP DPX22S
ﬂ DCONMS ‘ DRAGONSKIN
!
|
iy 1
\
|
\
| |
N | N3
DN (-
\
x !
] é 5
o
<
I
DC |\
RE
Industrinorm
s[O3
53 643 ...
DC. RE . APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
,0 0,2 19 5,8 25 27 63 6 6 53,65 06202
6,0 1,0 19 58 25 27 63 6 6 55,29 06210
6,0 1,5 19 58 25 27 63 6 6 55,29 06215
8,0 0,2 25 17 88 85 7 8 6 69,86 08202
8,0 1,0 25 77 33 35 7 8 6 71,74 08210
8,0 1,5 25 17 33 35 7 8 6 71,74 08215
8,0 2,0 25 77 33 35 7 8 6 71,74 08220
10,0 0,2 31 9,7 4 43 83 10 6 97,88 10202
10,0 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6 100,00 10210
10,0 1,5 31 9,7 4 43 83 10 6 100,00 10215
10,0 2,0 31 9,7 4 43 83 10 6 100,00 10220
12,0 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 115,52 12202
12,0 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 118,45 12210
12,0 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 118,45 12215
12,0 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 118,45 12220
12,0 3,0 37 11,6 47 49 94 12 6 118,45 12230
14,0 0,2 43 13,6 55 59 104 14 6 177,95 14202
14,0 1,0 43 13,6 55 59 104 14 6 181,64 14210
14,0 1,5 43 13,6 55 59 104 14 6 181,64 14215
14,0 2,0 43 13,6 55 59 104 14 6 181,64 14220
14,0 3,0 43 13,6 55 59 104 14 6 181,64 14230
16,0 0,2 49 15,5 61 63 111 16 6 238,75 16202
16,0 1,0 49 15,5 61 63 111 16 6 241,25 16210
16,0 1,5 49 15,5 61 63 111 16 6 241,25 16215
16,0 2,0 49 15,5 61 63 111 16 6 241,25 16220
16,0 3,0 49 15,5 61 63 111 16 6 241,25 16230
16,0 4,0 49 15,5 61 63 111 16 6 241,25 16240
18,0 0,2 55 17,5 69 73 121 18 6 287,06 18202
18,0 1,0 55 17,5 69 73 121 18 6 290,00 18210
18,0 1,5 55 17,5 69 73 121 18 6 290,00 18215
18,0 2,0 55 17,5 69 73 121 18 6 290,00 18220
18,0 3,0 55 17,5 69 73 121 18 6 290,00 18230
18,0 4,0 55 17,5 69 73 121 18 6 290,00 18240
20,0 0,2 61 19,5 75 77 127 20 6 334,30 20202
20,0 1,0 61 19,5 75 77 127 20 6 337,99 20210
20,0 1,5 61 19,5 75 77 127 20 6 337,99 20215
20,0 2,0 61 19,5 75 77 127 20 6 337,99 20220
20,0 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6 337,99 20230
20,0 4,0 61 19,5 75 77 127 20 6 337,99 20040
P (e}
M [}
K
N
S )
H
0
— v,/f, sida 34+35
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras med hornradie
A Spanbrytare 0,9 x DC
A Skardjup: 4xDC
ccr |EES Y) E
V=9 ||z e | DPX228
w DCONMS T

£

DC.; RE.js APMX DN

oowOO o 3
coococococo 3

[ QU QT Qi i i QI Qi QI G §
-P-FNNN‘I\’NQQQO
(=N NN NN N ]

-
~
o

14,

=
S
o

16,

N
ooooo
oococoo

-
oo
o

18,

-
©0 o oo
ocoo

-
=]
o

20,

[TN)
ocoo
coo

N
o
o

20,

Tw=ZzXxX=T

mm

[=X=X=X k=] SR=F=R=¥ k=) R =Y R=N Kol U ¥R =¥ K= N CR Nk K=l SR =¥ F= ) SR =¥3, F= ¥ XS KN O]

PO, O PO, O PRPWON A2 OWN P20 WN_,2ON 220N 2O 22O

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
41
4

mm
5,8
58
58
77
7,7
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1545
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,6
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
67
67
67
76
76

123
134
134
134
134
134
134
143
143
143
143
143
143

(NSO EOEO N NSO NS NG RGNS ES NSNS NGNS NSNS N NS NSNS NSNS N NS N NS N NS NS NS N N N NS NS Né) N,

é

i
b

m
|/

Industrinorm

w3
53644 ...

EUR
V1
55,53
57,16
57,16
71,74
73,62
73,62
73,62
99,78

102,02

102,02

102,02

121,50

124,53

124,53

124,53

124,53

186,31

190,11

190,11

190,11

190,11

243,75

247,54

247,54

247,54

247,54

247,54

289,35

292,49

292,49

292,49

292,49

292,49

343,09

348,08

348,08

348,08

348,08

348,08

06002
06010
06015
08002
08010
08015
08020
10002
10010
10015
10020
12002
12010
12015
12020
12030
14002
14010
14015
14020
14030
16002
16010
16015
16020
16030
16040
18002
18010
18015
18020
18030
18040
20002
20010
20015
20020
20030
20040

O
[
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

CircularLine — Pinnfras med hornradie

A Spanbrytare 1,8 x DC
A Skardjup: 5xDC

oo |l
Vs: 8° T: J

ZEFP DLC
w @ DCONMS DRAGONSKIN
u @

LPR ‘
i IS

Industrinorm
(O T3

53641 ...
DC,; RE.s APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
6,0 0,2 31 40 76 6 69,98 06002
6,0 1,0 31 40 76 6 72,10 06010
6,0 1,5 31 40 76 6 72,10 06015
8,0 0,2 4 50 86 8 82,97 08002
8,0 1,0 41 50 86 8 85,09 08010
8,0 1,5 4 50 86 8 85,09 08015
8,0 2,0 41 50 86 8 85,09 08020
10,0 0.2 51 61 101 10 114,75 10002
10,0 1,0 51 61 101 10 117,17 10010
10,0 1,5 51 61 101 10 17,17 10015
10,0 2,0 51 61 101 10 117,17 10020

120 0.2 61 7 116 12
12,0 10 61 7 116 12
12,0 15 61 7 116 12
12,0 20 61 7 116 12
14,0 02 U 82 127 14
14,0 10 U 82 127 14
14,0 15 U 82 127 14
14,0 20 U 82 127 14
16,0 02 81 93 141 16
16,0 1,0 81 93 141 16

142,01 12002
145,35 12010
145,35 12015
145,35 12020
213,01 14002
215,36 14010
215,36 14015
215,36 14020
283,71 16002
287,34 16010

16,0 15 81 93 141 16 287,34 16015
16,0 20 81 93 141 16 287,34 16020
18,0 0,2 91 103 151 18 344,87 18002
180 1,0 91 103 151 18 346,07 18010
180 15 91 103 151 18 346,07 18015
18,0 2,0 9 103 151 18 346,07 18020

200 02 102 114 164 20
200 10 102 114 164 20
200 15 102 114 164 20
200 20 102 114 164 20

400,26 20002
404,79 20010
404,79 20015
404,79 20020

AEPAEABRADDPAEARAREERARRAEREAERAEPARARDAERARAERARADEAERDDERADDNS

T »W=Z2X=Z10

— v/f, sida 38+39

32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Skardata
: e m i Draghallfasthet . Material- ) Material-
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N/mmz* | HB /| HRC  Materialnummer eE Materialnummer T
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal P1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCUWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm? /410 HB  Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrésar
Skardata

Riktvarden for skardata — CircularLine — CCR-VA, lang 3xDC

Typ lang 53643 ...

@DC (mm) =
6 8 10 12

a a, a a,

a L a, a a, a, a a, a,
005xDC 01xDC 045xDC | 005xDC 0,1xDC 045xDC | 005xDC 0,1xDC 045xDC | 005xDC 0,1xDC 045xDC
m m m m

Ve (m/min)
max. inmat-
ningsvinkel

f, (mm) . (mm) f, (mm) f, (mm)

200 45 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0,035
180  45° 009 007 005 0021 011 008 007 002 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 01 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0020 04 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 0M 008 007 002 044 010 008 0031 016 011 009 0035

85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
160 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028
120 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028

[e]
@) Skardjup motsvarar skérkantslangden

w
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrésar
Skardata

@ Forstahandsval

53643 O lampliga kylmedier
@ DC (mm) =
14 16 18 20
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, S =

% 005xDC 01xDC 015XxDC p_~ 005xDC 01xDC 015XxDC p_~ 005xDC 01xDC 015XDC p_~ 005xDC 01xDC 015XDC 2 = »
=3 £ > =
£ f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) i} = =

018 013 010 0,040 019 013 011 0042 020 014 012 0,045 021 015 012 0,047 [

018 013 010 0,040 019 013 01 0042 020 044 012 0045 021 015 042 0,047 °

018 013 010 0,040 019 013 01 0042 020 014 012 0045 021 015 042 0,047 °

018 013 010 0,040 019 043 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0,047 °

018 013 010 0,040 019 013 011 0,042 020 014 012 0,045 021 015 012 0,047 [

01 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 @

011 008 006 0024 011 008 007 002 012 009 007 0,027 013 009 0,08 0,029 [

011 008 006 0024 o011 008 007 002 012 009 007 0027 013 0,09 0,08 0,029 °

011 008 006 0024 o011 008 007 002 012 009 007 0027 013 0,09 0,08 0,029 °

011 008 006 0024 011 008 007 002 012 009 007 0,027 013 009 008 0,029 ®

015 010 0,08 003 016 011 0,09 003 017 012 010 0,037 018 012 0,0 0,040 [

0145 010 0,08 0,033 o016 011 0,09 003 017 012 010 0037 018 042 0,40 0,040 °
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrésar
Skardata

Riktvarden for skardata — CircularLine — CCR-VA, extra lang 4xDC

Typ extra lang 53644...

@ DC (mm) =
6 8 10 12 14

a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
0,05xDC 0,1xDC h 0,05xDC 0,1xDC h 0,05xDC 0,1xDC h 0,05xDC 0,1xDC h 0,05xDC 0,1xDC h
m m m m m

V. (m/min)
max. inmat-
ningsvinkel

f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

170 45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0020
150  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020

75 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
75 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
140 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
105 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016

[e]
@) Skardjup motsvarar skérkantslangden

w
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Skardata

@ Forstahandsval
O |ampliga kylmedier

53644 ...

@ DC (mm) =
16 18 20

ae ae ae ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC hm 0,056xDC 0,1xDC i 0,056xDC 0,1xDC him

o
E}
3
o
E}
3

x
@
°
=

E]
IIIIIIIIIIIIIIé

M11 010 007 0022 010 007 0023 011 008 0,024
M.214 010 007 0022 010 007 0023 011 0,08 0,024
M31 010 007 0022 010 007 0023 011 0,08 0,024
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441

s41 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 @
§12 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
s.24 007 005 007 008 006 0018 008 006 0019 e
§22 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.23 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.31 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§32 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Skardata

Riktvarden for skardata — CircularLine — CCR-AL, extra lang 5xDC

Typ extra lang

Ve (m/min)

300
300
300
300
265
265
265
190

max. inmat-
ningsvinkel

60°
60°
60°
60°

60°
60°
60°

a

01xDC 0,2xDC 03xDC

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

a,

6

a

f, (mm)
021 018
021 018
021 018
021 018
021 018
021 018
0,21 018
021 018

hy,

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a

01xDC 0,2xDC 03xDC

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

a

8

a

f, (mm)
0,25 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20
025 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20

53641 ...

@DC (mm) =

hn,

0,111
0,111
0,11
0,11
0,111
0,111
0,111
0,111

a

01xDC 0,2xDC 0,3XDC

0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

a

10

a

f, (mm)
0,28 0,23
028 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23

hn,

0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126

a

01xDC 0,2xDC 03xDC

0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45

a

12

a

f, (mm)
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26

hn

0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141

[e]
@) Skardjup motsvarar skérkantslangden

w

8

1l

[e]
Q,) Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering = 4°
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Skardata

@ Forstahandsval
O lampliga kylmedier

53 641...
@DC

—_

mm) =

—

4 1 18 0

ae ae aB ae ae ae ae ae ae ae ae a!
01xDC 02xDC 03xDC | 01xDC 02xDC 03xDC { 0,1xDC 02xDC 03xDC h 01xDC 02xDC 03xDC |
m m m m

[}
N

x
@
°
=

N-..
_
3
3
=
N-.‘
=
3
3
=

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N11 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N12 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0179
N.21 049 035 029 0415 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N22 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N23 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N34 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N3.2 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N33 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N.441
S44
S.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

® 6 0606 0 0 00
O O OO0 OO0 O0OO0
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFHT 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 318 25
SFHT 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT 0504.. 12,70 4,80 4,50 - 4,76 25
SFHT 1204.. 12,70 4,80 12,70 1,42 4,76 25
=T =T
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT SFHT
51122.. 51123..
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
040305FN 0,5 22,57 00502
050410FN 1,0 25,81 01002
0903AFFR 1,0 21,55 01502
1204AFFR 1,0 25,81 02502
P (@) )
M O O
K ) )
N ) )
S O O
H

40
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270 / 272

SDHT

Beteckning IC D1 L BS
mm mm mm mm

SDHT 0903.. 9,52 34 9,52 1,68

SDHT 1204.. 12,70 55 12,70 1,74

SDHT

1SO RE

mm
0903AEFN 1,0

1204AEFN 0,2

I WZXZ T

S
mm
3,18
4,76

-F10
CTPX715

DRAGONSKIN

()

SDHT
51160 ...

EUR
1A/90
21,55 02002

23,53 02502

Ce®e®OO0

cuttingtools.ceratizit.com

41


https://cuttingtools.ceratizit.com

Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 491.09

Beteckning IC L S D1 &
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85 o e -
SNHU 1204.. 12,20 12,20 5,00 4,40 - e
L s
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
Divionsay
SNHU SNHU
5118.. 51101..
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61

09T308FR 0,8 30,15 00802
120408FR 0,8 36,83 00802
B O O
M o o
K ° °
N [} [ )
S o o
H

42
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-11

XDHT

Beteckning

XDHT 11T302..
XDHT 11T304..
XDHT 11T308..
XDHT 11T312..
XDHT 11T316..
XDHT 11T320..
XDHT 11T325..
XDHT 11T332..
XDHT 11T340..
XDHT 11T350..

XDHT

1SO

11T302FR
11T304FR
11T308FR
1T312FR
11T316FR
11T320FR
11T325FR
11T332FR
11T340FR
11T350FR

ITw=ZXxX=ZT

RE
mm
0,2
0,4
0,8
1,2
1,6
2,0
2,5
32
4,0
5,0

mm
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6

BS
mm

1,8
14
14
14
14
14
0,8

IC

-F10
CTPX715

DDRAGONSKIN

XDHT
51155 ...

EUR

1A/90

23,00 00202
23,00 00402
23,00 00802
23,00 01202
23,00 01602
23,00 02002"
23,00 02502
23,00 03202"
23,00 04002"
23,00 05002

o

O ® @O

1) Hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System Maxibil 490

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDHT 09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97
SDHT 1205.. 12,70 55 12,70 2,2 5,00
[ NEW [ NEW
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
DRACONSKN
SDHT SDHT
51125.. 51161..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90
09T308FR 0,8 21,55 00802
120508FR 0,8 25,81 00802
P (@) (¢)
M e) o
K [ ) [}
N ) °
S [e) fe)
H
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSC | HPG

XDHT
Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 4,76 ©
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 4,76 N
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 14 4,76
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
XDHT
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
XDHT
51159 ...
ISO RE EUR
mm 1A/90
190402FR 0,2 35,89 00202
190404FR 04 35,89 00402
190408FR 0,8 35,89 00802
190412FR 1,2 35,89 01202
190416FR 1,6 35,89 01602
190420FR 2,0 35,89 02002
190425FR 2,5 35,89 02502
190432FR 3,2 35,89 03202
190440FR 4,0 35,89 04002
190450FR 5,0 35,89 05002"
P o
M fe)
K )
N )
S )
H

1)  hdrnradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 242

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 476
[ NEW
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
LDFT
51157 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
150408FR 0,8 25,54 00802
P o
M o)
K °
N )
S [e)
H
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 251 / 251 RS

Beteckning IC D1 S
mm mm mm
RPHX 10T3.. 10 34 397 © ﬁ 5
RPHX 1204.. 12 44 476 )
RPHX 1605.. 16 55 5,56 =
S
RP.X 10T3../ RPX 1204.. | RPX
1605.. /| RPNX 2006..
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
RPHX

51 156 ...
IS0 EUR

1A/90
10T3M8FN 19,79 02002
1204M8FN 21,95 02502
1605M8FN 29,95 03002
P o
M o
K °
N °
S o
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 210

Beteckning IC D1 L BS S c
mm mm mm mm mm
APHT 1003.. 6,65 28 10,8 1,7 3,50
[ NEW |
-27P
CTPX715
DRAGONSKIN
APHT
51158 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
100302FR 0,2 25,95 00202
100304FR 04 25,95 00402
P o
M o
K )
N °
S o
H
48
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

Skardata

Riktvarde skardata

Materialundergrupp

Olegerat stal

P Laglegerat stal

Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal

Rostfritt stal

M Rostfritt stal

Grajarn

K Segjarn

Smidesjarn

Smidd aluminiumlegering

Gjuten aluminiumlegering

Koppar och
kopparlegeringar
(brons/massing)

Magnesiumlegeringar

Varmhallfasta
legeringar

Titanlegeringar

Hardat stal

Hart gjutgods
Hardat gjutjarn

Index

420 N/mm? /125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?2 /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55HRC

* Draghalifasthet

240
200
170
160
140
210
150
140
100
120
100
90

120
110
120
110
120
320
170
210
140
200
170

CTPX715

130
120
100
100
90
120
100
90
70
90
80
70
90
90
100
90
100
190
100
130
90
120
100
1500
1000
1100
1000
280
350
350
320
320
60
50
30
20
20
60
40
30

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Anvandningsinstruktioner — MaxiMill — Slot-SX

A Féljande komponenter behdvs for att arbeta med verktyget:

Monteringsnyckel

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5

Reservdelar
for artikel-nr.
50 383 08002
50 383 08003
50 383 08004
50 383 08005

DC
mm
80
80
80

80

cw
mm

CDX DCONMS ,; DHUB

mm
23

23

23

23

Stickskar Skivdelningsfrasar
DHUB
. DCONMS
<<
o
T T T
CDX z
&)
DC
OAL ZEFP Véndskar
mm mm  mm
13 32 1,65 6 SXE2..
13 32 250 6 SXE3..
13 32 350 4 SXE4 ..
13 32 450 4 SXE5 ..

Inféstning

AD.SLOT.13...

AD.SLOT.13...

AD.SLOT.13...

AD.SLOT.13...

Delningsfrashallare

50 383 ...

EUR
2B/40

534,99 08002

534,99 08003

534,99 08004

534,99 08005

mwe={ - ——
Spannskruv Utkastare-SX
50950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
4,93 00100 29,74 836
4,93 00100 29,74 836
4,93 00100 30,34 837
4,93 00100 30,34 837

0]
@ ) Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K =90° g
i o -:m:{
CDX B
[&]
DC
50 384 ...
Beteckning DC CwW CDX DCONMS,; DHUB OAL ZEFP Vandskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 40 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22... 713,32 10002
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 40 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22... 713,32 10003
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 40 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22... 713,32 10004
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 40 4,50 6 SXE5 .. AD.SLOT.22... 713,32 10005
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 40 5,40 4 SXES6 .. AD.SLOT.22... 713,32 10006
mwe{ ~—
Spannskruv Utkastare-SX
50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 384 10002 4,93 00100 29,74 836
50 384 10003 493 00100 29,74 836
50 384 10004 493 00100 30,34 837
50 384 10005 493 00100 30,34 837
50 384 10006 493 00100 30,34 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K =90° )
‘ CDX E
&)
DC
50 385 ...
Beteckning DC CW CDX DCONMS., DHUB OAL ZEFP Véndskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2 125 2 30 22 40 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.22... 891,65 12502
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3 125 3 30 22 40 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.22... 891,65 12503
mwe={ - —
Spannskruv Utkastare-SX
50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 385 12502 493 00100 29,74 836
50 385 12503 4,93 00100 29,74 836

o)
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K = 90° 5
T T : T [
‘ cDX |
5
DC
Beteckning DC CW CDX DCONMS,, DHUB OAL ZEFP Vandskar
mm  mm  mm mm mm  mm
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2 125 2 30 32 63 1,65 10 SXE2..
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3 125 3 30 32 63 2,50 10 SXE3..
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4 125 4 30 32 63 3,50 8 SXE4 ..
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5 125 5 30 32 63 4,50 8 SXE5..
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6 125 6 30 32 63 5,40 8 SXES6 ..

Infastning

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

50 386 ...
EUR

2B/40

891,65 12502
891,65 12503
891,65 12504
891,65 12505

891,65 12506

mwe{ ~—
Spénnskruv Utkastare-SX
50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 386 12502 5,09 00200 29,74 836
50 386 12503 5,09 00200 29,74 836
50 386 12504 5,09 00200 30,34 837
50 386 12505 5,09 00200 30,34 837
50 386 12506 5,09 00200 30,34 837
(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K =90° )
o i 1 e ' 1
CDX E
o
DC
50 387 ...
Beteckning DC CW CDX DCONMS., DHUB OAL ZEFP Véndskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 39 32 63 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.32... 1.007,04 16002
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 39 32 63 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.32... 1.007,04 16003
mwe={ - —
Spannskruv Utkastare-SX
50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 387 16002 509 00200 29,74 836
50 387 16003 509 00200 29,74 836

o)
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K =90° 5
I T i T T T
CDX =
o
DC
Beteckning DC CW CDX DCONMS,, DHUB OAL ZEFP Vandskar
mm mm mm mm mm mm
ASLOT.160.R12.40.DC-SX2 160 2 39 40 80 165 12 SXE2..
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3 160 3 39 40 80 2,50 12 SXE3..
ASLOT.160.R10.40.DC-SX4 160 4 39 40 80 350 10 SXE4 ..
ASLOT.160.R10.40.DC-SX5 160 5 39 40 80 450 10 SXE5..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6 160 6 39 40 80 540 10 SXES ..

Reservdelar
for artikel-nr.
50 388 16002
50 388 16003
50 388 16004
50 388 16005
50 388 16006

Infastning
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK

AD.SLOT.40...SK

50 388 ...

EUR
2B/40
1.007,04 16002

1.007,04 16003
1.007,04 16004
1.007,04 16005

1.007,04 16006

e -

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28

18,36 00300 29,74 836
18,36 00300 29,74 836
18,36 00300 30,34 837
18,36 00300 30,34 837
18,36 00300 30,34 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K =90° 3
I | — T i T  — -
CDX S
o
DC
Beteckning DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP Vandskar
mm mm mm mm mm mm
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 80 1,65 16 SXE2..
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 80 250 16 SXE3..
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 80 3,50 14 SXE4 ..
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 80 4,50 14 SXE5 ..
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 80 5,40 14 SX E6 ..

Reservdelar
for artikel-nr.
50 389 20002
50 389 20003
50 389 20004
50 389 20005
50 389 20006

Infastning
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK

AD.SLOT.40...SK

50 389...

EUR
2B/40
1.342,72 20002

1.342,72 20003
1.342,72 20004
1.342,72 20005

1.342,72 20006

e -

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28

18,36 00300 29,74 836
18,36 00300 29,74 836
18,36 00300 30,34 837
18,36 00300 30,34 837
18,36 00300 30,34 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct @
Cooling DHUB

» DCONMS
K=90° 5 ‘ ‘
‘ | CDX B
o
DC
Beteckning DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Vandskéar
mm mm mm mm mm mm
ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3 250 3 84 40 80 25 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4 250 4 84 40 80 35 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5 250 5 84 40 80 45 18 SXE5 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXES6 ..

1) Ejlagervara

Reservdelar
for artikel-nr.
50 380 25003
50 380 25004
50 380 25005
50 380 25006

Infastning
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK

AD.SLOT.40..ZK

50 380 ...

EUR
2B/40
2.360,25 25003

2.360,25 25004
2.361,30 25005

3.126,02 25006"

el —

Spannskruv Utkastare-SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

K=90° @
DHUB

» DCONMS
O
|1 -< |18 -! n -! T O T
cDX z
o
D
Beteckning DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Véndskar
mm  mm  mm mm mm  mm
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 80 2,5 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 80 3,5 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 80 4,5 18 SXES5 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXE6 ..

1) Ejlagervara

Reservdelar
for artikel-nr.
50 390 25003
50 390 25004
50 390 25005
50 390 25006

Infastning
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK

AD.SLOT.40..ZK

50 390...

EUR
2B/40
1.615,46 25003

1.615,46 25004
1.615,46 25005

2.412,70 25006"

el —

Spannskruv Utkastare-SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

K=90° @
DHUB

. DCONMS
<
O L
‘ ‘ CDX z
e O
DC
50 391 ...
Beteckning DC CW CDX DCONMS., DHUB OAL ZEFP Véndskar Infastning EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 115 40 80 35 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 1.804,28 31504
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 115 40 80 45 22 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 1.804,28 31505
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 115 40 80 54 22 SXES .. AD.SLOT.40...ZK 3.126,02 31506"
1) Ejlagervara

meg

Spannskruv Utkastare-SX

50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 391 31504 18,36 00400 30,34 837
50 391 31505 18,36 00400 30,34 837
50 391 31506 18,36 00400 30,34 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa sidan 60
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfrashallare

Leveransinnehall:
Delningsfrashallare inklusive skruvar

P OAL
m LB

® g
38 N E
Di | E—
50 395 ...
Beteckning DCONMS DCONWS, DHUB LB OAL BD EUR
mm mm mm mm mm mm 2E/45

AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38 35 37,5 32 167,00 01300
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48 35 375 40 171,41 02200
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58 45 47,5 63 187,14 03200
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78 55 57,5 80 237,07 04000
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78 55 57,5 80 237,07 04100

Spannskruv Spannskruv Spannskruv Powerskruv

50950.. 50950.. 50950.. 70950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
50 395 01300 4,93 00100 14,22 151
50 395 02200 4,93 00100
50 395 03200 5,09 00200
50 395 04000 18,36 00300
50 395 04100 18,36 00400
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras med gangad koppling

Leveransinnehall:
Gang-skivdelningsfras utan Monteringsnyckel

Direct @
Cooling
K=90°
Beteckning DC CW  CDX
mm mm  mm
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2 63 2 21
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3 63 3 21

Reservdelar
for artikel-nr.
50 392 06302
50 392 06303

THSZMS

—t—

|
|
fﬁi} DCONMS

MaxiMill - Slot-SX-skivfras med gangad koppling

Leveransinnehall:
Géang-skivdelningsfras utan Monteringsnyckel

Direct @
Cooling

K =90°
Beteckning DC CW  CDX

mm mm mm

GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2 80 2 23
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3 80 3 23
GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4 80 4 23

Reservdelar
for artikel-nr.
50 393 08002
50393 08003
50 393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

« DRVS BD
5 L:l | o
1 CDX ;T
50 392 ...
DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP Vandskar EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
10,5 M10 1,65 19 18 15 4 SXE2.. 618,91 06302
10,5 M10 2,50 19 18 15 4 SXE3.. 618,91 06303
e —
Utkastare-SX
70950 ...
EUR
2A/28
29,74 836
29,74 836
THSZMS
|
|
ﬁq’ DCONMS
- DRVS ‘ BD
&0 1
|
N \ S
50 393 ...
DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP Vandskar EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
17 M16 1,65 32 20 24 6 SXE2.. 776,26 08002
17 M16 2,50 32 20 24 6 SXE3.. 776,26 08003
17 M16 3,50 32 20 24 4 SXE4 .. 776,26 08004

o

Utkastare-SX

70950 ...

EUR
2A/28
29,74
29,74
30,34

836
836
837
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX-skivfras med gangad koppling

Leveransinnehall:
Gang-skivdelningsfras utan Monteringsnyckel

Direct @

‘ > THSZMS

Cooling

K = 90° —L DCONMS

DRVS I BD
ul ﬁé—ﬁ‘ :*
- i

L

= o

LPR
—

! CDX g
DC
50 394 ...
Beteckning DC CW CDX DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2B/40
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2 100 2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8 SXE2.. 923,12 10002
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3 100 3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8 SXE3.. 923,12 10003
GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4 100 4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6 SXE4 .. 923,12 10004
e —
Utkastare-SX
70950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. 2A/28
50 394 10002 29,74 836
50 394 10003 29,74 836
50 394 10004 30,34 837

o)
@) Passande verktygshallare for gangfrasar hittar du i katalogen Fastspanningsteknik — kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor

62 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil Slot.SX

Skar SX
\ -F2
H CTP1340
F M R
70 346 ...
Beteckning Cw +-0,02 RE +-0,05 PDPT for hallare EUR
mm mm mm 1C/72
SXE2.00N0.20 2 0,2 1,5 -SX2 20,53 622
SXE3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 22,07 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 23,34 624
P ()
M [}
K O
N ¢}
S [}
H
Skar SX
“ -M1 -M1
H CTCP335 CTP1340
-
ool [o]e]=]

[ [l gl

+ 0,10 mm ‘ ‘ ‘
< @
[4p) ~
5. e
RE

70342.. 70342..

Beteckning IH  CW .05 RE 41005 for hallare EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 13,76 52200 13,76 622
SX E3.00 N 0.20 N 8 0,2 -SX3 14,65 523 14,65 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 15,44 524 15,44 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 16,44 52500 16,44 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 17,73 52600 17,73 626
P ) )
M o )
K ) 0
N [e)
S )
H
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil Slot.SX

Skar SX

70 349 ...
Beteckning Ccw +-0,02 RE +1-0,05 PDPT for hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N0.20 2 02 20 -SX2 16,33 122
SXE3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 17,48 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 18,50 124
P
M
K (e}
N [ )
S
H
Skar SX
=T
“ -M7
H CTP1340

RAGONS|

RE PDPT '

,,
=
X

.U

B

=
(@)
RE
70 347 ...
Beteckning CW .1.005 RE 41.005 PDPT for hallare EUR
mm mm  mm 1C/I72
SXE2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 13,76 62200
SXE3.00 N 0.20 & 02 20 -SX3 14,65 62300
SXE4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 15,44 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 16,44 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 17,73 62600
P )
M )
K (e}
N o
S )
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Skar SX

Beteckning

SXE2.00N0.20
SXE3.00N0.20
SX E4.00N 0.30
SX E5.00 N 0.30
SX E6.00 N 0.40

T WZXZTU

CW 1005 RE 42005 PDPT
mm mm mm
2 02 15
302 20
4 03 25
5 03 27
6 04 30

for hallare

-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

=T
-M8

CTP1340

| 4

70 348 ...

EUR

1C/72

20,53 62200
22,07 62300
23,34 62400
24,85 62500
26,80 62600

w)

®eOOe

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

Skardata

Riktvarde skardata

Materialundergrupp

Olegerat stal

P Laglegerat stal

Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal

Rostfritt stal

M Rostfritt stal

Grajarn

K Segjarn

Smidesjarn

Smidd aluminiumlegering

Gjuten aluminiumlegering

Koppar och
kopparlegeringar
(brons/massing)

Magnesiumlegeringar

Varmhallfasta
legeringar

Titanlegeringar

Hardat stal

Hart gjutgods
Hardat gjutjarn

Index

420 N/mm? /125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?2 /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55HRC

* Draghalifasthet

CTCP335

240
210
180
160
140
220
160
140
100
130
110
90
140
120
110
100
80
300
240
200
160
190
160

CTP1340
v, i m/min.
190
160
140
130
120
170
130
120
80
120
100
80
120
110
130
120
100
200
180
120
100
120
100
300
200
250
220
200
300
300
200
200
70
60
35
25
30
60
50
40

H216T

140
115
150
110
170
140
500
330
370
330
280
350
350
320
320

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Spanbrytarbeskrivning

A Positiv geometri A Positiv geometri
A Skarp, slipad skarkant A Medelfin bearbetning
A Polerade spanbrytare A Universellt anvandbar

A | aga skarkrafter
A Fin till medelfin bearbetning
A Forstahandsvalet for icke-jarnmetaller

A Positiv geometri A Mycket positiv geometri
A Slipad skarkant A Slipad skarkant

A Laga skarkrafter A Légg skérkrafter .
A Fin till medelfin bearbetning A Fintill medelfin bearbetning

A Forstahandsvalet for material som ar svara att bearbeta eller rostfria

A For rostfria material och stal
A Kan alternativt ocksa anvandas for icke-jammetaller

-M1

A Stabil skarkant
A Centrum- till grovbearbetning
A Bésta lamplighet for stal

Sortbeskrivning
A Hardmetall, CVD TiCN-AI,O; flerskikts A Hardmetall, PVD TiAlTaN
CTCP335| , |50|P35|M30|K35 CTP1340 | 4 1SO|P30|M25|K30 | N30 | S30
A Dettillférlitliga valet fér bearbetning av stal- och A Vatbearbetning, universellt tillampliga
gjutmaterial hogprestandasorter for stal, austenitiska rostfria stal och

varmebestandiga material

A Hardmetall

H216T | 4 |50 ki15(N15] 05

A Obelagd hardmetall for bearbetningen av aluminium och
icke-jarnmaterial som t.ex. AIMgSi1

Referensverktyg 50 386 12504 — ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4

SX4 -F2 SX4 -M1 SX4 -M7 SX4 -M8 SX4 -27P
a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30
hm f,imm hm f, i mm hm f,imm hm f, i mm hm f,imm
P 008 028 020 016 01 030 025 020 009 030 023 018 008 028 020 0,16
M 005 018 013 010 006 021 015 012 005 018 013 0,10
K 012 030 030 024 009 030 023 0,18 0,06 021 015 0,12
N 008 028 020 016 008 028 020 016 0,09 030 023 018
S 0,04 014 010 0,08 0,04 014 010 0,08
H
(0] 0,05 018 013 0,0

(e}
@ Obs! Minska eller 6ka matningen per tand pa motsvarande satt vid smalare och bredare vandskar!

o
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan anpassas beroende pa anvandningsvillkoren % 20 %!

cuttingtools.ceratizit.com 67


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance
Adapter

Kort borrchuck

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel SW4

LPR
LB
" —
| T % ,,,,,,,,,,, -
=) g 8 g iy Bl I P
a \
LSC
LF
G 6,3 npa 10000
84 247 ...
Infastning DCONWS BD_1 BD_2 LPR LSC LF LB EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
ABS 50 0,5-13 49 575 95 29 104,00 51,5 639,05 01397
ABS 50 2,5-16 52 575 95 29 1055 52,0 649,04 01697
R
9 —  » et
Set1 Positioneringsstift Flytande stift Kylmedelsror
84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
DCONWS XX XX XX XX
0,5-13 64,24 99900 16,33 20200 39,76 20000 8,16 20100
25-16 64,24 99900 16,33 20200 39,76 20000 8,16 20100
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WNT \ Performance SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Torsionsvibrationsdampare med ABS-koppling

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

SzID
\
i
i
|

,,,,,,,,

84 206 ...
Infastning KOMET-nr SzZID BD LPR LB EUR
mm mm mm 3E

PSC 50 A69 05060 ABS50 50 48 28 785,51 05094
PSC 63 A69 06070 ABS50 50 50 28 814,94 05093
PSC 63 A69 06080 ABS63 63 62 40 890,18 06393
PSC 80 A69 08090 ABS50 50 58 28 1.109,60 05086
PSC 80 A69 08100 ABS63 63 70 40 1.218,17 06386
PSC 80 A69 08110 ABS80 80 92 62 1.335,43 08086

Lasskruv Set2 Konskruv

84950.. 84950.. 84950..

Reservdelar EUR EUR EUR
SZID XX XX XX
ABS 50 13,92 20300 31,70 99800 17,84 20400
ABS 63 15,32 25500 34,27 99400 19,12 27300
ABS 80 17,34 25600 38,52 99300 21,36 25100
Tillbehor
—I 1 - 182 | ’.‘ﬂv‘ ~ 13

v -T
Kylmedeldverforingsror Ovrigt

Tillbehdrsdelarna hittar du i katalogen Fastspanningsteknik
— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannmutter och anslagsskruv

.s 0.003.
2 T
zZ Bk
S5 2 ,,H:,,
B i
[m) NI
\—
Infastning DCONWS LPR
mm mm
kort SK 40 1-10 60
medellang SK 40 1-10 120

DLN TQX for spannhylsa
mm Nm

22 8-56  426E (ER16 mini)
22 8-56  426E (ER16 mini)

AD/B
G 2,5 npay 25000

82415 ...

EUR
Y8
121,47 11179

121,47 21179

— O © e
~ <
Spannyckel ER Mini-spannmutter Mini invandig Anslagsskruv IK
Mini kylning
83950.. 62950.. 83950.. 82950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16) / SK30-SK50 18,05 101 26,73 066 40,75 058 2,36 30000
Tillbehér
e
@, ; — 256-266 @ - 269 “[. - 111112

Spénnhylsa ER

Tatningsbricka

Dragtappar

e -

Ovrigt

Tillbehdrsdelarna hittar du i katalogen Fastspanningsteknik — Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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ISO 7388-2 — BT chuck

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannmutter och anslagsskruv

<0.003

—=3
%] =TT
2 =
3 2] =
a &l 13
Q 7
[a)] -

LPR

Infastning DCONWS LPR DLN TQX  f6r spannhylsa
mm mm mm Nm

kort BT 40 1-10 60 22 56  426E (ER16 mini)
medellang BT 40 1-10 120 22 56  426E (ER16 mini)
S (P
N
Spannyckel ER Mini-spannmutter
Mini
83950... 62950...
EUR EUR
for spannhylsa Y8 W7
426E (ER16) / BT30-BT50 18,05 101 26,73 066
Tillbehér
— ? b
g ; — 256-266 ‘(. iy - 111-112 E'. ‘T - 273
B |
Spénnhylsa ER Dragtappar Ovrigt

Tillbehorsdelarna hittar du i katalogen Fastspanningsteknik — Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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5

g

Mini invandig
kylning

83950 ...

EUR
Y8
40,75 058

AD/B
G 2,5 npay 25000

82 509 ...

EUR
Y8
121,47 11169

121,47 21169

Anslagsskruv IK

82950 ...

EUR
Y8
2,36 30000

7
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ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannmutter

[#/]< 0.003]A

Infastning DCONWS LPR DLN TQX
mm mm mm Nm
medellang HSK-A 63 1-10 100 22 8-56

overlang HSK-A 63 1-10 160 22 8-56

for spannhylsa
426E (ER16 mini)

426E (ER16 mini)

S (P
~
Spannyckel ER Mini-spannmutter
Mini
83950... 62950...
EUR EUR
for spannhylsa Y8 W7
426E (ER16 mini) 18,05 101 26,73 066
426E (ER16 mini) 18,05 101 26,73 066
Tillbehér
— u 3
& — 256-266 —I 1 - 163 “'{‘T 213
- | -
Spénnhylsa ER Kylmedeléverféringsror Ovrigt

Tillbehdrsdelarna hittar du i katalogen Fastspanningsteknik — Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor

72

G 2,5 npay 25000

82743 ...
EUR

Y8

121,47 21187

121,47 41157

VT —

Mini invandig Anslagsskruv IK
kylning
83950.. 82950...
EUR EUR
Y8 Y8
40,75 058 2,36 30000
40,75 058
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BMT-verktygshallare

Doosan/Spinner — BMT 45 —

Axiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande

LPR OAW

HE
OAH

Inféstning Halbild HF  LPR OAH OAW
mm mm mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 60 75 99,5

1) Ejlagervara

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Radiell fyrkantshallare

A direkt forskruvat utférande

LF OAW

e
SIS
o
°
©
o
OAH

Inféstning Halbild HF LF LPR OAH
mm mm mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 40 60 75

1) Ejlagervara

cuttingtools.ceratizit.com

OAW
mm
80

Direct

Cooling

vanster

82480 ...

EUR
Y7
357,39 00006"

Direct

Cooling

vanster

82480 ...

EUR
Y7
376,07 01007
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WNT \ Performance BMT-verktygshallare

Doosan/Spinner — BMT 45 -
Fyrkantsmultihallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande

=T
Direct
Cooling
82480 ...
Infastning Halbild HF LPR OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 45 58 x 58 20 60 75 124 499,64 02008"
1) Ejlagervara
Doosan — BMT 55 -
" 0 ] .
Axiell fyrkantshallare med DirectCooling
A direkt forskruvat utférande
LPR OAW
|
N — : |
| O I Ll e
P - (e}
— ‘E |
|
=T
Direct
Cooling
vanster
82481 ...
Infastning Halbild HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 60 90 18 448,55 00005"

1) Ejlagervara
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

Doosan — BMT 55 -

Radiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande

LPR

Inféstning Halbild

BMT 55 64 x 64

1) Ejlagervara

OAW

OAH

HF

LPR OAH OAW

mm mm mm mm

25

95 94 105

Doosan — BMT 55 -

Fyrkantsmultihallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utférande

LPR

OAW

HE]
OAH

Inféstning Halbild

BMT 55 64 x 64

1) Ejlagervara

cuttingtools.ceratizit.com

HF
mm
25

LPR  OAH OAW
mm mm  mm
60 90 151

Direct

Cooling

vanster

82481 ...

EUR
Y7
640,94 01006"

Direct

Cooling

82481 ...

EUR
Y7
630,55 02007"
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

EMAG - BMT 55 -
Axiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande

HF
OAH

Inféstning Halbild HF  LPR OAH OAW
mm mm mm  mm
BMT 55 64 X 64 25 60 90 126

1) Ejlagervara

HAAS/Doosan — BMT 65 -
Axiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utférande

LPR

HE]
OAH

Inféstning Halbild HF  LPR OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 75 97 131

1) Ejlagervara

76

Direct

Cooling

vanster

82482 ...

EUR
Y7
439,11 00004

Direct

Cooling

vanster

82483 ...

EUR
Y7
535,72 00005
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BMT-verktygshallare

HAAS/Doosan — BMT 65 -
Radiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande

LPR OAW

OAH

Inféstning Halbild HF  LPR OAH OAW
mm mm mm  mm
BMT 65 70x73 25 825 96 100

1) Ejlagervara

HAAS/Doosan — BMT 65 -
Fyrkantsmultihallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande
A for hoger och vénster rotationsriktning

LPR ) OAW

Inféstning Halbild HF LPR OAH OAW

mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 80 96 162

1) Ejlagervara

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

héger

82483 ...

EUR
Y7
523,03 05006"

Direct

Cooling

82483 ...

EUR
Y7
659,61 02007"
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BMT-verktygshallare

Mori/Seiki — BMT 40 -

Axiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utférande
A for héger och vanster rotationsriktning

HF
OAH

Inféstning Halbild HF LPR  OAH
mm mm mm
BMT 40 70x62 20 95 78

1) Ejlagervara

Mori/Seiki — BMT 40 -

OAW
mm
115

Radiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande
A for hoger och vanster rotationsriktning

OAH

LPR OAW
Jee | [
T T | & s ha

—le l
[ ‘ @

Inféstning Halbild HF  LPR  OAH
mm mm  mm
BMT 40 70x 62 20 80 78

1) Ejlagervara

78

OAW
mm
115

Direct

Cooling

vanster

82484 ...

EUR
Y7
417,50 00005"

Direct

Cooling

vanster

82484 ...

EUR
Y7
436,07 01006
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BMT-verktygshallare

Mori/Seiki — BMT 40 —
Fyrkantsmultihallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utférande
A for héger och vanster rotationsriktning

F
|
|
B S -
|
|
OAH

Inféstning Halbild HF LPR OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 40 70x62 20 95 78 130

1) Ejlagervara

Mori/Seiki — BMT 60 -
Axiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utférande
A for héger och vanster rotationsriktning

DCONMS

Inféstning Halbild HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 130

1) Ejlagervara

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

82484 ...

EUR
Y7
454,74 02007

Direct

Cooling

vanster

82485 ...

EUR
Y7
417,50 00005"
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BMT-verktygshallare

Mori/Seiki — BMT 60 -
Radiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utférande
A for héger och vanster rotationsriktning

LPR OAW

DCONMS

Inféstning Halbild HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm mm
BMT 60 94 x 84 25 59,9 100 108 135

1) Ejlagervara

Mori/Seiki — BMT 60 —
Fyrkantsmultihallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande
A for hoger och vanster rotationsriktning

DCONMS

Inféstning Halbild HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 1555

1) Ejlagervara

80

Direct

Cooling

vanster

82485 ...

EUR
Y7
436,07 01006"

Direct

Cooling

82485 ...

EUR
Y7
492,09 020077
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BMT-verktygshallare

Mazak — BMT 68 -
Axiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utférande
A for héger och vanster rotationsriktning

LPR OAW
T T
= 2
3 2 | %II
e |
1 a N &
=iblsle

Inféstning Halbild HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm mm
BMT 68 110 x 68 25 68 75 94 143

1) Ejlagervara

Mazak — BMT 68 -
Radiell fyrkantshallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande
A for hoger och vanster rotationsriktning

LPR ) OAW

Ll

i:
© |
DCO‘NMS
2
@%
OAH

Inféstning Halbild HF  DCONMS OAH LPR OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 68 110x 68 25 68 94 98 143

1) Ejlagervara

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

vanster

82486 ...

EUR
Y7
401,98 00005

Direct

Cooling

vanster

82486 ...

EUR
Y7
407,64 01006
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BMT-verktygshallare

Mazak — BMT 68 -
Fyrkantsmultihallare med DirectCooling

A direkt forskruvat utforande

DCONMS
HF
OAH

Inféstning Halbild HF  DCONMS OAH LPR OAW
mm mm mm mm mm
BMT 68 110 x 68 25 68 94 100 144

1) Ejlagervara

82

Direct

Cooling

82486 ...

EUR
Y7
612,41 02007

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Miljovanligt, hallbart och ekonomiskt

Certifierad atervinning av hogkvalitativ hardmetall

Genom att medvetet skona begransade primarresurser stravar vi efter att betydligt 6ka andelen atervunnet
material genom hardmetallatervinning. Var certifierade atervinningsprocess gor det mgjligt att omvandla
hardmetallprodukter efter anvandningen till ett ateranvandbart pulver, fran slutprodukten helt tillbaka till
utgangsmaterialet, med ytterst lag energiférbrukning.

Var med i vart hallbara materialkretslopp

Som en del av ett langsiktigt partnerskap vill vi tillsammans med dig sluta kretsloppet fran den sekundara
ravaran till den nya fardiga produkten. | detta syfte tar vi tillbaka din férbrukade hardmetall fér att bearbeta

den professionellt. Inlésen baseras alltid pa aktuellt marknadspris. Och det basta med detta: Vi tar hand om hela
processen at dig och tillhandahaller kostnadsfritt mangdspecifika uppsamlingsbehallare och transportlésningar.
Vill du tilsammans med oss bevara vardefulla resurser och gora ett viktigt bidrag till miljon? Da ar var
atervinningsprocess nagot for dig.
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Uppspénning arbetsstycke
Enkelt skruvstucke

SoloClamp - ESG 5

A Enkelt skruvstycke utan systembackar
A Kullagrad spindel
A + 0,01 mm repeterbarhet
A Passar for PNG och MNG

ESG
5
DRVS
1 & o |8
F A
oH
Gmax,

A Cuon F G H DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm mm kN kg
80 50 130 155,00 82 12 25 29
80 50 190 203,0 102 12 25 44
125 50 160 1690 103 12 35 6,0
125 50 235 2350 132 12 35 8,4
125 50 300 3000 170 12 35 10,5
160 70 280 3090 169 14 50 25,0
160 70 480 5125 267 14 50 30,0

Passar nollpunktssystem
Artikel-nr. Typ Bredd i mm

80 857 08500 80

80 857 08600 80

80 857 15000 125

80 857 15100 ESG 5 125

80 857 15200 125

80 857 26100 160

80 857 26200 160

84

Langd i mm

130
190
160
235
300
280
480

MNG

QA3

PNG

QA3 0®

Lang Quick Point
96 x 96

D I IR >

80 857 ...

EUR

Y4

512,33 08500

615,83 08600

671,72 15000

858,02 15100
1.044,32 15200
1.583,55 26100
1.888,88 26200

Lang Quick Point
52 x 52

0000
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Uppspénning arbetsstycke
Enkelt skruvstucke

SoloClamp - ESG 5

A Inkapslat enkelt skruvstycke for Erowa ITS 148
A Kullagrad spindel
A + 0,01 mm repeterbarhet

ESG
5
A
D
DRVS
|
I LTI i ] [ IR
@ suss} [im1msf @ oo
:
Gmax.
A C F Gmx DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm kN kg
80 73 130 148 12 25 5,6

Matt pa undersidan av MSG 5

Grundkroppsbredd 80 mm och langd 130 mm

® 4
S NN A
(o) —
D \\
o
Y, J
I, I,
A DG HE I +0,015 I1 0,015 IZ ‘J H7 J1
mm mm mm mm mm mm mm

80 25 52 50 40 12 9

Grundkroppsbredd 125 mm och langd 160 mm

I, I

A Deps | 0,015 I 0,015 J
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com

80 857 ...
EUR
Y4

157,53 08900

Grundkroppsbredd 80 mm och langd 190 mm

N
@9
I SO NPZ=~ I I I
N7
bl
J Ji
It |1
Is
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 J H7 J1
mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Stombredd 125 mm och langd 235 mm

| G\ e sl - <
I, I,
|
A Dews I lisoos  Jwr
mm mm mm mm mm
125 25 66 50 12

85
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Enkelt skruvstucke

Matt pa undersidan av MSG 5

Grundkroppsbredd 125 mm och langd 300 mm

A, /;/
| *@/ W
=t - Cor—t— | | |
Iy
Dy | B
&R
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Grundkroppsbredd 160 mm och langd 280 mm

7 ©. & 7
H| - == 8| = <
o | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

86

Grundkroppsbredd 160 mm och langd 480 mm

| g

J2

] H/Dm
xi» ; @ @ — x
{ = o<
@ > O S
| I, |
A DG H6 I 0,015 |1 0,015 |2 |3 0,015 J H7 JZ F7 K +0,02 G

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12 12 25 50
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Enkelt skruvstucke
0 [ )
ESG 5 byggmattstabell for olika backar
Med vandbar back, grepp 3 mm, fast och rorlig
Ba
A
o
G
Lmzx
A B B, B, : c D E G H | Loax Artikel-nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Systembackar
80  0-49 4-53 59-107 63-111 50 28 78 130 3 8 155 80901 306 + 80 878 810
80  0-109 4-113 59-167 63-171 50 28 78 190 3 8 206 80 901 306 + 80 878 810
125  0-57 8-64 77-134 84-141 50 33 83 160 3 9 183 80857 30000 + 80 878 510
125  0-127 8-134 77-204 84-211 50 33 83 23 3 9 250 8085730000 + 80 878 510
125  0-197 8-204 77-274 84-281 50 33 83 300 3 9 320 8085730000 + 80 878 510
160  0-121 8-128 118-238 125-245 70 50 120 280 3 10 328 80901 300 + 80 878 610
160  0-324 8-331 118-441 125-448 70 50 120 480 3 10 506 80901 300 + 80 878 610
Med 5-axlad back
B A
/[‘ - Sl
- w D)
4EE Ea o
,;J‘
\ s
Lmay
A B © D E F G Lonax. Artikel-nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm Systembackar
125  25-82 50 33 83 103 160 183 8085730200 + 80 857 30100
125 25-152 50 33 83 132 235 250 8085730200 + 80 857 30100
125 25-222 50 33 83 170 300 320 8085730200 + 80 857 30100
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WNT \ Performance Uppspanning arbetsstycke
Enkelt skruvstucke

Oversikt systembackar
Vandbar back, grepp 3 mm, fast

A pris per styck

For
skruvstycksbredd S I I I B I FUR IIIIIIIIIIIII

80 28 25 40 150,08 80 901 306 ° o
125 33 30 57 204,93 80 857 30000 ° o
160 50 47 81 373,64 80901 300 o o

Vandbar back, grepp 3 mm, rorlig

A pris per styck

For
skruvstycksbredd S B R I B L R EUR Y4 IIIIIIIIIII

80 28 25 40 124,20 80 878 810 ° o
125 33 30 57 138,69 80878 510 ° o
160 50 47 81 373,64 80878610 ° o °

5-axlad vandbar back, fast

A pris per styck

For
skruvstycksbredd S N I I B B EUR IIIIIIIIIIIII

125 33 44,5 207,00 80 857 30100

5-axlad vandbar back, rorlig

A pris per styck

skruvstycksbredd S I I I N R EUR IIIIIIIIIIIII

For
125 33 445 207,00 80 857 30200
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Centriska skruvstycken

CentriClamp - ZSG 4

A Inkapslat centriskt skruvstycke
A Kullagrad spindel

A + 0,01 mm repeterbarhet

A Passar for PNG och MNG

Z8G
4
DRVS
ﬁ o ©®
! 1 ; ]
F A ‘
G,
o
80878 ...

A Cyon F G H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm kN kg Y4

80 50 130 157 81 12 25 31 512,33 08500
80 50 190 206 104 12 25 4,5 615,83 08600
125 50 160 200 1115 12 35 6,3 671,72 15000
125 50 235 272 1435 12 35 9,5 858,02 15100
125 50 300 340 181 12 35 12,5 1.044,32 15200
160 70 280 315 172 14 50 25,0 1.583,55 26100
160 70 480 524 276 14 50 35,0 2.990,12 26200

Passar nollpunktssystem Lang Quick Point Lang Quick Point
Artikel-nr. Typ Bredd i mm Langd i mm MNG PNG 96 x 96 52 x 52

80 878 08500 80 130 (/] (%] (] Q

80 878 08600 80 190 (/] (/] (%] o

80 878 15000 125 160 (/] (/] (/] o

80 878 15100 ZSG4 125 235 (/] (/] (/] (%]

80 878 15200 125 300 (V] (V] (V] (>

80 878 26100 160 280 (V] (V] (V] (>

80 878 26200 160 480 o (/] (%] (%]
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Centriska skruvstycken

CentriClamp - ZSG 4

A Inkapslat centriskt skruvstycke
A Med spannback, grip, 3 mm

A Kullagrad spindel

A +0,01 mm repeterbarhet

A Passar for PNG och MNG

ZSG
4
BS
B2
B\
B DRVS
‘P—": ‘ ® ‘o
= Plo" | [LP
: : =
F A
G
B
[ NEW |
80878 ...
A B B, B, B; Cum D E F Gumx H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 0-59 4-63 59-117 63-121 50 28 78 130 157 @1 12 25 39 719,33 08700
80 0-123 4-127 59-181 63-185 50 28 78 190 206 104 12 25 55 822,83 08800
125 0-80 8-87 77-156 84-163 50 33 83 160 208 1115 12 35 8,7 906,66 15300
125 0-155 8-162 77-218 84-225 50 33 83 235 272 1435 12 35 12,0 1.092,96 15400
125 0-220 8-227 77-296 84-303 50 33 83 300 348 181 12 35 14,0 1.279,26 15500
(e}
@ Har kan inte backar med 40 mm héjd anvandas, skulle detta vara nddvandigt anvand vandbara backar D = 40 mm (80 878 520) istallet.
Passar nollpunktssystem Lang Quick Point Lang Quick Point
Artikel-nr. Typ Bredd i mm Langd i mm MNG PNG 96 x 96 52 x 52
80 878 08700 80 130 (/] (%] [ x] 9
80 878 08800 80 190 9 (/] (> (V)
80878 15300 7SG4 125 160 (/] (/] (/] (/]
80 878 15400 125 235 (/] (/] (/] (]
80 878 15500 125 300 o (/] o (%]
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Uppspénning arbetsstycke
Centriska skruvstycken

CentriClamp - ZSG 4

A Inkapslat centriskt skruvstycke for Erowa ITS 148
A Kullagrad spindel
A + 0,01 mm repeterbarhet

Z8G
4

==

Im%um m':gL

G

max.

A C F Gmx DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm kN kg
80 73 130 148 12 25 5,6

Matt pa undersidan av ZSG 4

Grundkroppsbredd 80 mm och langd 130 mm

@ &
Loy — o o]
N ¥
Ira S \\
o
oo/ J
I, I,
A DG HE I +0,015 I1 0,015 IZ ‘J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Grundkroppsbredd 125 mm och langd 160 mm

I, I

A Deps | 0,015 I 0,015 J
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12
125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com

80 878 ...
EUR
Y4

157,53 08900

Grundkroppsbredd 80 mm och langd 190 mm

N
!
I SO NPZ=~ I I I
N7
bl
J / Ji
It |1
Is
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 J H7 J1
mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Stombredd 125 mm och langd 235 mm

| G\ e sl - <
I, I,
|
A Dews I lisoos  Jwr
mm mm mm mm mm
125 25 66 50 12

91
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Centriska skruvstycken

Matt pa undersidan av ZSG 4

Grundkroppsbredd 125 mm och langd 300 mm

A, /;/
| *@/ W
=t - Cor—t— | | |
Iy
Dy | B
&R
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Grundkroppsbredd 160 mm och langd 280 mm

7 ©. & 7
H| - == 8| = <
o | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

92

Grundkroppsbredd 160 mm och langd 480 mm

| g

J2

] H/Dm
xi» ; @ @ — x
{ = o<
@ > O S
| I, |
A DG H6 I 0,015 |1 0,015 |2 |3 0,015 J H7 JZ F7 K +0,02 G

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12 12 25 50
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Centriska skruvstycken

ZSG 4 byggmattstabell for olika backar

Med kombibackar
B2
. B .
5 o | o
B @ ©
G
I S
Lmax
A B B, © D E F
mm mm mm mm mm mm mm
125 10,5-113 60-161 50 40 90 1,5
125 10,5-188 60-237 50 40 90 1435
125 10,5-253 60-302 50 40 90 181

Med pendel och adapterplatta

EQE,

A A, B c D E F
mm mm mm mm mm mm mm
80 125  3-84 50 28 78 81
80 125 3-145 50 28 78 104
125 180 35-126 50 22 90 11,5
125 180 35-201 50 22 9 1435
125 180 35-250 50 22 90 181
160 256 16 - 292 70 22 110 170
160 256 16-406 70 22 10 278

Med aluminiumbackar
B |
IW .
> f -
G A
e |
L
A B © D E F G
mm mm mm mm mm mm mm
80 0-44 50 28 78 81 130
80 0-108 50 28 78 104 190
125 0-58 50 40 9 1115 160
125 0-133 50 40 90 1435 235
125 0-198 50 40 90 181 300
160 0-123 70 50 120 170 280
160 10 - 336 70 50 120 276 480

cuttingtools.ceratizit.com

mm
160

235
300

mm
130

190
160

235
300
280
480

Lmax.

mm
208

272
348

Lmax.

mm
157

206
212
272
352
315
524

Artikel-nr.
Systembackar

2x 80878 530
2x 80878 530
2x 80878 530

Avrtikel-nr.
Systembackar

80878 890 + 80 878 870
80 878 890 + 80 878 870
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 690 + 80 878 670
80878 690 + 80 878 670

Lonax. Artikel-nr.
mm Systembackar

167 2x 80878 850
206 2x 80878 850
208 2x 80878 550
272 2 x 80878 550
348 2x 80878 550
315 2x 80878 305
524 2x 80878 305
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Centriska skruvstycken

ZSG 4 byggmattstabell for olika backar

Med 5-axlad back

B

D ©
o
S
A (¢ D E F G
mm mm mm mm mm mm mm
125  22-102 50 40 90 1155 160
125 22-177 50 40 90 143,5 235
125  22-242 50 40 90 181 300
160 15-140 70 50 120 170 280
160  28-354 70 50 120 276 480
Med 5-axlad back, grepp 3 mm, bredd 65 mm
ﬁ
/f@;ﬁ@ }m% °
= 5 i 2
I 1 [
G
,;J A
A B (6 D E F

mm mm mm mm mm mm mm
125 65 8-87 50 40 90 115,56
125 65 8-162 50 40 90 1435
125 65 8-227 50 40 90 181

Med vandbar back, grepp 3 mm, bredd 65 mm

Ba
Bz
B1
B A
‘ #ﬁe :Jt ’reﬁtﬁ .
—] 31
D ©
: ]
G
. A
A A B B, B, B, (63
mm mm mm mm mm mm mm
125 65 0-80 8-87 T77-156 84-163 50
125 65 0-142 8-149 77-218 84-225 50
125 65 0-220 8-227 77-296 84-303 50

94

Lrex.
mm

208
272
348
315
524

mm
160

235
300

mm
33

33
33

Artikel-nr.
Systembackar

2x80878625
2x80878625
2x80878625
2x 80878 660
2x 80878 660

Lonax. Artikel-nr.
mm Systembackar

208 2x 80878 665
272 2x 80878 665
348 2x 80878 665

E F
mm mm
83 11,5
83 143,5
83 181

mm
160

235
300

L max. Artikel-nr.
mm Systembackar

208  2x8087851900
272 2x8087851900
348 2x8087851900
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Centriska skruvstycken

ZSG 4 byggmattstabell for olika backar
Med vandbar back, grepp 3 mm

-
¢ N °
- D ©
g
]
Lmzx
A B B, B, B, c D E F
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 0-127 8-134 118-244 125-251 70 50 120 170
160 15-341 22-348 132-458 139-465 70 50 120 276
Med vandbar back, grepp 3 mm, h6jd 40 mm
Bz
B1
B
T
] I —
¢ N |
= - 8 ©
; - ]
G A
—FJ
Lma
A B B, B, © D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 0-75 75-154 88-166 50 40 90 11,5 160
125 0-230 75-229 88-241 50 40 90 143,5 235
125 0-215 75-294 88-306 50 40 90 181 300
Med 6-faldigt backsystem for backbredd 125 mm
B1
BZ
N e E ==&
1l . @
- ]
A
Lma
A B B, B, © D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 39-86 83-161 37-101 50 40 90 11,5 160
125 39-161 83-236 37-101 50 40 90 143,5 235
125 39-226 83-301 37-101 50 40 90 181 300

cuttingtools.ceratizit.com

mm

280
480

mm

Lmax.

mm
209

272
349

| Lnax. Artikel-nr.
mm mm Systembackar
10 315 2x 80878610
10 524 2x 80878610
Linax. Artikel-nr.
mm Systembackar
208 2x 80878520
272 2x 80878520
348 2x 80878520
Artikel-nr.
Systembackar
2x 80878525
2x 80878 525
2x 80878525

95



WNT \ Performance

Centriska skruvstycken

ZSG 4 byggmattstabell for olika backar

Med mittback, grepp 3 mm (bredd 28 mm / 33 mm) for bredd 125 mm
B B

4

4 o
A B B, c D
mm mm mm mm mm
80  8-28 37-57 50 28
80  14-22 31-51 50 28
80  8-58 37-87 50 28
80  14-52 31-81 50 28
125  9-40 47-78 50 33
125 15-34 41-72 50 33
125 9-72 47-110 50 33
125 15-66 41-104 50 33
125 9-110 47-148 50 33
125  15-104 41-142 50 33

96

mm
78

78
78
78
83
83
83
83
83
83

 em— E—
®
—
A

F G H

mm mm mm
81 130 3
81 130 3
104 190 3
104 190 3
11,5 160 3
11,5 160 3
143,5 235 3
143,5 235 3
181 300 3
181 300 3

Lnax.
mm

157
157
206
206
208
208
272
272
348
348

Artikel-nr.
Systembackar

2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878 810 + 80 878 33400
2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878 810 + 80 878 33400
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
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Uppspénning arbetsstycke
Centriska skruvstycken

Oversikt systembackar
5-axels back, rorlig

A pris per styck

For

skruvstycksbredd A A D D D E M M M
125 125 40 ,
160 160 50 4

Vandbar back, grepp 3 mm, bredd 40 mm, rorlig

A pris per styck

For
skruvstycksbredd O I I B B R I U
80 80 40 28 25 40

5-axels back, grepp 3 mm, bredd 65 mm, rorlig

A pris per styck

For
skruvstycksbredd A, D D D, E M M M
125 %5 655 40 57

5-axels vandbar back, grepp 3 mm, bredd 65 mm, rérlig

A Dubbelsidig greppsteg
A Pris per styck

For
skruvstycksbredd 0N BN U B I B T
125 95 65 33 30 57

cuttingtools.ceratizit.com

208,04 80 878 625
255,65 80878 660

EUR

165,60 80 878 81900

240,12 = 80 878 665

[NEW|
EUR

181,13 80 878 51900
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Centriska skruvstycken

Oversikt systembackar
Vandbar back, grepp 3 mm, hojd 40 mm, rorlig

A pris per styck

N
/) _ —
For A, D D, D, E M M M EUR ve [N I
skruvstycksbredd ' ! 2 ! 2 S22 22322332252
125 40 37 59 260,82 80 878 520 )
Vandbar back, grepp 3 mm, rorlig
A pris per styck
2 .
.
N
» G £ =
For \':l.vaNvaNa
skruvstycksbredd SO IO B T B R R R EUR “ 888882838 2¢2353
80 28 25 40 124,20 80878 810 o o ) .
125 33 30 57 138,69 80878 510 o o .
160 50 47 81 373,64 80878610 o o °

Vandbar back, grepp 5 mm, rorlig

A pris per styck

J

[NEW | N
< » _ —
it A. D D D E M M M EUR v eadlzefszzizs e,
skruvstycksbredd ' ! 2 ! 2 SRR EEEEEEE
80 28 23 4 146,97 80 878 81400 .
125 33 28 57 163,53 80 878 51400 °
160 50 45 81 373,64 80 878 34300 .

Vandbar back, grepp for aluminium och plast

A pris per styck

J

[NEW o : :

For ? :l. <+ E N« E <+ N
skruvstycksbredd G BN T B IS I U EUR Y4 S28338283388258
80 28 23 40 175,95 80 878 81500 )

125 33 28 57 192,51 80 878 51500 .
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Centriska skruvstycken

Oversikt systembackar
Vandbar back praglingsprofil

A Pris per styck
A Passar ill praglingsprofilen LANG

For
skruvstycksbredd SN N B B e
80 28 25 40
125 33 30 57

Vandbar back, carbide, grepp 3 mm, rorlig

A pris per styck

For
skruvstycksbredd GO G U B B
80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

Vandbar back, carbide, grepp 5 mm, rorlig

A pris per styck

For
skruvstycksbredd GO U I e e
80 28 23 40
125 33 28 57

M,

My

My

M,

M,

M,

Vandbar back, carbide, grepp 3 mm, bredd 40 mm, rorlig

A pris per styck

For
skruvstycksbredd A, D D D, E M
80 80 40 28 25 40

cuttingtools.ceratizit.com

My

M,

EUR Y4

157,32 80 878 81800
215,28 80 878 51800

EUR Y4

222,53 80 878 81600
315,68 80 878 51600
496,80 80 878 31700

EUR Y4

222,53 80878 81700
315,68 80878 51700

EUR Y4
207,00 80 878 33200

NCG

NCG

NCG

NCG

H5G/-S/-Z

N
< 0
n L
- N =
83 3
I X w

G
@
(O]
r:1
52

B
< o
(7S
- N =
22 9
= X W

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

@
N <+ ©

o O
2 2 P
X w

2}
(O]
[}
i

w0
(O]
[}
(¥}

ESG mini
HDG 2

® e 75G4
ZSG mini
DSG 4
MSG 2
Versa
HSG

J

E £
E8 Bl Bl NEN Bt ROl e
288888 :8
(]
(]
o

J

E E
ENvagm
0 9 0o o 9O e 9
(=} D D (%}
BEQQ38=2 2
°
[ ]
<
E £
ESvaSm
[0} © o O o O
[=] @0 €D (2]
BEQ Q8222
°
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Centriska skruvstycken

Oversikt systembackar

Vandbar back, carbide, grepp 3 mm, bredd 65 mm, rorlig

A pris per styck

For
skruvstycksbredd G U DT D
125 125 65 33 30

Centrumback, grip 3 mm, smal

A pris per styck

For
skruvstycksbredd GO T N R e
80 28 25
125 33 30

Centrumback, grip 3 mm, bred

A pris per styck

For
skruvstycksbredd G U T D
80 28 25
125 33 30
Sparback back

A Spar-back med vag- och lodrat prisma
A Pris per styck

For

spanndiameter S BCH B
10 - 60 80 52 32
10 - 60 80 28 23
10 - 60 125 33 28
10-80 125 67 42
10-80 160 50 45

100

57

24
26

M,

My

M,

M,

<
N
— 0 - =
ol Il I N R = I =l ©
FR Y 888gBEs 8RB Es
300,15 80 878 33300 o
N
L » - -
g :l <+ w© E N < E ~ [N
FR Vo 8283882388858
101,43 80 878 31200 °
142,83 80 878 31300 °
N
- 0 - =
o sl I N R = I =l «©
wR Y 888gBEs8RBEs
101,43 80 878 33400 )
142,83 80 878 33500 o
N
[NEW | "
L » - -
g N ¥ w E N < E <+ N
FR Vo 8223882388858
294,98 80 878 31800 °
158,36 80 878 34000 °
202,86 80 878 34100 L]
450,23 80 878 31900 °
262,89 80 878 34200 °
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Centriska skruvstycken

Oversikt systembackar
Kombiback

A pris per styck

For
skruvstycksbredd
125 40

Back, grepp, VS

A pris per styck

For
skruvstycksbredd
125 2 17

Back, slat VS,WC-belagd

A Utokat spannomrade for fardigbearbetning och andra
sidan
A Pris per styck

For
skruvstycksbredd
125 19 14

Aluminiumback, rorlig

A For tillverkning av formback
A Pris per styck

For
skruvstycksbredd S BUH BRI
80 28
125 40
160 50

cuttingtools.ceratizit.com

45,5

45

45

48

85

M,

My

M,

My

M,

M,

M,

M,

B

— o — —

o Il I N ] = I =l ©
FUR AR R EEEE RN
160,43 80 878 530 o

By

@ — -

? :l <+ w© E N« E ~ [N
FUR Yo 8gggBReggggse
92,12 80892 245 .

B

— o — —

o sl I N R = Y =l = ©
FUR T 88838888888 c¢: 8
220,46 80892 240 °

\A ’M bt

B

O l@ — —

? N - © E N o E -~ o o
FUR 88888888838 ¢8 ¢ 8
79,70 ~ 80 878 850 . ) .
91,08 80 878 550 . ) .
113,85 80 878 305 ° °
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Centriska skruvstycken

Oversikt systembackar
Pendelback, flyttbar

A pris per styck

For
skruvstycksbredd A A D D D E M M M
80 125 19 76
125 180 22 %
160 256 22 170
Adapterback

A pris per styck

For
skruvstycksbredd GO BT B I BCH I N L
80 125 19 39
125 180 22 62
160 256 22 125
6-fack vandback

A 1= Slat, belagd med volframkarbid
A 2 =Grepp med 3 mm steg

A 3 =Grepp med 8 mm steg

A 4 =Grepp med 18 mm steg

A 5= Grepp rund med 8 mm steg

A 6 = Grepp rund

A M5 =60 Nm

A Inkl. monteringsskruvar

For
skruvstycksbredd

6-faldigt vandbar back, carbide grepp

A 1=38lat

A 2 = Carbide grepp

A 3 = Carbide grepp med 3 mm-steg

A 4 = Carbide grepp med 8 mm-steg

A 5 = Carbide grepp, rund med 8 mm-steg
A 6 = Carbide grepp, rund

A Fastskruvar medféljer

For
skruvstycksbredd

102

By

= [ — -

? N < w© £l < T o+ o ©
FUR Yo 88ggEBeggggse
378,81 80878 870 ° ° .
394,34 80878 570 . o °
671,72 80 878 670 ° °

/

by

R — _

g :l <+ v E N E <+ ©
EUR Y4 $8828828888¢¢& 3
269,10 80 878 890 .
319,82 80878 590 °
448,16 80 878 690 °

_\@ e

i

< » — _

? N < © E N« E -~ o o
FUR Y4 Segg888888¢ ¢ 8
7245 80892246 e e o o . . °

il

R - -

a\? N < © E [N E <+ o~
EUR Y4 888888 888¢¢58
103,50 8089035300 o e o e ° . °
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Tillagg, fastspanning av arbetsstycke

Oversikt systembackar — ZSG mini
Mjuka backar, stal

A pris per styck

[NEW n
For A A D D Db E M M M EUR vi |als
skruvstycksbredd ' ! 2 ! 2 Sl
45 45 24 26,5 38,30 80912 31000
70 70 24 26,5 38,30 80912 31100

Snabbvaxlingsback praglingsprofil

A Pris per styck .
A Passar till praglingsprofilen LANG

[ NEW | N
el A A, D D Db E M M M EUR Y4 o %
skruvstycksbredd ! ! 2 ! : 2=
45 45 2 19 7245 80912 31200
70 70 2 19 7245 80912 31300

Snabbvaxlingsback praglingsprofil

A Pris per styck
A Passar till praglingsprofilen LANG

[NEW o
For A D D, D, E M M M EUR vi |als
skruvstycksbredd ! ! 2 ! 2 o\e
45 45 22 19 87,98 80912 31400
70 70 22 19 87,98 80912 31500

cuttingtools.ceratizit.com

X5G-Z/-S
ESG 4

X5G-Z/-S
ESG 4

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

ESG 5

ESG5

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

® @ 7SGmini

ESG mini
HDG 2

Z5G4
® @ 7SG mini

Z5G4
® @ 7SG mini

DSG 4
MSG 2

J

DSG 4

4

DSG 4
MSG 2

MSG 2

Versa
HSG

Versa
HSG

Versa
HSG
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Tillagg, fastspanning av arbetsstycke

Magnetunderlagg for arbetsstycke, set

A Med friliggande undersida

A Flexibel och rationell spanning

A Hojdnoggrannhet +/- 0,01 mm

A Med magnetfaste for enkel och snabb montering

A
e

=

Oversikt materialunderlagg

Magnetunderlagg for arbetsstycke, set

A Rostfritt fiaderstal

A Inpressade magneter

A Levereras i sats: 5 par (med 2 st.)
A Pris per set

A D M
80 5/10/15/20/22 2,5
125 8/12/15/20/22 2,5
125 8/12/20/25/27 2,5

104

g e
new IS

R — _

? :l <+ w© E N < E =~ [N
PR 8888888888 ¢8¢8
274,28 80 878 79800 . . °
309,47 8087879700 e . ° o °
309,47 8087879900 e . ° o .
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CERATIZIT
WNT

PRO CYCLING

CERATIZIT-WNT
Pro Cyckel Team

Ingen annan sport aterspeglar battre
CERATIZIT's féretagsvarden an
cyckling. Samtidigt ar det direkt
relaterat till de produkter vi utvecklar,
producerar och distribuerar varje
dag, hdgkvalitativa precisionsverktyg
fér bearbetningsindustrin.

HANNA NILSSON

HOGKVALITATIV PRESTANDA PRECIS
SOM VARA SKARANDE VERKTYG

2




Gallande villkor finns tillgangliga pa var hemsida. Priser och bilder ar giltiga, med férbehall for korrigeringar p.g.a. tekniska
forbattringar, vidareutveckling eller tryckfel.



DRIVER BEARBETNINGSBRANSCHEN FRAMAT. gL

o il
ﬂ' ADEKVAT RADGIVNING. IW
: P

___—-_'

INGEN MINSTA BESTALLNINGSMANGD.
SKICKAS OMEDELBART.

www.det-ar-var-grej.se

|y ’ “*

.

DIN Bearbetningslosning

CERATIZIT Scandinavia AB

Box 9177\ 200 39 Malmd

Tel. +46 40 49 28 40
info.scandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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h GROUP ClimatePartner.com/16441-2105-1001

Part of the Plansee Group



http://climatepartner.com/16441-2105-1001

