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SPECIALIST ZA

Novl kolutni rezkar
MaxiMill — Slot SX najboljsi
pri rézkanju utorov!

.,

... INDRUGA ORODJA

A MicroKom — hi.flex micro: vsestranska za
obseg izstruzevanj od @ 0,5 mm do 60 mm

A Optimiziran centri¢ni primez ZSG 4
navdu$uje z trdnim oprijemom in
enostavnim rokovanjem

CERATIZIT je skupina visokotehnoloskih podijetij,
specializiranih za rezalna orodja in reSitve iz trdih
materialov.

A Tooling the Future
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TEAM CUTTING TOOLS
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Dobrodosli!

N

Narocajte brez tezav in birokracije

Center za podporo kupcem

Brezpla¢na telefonska Stevilka
Slovenija: 00386 3 8888 300

St. faksa
Nemdija: 0049 831 57010 3559

E-posta
info.slovenija@ceratizit.com

Preprosteje ne gre!
Narocila prek spletne
trgovine

https://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno svetovanje in optimizacija procesov na
vasi lokaciji.

Vas osebni aplikacijski inzenir

Vasa Stevilka kupca:




MaxiMill — Slot-SX

Nov sistem utornih rezkarjev

Dosvenvinn

Nasi novi kolutni rezkarji iz serije MaxiMill z notranjim hlajenjem omogoc¢ajo
najvecjo procesno varnost in optimalno zanesljivost — tudi pri premeru do
315 mm.

MaxiMill — Slot-SX zapolnjuje vrzel v seriji rezkarjev z obracalnimi ploS¢icami: Program za
rezkanje utorov, s katerimi je mogocCe obdelovati utore in zareze oz. izvajati procesno varne
postopke rezkanja. Nova serija uporablja obstojeCe zarezovalne plos€ice iz sistema SX in
tako pokriva skoraj celoten nabor moznosti pri ISO P/M/K/N/S.

Pester nabor nosilcev orodja s premerom od 63 do 315 mm
(do premera 250 mm pri IKZ) z razli¢nimi prikljucki DIN z
uporabo navoja ali nasadnega trna za rezkarje.




Premer do 250 mm
z notranjimi hladilnimi kanali

Notranji hladilni kanali pri MaxiMill — Slot-SX skrbijo za optimalni nadzor nad ostruzki pri rezkanju
utorov. UCinkovito dovajanje hladilnega mazalnega sredstva odpravlja potrebo po zamudnem
odstranjevanju ostruzkov iz utorov in celo prepreCuje zagozditev ostruzkov in kopiCenje
materiala, kar ima lahko hude posledice za obdelovanec — z novim sistemom utornih rezkarjev

z notranjimi hladilnimi kanali tudi do premera 250 mm. Tako se izboljSata kakovost povrSine in
uravnavanje toplote, Zivljenjska doba orodja pa se moc¢no poveca.

Prednosti/koristi

A Notranje hlajenje do premera 250 mm
najboljSi nadzor nad ostruzki in najboljSa
kakovost povrsine

A Utori brez odrezkov
ro¢no odstranjevanje ostruzkov ni potrebno

A Brez vpenjalnih spon
procesna varnost in daljSa zivljenjska doba

A Brez lepljenja materiala
zmanjSanje prijemanja odrezkov na orodje




cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/maximill-slot-sx

Velika izbira obracalnih rezalnih ploscic
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Varna menjava plosc¢ic

Da bi zagotovil tudi preprosto uporabo, MaxiMill — Slot-SX pri menjavi ploscic
uporablja patentiran vpenjalni klju¢ SX. Ta montazni klju¢ s svojo kolensko roc€ico
zagotavlja, da je postopek menjave hiter, vpenjalna sila pa vedno pravilna.

Lastnosti

A Zanesljiv program obracalnih rezalnih plo&€ic s Sirokim podroc¢jem uporabe
A Obracalne rezalne plosc&ice zarezovalnega sistema SX z razSiritvijo lomilca
odrezkov -M7 in -M8
A Preprosto rokovanje s patentiranim montaznim klju€em SX s kolensko roc&ico
— brez obrabe lezis€a plosCice
— natancno in stabilno drzi obra€alne rezalne plos¢ice
— brez prevelikega raztegovanja vpenjalnih prstov
— hitra in upravljavcu prijazna menjava obracalnih
rezalnih plo&cic

Dodatne informacije o izdelku
najdete na — straneh 50-67



MicroKom - hi.flex micro

2 Nadaljevanje zgodbe o uspehu sistema hi.flex
.

|

& KOMET

Natancénost
Nova fino nastavljiva izstruzilna glava hi.flex nastavljanja
micro ni zgolj nadaljevanje zgodbe o uspehu 0,002 mm

sistema hi.flex, temve¢ predstavija tudi absolutni

mejnik glede natanénosti, prilagodljivosti in e
prijaznosti do uporabnika. éte\,:li%\/\?rft:ljj(;jev
30.000 Obr./min

v srednjem polozaju

drsnika
h Nastavitveno

Hi.flex micro s premerom obmodja izstruzZevanja
od 0,5 mm do 60 mm pokriva zelo Sirok razpon
prihodnjih postopkov obdelave z izstruzevanjem.
Zaradi ugodnejSega masnega razmerja in

uravnotezene simetri¢ne strukture je mogoce obmocje
doseci najvecje Stevilo vrtljajev do 30.000 vrt/min, -0,5 mm —
kar je bistvenega pomena za izdelavo najmanj3ih +5 mm
ujeman;.
Obmocje
, , izstruzevanja
@ 0,5-60 mm

Zmogljivost, zdruZena z natan¢nostjo — hi.flex micro
je OBVEZNA OPREMA vsakega dobro opremljenega
proizvodnega obrata.

Produktni vodja pri podjetju CERATIZIT, Felix Auhorn



Lastnosti

> > > >

Zelo veliko obmodje izstruzevanja (0,5 mm — 60 mm)
Specializirano za manj$a in najmanj$a ujemanja
Zaradi modularne in zelo lahke zgradbe je moznost uporabe zelo prilagodljiva
Zaradi ugodnega masnega razmerja in uravnotezene simetri¢ne strukture

je mogoce doseci zelo visoko Stevilo vrtljajev

>

v delovnem polozaju
A Na vsakrdno uporabo prilagojena in specializirana drzala za notranje struZenje
so na voljo kot pol standardna orodja

Zelo privlatna cen

> > >

Program izdelkov

@0,5—-8 mm

38 -13,8 mm

2 13,8 -19,8 mm

a

Preprosto rokovanje zagotavlja vrhunsko prijaznost do uporabnika

UltraMini / EcoCut
Drzalo za notranje struzenje

Adapter

Drzalo za notranje
struzenje

Drzalo za notranje
struzenje

Drzalo za notranje
struzenje

g198-25mm NN
Drzalo obracalne plosc¢ice
3 25 - 44,8 mm ] = :
D Telo z zobatimi zarezami
Drzalo
obracalne Vlozek
3 44,8 - 60 mm
-

ploscice
L)

cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/hiflex-micro

Radialno names&eni navoji za centriranje omogoc¢ajo natan¢no uravnotezenje

Adapter za drzala za notranje struZenje za uporabo drzal UltraMini in EcoCut

hi.flex micro
Fino nastavljiva glava

Dodatne informacije o izdelku
najdete na — straneh 16-21
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CentriClamp — ZSG 4

Resitev za vpenjanje za vsesploSno> i o

uporabo je zdaj Se boljSaF+

Uspelo mu je: optimiziran ve€énamenski primez ZSG 4
osvaja srca na podrocju strojne obdelave!

Nov centri€ni primez ZSG 4 je podedoval vse priljubljene lastnosti svojega
predhodnika ter dvignil standard glede prijaznosti do uporabnika in
vzdrzljivosti. Pri posodobitvi priljubljenega centriCnega primeza ZSG 4
podjetja CERATIZIT sta bila na prvem mestu optimizirano rokovanje in dolga
zivljenjska doba. Osnovno telo, zasc&iteno pred rjo, zagotavlja dolgotrajno
uporabo, zaradi oklopljenega vretena pa vzdrzevalni intervali skoraj niso vec
potrebni. Ostruzki ali druga umazanija pri strojni obdelavi namre¢ ne morejo
prodreti v notranjost primeza ZSG 4 in jih je mogocCe preprosto odstraniti.

Dodatne informacije o izdelku
najdete na — straneh 89-102




Novi centri€ni primez ZSG 4 -
posodobitev z dodano vrednostjo
namesto preproste prenove:

oblikovanje () () Dolga zivljenjska doba

Kompaktna izvedba z ZaSciteno vreteno — zaprt
najboljSo dostopnostjo sistem, visoka procesna
varnost

O Menjava éeljusti —O Merilo — skala

Preprosto in hitro,
z dvema vijakoma

Laserski napis na osnovnem
telesu in Celjusti, pomo¢ za
dolo€anje polozaja sistemskih
Celjusti in obdelovanca

Koda QR
Z veliko koristnimi
informacijami

Struktura

Trajnostni model s
ponikljanim osnovnim telesom
skrbi za dolgo Zivljenjsko

dobo
O Velika natanénost Zdruzljivost
Visoka natan¢nost zaradi Enako obmocje vpenjanja, veliko
uleZajenja brez zragnosti boljSa interferencna kontura,
obsezen program modularnih
Celjusti

O Prijazno do uporabnika
Preprosto vzdrzevanje in dostopnost,
optimizirano za Cis€enje cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/zsg-4
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Kazalo

& KOMET Povrtala in grezila

12-15 Stozc¢asto grezilo

& KOMET Izstruzevalna orodja

16-21 MicroKom - hi.flex micro

BVY* Kolutni in navojni rezkarji

22-29 Stebelni navojni rezkar VHM

BAP Rezkarji VHM

30-39 CircularLine — stebelni rezkar z radijem rezalnega roba




MicroKom. i
hi.flex mICFC

.

Naprej do produktov

40-49 Kvaliteta plosc€ic CTPX715, primerna za veC podrocij

50-67 MaxiMill — Slot-SX

B¥* Vpenjala za orodja in pribor

68 Vrtalna glava z ABS

69 Dusilnik torzijskih nihanj s priklju¢kom ABS/PSC
70-72 Glava za vpenjalne stro¢nice — ER16 MINI

73-82 Drzala za orodje BMT s sistemom DirectCooling

BWY” \Vpenjanje obdelovancev

84-88 SoloClamp —ESG 5

89-102 CentriClamp — ZSG 4

103+104 Splosne dopolnitve na podrogju vpetja obdelovancev



Povrtala in grezila
KOMET \ Performance StoZCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)

Stoz¢asto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanje, izjiemno okroglo grezenje brez hrapavosti in z najboljSo mozno povrsino
A Posebna prevleka HPC-TiN

A Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

A Moé&no zmanjSane aksialne in radialne sile

A Za vijake z ugreznjeno glavo DIN 7991

HPC-
TiN

DCONMS

g

SIG90°
VHM
30 117 ...
DC_ 2, DC_1 DCONMS, OAL DIN 7991 EUR
mm  mm mm mm U1
63 15 5 45 M3 105,91 06300
83 20 6 50 M4 113,79 08300
104 25 6 50 M5 118,78 10400 "
124 28 8 56 M6 124,64 12400
16,5 3.2 10 60 M8 152,55 16500 "
205 35 10 60 M10 175,24 20500
250 38 10 67 M12 202,05 25000
31,0 42 12 7 M16 239,51 31000
P °
M (e}
K °
N °
S (e}
H O
1) Vkompletu
v v . o T
Stoz€asto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C - komplet
Obseg dobave:
Stoz¢asto grezilo @ 10,4/16,5/25,0 v kaseti
[ NEW |
HPC-
TiN
30 117 ...
EUR
U1

513,76 99900

12 cuttingtools.ceratizit.com
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Povrtala in grezila
KOMET \ Performance StoZz&asta grezila HSS

Stoz€asto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanje,
izjemno okroglo grezenje brez hrapavosti in z najboljSo mozno povrsino

A Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

A Mocno zmanj$ane aksialne in radialne sile

A Za vijake z ugreznjeno glavo DIN 7721 in DIN 7991

TiN

DCONMS

HSS
30141 ...
DC 2,, DC_1 DCONMS;, OAL DINISO DIN 7991 EUR
mm mm mm mm 7721 U1
4,3 1,3 4 40 M2 16,79 04300
6,0 1,5 5 45 M3 17,01 06000
6,3 1,5 5 45 M3 17,01 06300
8,0 2,0 6 50 M4 19,67 08000
8,3 2,0 6 50 M4 19,67 08300
100 25 6 50 M5 21,72 10000
104 25 6 50 M5 23,50 10400 "
15 28 8 56 M6 24,13 11500
12,4 28 8 56 M6 25,83 12400
150 32 10 60 M8 29,88 15000
16,5 32 10 60 M8 31,54 16500 "
190 35 10 63 M10 38,87 19000
205 35 10 63 M10 40,43 20500
230 38 10 67 M12 51,58 23000
250 38 10 67 M12 52,81 25000 "
310 42 12 71 M16 65,74 31000
P °
M (o}
K °
N °
S (e}
H O
1) Vkompletu
v v . o T
StozCasto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C — komplet
Obseg dobave:
Stoz¢asto grezilo @ 10,4/16,5/25,0 v kaseti
TiN
30141 ...
EUR
U1

111,94 99900

cuttingtools.ceratizit.com 13
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popuscano
Feritno/martenzitno Zarjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno/avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno/feritno (Duplex)
Perlitna/feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB

250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

14

* Natezna trdnost
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov

30117 ... 30141 ...
VHM HSS
- J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- - J43- @80- @124- ©@165- @205- @250-

i 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

5 V. (m/min) f (mm/vrt) V. (m/min) f (mm/vrt)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,1 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M4 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K141 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.241 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.241 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.1 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.441
CA A 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.24 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S$.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HAA 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
H.1.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.3
H.A.4
H.241 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
H.3.1
0.141 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.2.2 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.31 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25

@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
cuttingtools.ceratizit.com 15
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Izstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

MicroKom - hi.flex micro — precizna izstruzevalna nastavljiva glava

A za drzalo za notranje struzenje MicroKom in telo z zobatimi zarezami z DCONMS = 12 mm
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

A | SCX = prehodna globina drzala za notranje struzenje

A Najv. Stevilo vrtljajev: 30.000 vrt/min, ko je drsnik v srednjem poloZzaju

A Adapter drzala za notranje struZenje UltraMini/EcoCut za premere od 0,5 mm

DCONMS

max

DCONWS

gD

Diajm. = Dy, St.sistema  Vpenjalo DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR
mm KOMET mm mm mm mm  mm mm
0,5-60 MO0503000 ABS32 12 16 36 44 26 55

Nadomestni deli
Za katalo$ko §t.
62 800 06089

|

Cilindriéni vijak

62950 ...
EUR
w7
0,88 00001

Analogno

62 800 ...
EUR
w4

1.036,97 06089

oM

Krozna vzmet Navojni zati¢

62950.. 62950...

EUR EUR
W7 W7

5,50 53700 0,98 53500

(e}
@ Primerna vpenjala ABS najdete v — Vpenjalna orodja, poglavje 16, Vpenjala za orodja in pribor.

16

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

MicroKom — Adapter drzala za notranje
struzenje UltraMini/EcoCut

A 73 hi.flex micro
A 4 vpenjalne povrsine (zamaknjeno za 90°) pri @ DCONMS
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

LSC
T B P a
i a
g @
S
§ LFSF %
e OAL 8
62 851 ...
DCONWS St.sistema OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm KOMET mm mm mm mm mm W4
4 M0590900 39 22 14 18 12 132,46 12499
5 M0590910 39 22 14 18 12 132,46 12599
6 M0590920 39 22 14 18 12 132,46 12699
7 M0590930 39 25 14 18 12 132,46 12799
8 M0590940 39 25 14 18 12 132,46 12899
Vpenjalni vijak
70950 ...
Nadomestni deli EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,40 867
6-8 3,40 123

(¢}
@ Ustrezno orodje UltraMini/EcoCut lahko najete v

— Katalog orodij za strojno obdelavo, 10. in 12. poglavje.

MicroKom - Drzalo za notranje struzenje
za hiflex micro

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

q
o] s/ |
O ~ PR ]
LDRED 2
b4
OAL (e}
(&)
[a}
®
62 845 ...
DCN St sistema OAL LDRED DCONMS s Obraalna  EUR
mm KOMET mm  mm mm ploscica W4
8 B0580080 58,88 28 12 TO.X06T1.. 90,71 00800
14 B0580140 70,00 41 12 T0.X0902.. 90,71 01400
20 B0580200 85,00 56 12 TO.X0902.. 90,71 02000
‘ o
TORX-vijak
62950 ...
Nadomestni deli EUR
Obracalna plos¢ica W7
TO.X 06T1.. 3,03 12800
TO.X0902.. 2,64 12000

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Telo z zobatimi zarezami
za hi.flex micro

A Z notranjim dovodom hladilnega sredstva

Obseg dobave:
Brez drzala za obragalne plo$¢ice

,,,,,,,, [T
 E— i o l
ol
=
zZ
(@]
9]
a
62 861 ...
Drajm. = Drajy. St.sistema DCONMS OAL LPR DF EUR
mm KOMET mm mm mm mm W4
25-44 MO0590120 12 76,39 51,39 19 62,76 04400
Cilindricni vijak Krozna vzmet
62950... 62950...
Nadomestni deli EUR EUR
DCONMS W7 W7
12 2,50 53600 1,76 19100

MicroKom — Drzalo obracalne ploscice
za hi.flex micro

62 863 ...
DCN DCX St.sisttma HF Obracalna EUR
mm mm KOMET mm  plo$cica W4
25 44 MO0520110 14,48 TO..0902 139,52 14400
‘Wl“.‘
TORX®-vijak
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
Obracalna ploscica W7
TO.. 0902 2,64 09900

o
@ Ustrezne obracalne rezalne plo$cice lahko najdete v
— Katalog orodij za strojno obdelavo, 5. poglavje, strani 60 in 61.
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Gladilna obdelava

MicroKom -
Vlozek za hi.flex micro

A 7a cilino preusmerjanje notranjega hlajenja na rezilo pri uporabi drzala
obracalne plo$¢ice s premerom, vejim od 45 mm

DCONMS
1 -

IET
62 862 ...

DCONMS  St. sistema EUR
mm KOMET W4
12 M05 90700 9,39 01200

MicroKom — Adapter drzala za notranje
struzenje UltraMini/EcoCut

A 73 hi.flex in BluFlex 2
A 4 vpenjalne povrsine (zamaknjeno za 90°) pri @ DCONMS
A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

LSC
T B P a
. a
g @
b
§ LFSF %
e OAL 8
62 851 ...
DCONWS St.sistema OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm KOMET mm mm mm mm mm W4
4 M0590950 39 22 14 18 16 132,46 16499
5 M0590960 39 22 14 18 16 132,46 16599
6 M0590970 39 22 14 18 16 132,46 16699
7 M0590980 39 25 14 18 16 132,46 16799
8 M0590990 39 25 14 18 16 132,46 16899
Vpenjalni vijak
70950 ...
Nadomestni deli EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,40 867
6-8 3,40 123

0]
@ Ustrezno orodje UltraMini/EcoCut lahko najete v
— Katalog orodij za strojno obdelavo, 10. in 12. poglavje.

18

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Izstruzevalna orodja

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

cuttingtools.ceratizit.com

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popuscano
Feritno/martenzitno Zarjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno/avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno/feritno (Duplex)
Perlitna/feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* Natezna trdnost

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
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ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za obracalne rezalne ploScice — orodja MicroKom

Obracalne rezalne ploS¢ice za ... DrZala za notranje struzenje UltraMini za ...
62 800 06089
hi.flex micro
PKD5510 K10F-  K10F- '
§ BK8440 BK8425 BK2710 K10  BK60 BK6110 BK7615 CBN40 CTDPU20 CK3230 CK32  K10F TiN TIAIN DPX 57S  TiAIN+
< V. (m/min) V. (m/min)

P11 170 200 230 270 300 350 350 90 110 110 110
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 80 100 100 100
P1.3 170 200 230 270 300 350 350 60 80 80 80
P1.4 150 180 210 250 300 320 320 60 80 80 80
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 60 60 60 60
P.21 140 160 180 210 270 280 280 60 80 80 80
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 60 60 60 60
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.341 120 140 160 190 250 250 250 50 60 60 60
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 30 50 50 50
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 30 30 30 30
P.4.1 100 120 140 160 220 210 210 60 70 70 70
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 50 60 60 60
M.1.1 140 160 180 280 220 280 280 60 80 80 80
M.21 120 140 160 250 220 250 250 50 60 60 60
M.31 90 100 120 180 200 180 180 40 50 50 50
K141 150 180 210 210 290 290 80 100 100 100
K1.2 140 160 180 180 290 290 60 70 70 70
K.24 120 140 160 160 270 270 60 60 60 60
K.2.2 120 140 160 160 250 250 50 60 60 60
K.3.1 100 120 140 140 220 220 80 100 100 100
K.3.2 100 120 140 140 220 220 70 80 80 80
N.11 250 500 100 200 230 230 230
N.1.2 250 500 100 180 220 220 220
N.24 250 500 90 160 190 190 190
N.2.2 250 500 70 140 170 170 170
N.2.3 250 500 50 80 100 100 100
N.3.1 230 450 80 140 170 170 170
N.3.2 230 450 70 120 140 140 140
N.3.3 230 450 50 100 120 120 120
N.41 230 450 50 100 120 120 120
S.141 60 20 30 50 50 50
$.1.2 50 20 30 30 30 30
S.21 60 20 30 50 50 50
S.2.2 50 20 30 30 30 30
S.23 30 20 30 30 30
S.31 100 60 30 50 50 50
$.3.2 80 30 20 30 30 30
$.3.3 50 30 20 20 20
HAA 90 100 100 160 30 40 40 40
HA.2 70 80 80 185 30 30 30
HA.3 40 50 50 215 20 30
H1.4 240

H.21 90 100 100

H.341 70 80 80 20 30 30 30
0.141 100 500 50 90 110 110 110
0.1.2 100 500 50 100 120 120 120
0.21 500 90 110 110 110
0.2.2 100 300 60 80 80 80
0.31 100 300 50 100 120 120 120

(@]

@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja! Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za £20 %. Obvezno je treba upoStevati vrednosti v, uporabljene vrste, najvecje Stevilo
vriljajev sistema (hi.flex micro: 30.000 vrt/min, ko je drsnik v srednjem polozaju) in zmanj$anje najvecjega Stevila vrtljajev glede na uporabljeno previsno dolzino.
To lahko najdete v tehnicni prilogi 5. poglavja nadega glavnega kataloga.
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za precizne nastavljive glave

Kazalo

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

205-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

62 800 06089
hi.flex micro
Fina obdelava z globino odrezovanja a, = 0,1-0,2 mm
28-12

f (mm/vrt)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

® 1.izbira
O Primern

© 0 000000 000 0000 006 0000CO0C O®O©@0O@©@ O©® 0000 00 00 0 0 0 0 0 [nulzi

0

® € ®8d OO O OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 e@®e e e 08 OOO OOOOOOOOOO O O O O Stsnjenizrak

MMS

@

Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja! Navedene vrednosti predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za £20 %. Obvezno je treba upostevati vrednosti v, uporabljene vrste, najvecije Stevilo

vrtljajev sistema (hi.flex micro: 30.000 vrt/min, ko je drsnik v srednjem poloZaju) in zmanj$anje najvecjega Stevila vrtljajev glede na uporabljeno previsno dolzino.
To lahko najdete v tehnicni prilogi 5. poglavja naSega glavnega kataloga.
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WNT \ Standard

Kolutni in navojni rezkarji

Navojni rezkarji VHM

Stebelni navojni rezkar z grezilom VHM

A Popravljen profil
A Obdelava v trdo mozna od @ DC = 4 mm
A Grezilo na koncu cilindriénega vpenjalnega stebla

B~ =

<2xD

60°

DC

APMX

OAL

DC Navoj TP APMX DCONMS. OAL ZEFP

mm mm mm mm mm

4,00 M5 080 123 8 62 3
4,80 M6 1,00 144 8 62 3
6,50 M8 1,25 19,0 10 74 3
7,95 M10 1,50 23,0 12 80 3
9,90 M12 1,75 286 14 90 4
11,60 M14 2,00 326 16 100 4
11,95 M16 2,00 366 12 90 4
13,95 M18 2,50 380 20 110 4
15,95 M20 2,50 433 16 100 4

1) Brez notranjega dovoda hladilnega sredstva
2) Grezilo na ¢elni strani

60°

\AA| MF

DC Navoj TP APMX DCONMS, OAL ZEFP
mm mm mm mm mm
6,0 M8x1 1,00 192 10 74 3
8,0 M10x1 1,00 222 12 80 3
80 M10x1,25 1,25 228 12 80 3
9,9 M12x1 1,00 27,2 14 90 4
9,9 M2x1,25 125 278 14 90 4
9,9 M12x1,5 1,50 27,5 14 90 4
11,6 M14x1 1,00 31,0 16 100 4
16  Mi4x15 150 320 16 100 4
12,0 Mi16x1,5 1,50 350 12 90 4
14,0 Mi18x1,5 1,50 39,0 20 110 4
16,0 M20x1,5 1,50 44,0 16 100 4
1) Grezilo na ¢elni strani
55°
G

DC Navoj TP APMX DCONMS., OAL ZEFP
mm mm  mm mm mm

6,00 G1/16-28 0,907 16,5 10 74 3
7,95 G 1/8-28 0,907 22,0 12 80 3
9,90 G 1/4-19 1,337 28,0 16 100 4
13,95 G 3/8-19 1,337 36,5 14 90 4
15,95 G1/2-14 1,814 46,0 16 100 5
17,95 G 5/8-14 1,814 495 18 10 5

=]

M

K

N

S

H

1) Grezilo na ¢elni strani

22

DCONMS

Ti500

w0 T3
VHM

54 815 ...

EUR

W8/8W

149,72 05000
149,72 06000"
170,89 08000
198,47 10000
297,92 12000
316,70 14000
214,97 160002
404,64 18000
316,70 200002

54 816 ...

EUR

W8/8W

202,37 08000
238,75 10000
238,75 10100
297,92 12000
297,92 12100
297,92 12200
316,70 14000
316,70 14100
238,75 16000
404,64 18000
316,70 20000"

54 817 ...

EUR

W8/8W

230,07 11600
245,15 01800
366,97 01400
297,92 03800
366,97 012007
422,13 05800"

— Vv, /f, Stran 28+29
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WNT \ Standard Navojni rezkarji VHM

Stebelni navojni rezkar z grezilom VHM
A Popravljen profil

A Obdelava v trdo mozna od @ DC = 4 mm

A Grezilo na koncu cilindriénega vpenjalnega stebla

IR/IL
= -
<2xD
60°
%)
=
UNC OAL 5
o
[a}
e[ O[3
VHM
54 818 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS . OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1270 144 8 62 3 189,79 014007
595 UNC5/16-18 1411 20,2 10 74 3 211,17 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 12 80 3 238,75 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 14 90 3 273,82 71600
9,90 UNC1/213 1,954 29,8 14 90 4 273,82 01200
11,80 UNC9/16-12 217 345 16 100 4 356,87 91600
12,70 UNC5/8-11 2,309 37,7 14 90 4 280,22 058002
15,20 UNC3/4-10 2,540 41,2 20 110 5 404,64 03400
1) Brez notranjega dovoda hladilnega sredstva
2) Grezilo na elni strani
60°
UNF
54 819 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNF1/4-28 0,907 14,7 8 62 3 189,79 01400"
595 UNF5/16-24 1,058 19,3 10 74 3 211,17 51600
8,00 UNF3/8-24 1,058 225 12 80 3 238,75 03800
7,95 UNF7/16-20 1,270 23,0 14 90 3 273,82 71600
9,90 UNF1/2-20 1,270 28,0 14 90 4 280,22 01200
12,00 UNF9/16-18 1,411 314 16 100 4 356,87 91600
13,50 UNF5/8-18 1411 357 14 90 4 280,22 058002
17,00 UNF 3/4-16 1,588 40,2 20 110 5 404,64 03400
1) Brez notranjega dovoda hladilnega sredstva
2) Grezilo na ¢elni strani
60°
\AA| NPT
54 820 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
10,1 NPT 1/4-18 1,411 16,0 14 90 3 261,44 014007
12,8 NPT 3/8-18 1,411 16,0 16 90 4 267,63 03800"
16,0 NPT 1/2114 1,814 205 20 110 5 413,44 01200"
18,5 NPT 3/4-14 1,814 205 20 110 5 413,44 034007
P [ )
M [ )
K [
N [ )
S [ )
H °
0 [}
1)  Grezilo na Celni strani — Vv, /f, Stran 28+29

[0
@ Pri izradunu podajanja pri kroznem rezkanju moramo biti pozorni na to, ali je treba upo$tevati konturno podajanje v; ali podajanje na sredinski osi v,
Podrobnosti v — Katalog orodij za strojno obdelavo, 7. poglavje.
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WNT \ Standard Navojni rezkarji VHM

Stebelni navojni rezkar VHM
A Popravljen profil
A Obdelava v trdo mozna od @ DC = 4 mm

IR/IL
= -
<2xD r
60° -
(%]
— =
&
M OAL 8
[a)
N
VHM
54 821 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
2,40 M3 0,50 7,0 4 42 2 2,50 108,19 03000"
3,15 M4 0,70 10,0 6 55 3 3,30 123,23 040002
4,00 M5 0,80 12,2 6 55 3 4,20 123,23 050002
4,80 M6 1,00 143 6 55 3 5,00 126,92 060002
6,00 M8 1,25 19,0 6 60 3 6,75 135,82 08000
8,00 M10 1,50 23,0 8 70 3 8,50 169,59 10000
9,90 M12 1,75 28,6 10 75 4 10,25 194,88 12000
11,60 M14 200 326 12 85 4 12,00 238,75 14000
12,00 M16 200 36,6 12 85 4 14,00 245,15 16000
14,00 M18 250 433 14 90 4 15,50 292,71 18000
16,00 M20 250 433 16 90 4 17,50 299,01 20000
1) lzvedba drzala DIN 6535 HA/brez notranjega dovoda hladilnega sredstva
2) Brez notranjega dovoda hladilnega sredstva
54 822 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,0 M 5x0,5 050 1,6 6 55 3 4,50 123,23 05000"
48 M 6x0,75 0,75 14,5 6 55 3 5,25 126,92 06000"
6,0 M 8x1 1,00 19,3 6 60 3 7,00 135,82 08000
8,0 M 10x1,25 1,25 216 8 70 3 8,75 169,59 10000
9,9 M 12x1 1,00 273 10 75 4 11,00 194,88 12000
9,9 M 12x1,25 1,25 279 10 75 4 10,75 194,88 12100
9,9 M 12x1,5 1,50 275 10 75 4 10,50 194,88 12200
11,6 M 14x1 1,00 31,3 12 85 4 13,00 238,75 14000
11,6 M 14x1,5 1,60 32,0 12 85 4 12,50 238,75 14100
12,0 M 16x1,5 1,50 35,0 12 85 4 14,50 245,15 16000
14,0 M 18x1,5 150 425 14 90 4 16,50 292,71 18000
16,0 M 20x1,5 1,60 425 16 90 4 18,50 299,01 20000
1) Izvedba drzala DIN 6535 HA/brez notranjega dovoda hladilnega sredstva
55°
AAL @
54 823 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8,0 G 1/8-28 0,907 22,0 8 70 3 8,80 180,88 01800
9,9 G 1/419 1,337 28,5 10 75 4 11,80 202,37 01400
14,0 G 3/8-19 1,337 42,0 14 90 4 15,25 295,42 03800
16,0 G 1/2-14 1,814 44,0 16 90 4 19,00 301,61 01200
P ()
M [}
K [}
N [ )
S [}
H ()
(0] [}
— v,/f, Stran 28+29
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WNT \ Standard

Kolutni in navojni rezkarji

Navojni rezkarji VHM

Stebelni navojni rezkar VHM

A Popravljen profil

el

<2xD
55°
BSW
DC Navoj
mm
6,0 BSW5/16-18
6,0 BSW3/8-16
8,0 BSW7/16-14
80 BSW1/2-12
9,9 BSW5/8-11
55°
VAR BSF
DC Navoj
mm
6,0 BSF5/16-22
6,0 BSF3/8-20
8,0 BSF7/16-18
80 BSF1/2-16
9,9 BSF5/8-14
P
M
K
N
S
H

TP
mm
1,411
1,588
1,814
2,117
2,309

APMX DCONMS g

mm
20,0
21,0
24,0
24,0
30,5

APMX DCONMS (g

mm
20,0
19,4
23,0
242
29,5

mm

6
6
8
8
10

mm

6
6
8
8
10

PHD
DC

OAL

OAL

ZEFP

B wWwwww

ZEFP

A wwww

APMX

OAL

PHD
mm
6,50
7,90
9,25
10,50
13,50

DCONMS

Ti500

we (O3
VHM

54 824 ...

EUR

W8/8W

155,91 51600
155,91 03800
193,48 71600
193,48 01200
222,46 05800

54 825 ...

EUR

W8/8W

155,91 51600
155,91 03800
193,48 71600
193,48 01200
222,46 05800

— V,/f, Stran 28+29

o
@ Pri izraunu podajanja pri kroZznem rezkanju moramo biti pozorni na to, ali je treba upo$tevati konturno podajanije v; ali podajanje na sredinski osi vy
Podrobnosti v — Katalog orodij za strojno obdelavo, 7. poglavje.
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Kolutni in navojni rezkarji
WNT \ standard Navojni rezkarji VHM

Stebelni navojni rezkar VHM

A Popravljen profil

IR/IL
E§; Ti500
<2xD
X N %I 0 B B o W
oy Oy | =
APMX 2
=z
UNC OAL 9
&)
(O3
VHM
54 826 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS . OAL ZEFP PHD EUR
mm mm  mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1270 144 6 55 3 5,1 155,91 01400"
6,00 UNC5/16-18 1,411 20,2 6 60 3 6,6 155,91 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 8 70 3 8,0 193,48 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 8 70 3 9,4 193,48 71600
9,90 UNC1/2-13 1,954 290 10 75 4 10,8 222,46 01200
1) lzvedba drzala DIN 6535 HA/brez notranjega dovoda hladilnega sredstva
60°
A UNF
54 827 ...
DC Navoj TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,8 UNF 1/4-28 0,907 14,8 6 55 3 55 155,91 01400"
6,0 UNF5/16-24 1,058 19,3 6 60 3 6,9 155,91 51600
8,0 UNF 3/8-24 1,058 22,5 8 70 3 8,5 193,48 03800
8,0 UNF7/16-20 1,270 23,2 8 70 3 9,9 193,48 71600
9,9 UNF 1/220 1,270 28,3 10 75 4 11,5 222,46 01200
P )
M [
K [
N [
S °
H [

1) Brez notranjega dovoda hladilnega sredstva — v,/f, Stran 28+29

(e}
@ Pri izradunu podajanja pri kroznem rezkanju moramo biti pozorni na to, ali je treba upoStevati konturno podajanje v; ali podajanje na sredinski osi v,
Podrobnosti v — Katalog orodij za strojno obdelavo, 7. poglavje.
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Kolutni in navojni rezkarji
WNT \ Standard Navojni rezkarji VHM

Stebelni navojni rezkar VHM

[ NEW |
SGF ﬂ IR/IL
E§; Ti500
<2xD
60° a ==
SEER == -8
APMX 2
=z
M OAL 9
[m]
e[ (O[S
VHM
54 828 ...
DC TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8 050 12,0 8 70 3 10 152,00 00800
8 075 120 8 70 3 11 152,00 08000
10 1,00 16,0 10 75 4 14 158,19 10000
10 150 165 10 75 4 14 158,19 10100
12 1,00 20,0 12 85 4 16 183,60 12000
12 150 21,0 12 85 4 16 183,60 12100
12 200 200 12 85 4 18 183,60 12200
16 1,00 250 16 90 5 22 255,15 16000
16 150 255 16 90 5 22 255,15 16100
16 200 26,0 16 90 5 22 255,15 16200
16 300 270 16 90 5 24 255,15 16400
P °
M °
K °
N °
S °
H °

— v, /f, Stran 28+29

o
@ Pri izraunu podajanja pri kroZznem rezkanju moramo biti pozorni na to, ali je treba upo$tevati konturno podajanje v; ali podajanje na sredinski osi vy
Podrobnosti v — Katalog orodij za strojno obdelavo, 7. poglavje.
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WNT \ Standard

Kolutni in navojni rezkarji

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popuscano
Feritno/martenzitno Zarjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno/avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno/feritno (Duplex)
Perlitna/feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB

250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

28

* Natezna trdnost
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WNT \ Standard Kolutni in navojni rezkarji
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov

54815...,54816...,54 817 ..., 54 818 ..., 54 819 ..., 54 820 ..., 54 821 ..., 54 822 ..., 54 823 ..., 54 824 ..., 54 825 ..., 54 826 ..., 54 827 ..., 54 828 ...

Ti500
VHM
224-6,0 26,0-10,0 ©210,0-20,0

o

S

< v, (m/min) f, (mmizob)
P11 150 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P1.2 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P1.3 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P1.4 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P1.5 100 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P21 120 0,007-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P2.3 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.2.4 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.3.41 80 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
P.3.2 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P33 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P41 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P4.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
M.A.1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M.2.1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M.3.1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K14 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K1.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.2.1 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.34 130 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K.3.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
N.1.1 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.1.2 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.1 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.2 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.3 200 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.4 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.2 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.3 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.4.A 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
CXK 80 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
$.1.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
$.2.1 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
$.2.2 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
$.2.3 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
$.34 100 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
$.3.2 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
$.3.3 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
HAA 50 0,003-0,006 0,008-0,012 0,014-0,02
HA.2 40 0,006-0,01 0,01-0,015
HA.3
HA4
H.2.1 60 0,006-0,01 0,01-0,015
H.3.4 40 0,006-0,01 0,01-0,015

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

©
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

A |Lomilec odrezkov 0,9 x DC

A Globinareza: 3x DC

ccr [ )
v= & HPC J
s ZEFP
ﬂ DCONMS
1
|
153
|
|
|
| |
_ N &x <O(
YR
|
" |
] é 5
o
<
I
DC |\
RE
DC. RE . APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
,0 0,2 19 5,8 25 27 63 6
6,0 1,0 19 58 25 27 63 6
6,0 1,5 19 58 25 27 63 6
8,0 0,2 25 1.7 33 35 7 8
8,0 1,0 25 1.7 33 35 7 8
8,0 1,5 25 1.7 33 35 7 8
8,0 2,0 25 1.7 33 35 7 8
10,0 0,2 31 9,7 4 43 83 10
10,0 1,0 31 9,7 4 43 83 10
10,0 1,5 31 9,7 4 43 83 10
10,0 2,0 31 9,7 4 43 83 10
12,0 0,2 37 11,6 47 49 94 12
12,0 1,0 37 11,6 47 49 94 12
12,0 1,5 37 11,6 47 49 94 12
12,0 2,0 37 11,6 47 49 94 12
12,0 3,0 37 11,6 47 49 94 12
14,0 0,2 43 13,6 55 59 104 14
14,0 1,0 43 13,6 55 59 104 14
14,0 1,5 43 13,6 55 59 104 14
14,0 2,0 43 13,6 55 59 104 14
14,0 3,0 43 13,6 55 59 104 14
16,0 0,2 49 15,5 61 63 1M 16
16,0 1,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 1,5 49 15,5 61 63 111 16
16,0 2,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 3,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 4,0 49 15,5 61 63 111 16
18,0 0,2 55 17,5 69 73 121 18
18,0 1,0 55 17,5 69 73 121 18
18,0 1,5 55 17,5 69 73 121 18
18,0 2,0 55 175 69 73 121 18
18,0 3,0 55 17,5 69 73 121 18
18,0 4.0 55 17,5 69 73 121 18
20,0 0,2 61 19,5 75 77 127 20
20,0 1,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 1,5 61 19,5 75 77 127 20
20,0 2,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 3,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 4,0 61 19,5 75 77 127 20
)
M
K
N
S
H
0
30

(o> X NN N e Yo Yo NorNeor NN e N o o Koo N e Yoo N e o Koo N el e N e N o No oo ol e N e N o NorXo N el e Ner No Nor oo Nep)

DPX22S

DRAGONSKIN

Tovarni$ki standard

(O3

53643 ...

EUR

V1

53,65 06202
55,29 06210
55,29 06215
69,86 08202
71,74 08210
71,74 08215
71,74 08220
97,88 10202
100,00 10210
100,00 10215
100,00 10220
115,52 12202
118,45 12210
118,45 12215
118,45 12220
118,45 12230
177,95 14202
181,64 14210
181,64 14215
181,64 14220
181,64 14230
238,75 16202
241,25 16210
241,25 16215
241,25 16220
241,25 16230
241,25 16240
287,06 18202
290,00 18210
290,00 18215
290,00 18220
290,00 18230
290,00 18240
334,30 20202
337,99 20210
337,99 20215
337,99 20220
337,99 20230
337,99 20040

(@)
[ ]

—s v /f, Stran 34+35
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

A |Lomilec odrezkov 0,9 x DC
A Globinareza: 4 x DC

&%

/R

HPC

¢
Z

DC.; RE.js APMX DN

mm mm mm mm
60 02 25 58
60 10 25 58
60 15 25 58
80 02 33 77
80 10 33 77
80 15 33 77
80 20 33 77
100 02 41 97
100 10 41 97
100 15 41 97
100 20 41 97
120 02 49 116
120 10 49 116
120 15 49 116
120 20 49 116
120 30 49 116
140 02 57 136
140 10 57 136
140 15 57 136
140 20 57 136
140 30 57 136
160 02 65 155
160 10 65 155
160 15 65 155
160 20 65 155
160 30 65 155
160 40 65 155
180 02 73 175
180 10 73 175
180 15 73 175
180 20 73 175
180 30 73 175
180 40 73 175
200 02 82 195
200 10 8 195
200 15 82 195
200 20 82 195
200 30 82 195
200 40 8 195
P
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
67
67
67
76
76

123
134
134
134
134
134
134
143
143
143
143
143
143

(NSO EOEO N NSO NS NG RGNS ES NSNS NGNS NSNS N NS NSNS NSNS N NS N NS N NS NS NS N N N NS NS Né) N,

DPX22S

DRAGONSKIN

é

i
bz

m
|/

Tovarniski standard

w3
53644 ...

EUR
V1
55,53
57,16
57,16
71,74
73,62
73,62
73,62
99,78

102,02

102,02

102,02

121,50

124,53

124,53

124,53

124,53

186,31

190,11

190,11

190,11

190,11

243,75

247,54

247,54

247,54

247,54

247,54

289,35

292,49

292,49

292,49

292,49

292,49

343,09

348,08

348,08

348,08

348,08

348,08

06002
06010
06015
08002
08010
08015
08020
10002
10010
10015
10020
12002
12010
12015
12020
12030
14002
14010
14015
14020
14030
16002
16010
16015
16020
16030
16040
18002
18010
18015
18020
18030
18040
20002
20010
20015
20020
20030
20040

O
[

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 36+37

31



WNT \ Performance . Rezkarii VHM
Visokozmogljivi rezkarji

CircularLine — Stebelni rezkar s kotnim radijem

A |Lomilec odrezkov 1,8 x DC
A Globinareza: 5 x DC

oo |l
Vs: 8° T: J

ZEFP DLC
w @ DCONMS DRAGONSKIN
u @

LPR ‘
il IS

Tovarniski standard

(O T3
53641 ...

DC,; RE.s APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm V1

6,0 0,2 31 40 76 6 69,98 06002
6,0 1,0 31 40 76 6 72,10 06010
6,0 1,5 31 40 76 6 72,10 06015
8,0 0,2 4 50 86 8 82,97 08002
8,0 1,0 41 50 86 8 85,09 08010
8,0 1,5 4 50 86 8 85,09 08015
8,0 2,0 41 50 86 8 85,09 08020
10,0 0.2 51 61 101 10 114,75 10002
10,0 1,0 51 61 101 10 117,17 10010
10,0 1,5 51 61 101 10 17,17 10015
10,0 2,0 51 61 101 10 117,17 10020

120 0.2 61 7 116 12
12,0 10 61 7 116 12
12,0 15 61 7 116 12
12,0 20 61 7 116 12
14,0 02 U 82 127 14
14,0 10 U 82 127 14
14,0 15 U 82 127 14
14,0 20 U 82 127 14
16,0 02 81 93 141 16
16,0 1,0 81 93 141 16

142,01 12002
145,35 12010
145,35 12015
145,35 12020
213,01 14002
215,36 14010
215,36 14015
215,36 14020
283,71 16002
287,34 16010

16,0 15 81 93 141 16 287,34 16015
16,0 20 81 93 141 16 287,34 16020
18,0 0,2 91 103 151 18 344,87 18002
180 1,0 91 103 151 18 346,07 18010
180 15 91 103 151 18 346,07 18015
18,0 2,0 9 103 151 18 346,07 18020

200 02 102 114 164 20
200 10 102 114 164 20
200 15 102 114 164 20
200 20 102 114 164 20

400,26 20002
404,79 20010
404,79 20015
404,79 20020

AEPAEABRADDPAEARAREERARRAEREAERAEPARARDAERARAERARADEAERDDERADDNS

T »W=Z2X=Z10

— v, /f, Stran 38+39
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popuscano
Feritno/martenzitno Zarjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno/avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno/feritno (Duplex)
Perlitna/feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov — CircularLine — CCR-VA, 3xDC, dolgo

Tip, dolgi 53643 ...
s Premer DC (mm) =
S 6 8 10 12
= 2
= ° a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
E o 0,06xDC 0,1xDC 0,5xDC h 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC h 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC h 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC h
= 2‘ m m m m
= 2 f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

200 45 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0,035
180  45° 009 007 005 0021 011 008 007 002 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 01 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0020 04 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 0M 008 007 002 044 010 008 0031 016 011 009 0035

85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
160 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028
120 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028

(@)
ﬂ Globina reza ustreza dolzini rezila

w
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Rezalni podatki

0,18
0,18
0,18
0,18
0,18

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,15
0,15

14

a

f, (mm)

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10

cuttingtools.ceratizit.com

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08

a a,
005xDC 04xDC 0/5xDC
m

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,033
0,033

16

a

53643 ...

Premer DC (mm) =

a, a
005XDC 01xDC 045xDC  p_

0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,11
0,11
0,11
0,11
01
0,16
0,16

f, (mm)

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,11
0,11

0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,09
0,09

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035

18

ae

a, a
005xDC 01xDC 045xDC
m

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,17
0,17

f, (mm)

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,10
0,10

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,037
0,037

a a,
005xDC 0,1XDC 045xDC

0,21
0,21
0,21
0,21
0,21

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,18
0,18

20

a,

f, (mm)

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,040
0,040

® 1. izbira
O Primern

Emulzija

0

Stisnjeni zrak

MMS
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov — CircularLine — CCR-VA, 4xDC, zelo dolgo

Tip, zelo dolgi 53644 ...
s Premer DC (mm) =
_ _§ 6 8 10 12 14
E E a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
T = 005xDC 01xDC  p_~ 005xDC 01xDC p -~ 005xDC 01xDC p ~ 005xDC 01xDC  f ~ 005xDC 01xDC  p_
= 2 f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

170 45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0020
150  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020

75 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
75 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
140 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
105 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016

(@)
ﬂ Globina reza ustreza dolzini rezila

w
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

53644 ... o1 .|zb|ra
O Primerno
Premer DC (mm) =

16 18 20

ae ae ae ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC hm 0,056xDC 0,1xDC i 0,056xDC 0,1xDC him

o
E}
3
o
E}
3

1S,

5

<
P
P2
A3
P4
RS
P21
P22
P23
P24
A
P2
P33
Pat 010
P42 010

M11 010 007 0022 010 007 0023 011 008 0,024
M.214 010 007 0022 010 007 0023 011 0,08 0,024
M31 010 007 0022 010 007 0023 011 0,08 0,024
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441

s41 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 @
§12 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
s.24 007 005 007 008 006 0018 008 006 0019 e
§22 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.23 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.31 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§32 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov — CircularLine — CCR-AL, 5xDC, zelo dolgo

Tip, zelo dolgi 53641 ...

Premer DC (mm) =
6 8 10 12

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae as
01xDC 0,2xDC 03xDC 01xDC 02xDC 03xDC 01xDC 02xDC 03xDC 01xDC 02xDC 03xDC
m m m m

Ve (m/min)
Najv. kot vboda

f, (mm) . (mm) f, (mm) f, (mm)

300 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141
300 60° 030 021 018 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0114
300 60° 030 021 0418 009 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
300 60° 030 021 0418 009% 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141
265 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 07141
265 60° 030 021 018 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0114
265 60° 030 021 018 009 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
190 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141

[e] [e]
@) Globina reza ustreza dolZini rezila @) Potopni kot za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo = 4°

w
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

® 1. izbira

53641... .
O Primerno

Premer DC (mm) =

—

4 1 18 0

ae ae aB ae ae ae ae ae ae ae ae a!
01xDC 02xDC 03xDC | 01xDC 02xDC 03xDC { 0,1xDC 02xDC 03xDC h 01xDC 02xDC 03xDC |
m m m m

[}
N

E]

1S,

5

<
P
P2
A3
P4
RS
P21
P22
P23
P24
PAM
P2
P33
Pat
P42

N-.‘

=
3
3

=

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N11 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N12 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0179
N.21 049 035 029 0415 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N22 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N23 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N34 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N3.2 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N33 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N.441
S44
S.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

® 6 0606 0 0 00
O O OO0 OO0 O0OO0
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMil 274-04/-09

Oznaka IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFHT 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 318 25
SFHT 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT 0504.. 12,70 4,80 4,50 - 4,76 25
SFHT 1204.. 12,70 4,80 12,70 1,42 4,76 25
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OFHT SFHT
5122.. 51123..
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
040305FN 0,5 22,57 00502
050410FN 1,0 25,81 01002
0903AFFR 1,0 21,55 01502
1204AFFR 1,0 25,81 02502
P (@) )
M O O
K ) )
N ) )
S O O
H

40
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill 270 / 272

SDHT

Oznaka IC D1 L BS
mm mm mm mm
SDHT 0903.. 9,52 34 9,52 1,68
SDHT 1204.. 12,70 55 12,70 1,74
SDHT
1SO RE
mm

0903AEFN 1,0

1204AEFN 0,2

I WZXZ T

S
mm
3,18
4,76

-F10
CTPX715

DRAGONSKIN

()

SDHT
51160 ...

EUR
1A/90
21,55 02002

23,53 02502

Ce®e®OO0

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance TR DA

SNHU

Oznaka IC L S D1 &
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85 o e _
SNHU 1204.. 12,20 12,20 5,00 4,40 - e
L s

SNHU

[ NEW [ NEW
-F10 -F10
CTPXT15 CTPXT15

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SNHU SNHU
51118.. 51101..
IS0 RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
09T308FR 08 30,15 00802
120408FR 08 36,83 00802
P O (¢]
M O O
K [ [ ]
N [ J [ ]
S O O
H
42
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill 211-11

XDHT

Oznaka

XDHT 11T302..
XDHT 11T304..
XDHT 11T308..
XDHT 11T312..
XDHT 11T316..
XDHT 11T320..
XDHT 11T325..
XDHT 11T332..
XDHT 11T340..
XDHT 11T350..

XDHT

1SO

11T302FR
11T304FR
11T308FR
1T312FR
11T316FR
11T320FR
11T325FR
11T332FR
11T340FR
11T350FR

ITw=ZXxX=ZT

RE
mm
0,2
0,4
0,8
1,2
1,6
2,0
2,5
32
4,0
5,0

mm
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6

BS
mm

1,8
14
14
14
14
14
0,8

IC

-F10
CTPX715

DDRAGONSKIN

XDHT
51155 ...

EUR

1A/90

23,00 00202
23,00 00402
23,00 00802
23,00 01202
23,00 01602
23,00 02002"
23,00 02502
23,00 03202"
23,00 04002"
23,00 05002

o

O ® @O

1) Kotni radius rezkalne plos¢ice > 1,6 mm: baza spremenjena

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance St p B

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDHT 09T3.. 9,52 44 9,52 2,5 3,97
SDHT 1205.. 12,70 55 12,70 2,2 5,00
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
DRACONSKN
SDHT SDHT
51125.. 51161..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90
09T308FR 0,8 21,55 00802
120508FR 0,8 25,81 00802
P (e} (@)
M [0) le)
K [} [ )
N ) )
S 0) le)
H

44
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMill HSC/HPC

XDHT
Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 4,76 °
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 4,76 B
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 14 4,76
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
XDHT
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
XDHT
51159 ...
ISO RE EUR
mm 1A/90
190402FR 0,2 35,89 00202
190404FR 04 35,89 00402
190408FR 0,8 35,89 00802
190412FR 1,2 35,89 01202
190416FR 16 35,89 01602
190420FR 2,0 35,89 02002
190425FR 2,5 35,89 02502
190432FR 3,2 35,89 03202
190440FR 4,0 35,89 04002
190450FR 5,0 35,89 05002"
P )
M le)
K )
N )
S le)
H

1) Kotni radius rezkalne plos¢ice > 4,0 mm: baza spremenjena
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill 242

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 4,76
[ NEW |
-F10
CTPX715
IDRAGONSKIN
LDFT
51157 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
150408FR 0,8 25,54 00802
P (e}
M @)
K )
N )
S (¢)
H
46
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMil 251 / 251 RS

Oznaka IC D1 S
mm mm mm
RPHX 10T3.. 10 34 397 © ﬁ 5
RPHX 1204.. 12 44 476 )
RPHX 1605.. 16 55 5,56 =
S
RP.X 10T3../ RPX 1204.. | RPX
1605.. /| RPNX 2006..
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
RPHX

51 156 ...
) EUR

1A/90
10T3MBFN 19,79 02002
1204M8FN 21,95 02502
1605M8FN 29,95 03002
P o
M o
K °
N °
S o
H
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill 210

Oznaka IC D1 L BS S c
mm mm mm mm mm
APHT 1003.. 6,65 2,8 10,8 1,7 3,50
[ NEW |
-27P
CTPX715
DRAGONSKIN
APHT
51158 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
100302FR 0,2 25,95 00202
100304FR 0,4 25,95 00402
P o
M O
K )
N °
S le)
H
48
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CERAT'Z'T \ Performance Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

CTPX715
Podskupina materialov Kazalo Nlm|.1r1rg;1H°I§ItHRc % EER
P11 420 N/mm? /125 HB 240 130
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 200 120
Nelegirano jeklo P1.3 840 N/mm?/250 HB 170 100
PA.4 910 N/mm?/270 HB 160 100
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.214 610 N/mm?/180 HB 210 120
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 150 100
P Nizko legirano jeklo
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 100 70
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 120 90
Visoko legirano jeklo
in visoko legirano P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 100 80
orodno jeklo
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 70
P.41 680 N/mm?/200HB 120 90
Nerjavno jeklo
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 110 90
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 120 100
M Nerjavno jeklo M.21 300 HB 110 90
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 120 100
K.11 350 N/mm?/ 180 HB 320 190
Siva litina
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 170 100
K Lito zelezo s K.2.1 540 Nimm?/ 160 HB 210 130
krogliénim grafitom K.2.2 845Nimm?/250 HB 140 90
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 200 120
Temprana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 170 100
N.11 60 HB 1500
Kovana aluminijeva zlitina
N.1.2 340 N/mm?/100 HB 1000
N.21 250 N/mm?/75HB 1100
Aluminijeva livarska zlitina N.2.2 300 N/mm?/90 HB 1000
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB 280
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB 350
Baker in
bakrove zlitine N.3.2 300 N/mm2/90 HB 350
(bron/medenina)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB 320
Magnezijeve zlitine N.4.41 70HB 320
S.4.1 680 N/mm?/200 HB 60
$.1.2 950 Nimm?/ 280 HB 50
Visoko toplotno a
oldporne zlitine $.21  840Nimm?/250 HB 30
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 20
$.2.3 1080 N/mm?/320 HB 20
S.31 400 N/mm? 60
Titanove zlitine S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 40
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 30
H14 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Kaljeno jeklo
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Lito zelezo H.21 400 HB
Kaljeno lito Zelezo H.31 55 HRC

* Natezna trdnost

(¢}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

Navodila za uporabo — MaxiMill — Slot-SX

A Za delo z orodjem so potrebni nasledniji sestavni deli:

Vpenjalni klju¢

MaxiMill — Kolutni utorni rezkarji Slot-SX

Obseg dobave:

Zarezovalna plo3¢ica

Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling

K=90°

Oznaka

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5

Nadomestni deli
Za katalosko $t.
50 383 08002

50 383 08003

50 383 08004

50 383 08005

DC
mm
80
80
80

80

cw
mm

CDX DCONMS g

mm
23

23

23

23

Kolutni utorni rezkarji

mm
13

DHUB
. DCONMS
<
O
T TTIT T
CDX =
o
DC
DHUB OAL ZEFP Obracalna
mm mm ploScica
32 1,65 6 SXE2..
32 250 6 SXE3..
32 350 4 SXE4 ..
32 450 4 SXE5 ..

Vpenjalo

AD.SLOT.13...
AD.SLOT.13...
AD.SLOT.13...

AD.SLOT.13...

Vpenjalo za odrezovalni rezkar

50 383 ...

EUR
2B/40
534,99 08002

534,99 08003
534,99 08004

534,99 08005

~n¢=g

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
4,93 00100 29,74 836
4,93 00100 29,74 836
4,93 00100 30,34 837
4,93 00100 30,34 837

0]
@ ) Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60

50
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance e e P a

MaxiMill — Kolutni utorni rezkarji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K =90° g
T o -:_:{
CDX B
[&]
DC
50 384 ...
Oznaka DC CwW CDX DCONMS,; DHUB OAL ZEFP Obracalna Vpenjalo EUR
mm mm mm mm mm mm plos¢ica 2B/40
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 40 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22... 713,32 10002
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 40 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22... 713,32 10003
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 40 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22... 713,32 10004
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 40 4,50 6 SXE5 .. AD.SLOT.22... 713,32 10005
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 40 5,40 4 SXES6 .. AD.SLOT.22... 713,32 10006
L
Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX
50950.. 70950...
Nadomestni deli EUR EUR
Za katalo$ko $t. 2A/28 2A/28
50 384 10002 493 00100 29,74 836
50 384 10003 493 00100 29,74 836
50 384 10004 4,93 00100 30,34 837
50 384 10005 4,93 00100 30,34 837
50 384 10006 493 00100 30,34 837

(e}
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kolutni utorni rezkariji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling DHUB

cw

. DCONMS
K = 90° 5
DC
Oznaka DC CW CDX DCONMS,; DHUB OAL
mm mm mm mm mm mm
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2 125 2 30 22 40 1,65
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3 125 3 30 22 40 2,50

Nadomestni deli
Za katalosko st.
50 385 12502

50 385 12503

50 385 ...

EUR
2B/40
891,65 12502

891,65 12503

o —

Vpenjalni klju¢ SX

70950 ...

EUR
2A/28
29,74 836
29,74 836

o)
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60

52
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kolutni utorni rezkarji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling DHUB

., DCONMS
K =90° 5
T T : T [
‘ cDX | =
e O
DC

Oznaka DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP Obracalna
mm mm mm mm mm mm plos¢ica
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2 125 2 30 32 63 1,65 10 SXE2..
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3 125 3 30 32 63 2,50 10 SXE3..
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4 125 4 30 32 63 3,50 8 SXE4 ..
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5 125 5 30 32 63 4,50 8 SXE5 ..
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6 125 6 30 32 63 5,40 8 SXES6 ..

Vpenjalo

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

-

50 386 ...
EUR

2B/40

891,65 12502
891,65 12503
891,65 12504
891,65 12505

891,65 12506

B

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX
50950.. 70950...
Nadomestni deli EUR EUR
Za katalo$ko $t. 2A/28 2A/28
50 386 12502 509 00200 29,74 836
50 386 12503 509 00200 29,74 836
50 386 12504 509 00200 30,34 837
50 386 12505 509 00200 30,34 837
50 386 12506 509 00200 30,34 837
@)
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
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CERAT'Z'T \ Performance Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kolutni utorni rezkariji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K =90° g B
o i AT ) 2 ' 1
CDX 2
o
DC
Oznaka DC CW CDX DCONMS,, DHUB OAL ZEFP Obracalna Vpenjalo
mm mm mm mm mm mm plos¢ica
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 39 32 63 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.32...
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 39 32 63 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.32...

Nadomestni deli
Za katalosko st.
50 387 16002

50 387 16003

50 387 ...

EUR
2B/40
1.007,04 16002

1.007,04 16003

umes{ «—

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
5,09 00200 29,74 836
5,09 00200 29,74 836

o)
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kolutni utorni rezkarji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K =90° 5
o ] T i T — ]
cDX | =
[&]
DC
Oznaka DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP Obracalna
mm mm mm mm mm mm plos¢ica
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2 160 2 39 40 80 1,65 12 SXE2..
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3 160 3 39 40 80 2,50 12 SXE3..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4 160 4 39 40 80 3,50 10 SXE4 ..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5 160 5 39 40 80 4,50 10 SXE5 ..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6 160 6 39 40 80 5,40 10 SXES6 ..

Vpenjalo
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK
AD.SLOT.40...SK

AD.SLOT.40...SK

50 388 ...
EUR

2B/40

1.007,04 16002
1.007,04 16003
1.007,04 16004
1.007,04 16005

1.007,04 16006

B

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX
50950.. 70950...
Nadomestni deli EUR EUR
Za katalo$ko $t. 2A/28 2A/28
50 388 16002 18,36 00300 29,74 836
50 388 16003 18,36 00300 29,74 836
50 388 16004 18,36 00300 30,34 837
50 388 16005 18,36 00300 30,34 837
50 388 16006 18,36 00300 30,34 837
@)
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
cuttingtools.ceratizit.com 55


https://cuttingtools.ceratizit.com

Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance e e P a

MaxiMill — Kolutni utorni rezkarji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling DHUB

., DCONMS
K =90° P
I i T i T  — -
CDX B
o
DC
50 389 ...
Oznaka DC CW CDX DCONMS., DHUB OAL ZEFP Obracalna Vpenjalo EUR
mm mm mm mm mm mm plos¢ica 2B/40

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 80 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 80 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 80 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 80 4,50 14 SXE5.. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 80 5,40 14 SXES6 .. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20006

[

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX

50950.. 70950...
Nadomestni deli EUR EUR
Za katalo$ko $t. 2A/28 2A/28
50 389 20002 18,36 00300 29,74 836
50 389 20003 18,36 00300 29,74 836
50 389 20004 18,36 00300 30,34 837
50 389 20005 18,36 00300 30,34 837
50 389 20006 18,36 00300 30,34 837

(e}
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kolutni utorni rezkariji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K=90° 5 ‘ ‘
T CDX =
&)
DC
Oznaka DC CW CDX DCONMS,, DHUB OAL ZEFP Obracalna
mm mm mm mm mm mm plos¢ica
ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3 250 3 84 40 80 25 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4 250 4 84 40 80 35 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5 250 5 84 40 80 45 18 SXE5 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXE6 ..

1) Nina zalogi

Nadomestni deli
Za katalo$ko st.
50 380 25003

50 380 25004

50 380 25005

50 380 25006

Vpenjalo
AD.SLOT.40..ZK
AD.SLOT.40..ZK
AD.SLOT.40..ZK

AD.SLOT.40..ZK

50 380 ...

EUR
2B/40
2.360,25 25003

2.360,25 25004
2.361,30 25005

3.126,02 25006"

el —

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
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Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kolutni utorni rezkariji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

K=90° @
DHUB

B DCONMS
(o]
o I< o -! ; -! T orTr
CDX =
o
DC

Oznaka DC CW CDX DCONMS,, DHUB OAL ZEFP Obracalna

mm mm mm mm mm mm plos¢ica
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 80 25 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 80 35 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 80 45 18 SXE5 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXE6 ..

1) Nina zalogi

Nadomestni deli
Za katalo$ko st.
50 390 25003

50 390 25004

50 390 25005

50 390 25006

Vpenjalo
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK

AD.SLOT.40..ZK

50 390...

EUR
2B/40
1.615,46 25003

1.615,46 25004
1.615,46 25005

2.412,70 25006"

el —

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
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Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kolutni utorni rezkariji Slot-SX

Obseg dobave:
Kolutni rezkar brez montaznega klju¢a, brez vpenjalnih vijakov

K=90° @
DHUB

y DCONMS
<

O L
‘ ‘ CDX z
e O

DC
Oznaka DC CW CDX DCONMS,, DHUB OAL ZEFP Obracalna
mm mm mm mm mm mm plos¢ica
ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 115 40 80 35 22 SXE4 ..
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 115 40 80 45 22 SXE5 ..
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 115 40 80 54 22 SX E6 ..

1) Ninazalogi

Nadomestni deli
Za katalo$ko st.
50 391 31504

50 391 31505

50 391 31506

Vpenjalo
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK

AD.SLOT.40..ZK

50 391 ...

EUR
2B/40
1.804,28 31504

1.804,28 31505

3.126,02 31506"

meg -

Vpenjalni vijak Vpenjalni klju¢ SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Ustrezna vpenjala za utorni rezkar najdete na strani 60
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Vpenjalo za utorni rezkar Slot-SX

Obseg dobave:
Vpenijalo za utorni rezkar, vkljuéno z vijaki

P OAL
m LB

= Zla
Q =z . _ 0|2
cHE=E
Di | E—
Oznaka DCONMS DCONWS,; DHUB LB OAL BD
mm mm mm mm mm mm
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38 35 37,5 32
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48 85 37,5 40
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58 45 475 63
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78 55 57,5 80
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78 55 57,5 80
Vpenjalni vijak
50950 ...
Nadomestni deli EUR
Za katalo$ko §t. 2A/28
50 395 01300 4,93 00100
50 395 02200 4,93 00100
50 395 03200 5,09 00200
50 395 04000
50 395 04100
60

Vpenjalni vijak

50950 ...

EUR
2A/28

18,36 00400

50 395 ...

EUR

2E/45

167,00 01300
171,41 02200
187,14 03200
237,07 04000
237,07 04100

e

Vpenjalni vijak Vijak za vpenjalno
glavo

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

14,22 151
18,36 00300
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Utorni rezkar z navojem Slot-SX

Obseg dobave:
Utorni rezkar z navojem brez montaznega klju¢a

Direct @
Cooling
K =90°
Oznaka DC CW  CDX
mm mm mm
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2 63 2 21
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3 63 3 21

Nadomestni deli
Za katalo$ko §t.
50 392 06302

50 392 06303

THSZMS

—t—

Iﬁf_\ DCONMS

MaxiMill — Utorni rezkar z navojem Slot-SX

Obseg dobave:
Utorni rezkar z navojem brez montaznega klju¢a

Direct @

Cooling

K =90°
Oznaka DC CW  CDX

mm mm mm

GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2 80 2 23
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3 80 3 23
GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4 80 4 23

Nadomestni deli
Za katalo$ko $t.
50 393 08002
50393 08003

50 393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

[
« DRVS : BD
5 L:l i o
1 CDX ;T
50392 ...
DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP  Obracalna EUR
mm mm mm mm mm plos¢ica 2B/40
10,5 M10 1,65 19 18 15 4 SXE2.. 618,91 06302
10,5 M10 2,50 19 18 15 4 SXE3.. 618,91 06303
e —
Vpenjalni klju¢ SX
70950 ...
EUR
2A/28
29,74 836
29,74 836
THSZMS
|
i
ﬁ:\[ DCONMS
- DRVS ‘ BD
&0 1
|
N L oox |2
50393 ...
DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP  Obracalna EUR
mm mm mm mm mm ploscica 2B/40
17 M16 1,65 32 20 24 6 SXE2.. 776,26 08002
17 M16 2,50 32 20 24 6 SXE3.. 776,26 08003
17 M16 3,50 32 20 24 4 SXE4 .. 776,26 08004

e

Vpenjalni klju¢ SX

70950 ...

EUR
2A/28
29,74
29,74
30,34

836
836
837
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Utorni rezkar z navojem Slot-SX

Obseg dobave:
Utorni rezkar z navojem brez montaznega klju¢a

Direct
‘:> THSZMS
Cooling
K =90° —L{ DCONMS

DRVS I BD
u.l ﬁé—ﬁ‘ :*
- i
L
= o

LPR
—

! CDX g
DC
Oznaka DC CW CDX DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP
mm mm  mm mm mm mm  mm mm
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2 100 2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3 100 3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8
GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4 100 4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6

Nadomestni deli
Za katalosko st.
50 394 10002

50 394 10003

50 394 10004

Obracalna

plos¢ica
SXE2..

SXES..

SXE4 ..

50394 ...

EUR
2B/40
923,12 10002

923,12 10003

923,12 10004

Yo —

Vpenjalni klju¢ SX

70950 ...

EUR
2A/28

29,74 836
29,74 836
30,34 837

o)
@) Ustrezna vpenjala za orodja za rezkar z navojem lahko najdete v Katalogu za vpenjalno tehniko — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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Zarezovalna plosCica SX

\ -F2
B CTP1340

F M R
70 346 ...
Oznaka CW .02 RE ./.005 PDPT Za drzalo EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 20,53 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 22,07 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 23,34 624
P )
M )
K o
N [e)
S )
H
Zarezovalna plosCica SX
“ -M1 -M1
H CTCP335 CTP1340
c oW R
[o]e]=] [ofe]x

[ [l gl

+ 0,10 mm ‘ ‘ ‘
< @
[4p) ~
5 30 &
RE

70342.. 70342..

Oznaka IH  CW .05 RE 41005 Za drzalo EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 13,76 52200 13,76 622
SX E3.00 N 0.20 N 8 0,2 -SX3 14,65 523 14,65 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 15,44 524 15,44 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 16,44 52500 16,44 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 17,73 52600 17,73 626
P ) )
M o )
K ) 0
N [e)
S )
H
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CERATIZIT \ Performance SRS

Zarezovalna plosCica SX

70 349 ...

Oznaka CW .02 RE 41005 PDPT Za drzalo EUR
mm mm  mm 1C/72

SX E2.00 N 0.20 202 20 -SX2 16,33 | 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 1748 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 1850 124
P
M
K (¢}
N °
s
H
Zarezovalna plosCica SX

=T

“ -M7

H CTP1340

RAGONS|

Y

,,
=
X

.U

B

3,
(@)
RE
70 347 ...

Oznaka CW .05 RE 4005 PDPT Zadrzalo EUR

mm mm  mm 1C/I72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 13,76 62200
SX E3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 14,65 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 15,44 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 16,44 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 17,73 62600
P )
M )
K [e)
N o
S )
H
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami

Sistem MaxiMill Slot-SX

Zarezovalna plosCica SX

Oznaka

SXE2.00N0.20
SXE3.00N0.20
SX E4.00N 0.30
SX E5.00 N 0.30
SX E6.00 N 0.40

T WZXZTU

CW 1005 RE 42005 PDPT
mm mm mm
2 02 15
302 20
4 03 25
5 03 27
6 04 30

Za drzalo

-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

=T
-M8

CTP1340

| 4

70 348 ...

EUR

1C/72

20,53 62200
22,07 62300
23,34 62400
24,85 62500
26,80 62600

w)

®eOOe
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

CTCP335 CTP1340 H216T
Podskupina materialov Kazalo Nlm|.1r1rg;1H°I§ItHRc
Vv, V. m/min
P14 420 N/mm?/ 125 HB 240 190
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 210 160
Nelegirano jeklo P1.3 840 N/mm?/250 HB 180 140
PA.4 910 N/mm?/270 HB 160 130
PA.5 1010 N/mm?/ 300 HB 140 120
P.214 610 N/mm?/180 HB 220 170
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 160 130
P Nizko legirano jeklo
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 120
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 100 80
P.3.1 680 N/mm?/200HB 130 120
Visoko legirano jeklo
in visoko legirano P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 10 100
orodno jeklo
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 80
P.44 680 N/mm?/200 HB 140 120
Nerjavno jeklo
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 120 110
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 110 130
M Nerjavno jeklo M.241 300 HB 100 120
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 80 100
K.11 350 N/mm?/ 180 HB 300 200 140
Siva litina
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 240 180 115
K Lito elezos K.2.1 540 N/mm2/ 160 HB 200 120 150
krogliénim grafitom ¢ 9 9 845 N/mm?/ 250 HB 160 100 110
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 190 120 170
Temprana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 160 100 140
N.11 60 HB 300 500
Kovana aluminijeva zlitina
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB 200 330
N.21 250 N/mm?/75HB 250 370
Aluminijeva livarska zlitina N.2.2 300 N/mm?/90 HB 220 330
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB 200 280
N.3.4  375N/mm?/110 HB 300 350
Baker in
bakrove zlitine N.3.2 300 N/mm?/90 HB 300 350
(bron/medenina)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB 200 320
Magnezijeve zlitine N.4.1 70 HB 200 320
S.1.1 680 N/mm?/ 200 HB 70
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 60
Visoko toplot ,
o':;o:’n:f"'zi:: S.2.1 840 Nimm?/250 HB 35
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.31 400 N/mm? 60
Titanove zlitine S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 50
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 40
H14 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Kaljeno jeklo
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Lito zelezo H.21 400 HB
Kaljeno lito Zelezo H.31 55 HRC

* Natezna trdnost

(¢}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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Tehni¢ni podatki

Opis lomilca odrezkov

-27P

A Pozitivna geometrija

A Oster, brusen rezilni rob
A Poliran lomilec odrezkov
A Nizke rezalne sile

A Fina do srednje groba obdelava
A Prva izbira za nezelezne kovine

F2

A Pozitivna geometrija
A Brusen rezilni rob
A Nizke rezalne sile

A Fina do srednje groba obdelava

-M7

A Pozitivna geometrija
A Srednja obdelava
A Vsestranska uporaba

-M8

A Zelo pozitivna geometrija

A Brusen rezilni rob

A Nizke rezalne sile

A Fina do srednje groba obdelava

A Zanerjavne in jeklene materiale

-M1

A Stabilen rezilni rob
A Srednje groba do groba obdelava
A Zelo primerno za jeklene materiale

Opis kvalitete

A Prva izbira za teZko obdelovalne in nerjavne materiale
A Alternativna moznost tudi za neZelezne kovine

CTCP335 : :(Sa(;bli(ér;astlr(:\;lr;% |z Iggslojno previeko CVD TiCN-Al,0, CTP1340 : IKSa(;b|i?’n3aOt|r(:\;anaé r}gg""ilkgoﬁ\égJWTaN
A Zanesljiva izbira za obdelavo jeklenih in litih materialov A Mokra obdelava, univerzaino uporabna visoko zmogljiva
vrsta za jeklene materiale, avstenitna nerjavna jekla in
visoko toplotno odporne materiale
H216T | 2 rsaébf??fs‘(ﬂ?? |05
A NeprevleCena karbidna trdina za obdelavo aluminija in
nezeleznih materialov, kot je AIMgSi1
Referencno orodje 50 386 12504 — ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
SX4 -F2 SX4 -M1 SX4 -M7 SX4 -M8 SX4 -27P
a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30
hm f,vmm hm f,vmm hm f,vmm hm f,vmm hm f,vmm
P 008 028 020 0416 01 030 025 020 009 030 023 018 008 028 020 0,16
M 005 018 013 010 006 021 015 012 005 018 013 0,10
K 012 030 030 024 009 030 023 0,18 0,06 021 015 0,12
N 008 028 020 016 008 028 020 016 0,09 030 023 018
S 0,04 014 010 0,08 0,04 014 010 0,08
H
(0] 0,05 018 013 0,10

(e}
@ Pozor: Pri ozjih in $irSih obracalnih rezalnih ploscicah je treba podajanje na zob ustrezno zmanj$ati ali povecati!

o
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja! Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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Adapterji

Kratka vpenjalna vrtalna glava

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno z vpenjalnim kljuéem SW4

LPR
LB

D
BD_1
DCONWS

LF

Vpenjalo DCONWS BD_1 BD_2 LPR LSC LF LB

mm mm mm mm mm mm mm
ABS50 05-13 49 575 95 29 1040 515
ABS50 25-16 52 575 95 29 1055 520

Nadomestni deli
DCONWS
0,5-13

2,5-16

68

n
v

Komplet

84 950 ...
EUR
XX

64,24 99900
64,24 99900

Zati¢ za
pozicioniranje

84950 ...
EUR
XX

16,33 20200
16,33 20200

G 6,3 nyy,, 10.000

E >

Nihajni ¢ep

84950 ...
EUR
XX

39,76 20000
39,76 20000

84 247 ...
EUR
v8

639,05 01397
649,04 01697

Cev za hladilno
sredstvo

84950 ...
EUR
XX

8,16 20100
8,16 20100

cuttingtools.ceratizit.com
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PSC poligonska konusna vpenjala s &elnim naleganjem — ISO 26623-1

Dusilnik torzijskinh vibracij s prikljuckom ABS

A Po narogilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

LPR

SzID
\
i
i
|

,,,,,,,,

84 206 ...
Vpenjalo  St.sistema SZID BD LPR LB EUR
KOMET mm mm mm 3E

PSC 50 AB9 05060 ABS50 50 48 28 785,51 05094
PSC 63 AB9 06070 ABS50 50 50 28 814,94 05093
PSC 63 AB9 06080 ABS63 63 62 40 890,18 06393
PSC 80 A69 08090 ABS50 50 58 28 1.109,60 05086
PSC 80 A69 08100 ABS63 63 70 40 1.218,17 06386
PSC 80 A69 08110 ABS80 80 92 62 1.335,43 08086

Vpenjalni vijak Komplet Konusni vijak

84950.. 84950.. 84950..

Nadomestni deli EUR EUR EUR
SZID XX XX XX
ABS 50 13,92 20300 31,70 99800 17,84 20400
ABS 63 15,32 25500 34,27 99400 19,12 27300
ABS 80 17,34 25600 38,52 99300 21,36 25100
Pribor
—I 1 - 182 | ’.‘ﬂv‘ - 273

v -T
Cev za prenos hladilnega sredstva Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje
— 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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Drzala s strmim konusom SK - [SO 7388-1

Glava za vpenjalne stroCnice ER

A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

Obseg dobave:

Osnovno telo, vkljuéno s prekrivno matico in omejevalnim vijakom

[£/]< 0.003]A]

DLN

DCONWS

444::?1“?:1:‘
e

i

Vpenjalo
Kratko SK 40
Srednje dolgo SK 40

DCONWS LPR DLN TQX Za vpenjalno
mm mm mm Nm stro¢nico
1-10 60 22 8-56  426E (ER16 mini)
1-10 120 22 8-56  426E (ER16 mini)

AD/B
G 2,5 nyy,, 25.000

82415 ...

EUR
Y8
121,47 11179

121,47 21179

— O ® e
~ -
Vpenjalni klju¢ Mini vpenjalna Mini IK Omejevalni
ER Mini matica vijak IK
83950.. 62950.. 83950.. 82950..
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
Za vpenjalno strocnico Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16) / SK30-SK50 18,05 101 26,73 066 40,75 058 2,36 30000
Pribor
E — 256-266 @ - 269 “(. ' - 111-112
9

Vpenjalna strocnica ER

70

Tesnilna podlozka Pritezni ¢epi

-

Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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Drzala s strmim konusom BT - ISO 7388-2

Glava za vpenjalne stroCnice ER

A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

Obseg dobave:

Osnovno telo, vkljuéno s prekrivno matico in omejevalnim vijakom

<0.003

é:
%] =TT
| 2
5 2 A=
a o1
Q Il
o -

LPR
Vpenjalo DCONWS LPR DLN TQX Za vpenjalno
mm mm mm Nm stroCnico
Kratko BT 40 1-10 60 22 56  426E (ER16 mini)
Srednje dolgo BT 40 1-10 120 22 56  426E (ER16 mini)
b @
N
Vpenjalni klju¢ Mini vpenjalna
ER Mini matica
83950.. 62950...
EUR EUR
Za vpenjalno stroénico Y8 W7
426E (ER16) / BT30-BT50 18,05 101 26,73 066
Pribor
— ? b
g ; — 256-266 ‘(. iy - 111-112 E '.’ ‘T - 273
B |
Vpenjalna strocnica ER Pritezni Cepi Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor

cuttingtools.ceratizit.com

5

g

Mini IK

83950...
EUR

Y8
40,75 058

AD/B
G 2,5 nyy,, 25.000

82 509 ...

EUR
Y8
121,47 11169

121,47 21169

Omejevalni
vijak IK
82950 ...

EUR
Y8
2,36 30000

7
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HSK-A koni¢ni izvijadi z votlim steblom s povrsino naleganja — I1SO 12164

Glava za vpenjalne stroCnice ER

A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno s prekrivno matico

[#/]< 0.003]A

Vpenjalo DCONWS LPR

mm mm

Srednje dolgo, HSK-A 63 1-10 100
Zelo dolgo HSK-A 63 1-10 160

Za vpenjalno strocnico
426E (ER16 mini)
426E (ER16 mini)

Pribor

DLN TQX Za vpenjalno
mm Nm strocnico

22 8-56  426E (ER16 mini)
22 8-56  426E (ER16 mini)

b

Vpenjalni klju¢
ER Mini

83950...
EUR
Y8
18,05 101
18,05 101

.
Mini vpenjalna
matica

62950 ...
EUR
w7
26,73 066
26,73 066

| 5\,, ; ~ 256-266 —I 1

Cev za prenos hladilnega sredstva

Vpenjalna strocnica ER

- 163

e -

Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor

72

G 2,5 Nygy, 25.000
82743 ...

EUR
Y8
121,47 21157

121,47 41157

N —

g

Mini IK Omejevalni
vijak IK
83950.. 82950...
EUR EUR
Y8 Y8
40,75 058 2,36 30000
40,75 058
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Drzala za orodje BMT

Doosan/Spinner — BMT 45 -
Stirikotno vzdolzno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

LPR OAW
— N T
| I
] ! L
| oz
fffffff [
| &
I
[ NEW |
Direct
Cooling
Levo
82 480 ...
Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 45 58 x 58 20 60 75 99,5 357,39 00006"
1) Ninazalogi
Doosan/Spinner — BMT 45 —
Stirikotno precno vpenjalo
A Neposredno privita izvedba
LPR
LF OAW
A [t @ !
T 4 [eedleed] :
4 ¢ &6 o O
——————— ol
[ NEW |
Direct
Cooling
Levo
82 480 ...
Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LF LPR OAH OAW EUR
mm mm mm mm mm Y7
BMT 45 58 x 58 20 40 60 75 80 376,07 01007
1) Nina zalogi
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Drzala za orodje BMT

Doosan/Spinner — BMT 45 —

Stirikotno ve&kratno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH
mm mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 60 75

1) Ninazalogi

Doosan — BMT 55 —

OAW
mm
124

Stirikotno vzdolzno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

T = B } O
& | &l b = II%
—= ©

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH
mm mm  mm
BMT 55 64 x 64 25 60 90

1) Ninazalogi

74

OAW
mm
118

Direct

Cooling

82480 ...

EUR
Y7
499,64 02008

Direct

Cooling

Levo

82481 ...

EUR
Y7
448,55 00005
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Drzala za orodje BMT

Doosan — BMT 55 -
Stirikotno precno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

LPR OAW
T @ T @ T
©e8 =
<
$ ©i¢e & O
[ NEW |
Direct
Cooling
Levo
82 481 ...
Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 95 94 105

640,94 010067
1) Ninazalogi

Doosan — BMT 55 -
Stirikotno veckratno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

LPR OAW
T
,,,,, R ™ 8
1|
Direct
Cooling
82 481 ...
Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 60 90 151

630,55 020077
1) Ninazalogi
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Drzala za orodje BMT

EMAG - BMT 55 -
Stirikotno vzdolzno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

o @Q\J

OAH

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 55 64 X 64 25 60 90 126

1) Ninazalogi

HAAS/Doosan - BMT 65 -
Stirikotno vzdolzno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

LPR

HE]
OAH

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 75 97 131

1) Nina zalogi

76

Direct

Cooling

Levo

82482 ...

EUR
Y7
439,11 00004

Direct

Cooling

Levo

82483 ...

EUR
Y7
535,72 00005
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Drzala za orodje BMT

HAAS/Doosan — BMT 65 -
Stirikotno precno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

LPR OAW

OAH

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW

mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 825 96 100

1) Ninazalogi

HAAS/Doosan - BMT 65 -
Stirikotno veckratno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

LPR ) OAW

OAH

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 65 70x73 25 80 96 152

1) Ninazalogi

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

Desno

82483 ...

EUR
Y7
523,03 05006"

Direct

Cooling

82483 ...

EUR
Y7
659,61 02007
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Drzala za orodje BMT

Mori/Seiki — BMT 40 -
Stirikotno vzdolzno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

OAH

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 40 70 x 62 20 95 78 115

1) Ninazalogi

Mori/Seiki - BMT 40 —
Stirikotno precno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

LPR OAW
L@ e e
T - ¢ ¢ z
= @ & & o
S I ; &)

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 40 70 x 62 20 80 78 115

1) Nina zalogi

78

Direct

Cooling

Levo

82484 ...

EUR
Y7
417,50 00005"

Direct

Cooling

Levo

82484 ...

EUR
Y7
436,07 01006
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Drzala za orodje BMT
Mori/Seiki - BMT 40 -
Stirikotno veckratno vpenjalo so systémom DirectCooling
A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo
LPR OAW
— 1 = : I :
% | & .
w T T T T W S
T @ ) II o
B Qe | &
[ NEW |
Direct
Cooling
82 484 ...
Vpenjalo  Vzoreclukenj HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 40 70x62 20 95 78 130

1) Ninazalogi

Mori/Seiki — BMT 60 —
Stirikotno vzdolzno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

LPR

DCONMS

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 130

1) Ninazalogi

cuttingtools.ceratizit.com

454,74 02007

Direct

Cooling

Levo

82485 ...

EUR
Y7
417,50 00005"
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Drzala za orodje BMT

Mori/Seiki — BMT 60 -
Stirikotno precno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

LPR g OAW

— 8 o=
s L0 s s B

5 e 1@

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 59,9 100 108 135

1) Ninazalogi

Mori/Seiki - BMT 60 —
Stirikotno veckratno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

DCONMS

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 1555

1) Ninazalogi

80

Direct

Cooling

Levo

82485 ...

EUR
Y7
436,07 01006"

Direct

Cooling

82485 ...

EUR
Y7
492,09 02007

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Drzala za orodje BMT

Mazak — BMT 68 -
Stirikotno vzdolzno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

LPR OAW
— T
*;'ﬁ'*'”' o7 & :

3 2 | %I T
el L =
w8 | 3

1 a N &
= © \

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 68 110 x 68 25 68 75 94 143

1) Ninazalogi

Mazak - BMT 68 -
Stirikotno precno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba
A Za smer vrtenja v desno in levo

LPR ) OAW

Ll

i:
©
DCO‘NMS
2
@%
OAH

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF  DCONMS OAH LPR  OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 68 110x 68 25 68 94 98 143

1) Nina zalogi

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

Levo

82486 ...

EUR
Y7
401,98 00005

Direct

Cooling

Levo

82486 ...

EUR
Y7
407,64 01006
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Drzala za orodje BMT

Mazak — BMT 68 -
Stirikotno veckratno vpenjalo s sistemom DirectCooling

A Neposredno privita izvedba

OAH

DCONMS

HF

Vpenjalo  Vzoreclukenj HF DCONMS OAH LPR OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 68 110 x 68 25 68 94 100 144

1) Ninazalogi

82

Direct

Cooling

82486 ...

EUR
Y7
612,41 02007
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Okolju prijazno, trajnostno in gospodarno

Certificirano recikliranje visokokakovostne karbidne trdine

Z zavestnim ohranjanjem omejenih primarnih virov je na$ cilj znatno povecati delez predelanih materialov z
recikliranjem karbidne trdine. Na$ certificiran postopek recikliranja omogoca, da izdelke iz karbidne trdine po
uporabi pretvorimo v prah za veckratno uporabo in se popolnoma povrnejo iz konénega izdelka v izhodni
material ob izredno nizki porabi energije.

Postanite del nasega trajnostnega kroga materialov

V okviru dolgoro€nega partnerstva bi radi z vami sklenili krog od sekundarne surovine do novega kon&nega
izdelka. V ta namen prevzamemo nazaj rabljeno karbidno trdino in jo strokovno pripravimo. Pri odkupni ceni se
usmerjamo glede na trenutno trzno ceno. In najboljSe pri tem je: Za vas bomo poskrbeli pri celotnem postopku
odjema in vam zagotovimo brezpla¢ne zbirne posode in transportne reSitve.

Ali Zelite sodelovati z nami pri ohranjanju dragocenih virov in tako pomembno prispevati k varovanju okolja?
Potem je na$ postopek recikliranja kot nalas¢ za vas.
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Vpenjanje obdelovancev
Enojni primezi

SoloClamp - ESG 5

A Preprosti primeZ brez sistemskih Celjusti
A Vreteno s krogliénimi lezaji
A Natan¢nost ponovitve £0,01 mm
A Primerno za PNG in MNG

ESG
5
DRVS
1 & o |8
A
oH
Gmaxv
A Cyon F G H DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm mm kN kg
80 50 130 1550 82 12 25 29
80 50 190 2030 102 12 25 44
125 50 160 1690 103 12 35 6,0
125 50 235 2350 132 12 35 8,4
125 50 300 3000 170 12 35 10,5
160 70 280 3090 169 14 50 25,0
160 70 480 5125 267 14 50 30,0
Primerno za vpenjalni sistem z ni¢elno tocko
Katalogka &t. Tip Sirina v mm
80 857 08500 80
80 857 08600 80
80 857 15000 125
80 857 15100 ESG5 125
80 857 15200 125
80 857 26100 160
80 857 26200 160
84

Dolzina v mm
130
190
160
235
300
280
480

MNG

QA3

PNG

QA3 0®

Lang Quick Point

96 x 96

D I IR >

80 857 ...

EUR

Y4

512,33 08500

615,83 08600

671,72 15000

858,02 15100
1.044,32 15200
1.583,55 26100
1.888,88 26200

Lang Quick Point
52 x 52

0000
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Vpenjanje obdelovancev
Enojni primezi

SoloClamp - ESG 5

A Oklopljen preprosti primez za Erowa ITS 148
A Vreteno s krogliénimi lezaji
A Natan¢nost ponovitve £0,01 mm

ESG
5

%um m':mL

G

max.

A C F Gmx DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm kN kg
80 73 130 148 12 25 5,6

Mere spodnje strani ESG 5

Sirina osnovnega telesa 80 mm
in dolzina 130 mm

|
@ &
S NN A
N ¥
Ira S \\
o
g J
I, I,
A DG HE I +0,015 I1 0,015 IZ ‘J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Sirina osnovnega telesa 125 mm
in dolzina 160 mm

J

I, I

A Deps | 0,015 I 0,015 J
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com

80 857 ...

EUR
Y4
1.257,53 08900

Sirina osnovnega telesa 80 mm
in dolzina 190 mm

K
!
I N S ==V I I N I
N7
7 ©
J J1
It |
Is
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Sirina osnovnega telesa 125 mm
in dolzina 235 mm

J

|1 li

A Dews | 0,015 l 0,015 Jwr
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12

85
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Enojni primezi

Mere spodnje strani ESG 5

Sirina osnovnega telesa 125 mm
in dolzina 300 mm

|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7
mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12
Sirina osnovnega telesa 160 mm Sirina osnovnega telesa 160 mm
in dolzina 280 mm in dolzina 480 mm
: !
& z/ d
H -G e & 4 -~ 1 5 IR
@ \?\_5/ XJO> _ ; @ — @ = X
i Lo} % @ ® . as
| | J
I I, [
|
A DG H6 I 0,015 |1 0,015 J H7 A DG H6 I 0,015 |1 0,015 |2 |3 0,015 J H7 JZ F7 K +0,02 G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 50 12 160 25 200 400 150 100 12 12 25 50

86
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Enojni primezi

Preglednica z merami ESG 5 za razlicne Celjusti

Z obrnljivo Celjustjo, prijemalno, stopnja 3 mm, fiksno in pomi¢no

A B B, B, B; (6] D E G H | [ Katalo$ka $t.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Sistemske celjusti

80 0-49 4-53 59-107 63-111 50 28 78 130 3 8 155 80901 306 + 80 878 810
80 0-109 4-113 59-167 63-171 50 28 78 190 3 8 206 80901 306 + 80 878 810
125 0-57 8-64 77-134 84-141 50 33 83 160 3 9 183 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-127 8-134 77-204 84-211 50 33 83 235 3 9 250 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-197 8-204 77-274 84-281 50 33 83 300 3 9 320 80 857 30000 + 80 878 510
160 0-121 8-128 118-238 125-245 70 50 120 280 3 10 328 80901 300 + 80878 610
160 0-324 8-331 118-441 125-448 70 50 120 480 3 10 506 80901 300 + 80 878 610

S 5-osnimi Celjustmi

,;J‘
G
Lmay
A B © D E F G Lonax. Kataloska st.
mm mm mm mm mm mm mm mm Sistemske celjusti
125 25-82 50 33 83 103 160 183 80 857 30200 + 80 857 30100
125 25-152 50 33 83 132 235 250 80 857 30200 + 80 857 30100
125 25-222 50 33 83 170 300 320 80 857 30200 + 80 857 30100

cuttingtools.ceratizit.com 87



WNT \ Performance

Vpenjanje obdelovancev
Enojni primeZi

Pregled sistemov Celjusti

Obrnljiva Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, fiksna

A Cena zakos

Za Sirino primeza A A D D, D, E M

80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

150,08 80 901 306
204,93 80 857 30000
373,64 80901 300

Obrnljiva Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, pomi¢na

A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M

80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

5-osna obrnljiva Celjust, prijemalna, nepomicna

A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M
125 33 445

5-osna obrnljiva ¢eljust, prijemalna, pomi¢na

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M
125 33 445

88

M M, EUR

124,20 80878 o o
138,69 80878 510 ° o
373,64 80878610 e o

207,00 80 857 30100

207,00 80 857 30200
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Centrini primez

CentriClamp - ZSG 4

A Oklopljen centriéni primez
A Vreteno s krogliénimi lezaji
A Natan¢nost ponovitve £0,01 mm
A Primerno za PNG in MNG

Z8G
4
DRVS
ﬁ o ©®
! 1 ; ]
F A ‘
G,
on
80878 ...

A Cuon F G H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm kN kg Y4

80 50 130 157 81 12 25 31 512,33 08500
80 50 190 206 104 12 25 4,5 615,83 08600
125 50 160 200 1115 12 35 6,3 671,72 15000
125 50 235 272 1435 12 35 9,5 858,02 15100
125 50 300 340 181 12 35 12,5 1.044,32 15200
160 70 280 315 172 14 50 25,0 1.583,55 26100
160 70 480 524 276 14 50 35,0 2.990,12 26200

Primerno za vpenjalni sistem z ni¢elno tocko Lang Quick Point Lang Quick Point

Katalo$ka §t. Tip Sirina v mm Dolzina v mm MNG PNG 96 x 96 52 x 52

80 878 08500 80 130 (/] (%] (] Q

80 878 08600 80 190 (/] (/] (%] o

80 878 15000 125 160 (/] (/] (/] o

80 878 15100 ZSG4 125 235 (/] (/] (/] (%]

80 878 15200 125 300 (V] (V] (V] (>

80 878 26100 160 280 (V] (V] (V] (>

80 878 26200 160 480 o (/] (%] (%]
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Centrini primez

CentriClamp - ZSG 4

A Oklopljen centriéni primez

A Z vpenjalnimi €eljustmi, prijemalnimi, 3 mm
A Vreteno s krogliénimi lezaji

A Natan¢nost ponovitve £0,01 mm

A Primerno za PNG in MNG

ZSG
4
BS
B2
B\
B DRVS
‘P—": ‘ ® ‘o
= P [L8
: : =
F A
G
B
[ NEW |
80878 ...
A B B, B, B; Cum D E F Gumx H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 0-59 4-63 59-117 63-121 50 28 78 130 157 81 12 25 39 719,33 08700
80 0-123 4-127 59-181 63-185 50 28 78 190 206 104 12 25 55 822,83 08800
125 0-80 8-87 77-156 84-163 50 33 83 160 208 1115 12 35 8,7 906,66 15300
125 0-155 8-162 77-218 84-225 50 33 83 235 272 1435 12 35 12,0 1.092,96 15400
125 0-220 8-227 77-296 84-303 50 33 83 300 348 181 12 35 14,0 1.279,26 15500
(e}
@ Tu ne ustrezajo obrnljive Celjusti v viSini 40 mm; ¢e jih potrebujete, uporabite obrnljive ¢eljusti D = 40 mm (80 878 520).
Primerno za vpenjalni sistem z ni¢elno tocko Lang Quick Point Lang Quick Point
Kataloska $t. Tip Sirina v mm Dolzina v mm MNG PNG 96 x 96 52 x 52
80878 08700 80 130 (/] (%] [ x] 9
80 878 08800 80 190 9 (/] (%] (V)
80 878 15300 Z8G4 125 160 (/] (/] (/] (/]
80 878 15400 125 235 (/] (/] (/] (]
80 878 15500 125 300 (/] (/] o (%]
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Vpenjanje obdelovancev
Centrini primez

CentriClamp - ZSG 4

A Okloplien centriCni primez za Erowa ITS 148
A Vreteno s krogliénimi lezaji
A Natan¢nost ponovitve £0,01 mm

Z8G
4

==

I IIH\HII ] ©
F

G

max.

A C F Gmx DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm kN kg
80 73 130 148 12 25 5,6

Mere spodnje strani ZSG 4

Sirina osnovnega telesa 80 mm
in dolzina 130 mm

> &
5

@
- S N I I
N ¥
D \\
o
oo/ J
I, I,
A DG HE I +0,015 I1 0,015 |2 ‘J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Sirina osnovnega telesa 125 mm
in dolzina 160 mm

J

I, I

A Deps | 0,015 I 0,015 J
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12
125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com

80 878 ...
EUR
Y4

157,53 08900

Sirina osnovnega telesa 80 mm
in dolzina 190 mm

N
© o
LA AN s <
N7
7 ©
J / Ji
It |
Is
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Sirina osnovnega telesa 125 mm
in dolzina 235 mm

J

|1 li

A Dews | 0,015 l 0,015 Jwr
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12
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Centrini primez

Mere spodnje strani ZSG 4

Sirina osnovnega telesa 125 mm
in dolzina 300 mm

A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7
mm mm mm  mm  mm

125 25 200 50 12

Sirina osnovnega telesa 160 mm
in dolzina 280 mm

J

7 ©. & 7
H| - == 8| = <
© | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

92

Sirina osnovnega telesa 160 mm
in dolzina 480 mm

J

, H/Dm
t @ @
& & & .
)

A DG H6 I 0,015 |1 0,015 |2 |3 0,015 J H7
mm mm mm MM mm  mm  mm

160 25 200 400 150 100 12

JZ F7 K +0,02 G
mm  mm  mm
12 25 50
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Centrini primez

Preglednica z merami ZSG 4 za razliCne Celjusti

S kombiniranimi Celjustmi

. B .
© s | o
- (] ©
G
I S
Lmax
A B B, ©
mm mm mm mm

125 10,5- 113 60- 161 50
125 10,5-188 60 - 237 50
125 10,5-253 60-302 50

Z vriljivo in adaptersko ploSco

EQE,

mm mm mm mm
80 125 3-84 50

80 125 3-145 50
125 180 35-126 50
125 180  35-201 50
125 180  35-250 50
160 256 16-292 70
160 256 16-406 70

Z aluminijastimi Celjustmi

B |

% T
|
=
;
r |
L e
A B C D
mm mm mm mm
80 0-44 50 28
80 0-108 50 28
125 0-58 50 40
125 0-133 50 40
125 0-198 50 40
160 0-123 70 50
160 10 - 336 70 50

cuttingtools.ceratizit.com

Lmax.
mm

208
272
348

Lmax.

mm
157

206
212
272
352
315
524

Katalo$ka $t.

Sistemske celjusti
2x 80878530

2x 80878 530
2x 80878 530

Katalo$ka st.
Sistemske celjusti

80878 890 + 80 878 870
80 878 890 + 80 878 870
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 690 + 80 878 670
80878 690 + 80 878 670

Lonax. Katalo$ka st.
mm  Sistemske Celjusti

167 2x 80878 850
206 2x 80878 850
208 2x 80878 550
272 2x 80878 550
348 2x 80878 550
315 2x 80878 305
524 2x 80878 305
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Centrini primez

Preglednica z merami ZSG 4 za razliCne Celjusti

S 5-osnimi Celjustmi

B

4]

D ©
o
e |
Lmax
A B C D E F G
mm mm mm mm mm mm mm
125  22-102 50 40 90 115,5 160
125  22-177 50 40 90 143,5 235
125  22-242 50 40 90 181 300
160  15-140 70 50 120 170 280
160  28-354 70 50 120 276 480

S 5-osnimi prijemalnimi

75{ - an j o -
] I ﬁ
G
e A
Lmax
A A B c D E F
mm mm mm mm mm mm mm
125 65 8-87 50 40 90 115,5
125 65 8-162 50 40 90 143,5
125 65 8-227 50 40 90 181

Lrex.
mm

208
272
348
315
524

mm
160

235
300

KataloSka $t.
Sistemske celjusti

2x80878625
2x80878625
2x80878625
2x 80878 660
2x 80878 660

Celjustmi, stopnja 3 mm, Sirina 65 mm

Lnax.
mm

208
272
348

Z obrnljivimi prijemalnimi Celjustmi, stopnja 3 mm, Sirina 65 mm

B,
B,
B,
B
Vé‘j]:‘jfi?:L Et‘j:ﬁ o
=i 31
M °
.
-
L
A A B B,
mm mm mm mm
125 65 0-80 8-87
125 65 0-142
125 65 0-220

94

B

2

mm

B

3
mm

77-156 84-163
8-149 77-218 84-225
8-227 77-296 84-303

mm
50

50
50

mm
33

33
33

mm
83

83
83

KataloSka $t.
Sistemske celjusti

2x 80 878 665
2 80 878 665
2 80 878 665
F G H |
mm mm mm mm
M5 160 3 9
1435 235 3 9
181 300 3 9

Lmax.

mm
208

272
348

Kataloska §t.

Sistemske celjusti
2x 8087851900

2x 80878 51900
2x 80878 51900

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Centrini primez

Preglednica z merami ZSG 4 za razliCne Celjusti

Z obrnljivimi eljustmi, stopnja 3 mm

-

o N °

=g /D °©
e
e
Lmzx

A B B, B,

mm mm mm mm

160  0-127 8-134

B

3
mm

118 - 244 125-251
160  15-341 22-348 132-458 139 - 465

C
mm

70
70

mm
50

mm
120

120

mm
170

276

Z obrnljivimi prijemalnimi Celjustmi, stopnja 3 mm, viSina 40 mm

; - ]

G A

—FJ
Lma

A B B, B, c D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125  0-75 75-154 88-166 50 40 90 M5 160
125 0-230 75-229 88-241 50 40 90 1435 23
125  0-215 75-294 88-306 50 40 9 181 300

S 6-kratnim sistemom Celjusti za Sirino Celjusti 125 mm

B1

BZ
= e oo

1l @
- ]

A
Lmax.

A B B, B, c D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125  39-86 83-161 37-101 50 40 90 M5 160
125  39-161 83-236 37-101 50 40 90 1435 23
125 39-226 83-301 37-101 50 40 9 181 300

cuttingtools.ceratizit.com

mm
280

480

Lmax.
mm

209
272
349

Lmax.

mm
208

272
348

[ Katalo$ka St.
mm  Sistemske Celjusti

315 2x80878610
524 2x80878610

Katalo$ka St.
Sistemske celjusti

2x 80878 520
2x 80878 520
2x 80878 520

KataloSka t.
Sistemske celjusti

2x 80878 525
2x 80878 525
2x 80878 525
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Centrini primez

Preglednica z merami ZSG 4 za razliCne Celjusti

S srednjo Celjustjo, stopnja 3 mm (visina 28 mm / 33 mm) za Sirino Celjusti 125 mm

4 o
A B B, c D
mm mm mm mm mm
80  8-28 37-57 50 28
80  14-22 31-51 50 28
80  8-58 37-87 50 28
80  14-52 31-81 50 28
125  9-40 47-78 50 33
125 15-34 41-72 50 33
125  9-72 47-110 50 33
125 15-66 41-104 50 33
125  9-110 47-148 50 33
125  15-104 41-142 50 33

96

mm
78

78
78
78
83
83
83
83
83
83

 em— E—
©
—
A

F G H

mm mm mm
81 130 3
81 130 3
104 190 3
104 190 3
11,5 160 3
11,5 160 3
143,5 235 3
143,5 235 3
181 300 3
181 300 3

Lnax.
mm

157
157
206
206
208
208
272
272
348
348

Katalo$ka $t.
Sistemske celjusti

2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878 810 + 80 878 33400
2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878810 + 80 878 33400
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x 80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
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Vpenjanje obdelovancev
Centri¢ni primez

Pregled sistemov Celjusti
5-osna Celjust, pomi¢na

A Cena zakos

Za Sirino primeza A A D D, D, E M M, M, EUR

125 125 40 455

, 208,04 80 878 625
160 160 50 73

255,65 80 878 660
Obrnljiva Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, Sirina 40 mm, pomi¢na

A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, [ M M, M, EUR IIIIIIIIIII
80 80 40 28 25 40

165,60 80 878 81900

5-osna Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, $irina 65 mm, pomi¢na

A Cena zakos

Za Sirino primeza A A D D, D, E M M, M, EUR IIIIIIIIIIIII
125 95 655 40 57

240,12 80878 665
5-osna obrnljiva ¢eljust, prijemalna, stopnja 3 mm, $irina 65 mm, pomi¢na

A Obojestranska prijemalna stopnica
A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, EUR IIIIIIIIIIIII
125 95 65 33 30 57

181,13 80 878 51900

=
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Centrini primez

Pregled sistemov Celjusti

Obrnljiva Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, viSina 40 mm, pomi¢na

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,
125 40 37 59

Obrnljiva Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, pomi¢na

A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,

80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

Obrnljiva Celjust, prijemalna, stopnja 5 mm, pomi¢na

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,

80 28 23 41
125 33 28 57
160 50 45 81

Obrnljiva eljust, priiemalna, za aluminij in umetno maso

A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,

80 28 23 40
125 33 28 57

98

EUR
260,82

EUR

124,20
138,69
373,64

EUR

146,97
163,53
373,64

EUR

175,95
192,51

Y4
80 878 520

Y4

80878 810
80878 510
80 878 610

Y4

80 878 81400
80 878 51400
80 878 34300

NCG

NCG

NCG

B
@
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Irs3
T

B
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- N < v
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L v 0 o
T X W uw
e o
e o
o o

N
= @
@ -
— N < w©
QO o O O
L B O 9
T X W uw

@
N <+ ©

o O
S 2 P
X w

Y4

80 878 81500
80 878 51500

NCG

B
< 0
(7S
- N =
22 9
= X W
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Centrini primez

Pregled sistemov Celjusti
Reliefni profil obrnljive Celjusti

A Cena zakos
A Primerna za LANG-ov predodtisnjeni reliefni profil

[NEW n
< »
7
Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M, EUR Y4 g § §
=Z T X
80 28 25 40 157,32 80 878 81800
125 33 30 57 215,28 80 878 51800

Obrnljiva Celjust, priiemalo s karbidno t., stopnja 3 mm, premi¢na

A Cena za kos

[nEw IS
= @
K~
Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M, EUR Y4 9 § 9]
Z I X
80 28 25 40 222,53 80 878 81600
125 33 30 57 315,68 80 878 51600
160 50 47 81 496,80 80878 31700

Obrnljiva Celjust, prijemalo s karbidno t., stopnja 5 mm, premi¢na

A Cena zakos

[NEW | N
< »
» <
Za Sirino primeza A A D D, D, E M M, M, EUR Y4 g § §
=Z T X
80 28 23 40 222,53 80878 81700
125 33 28 57 315,68 80878 51700

Obrnljiva Celjust, priiemalo s karbidno t., stopnja 3 mm, Sirina 40 mm, pomi¢na

A Cena za kos

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

Za §irino primeza A A D D, D, E M M M, EUR Y4
80 80 40 28 25 40 207,00 80 878 33200

NCG

cuttingtools.ceratizit.com

ESG 4
ESG5

ESG 4

ESG 4
ESG5

ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2
® e 75G4

ESG mini
HDG 2

® o o 75G4

ESG mini
HDG 2
® e 75G4

ESG mini
HDG 2
® 75G4

ZSG mini
DSG 4
MSG 2

J

ZSG mini
DSG 4

MSG 2

J

ZSG mini
DSG 4
MSG 2

ZSG mini
DSG 4

MSG 2

Versa
HSG

Versa
HSG

Versa
HSG

Versa
HSG
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Centrini primez

Pregled sistemov Celjusti

Obrnljiva Celjust, prijemalo s karbidno t., stopnja 3 mm, Sirina 65 mm, pomi¢na

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M,
125 125 65 33 30 57

Sredinska Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, ozka

A Cenaza kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M,

80 28 25 16
125 33 30 16

Sredinska Celjust, prijemalna, stopnja 3 mm, Siroka

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M,

80 28 25 24
125 33 30 26

Celjust s prizmo

A Celjust z vodoravno in navpiéno prizmo
A Cena zakos

Za vpenjalni A A, D D, D, E M M,
premer

10 - 60 80 52 32 38,5

10 - 60 80 28 23 4

10 - 60 125 33 28 57

10- 80 125 67 42 57

10- 80 160 50 45 81

100

M,

EUR
300,15

EUR

101,43
142,83

EUR

101,43
142,83

EUR

294,98
158,36
202,86
450,23
262,89

Y4
80 878 33300

(O]
(&)
=z

B
@
(G}
Irs3
T

@
N <+ ©

o O
2 2 P
X w

Y4

80 878 31200
80 878 31300

NCG

N
< o
n L
- N =
83 3
I X w

Y4

80 878 33400
80 878 33500

NCG

By
@
(G}
Irs3
T

@
N <+ ©

o O
2 2 2
X w

Y4

80 878 31800
80 878 34000
80 878 34100
80 878 31900
80 878 34200
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Centrini primez

Pregled sistemov Celjusti
Kombinirana Celjust

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,
125 40 455

Celjust, priemalna, VS

A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,
125 22 17 45

Celjust, gladka, /S, prevledena z WC (volframovim karbidom)

A Povec€ano obmocje vpenjanja za konéno obdelavo in
2. stran
A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,
125 19 14 45

Aluminijasta Celjust, pomic¢na

A Za proizvodnjo oblikovnih Eeljusti
A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,

80 28 48
125 40 68
160 50 85

cuttingtools.ceratizit.com

EUR
160,43

EUR
92,12

EUR
220,46

EUR

79,70
91,08
113,85

Y4
80 878 530

NCG

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

Y4
80 892 245

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

Y4
80 892 240

D

\A

Y4

80 878 850
80 878 550
80 878 305

NCG

NCG

H5G/-S/-Z

4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
® o o [ESG4

X5G-Z/-S

M

ESG 4
ESG5

ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® 75G4

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® o o 75G4

£
E < g
o 9

1 R]
ka8 =

ZSG mini

ZSG mini

ZSG mini
® o DSG4

DSG 4

DSG 4
MSG 2
Versa
HSG

MSG 2
Versa
HSG

MSG 2

2 T

Versa
HSG
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Pregled sistemov Celjusti
Vrtljiva Celjust, pomicna

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,

80 125 19 76
125 180 22 95
160 256 22 170

Adapterska Celjust

A Cena za kos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,

80 125 19 39
125 180 22 62
160 256 22 125

6-delni Celjustni nastavek

A 1=Gladka, prevle¢ena z volframovim karbidom
A 2 =Prijemalo s stopnico 3 mm

A 3 =Prijemalo s stopnico 8 mm

A 4 =Prijemalo s stopnico 18 mm

A 5 = Prijemalo, okroglo, s stopnico 8 mm

A 6 = Prijemalo, okroglo

A M, =60Nm

A VKlj. s pritrdilnimi vijaki

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,
18

6-delni Celjustni nastavek, s prijemalom iz karbidne trdine

A 1=gladka

A 2 = karbidno prijemalo

A 3 = karbidno prijemalo s stopnico 3 mm

A 4 = karbidno prijemalo s stopnico 8 mm

A 5 = karbidno prijemalo, okroglo, s stopnico 8 mm
A 6 = karbidno prijemalo, okroglo

A vklj. s pritrdilnimi vijaki

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,
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Dopolnitve na podro¢ju vpetja obdelovancev

Pregled sistemov Celjusti — ZSG mini
Celjusti v mehki izvedbi, jeklo

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M

45 45 24 26,5
70 70 24 26,5

Reliefni profil hitrovpenjalne Celjusti

A Cena zakos
A Primerna za LANG-ov predodtisnjeni reliefni profil

Za §irino primeza A A D D, D, E M

45 45 22 19
70 70 22 19

Reliefni profil hitrovpenjalne Celjusti, VS

A Cena zakos
A Primerna za LANG-ov predodtisnjeni reliefni profil

Za §irino primeza A A D D, D, E M

45 45 22 19
70 70 22 19

cuttingtools.ceratizit.com
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Dopolnitve na podro¢ju vpetja obdelovancev

Magnetne podloge za obdelovance, komplet

Pregled podlog za obdelovance

A
e

=

A S prosto nastavitvijo na spodnii strani

A Fleksibilno in racionalno vpenjanje

A Natan¢nost viSine +/- 0,01 mm

A Z magnetnim oprijemom, preprosta in hitra montaza

Magnetne podloge za obdelovance, komplet

A Nerjavno vzmetno jeklo

A Stisnjeni magneti

A Dobava v kompletu: 5 parov po 2 kosa
A Cena za komplet

A D

80 5/10/15/20/22
125 8/12/15/20/22
125 8/12/20/25/27
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CERATIZIT
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PRO CYCLING

=

CERATIZIT-WNT
Pro Cycling Team

s Noben drug Sport ne odraZa vrednot \
> podjetia CERATIZIT, bolj kot 5

kolesarjenje. Hkrati je neposredno » )

povezano z izdelki, ki jih razvijamo .\j ?

v proizvodniji in trzimo vsak dan — q ‘f
Visokokakovostno natanc¢na orodja ‘ {/ g
»
=l

za obdelovalno industrijo.

CERATIZIT-WNT

PRO CYCLING TEA

VISOKOKAKOVOSTNA DELOVANJE
TAKO KOT NASA REZALNA ORODJA

b




Veljajo nasi trenutno veljavni pogoiji, ki jih najdete na nasi spletni strani. Slike in cene so veljavne, ob upoStevanju popravkov
zaradi tehni€nih izboljSav ali nadaljnjega razvoja ter splo$nih napak in tipkarskih napak.



SPODBUJANJE STROJNE OBDELAVE. il

ﬂ: ENAKOVREDNO SVETOVANJE

'_____—_'

NAJMANJSA KOLICINA NAROCILA.
TAKOJ NA POTI.

WWW.Ssamo-za-vas.si

VODILNA resSitev
za strojno obdelavo
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