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Nowy frez tarczowy
MaxiMill — Slot-SX
najwyzsza wydajnos¢
we frezowaniu’
rowkow! ‘s

... | INNE PRODUKTY

A MicroKom - hi.flex micro: wszechstronny
dla zakreséw wytaczania od 0,5 mm do
60 mm

A Zoptymalizowane imadfo centryczne ZSG 4

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsiebiorstw, specjalizujgcych
sie w narzedziach do obroébki skrawaniem oraz
rozwigzaniach z zakresu materiatéw twardych.
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Zamow szybko i bez dodatkowych
formalnosci
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0 800 560 590
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Nie moze by¢ tatwiej
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Doradztwo w produkcji i optymalizacja
procesow na miejscu
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MaxiMill — Slot-SX

Nowy system frezéw do rowkow

Dosvenvinn

Nasze nowe frezy tarczowe z serii MaxiMill zapewniaja maksymalna
niezawodnos¢ procesu i optymalng wydajnos¢ dzieki wewnetrznemu
chtodzeniu — nawet do srednicy 315 mm.

MaxiMill — Slot-SX wypetnia luke w serii narzedzi tokarskich na ptytki wymienne: Program
narzedzi do frezowania rowkow, ktérymi mozna obrabia¢ rowki i szczeliny lub wykonywac
operacje przecinania z zachowaniem bezpieczenstwa procesu. Nowa seria wykorzystuje
istniejgce ptytki z systemu SX, dzieki czemu pokrywa prawie caty zakres mozliwosci obrobki
ISO P/M/K/N/S.

Szeroki wybér oprawek narzedziowych od @ 63 mm do @ 315 mm
(do @ 250 mm z chtodzeniem wewnetrznym) z réznymi ztgczami
DIN, poprzez gwint lub trzpien do frezow nasadzanych.




Srednica do 250 mm
z wewnetrznymi kanatami chtodzgcymi

Wewnetrzne kanaty chtodzgce MaxiMill — Slot-SX zapewniajg optymalng kontrole wiéréw podczas
frezowania rowkéw. Czasochtonne usuwanie wiorow z rowkow, a nawet zakleszczanie sie wiorow
i przyczepianie sie materiatu, co moze mie¢ powazne konsekwencje dla obrabianego przedmiotu,
zostaje wyeliminowane dzieki skutecznemu doprowadzaniu srodka chtodzgco-smarujgcego —

w nowym systemie frezowania rowkéw wewnetrznymi kanatami chtodzgcymi nawet o Srednicy

do 250 mm. Poprawia to jako$¢ powierzchni i regulacje cieplng, a takze znacznie wydtuza okres
eksploatacji narzedzi.

Zalety /| Korzysci

A Chtodzenie wewnetrzne do @ 250 mm
najlepsza kontrola wiora i jakosS¢ powierzchni
A Rowki wolne od wiéréw
brak koniecznosci recznego usuwania wiorow
A Brak zakleszczania si¢ wiorow
bezpieczenstwo procesu i wyzsza zywotnos¢
A Brak przyczepnosci materiatu
redukcja narostow na ostrzu
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Duzy wyboér ptytek wymiennych
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Bezpieczna wymiana ptytki

W celu zapewnienia nieskomplikowanej obstugi, w MaxiMill — Slot-SX podczas
wymiany ptytek zastosowano opatentowany klucz mocujgcy SX. Dzieki dzwigni
kolanowej klucz ten zapewnia szybkg wymiane ptytek i zawsze wtasciwg site
mocujgca.

Wiasciwosci

A niezawodny program ptytek wymiennych o szerokim zakresie zastosowan
A ptytki z systemu SX + rozszerzenie tamaczy wiéra -M7 i -M8
A tatwa obstuga dzieki opatentowanemu kluczowi montazowemu SX
z systemem dzwigni kolanowej
— nie zuzywa sie gniazdo ptytki
— utrzymuje doktadng i stabilng pozycje ptytki wymienne;j
— bez nadmiernego rozciggania trzpienia zaciskowego
— szybka i tatwa wymiana ptytek wymiennych

Wiecej informacji na temat produktu
znajdg Panstwo na — stronie 50-67



MicroKom - hi.flex micro

2 Kontynuacija historii sukcesu systemu hi.flex
.

|

& KOMET

Nowa gtowica wytaczarska precyzyjna hi.flex
micro stanowi nie tylko kontynuacje historii
sukcesu systemu hi.flex, ale jest takze

absolutnym kamieniem milowym pod wzgledem ‘
precyzji, elastycznosci i tatwosci obstugi. Ii?zil;sﬁ?g{;v

30.000 obr./min.

przy $rodkowym

Dokfadnosé¢
regulacji

0,002 mm

Dzieki zakresowi wytaczania od & 0,5 mm — 60 mm, N bt

hi.flex micro pokrywa bardzo szerokie spektrum wszystkich

rodzajow obrobki wrzecionowej. Dzieki korzystniejszemu ~

stosunkowi masy i symetrycznie wywazonej konstrukcji mozna Zakres

uzyskaé maksymalne predkosci do 30.000 obr/min, co jest regulacji

istotne w produkcji najmniejszych pasowan. -0,5 mm —
+5 mm

Zakres
wytaczania
, , 2 0,5-60 mm
Potaczenie wydajnosci i precyzji — hi.flex micro to absolutny
MUST HAVE w kazdym dobrze wyposazonym zakfadzie
produkcyjnym.

Menadzer produktu CERATIZIT, Felix Auhorn
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Wiasciwosci

bardzo duzy zakres wytaczania (0,5 mm — 60 mm)

narzedzie wyspecjalizowane do obrobki matych i bardzo matych pasowan

bardzo elastyczne w zastosowaniu dzieki modutowej, bardzo lekkiej konstrukcji
dzieki korzystnemu stosunkowi masy i symetrycznie wywazonej konstrukcji mozna
osiggnac¢ bardzo wysokie predkosci

promieniowo umieszczone gwinty wywazajgce umozliwiajg precyzyjne wywazanie
w potozeniu roboczym

A specjalistyczne wytaczadta dostosowane do danego rodzaju zastosowania sg
dostepne jako narzedzia potstandardowe

maksymalna prostota dla uzytkownika dzigki tatwej obstudze

bardzo atrakcyjna cena

adapter wytaczadta do zastosowania z wytaczadtami UltraMini i EcoCut

> > > >

>

> > >

Program produktow

UltraMini / EcoCut
Wytaczadto

@ 0,5—-8 mm -—h
Adaptery

Wytaczadto

98-13,8 mm ="

hi.flex micro

Wytaczadto
13,8 —19,8 mm - = Y Gtowica wytaczarska precyzyjna

@ 19,8 — 25 mm - = Wytaczadio

Oprawka do ptytek

g25-448mm =
’ < Korpus z uzegbieniem

Oprawka

do ptytek Wktadka aluminiowa

3 44,8 - 60 mm J wymiennych
L)

Wiecej informacji na temat produktu
znajdg Panstwo na — stronie 16-21



CentnCIamp Z§G 4#

Uniwersalne rozwazam&mocowama 5 ol
jest teraz jeszcze lepszeP -

Zoptymalizowane, wszechstronne imadto ZSG 4 podbija
serca specjalistéow od obrébki skrawaniem!

Nowe imadto ZSG 4 przejmuje wszystkie znane i lubiane cechy swojego
poprzednika i podnosi poprzeczke w zakresie tatwosci obstugi i wytrzymatosci.
Zoptymalizowana obstuga i zwigkszona trwatosc¢ byty gtownymi priorytetami
przy podczas aktualizacji popularnego imadta centrycznego ZSG 4 firmy
CERATIZIT. Na przyktad korpus podstawy, zabezpieczony przed rdzg,
zapewnia dtugi okres eksploatacji, a zamkniete wrzeciono minimalizuje
czestotliwos¢ konserwacji niemal do zera. Wiéry lub inne zanieczyszczenia,
powstate w procesie obrébki, nie sg w stanie wnikngé do wnetrza ZSG 4 i
mozna je tatwo usungc.

Wiecej informacji na temat produktu
znajdg Panstwo na — stronie 89-102




Nowe imadto centryczne ZSG 4 —
to nie jest zwykly lifting, to petna
aktualizacja wartosci dodanej:

Koncepcja Q O Zywotnosé
kompaktowa budowa z chronione wrzeciona — system
najlepszg dostepnoscig zamkniety, wysoki stopien
bezpieczenstwa procesu

Wymiana szczek —() Podziatka - Skalowanie
laserowe znakowanie korpusu

podstawy i szczek, pomoc
W pozycjonowaniu szczek
systemowych i detalu

tatwo i szybko, za
pomocg dwdch srub

() Kod QR
z wieloma pomocnymi
informacjami

Konstrukcja

trwaty model z niklowanym
korpusem podstawy
zapewnia dtugi okres
uzytkowania

O Precyzja Kompatybilnosé
wysoka precyzja dzieki takie same zakresy mocowania,
tozyskowaniu bez luzu znacznie lepszy kontur ztgcza,
bogaty program modutowy
szczek

O tatwos¢ obstugi
tatwa konserwacja i dostepnos¢,
zoptymalizowana pod katem czyszczenia cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/zsg-4
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Spis tresci
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16-21 MicroKom - hi.flex micro
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40-49

50-67
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Gatunek uniwersalny CTPX715

MaxiMill — Slot-SX

Uchwyty narzedziowe i akcesoria

68 Uchwyt wiertarski ABS
69 Ttumik drgan skretnych z chwytem ABS / PSC
70-72 Uchwyt z tulejg zaciskowg — ER16 MINI
73-82 Uchwyt narzedziowy BMT z DirectCooling
BAVY® Mocowanie detalu
84-88 SoloClamp —ESG 5
89-102 CentriClamp — ZSG 4
103+104 Ogodlne uzupetnienia — Mocowanie detalu

Przejdz do produktow




Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Pogtebiacz stozkowy — VHM

Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatka EU, DIN 335-C

A wszystkie wymiary z trzema ostrzami i nieréwng podziatkg, umozliwiaja spokojng prace, doktadne i wolne od karbowania pogtebianie z najlepsza powierzchnig
A specjalna powtoka HPC-TIiN

A mozliwo$¢ zastosowania w prawie wszystkich materiatach o wysokiej trwatosci

A mocno zredukowane sity osiowe i od$rodkowe

A do wkretow z tbem stozkowym DIN 7991

HPC-
TiN

DCONMS

SIG90°
VHM
30 117 ...
DC_ 2, DC_1 DCONMS, OAL DIN 7991 EUR
mm  mm mm mm U1
63 15 5 45 M3 105,91 06300
83 20 6 50 M4 113,79 08300
104 25 6 50 M5 118,78 10400
124 28 8 56 M6 124,64 12400
16,5 3.2 10 60 M8 152,55 16500 "
205 35 10 60 M10 175,24 20500
250 38 10 67 M12 202,05 25000
31,0 42 12 7 M16 239,51 31000
P (]
M o
K °
N ()
S [e)
H ()
1)  Wystepuje w zestawie
. . o .
Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatkg EU, DIN 335-C — komplet
Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 10,4 / 16,5/ 25,0 w kasecie
[ NEW |
HPC-
TiN
30 117 ...
EUR
U1

513,76 99900

12 cuttingtools.ceratizit.com
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Pogtebiacz stozkowy — HSS

Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatkg EU, DIN 335-C

A wszystkie wymiary z trzema ostrzami i nieréwng podziatkg, umozliwiaja spokojng prace, doktadne i wolne od karbowania pogtebianie z najlepsza powierzchnig
A mozliwo$¢ zastosowania w prawie wszystkich materiatach przy wysokiej trwatosci

A mocno zredukowane sity osiowe i od$rodkowe

A do wkretow z tbem stozkowym DIN ISO 7721 i DIN 7991

TiN

DCONMS

HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN 7991 EUR
mm mm mm mm 7721 U1
4,3 13 4 40 M2 16,79 04300
6,0 1,5 5 45 M3 17,01 06000
6,3 1,5 5 45 M3 17,01 06300
8,0 2,0 6 50 M4 19,67 08000
8,3 2,0 6 50 M4 19,67 08300
10,0 25 6 50 M5 21,72 10000
104 25 6 50 M5 23,50 10400 "
15 28 8 56 M6 24,13 11500
124 28 8 56 M6 25,83 12400
150 32 10 60 M8 29,88 15000
16,5 32 10 60 M8 31,54 16500 "
190 35 10 63 M10 38,87 19000
205 35 10 63 M10 40,43 20500
230 38 10 67 M12 51,58 23000
250 38 10 67 M12 52,81 25000 "
M0 42 12 7 M16 65,74 31000
P °
M o
K °
N ()
S [e)
H [®)
1)  Wystepuje w zestawie
. . o H
Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatkg EU, DIN 335-C — komplet
Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 10,4 / 16,5/ 25,0 w kasecie
TiN
30141 ...
EUR
U1

111,94 99900

cuttingtools.ceratizit.com 13
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

14

* wytrzymatos¢ na
rozciaganie
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
30117 .. 30141 ..
VHM HSS
- @43- ©80- @124- ©165- ©205- ©250- - 043- ©80- @124- 0165~ 0205~ ©250-

P 80 124 165 205 250 310 80 124 165 205 250 31,0

[

= V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mmlobr)
P 58 008 010 012 014 018 022 38 008 010 012 014 018 022
P1.2 58 008 010 012 014 018 022 38 008 010 012 014 018 022
P13 50 006 008 010 010 014 018 30 006 008 010 01 014 018
P14 50 006 008 010 012 014 018 30 006 008 010 012 014 018
P15 50 006 005 006 008 010 012 30 006 005 006 008 010 012
P.2.1 50 006 008 010 012 014 018 30 006 008 010 012 014 018
P.2.2 50 006 005 006 008 010 012 12 006 005 006 008 010 012
P.2.3 40 004 005 006 008 010 012 12 004 005 006 008 010 012
P.2.4 40 004 005 006 008 010 012 12 004 005 006 008 010 012
P.3.1 50 006 005 006 008 010 012 30 006 005 006 008 010 012
P.3.2 40 004 005 006 008 010 012 12 004 005 006 008 010 012
P.3.3 40 004 005 006 008 010 012 12 004 005 006 008 010 012
P41 30 005 006 007 008 009 012 15 005 006 007 008 009 012
P.4.2 30 005 006 007 008 009 012 15 005 006 007 008 009 012
M1 30 005 006 007 008 009 012 15 005 006 007 008 009 012
M.2 30 005 006 007 008 009 012 15 005 006 007 008 009 012
M.3.4 25 005 006 007 008 009 012
KA1 50 010 012 014 018 020 02 20 010 012 014 018 020 025
KA.2 50 010 012 014 018 020 02 20 010 012 014 018 020 025
K.21 45 010 012 014 018 020 02 20 010 012 014 018 02 025
K.2.2 45 010 012 014 018 020 02 20 010 012 014 018 020 025
K.31 35 010 012 014 018 020 02 20 010 012 014 018 020 025
K.3.2 35 010 012 014 018 020 02 20 010 012 014 018 020 025
N.1.1 80 010 012 014 018 022 02 48 010 012 014 018 02 02
NA1.2 80 010 012 014 018 02 02 48 010 012 014 018 02 02
N.21 60 010 012 014 018 02 02 40 010 012 014 018 022 02
N.2.2 60 010 012 014 018 02 02 40 010 012 014 018 02 02
N.2.3 60 010 014 018 020 024 030 40 010 014 018 020 024 030
N34 68 012 014 018 020 024 030 40 012 014 018 020 024 030
N.3.2 68 012 014 018 020 024 030 40 012 014 018 020 024 030
N.3.3 68 012 014 018 020 024 030 40 012 014 018 020 024 030
N.41
S 15 005 006 007 008 009 010 10 005 006 007 008 009 010
§4.2 15 005 006 007 008 009 010 10 005 006 007 008 009 010
s.24 15 005 006 007 008 009 010 10 005 006 007 008 009 010
§.2.2 15 005 006 007 008 009 010 10 005 006 007 008 009 010
5.2.3 15 005 006 007 008 009 010 10 005 006 007 008 009 010
534 15 005 006 007 008 009 010 10 005 006 007 008 009 010
$.3.2 15 005 006 007 008 009 010 10 005 006 007 008 009 010
3.3 15 005 006 007 008 009 00 10 005 006 007 008 009 010
HA1 12 005 006 007 007 008 6 005 006 007 007 008
HA.2 8 005 006 007 007 008
HA.3
HA.4
H.21 12 005 006 007 007 008
H.31
0.4 68 012 014 018 020 024 030 38 012 014 018 020 024 030
0.1.2 68 012 014 018 020 024 030 38 012 014 018 020 024 030
0.24 25 010 012 014 018 020 025
0.2.2 25 010 012 014 018 020 025
0.34 25 010 012 014 018 02 025

e}
@ Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencijalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20 % w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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Narzedzia wytaczarskie
Obrdbka wykarczajaca

MicroKom - hi.flex — gtowica wytaczarska precyzyjna

A do wytaczadet MicroKorn i korpusu z uzebieniem z DCONMS = 12 mm

A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

A | SCX = gteboko$¢ przej$cia wytaczadta

A maks. liczba obrotéw 30 000 obr./min przy $rodkowym ustawieniu suwaka
A Adapter wytaczadta UltraMini / EcoCut do $rednic od 0,5 mm

DCONMS

max

DCONWS

gD

Duin=Dmax  KOMETnr Uchwyt  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm mm mm
0,5-60 MO0503000 ABS32 12 16 36 44 26 55

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
62 800 06089

Analogowe

62 800 ...
EUR
w4

1.036,97 06089

wfi O @i

Sruba Sprezyna Wkret bez tha
cylindryczna talerzowa

62950... 62950.. 62950...

EUR EUR EUR
W7 W7 W7
0,88 00001 5,50 53700 0,98 53500

(e}
@ Odpowiednie uchwyty ABS znajda Pafistwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe i wyposazenie.

16
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom —
Korpus z uzebieniem do hi.flex micro

A z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

MicroKom — Adapter wytaczadta
UltraMini / EcoCut

A do hi.flex micro
A 4 powierzchnie mocowania (przesuniete 0 90°) na @ DCONMS
A z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa Zakres dostawy:

bez oprawki na ptytki wymienne

LSC
,,,,,,,, [T
‘ A  — i o l
il i i Gl nl—
=
% LFSF P4 8
O 8 a
e OAL a
62 851 ... 62 861 ...
mm mm mm mm mm mm W4 e
mm mm mm mm mm W4
4 M0590900 39 22 14 18 12 132,46 12499
5 MO590910 39 22 14 18 12 132'46 12509 25-44  M0590120 12 76,39 51,39 19 62,76 04400
6 M0590920 39 22 14 18 12 132,46 12699
7 M0590930 39 25 14 18 12 132,46 12799
8 M0590940 39 25 14 18 12 132,46 12899

Czesci zamienne
DCONWS

4-5

6-8

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR
2A/28

3,40 867
3,40 123

(¢}
@ Odpowiednie narzedzia UltraMini / EcoCut znajdg Panstwo w
— katalogu narzedzi do obrobki skrawaniem, rozdziat 10 i 12

MicroKom -

Wytaczadto do hi.flex micro

A z wewngtrznym doprowadzeniem chtodziwa

q
o] s~~m—m1 |
O ~ PR ]
LDRED 2
z
OAL o}
(&)
[m]
DCN KOMETnr OAL LDRED DCONMS, Plytka
mm mm mm mm wymienna
8 B0580080 5888 28 12 TOXO6TI.
14 B0580140 70,00 41 12 TO.X0902.
20 B0580200 8500 56 12 TOX0902.

Czesci zamienne
Plytka wymienna

TO.X06T1..
TO.X0902..

cuttingtools.ceratizit.com

ET
62 845 ...

EUR
W4

90,71 00800
90,71 01400
90,71 02000

Sruba TORX®

62950 ...

EUR
W7

3,03 12800
2,64 12000

Czesci zamienne
DCONMS
12

MicroKom -

ws) O

Sprezyna
cylindryczna talerzowa
62950.. 62950 ...
EUR EUR
W7 W7
2,50 53600 1,76 19100

Uchwyt ptytki wymiennej do hi.flex micro

DCN DCX
mm  mm
25 44

Czesci zamienne
Plytka wymienna
T0.. 0902

KOMET nr  HF

Ptytka
mm  wymienna

MO0520110 14,48 TO.. 0902

ET
62 863 ...

EUR
W4
139,52 14400

Sruba TORX®

62950 ...
EUR

w7

2,64 09900

o

@ Odpowiednie ptytki wymienne znajda Paristwo w — katalogu narzedzi do
obrébki skrawaniem, rozdziat 5, strona 60 i 61

17
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom —
Wktadka aluminiowa do hi.flex micro

A do ukierunkowanego przekierowania chtodzenia wewnetrznego na krawedz
skrawajaca w przypadku stosowania uchwytéw ptytek o $rednicy 45 mm lub wiekszej.

DCONMS
1 -

62 862 ...

DCONMS  KOMET nr EUR
mm W4
12 M05 90700 9,39 01200

MicroKom — Adapter wytaczadta
UltraMini / EcoCut

A do hi.flexiBluFlex 2
A 4 powierzchnie mocowania (przesuniete 0 90°) na @ DCONMS
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

LSC
T S P a
. a
g @
b
§ LFSF %
e OAL 8
62 851 ...
DCONWS KOMETnr OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm mm mm mm mm mm W4
4 M0590950 39 22 14 18 16 132,46 16499
5 M0590960 39 22 14 18 16 132,46 16599
6 M0590970 39 22 14 18 16 132,46 16699
7 M0590980 39 25 14 18 16 132,46 16799
8 M0590990 39 25 14 18 16 132,46 16899
Sruba zaciskowa
70950 ...
Czesci zamienne EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,40 867
6-8 3,40 123

(e}

D Odpowiednie narzedzia UltraMini / EcoCut znajda Panstwo w
— katalogu narzedzi do obrébki skrawaniem, rozdziat 10 i 12

18
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Narzedzia wytaczarskie

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek wymiennych — narzedzia MicroKom

Ptytki wymienne do ... Wytaczadta UltraMini do ...
62 800 06089
hi.flex micro
% BK8440 BK8425 BK2710 K10  BK60 BK6110 BK7615 CBN40 5583812% CK3230 CK32 K10F K.?.?,\Il: ??/f\)lf\l DPX 57S  TiAIN+
2 V. (m/min) V. (m/min)

P11 170 200 230 270 300 350 350 90 110 110 110
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 80 100 100 100
P1.3 170 200 230 270 300 350 350 60 80 80 80
P1.4 150 180 210 250 300 320 320 60 80 80 80
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 60 60 60 60
P.21 140 160 180 210 270 280 280 60 80 80 80
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 60 60 60 60
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.341 120 140 160 190 250 250 250 50 60 60 60
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 30 50 50 50
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 30 30 30 30
P.41 100 120 140 160 220 210 210 60 70 70 70
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 50 60 60 60
M4 140 160 180 280 220 280 280 60 80 80 80
M.21 120 140 160 250 220 250 250 50 60 60 60
M.31 90 100 120 180 200 180 180 40 50 50 50
K141 150 180 210 210 290 290 80 100 100 100
K.A1.2 140 160 180 180 290 290 60 70 70 70
K.24 120 140 160 160 270 270 60 60 60 60
K.2.2 120 140 160 160 250 250 50 60 60 60
K.3.1 100 120 140 140 220 220 80 100 100 100
K.3.2 100 120 140 140 220 220 70 80 80 80
N.11 250 500 100 200 230 230 230
N.1.2 250 500 100 180 220 220 220
N.24 250 500 90 160 190 190 190
N.2.2 250 500 70 140 170 170 170
N.2.3 250 500 50 80 100 100 100
N.3.1 230 450 80 140 170 170 170
N.3.2 230 450 70 120 140 140 140
N.3.3 230 450 50 100 120 120 120
N.441 230 450 50 100 120 120 120
SA41 60 20 30 50 50 50
$.1.2 50 20 30 30 30 30
S.21 60 20 30 50 50 50
S.2.2 50 20 30 30 30 30
S.2.3 30 20 30 30 30
S.31 100 60 30 50 50 50
S.3.2 80 30 20 30 30 30
S.3.3 50 30 20 20 20
HAA 90 100 100 160 30 40 40 40
HA.2 70 80 80 185 30 30 30
HA.3 40 50 50 215 20 30
H1.4 240

H.241 90 100 100

H.3.41 70 80 80 20 30 30 30
0.141 100 500 50 90 110 110 110
0.1.2 100 500 50 100 120 120 120
0.21 500 90 110 110 110
0.2.2 100 300 60 80 80 80
0.31 100 300 50 100 120 120 120

(@]

@ Parametry skrawania sa zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przykfad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu obrabiarki! Podane
wartosci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore w zaleznosci od warunkéw zastosowania narzedzia mozna skorygowac o ok. £ 20%! Nalezy bezwzglednie przestrzega¢
wartosci v, stosowanego gatunku, maksymalnych predkosci obrotowych systemu (hi.flex micro: 30 000 obr./min przy ustawieniu suwaka w potozeniu Srodkowym) oraz redukcji tych
maksymalnych predkoéci w zaleznosci od zastosowanej diugo$ci wysiegu. Warto$ci te znajdg Parstwo w dodatku technicznym do rozdziatu 5 naszego katalogu gtéwnego.
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla gtowic wytaczarskich precyzyjnych

Indeks

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

205-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

62 800 06089

hi.flex micro

Obrébka precyzyjna z gtebokoscia skrawania a, = 0,1 — 0,2 mm

@8-12

f (mmlobr)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

® 1. Wybor
O odpowiedni

®© © 0060000 000 0000 00 0000CO0C O®O©@O©@ O©® 0000 00 00 0 0 0 0 0 [nulsia

powietrze

© 00 0000000000000 00O00®®® e ®® 000 0000O00O0O0O0O0O0OC O o Sprezone

MMS

0]
@ Parametry skrawania sa zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu obrabiarki! Podane
wartoéci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktore w zaleznoéci od warunkow zastosowania narzedzia mozna skorygowac o ok. % 20%! Nalezy bezwzglednie przestrzega¢

wartosci v, stosowanego gatunku, maksymalnych predkosci obrotowych systemu (hi.flex micro: 30 000 obr./min przy ustawieniu suwaka w potozeniu $rodkowym) oraz redukcji tych

maksymalnych predkosci w zaleznosci od zastosowanej dtugosci wysiggu. Wartoci te znajda Paristwo w dodatku technicznym do rozdziatu 5 naszego katalogu gtéwnego.
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WNT \ Standard

Frezy do gwintowania VHM
Frez trzpieniowy do gwintow z krawedzig do fazowania
A Korekcja profilu
A Mozliwa obrébka materiatow twardych od @ DC =4 mm
A Krawedz pogtebiajaca znajduje sie na czotowej cze$ci trzonka
=T
IR/IL
ﬁ ,ﬁ/ =] Ti500

<2xD

60°

TP APMX DCONMS ¢

250

1) bez wewngtrznego doprowadzania chtodziwa
2) Zczotowa krawedzig pogtebiajaca

60°

\AA/ MF
DC Gwint
mm
6,0 M8x1
8,0 M10x1
8,0 M10x1,25
9,9 M12x1
9,9  M12x1,25
9,9 M12x1,5
11,6 M14x1
11,6 M14x1,5
12,0 M16x1,5
14,0 M18x1,5
16,0 M20x1,5

TP APMX DCONMS ¢

1) Z czotowa krawedzig pogtebiajaca

55°

AA/ C
DC Gwint
mm
6,00 G 1/16-28
7,95 G 1/8-28
9,90 G 1/4-19
13,95 G 3/8-19
15,95 G 1/2-14
17,95 G 5/8-14
P

M

K

N

S

H

(]

TP
mm
0,907
0,907
1,337
1,337
1,814
1,814

OAL

OAL

APMX DCONMS . OAL

mm
16,5
22,0
28,0
36,5
46,0
49,5

1) Z czotowa krawedzig pogtebiajaca

mm
74
80

100
90
100
110

ZEFP

AEABRPRPROLOLWW

ZEFP

ArEABRBRABRARRBPRPOOW

ZEFP

(S, B A SV V)

OAL

DCONMS

w0 T3
VHM

54 815 ...

EUR

W8/8W

149,72 05000
149,72 06000"
170,89 08000
198,47 10000
297,92 12000
316,70 14000
214,97 160002
404,64 18000
316,70 200002

54 816 ...

EUR

W8/8W

202,37 08000
238,75 10000
238,75 10100
297,92 12000
297,92 12100
297,92 12200
316,70 14000
316,70 14100
238,75 16000
404,64 18000
316,70 20000

54 817 ...

EUR

W8/8W

230,07 11600

245,15 01800

366,97 01400

297,92 03800
366,97 012007
422,13 05800"

— v, /f, strona 28+29
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WNT \ Standard

Frezy do gwintowania VHM
Frez trzpieniowy do gwintow z krawedzig do fazowania
A Korekcja profilu
A Mozliwa obrébka materiatow twardych od @ DC =4 mm
A Krawedz pogtebiajaca znajduje sie na czotowej czgsci trzonka
IR/IL
= -
< 2xD ‘
60° T
%)
=
UNC OAL 5
o
=}
e[ O[3
VHM
54 818 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS . OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1,270 144 8 62 3 189,79 014007
595 UNC5/16-18 1411 20,2 10 74 3 211,17 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 12 80 3 238,75 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 14 90 3 273,82 71600
9,90 UNC1/2113 1,954 298 14 90 4 273,82 01200
11,80 UNC9/M16-12 2117 345 16 100 4 356,87 91600
12,70 UNC5/8-11 2,309 37,7 14 90 4 280,22 058002
15,20 UNC3/4-10 2,540 41,2 20 110 5 404,64 03400
1) bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa
2) Zczotowa krawedzig pogtebiajaca
60°
UNF
54 819 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNF1/4-28 0,907 14,7 8 62 3 189,79 01400"
595 UNF5/16-24 1,058 19,3 10 74 3 211,17 51600
8,00 UNF3/8-24 1,058 225 12 80 3 238,75 03800
795 UNF7M16-20 1,270 23,0 14 90 3 273,82 71600
9,90 UNF1/2-20 1,270 28,0 14 90 4 280,22 01200
12,00 UNF9/16-18 1,411 314 16 100 4 356,87 91600
13,50 UNF5/8-18 1411 357 14 90 4 280,22 058002
17,00 UNF 3/4-16 1,588 40,2 20 110 5 404,64 03400
1) bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa
2) Zczotowa krawedzig pogtebiajaca
60°
\AAY NPT
54 820 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
10,1 NPT 1/4-18 1,411 16,0 14 90 3 261,44 014007
12,8 NPT 3/8-18 1411 16,0 16 90 4 267,63 038007
16,0 NPT1/2-14 1814 205 20 110 5 413,44 01200"
18,5 NPT 3/4-14 1,814 205 20 110 5 413,44 03400"
P °
M o
K )
N °
S °
H °
0 )
1)  Z czotowa krawedzig pogtebiajaca — v/f, strona 28+29

[0
@ Podczas obliczania posuwu dla frezéw cyrkulacyjnych nalezy zwréci¢ uwage, czy obrobka odbywa sie z posuwem konturowym v; czy z posuwem na torze ruchu
punktu $rodkowego vi,. Szczegdty w — katalogu narzedzi do obrébki skrawaniem, rozdziat 7
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WNT \ Standard

Frezy do gwintowania VHM
Frez trzpieniowy do gwintow
A korekcja profilu
A mozliwa obrébka materiatow twardych od @ DC = 4 mm
IR/IL
= -
<2xD r
60° -
2]
— =
&
M OAL 8
o
N
VHM
54 821 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
2,40 M3 0,50 7,0 4 42 2 2,50 108,19 03000"
3,15 M4 0,70 10,0 6 55 3 3,30 123,23 040002
4,00 M5 0,80 12,2 6 55 3 4,20 123,23 050002
4,80 M6 1,00 143 6 55 3 5,00 126,92 060002
6,00 M8 1,25 19,0 6 60 3 6,75 135,82 08000
8,00 M10 1,50 23,0 8 70 3 8,50 169,59 10000
9,90 M12 1,75 28,6 10 75 4 10,25 194,88 12000
11,60 M14 200 326 12 85 4 12,00 238,75 14000
12,00 M16 200 36,6 12 85 4 14,00 245,15 16000
14,00 M18 250 433 14 90 4 15,50 292,71 18000
16,00 M20 250 433 16 90 4 17,50 299,01 20000

1) Wykonanie chwytu DIN 6535 HA / bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa
2) bez wewngtrznego doprowadzania chiodziwa

A

DC Gwint TP
mm mm
4,0 M 5x0,5 0,50
4,8 M 6x0,75 0,75
6,0 M 8x1 1,00
8,0 M 10x1,25 1,25
9,9 M 12x1 1,00
9,9 M 12x1,25 1,25
9,9 M 12x1,5 1,50
11,6 M 14x1 1,00
11,6 M 14x1,5 1,50
12,0 M 16x1,5 1,50
14,0 M 18x1,5 1,50
16,0 M 20x1,5 1,50

APMX DCONMS ¢

mm

OAL

ZEFP

APRARRRARRAPRADPDOOLOW

PHD

1)  Wykonanie chwytu DIN 6535 HA / bez wewngtrznego doprowadzania chtodziwa

55°

DC Gwint TP
mm mm
8,0 G 1/8-28 0,907
9,9 G 1/4-19 1,337
14,0 G 3/8-19 1,337
16,0 G1/2-14 1,814
P
M
K
N
S
H
0
24

APMX DCONMS ;¢

mm
22,0
28,5
42,0
44,0

mm
8
10
14
16

OAL
mm
70
75
90
90

ZEFP

AP W

PHD
mm
8,80
11,80
15,25
19,00

54 822 ...

EUR

W8/8W

123,23 05000
126,92 06000"
135,82 08000
169,59 10000
194,88 12000
194,88 12100
194,88 12200
238,75 14000
238,75 14100
245,15 16000
292,71 18000
299,01 20000

54 823 ...

EUR
W8/8W

180,88 01800
202,37 01400
295,42 03800
301,61 01200

— v, /f, strona 28+29
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WNT \ Standard

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Frezy do gwintowania VHM
Frez trzpieniowy do gwintow
A korekcja profilu
IR/IL
= Ti500
<2xD
55° ra)
O ___ [\
I EI oy | e i
— APMX 2
=z
BSW OAL @)
(&)
[m]
(O3
VHM
54 824 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
6,0 BSW5/16-18 1411 20,0 6 60 3 6,50 155,91 51600
6,0 BSW3/8-16 1,588 21,0 6 60 3 7,90 155,91 03800
80 BSW7/16-14 1814 240 8 70 3 9,25 193,48 71600
80 BSW1/2-12 2117 24,0 8 70 8 10,50 193,48 01200
99 BSW5/8-11 2309 305 10 75 4 13,50 22246 05800
55°
AA BSF
54 825 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
6,0 BSF5/16-22 1,155 20,0 6 60 3 6,8 155,91 51600
6,0 BSF3/8-20 1,270 194 6 60 3 8,3 155,91 03800
80 BSF7/16-18 1411 230 8 70 3 9,7 193,48 71600
8,0 BSF1/2-16 1,588 24,2 8 70 3 111 193,48 01200
9,9 BSF5/8-14 1,814 29,5 10 75 4 14,0 22246 05800

T w=ZXxX=T

— v, /f, strona 28+29

o
@ Podczas obliczania posuwu dla frezw cyrkulacyjnych nalezy zwréci¢ uwage, czy obrébka odbywa sig z posuwem konturowym v; czy z posuwem na torze ruchu
punktu $rodkowego v,. Szczegdty w — katalogu narzedzi do obrobki skrawaniem, rozdziat 7
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WNT \ Standard Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Frezy do gwintowania VHM
Frez trzpieniowy do gwintow
A korekcja profilu
IR/IL
E§; Ti500
<2xD
80’ ] gI Q] L =
oy Oy | T
APMX 2
=z
UNC OAL 9
o
(O3
VHM
54 826 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD EUR
mm mm  mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1,270 144 6 55 3 5,1 155,91 01400"
6,00 UNC5/16-18 1411 20,2 6 60 3 6,6 155,91 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 8 70 3 8,0 193,48 03800
795 UNC7/M16-14 1,814 240 8 70 3 9,4 193,48 71600
9,90 UNC1/2113 1,954 29,0 10 75 4 10,8 222,46 01200
1) Wykonanie chwytu DIN 6535 HA / bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa
60°
A UNF
54 827 ...
DC Gwint TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
48  UNF1/4-28 0907 148 6 55 3 55 155,91 01400
6,0 UNF5/16-24 1,058 19,3 6 60 3 6,9 155,91 51600
80 UNF3/8-24 1,058 225 8 70 3 8,5 193,48 03800
80 UNF716-20 1,270 232 8 70 3 9,9 193,48 71600
9,9 UNF1/220 1,270 28,3 10 75 4 1,5 222,46 01200
P )
M °
K °
N °
S °
H °

1) bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa — v/f, strona 28+29

(e}
@ Podczas obliczania posuwu dla frezéw cyrkulacyjnych nalezy zwréci¢ uwage, czy obrébka odbywa sig z posuwem konturowym v; czy z posuwem na torze ruchu
punktu $rodkowego v,. Szczegdty w — katalogu narzedzi do obrobki skrawaniem, rozdziat 7
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WNT \ Standard Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Frezy do gwintowania VHM
Frez trzpieniowy do gwintow
| NEW_|
SGF ﬂ IR/IL
E§; Ti500
<2xD
60° [a) Y s
k- 87 ,,,,,,, _@_H
APMX g
P4
M OAL 9
o
(O Y
VHM
54 828 ...
DC TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8 050 120 8 70 3 10 152,00 00800
8 075 120 8 70 3 11 152,00 08000
10 100 160 10 75 4 14 158,19 10000
10 150 16,5 10 75 4 14 158,19 10100
12 100 200 12 8 4 16 183,60 12000
12 150 21,0 12 8 4 16 183,60 12100
12 200 200 12 8 4 18 183,60 12200
16 100 250 16 90 5 2 255,15 16000
16 150 255 16 90 5 2 255,15 16100
16 200 260 16 0 5 2 255,15 16200
16 300 270 16 9 5 24 255,15 16400
P °
M °
K °
N °
S °
H °

— v, /f, strona 28+29

o
@ Podczas obliczania posuwu dla frezdw cyrkulacyjnych nalezy zwréci¢ uwage, czy obrébka odbywa sig z posuwem konturowym v; czy z posuwem na torze ruchu
punktu $rodkowego v,. Szczegdty w — katalogu narzedzi do obrobki skrawaniem, rozdziat 7
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WNT \ Standard

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

28

* wytrzymatos¢ na
rozciaganie
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WNT \ Standard Frezy cyrkulacyjne do gwintow
Parametry skrawania

Parametry skrawania

54815...,54816...,54 817 ..., 54 818 ..., 54 819 ..., 54 820 ..., 54 821 ..., 54 822 ..., 54 823 ..., 54 824 ..., 54 825 ..., 54 826 ..., 54 827 ..., 54 828 ...

Ti500
" VHM
E 224-6,0 26,0-10,0 ©210,0-20,0
=

V. (m/min) f, (mm/zab)

P14 150 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P1.2 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P1.3 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P1.4 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P1.5 100 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.21 120 0,007-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P.2.3 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.2.4 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.3.1 80 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
P.3.2 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P3.3 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P41 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.4.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
M.1.1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M.2.1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M.3.1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
KA1 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K1.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.241 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.3.1 130 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K.3.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
N.1.1 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.1.2 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.241 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.2 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.3 200 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.341 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.2 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.3 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.4.1 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
S.14 80 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
S.41.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.21 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.2.2 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.2.3 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.341 100 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
S.3.2 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.3.3 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
HAA 50 0,003-0,006 0,008-0,012 0,014-0,02
HA.2 40 0,006-0,01 0,01-0,015
HA.3

H1.4

H.21 60 0,006-0,01 0,01-0,015
H.341 40 0,006-0,01 0,01-0,015

e}
@ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarkil Podane wartosci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!

©
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzplenlowy Z promieniem naroza
A }amacz wiéra 0,9 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC
CCR [EEX % I wpe [ NEW
VA Y= 8°
s ZEFP DPX22S
ﬂ DCONMS ‘ DRAGONSKIN
!
|
iy )
|
|
|
| |
N | N3
DN .
|
T ‘
'} é 5
o
<
I
b |\
RE
Norma zaktadowa
(O3
53643 ...
DC . RE .0 APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
,0 0,2 19 58 25 27 63 6 6 53,65 06202
6,0 1,0 19 58 25 27 63 6 6 55,29 06210
6,0 1,5 19 538 25 27 63 6 6 55,29 06215
8,0 0,2 25 77 33 35 7 8 6 69,86 08202
8,0 1,0 25 77 33 35 71 8 6 71,74 08210
8,0 1,5 25 77 33 35 71 8 6 71,74 08215
8,0 2,0 25 77 33 35 71 8 6 71,74 08220
100 02 31 9,7 4 43 83 10 6 97,88 10202
10,0 1,0 31 9,7 41 43 83 10 6 100,00 10210
10,0 15 31 9,7 41 43 83 10 6 100,00 10215
10,0 2,0 31 9,7 41 43 83 10 6 100,00 10220
12,0 02 37 16 47 49 94 12 6 115,52 12202
12,0 10 37 16 47 49 94 12 6 118,45 12210
12,0 15 37 16 47 49 94 12 6 118,45 12215
120 20 37 16 47 49 94 12 6 118,45 12220
12,0 30 37 16 47 49 94 12 6 118,45 12230
14,0 0.2 43 136 55 59 104 14 6 177,95 14202
14,0 10 43 136 55 59 104 14 6 181,64 14210
14,0 15 43 136 55 59 104 14 6 181,64 14215
14,0 20 43 136 55 59 104 14 6 181,64 14220
14,0 30 43 136 55 59 104 14 6 181,64 14230
16,0 0,2 49 15,5 61 63 1M1 16 6 238,75 16202
16,0 1,0 49 155 61 63 1M1 16 6 241,25 16210
16,0 15 49 15,5 61 63 1M1 16 6 241,25 16215
16,0 2,0 49 155 61 63 1M1 16 6 241,25 16220
16,0 3,0 49 15,5 61 63 11 16 6 241,25 16230
16,0 4,0 49 155 61 63 11 16 6 241,25 16240
18,0 0,2 55 175 69 73 121 18 6 287,06 18202
180 1,0 55 175 69 73 121 18 6 290,00 18210
180 15 55 175 69 73 121 18 6 290,00 18215
180 2,0 55 175 69 73 121 18 6 290,00 18220
18,0 3,0 55 175 69 73 121 18 6 290,00 18230
18,0 4,0 55 175 69 73 121 18 6 290,00 18240
200 0,2 61 195 75 77 127 20 6 334,30 20202
200 1,0 61 195 75 77 127 20 6 337,99 20210
200 15 61 195 75 77 127 20 6 337,99 20215
200 20 61 195 75 77 127 20 6 337,99 20220
200 30 61 195 75 77 127 20 6 337,99 20230
200 40 61 195 75 77 127 20 6 337,99 20040
P )
M )
K
N
S )
H
0
— v /f, strona 34+35
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WNT \ Performance . Frezy VHM
rezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 4 x DC
ccr |EES Y) E
V=9 ||z e | DPX228
w DCONMS TR

£

DC.; RE.js APMX DN

oowOO o 3
coococococo 3

[ QU QT Qi i i QI Qi QI G §
-P-FNNN‘I\’NQQQO
(=N NN NN N ]

-
~
o

14,

=
S
o

16,

N
ooooo
oococoo

-
oo
o

18,

-
©0 o oo
ocoo

-
=]
o

20,

[TN)
ocoo
coo

N
o
o

20,

Tw=ZzXxX=T

mm

oo uUIONvVOC DO UON OO ODUIONOCODUONODODUIONOUIONOUION IO N

PO, O PO, O PRPWON A2 OWN P20 WN_,2ON 220N 2O 22O

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
41
4

mm
5,8
58
58
77
7,7
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1545
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,6
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
67
67
67
76
76

123
134
134
134
134
134
134
143
143
143
143
143
143

(NSO EOEO N NSO NS NG RGNS ES NSNS NGNS NSNS N NS NSNS NSNS N NS N NS N NS NS NS N N N NS NS Né) N,

%

I
|/

i
b

Norma zaktadowa

w3
53644 ...

EUR
V1
55,53
57,16
57,16
71,74
73,62
73,62
73,62
99,78

102,02

102,02

102,02

121,50

124,53

124,53

124,53

124,53

186,31

190,11

190,11

190,11

190,11

243,75

247,54

247,54

247,54

247,54

247,54

289,35

292,49

292,49

292,49

292,49

292,49

343,09

348,08

348,08

348,08

348,08

348,08

06002
06010
06015
08002
08010
08015
08020
10002
10010
10015
10020
12002
12010
12015
12020
12030
14002
14010
14015
14020
14030
16002
16010
16015
16020
16030
16040
18002
18010
18015
18020
18030
18040
20002
20010
20015
20020
20030
20040

O
[
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A }amacz wiéra 1,8 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 5 x DC

oo |l
Vs: 8° T: J

ZEFP DLC
w @ DCONMS DRAGONSKIN
u @

LPR ‘
i IS

Norma zaktadowa
(O T3
53641 ...
DC,; RE.s APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
6,0 0,2 31 40 76 6 69,98 06002
6,0 1,0 31 40 76 6 72,10 06010
6,0 1,5 31 40 76 6 72,10 06015
8,0 0,2 4 50 86 8 82,97 08002
8,0 1,0 41 50 86 8 85,09 08010
8,0 1,5 4 50 86 8 85,09 08015
8,0 2,0 41 50 86 8 85,09 08020
10,0 0.2 51 61 101 10 114,75 10002
10,0 1,0 51 61 101 10 117,17 10010
10,0 1,5 51 61 101 10 17,17 10015
100 20 51 61 101 10 117,17 10020

120 0.2 61 7 116 12
12,0 10 61 7 116 12
12,0 15 61 7 116 12
12,0 20 61 7 116 12
14,0 02 U 82 127 14
14,0 10 U 82 127 14
14,0 15 U 82 127 14
14,0 20 U 82 127 14
16,0 02 81 93 141 16
16,0 1,0 81 93 141 16

142,01 12002
145,35 12010
145,35 12015
145,35 12020
213,01 14002
215,36 14010
215,36 14015
215,36 14020
283,71 16002
287,34 16010

16,0 15 81 93 141 16 287,34 16015
16,0 20 81 93 141 16 287,34 16020
18,0 0,2 91 103 151 18 344,87 18002
180 1,0 91 103 151 18 346,07 18010
180 15 91 103 151 18 346,07 18015
18,0 2,0 9 103 151 18 346,07 18020

200 02 102 114 164 20
200 10 102 114 164 20
200 15 102 114 164 20
200 20 102 114 164 20

400,26 20002
404,79 20010
404,79 20015
404,79 20020

AEPAEABRADDPAEARAREERARRAEREAERAEPARARDAERARAERARADEAERDDERADDNS

T »W=Z2X=Z10

— v, /f, strona 38+39
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WNT \ Performance Frezy VHM
Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034
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WNT \ Performance Frezy VHM

Parametry skrawania
Warto$ci parametrow skrawania — CircularLine — CCR-VA, dtugie 3xDC
Typ dtugi 53643 ...
@DC (mm) =
_ & 6 8 10 12
% :: = 005XDC 01%DC 0155DC h, 005XDC 01%DC 015G h,, 005XDC 01%DC 0.18XDC h,, 005XDC 01%DC 015X0C h,,
> E8 £, (mm) £, (mm) £, (mm) f, (mm)

200 45 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0,035
180  45° 009 007 005 0021 011 008 007 002 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 01 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0020 04 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 0M 008 007 002 044 010 008 0031 016 011 009 0035

85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
160 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028
120 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028

[e]
@) Glebko$¢ skrawania odpowiada dtugosci krawedzi skrawajacej

w
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WNT \ Performance Frezy VHM
Parametry skrawania
53643 ... SA b
O odpowiedni
@ DC (mm) =
14 16 18 20
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a a, © g ﬁ
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC hm 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC hm 0,056xDC 0,4xDC 0,5xDC hm 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC hm %‘ Ey g %)
£, (mm) £, (mm) f, (mm) £, (mm) § &8 2
018 0413 010 0040 019 0413 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @
018 013 010 0040 019 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @
018 013 010 0040 019 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @
018 013 010 0040 019 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @
018 0413 010 0040 019 0413 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @
011 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 @
011 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 @
011 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 @
011 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 @
011 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 @
015 010 008 0033 016 011 009 0035 017 012 010 0037 018 012 010 0040 @
015 010 008 0033 016 011 009 0035 017 012 010 0037 018 012 010 0040 @
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WNT \ Performance Frezy VHM
Parametry skrawania

Warto$ci parametrow skrawania — CircularLine — CCR-VA, bardzo dtugie 4xDC

Typ ekstra dtugi 53644 ...
@ DC (mm) =
& 6 8 10 12 14
? o
‘g 5 a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
T s S 005xDC 01xDC  p  005xDC 04xDC  p ~ 005XxDC 0AxDC |y~ 005xDC 01xDC p_ 005%DC 01xDC  p,
= gS f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

170 45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0020
150  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020

75 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
75 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
140 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
105 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016

[e]
@) Glebko$¢ skrawania odpowiada dtugosci krawedzi skrawajacej

w
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WNT \ Performance Frezy VHM
Parametry skrawania

53644 .. ® 1. Wybdr -
O odpowiedni
@ DC (mm) =
16 18 20
L O

2 005306 01%0C § b 5 N S 83

5 ! b hm 0,056xDC 0,1xDC i 0,056xDC 0,1xDC him % rq} _g %)

2 £, (mm) £, (mm) £, (mm) § 8% =
-+ ¢t £+ rr r [ |
-+ r £+ & r @ [ |
AN N R A R M A A U e
-+ £+ & r [ |
-+ £+ & r @ [ |
-+ £+ & r @ [ |
AEEEEN I R A R M A U e
-+ £+ & r @ [ |
-+ £+ & r @ [ |
-+ £+ & r @ [ |
AN N R A R N A P e
-+ £+ & r @ [ |
P41 010 007 0022 010 007 0023 0 008 00%4 e
P42 010 007 0022 010 007 0023 011 008 004 e

M11 0410 007 0022 010 0,07 0,023 011 0,08 0,024 °
M.21 010 007 0022 010 007 0,023 011 008 0,024 °
M31 010 007 0022 010 007 0,023 011 008 0,024 [}

KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441

s41 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 @
§12 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
s.24 007 005 007 008 006 0018 008 006 0019 e
§22 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.23 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.31 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§32 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
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WNT \ Performance Frezy VHM
Parametry skrawania

Warto$ci parametrow skrawania — CircularLine — CCR-AL, bardzo diugie 5xDC

Typ ekstra dtugi 53641 ...
@DC (mm) =
© 6 8 10 12
? o
‘g ® a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
£ : S 04xDC 02xDC 03xDC |~ 01xDC 02xDC 03xDC p,  O1xDC 02xDC 03xDC  ~ 0fxDC 02xDC 03xDC  p
> E8 £, (mm) £, (mm) £, (mm) f, (mm)

300 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141
300 60° 030 021 018 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0114
300 60° 030 021 0418 009 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
300 60° 030 021 0418 009% 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141
265 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 07141
265 60° 030 021 018 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0114
265 60° 030 021 018 009 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
190 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141

1l

[e] [e]
@) Glebko$¢ skrawania odpowiada dtugosci krawedzi skrawajacej Q,) Kat zanurzenia dla frezowania helikoidalnego i rampingu = 4°

w
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WNT \ Performance Frezy VHM

Parametry skrawania
53641 ... ® 1. Wybdr -
O odpowiedni
@ DC (mm) =
14 16 18 20
- a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, © % ﬁ
% 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC hm 0,4xDC 0,2xDC 0,3xDC him 0,4xDC 0,2xDC 0,3xDC i 01xDC 0,2xDC 0,3xDC N % aly"q_':' %)
- 5 2 =
2 f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) 5 &8 =
- - e rr
NN N AN A A v e e
NS [ NN A T e
NEEEN NN A U v e
NN N A A A v e
(RN NN A A A U e
RN ' R N T e
N N AN A A O e
RN NN A A U v e
(IR NN A A A v e
RN [ NN A T e
NN N A A A v O e e
(RN NN A A U e
-4 . ' J '/ ' J ' (' | ' ' /' J [ | |
M.14
M.2.1
M.3.1
KA.
K1.2
K.2.1
K.2.2
K.34
K.3.2

N11 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N12 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0179
N.21 049 035 029 0415 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N22 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N23 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N34 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N3.2 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N33 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N.441
S44
S.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

® 6 0606 0 0 00
O O OO0 OO0 O0OO0

cuttingtools.ceratizit.com 39


https://cuttingtools.ceratizit.com

Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

Oznaczenie IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFHT 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 318 25
SFHT 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT 0504.. 12,70 4,80 4,50 - 4,76 25
SFHT 1204.. 12,70 4,80 12,70 1,42 4,76 25
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OFHT SFHT
5122.. 51123..
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
040305FN 0,5 22,57 00502
050410FN 1,0 25,81 01002
0903AFFR 1,0 21,55 01502
1204AFFR 1,0 25,81 02502
P (@) )
M O O
K ) )
N ) )
S O O
H
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 270 / 272

SDHT

Oznaczenie IC D1 L BS
mm mm mm mm
SDHT 0903.. 9,52 34 9,52 1,68
SDHT 1204.. 12,70 55 12,70 1,74
SDHT
1SO RE
mm

0903AEFN 1,0

1204AEFN 0,2

I WZXZ T

mm
3,18
4,76

-F10
CTPX715

DRAGONSKIN

()

SDHT
51160 ...

EUR
1A/90
21,55 02002

23,53 02502

Ce®e®OO0

cuttingtools.ceratizit.com
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 491.09

Oznaczenie IC L S D1 &
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85 o e o
SNHU 1204.. 12,20 12,20 5,00 4,40 - e
L s
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
Divionsay
SNHU SNHU
51118... 51101..
ISO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61

09T308FR 0,8 30,15 00802
120408FR 0,8 36,83 00802
P (@] (@]
M o o
K ° °
N [ ] [ ]
S o) o
H

42
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 211-11

XDHT

Oznaczenie

XDHT 11T302..
XDHT 11T304..
XDHT 11T308..
XDHT 11T312..
XDHT 11T316..
XDHT 11T320..
XDHT 11T325..
XDHT 11T332..
XDHT 11T340..
XDHT 11T350..

XDHT

1SO

11T302FR
11T304FR
11T308FR
1T312FR
11T316FR
11T320FR
11T325FR
11T332FR
11T340FR
11T350FR

ITw=ZXxX=ZT

RE
mm
0,2
0,4
0,8
1,2
1,6
2,0
2,5
32
4,0
5,0

mm
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6

BS
mm

1,8
14
14
14
14
14
0,8

IC

-F10
CTPX715

DDRAGONSKIN

XDHT
51155 ...

EUR

1A/90

23,00 00202
23,00 00402
23,00 00802
23,00 01202
23,00 01602
23,00 02002"
23,00 02502
23,00 03202"
23,00 04002"
23,00 05002

o

O ® @O

1)  Promien ptytki > 1,6 mm: korpus narzedzia musi zosta¢ zmodyfikowany

cuttingtools.ceratizit.com
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 490

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDHT 09T3.. 9,52 44 9,52 2,5 3,97
SDHT 1205.. 12,70 55 12,70 2,2 5,00
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
DRACONSKN
SDHT SDHT
51125.. 51161..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90
09T308FR 0,8 21,55 00802
120508FR 0,8 25,81 00802
P (e} (@)
M [0) le)
K [} [ )
N ) )
S 0) le)
H
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSC | HPG

XDHT
Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 4,76 °
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 4,76 B
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 14 4,76
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
XDHT
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
XDHT
51159 ...
ISO RE EUR
mm 1A/90
190402FR 0,2 35,89 00202
190404FR 04 35,89 00402
190408FR 0,8 35,89 00802
190412FR 1,2 35,89 01202
190416FR 16 35,89 01602
190420FR 2,0 35,89 02002
190425FR 2,5 35,89 02502
190432FR 3,2 35,89 03202
190440FR 4,0 35,89 04002
190450FR 5,0 35,89 05002"
P )
M le)
K )
N )
S le)
H

1)  Promien ptytki > 4,0 mm: korpus narzedzia musi zosta¢ zmodyfikowany
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 242

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 4,76
[ NEW |
-F10
CTPX715
IDRAGONSKIN
LDFT
51157 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
150408FR 0,8 25,54 00802
P (e}
M @)
K )
N )
S (¢)
H
46
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 251 / 251 RS

Oznaczenie IC D1 S
mm mm mm
RPHX 10T3.. 10 34 397 © ﬁ 5
RPHX 1204.. 12 44 476 )
RPHX 1605.. 16 55 5,56 =
S
RP.X 10T3../ RPX 1204.. | RPX
1605.. /| RPNX 2006..
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
RPHX

51 156 ...
IS0 EUR

1A/90
10T3M8FN 1979 02002
1204M8FN 21,95 02502
1605M8FN 29.95 03002
P o
M o
K °
N °
S o
H
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 210

Oznaczenie IC D1 L BS S c
mm mm mm mm mm
APHT 1003.. 6,65 2,8 10,8 1,7 3,50
[ NEW |
-27P
CTPX715
DRAGONSKIN
APHT
51158 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
100302FR 0,2 25,95 00202
100304FR 0,4 25,95 00402
P o
M O
K )
N °
S le)
H
48
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CERATIZIT \ Performance Frezy na ptytki wymienne

Parametry skrawania

Parametry skrawania

CTPX715
Podgrupa materiatow Indeks van!mf wglloﬁﬁc % EER
P44 420 N/mm?/125HB 240 130
PA.2 640 N/mm?/190 HB 200 120
Stal niestopowa P1.3 840 N/mm?/250 HB 170 100
PA.4 910 Nimm?/270 HB 160 100
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.214 610 N/mm?/180 HB 210 120
P.2.2 930 Nimm?/275HB 150 100
P Stal niskostopowa
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB 100 70
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 120 90
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 100 80
stal narzedziowa
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 70
P.41 680 N/mm?/200 HB 120 90
Stal nierdzewna
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 110 90
M.1.1 610 N/mm?/180 HB 120 100
M Stal nierdzewna M.241 300 HB 110 90
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 120 100
i K11 350 N/mm?/ 180 HB 320 190
Zeliwo szare
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 170 100
. K.2.1 540 N/mm?/160 HB 210 130
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 845N/mm?/250 HB 140 90
X K.3.1 440 N/mm?/130 HB 200 120
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 170 100
Aluminium - stop do NA4 A 1500
przerobki plastycznej NA.2 340 N/imm2/ 100 HB 1000
N.2.1 250 N/mm?/75HB 1100
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 300 N/mm?/90 HB 1000
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB 280
_ N.3.1  375N/mm?/ 110 HB 350
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 300 N/mm2/90 HB 350
(braz / mosiadz)
N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB 320
Stopy magnezu N.4.41 70HB 320
S.4.1 680 N/mm?/200 HB 60
S$.1.2 950 N/mm?/ 280 HB 50
Stopy zaroodporne S.21 840 N/mm?/250 HB 30
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 20
$.2.3 1080 N/mm?/320 HB 20
S.31 400 N/mm? 60
Stopy tytanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 40
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 30
HA1 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Stal hartowana
H HA.3 61-65HRC
H1.4 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone H.241 400 HB
Utwardzone zeliwo sferoidalne H.3.1 55 HRC

* wytrzymatos$¢ na
rozciaganie

(¢}
@ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu
i typu obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania
narzedzia!
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System Maxibill Sot.SX

Wskazowki dotyczace zastosowania — MaxiMill — Slot-SX

4 Do pracy z narzedziem potrzebne sg nastepujace elementy:

Klucz montazowy ptytka do tocz. rowkéw Frezy tarczowe Uchwyt frezu do przecinania

MaxiMill - Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:
Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K =90° 5
T TIIT T
CDX =
o
DC
50 383 ...
Oznaczenie DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP Plytka wymienna Uchwyt EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2 80 2 23 13 32 1,65 6 SXE2.. AD.SLOT.13... 534,99 08002
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3 80 3 23 13 32 2,50 6 SXE3.. AD.SLOT.13... 534,99 08003
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4 80 4 23 13 32 3,50 4 SXE4 .. AD.SLOT.13... 534,99 08004
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5 80 5 23 13 32 4,50 4 SXE5.. AD.SLOT.13... 534,99 08005

e < —

Sruba mocujaca Klucz SX

50950.. 70950...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu 2A/28 2A/28
50 383 08002 493 00100 29,74 836
50 383 08003 493 00100 29,74 836
50 383 08004 4,93 00100 30,34 837
50 383 08005 4,93 00100 30,34 837

e}
@ ) Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Panstwo na stronie 60.
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System Maxibill Sot.SX

MaxiMill — Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:
Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K =90° g
i o -:_:{
CDX S
(&)
DC
50 384 ...
Oznaczenie DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP Ptytka wymienna Uchwyt EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 40 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22... 713,32 10002
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 40 250 8 SXE3.. AD.SLOT.22... 713,32 10003
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 40 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22... 713,32 10004
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 40 4,50 6 SXE5 .. AD.SLOT.22... 713,32 10005
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 40 540 4 SXE6 .. AD.SLOT.22... 713,32 10006
L
Sruba mocujaca Klucz SX
50950... 70950...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu 2A/28 2A/28
50 384 10002 4,93 00100 29,74 836
50 384 10003 4,93 00100 29,74 836
50 384 10004 4,93 00100 30,34 837
50 384 10005 4,93 00100 30,34 837
50 384 10006 4,93 00100 30,34 837

(e}
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:
Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling

cw

DHUB
B DCONMS
K=90° g
DC
Oznaczenie DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Plytka wymienna
mm mm  mm mm mm
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2 125 2 30 22 1,65
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3 125 3 30 22 2,50

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 385 12502

50 385 12503

50 385 ...

EUR
2B/40
891,65 12502

891,65 12503

mwe={ - —

Sruba mocujaca Klucz SX

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
4,93 00100 29,74 836
4,93 00100 29,74 836

o)
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:

Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling

K=90°

Oznaczenie

ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2

ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6

DC
mm
125
125
125
125

125

Ccw
mm

CDX DCONMS ,; DHUB

mm
30

30

30

30

30

DHUB
., DCONMS
<<
o)
L cox |2
" O
DC
OAL ZEFP Plytka wymienna
mm mm  mm
32 63 1,65 10 SXE2..
32 63 250 10 SXE3..
32 63 3,50 8 SXE4 ..
32 63 4,50 8 SXE5 ..
32 63 540 8 SXE6 ..

Uchwyt

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

50 386 ...
EUR

2B/40

891,65 12502
891,65 12503
891,65 12504
891,65 12505

891,65 12506

mwe{ ~—
Sruba mocujaca Klucz SX
50950... 70950..
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu 2A/28 2A/28
50 386 12502 5,09 00200 29,74 836
50 386 12503 5,09 00200 29,74 836
50 386 12504 5,09 00200 30,34 837
50 386 12505 5,09 00200 30,34 837
50 386 12506 5,09 00200 30,34 837
(e}
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:
Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling

cw

DHUB
B DCONMS
K =90° 5

L e
DC

Oznaczenie DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Plytka wymienna
mm mm  mm mm mm
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 39 32 1,65
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 39 32 2,50

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 387 16002

50 387 16003

50 387 ...

EUR
2B/40
1.007,04 16002

1.007,04 16003

umes{ «—

Sruba mocujaca Klucz SX

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
5,09 00200 29,74 836
5,09 00200 29,74 836

o)
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:

Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling

K=90°

Oznaczenie

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6

DC
mm
160
160
160
160

160

Ccw
mm

CDX DCONMS ,; DHUB

mm
39

39

39

39

39

DHUB
., DCONMS
<<
o | — y—
11 T T T T
cDX | =
o
DC
OAL ZEFP Plytka wymienna
mm mm  mm
40 80 1,65 12 SXE2..
40 80 2,50 12 SXE3..
40 80 3,50 10 SXE4 ..
40 80 4,50 10 SXE5 ..
40 80 5,40 10 SXE6 ..

Uchwyt

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

SK

SK

SK

SK

SK

ET
50 388 ...

EUR
2B/40

1.007,04 16002

1.007,04 16003

1.007,04 16004

1.007,04 16005

1.007,04 16006

e -
Sruba mocujaca Klucz SX
50950... 70950..
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu 2A/28 2A/28
50 388 16002 18,36 00300 29,74 836
50 388 16003 18,36 00300 29,74 836
50 388 16004 18,36 00300 30,34 837
50 388 16005 18,36 00300 30,34 837
50 388 16006 18,36 00300 30,34 837
(e}
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System Maxibill Sot.SX

MaxiMill — Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:
Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling DHUB

» DCONMS
K =90° g
I I T i T  — -
CDX =
&)
DC
50 389 ...
Oznaczenie DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Plytka wymienna Uchwyt EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 80 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 80 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...5K 1.342,72 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 80 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 80 450 14 SXE5 .. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 80 5,40 14 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK 1.342,72 20006

L

Sruba mocujaca Klucz SX

50950... 70950...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu 2A/28 2A/28
50 389 20002 18,36 00300 29,74 836
50 389 20003 18,36 00300 29,74 836
50 389 20004 18,36 00300 30,34 837
50 389 20005 18,36 00300 30,34 837
50 389 20006 18,36 00300 30,34 837

(e}
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:
Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K=90° 5 ‘ ‘
T CDX z
&)
DC
Oznaczenie DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Plytka wymienna
mm mm  mm mm mm  mm
ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3 250 3 84 40 80 25 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4 250 4 84 40 80 35 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5 250 5 84 40 80 4,5 18 SXES5 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXE6 ..

1) niemagazynowany

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 380 25003

50 380 25004

50 380 25005

50 380 25006

Uchwyt
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40..ZK
AD.SLOT.40..ZK

AD.SLOT.40..ZK

50 380 ...

EUR
2B/40
2.360,25 25003

2.360,25 25004
2.361,30 25005

3.126,02 25006"

el —

Sruba mocujaca Klucz SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:
Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

K=90° @
DHUB

» DCONMS
O
|1 -< |18 -! n -! T O T
cDX z
o
D
Oznaczenie DC CW CDX DCONMSy DHUB OAL ZEFP Ptytka wymienna
mm  mm  mm mm mm  mm
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 80 2,5 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 80 3,5 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 80 4,5 18 SXES5 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXE6 ..

1) niemagazynowany

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 390 25003

50 390 25004

50 390 25005

50 390 25006

Uchwyt
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK

AD.SLOT.40..ZK

50 390...

EUR
2B/40
1.615,46 25003

1.615,46 25004
1.615,46 25005

2.412,70 25006"

el —

Sruba mocujaca Klucz SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Frezy tarczowe Slot-SX

Zakres dostawy:

Frezy tarczowe bez klucza montazowego, bez $rub zaciskowych

k=90° @

Oznaczenie DC
mm
ASLOT.315.R.22.40-SX4 315

ASLOT.315.R.22.40-SX5 315

ASLOT.315.R.22.40-SX6 315

1) niemagazynowany

50 391 31504
50 391 31505
50 391 31506

Ccw
mm

CDX
mm
115
115

115

OAL

DHUB

DCONMS

DC

‘ CDX

cw

DCONMS s DHUB

mm
40

40

40

mm
80

80

80

OAL ZEFP Plytka wymienna Uchwyt

mm
3,5

4,5

54

22 SXE4 .. AD.SLOT.40..ZK
22 SXES5.. AD.SLOT.40..ZK
22 SXEG .. AD.SLOT.40..ZK

50 391 ...
EUR
2B/40
1.804,28 31504
1.804,28 31505

3.126,02 31506"

meg -
Sruba mocujaca Klucz SX
50950.. 70950...

Czesci zamienne EUR EUR

Dla nr artykutu 2A/28 2A/28
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Odpowiednie uchwyty frezu do przecinania znajda Pafistwo na stronie 60.
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Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Uchwyt frezu do przecinania Slot-SX

Zakres dostawy:
Uchwyt frezu do przecinania wraz z $rubami

P OAL
m LB

]
=
L

BD
DCONWS

Oznaczenie DCONMS DCONWS, DHUB LB OAL BD

mm mm mm mm mm mm
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38 35 37,5 32
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48 85 37,5 40
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58 45 47,5 63
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78 55 57,5 80
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78 55 57,5 80

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 395 01300

50 395 02200

50 395 03200

50 395 04000

50 395 04100

60

50 395 ...

EUR

2E/45

167,00 01300
171,41 02200
187,14 03200
237,07 04000
237,07 04100

e wal mE 0

Sruba mocujaca

50 950 ...

EUR
2A/28
4,93 00100
4,93 00100
5,09 00200

Sruba mocujaca

50950 ...

EUR
2A/28

18,36 00400

Sruba mocujaca Sruba mocujaca

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

14,22 151
18,36 00300
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System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Frezy do przecinania z chwytem gwintowanym Slot-SX

Zakres dostawy:

Frezy do przecinania z chwytem gwintowanym bez klucza montazowego

Direct

\Z

Cooling

K=90°

Oznaczenie
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2

GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 392 06302

50 392 06303

DC
mm
63

63

THSZMS
|
i
FﬁjDCONMS
|
« DRVS : BD
o 5l i
e -
i ‘ cDX ;T
50 392 ...
CW CDX DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP Plytka wymien- EUR
mm mm mm mm mm mm mm na 2B/40
2 2 10,5 MO 165 19 18 15 4 SXE2.. 618,91 06302
32 10,5 MO 250 19 18 15 4 SXE3 .. 618,91 06303

e ——

Klucz SX

70950 ...

EUR
2A/28
29,74 836
29,74 836

MaxiMill — Frezy do przecinania z chwytem gwintowanym Slot-SX

Zakres dostawy:

Frezy do przecinania z chwytem gwintowanym bez klucza montazowego

Direct

A2

Cooling

K=90°

Oznaczenie
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3

GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 393 08002

50 393 08003

50 393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
80

THSZMS

—_—

|
[
f

ﬁ; DCONMS

- DRVS ‘ BD
404 i
|
‘ \ cDX |2
> [ NEW |
50 393 ...
CW CDX DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP Ptytka wymien- EUR
mm mm mm mm mm mm mm na 2B/40
2 23 17 M16 1,65 32 20 24 6 SXE2.. 776,26 08002
3 23 17 M16 2,50 32 20 24 6 SXE3.. 776,26 08003
4 23 17 M16 3,50 32 20 24 4 SXE4 .. 776,26 08004

o

Klucz SX

70950 ...

EUR
2A/28
29,74
29,74
30,34

836
836
837
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Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Frezy do przecinania z chwytem gwintowanym Slot-SX

g DCONMS

DRVS I BD
ﬂ \

[
= o

Zakres dostawy:

Frezy do przecinania z chwytem gwintowanym bez klucza montazowego

Direct @
Cooling

K=90°

Oznaczenie
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

50 394 10002
50394 10003

50 394 10004

DC
mm
100
100

100

CDX
mm
33
33

33

DCONMS  THSZMS

mm
17

17

17

X

CwW

LPR
mm
20
20

20

50394 ...

DRVS ZEFP Ptytka wymien- EUR

2B/40
923,12 10002

923,12 10003

923,12 10004

o —

Klucz SX

70950 ...

EUR
2A/28

29,74 836
29,74 836
30,34 837

o)
@ Odpowiednie uchwyty narzedziowe do frezéw z chwytem gwintowanym znajda Panstwo w katalogu techniki mocowan - rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i

akcesoria

62
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System Maxilil Slot.SX

Ptytka do przecinania SX

\ -F2
B CTP1340

F M R
70 346 ...
Oznaczenie CW .02 RE ./.00s PDPT dla uchwytu podsta- EUR
mm mm mm wowego 1C/72
SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 20,53 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 22,07 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 2334 624
P °
M °
K ¢}
N o
S °
H
Ptytka do przecinania SX
“ -M1 -M1
H CTCP335 CTP1340
c oW R
o[el=] [ofe]<]

[ [l gl

+ 0,10 mm ‘ ‘ ‘
< @
[4p) ~
5 30 &
RE

70342.. 70342..

Oznaczenie IH  CW .05 RE ..005 dla uchwytu podsta- EUR EUR
mm mm wowego 1CI72 1C/72
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 13,76 52200 13,76 622
SX E3.00 N 0.20 N 8 0,2 -SX3 14,65 523 14,65 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 15,44 524 15,44 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 16,44 52500 16,44 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 17,73 52600 17,73 626
P ) )
M o )
K ) 0
N [e)
S )
H
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Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

Ptytki do wcinania SX
F M R

70 349 ...
Oznaczenie CW ..002 RE 41005 PDPT dla uchwytu podsta- EUR
mm mm  mm wowego 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 16,33 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 17,48 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 18,50 124
P
M
K ¢}
N o
S
H
Ptytka do przecinania SX
[ NEW |
“ -M7
H CTP1340
DRAGONSKIN

~

Y

RE PDPT
3|
(@]
RE
70 347 ...
Oznaczenie CW ..005 RE 4005 PDPT dla uchwytu podsta- EUR
mm mm  mm wowego 1CI72
SXE2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 13,76 62200
SXE3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 14,65 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 15,44 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 16,44 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 17,73 62600
P )
M °
K o
N [e)
S )
H
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Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill Slot-SX

Ptytka do przecinania SX

Oznaczenie

SXE2.00N0.20
SXE3.00N0.20
SX E4.00N 0.30
SX E5.00 N 0.30
SX E6.00 N 0.40

T WZXZTU

CwW +-0,05 RE +-0,05 PDPT dla uChWth pOdSta-

mm

o O AW N

mm
0,2
0,2
0,3
0,3
0,4

mm
1,5
2,0
2,5
2,7
3,0

wowego
-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

=T
-M8

CTP1340

| 4

70 348 ...

EUR

1CI72

20,53 62200
22,07 62300
23,34 62400
24,85 62500
26,80 62600

w)

®eOOe
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Parametry skrawania

Parametry skrawania

CTCP335 CTP1340 H216T
Podgrupa materiatow Indeks van!mf wglloﬁtéc
Vv, W m/min.
P14 420 N/mm?/ 125 HB 240 190
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 210 160
Stal niestopowa P1.3 840 N/mm?/250 HB 180 140
PA.4 910 N/mm?/270 HB 160 130
PA.5 1010 N/mm?/ 300 HB 140 120
P.214 610 N/mm?/180 HB 220 170
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 160 130
P Stal niskostopowa
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 120
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 100 80
P.3.1 680 N/mm?/200HB 130 120
Stal wysokostopowa
iwysokostopowa P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 10 100
stal narzedziowa
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 80
P.44 680 N/mm?/200 HB 140 120
Stal nierdzewna
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 120 110
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 110 130
M Stal nierdzewna M.241 300 HB 100 120
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 80 100
. K.11 350 N/mm?/ 180 HB 300 200 140
Zeliwo szare
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 240 180 115
. K.24 540 Nimm?/ 160 HB 200 120 150
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 845N/mm?/ 250 HB 160 100 110
. K.3.4 440 N/mm?/130 HB 190 120 170
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 160 100 140
Aluminium - stop do N1 60HB 300 500
przerdbkiplastycznej N 49 340 Nimm?/ 100 HB 200 330
N.21 250 N/mm?/75HB 250 370
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 300 N/mm?/90 HB 220 330
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB 200 280
N.3.4  375N/mm?/110 HB 300 350
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 300 N/mm?/90 HB 300 350
(braz / mosiadz)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB 200 320
Stopy magnezu N.4.1 70 HB 200 320
S.1.1 680 N/mm?/ 200 HB 70
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 60
Stopy zaroodporne S.2.1 840 N/mm2/250 HB 35
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25
$.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.31 400 N/mm? 60
Stopy tytanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 50
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 40
H14 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Stal hartowana
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone H.21 400 HB
Utwardzone zeliwo sferoidalne H.3.1 55 HRC

* wytrzymatos$¢ na
rozciaganie

(¢}
@ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu
i typu obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania
narzedzia!

66 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Informacje techniczne

Opis tamaczy widra
-27P

A pozytywna geometria

A ostra, szlifowana krawedz skrawajaca

A polerowany tamacz wiéra

A niewielkie sity skrawania

A obrdbka wykariczajaca do $redniego stopnia
A pierwszy wybor dla metali niezelaznych

F2

A pozytywna geometria

A szlifowana krawedz skrawajaca

A niewielkie sity skrawania

A obrébka wykanczajaca do $redniego stopnia

A do obrobki materiatéw nierdzewnych i stalowych

-M1

A stabilna krawedz skrawajaca
A obrobka $redniego stopnia do zgrubnej
A najlepiej nadaje sie do materiatéw stalowych

Rodzaje powtok

-M7

A pozytywna geometria
A obrobka srednia
A uniwersalne zastosowanie

-M8

bardzo pozytywna geometria

szlifowana krawedz skrawajaca

niewielkie sity skrawania

obrébka wykariczajaca do $redniego stopnia

pierwszy wybor dla materiatow trudnych w obrébce i nierdzewnych
alternatywnie réwniez do metali niezelaznych

> > > > > >

30

0,12
0,18

CTCP335 : \lﬂéegl;l; Z%Tkl\i% ch\/3[;, powloka Multilayer TICN-AL,0; CTP1340 : :Aé%ﬂ'”;zrﬁﬁ;?l%% mslngsso
A Niezawodny wybor do obrobki materiatow ze stali i zeliwa A obrobka na mokro, uniwersainy, wysokowydajny
gatunek do materiatow stalowych, austenitycznych stali
nierdzewnych i materiatow zaroodpornych
H216T | 3 \lhéegl|”;<?gl|etda1%y| 05
A weglik spiekany bez powtoki do obrébki aluminium i
materiatow niezelaznych, jak AIMgSi1
Narzedzie referencyjne 50 386 12504 — ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
SX4 -F2 SX4 -M1 SX4 -M7 SX4 -M8
a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a,
hm f, wmm hm f,wmm hm f, wmm hm f,wmm hm
P 008 028 020 016 01 030 025 020 009 030 023 018 008 028 020 0,16
M 005 018 013 010 006 021 015 012 005 018 013 0,10
K 012 030 030 024 009 030 023 0,18 0,06
N 008 028 020 016 0,08 028 020 016 0,09
S 0,04 014 010 0,08 0,04 014 010 0,08
H
(0] 0,05

SX4 -27P
10 20
f,wmm
0,21 015
0,30 0,23
018 0,13

0,10

(e}
@ Uwaga: W przypadku wezszych i szerszych ptytek wymiennych nalezy odpowiednio zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ posuw na zab!

o
@ Parametry skrawania zdecydowanie zaleza od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilnosci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktére w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia mozna skorygowac o ok. * 20%!
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Adaptery

Uchwyt wiertarski krotki

Zakres dostawy:
uchwyt z kluczem mocujacym SW4

LPR
LB

D
BD_1
DCONWS

LF

Uchwyt DCONWS BD_1 BD_2 LPR LSC LF LB

mm mm mm mm mm mm mm
ABS 50 05-13 49 575 95 29 1040 51,5
ABS 50 25-16 52 575 95 29 1055 52,0

Czesci zamienne
DCONWS
0,5-13

2,5-16

68

L me o>

czgsci zamienne trzpien ustalajacy trzpien wahliwy
asortymentu

84950.. 84950.. 84950..

EUR EUR EUR
XX XX XX
64,24 99900 16,33 20200 39,76 20000
64,24 99900 16,33 20200 39,76 20000

cuttingtoo

G 6,3 nyey 10000

84 247 ...
EUR

v8

639,05 01397
649,04 01697

rurka do
chtodziwa

84950 ...

EUR
XX
8,16 20100
8,16 20100
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WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Ttumik drgan skretnych z chwytem ABS

A dostepne réwniez z Balluf-chip

LPR

SzID
\
i
i
|

,,,,,,,,

84 206 ...
Uchwyt KOMETnr SZID BD LPR LB EUR
mm mm mm 3E

PSC 50 AB9 05060 ABS50 50 48 28 785,51 05094
PSC 63 AB9 06070 ABS50 50 50 28 814,94 05093
PSC 63 AB9 06080 ABS63 63 62 40 890,18 06393
PSC 80 A69 08090 ABS50 50 58 28 1.109,60 05086
PSC 80 A69 08100 ABS63 63 70 40 1.218,17 06386
PSC 80 A69 08110 ABS80 80 92 62 1.335,43 08086

$ruba mocujaca cze$ci zamienne $ruba stozkowa

asortymentu

84950.. 84950.. 84950..

Czesci zamienne EUR EUR EUR
SZID XX XX XX
ABS 50 13,92 20300 31,70 99800 17,84 20400
ABS 63 15,32 25500 34,27 99400 19,12 27300
ABS 80 17,34 25600 38,52 99300 21,36 25100
Wyposazenie
—I 1 - 182 | ’.‘ﬂv‘ - 273

v -T
Przewdd chtodzacy Pozostate

Akcesoria znajdg Paristwo w katalogu techniki mocowan
— rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i akcesoria
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WNT \ standard ISO 7388-1 — SK Uchwyty ze stozkiem niesamohamownym

ER - Uchwyt z tulejg zaciskowg

A dostepne réwniez z Balluf-chip

Zakres dostawy:
Korpus z nakretkg mocujaca i $rubg zderzakowa

[£/]< 0.003]A]

DLN
DCONWS
v

i

AD/B
G 2,5 Npax 25000
82 415 ...
Uchwyt  DCONWS LPR DLN TQX dla tulejki zaci- EUR
mm mm mm Nm skowej Y8
krotki SK 40 1-10 60 22 8-56  426E (ER16 mini) 121,47 11179
$redni SK 40 1-10 120 22 8-56  426E (ER16 mini) 121,47 21179

S O e

N <
Klucz mocujacy Nakretka Nakretka Wkret zderzakowy z
ER Mini mocujaca mini mocujaca mini, wew. doprowadzeniem
standardowa chiodziwa
83950.. 62950.. 83950.. 82950..
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
dla tulejki zaciskowej Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16) / SK30-SK50 18,05 101 26,73 066 40,75 058 2,36 30000
Wyposazenie
— ?: h
g ; — 256-266 @ - 269 “[. J - 111-112 E ’i '!1- — 273
- | .
Tuleja zaciskowa ER Pierscien uszczelniajacy Sworznie zaciggajace Pozostate
Akcesoria znajdg Paristwo w katalogu techniki mocowan — rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i akcesoria
70
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT uchwyt ze stozkiem niesamohamownym

Uchwyt z tulejg zaciskowg ER

A dostepne réwniez z Balluf-chip

Zakres dostawy:

Korpus z nakretkg mocujaca i $rubg zderzakowa

<0.003

—=3
%] =TT
2 =
3 2] =
a &l 13
Q 7
[a)] -

DCONWS LPR DLN

LPR
Uchwyt
mm
krotki BT 40 1-10
Sredni BT 40 1-10

mm mm
60 22

120 22

TQX  dla tulejki zaci-
Nm skowej
56  426E (ER16 mini)

56 426E (ER16 mini)

S—
~
Klucz mocujacy Nakretka
ER Mini mocujaca mini
83950... 62950...
EUR EUR
dla tulejki zaciskowej Y8 W7
426E (ER16) / BT30-BT50 18,05 101 26,73 066
Wyposazenie
\e u 3
= — 256-266 ‘(. — 111112 E'.“T ~ 273
¢ .

N —

Tuleja zaciskowa ER

Akcesoria znajdg Panstwo w katalogu techniki mocowan — rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i akcesoria

cuttingtools.ceratizit.com

Sworznie zaciggajace Pozostate

5

g

Nakretka
mocujaca mini,
standardowa

83950 ...

EUR
Y8
40,75 058

AD/B

G 2,5 npay 25000

82 509 ...

EUR
Y8

121,47 11169

121,47 21169

Wkret zderzakowy z
wew. doprowadzeniem

chiodziwa

82950.

EUR
Y8

2,36 30000

7
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A Trzpienie stozkowe drgzone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt zaciskowy — ER

A dostepne réwniez z Balluf-chip

Zakres dostawy:
uchwyt wraz z nakretkg mocujaca

[#/]< 0.003]A

DLN
DCONWS

Uchwyt DCONWS LPR DLN TQX dla tulejki zaci-
mm mm mm Nm skowej
$redni HSK-A 63 1-10 100 22 8-56  426E (ER16 mini)

bardzo diugi | HSK-A63 1-10 160 22 8-56  426E (ER16 mini)

S—
~
Klucz mocujacy Nakretka
ER Mini mocujaca mini
83950... 62950...
EUR EUR
dla tulejki zaciskowej Y8 W7
426E (ER16 mini) 18,05 101 26,73 066
426E (ER16 mini) 18,05 101 26,73 066
Wyposazenie
- 273

E — 256-266 —I 1 - 163 g ﬂf-r

Tuleja zaciskowa ER Przewod chiodzacy Pozostate

Akcesoria znajdg Panstwo w katalogu techniki mocowan — rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i akcesoria

72

G 2,5 npay 25000

82743 ...
EUR

Y8

12147 21187

121,47 41157

VT —

Nakretka Wkret zderzakowy z
mocujaca mini, wew. doprowadzeniem
standardowa chiodziwa
83950.. 82950..
EUR EUR
Y8 Y8

40,75 058 2,36 30000
40,75 058

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Uchwyt narzedziowy BMT
Doosan/Spinner — BMT 45 —
Uchwyt prostokatny podtuzny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
LPR OAW
| .
,,,,,,, {”*'*1, T g
| &
[ NEW |
Direct
Cooling
lewe
82 480 ...
Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH EUR

mm mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 60 75

1) niemagazynowany

Doosan/Spinner — BMT 45 —

Uchwyt prostokatny poprzeczny

A wersja bezpo$rednio faczona $rubami

LF OAW

OAH

Uchwyt  Uktad otworow HF LF LPR
mm mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 40 60

1) niemagazynowany

cuttingtools.ceratizit.com

Y7
357,39 00006"

Direct

Cooling

lewe

82480 ...

EUR
Y7
376,07 01007

73
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WNT \ Performance

Uchwyt narzedziowy BMT
Doosan/Spinner — BMT 45 —
Uchwyt prostokatny wielokrotny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
LPR OAW
——————— = CP ]
Al @,,,,L
L&é dle
fffffff \
[ NEW
Direct
Cooling
82480 ...
Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 45 58 x 58 20 60 75 124

1) niemagazynowany

Doosan — BMT 55 -
Uchwyt prostokatny podtuzny z DirectCooling

A wersja bezposrednio taczona $rubami

LPR OAW

L3 | @ |

& | ol k] 3
i 77777 (@)

= ©

Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 55 64 x 64 25 60 90 118

1) niemagazynowany

74

499,64 02008

Direct

Cooling

lewe

82481 ...

EUR
Y7
448,55 00005
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WNT \ Performance

Uchwyt narzedziowy BMT
Doosan — BMT 55 -
Uchwyt prostokatny poprzeczny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
LPR OAW
T @ T @ T
©®®| =
@ &4 & O
[ NEW
Direct
Cooling
lewe
82 481 ...
Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 55 64 x 64

1) niemagazynowany

25

95 94 105

Doosan — BMT 55 -
Uchwyt prostokatny wielokrotny z DirectCooling

A wersja bezpo$rednio faczona $rubami

LPR

OAW

HE]
OAH

Uchwyt  Uktad otworéw HF

BMT 55 64 x 64

1) niemagazynowany

cuttingtools.ceratizit.com

mm
25

LPR  OAH OAW
mm mm  mm
60 90 151

640,94 01006"

Direct

Cooling

82481 ...

EUR
Y7
630,55 02007"

75
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WNT \ Performance

Uchwyt narzedziowy BMT
EMAG - BMT 55 -
Uchwyt prostokatny podtuzny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
OAW
6 [[ G |
I, T
===H== <
@ ©
o || ©
[ NEW |
Direct
Cooling
lewe
82 482 ...
Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 55 64 X 64 25 60 90 126 439,11 00004"
1) niemagazynowany
HAAS/ Doosan - BMT 65 -
Uchwyt prostokatny podtuzny z DirectCooling
A wersja bezpo$rednio faczona $rubami
LPR
& e El _ &) 3
{ i
[ NEW |
Direct
Cooling
lewe
82483 ...
Uchwyt  Uktad otworow HF LPR OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 65 70x73 25 75 97 131
1) niemagazynowany

76

535,72 00005"
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WNT \ Performance

Uchwyt narzedziowy BMT
HAAS/ Doosan — BMT 65 —
Uchwyt prostokatny poprzeczny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
LPR OAW
————————— : i
— @ -
e | [ ® |5
= @ ®
[ NEW
Direct
Cooling
prawe
82483 ...
Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 65 70x73 25 82,5 96 100
1) niemagazynowany

HAAS/ Doosan - BMT 65 -
Uchwyt prostokatny wielokrotny z DirectCooling

A wersja bezpo$rednio faczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu

LPR ) OAW

Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 65 70x73 25 80 96 152

1) niemagazynowany

cuttingtools.ceratizit.com

523,03 05006"

Direct

Cooling

82483 ...

EUR
Y7
659,61 02007"

77
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Uchwyt narzedziowy BMT
Mori/Seiki — BMT 40 -
Uchwyt prostokatny podtuzny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu
LPR OAW
——— T
o o I | z
[© & ©] i O
S S =l
[ NEW
Direct
Cooling
lewe
82484 ...
Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 40 70x62 20 95 78 115

1) niemagazynowany

Mori/Seiki — BMT 40 —
Uchwyt prostokatny poprzeczny z DirectCooling

A wersja bezpo$rednio faczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu

LPR OAW
L@ e e
T - ¢ ¢ z
= @ @& & o
S I ; &)

Uchwyt  Ukladotworéw HF  LPR  OAH OAW
mm mm mm  mm
BMT 40 70x 62 20 80 78 115

1) niemagazynowany

78

417,50 00005"

Direct

Cooling

lewe

82484 ...

EUR
Y7
436,07 01006
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WNT \ Performance

Uchwyt narzedziowy BMT
Mori/Seiki — BMT 40 -
Uchwyt prostokatny wielokrotny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu
LPR OAW
] =] : ! :
% o,
w T T g
T ® | © II o
B Qe | &
[ NEW
Direct
Cooling
82484 ...
Uchwyt  Uktad otworéw HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 40 70x62 20 95 78 130

1) niemagazynowany

Mori/Seiki — BMT 60 -
Uchwyt prostokatny podtuzny z DirectCooling

A wersja bezposrednio taczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu

LPR

DCONMS

Uchwyt Uktad otworow HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 130

1) niemagazynowany

cuttingtools.ceratizit.com

454,74 02007

Direct

Cooling

lewe

82485 ...

EUR
Y7
417,50 00005"
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Uchwyt narzedziowy BMT

Mori/Seiki — BMT 60 —

Uchwyt prostokatny poprzeczny z DirectCooling

A wersja bezposrednio taczona $rubami

A do prawego i lewego kierunku obrotu

LPR g OAW
b4
(@]
= Q @ g
! ‘ T
s s 8 o
7 Qe O
[ NEW
Direct
Cooling
lewe
82485 ...
Uchwyt Uktad otworow HF  DCONMS LPR OAH OAW EUR
mm mm mm mm mm Y7
BMT 60 94 x 84 25 59,9 100 108 135 436,07 01006"

1) niemagazynowany

Mori/Seiki — BMT 60 —
Uchwyt prostokatny wielokrotny z DirectCooling

A wersja bezpo$rednio faczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu

DCONMS

Uchwyt Uktad otworow HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 1555

1) niemagazynowany

80

Direct

Cooling

82485 ...

EUR
Y7
492,09 020077
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Uchwyt narzedziowy BMT
Mazak — BMT 68 —
Uchwyt prostokatny podtuznyz DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu
LPR OAW
—
g el
- = | %I T
R = =
[ms) i@‘ i) (@] | o
| 8 | @
et
[ NEW
Direct
Cooling
lewe
82486 ...
Uchwyt Uktad otworow HF  DCONMS LPR OAH OAW EUR
mm mm mm mm mm Y7
BMT 68 110 x 68 25 68 75 94 143 401,98 00005"

1) niemagazynowany

Mazak — BMT 68 -
Uchwyt prostokatny poprzeczny z DirectCooling

A wersja bezpo$rednio faczona $rubami
A do prawego i lewego kierunku obrotu

LPR ) OAW

Ll

i:
© |
DCO‘NMS
2
@%
OAH

Uchwyt Ukladotworow HF  DCONMS OAH LPR  OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 68 110 x 68 25 68 94 98 143

1) niemagazynowany

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

lewe

82486 ...

EUR
Y7
407,64 01006
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Uchwyt narzedziowy BMT
Mazak — BMT 68 —
Uchwyt prostokatny wielokrotny z DirectCooling
A wersja bezposrednio taczona $rubami
LPR OAW
<7777J3; 7777777 g
iR | Z | Z
A EE: 8
[ NEW
Direct
Cooling
82486 ...
Uchwyt  Uktad otworow HF  DCONMS OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 68 110 x 68 25 68 94 144 612,41 02007

1) niemagazynowany

82
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Ekologicznie, trwale, ekonomicznie

Certyfikowany recykling wysokiej jakosci weglika spiekanego.

Majgc na uwadze swiadomg ochrone ograniczonych zasobow pierwotnych, stawiamy sobie za cel znaczne
zwiekszenie udziatu materiatdéw odzyskanych w procesie recyklingu weglika spiekanego. Nasz certyfikowany
proces recyklingu umozliwia przeksztatcenie zuzytych produktéw z weglika spiekanego w proszek nadajgcy sie
do ponownego wykorzystania i catkowite przeksztatcenie produktu koncowego w materiat wyjsciowy przy bardzo
niskim naktadzie energii.

Stan sie czesciag naszego zrownowazonego cyklu materialowego

W ramach dtugotrwatego partnerstwa chcielibysmy wspdlnie z Panstwem zamkna¢ cykl od surowca wtérnego
do nowego produktu koncowego. W tym celu odbierzemy od Panstwa zuzyty weglik spiekany, aby podda¢ go
profesjonalnej obrobce. Cena odbioru jest zawsze oparta na aktualnej cenie rynkowej. A najlepsze w tym
wszystkim: Zajmiemy sie dla Pahstwa kompletng realizacjg odbioru i w tym celu dostarczymy bezptatnie
pojemniki zbiorcze i rozwigzania transportowe dostosowane do ilosci.

Czy chcielibyscie Panstwo wspdlnie z nami chroni¢ cenne zasoby naturalne i wnie$¢ istotny wktad w ochrone
Srodowiska? Jezeli tak, to nasz proces recyklingu jest wtasnie dla Panstwa.




WNT \ Performance

Mocowanie detalu
Imadto proste

SoloClamp - ESG 5

A madto standardowe bez szczek systemowych

A bez szczek systemowych

A wrzeciono fozyskowane

A powtarzainos¢ £0,01 mm

A pasujgce réwniez do systeméw mocujacych z punktem zerowym PNG, MNG i LANG

ESG
5

DRVS

A Cu,n F G H DRVS MXC WT

mm mm mm mm mm mm kN kg

80 50 130 1550 82 12 25 29
80 50 190 2030 102 12 25 44
125 50 160 1690 103 12 35 6,0
125 50 235 2350 132 12 35 8,4
125 50 300 3000 170 12 35 10,5
160 70 280 3090 169 14 50 25,0
160 70 480 5125 267 14 50 30,0

pasujace do systemu mocujacego z punktem zerowym

Nr artykutu Typ Szeroko$¢ w mm
80 857 08500 80
80 857 08600 80
80 857 15000 125
80 857 15100 ESG5 125
80 857 15200 125
80 857 26100 160
80 857 26200 160

84

Dtugo$¢ w mm
130
190
160
235
300
280
480

MNG

QA3

PNG

QA3 0®

Lang Quick Point
96 x 96

D I IR >

80 857 ...

EUR

Y4

512,33 08500

615,83 08600

671,72 15000

858,02 15100
1.044,32 15200
1.583,55 26100
1.888,88 26200

Lang Quick Point
52 x 52

0000

cuttingtools.ceratizit.com
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Mocowanie detalu
Imadto proste

SoloClamp - ESG 5

A Imadto zamknigte standardowe do Erowa ITS 148
A wrzeciono tozyskowane
A powtarzalno$¢ +0,01 mm

ESG
5

%um m':mL

G

max.

A C F Gmx DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm kN kg
80 73 130 148 12 25 5,6

Wymiary mocowan podstawy ESG 5

Szerokosc korpusu podstawowego 80 mm
I dtugos¢ 130 mm

|
@ &
Loy — o o]
N ¥
Ira S \\
o
g J
I, I,
A DG HE I +0,015 I1 0,015 IZ ‘J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Szeroko$¢ korpusu podstawowego 125 mm
i dtugo$¢ 160 mm

J

I, I

A Deps | 0,015 I 0,015 J
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com

80 857 ...

EUR
Y4
1.257,53 08900

Szeroko$¢ korpusu podstawowego 80 mm
i dtugos¢ 190 mm

N
!
I U A=, | A
N7
7 ©
J Ji
It |
Is
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Szerokos¢ korpusu podstawowego 125 mm
| dtugos¢ 235 mm

|1 li

A Dews | 0,015 l 0,015 Jwr
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12

85
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Imadto proste

Wymiary mocowan podstawy ESG 5

Szerokos¢ korpusu podstawowego 125 mm
i dtugos¢ 300 mm

A, /;/
| *@/ W
B = ) — o o]«
Iy
Dy | B
&R
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Szerokos¢ korpusu podstawowego 160 mm
| dtugos¢ 280 mm

7 ©. & 7
H| - & 8| = <
o | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

86

Szeroko$¢ korpusu podstawowego 160 mm

i dlugos¢ 480 mm

J

A Dowe luoos lizoos 12 lasoots
mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12

K +0,02 G
mm  mm
25 50

cuttingtools.ceratizit.com
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Imadto proste

Tabela wymiaréw ESG 5 dla roznych szczek

ze szczekg wymienna, ryflowang, 3 mm, statg i ruchomg

A B B, B, : c D E G H | Lo Nr artykutu

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Szczeki systemowe

80 0-49 4-53 59-107 63-111 50 28 78 130 3 8 155 80901 306 + 80 878 810
80 0-109 4-113 59-167 63-171 50 28 78 190 3 8 206 80901 306 + 80 878 810
125 0-57 8-64 T77-134 84-141 50 33 83 160 3 9 183 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-127 8-134 77-204 84-211 50 33 83 235 3 9 250 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-197 8-204 77-274 84-281 50 33 83 300 3 9 320 80 857 30000 + 80 878 510
160 0-121 8-128 118-238 125-245 70 50 120 280 3 10 328 80901 300 + 80 878 610
160 0-324 8-331 118-441 125-448 70 50 120 480 3 10 506 80901 300 + 80 878 610

ze szczeka piecioosiowq

,;J‘
\ G
Lmay

A B © D E F G Lonax. Nr artykutu
mm mm mm mm mm mm mm mm Szczeki systemowe
125 25-82 50 33 83 103 160 183 80 857 30200 + 80 857 30100
125  25-152 50 33 83 132 235 250 80 857 30200 + 80 857 30100
125 25-222 50 33 83 170 300 320 80 857 30200 + 80 857 30100

cuttingtools.ceratizit.com 87
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Mocowanie detalu
Imadto proste

Przeglad szczek
Szczeki wymienne, ryflowane, 3 mm, state

A Cena za sztuke

dla szerokosci
imadia A A D D, D, E M
80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

Szczeka wymienna, ryflowana, 3 mm, ruchoma

A Cena za sztuke

i f;jd"'?sc' A A D D D, E M
80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

Szczeka wymienna piecioosiowa, ryflowana, stata

A Cena za sztuke

dla szerokosci

imadia A A D D D, E M

125 33 44,5

Szczeka wymienna piecioosiowa, ryflowana, ruchoma

A Cena za sztuke

dla szerokos$ci
imadta

125 3 445

88

M,

My

M,

My

M,

M,

M,

M,

06

150,08 80901 3
204,93 80 857 30000
373,64 80901 300

~
Balaslinng

EUR Y4

124,20 80878 810 e o

138,69 80878510 ° o

373,64 80878610 ° o .

EUR Y4
207,00 80 857 30100

EUR Y4
207,00 80 857 30200

cuttingtools.ceratizit.com
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Imadta centryczne

CentriClamp - ZSG 4

A Imadto zamknigte centryczne

A bez szczek systemowych

A wrzeciono fozyskowane

A powtarzainos¢ £0,01 mm

A pasujgce réwniez do systeméw mocujacych z punktem zerowym PNG, MNG i LANG

Z8G
4
DRVS
ﬁ o ©®
! 1 ; ]
F A ‘
G,
o
80878 ...

A Cuon F G H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm kN kg Y4

80 50 130 157 81 12 25 31 512,33 08500
80 50 190 206 104 12 25 45 615,83 08600
125 50 160 200 1115 12 35 6,3 671,72 15000
125 50 235 272 1435 12 35 9,5 858,02 15100
125 50 300 340 181 12 35 12,5 1.044,32 15200
160 70 280 315 172 14 50 25,0 1.583,55 26100
160 70 480 524 276 14 50 35,0 2.990,12 26200

pasujace do systemu mocujacego z punktem zerowym Lang Quick Point Lang Quick Point
Nr artykutu Typ Szeroko$¢ w mm Dilugo$¢ w mm MNG PNG 96 x 96 52 x 52

80 878 08500 80 130 (/] (%] (] Q

80 878 08600 80 190 (/] (/] (%] o

80 878 15000 125 160 (/] (/] (/] o

80 878 15100 ZSG4 125 235 (/] (/] (/] (%]

80 878 15200 125 300 (V] (V] (V] (>

80 878 26100 160 280 (V] (V] (V] (>

80 878 26200 160 480 o (/] (%] (%]
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Imadta centryczne

CentriClamp - ZSG 4

A Imadto zamknigte centryczne

A ze szczeka mocujaca, ryflowang, 3 mm

A wrzeciono tozyskowane

A powtarzalno$¢ +0,01 mm

A pasujace réwniez do systemdw mocujacych z punktem zerowym PNG, MNG i LANG

ZSG
4
BS
B2
B\
B DRVS
r;l'_{‘? . ° N e N ;
e P [Le
F A
G
B
[ NEW |
80878 ...
A B B, B, B Cuu D E F Gumx H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 0-59 4-63 59-117 63-121 50 28 78 130 157 81 12 25 3,9 719,33 08700
80 0-123 4-127 59-181 63-185 50 28 78 190 206 104 12 25 55 822,83 08800
125 0-80 8-87 77-156 84-163 50 33 83 160 208 1115 12 35 8,7 906,66 15300
125 0-155 8-162 77-218 84-225 50 33 83 235 272 1435 12 35 12,0 1.092,96 15400
125 0-220 8-227 77-296 84-303 50 33 83 300 348 181 12 35 14,0 1.279,26 15500
(e}
@ Szczgki czotowe 40 mm nie pasujg do wyzej wymienionych imadet. Prosze stosowac szczgki wymienne D = 40 mm (80 878 520).
pasujace do systemu mocujacego z punktem zerowym Lang Quick Point Lang Quick Point
Nr artykutu Typ Szerokos¢ w mm Ditugo$¢ w mm MNG PNG 96 x 96 52 x 52
80 878 08700 80 130 (/] (%] [ x] 9
80 878 08800 80 190 (V] (V] (> (V)
80 878 15300 ZSG4 125 160 (/] (/] (/] (/]
80 878 15400 125 235 (] (V] (/] [}
80 878 15500 125 300 o (/] o (%]
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WNT \ Performance

Mocowanie detalu
Imadta centryczne

CentriClamp - ZSG 4

A |madto zamknigte centryczne do Erowa ITS 148

A wrzeciono fozyskowane

A powtarzalnosc £0,01 mm

A pasujace rowniez do systemow mocujacych z punktem zerowym PNG, MNG i LANG

Z8G
4

==

Im%um m':gL

G

max.

A C F Gunx DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm kN kg
80 73 130 148 12 25 56

Wymiary mocowan podstawy ZSG 4

Szerokosc korpusu podstawowego 80 mm
I dtugos¢ 130 mm

|
@ &
la— Loy — & H o] -
N ¥
D \\
o
oo J
I, I,
A DG HE I +0,015 I1 0,015 IZ ‘J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Szeroko$¢ korpusu podstawowego 125 mm
i dtugo$¢ 160 mm

J

I, I

A Dews | 0,015 I 0,016 Jw
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12
125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com

1.257,53 08900

Szeroko$¢ korpusu podstawowego 80 mm
i dtugos¢ 190 mm

N
© o
I U A=, | A
N7
7 ©
J J1
It |
Is
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Szerokos¢ korpusu podstawowego 125 mm
| dtugos¢ 235 mm

|1 li

A Dews | 0,015 l 0,015 Jwr
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12
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Imadta centryczne

Wymiary mocowan podstawy ZSG 4

Szerokos¢ korpusu podstawowego 125 mm
i dtugos¢ 300 mm

A, /;/
| *@/ W
B = ) — o o]«
Iy
Dy | B
&R
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Szerokos¢ korpusu podstawowego 160 mm
| dtugos¢ 280 mm

7 ©. & 7
H| - & 8| = <
o | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

92

Szeroko$¢ korpusu podstawowego 160 mm

J

| dtugos¢ 480 mm
* e o /
Xi»i = { H = ol <
& & & _
]

A Dowe luoos lizoos 12 lasoots
mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12

JZ F7 K +0,02 G
mm  mm  mm
12 25 50

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Imadta centryczne

Tabela wymiaréw ZSG 4 dla réznych szczek

z szczekami kombi

. B .
© s | o
- (] ©
G
I S
Lmax
A B B, C D E F G Lonax. Nr artykutu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm  Szczeki systemowe
125 10,5-113 60- 161 50 40 90 11,5 160 208 2x 80878530
125 10,5-188 60-237 50 40 90 143,5 235 272 2x 80878530
125 10,5-253 60-302 50 40 90 181 300 348 2x 80878530

z szczekami wahliwymi i ptytg adaptacyjng

A A B © D E F G Linax. Nr artykutu

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Szczeki systemowe

80 125 3-84 50 28 78 81 130 157 80 878 890 + 80 878 870
80 125 3-145 50 28 78 104 190 206 80878 890 + 80 878 870
125 180 35-126 50 22 90 11,5 160 212 80 878 590 + 80 878 570
125 180  35-201 50 22 90 143,5 235 272 80 878 590 + 80 878 570
125 180 35-250 50 22 90 181 300 352 80 878 590 + 80 878 570
160 256  16-292 70 22 110 170 280 315 80878 690 + 80 878 670
160 256  16-406 70 22 110 276 480 524 80878 690 + 80 878 670

ze szczeka aluminiowg

B |

g i

A B © D E F G H | L. Nr artykutu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  Szczeki systemowe
80 0-44 50 28 78 81 130 10 17 157 2x 80878 850
80 0-108 50 28 78 104 190 10 17 206 2x 80878 850
125 0-58 50 40 90 11,5 160 17 27 208 2x 80878 550
125 0-133 50 40 90 143,5 235 17 27 272 2x 80878 550
125 0-198 50 40 90 181 300 17 27 348 2x 80878 550
160 0-123 70 50 120 170 280 26 25 315 2x 80878 305
160 10-336 70 50 120 276 480 26 25 524 2x 80878 305
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Imadta centryczne

Tabela wymiaréw ZSG 4 dla réznych szczek

ze szczeka piecioosiowq

B

% N

/D ©
o
S
Lmax
A B c D E B G L, Nr artykutu
mm mm mm mm mm mm mm mm  Szczeki systemowe
125 22-102 50 40 90 115,5 160 208 2x 80878625
125 22-177 50 40 90 143,5 235 272 2x 80878 625
125 22-242 50 40 90 181 300 348 2x 80878625
160 15-140 70 50 120 170 280 315 2x 80878 660
160 28-354 70 50 120 276 480 524 2x 80878 660

ze szczekami wymiennymi piecioosiowymi, ryflowanymi, 3 mm, szeroko$¢ 65 mm

‘ | ]
G
,;J .
Lmax
A A B © D E F G Linax. Nr artykutu

mm mm mm mm mm mm mm mm mm  Szczeki systemowe
125 65 8-87 50 40 90 115,5 160 208 2x 80878 665
125 65 8-162 50 40 90 143,5 235 272 2x 80 878 665
125 65 8-227 50 40 90 181 300 348 2x 80878 665

ze szczekami wymiennymi, ryflowanymi, 3 mm, szeroko$¢ 65 mm

Ba
B

)
B1
B

—F I
/D °
: 1 ]
G
F | A
L e
A A B B, B, B, c D E F G H |
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 65  0-80 8-87 77-156 84-163 50 33 8 M5 160 3 9
125 65 0-142 8-149 77-218 84-225 50 33 83 1435 235 3 9
125 65 0-220 8-227 77-296 84-303 50 33 83 181 300 3 9

94

Linax. Nr artykutu
mm  Szczeki systemowe

208  2x 8087851900
272 2x8087851900
348 2x8087851900
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Imadta centryczne

Tabela wymiaréw ZSG 4 dla réznych szczek

ze szczekami wymiennymi, ryflowanymi, 3 mm

-
o N °
=g /D °©
e A
e
Lmzx
A B B, B, B, c D E F ©
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160  0-127 8-134 118-244 125-251 70 50 120 170 280
160  15-341 22-348 132-458 139-465 70 50 120 276 480

ze szczekami wymiennymi, ryflowanymi, 3 mm, wysoko$¢ 40 mm

) |
= -+ o ©
; 1 ]
G A
—FJ
Lma
A B B, B, c D E F G H
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 0-75 75-154 88-166 50 40 90 11,5 160 3
125 0-230 75-229 88-241 50 40 90 143,5 235 8
125 0-215 75-294 88-306 50 40 90 181 300 3

z systemem szczek 6-krotnych do szerokosci szczek 125 mm

BZ
& & 1= — z
w
1l . ®
(1 ]
A
Lmax.

A B B, B, c D E F G H
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 39-86 83-161 37-101 50 40 90 11,5 160 8
125 39-161 83-236 37-101 50 40 90 143,5 235 8
125 39-226 83-301 37-101 50 40 90 181 300 8

cuttingtools.ceratizit.com

mm

Lmax.
mm

209
272
349

Lmax.

mm
208

272
348

Lnax. Nr artykutu
mm  Szczeki systemowe

315 2x80878610
524 2x80878610

Nr artykutu
Szczeki systemowe

2x 80878 520
2x 80878 520
2x 80878 520

Nr artykutu
Szczeki systemowe

2x 80878 525
2x 80878 525
2x80878 525
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Imadta centryczne

Tabela wymiaréw ZSG 4 dla réznych szczek

ze szczekg Srodkowg, uchwyt 3 mm (szerokos¢ 28 mm / 33 mm) dla szeroko$ci szczek 125 mm

4 o
A B B, c D
mm mm mm mm mm
80  8-28 37-57 50 28
80  14-22 31-51 50 28
80  8-58 37-87 50 28
80  14-52 31-81 50 28
125  9-40 47-78 50 33
125 15-34 41-72 50 33
125 9-72 47-110 50 33
125 15-66 41-104 50 33
125 9-110 47-148 50 33
125  15-104 41-142 50 33

96

mm
78

78
78
78
83
83
83
83
83
83

 em— E—
®
—
A

F G H

mm mm mm
81 130 3
81 130 3
104 190 3
104 190 3
11,5 160 3
11,5 160 3
143,5 235 3
143,5 235 3
181 300 3
181 300 3

Lnax.
mm

157
157
206
206
208
208
272
272
348
348

Nr artykutu
Szczeki systemowe

2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878 810 + 80 878 33400
2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878 810 + 80 878 33400
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Mocowanie detalu
Imadta centryczne

Przeglad szczek

Szczeki pigcioosiowe, ruchome

A Cena za sztuke

dla szerokosci

imadta R EUR IIIIIIIIIIIII
125 125 40 455 208,04 80 878 625
160 160 50 73

255,65 80 878 660
Szczeki wymienne, ryflowane 3 mm, szeroko$¢ 40 mm, ruchome

A Cena za sztuke

dla szeroko$ci
imadia A A D D, D, E M M, M, EUR IIIIIIIIIII
80 80 40 28 25 40

165,60 80 878 81900

Szczeki pigcioosiowe, ryflowane 3 mm, szeroko$¢ 65 mm, ruchome

A Cena za sztuke

dla szeroko$ci
imadta R EUR IIIIIIIIIIIII
125 95 655 40 57

240,12 80878 665
Szczeki wymienne piecioosiowe, ryflowane 3 mm, szeroko$¢ 65 mm, ruchome

A szczeka podwojna
A cena za sztuke

dla szerokosci
imadta & A D Dy . E M ! M, FUR IIIIIIIIIIIII
125 95 65 33 30 57

181,13 80 878 51900

=

cuttingtools.ceratizit.com
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Imadta centryczne

Przeglad szczek
Szczeki wymienne, ryflowane 3 mm, wysokos¢ 40 mm, ruchome

A Cena za sztuke

N
- — =
dla szerokosci A A D D D E M M M EUR . o s ) I S B v Esxag
imacfa ! . | olle &2 22 18lkl2 2|22
125 40 37 59 260,82 80878520 .
Szczeka wymienna, ryflowana, 3 mm, ruchoma
A Cena za sztuke
u.l
Y
.
By
» G = =
dla szerokosci 2N v w E N « E - oo
e A A D D D E M M M EUR “w ggg28esiadiig
80 28 25 40 12420 ~ 80878 810 o o o o
125 33 30 57 138,69 80878 510 o o .
160 5 47 81 373,64 80878610 o o .

Szczeki wymienne, ryflowane, 5 mm, ruchome

A Cena za sztuke

J

:\; @ _ -~
dla szerokosci ol il 1 o e I = = =
imadia A A1 D D1 Dz E M M1 Mz EUR Y4 § % g % % § % % § 2 é § g
80 28 23 4 146,97 80 878 81400 .
125 33 28 57 163,53 80 878 51400 °
160 50 45 81 373,64 80 878 34300 .

Szczeki wymienne, ryflowane do aluminium i tworzyw sztucznych

A Cena za sztuke

J

Yo, _ _
dla szerokosci o Wl ) R = ) ) = B =y
mada A A D DD R R 8283383888858
80 28 23 40 175,95 80 878 81500 )
125 33 28 57 192,51 80 878 51500 .

98
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Imadta centryczne

Przeglad szczek

Szczeka wymienna, profil wyttaczany

A Cena za sztuke
A pasuje do profilu wyttaczanego LANG

dla §zerok050| A A D D,
imadta
80 28 25

125 33 30

D

M MM,

40
57

Szczeka wymienna, weglik, ryflowana, 3 mm, ruchoma

A Cena za sztuke

dla szeroko$ci A A D D,

imadta
80 28 25
125 33 30
160 50 47

M M M

Szczeka wymienna, weglik, ryflowana, 5 mm, ruchoma

A Cena za sztuke

dla §zerok050| A A D D,
imadta
80 28 23

125 33 28

D,

Mo MM,

40
57

EUR Y4

157,32 80 878 81800
215,28 80 878 51800

EUR Y4

222,53 80 878 81600
315,68 80 878 51600

496,80 80 878 31700
EUR Y4

222,53 80878 81700
315,68 80878 51700

Szczeka wymienna, weglik, ryflowana, 3 mm, szerokos¢ 40 mm, ruchoma

A Cena za sztuke

dla szeroko$ci
imadta

80 80 40 28 25

cuttingtools.ceratizit.com

D,

40

EUR Y4
207,00 80 878 33200

NCG

NCG

NCG

NCG

B
@
(G}
Irs3
T

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

H5G/-S/-Z

By
- 0
(7S
= | ]
[ORINCY
v
T X

@
N
(O]
wn
=<

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

<+ ©
(ORI O]
@ N
w

<~
(O]
@
w

ESG5

w0
(O]
[}
(¥}

E
E]
Q
D
pri]

ESG mini
HDG 2

® o o 75G4

ESG mini

£
E
5]
(2]
w

HDG 2

® e 75G4
ZSG mini
DSG 4
MSG 2
Versa
HSG

J

ZSG mini
DSG 4
MSG 2
Versa
HSG

J

=
NvEﬂ-gm
O 0o 0 O |2 O}
(=] N D T D
TR Q8382 2
()
[ ]
<
£
Nq—EQSm
0 0o o 9 o O
[=} D D T D
TR 8=22
()
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Imadta centryczne

Przeglad szczek

Szczeka wymienna, weglik, ryflowana, 3 mm, szeroko$¢ 65 mm, ruchoma

A Cena za sztuke

dla §zerok050| A A, D D, D, E M
imadta

125 1256 65 33 30 57

Szczeka srodkowa, ryflowana, 3 mm, waska

A Cena za sztuke

dla szeroko$ci

imadta A A D Dy D, E M

80 28 25 16
125 33 30 16

Szczeka $rodkowa, ryflowana, 3 mm, szeroka

A Cena za sztuke

dla szeroko$ci

imadta A A D Dy D, E M

80 28 25 24
125 33 30 26

Szczeka pryzmowa

A 7 pryzmatem poziomym i pionowym
A cena za sztuke

do srgdnlcy otworu A D D, D, E M
mocujgcego
10 - 60 80 52 32 38,5
10 - 60 80 28 23 4
10 - 60 125 33 28 57
10-80 125 67 42 57
10- 80 160 50 45 81

100

M,

My

M,

M,

EUR Y4
300,15 80 878 33300

(O]
(&)
=z

B
@
(G}
Irs3
T

@
N <+ ©

o O
2 2 P
X w

EUR Y4

101,43 80 878 31200
142,83 80 878 31300

NCG

N
< o
n L
- N =
83 3
I X w

EUR Y4

101,43 80 878 33400
142,83 80 878 33500

EUR Y4

80 878 31800
80 878 34000
80 878 34100
80 878 31900
80 878 34200

294,98
158,36
202,86
450,23
262,89

NCG

NCG

By
@
(G}
Irs3
T

N
< 0
n L
- N =
Al
I X w

@
N <+ ©

o O
2 2 2
X w

w0
(O]
[}
(¥}

w0
(O]
[}
i

<
E E
ENvagm
O 9 0o o O 2 9
»n O n D €n
TR K3 =22
[ ]
E £
ESvaSm
[0} o o 0 o O
a @D @ @?
BEL QB2
(]
°
E E
E] Evgm
o o O o O
@D @ D @D
b Ka=2 2

HDG 2
® e 75G4

N

E £
E8 Bl =l NEN Bt ROl e
EEEEENE

o

o

o

°

°
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Imadta centryczne

Przeglad szczek
Szczeki Kombi

A Cena za sztuke

dla szerokosci

imadta S

125 40

Szczeka profilowana VS

A Cena za sztuke

dla szeroko$ci

imadta NN

125 22 17

Szczeka, gtadka VS z powtokg WC

A Zwiekszony zakres mocowania do obrobki
wykanczajacej i drugiej strony
A Cena za sztuke

dla szerokos$ci

imadta GO I I B

125 19 14

Szczeka aluminiowa ruchoma

A do produkciji szczek ksztattowych
A cena za sztuke

dla szeroko$ci A A D D, D,

imadta
80 28
125 40
160 50

cuttingtools.ceratizit.com

45,5

45

45

48

85

M,

My

M,

My

M,

M,

M,

M,

EUR
160,43

EUR
92,12

EUR
220,46

EUR

79,70
91,08
113,85

Y4
80 878 530

NCG

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

Y4
80 892 245

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

Y4
80 892 240

D

\A

Y4

80 878 850
80 878 550
80 878 305

NCG

NCG

H5G/-S/-Z

4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
® o o [ESG4

X5G-Z/-S

M

ESG 4
ESG5

ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® 75G4

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® o o 75G4

£
E < g
o 9

1 R]
ka8 =

ZSG mini

ZSG mini

ZSG mini
® o DSG4

DSG 4

DSG 4
MSG 2
Versa
HSG

MSG 2
Versa
HSG

MSG 2

2 T

Versa
HSG
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Imadta centryczne

Przeglad szczek
Szczeka wahliwa, ruchoma

A Cena za sztuke

dla szerokosci ol il 1 o B I = = =

imadia A A D D, D, E M M, M, EUR Y4 §§§§§§§§§§§§§
80 125 19 76 378,81 80878870 ° ° °
125 180 22 95 394,34 80878570 ° ° °
160 256 22 170 671,72 80878 670 ° °

Ptyta adaptacyjna

A Cena za sztuke

N
ol e = =
dla szerokosci o Nl Y B R =

imadia A A D Dy D, E M M M EUR Y4 §§§§§§§§§§§§%
80 125 19 39 269,10 80 878 890 °
125 180 22 62 319,82 80878590 °
160 256 22 125 448,16 80 878 690 °

Szczeka wymienna 6-krotna

A 1 =Gtladka, pokryta powtokg wolframowo-weglowa,

A 2 =Profil 3mm

A 3 =Profil 8 mm

A 4 =Profil 18 mm

A 5 = Profil okragty 8 mm

A 6 = Profil okragty

A M5 =60 Nm
A t3cznie ze Srubami mocujgcymi

g 2 = £
dla szerokosci o Il e o B e ) R O e
imadia A A D D, D, E M M, M, EUR Y4 § % g % § % é % % § § § %
18 7245 80892246 e o o o ° ° °
Szczeka wymienna 6-krotna, weglik, ryflowana
A 1=gladka
A 2 = weglik, ryflowana
A 3 = weglik, ryflowana, ze stopniem 3 mm
A 4 = weglik, ryflowana, ze stopniem 8 mm
A 5 = weglik, ryflowana, profil okragty, ze stopniem 8 mm DRYS 10
A 6 = weglik, ryflowana, profil okragty !
A $ruby mocujace w zestawie
N
= €D = =
dla szerokosci N v w E N ¢ E v oo
imadta A A1 D D1 Dz E M M1 Mz EUR Y4 § &I’D g % § % § % % 2 é § %
18 103,50 8089035300 o e o e ° . .
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Uzupetnienia — Mocowanie detalu

Przeglad szczek — ZSG mini

Szczeki migkkie, stal

A Cena za sztuke

dla szerokosci

imadta Al b | B
45 45 24
70 70 24

Szczeka szybkowymienna, profil wyttaczany

A Cena za sztuke
A pasuje do profilu wyttaczanego LANG

dla szeroko$ci

imadta Gl NN
45 45 22
70 70 22

Szczeka szybkowymienna, profil wyttaczany, VS

A Cena za sztuke
A pasuje do profilu wyttaczanego LANG

dla szerokosci

imadta SN N
45 45 22
70 70 22

cuttingtools.ceratizit.com

Dy

D

19
19

D

19
19

D;

D,

D,

M,

My

My

M,

M,

M,

EUR Y4

38,30 80912 31000
38,30 80912 31100

EUR Y4

72,45 80912 31200
72,45 80912 31300

NCG

(O]
(S)
=z

H5G/-S/-Z

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

EUR Y4

87,98 80912 31400
87,98 80912 31500

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

® @ 7SGmini

ESG mini
HDG 2

Z5G4
® @ 7SG mini

Z5G4
® @ 7SG mini

DSG 4
MSG 2

J

DSG 4

4

DSG 4
MSG 2

MSG 2

Versa
HSG

Versa
HSG

Versa
HSG
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Uzupetnienia — Mocowanie detalu

Magnetyczne podktadki pod przedmiot obrabiany, zestaw

A
e

=

A z uwolnieniem od spodniej strony

A elastyczne i racjonalne mocowanie

A doktadno$¢ wysokosci +/- 0,01 mm

A tatwy i szybki montaz za pomocg magnesu

Przeglad podktadek pod przedmiot obrabiany

Magnetyczne podktadki pod przedmiot obrabiany, zestaw

A nierdzewna stal sprezynowa

A wprasowane magnesy

A Dostawa w zestawie: 5 par po 2 sztuki
A Cena za zestaw

A D

80 5/10/15/20/22
125 8/12/15/20/22
125 8/12/20/25/27

104

EUR Y4

274,28 80 878 79800
309,47 80878 79700
309,47 80878 79900

NCG

H5G/-S/-Z

Y L
——
) - —
— = =
l}lvaSvaSm
o O O O o o O [ O}
o n D ()
808 ETRRE= 22
L] L] °
L] o o o
L] o o L)
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CERATIZIT

WNT
PRO CYCLING

YaX

Profesjonalna
druzyna kolarska
CERATIZIT-WNT
Pro Cycling Team

Zaden inny sport nie odzwierciedla

) korporacyjnych wartosci CERATIZIT
lepiej niz kolarstwo. Jednoczesnie

}  jest to bezposrednio zwigzane z

) produktami, ktére opracowujemy,
produkujemy i sprzedajemy na co
dzien, wysokiej jakosci narzedziami
precyzyjnymi dla przemystu obrébki
skrawaniem.

MARTA LACH

R
Dowiedz si¢ wiecej EI‘_'-'._ e

WYSOKA JAKOSC WYKONANIA
DOKLADNIE TAKA JAK NASZYCH NARZEDZ|

SKRAWAJACYCH




Obowigzujace warunki sprzedazy znajdujg sie na naszej stronie internetowej. Rysunki techniczne oraz ceny s3 aktualne, za
wyjatkiem przepadkoéw, ktére ulegty modyfikacji technicznej badz zostaty zastgpione nowa, lepszg wersja, a takze btedow
powstatych w druku.



ZLOZONE DETALE.
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PRECYZYJNA OBROBKA SKRAWANIEM

TO NASZA
SPECJALNOSC
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DAZENIE DO OSIAGNIE,CIA POSTEPU |
w OBROBCE SKRAWANIEM.
DORADZTWO NA ROWNYCH ZASADACH

,'_____—_'

NAJMNIEJSZE ILOSCI ZAMOWIEN.
NATYCHMIAST W DRODZE.

www.to-nasza-specjalnosc.pl

Rozwigzania z zakresu
obroébki skrawaniem

CERATIZIT Polska Sp. z o0.0.

ul. Jozefa Marcika 2 \ 30-443 Krakow

Tel.: +48 12 2528570
info.polska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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,\\ CERATIZIT @ neutralne dla klimatu

Produkt drukowany
GROUP ClimatePartner.com/16441-2105-1001

Part of the Plansee Group


http://climatepartner.com/16441-2105-1001

