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Az (j MaxiMill — Slot-SX
tarcsamaro hornyok,
hasitékok és leszirasok
rgzr B -
megmunkalasakor is
hiivos marad!

... ES NEHANY
TOVABBI TERMEK

A MicroKom — hi.flex micro: sokoldalu
szerszam @ 0,5 mm — 60 mm kiesztergalasi
tartomanyhoz

A ZSG 4 optimalizalt kozpontosité satu
lenyligdz6en stabil befogassal és egyszerii
kezelhet6séggel

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnologias miszaki vallalatcsoport.
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MaxiMill — Slot-SX =

Az Uj horonymaro-rendszer

Dosvenvinn

A MaxiMill sorozat uj tarcsamaroi a belsé hiitésnek koszonhetéen
maximalis folyamatbiztonsagot és optimalis teljesitményt nyujtanak —
akar 315 mm atméroig

A MaxiMill — Slot-SX hianypétlé termék a valtdlapkas mardszerszamok kinalataban: horonymarashoz
kinalt program, amellyel folyamatbiztosan végezhet6 hornyok és hasitékok megmunkalasa, illetve
leszurasi mlvelet. Az Uj sorozat az SX rendszer meglévd beszurdlapkait hasznalja, igy szinte a teljes
ISO P/M/K/N/S paletta lehet8ségeit lefedi.

Szerszamtartok széles valasztéka & 63 mm-t6l @ 315 mm-ig
(9 250 mm-ig belsé hiitéssel), kiilénbézé DIN csatlakozasokkal,
meneten vagy feltiizheté mardtliskén kereszttil.




250 mm atméroig
belso hiitécsatornakkal

A MaxiMill — Slot-SX belsé hitécsatornai optimalis, ellenérzoétt forgacskihordast biztositanak
horonymaras soran. A hit6-kenbanyag hatékony odavezetésének kdszonhet6en elkerulhetd
a forgacsok idéigényes, kézi eltavolitasa a hornyokbdl, illetve a forgacsbeszorulas és a
munkadarabra veszélyes anyagfeltapadas — az uj, 250 mm atmérdig belsé hiitécsatornakkal
ellatott horonymaro-rendszerrel. Ez javitja a fellleti minéséget és a hészabalyozast, és
jelentésen meghosszabbitja a szerszamok élettartamat.

Elényok / haszon

A Belso6 hiités 250 mm atmérdig
a lehet6 legjobb, ellenérzott forgacskihordas
és fellleti minéség
A Forgacsmentes hornyok
nincs szukseg a forgacsok kézi eltavolitasara
A Nincs forgacsbeszorulas
folyamatbiztonsag és hosszabb éltartam
A Nincs anyagfeltapadas
kisebb élratét-képzddeés
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Valtélapkak széles valasztéka
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Lapkacsere biztonsagos médon

Az egyszer( kezelés érdekében a MaxiMill — Slot-SX a szabadalmaztatott SX
szerel6kulcsot hasznalja a lapkacseréhez. A kdnyokemelének kdszénhetben ez
a szerel6kulcs gyors cserét és mindig megfeleld szoritderdt biztosit.

Jellemzok

A megbizhato valtdlapka-kinalat széles alkalmazasi terulettel
A az SX beszurérendszer valtdlapkai + az -M7 és -M8 forgacstdrd hornyok bovitése
A egyszerl kezelhet6ség a szabadalmazott, kdnydkemelds rendszerl SX
szerel6kulcsnak kdszdnhetéen
- nem kopik a lapkafészek
- nem nyulik tul a szoritéelem
- a valtolapkak gyors és felhasznaldbarat cseréje

Tovabbi informacidk a termékrol
— 50-67. oldal



MicroKom - hi.flex micro

2 A hiflex-rendszer sikertorténetenek folytatasa
.

|

& KOMET

Beallitasi
Az U] hi.flex micro preciziés allithat6 fej IEESET
nemcsak a hi.flex-rendszer sikertorténetének 0,002 mm
folytatasa, hanem abszolut mérfoldkoé is ‘
pontossag, rugalmassag és felhasznaldbaratsag e
szempontjabél. EBIES

fordulatszam
30.000 1/min

* kozéps6

@ 0,5 mm — 60 mm kiesztergalasi tartomanyaval a tolattytalacban
hi.flex micro miiveletek széles skalajat lefedi. Kedvez&bb

tdmegaranyanak és szimmetrikusan kiegyensulyozott ~ :
felépitésének kdszonhetéen 30.000 1/min maximalis Allitasi
fordulatszam is elérhet6, ami kulcsfontossagu a legkisebb tartomany:
illesztések gyartasahoz. -0,5 mm —
+5 mm

tartomany:

, , 2 0,5-60 mm
Teljesitmény és pontossag egyben — a hi.flex micro minden
jol felszerelt gyartélizem elengedhetetlen kelléke.

Felix Auhorn, a CERATIZIT termékmenedzsere



Jellemzé6k

> > >

alkalmazhato

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/hiflex-micro

nagyon széles kiesztergalasi tartomany (0,5 mm — 60 mm)
a legkisebb illesztések elkészitésére szakosodott szerszam
modularis, kiléndsen konny( felépitésének kdszdnhetéen nagyon rugalmasan

A Kkedvezb tdmegaranyanak és szimmetrikusan kiegyensulyozott felépitésének

kdszdnhetéen nagyon nagy fordulatszamok érhetbek el

A aradidlis kiegyensulyozomenetek pontos finomkiegyensulyozast tesznek

lehetévé a munkapozicidban

A semi standard (félig szabvanyos) szerszamként kaphatoéak az adott

alkalmazashoz igazitott, egyedi furérudak

nagyon vonzo ar
farérudadapter UltraMimi és EcoCut furérudakhoz

> > >

Termékkinalat

UltraMini / EcoCut

Farérad
@ 0’5 —8mm -_h Adapter
@ 8-13,8 mm —m
@ 13,8 — 19,8 mm -_— 1 o

maximalisan felhasznaldbarat a konnyl kezelhetéségnek kdszénhetben

hi.flex micro
precizios allithaté fej

19,8 — 25 mm - o

Lapkatarto
g25-448mm = —
< Kerb-fogazatu betét

Kitéltédarab

@ 44,8 - 60 mm J Lapkatarto

Tovabbi informacidk a termékrél
— 16-21. oldal
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CentriClamp — Z‘§G 4

A sokoldalti befégasi megeldas (= O
mostantol még jobb! = e

A mindentudé: az optimalizalt, sokoldalu ZSG 4
meghdditja a forgacsolé szakembereket!

Az Uj ZSG 4 atveszi el6dje minden kedvelt tulajdonsagat, és joval magasabbra
teszi a mércét felhasznaldbaratsag és tartéssag tekintetében. A CERATIZIT
népszerl ZSG 4 kdzpontositd satujanak frissitése soran kiemelten fontos
szempont volt az optimalizalt kezelhet8ség és a hosszabb élettartam. A
rozsdasodas ellen védett alaptest hosszu élettartamot biztosit, a zart kivitel(
orso pedig szinte nullara csdkkenti a karbantartasi raforditdsokat. A forgacsok
és a forgacsolasi folyamatbol eredd egyéb szennyez6dések nem tudnak
bejutni a ZSG 4 belsejébe, igy kdnnyen eltavolithatéak.

Tovabbi informacidk a termékrél
— 89-102. oldal




,rancfelvarras” helyett

Koncepcio: Q
kompakt kialakitas a lehet6
legjobb megkdzelithetéséggel

Pofacsere
egyszerlien és
gyorsan, két csavarral

O Preciz miikodés
nagyfoku pontossag
a jatékmentes
csapagyazasnak
készonhetben

(O Felhasznalébarat
egyszeri karbantartas és jo
megkdzelithetdseg, tisztitasra
optimalizalva

Az Uj ZSG 4 kozpontosité satu —
értéknovelo frissités egyszerii

Hosszu élettartam
védett ors6 — zart rendszer,
nagyfoku folyamatbiztonsag

—() Méretjelslés - skala

az alaptest és a pofak
|ézergravirozasos jeldlése
segiti a rendszerpofak és a
munkadarabok pozicionalasat

QR-kéd
sok hasznos
informacioval

Feliilet

fenntarthaté modell
nikkelezett alaptesttel, amely
hosszu élettartamot biztosit

Kompatibilitas

azonos befogasi tartomanyok;
sokkal kevesebb zavaré
kontur; sokrétd, épitéelemes
pofarendszer

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/zsg-4
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KOM ET \ Performance Doérzsarak és sillyesztészerszamok
Témor keményfém kupos stllyeszték

Kupos stllyeszt6, 90°-o0s, rendkivil egyenlétlen fogosztassal, DIN 335-C szerint

A minden méret 3 éllel és rendkivill egyenldtien fogosztassal készill, ami kivételesen nyugodt futast, igen nagy mértéki kdrkdrosséget és rezgésmentes sillyesztést biztosit, a legjobb feliileti min6ség mellett
A egyedi HPC-TiN bevonat

A kiilondsen hossz( éltartam, szinte minden anyagmindségnél alkalmazhatd

A |ényegesen kisebb axidlis és radilis er6k

A DIN 7991 szerinti siillyesztett fejii csavarokhoz

HPC-
TiN

DCONMS

'y

SIG90°
Tomar keményfém
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DIN 7991 EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,5 5 45 M3 105,91 06300
8,3 2,0 6 50 M4 113,79 08300
104 25 6 50 M5 118,78 10400 "
124 28 8 56 M6 124,64 12400
16,5 3,2 10 60 M8 152,55 16500
20,5 35 10 60 M10 175,24 20500
250 38 10 67 M12 202,05 25000 "
31,0 472 12 7 M16 239,51 31000
P )
M @)
K )
N [
S (@)
H (@)

1) Akészlet tartalmazza

Kupos sullyesztd, 90°-o0s, rendkivil egyenlétien fogosztassal, DIN 335-C szerint — készlet

kiszallitasra keriil:
kupos siillyesztd @ 10,4 / 16,5/ 25,0 — dobozban

HPC-
TiN

30 117 ...
EUR

Ut

513,76 99900

& 4

12 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance HSS kiipos sillyesztok

Kupos sillyesztd, 90°-o0s, rendkivil egyenl6tlen fogosztassal, DIN 335-C szerint

A minden méret 3 éllel és rendkivil egyenlétlen fogosztassal rendelkezik, ami kivételesen nyugodt futast,
igen nagymérték korkorosséget és rezgésmentes siillyesztést biztosit, a legjobb fellileti mindséggel

A kiildndsen hosszu éltartam, szinte minden anyagmindségnél alkalmazhato

A |ényegesen kisebb axilis és radialis erék

A DIN ISO 7721 és DIN 7991 szerinti siillyesztett fejii csavarokhoz

TiN

DCONMS

HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN 7991 EUR
mm mm mm mm 7721 U1
4,3 1,3 4 40 M2 16,79 04300
6,0 1,5 5 45 M3 17,01 06000
6,3 1,5 5 45 M3 17,01 06300
8,0 2,0 6 50 M4 19,67 08000
8,3 2,0 6 50 M4 19,67 08300
10,0 2,5 6 50 M5 21,72 10000
10,4 2,5 6 50 M5 23,50 10400 "
11,5 2,8 8 56 M6 24,13 11500
124 28 8 56 M6 25,83 12400
15,0 3,2 10 60 M8 29,88 15000
16,5 3,2 10 60 M8 31,54 16500 "
19,0 B15) 10 63 M10 38,87 19000
205 35 10 63 M10 40,43 20500
23,0 3,8 10 67 M12 51,58 23000
25,0 3,8 10 67 M12 52,81 25000
31,0 42 12 7 M16 65,74 31000
B [
M @)
K )
N [
S (@)
H (0)
(] (e}

1) Akészlet tartalmazza

Kupos sullyesztd, 90°-o0s, rendkivil egyenlétien fogosztassal, DIN 335-C szerint — készlet

kiszallitasra keriil:
kupos sillyeszt6 @ 10,4 / 16,5/ 25,0 — dobozban

TiN

30141 ...
EUR

Ut

111,04 99900

cuttingtools.ceratizit.com 13
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KOMET \ Performance

Dérzsarak és sillyesztészerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Gyengén 6tvozott acél

Erdsen 6tvozott acél és
erésen 6tvozott
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

14

* szakitoszilardsag
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

30 117 ... 30141 ...
Tomor keményfém HSS

§ - J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- - J43- @80- @124- ©@165- @205- @250-

é 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

s V. (m/min) f (mmiford.) V. (m/min) f (mmiford.)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,1 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M4 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K141 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.241 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.241 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.1 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
CA A 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.21 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HAA 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.3
H1.4
H.21 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
H.3.1
0.141 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.2.2 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.31 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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Kiesztergaloszerszamok
Simitdmegmunkalas

MicroKom - hi.flex micro — precizios allithato fe

A DCONMS = 12 mm méret(i MicroKom farérudakhoz és Kerb-fogazatu betétekhez
A belsé hitéfolyadék-ellatassal

A | SCX = a furérad befogasi mélysége

A max. fordulatszam: 30.000 1/min kdzépsé tolattyuallas esetén

A Furéradadapter — UltraMini / EcoCut 0,5 mm-es és annal nagyobb atmérékhoz

DCONMS

max

DCONWS

gD

Dmin = Dmax ~ KOMET Befog6 ~DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR
mm szam mm mm mm mm mm mm
0,5-60 MO0503000 ABS32 12 16 36 44 26 55

Pétalkatrészek
Cikkszam
62 800 06089

|

Hengeres csavar

62950 ...

EUR
W7
0,88 00001

Analég

62 800 ...
EUR
w4

1.036,97 06089

oM

Tanyérrugd Menetes csap

62950.. 62950...

EUR EUR
W7 W7
5,50 53700 0,98 53500

(e}
@ Hozzailld ABS befogék — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

16
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Simitdmegmunkalas

MicroKom — Furérudadapter —

UltraMini / EcoCut

A hi.flex micro-hoz

A 4 befogofeliilet (90°-kal elforgatva) a DCONMS &tmérén

A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

LSC
= b SRR o
R a
g @
s
§ LFSF %
e OAL 8
DCONWS KOMET OAL BD LFSF
mm szam mm mm mm
4 M0590900 39 22 14
5 M0590910 39 22 14
6 M0590920 39 22 14
7 M0590930 39 25 14
8 M0590940 39 25 14

DCONMS

IET
62 851 ...

EUR
W4

132,46 12499
132,46 12599
132,46 12699
132,46 12799
132,46 12899

Szoritécsavar

70950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,40 867
6-8 3,40 123
@)
@ Hozzaillé UltraMini / EcoCut szerszamok
— forgacsoldszerszamok katalogusa, 10. és 12. fejezet
MicroKom -
Farorud hiflex micro-hoz
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal
q
o] s/ |
O ~ PR ]
LDRED 2
b4
OAL (e}
(&)
[a}
®
62 845 ...
DCN KOMET OAL LDRED DCONMS, Lapkak EUR
mm Szam mm mm mm W4
8 B0580080 58,88 28 12 TO.X06T1.. 90,71 00800
14 B0580140 70,00 41 12 T70.X0902.. 90,71 01400
20 B0580200 85,00 56 12 TO.X0902.. 90,71 02000
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Lapkak W7
TO.X 06T1.. 3,03 12800
TO.X0902.. 2,64 12000

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom -

Kerb-fogazatu betét hi.flex micro-hoz

A Dbelsé hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:
lapkatartd nélkul

Dpin=Dmax  KOMET  DCONMS
mm szam mm
25-44  M0590120 12

Pétalkatrészek
DCONMS
12

MicroKom -

,,,,, [T
i o l
ol
=
zZ
o)
9]
a
62 861 ...
OAL LPR DF EUR
mm mm mm W4
76,39 51,39 19 62,76 04400

ws) O

Hengeres csavar Tanyérrugd

62950.. 62950...
EUR EUR

w7 w7

2,50 53600 1,76 19100

Valtélapkatarto hi.flex micro-hoz

62 863 ...
DCN DCX KOMET szdam HF Lapkak EUR
mm mm W4
25 44 M0520110 14,48 TO.. 0902 139,52 14400
‘Wl“.‘
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Lapkak W7
TO.. 0902 2,64 09900

o

Hozz3illd valtélapkak — forgacsolészerszamok katalogusa, 5. fejezet,

60+61. oldal

17
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Simitdmegmunkalas

MicroKom —
Kitoltédarab hi.flex micro-hoz

A a belsd hiités célzottan a forgacsoléélre torténd iranyitdsdhoz 45 mm-es
vagy annal nagyobb atmérdjl valtélapkatartdk hasznalata esetén

DCONMS
1 -

62 862 ...

DCONMS KOMET szam EUR
mm W4
12 M05 90700 9,39 01200

MicroKom — Furérudadapter —
UltraMini / EcoCut

A hi.flex-hez és BluFlex 2-hoz
A 4 befogofeliilet (90°-kal elforgatva) a DCONMS &tmérén
A belsé hiitéfolyadék-ellatassal

LSC
JHE S iy e [a)
fi a
g @
b
§ LFSF %
e OAL 8
62 851 ...
DCONWS KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm szam mm mm mm mm mm W4
4 M0590950 39 22 14 18 16 132,46 16499
5 M0590960 39 22 14 18 16 132,46 16599
6 M0590970 39 22 14 18 16 132,46 16699
7 M0590980 39 25 14 18 16 132,46 16799
8 M0590990 39 25 14 18 16 132,46 16899
Szoritécsavar
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,40 867
6-8 3,40 123

¢}
@ Hozz4illd UltraMini / EcoCut szerszamok
— forgacsoldszerszamok katalégusa, 10. és 12. fejezet
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Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutaté- A o e {1 Szilardsai . Anyag-
Anyagalcsoport s23m (¢ I szerkezet/ Nimme* | HB |URC Anyagszém megnevezés
P11 <015%C lagyitott 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15
P1.2 Iagyitott 640 N/mm?2/190HB 11191  C45E
) <0,45%C
Otvozetlen acél P1.3 nemesitett 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E
P1.4 lagyitott 910N/mm?/270HB 11223  CBOR
<0,75% C
P1.5 nemesitett 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R
P.21 Iagyitott 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5
P.2.2 nemesitett 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5
P Gyengén 6tvozott acél
P.2.3 nemesitett 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4
P2.4 nemesitett 1200 N/mm2/375HB ~ 1.7225  42CrMo4
P.31 lagyitott 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13
Erdsen 6tvozott acél és
erésen otvozott P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1
szerszamacél
P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1
P.4.1 ferrites / martenzites lagyitott 680 N/mm?/200HB  1.4016  X6Cr17
Rozsdamentes acél
P.4.2 martenzites nemesitett 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18
M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hiitéssel edzett 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10
M Rozsdamentes acél M.2.1 ausztenites nemesitett 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21
M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780N/mm?2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3
KA1 perlites/ ferrites 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10
Sziirkedntvény
K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm?2/260HB  0.6030 GG-30
K.2.1 ferrites 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40
K  Gombgrafitos ontéttvas
K.2.2 perlites 845 N/mm?/ 250 HB 0.7070  GGG-70
K.3.1 ferrites 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04
Temperontvény
K.3.2 perlites 780N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02
N.1.1  nem edzhets 60 HB 3.0255  Al99,5
Alakithat6 aluminiumétvozet
N.1.2 edzheté edzett 340N/mm?/100HB  3.1355  AICuMg2
N.2.1 <12% Si, nem edzheté 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12
Otvozott aluminiumontvény N.2.2 <12% Si, edzhets edzett 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg
N N.2.3 >12% Si, nem edzhet8 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg
N.3.1 o&tvozetek automatahoz, Pb > 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
Réz és
rézotvozetek N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/ 90 HB 2.0331  Cuzn15
(bronz, sargaréz)
N.3.3 CuSn, dlommentes réz és elektrolitréz 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57
Magnéziumétvozetek N.4.1 magnézium és magnéziumétvozetek 70 HB 3.5612  MgAI6Zn
S.4141 Iagyitott 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16
Fe-alapu
$.1.2 edzett 950 N/mm?/280 HB  1.4980  XBNICrTiMoVB25-15-2
Ha4llo " X o
Stvbzetek S.21 lagyitott 840 N/mm?/250 HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)
S S.2.2 Ni- vagy Co-alapd edzett 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCr19Nb3Mo3 (Inconel 718)
S.2.3 Bnttt 1080 N/mm?/320HB 24765  CoCr20W15Ni
S.3.1 tisztatitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8
Titanotvozetek S.3.2 alfa- és bétadtvozetek edzett 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4
S.3.3 bétadtvozetek 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr
HAA edzett és megeresztett 46-55 HRC
H.1.2 edzett és megeresztett 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 edzett s megeresztett 61-65 HRC
H1.4 edzett és megeresztett 66-70 HRC
Keményontvény H.21 ntott 400 HB
Edzett 6ntottvas H.31 edzett és megeresztett 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

* szakitoszilardsag

Anyag-

(IVEREEE megnevezés

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek valtdlapkakhoz — MicroKom szerszamok

Valtélapkak a kovetkez6khoz: UltraMini farérudak a kévetkezékhoz:
62 800 06089
hi.flex micro

5

N

v - - .

g BK8440 BK8425 BK2710 K10 BK60 BK6110 BK7615 CBN40 5583812% CK3230 CK32 K10F K.?.?,\Il: ??/f\)lf\l DPX57S TiAIN+

= V. (m/min) V. (m/min)
P11 170 200 230 270 300 350 350 90 110 110 110
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 80 100 100 100
P1.3 170 200 230 270 300 350 350 60 80 80 80
P1.4 150 180 210 250 300 320 320 60 80 80 80
PA.5 150 180 210 250 300 320 320 60 60 60 60
P.21 140 160 180 210 270 280 280 60 80 80 80
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 60 60 60 60
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.31 120 140 160 190 250 250 250 50 60 60 60
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 30 50 50 50
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 30 30 30 30
P41 100 120 140 160 220 210 210 60 70 70 70
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 50 60 60 60
M.1.41 140 160 180 280 220 280 280 60 80 80 80
M.21 120 140 160 250 220 250 250 50 60 60 60
M.31 90 100 120 180 200 180 180 40 50 50 50
K141 150 180 210 210 290 290 80 100 100 100
K.A1.2 140 160 180 180 290 290 60 70 70 70
K.21 120 140 160 160 270 270 60 60 60 60
K.2.2 120 140 160 160 250 250 50 60 60 60
K.341 100 120 140 140 220 220 80 100 100 100
K.3.2 100 120 140 140 220 220 70 80 80 80
N4 250 500 100 200 230 230 230
N.1.2 250 500 100 180 220 220 220
N.21 250 500 90 160 190 190 190
N.2.2 250 500 70 140 170 170 170
N.2.3 250 500 50 80 100 100 100
N.3.41 230 450 80 140 170 170 170
N.3.2 230 450 70 120 140 140 140
N.3.3 230 450 50 100 120 120 120
N.4.1 230 450 50 100 120 120 120
SA41 60 20 30 50 50 50
$.1.2 50 20 30 30 30 30
S.24 60 20 30 50 50 50
S.2.2 50 20 30 30 30 30
S.2.3 30 20 30 30 30
S.31 100 60 30 50 50 50
S.3.2 80 30 20 30 30 30
S.3.3 50 30 20 20 20
HAA 90 100 100 160 30 40 40 40
H.A.2 70 80 80 185 30 30 30
HA.3 40 50 50 215 20 30
HA.4 240
H.241 90 100 100
H.3.41 70 80 80 20 30 30 30
0.11 100 500 50 90 110 10 110
0.1.2 100 500 50 100 120 120 120
0.21 500 90 110 110 110
0.2.2 100 300 60 80 80 80
0.31 100 300 50 100 120 120 120

(@]
@ A forgécsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kulsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogés stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelelden £20%-kal el lehet térni. Rendkiviil fontos
odafigyelni az alkalmazott minéség v.-értékére, a rendszer maximalis fordulatszamara (hi.flex micro: 30.000 1/min kdzépsé tolattyuallas esetén) és a maximalis
fordulatszdm csdkkentésére az alkalmazott kinyulasi hossztél fliggéen. Ezek az adatok fékatalogusunk 5. fejezetének miiszaki fliggelékében talalhatoak.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek precizios allithato fejekhez

Mutatészam

o
-
-

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1

M.21
M.3.1
K14

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31

S.3.2
S.3.3
HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

205-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

62 800 06089
hi.flex micro
Finommegmunkalas a, = 0,1 - 0,2 mm fogasmélységgel
28-12

f (mm/ford.)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

@ elsddleges valasztas
O megfeleld

® © 0000600 00 0 0 0 0 0 00 OO0 ODODO ©@®0©0© ©0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 © -ulzIb

® € ®d OO OOOODO0OOO0OOO0OOOO0OOO0 @0 e e 0606 OOO OOOOOOOOOO O O O O siritettlevegd

minimalkenés

0]
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatdl, az anyagtél és a géptipustol. A
megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen +20%-kal el lehet térni. Rendkiviil fontos
odafigyelni az alkalmazott minéség v -értékére, a rendszer maximalis fordulatszamara (hi.flex micro: 30.000 1/min kozépsé tolattydallas esetén) és a maximalis
fordulatszam csokkentésére az alkalmazott kinyUlasi hossztol fiiggden. Ezek az adatok fokatalogusunk 5. fejezetének miiszaki fliggelékében talalhatéak.
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WNT \ Standard

Cirkularis és menetmarok

Témor keményfém menetmard

Szaras menetmard sllyesztd élletoréssel

A profilkorrigalt

A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges

A ¢élletord él a szar homlokoldalan

<2xD

60°

»

IR/IL

M20

TP APMX DCONMS 45

1) belsé hitéfolyadék-ellatas nélkil
2) élletdrés a szerszam homlokoldalan

60°

\AA/ MF
DC Menet
mm
6,0 M8x1
8,0 M10x1
8,0  M10x1,25
9,9 M12x1
99  M12x1,25
9,9 M12x1,5
11,6 M14x1
11,6 M14x1,5
12,0 M16x1,5
14,0 M18x1,5
16,0 M20x1,5

TP APMX DCONMS 45

mm

1) élletdrés a szerszam homlokoldalan

55°
G
DC Menet
mm
6,00 G 1/16-28
7,95 G 1/8-28
9,90 G 1/4-19
13,95 G 3/8-19
15,95 G 1/2-14
17,95 G 5/8-14
P
M
K
N
S
H

P

OAL

OAL

APMX DCONMS . OAL

1) élletdrés a szerszam homlokoldalan

22

mm
74
80

100
90

100
110

DC

ZEFP

AEABRBRRPROLOLWW

ZEFP

ArEABRBRABRARRBPRPOOW

ZEFP

(S, B A SV V)

APMX

OAL

DCONMS

Ti500

e[ O[3
Tomor keményfém

54 815 ...

EUR

W8/8W

149,72 05000
149,72 06000"
170,89 08000
198,47 10000
297,92 12000
316,70 14000
214,97 160002
404,64 18000
316,70 200002

54 816 ...

EUR

W8/8W

202,37 08000
238,75 10000
238,75 10100
297,92 12000
297,92 12100
297,92 12200
316,70 14000
316,70 14100
238,75 16000
404,64 18000
316,70 20000"

54 817 ...

EUR

W8/8W

230,07 11600
245,15 01800
366,97 01400
297,92 03800
366,97 012007
422,13 05800"

— v/f, oldal: 28+29
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WNT \ Standard

Témor keményfém menetmard

Szaras menetmaro sullyeszté élletoréssel

A profilkorrigalt
A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges
A élletord él a szar homlokoldalan

IR/IL
= -
<2xD
60°
%)
=
UNC OAL 5
o
[a}
(O T3
Tomor keményfém
54 818 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1270 144 8 62 3 189,79 014007
595 UNC5/16-18 1411 20,2 10 74 3 211,17 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 12 80 3 238,75 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 14 90 3 273,82 71600
9,90 UNC1/213 1,954 29,8 14 90 4 273,82 01200
11,80 UNC9/16-12 217 345 16 100 4 356,87 91600
12,70 UNC5/8-11 2,309 37,7 14 90 4 280,22 058002
15,20 UNC3/4-10 2,540 41,2 20 110 5 404,64 03400
1) bels6 hiit6folyadék-ellatas nélkil
2) élletorés a szerszam homlokoldalan
60°
UNF
54 819 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNF1/4-28 0,907 14,7 8 62 3 189,79 01400"
595 UNF5/16-24 1,058 19,3 10 74 3 211,17 51600
8,00 UNF3/8-24 1,058 225 12 80 3 238,75 03800
7,95 UNF7/16-20 1,270 23,0 14 90 3 273,82 71600
9,90 UNF1/2-20 1,270 28,0 14 90 4 280,22 01200
12,00 UNF9/16-18 1,411 314 16 100 4 356,87 91600
13,50 UNF5/8-18 1411 357 14 90 4 280,22 058002
17,00 UNF 3/4-16 1,588 40,2 20 110 5 404,64 03400
1) bels6 hitdéfolyadék-ellatas nélkil
2) élletdrés a szerszam homlokoldalan
60°
\AA| NPT
54 820 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm W8/8W
10,1 NPT 1/4-18 1,411 16,0 14 90 3 261,44 014007
12,8 NPT 3/8-18 1,411 16,0 16 90 4 267,63 03800"
16,0 NPT 1/2114 1,814 205 20 110 5 413,44 01200"
18,5 NPT 3/4-14 1,814 205 20 110 5 413,44 034007
P [ )
M [ )
K [
N [ )
S [ )
H °
0 [}
1) élletorés a szerszam homlokoldalan — v/f, oldal: 28+29

(¢}
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a
megmunkalas. Részletek: — forgacsoldszerszamok kataldgusa, 7. fejezet
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WNT \ Standard Cirkularis és menetmarok
Témor keményfém menetmard

Szaras menetmard

A profilkorrigalt
A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges

IR/IL
E§; Ti500
<2xD
60° a)
L [&] S I W
EI DL =
= APMX 2
5
M OAL 8
a
(a3
Tomor keményfém
54 821 ...
DC Menet TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
2,40 M3 0,50 7,0 4 42 2 2,50 108,19 03000"
3,15 M4 0,70 10,0 6 55 3 3,30 123,23 040002
4,00 M5 0,80 12,2 6 55 3 4,20 123,23 050002
4,80 M6 1,00 14,3 6 55 3 5,00 126,92 060002
6,00 M8 1,25 19,0 6 60 3 6,75 135,82 08000
8,00 M10 1,50 23,0 8 70 3 8,50 169,59 10000
9,90 M12 1,75 28,6 10 75 4 10,25 194,88 12000
11,60 M14 200 326 12 85 4 12,00 238,75 14000
12,00 M16 2,00 36,6 12 85 4 14,00 245,15 16000
14,00 M18 250 433 14 90 4 15,50 292,71 18000
16,00 M20 250 433 16 90 4 17,50 299,01 20000
1) DIN 6535 HA szerinti szarkialakitas / belsé hit6folyadék-ellatas nélkil
2) belso hiitofolyadék-ellatas nélkil
54 822 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,0 M 5x0,5 050 11,6 6 55 3 4,50 123,23 05000"
4,8 M 6x0,75 0,75 14,5 6 55 3 5,25 126,92 06000"
6,0 M 8x1 1,00 19,3 6 60 3 7,00 135,82 08000
8,0 M 10x1,25 125 216 8 70 3 8,75 169,59 10000
9,9 M 12x1 1,00 273 10 75 4 11,00 194,88 12000
9,9 M 12x1,25 1,25 279 10 75 4 10,75 194,88 12100
9,9 M 12x1,5 1,50 275 10 75 4 10,50 194,88 12200
11,6 M 14x1 1,00 31,3 12 85 4 13,00 238,75 14000
11,6 M 14x1,5 1,50 32,0 12 85 4 12,50 238,75 14100
12,0 M 16x1,5 1,50 35,0 12 85 4 14,50 245,15 16000
14,0 M 18x1,5 1,50 425 14 90 4 16,50 292,71 18000
16,0 M 20x1,5 1,50 425 16 90 4 18,50 299,01 20000
1)  DIN 6535 HA szerinti szarkialakitas / bels6 hiit6folyadék-ellatas nélkil
55°
AA| @
54 823 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8,0 G 1/8-28 0,907 22,0 8 70 3 8,80 180,88 01800
9,9 G 1/419 1,337 28,5 10 75 4 11,80 202,37 01400
14,0 G 3/8-19 1,337 42,0 14 90 4 15,25 295,42 03800
16,0 G 1/2-14 1,814 44,0 16 90 4 19,00 301,61 01200
P )
M °
K °
N )
S °
H °

— V/f, oldal: 28+29
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WNT \ Standard

Cirkuléris és menetmarok
Témor keményfém menetmard

Szaras menetmard

A profilkorrigalt

ol

<2xD
55°
BSW
DC Menet
mm
6,0 BSW5/16-18
6,0 BSW3/8-16
8,0 BSW7/16-14
8,0 BSW1/2-12
99 BSW5/8-11
55°
AA BSF
DC Menet
mm
6,0 BSF5/16-22
6,0 BSF3/8-20
8,0 BSF7/16-18
8,0 BSF1/2-16
99 BSF5/8-14
P
M
K
N
S
H

TP
mm
1,411
1,588
1,814
2,117
2,309

APMX DCONMS g

mm
20,0
21,0
24,0
24,0
30,5

APMX DCONMS (g

mm
20,0
19,4
23,0
242
29,5

mm

6
6
8
8
10

mm

6
6
8
8
10

PHD
DC

OAL

OAL

ZEFP

B wWwwww

ZEFP

A wwww

APMX

OAL

PHD
mm
6,50
7,90
9,25
10,50
13,50

DCONMS

Ti500

we(( 3

Tomor keményfém

54 824 ...

EUR

W8/8W

155,91 51600
155,91 03800
193,48 71600
193,48 01200
222,46 05800

54 825 ...

EUR

W8/8W

155,91 51600
155,91 03800
193,48 71600
193,48 01200
222,46 05800

— v/f, oldal: 28+29

o
@ Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kerleti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd el6tolassal vy, torténik a
megmunkalas. Részletek: — forgacsoldszerszamok katalogusa, 7. fejezet
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WNT \ Standard Cirkularis és menetmarok
Témor keményfém menetmard

Szaras menetmard

A profilkorrigalt

IR/IL
E§; Ti500
<2xD
X N %I 0 B B o W
oy Oy | 7
APMX 2
=z
UNC OAL 9
[a)
(a3
Tomor keményfém
54 826 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1270 144 6 55 3 51 155,91 01400"
6,00 UNC5/16-18 1411 20,2 6 60 3 6,6 155,91 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 8 70 3 8,0 193,48 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 8 70 3 9,4 193,48 71600
990 UNC1/2113 1,954 29,0 10 75 4 10,8 222,46 01200
1) DIN 6535 HA szerinti szérkialakitas / belsd hitéfolyadék-ellatas nélkil
60°
AR UNF
54 827 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
48 UNF 1/4-28 0,907 14,8 6 55 3 55 155,91 01400"
6,0 UNF5/16-24 1,058 19,3 6 60 3 6,9 155,91 51600
8,0 UNF 3/8-24 1,058 22,5 8 70 3 8,5 193,48 03800
8,0 UNF7/16-20 1,270 232 8 70 3 9,9 193,48 71600
9,9 UNF 1/2-20 1,270 28,3 10 75 4 11,5 222,46 01200
P )
M )
K ®
N )
S [
H ®

1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil — v,/f, oldal: 28+29

(e}
@ Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kerdileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd el6tolassal vy, torténik a
megmunkalés. Részletek: — forgacsoldszerszamok katalogusa, 7. fejezet
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WNT \ Standard Cirkularis és menetmarok
Témadr keményfém menetmaré

Szaras menetmard

KT
SGF ﬂ IR/IL
E§; Ti500
<2xD
60° N Y s
L E 87 ,,,,,,, %
APMX g
=z
M OAL 9
a
(O 8
Tomor keményfém
54 828 ...
DC TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8 0,50 12,0 8 70 3 10 152,00 00800
8 0,75 12,0 8 70 3 11 152,00 08000
10 1,00 16,0 10 75 4 14 158,19 10000
10 1,50 16,5 10 75 4 14 158,19 10100
12 1,00 20,0 12 85 4 16 183,60 12000
12 1,50 21,0 12 85 4 16 183,60 12100
12 2,00 20,0 12 85 4 18 183,60 12200
16 1,00 25,0 16 90 5 22 255,15 16000
16 150 255 16 90 5 22 255,15 16100
16 200 26,0 16 90 5 22 255,15 16200
16 3,00 270 16 90 5 24 255,15 16400
P )
M [}
K [}
N )
S )
H )

— v/f, oldal: 28+29

o
@ Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kerleti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd el6tolassal vy, torténik a
megmunkalas. Részletek: — forgacsoldszerszamok katalogusa, 7. fejezet
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WNT \ Standard

Cirkularis és menetmardk
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Gyengén 6tvozott acél

Erdsen 6tvozott acél és
erésen 6tvozott
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

28

* szakitoszilardsag
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WNT \ Standard Cirkularis és menetmarok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

54815...,54816...,54 817 ..., 54 818 ..., 54 819 ..., 54 820 ..., 54 821 ..., 54 822 ..., 54 823 ..., 54 824 ..., 54 825 ..., 54 826 ..., 54 827 ..., 54 828 ...

£ Ti500

.§ EE Témor keményfém

s 224-60 26,0-10,0 ©10,0-20,0

= v, (m/min) £, (mmifog)
P14 150 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P1.2 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P13 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P14 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P15 100 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P21 120 0,007-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P2.3 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.2.4 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P31 80 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
P3.2 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P3.3 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P41 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P4.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
M.1.4 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M.2.1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M3 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K14 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K1.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.24 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.3.4 130 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K.3.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
N1 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.1.2 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.24 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.2 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.3 200 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.4 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.2 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.3 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.4.1 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
14 80 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
1.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
s.24 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
$.2.2 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
5.2.3 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
834 100 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
$.3.2 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
$.3.3 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
H14 50 0,003-0,006 0,008-0,012 0,014-0,02
HA.2 40 0,006-0,01 0,01-0,015
HA3
HA4
H.24 60 0,006-0,01 0,01-0,015
H.3.1 40 0,006-0,01 0,01-0,015

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

©
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WNT \ Performance

Nagy teljesitményl marok

CircularLine — Szarmaro sarokradiusszal

A 0,9 x DC méretii forgacsoszto

A fogasmélység: 3x DC

ccr [ )
v= & HPC J
s ZEFP
ﬂ DCONMS
1
|
153
|
|
|
| |
_ N &x <O(
YR
|
" |
] é 5
o
<
I
DC |\
RE
DC. RE . APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
,0 0,2 19 5,8 25 27 63 6
6,0 1,0 19 58 25 27 63 6
6,0 1,5 19 58 25 27 63 6
8,0 0,2 25 1.7 33 35 7 8
8,0 1,0 25 1.7 33 35 7 8
8,0 1,5 25 1.7 33 35 7 8
8,0 2,0 25 1.7 33 35 7 8
10,0 0,2 31 9,7 4 43 83 10
10,0 1,0 31 9,7 4 43 83 10
10,0 1,5 31 9,7 4 43 83 10
10,0 2,0 31 9,7 4 43 83 10
12,0 0,2 37 11,6 47 49 94 12
12,0 1,0 37 11,6 47 49 94 12
12,0 1,5 37 11,6 47 49 94 12
12,0 2,0 37 11,6 47 49 94 12
12,0 3,0 37 11,6 47 49 94 12
14,0 0,2 43 13,6 55 59 104 14
14,0 1,0 43 13,6 55 59 104 14
14,0 1,5 43 13,6 55 59 104 14
14,0 2,0 43 13,6 55 59 104 14
14,0 3,0 43 13,6 55 59 104 14
16,0 0,2 49 15,5 61 63 1M 16
16,0 1,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 1,5 49 15,5 61 63 111 16
16,0 2,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 3,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 4,0 49 15,5 61 63 111 16
18,0 0,2 55 17,5 69 73 121 18
18,0 1,0 55 17,5 69 73 121 18
18,0 1,5 55 17,5 69 73 121 18
18,0 2,0 55 175 69 73 121 18
18,0 3,0 55 17,5 69 73 121 18
18,0 4.0 55 17,5 69 73 121 18
20,0 0,2 61 19,5 75 77 127 20
20,0 1,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 1,5 61 19,5 75 77 127 20
20,0 2,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 3,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 4,0 61 19,5 75 77 127 20
)
M
K
N
S
H
0
30

(o> X NN N e Yo Yo NorNeor NN e N o o Koo N e Yoo N e o Koo N el e N e N o No oo ol e N e N o NorXo N el e Ner No Nor oo Nep)

DPX22S

DRAGONSKIN

Uzemi szabvany

(O3

53643 ...

EUR

V1

53,65 06202
55,29 06210
55,29 06215
69,86 08202
71,74 08210
71,74 08215
71,74 08220
97,88 10202
100,00 10210
100,00 10215
100,00 10220
115,52 12202
118,45 12210
118,45 12215
118,45 12220
118,45 12230
177,95 14202
181,64 14210
181,64 14215
181,64 14220
181,64 14230
238,75 16202
241,25 16210
241,25 16215
241,25 16220
241,25 16230
241,25 16240
287,06 18202
290,00 18210
290,00 18215
290,00 18220
290,00 18230
290,00 18240
334,30 20202
337,99 20210
337,99 20215
337,99 20220
337,99 20230
337,99 20040

(@)
[ ]

— v, /f, oldal: 34+35
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WNT \ Performance

Tomor keményfém mardk
Nagy teljesitményl marok

CircularLine — Szarmard sarokradiusszal

A 0,9 x DC méretii forgacsoszto
A fogasmélység: 4 x DC

VA
g

35°
)\5-360
v=9°

ZEFP

/R

HPC

DC.; RE.js APMX DN

oowOO o 3
coococococo 3

[ QU QT Qi i i QI Qi QI G §
-P-FNNN‘I\’NQQQO
(=N NN NN N ]

-
~
o

14,

=
S
o

16,

N
ooooo
oococoo

-
oo
o

18,

-
©0 o oo
ocoo

-
=]
o

20,

[TN)
ocoo
coo

N
o
o

20,

Tw=ZzXxX=T

mm

[=X=X=X k=] SR=F=R=¥ k=) R =Y R=N Kol U ¥R =¥ K= N CR Nk K=l SR =¥ F= ) SR =¥3, F= ¥ XS KN O]

PO, O PO, O PRPWON A2 OWN P20 WN_,2ON 220N 2O 22O

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
41
4

mm
5,8
58
58
77
7,7
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1545
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,6
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
67
67
67
76
76

123
134
134
134
134
134
134
143
143
143
143
143
143

(NSO EOEO N NSO NS NG RGNS ES NSNS NGNS NSNS N NS NSNS NSNS N NS N NS N NS NS NS N N N NS NS Né) N,

DPX22S

DRAGONSKIN

é

i
bz

m
|/

Uzemi szabvany

w3
53644 ...

EUR
V1
55,53
57,16
57,16
71,74
73,62
73,62
73,62
99,78

102,02

102,02

102,02

121,50

124,53

124,53

124,53

124,53

186,31

190,11

190,11

190,11

190,11

243,75

247,54

247,54

247,54

247,54

247,54

289,35

292,49

292,49

292,49

292,49

292,49

343,09

348,08

348,08

348,08

348,08

348,08

06002
06010
06015
08002
08010
08015
08020
10002
10010
10015
10020
12002
12010
12015
12020
12030
14002
14010
14015
14020
14030
16002
16010
16015
16020
16030
16040
18002
18010
18015
18020
18030
18040
20002
20010
20015
20020
20030
20040

O
[
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Nagy teljesitményl marok

CircularLine — Szarmard sarokradiusszal

A 1,8 x DC méret(i forgacsosztd
A fogasmélység: 5x DC

oo |l
Vs: 8° T: J

ZEFP DLC
w @ DCONMS DRAGONSKIN
u @

LPR ‘
il IS

Uzemi szabvany

(O T3
53641 ...

DC,; RE.s APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm V1

6,0 0,2 31 40 76 6 69,98 06002
6,0 1,0 31 40 76 6 72,10 06010
6,0 1,5 31 40 76 6 72,10 06015
8,0 0,2 4 50 86 8 82,97 08002
8,0 1,0 41 50 86 8 85,09 08010
8,0 1,5 4 50 86 8 85,09 08015
8,0 2,0 41 50 86 8 85,09 08020
10,0 0.2 51 61 101 10 114,75 10002
10,0 1,0 51 61 101 10 117,17 10010
10,0 1,5 51 61 101 10 17,17 10015
10,0 2,0 51 61 101 10 117,17 10020

120 0.2 61 7 116 12
12,0 10 61 7 116 12
12,0 15 61 7 116 12
12,0 20 61 7 116 12
14,0 02 U 82 127 14
14,0 10 U 82 127 14
14,0 15 U 82 127 14
14,0 20 U 82 127 14
16,0 02 81 93 141 16
16,0 1,0 81 93 141 16

142,01 12002
145,35 12010
145,35 12015
145,35 12020
213,01 14002
215,36 14010
215,36 14015
215,36 14020
283,71 16002
287,34 16010

16,0 15 81 93 141 16 287,34 16015
16,0 20 81 93 141 16 287,34 16020
18,0 0,2 91 103 151 18 344,87 18002
180 1,0 91 103 151 18 346,07 18010
180 15 91 103 151 18 346,07 18015
18,0 2,0 9 103 151 18 346,07 18020

200 02 102 114 164 20
200 10 102 114 164 20
200 15 102 114 164 20
200 20 102 114 164 20

400,26 20002
404,79 20010
404,79 20015
404,79 20020

AEPAEABRADDPAEARAREERARRAEREAERAEPARARDAERARAERARADEAERDDERADDNS

T »W=Z2X=Z10

— v/f, oldal: 38+39
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WNT \ Performance

Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Gyengén 6tvozott acél

Erdsen 6tvozott acél és
erésen 6tvozott
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )
megnevezés

Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Tomar keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — CircularLine — CCR-VA, hosszu, 3xDC

tipus: hosszu 53643 ...
E @DC (mm) =

£ 2 6 8 10 12
‘S — «©
e £ >
8 £ k) a a, 2 a, a, a, a, & & a a, a,
= £ > o 005xDC 01xDC 015xDC  p  005xDC 01xDC 015xDC h  005xDC 01xDC 015xDC | 005xDC 01xDC 015xDC h
‘5 = ?é :0 m m m m
= s E & f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

200 45 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0,035
180  45° 009 007 005 0021 011 008 007 002 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 01 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0020 04 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 0M 008 007 002 044 010 008 0031 016 011 009 0035

85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
160 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028
120 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028

[e]
@) A fogasmélység az él hosszanak felel meg

w
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WNT \ Performance Tomar keményfém marok
Forgacsolasi adatok

@ elsédleges valasztas

O megfeleld
@ DC (mm) =

E 14 16 18 20 S 8
S 2 5
1% a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, ©° % %
E 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC hm 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC hm 0,056xDC 0,4xDC 0,5xDC hm 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC hm % E £
2 £, (mm) £, (mm) f, (mm) £, (mm) E 3 £

018 013 010 0040 019 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @

018 013 010 0040 049 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 e

018 013 010 0040 049 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @

018 013 010 0040 049 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @

018 013 010 0040 019 013 011 0042 020 014 012 0045 021 015 012 0047 @

011 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 @

011 008 006 0024 01 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 e

011 008 006 0024 01 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 e

011 008 006 0024 011 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 e

011 008 006 0024 01 008 007 0026 012 009 007 0027 013 009 008 0029 e

015 010 008 0033 016 0M1 009 003 017 012 010 0037 018 012 010 0040 @

015 010 008 0033 016 011 009 0035 017 012 010 0037 018 012 010 0040 @
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WNT \ Performance Tomar keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — CircularLine — CCR-VA, extra hosszu, 4xDC

tipus: extra hosszu 53644 ...
s @DC (mm) =

£ HS 6 8 10 12 14
“© —_ «©
e £ >
=] £ o a, 3, &, 3, &, 3, 3, 3, 3, a
g E <2 005xDC 01xDC  p_~ 005xDC 01xDC p -~ 005xDC 01xDC p ~ 005xDC 01xDC  f ~ 005xDC 01xDC  p_
= > E & f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

170 45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0020
150  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020

75 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
75 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
140 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
105 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016

[e]
@) A fogasmélység az él hosszanak felel meg

w
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WNT \ Performance Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

53644 .. ® eIsodIege:s valasztas
O megfeleld

@ DC (mm) =
16 18 20

ae ae ae ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC hm 0,056xDC 0,1xDC i 0,056xDC 0,1xDC him

o
E}
3
o
E}
3

E]
IIIIIIIIIIIIIIé

£
‘S
N
»
o
B3
©
S
S
=

M11 010 007 0022 010 007 0023 011 008 0,024
M.214 010 007 0022 010 007 0023 011 0,08 0,024
M31 010 007 0022 010 007 0023 011 0,08 0,024
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441

s41 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 @
§12 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
s.24 007 005 007 008 006 0018 008 006 0019 e
§22 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.23 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.31 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§32 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
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WNT \ Performance

Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — CircularLine — CCR-AL, extra hosszu, 5xDC

tipus: extra hosszu

Mutatoszam
Ve (m/min)

300
300
300
300
265
265
265
190

max. fogasvételi

sz0g

60°
60°
60°
60°

60°
60°
60°

a

01xDC 0,2xDC 03xDC

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

a,

6

a

f, (mm)
021 018
021 018
021 018
021 018
021 018
021 018
0,21 018
021 018

hy,

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a

01xDC 0,2xDC 03xDC

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

a

8

a

f, (mm)
0,25 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20
025 0,20
0,25 0,20
0,25 0,20

53641 ...

@DC (mm) =

hn,

0,111
0,111
0,11
0,11
0,111
0,111
0,111
0,111

a

01xDC 0,2xDC 0,3XDC

0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

a

10

a

f, (mm)
0,28 0,23
028 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23
0,28 0,23

hn,

0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126

a

01xDC 0,2xDC 03xDC

0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45

a

12

a

f, (mm)
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26
0,31 0,26

hn

0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141

[e]
@) A fogasmélység az él hosszanak felel meg

w

8

[e]
@) Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz = 4°
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WNT \ Performance Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

® clsddleges valasztas

53641 ... =
O megfeleld

@DC

—_

mm) =

—

4 1 18 0

ae ae aB ae ae ae ae ae ae ae ae a!
01xDC 02xDC 03xDC | 01xDC 02xDC 03xDC { 0,1xDC 02xDC 03xDC h 01xDC 02xDC 03xDC |
m m m m

[}
N

ol
E]
3

£
S
N
0
o
£
©
=
3
=
P42

N-.‘

=
3
3

=

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N11 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N12 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0179
N.21 049 035 029 0415 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N22 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N23 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N34 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N3.2 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N33 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N.441
S44
S.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

® 6 0606 0 0 00
O O OO0 OO0 O0OO0
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFHT 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 318 25
SFHT 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT 0504.. 12,70 4,80 4,50 - 4,76 25
SFHT 1204.. 12,70 4,80 12,70 1,42 4,76 25
=T =T
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT SFHT
51122.. 51123..
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
040305FN 0,5 22,57 00502
050410FN 1,0 25,81 01002
0903AFFR 1,0 21,55 01502
1204AFFR 1,0 25,81 02502
P (@) )
M O O
K ) )
N ) )
S O O
H

40
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 270 / 272 rendszer

SDHT

Megnevezés IC D1 L BS
mm mm mm mm
SDHT 0903.. 9,52 34 9,52 1,68
SDHT 1204.. 12,70 55 12,70 1,74
SDHT
1SO RE
mm

0903AEFN 1,0

1204AEFN 0,2

I WZXZ T

mm
3,18
4,76

-F10
CTPX715

DRAGONSKIN

()

SDHT
51160 ...

EUR
1A/90
21,55 02002

23,53 02502

Ce®e®OO0

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 491-09 rendszer

SNHU

Megnevezés IC L S D1 &
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85 o e ,_
SNHU 1204.. 12,20 12,20 5,00 4,40 - e
L s

SNHU

[ NEW [ NEW
-F10 -F10
CTPXT15 CTPXT15

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SNHU SNHU
51118.. 51101..

IS0 RE EUR EUR

mm 1B/61 1B/61
09T308FR 08 30,15 00802
120408FR 08 36,83 00802
P O (¢]
M O O
K [ [ ]
N [ J [ ]
S O O
H

42
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 24111 rendszer

XDHT
Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 11T302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80 o
XDHT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 18 3,80 N
XDHT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDHT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDHT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDHT 11T320.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDHT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDHT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT
[ NEW |
-F10
CTPX715
IDRAGONSKIN
XDHT
51155...
1SO RE EUR
mm 1A/90
11T302FR 0,2 23,00 00202
11T304FR 0,4 23,00 00402
11T308FR 0,8 23,00 00802
MT312FR 1,2 23,00 01202
1T316FR 1,6 23,00 01602
11T320FR 2,0 23,00 02002
1T325FR 2,5 23,00 025021
11T332FR 3.2 23,00 032021
1MT340FR 4,0 23,00 04002
11T350FR 5,0 23,00 05002
P o
M o
K °
N °
S o
H

1) 1,6 mm-es lapkaradiusztél modositani kell a szerszamot
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance M ey rar e

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDHT 09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97
SDHT 1205.. 12,70 55 12,70 22 5,00
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
DRACONSKN
SDHT SDHT
51125.. 51161..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90
09T308FR 0,8 21,55 00802
120508FR 0,8 25,81 00802
P o (¢)
M o e}
K [ ] [ ]
N ° °
S o (e}
H

44
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

XDHT
Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 4776 o
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 4776 N
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 4776
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 4776
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 14 4,76
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
XDHT
[ NEW
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
XDHT
51159 ...
ISO RE EUR
mm 1A/90
190402FR 0,2 35,89 00202
190404FR 04 35,89 00402
190408FR 0,8 35,89 00802
190412FR 1,2 35,89 01202
190416FR 1,6 35,89 01602
190420FR 2,0 35,89 02002
190425FR 2,5 35,89 02502
190432FR 3,2 35,89 03202
190440FR 4,0 35,89 04002
190450FR 5,0 35,89 050027
P o
M e}
K °
N °
S e}
H

1) 4,0 mm-es lapkaradiusztél médositani kell a szerszamot
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 242 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 4776
L.
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
LDFT
51 157 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
150408FR 0,8 25,54 00802
P o
M o
K °
N °
S o
H
46
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

Megnevezés IC D1 S
mm mm mm
RPHX 10T3.. 10 34 397 © ﬁ 5
RPHX 1204.. 12 44 476 .
RPHX 1605.. 16 55 5,56 =
S
RP.X 10T3../ RPX 1204.. | RPX
1605.. /| RPNX 2006..
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
RPHX

51 156 ...
IS0 EUR

1A/90
10T3M8FN 19,79 02002
1204M8FN 21,95 02502
1605M8FN 29,95 03002
P o
M o
K °
N °
S o
H
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 210 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S c
mm mm mm mm mm
APHT 1003.. 6,65 2,8 10,8 1,7 3,50
[ NEW
-27P
CTPX715
DRAGONSKIN
APHT
51158 ...
1SO RE EUR
mm 1A/90
100302FR 0,2 25,95 00202
100304FR 0,4 25,95 00402
P (¢}
M (@)
K °
N [}
S ¢
H
48
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas maroszerszamok

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutate-  Szilardség CTPX715

szam N/mm*/HB/HRC % EER

Anyagalcsoport

P11 420 N/mm? /125 HB 240 130
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 200 120
Otvozetlen acél PA1.3 840 N/mm?/250 HB 170 100
PA.4 910 N/mm?/270 HB 160 100
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.214 610 N/mm?/180 HB 210 120
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 150 100
P Gyengén 6tvozott acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 100 70
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 120 90
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 100 80
szerszamacél
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 70
P.41 680 N/mm?/200HB 120 90
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 110 90
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 120 100
M Rozsdamentes acél M.241 300 HB 110 90
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 120 100
K.11 350 N/mm?/ 180 HB 320 190
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 170 100
K.2.1 540 N/mm?/160 HB 210 130
K Gombgrafitos 6ntottvas
K.2.2 845N/mm?/250 HB 140 90
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 200 120
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm2/230 HB 170 100
N.11 60 HB 1500
Alakithato aluminiumotvozet
N.1.2 340 N/mm?/100 HB 1000
N.2.4 250 Nimm?/ 75 HB 1100
Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB 1000
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB 280
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB 350
Rézés
rézotvozetek N.3.2 300 N/mm2/90 HB 350
(bronz, sargaréz)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB 320
Magnéziumotvozetek N.4.41 70HB 320
S.4.1 680 N/mm?/200 HB 60
$.1.2 950 Nimm?/ 280 HB 50
(R §.24 840 Nimme/ 250 HB 30
otvozetek e
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 20
$.2.3 1080 N/mm?/320 HB 20
S.31 400 N/mm? 60
Titanotvozetek S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 40
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 30
H14 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Keményéntvény H.21 400 HB
Edzett 6ntottvas H.31 55 HRC

* szakitoszilardsag

(¢}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatdl, az anyagtél és a géptipustol. A
megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMil Slot-SX rendszer

Alkalmazasi javaslatok — MaxiMill — Slot-SX

A Az alabbi alkatrészekre van sziikség a szerszammal torténé munkavégzéshez:

Szerel6kulcs Beszurdlapka Tarcsa- és darabolémard Darabolémaré-befogé

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolémaré

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K = 90° 5
T TOIT T
CDX =
o
DC
50 383 ...
Megnevezés DC CW CDX DCONMS,; DHUB OAL ZEFP Lapkak Befogd EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2 80 2 23 13 32 1,65 6 SXE2.. AD.SLOT.13... 534,99 08002
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3 80 3 23 13 32 2,50 6 SXE3.. AD.SLOT.13... 534,99 08003
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4 80 4 23 13 32 3,50 4 SXE4 .. AD.SLOT.13... 534,99 08004
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5 80 5 23 13 32 4,50 4 SXE5.. AD.SLOT.13... 534,99 08005

e < —

Szoritécsavar Szereldkulcs — SX

50950.. 70950...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 383 08002 493 00100 29,74 836
50 383 08003 493 00100 29,74 836
50 383 08004 493 00100 30,34 837
50 383 08005 493 00100 30,34 837

e}
@ ) Hozz4ill§ darabolomaré-befogok — 60. oldal
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Valtélapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomard

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling DHUB

B DCONMS
K = 90° )
T o -:_:{
CDX B
[&]
DC
50 384 ...
Megnevezés DC CwW CDX DCONMS,; DHUB OAL ZEFP Lapkak Befogd EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 40 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22... 713,32 10002
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 40 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22... 713,32 10003
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 40 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22... 713,32 10004
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 40 4,50 6 SXE5 .. AD.SLOT.22... 713,32 10005
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 40 5,40 4 SXE6 .. AD.SLOT.22... 713,32 10006
L
Szoritocsavar Szerel6kulcs - SX
50950.. 70950...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 384 10002 4,93 00100 29,74 836
50 384 10003 493 00100 29,74 836
50 384 10004 4,93 00100 30,34 837
50 384 10005 493 00100 30,34 837
50 384 10006 493 00100 30,34 837

(e}
@ Hozzailld darabolémaré-befogdk — 60. oldal
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolémaré

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling DHUB

cw

. DCONMS
K=90° g
DC
Megnevezés DC CW CDX DCONMS,, DHUB OAL
mm  mm  mm mm mm  mm
ASLOT.125.R10.22.DC-SX2 125 2 30 22 40 1,65
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3 125 3 30 22 40 250

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 385 12502
50 385 12503

50 385 ...

EUR
2B/40
891,65 12502

891,65 12503

o —

Szerel6kulcs
-8X

70950 ...
EUR
2A/28

29,74 836
29,74 836

o)
@ Hozzaillé darabolémaré-befogdk — 60. oldal
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomard

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling

K=90°

Megnevezés
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6

DC
mm
125
125
125
125

125

Ccw
mm

CDX DCONMS ,; DHUB

mm
30

30

30

30

30

DHUB
. DCONMS
<<
@]
‘ cDX | =
5
DC
OAL ZEFP Lapkak
mm mm  mm
32 63 1,65 10 SXE2..
32 63 2,50 10 SXE3..
32 63 3,50 8 SXE4 ..
32 63 4,50 8 SXE5..
32 63 5,40 8 SXES6 ..

Befogo

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

-

Szoritécsavar

ET
50 386 ...

EUR
2B/40
891,65 12502
891,65 12503
891,65 12504
891,65 12505

891,65 12506

B

Szereldkulcs — SX

50950... 70950...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 386 12502 5,09 00200 29,74 836
50 386 12503 5,09 00200 29,74 836
50 386 12504 5,09 00200 30,34 837
50 386 12505 5,09 00200 30,34 837
50 386 12506 5,09 00200 30,34 837

(e}

@ Hozzailld darabolémaré-befogdk — 60. oldal
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Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolémaré

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K=90° g -
o i T s ) e ' 1
cox | 2
o
DC
Megnevezés DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP Lapkak Befogd
mm  mm  mm mm mm  mm
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 39 32 63 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.32...
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 39 32 63 250 12 SXE3.. AD.SLOT.32...

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 387 16002
50 387 16003

50 387 ...

EUR
2B/40
1.007,04 16002

1.007,04 16003

umes{ «—

Szoritocsavar Szerel6kulcs - SX

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
5,09 00200 29,74 836
5,09 00200 29,74 836

o)
@ Hozzaillé darabolémaré-befogdk — 60. oldal
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Valtélapkas

marészerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomard

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling DHUB

o DCONMS
K=90° 3
| — T i T m—

CDX =
o

DC
Megnevezés DC CW CDX DCONMS., DHUB OAL ZEFP Lapkak

mm mm mm mm mm mm
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2 160 2 39 40 80 1,65 12 SXE2..
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3 160 3 39 40 80 2,50 12 SXE3..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4 160 4 39 40 80 3,50 10 SXE4 ..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5 160 5 39 40 80 4,50 10 SXE5 ..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6 160 6 39 40 80 5,40 10 SXES6 ..

Befogo

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

SK

SK

SK

SK

SK

Szoritécsavar

50 388 ...
EUR

2B/40

1.007,04 16002
1.007,04 16003
1.007,04 16004
1.007,04 16005

1.007,04 16006

B

Szereldkulcs — SX

50950... 70950...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 388 16002 18,36 00300 29,74 836
50 388 16003 18,36 00300 29,74 836
50 388 16004 18,36 00300 30,34 837
50 388 16005 18,36 00300 30,34 837
50 388 16006 18,36 00300 30,34 837

(e}

@ Hozzailld darabolémaré-befogdk — 60. oldal
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Valtélapkas

marészerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomard

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K =90° g ) -
I i T i T  — -
CDX ES
o
DC
Megnevezés DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Lapkak
mm mm mm mm mm mm
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 80 1,65 16 SXE2..
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 80 250 16 SXE3..
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 80 3,50 14 SXE4 ..
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 80 450 14 SXES5..
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 80 540 14 SXE6 ..

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 389 20002
50 389 20003
50 389 20004
50 389 20005
50 389 20006

Befogo

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

SK

SK

SK

SK

SK

Szoritécsavar

50 950 ...

EUR

2A/28

18,36 00300
18,36 00300
18,36 00300
18,36 00300
18,36 00300

50 389...

EUR
2B/40
1.342,72 20002

1.342,72 20003
1.342,72 20004
1.342,72 20005

1.342,72 20006

B

Szereldkulcs — SX

70950 ...

EUR

2A/28

29,74 836
29,74 836
30,34 837
30,34 837
30,34 837

(e}
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Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolémaré

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct @
Cooling DHUB

» DCONMS
K=90° 5 ‘ ‘
‘ | CDX B
&)
DC
Megnevezés DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Lapkak
mm mm mm mm mm mm
ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3 250 3 84 40 80 25 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4 250 4 84 40 80 35 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5 250 5 84 40 80 45 18 SXE5 ..
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXES6 ..

1)  Nem raktéri tétel

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 380 25003
50 380 25004
50 380 25005
50 380 25006

Befogo

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

ZK

ZK

ZK

ZK

50 380 ...

EUR
2B/40
2.360,25 25003

2.360,25 25004
2.361,30 25005

3.126,02 25006"

el —

Szoritocsavar Szerel6kulcs - SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Hozzaillé daraboléomaré-befogdk — 60. oldal
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Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolémaré

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

K=90° @
DHUB

» DCONMS
O
o -< |18 -! n -! T ] — 1
cDX z
o
D
Megnevezés DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP Lapkak
mm  mm  mm mm mm  mm
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 80 2,5 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 80 3,5 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 80 4,5 18 SXES5 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXE6 ..

1)  Nem raktéri tétel

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 390 25003
50 390 25004
50 390 25005
50 390 25006

Befogo

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

ZK

ZK

ZK

ZK

50 390...

EUR
2B/40
1.615,46 25003

1.615,46 25004
1.615,46 25005

2.412,70 25006"

el —

Szoritocsavar Szerel6kulcs - SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 29,74 836
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837

o)
@ Hozzaillé daraboléomaré-befogdk — 60. oldal
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Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolémaré

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

K=90°

\Z

Megnevezés
ASLOT.315.R.22.40-SX4
ASLOT.315.R.22.40-SX5

ASLOT.315.R.22.40-SX6

1) Nem raktari tétel

Cikkszam

50 391 31504
50 391 31505
50 391 31506

DC
mm
315
315

315

Ccw
mm

CDX
mm
115
115

115

DHUB
. DCONMS
=
O L
‘ CDX z
e O
DC
DCONMS s DHUB OAL ZEFP Lapkak Befogo
mm mm  mm
40 80 3,5 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
40 80 45 22 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK
40 80 54 22 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK

50 391 ...

EUR
2B/40
1.804,28 31504

1.804,28 31505

3.126,02 31506"

(e

Szoritécsavar Szerel6kulcs - SX

50950.. 70950...
Potalkatrészek EUR EUR
2A/28 2A/28
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
18,36 00400 30,34 837
o)
@ Hozzaillé daraboléomaré-befogdk — 60. oldal
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Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX darabolémaro-befogd

kiszallitasra kertil:
darabolémaré-befog6 csavarokkal

P OAL
m LB

DCONMS
DHUB

BD
DCONWS
]
|
N
=
gl

Megnevezés DCONMS DCONWS: DHUB LB OAL BD
mm mm mm mm mm mm
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38 35 37,5 32
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48 85 375 40
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58 45 47,5 63
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78 98 57,5 80
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78 55 57,5 80
Szoritécsavar
50 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
50 395 01300 4,93 00100
50 395 02200 4,93 00100
50 395 03200 5,09 00200
50 395 04000
50 395 04100
60

Szoritécsavar

50950 ...

EUR
2A/28

18,36 00400

50 395 ...

EUR

2E/45

167,00 01300
171,41 02200
187,14 03200
237,07 04000
237,07 04100

me  f

Szoritécsavar Erécsavar

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

14,22 151
18,36 00300
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Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX becsavarozhaté daraboldmard

kiszallitasra keriil:

becsavarozhat6 darabolomaro szerel6kulcs nélkiil

Direct @
Cooling

K=90°
Megnevezés

GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2

GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 392 06302
50 392 06303

DC
mm
63

63

CwW  CDX
mm  mm
2 21
3 21

THSZMS

—t—

|
|
fﬁi} DCONMS

LPR

mm
10,5

DRVS ! BD
) ‘ o
1 CDX ;T
[&]
DC
DCONMS THSZMS LF BD
mm mm mm
M10 1,65 19 18
M10 2,50 19 18

10,5

MaxiMill — Slot-SX becsavarozhatd darabolémaro

kiszallitasra keriil:

becsavarozhat6 darabolomaro szerel6kulcs nélkiil

Direct @
Cooling

K =90°
Megnevezés

GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3

GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 393 08002
50393 08003
50 393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
80

CW  CDX

mm  mm
2 23
3 23
4 23

THSZMS

—_—

|
[
f

ﬁ; DCONMS

DCONMS THSZMS

mm
17

17

17

LF

DRVS

‘ BD
i
i

DC

\ CDX

M16

M16

M16

LF BD LPR
mm mm mm
165 32 20

250 32 20

350 32

20

LPR DRVS ZEFP

mm
15 4
15 4
DRVS ZEFP
mm
24 6
24 6
24 4

Lapkak
SXE2..

SXE3..

Lapkak

SXE2..

SXE3..

SXE4 ..

50392...

EUR
2B/40
618,91 06302

618,91 06303

o —

Szerel6kulcs - SX

70950 ...

EUR
2A/28
29,74 836
29,74 836

ET
50 393 ...

EUR
2B/40
776,26 08002

776,26 08003

776,26 08004

o

Szerel6kulcs - SX

70950 ...

EUR
2A/28

29,74 836
29,74 836
30,34 837
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Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX becsavarozhaté daraboldmard

kiszallitasra keriil:
becsavarozhat6 darabolomaro szerel6kulcs nélkiil

Direct @
Cooling

K=90°

Megnevezés DC CwW  CDX
mm mm  mm
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2 100 2 33

GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3 100 3 33

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4 100 4 33

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 394 10002
50394 10003
50 394 10004

THSZMS

g DCONMS

LPR
—

mm
17

17

DRVS I BD
ul ﬁé—ﬁ‘ :*
- i

L
= o

f CDX
b
DCONMS THSZMS LF BD LPR
mm  mm  mm
M16 1,65 32 20
M16 2,50 32 20
M16 3,50 32 20

17

CwW

DRVS ZEFP
mm
24 8
24 8
24 6

Lapkak
SXE2..
SXES3..

SXE4 ..

50394 ...

EUR
2B/40
923,12 10002

923,12 10003

923,12 10004

Yo —

Szereldkulcs — SX

70950 ...

EUR
2A/28

29,74 836
29,74 836
30,34 837

o)
@) Szerszambefogdk a becsavarozhatd marékhoz — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogdk és tartozékok)
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

Beszurdlapka — SX

-F2

CTP1340

70 346 ...
Megnevezés CW .02 RE ...005 PDPT Az alabbi szerszam- EUR
mm mm  mm tartéhoz 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 20,53 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 22,07 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 23,34 624
P )
M )
K o
N [e)
S )
H
Beszurolapka — SX
“ -M1 -M1
H CTCP335 CTP1340
S
& [o]e]=] [ofe]x
+ 0,10 mm
5\0
RE
=
&}
RE
70342.. 70342..
Megnevezés IH  CW .05 RE ..005 AZ alabbi szerszam- EUR EUR
mm mm tartohoz 1C/72 1C/72
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 13,76 52200 13,76 = 622
SX E3.00 N 0.20 N 8 0,2 -SX3 14,65 523 14,65 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 15,44 524 15,44 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 16,44 52500 16,44 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 17,73 52600 17,73 626
P ) )
M o )
K ) 0
N [e)
S )
H
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SX rendszer

Beszurolapka — SX

70 349 ...
Megnevezés CW .02 RE .1.005 PDPT Az alabbi szerszam- EUR
mm mm  mm tartohoz 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 16,33 122
SX E3.00 N 0.30 8 03 25 -SX3 17,48 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 18,50 124
P
M
K [e)
N )
S
H
Beszurolapka — SX
[ NEW |
“ -M7
H CTP1340

RAGONS|

Y

,,
=
X

.U

B

3,
(@)
RE
70 347 ...

Megnevezés CW ..005 RE 4005 PDPT Az alabbi szerszam- EUR

mm mm  mm tartohoz 1CI72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 13,76 62200
SX E3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 14,65 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 15,44 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 16,44 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 17,73 62600
P )
M )
K [e)
N o
S )
H
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

Beszurdlapka — SX

Megnevezés

SXE2.00N0.20
SXE3.00N0.20
SX E4.00N 0.30
SX E5.00 N 0.30
SX E6.00 N 0.40

T WZXZTU

CwW +-0,05 RE +1-0,05 PDPT Az alabbi szerszam-

mm

o O AW N

mm
0,2
0,2
0,3
0,3
0,4

mm
1,5
2,0
2,5
2,7
3,0

tartohoz
-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

=T
-M8

CTP1340

| 4

70 348 ...

EUR

1CI72

20,53 62200
22,07 62300
23,34 62400
24,85 62500
26,80 62600

w)

®eOOe

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

: CTCP335 CTP1340 H216T
Anyagalcsoport M::::' Nlmfnz;*ltmgélgrmc
v, (m/min)
P14 420 N/mm?/ 125 HB 240 190
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 210 160
Otvozetlen acél PA1.3 840 N/mm?/250 HB 180 140
PA.4 910 N/mm?/270 HB 160 130
PA.5 1010 N/mm?/ 300 HB 140 120
P.214 610 N/mm?/180 HB 220 170
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 160 130
P Gyengén 6tvozott acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 120
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 100 80
P.3.1 680 N/mm?/200HB 130 120
Erdsen 6tvozott acél és
erésen otvozott P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 110 100
szerszamacél
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 80
P.44 680 N/mm?/200 HB 140 120
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 120 110
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 110 130
M Rozsdamentes acél M.241 300 HB 100 120
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 80 100
K.11 350 N/mm?/ 180 HB 300 200 140
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 240 180 115
K.2.1 540 N/mm?/ 160 HB 200 120 150
K Gombgrafitos 6ntottvas
K.2.2 845N/mm?/ 250 HB 160 100 110
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 190 120 170
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 160 100 140
N.11 60 HB 300 500
Alakithato aluminiumotvozet
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB 200 330
N.21 250 N/mm?/75HB 250 370
Otvozott aluminiumontvény N.2.2 300 N/mm?/ 90 HB 220 330
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB 200 280
N.3.4  375N/mm?/110 HB 300 350
Rézés
rézotvozetek N.3.2 300 N/mm?/90 HB 300 350
(bronz, sargaréz)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB 200 320
Magnéziumotvozetek N.4.1 70 HB 200 320
S.1.1 680 N/mm?/ 200 HB 70
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 60
63?;‘1“;&'( $.24 840 N/mmz/ 250 HB 35
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.31 400 N/mm? 60
Titanotvozetek S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 50
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 40
H14 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Keményéntvény H.21 400 HB
Edzett 6ntottvas H.31 55 HRC

* szakitoszilardsag

(¢}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatdl, az anyagtél és a géptipustol. A
megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

66 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

A forgacstord hornyok leirasa

-27P

A pozitiv geometria

A éles, koszoriilt forgacsoloél

A polirozott forgacstord horony

A csekély forgacsoloerdk

A finomtdl kozepes megmunkalasig

A elsddleges valasztas nemvasfémekhez

F2

A pozitiv geometria

A koszorilt forgacsoloél

A kis forgacsoléerék

A finomtdl kdzepes megmunkalasig
A rozsdamentes és acélanyagokhoz

-M1

A stabil forgacsoloél
A kdzepestdl durva megmunkalasig
A kivaléan alkalmas acélanyagokhoz

A mindségek leirasa

CTCP335 | , 5o | P35 | M30 | K35

megmunkalasahoz

A keményfém
H216T | 4 |50 ki15(N15] 05

A keményfém, toébbrétegli CVD TiCN-Al,O, bevonat

A megbizhato valasztas acél- és dntvényanyagok

A bevonat nélkili keményfém aluminium és nemvasfémek,
pl. AIMgSi1 megmunkélasahoz

-M7

A pozitiv geometria
A kdzepes megmunkalas
A univerzélisan alkalmazhaté

-M8

> > > > >

>

nagyon pozitiv geometria

koszorillt forgacsoloél

kis forgacsoloerck

finomtdl kézepes megmunkalasig

elsddleges valasztas nehezen forgacsolhato és rozsdamentes
anyagokhoz

alternativ lehetdségként nemvasfémekhez is hasznalhatd

A keményfém, PVD TiAlTaN bevonat
CTP1340 | 4 15O |P30|M25|K30 | N30 | S30
A nedves megmunkalashoz; univerzalisan alkalmazhato,

nagy teljesitményl mindség acélanyagokhoz, ausztenites
rozsdamentes acélokhoz és nagy héallésagu anyagokhoz

Referenciaszerszam: 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4

SX4 -F2 SX4 -M7 SX4 -M8 SX4 -27P
a, 10 20 30 a, 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30
hm f, (mm) hm f, (mm) hm f, (mm) hm f, (mm)
P 008 028 020 016 01 023 018 0,8 028 020 0,16
M 005 018 013 010 015 0412 005 018 013 0,10
K 0,12 0,23 0,18 0,06 021 015 0,12
N 008 028 020 016 008 028 020 016 0,09 030 023 018
S 0,04 014 010 0,08 0,04 014 010 0,08
H
(0] 0,05 018 013 0,0
@ Figyelem! Keskenyebb és szélesebb valtolapkak esetén megfeleléen csdkkentse vagy névelje a fogankénti eltolast!
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatdl, az anyagtél és a géptipustol. A
megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektd| az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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WNT \ Performance

Adapter

Rovid furétokmany

kiszallitasra keriil:
alaptest szoritokulccsal, 4-es kulcsnyilas

LPR
LB

D
BD_1
DCONWS

LF

Befogo DCONWS BD_1 BD_2 LPR LSC LF LB

mm mm mm mm mm mm mm
ABS 50 05-13 49 575 95 29 1040 51,5
ABS 50 25-16 52 575 95 29 1055 52,0

Pétalkatrészek
DCONWS
0,5-13

25-16

68

1
v

Osszeallitas

84 950 ...
EUR
XX

64,24 99900
64,24 99900

Pozicionalécsap

84950 ...

EUR

XX
16,33 20200
16,33 20200

E >

Lengdcsap

84950 ...
EUR
XX

39,76 20000
39,76 20000

G 6,3 nyey 10000

84 247 ...
EUR
v8

639,05 01397
649,04 01697

Huitofolyadékesé

84950 ...

EUR
XX
8,16 20100
8,16 20100
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WNT \ Performance SO 26623-1 — PSC iireges, poligon alakui szarak sikfelfekvéssel

Torzids lengéscsillapitd ABS csatlakozassal

A kérésre Balluff chippel is kaphato

LPR

SzID
\
i
i
|

,,,,,,,,

84 206 ...
Befogo KOMET SZID BD LPR LB EUR
szam mm mm mm 3E

PSC 50 AB9 05060 ABS50 50 48 28 785,51 05094
PSC 63 AB9 06070 ABS50 50 50 28 814,94 05093
PSC 63 AB9 06080 ABS63 63 62 40 890,18 06393
PSC 80 A69 08090 ABS50 50 58 28 1.109,60 05086
PSC 80 A69 08100 ABS63 63 70 40 1.218,17 06386
PSC 80 A69 08110 ABS80 80 92 62 1.335,43 08086

Szoritécsavar Osszeallitas Kupos csavar

84950.. 84950.. 84950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR
SZID XX XX XX
ABS 50 13,92 20300 31,70 99800 17,84 20400
ABS 63 15,32 25500 34,27 99400 19,12 27300
ABS 80 17,34 25600 38,52 99300 21,36 25100
Tartozékok
—I 1 - 182 | ’.‘ﬂv‘ ~ 13

v -T
H(t6folyadék-atadd csé Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai katalégus,
16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Standard SO 7388-1 — SK meredekkupos szarak

ER szoritopatronos befogd

A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:
alaptest zaréanyaval és Utkdz6csavarral

[£/]< 0.003]A]

DLN
DCONWS

IE

AD/B
G 2,5 Npax 25000
82 415 ...
Befogg ~DCONWS LPR DLN TQX Szoritopatronok EUR
mm mm mm Nm Y8
révid SK 40 1-10 60 22 8-56  426E (ER16 mini)

121,47 11179

kozepesen hosszi  SK 40 1-10 120 22 8-56  426E (ER16 mini) 121,47 21179

S O e

N S

ER mini Mini szoritéanya Mini szoritbanya Utkdzécsavar
rogzitékulcs belsd hitéshez belsd hitéshez
83950.. 62950.. 83950.. 82950..

Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR

Szoritopatronok Y8 W7 Y8 Y8

426E (ER16) / SK30-SK50 18,05 101 26,73 066 40,75 058 2,36 30000

Tartozékok

— 256-266 @ — 269 “[. ' - 111112 E ’i E’ — 273
E v -T
ER szoritopatron Tomitégyrl Meghuzécsap Egyebek
Tartozékok — befogastechnikai kataldgus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT meredekkapos szarak

ER szoritopatronos befogd

A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:
alaptest zaréanyaval és Utkdz6csavarral

<0.003

é:
%] =TT
| 2
5 2 A=
a o1
Q Il
o -

LPR

AD/B
G 2,5 Ny 25000
82 509 ...
Befogg9 ~ DCONWS LPR DLN TQX  Szoritopatronok EUR
mm mm mm Nm Y8
rovid BT 40 1-10 60 22 56  426E (ER16 mini) 121,47 11169
kozepesen hosszli BT 40 1-10 120 22 56  426E (ER16 mini) 121,47 21169
N .
ER mini Mini szoritéanya Mini szoritbanya Utkdzécsavar
rogzitékulcs belsd hitéshez belsd hitéshez
83950.. 62950.. 83950.. 82950...
EUR EUR EUR EUR
Szoritopatronok Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16) / BT30-BT50 18,05 101 26,73 066 40,75 058 2,36 30000
Tartozékok
— ? b
g . — 256-266 ‘(. iy - 111-112 E '.’ ‘T - 273
B |
ER szoritopatron Meghuzdcsap Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Standard IS0 12164 — HSK-A kipos-treges szérak sikfelfekvéssel

ER szoritopatronos befogd

A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:
alaptest zaréanyaval

[#/]< 0.003]A

G 2,5 Ny 25000
82743 ...
Befogg ~DCONWS LPR DLN TQX Szoritopatronok EUR
mm mm mm Nm Y8
kozepesen hosszi HSK-A 63 1-10 100 22 8-56  426E (ER16 mini) 121,47 21157
extra hosszu | HSK-A63 1-10 160 22 8-56  426E (ER16 mini) 121,47 41157

S O e

N .
ER mini Mini szoritéanya Mini szoritbanya Utkdzécsavar
rogzitékulcs belsd hitéshez belsd hitéshez
83950.. 62950.. 83950.. 82950..
EUR EUR EUR EUR
Szoritopatronok Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16 mini) 18,05 101 26,73 066 40,75 058 2,36 30000
426E (ER16 mini) 18,05 101 26,73 066 40,75 058
Tartozékok
— u 3
& — 256-266 —I 1 - 163 “'{‘T 213
- |-
ER szoritopatron Hitéfolyadék-atado csd Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok
Doosan/Spinner — BMT 45 —
Négyszogu hosszbefogd DirectCooling-gal
A kozvetlenll becsavarozhaté kivitel
LPR OAW
— N T
: | —
,,,,,,, 1 3
| &
=T
Direct
Cooling
balos
82480 ...
Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7

BMT 45 58 x 58 20 60 75 99,5
1) Nem raktari tétel

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Négyszogl keresztbefogd

A kozvetlenlil becsavarozhatoé kivitel

LF OAW

FHRse)
SIS
o
°
©
o
OAH

Befogé  Furatkiosztas HF LF LPR OAH
mm mm mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 40 60 75

1)  Nem raktari tétel

cuttingtools.ceratizit.com

357,39 00006"

Direct

Cooling

balos

82480 ...

EUR
Y7
376,07 01007
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Négyszogl tobbszords befogo DirectCooling-gal

A kozvetlen(l becsavarozhaté kivitel

Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 60 75 124

1) Nem raktari tétel

Doosan — BMT 55 -
Négyszogi hosszbefogd DirectCooling-gal

A kozvetlen(l becsavarozhaté kivitel

LPR OAW

T TS

& | ol k] 3
i 77777 (@)

= ©

Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 55 64 x 64 25 60 90 118

1) Nem raktari tétel

74

Direct

Cooling

82480 ...

EUR
Y7
499,64 02008

Direct

Cooling

balos

82481 ...

EUR
Y7
448,55 00005
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok

Doosan — BMT 55 -

Négyszogl keresztbefogo DirectCooling-gal

A kozvetlen(l becsavarozhaté kivitel

LPR

Befogé  Furatkiosztas

BMT 55 64 x 64

1) Nem raktari tétel

OAW

OAH

HF

LPR OAH OAW

mm mm mm mm

25

95 94 105

Doosan — BMT 55 -

NégyszogU tobbszords befogd DirectCooling-gal

A kozvetlenlil becsavarozhatoé kivitel

LPR

OAW

HE]
OAH

Befogé  Furatkiosztas HF

BMT 55 64 x 64

1) Nem raktari tétel

cuttingtools.ceratizit.com

mm
25

LPR  OAH OAW
mm mm  mm
60 90 151

Direct

Cooling

balos

82481 ...

EUR
Y7
640,94 01006"

Direct

Cooling

82481 ...

EUR
Y7
630,55 02007"
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BMT szerszamtartok
EMAG - BMT 55 -
Négyszogu hosszbefogd DirectCooling-gal
A kozvetlenll becsavarozhaté kivitel
OAW
O [[ Q)
I T
== <
@ ©
© || &
=T
Direct
Cooling
balos
82482 ...
Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW EUR
mm mm mm mm Y7
BMT 55 64 X 64 25 60 90 126

1) Nem raktari tétel

HAAS/Doosan — BMT 65 —

Négyszogl hosszbefogo DirectCooling-gal

A kozvetlenlil becsavarozhatoé kivitel

LPR
T L
& O E ] _ T g
1
Befogd Furatkiosztas  HF LPR OAH OAW
mm  mm  mm mm
BMT 65 70x73 25 75 97 131

1)  Nem raktari tétel

76

439,11 00004

Direct

Cooling

balos

82483 ...

EUR
Y7
535,72 00005
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok

HAAS/Doosan — BMT 65 -
Négyszogl keresztbefogo DirectCooling-gal

A kozvetlen(l becsavarozhaté kivitel

LPR OAW

OAH

Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW

mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 825 96 100

1) Nem raktari tétel

HAAS/Doosan — BMT 65 -
NégyszogU tobbszords befogd DirectCooling-gal

A kozvetlenlil becsavarozhatoé kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

LPR ) OAW

Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW

mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 80 96 162

1) Nem raktari tétel

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

jobbos

82483 ...

EUR
Y7
523,03 05006"

Direct

Cooling

82483 ...

EUR
Y7
659,61 02007"
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BMT szerszamtartok

Mori/Seiki — BMT 40 -

Négyszogu hosszbefogd DirectCooling-gal

A kozvetlenll becsavarozhaté kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

LPR OAW
——— T
i ‘ \
< & it 1 I i T I
[© & O] 1 O
: \
— 5 o |
Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 40 70 x 62 20 95 78 115

1) Nem raktari tétel

Mori/Seiki — BMT 40 -

NégyszogUl keresztbefogd DirectCooling-gal

A kozvetlenlil becsavarozhatoé kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

LPR OAW
Jee | [
T T | & s ha

—le l
[ ‘ @

OAH

Befogé  Furatkiosztdas HF LPR  OAH
mm mm  mm
BMT 40 70 x 62 20 80 78

1)  Nem raktari tétel

78

OAW
mm
115

Direct

Cooling

balos

82484 ...

EUR
Y7
417,50 00005"

Direct

Cooling

balos

82484 ...

EUR
Y7
436,07 01006
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BMT szerszamtartok

Mori/Seiki — BMT 40 -
Négyszogl tobbszords befogo DirectCooling

A kozvetlenll becsavarozhaté kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

F
|
|
i —
|
|
HEH
OAH

Befogé  Furatkiosztas HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 40 70 x 62 20 95 78 130

1) Nem raktari tétel

Mori/Seiki - BMT 60 —
Négyszogi hosszbefogd DirectCooling-gal

A kozvetlenll becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

DCONMS

Befogé  Furatkiosztas HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 130

1) Nem raktari tétel

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

82484 ...

EUR
Y7
454,74 02007

Direct

Cooling

balos

82485 ...

EUR
Y7
417,50 00005"
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BMT szerszamtartok

Mori/Seiki - BMT 60 —
Négyszogl keresztbefogo DirectCooling-gal

A kozvetlenll becsavarozhaté kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

LPR OAW

DCONMS

Befogé  Furatkiosztas HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 59,9 100 108 135

1) Nem raktari tétel

Mori/Seiki — BMT 60 -
NégyszogU tobbszoros befogd DirectCooling-gal

A kozvetlenlil becsavarozhatoé kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

DCONMS

Befogé  Furatkiosztas HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 1555

1) Nem raktari tétel

80

Direct

Cooling

balos

82485 ...

EUR
Y7
436,07 01006"

Direct

Cooling

82485 ...

EUR
Y7
492,09 02007
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BMT szerszamtartok

Mazak — BMT 68 —
Négyszogu hosszbefogd DirectCooling-gal

A kozvetlenll becsavarozhaté kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

LPR OAW
T T
e e el
3 2 | %II
A . L—— : =
| 18 [
1 a N &
2 RhlSle |

Befogé  Furatkiosztas HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 68 110 x 68 25 68 75 94 143

1) Nem raktari tétel

Mazak — BMT 68 -
NégyszogUl keresztbefogd DirectCooling-gal

A kozvetlenlil becsavarozhatoé kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz

LPR ) OAW

Ll

i:
©
DCO‘NMS
2
@%
OAH

Befogé  Furatkiosztas HF  DCONMS OAH LPR  OAW
mm mm mm mm  mm
BMT 68 110x 68 25 68 94 98 143

1)  Nem raktari tétel
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Direct

Cooling

balos

82486 ...

EUR
Y7
401,98 00005"

Direct

Cooling

balos

82486 ...

EUR
Y7
407,64 01006
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok

Mazak — BMT 68 -

Négyszogl tobbszords befogo DirectCooling-gal

A kozvetlen(l becsavarozhaté kivitel

DCONMS
HF

OAH

Befogé  Furatkiosztas HF  DCONMS  OAH
mm mm mm
BMT 68 110 x 68 25 68 94

1) Nem raktari tétel

82

OAW
mm
144

Direct

Cooling

82486 ...

EUR
Y7
612,41 02007
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Kornyezetbarat, fenntarthaté és gazdasagos

Kivalé minéségi keményfém tanusitott ujrahasznositasa

A korlatozottan rendelkezésre all6 elsédleges erdforrasok tudatos és takarékos felhasznalasa érdekében
torekszunk jelentésen novelni a visszanyert anyagok aranyat a keményfém ujrahasznositasaval. Tanusitott
Ujrahasznositasi eljarasunk lehetévé teszi az elhasznalddott keményfém termékek ujrafelhasznalhato porra
alakitasat, rendkivil csekély energiafelhasznalassal visszanyerve a végtermékekbdl az alapanyagot.

Legyen On is része fenntarthaté anyagkorforgasunknak!

Hosszu tavu partnerkapcsolat keretében szeretnénk Onnel egyiitt teljessé tenni a masodlagos nyersanyagtol

az Uj késztermékig vezet6 ciklust. Ennek érdekében visszavessziik Ontdl és szakszer(ien feldolgozzuk az
elhasznalddott keményfém szerszamait. A visszavételi ar mindig az aktualis piaci artdl figg. Ami a legfébb elény:
a teljes lebonyolitast megszervezziik Onnek, dijmentesen biztositva a mennyiségnek megfeleld gyijtéedényeket
és szallitasi megoldasokat.

Szeretne egyuttmikodni vellink az értékes eréforrasok megérzésében, és ezzel nagyban hozzajarulni a
kérnyezetvédelemhez? Akkor Ujrahasznositasi eljarasunk idealis Onnek.




WNT \ Performance

Munkadarab-befogas
Egyrészes satu

SoloClamp - ESG 5

A egyrészes satu rendszerpofak nélkil
A csapagyazott orsd
A +0,01 mm-es ismétlési pontossag
A PNG-hez és MNG-hez

ESG
5
DRVS
1 & o |8
A
oH
Gmax,
A Cyon F G H DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm mm kN kg
80 50 130 1550 82 12 25 29
80 50 190 2030 102 12 25 44
125 50 160 1690 103 12 35 6,0
125 50 235 2350 132 12 35 8,4
125 50 300 3000 170 12 35 10,5
160 70 280 3090 169 14 50 25,0
160 70 480 5125 267 14 50 30,0
Az alabbi nullponti befogérendszerekhez
Cikkszam Tipus Szélesség (mm)
80 857 08500 80
80 857 08600 80
80 857 15000 125
80 857 15100 ESG5 125
80 857 15200 125
80 857 26100 160
80 857 26200 160
84

hossz (mm)
130
190
160
235
300
280
480

MNG

QA3

PNG

QA3 0®

Lang Quick Point
96 x 96

D I IR >

80 857 ...

EUR

Y4

512,33 08500

615,83 08600

671,72 15000

858,02 15100
1.044,32 15200
1.583,55 26100
1.888,88 26200

Lang Quick Point
52 x 52

0000
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WNT \ Performance Munkadarab-befogas
Egyrészes satu

SoloClamp - ESG 5

A zart kivitel egyrészes satu Erowa ITS 148-hoz
A csapagyazott orsd
A +0,01 mm-es ismétlési pontossag

ESG
5
A
D
DRVS
|
I LTI i ] [ IR
@ suss} [im1msf @ oo
:
Gmax.
[ NEW
80 857 ...
A C F Gmx DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 73 130 148 12 25 5,6 1.257,53 08900

Az ESG 5 als6 oldalanak méretei

Alaptest szélessége: 80 mm, hossza: 130 mm Alaptest szélessége: 80 mm, hossza: 190 mm

|
‘ N
© 2 © @
e i S SR N~ | N
RN Yo N
D & 7\ @
o
J J
J; J I h
I, I, s
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 IZ ‘J H7 J1 A DG H6 I +0,015 |1 +0,015 |2 J H7 J1
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9 80 25 52 50 40 12 9

Alaptest szélessége: 125 mm, hossza: 160 mm  Alaptest szélessége: 125 mm, hossza: 235 mm

J J
= (r—00H | - < L S—eotlt o - «
I, I y L
| |
A DG H6 I 0,015 |1 0,015 J H7 A DG H6 I 0,015 I1 0,015 J H7
mm mm mm  mm  mm mm mm mm  mm  mm
125 25 66 50 12 125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com 85



WNT \ Performance

Egyrészes satu

Az ESG 5 alsé oldalanak méretei

Alaptest szélessége: 125 mm, hossza: 300 mm

A, /;/
| *@/ y
=t - Cor—t— | | |
2
Dy | B
7N
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Alaptest szélessége: 160 mm, hossza: 280 mm

J

7 ©. & 7
H| - == 8| = <
© | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

86

Alaptest szélessége: 160 mm, hossza: 480 mm

| g

J2

] H/Dm
xi» ; @ @ — x
S { o<
© € O S
| I, |
A DG H6 I 0,015 |1 0,015 |2 |3 0,015 J H7 JZ F7 K +0,02 G

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12 12 25 50
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Egyrészes satu

ESG 5 - a kilonbozé pofak szerkezeti méreteinek tablazata

3 mm-es befogdju, megfordithatd pofakkal (fix és mozgathatd)

A B B, B, B; (6] D E G H | Lmax. Cikkszam

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Rendszerpofak

80 0-49 4-53 59-107 63-111 50 28 78 130 3 8 155 80901 306 + 80 878 810
80 0-109 4-113 59-167 63-171 50 28 78 190 3 8 206 80901 306 + 80 878 810
125 0-57 8-64 77-134 84-141 50 33 83 160 3 9 183 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-127 8-134 77-204 84-211 50 33 83 235 3 9 250 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-197 8-204 77-274 84-281 50 33 83 300 3 9 320 80 857 30000 + 80 878 510
160 0-121 8-128 118-238 125-245 70 50 120 280 3 10 328 80901 300 + 80 878 610
160 0-324 8-331 118-441 125-448 70 50 120 480 3 10 506 80901 300 + 80 878 610

5-tengelyes pofékkal

/[‘ ° 12
- w D)
B S .
,;J‘
\ G
Lmay
A B c D E B G [ Cikkszam
mm mm mm mm mm mm mm mm Rendszerpofak
125 25-82 50 33 83 103 160 183 80 857 30200 + 80 857 30100
125  25-152 50 33 83 132 235 250 80 857 30200 + 80 857 30100
125  25-222 50 33 83 170 300 320 80 857 30200 + 80 857 30100
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Egyrészes satu

Rendszerpofak attekintése

Megfordithaté pofa, 3 mm-es befogdju, fix

A 3r/darab
Az alabbi
satuszélességekhez S T I B R ] ] B
80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

Megfordithaté pofa, 3 mm-es befogdjd, mozgathaté

A &r/darab
Az alabbi
satuszélességekhez GO BT A I G I LR
80 28 25 40
125 33 30 57
160 50 47 81

9-tengelyes megfordithato pofa, befogds, fix

A 3r/darab

Az alabbi

satuszélességekhez GO B U Il e O L

125 33 44,5

5-tengelyes megfordithatd pofa, befogds, mozgathaté

A &r/darab
Az alabbi
satuszélességekhez G0 URN BCN O B O O
125 33 445
88

EUR Y4

150,08 80 901 306
204,93 80 857 30000
373,64 80901 300

EUR Y4

124,20 80878 810
138,69 80878 510
373,64 80878 610

EUR Y4
207,00 80 857 30100

o
(&)
=z

NCG

NCG

B
@
(G}
Irs3
T

N
)
» L
- N < v
O O O O
L v 0 o
T X W w
e o
o o
o o

Gl
@
(O]
r:1
52

@
;Ivlo
g8 a
° o
o o
o o

@
;.vto
g e
L]

EUR Y4
207,00 ~ 80 857 30200

NCG

B3
< o
(7RIS
- N < v
O O O O
L v 0 o
T X W uw
L]

E E
ENvEﬂ-gm
O 9 0o o O 2 9
»n O @ D €n
Dz R K3 =22
°
.
B
.
E £
ESvaSm
[0} © o O o O
[=] @0 €D (2]
BEQR QB2
[ ] (]
[ ]
°

£ E
ENvEﬂ-gm
0 9 0o o O e 9
o ? D @D
fEEQ8 Q8 38=2 2
° °

ESG mini
HDG 2
7SG 4
ZSG mini
DSG 4
MSG 2
Versa
HSG
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Kdzpontosité satu

CentriClamp - ZSG 4

A zart kivitelG kdzpontosité satu

A csapagyazott orsd

A +0,01 mm-es ismétlési pontossag
A PNG-hez és MNG-hez

Z8G
4
DRVS
ﬁ o ©®
! 1 ; ]
F A
G,
L
80878 ...
A Cuon F G H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 50 130 157 81 12 25 31 512,33 08500
80 50 190 206 104 12 25 4,5 615,83 08600
125 50 160 200 1115 12 35 6,3 671,72 15000
125 50 235 272 1435 12 35 9,5 858,02 15100
125 50 300 340 181 12 35 12,5 1.044,32 15200
160 70 280 315 172 14 50 25,0 1.583,55 26100
160 70 480 524 276 14 50 35,0 2.990,12 26200
Az alabbi nullponti befogérendszerekhez Lang Quick Point Lang Quick Point
Cikkszam Tipus Szélesség (mm) hossz (mm) MNG PNG 96 x 96 52 x 52
80 878 08500 80 130 (/] (%] (] Q
80 878 08600 80 190 (/] (/] (%] o
80 878 15000 125 160 (/] (/] (/] o
80 878 15100 ZSG4 125 235 (/] (/] (/] (%]
80 878 15200 125 300 (V] (V] (V] (>
80 878 26100 160 280 (V] (V] (V] (>
80 878 26200 160 480 o (/] (%] (%]
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Kdzpontosité satu

CentriClamp - ZSG 4

A zart kivitelG kdzpontosité satu

A 3 mm-es befogdju szoritdpofakkal
A csapagyazott orsd

A +0,01 mm-es ismétlési pontossag
A PNG-hez és MNG-hez

ZSG
4
BS
B2
B\
B DRVS
r;l'_{‘? . ° ND N ;
o H"[Le
F A
G
H
[ NEW
80878 ...
A B B, B, B Cuu D E F Gunx H DRVS MXC WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 0-59 4-63 59-117 63-121 50 28 78 130 157 &1 12 25 3,9 719,33 08700
80 0-123 4-127 59-181 63-185 50 28 78 190 206 104 12 25 95 822,83 08800
125 0-80 8-87 77-156 84-163 50 33 83 160 208 1115 12 35 8,7 906,66 15300
125 0-155 8-162 77-218 84-225 50 33 83 235 272 1435 12 35 12,0 1.092,96 15400
125 0-220 8-227 77-296 84-303 50 33 83 300 348 181 12 35 14,0 1.279,26 15500

o)
@ Erre a satura nem illenek a 40 mm magas el6tétpofak. Ha erre van sziikség, kérjik, hasznalja a D = 40 mm magas megfordithaté pofakat (80 878 520).

Az alabbi nullponti befogérendszerekhez Lang Quick Point Lang Quick Point
Cikkszam Tipus Szélesség (mm) hossz (mm) MNG PNG 96 x 96 52 x 52
80 878 08700 80 130 (V] (%) (%] (]
80 878 08800 80 190 (V] (V] (%) (]
80 878 15300 ZSG 4 125 160 (/] ] (V] (]
80 878 15400 125 235 (/] (V] (V] (%)
80 878 15500 125 300 (V] o (V] (%)
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Munkadarab-befogas
Kdzpontosité satu

CentriClamp - ZSG 4

A zart kivitel kozpontositd satu Erowa ITS 148-hoz
A csapagyazott orsd
A +0,01 mm-es ismétlési pontossag

Z8G
4

==

Im%um m':gL

G

max.

A C F Gmx DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm kN kg
80 73 130 148 12 25 5,6

Az ZSG 4 also6 oldalanak méretei

Alaptest szélessége: 80 mm, hossza: 130 mm

> &
5

1@
A IO S 8 I
N il
iy | \\
T o
oo J
I, I,
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 ‘J H7 J1

mm mm mm mm mm mm mm
80 25 52 50 40 12 9

Alaptest szélessége: 125 mm, hossza: 160 mm

J

I, I

A Deps | 0,015 I 0,015 J
mm mm mm mm mm

125 25 66 50 12
125 25 66 50 12

cuttingtools.ceratizit.com

80 878 ...
EUR
Y4

157,53 08900

Alaptest szélessége: 80 mm, hossza: 190 mm

@9
I NS S NEZ - | B
N\
bl
J / Ji
It |1
Is
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 |2 J H7 J1
mm mm mm mm mm mm mm
80 25 5 5 40 12 9

Alaptest szélessége: 125 mm, hossza: 235 mm

J

— G\ D o <
I, I,
|
A Dere lso05 lizoos
mm mm mm mm mm
125 25 66 50 12
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Kdzpontosité satu

Az ZSG 4 als6 oldalanak méretei

Alaptest szélessége: 125 mm, hossza: 300 mm

A, /;/
| *@/ y
=t - Cor—t— | | |
2
Dy | B
7N
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Alaptest szélessége: 160 mm, hossza: 280 mm

J

7 ©. & 7
H| - == 8| = <
© | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

92

Alaptest szélessége: 160 mm, hossza: 480 mm

| g

J2

] H/Dm
xi» ; @ @ — x
S { o<
© € O S
| I, |
A DG H6 I 0,015 |1 0,015 |2 |3 0,015 J H7 JZ F7 K +0,02 G

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12 12 25 50
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Kozpontosito satu

ZSG 4 - a kulonbozé pofak szerkezeti méreteinek tablazata

kombinalt pofakkal

- (] ©
I S
A B B,

mm mm mm mm
125 10,5-113 60- 161 50

125 10,5-188 60 - 237 50
125 10,5-253 60-302 50

mozgo- és adapterlappal

EQE,

mm mm mm mm
80 125 3-84 50

80 125 3-145 50
125 180 35-126 50
125 180  35-201 50
125 180  35-250 50
160 256 16-292 70
160 256 16-406 70

aluminiumpofakkal

B |

% T
|
=
;
r |
L e
A B C
mm mm mm mm
80 0-44 50 28
80 0-108 50 28
125 0-58 50 40
125 0-133 50 40
125 0-198 50 40
160 0-123 70 50
160 10- 336 70 50

cuttingtools.ceratizit.com

Lmax.

mm
208

272
348

Lmax.

mm
157

206
212
272
352
315
524

Cikkszam

Rendszerpofak
2x 80878530

2x 80878 530
2x 80878 530

Cikkszam
Rendszerpofak

80878 890 + 80 878 870
80 878 890 + 80 878 870
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 690 + 80 878 670
80878 690 + 80 878 670

L. Cikkszam
mm Rendszerpofak

167 2x 80878 850
206 2x 80878 850
208 2x 80878 550
272 2x 80878 550
348 2x 80878 550
315 2x 80878 305
524 2x 80878 305
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Kdzpontosité satu

ZSG 4 - a kulonbozé pofak szerkezeti méreteinek tablazata

5-tengelyes pofakkal

B

() ©
.
:
Lmax
A B C D E F G

mm mm mm mm mm mm mm
125 22-102 50 40 90 115,5 160
125 22 -177 50 40 90 143,5 235
125 22 -242 50 40 90 181 300
160 15-140 70 50 120 170 280
160 28 - 354 70 50 120 276 480

Lrex.
mm

208
272
348
315
524

Cikkszam
Rendszerpofak

2x80878625
2x80878625
2x80878625
2x 80878 660
2x 80878 660

3 mm-es befogodju, 65 mm széles, 5-tengelyes megfordithatd pofakkal

= e e -
I 1 ]
G
,;J A
Lmax
A A B c D E F
mm mm mm mm mm mm mm
125 65 8-87 50 40 90 115,5
125 65 8-162 50 40 90 143,5
125 65 8-227 50 40 90 181

3 mm-es befogdju, 65 mm széles megfordithatd pofakkal

B,
B,
B,
B
‘ #ﬁe :Jt ’reﬁtﬁ .
—] 31
(] ©
R
e |
Lo
A A B B,
mm mm mm mm
125 65 0-80 8-87
125 65 0-142
125 65 0-220

94

B

2

mm
77-156 84-163

8-149 77-218 84-225
8-227 77-296 84-303

B

3
mm

mm
50

50
50

mm
160

235
300

mm
33

33
33

Lnax.
mm

208
272
348

mm
83

83
83

Cikkszam
Rendszerpofak

2x 80878 665
2x 80878 665
2x 80878 665

mm mm
11,5 160

143,5 235
181 300

[— Cikkszam
mm Rendszerpofak

208  2x 8087851900
272 2x8087851900
348 2x8087851900

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Kdzpontosité satu

ZSG 4 - a kulonbozé pofak szerkezeti méreteinek tablazata

3 mm-es befogdju, megfordithatd pofakkal

o
o N °
) . ©
e A
e
Lmzx
A B B, B, B, (6 D E B G H | L Cikkszam
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Rendszerpofak
160 0-127 8-134 118-244 125-251 70 50 120 170 280 3 10 315 2x 80878610
160 15-341 22-348 132-458 139-465 70 50 120 276 480 3 10 524 2x 80878610
3 mm-es befogoju, 40 mm-széles, megfordithatd pofakkal
BZ
B1
B
T
i L1 -
¢ N |
=H - 8 ®
] [ ]
G A
—FJ
Lma
A B B, B, C D E F G H | [ Cikkszam
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Rendszerpofak
125 0-75 75-154 88-166 50 40 90 11,5 160 3 9 208 2x 80878 520
125 0-230 75-229 88-241 50 40 90 143,5 235 3 9 272 2x 80878 520
125 0-215 75-294 88-306 50 40 90 181 300 3 9 348 2x 80878520
6-szoros pofarendszerrel, 125 mm-es pofaszélességhez
B1
BZ
NG B = =
1l . @
1 ]
A
Lmax.
A B B, B, C D E F G H [ Cikkszam
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Rendszerpofak
125 39-86 83-161 37-101 50 40 90 11,5 160 8 209 2x 80878 525
125 39-161 83-236 37-101 50 40 90 143,5 235 8 272 2x 80878 525
125 39-226 83-301 37-101 50 40 90 181 300 8 349 2x 80878 525

cuttingtools.ceratizit.com

95



WNT \ Performance

Kdzpontosité satu

ZSG 4 - a kulonbozé pofak szerkezeti méreteinek tablazata

3 mm-es befogdju (28 mm / 33 mm magas) kdzepséd pofakkal, 125 mm-es pofaszélességhez

4 o
A B B, c D
mm mm mm mm mm
80  8-28 37-57 50 28
80  14-22 31-51 50 28
80  8-58 37-87 50 28
80  14-52 31-81 50 28
125  9-40 47-78 50 33
125 15-34 41-72 50 33
125 9-72 47-110 50 33
125 15-66 41-104 50 33
125 9-110 47-148 50 33
125  15-104 41-142 50 33

96

mm
78

78
78
78
83
83
83
83
83
83

 em— E—
©
—
A

F G H

mm mm mm
81 130 3
81 130 3
104 190 3
104 190 3
11,5 160 3
11,5 160 3
143,5 235 3
143,5 235 3
181 300 3
181 300 3

Lnax.
mm

157
157
206
206
208
208
272
272
348
348

Cikkszam
Rendszerpofak

2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878 810 + 80 878 33400
2x 80878810 + 80 878 31200
2x80878810 + 80 878 33400
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x 80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
2x80878510 + 80 878 31300
2x 80878 510 + 80 878 33500
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Munkadarab-befogas
Kdzpontosité satu

Rendszerpofak attekintése

5-tengelyes pofa, mozgathato

A ar/darab
N
> @
Az alabbi N o«
satuszélességekhez G0N NN T R B R R U R EUR v S 2889
125 125 40 455 208,04 80 878 625
160 160 50 73 255,65 80 878 660

Megfordithaté pofa, 3 mm-es befogoju, 40 mm széles, mozgathat6

A &r/darab
iew I
> @
Az alabbi SN <
satuszélességekhez S NS B BTN R B M EUR v g8 g
80 80 40 28 25 40 165,60 80 878 81900 .

5-tengelyes pofa, 3 mm-es befogdju, 65 mm széles, mozgathat6

A ar/darab
N
> @
Az alabbi LN <
satuszélességekhez Ay 2 D D E M M M, EUR s § (“::% g %
125 95 655 40 57 240,12 = 80 878 665

5-tengelyes megfordithatéd pofa, 3 mm-es befogdju, 65 mm széles, mozgathatd

A kétoldalas lépcsds befogd

A &r/darab
(new IS
> @
Az alabbi SN <
satuszélességekhez S N B TN R R M EUR v g8 g
125 95 65 33 30 57 181,13 80 878 51900 )

cuttingtools.ceratizit.com

ESG 5

ESG5

ESG 5

ESG5

ESG mini
HDG 2
® e 75G4

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ZSG mini
DSG 4
MSG 2

ZSG mini
DSG 4

ZSG mini
DSG 4
MSG 2

ZSG mini
DSG 4

MSG 2

MSG 2

Versa

Versa

Versa

Versa

HSG

HSG

HSG

HSG
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Kdzpontosité satu

Rendszerpofak attekintése

Megfordithatd pofa, 3 mm-es befogoju, 40 mm magas, mozgathatd

A ar/darab
N
ol = =
Az alabbi \'EQDENV-Eﬂ'Nm
satuszélességekhez S DN R S B B R EUR v 8882388382833 ¢2%83
125 40 37 59 260,82 80 878 520 )

Megfordithaté pofa, 3 mm-es befogdjd, mozgathaté

A 3r/darab
u.l_ &
.
N
» ? £ =
Az alabbi N v w E N ¢ E < oo
satuszélességekhez S T I ) I I B EUR v 888882838 2¢53
80 28 25 40 124,20 80878 810 o o ) .
125 33 30 57 138,69 80878 510 o o .
160 50 47 81 373,64 80878610 o o °
Megfordithaté pofa, 5 mm-es befogdju, mozgathato
A ar/darab
[NEW | N
ol = =
Az alabbi \'EQDENV-Eﬂ'Nm
satuszélességekhez S DN R S B B R EUR v 8888882382833 ¢283
80 28 23 4 146,97 80 878 81400 .
125 33 28 57 163,53 80 878 51400 °
160 50 45 81 373,64 80 878 34300 .

Megfordithaté pofa, befogds, aluminiumhoz és mianyaghoz

A &r/darab
[NEW N
ol et £ =
Az alabbi o | e ) R e ) e e
satuszélességekhez S N B BT R B M EUR “ 8888828828882 ¢83
80 28 23 40 175,95 80 878 81500 )
125 33 28 57 192,51 80 878 51500 )
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Kdzpontosité satu

Rendszerpofak attekintése
Megfordithaté pofa, dombornyomott profil

A 3r/darab
A LANG dombornyomott profilhoz illé

Az alabbi
satuszélességekhez A A D D
80 28 25
125 33 30

Megfordithaté pofa, keményfém, 3 mm-es befogdju, mozgathato

A 3r/darab
Az alabbi
satuszélességekhez ~ M D Di
80 28 25
125 33 30
160 50 47

Megfordithatd pofa, keményfém, 5 mm-es befogoju, mozgathatd

A 3r/darab
Az alabbi
satuszélességekhez an |
80 28 23
125 33 28

D

D,

D,

M

40
57

M

40
57

M,

My

My

M,

M,

M,

EUR Y4

157,32 80 878 81800
215,28 80 878 51800

EUR Y4

222,53 80 878 81600
315,68 80 878 51600
496,80 80 878 31700

EUR Y4

222,53 80878 81700
315,68 80878 51700

Megfordithatd pofa, keményfém, 3 mm-es befogdju, 40 mm széles, mozgathatd

A &r/darab
Az alabbi
satuszélességekhez |
80 80 40 28 25

cuttingtools.ceratizit.com

D,

40

My

M,

EUR Y4
207,00 80 878 33200

NCG

NCG

NCG

NCG

B
@
(G}
Irs3
T

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

N
= @
@ —
— N < w©
QO o 9O O
L B O 9
T X W uw

B
< 0
(7S
- N =
22 9
= X W

@
N <+ ©

o O
S 2 P
X w

ESG5

w0
(O]
[}
(¥}

5
E o

19}
@ a
w T

ESG mini
HDG 2

® o o 75G4

£
E o

(O]
@ a
w T

£
E o~
o
w T

E
vEﬂ'gm
(G} ® O
P B2
N N o = > T
L]
(]

J

ZSG mini
DSG 4
MSG 2
Versa
HSG

J

E
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L]

99



WNT \ Performance

Kdzpontosité satu

Rendszerpofak attekintése

Megfordithaté pofa, keményfém, 3 mm-es befogdju, 65 mm széles, mozgathat6

A ar/darab
Az alabbi
satuszélességekhez G U T e e
125 125 65 33 30 57

Kozépsé pofa, 3 mm-es befogdjd, keskeny

A ar/darab
Az alabbi
satuszélességekhez GO BT I I G IS u
80 28 25 16
125 33 30 16

K6zépso pofa, 3 mm-es befogoju, széles

A ar/darab
Az alabbi
satuszélességekhez G U T e e
80 28 25 24
125 33 30 26

Prizmas pofa

A prizmas pofa vizszintes és fiiggéleges prizmaval
A 3r/darab

Az alabbi befogasi A A D D, D, E M

atmérékhoz
10-60 80 52 32 38,5
10-60 80 28 23 4
10-60 125 33 28 57
10-80 125 67 42 57
10-80 160 50 45 81

100

M,

My

M,

M,

EUR Y4
300,15 80 878 33300

(O]
(&)
=z

B
@
(G}
Irs3
T

@
N <+ ©

o O
2 2 P
X w

EUR Y4

101,43 80 878 31200
142,83 80 878 31300

NCG

N
< o
n L
- N =
83 3
I X w

EUR Y4

101,43 80 878 33400
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Kdzpontosité satu

Rendszerpofak attekintése
Kombinalt pofa

A 3r/darab

Az alabbi

satuszélességekhez SO U I B B O U

125 40 455
Pofa, befogés, VS

A 3r/darab
A megnovelt befogasi tartomany

Az alabbi

satuszélességekhez S U BN B L

125 22 17 45

Pofa, sima, VS, volfram-karbid bevonattal

A megndvelt befogasi tartomany készre munkalashoz és
a 2. oldal megmunkalasahoz
A ar/darab

Az alabbi
satuszélességekhez
125 19 14 45

Aluminiumpofa, mozgathatd

A alakos pofak gyartasahoz

A ar/darab
Az alabbi
satuszélességekhez Ay ] 2y [y 1 LD
80 28 48
125 40 68
160 50 85

cuttingtools.ceratizit.com
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Kdzpontosité satu

Rendszerpofak attekintése

Mozgopofa
A ar/darab
Az alabbi
satuszélességekhez SO U I B B O U
80 125 19 76
125 180 22 95
160 256 22 170
Adapterpofa
A ar/darab
Az alabbi
satuszélességekhez A (] g [y 1 LR
80 125 19 39
125 180 22 62
160 256 22 125

6-szoros megfordithaté pofa

A 1 =Sima, volfram-karbid bevonattal
A 2 =Lépcsos befogd, 3 mm-es

A 3 =Lépcsds befogd, 8 mm-es

A 4 =épcsds befogd, 18 mm-es

A 5 =Kerek Iépcs6s befogo, 8 mm-es
A 6 = Kerek befogd

A M, =60Nm

A Rogzitdcsavarokkal

Az alabbi
satuszélességekhez

6-szoros megfordithatd pofa, keményfém, befogds

A 1=Sima

A 2 = Keményfém, befogéval

A 3 = Keményfém, befogdval, 3 mm-es lépcsével

A 4 = Keményfém, befogdval, 8 mm-es lépcsével

A 5= Keményfém, befogdval, lekerekitett, 8 mm-es
Iépcsovel

A 6 = Keményfém, befogdval, lekerekitett

A Rogzitdcsavarokkal

Az alabbi
satuszélességekhez
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Kinalatbévitések munkadarab-befogashoz

Rendszerpofak attekintése — ZSG mini
Lagy pofa, acél

A 3r/darab
[ NEW | n
el A A D D D, E M M M EUR v lele
satuszélességekhez ' ! 2 ! 2 Sl
45 45 24 26,5 38,30 80912 31000
70 70 24 26,5 38,30 80912 31100

Gyorsan cserélhetd pofa, dombornyomott profil

A 3r/darab
A LANG dombornyomott profilhoz illé

iew QS
Az alabbi 2
satuszélességekhez S I N B A I B B EUR “ g 8
45 45 22 19 72,45 80912 31200
70 70 22 19 72,45 80912 31300

Gyorsan cserélhet6 pofa, dombornyomott profil, VS

A ar/darab
A LANG dombornyomott profilhoz illé
A megndvelt befogasi tartomany

[NEW o
Az alébbi 2
satuszélességekhez S DN R S B B R EUR Y4 g 8
45 45 22 19 87,98 80912 31400
70 70 22 19 87,98 80912 31500

cuttingtools.ceratizit.com

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

X5G-Z/-S
ESG 4

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

® @ 7SGmini

ESG mini
HDG 2

Z5G4
® @ 7SG mini

Z5G4
® @ 7SG mini

DSG 4
MSG 2

J

DSG 4

4

DSG 4
MSG 2

MSG 2

Versa
HSG

Versa
HSG

Versa
HSG
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Kinalatbévitések munkadarab-befogashoz

Magneses munkadarab-alatét, készlet

A szabad térrel az alsé oldalon
= A rugalmas és racionalis befogas

A
e

A magassagi pontossag: +/- 0,01 mm
A magneses rogzités, egyszer( és gyors felszerelés

—

Munkadarab-alatétek attekintése
Méagneses munkadarab-alatét, készlet

A rozsdamentes rugdacél
A bepréselt magnesek
A sz3llitas szettben 5 par (5x 2 db) [+

A ar/szett
g ==
[NEW | N

< » — =

2 :l <+ v E N E <+ o ©
A ° 5 FUR Y 8888882888858
80 5/10/15/20/22 2,5 274,28 80 878 79800 . . °
125 8/12/15/20/22 2,5 309,47 8087879700 e . ° o °
125 8/12/20/25/27 2,5 309,47 8087879900 e ° o o °

104 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com




CERATIZIT

WNT
PRO CYCLING

=

A CERATIZIT-WNT
Pro Cycling Team

Egyetlen masik sportag sem tlkrozi k
jobban a CERATIZIT vallalati 3 B
értékeit, mint a kerékparsport, amely b |
emellett kdzvetlen kapcsolatban is |
all azokkal a termékekkel, amelyeket 3
cégunk napi szinten fejleszt, gyart oS

és értékesit: a forgacsoldiparban <« 4
hasznalt kivalé minéségu, preciziés i \J
szerszamokkal. ‘

CERATIZIT-WNT
PRO CYCLING TEAM

KIMAGASLO TELJESITMENY,
AKARC§AK SZERSZAMAINKKAL

e



A megrendelésekre aktudlis altalanos szerzddési feltételeink érvényesek, amelyek megtalalhatéak weboldalunkon.
A katalégusban szerepl6 abrak és arak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk
a helyesbités jogat.



PONTOSAN, &=
AMI KELL ﬂ'

A FORGACSOLAS FEJLESZTESE.
& TANACSADAS EGYENRANGU PARTNERKENT.

L ——

A LEHETO LEGKISEBB
RENDELESI MENNYISEGEK.
AZONNAL UTNAK INDITVA.

www. pontosanamlkell hu

) 3

A forgacsolasi megoldas

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2022 - 99 032 00257

A \ CERATIZIT (®) Klimasemleges

N k
h GROUP yomtatdsi termé

ClimatePartner.com/16441-2105-1001

Part of the Plansee Group



http://climatepartner.com/16441-2105-1001

