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Nova kotoucova fréza
MaxiMill — Slot-SX
vynikajici vykon pfi
frézovani drazek!
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... ADALSIi PRODUKTY

A MicroCom — hi.flex micro: Univerzal
rozsah prdmérd od 0,5 do 60 mm

A Optimalizovany osovy svérak ZSG 4
inspirovany pevnym gripem a snadnou
manipulaci

Skupina CERATIZIT se specializuje na
strojirenska feSeni s vysokou technologickou
kvalitou pro vyrobu feznych nastroji a
produktt z velmi tvrdych materiélu.
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Objednavejte snadno a bez byrokracie

Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online E-shopu

https://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi na misté

vas osobni technik
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MaxiMill — Slot-SX

Novy system frézovani drazek

Dosvenvinn

Nase nové kotoucové frézy z programu MaxiMill pfinaseji diky vnitfnimu
chlazeni maximalni procesni bezpeénost a optimalni vykon — dokonce az
do prdméru 315 mm.

MaxiMill — Slot-SX vyplfiuje mezeru v programu fréz s vymeénitelnymi desti¢kami: Program
pro frézovani drazek, ktery umoznuje procesné bezpecéné frézovani drazek a Stérbin, popf.
upichovani. Nova série fréz vychazi ze stavajicich zapichovacich desti¢ek systému SX a
pokryva tak témérf celou paletu moznosti v pfipadé ISO P/M/K/N/S.

Rdznorodé spektrum nastrojovych drZzaki od & 63 mm po @ 315 mm
(az @ 250 mm s vnitfnim pfivadénim chladiciho média) s riznymi
rozhranimi DIN, prostfednictvim zavitu nebo nastréného frézovaciho

trnu. é\\ \
) A




Do priméru 250 mm
s vnitifnimi chladicimi kanalky

Optimalni kontrolu tfisky pfi frézovani drazek zajistuji u systému MaxiMill — Slot-SX vnitfni
chladici kanalky. Casové naro&né odstrariovani tfisek z drazek nebo dokonce zasekavani ttisek
a nalepovani materialu s nezadoucimi disledky pro obrobek se diky efektivnimu pfivadéni
chladiciho média eliminuji — u nového systému pro frézovani drazek s vnitfnimi chladicimi
kanalky dokonce az do pruméru 250mm. Tim se zlepSi kvalita povrchu i regulace tepla

a znacné se prodlouzi zivotnost nastroja.

Vyhody / Pouziti

A Vnitini chlazeni do @ 250 mm
optimalni kontrola tfisky a kvalita povrchu
A Drazky bez trisek
tfisky se nemusi odstrafiovat manualné
A Trisky se nezasekavaji
procesni bezpe€nost a delSi zivotnost
A Nedochazi k nalepovani materialu
snizeni tvorby narlstku
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Siroky vybér vyménitelnych bfitovych desti¢ek
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Vyména destiCek pro bezpeéné obrabéni

Aby byla i manipulace bezproblémova, MaxiMill — Slot-SX pouziva pfi vymeéné
desti¢ek patentovany upinaci kli¢ SX. Tento montazni kli¢ garantuje, diky své upinaci
pace s kloubem, rychlou vyménu destic¢ek a trvale spravnou upinaci silu.

Charakteristika

A spolehlivy program vyménitelnych bfitovych desti¢ek s Sirokym spektrem pouZiti
A vymeénitelné bfitové desticky systému upichovani SX + rozSifeni utvarecu tfisky
-M7 a -M8
A snadna manipulace diky patentovanému montaznimu kli¢i SX se systémem
upinaci paky
- ltzko desticky nepodléha opotfebeni
- precizni a stabilni poloha vyménitelnych bfitovych
destiCek
- nedochazi k pretaceni upinaciho prstu
- rychla a uZivatelsky pfivétiva vyména vymeénitelnych
bfitovych destiCek

Dalsi informace o produktu
naleznete na — strané 50-67
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MicroKom - hi.flex micro

I Pokracovani uspésného pribéhussystemu hi.flex
-

|

& KOMET

Nova hlava pro jemné vyvrtavani hi.flex micro
neni pouhym pokracovanim uspésného pribéhu

systému hi.flex, nybrz predstavuje zasadni
milnik pro precizni, flexibilni a uzivatelsky
Maximalni

privétivé obrabéni.

Presnost
nastaveni

0,002 mm

otacky
30.000 ot./min.

ve stfedové poloze

Diky svému rozsahu vyvrtavani od @ 0,5 mm — 60 mm il

pokryva hi.flex micro velmi Siroké spektrum vyvrtavacich

operaci. Na zakladé pfiznivému poméru hmotnosti a ~

symetricky vyvazené konstrukci Ize dosahovat maximalnich Rozsah

otacek az 30.000 ot./min., coz je zasadni pro vytvareni nastaveni

minimalniho licovani. -0,5 mm -
+5 mm

Rozsah
vyvrtavani
, , 2 0,5—-60 mm
Vykon a preciznost v jednom — systém hi.flex micro je
absolutni NUTNOSTI pro kazdy dobfe vybaveny
vyrobni podnik.

Produktovy manazer CERATIZIT Felix Auhorn



cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/hiflex-micro

Charakteristika

velmi velka oblast vyvrtavani (0,5 mm — 60 mm)

specialista na mensi a minimalni licovani

vysoce flexibilni pouziti diky modulové a mimofadné lehké konstrukci
moznost dosazeni velmi vysokych otacek diky pfiznivému poméru hmotnosti
a symetricky vyvazené konstrukci

radialni vyvazovaci zavity umoziuji precizni jemné vyvazeni v pracovni poloze
specialni vyvrtavaci ty€e pfizpisobené konkrétnimu zptsobu obrabéni jsou
k dispozici jako polostandard

optimalni uzivatelsky pfivétivy systém diky snadné manipulaci

velmi atraktivni cena

adaptéry pro vyvrtavaci ty€e uréené pro vyvrtavaci ty¢e UltraMini a EcoCut

>> >

> > >

Produktova paleta

UltraMini / EcoCut

Vnitfni naz
@ 0,5—-8 mm -—h -
Adaptéry
o8- 13,8 mm - Vnitini naz
e e hi.flex micro
Vnitfni naz
2 13,8 -19,8 mm - - Hlava pro jemné vyvrtavani

@ 19,8 — 25 mm - =) Vnitrni naz

Drzak vyménitelnych
bfitovych desti¢ek
g25-448mm [ Voo
< Ty€ s jemnym drazkovanim

Drzak vyménitelnych bfitovych

@ 44,8 - 60 mm J destigek

-
Zatka

Dalsi informace o produktu
naleznete na — strané 16-21
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CentriClamp — ZSG 4

Univerzalni fe$eni pro upinani je' nyni jestélep

On to dokazal: Optimalizovany univerzalni svérak
ZSG 4 si ziskal prizen operatort obrabécich stroju!

Novy svérak ZSG 4 prebira veskeré oblibené vlastnosti svého
predchudce a znacné zveda latku v oblasti uzivatelské privétivosti a
zivotnosti. V ramci modernizace oblibeného osového svéraku ZSG 4
spole€nosti CERATIZIT byly hlavni prioritou optimalizovana manipulace
a del&i zivotnost. Zakladni téleso chranéné proti rezivéni je zarukou
napfiklad dlouhé Zivotnosti a zapouzdfené vieteno minimalizuje
intervaly pro provadéni udrzby téméF na nulu. TFisky a jiné necistoty
vznikajici b&éhem obrabéni se totiz nemohou dostavat dovnitf svéraku
ZSG 4 a Ize je snadno odstrafiovat.

Dalsi informace o produktu
naleznete na — strané 89-102




Novy osovy svérak ZSG 4 -
Update s pridanou hodnotou
namisto pouhého faceliftu:

Koncept Q O Dlouha zivotnost

kompaktni design umozriuje
optimalni pfistup

Vyména Celisti
snadna a rychla,
pomoci dvou Sroubl

O Preciznost

vysoka presnost diky
ulozeni s nulovou vali

O Uzivatelsky privétivy systém
snadna udrzba i pfistup, optimalni
provedeni pro Cisténi

chranéné vieteno —
uzavieny systém, vysoka
procesni bezpecnost

—( Stupnice - skalovani

laserové popisovani zakladniho
télesa a cCelisti, pomlcka pro
polohovani systémovych Celisti

i obrobku

QR kéd
s celou fadou
uzite€nych informaci

Kvalita

trvale udrzitelny model s
poniklovanym zakladnim
télesem garantuje dlouhou
Zivotnost

Kompatibilita

tytéz upinaci rozsahy, mnohem
lepsi kolizni kontura, Siroka
nabidkova paleta Celisti
stavebnicového systému

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/zsg-4
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ Performance TK kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A veSkeré velikosti se 3 bfity a extrémné nerovnomérnou rozteci zubl = velmi tichy chod + moznost extrémné kruhového zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem
A specialni povlak HPC-TiN
A pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druhi materialli

A pro Srouby se zapustnou hlavou DIN 7991

HPC-
TiN

DCONMS

SIG90°
TK
30 117 ...
DC_ 2, DC_1 DCONMS, OAL DIN 7991 Ké
mm  mm mm mm U1
63 15 5 45 M3 2712 06300
83 20 6 50 M4 2913 08300
104 25 6 50 M5 3041 10400 "
124 28 8 56 M6 3191 12400
16,5 3.2 10 60 M8 3905 16500 "
205 35 10 60 M10 4486 20500
250 38 10 67 M12 5173 25000 "
31,0 42 12 7 M16 6131 31000
P (]
M o
K °
N ()
S [e)
H ()
1) Zahrnuto v sadé
v r 14 r o v r
Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C - sada
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlubniky @ 10,4/ 16,5/ 25,0 v kazeté
[ NEW |
HPC-
TiN
30 117 ...
Ké
U1

13 152 99900

12 cuttingtools.ceratizit.com
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ Performance HSS kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A vesSkeré velikosti se 3 bfity a extrémné nerovnomérnou rozteci zubd, tudiz velmi tichy chod, extrémné kruhové zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem
A pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druhi materiall

A podstatné nizsi axialni a radialni sily

A pro Srouby se zapustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

TiN

DCONMS

HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN 7991 Ké
mm mm mm mm 7721 U1
4,3 1,3 4 40 M2 430 04300
6,0 1,5 5 45 M3 435 06000
6,3 1,5 5 45 M3 435 06300
8,0 2,0 6 50 M4 504 08000
8,3 2,0 6 50 M4 504 08300
100 25 6 50 M5 556 10000
104 25 6 50 M5 601 10400 "
15 28 8 56 M6 618 11500
124 28 8 56 M6 661 12400
150 32 10 60 M8 765 15000
16,5 32 10 60 M8 808 16500 "
190 35 10 63 M10 994 19000
205 35 10 63 M10 1035 20500
230 38 10 67 M12 1321 23000
250 38 10 67 M12 1352 25000 "
310 42 12 71 M16 1683 31000
P °
M (o}
K °
N °
S (e}
H O
1) Zahrnuto v sadé
v r r r o v r
Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C - sada
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlubniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazeté
TiN
30141 ...
Ké
U1
2866 99900

cuttingtools.ceratizit.com 13
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

14

* pevnost v tahu
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry

3
= Ve (m/min)

P11 58
P1.2 58
P1.3 50
P1.4 50
P1.5 50
P.21 50
P.2.2 50
P.2.3 40
P.2.4 40
P.31 50
P.3.2 40
P.3.3 40
P.4.41 30
P.4.2 30
M.1.1 30
M.21 30
M.3.1 25
K141 50
K.1.2 50
K.24 45
K.2.2 45
K.341 35
K.3.2 35
N.141 80
N.1.2 80
N.21 60
N.2.2 60
N.2.3 60
N.3.1 68
N.3.2 68
N.3.3 68
N.4.1

CA A 15
S.1.2 15
S.21 15
S.2.2 15
S.2.3 15
S.31 15
S.3.2 15
S.3.3 15
HAA 12
HA.2 8
HA.3

H1.4

H.21 12
H.3.1

0.141 68
0.1.2 68
0.21 25
0.2.2 25
0.31 25

8,0

- Q 4’3_

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,04
0,06
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05

0,12
0,12
0,10
0,10
0,10

@8,0-
12,4

0,10
0,10
0,08
0,08
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12

30 117 ...
TK
@124~ @16,5-
16,5 20,5
f (mmlot)
0,12 0,14
0,12 0,14
0,10 0,10
0,10 0,12
0,06 0,08
0,10 0,12
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,18 0,20
0,18 0,20
0,18 0,20
0,18 0,20
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,07
0,07 0,07
0,07 0,07
0,18 0,20
0,18 0,20
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

@20,5-
25,0

0,18
0,18
0,14
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,24

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08

0,08

0,24
0,24
0,20
0,20
0,20

@ 25,0-
31,0

0,22
0,22
0,18
0,18
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,30
0,30
0,25
0,25
0,25

V. (m/min)
38
38
30
30
30

20
20
20
20
20
20
48
48
40
40
40
40
40
40

38
38

@4,3-
8,0

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,04
0,06
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,12
0,12

@8,0-
12,4

0,10
0,10
0,08
0,08
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,14
0,14

30141...
HSS
@124~ @16,5-
16,5 20,5
f (mmlot)
0,12 0,14
0,12 0,14
0,10 0,1
0,10 0,12
0,06 0,08
0,10 0,12
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,18 0,20
0,18 0,20
0,18 0,20
0,18 0,20
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,07
0,18 0,20
0,18 0,20

@20,5-
25,0

0,18
0,18
0,14
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,24

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08

0,24
0,24

@ 25,0-

31,0

0,22
0,22
0,18
0,18
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,30
0,30

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca 20 % !

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom - hi.flex micro — hlava pro jemné vyvrtavani

A pro vyvrtavaci ty¢e MicroKom a hfidele s jemnym drazkovanim s DCONMS = 12 mm
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

A | SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci ty¢e

A max. otacky 30.000 ot./min. v pfipadé stfedové polohy Soupatka

A adaptér pro vyvrtavaci tyce UltraMini / EcoCut pro primér od 0,5 mm

DCONMS

max

DCONWS

gD

Dmin = Dmax ~ KOMET Upinaé  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR

mm oznaceni mm mm mm mm  mm mm
0,5-60 MO0503000 ABS32 12 16 36 44 26 55
Nahradni dily
pro artikl €.
62 800 06089

Analogova

62 800 ...
Ké
w4

26 546 06089

wfi O @i

Sroub s valcovou Talifova pruzina Upinaci $roub
hlavou

62950.. 62950.. 62950..
Ke Ke Ke
w7 w7 w7

23 00001 141 53700 25 53500

(e}
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a prislusenstvi.

16
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — Adapteér pro vyvrtavaci tyCe
UltraMini / EcoCut

A pro hi.flex micro
A 4 upinaci plochy (pfesazené 0 90°) na @ DCONMS
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

LSC
= N b SRS o
T a
g %
=
§ LFSF %
e OAL 8
62 851 ...
DCONWS KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS Ké
mm oznateni mm mm mm mm mm W4
4 M0590900 39 22 14 18 12 3391 12499
5 M0590910 39 22 14 18 12 3391 12599
6 M0590920 39 22 14 18 12 3391 12699
7 M0590930 39 25 14 18 12 3391 12799
8 M0590940 39 25 14 18 12 3391 12899
Upinaci $roub
70950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS 2A/28
4-5 87 867
6-8 87 123
(¢}
@ Vhodné néstroje UltraMini / EcoCut naleznete v
— Katalogu nastroji na obrabéni, kapitola 10 a 12.
MicroKom —
Viyvrtavaci ty¢ pro hi.flex micro
A s vnitfnim chlazenim
2l
O s b
[m) S ‘T -
LDRED 2
b4
OAL o
(&
[a}
®
62 845 ...
DCN KOMET OAL LDRED DCONMS . Vyménitelnda K¢
mm oznaceni mm mm mm desticka W4
8 B0580080 58,88 28 12 TO.X06T1.. 2322 00800
14 B0580140 70,00 41 12 T70.X0902.. 2322 01400
20 B0580200 8500 56 12 TO.X0902.. 2322 02000
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
TO.X06T1.. 78 12800
TO.X 0902.. 68 12000

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom — Hridel s jemnym
dréZkovanim pro hi.flex micro

A s vnitfnim chlazenim

Rozsah dodavky:
Bez drzaku vyménitelnych bfitovych desticek

,,,,,,,, [T
 — i o l
ol
=
zZ
(@]
o
a
62 861 ...
Dmin-Dmax ~ KOMET  DCONMS OAL LPR DF Ké
mm oznaceni mm mm mm mm W4
25-44 MO0590120 12 76,39 51,39 19 1607 04400
Sroub s valcovou  Talifova pruzina
hlavou
62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké
DCONMS W7 W7
12 64 53600 45 19100

MicroKom — Drzak vymeénitelné britové
desticky pro hi.flex micro

62 863 ...
DCN DCX KOMET HF  Vyménitelna Ké
mm mm oznaeni mm  desticka W4
25 44 M0520110 14,48 TO..0902 3572 14400
‘Wl“.‘
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
TO.. 0902 68 09900

o
@ Vhodné vyménitelné bfitové desticky naleznete v

— Katalogu nastroji na obrabéni, kapitola 5, strana 60+61.
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom —
Vlozka pro hi.flex micro

A pro cilené usmérfiovani vnitfniho chlazeni na bfit v pfipadé
pouzivani drzak( vyménitelnych desti¢ek od priméru 45 mm

DCONMS
1 -

DCONMS KOMET Ké
mm oznaceni W4
12 M05 90700 240 01200

MicroKom — Adapteér pro vyvrtavaci tyCe
UltraMini / EcoCut

A pro hi.flex a BluFlex 2
A 4 upinaci plochy (pfesazené 0 90°) na @ DCONMS
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

LSC
T S P a
. a
2 2
b
§ LFSF %
e OAL 8
62 851 ...
DCONWS KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS Ké
mm oznaeni mm mm mm mm mm W4
4 M0590950 39 22 14 18 16 3391 16499
5 M0590960 39 22 14 18 16 3391 16599
6 M0590970 39 22 14 18 16 3391 16699
7 M0590980 39 25 14 18 16 3391 16799
8 M0590990 39 25 14 18 16 3391 16899
Upinaci $roub
70950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS 2A/28
4-5 87 867
6-8 87 123

0]
@ Vhodné nastroje UltraMini / EcoCut naleznete v
— Katalogu nastroji na obrabéni, kapitola 10 a 12.

18
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Nastroje na vyvrtavani
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

cuttingtools.ceratizit.com

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

* pevnost v tahu

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro vymeénitelné bfitové desticky — nastroje MicroKom

Vyménitelné bfitové desticky pro ... Vyvrtavaci ty¢e UltraMini pro ...
62 800 06089
hi.flex micro
% BK8440 BK8425 BK2710 K10  BK60 BK6110 BK7615 CBN40 5583812% CK3230 CK32 K10F K.?.?,\Il: ??/f\)lf\l DPX 57S  TiAIN+
2 V. (m/min) V. (m/min)

P11 170 200 230 270 300 350 350 90 110 110 110
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 80 100 100 100
P1.3 170 200 230 270 300 350 350 60 80 80 80
P1.4 150 180 210 250 300 320 320 60 80 80 80
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 60 60 60 60
P.21 140 160 180 210 270 280 280 60 80 80 80
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 60 60 60 60
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 50 60 60 60
P.341 120 140 160 190 250 250 250 50 60 60 60
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 30 50 50 50
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 30 30 30 30
P.41 100 120 140 160 220 210 210 60 70 70 70
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 50 60 60 60
M4 140 160 180 280 220 280 280 60 80 80 80
M.21 120 140 160 250 220 250 250 50 60 60 60
M.31 90 100 120 180 200 180 180 40 50 50 50
K141 150 180 210 210 290 290 80 100 100 100
K.A1.2 140 160 180 180 290 290 60 70 70 70
K.24 120 140 160 160 270 270 60 60 60 60
K.2.2 120 140 160 160 250 250 50 60 60 60
K.3.1 100 120 140 140 220 220 80 100 100 100
K.3.2 100 120 140 140 220 220 70 80 80 80
N.11 250 500 100 200 230 230 230
N.1.2 250 500 100 180 220 220 220
N.24 250 500 90 160 190 190 190
N.2.2 250 500 70 140 170 170 170
N.2.3 250 500 50 80 100 100 100
N.3.1 230 450 80 140 170 170 170
N.3.2 230 450 70 120 140 140 140
N.3.3 230 450 50 100 120 120 120
N.441 230 450 50 100 120 120 120
SA41 60 20 30 50 50 50
$.1.2 50 20 30 30 30 30
S.21 60 20 30 50 50 50
S.2.2 50 20 30 30 30 30
S.2.3 30 20 30 30 30
S.31 100 60 30 50 50 50
S.3.2 80 30 20 30 30 30
S.3.3 50 30 20 20 20
HAA 90 100 100 160 30 40 40 40
HA.2 70 80 80 185 30 30 30
HA.3 40 50 50 215 20 30
H1.4 240

H.241 90 100 100

H.3.41 70 80 80 20 30 30 30
0.141 100 500 50 90 110 110 110
0.1.2 100 500 50 100 120 120 120
0.21 500 90 110 110 110
0.2.2 100 300 60 80 80 80
0.31 100 300 50 100 120 120 120

(@]

@ Rezné parametry znaéné zavisi na vngjsich podminkach, jako je napF. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné hodnoty predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o 20 %! Bezpodminecné se musi zohlednit hodnoty v, pouzivanych sort,
maximalni otacky systému (hi.flex micro: 30.000 ot./min. v pfipadé stfedové polohy Soupéatka) a snizeni téchto maximalnich otacek v zavislosti na aplikované
délce vyloZeni. Najdete je v technické pfiloze kapitoly 5 nadeho hlavniho katalogu.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro hlavy pro jemné vyvrtavani

. 205-8

E
P11 0,02-0,05
P1.2 0,02-0,05
P13 0,02-0,05
P1.4 0,02-0,05
P1.5 0,02-0,05
P.24 0,02-0,05
P.2.2 0,02-0,05
P.2.3 0,02-0,05
P.2.4 0,02-0,05
P.3.1 0,02-0,05
P.3.2 0,02-0,05
P3.3 0,02-0,05
P.441 0,02-0,05
P.4.2 0,02-0,05
M1 0,02-0,05
M.21 0,02-0,05
M.3.1 0,02-0,05
K14 0,02-0,05
K1.2 0,02-0,05
K.21 0,02-0,05
K.2.2 0,02-0,05
K.3.1 0,02-0,05
K.3.2 0,02-0,05
N1 0,02-0,05
NA.2 0,02-0,05
N.21 0,02-0,05
N.2.2 0,02-0,05
N.2.3 0,02-0,05
N.3.1 0,02-0,05
N.3.2 0,02-0,05
N.3.3 0,02-0,05
N.4.1 0,02-0,05
S.11 0,02-0,08
$.1.2 0,02-0,08
S.21 0,02-0,08
S.2.2 0,02-0,08
$.2.3 0,02-0,08
S.31 0,02-0,08
S.3.2 0,02-0,08
S.3.3 0,02-0,08
HAA 0,02-0,05
HA.2 0,02-0,05
HA.3 0,02-0,05
H1.4
H.21 0,02-0,05
H.31 0,02-0,05
0141 0,02-0,05
0.1.2 0,02-0,05
0.21
0.2.2 0,02-0,05
0.31 0,02-0,05

62800 06089
hiflex micro
Dokoncovaci obrébéni s hloubkou fezu a, = 0,1 — 0,2 mm
@8-12

f (mmlot)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

(ONN

1. volba
vhodna

® © 06000600 00 0 0 0 0 0 00 OO0 ODODO O®@®0©0© ©0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ® nulze

® ® @86 OO OO OO OO OO0OO0OO0OO0ODODOBDODO @0 0 06 @§ 86 OO O OOOOOOOOOOO O O O Tlakvzduch

min. mn. maziva

O v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkéach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné hodnoty predstavuji

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizplsobit o 20 %! Bezpodmine¢né se musi zohlednit hodnoty v, pouZivanych sort,

maximalni otacky systému (hi.flex micro: 30.000 ot./min. v pfipadé stfedové polohy Soupatka) a snizeni téchto maximalnich otacek v zavislosti na aplikované

délce vyloZeni. Najdete je v technické pfiloze kapitoly 5 nadeho hlavniho katalogu.
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WNT \ Standard

TK zavitova fréza

Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou

A s korekei profilu
A tvrdé obrabéni Ize provadét od @ DC = 4 mm

A zahlubovaci ¢ast na stopce nebo na Cele

o

IR/IL

<2xD

60°

1) bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média

Zéavit

M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20

TP APMX DCONMS ¢

2) zahlubovaci ¢ast na Cele nastroje

60°

VAA/| VP
DC Zavit
mm
6,0 M8x1
8,0 M10x1
8,0 M10x1,25
9,9 M12x1
99  M12x1,25
9,9 M12x1,5
11,6 M14x1
11,6 M14x1,5
12,0  M16x1,5
14,0  M18x1,5
16,0  M20x1,5

TP APMX DCONMS ¢

1) zahlubovaci ¢ast na ¢ele nastroje

55°

A, ©
DC Zavit
mm
6,00 G1/16-28
7,95 G 1/8-28
9,90 G 1/4-19
13,95  G3/8-19
15,95 G 1/2-14
17,95 G 5/8-14
P

M

K

N

S

H

(0]

TP
mm
0,907
0,907
1,337
1,337
1,814
1,814

OAL

OAL

APMX DCONMS . OAL

mm
16,5
22,0
28,0
36,5
46,0
49,5

1) zahlubovaci ¢ast na ¢ele nastroje

mm
74
80

100
90

100
110

ZEFP

AEABRBRPROLOWLWW

ZEFP

ArEABRBRABRARRBPRPOOW

ZEFP

(S, B A SV V)

OAL

DCONMS

Ti500

w0 T3
K

54 815 ...
Ké

W8/8W
3833 05000"
3833 060007
4375 08000
5081 10000
7626 12000
8108 14000
5503 160002
10359 18000
8108 200002

5181 08000
6113 10000
6113 10100
7626 12000
7626 12100
7626 12200
8108 14000
8108 14100
6113 16000
10359 18000
8108 20000"

54 817 ...
Ké

W8/BW
5890 11600
6276 01800
9395 01400
7626 038007
9395 012001
10807 05800

— v /f, strana 28+29
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WNT \ Standard

TK zavitova fréza

Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou

A s korekei profilu
A tvrdé obrabéni Ize provadét od @ DC = 4 mm
A zahlubovaci ¢ast na stopce nebo na Cele

IR/IL
= -
<2xD ‘
60° T
%)
=
UNC OAL 5
o
[a}
e[ O[3
TK
54 818 ...
DC Zavit TP APMX DCONMS . OAL ZEFP Ké
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1270 144 8 62 3 4859 01400"
595 UNC5/16-18 1411 20,2 10 74 3 5407 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 12 80 3 6113 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 14 90 3 7009 71600
9,90 UNC1/213 1,954 29,8 14 90 4 7009 01200
11,80 UNC9/16-12 217 345 16 100 4 9136 91600
12,70 UNC5/8-11 2,309 37,7 14 90 4 7174 058002
15,20 UNC3/4-10 2,540 41,2 20 110 5 10 359 03400
1) bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média
2) zahlubovaci ¢ast na Eele nastroje
60°
UNF
54 819 ...
DC Zavit TP APMX DCONMS. OAL ZEFP Ké
mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNF1/4-28 0,907 14,7 8 62 3 4859 01400"
595 UNF5/16-24 1,058 19,3 10 74 3 5407 51600
8,00 UNF3/8-24 1,058 225 12 80 3 6113 03800
7,95 UNF7/16-20 1,270 23,0 14 90 3 7009 71600
9,90 UNF1/2-20 1,270 28,0 14 90 4 7174 01200
12,00 UNF9/16-18 1,411 314 16 100 4 9136 91600
13,50 UNF5/8-18 1411 357 14 90 4 7174 058002
17,00 UNF 3/4-16 1,588 40,2 20 110 5 10 359 03400
1) bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média
2) zahlubovaci ¢ast na Cele nastroje
60°
\AA| NPT
54 820 ...
DC Zavit TP APMX DCONMS. OAL ZEFP Ké
mm mm mm mm mm W8/8W
10,1 NPT 1/4-18 1,411 16,0 14 90 3 6693 01400
12,8 NPT 3/8-18 1,411 16,0 16 90 4 6851 03800"
16,0 NPT 1/2114 1,814 205 20 110 5 10584 01200"
18,5 NPT 3/4-14 1,814 205 20 110 5 10584 03400"
P [ )
M [ )
K [
N [ )
S [ )
H °
0 [}
1) zahlubovaci ¢ast na cele nastroje — v /f, strana 28+29

[0
@ V pfipadé cirkularniho frézovani se musi pfi vypo¢tu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem na ose nastroje v,. Detaily v
— Katalogu nastroju na obrabéni, kapitola 7.
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WNT \ Standard

TK zavitova fréza

Stopkova zavitova fréza

A s korekei profilu

A tvrdé obrabéni Ize provadét od @ DC = 4 mm

7=
- Ll

<2xD
60°
M
DC Zavit TP
mm mm
2,40 M3 0,50
3,15 M4 0,70
4,00 M5 0,80
4,80 M6 1,00
6,00 M8 1,25
8,00 M10 1,50
9,90 M12 1,75
11,60 M14 2,00
12,00 M16 2,00
14,00 M18 2,50
16,00 M20 2,50

APMX DCONMS g

433

mm

OAL

ZEFP

BEEEARWWWWWN

OAL

PHD

1) provedeni stopky dle DIN 6535 HA / bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média

2) bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média

A

DC Zévit TP
mm mm
4,0 M 5x0,5 0,50
4,8 M 6x0,75 0,75
6,0 M 8x1 1,00
8,0 M 10x1,25 1,25
9,9 M 12x1 1,00
9,9 M 12x1,25 1,25
9,9 M 12x1,5 1,50
11,6 M 14x1 1,00
11,6 M 14x1,5 1,50
12,0 M 16x1,5 1,50
14,0 M 18x1,5 1,50
16,0 M 20x1,5 1,50

APMX DCONMS ¢

mm

OAL

ZEFP

APRARBRRARAPRADPDOOLOW

PHD

1) provedeni stopky dle DIN 6535 HA / bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média

55°

DC Zévit TP
mm mm
8,0 G 1/8-28 0,907
9,9 G 1/4-19 1,337
14,0 G 3/8-19 1,337
16,0 G1/2-14 1,814
P
M
K
N
S
H
0
24

APMX DCONMS ;¢

mm
22,0
28,5
42,0
44,0

mm
8
10
14
16

OAL
mm
70
75
90
90

ZEFP

AP W

PHD
mm
8,80
11,80
15,25
19,00

DCONMS

Ti500

we [0 ]9
TK

54 821 ...
Ké

W8/8W
2769 030007
3154 040002
3154 050002
3249 060002
3477 08000
4342 10000
4989 12000
6113 14000
6276 16000
7493 18000
7655 20000

54 822 ...
K¢

W8/8W
3154 05000
3249 06000
3477 08000
4342 10000
4989 12000
4989 12100
4989 12200
6113 14000
6113 14100
6276 16000
7493 18000
7655 20000

54 823 ...
Ké
W8/8W

4630 01800
5181 01400
7562 03800
7722 01200

— v, /f, strana 28+29
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WNT \ Standard

Cirkularni frézovani a frézovani zavitu
TK zavitova fréza

Stopkova zavitova fréza

A s korekei profilu

B~ =

<2xD

55°

BSW

DC Zavit TP APMX DCONMS ¢
mm mm  mm mm

6,0 BSW5/16-18 1411 20,0 6
6,0 BSW3/8-16 1,588 21,0 6
80 BSW7/16-14 1,814 240 8
80 BSW1/2-12 2117 240 8
9,9 BSW5@8-11 2309 305 10

55°

\ A A|| BSF

DC Zavit TP APMX DCONMS g
mm mm mm mm
6,0 BSF516-22 1155 20,0 6
6,0 BSF3/8-20 1270 194 6
80 BSF7/16-18 1411 23,0 8
8
10

80 BSF1/2-16 1588 242
9,9 BSF5/8-14 1814 295

T w=ZXxX=T

PHD
DC

OAL

OAL

ZEFP

B wWwwww

ZEFP

B wwww

APMX

OAL

PHD
mm
6,50
7,90
9,25
10,50
13,50

DCONMS

Ti500

we (O3
TK

54 824 ...
Ké

W8/8W
3991 51600
3991 03800
4953 71600
4953 01200
5695 05800

54 825 ...
K¢

WB8/BW
3991 51600
3991 03800
4953 71600
4953 01200
5695 05800

— v /f, strana 28+29

[0
@ V/ pfipadé cirkularniho frézovani se musi pfi vypoCtu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem na ose nastroje vy,. Detaily v

— Katalogu nastroju na obrabéni, kapitola 7.
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WNT \ Standard Cirkularni frézovani a frézovani zavitu
TK zavitova fréza

Stopkova zavitova fréza

A s korekei profilu

IR/IL
E§; Ti500
<2xD
X N %I 0 B B o W
oy O =
APMX 2
P
UNC OAL 9
[a)
(a3
TK
54 826 ...
DC Zavit TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1,270 144 6 55 3 51 3991 01400
6,00 UNC5/16-18 1,411 20,2 6 60 3 6,6 3991 51600
760 UNC3/8-16 1,588 24,3 8 70 3 8,0 4953 03800
795 UNC7/16-14 1,814 24,0 8 70 3 9,4 4953 71600
9,90 UNC1/2-13 1,954 29,0 10 75 4 10,8 5695 01200
1) provedeni stopky dle DIN 6535 HA / bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média
60°
A UNF
54 827 ...
DC Zavit TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm W8/8W
48 UNF 1/4-28 0,907 14,8 6 55 3 55 3991 01400
6,0 UNF5/16-24 1,058 19,3 6 60 3 6,9 3991 51600
8,0 UNF 3/8-24 1,058 22,5 8 70 3 8,5 4953 03800
8,0 UNF7/16-20 1,270 23,2 8 70 3 9,9 4953 71600
9,9 UNF1/2-20 1,270 28,3 10 75 4 11,5 5695 01200
P [}
M [
K [ )
N [}
S [ )
H [

1) bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média — v,/f, strana 28+29

(e}
@ V pfipadé cirkularniho frézovani se musi pfi vypoctu posuvu dbét na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem na ose nastroje vy,. Detaily v
— Katalogu nastroji na obrabéni, kapitola 7.
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WNT \ Standard Cirkularni frézovani a frézovani zavitl
TK zavitova fréza

Stopkova zavitova fréza

[ NEW |
SGF ﬂ IR/IL
E§; Ti500
<2xD
60° N Y s
EEE -89
APMX g
=z
M OAL 9
a
(O[3
TK
54 828 ...
DC TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8 0,50 12,0 8 70 3 10 3891 00800
8 0,75 12,0 8 70 3 11 3891 08000
10 1,00 16,0 10 75 4 14 4049 10000
10 1,50 16,5 10 75 4 14 4049 10100
12 1,00 20,0 12 85 4 16 4701 12000
12 1,50 21,0 12 85 4 16 4701 12100
12 2,00 20,0 12 85 4 18 4701 12200
16 1,00 25,0 16 90 5 22 6532 16000
16 150 255 16 90 5 22 6532 16100
16 200 26,0 16 90 5 22 6532 16200
16 3,00 270 16 90 5 24 6532 16400
P )
M [}
K [}
N )
S )
H )

— v /f, strana 28+29

[0
@ V pfipadé cirkularniho frézovani se musi pfi vypoctu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem na ose nastroje vi,. Detaily v
— Katalogu nastroju na obrabéni, kapitola 7.
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WNT \ Standard

Cirkularni frézovani a frézovani zavitd
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

28

* pevnost v tahu
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WNT \ Standard Cirkularni frézovani a frézovani zavitd
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry

54815...,54816...,54 817 ..., 54 818 ..., 54 819 ..., 54 820 ..., 54 821 ..., 54 822 ..., 54 823 ..., 54 824 ..., 54 825 ..., 54 826 ..., 54 827 ..., 54 828 ...

Ti500
TK
224-6,0 26,0-10,0 ©210,0-20,0

>
2 v, (m/min) £, (mmizub)

P4 150 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P12 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P13 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P14 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P15 100 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P24 120 0,007-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
P2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
P23 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P24 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P31 80 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
P3.2 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P33 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P4 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P42 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
M1 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
M.21 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0.10
M.31 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K4 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K12 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0.10
K.24 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K22 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
K.31 130 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15
K3.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0.10
N4 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N2 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.4 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.2 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.2.3 200 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.31 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.2 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.3.3 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
N.4.1 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20
s4.4 80 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10
512 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
5.2 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
522 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
823 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
5.3 100 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
532 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
533 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
HAA 50 0,003-0,006 0,008-0,012 0,014-0,02
HA.2 40 0,006-0,01 0010015
HA3

HA4

H.24 60 0,006-0,01 0010015
H.3.1 40 0,006-0,01 001-0015

o v
@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !

©
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WNT \ Performance

Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

A |amac tfisky 0,9 x DC
A fezna hloubka: 3 x DC

ccr [ )
v= & HPC J
s ZEFP
ﬂ DCONMS
1
|
153
|
|
|
| |
_ N &x <O(
YR
|
" |
] é 5
o
<
I
DC |\
RE
DC. RE . APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
,0 0,2 19 5,8 25 27 63 6
6,0 1,0 19 58 25 27 63 6
6,0 1,5 19 58 25 27 63 6
8,0 0,2 25 1.7 33 35 7 8
8,0 1,0 25 1.7 33 35 7 8
8,0 1,5 25 1.7 33 35 7 8
8,0 2,0 25 1.7 33 35 7 8
10,0 0,2 31 9,7 4 43 83 10
10,0 1,0 31 9,7 4 43 83 10
10,0 1,5 31 9,7 4 43 83 10
10,0 2,0 31 9,7 4 43 83 10
12,0 0,2 37 11,6 47 49 94 12
12,0 1,0 37 11,6 47 49 94 12
12,0 1,5 37 11,6 47 49 94 12
12,0 2,0 37 11,6 47 49 94 12
12,0 3,0 37 11,6 47 49 94 12
14,0 0,2 43 13,6 55 59 104 14
14,0 1,0 43 13,6 55 59 104 14
14,0 1,5 43 13,6 55 59 104 14
14,0 2,0 43 13,6 55 59 104 14
14,0 3,0 43 13,6 55 59 104 14
16,0 0,2 49 15,5 61 63 1M 16
16,0 1,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 1,5 49 15,5 61 63 111 16
16,0 2,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 3,0 49 15,5 61 63 111 16
16,0 4,0 49 15,5 61 63 111 16
18,0 0,2 55 17,5 69 73 121 18
18,0 1,0 55 17,5 69 73 121 18
18,0 1,5 55 17,5 69 73 121 18
18,0 2,0 55 175 69 73 121 18
18,0 3,0 55 17,5 69 73 121 18
18,0 4.0 55 17,5 69 73 121 18
20,0 0,2 61 19,5 75 77 127 20
20,0 1,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 1,5 61 19,5 75 77 127 20
20,0 2,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 3,0 61 19,5 75 77 127 20
20,0 4,0 61 19,5 75 77 127 20
)
M
K
N
S
H
0
30

[e>NerNerNeorNeorNeorNorNorNorNorNeorNeorNor o> NorReorNorNorNorNeorNorNorNorNorNorNe > NerNeorNor o> NorNo > NorNor NeorNeorNeorNo N o)

DPX22S

DRAGONSKIN

dilenska norma

(O3

1373 06202
1415 06210
1415 06215
1789 08202
1837 08210
1837 08215
1837 08220
2506 10202
2561 10210
2561 10215
2561 10220
2957 12202
3033 12210
3033 12215
3033 12220
3033 12230
4556 14202
4650 14210
4650 14215
4650 14220
4650 14230
6111 16202
6175 16210
6175 16215
6175 16220
6175 16230
6175 16240
7349 18202
7424 18210
7424 18215
7424 18220
7424 18230
7424 18240
8558 20202
8652 20210
8652 20215
8652 20220
8652 20230
8652 20040

(@)
[ ]

— V,/f, strana 34+35
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Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

A |amac tfisky 0,9 x DC
A fezna hloubka: 4 x DC

CCR
VA

A.I: )
0 ))
)

3
3

©0 00 00 0 O O &
[N —-N-N-N-N-N-)

[ QU QT Qi i i QI Qi QI G §
-F-PNNN‘I\)NQOOO
(=N NN NN N ]

-
~
o

14,

-
'S
o

16,

-
Ko
o

16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

35°
)‘5:36: % —|| HPC J
y=9 ZEFP
DCONMS
I
|
|
|
|
| |
_ N &x <O(
DN T
|
x !
'} é 5
a
<
I
b |\
RE
DC. RE.j s APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,2 25 58 29 31 67 6
1,0 25 58 29 31 67 6
1,5 25 58 29 31 67 6
0,2 33 77 38 40 76 8
1,0 33 77 38 40 76 8
1,5 33 7 38 40 76 8
2,0 33 77 38 40 76 8
0,2 41 9,7 47 49 89 10
1,0 41 9,7 47 49 89 10
1,5 41 9,7 47 49 89 10
2,0 41 9,7 47 49 89 10
0,2 49 11,6 55 57 102 12
1,0 49 11,6 55 57 102 12
1,5 49 11,6 55 57 102 12
2,0 49 11,6 55 57 102 12
3,0 49 11,6 55 57 102 12
0,2 57 13,6 64 68 113 14
1,0 57 13,6 64 68 113 14
1,5 57 13,6 64 68 113 14
2,0 57 13,6 64 68 113 14
3,0 57 13,6 64 68 113 14
0,2 65 15,5 73 75 123 16
1,0 65 15,5 73 75 123 16
1,5 65 15,5 73 75 123 16
2,0 65 15,5 73 75 123 16
3,0 65 15,5 73 75 123 16
4,0 65 15,5 73 75 123 16
0,2 73 17,5 82 86 134 18
1,0 73 17,5 82 86 134 18
1,5 73 17,5 82 86 134 18
2,0 73 17,5 82 86 134 18
3,0 73 17,5 82 86 134 18
4,0 73 17,5 82 86 134 18
0,2 82 19,5 91 93 143 20
1,0 82 19,5 91 93 143 20
1,5 82 19,5 91 93 143 20
2,0 82 19,5 91 93 143 20
3,0 82 19,5 91 93 143 20
4,0 82 19,5 91 93 143 20

OTw=ZX=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

(NG RO NG RO RO NGOG EO RO ES RO NG RO NGRS RGNS NOES RO RS RO NSNS NOES RGNS RO NS RS R NS NS N N e, N )

DPX22S

DRAGONSKIN

1421
1463
1463
1837
1885
1885
1885
2554
2612
2612
2612
3110
3188
3188
3188
3188
4770
4 866
4 866
4 866
4 866
6239
6 337
6 337
6 337
6337
6 337
7407
7488
7488
7488
7488
7488
8783
8911
8911
8911
8911
8911

06002
06010
06015
08002
08010
08015
08020
10002
10010
10015
10020
12002
12010
12015
12020
12030
14002
14010
14015
14020
14030
16002
16010
16015
16020
16030
16040
18002
18010
18015
18020
18030
18040
20002
20010
20015
20020
20030
20040

(@)
[

— v /f, strana 36+37
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Vlysoce vykonné frézy

CircularLine — Stopkova fréza s rohovym radiusem

A |amac tfisky 1,8 x DC
A fezna hloubka: 5x DC

(oo | \=45° @ 4 | NEW_|
AL IRARN N J
ZEFP DLC

w @ DCONMS ‘ DRAGONSKIN
) i

LPR ‘

(O T3
53641 ...

DC,; RE.s APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP Ké

mm mm mm mm mm mm V1

6,0 0,2 31 40 76 6 4 1792 06002
6,0 1,0 31 40 76 6 4 1845 06010
6,0 1,5 31 40 76 6 4 1845 06015
8,0 0,2 4 50 86 8 4 2124 08002
8,0 1,0 41 50 86 8 4 2179 08010
8,0 1,5 4 50 86 8 4 2179 08015
8,0 2,0 41 50 86 8 4 2179 08020
10,0 0.2 51 61 101 10 4 2937 10002
10,0 1,0 51 61 101 10 4 3000 10010
10,0 1,5 51 61 101 10 4 3000 10015
100 20 51 61 101 10 4 3000 10020
120 0.2 61 71 116 12 4 3636 12002
12,0 1,0 61 71 116 12 4 3721 12010
12,0 1,5 61 71 116 12 4 3721 12015
120 2,0 61 71 116 12 4 3721 12020
140 0.2 7 82 127 14 4 5453 14002
14,0 1,0 7 82 127 14 4 5514 14010
14,0 1,5 7 82 127 14 4 5514 14015
14,0 20 7 82 127 14 4 5514 14020
16,0 0,2 81 93 141 16 4 7263 16002
16,0 1,0 81 93 141 16 4 7356 16010
16,0 1,5 81 93 141 16 4 7356 16015
16,0 2,0 81 93 141 16 4 7 356 16020
180 0,2 91 103 151 18 4 8828 18002
18,0 1,0 91 103 151 18 4 8860 18010
18,0 1,5 91 103 151 18 4 8860 18015
18,0 20 91 103 151 18 4 8860 18020
200 02 102 114 164 20 4 10 247 20002
20,0 1,0 102 114 164 20 4 10 363 20010
20,0 1,5 102 114 164 20 4 10 363 20015
200 20 102 114 164 20 4 10 363 20020

T »W=Z2X=Z10

— v /f, strana 38+39
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TK frézy

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance L TKirézy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — CircularLine — CCR-VA, dlouh& 3xDC

dlouha 53643 ...
@DC (mm) =
6 8 10 12
= ©
£ tShe 3 3, 2, a a, 2 a a, 3 2, a, a
T > '@ 005xDC 01xDC 015xDC p  005xDC 01xDC 015xDC | 0,05xDC 01xDC 015xDC p  005xDC 01xDC 015xDC
= ‘>é .g m m m m
s £ o f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

200 45 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 003 016 041 009 0,035
180  45° 009 007 005 0021 011 008 007 002 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 01 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0020 04 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
160  45° 009 007 005 0021 0M 008 007 002 044 010 008 0031 016 011 009 0035

85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
85 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
65 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
160 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028
120 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0,028

[e]
@) Hloubka fezu odpovida délce bfitu

w
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WNT \ Performance

. TK frézy
Rezné parametry

14
a, a, a,

% 005xDC 01xDC 015xDC  p_

o

£ f, (mm)
018 013 010 0040 0,19
018 013 010 0040 0,19
018 013 010 0,040 0,19
018 013 010 0,040 0,19
018 013 010 0040 0,19
011 008 006 0,024 0,11
011 008 006 0,024 011
011 008 006 0,024 011
011 008 006 0,024 0,11
011 008 006 0024 011
015 010 0,08 0,033 0,16
015 010 0,08 0,033 0,16

cuttingtools.ceratizit.com

a

f, (mm)

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,11
0,11

0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,09
0,09

a, a
005XDC 01xDC 045xDC  p_

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,17
0,17

ae

f, (mm)

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12

a, a
005xDC 01xDC 045xDC

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,10
0,10

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,037
0,037

a a,
005xDC 0,1XDC 045xDC

0,21
0,21
0,21
0,21
0,21

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,18
0,18

a,

f, (mm)

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,040
0,040

® 1.volba
O vhodna

2

N

g

8 s £

> ~ 3

5 B £
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)
)
)
)
)
)
)
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WNT \ Performance L TKirézy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — CircularLine — CCR-VA, extra dlouha 4xDC

extra dlouha 53644 ...
@ DC (mm) =
6 8 10 12 14
T = & 005xDC 01xDC p - 005xDC 01xDC |~ 005xDC 01xDC p = 005xDC 04xDC | =~ 005xDC 01xDC  p_
= b
> £ S f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

170 45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0020
150  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020
125  45° 004 003 0009 005 004 0011 006 005 0014 008 005 0017 009 006 0,020

75 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
75 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 0,03 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
55 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
140 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016
105 40° 003 002 0007 004 003 0009 005 004 0011 006 004 0014 007 005 0016

[e]
@) Hloubka fezu odpovida délce bfitu

w
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WNT \ Performance . TKirgy
Rezné parametry

® 1.volba
53644 ... 0 vhodna
@ DC (mm) = o
16 18 20 5 N
=S e
a, a, a, a, a, a, @ = c
b 0,05xDC 0,1xDC hm 0,056xDC 0,1xDC i 0,056xDC 0,1xDC him % ; E
2 £, (mm) £, (mm) £, (mm) S 2| =
- - Fr rr
NN N N A A D O e
S [ A A O e
I N N A A U O e
N N N A A U O e
R N N A N N A (O e
(REEEEEN [ A A I e
AR N N A (N A N O e
AN N N A A U O e
IR N N A A O e
RN [ A AN U N O e
AN N NN A A D O e
P41 040 007 002 010 007 0023 0A1 008 00%4 e
P42 010 007 002 010 007 0023 0f 008 0024 e
M.1.1 010 0,07 0,022 0410 0,07 0023 011 0,08 0,024 [ ]
M.21 010 007 0022 010 007 0,023 011 008 0,024 [}
M31 010 007 0022 010 007 0,023 011 008 0,024 °

KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441

s41 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 @
§12 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
s.24 007 005 007 008 006 0018 008 006 0019 e
§22 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.23 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§.31 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
§32 007 005 0017 008 006 0018 008 006 0019 e
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
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WNT \ Performance L TKirézy
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — CircularLine - CCR-AL, extra dlouha 5xDC

extra dlouha 53641 ...
@DC (mm) =
6 8 10 12
> = .'®  01xDC 02xDC 03xDC 01xDC 02xDC 0,3xDC  p 01xDC 02xDC 03xDC  p 01xDC 02xDC 03xDC p
% é 4>é _g m m m m
£ > £ o f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)

300 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141
300 60° 030 021 018 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0114
300 60° 030 021 0418 009 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
300 60° 030 021 0418 009% 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141
265 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 07141
265 60° 030 021 018 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0114
265 60° 030 021 018 009 035 025 02 0111 040 028 023 0126 045 031 026 0,141
190 60° 030 021 0418 009% 035 025 020 0111 040 028 023 0126 045 031 026 01141

[e] [e]
@) Hloubka fezu odpovida délce bfitu @) Uhel utapéni pro rampy a frézovani po spirale (Helix) = 4°

w
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WNT \ Performance . TKirgy
Rezné parametry

® 1.volba

4 ...
536 O vhodna

@DC

—_

mm) =

—

4 1 18 0

ae ae aB ae ae ae ae ae ae ae ae a!
01xDC 02xDC 03xDC | 01xDC 02xDC 03xDC { 0,1xDC 02xDC 03xDC h 01xDC 02xDC 03xDC |
m m m m

[}
N

ol
=
H
IIIIIIIIIIIIIIﬂ
=
=

x
@
°
=

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N11 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N12 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0179
N.21 049 035 029 0415 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N22 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N23 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0179
N34 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 04171 057 040 033 0,179
N3.2 049 035 029 0156 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N33 049 035 029 015 052 037 030 0164 054 038 031 0171 057 040 033 0,179
N.441
S44
S.41.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

® 6 0606 0 0 00
O O OO0 OO0 O0OO0
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Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 274-04/-09

Oznaceni IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFHT 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 318 25
SFHT 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT 0504.. 12,70 4,80 4,50 - 4,76 25
SFHT 1204.. 12,70 4,80 12,70 1,42 4,76 25
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OFHT SFHT
5122.. 51123..
1SO RE Ké Ké
mm 1B/61 1B/61
040305FN 0,5 578 00502
050410FN 1,0 661 01002
0903AFFR 1,0 552 01502
1204AFFR 1,0 661 02502
P (@) )
M O O
K ) )
N ) )
S O O
H

40
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill 270 / 272

SDHT

Oznaceni IC D1 L BS
mm mm mm mm
SDHT 0903.. 9,52 34 9,52 1,68
SDHT 1204.. 12,70 55 12,70 1,74
SDHT
1SO RE
mm

0903AEFN 1,0

1204AEFN 0,2

I WZXZ T

S
mm
3,18
4,76

-F10
CTPX715

DRAGONSKIN

()

SDHT
51160 ...

Ké
1A/90
552 02002

602 02502

Ce®e®OO0

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance &ystem Vil 49109

Oznadeni IC L S D1 &
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85 o e o
SNHU 1204.. 12,20 12,20 5,00 4,40 - e
L s
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
Divionsay
SNHU SNHU
51118... 51101..
ISO RE Ké Ké
mm 1B/61 1B/61
09T308FR 0,8 772 00802
120408FR 0,8 943 00802
P (@] (@]
M o o
K ° °
N [ ] [ ]
S o) o
H
42
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill 211-11

XDHT

Oznaceni

XDHT 11T302..
XDHT 11T304..
XDHT 11T308..
XDHT 11T312..
XDHT 11T316..
XDHT 11T320..
XDHT 11T325..
XDHT 11T332..
XDHT 11T340..
XDHT 11T350..

XDHT

1SO

11T302FR
11T304FR
11T308FR
1T312FR
11T316FR
11T320FR
11T325FR
11T332FR
11T340FR
11T350FR

ITw=ZXxX=ZT

RE
mm
0,2
04
0,8
1,2
1,6
2,0
2,5
32
4,0
5,0

mm
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6
10,6

BS
mm

1,8
14
14
14
14
14
0,8

IC

-F10
CTPX715

DDRAGONSKIN

XDHT
51155 ...

Ké
1A/90
588 00202
588 00402
588 00802
588 01202
588 01602
588 02002"
588 02502"
588 03202"
588 04002"
588 05002"

o

O ® @O

1) Rédius bfitové desticky > 1,6 mm: modifikujte zakladni téleso

cuttingtools.ceratizit.com

43


https://cuttingtools.ceratizit.com

Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance Systém Maxiil 490

Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDHT 09T3.. 9,52 44 9,52 2,5 3,97
SDHT 1205.. 12,70 55 12,70 2,2 5,00
[ NEW | [ NEW |
-F10 -F10
CTPX715 CTPX715
DRACONSKN
SDHT SDHT
51125.. 51161..
1SO RE Ké Ké
mm 1A/90 1A/90
09T308FR 0,8 552 00802
120508FR 0,8 661 00802
P (e} (@)
M [0) le)
K [} [ )
N ) )
S 0) le)
H

44
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Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxMITHSG | HPC

XDHT
Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 4,76 °
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 4,76 B
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 14 4,76
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
XDHT
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
XDHT
51159 ...
ISO RE K¢
mm 1A/90
190402FR 0,2 919 00202
190404FR 04 919 00402
190408FR 0,8 919 00802
190412FR 1,2 919 01202
190416FR 1,6 919 01602
190420FR 2,0 919 02002
190425FR 2,5 919 02502
190432FR 3,2 919 03202
190440FR 4,0 919 04002
190450FR 5,0 919 05002"
P )
M le)
K )
N )
S le)
H

1) Rédius bfitové desticky > 4,0 mm: modifikujte zakladni téleso
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill 242

Oznaceni IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 4,76
[ NEW |
-F10
CTPX715
IDRAGONSKIN
LDFT
51157 ...
1SO RE Ké
mm 1A/90
150408FR 0,8 654 00802
P (e}
M @)
K )
N )
S (¢)
H
46
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Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 251 / 251 RS

Oznaceni IC D1 S
mm mm mm
RPHX 10T3.. 10 34 397 © ﬁ 5
RPHX 1204.. 12 44 476 )
RPHX 1605.. 16 55 5,56 =
S
RP.X 10T3../ RPX 1204.. | RPX
1605.. /| RPNX 2006..
[ NEW |
-F10
CTPX715
DRAGONSKIN
RPHX

51 156 ...
IS0 Ké

1A/90
10T3MBFN 507 02002
1204M8FN 562 02502
1605M8FN 767 03002
P o
M o
K °
N °
S o
H
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill 210

Oznaceni IC D1 L BS S e
mm mm mm mm mm
APHT 1003.. 6,65 2,8 10,8 1,7 3,50
[ NEW |
-27P
CTPX715
IDRAGONSKIN
APHT
51158 ...
1SO RE Ké
mm 1A/90
100302FR 0,2 664 00202
100304FR 04 664 00402
B (e}
M @)
K )
N )
S (0]
H
48
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry

CTPX715
Materialova podskupina Index N,mm’if‘,’?; 7HRC % %
P14 420 N/mm?/ 125 HB 240 130
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 200 120
Nelegovana ocel P1.3 840 N/mm?/250 HB 170 100
PA.4 910 N/mm?/270 HB 160 100
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.214 610 N/mm?/180 HB 210 120
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 150 100
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 90
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 100 70
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 120 90
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 100 80
nastrojova ocel
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 70
P.41 680 N/mm?/200HB 120 90
Nerezavéjici ocel
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 110 90
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 120 100
M Nerezavéjici ocel M.241 300 HB 110 90
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 120 100
K.11 350 N/mm?/ 180 HB 320 190
Seda litina
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 170 100
K.2.1 540 N/mm?/160 HB 210 130
K Tvarna litina
K.2.2 845N/mm?/250 HB 140 90
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 200 120
Temperovana litina
K.3.2 780 N/mm2/230 HB 170 100
N.11 60 HB 1500
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB 1000
N.2.4 250 Nimm?/ 75 HB 1100
Hlinik - slévarenska slitina N.2.2 300 N/mm?/90 HB 1000
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB 280
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB 350
Méd' a
slitiny médi N.3.2 300 N/mm?/90 HB 350
(bronz / mosaz)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB 320
Slitiny horéiku N.41 70HB 320
S.4.1 680 N/mm?/200 HB 60
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 50
Zé’;'l‘;tzi:;’"é §.24 840 Nimme/ 250 HB 30
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 20
$.2.3 1080 N/mm?/320 HB 20
S.341 400 N/mm? 60
Slitiny titanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 40
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 30
H14 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Zakalena ocel
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Tvrzena litina H.21 400 HB
Kalena litina H.31 55 HRC

* pevnost v tahu

] v
@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

Pokyny pro pouZziti — MaxiMill — Slot-SX

A pro praci s nastrojem budou nutné nasledujici komponenty:;

Montazni kli¢

VBD pro zapichovani

MaxiMill — Kotoucova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roubl

Direct @
Cooling

K=90°

Oznaceni

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5

Nahradni dily
pro artikl ¢.

50 383 08002
50 383 08003
50 383 08004
50 383 08005

DC
mm
80
80
80

80

cw
mm

CDX DCONMS ,; DHUB

mm
23

23

23

23

mm
13

Kotoucova/délici fréza

DHUB
. DCONMS
<
o
T TIIT T
CcDX b=
o
DC
OAL ZEFP  Vyménitelna
mm mm desticka
32 1,65 6 SXE2..
32 2,50 6 SXE3..
32 3,50 4 SXE4 ..
32 4,50 4 SXES5..

Upinac

AD.SLOT.13...

AD.SLOT.13...

AD.SLOT.13...

AD.SLOT.13...

Upinag pro délici frézu

50 383 ...

Ké
2B/40

13696 08002

13696 08003

13696 08004

13696 08005

~n¢=g

Upinaci $roub Kli¢ SX
50950... 70950...
Ké Ké

2A/28 2A/28
126 00100 762 836
126 00100 762 836
126 00100 776 837
126 00100 776 837

e}
@ ) Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — KotouCova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

Direct

\Z

Cooling

K=90°

Oznaceni

ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5

ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6

Nahradni dily
pro artikl ¢.

50 384 10002
50 384 10003
50 384 10004
50 384 10005
50 384 10006

DC
mm
100
100
100
100

100

cw
mm

CDX DCONMS s DHUB

mm
29

29

29

29

29

DHUB
B DCONMS
<<
O L
o CDX B
[&]
DC
OAL ZEFP  Vyménitelna
mm mm mm desticka
22 40 1,65 8 SXE2..
22 40 2,50 8 SXE3..
22 40 3,50 6 SXE4 ..
22 40 4,50 6 SXES5 ..
22 40 5,40 4 SXES6 ..

Upinaé

AD.SLOT.22...

AD.SLOT.22...

AD.SLOT.22...

AD.SLOT.22...

AD.SLOT.22...

ET
50 384 ...

Ké
2B/40

18261 10002
18261 10003
18261 10004
18261 10005

18261 10006

B

-

Upinaci $roub Kli¢ SX
50950... 70950...
Ké Ké
2A/28 2A/28

126 00100 762 836
126 00100 762 836
126 00100 776 837
126 00100 776 837
126 00100 776 837

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotoucova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

Direct @
Cooling DHUB
. DCONMS
K =90° 8
CDX 2
&)
DC
Oznaceni DC CW CDX DCONMS,; DHUB OAL Vyménitelna Upina¢
mm mm mm mm mm mm desticka
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2 125 2 30 22 40 1,65 SXE2.. AD.SLOT.22...
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3 125 3 30 22 40 2,50 SXE3.. AD.SLOT.22...
Nahradni dily
pro artikl ¢.
50 385 12502
50 385 12503

ET
50 385 ...

Ké
2B/40
22 826 12502

22 826 12503

mwe={ - —
Upinaci $roub Kli¢ SX
50950... 70950...
Ké Ké
2A/28 2A/28
126 00100 762 836
126 00100 762 836

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — KotouCova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

Direct

\Z

Cooling

K=90°

Oznaceni
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6

Nahradni dily
pro artikl ¢.

50 386 12502
50 386 12503
50 386 12504
50 386 12505
50 386 12506

DC
mm
125
125
125
125

125

Ccw
mm

CDX DCONMS ,; DHUB

mm
30

30

30

30

30

DHUB
., DCONMS
<
o
‘ cDX | =
e O
DC
OAL ZEFP  Vyménitelna
mm mm mm desticka
32 63 1,65 10 SXE2..
32 63 2,50 10 SXE3..
32 63 3,50 8 SXE4 ..
32 63 4,50 8 SXE5 ..
32 63 5,40 8 SXES6 ..

Upina¢

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

ET
50 386 ...

Ké
2B/40
22 826 12502
22 826 12503
22 826 12504
22 826 12505

22 826 12506

B

-

Upinaci $roub Kli¢ SX
50950... 70950...
Ké Ké
2A/28 2A/28

130 00200 762 836
130 00200 762 836
130 00200 776 837
130 00200 776 837
130 00200 776 837

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotoucova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

Direct @
Cooling DHUB

. DCONMS
K =90° g i
o T T T U5 | — 1
CDX z
DC
Oznaceni DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 39 32 63 1,65 12 SXE2..
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 39 32 63 2,50 12 SXE3..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
50 387 16002
50 387 16003

Upina¢

AD.SLOT.32...

AD.SLOT.32...

ET
50 387 ...

Ké
2B/40
25780 16002

25780 16003

mwe={ - —

Upinaci $roub Kli¢ SX

50950.. 70950...
Ké Ké
2A/28 2A/28

130 00200 762 836
130 00200 762 836

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — KotouCova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

Direct @
Cooling DHUB

., DCONMS
K =90° g

o ] li T — ]

cDX | =
[&]
DC
Oznaceni DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP  Vymeénitelna
mm mm mm mm mm mm desticka

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2 160 2 39 40 80 1,65 12 SXE2..
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3 160 3 39 40 80 2,50 12 SXE3..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4 160 4 39 40 80 3,50 10 SXE4 ..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5 160 5 39 40 80 4,50 10 SXE5 ..
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6 160 6 39 40 80 5,40 10 SXES6 ..
Nahradni dily
pro artikl ¢.
50 388 16002
50 388 16003
50 388 16004
50 388 16005
50 388 16006

Upina¢

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

AD.SLOT.40..

SK

SK

SK

SK

SK

[ NEW
50 388 ...

Ké
2B/40
25780 16002

25780 16003
25780 16004
25780 16005

25780 16006

e -

Upinaci $roub Kli¢ SX

50950.. 70950...
Ké Ké

2A/28 2A128
470 00300 762 836
470 00300 762 836
470 00300 776 837
470 00300 776 837
470 00300 776 837

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot-8X

MaxiMill — KotouCova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

Direct @
Cooling DHUB

., DCONMS
K =90° g
I I T i T  — -
CDX B
o
DC
50 389 ...
Oznaceni DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP  Vymeénitelna Upina¢ Ké
mm mm mm mm mm mm desticka 2B/40

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 80 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 34 374 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 80 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 34 374 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 80 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 34 374 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 80 4,50 14 SXE5.. AD.SLOT.40...SK 34 374 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 80 5,40 14 SXES6 .. AD.SLOT.40...SK 34 374 20006

e -

Upinaci §roub Kli¢ SX

50950.. 70950...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. 2A/28 2A/28
50 389 20002 470 00300 762 836
50 389 20003 470 00300 762 836
50 389 20004 470 00300 776 837
50 389 20005 470 00300 776 837
50 389 20006 470 00300 776 837

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60

56 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot-8X

MaxiMill — KotouCova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

Direct @
Cooling DHUB

» DCONMS
K=90° 5 ‘ ‘
‘ CDX B
o
DC
50 380 ...
Oznaceni DC CW CDX DCONMS. DHUB OAL ZEFP  Vymeénitelna Upina¢ Ké
mm mm mm mm mm mm desticka 2B/40

ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3 250 3 84 40 80 2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK 60422 25003
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4 250 4 84 40 80 35 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 60422 25004
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5 250 5 84 40 80 45 18 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK 60 450 25005
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXES6 .. AD.SLOT.40...ZK 80 026 25006"
1)  Zbozi neni skladem

= - —

Upinaci $roub Kli¢ SX

50950... 70950...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. 2A/28 2A/28
50 380 25003 470 00400 762 836
50 380 25004 470 00400 776 837
50 380 25005 470 00400 776 837
50 380 25006 470 00400 776 837

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotoucova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

k=90° @

DHUB

B DCONMS

(@]

o I< o -! ; -! T | -
CDX b=
o
DC
Oznaceni DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm desticka

ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 80 2,5 20 SXE3..
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 80 35 18 SXE4 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 80 45 18 SXE5 ..
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 80 54 18 SXES6 ..

1)  Zbozi neni skladem

Nahradni dily
pro artikl €.

50 390 25003
50 390 25004
50 390 25005
50 390 25006

Upina¢

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

AD.SLOT.40...

ZK

ZK

ZK

ZK

ET
50 390...

Ké
2B/40
41356 25003

41356 25004
41356 25005

61765 25006"

el —

Upinaci $roub Kli¢ SX

50950... 70950..
Ké Ké

2A/28 2A/28
470 00400 762 836
470 00400 776 837
470 00400 776 837
470 00400 776 837

(e}
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Kotoucova/délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Kotoucova fréza bez montazniho klice, bez upinacich $roub

k=90° @

DHUB
y DCONMS
<
O L
‘ CDX z
e O
DC
Oznaceni DC CW CDX DCONMS, DHUB OAL ZEFP  Vyménitelna
mm mm mm mm mm mm desticka
ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 115 40 80 35 22 SXE4 ..
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 115 40 80 45 22 SXE5 ..
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 115 40 80 54 22 SXES6 ..

1) ZboZi neni skladem

Upina¢
AD.SLOT.40...ZK
AD.SLOT.40...ZK

AD.SLOT.40..ZK

ET
50 391 ...

Ké
2B/40
46 190 31504

46 190 31505

80026 31506"

el -—
Upinaci $roub Kli¢ SX
50950.. 70950...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl €. 2A/28 2A/28
50 391 31504 470 00400 776 837
50 391 31505 470 00400 776 837
50 391 31506 470 00400 776 837
o)
@ Vhodné upinace pro délici frézy naleznete na strané 60
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destickami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — UpinaC pro délici frézy Slot-SX

Rozsah dodavky:

Upinac pro délici frézy véetné $roubd

ki

Oznaceni

AD.SLOT.13.32.A16
AD.SLOT.22.40.A22
AD.SLOT.32.63.A27
AD.SLOT.40.80.A32.SK
AD.SLOT.40.80.A32.ZK

Nahradni dily
pro artikl ¢.

5039501300
50 395 02200
50 395 03200
50 395 04000
50 395 04100

60

mm

DCONMS DCONWS; DHUB

BD
DCONWS

OAL
mm
37,5
37,5
47,5
57,5
57,5

]
=

DCONMS
DHUB

.

Upinaci $roub

50950 ...
Ké

2A128
126 00100
126 00100
130 00200

Upinaci $roub

50950...
Ké
2A128

470 00400

50 395 ...
K¢

2E/45
4276 01300
4383 02200
4791 03200
6070 04000
6070 04100

me

Upinaci $roub Silovy $roub
50950.. 70950...
Ké Ké
2A/28 2A/28
364 151
470 00300
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Sroubovaci délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Sroubovaci délici fréza bez montazniho klige

Direct @
Cooling
K =90°
Oznaceni DC CW  CDX
mm mm mm
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2 63 2 21
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3 63 3 21

Nahradni dily
pro artikl €.

50 392 06302
50 392 06303

THSZMS

—t—

|
fﬁi} DCONMS

MaxiMill — Sroubovaci délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:
Sroubovaci délici fréza bez montazniho klige

Direct @
Cooling

K =90°
Oznaceni DC CW  CDX

mm mm mm

GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2 80 2 23
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3 80 3 23
GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4 80 4 23

Nahradni dily
pro artikl ¢.

50 393 08002
50 393 08003
50 393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

[
« DRVS ; BD
3| i o
1 CDX ;T
50 392 ...
DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm desticka 2B/40
10,5 M10 1,65 19 18 15 4 SXE2.. 15 844 06302
10,5 M10 2,50 19 18 15 4 SXE3.. 15844 06303
e ———
Kii¢ SX
70950 ...
Ké
2A/28
762 836
762 836
THSZMS
|
|
ﬁq’ DCONMS
- DRVS ‘ BD
&0 1
|
N \ S
50 393 ...
DCONMS THSZMS LF BD LPR DRVS ZEFP Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm desticka 2B/40
17 M16 1,65 32 20 24 6 SXE2.. 19 872 08002
17 M16 2,50 32 20 24 6 SXE3.. 19872 08003
17 M16 3,50 32 20 24 4 SXE4 .. 19872 08004

o

Kli¢ X

70950 ...
Ke
2A128
762
762
776

836
836
837
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Sroubovaci délici fréza Slot-SX

Rozsah dodavky:

Sroubovaci délici fréza bez montazniho klige

Direct @
Cooling

K=90°

Oznaceni
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Nahradni dily
pro artikl ¢.

50 394 10002
50394 10003
50 394 10004

DC
mm
100
100

100

Ccw
mm

CDX
mm
33
33

33

THSZMS

g DCONMS

LPR
—

mm
17

17

al

DRVS I BD
ﬂ \

L
= o

f CDX
b
DCONMS THSZMS LF BD LPR
mm  mm  mm
M16 1,65 32 20
M16 2,50 32 20
M16 3,50 32 20

17

CwW

DRVS ZEFP
mm
24 8
24 8
24 6

Vyménitelna
desticka
SXE2..
SXE3..

SXE4 ..

50394 ...
K¢

2B/40

23632 10002

23632 10003

23632 10004

Yo —

Kli¢ SX

70950 ...
Ké
2A128
762 836
762 836
776 837

o)
@) Vhodné nastrojové drzaky pro Sroubovaci frézy naleznete v katalogu svérakd a upinacich systémi - kapitola 16 Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi
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Frézy s vyménitelnymi destiCkami
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill Slot.SX

Zapichovaci destiCka SX

\ -F2
B CTP1340

F M R
70 346 ...
Oznaceni CW .02 RE ./.005 PDPT Pro drzak Ké
mm mm mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 526 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 565 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 598 = 624
P )
M )
K (e}
N (¢}
S )
H
Zapichovaci destiCka SX
“ -M1 -M1
H CTCP335 CTP1340
c oW R
[o]e]=] [ofe]x

[ [l gl

+ 0,10 mm ‘ ‘ ‘
< @
[4p) ~
5 30 &
RE

70342.. 70342..

Oznaceni IH  CW .05 RE 41005 Pro drzak Ké Ké
mm mm 1C/72 1C/72
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 352 52200 352 622
SX E3.00 N 0.20 N 8 0,2 -SX3 376 523 376 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 395 524 395 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 421 52500 421 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 454 52600 454 626
P ) )
M o )
K ) 0
N [e)
S )
H
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

Zapichovaci destiCka SX

70 349 ...
Oznaceni CW .02 RE 41005 PDPT Pro drzak Ké
mm mm mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 419 122
SX E3.00 N 0.30 8 03 25 -SX3 448 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 474 124
P
M
K [e)
N )
S
H
Zapichovaci destiCky SX
=T
“ -M7
H CTP1340

E M R DRAGONSKIN
& ofo]]
+ 0,10 mm
@
3|
(@)
RE
70 347 ...
Oznaceni CW .05 RE 4005 PDPT Pro drzak Ké
mm mm  mm 1C/I72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 352 62200
SX E3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 376 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 395 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 421 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 454 62600
P )
M )
K [e)
N o
S )
H
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill Slot-SX

Zapichovaci desticky SX

Oznaceni

SXE2.00N0.20
SXE3.00N0.20
SX E4.00N 0.30
SX E5.00 N 0.30
SX E6.00 N 0.40

T WZXZTU

CW 1005 RE 42005 PDPT
mm mm mm
2 02 15
302 20
4 03 25
5 03 27
6 04 30

Pro drzak

-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

=T
-M8

CTP1340

| 4

70 348 ...
Ké

1C/72
526 62200
565 62300
598 62400
636 62500
656 62600

w)

®eOOe
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry

CTCP335 CTP1340 H216T
Materialova podskupina Index N,mm’if‘,’?; ) HRC
vV, V m/min.
P14 420 N/mm?/ 125 HB 240 190
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 210 160
Nelegovana ocel P1.3 840 N/mm?/250 HB 180 140
PA.4 910 N/mm?/270 HB 160 130
PA.5 1010 N/mm?/ 300 HB 140 120
P.214 610 N/mm?/180 HB 220 170
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 160 130
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 140 120
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 100 80
P.3.1 680 N/mm?/200HB 130 120
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 10 100
nastrojova ocel
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 80
P.44 680 N/mm?/200 HB 140 120
Nerezavéjici ocel
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 120 110
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 110 130
M Nerezavéjici ocel M.241 300 HB 100 120
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 80 100
K.11 350 N/mm?/ 180 HB 300 200 140
Seda litina
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 240 180 115
K.2.1 540 N/mm?/ 160 HB 200 120 150
K Tvarna litina
K.2.2 845N/mm?/ 250 HB 160 100 110
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 190 120 170
Temperovana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 160 100 140
N.11 60 HB 300 500
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB 200 330
N.21 250 N/mm?/75HB 250 370
Hlinik - slévarenskaslitina N.2.2 300 N/mm?/90 HB 220 330
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB 200 280
N.3.4  375N/mm?/110 HB 300 350
Méd' a
slitiny médi N.3.2 300 N/mm?/90 HB 300 350
(bronz / mosaz)
N.3.3 340 N/mm?/100 HB 200 320
Slitiny horéiku N.41 70HB 200 320
S.1.1 680 N/mm?/ 200 HB 70
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 60
Z"”;'I‘;tzi:;’"é §.24 840 Nimme/ 250 HB 35
S $.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.341 400 N/mm? 60
Slitiny titanu S.3.2 1050 N/mm?/320 HB 50
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 40
H14 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Zakalena ocel
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Tvrzena litina H.21 400 HB
Kalena litina H.31 55 HRC

* pevnost v tahu

] v
@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Technické informace

Popis utvareCu trisky

-27P

A pozitivni geometrie
A ostra, brouSena fezna hrana

A |estény utvareg tfisky

A nizké fezné sily

A jemné az stfedné hrubé obrabéni
A prvni volba pro neZelezné kovy

F2

A pozitivni geometrie

A broudend fezné hrana

A nizké fezné sily

A jemné az stfedné hrubé obrabéni
A pro nerezaveéjici materialy a oceli

-M1

A stabilni fezna hrana
A stredné hrubé az hrubé obrabéni
A mimorfadné vhodna pro oceli

Popis sort

-M7

A pozitivni geometrie
A stiedné hrubé obrabéni
A univerzalni pouziti

-M8

A velmi pozitivni geometrie
A brouSend feznd hrana

A nizké fezné sily

A jemné aZ stfedné hrubé obrabéni
A prvni volba pro obtizné obrobitelné a nerezavéjici materialy

A moznost alternativniho pouZiti i pro nezelezné kovy

A tyrdokov, CVD TiCN-Al,O; multivrstvy poviak A tvrdokov, PVD TiAlTaN
CTCP335| , 150|P35|M30| K35 CTP1340 | 4 1SO|P30|M25|K30 | N30 | S30
A spolehliva volba pro obrabéni ocel a litiny A obrabéni za mokra, univerzalné pouZitelna vysoce
vykonna sorta pro oceli, austenitické nerezavéjici oceli a
zaruvzdorné materialy
A tvrdokov
H216T | 4 |50 k15(N15) 05
A nepovlakovany tvrdokov pro obrabéni hliniku a
nezeleznych materiald jako je AIMgSi1
Referenéni nastroj 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
SX4 -F2 SX4 -M1 SX4 -M7 SX4 -M8 SX4 -27P
a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30 a, 10 20 30
hm f,vmm hm f,vmm hm f,vmm hm f,vmm hm f,vmm
P 008 028 020 016 01 030 025 020 009 030 023 018 008 028 020 016
M 0,05 018 013 0,10 0,06 021 015 012 005 018 013 0,0
K 012 030 030 024 009 030 023 018 0,06 021 015 0,12
N 0,08 028 020 016 008 028 020 016 009 030 023 0,8
S 0,04 014 010 0,08 0,04 014 010 0,08
H
(0] 0,05 018 013 0,0
(e}
@ Pozor: V pfipadé uzsich a SirSich vyménitelnych britovych desti¢ek patficné snizte nebo zvyste posuv na zub!
o v
@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné hodnoty predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizptisobit o cca 20 %!
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WNT \ Performance

Adaptéry

Kratké vrtackove sklididlo

Rozsah dodavky:
Skli¢idlo v€éetné upinaciho klice SW4

LPR

LB

D
BD_1
DCONWS

LF

Upinaé DCONWS BD_1 BD_2 LPR LSC LF LB

mm mm mm mm mm mm mm
ABS 50 05-13 49 575 95 29 1040 51,5
ABS 50 25-16 52 575 95 29 1055 52,0

Nahradni dily
DCONWS
05-13
2,5-16

68

h me o»

Sada

84 950 ...
Ké
XX

1645 99900
1645 99900

Polohovaci ¢ep

84950 ...
Ke
XX

419 20200
419 20200

Pohyblivy ¢ep

84950 ...
Ke
XX

1018 20000
1018 20000

G 6,3 N, 10000
84 247 ...

Ké
Y8

16 360 01397
16615 01697

Chadici trubicka

84950 ...
Ke
XX

209 20100
209 20100
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WNT \ Performance SO 266231 — PSC polygonalni duté stopky s elni styénou plochou

Torzni tlumic¢ vibraci s rozhranim ABS

A k dispozici také s Cipem Balluff

LPR

SzID
\
i
i
|

,,,,,,,,

84 206 ...
Upinaé KOMET SZD BD LPR LB Ké
oznaceni mm mm mm 3E
PSC 50 AB9 05060 ABS50 50 48 28 20 109 05094
PSC 63 AB9 06070 ABS50 50 50 28 20 863 05093
PSC 63 AB9 06080 ABS63 63 62 40 22788 06393
PSC 80 A69 08090 ABS50 50 58 28 28 406 05086
PSC 80 A69 08100 ABS63 63 70 40 31186 06386
PSC 80 A69 08110 ABS80 80 92 62 34187 08086
Upinaci §roub Sada $roubl Kuzelovy $roub

84950.. 84950.. 84950..

Nahradni dily Ké Ké Ké
SZID XX XX XX
ABS 50 357 20300 812 99800 456 20400
ABS 63 392 25500 877 99400 490 27300
ABS 80 444 25600 986 99300 547 25100
Prislusenstvi
—I 1 - 182 | ’.‘ﬂv‘ - 273

v -T
Sada pro privod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v Katalogu svéraku a upinacich systémd
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfislusenstvi
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK stopky se strmym kuZelem

Klestinové upinaci pouzdro ER

A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:

Z&kladni teleso véetné prevle¢né matice a dorazového Sroubu

[//[< 0.003]A]
Qe
zZ IS
S 21 4 H:,,
B g+
[m) NI
—
AD/B
G 2,5 Npax 25000
82 415 ...
Upina¢  DCONWS LPR DLN TQX Pro klestiny Ké
mm mm  mm Nm Y8
Kratky SK 40 1-10 60 22 8-56  426E (ER16 mini) 3109 11179
Stfedné dlouhy SK'40 1-10 120 22 8-56  426E (ER16 mini) 3109 21179
— ® © e
~ ~
Upinaci kli¢ ER Prevle¢na matice Prevlena matice Dorazovy
Mini Mini Mini Standard Sroub IK
83950.. 62950.. 83950.. 82950..
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
Pro klestiny Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16) / SK30-SK50 463 101 684 066 1044 058 61 30000
Prislusenstvi
— 256-266 @ - 269 “[. ' - 111-112 E ’ ﬁ - 273
E v -T
Klestiny ER Tésnici krouzek Upinaci ¢epy Ostatni
Prisluenstvi naleznete v Katalogu svéraku a upinacich systémi — kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfislusenstvi
70
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT stopky se strmym kuZelem

Klestinové upinaci pouzdro ER

A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:

Z&kladni teleso véetné prevle¢né matice a dorazového Sroubu

<0.003

—=3
%] =TT
2 =
3 2] =
a &l 13
Q 7
[a)] -

LPR
Upinaé  DCONWS LPR DLN TQX Pro klestiny
mm mm mm Nm
Kratky BT 40 1-10 60 22 56  426E (ER16 mini)
Stredné dlouhy BT 40 1-10 120 22 56  426E (ER16 mini)
S
N
Upinaci kli¢ ER Prevle¢na matice
Mini Mini
83950.. 62950...
Ké Ké
Pro klestiny Y8 W7
426E (ER16) / BT30-BT50 463 101 684 066
Prislusenstvi
oo ?) Y
g : — 256-266 ‘(. g - 11112 E'. ‘T - 273
= |
Klestiny ER Upinaci ¢epy Ostatni

Prisluenstvi naleznete v Katalogu svéraku a upinacich systémi — kapitola 16, Nastrojové drzaky a prislusenstvi

cuttingtools.ceratizit.com

AD/B
G 2,5 Ny 25000
82 509 ...

Ké

Y8

3109 11169

3109 21169

5

g

Prevle¢na matice Dorazovy
Mini Standard Sroub IK
83950.. 82950..

Ké Ké

Y8 Y8
1044 058 61 30000
4l
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A kuZely s dutymi stopkami s Celni styénou plochou

Klestinové upinaci pouzdro ER

A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Veetné utahovaci matice

[#/]< 0.003]A

Upinac  DCONWS LPR DLN TQX Pro klestiny

mm mm mm Nm

Stredné dlouhy HSK-A 63 1-10 100 22 8-56  426E (ER16 mini)

Extradlouhy | HSK-A63 1-10 160 22 8-56  426E (ER16 mini)

S (P
~
Upinaci kli¢ ER Prevle¢na matice
Mini Mini
83950... 62950...
Ké Ké
Pro klestiny Y8 W7
426E (ER16 mini) 463 101 684 066
426E (ER16 mini) 463 101 684 066
Prislusenstvi
— u 3
& — 256-266 —I 1 - 163 ] ' .“T 213
- |-
Klestiny ER Sada pro pfivod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v Katalogu svéraku a upinacich systémi — kapitola 16, Nastrojové drzaky a prislusenstvi

72

G 2,5 npay 25000

82743 ...
Ké
Y8
3109 21157

3109 41157

VT —

Prevle¢na matice Dorazovy
Mini Standard Sroub IK

83950.. 82950...

Ké Ké

Y8 Y8

1044 058 61 30000
1044 058
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WNT \ Performance Nastrojovy drzak BMT

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni

LPR OAW
_ o _ [ I
: ! o
,,,,,,, 1 3
| &
[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82 480 ...
Upinaé  Rozte€otvord  HF LPR  OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 45 58 x 58 20 60 75 99,5 9149 00006"
1) ZboZzi neni skladem
Doosan/Spinner — BMT 45 —
Radialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling
A pfimé provedeni
LPR
LF OAW
,,@,,,, | @ ‘!‘ |
T L [eedeed =
4 ¢ &6 o O
——————— E
[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82 480 ...
Upina¢  Rozte€otvord  HF LF LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm mm Y7
BMT 45 58 x 58 20 40 60 75 80 9628 01007"

1)  Zbozi neni skladem
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WNT \ Performance Nastrojovy drzak BMT

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Vicenasobny drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni

[ NEW
Direct
Cooling
82480 ...
Upinaé  Rozte¢otvorl  HF LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 45 58 x 58 20 60 75 124 12790 02008"
1) ZboZi neni skladem
Doosan — BMT 55 -
Axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling
A pfimé provedeni
LPR OAW
——3  © |G L
| O I [ II =
- O
5 ©_
[ NEW
Direct
Cooling
levy
82481 ...
Upinaé  Rozte€otvord HF LPR  OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 60 90 118 11483 00005

1) ZboZi neni skladem
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WNT \ Performance Nastrojovy drzak BMT

Doosan — BMT 55 -
Radialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni

LPR OAW

OAH

Direct

Cooling

levy

82 481 ...
Upinaé  Rozte€otvord  HF LPR  OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7

BMT 55 64 x 64 25 95 94 105
1) ZboZzi neni skladem

16408 01006

Doosan — BMT 55 -
Vicenasobny drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A pfimé provedeni

LPR OAW

HE]
OAH

Direct

Cooling

82 481 ...
Upinaé  Rozte€otvord HF LPR  OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7

BMT 55 64 x 64 25 60 90 151
1) ZboZi neni skladem

16 142 020077

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Nastrojovy drzak BMT

EMAG - BMT 55 -
Axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A pfimé provedeni
S [
I I T
o || &

OAH

[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82 482 ...
Upinaé  Rozte€otvord  HF LPR  OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 55 64 X 64 25 60 90 126 11241 00004
1) ZboZzi neni skladem
HAAS/Doosan — BMT 65 -
Axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling
A pfimé provedeni
LPR
BEY _ &) 3
{ 1
[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82483 ...
Upinaé  Roztedotvord HF LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 65 70x73 25 75 97 131 13715 00005"

1)  Zbozi neni skladem

76
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WNT \ Performance

Néstrojovy drzak BMT

HAAS/Doosan — BMT 65 -

Radialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni

LPR OAW

OAH

Upina¢  Rozte¢ otvorl  HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 65 70x73 25 825 96 100

1) ZboZzi neni skladem

HAAS/Doosan — BMT 65 —

Direct

Cooling

pravy

82483 ...
Ké
v7

13389 05006"

Vicenasobny drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A pfimé provedeni
A pravé a levé provedeni

LPR ) OAW

Upina¢  Rozte¢ otvorl  HF LPR  OAH OAW
mm mm  mm  mm
BMT 65 70x73 25 80 96 152

1) ZboZi neni skladem

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

82483 ...
K¢
Y7

16 886 02007"
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WNT \ Performance Nastrojovy drzak BMT

Mori/Seiki — BMT 40 -
Axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni
A pravé a levé provedeni

LPR OAW
s o T .
[0 6 O] 8
[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82 484 ...
Upinaé  Rozte€otvord HF LPR  OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 40 70 x 62 20 95 78 115 10 688 00005"
1) ZboZi neni skladem
Mori/Seiki — BMT 40 —
Radialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling
A pfimé provedeni
A pravé a levé provedeni
LPR OAW
Jee | O 2
T - ¢ ¢ z
= @ f ] o
S I ; &)
[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82484 ...
Upinaé  RozteCotvord HF LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 40 70 x 62 20 80 78 115 11163 01006"

1)  Zbozi neni skladem

78

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Nastrojovy drzak BMT

Mori/Seiki — BMT 40 -
Vicenasobny drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni
A pravé a levé provedeni

LPR OAW
] =] : T :
% | o .
W R B TR WS
T ® | © II o
7,”,”,7, Qe | £
[ NEW
Direct
Cooling
82484 ...
Upinaé  Rozte¢ otvord  HF LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm Y7
BMT 40 70 x 62 20 95 78 130 11642 020077
1) ZboZi neni skladem
Mori/Seiki — BMT 60 —
Axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling
A pfimé provedeni
A pravé a levé provedeni
LPR g OAW
z
(o]
g
[ NEW
Direct
Cooling
levy
82485 ...
Upina¢  Roztecotvort HF  DCONMS LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm mm Y7
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 130 10688 00005

1) Zbozi neni skladem

cuttingtools.ceratizit.com 79


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Néstrojovy drzak BMT

Mori/Seiki — BMT 60 —

Radialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni
A pravé a levé provedeni

LPR g OAW
4
(@]
B 8 @ +
R S 1 P I (27— | I <
. t g 9 |8

Upina¢  Rozte¢otvort HF  DCONMS LPR
mm mm mm
BMT 60 94 x 84 25 59,9 100

1) ZboZi neni skladem

Mori/Seiki — BMT 60 —

OAH  OAW
mm  mm
108 135

Direct

Cooling

levy

82485 ...
K¢
Y7

11163 01006"

Vicenasobny drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A pfimé provedeni
A pravé a levé provedeni

DCONMS

OAH

Upina¢  Rozte¢otvort HF  DCONMS LPR
mm mm mm
BMT 60 94 x 84 25 60 70

1) ZboZi neni skladem

80

OAH  OAW
mm  mm
108 1555

Direct

Cooling

82485 ...
K¢
Y7

12597 02007"
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WNT \ Performance Nastrojovy drzak BMT

Mazak — BMT 68 —
Axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling

A piimé provedeni
A pravé a levé provedeni

LPR OAW
T T
rrgfe el
o = | %I T
R =z
\ o
: a H| &
et
[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82486 ...
Upina¢  RozteCotvort HF  DCONMS LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm mm Y7
BMT 68 110 x 68 25 68 75 94 143 10291 00005"
1) ZboZi neni skladem
Mazak — BMT 68 -
Radialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling
A pfimé provedeni
A pravé a levé provedeni
LPR ) OAW
o [© L &
&
%I i 1200 L i =
= ===k
4@ e i
@ i
[ NEW |
Direct
Cooling
levy
82486 ...
Upinaé  RozteCotvort HF DCONMS OAH LPR OAW Ké
mm mm mm mm mm Y7
BMT 68 110 x 68 25 68 94 98 143 10435 01006"

1)  Zbozi neni skladem
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WNT \ Performance

Néstrojovy drzak BMT
Mazak — BMT 68 — Vicenasobny drzak pro nastroje
se Ctvercovou stopkou stopkou se systémem DirectCooling
A pfimé provedeni
LPR OAW
IS S 2 o | | o
T |2 I e -
& & § T - T o O
e — |
[ NEW |
Direct
Cooling
82486 ...
Upinaé  Rozte¢otvord HF DCONMS OAH LPR OAW Ké
mm mm mm mm mm Y7
BMT68  110x68 25 68 94 100 144 15677 020079

1) ZboZi neni skladem

82
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Ekologicky, udrzitelné a hospodarné

Certifikovana recyklace vysoce kvalitniho tvrdokovu

Prostfednictvim Setrného nakladani s omezenymi zdroji primarnich surovin se formou recyklace tvrdokovu
snazime o zvySovani podilu obnovitelnych materiald. Nas certifikovany systém recyklace umoznuje pfeménu
TK produktd, po jejich upotfebeni, na opétovné pouzitelny prasek a béhem procesu s mimoradné nizkou
energetickou naro¢nosti jeho Uplné navraceni z finalniho produktu do vychoziho materialu.

Stante se soucasti naseho trvale udrzitelného materialového kolobéhu

V ramci dlouhodobého partnerstvi bychom spole&né s Vami chtéli uzavfit kolobéh pocinaje druhotnou surovinou
az po novy finalni produkt. Za timto u€elem od Vas odebereme pouzity tvrdokov, abychom jej mohli odborné
zpracovat. Pro stanoveni vykupni ceny je pro nas vzdy zasadni aktualni trzni cena. A co je na tom vSem nejlepSi?
O realizaci celého procesu se postarame za Vas a navic Vam zdarma poskytneme kontejnery pro shromazdéni
pfislusného objemu materialu uréeného k recyklaci i feSeni pro jejich pfepravu.

Chtéli byste spole€né s nami Setfit zdroje cennych surovin a zasadni mérou pfispivat k ochrané Zivotniho
prostfedi? Pak je na$ systém recyklace pro Vas pfesné tou spravnou volbou.




WNT \ Performance

Upinani obrobkU
Jednoduché svéraky

SoloClamp - ESG 5

A jednoduchy svérak bez systémovych Celisti
A vieteno s kulikovymi loZisky

A pfesnost opakovani £0,01 mm

A vhodny pro PNG a MNG

ESG
5
DRVS
1 & o |8
F A
oH
Gmaxv
A Cyon F G H DRVS MXC WT
mm mm mm mm mm mm kN kg
80 50 130 1550 82 12 25 29
80 50 190 2030 102 12 25 44
125 50 160 1690 103 12 35 6,0
125 50 235 2350 132 12 35 8,4
125 50 300 3000 170 12 35 10,5
160 70 280 3090 169 14 50 25,0
160 70 480 5125 267 14 50 30,0

vhodny pro upinaci systém s nulovym bodem

Artikl €. Typ
80 857 08500
80 857 08600
80 857 15000
80 857 15100 ESG5
80 857 15200
80 857 26100
80 857 26200

84

Sifka v mm
80
80
125
125
125
160
160

Délka v mm
130
190
160
235
300
280
480

MNG

QA3

PNG

QA3 0®

Lang Quick Point
96 x 96

D I IR >

80 857 ...
Ké
Y4
13116 08500
15765 08600
17196 15000
21965 15100
26 735 15200
40539 26100
48 355 26200

Lang Quick Point
52 x 52

0000
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WNT \ Performance Upinani obrobki
Jednoduché svéraky

SoloClamp - ESG 5

A zapouzdfeny jednoduchy svérak pro Erowa ITS 148
A vreteno s kulickovymi lozisky
A pfesnost opakovani £0,01 mm

ESG
5
A
D
DRVS
|
I LTI i ] [ IR
@ suss} [im1msf @ oo
:
Gmax.
[ NEW
80 857 ...
A C F Gmx DRVS MXC WT Ké
mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 73 130 148 12 25 5,6 32193 08900

Rozmeéry spodni strany svéraku ESG 5

Sitka zakladniho télesa 80 mm, délka 130 mm Sitka zakladniho télesa 80 mm, délka 190 mm

|
‘ N
© 2 © @
o~ /[ = ) S N NN | I I
7\ Yl N/
H——N 7 @
o
J J
J; J I I
I, I, s
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 IZ ‘J H7 J1 A DG H6 I +0,015 |1 +0,015 |2 J H7 J1
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
80 25 5 5 40 12 9 80 25 52 50 40 12 9

Sitka zakladniho t&lesa 125 mm, délka 160 mm  Sirka zakladniho télesa 125 mm, délka 235 mm

J J
= (r—00H | - < L oot |- «
I, I y L
| |
A DG H6 I 0,015 |1 0,015 J H7 A DG H6 I 0,015 I1 0,015 J H7
mm mm mm  mm  mm mm mm mm  mm  mm
125 25 66 50 12 125 25 66 50 12
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WNT \ Performance

Jednoduché svéraky

Rozmeéry spodni strany svéraku ESG 5

Sitka zakladniho télesa 125 mm, délka 300 mm

A, /;/
| *@/ W
=t - Cor—t— | | |
Iy
Dy | B
&R
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Sitka zakladniho télesa 160 mm, délka 280 mm

J

7 ©. & 7
H| - == 8| = <
o | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

86

Sitka zakladniho télesa 160 mm, délka 480 mm

J

A Dows  laoos lizoos 2 lagos Jw o Kup G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12 12 25 50
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WNT \ Performance

Jednoduché svéraky

ESG 5 rozmérova tabulka pro rizné Gelisti

S oto¢nou Celisti grip 3 mm, pevna a pohybliva

A B B, B, B; (6] D E G H | Lmax. Artikl €.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Systémoveé celisti

80 0-49 4-53 59-107 63-111 50 28 78 130 3 8 155 80901 306 + 80 878 810
80 0-109 4-113 59-167 63-171 50 28 78 190 3 8 206 80901 306 + 80 878 810
125 0-57 8-64 77-134 84-141 50 33 83 160 3 9 183 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-127 8-134 77-204 84-211 50 33 83 235 3 9 250 80 857 30000 + 80 878 510
125 0-197 8-204 77-274 84-281 50 33 83 300 3 9 320 80 857 30000 + 80 878 510
160 0-121 8-128 118-238 125-245 70 50 120 280 3 10 328 80901 300 + 80878 610
160 0-324 8-331 118-441 125-448 70 50 120 480 3 10 506 80901 300 + 80878 610

S 50symi Celistmi

/[‘ - =12
- w D)
4EE Ea o
,;J‘
\ G
Lmay
A B c D E F G [ Artikl €.
mm mm mm mm mm mm mm mm Systémové celisti
125 25-82 50 33 83 103 160 183 80 857 30200 + 80 857 30100
125  25-152 50 33 83 132 235 250 80 857 30200 + 80 857 30100
125 25-222 50 33 83 170 300 320 80 857 30200 + 80 857 30100
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Upinani obrobkd
Jednoduché svéraky

Prehled systémovych Celisti
Oto¢na Celist, grip 3 mm, pevna

A cena za kus

pro Sirku svéraku A A D D, D,

80 28 25
125 33 30
160 50 47

Otocna Celist, grip 3 mm, pohybliva

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

80 28 25
125 33 30
160 50 47

50sa Celist, pevna

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
125 33

5osa Celist, pohybliva

A cenazakus

pro Sirku svéraku A A D D, D,
125 33

88

445

44,5

M,

My

M,

M,

K

3842 80901 306
5246 80 857 30000
9565 80901 300

¢

Ké Y4

3180 80878810
3550 80878510
9565 80878610

Ké
5299 80 857 30100

Ké
5299 80 857 30200
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WNT \ Performance

Osové svéraky

CentriClamp - ZSG 4

A zapouzdfeny osovy svérak

A vieteno s kulikovymi loZisky
A pfesnost opakovani £0,01 mm
A vhodny pro PNG a MNG

Z8G
4
DRVS
ﬁ o ©®
! 1 ; ]
F A ‘
G,
on
80878 ...

A Cyon F G H DRVS MXC WT Ké
mm mm mm mm mm mm kN kg Y4

80 50 130 157 81 12 25 31 13116 08500
80 50 190 206 104 12 25 4,5 15765 08600
125 50 160 200 1115 12 35 6,3 17 196 15000
125 50 235 272 1435 12 35 9,5 21965 15100
125 50 300 340 181 12 35 12,5 26 735 15200
160 70 280 315 172 14 50 25,0 40539 26100
160 70 480 524 276 14 50 35,0 76 547 26200

vhodny pro upinaci systém s nulovym bodem Lang Quick Point Lang Quick Point
Artikl ¢. Typ Sitka v mm Délka v mm MNG PNG 96 x 96 52 x 52

80 878 08500 80 130 (/] (%] (] Q

80 878 08600 80 190 (/] (/] (%] o

80 878 15000 125 160 (/] (/] (/] o

80 878 15100 ZSG4 125 235 (/] (/] (/] (%]

80 878 15200 125 300 (V] (V] (V] (>

80 878 26100 160 280 (V] (V] (V] (>

80 878 26200 160 480 o (/] (%] (%]

cuttingtools.ceratizit.com 89



WNT \ Performance

Osové svéraky

CentriClamp - ZSG 4

A zapouzdfeny osovy svérak

A s upinacimi Celistmi grip 3 mm
A vieteno s kulikovymi loZisky
A pfesnost opakovani £0,01 mm
A vhodny pro PNG a MNG

Z5G
4
BS
B2
B\
B DRVS
r;l'_{‘? , e ND [\ ;
o H"[Le
F A
<
L H ]
A B B; B, B Cuwn D E
mm mm mm mm mm mm mm mm
80 0-59 4-63 59-117 63-121 50 28 78
80 0-123 4-127 59-181 63-185 50 28 78
125 0-80 8-87 77-156 84-163 50 33 83
125 0-155 8-162 77-218 84-225 50 33 83
125 0-220 8-227 77-296 84-303 50 33 83

Gmax.

mm
157
206
208
272
348

H
mm
81
104
11,5
143,5
181

DRVS

MXC

80 878 ...
Ké
Y4
18 415 08700
21064 08800
23210 15300
27980 15400
32749 15500

o)
@ Zde nepasuiji Celisti s vySkou 40 mm, v pfipadg, Ze jsou potfeba, je nutné se vybavit oto¢nymi elistmi s vySkou D = 40 mm (80 878 520).

vhodny pro upinaci systém s nulovym bodem

Artiki &. Typ
80 878 08700

80 878 08800

80 878 15300 785G 4
80 878 15400

80 878 15500

90

Sitka v mm
80
80
125
125
125

Délka v mm
130
190
160
235
300

MNG

Q333

PNG

(<<

Lang Quick Point
96 x 96

(NN

Lang Quick Point
52 x 52

003
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WNT \ Performance Upinani obrobki
Osové svéraky

CentriClamp - ZSG 4

A zapouzdfeny osovy svérak pro Erowa ITS 148
A vreteno s kulickovymi lozisky
A pfesnost opakovani £0,01 mm

Z8G
4
—
ﬂﬁr_ﬁp
l_ 1 [ (@]
I [T il ] [ I8
i
Gmax,
80878 ...
A C F Gmx DRVS MXC WT Ké
mm mm mm mm mm kN kg Y4
80 73 130 148 12 25 5,6 32193 08900

Rozméry spodni strany svéraku ZSG 4

Sitka zakladniho télesa 80 mm, délka 130 mm Sitka zakladniho télesa 80 mm, délka 190 mm

|
‘ N
© 2 © &
o~ /[ = ) S N NN | I I
7\ Y N
D & 7\ @
T o
/ A
J; J I h
I, ! Is
A DG H6 I +0,015 |1 +0,015 IZ ‘J H7 J1 A DG H6 I +0,015 |1 +0,015 |2 J H7 J1
mm mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm
80 25 52 50 40 12 9 80 25 52 50 40 12 9

Sitka zakladniho t&lesa 125 mm, délka 160 mm  Sirka zakladniho télesa 125 mm, délka 235 mm

J J
. 6\ D o’ —| <« | G\ Ve ol = o
I, I y L
| |
A Dowe  lso0i5 lizoos  Jwr A Dere lso05 lizoos
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 25 66 50 12 125 25 66 50 12

125 25 66 50 12

91
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Osové svéraky

Rozmeéry spodni strany svéraku ZSG 4

Sitka zakladniho télesa 125 mm, délka 300 mm

A, /;/
| *@/ W
=t - Cor—t— | | |
Iy
Dy | B
&R
|1
|
A D6 H6 | 0,015 |1 0,015 J H7

mm mm mm mm mm
125 25 200 50 12

Sitka zakladniho télesa 160 mm, délka 280 mm

J

7 ©. & 7
H| - == 8| = <
o | O
@ | @
| |
|
A DG H6 I +0,015 I1 +0,015 J H7

mm mm mm mm  mm
160 25 200 50 12

92

Sitka zakladniho télesa 160 mm, délka 480 mm

J

A Dows  laoos lizoos 2 lagos Jw o Kup G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 25 200 400 150 100 12 12 25 50

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Osové svéraky

ZSG 4 rozmérova tabulka pro rizné Celisti

S kombinovanymi Celistmi

. B .
© s | o
- (] ©
G
I S
Lmax
A B B, C D E F
mm mm mm mm mm mm mm
125 10,5-113 60- 161 50 40 90 11,5
125 10,5-188 60-237 50 40 90 143,5
125 10,5-253 60-302 50 40 90 181

S vykyvnou a adaptérovou Celisti

EQE,

A A B c D E F
mm mm mm mm mm mm mm
80 125 3-84 50 28 78 81
80 125 3-145 50 28 78 104
125 180 35-126 50 22 90 M5
125 180 35-201 50 22 90 1435
125 180 35-250 50 22 90 181
160 256  16-292 70 22 110 170
160 256 16-406 70 22 Mo 276

S hlinikovymi Celistmi
B |
IW T o
> f -
G A
—
L e
A B c D E F G
mm mm mm mm mm mm mm
80 0-44 50 28 78 81 130
80  0-108 50 28 78 104 190
125  0-58 50 40 90 1115 160
125 0-133 50 40 90 1435 235
125 0-198 50 40 90 181 300
160 0-123 70 50 120 170 280
160  10-336 70 50 120 276 480

cuttingtools.ceratizit.com

mm
160

235
300

mm
130

190
160
235
300
280
480

Lmax.
mm

208
272
348

Lmax.

mm
157

206
212
272
352
315
524

Artikl €.
Systémové Celisti
2x 80878530
2x 80878530

2x 80878 530

Artikl &.
Systémoveé celisti

80878 890 + 80 878 870
80 878 890 + 80 878 870
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 590 + 80 878 570
80878 690 + 80 878 670
80878 690 + 80 878 670

Lmax.

mm
167

206
208
272
348
315
524

Artikl €.
Systémové celisti
2x 80878 850
2x 80878850
2x 80878 550
2x 80878550
2 x 80878 550
2 x 80 878 305
2 x 80878 305
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Osové svéraky

ZSG 4 rozmérova tabulka pro rizné Celisti

S 50symi Celistmi

B

%4 N

/D ©
o
S
Lmax
A B c D E B G L, Artikl €.
mm mm mm mm mm mm mm mm  Systémové Celisti
125 22-102 50 40 90 115,5 160 208 2x 80878625
125 22-177 50 40 90 143,5 235 272 2x 80878 625
125 22-242 50 40 90 181 300 348 2x 80878625
160 15-140 70 50 120 170 280 315 2x 80878 660
160 28-354 70 50 120 276 480 524 2x 80878 660

S 50symi Celistmi, grip 3 mm, Sifka 65 mm

B

‘ | ]
G
,;J .
Lm:n
A A B c D E F G [— Artikl €.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm  Systémové Celisti
125 65 8-87 50 40 90 115,5 160 208 2x 80878 665
125 65 8-162 50 40 90 143,5 235 272 2x 80878 665
125 65 8-227 50 40 90 181 300 348 2x 80878 665

S oto¢nymi Celistmi, grip 3 mm, Sifka 65 mm

Ba
B

)
B1
B

—F I

/D °

1 ]
G
F | A

L e
A A B B, B, B, c D E F G H
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 65  0-80 8-87 77-156 84-163 50 33 8 M5 160 3
125 65 0-142 8-149 77-218 84-225 50 33 83 1435 235 3
125 65 0-220 8-227 77-296 84-303 50 33 83 181 300 3

94

Lmax.

mm
208

272
348

Artikl €.

Systémoveé cCelisti
2x 8087851900
2x 80878 51900
2x 8087851900
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WNT \ Performance

Osové svéraky

ZSG 4 rozmérova tabulka pro rizné Celisti

S oto¢nymi Celistmi, grip 3 mm

A
¢ N °
4 /D ©
o
e ]
Lmzx
A B B, B, B, © D E F
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 0-127 8-134 118-244 125-251 70 50 120 170
160  15-341 22-348 132-458 139-465 70 50 120 276
S oto€nymi Celistmi, grip 3 mm, vyska 40 mm
Bz
B1
B
T
L -
¢ N |
= - 8 ©
; - ]
G A
—FJ
Lma
A B B, B, © D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 0-75 75-154 88-166 50 40 90 11,5 160
125 0-230 75-229 88-241 50 40 90 143,5 235
125 0-215 75-294 88-306 50 40 90 181 300
Se systémem 6nasobnych Celisti pro Sifku Celisti 125 mm
B1
BZ
N e E ==&
1l . @
- ]
A
Lma
A B B, B, © D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
125 39-86 83-161 37-101 50 40 90 11,5 160
125  39-161 83-236 37-101 50 40 90 143,5 235
125 39-226 83-301 37-101 50 40 90 181 300

cuttingtools.ceratizit.com

mm
280

480

Lmax.
mm

209
272
349

| [~ Artikl €.
mm mm  Systémové celisti
10 315 2x 80878610
10 524 2x 80878610
[ Artikl €.
mm  Systémové Celisti
208 2x 80878520
272 2x 80878520
348 2x 80878520
Avrtikl €.
Systémové Celisti
2x 80878525
2x 80878525
2x 80878525
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Osové svéraky

ZSG 4 rozmérova tabulka pro rizné Celisti

S otocnou Celisti, grip 3 mm (vySka 28 mm / 33 mm) pro Sirku Celisti 80 mm a 125 mm

4 o
A B B, c D
mm mm mm mm mm
80  8-28 37-57 50 28
80  14-22 31-51 50 28
80  8-58 37-87 50 28
80  14-52 31-81 50 28
125  9-40 47-78 50 33
125 15-34 41-72 50 33
125 9-72 47-110 50 33
125 15-66 41-104 50 33
125 9-110 47-148 50 33
125  15-104 41-142 50 33

96

mm
78

78
78
78
83
83
83
83
83
83

 em— E—
®
—
A

F G H

mm mm mm
81 130 3
81 130 3
104 190 3
104 190 3
11,5 160 3
11,5 160 3
143,5 235 3
143,5 235 3
181 300 3
181 300 3

Lnax.
mm

157
157
206
206
208
208
272
272
348
348

Artikl &.
Systémoveé celisti
2x 80878810 + 80 878 31200
2x 80878 810 + 80 878 33400
2x 80878810 + 80 878 31200
2x 80878810 + 80 878 33400
2x 80878510 + 80 878 31300
2x 80878510 + 80 878 33500
2x 80878510 + 80 878 31300
2x 80878510 + 80 878 33500
2x 80878510 + 80 878 31300
2x 80878510 + 80 878 33500
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WNT \ Performance

Upinani obrobkd
Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti
50s4 Celist, pohybliva

A cena za kus

pro Sitku svéraku A A D Dy D, E MM

=

2 Ké

125 125 40 455

\ 5326 80878 625
160 160 50 73

6545 80878660
Otocna Celist, grip 3 mm, Sifka 40 mm, pohybliva

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D D, D, [ M M, M Ké IIIIIIIIIII
80 80 40 28 25 40

4239 80878 81900

I

50sa Celist, grip 3 mm, Sitka 65 mm, pohybliva

A cena za kus

pro Sirku svéraku A A D D, D, E M

125 % 655 40 57

6147 80878665
5osa otocna Celist, grip 3 mm, Sifka 65 mm, pohybliva

A dvojstranny stuper grip
A cena zakus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M, M, Ké IIIIIIIIIIIII
125 95 65 33 30 57

4637 80878 51900

cuttingtools.ceratizit.com
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Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti

Otoc€na Celist, grip 3 mm, vyska 40 mm, pohybliva

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
125 40 37

Otocna Celist, grip 3 mm, pohybliva

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,

80 28 25
125 33 30
160 50 47

Otoc€na Celist, grip 5 mm, pohybliva

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

80 28 23
125 33 28
160 50 45

Otocna Celist, grip na hlinik a plast

A cena zakus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

80 28 23
125 33 28

98

59

M M M

4

81

40
57

Ké Y4

6677 80878 520

Ké Y4

3180 80878810
3550 80878510
9565 80878610

NCG

NCG

B
@
(G}
Irs3
T

B
< 9
@ —
- N < v
O O O O
L v 0 o
T X W uw
e o
e o
o o

@
N <+ ©

o O
S 2 P
X w

Ké Y4

3762 80878 81400
4186 80878 51400
9565 80 878 34300

NCG

G
@
(O]
r:1
52

®?
N <+ ©

o O
2 2 P
X w

Ké Y4

4504 80 878 81500
4928 80878 51500

NCG

B
< o
(7S
- N =
22 9
= X W

w0
(O]
[}
(¥}

E
E]
Q
D
pri]

E
E
0]
(2]
w

E
E]
Q
@D
i

£
E
5]
(2]
w

E
Nvagm
Q 0o o 9 [ZI O}
(=] N D T D
TR 3&=2 2
°
.
.
.
£
Nq—Eﬂ‘Sm
0 0o o 9 o O
a D D T D
T R88=2¢2
° [
°
°
E
Nvagm
O 0o o O (2O}
(=] N D T D
TR 3&=2 2
°
°
°
£
NvaSm
0 0o o 9 o O
[=} D D T D
TR 8=22
°
°
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WNT \ Performance

Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti
Otoc€na Celist se stupnici

A shodné s profilem LANG
A cena za kus

N
< @
o L
proSifkusvéraku A A, D D, D, E MM M Ké Y4 8 2 § §
Z I X W
80 28 25 40 4027 80878 81800

125 33 30 57 5511 80878 51800
Otocna Celist, karbid, grip 3 mm, pohybliva

A cenazakus

[nEw IS
= @
Nl=
pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M, M, Ké Y4 9 é 9 2
Z T X W
80 28 25 40 5697 80 878 81600
125 33 30 57 8081 8087851600

160 50 47 81 12718 80 878 31700
Otocna Celist, karbid, grip 5 mm, pohybliva

A cena za kus

(NEW S
< @
o L
proSifkusvéraku A A, D D, D, E M M M Ké Y4 8 @ § é
Z T X uw
80 28 23 40 5697 80878 81700
125 33 28 57 8081 8087851700

Otocna Celist, karbid, grip 3 mm, Sifka 40 mm, pohyblivéa

A cena zakus

N
= @
o |
pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M M, Ké Y4 9 § 9 2
Z T X W
80 80 40 28 25 40 5299 80878 33200

cuttingtools.ceratizit.com

ESG 5

ESG5

ESG 5

ESG5

ESG mini
HDG 2
® e 75G4

ESG mini
HDG 2

e o o 75G4

ESG mini
HDG 2
e e 75G4

ESG mini
HDG 2
® 75G4

ZSG mini
DSG 4
MSG 2

J

ZSG mini
DSG 4

MSG 2

J

ZSG mini
DSG 4
MSG 2

ZSG mini
DSG 4

MSG 2

Versa

Versa

Versa

Versa

HSG

HSG

HSG

HSG

99



WNT \ Performance

Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti

Otocna Celist, karbid, grip 3 mm, Sifka 65 mm, pohybliva

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
125 125 65 33 30

Stredova celist, grip 3 mm, Uzka

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,

80 28 25
125 33 30

Stfedova Celist, grip 3 mm, Siroka

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,

80 28 25
125 33 30

Prizmaticka Celist

A prizmaticka Celist s vodorovnou a svislou prizmou
A cena za kus

pro upinaci A A D D, D,
primér
10-60 80 52 32
10-60 80 28 23
10-60 125 33 28
10-80 125 67 42
10-80 160 50 45

100

57

16

24
26

M,

My

M,

M,

<
B
L w _ _
o < = =
. I N & v E N ¢ E < o
Ke 8288888882883 3
Z I X W WwwI NN OS> I
7684 80878 33300 o
By
- @ — _
@ | L E =
LN - o E &N g E -
Ké Y4 O 0 d OO o0 0009 3o
S22 80828282 =22
2597 80878 31200 .
3656 80878 31300 °
B
L » _ _
v — = =5
. - N - w© E E < o~
Ke 8888988 228%3
Z T X w w uw N o = > T

2597 80 878 33400
3656 80878 33500

HDG 2
® e 75G4

N
[NEW) N
S — —
" g :l. <+ E N o E <+ N
. Y 888888288888 ¢38
7551 80878 31800 .
4054 80 878 34000 .
5193 80878 34100 .
11526 80 878 31900 °
6730 80878 34200 °
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Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti
Kombinovana celist

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
125 40

Celist, grip VS

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,
125 22 17

Celist, hladka VS, s poviakem WC

A zvétSeny upinaci rozsah pro kone¢né opracovani
A WC = povlak wolframkarbidu
A cena zakus

pro Sifku svéraku A A D D, D,
125 19 14

Hlinikova Celist, pohybliva

A pro vyrobu tvarovych Celisti
A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D Dy D,

80 28
125 40
160 50

cuttingtools.ceratizit.com

45,5

45

45

48

85

M,

My

M,

My

M,

M,

M,

M,

Ké
5644

Ké

2040
2332
2915

Y4
80 878 530

NCG

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

Y4
80 892 245

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

Y4
80 892 240

D

\A

Y4

80 878 850
80 878 550
80 878 305

NCG

NCG

H5G/-S/-Z

4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
® o o ESG4

X5G-Z/-S

M

ESG 4
ESG5

ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® 75G4

ESG mini
HDG 2
® 7SG4

ESG mini
HDG 2
® o o 75G4

£
E < g
o 9

1 R]
ka8 =

ZSG mini

ZSG mini

ZSG mini
® o DSG4

DSG 4

DSG 4
MSG 2

MSG 2
Versa
HSG

MSG 2

2 T

Versa
HSG

Versa
HSG
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Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti
Viykyvna deska, pohybliva

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M, M,

80 125 19 76
125 180 22 95
160 256 22 170

Adaptérova deska, pevna

A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D Dy D, E M M M,

80 125 19 39
125 180 22 62
160 256 22 125

Bnasobna oto¢na dGelist

A 1 =hladka, s povlakem WC

A 2 = grip se stupném 3 mm

A 3 = grip se stupném 8 mm

A 4 = grip se stupném 18 mm

A 5 =kulaty grip se stupném 8 mm
A 6 = kulaty grip

A M, =60Nm

A v¢. upinaciho Sroubu

A cena zakus

pro Sifku svéraku A A D D D, E M M M,
18

Bnasobna otocna Celist, karbid grip

A 1=hladka

A 2 = karbidovy grip

A 3 = karbidovy grip se stupném 3 mm

A 4 =karbidovy grip se stupném 8 mm

A 5 = karbidovy kulaty grip se stupném 8 mm
A 6 = karbidovy kulaty grip

A v¢. upinaciho $roubu

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M, M,

102

B
= | - -
e Y 8888888888888
9695 80878870 . T
10095 80878 570 . ANE
17196 80878670 . .

/

B

- @ = =
v g :l <+ E N E <+ N
e 8888888888 ¢¢8
6889 80878 890 °
8187 80878590 °
11473 80878 690 °

i
- @D — —
AN E o £ o
v — N < w -~ <
Ke v ggegeesaeldesgglig
zIQmmmIﬂfﬁOEgI
1855 80892246 e o o o ° ° °
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o
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Doplnéni k upinani obrobk(

Prehled systémovych Celisti — ZSG mini
Meékké celisti, ocel

A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M,

45 45 24 26,5
70 70 24 26,5

Rychlovyménna Celist, grip se stupnici

A shodné s profilem LANG
A cenazakus

pro Sifku svéraku A A D Dy D, E M M,

45 45 22 19
70 70 22 19

Rychlovyménna Celist, grip se stupnici, VS

A shodné s profilem LANG
A cena za kus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M M,

45 45 22 19
70 70 22 19

cuttingtools.ceratizit.com

M,

M,

M,

Ké Y4

980 80912 31000
980 8091231100

Ké Y4

1855 80912 31200
1855 80912 31300

NCG

(O]
(S)
=z

H5G/-S/-Z

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

Ké Y4

2252 80912 31400
2252 80912 31500

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

ESG5

ESG mini
HDG 2

ESG mini
HDG 2
7SG 4

® @ 7SGmini

ESG mini
HDG 2

Z5G4
® @ ZSG mini

Z5G4
® @ 7SG mini

DSG 4
MSG 2

J

DSG 4

4

DSG 4
MSG 2

MSG 2

Versa
HSG

Versa
HSG

Versa
HSG
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Doplnéni k upinani obrobk(

Magneticka podlozka pod obrobek, sada

A
e

=

Prehled podlozek pod obrobek

Magneticka podlozka pod obrobek, sada

A nerezavejici pruZinova ocel
A zalisované magnety

A dodani v sadé: 5 parQ

A cena za sadu

A D

80 5/10/15/20/22
125 8/12/15/20/22
125 8/12/20/25/27

104

A s odlehéenim na spodni strané

A flexibilni a ucelné upinani

A vySkova presnost +/- 0,01 mm

A prostrednictvim magnetické pfilnavosti, snadna a rychla montaz

g e
(NEW ] N

R — _
- 2 :l <+ w© E N < E =~ [N
e 8888888888 ¢¢8
7022 80 878 79800 . . °
7922 8087879700 e . ° o °
7922 8087879900 e . ° o .

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com




CERATIZIT

WNT
PRO CYCLING

=

CERATIZIT-WNT
Pro cycling team

a0 Zadny jiny sport neodrazi firemni \
> hodnoty CERATIZIT Iépe nez

cyklistika. Ta je zaroven i v pfimém b )

spojeni s produkty, které kazdy den NS ?

vyvijime, vyrabime a prodavame: J ﬂf it
vysoce kvalitni pfesné nastroje ' ( g
-

pro obrabéni.

CERATIZIT-WNT
PRO CYCLING T

A

VYSOCE KVALITNI VYKON STEJNE
JAKO NASE REZNE NASTROJE

b




Plati nase aktualni smluvni podminky, které si mizete prohlédnout na nasich webovych strankach. Zobrazeni a ceny jsou
platné, podléhaji Upravam v dusledku technickych zlepSeni nebo dal§iho vyvoje, jakoz i obecnym a tiskovym chybam.



NECHTE 7=
TO NA NAS

ZDOKONALUJEME OBRABENI.
PARTNERSKE POSKYTOVANi 3
| | PROFESIONALNIHO PORADENSTVi.

ZADNE MINIMALNi OBJEDNAVANE MNOZSTVI.
“
OKAMZITE NA CESTE K VAM.

www.nechte-to-na-nas.cz

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2022 - 9903100257

,\\ CERATIZIT @ Klin)qtiqky neutrdlni

Tiskatsk k
y - GROUP et o

ClimatePartner.com/16441-2105-1001

Part of the Plansee Group



http://climatepartner.com/16441-2105-1001

