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UJ TERMEKEK FORGACSOLASHOZ

Nagy teljesitményl maras —
fenntarthatéo moédon!

Nagyobb teljesitmeny az uj S-Cuttal a CERATIZIT-t6l,
amely: 99%-ban masodlagos nyersanyagokbol készul

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miiszaki vallalatcsoport.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP




Az uj, nagy teljesitményi mardk észrevehetéen novelik a
termelékenységet és jelentésen csokkentik a
CO,-labnyomot

Fenntarthaté modon gyartott, univerzalisan alkalmazhatd, rendkivul nagy teljesitményl maro.
Lehetetlentl hangzik? A CERATIZIT S-Cut UNI és UNImax szerszamcsalad kénnyedén teljesiti mindezen

!

univerzalis
fenntarthato

!

nagy teljesitmény

— a 8. oldaltol
Itt talal tovabbi informaciokat a termékrél.

kdvetelményeket a legujabb geometrianak és bevonatolasi technologiaknak, illetve a CT-GS20Y fenntarthatd
keményfém-min&ségnek kdszdnhetden.

sokféle anyaghoz alkalmazhato

99%-ban ujrahasznositott keményfém alapanyagbol késziil,
tanusitott CO,-labnyommal (PCF)

Uj bevonatolasi technolégia és optimalizalt geometria a maximalis
szerszamteljesitmény érdekében

kulénb6z6 megmunkalasi folyamatokhoz alkalmazhato



Fenntarthaté keményfém-minéség
99%-ban masodlagos nyersanyagokbol

Az Uj CT-GS20Y upGRADE min8ség 10%-os kétéanyagtartalmu, nagyon finom szemcseméretli keményfém
(0,5-0,8 um szemcsemeéretil volfram-karbiddal). Ez a min6ség elényds a tomoér keményfém furo- és
maroészerszamokhoz, igy idealis valasztas szamos alkalmazasi tertlethez.

De mitél kuldnleges a CT-GS20Y? Attdl, hogy 99%-ban masodlagos nyersanyagot hasznalunk fel a
gyartasahoz, amelyet Ujrahasznositott keményfém forgacsolészerszamokbdl nyertink ki. Ennek az innovativ
anyagnak az el6allitasa joval kisebb CO,-labnyomot hagy maga utan, mint a hagyomanyos gyartasu
keményfémeké. A CT-GS20Y el8allitasa soran lelkiismeretesen odafigyelliink az energiafelhasznalasra,

az er6forras-hatékonysagra és a logisztika optimalizalasara is.
upGRADE® .

CO,~footprint

upGRADE keményfém:
elényok / haszon

40

A A sajat CO,-labnyom cstkkentése
A Kiemelkedd teljesitményl termék
A Nagyobb ellatasi biztonsag

PCF [kg CO Jkg carbide]

upGRADE®

https://cts.ceratizit.com/hu/gs20y

A termék szénlabnyoma (PCF)
mint fenntarthatésagi mutatészam

A célunk k6z0s szabvanyt kialakitani a piacon kaphato6 forgacsoldszerszamok és keményfémporok
CO,-labnyomanak kiszamitasara és osztalyozasara. Ez a PCF-osztalyozas (Product Carbon Footprint).
Ezzel a besorolassal biztositani tudjuk az Ggyfeleink szamara a kivant atlathatésagot CO,-labnyomok
tekintetében.

‘CX\\CERATIZIT

GROUP

PCF Classificago PCF-osztalyozas: elényok / haszon

em kg CO, e/kg produto

A A CO,-labnyom jobb atlathatosaga

A 0-5
5 s A Egy pillantassal megallapithaté osztalyozas
T S A Kiulon PCF-tanusitvany lehetésége a sajat
D 2535 B — CO,-labnyom kiszamitasahoz
CEss0
CFoks0

https://cts.ceratizit.com/hu/pcf



Széles termékportfélio kulonboz6
anyagokhoz és alkalmazasokhoz

A legklilénb6z8bb anyagok forgacsolasa azt jelenti, hogy folyamatosan alkalmazkodni kell az Uj kihivasokhoz.
A megoldast az univerzalisan alkalmazhaté marok jelentik, amelyek egyforman képesek megbirkdzni az
acélokkal, nemesacélokkal és dntvényanyagokkal. A folyamatok hatékonysaga mellett egyre inkabb el6térbe
kerll a fenntarthatésag szempontja is. A CERATIZIT kuléndsen fenntarthaté keményfémbadl készlild,
UupGRADE mindségli S-Cut tomor keményfém maroi harmonikusan egyesitik ezt a két tulajdonsagot.

Az S-Cut elényei roviden:

A

> > > > > > > >

CT-GS20Y keményfém, igazolhatéan a legkisebb szén-dioxid-labnyommal a kategdriajaban
(PCF-tanusitvannyal)

Valtozé horonyemelkedés a legnyugodtabb futés és az optimalis forgacseltavolitas érdekében
HB szar az optimalis erdatvitel érdekében (HA/HB szar az S-Cut UNImax esetében)

Nagy sorozatu megmunkalasra tervezett, egyedi élgeometria az S-Cut UNImax mardkon
Megerésitett szerszammag az egyenletes eréelosztas érdekében

Radialis hatrakdszorulés a maximalis élstabilitas eléréséhez

Homlokoldali simit6 élletérés a legjobb fellleti minéségekhez

Egyenlétlen osztasu élek a rezgések csokkentésére

Lézerrel felvitt DataMatrix-kéd (DMC) a szerszam egyértelm{ nyomon kdvetéséhez

https://cts.ceratizit.com/hu/s-cut



Oldaliranyu szélmaras

Helikalis maras

Homlokmaras

Trochoidalis maras

aim
=11 | Lejtdmaras

Teljes horonymaras



Tesztjelentés

Eltartam-Uthossz teljes horonymarasnal
(150 mm = 1 teljes horony) 1.2379

60

50 (2 7,5 m)

Miszaki adatok

v, 120 m/min
f, 0,04 mm/fog
a, 15 mm
= a, 10 mm
E’ Marasforma teljes horony, 1,5xD
*g Hiités kilsé levegd
w

. 1. hasonl¢ referenciaszerszam

. 2. hasonl¢ referenciaszerszam

. S-Cut UNI

Mas univerzalis szerszamokkal 6sszehasonlitva az S-Cut mardk akar 30%-kal nagyobb
teljesitményt érnek el.
Ehhez az Uj fejlesztés(i bevonat is hozzajarul, amely noveli a teljesitményt és éltartamot.

A teljes értéklanc egy DataMatrix-kédban
Szerszamok adatai, nyomon kovetése és keresése

A termékcsalad minden szerszama lézerrel felvitt DataMatrix-kdéddal (DMC) van ellatva, amelynek
leolvasasaval el6hivhatéak a termék adatai. A DMC tartalmas adatforras: leolvasasaval pontosan
azonosithat6 a szerszam, és megjelenithet8ek a relevans miszaki adatok. Az tgyfél azt is lathatja,
hogy Uj vagy felujitott-e a szerszam, és hanyszor jart mar nalunk utanélezésre. Természetesen online
aruhazunk linkje is szerepel az adatok kdzétt, az egyszerl utanrendelés érdekében.

ToolCycle

A lézerrel felvitt DataMatrix-kéd (DMC)
sok hasznos informacidval szolgal a
szerszamrol.




DMC: elényok / haszon

A szerszam egyértelmi beazonositasa

Nyomon kdvethetd a szerszam életciklusa
Kozvetlen link a termékhez online aruhazunkban
Alapveté informaciok, példaul forgacsolasi adatok,
szerkezeti méretek és felhasznalasi javaslatok
Utanélezesi ciklusok

A A szerszam statusza

>

>

Olvassa le a QR-kédot mobilalkalmazasunk
letoltéséhez és telepitéséhez:

A CERAsmart ToolCycle funkcié a CERATIZIT alkalmazasaban érheté el.
A CERATIZIT mobilalkalmazas ingyenesem letélthetd az
Apple Store-bol és a Google Play aruhazbal.

Olvassa le a DMC-t
a CERATIZIT Képernyénézet

mobilalkalmazassal
Cockpit

DataMatrix-koddal Nézet az alkalmazasban
ellatott szerszam




WNT \ Performance

Témaér keményfém marok
Nagy teljesitményl mardk

S-Cut — Szarmard

A fenntarthatd, nagy teljesitmény( mar6 univerzalis megmunkalashoz
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APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 150 21 57 6 4
" 38 16,5 21 57 6 4
13 4,8 185 21 57 6 4
13 55 210 21 57 6 4
19 75 2710 27 63 8 4
22 9,5 320 32 72 10 4
26 15 380 38 83 12 4
36 155 440 44 92 16 4
38 195 540 54 104 20 4

' OAL

DPC72S

upGRADE®
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=DIN 6527

52 515 ...

EUR
Vo
60,64 03200
60,64 04200
60,64 05200
60,64 06200
81,39 08200
115,46 10200
160,73 12200
260,26 16200
400,40 20200
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WNT \ Performance

Tomor keményfém mardk
Nagy teljesitményl marok

S-Cut — Szarmard

A fenntarthatd, nagy teljesitmény( mar6 univerzalis megmunkalashoz

A | A0 ||Y) | NEW | [ NEW | NEW_| | NEW_|
s || veree || &4 —|| HPC || 1)
var. || Y ~
DPC72S DPC728 DPC728 DPC728
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o
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L6 L6
52516.. 52517.. 52518.. 52 519 ..
DCs RE APMX DN  LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm V0 V0 V0 V0
3 010 6 28 120 18 54 6 4 50,10 03100
3 010 8 28 150 21 &7 6 4 60,64 03200
4 013 8 38 135 18 54 6 4 50,10 04100
4 013 11 38 165 21 57 6 4 60,64 04200
5 018 9 48 155 18 54 6 4 50,10 05100
5 018 13 48 185 21 57 6 4 60,64 05200
5 018 22 48 245 27 63 6 4 73,82 05300
6 020 10 55 180 18 54 6 4 50,10 06100
6 020 13 55 210 21 57 6 4 60,64 06200
6 020 13 55 420 44 80 6 4 92,75 06400
6 020 22 55 270 27 63 6 4 73,82 06300
8 020 12 75 220 22 58 8 4 68,03 08100
8 020 19 75 270 27 63 8 4 81,39 08200
8 020 21 75 620 64 100 8 4 109,73 08400
8 020 28 75 360 44 80 8 4 90,81 08300
10 030 14 95 260 26 66 10 4 92,75 10100
0 030 22 95 320 32 T2 10 4 115,46 10200
10 030 22 95 50 60 100 10 4 136,27 10400
10 030 33 95 540 60 100 10 4 117,28 10300
22 030 16 15 280 28 T3 12 4 138,09 12100
2 030 26 15 380 38 83 12 4 160,73 12200
22 030 26 M5 730 75 120 12 4 169,83 12400
122 030 42 115 540 55 100 12 4 151,52 12300
14 030 18 135 300 30 75 14 4 176,31 14100
14 030 26 135 380 38 83 14 4 207,48 14200
14 030 48 135 540 55 100 14 4 169,83 14300
16 040 22 155 340 34 8 16 4 221,02 16100
16 040 36 155 440 44 92 16 4 260,26 16200
16 040 36 155 1000 102 150 16 4 296,43 16400
16 040 53 155 840 102 150 16 4 278,46 16300
20 050 26 195 420 42 92 20 4 344,44 20100
20 050 38 195 540 54 104 20 4 400,40 20200
20 050 38 195 1000 100 150 20 4 420,31 20400
20 050 68 195 840 100 150 20 4 400,40 20300

Tw=zXxX=T
OO0 e e e
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cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Tomor keményfém marok
Nagy teljesitményl marok

S-Cut — Szarmaro sarokradiusszal

A fenntarthatd, nagy teljesitmény( mar6 univerzalis megmunkalashoz

A || A=40° | NEW |
PEEEE

DPC72S

@ @ DCONMS ‘ upGRADE®
| DRAGONSKIN

LPR

i
J

7,
n,
s
JanL

=DIN 6527
Z=m
52 520 ...
DC RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm V0

0,25 8 2,8 150 21 57 60,64 03203
0,50 8 2,8 150 21 57 60,64 03205
1,00 8 2,8 15,0 21 57 60,64 03210
0,25 1 3,8 16,5 21 57 60,64 04203
0,50 1 3,8 16,5 21 57 60,64 04205
1,00 11 3,8 165 21 57 60,64 04210
0,50 13 4.8 185 21 57 60,64 05205
1,00 13 48 185 21 57 60,64 05210
1,50 13 48 185 21 57 60,64 05215
0,50 13 55 210 21 57 60,64 06205
0,80 13 55 210 21 57 60,64 06208
1,00 13 55 21,0 21 57 60,64 06210
1,50 13 55 21,0 21 57 60,64 06215
2,00 13 55 21,0 21 57 60,64 06220
0,50 19 75 27,0 27 63 81,39 08205
0,80 19 75 210 27 63 81,39 08208
1,00 19 75 270 27 63 81,39 08210
1,50 19 75 2710 27 63 81,39 08215
2,00 19 75 210 27 63 81,39 08220

0,50 22 9,5 320 32 72
1,00 22 9,5 320 32 72
1,50 22 9,5 320 32 72
1,60 22 9,5 320 32 72
2,00 22 9,5 320 32 72
0,50 26 15 380 38 83
1,00 26 15 380 38 83
1,50 26 15 380 38 83
1,60 26 15 380 38 83
2,00 26 15 380 38 83
3,00 26 15 380 38 83
1,00 36 155 440 44 92
1,50 36 155 440 44 92
1,60 36 155 440 44 92
2,00 36 155 440 44 92
2,50 36 155 440 44 92
3,00 36 1556 440 44 92
1,00 38 195 540 54 104
1,50 38 196 540 54 104
2,00 38 195 540 54 104
2,50 38 196 540 54 104
3,00 38 195 540 54 104
4,00 38 195 540 54 104

115,46 10205
115,46 10210
115,46 10215
115,46 10216
115,46 10220
160,73 12205
160,73 12210
160,73 12215
160,73 12216
160,73 12220
160,73 12230
260,26 16210
260,26 16215
260,26 16216
260,26 16220
260,26 16225
260,26 16230
400,40 20210
400,40 20215
400,40 20220
400,40 20225
400,40 20230
400,40 20240
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Nagy teljesitményl marok

S-Cut — Szarmard

A fenntarthatd, nagy teljesitmény( mar6 univerzalis megmunkalashoz
A trochoidalis marasra alkalmas

A forgacstorével

A fogasmélység: 3x DC

B = -

var. DPC72S

DRAGONSKIN

@ @ DCONMS,, upGRADE®

LPR

=)
==
===
=~DIN 6527
o)
52 521 ...
DC RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0
6 0,12 18 55 25 26 62 6 5 89,96 06200
8 0,16 24 75 30 32 68 8 5 119,10 08200
10 0,20 30 9,5 35 40 80 10 5 151,52 10200
12 0,24 36 11,5 45 48 93 12 5 199,40 12200
14 0,28 42 13,5 52 56 100 14 5 265,10 14200
16 0,32 48 15,5 55 60 108 16 5 341,02 16200
18 0,36 54 17,5 67 72 120 18 5 458,20 18200
20 0,40 60 19,5 70 76 126 20 5 537,24 20200

Iw»wZX=Z T
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WNT \ Performance

Témaér keményfém marok
Nagy teljesitményl marok

S-Cut — Szarmard

A fenntarthatd, nagy teljesitmény( mar6 univerzalis megmunkalashoz
A kifejezetten nagy sorozati megmunkalasra tervezve

A A7 %
s <45 —|| HPC
M var. || y=15° N J
@ @ DCONMS
o
'
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 8 2,8 13 21 57 6 0,1
4 1 3,8 17 21 57 6 0,1
5 13 4.8 19 21 57 6 0,1
6 13 58 19 21 57 6 0,1
8 21 77 25 27 63 8 0,2
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14 26 13,6 36 38 83 14 0,3
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3
18 36 17,5 42 44 92 18 0,3
20 4 19,5 52 54 104 20 0,3
P
M
K
N
s
H

ZEFP

IO N O N N
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upGRADE®
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EUR

VO/5A
56,61 03200
56,61 04200
56,61 05200
56,61 06200
76,32 08200
111,69 10200
142,74 12200
197,27 14200
322,02 16200
422,42 18200
439,10 20200
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322,02 16200
422,42 18200
439,10 20200
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WNT \ Performance

Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — S-Cut UNI — szarmardk

52515..., 52 516..., 52 517..., 52 520...

@ DC (mm) =
3 4 5 6 8

Qe Qe a Qe Qe Qe Qe Qe ae Qe Qe ae Qe Qe Qe
0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

tipus: rovid
tipus: hosszl

9 v oz
= = Mutatészam
N -

Ve (M/min) @, XDC v, (M/min)  @pmax X DC f, (mm)
220 1,0 220 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,065 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051

P1.3 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.4 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.5 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.21 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.2.2 200 1,0 200 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
P.2.3 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.2.4 180 1,0 180 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
P.31 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.3.2 180 1,0 180 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,065 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.3.3 150 1,0 150 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.4.1 100 1,0 100 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
P.4.2 95 1,0 95 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.11 100 1,0 100 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.21 90 1,0 90 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.31 85 1,0 85 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
KA1 230 1,0 230 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
K.1.2 210 1,0 210 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1176 0,980 0,686
K.21 220 1,0 220 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.2.2 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.31 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.3.2 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
N1
N.1.2
N.21 500 1,0 500 1,5 0,046 0,038 0,027 0,061 0,051 0,036 0,076 0,063 0,044 0,091 0,076 0,053 0,120 0,100 0,070
N.2.2 480 1,0 480 1,5 0,044 0,037 0,026 0,060 0,050 0,035 0,074 0,062 0,043 0,090 0,075 0,053 1,188 0,990 0,693
N.2.3 420 1,0 420 1,5 0,044 0,037 0,026 0,060 0,050 0,035 0,074 0,062 0,043 0,090 0,075 0,053 1,188 0,990 0,693
N.3.1 340 1,0 340 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
N.3.2 340 1,0 340 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1176 0,980 0,686
N.3.3 270 1,0 270 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1176 0,980 0,686
N.4.41
S141 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.1.2 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.21 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.2.2 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.2.3 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.31 80 1,0 80 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
S$.3.2 50 1,0 50 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31
(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz:

@3= 2° g10= 5°

d4= 2° g12= 8°

@5= 25° J14= 8°

g6= 3° g16= 10°

d8= 4° @20= 15°

14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

@ clsédleges valasztas
52 515..., 52 516..., 52 517..., 52 520...

O alkalmas
@ DC (mm) =
10 12 14 16 20 o
= >
] a a a a a a a. a a a a a. a a a e
3 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 =
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC ;“_E
2 f, (mm) 3
P11 0109 0,091 0064 0132 0,110 0077 0144 0120 0,084 0154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098

P1.2 0109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 01154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P1.3 0109 0,091 0064 0,132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P14 0109 0,091 0064 0132 0110 0077 0,144 0120 0,084 0,154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
PA.5 0109 0,091 0064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.24 0109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 0,144 0120 0,084 0,154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.2.2 0,095 0079 0055 0114 0095 0,067 0120 0,100 0,070 0,130 0108 0,076 0,144 0,120 0,084
P.2.3 0,109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 01144 0120 0,084 01154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.2.4 0,095 0079 0055 0,114 0,095 0067 0120 01100 0,070 0,130 0,108 0,076 0,144 0,120 0,084
P31 0109 0,091 0064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.3.2 0109 0091 0064 0132 0110 0077 0144 0120 0,084 0,154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.3.3 0109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 01144 0120 0,084 01154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098
P41 0062 0052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
P.4.2 0,062 0052 0,036 0076 0,063 0044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
M.11 0,062 0,052 0,036 0076 0063 0,044 0,084 0070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
M.21 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
M.31 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063

O O O O O O O O O O O O minimalkenés

® © 0 0 006 000 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 cnulziv

® 0@ 06 06 0§ 86 OOO OOC®@ © 0 0 00 0 0 0 0 0 o

K11 0148 0123 0,086 0180 0,150 0,105 0,204 0170 0,119 0,216 0,180 0,126 0,240 0,200 0,140 [}
K1.2 0148 0123 0,086 0,180 0,150 0,105 0,204 0,70 0,119 0,216 0,180 0,126 0,240 0,200 0,140 [}
K.24 0108 0090 0,063 0,132 0,110 0,077 0,56 0,30 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [}
K.2.2 0108 0,090 0063 0132 0110 0077 0156 01130 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [}
K.31 0108 0,090 0,063 0132 0110 0,077 0156 0,30 0,091 01168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [}
K.3.2 01108 0,090 0,063 0132 0110 0,077 0156 0,130 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [ )
N4

N.1.2

N.214 0162 0135 0,095 0,186 0,55 0,109 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 0,240 0,200 0,140 ® [}

N.2.2 0156 0,130 0,091 0180 0150 0,05 0,210 0175 0123 0,222 0,185 0,130 0,234 0,195 0,137 ® [}

N.2.3 0156 0,130 0,091 0180 0,150 0,105 0,210 0175 0,123 0,222 0,185 0,130 0,234 0,195 0,137 [ ) [}

N.31 0144 0,120 0,084 0174 0145 0,102 0,204 0,470 0,19 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 ® [}

N.3.2 0144 0120 0,084 0174 0145 0102 0,204 0170 0119 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 ® [}

N.3.3 0144 0120 0,084 0174 0145 0102 0,204 0170 0,119 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 ® [}

N.4.1

SA1 0,047 0,039 0027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®

S$.1.2 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®

S.21 0,047 0,039 0,027 0056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®

§.2.2 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0079 0,066 0,046 [ )

S$.2.3 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0071 0059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®

S$.31 0,095 0,079 0,055 0,114 0095 0,067 0132 0110 0077 0137 0,114 0,080 0,144 0,120 0,084 ®

S$.3.2 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0089 0,074 0,052 0,094 0,078 0,055 0,106 0,088 0,062 ®

S.3.3

HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

0.141

0.1.2

0.21

0.2.2

0.31

cuttingtools.ceratizit.com 15



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — S-Cut UNI — szarmardk

9 v oz
= = Mutatészam
5=

P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.41

P.4.2
M.

M.21
M.3.41
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAA

$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Tipus: kézepes hosz-

szlsagu

Ve (m/min)
210
200
200
190
190
200
190
180
170
180
170
140
95
90
95
85
80
220
200
210
190
200
180

480
460
400
320
320
250

25
25
25
25
25
75
45

0,1-0,2
xDC
Apmax XDC

1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,022
1,5 0,030
1,5 0,022
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,038
1,5 0,038
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,042
1,5 0,041
1,5 0,041
1,5 0,038
1,5 0,038
1,5 0,038
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,023
1,5 0,013

a
0,3-0,4
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,018
0,025
0,018
0,025
0,025
0,025
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,032
0,032
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035
0,034
0,034
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

a.
0,6-1,0
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,013
0,018
0,013
0,018
0,018
0,018
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018
0,018

0,025
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,013
0,008

0,1-0,2
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,054
0,054
0,040
0,040
0,040
0,040

0,058
0,056
0,056
0,054
0,054
0,054

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,032
0,019

Qe

0,3-0,4

xDC

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,033
0,026
0,033
0,033
0,033
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,045
0,045
0,033
0,033
0,033
0,033

0,048
0,047
0,047
0,045
0,045
0,045

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,027
0,016

(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz:

@3= 1° @10= 4°
4= 1° @12= 6°
@5= 15° @14= 6°
@6= 2° @16= 8°
@8= 3° @20= 10°

16

Qe

0,6-1,0

xDC

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,023
0,018
0,023
0,023
0,023
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,032
0,032
0,023
0,023
0,023
0,023

0,034
0,033
0,033
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

52518 ...

@ DC (mm) =
5

a

xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,042
0,052
0,042
0,052
0,052
0,052
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,068
0,068
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,071
0,071
0,068
0,068
0,068

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,026

a

xDC
f, (mm)
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,043
0,035
0,043
0,043
0,043
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,057
0,057
0,043
0,043
0,043
0,043

0,060
0,059
0,059
0,057
0,057
0,057

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,036
0,022

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,025
0,030
0,025
0,030
0,030
0,030
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,040
0,040
0,040

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,015

0,1-0,2
xDC

0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,061
0,053
0,061
0,061
0,061
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,088
0,086
0,086
0,084
0,084
0,084

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,054
0,032

6

a
0,3-0,4
xDC

0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,044
0,051
0,044
0,051
0,051
0,051
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,070
0,070
0,051
0,051
0,051
0,051

0,073
0,072
0,072
0,070
0,070
0,070

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,045
0,027

a.
0,6-1,0
xDC

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,031
0,036
0,031
0,036
0,036
0,036
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,049
0,049
0,036
0,036
0,036
0,036

0,051
0,050
0,050
0,049
0,049
0,049

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,032
0,019

0,1-0,2
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,114
0,114
0,084
0,084
0,084
0,084

0,116
0,115
0,115
0,114
0,114
0,114

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,073
0,047

a.
0,3-0,4
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,095
0,095
0,070
0,070
0,070
0,070

0,097
0,096
0,096
0,095
0,095
0,095

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,061
0,039

a.
0,6-1,0
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,042
0,049
0,042
0,049
0,049
0,049
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,067
0,067
0,049
0,049
0,049
0,049

0,068
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,027

cuttingtools.ceratizit.com
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o _
= Mutatészam
27N

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.441

P.4.2
M1

M.21
M.3.41
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.441

S.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11

0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

0,1-0,2
xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,091
0,106
0,091
0,106
0,106
0,106
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,158
0,152
0,152
0,140
0,140
0,140

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,092
0,060

10

a.
0,3-0,4
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,076
0,088
0,076
0,088
0,088
0,088
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,132
0,127
0,127
0,117
0,117
0,117

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,077
0,050

a
0,6-1,0
xDC

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053
0,062
0,062
0,062
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,092
0,089
0,089
0,082
0,082
0,082

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,054
0,035

cuttingtools.ceratizit.com

0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,102
0,120
0,102
0,120
0,120
0,012
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,168
0,168
0,120
0,120
0,120
0,120

0,174
0,168
0,017
0,162
0,162
0,162

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,110
0,072

12

a
0,3-0,4
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,085
0,100
0,085
0,100
0,100
0,010
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100

0,145
0,140
0,014
0,135
0,135
0,135

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,092
0,060

a
0,6-1,0
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,007
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,098
0,098
0,070
0,070
0,070
0,070

0,102
0,098
0,010
0,095
0,095
0,095

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

@ DC (mm)

a

xDC

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,013
0,108
0,132
0,108
0,132
0,132
0,013
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,192
0,192
0,144
0,144
0,144
0,144

0,204
0,198
0,198
0,192
0,192
0,192

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,120
0,086

52518 ..

14

a
xDC
f, (mm)
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,011
0,090
0,110
0,090
0,110
0,110
0,011
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,160
0,160
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170
0,165
0,165
0,160
0,160
0,160

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,100
0,072

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,008
0,063
0,077
0,063
0,077
0,077
0,008
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,112
0,112
0,084
0,084
0,084
0,084

0,119
0,116
0,116
0,112
0,112
0,112

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,070
0,050

0,1-0,2
xDC

0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,120
0,144
0,120
0,144
0,144
0,144
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,204
0,204
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,210
0,210
0,204
0,204
0,204

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,134
0,091

0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,170
0,170
0,130
0,130
0,130
0,130

0,180
0,175
0,175
0,170
0,170
0,170

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,112
0,076

a
0,6-1,0
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,070
0,084
0,070
0,084
0,084
0,084
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,119
0,119
0,091
0,091
0,091
0,091

0,126
0,123
0,123
0,119
0,119
0,119

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,078
0,053

0,1-0,2
xDC

0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,132
0,156
0,132
0,156
0,156
0,156
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,228
0,228
0,180
0,180
0,180
0,180

0,228
0,222
0,222
0,216
0,216
0,216

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,142
0,103

20

a
0,3-0,4
xDC

0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,110
0,130
0,110
0,130
0,130
0,130
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,190
0,190
0,150
0,150
0,150
0,150

0,190
0,185
0,185
0,180
0,180
0,180

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,118
0,086

a
0,6-1,0
xDC

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,077
0,091
0,077
0,091
0,091
0,091
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,133
0,133
0,105
0,105
0,105
0,105

0,133
0,130
0,130
0,126
0,126
0,126

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,083
0,060

@ clsédleges valasztas

O alkalmas
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — S-Cut UNI — szarmardk

9 v oz
= = Mutatészam
5=

P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.41

P.4.2
M.

M.21
M.3.41
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAA

$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31

S.3.2
S.3.3
HA4

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Ve (m/min)
150
130
125
125
120
130
125
115
110
130
80
85
90
85
80
75
70
140
130
140
130
135
125

350
340
300
230
240
190

25
25
25
25
25
75
45

tipus: extra hosszu

Qe
0,1-0,2
xDC
Apmax XDC

1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,014
1,0 0,022
1,0 0,014
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,032
1,0 0,032
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,035
1,0 0,034
1,0 0,034
1,0 0,031
1,0 0,031
1,0 0,031
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,002
1,0 0,011

a
0,3-0,4
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,012
0,018
0,012
0,018
0,018
0,018
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,027
0,027
0,021
0,021
0,021
0,021

0,029
0,028
0,028
0,026
0,026
0,026

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,002
0,009

a.
0,6-1,0
xDC

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,008
0,013
0,008
0,013
0,013
0,013
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,019
0,019
0,015
0,015
0,015
0,015

0,020
0,020
0,020
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,001
0,006

0,1-0,2
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,038
0,038
0,038

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,023
0,013

a
0,3-0,4
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,018
0,025
0,018
0,025
0,025
0,025
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,032
0,032
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035
0,034
0,034
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz:

@3= 1° @10= 4°
4= 1° @12= 6°
@5= 15° @14= 6°
@6= 2° @16= 8°
@8= 3° @20= 10°

18

Qe

0,6-1,0

xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,013
0,018
0,013
0,018
0,018
0,018
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018
0,018

0,025
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,013
0,008

52519 ...

@ DC (mm) =
5

a

xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,054
0,054
0,040
0,040
0,040
0,040

0,058
0,056
0,056
0,054
0,054
0,054

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,032
0,019

a

xDC
f, (mm)
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,033
0,026
0,033
0,033
0,033
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,045
0,045
0,033
0,033
0,033
0,033

0,048
0,047
0,047
0,045
0,045
0,045

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,027
0,016

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,023
0,018
0,023
0,023
0,023
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,032
0,032
0,023
0,023
0,023
0,023

0,034
0,033
0,033
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

0,1-0,2
xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,042
0,052
0,042
0,052
0,052
0,052
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,068
0,068
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,071
0,071
0,068
0,068
0,068

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,026

a
0,3-0,4
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,043
0,035
0,043
0,043
0,043
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,057
0,057
0,043
0,043
0,043
0,043

0,060
0,059
0,059
0,057
0,057
0,057

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,036
0,022

a.
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,025
0,030
0,025
0,030
0,030
0,030
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,040
0,040
0,040

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,015

0,1-0,2
xDC

0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,061
0,053
0,061
0,061
0,061
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,088
0,086
0,086
0,084
0,084
0,084

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,054
0,032

a.
0,3-0,4
xDC

0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,044
0,051
0,044
0,051
0,051
0,051
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,070
0,070
0,051
0,051
0,051
0,051

0,073
0,072
0,072
0,070
0,070
0,070

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,045
0,027

a.
0,6-1,0
xDC

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,031
0,036
0,031
0,036
0,036
0,036
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,049
0,049
0,036
0,036
0,036
0,036

0,051
0,050
0,050
0,049
0,049
0,049

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,032
0,019

cuttingtools.ceratizit.com
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o _
= Mutatészam
27N

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.441

P.4.2
M1

M.21
M.3.41
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.441

S.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11

0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

0,1-0,2
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,114
0,114
0,084
0,084
0,084
0,084

0,116
0,115
0,115
0,114
0,114
0,114

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,073
0,047

10

a.
0,3-0,4
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,095
0,095
0,070
0,070
0,070
0,070

0,097
0,096
0,096
0,095
0,095
0,095

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,061
0,039

a
0,6-1,0
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,042
0,049
0,042
0,049
0,049
0,049
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,067
0,067
0,049
0,049
0,049
0,049

0,068
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,027

cuttingtools.ceratizit.com

0,1-0,2
xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,091
0,106
0,091
0,106
0,106
0,106
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,158
0,152
0,152
0,140
0,140
0,140

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,092
0,060

12

a
0,3-0,4
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,076
0,088
0,076
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,132
0,127
0,127
0,117
0,117
0,117

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,077
0,050

a
0,6-1,0
xDC

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053
0,062
0,062
0,062
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,092
0,089
0,089
0,082
0,082
0,082

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,054
0,035

@ DC (mm)

a

xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,102
0,120
0,102
0,120
0,120
0,012
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,168
0,168
0,120
0,120
0,120
0,120

0,174
0,168
0,017
0,162
0,162
0,162

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,110
0,072

52519 ..

14

a

xDC
f, (mm)
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,085
0,100
0,085
0,100
0,100
0,010
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100

0,145
0,140
0,014
0,135
0,135
0,135

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,092
0,060

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,007
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,098
0,098
0,070
0,070
0,070
0,070

0,102
0,098
0,010
0,095
0,095
0,095

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

0,1-0,2
xDC

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,013
0,108
0,132
0,108
0,132
0,132
0,013
0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,192
0,192
0,144
0,144
0,144
0,144

0,204
0,198
0,198
0,192
0,192
0,192

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,120
0,086
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a.
0,3-0,4
xDC

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,011
0,090
0,110
0,090
0,110
0,110
0,011
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,160
0,160
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170
0,165
0,165
0,160
0,160
0,160

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,100
0,072

a
0,6-1,0
xDC

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,008
0,063
0,077
0,063
0,077
0,077
0,008
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,112
0,112
0,084
0,084
0,084
0,084

0,119
0,116
0,116
0,112
0,112
0,112

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,070
0,050

0,1-0,2
xDC

0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,120
0,144
0,120
0,144
0,144
0,144
0,400
0,00
0,100
0,100
0,100
0,204
0,204
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,210
0,210
0,204
0,204
0,204

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,134
0,091

20

a
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,170
0,170
0,130
0,130
0,130
0,130

0,180
0,175
0,175
0,170
0,170
0,170

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,112
0,076

a
0,6-1,0
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,070
0,084
0,070
0,084
0,084
0,084
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,119
0,119
0,091
0,091
0,091
0,091

0,126
0,123
0,123
0,119
0,119
0,119

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,078
0,053

@ clsédleges valasztas

O alkalmas

® © 0 0 006 000 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 cnulziv

s(ritett levegd

® 0@ 06 06 0§ 86 OOO OOC®@ © 0 0 00 0 0 0 0 0 o

O O O O O O O O O O O O minimalkenés
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — S-Cut UNI — szarmarok — trochoidalis megmunkalas

tipus: hosszu

I

£ 2

"E = > a a.

‘§ g -‘:: o 005xDC 0

2 = g8 £, (mm)
P14 300 45° 0,11 0,09
P1.2 300 45° 0,09 0,07
PA1.3 290 45° 0,09 0,07
P1.4 280 45° 0,09 0,07
P1.5 250 45° 0,09 0,07
P.21 280 45° 1,13 0,90
P.2.2 270 45° 113 0,90
P.2.3 240 45° 0,09 0,07
P.2.4 210 45° 0,09 0,07
P.31 230 45° 0,09 0,07
P.3.2 210 40° 0,09 0,07
P.3.3 190 40° 0,09 0,07
P41 180 40° 0,08 0,06
P.4.2 170 40° 0,08 0,06
M.A1A 160 40° 0,08 0,06
M.2.1 160 40° 0,08 0,06
M.3.1 150 40° 0,08 0,06
KA1 300 50° 0,11 0,09
KA.2 300 50° 0,11 0,09
K.2.1 300 50° 0,11 0,09
K.2.2 270 50° 0,09 0,07
K.3.1 260 50° 0,09 0,07
K.3.2 200 50° 0,09 0,07
N.1.1
N.1.2
N.21 420 55° 0,13 0,10
N.2.2 320 55° 0,13 0,10
N.2.3 250 55° 0,11 0,09
N.3.1 300 50° 0,10 0,08
N.3.2 190 50° 0,10 0,08
N.3.3 270 50° 0,09 0,07
N.4.1
SA41 90 35° 0,04 0,03
S.1.2 90 & 0,04 0,03
S.21 70 35° 0,04 0,03
S.2.2 70 35° 0,04 0,03
S.2.3
S.31 135 & 0,04 0,04
S.3.2 105 35° 0,05 0,04
S.3.3
HAA
H.1.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

6

a

xDC 0,15xDC

0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,68
0,68
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05

0,08
0,08
0,07
0,06
0,06
0,05

0,02
0,02
0,02
0,02

0,03
0,03

hm

0,028
0,022
0,022
0,022
0,022
0,285
0,285
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,028
0,028
0,028
0,022
0,022
0,022

0,032
0,032
0,028
0,025
0,025
0,022

0,009
0,009
0,009
0,009

0,011
0,013

Qe

Qe

a

0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,14
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11

0,14
0,14
0,13
0,11
0,11
0,10

0,05
0,05
0,05
0,05

0,08
0,08

f, (mm)
on
0,09
0,09
0,09
0,09
0,11
on
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
on
0,11
on
0,09
0,09
0,09

0,11
0,11
0,10
0,09
0,09
0,08

0,04
0,04
0,04
0,04

0,06
0,06

o)
@ A fogasmélység az élhossznak felel meg

20

0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,06

0,03
0,03
0,03
0,03

0,05
0,05

52521...

@ DC (mm) =
10

Qe Qe

h, 0.05xDC 01xDC 015

f, (mm)
0,035 0,16 0,13
0,028 0,14 0,11
0,028 0,14 0N
0,028 0,14 0,11
0,028 0,14 0,11
0,035 0,16 0,13
0,035 0,16 0,13
0,028 0,14 0,11
0,028 0,14 0,11
0,028 0,14 0,11
0,028 0,14 0N
0,028 0,14 0,11
0,022 011 0,09
0,022 0M 0,09
0,022 011 0,09
0,022 011 0,09
0,022 011 0,09
0,035 0,16 0,13
0,035 0,16 0,13
0,035 0,16 0,13
0,028 0,14 0,11
0,028 0,14 0,11
0,028 0,14 0,11
0,035 0,15 0,12
0,035 0,15 0,12
0,032 014 0,1
0,028 0,13 0,10
0,028 0,13 0,10
0,025 0,11 0,09
0,013 0,06 0,05
0,013 0,06 0,05
0,013 0,06 0,05
0,013 0,06 0,05
0,019 0,09 0,07
0,019 0,09 0,07

a

0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08

0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,07

0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05

xDC

hm

0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,041
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035

0,038
0,038
0,035
0,032
0,032
0,028

0,016
0,016
0,016
0,016

0,022
0,022

Qe
0,05xDC 0,1

0,19
0,16
0,16
0,16
0,16
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,19
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16

0,18
0,18
0,16
0,15
0,15
0,14

0,08
0,08
0,08
0,08

0,11
0,11

12

ae Qe
xDC 0,15xDC N

f, (mm)
0,15 011 0,047
0,13 0,10 0,041
0,13 0,10 0,041
0,13 0,10 0,041
0,13 0,10 0,041
0,15 0,11 0,047
0,15 011 0,047
0,13 0,10 0,041
0,13 0,10 0,041
0,13 0,10 0,041
0,13 010 0,041
0,13 0,10 0,041
0,10 0,08 0,032
0,10 0,08 0,032
0,10 0,08 0,032
0,10 0,08 0,032
0,10 0,08 0,032
0,15 0,11 0,047
0,15 011 0,047
0,15 0,11 0,047
0,13 0,10 0,041
0,13 0,10 0,041
0,13 0,10 0,041
0,14 0,11 0,044
0,14 0,11 0,044
0,13 0,10 0,041
0,12 0,09 0,038
0,12 0,09 0,038
0M 0,08 0,035
0,06 0,05 0,019
0,06 0,05 0,019
0,06 0,05 0,019
0,06 0,06 0,019
0,09 0,07 0,028
0,09 0,07 0,028
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

@ elsddleges valasztas

52521 ...
O alkalmas
@DC (mm) =
3 14 16 18 20 =§) 2
E a a a a. a a. a a. a a a a. 3 i’
2 005xDC 01xDC 015xDC p  005xDC 01xDC 015xDC p ~ 0,05xDC 01xDC 015xDC p_ 005xDC 01xDC 015xDC p_ 5 e
2 £, (mm) £, (mm) £, (mm) £, (mm) 3 £
0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0,057 0,24 0,19 0,4 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 [ (@)
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 0,13 0,054 0,21 0,17 013 0,054 024 0,19 0,4 0,060 [ (@)
0,19 0,15 0,11 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 [ (@)
0,19 0,15 0,11 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 [ ) O
0,19 0,15 0,11 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 024 0,19 0,14 0,060 [ ] (e}
0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0,057 0,24 0,19 014 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 [ (@)
0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0,057 0,24 0,19 0,4 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 [ (@)
0,19 0,15 0,11 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 024 0,19 0,14 0,060 [ ) O
0,19 0,15 011 0047 0,21 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 024 0,19 0,14 0,060 [ ] (e}
0,19 0,15 011 0047 021 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,4 0,060 [ (@)
0,19 0,15 0,11 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,4 0,060 [ (@)
0,19 0,15 0,11 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 [ ) O

0,15 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 016 0,13 0,10 0,041 018 0,14 011 0,044
0,15 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 016 0,13 0,10 0,041 018 0,14 0,11 0,044
0,15 0,12 0,09 0038 015 0,12 0,09 0038 016 0,13 010 0,041 0,18 0,14 011 0,044
0,15 0,12 0,09 0038 015 0,12 0,09 0,038 016 0,13 010 0,041 018 0,14 011 0,044
0,15 0,12 0,09 0038 015 0,12 0,09 0038 016 0,13 010 0,041 0,18 0,14 011 0,044

OO0 0000 e@®ee® @@ OO O OOOOO OO O O emuzb

0,21 0,17 013 0054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 014 0060 025 0,20 0,15 0,063 [} e}
0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 014 0060 025 0,20 0,15 0,063 [} O
0,21 0,17 013 0054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 014 0060 025 0,20 0,15 0,063 [} O
0,19 0,15 011 0047 021 0,17 013 0054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 0,14 0,060 [ ) O
0,19 0,15 011 0047 021 0,17 013 0054 023 0,18 014 0057 024 0,19 0,14 0,060 [} ¢}
0,19 0,15 011 0047 021 0,17 013 0054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 0,14 0,060 [} O
0,20 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 0,20 015 0063 028 0,22 017 0,070 [} [}

0,20 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 020 015 0,063 028 0,22 017 0,070 [} [}

0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 014 0,060 0,26 0,21 0,16 0,066 [} [}

0,18 0,14 011 0,044 020 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 0,20 0,15 0,063 [} [}

0,18 0,14 011 0,044 020 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 0,20 015 0,063 [} [}

0,16 0,13 0,10 0,041 019 0,15 011 0047 021 0,17 013 0054 0,24 0,19 0,14 0,060 [} [}

0,10 0,08 006 0025 0111 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [ )

0,10 0,08 006 0025 0111 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [}

0,10 0,08 006 0025 011 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [ )

0,10 0,08 006 0025 0N 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [}

0,13 0,10 0,08 0032 014 0,11 0,08 0035 015 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 [}

0,13 0,10 0,08 0032 014 0,11 0,08 0,035 015 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 [}
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — S-Cut UNImax — szarmarok

52522 ...,52523 ...

3 @DC (mm) =

- § 3 4 5 6 8 10 12 14

g = a a a a a a. a a a a a, a a a a a

§ g 0,3-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 0,23-04 06-1,0

s = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

= Ve (m/min)  apma xDC f, (mm)
210 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 2.0 0.020 0.014 0.027 0.019 0.034 0.025 0.042 0.030 0.056 0.040 0.070 0.050 0.084 0.060 0.098 0.070
180 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 20 0.020 0.014 0.027 0.019 0.034 0.025 0.042 0.030 0.056 0.040 0.070 0.050 0.084 0.060 0.098 0.070
180 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
140 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
85 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 1.5 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0016 0027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
200 20 0.031 0.022 0.039 0028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.108 0.077 0.126 0.090
180 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.0563 0.091 0.065 0.108 0.077 0.26 0.090
190 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
180 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
160 20 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
350 20 0.031 0.022 0.039 0028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.53 0.091 0.065 0.108 0.077 0.126 0.090
350 20 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.108 0.077 0.126 0.090
280 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.0563 0.091 0.065 0.108 0.077 0.126 0.090

(e} (e}
@ a, < 0,3xDC értékkel torténd szélmaras csak feltételekkel lehetséges! @ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz: 3°

N
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WNT \ Performance Tomar keményfém marok
Forgacsolasi adatok

@ elsddleges valasztas
52522 ...,52 523 ...

O alkalmas
@ DC (mm) =

16 18 20 o @

£ =] <)
] a. a. a. a. a. a. K S
3 0,3-04 06-10 03-04 06-10 0,3-04 0,6-1,0 %’ %
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC k5] £
E] = =
= f. (mm) 3 £
0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098 (@] o

0121 0.087 0429 0.092 0.137 0.098 (¢} (e}

0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098 (@] O

0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098 [¢] o

0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098 o o

0121 0.087 0429 0.092 0137 0.098 (¢} (¢}

0105 0.075 0.112 0.080 0.119 0.085 O o

0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098 o o

0105 0.075 0.112 0.080 0.119 0.085 o o

0121 0.087 0429 0.092 0137 0.098 (¢} (e}

0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098 (@] o

0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098 [¢] o

0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0134 0.096 0.143 0102 0.51 0.108
0134 0.096 0.43 0.02 0.151 0.108
0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 04129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0129 0.092 0.137 0.098

® © 0 0600 000 00000 0 0 00 0 0 0 0 ® cnulzio

0134 0.096 0.143 0.102 0.51 0.108 ® o O
0134 0.096 0.143 0.102 0.51 0.108 [} o O
0134 0.096 0.143 0102 0.151 0.108 [} O e}
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