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CERATIZIT \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer.

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet CERATIZIT Standard
héller hdg kvalitet, har hdga prestanda och ar tillforlitliga.
Kunder dver hela vérlden forlitar sig pa dem. Verktygen i

detta produktprogram dr férstahandsvalet vid manga
standardapplikationer och garanterar optimala resultat.

Geometri
/o/ . 4 yo\
DN.. VN.. WN..
4 5 6
4 6
Geometri
/o/ . 2
DC.. vC..
8 9
8 9

70 Passande verktygshéllare och svarvbommar hittar du i huvudkatalogen — kapitel 9, Vandskéarsverktyg svarvning
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CERATIZIT \ Standard

Véndskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar CN..
Beteckning L S D1 IC 8
LA
mm mm mm mm =
CNMG 1204.. 12,9 476 5,16 12,70 : L]
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 794 19,05 s
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ =
BleZ] [oBlE [Blelz) [oflE] [l
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
NEW IRVATI NEW IREVATVINNE NEW BRETALVINNN NEW BRETALVINNN NEW ERETALY
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 0,4 3,42 02809 3,42 12809
120408EN | 0,8 3,42 03009 3,42 13009 3,42 03009 3,42 13009 3,42 23009
120412EN | 1,2 3,42 03209 3,42 13209 3,42 03209 3,42 13209 3,42 23209
120416EN | 1,6 3,42 03409 3,42 13409 3,42 23409
160612EN | 1,2 5,01 04409 5,01 14409 5,01 24409
160616EN | 1,6 5,01 04609 5,01 14609 5,01 24609
190612EN | 1,2 7,45 05609 7,45 15609 7,45 25609
190616EN | 1,6 7,45 05809 7,45 15809 7,45 25809
Stél ° ° ° ° °
Rostfritt o) o (o) o o)
Gjutjarn o (¢} o o
Icke-jdrn metaller
Vérmebestandiga legeringar e)
cuttingtools.ceratizit.com — v, sida 10 3



CERATIZIT \ Standard

Vandskéarsverktyg svarvning

Negativa vandskar DN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
S
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
(o[ [&]
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
(NEW IRATIN NEW IRIATVINE NEW BRETALVINNE NEW RRETATVINNE NEW IRETAIY
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 75306 ... 75306 ... 75307 ... 75307 ... 75307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0,4 4,62 02809 4,62 12809
150608EN | 0,8 4,62 03009 4,62 13009 4,62 03009 4,62 13009 4,62 23009
150612EN | 1,2 4,62 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1,6 4,62 03409 4,62 13409 4,62 23409
Stél ° ° ° ° °
Rostfritt o o o o o
Gjutjarn o ) [¢) )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar o)
— v, sida 10
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CERATIZIT \ Standard

Véndskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar VN..
Beteckning L S D1 Ic S
1 Z i
! ) ° 5
mm mm mm mm \@) ]
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 ) <
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
o) 0
F F
VNMG VNMG
NEW JRETALN NEW IRETALL
RE Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 75310.... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0,4 4,35 01609 4,35 11609
160408EN | 0,8 4,35 01809 4,35 11809
Stél ) °
Rostfritt o o
Gjutjdrn o) e}

Icke-jdrn metaller
Varmebesténdiga legeringar

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Standard

Vandskéarsverktyg svarvning

Negativa vandskar WN..
Beteckning L S D1 IC 7
mm mm mm mm 8 F'F'
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
NEW IRVATVIN NEW IRETATVINNN NEW IRETALVINNN NEW RRETALVINNN NEW IRETALY
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 75311 ... 75311 ... 75312... 75312... 75312...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
080404EN | 0,4 4,03 01609 4,03 11609
080408EN | 0,8 4,03 01809 4,03 11809 4,03 01809 4,03 11809 4,03 21809
080412EN | 1,2 4,03 02009 4,03 12009 4,03 02009 4,03 12009 4,03 22009
Stal ° ° ° ° °
Rostfritt o) o) o) o o
Gjutjarn o (o) [¢) o
Icke-jdrn metaller
Véarmebestandiga legeringar e)
— v, sida 10
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CERATIZIT \ Standard

Véndskarsverktyg svarvning

Positiva vandskar CC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70
S |
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o ~
[olc[2] [ofel2] [elc[=] [ofe]z]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
0Ed sp 0EA 1s/7 [EA s/ [EW 15/1P
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 0,4 2,49 01609 2,49 11609 2,49 01609 2,49 11609
09T308EN | 0,8 2,49 01809 2,49 11809 2,49 01809 2,49 11809
120404EN | 0,4 3,33 02809 3,33 12809 3,33 02809 3,33 12809
120408EN | 0,8 3,33 03009 3,33 13009 3,33 03009 3,33 13009
120412EN | 1,2 3,33 03209 3,33 13209
Stél ° ° ) °
Rostfritt o () ) )
Gjutjarn [¢) o ) )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
cuttingtools.ceratizit.com — v, sida 10 7




CERATIZIT \ Standard

Véndskarsverktyg svarvning
Positiva vandskér DC..

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm —
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
[SICIR
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
(NEW IRSATIN NEW IRATIE NEW IRSATIE NEW IRNALS
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 75304 ... 75304 ... 75 305 ... 75305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 0,4 2,18 00409 2,18 10409 2,18 00409 2,18 10409
070208EN | 0,8 2,18 00609 2,18 10609 2,18 00609 2,18 10609
11T304EN | 04 2,74 01609 2,74 11609 2,74 01609 2,74 11609
11T308EN | 0,8 2,74 01809 2,74 11809 2,74 01809 2,74 11809
Stal ) ) ° )
Rostfritt ) [e) o o
Gjutjarn o o o )

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar

— v, sida 10 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Standard

Véndskarsverktyg svarvning

Positiva vandskar VC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 1,1 3,18 29 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o[z [ofe]=] [elc]=] [ofe]<]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
NEW IRETATINNN NEW IRETALINNN NEW IRETALINNN NEW IREATS
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 75308 ... 75308 ... 75309... 75309...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 0,4 4,21 01609 4,21 11609
160404EN | 0,4 4,26 02809 4,26 12809 4,26 02809 4,26 12809
160408EN | 0,8 4,26 03009 4,26 13009 4,26 03009 4,26 13009
Stal ° ° ° °
Rostfritt o o o )
Gjutjarn o o [¢) )

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \

Skéardata
Riktvarde skardata
F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
Index Material LI v, im/min v.im/min
N/mm2/HB/HRC
1.1 Alimént konstruktionsstal <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2 Automatstal <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
1.4  Satthérdningsstal, legerat <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5  Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6  Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7  Glodgat stal legerat <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
P 1.8  Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9  Gjutstal <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
1.11  Nitrerhérdat stal <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
1.12  Kullagerstél <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
1.13  Fjaderstal <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
1.16  Verktygsstal for varmformning <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
2.1 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 200-250  200-250 160-190 200-250 210-260 150-190
2.2 Rostfritt stél, ferritiskt <750 N/mm? 200-250  200-250 160-180 200-250  200-260 150-170
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 190-230  190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5  Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 100-140 90-130
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7  Varmebestindigt stal <1100 N/mm? 60-80 60-75
3.1 Nodulart gjutjarn 100-350 N/mm? 220-250  200-240 140-200 120-190
3.2 Nodulart gjutjarm 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3 Perlitiskt gjutjém 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910  150-180
K 3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
3.5  Vitjgm 270-450 N/mm? 260-300  240-270 190-240 160-210
3.6  Vvitjgm 500-650 N/mm? 210-280 180-250 180-220 150-190
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 240-290  240-270 180-250 160-210
3.8 Aducergods 500-800 N/mm? 210-280  180-250 170-220 150-190
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Koppar (olegerat, Iaglegerat) <350 N/mm?
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm?
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB
N 410 Koppar-speciallegeringar >300HB
411  Massing kor je, brons, rod <600 N/mm?
412  Méssing langspanande <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Fiberforstérka plaster
416 Magnesium och magnesiumlegeringar <850 N/mm?
417  Grafit
4,18  Volfram och volframlegeringar
419  Molybden och molybdenlegeringar
51  Rennickel 20-35
5.2  Nickellegeringar 20-35
5.3  Nickellegeringar <850 N/mm? 8-20
5.4  Nickel-Molybdenlegeringar 8-20
5.5  Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 4-12
S 5.6  Kobolt-kromlegering <1300 N/mm? 4-12
5.7  Virmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 4-12
5.8  Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 4-10
5.9  Rentitan <900 N/mm? 80-100
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm? 15-30
511  Titanlegeringar <1200 N/mm? 15-30
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp! De angivna vardena
visar méjliga skardata som méste ¢kas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!

10
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CERATIZIT \ Standard

Teknisk information

Spanbrytare / Anvandningsexempel

jamnt skérforlopp varierande skéardjup  avbrutet skarforlopp Skar -~
Negativ Modell . B
- a 5
O O (V) mm mm &
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25
o 0,5
A For fin-till medelbearbetning CT-P15/CT-P25 CT-P25 S
A Bra spénkontroll g“
A Universell spanbrytare CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 VN“
A | &ga skarkrafter -
WN..
0,40-3,00 0,10-0,30
CT-P15/CT-P25/ CT-P15/CT-P25/
MRS p \ CTP35 CT-P35 CT-P25/CT-P35 ] o2
A | tttill medelgrov bearbetning & CT-P15/CT-P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35 &
A Gjutskal och smideshud .y CTP15/ CT-P25 CN..
A Intermittent bearbetning E I CT-P15/ CT-P25 L CT CT-P25/ CT-P35 DN..
CT-P35
WN..
M 0,50-4,50 0,20-0,60
R
Positiv
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25
A Forfin-till medelbearbetning \ CT-P15/ CT-P25 CT-P15/ CT-P25 .“-’
A Braspénkontroll s W CIC..
A Universell geometri et CT-P15/ CT-P25 CT-P25 DC..
A | &ga skarkrafter \VC..
F 0,10-2,00 0,05-0,20
M
-MRS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25
o 0,1
A L 4tttill medelgrov bearbetning \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 2
A Universell spanbrytare CC..
A Stabil skérkant \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25 DC..
VC..
M 0,15-3,50 0,15-0,35
R
Sortbeskrivning
A Hardmetall, belagd
CT-P15 A |SO | P15 | M10 | K25
A Slitstark standardsort for jamnt skérférlopp
A Hardmetall, belagd
CT-P25 | | 50| p25 | M20 | K30
A Standardsort for universell bearbetning av stal
A Hardmetall, belagd
CT-P35 A |SO | P35 | M25

>

Det sega alternativet for avbrutet skérférlopp

cuttingtools.ceratizit.com 1



ENADE. ERFARNA.
METALLBEARBETNING.

N

SPECIALIST PA VANDSKARSVERKTYG INOM
SVARVNING, FRASNING OCH SPARSTICKNING

Varumarket CERATIZIT star for hdgkvalitativa vadndskarsverktyg. Produkterna kdnnetecknas av sin hdga kvalitet
och CERATIZITs mangariga erfarenhet inom utveckling och tillverkning av hardmetallverktyg.

& KOMET

KVALITETSVARUMARKET

INOM EFFEKTIV BORRNING

Expertomradet omfattar hégprecisions-borrning, brotschning och férsédnkning. KOMET-namnet stér for effektiva
verktygsldésningar inom borrning och mekatronikverktyg.

EXPERT INOM ROTERANDE VERKTYG,
VERKTYGSHALLARE OCH UPPSPANNING

WNT &r synonymt med ett brett produktprogram: solid hardmetall, HSS roterande verktyg, verktygshallare och
effektiva I6sningar fér uppspanning av arbetsstycken &r en del av detta varumaérke.

SKARVERKTYG FOR
AEROSPACE-OCH RYMDINDUSTRIN

KLENK &r specialist inom solida hardmetallborr, speciellt utvecklade fér aerospace-industrin. Dessa
hoégspecialiserade produkter ar framtagna for bearbetning av exotiska material.

CERATIZIT Scandinavia AB KOMET Scandinavia AB

Box 9177\ 200 39 Malmé Box 9177\ 200 39 Malmé

Tel.: +46 303 726 360 Tel.: +46 40 49 28 40

info.scandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com kometscandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

07/2020 - 99 09500243
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