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Oversigt drejeskeer
Negative = 2
H N P M
Fin - Medium -FMS ,{'-- o
Medium - A
Skrub il B ©
Positiv
| ¥ |
Fin-Medum  -FMs  Aw=|e | o
Medium - L _
Skrub il °

= Stabejern

o

= |kke - jernholdige materialer

o Varmebestandigt

CERATIZIT \ Standard

Kvalitetsvaerktaijer til standardapplikationer.

Kvalitetsveerktajer for standardapplikationer

CERATIZIT Standard holder hgj kvalitet, har hgj ydeevne og
processikkehed. Kunder over hele verden stoler pa dem.
Veerktgjerne i dette produktprogram er farste valget i mange
standardapplikationer og garanterer optimal resultat.

Geometri
/o/ . 4 yo\
DN.. VN.. WN..
4 5 6
4 6
Geometri
/o/ . 2
DC.. vC..
8 9
8 9

70 Passende verktgjsholdere og udborestél findes i vores hovedkatalog — Kapitel 9, Drejeskeer
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CERATIZIT \ Standard . Drejeskeer
Negative sker CN..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 129 476 5.16 12.70
CNMG 1606.. 16.1 6.35 6.35 15.87
CNMG 1906.. 19.3 6.35 794 19.05
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ =
©lcl<] [ofel<] [elc]2] [ofe]=] [of[=
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
NEW IRVATI NEW IREVATVINNE NEW BRETALVINNN NEW BRETALVINNN NEW ERETALY
RE Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr.
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 0.4 3.42 02809 3.42 12809
120408EN | 0.8 3.42 03009 3.42 13009 3.42 03009 3.42 13009 3.42 23009
120412EN | 1.2 3.42 03209 3.42 13209 3.42 03209 3.42 13209 3.42 23209
120416EN | 1.6 3.42 03409 3.42 13409 3.42 23409
160612EN | 1.2 5.01 04409 5.01 14409 5.01 24409
160616EN | 1.6 5.01 04609 5.01 14609 5.01 24609
190612EN | 1.2 7.45 05609 7.45 15609 7.45 25609
190616EN | 1.6 7.45 05809 7.45 15809 7.45 25809
Stél ° ° ° ° °
Rustfrit o) o (o) o o)
Stabejern [e) (o) o o
Ikke-jernholdige metaller
Varmebestandigt o
cuttingtools.ceratizit.com — v, side 10 3



CERATIZIT \ Standard

Drejeskeer
Negative skeer DN..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
S
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
(o] [
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
(NEW IRETALTN NEW RRETALN NEW BRETALRN NEW RRISATVREN NEW JRISANY
RE Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr.
ISO 75 306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75 307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0.4 4.62 02809 4,62 12809
150608EN | 0.8 4.62 03009 4.62 13009 4,62 03009 4.62 13009 4.62 23009
150612EN | 1.2 4,62 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1.6 462 03409 4.62 13409 4.62 23409
Stal ° ° ° ° °
Rustfrit o o o o o
Stabejern o ) [¢) )
Ikke-jernholdige metaller
Varmebestandigt o)
— v, side 10
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CERATIZIT \ Standard

Drejeskeer
Negative skar VN..
Betegnelse L S D1 IC S
i V7 i
! ) ° 5
mm mm mm mm \@) ]
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 ) <
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
olc[2] o8]
F F
VNMG VNMG
NEW JRETALN NEW IRETALL
RE Artikelnr. Artikelnr.
ISO 75310 ... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0.4 4.35 01609 4.35 11609
160408EN | 0.8 4.35 01809 4.35 11809
Stal ° °
Rustfrit o )
Stabejern o) e}
Ikke-jernholdige metaller
Varmebestandigt

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Standard

Drejeskeer
Negative skar WN..
Betegnelse L S D1 IC 7
mm mm mm mm 8 F'F'
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
[NEW IREJAIVINNE NEW IREYALYRNNE NEW IRTTATYINN NEW IRETAIVINE NEW IREVALY
RE Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr.
IS0 75311 ... 75311 ... 75312 ... 75312 ... 75312...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
080404EN | 0.4 4.03 01609 4,03 11609
080408EN | 0.8 4.03 01809 4.03 11809 4,03 01809 4.03 11809 4.03 21809
080412EN | 1.2 4.03 02009 4.03 12009 4.03 02009 4.03 12009 4.03 22009
Stal ° ° o ° )
Rustfrit o) o) o) o o
Stabejern o) ) o) e}
Ikke-jernholdige metaller
Varmebestandigt e)
— v, side 10
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CERATIZIT \ Standard .. Drejeskeer
Positive sker CC..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 97 3.97 44 9.52
CCMT 1204.. 12.9 4.76 55 12.70
S |
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o ~
olc|z] [ofe]=] [elc]=] [ofe]<]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
(NEW IRATIN NEW IRIATIN NEW IRATIE NEW IRNALS
RE Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr.
IS0 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 0.4 2.49 01609 2.49 11609 2.49 01609 2.49 11609
09T308EN | 0.8 2.49 01809 2.49 11809 2.49 01809 2.49 11809
120404EN | 0.4 3.33 02809 3.33 12809 3.33 02809 3.33 12809
120408EN | 0.8 3.33 03009 3.33 13009 3.33 03009 3.33 13009
120412EN | 1.2 3.33 03209 3.33 13209
Stél ° ° ° °
Rustfrit o () ) )
Stabejern [¢) o ) f¢)
Ikke-jernholdige metaller
Varmebestandigt
cuttingtools.ceratizit.com — v, side 10 7



CERATIZIT \ Standard Drejeskeer

Positive skar DC..

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm —
DCMT 0702.. 775 2.38 2.8 6.35
DCMT 11T3.. 11.60 3.97 44 9.52 sl
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
REE
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
(NEW IRSATIN NEW IRATIE NEW IRSATIE NEW IRNALS
RE Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr.
IS0 75304 ... 75304 ... 75305 ... 75305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 0.4 2.18 00409 2.18 10409 2.18 00409 2.18 10409
070208EN | 0.8 2.18 00609 2.18 10609 2.18 00609 2.18 10609
11T304EN | 0.4 2.74 01609 2.74 11609 2.74 01609 2.74 11609
11T308EN | 0.8 2.74 01809 2.74 11809 2.74 01809 2.74 11809
Stal ° ° ° )
Rustfrit o o o o
Stabejern o o o )

Ikke-jernholdige metaller

Varmebestandigt

— v, side 10 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Standard . Drejeskar
Positive sker VC..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 111 3.18 2.9 6.35
VCMT 1604.. 16.6 476 44 9.52 s
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o[z [ofe]=] [elc]=] [ofe]<]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
[NEW IRIJAIIE NEW IREVALINNE NEW IREYAINN NEW IREYALS
RE Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr. Artikelnr.
ISO 75308 ... 75308 ... 75309... 75309...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 0.4 4.21 01609 4.21 11609
160404EN | 0.4 4.26 02809 4.26 12809 4.26 02809 4.26 12809
160408EN | 0.8 4.26 03009 4.26 13009 4.26 03009 4.26 13009
Stal ° ° ° °
Rustfrit o o o )
Stabejern o o [¢) )

Ikke-jernholdige metaller
Varmebestandigt

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \

Skeeredata
Anbefalede skeeredata
F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
- Styrke ; ; ; ;
Indeks Materiale Nlmm2IyHBIHRC Ve i m/min Vi m/min
1.1 Konstruktionsstal, generelt <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2 Automatstal <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3 Herdet stal, ulegeret <800N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
1.4  Hardet stal, legeret <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5  Ugledet stal, ulegeret <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6 Uglodet stél, ulegeret <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7  Udglodet stal, ulegeret <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
P 1.8 Udglodet stal, ulegeret <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9  Stebejern <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
1.10  Heerdet stél, nitreret <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
1.11  Heerdet stél, nitreret <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
1.12  Kuglelejer stal <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
1.13  Fjederstal <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
1.14  HSS-stal <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
1.15  Verktojsstal til koldformning <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
1.16  Veerktojsstal til varmformning <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
2.1 Rustfrit stal med svovltilsztninger <850 N/mm? 200-250  200-250 160-190 200-250 210-260 150-190
2.2 Rustfrit stal, ferritiskt <750 N/mm? 200-250  200-250 160-180 200-250  200-260 150-170
2.3 Rustfrit stal, martensitisk <900N/mm? 190-230 190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 2.4  Rustfrit stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5  Rustfrit stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 100-140 90-130
2.6 Rustfrit stal, austenitiskt <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7  Varmebestandigt stal <1100 N/mm? 60-80 60-75
3.1  Nodulert stobejern 100-350 N/mm? 220-250  200-240 140-200 120-190
3.2 Nodulzrt stobejern 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3  Perlitiskt stobejern 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910  150-180
3.4  Perlitiskt stobejern 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
K 3.5  Hvidtstobejern 270-450 N/mm? 260-300  240-270 190-240 160-210
3.6  Hvidtstobejern 500-650 N/mm? 210-280 180-250 180-220 150-190
3.7  Aducérgods 300-450 N/mm? 240-290  240-270 180-250 160-210
3.8  Aducérgods 500-800 N/mm? 210-280 180-250 170-220 150-190
41 Aluminium (ulegeret, lavlegeret) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumslegeringer <0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Aluminiumslegeringer 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumslegeringer 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumslegeringer > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Kopper (ulegeret, lavlegeret) <350 N/mm?
4.7 Kopper - seje legeringer <700 N/mm?
4.8 Kopper - specielle legeringer <200HB
4.9 Kopper - specielle legeringer <300HB
N 410  Kopper-specielle legeringer >300HB
411 Messing kortspanet, bronze, redmetal <600 N/mm?
412  Messing langspanet <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Fiberforsteerket plast
416 Magnesium och magnesiumlegeringer <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram og tungsten legeringer
419  Molybdan- og molybdznlegeringer
51  Rennikkel 20-35
5.2  Nikkellegeringer 20-35
5.3  Nikkellegeringer <850 N/mm? 8-20
5.4  Nikkel-molybdnlegeringer 8-20
5.5  Nikkel-kromlegeringer <1300 N/mm? 4-12
S 5.6  Kobolt-kromlegering <1300 N/mm? 4-12
5.7  Varmebestandige legeringer <1300 N/mm? 4-12
5.8  Nikkel-kobolt-(krom-)legeringer <1400 N/mm? 4-10
5.9  Rentitan <900 N/mm? 80-100
5.10 Titanlegeringer <700 N/mm? 15-30
511  Titanlegeringer <1200 N/mm? 15-30
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Heardetstil 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 De anbefalede skeeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspaendningen af vaerktgjet, emnet, materialet og maskinen.

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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CERATIZIT \ Standard

Teknisk information

Standard spanbrydere / anvendelseseksempler

Negative

-FMS

A Fintil medium bearbejdning
A rigtig god spankontrol

A universel spanbryder

A |ave skeerekreafter

-MRS

A Medium til skrub bearbejdning

A \Velegnettil emner med stabeskorpe
eller stabehud

A fungere godtiafbrudt span

Positiv

-FMS

A Fintil medium bearbejdning
A rigtig god spankontrol

A universel spanbryder
A |ave skeerekrefter

-MRS

A |ettil medium skrubbearbejdning
A universel spanbryder
A stabil skeerekant

Kvaliteter

A Hardmetal, belagt

CT-P15

>

A Hardmetal, belagt

A Hardmetal, belagt

CT-P35 ISO | P35 | M25

>

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P15 | M10 | K25
A Slidfast standard kvalitet for kontinuerlig drejning

CT-P25 | | 150 p25 | M20 | K30
A Standard kvalitet til universel stalbearbejdning

Type

o=

o =

A Sej standard kvalitet til afbrudt span i stél

Konturnuerligt
skereforlab

O

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/CT-P25

o

CT-P15/ CT-P25
CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P25/CT-P35

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/ CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

Varierende skaereforlab ~ Afbrudt skeereforlab

CT-P25

CT-P25/CT-P35
CT-P35

CT-P25/ CT-P35

CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P25

Skeer illustration

a f
mm mm

10°

0,40-3,00 0,10-0,30

0,2

o
[<]
N(SM

0,50-4,50 0,20-0,60

o,
FW

0,10-2,00 0,05-0,20

0,

15-3,50 0,15-0,35

Geometri

DN..
VN..
WN..

CN..
DN..
WN..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
VC..
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FORENEDE. ERFARNE.
METALBEARBEJDNING.

N

SPECIALIST | VENDESKARS VAERKTQJER
TIL DREJNING, FRAESNING OG SPORSTIK

Produktmaerket CERATIZIT star for vendeskeers veerktojer af hojeste kvalitet. Produkterne udmeerker sig ved deres
hoje kvalitet og indeholder DNA‘et fra mange ars erfaring inden for udvikling og produktion af hardmetalsveerktgijer.

& KOMET

KVALI TETSMARKET FOR EFFEKTIV

HULBEARBEJDNING

Praecisionboring, rivning, undersaenkning og udboring er et spargsmal om ekspertise: Effektive
veerktejslasninger for boring og mekatronisk veerktgjer er en del af varemaerket KOMET.

EKSPERTER | ROTERENDE VAERKTQJ,
VARKTQJSHOLDERE OG OPSPAENDINGSL@SNINGER

WNT er synonymt med et stort produktudbud: Solide HM og HSS veerktgjer til boring og fraesning,
veerktgjsholdere og effektive lasninger til emne-opspaending harer alle til dette varemzerke.

SKARERENDEVARKTQOJER TIL
AEROSPACE INDUSTRIEN

Solide HM-veerktgjer specielt udviklet til Aerospace industrien, baerer navnet KLENK.
Specialiserede produkter som er specifikt designet til lightweight materialer.

CERATIZIT Scandinavia AB
Box 9177\ 200 39 Malmé
Tel.: +45 8025 0669

info.scandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

‘cX\\CERATIﬂ

GROUP
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