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Sembol agiklamasi

Kendiliginden merkezlemeli

;; merkeziigten sogutma

Ana uygulama

Ek uygulamalar

WNT \ Standard

Kaliteli Urtnler standart uygulama igin.

WNT Standard grubundanki kaliteli Grtinler (st diizey, guclii ve
glvenilirdir. Ayni zamanda diinya ¢apinda misterilerimizin en
yiksek gtiven duyduklarr Griin gruplardir. Bu Griin grubundakiler
codu standart uygulamalarda ilk tercihtirler ve optimum sonuc
elde ederler.

Uygulama

HPC | VYiiksek hacimli talas kaldirma

Uygulama érnegi

Kirmizi oklar takimin kesme
yapabilecegi yénleri gostermektedir.

Agiz sayis

Kesme geometrisi
s = Helis agisi
ys = Talas acis

Duz (90°)

Kése pahi (CHW = mm cinsinden pah genisligi)

Kose radyusu

Tam radiis
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Genel bakis karbur matkap
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Genel Bakis - KarbUr Frezeler

Capmm
Kaplamali
Kaplamasiz

= Paslanmaz celik

= Dékme demir

= Demir disl metaller

o [siya dayanikli alasimlar
= Sertlestirilmis malzemeler
| |piiz(90°)

[ |Kose pah

| | Kése radyusu
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

<3xD
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wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11706.. 11707..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1,00 4 45 7 550 28 01000
1,10 4 45 7 535 28 01100
1,20 4 45 7 520 28 01200
1,30 4 45 7 505 28 01300
1,40 4 45 7 490 28 01400
1,50 4 55 14 11,75 28 01500
1,60 4 55 14 1160 28 01600
1,70 4 55 14 1145 28 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 01800
1,90 4 55 14 1115 28 01900
2,00 4 55 20 1700 28 02000
2,10 4 55 20 16,85 28 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 02200
2,30 4 55 20 16,55 28 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 02400
2,50 4 55 20 16,25 28 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 02600
2,70 4 55 20 1595 28 02700
2,80 4 55 20 1580 28 02800
2,90 4 55 20 1565 28 02900
3,00 6 62 20 1550 36 03000 03000
3,10 6 62 20 1535 36 03100 03100
3,20 6 62 20 1520 36 03200 03200
3,25 6 62 20 1513 36 03250 03250
3,30 6 62 20 1505 36 03300 03300
3,40 6 62 20 1490 36 03400 03400
3,50 6 62 20 14,75 36 03500 03500
3,60 6 62 20 1460 36 03600 03600
3,70 6 62 20 1445 36 03700 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 03800 03800
3,90 6 66 24 1815 36 03900 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 04000 04000
410 6 66 24 1785 36 04100 04100
4,20 6 66 24 1770 36 04200 04200
4,30 6 66 24 1755 36 04300 04300
4,40 6 66 24 1740 36 04400 04400
4,50 6 66 24 1725 36 04500 04500
4,60 6 66 24 1710 36 04600 04600
4,65 6 66 24 1703 36 04650 04650
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansh matkap
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wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11706.. 11707..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,70 6 66 24 16,95 36 04700 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 04800 04800
4,90 6 66 28 20,65 36 04900 04900
5,00 6 66 28 2050 36 05000 05000
5,10 6 66 28 20,35 36 05100 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 05200 05200
5,30 6 66 28 20,05 36 05300 05300
5,40 6 66 28 1990 36 05400 05400
5,50 6 66 28 19,75 36 05500 05500
5,55 6 66 28 1968 36 05550 05550
5,60 6 66 28 1960 36 05600 05600
5,65 6 66 28 19,53 36 05650 05650
5,70 6 66 28 1945 36 05700 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 05800 05800
5,90 6 66 28 1915 36 05900 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 06000 06000
6,10 8 79 34 2485 36 06100 06100
6,20 8 79 34 2470 36 06200 06200
6,30 8 79 34 2455 36 06300 06300
6,40 8 79 34 2440 36 06400 06400
6,50 8 79 34 2425 36 06500 06500
6,60 8 79 34 2410 36 06600 06600
6,70 8 79 34 2395 36 06700 06700
6,80 8 79 34 2380 36 06800 06800
6,90 8 79 34 2365 36 06900 06900
7,00 8 79 34 2350 36 07000 07000
7,10 8 79 41 3035 36 07100 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 07200 07200
7,30 8 79 41 30,05 36 07300 07300
7,40 8 79 41 2990 36 07400 07400
7,50 8 79 4 2975 36 07500 07500
7,55 8 79 41 2968 36 07550 07550
7,60 8 79 41 2960 36 07600 07600
7,65 8 79 41 2953 36 07650 07650
7,70 8 79 41 2945 36 07700 07700
7,80 8 79 41 2930 36 07800 07800
7,90 8 79 4 2915 36 07900 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 08000 08000
8,10 10 89 47 3485 40 08100 08100
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

<3xD
NOF =2
g; TiAIN TiAIN
DCONMS
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wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11706.. 11707..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8,20 10 89 47 34,70 40 08200 08200
8,30 10 89 47 3455 40 08300 08300
8,40 10 89 47 3440 40 08400 08400
8,50 10 89 47 3425 40 08500 08500
8,60 10 89 47 3410 40 08600 08600
8,70 10 89 47 3395 40 08700 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 08800 08800
8,90 10 89 47 3365 40 08900 08900
9,00 10 89 47 3350 40 09000 09000
9,10 10 89 47 33,35 40 09100 09100
9,20 10 89 47 3320 40 09200 09200
9,30 10 89 47 33,05 40 09300 09300
9,40 10 89 47 3290 40 09400 09400
9,50 10 89 47 32,75 40 09500 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 09600 09600
9,70 10 89 47 3245 40 09700 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 09800 09800
9,90 10 89 47 3215 40 09900 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 10000 10000
10,10 12 102 55 39,85 45 10100 10100
10,20 12 102 55 3970 45 10200 10200
10,30 12 102 55 3955 45 10300 10300
10,40 12 102 55 3940 45 10400 10400
10,50 12 102 55 3925 45 10500 10500
10,60 12 102 55 3910 45 10600 10600
10,70 12 102 55 3895 45 10700 10700
10,80 12 102 55 3880 45 10800 10800
10,90 12 102 55 3865 45 10900 10900
11,00 12 102 55 3850 45 11000 11000
11,10 12 102 55 3835 45 11100 11100
11,20 12 102 55 3820 45 11200 11200
11,30 12 102 55 38,05 45 11300 11300
11,40 12 102 55 3790 45 11400 11400
11,50 12 102 55 3775 45 11500 11500
11,60 12 102 55 3760 45 11600 11600
11,70 12 102 55 3745 45 11700 11700
11,80 12 102 55 3730 45 11800 11800
11,90 12 102 55 3715 45 11900 11900
12,00 12 102 55 3700 45 12000 12000
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
3xD icten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

<3xD
NOF =2
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wal T3 we[(O]3

<] 140° <] 140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11706.. 11707..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
12,20 14 107 60 41,70 45 12200 12200
12,50 14 107 60 4125 45 12500 12500
12,80 14 107 60 40,80 45 12800 12800
13,00 14 107 60 4050 45 13000 13000
13,10 14 107 60 4035 45 13100 13100
13,50 14 107 60 39,75 45 13500 13500
13,80 14 107 60 3930 45 13800 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 14000 14000
14,20 16 115 65 4370 48 14200 14200
14,40 16 115 65 4340 48 14400 14400
14,50 16 115 65 43,25 48 14500 14500
14,80 16 115 65 4280 48 14800 14800
15,00 16 115 65 4250 48 15000 15000
15,10 16 115 65 4235 48 15100 15100
15,20 16 115 65 4220 48 15200 15200
15,50 16 115 65 4175 48 15500 15500
15,80 16 115 65 41,30 48 15800 15800
16,00 16 115 65 41,00 48 16000 16000
16,50 18 123 73 4825 48 16500 16500
17,00 18 123 73 4750 48 17000 17000
17,50 18 123 73 46,75 48 17500 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 18000 18000
18,50 20 131 79 51,25 50 18500 18500
18,90 20 131 79 5065 50 18900 18900
19,00 20 131 79 5050 50 19000 19000
19,50 20 131 79 49,75 50 19500 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 20000 20000
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 3xD %
gg @ TIAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11700.. 11701..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1,00 4 45 7 550 28 01000
1,10 4 45 7 535 28 01100
1,20 4 45 7 520 28 01200
1,30 4 45 7 505 28 01300
1,40 4 45 7 490 28 01400
1,50 4 55 14 11,75 28 01500
1,60 4 55 14 1160 28 01600
1,70 4 55 14 1145 28 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 01800
1,90 4 55 14 1115 28 01900
2,00 4 55 20 1700 28 02000
2,10 4 55 20 16,85 28 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 02200
2,30 4 55 20 16,55 28 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 02400
2,50 4 55 20 16,25 28 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 02600
2,70 4 55 20 1595 28 02700
2,80 4 55 20 1580 28 02800
2,90 4 55 20 1565 28 02900
3,00 6 62 20 1550 36 03000 03000
3,10 6 62 20 1535 36 03100 03100
3,20 6 62 20 1520 36 03200 03200
3,25 6 62 20 1513 36 03250 03250
3,30 6 62 20 1505 36 03300 03300
3,40 6 62 20 1490 36 03400 03400
3,50 6 62 20 14,75 36 03500 03500
3,60 6 62 20 1460 36 03600 03600
3,70 6 62 20 1445 36 03700 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 03800 03800
3,90 6 66 24 1815 36 03900 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 04000 04000
410 6 66 24 1785 36 04100 04100
4,20 6 66 24 1770 36 04200 04200
4,30 6 66 24 1755 36 04300 04300
4,40 6 66 24 1740 36 04400 04400
4,50 6 66 24 1725 36 04500 04500
4,60 6 66 24 1710 36 04600 04600
4,65 6 66 24 1703 36 04650 04650
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 3xD %
gg @ TIAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11700.. 11701..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,70 6 66 24 16,95 36 04700 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 04800 04800
4,90 6 66 28 20,65 36 04900 04900
5,00 6 66 28 2050 36 05000 05000
5,10 6 66 28 20,35 36 05100 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 05200 05200
5,30 6 66 28 20,05 36 05300 05300
5,40 6 66 28 1990 36 05400 05400
5,50 6 66 28 19,75 36 05500 05500
5,55 6 66 28 1968 36 05550 05550
5,60 6 66 28 1960 36 05600 05600
5,65 6 66 28 19,53 36 05650 05650
5,70 6 66 28 1945 36 05700 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 05800 05800
5,90 6 66 28 1915 36 05900 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 06000 06000
6,10 8 79 34 2485 36 06100 06100
6,20 8 79 34 2470 36 06200 06200
6,30 8 79 34 2455 36 06300 06300
6,40 8 79 34 2440 36 06400 06400
6,50 8 79 34 2425 36 06500 06500
6,60 8 79 34 2410 36 06600 06600
6,70 8 79 34 2395 36 06700 06700
6,80 8 79 34 2380 36 06800 06800
6,90 8 79 34 2365 36 06900 06900
7,00 8 79 34 2350 36 07000 07000
7,10 8 79 41 3035 36 07100 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 07200 07200
7,30 8 79 41 30,05 36 07300 07300
7,40 8 79 41 2990 36 07400 07400
7,50 8 79 4 2975 36 07500 07500
7,55 8 79 41 2968 36 07550 07550
7,60 8 79 41 2960 36 07600 07600
7,65 8 79 41 2953 36 07650 07650
7,70 8 79 41 2945 36 07700 07700
7,80 8 79 41 2930 36 07800 07800
7,90 8 79 4 2915 36 07900 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 08000 08000
8,10 10 89 47 3485 40 08100 08100
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 3xD %
gg @ TIAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11700.. 11701..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8,20 10 89 47 34,70 40 08200 08200
8,30 10 89 47 3455 40 08300 08300
8,40 10 89 47 3440 40 08400 08400
8,50 10 89 47 3425 40 08500 08500
8,60 10 89 47 3410 40 08600 08600
8,70 10 89 47 3395 40 08700 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 08800 08800
8,90 10 89 47 3365 40 08900 08900
9,00 10 89 47 3350 40 09000 09000
9,10 10 89 47 33,35 40 09100 09100
9,20 10 89 47 3320 40 09200 09200
9,30 10 89 47 33,05 40 09300 09300
9,40 10 89 47 3290 40 09400 09400
9,50 10 89 47 32,75 40 09500 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 09600 09600
9,70 10 89 47 3245 40 09700 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 09800 09800
9,90 10 89 47 3215 40 09900 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 10000 10000
10,10 12 102 55 39,85 45 10100 10100
10,20 12 102 55 3970 45 10200 10200
10,30 12 102 55 3955 45 10300 10300
10,40 12 102 55 3940 45 10400 10400
10,50 12 102 55 3925 45 10500 10500
10,60 12 102 55 3910 45 10600 10600
10,70 12 102 55 3895 45 10700 10700
10,80 12 102 55 3880 45 10800 10800
10,90 12 102 55 3865 45 10900 10900
11,00 12 102 55 3850 45 11000 11000
11,10 12 102 55 3835 45 11100 11100
11,20 12 102 55 3820 45 11200 11200
11,30 12 102 55 38,05 45 11300 11300
11,40 12 102 55 3790 45 11400 11400
11,50 12 102 55 3775 45 11500 11500
11,60 12 102 55 3760 45 11600 11600
11,70 12 102 55 3745 45 11700 11700
11,80 12 102 55 3730 45 11800 11800
11,90 12 102 55 3715 45 11900 11900
12,00 12 102 55 3700 45 12000 12000
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

<3xD #/
gg @ TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11700.. 11701..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

12,20 14 107 60 4170 45 12200 12200
12,30 14 107 60 4155 45 12300 12300
12,50 14 107 60 4125 45 12500 12500
12,70 14 107 60 40,95 45 12700 12700
12,80 14 107 60 40,80 45 12800 12800
12,90 14 107 60 40,65 45 12900 12900
13,00 14 107 60 40,50 45 13000 13000
13,50 14 107 60 39,75 45 13500 13500
13,80 14 107 60 39,30 45 13800 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 14000 14000
14,20 16 115 65 4370 48 14200 14200
14,40 16 115 65 4340 48 14400 14400
14,50 16 115 65 43,25 48 14500 14500
14,80 16 115 65 4280 48 14800 14800
15,00 16 115 65 4250 48 15000 15000
15,10 16 115 65 4235 48 15100 15100
15,20 16 115 65 4220 48 15200 15200
15,50 16 115 65 4175 48 15500 15500
15,80 16 115 65 41,30 48 15800 15800
16,00 16 115 65 41,00 48 16000 16000
16,50 18 123 73 4825 48 16500 16500
17,00 18 123 73 4750 48 17000 17000
17,50 18 123 73 46,75 48 17500 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 18000 18000
18,50 20 131 79 51,25 50 18500 18500
18,90 20 131 79 5065 50 18900 18900
19,00 20 131 79 5050 50 19000 19000
19,30 20 131 79 50,05 50 19300 19300
19,50 20 131 79 49,75 50 19500 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 20000 20000
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 5xD
NOF =2
g; TiAIN TiAIN
DCONMS
|
|
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|
|
|V -
4 <
i (o]
0.5 ) )
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i
DC -
< L L

wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

1710... 11709..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 2350 36 03000 03000
3,10 6 66 28 2335 36 03100 03100
3,20 6 66 28 23,20 36 03200 03200
3,25 6 66 28 2313 36 03250 03250
3,30 6 66 28 23,05 36 03300 03300
3,40 6 66 28 2290 36 03400 03400
3,50 6 66 28 22,75 36 03500 03500
3,60 6 66 28 2260 36 03600 03600
3,70 6 66 28 2245 36 03700 03700
3,80 6 74 36 30,30 36 03800 03800
3,90 6 74 36 30,15 36 03900 03900
4,00 6 74 36 30,00 36 04000 04000
4,10 6 74 36 2985 36 04100 04100
4,20 6 74 36 29,70 36 04200 04200
4,30 6 74 36 2955 36 04300 04300
4,40 6 74 36 2940 36 04400 04400
4,50 6 74 36 2925 36 04500 04500
4,60 6 74 36 2910 36 04600 04600
4,65 6 74 36 29,03 36 04650 04650
4,70 6 74 36 2895 36 04700 04700
4,80 6 82 44 36,80 36 04800 04800
4,90 6 82 44 36,65 36 04900 04900
5,00 6 82 44 36,50 36 05000 05000
5,10 6 82 44 36,35 36 05100 05100
5,20 6 82 44 36,20 36 05200 05200
5,30 6 82 44 36,05 36 05300 05300
5,40 6 82 44 3590 36 05400 05400
5,50 6 82 44 3575 36 05500 05500
5,55 6 82 44 3568 36 05550 05550
5,60 6 82 44 3560 36 05600 05600
5,65 6 82 44 3553 36 05650 05650
5,70 6 82 44 3545 36 05700 05700
5,80 6 82 44 3530 36 05800 05800
5,90 6 82 44 3515 36 05900 05900
6,00 6 82 44 3500 36 06000 06000
6,10 8 91 53 4385 36 06100 06100
6,20 8 91 53 43,70 36 06200 06200
6,30 8 91 53 4355 36 06300 06300
6,40 8 91 53 4340 36 06400 06400
6,50 8 91 53 4325 36 06500 06500
6,60 8 91 53 4310 36 06600 06600
6,70 8 91 53 4295 36 06700 06700
6,80 8 91 53 42,80 36 06800 06800

P ) )

M

K ) )

N

S

H
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 5xD
NOF =2
g TiAIN TiAIN
DCONMS

|

|

I ]

|

|

|V -

p <

i (o]

8 ) )

! -

i

DC -

< L L

wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

1710... 11709..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6,90 8 91 53 4265 36 06900 06900
7,00 8 91 53 42,50 36 07000 07000
7,10 8 91 53 42,35 36 07100 07100
7,20 8 91 53 42,20 36 07200 07200
7,30 8 91 53 42,05 36 07300 07300
7,40 8 91 53 4190 36 07400 07400
7,50 8 91 53 4175 36 07500 07500
7,55 8 91 53 4168 36 07550 07550
7,60 8 91 53 4160 36 07600 07600
7,65 8 91 53 4153 36 07650 07650
7,70 8 91 53 4145 36 07700 07700
7,80 8 91 53 41,30 36 07800 07800
7,90 8 91 53 4115 36 07900 07900
8,00 8 91 53 41,00 36 08000 08000
8,10 10 103 61 4885 40 08100 08100
8,20 10 103 61 48,70 40 08200 08200
8,30 10 103 61 4855 40 08300 08300
8,40 10 103 61 4840 40 08400 08400
8,50 10 103 61 4825 40 08500 08500
8,60 10 103 61 4810 40 08600 08600
8,70 10 103 61 4795 40 08700 08700
8,80 10 103 61 4780 40 08800 08800
8,90 10 103 61 4765 40 08900 08900
9,00 10 103 61 4750 40 09000 09000
9,10 10 103 61 4735 40 09100 09100
9,20 10 103 61 4720 40 09200 09200
9,30 10 103 61 47,05 40 09300 09300
9,40 10 103 61 46,90 40 09400 09400
9,50 10 103 61 46,75 40 09500 09500
9,60 10 103 61 46,60 40 09600 09600
9,70 10 103 61 4645 40 09700 09700
9,80 10 103 61 46,30 40 09800 09800
9,90 10 103 61 4615 40 09900 09900
10,00 10 103 61 46,00 40 10000 10000
10,10 12 118 71 5585 45 10100 10100
10,20 12 118 71 5570 45 10200 10200
10,30 12 118 71 5555 45 10300 10300
10,40 12 118 71 5540 45 10400 10400
10,50 12 118 71 5525 45 10500 10500
10,60 12 118 71 5510 45 10600 10600
10,70 12 118 71 5495 45 10700 10700
10,80 12 118 71 5480 45 10800 10800
10,90 12 118 71 5465 45 10900 10900

P ) )

M

K ) )

N

S

H

0

— v, Sayfa 26
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 5xD
NOF =2
g; TiAIN TiAIN
DCONMS
|
|
I ]
|
|
|V -
4 <
i (o]
_ 5 ) )
! -
i
DC -
< L L

wal T3 we[(O]3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

1710... 11709..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
11,00 12 118 71 5450 45 11000 11000
11,10 12 118 71 5435 45 11100 11100
11,20 12 118 71 5420 45 11200 11200
11,30 12 118 71 54,05 45 11300 11300
11,40 12 118 71 5390 45 11400 11400
11,50 12 118 71 5375 45 11500 11500
11,60 12 118 71 5360 45 11600 11600
11,70 12 118 71 5345 45 11700 11700
11,80 12 118 71 5330 45 11800 11800
11,90 12 118 71 5315 45 11900 11900
12,00 12 118 71 53,00 45 12000 12000
12,10 14 124 77 58,85 45 12100 12100
12,20 14 124 77 58,70 45 12200 12200
12,50 14 124 77 5825 45 12500 12500
12,80 14 124 77 5780 45 12800 12800
13,00 14 124 77 5750 45 13000 13000
13,20 14 124 77 5720 45 13200 13200
13,50 14 124 77 56,75 45 13500 13500
13,80 14 124 77 56,30 45 13800 13800
14,00 14 124 77 56,00 45 14000 14000
14,20 16 133 83 61,70 48 14200 14200
14,40 16 133 83 61,40 48 14400 14400
14,50 16 133 83 61,25 48 14500 14500
14,80 16 133 83 60,80 48 14800 14800
15,00 16 133 83 60,50 48 15000 15000
15,20 16 133 83 60,20 48 15200 15200
15,50 16 133 83 59,75 48 15500 15500
15,80 16 133 83 5930 48 15800 15800
16,00 16 133 83 59,00 48 16000 16000
16,50 18 143 93 6825 48 16500 16500
17,00 18 143 93 6750 48 17000 17000
17,50 18 143 93 66,75 48 17500 17500
18,00 18 143 93 66,00 48 18000 18000
18,50 20 153 101 7325 50 18500 18500
18,90 20 153 101 72,65 50 18900 18900
19,00 20 153 101 72,50 50 19000 19000
19,50 20 153 101 71,75 50 19500 19500
20,00 20 153 101 71,00 50 20000 20000
P ) )

M

K ) )

N

S

H

0

- v, Sayfa 26
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 5xD %
gg @ TIAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we (O3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11702.. 11703..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1,00 4 55 8 650 28 01000
1,10 4 55 12 1035 28 01100
1,20 4 55 12 10,20 28 01200
1,30 4 55 12 10,05 28 01300
1,40 4 55 12 990 28 01400
1,50 4 55 12 975 28 01500
1,60 4 55 16 1360 28 01600
1,70 4 55 16 13,45 28 01700
1,80 4 55 16 13,30 28 01800
1,90 4 55 16 1315 28 01900
2,00 4 57 21 18,00 28 02000
2,10 4 57 21 1785 28 02100
2,20 4 57 21 1770 28 02200
2,30 4 57 21 1755 28 02300
2,40 4 57 21 1740 28 02400
2,50 4 57 21 1725 28 02500
2,60 4 57 21 1710 28 02600
2,70 4 57 21 16,95 28 02700
2,80 4 57 21 16,80 28 02800
2,90 4 57 21 16,65 28 02900
3,00 6 66 28 2350 36 03000 03000
3,10 6 66 28 2335 36 03100 03100
3,20 6 66 28 2320 36 03200 03200
3,25 6 66 28 2313 36 03250 03250
3,30 6 66 28 23,05 36 03300 03300
3,40 6 66 28 2290 36 03400 03400
3,50 6 66 28 22,75 36 03500 03500
3,60 6 66 28 2260 36 03600 03600
3,70 6 66 28 2245 36 03700 03700
3,80 6 74 36 30,30 36 03800 03800
3,85 6 74 36 30,23 36 03850 03850
3,90 6 74 36 3015 36 03900 03900
4,00 6 74 36 30,00 36 04000 04000
4,10 6 74 36 2985 36 04100 04100
4,20 6 74 36 29,70 36 04200 04200
4,30 6 74 36 2955 36 04300 04300
4,40 6 74 36 2940 36 04400 04400
4,50 6 74 36 2925 36 04500 04500
4,60 6 74 36 2910 36 04600 04600
4,65 6 74 36 29,03 36 04650 04650
4,70 6 74 36 2895 36 04700 04700
4,80 6 82 44 36,80 36 04800 04800
4,90 6 82 44 36,65 36 04900 04900

P ) )

M ) )

K ) )

N o o

S

H

0

- v, Sayfa 27
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 5xD *{
gg @ TIAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we (O3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11702.. 11703..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5,00 6 82 44 36,50 36 05000 05000
5,10 6 82 44 36,35 36 05100 05100
5,20 6 82 44 36,20 36 05200 05200
5,30 6 82 44 36,05 36 05300 05300
5,40 6 82 44 3590 36 05400 05400
5,50 6 82 44 3575 36 05500 05500
5,55 6 82 44 3568 36 05550 05550
5,60 6 82 44 3560 36 05600 05600
5,65 6 82 44 3553 36 05650 05650
5,70 6 82 44 3545 36 05700 05700
5,80 6 82 44 3530 36 05800 05800
5,90 6 82 44 3515 36 05900 05900
6,00 6 82 44 3500 36 06000 06000
6,10 8 91 53 4385 36 06100 06100
6,20 8 91 53 43,70 36 06200 06200
6,30 8 91 53 4355 36 06300 06300
6,40 8 91 53 4340 36 06400 06400
6,50 8 91 53 4325 36 06500 06500
6,60 8 91 53 4310 36 06600 06600
6,70 8 91 53 4295 36 06700 06700
6,80 8 91 53 42,80 36 06800 06800
6,90 8 91 53 4265 36 06900 06900
7,00 8 91 53 42,50 36 07000 07000
7,10 8 91 53 4235 36 07100 07100
7,20 8 91 53 4220 36 07200 07200
7,30 8 91 53 42,05 36 07300 07300
7,40 8 91 53 4190 36 07400 07400
7,50 8 91 53 4175 36 07500 07500
7,55 8 91 53 4168 36 07550 07550
7,60 8 91 53 4160 36 07600 07600
7,65 8 91 53 4153 36 07650 07650
7,70 8 91 53 4145 36 07700 07700
7,80 8 91 53 4130 36 07800 07800
7,90 8 91 53 4115 36 07900 07900
8,00 8 91 53 41,00 36 08000 08000
8,10 10 103 61 4885 40 08100 08100
8,20 10 103 61 48,70 40 08200 08200
8,30 10 103 61 4855 40 08300 08300
8,40 10 103 61 4840 40 08400 08400
8,50 10 103 61 4825 40 08500 08500
8,60 10 103 61 4810 40 08600 08600
8,70 10 103 61 4795 40 08700 08700
8,80 10 103 61 4780 40 08800 08800

P ) )

M ) )

K ) )

N o o

S

H

0

- v, Sayfa 27
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 5xD *{
gg @ TIAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we (O3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11702.. 11703..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8,90 10 103 61 4765 40 08900 08900
9,00 10 103 61 4750 40 09000 09000
9,10 10 103 61 4735 40 09100 09100
9,20 10 103 61 4720 40 09200 09200
9,30 10 103 61 4705 40 09300 09300
9,40 10 103 61 4690 40 09400 09400
9,50 10 103 61 46,75 40 09500 09500
9,55 10 103 61 46,68 40 09550 09550
9,60 10 103 61 46,60 40 09600 09600
9,70 10 103 61 46,45 40 09700 09700
9,80 10 103 61 46,30 40 09800 09800
9,90 10 103 61 4615 40 09900 09900
10,00 10 103 61 46,00 40 10000 10000
10,10 12 118 71 5585 45 10100 10100
10,20 12 118 71 5570 45 10200 10200
10,30 12 118 71 5555 45 10300 10300
10,40 12 118 71 5540 45 10400 10400
10,50 12 118 71 5525 45 10500 10500
10,60 12 118 71 5510 45 10600 10600
10,70 12 118 71 5495 45 10700 10700
10,80 12 118 71 5480 45 10800 10800
10,90 12 118 71 5465 45 10900 10900
11,00 12 118 71 5450 45 11000 11000
11,10 12 118 71 5435 45 11100 11100
11,20 12 118 71 5420 45 11200 11200
11,30 12 118 71 5405 45 11300 11300
11,40 12 118 71 5390 45 11400 11400
11,50 12 118 71 53,75 45 11500 11500
11,60 12 118 71 5360 45 11600 11600
11,70 12 118 71 5345 45 11700 11700
11,80 12 18 71 5330 45 11800 11800
11,90 12 118 71 5315 45 11900 11900
12,00 12 118 71 53,00 45 12000 12000
12,10 14 124 77 5885 45 12100 12100
12,20 14 124 77 5870 45 12200 12200
12,40 14 124 77 5840 45 12400 12400
12,50 14 124 77 5825 45 12500 12500
12,60 14 124 77 58,10 45 12600 12600
12,80 14 124 77 5780 45 12800 12800
13,00 14 124 77 5750 45 13000 13000
13,10 14 124 77 5735 45 13100 13100
13,20 14 124 77 5720 45 13200 13200
13,30 14 124 77 5705 45 13300 13300

P ) )

M ) )

K ) )

N o o

S

H

0

- v, Sayfa 27
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 5xD %
gg @ TIAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

wal T3 we (O3

<J140° <J140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir

11702.. 11703..
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
13,50 14 124 77 56,75 45 13500 13500
13,80 14 124 77 56,30 45 13800 13800
14,00 14 124 77 56,00 45 14000 14000
14,20 16 133 83 61,70 48 14200 14200
14,30 16 133 83 6155 48 14300 14300
14,40 16 133 83 61,40 48 14400 14400
14,50 16 133 83 6125 48 14500 14500
14,80 16 133 83 60,80 48 14800 14800
15,00 16 133 83 6050 48 15000 15000
15,10 16 133 83 60,35 48 15100 15100
15,20 16 133 83 60,20 48 15200 15200
15,25 16 133 83 6013 48 15250 15250
15,30 16 133 83 60,05 48 15300 15300
15,50 16 133 83 59,75 48 15500 15500
15,80 16 133 83 5930 48 15800 15800
16,00 16 133 83 59,00 48 16000 16000
16,20 18 143 93 68,70 48 16200 16200
16,30 18 143 93 68,55 48 16300 16300
16,50 18 143 93 68,25 48 16500 16500
16,80 18 143 93 67,80 48 16800 16800
17,00 18 143 93 6750 48 17000 17000
17,30 18 143 93 67,05 48 17300 17300
17,50 18 143 93 66,75 48 17500 17500
18,00 18 143 93 66,00 48 18000 18000
18,50 20 153 101 73225 50 18500 18500
18,90 20 153 101 72,65 50 18900 18900
19,00 20 153 101 72,50 50 19000 19000
19,20 20 153 101 72,20 50 19200 19200
19,30 20 153 101 72,05 50 19300 19300
19,50 20 153 101 71,75 50 19500 19500
19,70 20 153 101 71,45 50 19700 19700
20,00 20 153 101 71,00 50 20000 20000
P ) )

M ) )

K ° )

N o) o)

S

H

0

— v, Sayfa27
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WNT \ Standard

8xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 8xD

o

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DCw
mm

3,00
3,10

3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10

4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10

5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70

5,80
5,90
6,00
6,10

6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

6,80

O Tw=x=T

DCONMS 1
mm

[e-lic o e e Moo liec Mol e oriorierieriiorNerierNorierierleriorieriereorieor e o rlorier oo rier oo rNoriler o iop)

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
29,50
29,35
29,20
29,05
28,90
28,75
28,60
28,45
37,30
37,15
37,00
36,85
36,70
36,55
36,40
36,25
36,10
35,95
49,80
49,65
49,50
49,35
49,20
49,05
48,90
48,75
48,60
48,45
48,30
48,15
48,00
66,85
66,70
66,55
66,40
66,25
66,10
65,95
65,80

Devami sonraki sayfadadir.

TiAIN

a3

<J135°
Komple karbiir

11704 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800

— v, Sayfa 28
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WNT \ Standard

8xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 8xD

o

k2

NOF =2
DCONI\_/IE
f
|
| — —
f 3
|
- §
i —
:
D(\;y\
<
DC,; DCONMS s
mm mm
6,90 8
7,00 8
7,10 8
7,20 8
7,30 8
7,40 8
7,50 8
7,60 8
7,70 8
7,80 8
7,90 8
8,00 8
8,10 10
8,20 10
8,30 10
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,40 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,20 12
10,50 12
10,80 12
11,00 12
11,50 12
1,80 12
12,00 12
p
M
K
N
S
H
0
20

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162

LCF

LU
mm
65,65
65,50
65,35
65,20
65,05
64,90
64,75
64,60
64,45
64,30
64,15
64,00
82,85
82,70
82,55
82,40
82,25
82,10
81,95
81,80
81,65
81,50
81,35
81,20
81,05
80,90
80,75
80,60
80,45
80,30
80,15
80,00
98,70
98,25
97,80
97,50
96,75
96,30
96,00

Devami sonraki sayfadadir.

TiAIN

a3

<J135°
Komple karbiir

11704 ...

06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800
11000
11500
11800
12000

— v, Sayfa 28
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WNT \ Standard

Karbiir Matkaplar
8xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

< 8xD

P

k2

NOF =2
DCONIL/IE
2
g
DC
<

DC,, DCONMS s

mm mm
12,20 14
12,50 14
13,00 14
13,50 14
14,00 14
14,50 16
15,00 16
15,50 16
16,00 16
16,50 18
17,00 18
17,50 18
18,00 18
18,50 20
19,00 20
19,50 20
20,00 20

T w=XxX= 710

OAL
mm
178
178
178
178
178

LCF
mm
131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
171
17
17
190
190
190
190

LU
mm
112,70
112,25
111,50
110,75
110,00
130,25
129,50
128,75
128,00
146,25
145,50
144,75
144,00
162,25
161,50
160,75
160,00

TiAIN

B —"
T
s

a3

<J185°
Komple karbiir

11704 ...

12200
12500
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

12xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

<12xD

o

k2

NOF =2
DCONMS

LS

OAL

DC; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80

O Tw=x=T

22

mm

[e-lic o e e Moo liec Mol orieorierieriorNerierNorierierleriorieriereorier e o rlorier oo rier e oMol o)

OAL

LU
mm
49,50
49,35
49,20
49,05
48,90
48,75
48,60
48,45
58,30
58,15
58,00
57,85
57,70
57,55
57,40
57,25
57,10
56,95
70,80
70,65
70,50
70,35
70,20
70,05
69,90
69,75
69,60
69,45
69,30
69,15
69,00
98,85
98,70
98,55
98,40
98,25
98,10
97,95
97,80

Devami sonraki sayfadadir.

TiAIN

a3

<J135°
Komple karbiir

11705 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800

— V. Sayfa 29
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WNT \ Standard

12xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

<12xD

>

k2

NOF =2
DCONMS

LS

OAL

DC; DCONMS s

mm
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80
11,00
11,50
11,80
12,00

O Tw=x=T

mm

0O 00 OO 0O 0O 0 GO OO O CO 0o

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
97,65
97,50
97,35
97,20
97,05
96,90
96,75
96,60
96,45
96,30
96,15
96,00
107,85
107,70
107,55
107,40
107,25
107,10
106,95
106,80
106,65
106,50
106,35
106,20
106,05
105,90
105,75
105,60
105,45
105,30
105,15
105,00
140,70
140,25
139,80
139,50
138,75
138,30
138,00

Devami sonraki sayfadadir.

TiAIN

a3
<1350

Komple karbiir

11705 ...

06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800
11000
11500
11800
12000
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WNT \ Standard

Karbir Matkaplar
12xD icten sogutmal

DIN 6537 yiiksek performansh matkap

<12xD

P

k2

DCONMS

NOF =2

LS

LU

OAL

LCF

DC

DC; DCONMS s

mm
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T »w=XxX= T

mm

OAL

LU
mm
163,25
162,95
162,80
162,50
161,75
161,30
161,00
186,25
185,80
185,50
184,75
184,30
184,00
209,25
208,50
207,75
207,00
230,25
229,50
228,75
228,00

TiAIN

a3

<J185°
Komple karbiir

11705 ...

12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000
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WNT \ Standard

Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Tip UNI - 3xD ve 5xD

Delme derinligi 3xD / 5xD
UNI
11706 ..,11707..,11709..,11710..

v, <@1mm >@1imm >@1,25mm>@1,5mm >@2mm >0@25mm >@3mm >P4mm >G5mm >G6mm >PG8mm >G10mm >G12mm >G14mm >@16mm > 18 mm
iginde- m/dak - <@1,25mm <@15mm <@2mm <@25mm <@3mm <@4mm <@5mm <@6mm <@8mm <@10mm <@12mm <@14mm <@ 16 mm <@ 18 mm < @20 mm

kiler i f
cten
sogutmasiz mm/U
P11 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.1.2 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.1.5 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.1 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.1 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 90 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 75 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.2.1 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.1 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Tip UNI - 3xD ve 5xD

Delme derinligi 3xD / 5xD
UNI
11700..,11701..,11702..,11703..

v, <@1mm >@1mm >@125mm>@1,5mm >@2mm >@25mm >@3mm >04mm >@5mm >@6mm >@8mm >F10mm >@12mm >@14mm > 16 mm >3 18 mm
iginde- m/dak B <@125mm <@15mm <@2mm <@25mm <@3mm <@4mm <@5mm <@6mm <@G8mm <@10mm <@12mm <@14mm <G 16mm <@ 18mm <0G 20 mm

kiler f
Igten
sogutmall mm/U

P11 115 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.1.2 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.1.4 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.1.5 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.1 95 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 85 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.1 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 40 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.1 50 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 30 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M1 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.3.1 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K.1.1 115 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 95 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.2.1 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.1 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N.1.1 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
N1.2 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
N.2.1 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
N.2.2 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
N.23 140 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
N.3.1 120 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N3.2 120 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N.3.3 100 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N.4.1

S.11

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

HA1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

0]
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Tip UNI - 8xD

Delme derinligi 8xD
UNI
11704 ...

A >@3mm >@4mm >@5mm >@6mm >PF8mm >F10mm >G12mm >GF14mm >G16mm >G 18 mm
iginde- m/dak <@4mm <@5mm <@6mm <@8mm <@10mm <@12mm <@14mm <@ 16 mm <@ 18 mm <0G 20 mm

kiler i f
cten
sogutmall mm/U
P11 100 013 0,16 0,19 022 025 028 031 034 036 0,38
P.1.2 80 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 80 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 75 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P1.5 75 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.2.1 80 0,13 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 75 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.2.4 60 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.3.1 75 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.3.2 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 008 0710 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.4.1 40 0,06 008 0710 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.4.2 25 0,06 008 0710 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
M.1.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K.1.1 100 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 80 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.2.1 80 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K22 75 0,10 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
K.3.1 80 0,10 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Tip UNI - 12xD

Delme derinligi 12xD
UNI
11705..

A >@3mm >@4mm >@5mm >@6mm >PF8mm >F10mm >G12mm >GF14mm >G16mm >G 18 mm
iginde- m/dak <@4mm <@5mm <@6mm <@8mm <@10mm <@12mm <@14mm <@ 16 mm <@ 18 mm <0G 20 mm

kiler i f
cten
sogutmall mm/U
P11 90 0,13 0,16 019 022 025 028 0,31 034 036 0,38
P.1.2 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 70 0,06 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P1.5 70 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.2.1 80 0,13 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 70 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 70 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.2.4 55 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.3.1 70 0,06 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.3.2 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 008 0710 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.4.1 40 0,06 008 0710 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.4.2 25 0,06 008 0710 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
M.11 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K.1.1 90 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 75 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.2.1 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K22 70 0,10 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
K.3.1 75 0,10 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 70 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
n \-38 ) | wec || | NEW | | NEW | | NEW |
=90 N
% ZEFP Ti1000 Ti1000 Ti1000
% ﬂ DCONMS '
v ‘ ’
1 ] k I
<
7 e}
[a s
%
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 [ ]38 [ ]38
54070.. 54070.. 54070...
DC.o APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 4 03100
3 8 28 15 21 57 6 4 03200
3 8 28 15 22 69 6 4 03400
4 8 18 54 6 4 04100
4 1 38 16 21 57 6 4 04200
4 1 38 20 26 69 6 4 04400
5 9 18 54 6 4 05100
5 13 48 19 21 57 6 4 05200
5 13 48 25 34 69 6 4 05400
6 10 18 54 6 4 06100
6 13 58 19 21 57 6 4 06200
6 13 58 30 34 69 6 4 06400
8 12 22 58 8 4 08100
8 19 77 25 271 63 8 4 08200
8 17 77 40 44 79 8 4 08400
10 14 26 66 10 4 10100
10 22 97 30 32 72 10 4 10200
10 21 97 50 54 93 10 4 10400
12 16 28 73 12 4 12100
12 2% 116 36 38 83 12 4 12200
12 25 116 60 64 108 12 4 12400
16 22 34 82 16 4 16100
16 32 155 42 44 92 16 4 16200
16 33 155 80 84 132 16 4 16400
20 26 42 9 20 4 20100
20 38 195 52 54 104 20 4 20200
20 42 195 100 104 154 20 4 20400
P [ ) [ ) [}
M ) ) )
K ) ) ®
N o o
S e} fe)
H

30

- v,/f,Sayfa40-43
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
n i Z | m BN BN B
=90 N
Vs 9 ZEFP Ti1000 Ti1000 Ti1000

=

&
L
7]

DCy, APMX DN
mm mm mm

3 5
3 8 2,8
3 8 2,8
4 8
4 1 3,8
4 1 3,8
5 9
5 13 4.8
5 13 4.8
6 10
6 13 58
6 13 58
8 12
8 19 7.7
8 17 77
10 14
10 22 9,7
10 21 97
12 16
12 26 116
12 25 116
16 22
16 32 155
16 33 155
20 26
20 38 195
20 42 195

T »w=XxX=Z 710

LH
mm

15
15

16
20

19
25

19
30

25
40

30
50

36
60

42
80

52
100

DCONMS

-
-

LPR

B
ik

ooan
[
Il!

=
CESST CESSsT =

=~DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527
(O3 we[(O T3 (O 8

54071.. 54071.. 54071..
LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm
14 50 6 0,1 4 03100
21 57 6 0,1 4 03200
22 69 6 0,1 4 03400
18 54 6 0,1 4 04100
21 57 6 0,1 4 04200
26 69 6 0,1 4 04400
18 54 6 0,1 4 05100
21 57 6 0,1 4 05200
34 69 6 0,1 4 05400
18 54 6 0,1 4 06100
21 57 6 0,1 4 06200
34 69 6 0,1 4 06400
22 58 8 0,2 4 08100
27 63 8 0,2 4 08200
44 79 8 0,2 4 08400
26 66 10 0,2 4 10100
32 72 10 0,2 4 10200
54 93 10 0,2 4 10400
28 73 12 0,3 4 12100
38 83 12 0,3 4 12200
64 108 12 0,3 4 12400
34 82 16 0,3 4 16100
44 92 16 0,3 4 16200
84 132 16 0,3 4 16400
42 92 20 0,3 4 20100
54 104 20 0,3 4 20200
104 154 20 0,3 4 20400
(] [ [ ]
[ J [ ] [©)
[ J [ ] [ ]
o (0]
(0] O
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WNT \ Standard

Finig Isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
n | % [ wee B | NEw [ NEW
=90 N
% ZEFP Ti1000 Ti1000
1%% ﬂ DCONMS
|
|
|
|
w/k |
| -
—N | & F
DN (-
| /
- ‘
5 é E (
o
<
T '
DC ‘\RE
~DIN 6527 ~DIN 6527
(O[3 (O 8
54072.. 54072..
DC.o RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 01 8 28 13 21 57 6 4 03201
3 0,3 8 28 13 21 57 6 4 03203
3 0,5 8 28 13 21 57 6 4 03205
3 1,0 8 28 13 21 57 6 4 03210
3 0,5 8 28 15 22 69 6 4 03405
3 0,3 8 28 15 22 69 6 4 03403
3 1,0 8 28 15 22 69 6 4 03410
4 01 11 38 17 21 57 6 4 04201
4 03 1 38 17 21 57 6 4 04203
4 05 M 38 17 2 57 6 4 04205
4 1,0 1 38 17 21 57 6 4 04210
4 05 M 38 20 26 69 6 4 04405
4 03 1 38 20 26 69 6 4 04403
4 10 11 38 20 26 69 6 4 04410
5 05 13 48 19 21 57 6 4 05205
5 01 13 48 19 21 57 6 4 05201
5 03 13 48 19 2 57 6 4 05203
5 10 13 48 19 2 57 6 4 05210
5 05 13 48 25 34 69 6 4 05405
5 03 13 48 25 34 69 6 4 05403
5 10 13 48 25 34 89 6 4 05410
6 03 13 58 19 21 57 6 4 06203
6 01 13 58 19 21 57 6 4 06201
6 05 13 58 19 21 57 6 4 06205
6 10 13 58 19 21 57 6 4 06210
6 15 13 58 19 21 57 6 4 06215
6 20 13 58 19 2 57 6 4 06220
6 10 13 58 30 34 69 6 4 06410
6 03 13 58 30 34 69 6 4 06403
6 05 13 58 30 34 69 6 4 06405
6 15 13 58 30 34 69 6 4 06415
6 20 13 58 30 34 69 6 4 06420
8 01 21 77 25 27 63 8 4 08201
8 03 21 77 25 27T 63 8 4 08203
8 05 21 77 25 27 63 8 4 08205
8 10 21 77 25 27T 63 8 4 08210
8 15 21 77 25 27 63 8 4 08215
8 20 21 77 25 27T 63 8 4 08220
8 10 17 77 40 44 79 8 4 08410
8 03 17 77 40 44 79 8 4 08403
P ) ®
M ) )
K ) ®
N fe)
S o
H
0
- v,/f, Sayfa 40-43
32 Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Finig Isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
n | 2 | wec B [ NEW [ NEW
=9° N
% ZEFP Ti1000 Ti1000
1%% ﬂ DCONMS
|
|
|
|
w/k |
| .|
—N | &3
DN (-
| /
- ‘
5 é E (
o
<C
T '
DC ‘\RE
~DIN 6527 ~DIN 6527
(O[3 (O 8
54 072... 54072..
DC.o RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
8 05 17 77 40 44 79 8 4 08405
8 15 17 77 40 44 79 8 4 08415
8 20 17 77 40 44 79 8 4 08420
10 10 22 97 30 32 72 10 4 10210
10 01 22 97 30 32 72 10 4 10201
10 03 22 97 30 32 712 10 4 10203
10 05 22 97 30 32 712 10 4 10205
10 15 22 97 30 32 72 10 4 10215
10 20 22 97 30 32 72 10 4 10220
10 10 21 97 50 54 93 10 4 10410
10 03 21 97 50 54 93 10 4 10403
10 05 21 97 50 54 93 10 4 10405
10 15 21 97 50 54 93 10 4 10415
10 20 21 97 50 54 93 10 4 10420
12 05 26 116 36 38 83 12 4 12205
12 01 26 116 36 38 83 12 4 12201
12 03 26 116 36 38 83 12 4 12203
12 10 26 116 36 38 83 12 4 12210
12 15 26 116 36 38 83 12 4 12215
12 20 26 116 36 38 83 12 4 12220
12 30 26 116 36 38 83 12 4 12230
12 15 25 116 60 64 108 12 4 12415
12 03 25 116 60 64 108 12 4 12403
12 05 25 116 60 64 108 12 4 12405
12 10 25 116 60 64 108 12 4 12410
12 20 25 116 60 64 108 12 4 12420
12 30 25 116 60 64 108 12 4 12430
16 03 36 155 42 44 92 16 4 16203
16 01 36 155 42 44 92 16 4 16201
16 05 36 155 42 44 92 16 4 16205
16 10 36 155 42 44 92 16 4 16210
16 15 36 155 42 44 92 16 4 16215
16 20 36 155 42 44 92 16 4 16220
16 30 36 155 42 44 92 16 4 16230
16 40 36 155 42 44 92 16 4 16240
16 15 33 155 80 84 132 16 4 16415
16 03 33 155 80 84 132 16 4 16403
16 05 33 155 80 84 132 16 4 16405
16 10 33 155 80 84 132 16 4 16410
16 20 33 155 80 84 132 16 4 16420
P ) ®
M ) )
K ) )
N fe)
S fe)
H
0
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Finig Isleme

Kose Radyusli Parmak Freze
R B B

ZEFP Ti1000 Ti1000
% ﬂ DCONMS
! %

~DIN 6527 ~DIN 6527
we (O ]38 we (O3

54072.. 54072..

LPR

Ijajuialn
[l e—
I

o

DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 3,0 33 155 80 84 132 16 4 16430
16 40 33 155 80 84 132 16 4 16440
20 01 41 195 52 54 104 20 4 20201
20 0,3 4 195 52 54 104 20 4 20203
20 0,5 4 195 52 54 104 20 4 20205
20 1,0 4 195 52 54 104 20 4 20210
20 1,5 4 195 52 54 104 20 4 20215
20 2,0 4 195 52 54 104 20 4 20220
20 3,0 4 195 52 54 104 20 4 20230
20 4,0 4 195 52 54 104 20 4 20240
20 4,0 42 195 100 104 154 20 4 20440
20 0,3 42 195 100 104 154 20 4 20403
20 0,5 42 195 100 104 154 20 4 20405
20 1,0 42 195 100 104 154 20 4 20410
20 1,5 42 195 100 104 154 20 4 20415
20 2,0 42 195 100 104 154 20 4 20420
20 3,0 42 195 100 104 154 20 4 20430

P ® )

M ) )

K ) )

N o)

S o

H

- v,/f,Sayfa40-43
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

Finig Isleme Frezesi
. FIEEE E B
v=13 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ﬂ DCONMS

s 00

LPR

Ell!!

711

1

T

i) )
\

\
w

=DIN 6527 =~DIN 6527 =~DIN 6527 =~DIN 6527
w13 w0 T3 T3 w2 1Y

54076.. 54075.. 54076.. 54075..
DCwo APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
6 13 5,6 19 21 57 6 6 06200 06200
6 15 5,6 42 44 80 6 6 06400 06400
8 19 7,6 25 27 63 8 6 08200 08200
8 20 7,6 62 64 100 8 6 08400 08400
10 22 9,6 30 32 72 10 6 10200 10200
10 25 9,6 58 60 100 10 6 10400 10400
12 26 11,5 36 38 83 12 6 12200 12200
12 30 11,5 73 75 120 12 6 12400 12400
16 32 150 42 44 92 16 6 16200 16200
16 40 150 100 102 150 16 6 16400 16400
20 38 19,0 52 54 104 20 6 20200 20200
20 50 190 98 100 150 20 6 20400 20400
P ) ) ) )
M ° ) ) )
K (e} o o) o)
N o) o o o
S o o o o
H

- v,/f, Sayfa 50
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talag Freze
A yuvarlak tirtill profilli
B2 -
: Ti1000
DCONMS

i

4

v
1

DCy APMX DN

T w=x=T

mm mm
1 3,8
13 48
13 58
21 .7
22 97
26 116
36 155
41 195

LPR

OAL DCONMS; CHW

mm

mm

mm
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
03
0,3
0,3

ZEFP

AEAE DA DS

Ry

i
¢ )

~DIN 6527
we (O3

54 077 ...

00400
00500
00600
00800
01000
01200
01600
02000

OO0 ee

36

- v,/f,Sayfa44-45
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyiis freze finis isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A=30° | NEW |
O ER ST

ZEFP Ti1000

% DCONMS

LPR

nooag
i

=~DIN 6527
w3 3
54 073 ...
DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., o°  ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 29 9 14 50 6 15 2 03115
4 8 39 12 18 54 6 45 2 04120
5 9 49 15 18 54 6 45 2 05125
6 10 59 17 18 54 6 45 2 06130
8 12 78 20 22 58 8 45 2 08140
10 14 9,8 26 26 66 10 45 2 10150
12 16 11,8 28 28 73 12 45 2 12160
16 22 157 32 34 82 16 45 2 16180
20 26 197 40 42 92 20 45 2 20110
P )
M o)
K )
N )
S o
H

- v,/f, Sayfa 46-47
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyiis freze finis isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

_35°
nmgo R Jwe [ @ new I v |

= 7° N
% ZEFP l Ti1000 Ti1000
% 4@DCONMS ~
o
o
—
=3 =3
=

)
é

~DIN 6527 ~DIN 6527
we (O3 we (O3

54074.. 54074..
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, a° ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 30 4 03115
3 8 29 15 21 57 6 45 4 03215
4 1 21 57 6 30 4 04120
4 1 39 16 21 57 6 45 4 04220
5 13 21 57 6 30 4 05125
5 13 49 19 21 57 6 45 4 05225
6 13 21 57 6 30 4 06130
6 13 59 19 21 57 6 45 4 06430
8 19 36 72 8 30 4 08140
8 19 78 25 27 72 8 45 4 08440
10 22 32 72 10 30 4 10150
10 22 9,7 30 32 72 10 45 4 10450
12 26 38 83 12 30 4 12160
12 26 1,7 36 38 83 12 45 4 12460
16 32 44 92 16 30 4 16180
16 32 155 42 44 92 16 45 4 16480
20 38 54 104 20 30 4 20110
20 38 19,5 52 54 104 20 45 4 20410
P ) )
M ) )
K ) )
N o o
S
H

- v,/f, Sayfa 48-49
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Karbiir Frezeler
Kesme verileri

WNT \ Standard

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

39
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - parmak freze

54070.../54071.../54072....

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @DC=8mm
Tlp klsa/ gaun ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
iginde Ve f, f, f, f, f,
kiler m/dak 3mar X DC mm mm mm mm mm

P11 210 10 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P1.2 200 10 0028 0,022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P1.3 200 10 0028 0,022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P1.4 190 10 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P1.5 190 10 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P21 200 10 0028 0,022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.2.2 190 10 0022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031
P.2.3 180 10 0,028 0022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.2.4 170 10 0022 0,018 0,011 0030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,046 0,037 0,023 0,062 0,050 0,031
P.3.1 180 10 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

P.3.2 170 10 0,028 0,022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.3.3 140 10 0,028 0022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
P.4.1 100 10 0017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
P.4.2 80 10 0017 0014 0,009 0,024 0,019 0012 0,031 0025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
M.1.1 100 10 0,017 0,014 0,009 0024 0,019 0012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
Mm.2.1 100 10 0,017 0,014 0,009 0024 0019 0012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026

M.3.1 100 10 0,017 0014 0,009 0024 0,019 0012 0,031 0025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026
K11 200 10 0,037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
K.1.2 180 10 0,037 0,030 0019 0,048 0,038 0024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
K.2.1 190 10 0028 0022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
K.2.2 170 10 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
K.3.1 180 10 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
K.3.2 160 10 0028 0022 0014 0,038 0,030 0019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

N.3.1 350 10 0037 0,030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
N.3.2 350 10 0037 0030 0,019 0,048 0,038 0,024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047
N.3.3 280 10 0,037 0,030 0019 0,048 0,038 0024 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,094 0,075 0,047

S.1.1 30 10 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.1.2 30 10 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.21 30 10 0015 0,012 0,008 0020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.2.2 30 10 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.2.3 30 10 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.341 90 10 0028 0022 0,014 0,038 0,030 0,019 0,049 0,039 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
S.3.2 50 10 0,017 0,014 0,009 0024 0,019 0012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,030 0,019 0,052 0,042 0,026

@)
@ Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 3°
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

54070.../54071.../54 072...

@ DC=10mm @DC=12mm @DC=16mm @ DC =20 mm * °
1. Tercih Uygun

ae aE ae ae ae aE ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
iginde- f, f, f, f,
kiler mm mm mm mm

P11 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0150 07120 0,075 0,170 0,136 0,085
P12 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
P13 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
P14 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,20 0,075 0,170 0,136 0,085
P15 0,00 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 01150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
P21 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
P22 0,078 0,062 0,039 0,094 0075 0047 0118 0,094 0059 0,34 0,107 0,067
P23 0,100 0,080 0,050 0,20 0,096 0,060 0,50 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
P2.4 0,078 0062 0,039 0,094 0,075 0,047 0118 0,094 0,059 0134 0,107 0,067
P31 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
P3.2 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
P3.3 0100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,70 0,136 0,085
P41 0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,101 0,081 0,051 0,115 0,092 0,058
P4.2 0,066 0053 0,033 0080 0,064 0040 0,101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
M.11 0066 0,053 0,033 0,080 0,064 0040 0,101 0,081 0,051 07115 0,092 0,058
M.21 0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0040 0101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
M3.1 0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
K11 0116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070 0,173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098
K12 0116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070 0173 0,138 0,087 0196 0,157 0,098
K.21 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
K.22 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,70 0,136 0,085
K.3.1 0,00 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0150 07120 0,075 0170 0,136 0,085
K.3.2 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085

O O O OO O O O O O O O Basinglhava
O O O OO OO O O O O O Karsim

® © 06 0 0 0 00 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 O cniliyn
O O O O O O
O 0O O O O O

N.3.1 0116 0,093 0058 0,140 0112 0,070 0,173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098
N.3.2 0116 0,093 0,058 0140 0112 0070 0173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098
N.3.3 0116 0,093 0,058 0140 0,112 0,070 0173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098

S.1.1 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
§.1.2 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
S.21 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
S.2.2 (0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
S.23 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
$.31 0,00 0,080 0,050 0,20 0,096 0,060 0,50 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
S$.3.2 (0,066 0,053 0,033 0,080 0064 0,040 0,101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - parmak freze

54070.../54071.../54072....

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @ DC=8mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

Apmax X DC z z 2 2 2
mm mm mm mm mm

Tip ekstra uzun

Ve
kiler m/dak

P11 120 08 0027 0,022 0014 0034 0027 0,017 0,041 0033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
P1.2 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.3 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.4 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.5 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.1 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P2.3 110 08 0022 0,018 0011 0028 0,022 0,014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027

P.2.4 95 08 0022 0018 0011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.3.1 95 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.3.2 95 08 0022 0018 0011 0,028 0022 0014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P.3.3

P41 70 08 0022 0,018 0011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.4.2 60 08 0022 0,018 0011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
M.1.1 70 08 0022 0018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
Mm.2.1 70 08 0022 0018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
M.3.1 70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
K11 130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
K.1.2 120 08 0044 0035 0,022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050

K.2.1 130 08 0035 0028 0018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.2.2 120 08 0035 0028 0018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.3.1 130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
K.3.2 130 08 0044 0035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050

@)
Q@) Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 3°
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

54070.../54071.../54 072...

[ ] o

@DC =10 mm @DC =12 mm @DC=16 mm @DC =20 mm )
1. Tercih Uygun

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

iginde- f f f f

z z z z

kiler mm mm mm mm

P11 0,075 0,060 0,038 0,089 0071 0,045 0,110 0,088 0,055 0,123 0,098 0,062
P12 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
P13 0,066 0,053 0,033 0,079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
P14 0,066 0053 0,033 0079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
P15 0,066 0,053 0,033 0079 0,063 0,040 0,099 0079 0,050 0111 0,089 0,056
P21 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
P2.2 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
P23 0,066 0,053 0,033 0079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
P24 0,066 0053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
P31 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
P3.2 0,066 0053 0,033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056

® © © 6 © ®© © @ @ ® O Crnilsiyon
O O O OO O O O O O O Basinglihava
O O O OO O O O O O O Karsim

P41 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056
P4.2 0,066 0053 0,033 0,079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
M11 0066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 0,056
M.21 0,066 0,053 0,033 0079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
M.3.1 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
Ki1 0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,142 0,089 0,200 0,160 0,100
K12 0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
K.21 0,086 0069 0043 0,102 0,082 0,051 0124 0,099 0,062 0,139 0,111 0,070
K.22 0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,051 0124 0,099 0062 0139 0,111 0,070
K31 0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
K.3.2 0122 0,098 0061 0144 07115 0,072 0177 0,142 0,089 0,200 0,160 0,100

O O O O O O
O O O O O O
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - kaba freze

54 077 ...
@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @ DC=8mm @ DC =10 mm
Tlp gaun ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
icind o f f f f f
GI:He: mydak 3mar X DC mm mm mm mm mm
P1.1 185 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P.1.2 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P1.3 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

P1.4 170 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P1.5 170 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

P21 175 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P.2.2 170 10 0034 0027 0017 0044 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.2.3 160 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052

P.2.4 150 10 0034 0027 0,017 0044 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.3. 160 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

P.3.2 150 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052
P.3.3 130 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052
P.4.1 90 10 0022 0,017 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
P.4.2 70 10 0022 0017 0011 0028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
M.1.1 90 10 0022 0,017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0047 0,037 0023 0,059 0,048 0,030
Mm.2.1 90 10 0022 0,017 0011 0,028 0022 0014 0034 0,027 0017 0047 0,037 0023 0,059 0,048 0,030
M.3.1 90 10 0022 0017 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030

K11 175 10 0056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072
K.1.2 160 10 0,056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0057 0144 0,115 0,072
K.2.1 170 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.2.2 155 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.3.1 160 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.3.2 145 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

N.3.1 280 10 0056 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072
N.3.2 280 10 0056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072
N.3.3 225 10 0,056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072

S.1.1 25 10 0,018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0,022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.1.2 25 10 0018 0,014 0,009 0023 0,018 0011 0,027 0022 0014 0036 0029 0018 0,045 0,036 0,023
S.2.1 25 10 0018 0,014 0,009 0023 0,018 0,011 0,027 0,022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.2 25 10 0018 0,014 0,009 0023 0,018 0,011 0,027 0,022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.3 25 10 0018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0,022 0,014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.341 70 10 0034 0027 0,017 0044 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
S.3.2 40 10 0022 0,017 0011 0028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030

@)
@ Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 3°
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

54077 ...

@DC=12mm @DC =16 mm @ DC =20 mm * °
1. Tercih Uygun

ae aE ae ae aE aE ae ae aE
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
iginde- f, f, f,
kiler mm mm mm

P11 0126 0101 0,063 0,156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
P12 07126 0,101 0,063 0156 0,125 0,078 0,176 0,141 0,088
P13 0126 0101 0,063 0156 0,125 0,078 0,176 0,141 0,088
P14 0126 0,101 0063 0156 0,125 0,078 0176 0,141 0,088
P15 0126 0101 0063 0156 07125 0,078 0,176 0,141 0,088
P21 07126 07101 0,063 07156 07125 0,078 0,176 0,141 0,088
P22 0,108 0,086 0,054 0135 0,108 0,068 0153 0,122 0,077
P23 0126 0101 0,063 0,156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
P2.4 (108 0,086 0,054 0135 0,108 0,068 0,153 0,122 0,077
P31 07126 07101 0,063 0156 0,125 0,078 0,176 0,141 0,088
P3.2 0126 0,101 0063 0156 0,125 0,078 0,176 0,141 0,088
P33 0126 0101 0,063 0156 0,25 0,078 0,176 0,141 0,088
P41 0,072 0058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,104 0,083 0,052
P4.2 0072 0058 0,036 0091 0,073 0,045 0,104 0,083 0,052
M11 0072 0,058 0,036 0,091 0073 0,045 0,104 0,083 0,052
M.21 0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052
M3.1 0072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,104 0,083 0,052
K11 0173 0,138 0,086 0216 0,173 0,108 0,247 0,197 0123
Ki1.2 0173 0138 0086 0216 0173 0,108 0,247 0,197 0,123
K.21 0126 0,01 0,063 0156 0125 0078 0176 0,141 0,088
K22 07126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0,176 0,141 0,088
K31 0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
K3.2 07126 0,101 0,063 0156 0,125 0,078 0,176 0,141 0,088

O O O OO O O O O O O O Basinglhava
O OO OO OO O O O O O Kargim

® © 0 0 06 0 0 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 00 0 0 0 0 O cniliyn
O O O O O O
O 0O O O 0 O©°

N.3.1 0173 0138 0,086 0216 0173 0,108 0,247 07197 0,123
N.3.2 0173 0,138 0,086 0,216 0173 0,108 0,247 0197 0,123
N.3.3 0173 0,138 0,086 0216 0173 0,108 0,247 0,197 0,123

S.1.1 0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
S.1.2 0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
S.21 0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
S.2.2 (0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0076 0,060 0,038
$.2.3 0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
$.31 0,108 0,086 0,054 0135 0,08 0,068 0153 0122 0,077
§.3.2 0072 0,058 0,036 0,091 0073 0,045 0,104 0,083 0,052
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - yaricap frezesi

54073 ...
@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @DC=8mm
Tlp klsa ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
0,01-0,02 003-0,04 0,05 001-002 003-004 005 001-0,02 003-004 005 001-002 003-004 005 001-002 003-004 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
iginde Ve f, f, f, f, f,
kiler m/dak 3mn X DC mm mm mm mm mm

P11 180 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
P1.2 160 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
P1.3 160 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
P1.4 150 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P1.5 150 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P21 170 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 140 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 140 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0,033 0021 0,054 0043 0,027
P.2.4 130 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027

P41 100 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
P.4.2 40 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
M.1.1 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0032 0,020
Mm.2.1 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0032 0,020
M.3.1 50 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
K11 120 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0062 0,039 07100 0,080 0,050
K.1.2 80 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0,062 0,039 07100 0,080 0,050
K.2.1 120 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0,025 0,058 0046 0,029 0072 0,058 0,036
K.2.2 200 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0,025 0058 0046 0,029 0072 0,058 0,036
K.3.1 120 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0062 0,039 07100 0,080 0,050
K.3.2 100 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0,062 0,039 07100 0,080 0,050

N.3.1 200 008 0032 0026 0016 0043 0034 0,022 0054 0043 0,027 0066 0053 0,033 0088 0070 0,044
N.3.2 200 008 0032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0,027 0066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.3 140 008 0032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0,027 0066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044

S.1.1 30 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
S.1.2 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.21 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.2.2 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.2.3 30 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
S.3.1 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.3.2 20 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020

N
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WNT \ Standard

Karbiir Frezeler
Kesme verileri

@DC=10 mm

ae

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05
xDC xDC xDC xDC

a

e

iginde- f,

kiler mm
P11 0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,110
0,110
0,110

0,088
0,088
0,088

0,055
0,055
0,055

0,132
0,132
0,132

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

cuttingtools.ceratizit.com

xDC
f

z

mm

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

54073 ...

@DC=12mm

ae aE
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

@DC =16 mm

2

ae €
0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0177
0177
0,124
0,124
0177
0177

0,166
0,166
0,166

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

xDC
f

z

mm

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

ae
0,05
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038

@DC =20 mm

2

e

xDC

0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05

xDC

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

1. Tercih
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - yaricap frezesi

54 074 ...
@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @DC=8mm
Tlp klsa/ gaun ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
0,01-0,02 003-0,04 0,05 001-002 003-004 005 001-0,02 003-004 005 001-002 003-004 005 001-002 003-004 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
iginde Ve f, f, f, f, f,
kiler m/dak 3mn X DC mm mm mm mm mm

P11 130 008D 0027 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,048 0038 0024 0062 0,050 0,031
P1.2 110 008xd 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
P1.3 110 008xb 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
P1.4 95 008xb 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P1.5 95 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0,017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P.2.1 110 008xb 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0,017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
P.2.2 85 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
P.2.3 85 008xb 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0,017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P.2.4 65 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0,017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027

P41 60 008D 0,015 0,012 0008 0020 0016 0,010 0025 0020 0,013 0,030 0024 0,015 0040 0,032 0,020
P.4.2 50 008 0015 0,012 0008 0020 0016 0,010 0025 0020 0,013 0,030 0024 0,015 0040 0,032 0,020
M.1.1 50 008 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
Mm.2.1 60 0,08 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
M.3.1 60 0,08xdD 0,015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0,020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
K11 155 0,08xb 0,044 0,035 0,022 005 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0062 0039 07100 0,080 0,050
K.1.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0022 005 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0062 0039 0,100 0,080 0,050
K.2.1 155 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0042 0,034 0021 0050 0,040 0025 0058 0046 0,029 0072 0,058 0,036
K.2.2 145 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0042 0,034 0021 0050 0,040 0025 0058 0046 0029 0072 0,058 0,036
K.3.1 155 0,08xb 0,044 0,035 0022 005 0045 0,028 0066 0,053 0033 0078 0062 0039 0,100 0,080 0,050
K.3.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0022 005 0045 0028 0066 0,053 0033 0078 0062 0039 07100 0,080 0,050

N.3.1 240 0,08xD 0,032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0,043 0027 0066 0,053 0033 0088 0,070 0,044
N.3.2 240 0,08xb 0,032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0027 0066 0053 0033 0088 0,070 0,044
N.3.3 170 0,08xb 0,032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0027 0066 0053 0033 0088 0,070 0,044

N
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WNT \ Standard

Karbiir Frezeler
Kesme verileri

@DC=10 mm

ae

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05
xDC xDC xDC xDC

a

e

iginde- f,

kiler mm
P11 0,075 0,060
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,110
0,110
0,110

0,088
0,088
0,088

0,055
0,055
0,055

0,132
0,132
0,132

cuttingtools.ceratizit.com

xDC
f

z

mm

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

54074 ...

@DC=12mm

ae aE
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

@DC =16 mm

2

aé €
0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0177
0177
0,124
0,124
0177
0177

0,166
0,166
0,166

xDC
f

z

mm

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

ae
0,05
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

@DC =20 mm

2

e

xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

xDC
f

z

mm

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05

xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

1. Tercih

® 6 06 06 06 0 0 0 0 0 0 ® © © 6 06 ¢ @ @ O fnilsiyon
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme Verileri - Finig Frezeler

54 075 .../ 54 076 ...

@DC= @DC= oDC= @DC= @DC= @DC= [ ] 1. Tercih

=
S
S
E _ E 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 16,0 mm 20,0 mm le) Uygun
5 Z S= 3, 3, g, 3, 3, 4,
= = = B 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
= = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC
iginde- v Yoo, oo f, f, f, f, f, f,
kiler m/dak  m/dak R mm mm mm mm mm mm

P11 210 145 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P12 200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0,077
P13 200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P14 185 130 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P15 185 130 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P21 200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0,077
P22 185 130 2,0 0,021 0,028 0,035 0042 0053 0,060
P23 175 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P24 170 115 2,0 0,021 0028 0035 0042 0053 0,060
P31 180 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P32 170 115 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P33 140 95 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P.4.1 95 65 2,0 0,017 0023 0030 0036 0045 0,052
P42 80 60 2,0 0,017 0023 0030 0036 0045 0,052
M.1.1 95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052
M21 95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0036 0,045 0,052
M31 95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0036 0,045 0,052
Ki1 200 140 2,0 0,032 0,042 0,062 0,063 0,078 0,088
K12 175 125 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088
K21 185 130 2,0 0027 0036 0045 0,054 0,068 0,077
K22 170 115 2,0 0027 0036 0045 0054 0,068 0,077
K31 175 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0,068 0,077
K32 160 110 2,0 0027 0036 0045 0054 0,068 0,077
N.1.1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.3.1 345 240 2,0 0,032 0,042 0,062 0,063 0,078 0,088
N.3.2 345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088
N33 280 196 2,0 0,032 0,042 0,052 0063 0078 0,088
N.4.1

O O O OO O O O O O O O Basinglhava
O O OO O OO O O O O O Karsim

® © 0 0 06 0 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ O cnisiyn
O O 0O O O O
O 0O O O O O

[ B
O O O
O O O

S.1.1 85 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S12 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S.21 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S.22 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S.23 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
§31 160 110 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 °
§32 100 70 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 °
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
Q@) Rampalamada ve sarmal frezelemede dalma agisi = 1°
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,X\\CERATIZIT

A GROUP

CE\&}A\,I!rZIT CERATIZIT-WNT Profesyonel Bisiklet Takimi

PRO CYCLING CERATIZIT’in kurumsal degerlerini bisikletten daha iyi yansitan baska bir spor
dali yoktur. Ayni zamanda, her glin gelistirdigimiz, Grettigimiz ve sattigimiz
Urlnlerle, isleme endustrisi icin ylksek kaliteli hassas takimlarla dogrudan
ilgilidir.

www.ceratizit-wnt-pro-cycling.com

———.

YUKSEK KALITELIi PERFORMANS
TIPKI KESICi TAKIMLARIMIZ GBI

CERATIZIT, kesici takimlar ve sert malzeme
isleme konusunda uzmanlasmis bir ylksek
teknoloji-muhendislik sirketleri grubudur.

TEAM CUTTING TOOLS i
Tooling the Future

L\\\ gTEGI;OKI?I'NSIBVZ IT E KOMET m KLenK www.ceratizit.com



BIRLIKTE.UZMAN.ISLEME

AN

TORNALAMA, FREZELEME VE KANAL AGMADA
DEGISTIRILEBILIR UGLARDA UZMAN

Uriin Markasi olan CERATIZIT yiiksek kaliteli degistirilebilir kesici ug takimlarini ifade eder. Uriinler yiiksek
kalitesi ile karakterize edilir ve gelisiminde uzun yillarin deneyiminin DNA'si ve karbir Grlin Gretimini barindirir.

& KOMET

VERIMLI DELIK iSLEMEK iCiN KALITE ETIKETi

Yuksek hassasiyetli delme, raybalama, havsa agma ve baralama uzmanlik gerektirir: delme igin verimli takim
¢6zumleri ve mekatronik aletler bu nedenle KOMET markasinin bir parcasidir.

D(")NE'R TAKIMLAR,TAKIM TUTUCULAR
VE BAGLAMA SISITEMLERINDE UZMAN

WNT, rln gesitliligi ile es anlamlidir: Karbir ve HSS déner takimlar, takim tutucular ve verimli is baglama
¢6zumleri bu markanin bir parcasidir.

UZAY VE HAVACILIK SANAYi iGN
KESICi TAKIMLAR

Havaclilik icin 6zel olarak gelistirilmis saglam karbir matkaplar Endistri KLENK markasini tasir. Yiksek kaliteli
Ozel Urlnler isleme icin dnceden belirlenmis hafif malzemeler.

CERATIZIT Turkey Kesici Takimlar Ve Karbiir Céziimleri Tic. Ltd. Sti
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