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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW_|
<3xD
NOF =2
% TiAIN TiAIN
DCONMS « -
‘ A
|
I 9 =
|
|
3
58
DC|
<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11706.. 11707..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
1,00 4 45 7 550 28 730 01000
1,10 4 45 7 535 28 730 01100
1,20 4 45 7 520 28 730 01200
1,30 4 45 7 505 28 730 01300
1,40 4 45 7 490 28 730 01400
1,50 4 55 14 11,75 28 730 01500
1,60 4 55 14 1160 28 730 01600
1,70 4 55 14 1145 28 730 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 730 01800
1,90 4 55 14 1115 28 730 01900
2,00 4 55 20 1700 28 665 02000
2,10 4 55 20 16,85 28 665 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 665 02200
2,30 4 55 20 16,55 28 665 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 665 02400
2,50 4 55 20 16,25 28 665 02500
2,60 4 55 20 16,0 28 665 02600
2,70 4 55 20 1595 28 665 02700
2,80 4 55 20 1580 28 665 02800
2,90 4 55 20 1565 28 665 02900
3,00 6 62 20 1550 36 644 03000 644 03000
3,10 6 62 20 1535 36 644 03100 644 03100
3,20 6 62 20 1520 36 644 03200 644 03200
3,25 6 62 20 1513 36 644 03250 644 03250
3,30 6 62 20 1505 36 644 03300 644 03300
3,40 6 62 20 1490 36 644 03400 644 03400
3,50 6 62 20 14,75 36 644 03500 644 03500
3,60 6 62 20 14,60 36 644 03600 644 03600
3,70 6 62 20 1445 36 644 03700 644 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 644 03800 644 03800
3,90 6 66 24 1815 36 644 03900 644 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 644 04000 644 04000
4,10 6 66 24 1785 36 644 04100 644 04100
4,20 6 66 24 1770 36 644 04200 644 04200
4,30 6 66 24 1755 36 644 04300 644 04300
4,40 6 66 24 1740 36 644 04400 644 04400
4,50 6 66 24 1725 36 644 04500 644 04500
4,60 6 66 24 1710 36 644 04600 644 04600
4,65 6 66 24 1703 36 644 04650 644 04650
P ® )
M
K ) )
N
S
H
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WNT \ Standard

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW_|
< 3xD
NOF =2
% TiAIN TiAIN
DCONMS
|
|
[ 9
|
|
G -
g1 3
|
5 8
! )
!
DC
< =<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11706.. 11707..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T
4,70 6 66 24 16,95 36 644 04700 644 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 644 04800 644 04800
4,90 6 66 28 20,65 36 64404900 644 04900
5,00 6 66 28 2050 36 644 05000 644 05000
5,10 6 66 28 20,35 36 644 05100 644 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 644 05200 644 05200
5,30 6 66 28 20,05 36 644 05300 644 05300
5,40 6 66 28 1990 36 644 05400 644 05400
5,50 6 66 28 1975 36 644 05500 644 05500
5,55 6 66 28 1968 36 644 05550 644 05550
5,60 6 66 28 1960 36 644 05600 644 05600
5,65 6 66 28 19,53 36 644 05650 644 05650
5,70 6 66 28 1945 36 644 05700 644 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 644 05800 644 05800
5,90 6 66 28 1915 36 644 05900 644 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 644 06000 644 06000
6,10 8 79 34 2485 36 647 06100 647 06100
6,20 8 79 34 2470 36 647 06200 647 06200
6,30 8 79 34 2455 36 647 06300 647 06300
6,40 8 79 34 2440 36 647 06400 647 06400
6,50 8 79 34 2425 36 647 06500 647 06500
6,60 8 79 34 2410 36 647 06600 647 06600
6,70 8 79 34 2395 36 647 06700 647 06700
6,80 8 79 34 2380 36 647 06800 647 06800
6,90 8 79 34 2365 36 647 06900 647 06900
7,00 8 79 34 2350 36 647 07000 647 07000
7,10 8 79 41 3035 36 647 07100 647 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 647 07200 647 07200
7,30 8 79 41 30,05 36 647 07300 647 07300
7,40 8 79 41 2990 36 647 07400 647 07400
7,50 8 79 4 2975 36 647 07500 647 07500
7,55 8 79 41 2968 36 647 07550 647 07550
7,60 8 79 41 2960 36 647 07600 647 07600
7,65 8 79 41 2953 36 647 07650 647 07650
7,70 8 79 41 2945 36 647 07700 647 07700
7,80 8 79 41 2930 36 647 07800 647 07800
7,90 8 79 4 2915 36 647 07900 647 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 647 08000 647 08000
8,10 10 89 47 3485 40 72408100 724 08100
P ) )
M
K ) )
N
S
H
0
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW_|
<3xD
NOF =2
& TiAIN TiAIN
DCONMS « «
‘ A
|
I 9 =
|
|
BRE
58
DC|
<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11706.. 11707..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
8,20 10 89 47 3470 40 724 08200 724 08200
8,30 10 89 47 3455 40 724 08300 724 08300
8,40 10 89 47 3440 40 724 08400 724 08400
8,50 10 89 47 3425 40 724 08500 724 08500
8,60 10 89 47 3410 40 724 08600 724 08600
8,70 10 89 47 3395 40 724 08700 724 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 724 08800 724 08800
8,90 10 89 47 33,65 40 72408900 724 08900
9,00 10 89 47 33,50 40 72409000 72409000
9,10 10 89 47 3335 40 724 09100 724 09100
9,20 10 89 47 3320 40 724 09200 724 09200
9,30 10 89 47 33,05 40 724 09300 724 09300
9,40 10 89 47 3290 40 724 09400 724 09400
9,50 10 89 47 32,75 40 724 09500 724 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 724 09600 724 09600
9,70 10 89 47 3245 40 72409700 724 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 724 09800 724 09800
9,90 10 89 47 3215 40 724 09900 724 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 724 10000 724 10000
10,10 12 102 55 3985 45 1092 10100 1092 10100
10,20 12 102 55 3970 45 1092 10200 1092 10200
10,30 12 102 55 3955 45 1092 10300 1092 10300
10,40 12 102 55 3940 45 1092 10400 1092 10400
10,50 12 102 55 3925 45 1092 10500 1092 10500
10,60 12 102 55 3910 45 1092 10600 1092 10600
10,70 12 102 55 3895 45 1092 10700 1092 10700
10,80 12 102 55 3880 45 1092 10800 1092 10800
10,90 12 102 55 3865 45 1092 10900 1092 10900
11,00 12 102 55 3850 45 1092 11000 1092 11000
11,10 12 102 55 3835 45 1092 11100 1092 11100
11,20 12 102 55 3820 45 1092 11200 1092 11200
11,30 12 102 55 38,05 45 1092 11300 1092 11300
11,40 12 102 55 3790 45 1092 11400 1092 11400
11,50 12 102 55 3775 45 1092 11500 1092 11500
11,60 12 102 55 3760 45 1092 11600 1092 11600
11,70 12 102 55 3745 45 1092 11700 1092 11700
11,80 12 102 55 3730 45 1092 11800 1092 11800
11,90 12 102 55 3715 45 1092 11900 1092 11900
12,00 12 102 55 3700 45 1092 12000 1092 12000
P ® )
M
K ) )
N
S
H

— v, strana 26

6 PokraCovani na dal$i strané cuttingtools.ceratizit.com



TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW_|
<3xD
NOF =2
% TiAIN TiAIN
DCONMS «
‘ A
|
I 9 =
|
|
3
58
DC|
<
w8 w0 T3
<J140° <J140°
TK TK
11706.. 11707..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
12,20 14 107 60 41,70 45 1463 12200 1463 12200
12,50 14 107 60 4125 45 1463 12500 1463 12500
12,80 14 107 60 4080 45 1463 12800 1463 12800
13,00 14 107 60 4050 45 1463 13000 1463 13000
13,10 14 107 60 4035 45 1463 13100 1463 13100
13,50 14 107 60 39,75 45 1463 13500 1463 13500
13,80 14 107 60 3930 45 1463 13800 1463 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 1463 14000 1463 14000
14,20 16 115 65 4370 48 1902 14200 1902 14200
14,40 16 115 65 4340 48 1902 14400 1902 14400
14,50 16 115 65 43,25 48 1902 14500 1902 14500
14,80 16 115 65 4280 48 1902 14800 1902 14800
15,00 16 115 65 4250 48 1902 15000 1902 15000
15,10 16 115 65 4235 48 1902 15100 1902 15100
15,20 16 115 65 4220 48 1902 15200 1902 15200
15,50 16 115 65 4175 48 1902 15500 1902 15500
15,80 16 115 65 41,30 48 1902 15800 1902 15800
16,00 16 115 65 41,00 48 1902 16000 1902 16000
16,50 18 123 73 4825 48 3222 16500 3222 16500
17,00 18 123 73 4750 48 3222 17000 3222 17000
17,50 18 123 73 46,75 48 3222 17500 3222 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 3222 18000 3222 18000
18,50 20 131 79 51,25 50 3527 18500 3527 18500
18,90 20 131 79 5065 50 3527 18900 3527 18900
19,00 20 131 79 5050 50 3527 19000 3527 19000
19,50 20 131 79 49,75 50 3527 19500 3527 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 3527 20000 3527 20000
P ) )
M
K ) )
N
S
H
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WNT \ Standard . TKvrtdky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
gz @ TIAIN TIAIN

DCONMS

b

LS

OAL

LU
LCF

DC

<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK

11700.. 11701..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
1,00 4 45 7 550 28 846 01000
1,10 4 45 7 535 28 846 01100
1,20 4 45 7 520 28 846 01200
1,30 4 45 7 505 28 846 01300
1,40 4 45 7 490 28 846 01400
1,50 4 55 14 11,75 28 846 01500
1,60 4 55 14 1160 28 846 01600
1,70 4 55 14 1145 28 846 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 846 01800
1,90 4 55 14 1115 28 846 01900
2,00 4 55 20 1700 28 846 02000
2,10 4 55 20 16,85 28 846 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 846 02200
2,30 4 55 20 16,55 28 846 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 846 02400
2,50 4 55 20 16,25 28 846 02500
2,60 4 55 20 16,0 28 846 02600
2,70 4 55 20 1595 28 846 02700
2,80 4 55 20 1580 28 846 02800
2,90 4 55 20 1565 28 846 02900
3,00 6 62 20 1550 36 736 03000 736 03000
3,10 6 62 20 1535 36 736 03100 736 03100
3,20 6 62 20 1520 36 736 03200 736 03200
3,25 6 62 20 1513 36 736 03250 736 03250
3,30 6 62 20 1505 36 736 03300 736 03300
3,40 6 62 20 1490 36 736 03400 736 03400
3,50 6 62 20 14,75 36 736 03500 736 03500
3,60 6 62 20 14,60 36 736 03600 736 03600
3,70 6 62 20 1445 36 736 03700 736 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 736 03800 736 03800
3,90 6 66 24 1815 36 736 03900 736 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 736 04000 736 04000
4,10 6 66 24 1785 36 736 04100 736 04100
4,20 6 66 24 1770 36 736 04200 736 04200
4,30 6 66 24 1755 36 736 04300 736 04300
4,40 6 66 24 1740 36 736 04400 736 04400
4,50 6 66 24 1725 36 736 04500 736 04500
4,60 6 66 24 1710 36 736 04600 736 04600
4,65 6 66 24 1703 36 736 04650 736 04650
P ® )
M ) ®
K ) )
N o o)
S
H
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WNT \ Standard . TKvrtdky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD %
gz @ TIAIN TIAIN

NOF =2
DCONMS

b

LS

OAL

<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK

11700.. 11701..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
4,70 6 66 24 16,95 36 736 04700 736 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 736 04800 736 04800
4,90 6 66 28 20,65 36 736 04900 736 04900
5,00 6 66 28 2050 36 736 05000 736 05000
5,10 6 66 28 20,35 36 736 05100 736 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 736 05200 736 05200
5,30 6 66 28 20,05 36 736 05300 736 05300
5,40 6 66 28 1990 36 736 05400 736 05400
5,50 6 66 28 1975 36 736 05500 736 05500
5,55 6 66 28 1968 36 736 05550 736 05550
5,60 6 66 28 1960 36 736 05600 736 05600
5,65 6 66 28 19,53 36 736 05650 736 05650
5,70 6 66 28 1945 36 736 05700 736 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 736 05800 736 05800
5,90 6 66 28 1915 36 736 05900 736 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 736 06000 736 06000
6,10 8 79 34 2485 36 1006 06100 1006 06100
6,20 8 79 34 2470 36 1006 06200 1006 06200
6,30 8 79 34 2455 36 1006 06300 1006 06300
6,40 8 79 34 2440 36 1006 06400 1006 06400
6,50 8 79 34 2425 36 1006 06500 1006 06500
6,60 8 79 34 2410 36 1006 06600 1006 06600
6,70 8 79 34 2395 36 1006 06700 1006 06700
6,80 8 79 34 2380 36 1006 06800 1006 06800
6,90 8 79 34 2365 36 1006 06900 1006 06900
7,00 8 79 34 2350 36 1006 07000 1006 07000
7,10 8 79 41 3035 36 1006 07100 1006 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 1006 07200 1006 07200
7,30 8 79 41 30,05 36 1006 07300 1006 07300
7,40 8 79 41 2990 36 1006 07400 1006 07400
7,50 8 79 4 2975 36 1006 07500 1006 07500
7,55 8 79 41 2968 36 1006 07550 1006 07550
7,60 8 79 41 2960 36 1006 07600 1006 07600
7,65 8 79 41 2953 36 1006 07650 1006 07650
7,70 8 79 41 2945 36 1006 07700 1006 07700
7,80 8 79 41 2930 36 1006 07800 1006 07800
7,90 8 79 4 2915 36 1006 07900 1006 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 1006 08000 1006 08000
8,10 10 89 47 3485 40 1140 08100 1140 08100
P ® )
M ) ®
K ) )
N o o)
S
H

— V,strana 27

cuttingtools.ceratizit.com Pokraovani na dalsi strané 9



WNT \ Standard . TKvrtdky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD %
gz @ TIAIN TIAIN

NOF =2
DCONMS

b

LS

OAL

<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK

11700.. 11701..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
8,20 10 89 47 3470 40 1140 08200 1140 08200
8,30 10 89 47 3455 40 1140 08300 1140 08300
8,40 10 89 47 3440 40 1140 08400 1140 08400
8,50 10 89 47 3425 40 1140 08500 1140 08500
8,60 10 89 47 3410 40 1140 08600 1140 08600
8,70 10 89 47 3395 40 1140 08700 1140 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 1140 08800 1140 08800
8,90 10 89 47 33,65 40 1140 08900 1140 08900
9,00 10 89 47 33,50 40 1140 09000 1140 09000
9,10 10 89 47 3335 40 1140 09100 1140 09100
9,20 10 89 47 3320 40 1140 09200 1140 09200
9,30 10 89 47 33,05 40 1140 09300 1140 09300
9,40 10 89 47 3290 40 1140 09400 1140 09400
9,50 10 89 47 32,75 40 1140 09500 1140 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 1140 09600 1140 09600
9,70 10 89 47 3245 40 1140 09700 1140 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 1140 09800 1140 09800
9,90 10 89 47 3215 40 1140 09900 1140 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 1140 10000 1140 10000
10,10 12 102 55 3985 45 1643 10100 1643 10100
10,20 12 102 55 3970 45 1643 10200 1643 10200
10,30 12 102 55 3955 45 1643 10300 1643 10300
10,40 12 102 55 3940 45 1643 10400 1643 10400
10,50 12 102 55 3925 45 1643 10500 1643 10500
10,60 12 102 55 3910 45 1643 10600 1643 10600
10,70 12 102 55 3895 45 1643 10700 1643 10700
10,80 12 102 55 3880 45 1643 10800 1643 10800
10,90 12 102 55 3865 45 1643 10900 1643 10900
11,00 12 102 55 3850 45 1643 11000 1643 11000
11,10 12 102 55 3835 45 1643 11100 1643 11100
11,20 12 102 55 3820 45 1643 11200 1643 11200
11,30 12 102 55 38,05 45 1643 11300 1643 11300
11,40 12 102 55 3790 45 1643 11400 1643 11400
11,50 12 102 55 3775 45 1643 11500 1643 11500
11,60 12 102 55 3760 45 1643 11600 1643 11600
11,70 12 102 55 3745 45 1643 11700 1643 11700
11,80 12 102 55 3730 45 1643 11800 1643 11800
11,90 12 102 55 3715 45 1643 11900 1643 11900
12,00 12 102 55 3700 45 1643 12000 1643 12000
P ® )
M ) ®
K ) )
N o o)
S
H
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WNT \ Standard . TKurtdky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
gz @ TIAIN TIAIN

DCONMS

b

LS

OAL

LU
LCF

DC

<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK

11700.. 11701..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
12,20 14 107 60 41,70 45 2201 12200 2201 12200
12,30 14 107 60 4155 45 2201 12300 2201 12300
12,50 14 107 60 41,25 45 2201 12500 2201 12500
12,70 14 107 60 4095 45 2201 12700 2201 12700
12,80 14 107 60 4080 45 2201 12800 2201 12800
12,90 14 107 60 40,65 45 2201 12900 2201 12900
13,00 14 107 60 4050 45 2201 13000 2201 13000
13,50 14 107 60 39,75 45 2201 13500 2201 13500
13,80 14 107 60 39,30 45 2201 13800 2201 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 2201 14000 2201 14000
14,20 16 115 65 4370 48 2841 14200 2841 14200
14,40 16 115 65 4340 48 2 841 14400 2 841 14400
14,50 16 115 65 43,25 48 2841 14500 2841 14500
14,80 16 115 65 4280 48 2 841 14800 2 841 14800
15,00 16 115 65 4250 48 2841 15000 2841 15000
15,10 16 115 65 4235 48 2841 15100 2 841 15100
15,20 16 115 65 4220 48 2841 15200 2841 15200
15,50 16 115 65 4175 48 2841 15500 2 841 15500
15,80 16 115 65 41,30 48 2841 15800 2841 15800
16,00 16 115 65 41,00 48 2841 16000 2841 16000
16,50 18 123 73 4825 48 4312 16500 4312 16500
17,00 18 123 73 4750 48 4312 17000 4312 17000
17,50 18 123 73 46,75 48 4312 17500 4312 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 4312 18000 4312 18000
18,50 20 131 79 51,25 50 4751 18500 4751 18500
18,90 20 131 79 5065 50 4751 18900 4751 18900
19,00 20 131 79 5050 50 4751 19000 4751 19000
19,30 20 131 79 50,05 50 4751 19300 4751 19300
19,50 20 131 79 49,75 50 4751 19500 4751 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 4751 20000 4751 20000
P ) )
M ° )
K ) )
N fe) o
S
H
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WNT \ Standard

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW_|
< 5xD
NOF =2
EE TiAIN TiAIN
DCONMS
|
|
[ 9
|
|
G -
] 5
|
5|8 \ \
! )
|
DC
<X L L
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11710... 11709..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T
3,00 6 66 28 2350 36 770 03000 770 03000
3,10 6 66 28 2335 36 770 03100 770 03100
3,20 6 66 28 23,20 36 770 03200 770 03200
3,25 6 66 28 2313 36 770 03250 770 03250
3,30 6 66 28 23,05 36 770 03300 770 03300
3,40 6 66 28 2290 36 770 03400 770 03400
3,50 6 66 28 22,75 36 770 03500 770 03500
3,60 6 66 28 2260 36 770 03600 770 03600
3,70 6 66 28 2245 36 770 03700 770 03700
3,80 6 74 36 30,30 36 770 03800 770 03800
3,90 6 74 36 30,15 36 770 03900 770 03900
4,00 6 74 36 30,00 36 770 04000 770 04000
4,10 6 74 36 2985 36 770 04100 770 04100
4,20 6 74 36 29,70 36 770 04200 770 04200
4,30 6 74 36 2955 36 770 04300 770 04300
4,40 6 74 36 2940 36 770 04400 770 04400
4,50 6 74 36 2925 36 770 04500 770 04500
4,60 6 74 36 2910 36 770 04600 770 04600
4,65 6 74 36 29,03 36 770 04650 770 04650
4,70 6 74 36 2895 36 770 04700 770 04700
4,80 6 82 44 36,80 36 770 04800 770 04800
4,90 6 82 44 36,65 36 770 04900 770 04900
5,00 6 82 44 36,50 36 770 05000 770 05000
5,10 6 82 44 36,35 36 770 05100 770 05100
5,20 6 82 44 36,20 36 770 05200 770 05200
5,30 6 82 44 36,05 36 770 05300 770 05300
5,40 6 82 44 3590 36 770 05400 770 05400
5,50 6 82 44 3575 36 770 05500 770 05500
5,55 6 82 44 3568 36 770 05550 770 05550
5,60 6 82 44 3560 36 770 05600 770 05600
5,65 6 82 44 3553 36 770 05650 770 05650
5,70 6 82 44 3545 36 770 05700 770 05700
5,80 6 82 44 3530 36 770 05800 770 05800
5,90 6 82 44 3515 36 770 05900 770 05900
6,00 6 82 44 3500 36 770 06000 770 06000
6,10 8 91 53 4385 36 782 06100 782 06100
6,20 8 91 53 43,70 36 782 06200 782 06200
6,30 8 91 53 4355 36 782 06300 782 06300
6,40 8 91 53 4340 36 782 06400 782 06400
6,50 8 91 53 4325 36 782 06500 782 06500
6,60 8 91 53 4310 36 782 06600 782 06600
6,70 8 91 53 4295 36 782 06700 782 06700
6,80 8 91 53 42,80 36 782 06800 782 06800
P ) )
M
K ) )
N
S
H
0
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WNT \ Standard

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW_|
< 5xD
NOF =2
EE TiAIN TiAIN
DCONMS
|
|
[ 9
|
|
G -
] 5
|
5|8 \ \
! )
|
DC
<X L L
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11710... 11709..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T
6,90 8 91 53 4265 36 782 06900 782 06900
7,00 8 91 53 42,50 36 782 07000 782 07000
7,10 8 91 53 42,35 36 782 07100 782 07100
7,20 8 91 53 42,20 36 782 07200 782 07200
7,30 8 91 53 42,05 36 782 07300 782 07300
7,40 8 91 53 4190 36 782 07400 782 07400
7,50 8 91 53 4175 36 782 07500 782 07500
7,55 8 91 53 4168 36 782 07550 782 07550
7,60 8 91 53 4160 36 782 07600 782 07600
7,65 8 91 53 4153 36 782 07650 782 07650
7,70 8 91 53 4145 36 782 07700 782 07700
7,80 8 91 53 41,30 36 782 07800 782 07800
7,90 8 91 53 4115 36 782 07900 782 07900
8,00 8 91 53 41,00 36 782 08000 782 08000
8,10 10 103 61 4885 40 862 08100 862 08100
8,20 10 103 61 48,70 40 862 08200 862 08200
8,30 10 103 61 4855 40 862 08300 862 08300
8,40 10 103 61 4840 40 862 08400 862 08400
8,50 10 103 61 4825 40 862 08500 862 08500
8,60 10 103 61 4810 40 862 08600 862 08600
8,70 10 103 61 4795 40 862 08700 862 08700
8,80 10 103 61 4780 40 862 08800 862 08800
8,90 10 103 61 4765 40 862 08900 862 08900
9,00 10 103 61 4750 40 862 09000 862 09000
9,10 10 103 61 4735 40 862 09100 862 09100
9,20 10 103 61 4720 40 862 09200 862 09200
9,30 10 103 61 47,05 40 862 09300 862 09300
9,40 10 103 61 46,90 40 862 09400 862 09400
9,50 10 103 61 46,75 40 862 09500 862 09500
9,60 10 103 61 46,60 40 862 09600 862 09600
9,70 10 103 61 4645 40 862 09700 862 09700
9,80 10 103 61 46,30 40 862 09800 862 09800
9,90 10 103 61 4615 40 862 09900 862 09900
10,00 10 103 61 46,00 40 862 10000 862 10000
10,10 12 18 71 5585 45 1288 10100 1288 10100
10,20 12 118 71 5570 45 1288 10200 1288 10200
10,30 12 118 71 5555 45 1288 10300 1288 10300
10,40 12 118 71 5540 45 1288 10400 1288 10400
10,50 12 118 71 5525 45 1288 10500 1288 10500
10,60 12 118 71 5510 45 1288 10600 1288 10600
10,70 12 118 71 5495 45 1288 10700 1288 10700
10,80 12 118 71 5480 45 1288 10800 1288 10800
10,90 12 118 71 5465 45 1288 10900 1288 10900
P ) )
M
K ) )
N
S
H
0
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TK vrtaky
WNT \ Standard 5xD bez vnitniho chlazeni

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW_|
< 5xD
NOF =2
gz TiAIN TiAIN
DCONMS
|
|
[ 9
|
|
gl
58 )
DC|
<X e
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11710... 11709..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
11,00 12 18 71 5450 45 1288 11000 1288 11000
11,10 12 118 71 5435 45 1288 11100 1288 11100
11,20 12 118 71 5420 45 1288 11200 1288 11200
11,30 12 118 71 5405 45 1288 11300 1288 11300
11,40 12 18 71 5390 45 1288 11400 1288 11400
11,50 12 118 71 5375 45 1288 11500 1288 11500
11,60 12 118 71 5360 45 1288 11600 1288 11600
11,70 12 18 71 5345 45 1288 11700 1288 11700
11,80 12 18 71 5330 45 1288 11800 1288 11800
11,90 12 118 71 5315 45 1288 11900 1288 11900
12,00 12 118 71 53,00 45 1288 12000 1288 12000
12,10 14 124 77 5885 45 1690 12100 1690 12100
12,20 14 124 77 58,70 45 1690 12200 1690 12200
12,50 14 124 77 5825 45 1690 12500 1690 12500
12,80 14 124 77 5780 45 1690 12800 1690 12800
13,00 14 124 77 5750 45 1690 13000 1690 13000
13,20 14 124 77 5720 45 1690 13200 1690 13200
13,50 14 124 77 56,75 45 1690 13500 1690 13500
13,80 14 124 77 56,30 45 1690 13800 1690 13800
14,00 14 124 77 56,00 45 1690 14000 1690 14000
14,20 16 133 83 61,70 48 2199 14200 2199 14200
14,40 16 133 83 61,40 48 2199 14400 2199 14400
14,50 16 133 83 6125 48 2199 14500 2199 14500
14,80 16 133 83 6080 48 2199 14800 2199 14800
15,00 16 133 83 6050 48 2199 15000 2199 15000
15,20 16 133 83 60,20 48 2199 15200 2199 15200
15,50 16 133 83 5975 48 2199 15500 2199 15500
15,80 16 133 83 5930 48 2199 15800 2199 15800
16,00 16 133 83 59,00 48 2199 16000 2199 16000
16,50 18 143 93 68,25 48 3556 16500 3556 16500
17,00 18 143 93 6750 48 3556 17000 3556 17000
17,50 18 143 93 66,75 48 3556 17500 3556 17500
18,00 18 143 93 66,00 48 3556 18000 3556 18000
18,50 20 153 101 7325 50 3835 18500 3835 18500
18,90 20 153 101 7265 50 3835 18900 3835 18900
19,00 20 153 101 72,50 50 3835 19000 3835 19000
19,50 20 153 101 71,75 50 3835 19500 3835 19500
20,00 20 153 101 71,00 50 3835 20000 3835 20000
P ) )
M
K ) )
N
S
H
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WNT \ Standard . TKurtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD %
gz @ TIAIN TIAIN

NOF =2
DCONMS

LS
{

OAL

<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK

11702... 11703..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
1,00 4 55 8 650 28 986 01000
1,10 4 55 12 1035 28 986 01100
1,20 4 55 12 10,20 28 986 01200
1,30 4 55 12 10,05 28 986 01300
1,40 4 55 12 990 28 986 01400
1,50 4 55 12 975 28 986 01500
1,60 4 55 16 13,60 28 986 01600
1,70 4 55 16 1345 28 986 01700
1,80 4 55 16 13,30 28 986 01800
1,90 4 55 16 1315 28 986 01900
2,00 4 57 21 18,00 28 986 02000
2,10 4 57 21 1785 28 986 02100
2,20 4 57 21 1770 28 986 02200
2,30 4 57 21 1755 28 986 02300
2,40 4 57 21 1740 28 986 02400
2,50 4 57 21 1725 28 986 02500
2,60 4 57 21 1710 28 986 02600
2,70 4 57 21 16,95 28 986 02700
2,80 4 57 21 16,80 28 986 02800
2,90 4 57 21 16,65 28 986 02900
3,00 6 66 28 2350 36 970 03000 970 03000
3,10 6 66 28 2335 36 970 03100 970 03100
3,20 6 66 28 2320 36 970 03200 970 03200
3,25 6 66 28 2313 36 970 03250 970 03250
3,30 6 66 28 23,05 36 970 03300 970 03300
3,40 6 66 28 2290 36 970 03400 970 03400
3,50 6 66 28 22,75 36 970 03500 970 03500
3,60 6 66 28 22,60 36 970 03600 970 03600
3,70 6 66 28 2245 36 970 03700 970 03700
3,80 6 74 36 30,30 36 970 03800 970 03800
3,85 6 74 36 30,23 36 970 03850 970 03850
3,90 6 74 36 3015 36 970 03900 970 03900
4,00 6 74 36 30,00 36 970 04000 970 04000
4,10 6 74 36 2985 36 970 04100 970 04100
4,20 6 74 36 29,70 36 970 04200 970 04200
4,30 6 74 36 2955 36 970 04300 970 04300
4,40 6 74 36 2940 36 970 04400 970 04400
4,50 6 74 36 2925 36 970 04500 970 04500
4,60 6 74 36 2910 36 970 04600 970 04600
4,65 6 74 36 29,03 36 970 04650 970 04650
4,70 6 74 36 2895 36 970 04700 970 04700
4,80 6 82 44 36,80 36 970 04800 970 04800
4,90 6 82 44 36,65 36 970 04900 970 04900
P ) )
M ) )
K ) )
N o o
S
H
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WNT \ Standard

5xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD */
gg @ TiAIN TiAIN

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

<): " L
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11702... 11703..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T

5,00 6 82 44 36,50 36 970 05000 970 05000
5,10 6 82 44 36,35 36 970 05100 970 05100
5,20 6 82 44 36,20 36 970 05200 970 05200
5,30 6 82 44 36,05 36 970 05300 970 05300
5,40 6 82 44 3590 36 970 05400 970 05400
5,50 6 82 44 3575 36 970 05500 970 05500
5,55 6 82 44 3568 36 970 05550 970 05550
5,60 6 82 44 3560 36 970 05600 970 05600
5,65 6 82 44 3553 36 970 05650 970 05650
5,70 6 82 44 3545 36 970 05700 970 05700
5,80 6 82 44 3530 36 970 05800 970 05800
5,90 6 82 44 3515 36 970 05900 970 05900
6,00 6 82 44 3500 36 970 06000 971 06000
6,10 8 91 53 4385 36 1115 06100 1115 06100
6,20 8 91 53 43,70 36 1115 06200 1115 06200
6,30 8 91 53 4355 36 1115 06300 1115 06300
6,40 8 91 53 4340 36 1115 06400 1115 06400
6,50 8 91 53 4325 36 1115 06500 1115 06500
6,60 8 91 53 4310 36 1115 06600 1115 06600
6,70 8 91 53 4295 36 1115 06700 1115 06700
6,80 8 91 53 42,80 36 1115 06800 1115 06800
6,90 8 91 53 4265 36 1115 06900 1115 06900
7,00 8 91 53 42,50 36 1115 07000 1115 07000
7,10 8 91 53 4235 36 1115 07100 1115 07100
7,20 8 91 53 4220 36 1115 07200 1115 07200
7,30 8 91 53 42,05 36 1115 07300 1115 07300
7,40 8 91 53 4190 36 1115 07400 1115 07400
7,50 8 91 53 4175 36 1115 07500 1115 07500
7,55 8 91 53 4168 36 1115 07550 1115 07550
7,60 8 91 53 4160 36 1115 07600 1115 07600
7,65 8 91 53 4153 36 1115 07650 1115 07650
7,70 8 91 53 4145 36 1115 07700 1115 07700
7,80 8 91 53 4130 36 1115 07800 1115 07800
7,90 8 91 53 4115 36 1115 07900 1115 07900
8,00 8 91 53 41,00 36 1115 08000 1115 08000
8,10 10 103 61 4885 40 1275 08100 1275 08100
8,20 10 103 61 4870 40 1275 08200 1275 08200
8,30 10 103 61 4855 40 1275 08300 1275 08300
8,40 10 103 61 4840 40 1275 08400 1275 08400
8,50 10 103 61 4825 40 1275 08500 1275 08500
8,60 10 103 61 4810 40 1275 08600 1275 08600
8,70 10 103 61 4795 40 1275 08700 1275 08700
8,80 10 103 61 4780 40 1275 08800 1275 08800

) )

) )

) )

o o

O Tw=Xx=7T
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WNT \ Standard

5xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD */
g @ TiAIN TiAIN

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

<): " L
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK
11702... 11703..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T

8,90 10 103 61 4765 40 1275 08900 1275 08900
9,00 10 103 61 4750 40 1275 09000 1275 09000
9,10 10 103 61 4735 40 1275 09100 1275 09100
9,20 10 103 61 4720 40 1275 09200 1275 09200
9,30 10 103 61 4705 40 1275 09300 1275 09300
9,40 10 103 61 4690 40 1275 09400 1275 09400
9,50 10 103 61 46,75 40 1275 09500 1275 09500
9,55 10 103 61 46,68 40 1275 09550 1275 09550
9,60 10 103 61 46,60 40 1275 09600 1275 09600
9,70 10 103 61 46,45 40 1275 09700 1275 09700
9,80 10 103 61 46,30 40 1275 09800 1275 09800
9,90 10 103 61 46,15 40 1275 09900 1275 09900
10,00 10 103 61 46,00 40 1275 10000 1275 10000
10,10 12 118 71 5585 45 1897 10100 1897 10100
10,20 12 118 71 5570 45 1897 10200 1897 10200
10,30 12 118 71 5555 45 1897 10300 1897 10300
10,40 12 118 71 5540 45 1897 10400 1897 10400
10,50 12 118 71 5525 45 1897 10500 1897 10500
10,60 12 118 71 5510 45 1897 10600 1897 10600
10,70 12 118 71 5495 45 1897 10700 1897 10700
10,80 12 118 71 5480 45 1897 10800 1897 10800
10,90 12 118 71 5465 45 1897 10900 1897 10900
11,00 12 118 71 5450 45 1897 11000 1897 11000
11,10 12 118 71 5435 45 1897 11100 1897 11100
11,20 12 118 71 5420 45 1897 11200 1897 11200
11,30 12 118 71 5405 45 1897 11300 1897 11300
11,40 12 118 71 5390 45 1897 11400 1897 11400
11,50 12 18 71 5375 45 1897 11500 1897 11500
11,60 12 118 71 5360 45 1897 11600 1897 11600
11,70 12 118 71 5345 45 1897 11700 1897 11700
11,80 12 118 71 5330 45 1897 11800 1897 11800
11,90 12 118 71 5315 45 1897 11900 1897 11900
12,00 12 118 71 53,00 45 1897 12000 1897 12000
12,10 14 124 77 5885 45 2418 12100 2418 12100
12,20 14 124 77 5870 45 2418 12200 2418 12200
12,40 14 124 77 5840 45 2418 12400 2418 12400
12,50 14 124 77 5825 45 2418 12500 2418 12500
12,60 14 124 77 5810 45 2418 12600 2418 12600
12,80 14 124 77 5780 45 2418 12800 2418 12800
13,00 14 124 77 5750 45 2418 13000 2418 13000
13,10 14 124 77 5735 45 2418 13100 2418 13100
13,20 14 124 77 5720 45 2418 13200 2418 13200
13,30 14 124 77 5705 45 2418 13300 2418 13300

) )

) )

) )

o o

O Tw=Xx=7T
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WNT \ Standard oy . TKurtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f
gz @ TIAIN TIAIN

DCONMS

o

LS

OAL

LU
LCF

DC

<
w8 [0 ]3
<J140° <J140°
TK TK

11702... 11703..
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T1 T
13,50 14 124 77 56,75 45 2418 13500 2418 13500
13,80 14 124 77 56,30 45 2418 13800 2418 13800
14,00 14 124 77 56,00 45 2418 14000 2418 14000
14,20 16 133 83 61,70 48 3103 14200 3103 14200
14,30 16 133 83 6155 48 3103 14300 3103 14300
14,40 16 133 83 61,40 48 3103 14400 3103 14400
14,50 16 133 83 61,25 48 3103 14500 3103 14500
14,80 16 133 83 6080 48 3103 14800 3103 14800
15,00 16 133 83 6050 48 3103 15000 3103 15000
15,10 16 133 83 60,35 48 3103 15100 3103 15100
15,20 16 133 83 60,20 48 3103 15200 3103 15200
15,25 16 133 83 60,13 48 3103 15250 3103 15250
15,30 16 133 83 60,05 48 3103 15300 3103 15300
15,50 16 133 83 59,75 48 3103 15500 3103 15500
15,80 16 133 83 5930 48 3103 15800 3103 15800
16,00 16 133 83 59,00 48 3103 16000 3103 16000
16,20 18 143 93 68,70 48 4799 16200 4799 16200
16,30 18 143 93 68,55 48 4799 16300 4799 16300
16,50 18 143 93 68,25 48 4799 16500 4799 16500
16,80 18 143 93 67,80 48 4799 16800 4799 16800
17,00 18 143 93 6750 48 4799 17000 4799 17000
17,30 18 143 93 67,05 48 4799 17300 4799 17300
17,50 18 143 93 66,75 48 4799 17500 4799 17500
18,00 18 143 93 66,00 48 4799 18000 4799 18000
18,50 20 153 101 73225 50 5218 18500 5218 18500
18,90 20 153 101 72,65 50 5218 18900 5218 18900
19,00 20 153 101 72,50 50 5218 19000 5218 19000
19,20 20 153 101 7220 50 5218 19200 5218 19200
19,30 20 153 101 72,05 50 5218 19300 5218 19300
19,50 20 153 101 71,75 50 5218 19500 5218 19500
19,70 20 153 101 71,45 50 5218 19700 5218 19700
20,00 20 153 101 71,00 50 5218 20000 5218 20000
P ) )
M ) )
K ° )
N o) o)
S
H
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WNT \ Standard

8xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD

o

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DCw
mm

3,00
3,10

3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10

4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10

5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70

5,80
5,90
6,00
6,10

6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

6,80

O Tw=x=T

DCONMS 1
mm

[e-lic o e e Mo o lec Mol e oriorierieriorNerierNorierierleriorierNereorier e o rlorier oo rier e oMol o)

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
29,50
29,35
29,20
29,05
28,90
28,75
28,60
28,45
37,30
37,15
37,00
36,85
36,70
36,55
36,40
36,25
36,10
35,95
49,80
49,65
49,50
49,35
49,20
49,05
48,90
48,75
48,60
48,45
48,30
48,15
48,00
66,85
66,70
66,55
66,40
66,25
66,10
65,95
65,80

Pokracovani na dalSi strané

TiAIN

a3
< 135°
TK

11704 ...

1931 03000
1931 03100
1931 03200
1931 03300
1931 03400
1931 03500
1931 03600
1931 03700
1931 03800
1931 03900
1931 04000
1931 04100
1931 04200
1931 04300
1931 04400
1931 04500
1931 04600
1931 04700
1931 04800
1931 04900
1931 05000
1931 05100
1931 05200
1931 05300
1931 05400
1931 05500
1931 05600
1931 05700
1931 05800
1931 05900
1931 06000
2380 06100
2380 06200
2380 06300
2380 06400
2380 06500
2380 06600
2380 06700
2380 06800
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WNT \ Standard

8xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD

o

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

ol S
i —
i
D(\;y\
<
DC; DCONMS s
mm mm
6,90 8
7,00 8
7,10 8
7,20 8
7,30 8
7,40 8
7,50 8
7,60 8
7,70 8
7,80 8
7,90 8
8,00 8
8,10 10
8,20 10
8,30 10
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,40 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,20 12
10,50 12
10,80 12
11,00 12
11,50 12
11,80 12
12,00 12
P
M
K
N
S
H
0
20

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162

LCF

LU
mm
65,65
65,50
65,35
65,20
65,05
64,90
64,75
64,60
64,45
64,30
64,15
64,00
82,85
82,70
82,55
82,40
82,25
82,10
81,95
81,80
81,65
81,50
81,35
81,20
81,05
80,90
80,75
80,60
80,45
80,30
80,15
80,00
98,70
98,25
97,80
97,50
96,75
96,30
96,00

Pokracovani na dalSi strané

TiAIN

a3
< 135°
TK

11704 ...

Ké

T

2380 06900
2380 07000
2380 07100
2380 07200
2380 07300
2380 07400
2380 07500
2380 07600
2380 07700
2380 07800
2380 07900
2380 08000
2934 08100
2934 08200
2934 08300
2934 08400
2934 08500
2934 08600
2934 08700
2934 08800
2934 08900
2934 09000
2934 09100
2934 09200
2934 09300
2934 09400
2934 09500
2934 09600
2934 09700
2934 09800
2934 09900
2934 10000
3896 10200
3896 10500
3896 10800
3896 11000
3896 11500
3896 11800
3896 12000

— V, strana 28
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WNT \ Standard oy . TKvrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD f
gz @ TIAIN
NOF =2

DCONMS

- V4
s Y
w
29
DC
<
w8
<J135°
TK
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T
12,20 14 178 131 112,70 45 5841 12200
12,50 14 178 131 112,25 45 5841 12500
13,00 14 178 131 11150 45 5841 13000
13,50 14 178 131 110,75 45 5841 13500
14,00 14 178 131 110,00 45 5841 14000
14,50 16 203 152 130,25 48 7632 14500
15,00 16 203 152 129,50 48 7632 15000
15,50 16 203 152 128,75 48 7632 15500
16,00 16 203 152 128,00 48 7632 16000
16,50 18 222 171 146,25 48 9887 16500
17,00 18 222 171 14550 48 9887 17000
17,50 18 222 171 14475 48 9887 17500
18,00 18 222 171 144,00 48 9887 18000
18,50 20 243 190 162,25 50 11008 18500
19,00 20 243 190 161,50 50 11008 19000
19,50 20 243 190 160,75 50 11008 19500
20,00 20 243 190 160,00 50 11008 20000
°
°
°

T w=XxX= 710

— V, strana 28
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WNT \ Standard

12xD s vnitinim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD %
gg @ TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

‘mllE ‘
‘ |
- Lg i
i —
i
D(\;y\
<
w8
<J135°
TK
11705 ...
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T
3,00 6 92 54 4950 36 2596 03000
3,10 6 92 54 4935 36 2596 03100
3,20 6 92 54 4920 36 2596 03200
3,30 6 92 54 49,05 36 2596 03300
3,40 6 92 54 4890 36 2596 03400
3,50 6 92 54 4875 36 2596 03500
3,60 6 92 54 4860 36 2596 03600
3,70 6 92 54 4845 36 2596 03700
3,80 6 102 64 5830 36 2596 03800
3,90 6 102 64 5815 36 2596 03900
4,00 6 102 64 5800 36 2596 04000
4,10 6 102 64 5785 36 2596 04100
4,20 6 102 64 5770 36 2596 04200
4,30 6 102 64 5755 36 2596 04300
4,40 6 102 64 5740 36 2596 04400
4,50 6 102 64 5725 36 2596 04500
4,60 6 102 64 5710 36 2596 04600
4,70 6 102 64 5695 36 2596 04700
4,80 6 16 78 70,80 36 2596 04800
4,90 6 116 78 7065 36 2596 04900
5,00 6 116 78 70,50 36 2596 05000
5,10 6 16 78 70,35 36 2596 05100
5,20 6 16 78 70,20 36 2596 05200
5,30 6 16 78 70,06 36 2596 05300
5,40 6 16 78 6990 36 2596 05400
5,50 6 16 78 69,75 36 2596 05500
5,60 6 116 78 6960 36 2596 05600
5,70 6 16 78 6945 36 2596 05700
5,80 6 16 78 69,30 36 2596 05800
5,90 6 16 78 69,15 36 2596 05900
6,00 6 16 78 69,00 36 2596 06000
6,10 8 146 108 98,85 36 2881 06100
6,20 8 146 108 98,70 36 2881 06200
6,30 8 146 108 98,55 36 2881 06300
6,40 8 146 108 98,40 36 2881 06400
6,50 8 146 108 98,25 36 2881 06500
6,60 8 146 108 9810 36 2881 06600
6,70 8 146 108 9795 36 2881 06700
6,80 8 146 108 97,80 36 2881 06800
)
°
)

O Tw=x=T

— v strana 29
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WNT \ Standard

12xD s vnitinim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD %
EZ @ TIAIN
NOF =2

DCONMS

LS

‘mllE ‘
i |
- Lg i
i —
i
D(\;y\
<
w8
<J135°
TK
11705 ...
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T
6,90 8 146 108 97,65 36 2881 06900
7,00 8 146 108 9750 36 2881 07000
7,10 8 146 108 97,35 36 2881 07100
7,20 8 146 108 97,20 36 2881 07200
7,30 8 146 108 97,05 36 2881 07300
7,40 8 146 108 96,90 36 2881 07400
7,50 8 146 108 96,75 36 2881 07500
7,60 8 146 108 96,60 36 2881 07600
7,70 8 146 108 96,45 36 2881 07700
7,80 8 146 108 96,30 36 2881 07800
7,90 8 146 108 96,15 36 2881 07900
8,00 8 146 108 96,00 36 2881 08000
8,10 10 162 120 107,85 40 4052 08100
8,20 10 162 120 107,70 40 4052 08200
8,30 10 162 120 107,55 40 4052 08300
8,40 10 162 120 107,40 40 4052 08400
8,50 10 162 120 107,25 40 4052 08500
8,60 10 162 120 107,10 40 4052 08600
8,70 10 162 120 106,95 40 4052 08700
8,80 10 162 120 106,80 40 4052 08800
8,90 10 162 120 106,65 40 4052 08900
9,00 10 162 120 106,50 40 4052 09000
9,10 10 162 120 106,35 40 4052 09100
9,20 10 162 120 106,20 40 4052 09200
9,30 10 162 120 106,05 40 4052 09300
9,40 10 162 120 105,90 40 4052 09400
9,50 10 162 120 105,75 40 4052 09500
9,60 10 162 120 105,60 40 4052 09600
9,70 10 162 120 105,45 40 4052 09700
9,80 10 162 120 105,30 40 4052 09800
9,90 10 162 120 10515 40 4052 09900
10,00 10 162 120 105,00 40 4052 10000
10,20 12 204 156 140,70 45 5581 10200
10,50 12 204 156 140,25 45 5581 10500
10,80 12 204 156 139,80 45 5581 10800
11,00 12 204 156 139,50 45 5581 11000
11,50 12 204 156 138,75 45 5581 11500
11,80 12 204 156 138,30 45 5581 11800
12,00 12 204 156 138,00 45 5581 12000
)
°
)

O Tw=x=T

— v strana 29
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WNT \ Standard

TK vrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD

P

k2

DCONMS

NOF =2

LS

LU

OAL

LCF

DC

DC; DCONMS s

mm
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T »w=XxX= T

mm

OAL

LU
mm
163,25
162,95
162,80
162,50
161,75
161,30
161,00
186,25
185,80
185,50
184,75
184,30
184,00
209,25
208,50
207,75
207,00
230,25
229,50
228,75
228,00

TiAIN

a3
<135
TK

11705 ...
Ké
T
7189 12500
7189 12700
7189 12800
7189 13000
7189 13500
7189 13800
7189 14000
9474 14500
9474 14800
9474 15000
9474 15500
9474 15800
9474 16000
11316 16500
11316 17000
11316 17500
11316 18000
11316 18500
11316 19000
11316 19500
11316 20000

24
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard . TKurtdky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - Typ UNI - 3xD a 5xD

Hloubka vrtani 3xD / 5xD
UNI
11706..,11707..,11709..,11710..

>O01mm >@1,25mm>@1,5mm >02mm >@25mm >03mm >@4mm >@5mm >06mm >O08mm >G10mm >Q12mm >0 14mm >G16mm >J 18 mm

V,
¢ Sejinn <@1,25mm <@1,5mm <@2mm <@025mm <@3mm <O@4mm <@5mm <@6mm <@8mm <O10mm <@12mm <G14mm <O 16 mm <@ 18 mm < @20 mm

Index M/min
bez vnitt. f
chlazeni mm/ot.

P11 90 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P12 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P14 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P15 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P21 80 003 004 005 o006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P22 70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P23 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P24 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.1 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P3.2 55 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 90 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K12 75 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K21 75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K22 70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K31 75 003 003 004 005 o006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K32 70 003 003 004 005 o006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

0]
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musf upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard . TKurtdky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - Typ UNI - 3xD a 5xD

Hloubka vrtani 3xD / 5xD
UNI
11700..,11701..,11702..,11703..

>O01mm >@1,25mm>@1,5mm >02mm >@25mm >03mm >@4mm >@5mm >06mm >O08mm >G10mm >Q12mm >0 14mm >G16mm >J 18 mm
m/min <@1,25mm <@1,5mm <@2mm <@025mm <@3mm <O@4mm <@5mm <@6mm <@8mm <O10mm <@12mm <G14mm <O 16 mm <@ 18 mm < @20 mm
Index

svnitf. f
chlaz. mm/ot.
P11 115 003 004 005 006 008 009 0,13 0,16 0,19 022 025 028 031 034 036 038
P.1.2 95 003 003 004 005 007 008 0,12 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 035 037
P1.3 95 003 003 004 005 007 008 0,12 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 035 037
P1.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P1.5 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P21 95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 0,31 034 036 038
P.2.2 85 003 003 004 005 007 008 0,12 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 035 037
P23 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P24 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.3.1 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.3.2 70 002 002 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 025
P33 40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.4.1 50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.4.2 30 002 002 003 003 004 005 006 008 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 025
M.1.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 025
M.2.1 35 002 002 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 025
M.3.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 025
K.1.1 115 0,04 005 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 022 025 029 033 037 040 043 046
K.1.2 95 0,04 005 006 008 0,10 0,13 0,16 0,18 022 025 029 033 037 040 043 046
K.2.1 95 003 003 004 005 006 008 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 038
K22 90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
K.3.1 95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 90 003 003 004 005 006 008 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 038
N11 200 003 003 004 005 007 008 0,12 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 035 037
N12 200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 021 024 027 030 032 035 037
N21 160 003 003 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 020 023 026 029 033
N22 160 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 020 023 026 029 033
N23 140 0,02 002 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 025
N31 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,13 014 015 0,16 0,18
N32 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 013 014 015 016 0,18
N33 100 002 002 003 003 004 005 007 008 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HA1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Ve  <@1mm

0]
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musf upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard . TKurtdky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - Typ UNI - 8xD

Hloubka vrtani 8xD
UNI
11704 ..

A >@3mm >@4mm >@5mm >@6mm >PF8mm >F10mm >G12mm >GF14mm >G16mm >G 18 mm
<@4mm <@5mm <@6mm <@8mm <@10mm <@12mm <@14mm <@ 16 mm <@ 18 mm <0G 20 mm

Index M/min
S vnitf. f
chlaz. mm/ot.

P11 100 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P12 80 012 01 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 80 012 01 018 021 024 027 030 032 035 037
P14 75 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P15 75 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.2.1 80 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P22 75 012 01 018 021 024 027 030 032 035 037
P23 75 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P24 60 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.1 75 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
P32 60 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P33 35 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P41 40 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P42 25 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M.1.1 30 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M21 30 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M31 30 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
Ki1 100 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K21 80 010 018 015 018 020 023 02 030 034 038
K22 75 010 018 015 018 020 023 02 030 034 038
K.3.1 80 010 018 01 018 020 023 02 030 034 038
K32 75 010 018 015 018 020 023 02 030 034 038
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

0]
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musf upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard . TKurtdky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - Typ UNI - 12xD

Hloubka vrtani 12xD
UNI
11705..

A >@3mm >@4mm >@5mm >@6mm >PF8mm >F10mm >G12mm >GF14mm >G16mm >G 18 mm
<@4mm <@5mm <@6mm <@8mm <@10mm <@12mm <@14mm <@ 16 mm <@ 18 mm <0G 20 mm

Index M/min
S vnitf. f
chlaz. mm/ot.

P11 90 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P12 75 012 01 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 75 012 01 018 021 024 027 030 032 035 037
P14 70 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P15 70 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.2.1 80 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P22 70 012 01 018 021 024 027 030 032 035 037
P23 70 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P24 55 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.1 70 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P32 55 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P33 35 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P41 40 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P42 25 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M.1.1 30 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M21 30 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M31 30 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
K.1.1 90 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K12 75 06 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K21 75 010 018 015 018 020 023 02 030 034 038
K22 70 010 018 015 018 020 023 02 030 034 038
K.3.1 75 010 018 015 018 020 023 02 030 034 038
K32 70 010 018 01 018 020 023 02 030 034 038
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

0]
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkéch musf upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard

TK frézy

Geometrie pro dokondovaci frézovani

Stopkova fréza

_35°
)\5_380
V= 9°

ZEFP

/B

N

HPC

L
L
7]

DCy, APMX DN
mm mm mm

3 5
3 8 2,8
3 8 2,8
4 8
4 1 3,8
4 1 3,8
5 9
5 13 4.8
5 13 4.8
6 10
6 13 58
6 13 58
8 12
8 19 7.7
8 17 77
10 14
10 22 9,7
10 21 97
12 16
12 26 116
12 25 116
16 22
16 32 155
16 33 155
20 26
20 38 195
20 42 195

T »w=XxX=Z 710

LH
mm

15
15

16
20

19
25

19
30

25
40

30
50

36
60

42
80

52
100

DCONMS

LPR

' OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

[e-Nc-No Mool el el NerlorierNeplor)

APE AP PEAEEREREERERRREEEREAEEREDREDRERERRESEAESEAESESEDS

| NEW | | NEW |
Ti1000 Ti1000
[N
=DIN 6527 ~DIN 6527
w0 3 (O 8
54 070... 54070...
Ké Ké
V3 %]
404 03100
404 03200
404 04100
404 04200
404 05100
404 05200
404 06100
472 06200
568 08100
610 08200
738 10100
803 10200
1061 12100
1275 12200
1858 16100
1963 16200
2761 20100
2973 20200
[ ) [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
o o
O (o)

Ti1000

i
0
l

~DIN 6527
we (O 3

54070 ...
¢

K
V3

571 03400

571 04400

641 05400

717 06400

910 08400

1267 10400

1561 12400

2 947 16400

4041 20400

[ ]
O
[ ]

— v,/f, strana 40-43
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WNT \ Standard

TK frézy

Geometrie pro dokondovaci frézovani

Stopkova fréza

_35°
)\5_380
V= 9°

ZEFP

2 | wec

N

L
L
7]

DCy, APMX DN
mm mm mm

3 5
3 8 2,8
3 8 2,8
4 8
4 1 3,8
4 1 3,8
5 9
5 13 4.8
5 13 4.8
6 10
6 13 58
6 13 58
8 12
8 19 7.7
8 17 77
10 14
10 22 9,7
10 21 97
12 16
12 26 116
12 25 116
16 22
16 32 155
16 33 155
20 26
20 38 195
20 42 195

T »w=XxX=Z 710

LH
mm

15
15

16
20

19
25

19
30

25
40

30
50

36
60

42
80

52
100

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm
14 50
21 57
22 69
18 54
21 57
26 69
18 54
21 57
34 69
18 54
21 57
34 69
22 58
27 63
44 79
26 66
32 72
54 93
28 73
38 83
64 108
34 82
44 92
84 132
42 92
54 104
104 154

mm

[e-Ne-No-Ne>Nerle el e Ne NerlorierNeplor)

mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

A bArPADDPERRDDEEREDDEERERDDERRDDEREDEERDDSEDS

| NEW | | NEW |
Ti1000 Ti1000
[N
=DIN 6527 ~DIN 6527
w0 3 (O 8
54071.. 54071..
Ké Ké
V3 V3
404 03100
404 03200
404 04100
404 04200
404 05100
404 05200
404 06100
474 06200
571 08100
613 08200
740 10100
803 10200
1064 12100
1277 12200
1861 16100
1971 16200
2761 20100
2973 20200
[ ) [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
o o
O (o)

Ti1000

B
ik

m
i

~DIN 6527
w03
54 071 ...

Ké
V3

571 03400

571 04400

641 05400

717 06400

910 08400

1267 10400

1561 12400

2 947 16400

4041 20400

[ ]
O
[ ]

— v,/f, strana 40-43
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WNT \ Standard

Geometrie pro dokondovaci frézovani

Stopkova fréza s rohovym radiusem

\=5 @@ ) G | NEW
n V=9 <) MPe || D

ZEFP Ti1000 Ti1000

1%)? ﬂ DCONMS
L =
4

DN i~
| /
. ‘
5 é E (
o
<
T
DC ‘\RE
=DIN 6527 ~DIN 6527
(O ]9 (O T8
54072... 54072..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3
3 01 8 2,8 13 21 57 6 4 529 03201
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 529 03203
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 529 03205
3 1,0 8 2,8 13 21 57 6 4 529 03210
3 0,5 8 2,8 15 22 69 6 4 696 03405
3 0,3 8 2,8 15 22 69 6 4 696 03403
3 1,0 8 2,8 15 22 69 6 4 696 03410
4 0,1 1 3,8 17 21 57 6 4 529 04201
4 0,3 1 3,8 17 21 57 6 4 529 04203
4 0,5 1 3,8 17 21 57 6 4 529 04205
4 1,0 1 3,8 17 21 57 6 4 529 04210
4 0,5 1 3,8 20 26 69 6 4 696 04405
4 0,3 1 3,8 20 26 69 6 4 696 04403
4 1,0 1 3,8 20 26 69 6 4 696 04410
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 529 05205
5 01 13 48 19 21 57 6 4 529 05201
5 0,3 13 48 19 21 57 6 4 529 05203
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 529 05210
5 0,5 13 48 25 34 69 6 4 767 05405
5 0,3 13 48 25 34 69 6 4 767 05403
5 1,0 13 48 25 34 69 6 4 767 05410
6 0,3 13 58 19 21 57 6 4 584 06203
6 01 13 58 19 21 57 6 4 584 06201
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 584 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 584 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 584 06215
6 2,0 13 58 19 21 57 6 4 584 06220
6 1,0 13 58 30 34 69 6 4 863 06410
6 0,3 13 58 30 34 69 6 4 863 06403
6 0,5 13 58 30 34 69 6 4 863 06405
6 1,5 13 58 30 34 69 6 4 863 06415
6 2,0 13 58 30 34 69 6 4 863 06420
8 01 21 7,7 25 27 63 8 4 767 08201
8 0,3 21 7.7 25 27 63 8 4 767 08203
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 767 08205
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 767 08210
8 1,5 21 7.7 25 27 63 8 4 767 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 767 08220
8 1,0 17 77 40 44 79 8 4 1152 08410
8 0,3 17 7.7 40 44 79 8 4 1152 08403
P ) )
M ) o)
K ) )
N o
S o
H
0

- v./f,strana 40-43
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WNT \ Standard

Geometrie pro dokondovaci frézovani

Stopkova fréza s rohovym radiusem

RV N EEN
ELEE

ZEFP Ti1000 Ti1000

TZZF ﬂ DCONMS
L =
|

DN i~
| /
. ‘
5 é E (
o
<
T
DC ‘\RE
=DIN 6527 ~DIN 6527
(O[3 (O3
54072... 54072..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3
8 0,5 17 77 40 44 79 8 4 1152 08405
8 1,5 17 7.7 40 44 79 8 4 1152 08415
8 2,0 17 77 40 44 79 8 4 1152 08420
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 967 10210
10 0,1 22 9,7 30 32 72 10 4 967 10201
10 0,3 22 9,7 30 32 72 10 4 967 10203
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 967 10205
10 I'5 22 97 30 32 72 10 4 967 10215
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 967 10220
10 1,0 21 9,7 50 54 93 10 4 1538 10410
10 0,3 21 9,7 50 54 93 10 4 1538 10403
10 0,5 21 9,7 50 54 93 10 4 1538 10405
10 1,5 21 9,7 50 54 93 10 4 1538 10415
10 2,0 21 9,7 50 54 93 10 4 1538 10420
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 1496 12205
12 01 26 11,6 36 38 83 12 4 1496 12201
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 4 1496 12203
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 1496 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 1496 12215
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 1496 12220
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 1496 12230
12 1,5 25 11,6 60 64 108 12 4 2250 12415
12 0,3 25 11,6 60 64 108 12 4 2250 12403
12 0,5 25 11,6 60 64 108 12 4 2250 12405
12 1,0 25 11,6 60 64 108 12 4 2250 12410
12 2,0 25 11,6 60 64 108 12 4 2250 12420
12 3,0 25 11,6 60 64 108 12 4 2250 12430
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16203
16 01 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16201
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16215
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16220
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16230
16 40 36 15,5 42 44 92 16 4 2260 16240
16 1,5 33 15,5 80 84 132 16 4 3495 16415
16 0,3 33 15,5 80 84 132 16 4 3495 16403
16 0,5 33 15,5 80 84 132 16 4 3495 16405
16 1,0 33 15,5 80 84 132 16 4 3495 16410
16 2,0 33 15,5 80 84 132 16 4 3495 16420
P ) )
M ) o)
K ) )
N o
S o
H
0

- v./f,strana 40-43
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WNT \ Standard . ., JKirézy
Geometrie pro dokoncCovaci frézovani

Stopkova fréza s rohovym radiusem
£ | NEw [N NEW |
H:%? s

ZEFP Ti1000 Ti1000

% ﬂ DCONMS ;
:
a [

=
s

LPR

i
/i

=S
IS
ESSSTY

Ijajuialn
{iar
I

Ii"
ji

~DIN 6527 ~DIN 6527
we (O ]38 we (O3

54072.. 54072..

DC., RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3
16 3,0 33 155 80 84 132 16 4 3495 16430
16 40 33 155 80 84 132 16 4 3495 16440
20 01 4 195 52 54 104 20 4 3283 20201
20 0,3 4 195 52 54 104 20 4 3283 20203
20 0,5 4 195 52 54 104 20 4 3283 20205
20 1,0 4 195 52 54 104 20 4 3283 20210
20 1,5 4 195 52 54 104 20 4 3283 20215
20 2,0 4 195 52 54 104 20 4 3283 20220
20 3,0 4 195 52 54 104 20 4 3283 20230
20 4,0 4 195 52 54 104 20 4 3283 20240
20 4,0 42 195 100 104 154 20 4 5136 20440
20 0,3 42 195 100 104 154 20 4 5136 20403
20 0,5 42 195 100 104 154 20 4 5136 20405
20 1,0 42 195 100 104 154 20 4 5136 20410
20 1,5 42 195 100 104 154 20 4 5136 20415
20 2,0 42 195 100 104 154 20 4 5136 20420
20 3,0 42 195 100 104 154 20 4 5136 20430
P ® )
M ) )
K ° )
N o)
S o
H

— v,/f, strana 40-43
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WNT \ Standard . TKirezy
Vlysoce vykonné frézy
Dokoncovaci fréza
n 2 e || g IEE KN EE E
V13 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

¢

DC., APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm

6 15 56 42 44
8 19 7,6 25 27
8 20 7,6 62 64
10 22 9,6 30 32

12 26 15 36 38
12 30 M5 73 75
16 32 150 42 44
16 40 150 100 102
20 38 190 52 54
20 50 190 98 100

T w=XxX= T

DCONMS

LPR

' OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm mm
57 6
80 6
63 8

100 8
72 10

100 10
83 12

120 12
92 16

150 16

104 20

150 20

(o2l N> erier lerlerlerier Nerlorier]

lll"
i
i

~DIN 6527
18

54 076 ...
Ké
V3
590 06200
762 08200
1004 10200
1593 12200
2 454 16200

3715 20200

Oo0o0Cee

s 00

lll"
i
pa”

Eil!!
711
"

~DIN 6527
ISNA

54 075 ...
Ké
V3

590 06200

==
@™

762 08200
1004 10200
1593 12200
2454 16200

3715 20200

OO0OOCee

~DIN 6527 ~DIN 6527
wa[ T8 =R
54076.. 54075..
K¢ Ké
V3 V3
896 06400 896 06400
1137 08400 1137 08400
1583 10400 1583 10400
1952 12400 1952 12400
3684 16400 3684 16400
5054 20400 5054 20400
[ [ ]
[ ] [ ]
(@) (@)
(¢] (¢]
O O

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

TK frézy
Geometrie pro hrubovaci frézovani

Hrubovaci frézy

A Slamacem tfisky s oblym hrubovacim profilem

35°
)\5_380
v=10°

ZEFP

/B

AN

HPC

i

4

v
1

DCy APMX DN

T w=Xx=T

mm mm
1 3,8
13 48
13 58
21 .7
22 97
26 116
36 155
41 195

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; CHW

mm

mm

mm
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

ZEFP

AEAEBRADERADDDS

Ti1000

~DIN 6527
we (O3

578 00400
578 00500
692 00600
865 00800
1102 01000
1788 01200
2692 01600
3991 02000

OO0 ee

36
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WNT \ Standard

TK frézy
Radiusové frézy s geometrii pro dokoncovaci frézovani

Radiusova fréza

A Tol. radiusu; + 0,01 mm

\=30°
n e %K Hee | @
ZEFP
.§2%'I DCONMS
o
:

DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 29 9 14 50 6
4 8 3,9 12 18 54 6
5 9 49 15 18 54 6
6 10 59 17 18 54 6
8 12 78 20 22 58 8
10 14 9,8 26 26 66 10
12 16 11,8 28 28 73 12
16 22 15,7 32 34 82 16
20 26 19,7 40 42 92 20
P
M
K
N
S
H

&

ZEFP

NN NDNDDND N

Ti1000

nooag
i

~DIN 6527
we (O3

54073 ...
Ké
V3
487 03115
487 04120
487 05125
508 06130
668 08140
834 10150
1217 12160
1989 16180
2841 20110

O e eoO

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

TK frézy

Radiusové frézy s geometrii pro dokoncovaci frézovani

Radiusova fréza

A Tol. radiusu; + 0,01 mm

_35°
" b
V=7 ZEFP N

HPC | (L)

LPR

% DCONMS

DC., APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm

3 8 21
3 8 2,9 15 21
4 1 21
4 1 39 16 21
5 13 21
5 13 49 19 21
6 13 21
6 13 59 19 21
8 19 36
8 19 78 25 27
10 22 32
10 22 97 30 32
12 26 38
12 26 117 36 38
16 32 44
16 32 155 42 44
20 38 54

20 38 195 52 54

T »w=XxX= 710

OAL DCONMS 45

mm mm
57 6
57 6
57 6
57 6
57 6
57 6
57 6
57 6
72 8
72 8
72 10
72 10
83 12
83 12
92 16
92 16
104 20
104 20

&

ZEFP

B R i T e U R e i i

Ti1000 Ti1000

o
i
[ [
1

~DIN 6527 ~DIN 6527
we (O3 we (O3

54074.. 54074..

Ké Ké
V3 V3
487 03115
487 03215
487 04120
487 04220
487 05125
487 05225
508 06130
571 06430
668 08140
706 08440
834 10150
894 10450
1217 12160
1413 12460
1989 16180
2088 16480
2841 20110
3024 20410
[ [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
(0] (e]

38
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WNT \ Standard

TK frézy

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

. TK frézy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - stopkova fréza

krétka / dlouhd

Ve
m/min

210
200
200
190
190
200
190
180
170
180
170
140
100
80
100
100
100
200
180
190
170
180
160

350
350
280

30
30
30
30
30
90
50

Apmax X DC

1,0
1,0
10
1,0
1,0
1,0
10
10
1,0
1,0
10
10
1,0
1,0
10
10
1,0
1,0
10
10
1,0
1,0
10

@DC=3mm

a

a

a

e e 3
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

xDC
f

z

mm

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

54070.../54071.../54072....

@DC=4mm

a

a,

a,

e 3 3
01-02 03-04 06-10

xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

xDC
f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

@)
@ Uhel utapéni po rampé a frézovani po spirale (Helix) = 3°

4

0

@DC=5mm

a

a

a

) e 3
01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

xDC
f

z

mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

@ DC=6mm

a

a

a

) e 3
01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

xDC

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

@ DC=8mm

a

a

a

e e e
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

xDC
f

z

mm

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard . TKfrézy
Rezné parametry

54070.../54071.../54 072...

@DC =10 mm @DC=12mm @DC = 16 mm @DC =20 mm ° °

1.volba vhodnd

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ©

01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 _ =

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC g E

| f f f f s g
ndex 2 2 z z = =
mm mm mm mm = =

P11 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,70 0,136 0,085 o o
P1.2 0,00 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085 (¢} o
P13 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085 o o
P14 0,100 0,080 0,050 0,20 0,096 0,060 0150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085 o o
P15 0,100 0,080 0,050 0,20 0,096 0,060 0,50 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085 o o
P21 0,00 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085 o o
P.2.2 0,078 0,062 0039 0094 0,075 0,047 0,118 0,094 0,059 0,134 0,107 0,067 o o
P23 0,100 0,080 0,050 0,20 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085 o o
P2.4 0,078 0062 0,039 0,094 0075 0,047 07118 0,094 0,059 0,134 0,107 0,067 o o
P31 0,00 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,420 0,075 0,170 0,136 0,085 o o
P3.2 0,00 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085 (¢} o
P3.3 0,00 0,080 0,050 0120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085 o o

P41 0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0,101 0,081 0,051 0,115 0,092 0,058
P4.2 0,066 0053 0,033 0080 0,064 0040 0,101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
M.11 0066 0,053 0,033 0,080 0,064 0040 0,101 0,081 0,051 07115 0,092 0,058
M.21 0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0040 0101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
M3.1 0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 0101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
K11 0116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070 0,173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098
K12 0116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070 0173 0,138 0,087 0196 0,157 0,098
K.21 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
K.22 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,70 0,136 0,085
K.3.1 0,00 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0150 07120 0,075 0170 0,136 0,085
K.3.2 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085

® © 06 0 06 0 0000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nux
O O O O O O
O 0O O O O O

N.3.1 0116 0,093 0058 0,140 0112 0,070 0,173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098
N.3.2 0116 0,093 0,058 0140 0112 0070 0173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098
N.3.3 0116 0,093 0,058 0140 0,112 0,070 0173 0,138 0,087 0,196 0,157 0,098

S.1.1 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
§.1.2 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
S.21 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
S.2.2 (0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
S.23 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
$.31 0,00 0,080 0,050 0,20 0,096 0,060 0,50 0,120 0,075 0,170 0,136 0,085
S$.3.2 (0,066 0,053 0,033 0,080 0064 0,040 0,101 0,081 0,051 0115 0,092 0,058
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WNT \ Standard . TKfrézy
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - stopkova fréza

54070.../54071.../54072....

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @ DC=8mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

v f f f f f
5 Ay XDC : : : : :
m/mln mm mm mm mm mm

extra dlouhd

Index

P11 120 08 0027 0,022 0014 0034 0027 0,017 0,041 0033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
P1.2 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.3 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.4 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.5 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.1 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 110 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P2.3 110 08 0022 0,018 0011 0028 0,022 0,014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027

P.2.4 95 08 0022 0018 0011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.3.1 95 08 0022 0,018 0011 0,028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.3.2 95 08 0022 0018 0011 0,028 0022 0014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P.3.3

P41 70 08 0022 0,018 0011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.4.2 60 08 0022 0,018 0011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
M.1.1 70 08 0022 0018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
Mm.2.1 70 08 0022 0018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
M.3.1 70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
K11 130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
K.1.2 120 08 0044 0035 0,022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050

K.2.1 130 08 0035 0028 0018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.2.2 120 08 0035 0028 0018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.3.1 130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
K.3.2 130 08 0044 0035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
N.11
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
Q@) Uhel utapéni po rampé a frézovani po spirale (Helix) = 3°
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WNT \ Standard . TKfrézy
Rezné parametry

54070.../54071.../54 072...

@DC=10mm @DC=12mm @ DC = 16 mm @ DC =20 mm ® °
1.volba vhodnd
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, -
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 - =
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC g 2
Index f, I I f % E §
mm mm mm mm £ = =
P11 0075 0,060 0,038 0,089 0,071 0,045 0,110 0,088 0,055 0,123 0,098 0062 e o o
P12 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 005 e o o
P13 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0056 e o o
P14 0066 0,053 0,033 0,079 0,063 0040 0,099 0079 0,050 0,11 0089 0056 e o o
P15 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0079 0,050 0,11 0,089 0056 e o o
P21 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 005 e o o
P.2.2 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0056 e o o
P23 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 0056 e o o
P2.4 0,066 0053 0,033 0,079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 e o o
P31 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 005 e o o
P3.2 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 e (¢} o
P.3.3
P41 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0056 e
P4.2 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 e
M.11 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 07111 0,089 0056 e
M.21 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 e
M.31 0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 e
K11 0122 0,098 0,061 0144 07115 0072 0177 07142 0,089 0,200 0,160 0100 e (¢} o
K12 0122 0,098 0061 07144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100 e o [¢)
K.21 0,086 0,069 0043 07102 0,082 0,051 0124 0,099 0,062 0139 0111 0070 e o o
K.2.2 0,086 0,069 0,043 0,102 0,082 0,051 0,24 0,099 0,062 0139 0,111 0070 e o [¢)
K.3.1 0122 0,098 0061 0,144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100 e o o
K.3.2 07122 0,098 0,061 0144 07115 0072 0177 07142 0,089 0,200 0,160 0100 e o )
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WNT \ Standard . TKfrézy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - hrubovaci fréza

54 077 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @ DC=8mm @DC =10 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve f f f f f

dlouha

Index q Apmax X DC 2 2 2 2 2

m/min mm mm mm mm mm
P1.1 185 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P.1.2 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P1.3 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

P1.4 170 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P1.5 170 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

P21 175 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P.2.2 170 10 0034 0027 0017 0044 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.2.3 160 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052

P.2.4 150 10 0034 0027 0,017 0044 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.3. 160 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

P.3.2 150 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052
P.3.3 130 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052
P.4.1 90 10 0022 0,017 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
P.4.2 70 10 0022 0017 0011 0028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
M.1.1 90 10 0022 0,017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0047 0,037 0023 0,059 0,048 0,030
Mm.2.1 90 10 0022 0,017 0011 0,028 0022 0014 0034 0,027 0017 0047 0,037 0023 0,059 0,048 0,030
M.3.1 90 10 0022 0017 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030

K11 175 10 0056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072
K.1.2 160 10 0,056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0057 0144 0,115 0,072
K.2.1 170 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.2.2 155 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.3.1 160 10 0,043 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.3.2 145 10 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052

N.3.1 280 10 0056 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072
N.3.2 280 10 0056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072
N.3.3 225 10 0,056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0,113 0,091 0,057 07144 0,115 0,072

S.1.1 25 10 0,018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0,022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.1.2 25 10 0018 0,014 0,009 0023 0,018 0011 0,027 0022 0014 0036 0029 0018 0,045 0,036 0,023
S.2.1 25 10 0018 0,014 0,009 0023 0,018 0,011 0,027 0,022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.2 25 10 0018 0,014 0,009 0023 0,018 0,011 0,027 0,022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.3 25 10 0018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0,022 0,014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.341 70 10 0034 0027 0,017 0044 0035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
S.3.2 40 10 0022 0,017 0011 0028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030

@)
@ Uhel utapéni po rampé a frézovani po spirale (Helix) = 3°
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WNT \ Standard

. TK frézy
Rezné parametry

@DC =12 mm

a

a

a

) e 3
01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

P11 0,126
P12 0126
P13 0,126
P14 0126
P15 0,126
P21 0126
P22 0,108
P23 0126
P24 0,108
P31 0126
P3.2 0126
P3.3 0126
P41 0,072
P42 0,072
M1 0,072
Mm.21 0,072
M3.1 0,072
K11 0173
K12 0173
K.21 0,126
K.2.2 07126
K.3.1 0,126
K.3.2 0126

N.3.1 0173
N.3.2 0173
N.3.3 0173

S.1.1 0,054
S.1.2 0,054
S.21 0,054
S.22 (0,054
S.23 0,054
$.31 0,108
S.3.2 0072

xDC
f

z

mm

0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,086
0,101
0,086
0,101
0,101
0,101
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,138
0,138
0,101
0,101
0,101
0,101

0,138
0,138
0,138

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,086
0,058

xDC

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,054
0,063
0,054
0,063
0,063
0,063
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,086
0,086
0,063
0,063
0,063
0,063

0,086
0,086
0,086

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,054
0,036

cuttingtools.ceratizit.com

54077 ...

@ DC =16 mm

a

a

a

e e e
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,135
0,156
0,135
0,156
0,156
0,156
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,216
0,216
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,216
0,216

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,135
0,091

xDC
f

z

mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,108
0,125
0,108
0,125
0,125
0,125
0,073
0,073
0,073
0,073
0,073
0,173
0,173
0,125
0,125
0,125
0,125

0,173
0,173
0,173

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,108
0,073

xDC

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,068
0,078
0,068
0,078
0,078
0,078
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,108
0,108
0,078
0,078
0,078
0,078

0,108
0,108
0,108

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,068
0,045

@ DC =20 mm

a

a

a

e e e
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,163
0,176
0,153
0,176
0,176
0,176
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,247
0,247
0,176
0,176
0,176
0,176

0,247
0,247
0,247

0,076
0,076
0,076
0,076
0,076
0,153
0,104

xDC
f

z

mm

0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,122
0,141
0,122
0,141
0,141
0,141
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,197
0,197
0,141
0,141
0,141
0,141

0,197
0,197
0,197

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,122
0,083

xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,077
0,088
0,077
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,123
0,123
0,088
0,088
0,088
0,088

0,123
0,123
0,123

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,077
0,052
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WNT \ Standard . TKfrézy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - radiusova fréza

54073 ...

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @DC=8mm

kratka a a a a

€ € ae ae e ae ae ae ae ae € ae ae ae ae
0,01-0,02 003-004 005 001-002 003-004 0,05 001-002 003-004 005 001-002 003-004 005 001-002 003-004 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

oy XD - i 2 i i

P.1.1 180 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0,027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P.1.2 160 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P1.3 160 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.1.4 150 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0,017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.1.5 150 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0,014 0,034 0,027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P.2.1 170 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P.2.2 140 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0014 0034 0027 0,017 0041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 140 0,08 0,022 0,018 0,011 0028 0,022 0014 0034 0027 0,017 0041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.4 130 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0034 0,027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027

P41 100 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
P.4.2 40 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
M.1.1 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0032 0,020
Mm.2.1 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0032 0,020
M.3.1 50 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
K11 120 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0062 0,039 07100 0,080 0,050
K.1.2 80 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0,062 0,039 07100 0,080 0,050
K.2.1 120 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0,025 0,058 0046 0,029 0072 0,058 0,036
K.2.2 200 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0,025 0058 0046 0,029 0072 0,058 0,036
K.3.1 120 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0062 0,039 07100 0,080 0,050
K.3.2 100 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0,062 0,039 07100 0,080 0,050

N.3.1 200 008 0032 0026 0016 0043 0034 0,022 0054 0043 0,027 0066 0053 0,033 0088 0070 0,044
N.3.2 200 008 0032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0,027 0066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.3 140 008 0032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0,027 0066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044

S.1.1 30 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
S.1.2 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.21 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.2.2 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.2.3 30 008 0015 0012 0,008 0020 0,016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
S.3.1 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
S.3.2 20 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020

N
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WNT \ Standard

. TK frézy
Rezné parametry

@DC=10 mm

a

)

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05
xDC xDC xDC xDC
f

Index 2
mm

a

e

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,110
0,110
0,110

0,088
0,088
0,088

0,055
0,055
0,055

0,132
0,132
0,132

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

cuttingtools.ceratizit.com

xDC
f

z

mm

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

54073 ...

@DC=12mm

ae aE
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

@DC =16 mm

2

ae €
0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0177
0177
0,124
0,124
0177
0177

0,166
0,166
0,166

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

xDC
f

z

mm

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

ae
0,05
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038

@DC =20 mm

2

e

xDC

0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05

xDC

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
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WNT \ Standard . TKfrézy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - radiusova fréza

54 074...

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @DC=8mm

krétka / dlouhd a a a a a

€ € ae € e ae ae ae ae ae € ae ae ae ae
0,01-0,02 003-004 005 001-002 003-004 0,05 001-002 003-004 005 001-002 003-004 005 001-002 003-004 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

oy XD - i 2 i i

P.1.1 130 0,08xD 0,027 0,022 0014 0,034 0027 0017 0041 0,033 0,021 0048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
P.1.2 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.3 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.1.4 95 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.1.5 95 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.1 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 85 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 85 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.4 65 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027

P41 60 008D 0,015 0,012 0008 0020 0016 0,010 0025 0020 0,013 0,030 0024 0,015 0040 0,032 0,020
P.4.2 50 008 0015 0,012 0008 0020 0016 0,010 0025 0020 0,013 0,030 0024 0,015 0040 0,032 0,020
M.1.1 50 008 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
Mm.2.1 60 0,08 0015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
M.3.1 60 0,08xdD 0,015 0012 0,008 0020 0016 0010 0025 0,020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
K11 155 0,08xb 0,044 0,035 0,022 005 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0062 0039 07100 0,080 0,050
K.1.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0022 005 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0062 0039 0,100 0,080 0,050
K.2.1 155 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0042 0,034 0021 0050 0,040 0025 0058 0046 0,029 0072 0,058 0,036
K.2.2 145 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0042 0,034 0021 0050 0,040 0025 0058 0046 0029 0072 0,058 0,036
K.3.1 155 0,08xb 0,044 0,035 0022 005 0045 0,028 0066 0,053 0033 0078 0062 0039 0,100 0,080 0,050
K.3.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0022 005 0045 0028 0066 0,053 0033 0078 0062 0039 07100 0,080 0,050

N.3.1 240 0,08xD 0,032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0,043 0027 0066 0,053 0033 0088 0,070 0,044
N.3.2 240 0,08xb 0,032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0027 0066 0053 0033 0088 0,070 0,044
N.3.3 170 0,08xb 0,032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0027 0066 0053 0033 0088 0,070 0,044

N
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. TK frézy
Rezné parametry

@DC=10 mm

a

)

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05
xDC xDC xDC xDC
f

Index 2
mm

a

e

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,110
0,110
0,110

0,088
0,088
0,088

0,055
0,055
0,055

0,132
0,132
0,132

cuttingtools.ceratizit.com

xDC
f

z

mm

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

54074 ...

@DC=12mm

ae aE
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

@DC =16 mm

2

aé €
0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0177
0177
0,124
0,124
0177
0177

0,166
0,166
0,166

xDC
f

z

mm

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

ae
0,05
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

@DC =20 mm

2

e

xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

xDC
f

z

mm

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

ae ae
0,01-0,02 0,03-004 0,05

xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

1.volba

® 6 06 06 06 0 0 0 0 0 0 ® 6 6 06 06 0 0 0 0 nux

O O O O O O O O O Tlak.vzduch

O O O O 0O O

<
s
g o
5
=

O O O O OO O O O Minmn maziva

O O O O O O
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WNT \ Standard . TKirézy
Rezné parametry

OrientaCni rezné parametry - dokoncovaci fréza

54 075 .../ 54 076 ...

@DC= @DC= @DC= oDC= @DC= @DC= [ J 1. volba
6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 16,0 mm 20,0 mm vhodna

o

extra dlouha
extra dlouhy

=
= 3 a, a, a, a, a, a,
3 ; 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
= = xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Index = Vo4 xDC f, £, iy f, f, £,
m/min  m/min mm mm mm mm mm mm

P11 210 145 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P12 200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0,077
P13 200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P14 185 130 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P15 185 130 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P21 200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0,077
P22 185 130 2,0 0,021 0,028 0,035 0042 0053 0,060
P23 175 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P24 170 115 2,0 0,021 0028 0035 0042 0053 0,060
P31 180 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P32 170 115 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P33 140 95 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077
P.4.1 95 65 2,0 0,017 0023 0030 0036 0045 0,052
P42 80 60 2,0 0,017 0023 0030 0036 0045 0,052
M.1.1 95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052
M21 95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0036 0,045 0,052
M31 95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0036 0,045 0,052
Ki1 200 140 2,0 0,032 0,042 0,062 0,063 0,078 0,088
K12 175 125 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088
K21 185 130 2,0 0027 0036 0045 0,054 0,068 0,077
K22 170 115 2,0 0027 0036 0045 0054 0,068 0,077
K31 175 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0,068 0,077
K32 160 110 2,0 0027 0036 0045 0054 0,068 0,077
N.1.1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.3.1 345 240 2,0 0,032 0,042 0,062 0,063 0,078 0,088
N.3.2 345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088
N33 280 196 2,0 0,032 0,042 0,052 0063 0078 0,088
N.4.1

O O O OO O OO O O O O Tlak.vzduch
O O O OO OO O O O O O Minmnmaziva

® © 06 0606 0 0000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
O O 0O O O O
O 0O O O O O

o 0 o
O O O
O O O

S.1.1 85 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S12 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S.21 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S.22 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
S.23 35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
§31 160 110 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 °
§32 100 70 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 °
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
Q@) Uhel utapéni pro §ikmé a spirdlové utapéni = 1°
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A GROUP

CERATIZIT
WNT CERATIZIT-WNT Pro cycling team
PRO CYCLING Zadny jing sport neodrazi firemni hodnoty CERATIZIT lépe ne cyklistika.
Taje zaroven i v pfimém spojeni s produkty, které kazdy den vyvijime,
vyrabime a prodavame: vysoce kvalitni presné ndstroje pro obrabéni.

www.ceratizit-wnt-pro-cycling.com

———.

VYSOCE KVALITNI VYKON STEJNE
JAKO NASE REZNE NASTROJE

Skupina CERATIZIT se specializuje na
strojirenska feSeni s vysokou technologickou
kvalitou pro vyrobu feznych ndstroji a
produktl z velmi tvrdych materidlQ.

TEAM CUTTING TOOLS i
Tooling the Future
L\\\ gTEGI;OKI?I'NSIBVZ 1T W KOMET m KLenK www.ceratizit.com



SJEDNOTILI JSME
ZKUSENOSTI PRO OBRABENI

AN

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENi

Znacka CERATIZIT je jméno pro $pi¢kové nastroje s bfitovymi desti¢kami. Tyto néstroje se vyznacuji vysokou
kvalitou a nesou DNA dlouholetych zku$enosti z vyvoje a vyroby tvrdokovovych nastroj.

& KOMET

INOVATIVNi PRUKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANI JIZ CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a vyvrtavani je véci expertl: efektivni feseni pro obrabéni otvord,
stejné jako mechatronické nastroje nesou proto znacku KOMET.

VYSOCE KVALITNi SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymem pro Siroky sortiment: rotaéni néstroje z tvrdokovu i HSS, upinace nastrojl a efektivni fesenfi
pro upinani obrobku jsou proto pfifazeny pod tuto znacku.

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v leteckém a kosmickém primyslu nesou zna¢ku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny pro obrabéni lehkych materiald.

CERATIZIT Ceska republika s.r.o.
Sokolovska 250 \ 594 01 Velké Mezifici

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

Klimaticky neutrdlni

Tiskarsky vyrobek
ClimatePartner.com/16441-2105-1001
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