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FEERT]
e
WTX - 4877 -1/100
L BERA SEIRTIA
& — R B E
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s KHAR
L HENRARE
» EFEFLAERL
Feed
< 3xD #/ BR100
gg @ DPX14S
NOF =3
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]
:’.‘}. .
y
o
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< .
m(__ I8
<] 140°
BEBRAS
NEW |
DC L0005/ DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TR A
10707 ...
mm mm mm | mm | mm | mm f5): @8F7=8.02mm
3.97 6 66 24 17 36 03970 3,97 u7 X7
3.98 6 66 24 17 36 03980 3,98 N 10 N11 R7
3.99 6 66 24 17 36 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4.00 6 66 24 17 36 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4.01 6 66 24 17 36 04010 4,01 G7 H8
4.02 6 66 24 17 36 04020 4,02 F8 H9
4.97 6 66 28 20 36 04970 4,97 u7 X7
4.98 6 66 28 20 36 04980 4,98 N10 N11 R7
4.99 6 66 28 20 36 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5.00 6 66 28 20 36 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
5.01 6 66 28 20 36 05010 5,01 G7 H8
5.02 6 66 28 20 36 05020 5,02 F8 H9
5.97 6 66 28 20 36 05970 5,97 u7 X7
5.98 6 66 28 20 36 05980 5,98 N10 N11 R7
AR A T
6.01 6 66 28 20 36 06010 6:01 G7 H8
6.02 6 66 28 20 36 06020 6,02 F8 H9
7.97 8 79 41 29 36 07970 797 S7 u7
7.98 8 79 41 29 36 07980 798 N8 N10 N 11 P7 R7
7.99 8 79 41 29 36 07990 78 799 K8 M6 M7 M8 N9
8.00 8 79 41 29 36 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
8.01 8 79 41 29 36 08010 8,01 G7 H8
8.02 8 79 | #H 29 | 36 08020 8,02 F8 H9
9.97 10 89 47 35 40 09970 9,97 S7 urz
9.98 10 89 47 35 40 09980 9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
wo0| 10 | 8 | 4 | 35 | 40 w0 °0 oo 47 s Js7  Jss  Jss
10.01 10 89 47 35 40 10010 10:01 G7 H8
10.02 10 89 47 35 40 10020 10,02 F7 F8 H9
11.97 12 102 55 40 45 11970 11,97 N 11 R7 S7
11.98 12 102 55 40 45 11980 11,98 N8 N9 N10 P7
11.99 12 102 55 40 45 11990 312 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12.00 12 102 55 40 45 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12.01 12 102 55 40 45 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12.02 12 102 55 40 45 12020 12,02 F7
x T [—] — R, +HH = A
o ® O AR A E SR T A BB E.
B °
HELE
e
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L HENEERE
+ BFEAMBA
Feed
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NOF=3
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]
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y
o
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<
T3
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BHERES
NEW|
DC L0005/ DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TR A
10713...
mm mm mm | mm | mm | mm f5: @8 F7 =8.02mm
3.97 6 74 36 29 36 03970 3,97 u7 X7
3.98 6 74 36 29 36 03980 3,98 N 10 N11 R7
3.99 6 74 36 29 36 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4.00 6 74 36 29 36 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 6 74 36 29 36 04010 4,01 G7 H8
4,02 6 74 36 29 36 04020 4,02 F8 H9
4,97 6 82 44 35 36 04970 4,97 u7 X7
4,98 6 82 44 35 36 04980 4,98 N10 N11 R7
4.99 6 82 44 35 36 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5.00 6 82 44 35 36 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 JsS9
5.01 6 82 44 35 36 05010 5,01 G7 H8
5.02 6 82 44 35 36 05020 5,02 F8 H9
5.97 6 82 44 35 36 05970 597 u7 X7
5.98 6 82 44 35 36 05980 5,98 N 10 N11 R7
AN A A T -
6.01 6 82 44 35 36 06010 6:01 G7 H8
6.02 6 82 44 35 36 06020 6,02 F8 H9
7.97 8 91 53 43 36 07970 797 S7 u7
7.98 8 91 53 43 36 07980 798 N8 N10 N 11 P7 R7
7.99 8 91 53 43 36 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8.00 8 91 53 43 36 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 JsS9
8.01 8 91 53 43 36 08010 8,01 G/ H8
8.02 8 91 53 | 43 | 36 08020 8,02 F8 H9
9.97 10 103 61 49 40 09970 9,97 S7 u7
9.98 10 103 61 49 40 09980 9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
imonomon g - MENINE T O
10.01 10 103 61 49 40 10010 10:01 G7 H8
10.02 10 103 61 49 40 10020 10,02 F7 F8 H9
11.97 12 118 71 56 45 11970 11,97 N 11 R7 S7
11.98 12 118 71 56 45 11980 11,98 N8 N9 N10 P7
11.99 12 118 71 56 45 11990 312 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12.00 12 118 71 56 45 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12.01 12 118 71 56 45 12010 12,01 G6 H7 H8 JsS9
12.02 12 118 71 56 45 12020 12,02 F7
x T =] — R, +HH = A
o ® O AR A E SR T A BB E.
£73253 o
HELE
ERet/Has
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[ NEW |
DC,; |DCONMS,| OAL | LCF | LU LS TR E:
10711 ...
mm mm mm mm mm mm
4 6 66 24 17 36 04000
5 6 66 28 20 36 05000
6 6 66 28 20 36 06000
8 8 79 4 29 36 08000
10 10 89 47 35 40 10000
12 12 102 | 55 40 | 45 12000
14 14 107 | 60 43 45 14000
16 16 115 | 65 45 48 16000
N °
TN o
L7523 o
BEERE
SRes/NES

O TirEEREetEHRT
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mm mm mm mm mm mm
4 6 74 36 29 36 04000
5 6 82 | 44 | 35 36 05000
6 6 82 | 44 | 35 36 06000
8 8 91 53 43 36 08000
10 10 103 | 61 49 40 10000
12 12 118 | 71 56 | 45 12000
14 14 124 | 77 60 45 14000
16 16 133 | 83 63 48 16000
18 18 143 | 93 71 48 18000
20 20 153 | 101 | 77 50 20000
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tIEIZE
\\ Vi Me
tHISBIEEE
wein mmin wmn @4-5  ©@5-6  ©6-8 ©8-12 012-16 ©16-20
MR -

HHa MR &R N/mm2/HB / HRC I AR EEER (mrrfl/U) (mrrfl/U) (mn:/U) (mn:/U) (mn:/U) (mn:/U)
11 ERgnm <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.2 SHIN <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.3  FaeP <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
14 Eae¥W <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.5 FESAERN <850 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.6 FALAERN <1000 N/mm? 65 B8 58 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
1.7 ALERN <800 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57

P 1.8 A&ERN <1300 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.9 &W <850 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
110 A£sEN <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
111 AfBEN <1200 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
112 #&EN <1200 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
113 &N <1200 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
114 =E=ERIAN <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
115  AEHRAN <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
116 AFERANR <1300 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
21 HETEN, Hit <850 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.2 SRBTEN <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.3 ISR&THEN <900 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25

M 24 #EGIKRETERER <1100 N/mm? 40 25 25 0,09 oM 0,14 0,17 0,21 0,25
25 HERG-HHRG WATHEN <850 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,22
26 EHRERGTRHEN <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.7 WRAREHEN <1100 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,22
31  ZO%% 100-350 N/mm? 100 70 70 0,25 0,32 0,41 0,53 0,66 0,80
3.2 &OH% 300-500 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
3.3 MEBHH 300-500 N/mm? 135 85 100 0,25 0,31 0,39 0,50 0,62 0,74

K 34 mBEHH® 500-900 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
3.5 ALk 270-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.6 BALEEEE 500-650 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
3.7 ROUTERER 300-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.8 ROUTBHER 500-800 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
41 SEMRAER <350 N/mm?

42 BELEE<L% <500 N/mm?
43 BALABEE05-10% <400 N/mm?
44 BEEE AEE1015% <400 N/mm?
45 BEALEE>1% <400 N/mm?
4.6 AEAERAEEE <350 N/mm?
47 TFREEE <700 N/mm?
48 HKHEES <200 HB

49 RHEES <300 HB

N 410 xuwEas >300HB

411 REHE, 58, £ <600 N/mm?

412 kKEHHS <600 N/mm?

413 FABHER
414 FENEER
415 HAHEEBESER
416 #.86% <850 N/mm?

417 &2
418 .84 &

419 4. .#HEE
51 4R
5.2 HEASE
53 #EAS <850 N/mm?

54 ®Eae
5,5 H#EAe <1300 N/mm?

S 56 #%gas <1300 N/mm?
5.7 WRES <1300 N/mm?
5.8 HHEAEE <1400 N/mm?
59 4%k <900 N/mm?
510 %&£ <700 N/mm?
511 H&a# <1200 N/mm?
6.1 TN <45HRC
6.2 BN 46-55HRC

H 63 x@EN 56-60 HRC
6.4 TEN 61-65HRC
6.5 EEN 65-70 HRC

THIBIERREE EBURTIMBSM, HIanTI B THRERIREN. MRIFINARER! RAPRHISEEFTREN AR GHAITELE!
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WNT \ Performance ey

WTX - 5274 90° sk

A BATFIHI 20 FLINTR%S

el ]
g; @ DPX74S
NOF=2

TDRAGONSKIN
DCONMS
i )
o )
/ |
A-l 9
/a
(]
DC
140° M‘(e
Ha_I38
<] 140°
BMEREE
NEW |
DC,; | DCONMS | OAL |SDL_1| LCF ITRRES:
10783 ...
mm mm mm | mm | mm
3.3 6 62 114 24 03300
4.2 6 66 13.6 28 04200
5.0 8 79 16.5 34 05000
6.8 10 89 21.0 47 06800
8.5 12 102 | 255 55 08500
10.2 14 107 | 30.0 | 60 10200
12.0 16 115 | 345 | 65 12000
14.0 18 123 | 385 73 14000
&3 °
TN
7373 °
R
SRae/HEE
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WNT \ Performance

tIEIZE
\\ Vi Me
tIEIS8IEEE
— m/vgmn m/v%m g2-5 9 5-8 @ 8-12 J12-16
HHa MR &R N/mm2/HB / HRC R BRR (mrrfl/U) (mwf./w (mn:/U) (mn:/U)
11 ERgnm <800 N/mm? 100 115 0,11 0,15 0,20 0,24
1.2 SHIN <800 N/mm? 120 138 0,19 0,25 0,32 0,38
1.3 fFasH <800 N/mm? 100 115 0,14 0,20 0,25 0,30
14 Eae¥W <1000 N/mm? 80 92 0,12 0,17 0,22 0,27
1.5 FESAERN <850 N/mm? 90 104 0,14 0,20 0,25 0,30
1.6 FALAERN <1000 N/mm? 80 92 0,12 0,17 0,22 0,27
1.7 ALERN <800 N/mm? 80 92 0,12 0,17 0,22 0,27
P 1.8 A&ERN <1300 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
1.9 &W <850 N/mm? 90 104 0,14 0,20 0,25 0,30
110 A£sEN <1000 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
111 AfBEN <1200 N/mm? 50 58 0,09 0,12 0,16 0,19
112 #&EN <1200 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
113 HEW <1200 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
114 =E=ERIAN <1300 N/mm? 50 58 0,09 0,12 0,16 0,19
115  AEHRAN <1300 N/mm? 50 58 0,10 0,14 0,18 0,22
116 AFERANR <1300 N/mm? 50 58 0,10 0,14 0,18 0,22
21  HETREW, Wit <850 N/mm?
2.2 BERETEN <750 N/mm?
2.3 OR&FRER <900 N/mm2
M 24 #EGIKRETERER <1100 N/mm?
2.5 BRRE&-SEGS ERER <850 N/mm?
2.6 BREETEN <750 N/mm?
2.7 WRFEN <1100 N/mm?
31  &O%% 100-350 N/mm? 70 84 0,17 0,22 0,28 0,34
3.2 &OH% 300-500 N/mm? 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30
3.3 MEBHH 300-500 N/mm? 60 72 0,19 0,25 0,32 0,38
K 34 mBEHH® 500-900 N/mm? 45 54 0,14 0,20 0,25 0,30
3.5 ALk 270-450 N/mm? 90 108 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6 BALEEEE 500-650 N/mm? 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38
3.7 ROUTERER 300-450 N/mm? 90 108 0,19 0,25 0,32 0,38
3.8 ROUTBHER 500-800 N/mm? 75 90 0,14 0,20 0,25 0,30
41 @EEaLE <350 N/mm?
42 BELEE<L% <500 N/mm?
43 BALABEE05-10% <400 N/mm?
44 BEEE AEE1015% <400 N/mm?
45 BEALEE>1% <400 N/mm?
46 AHENEALE <350 N/mm?
47 TFREEE <700 N/mm?
48 HKHEES <200 HB
49 HHESE <300HB
N 410 xuwEas >300HB
411 GEEHE, 58, &8 <600 N/mm? 120 0,17 0,22 0,28 0,34
412 KE®S <600 N/mm? 120 0,14 0,20 0,25 0,30
413 #AEEs
414 REKEH
415 HEWESAER
416 #.86% <850 N/mm?
417 &2 240 0,11 0,15 0,20 0,24
418 . %A
419 4. .#Hae
51 4R
52 #E&a:
53 #EAS <850 N/mm?
54 R#EEE
5,5 H#EAe <1300 N/mm?
S 56 #%gas <1300 N/mm?
5.7 WRES <1300 N/mm?
5.8 HHEAEE <1400 N/mm?
59 4%k <900 N/mm?
510 %&£ <700 N/mm?
511 H&a# <1200 N/mm?
6.1 TN <45HRC
6.2 BN 46-55HRC
H 63 x@EN 56-60 HRC
6.4 TEN 61-65HRC
6.5 EEN 65-70 HRC

THIBIERREE EBURTIMBSM, HIanTI B THRERIREN. MRIFINARER! RAPRHISEEFTREN AR GHAITELE!
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KOMET \ Performance BRI T Sk

Toolfinder
Toolfinder

Em B B &3 =

E & g F o - 2 g

B & F = = ¥ om o® OB O_ K

ey o8 & K T o2 W O EH B F ®

Mok ¥ = & @ ¥ B ® K 8 # =

N R O O s ¥ 2 & 2 Ko

vo, ¥ K W K & R d § K @ #

A3 -~ ‘ ‘

KUB Pentron JJ3& =443k &7 22 do @Y the dn el A St
KUB Pentron %51 FE 5 7= & 3xD ‘ ° ‘ fe) ‘ ° ‘ - ‘ . ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘

A Te TR RBRERLS, AT
T EFE% 96.00 mm FIKFL

A B 1ANEEMR 1TRTIRAN T ANSA
TIRAER

A BA. B Bl

A AT ANATIRIERCAS,
AIEE—TEREREE

KUB Pentron @@@@ﬁﬁ@@ﬁﬁ%@

il A EEEHIE 2xD
A 2EETIE, EEMHIRTERE XD e ° ° e} ° ° ° ° ° .
SN T2 &
A FEEERHMNIIER D o e} e) - ° ° ° ° o PY
5xD [ (@) (@] - ® (@) [ ) O - (@]
3xD o ° ° e) ° ° ° ° ° .
2xD ) [ ° (@] [ ° [} ) ® )
3xD ) [ ° O ) ° [} ) ® )
4xD () @] (@) - ) ° ) ® (@) )
5xD ) (@) @] - ® O [} (@] - O
KUB PENTRON € %555
KUB Pentron CS
oflo
TURES, ABS KUB Pentron
B 64-96
3xD
;ﬁi S)C()GX TR ABS
B 14-65
KE 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
71K SOGX
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KOMET \ Performance BRI RSk

Toolfinder
@
4T
&=
I <
B @HaOoE
oo =
B K 8 T i &t
TR, NEW AL pLES: T MR L
ABS 0 64-96 32-34
)
., S0GX 4 LN
BK8425
A————
jo X,
% S0GX 4 BK8430 meie
-01
. SOGX 4 BK7935 e ie
ks 'R [NEW| T
38+39
ABS 0 14-46 0 47-65 35
i i} -01
ABS  0305-46  047-65 ISG . S0GX 4 BK6115 e o S
ABS  ©30,5-46 tﬁs
) UP2DATE
ABS  ©30,5-46 05/2020 .
PSC 014-30  ©30,5-37 37 ’ SOGX 4 BIEgJZS ee0°
"
c 0 30,5-45,5
c 0 30,5-45,5 Hf *
C  ©305-455 %Zzgggg SOGX 4 -
/ -
c 0 30,5-45,5
KUB Pentron
KUB Pentron
TR C
TI#RAzX, PSC HE 14-46
BERE 14-37 B 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
KE 3xD JTIE  SO0GX
JT1E  SO0GX
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KOMET \ Performance

T
KUB Pentron CS - £44F
A SZID=NRER
A HIEIRETRYHIRE
BEET IS
TIEH 5%, BEEEIRET
< 3xD % ‘
ABS o BTk
a =i o
n__1
LU \ 2
o
LPR 8
OAL
HRRE KOMET no.| DC DF | OAL |DCONMS| LU | LPR | SzID TR E:
HiE 10 876 ...
mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80 |U60 46400/ 64-66 | 80 | 271 46 198 | 241 1 17,29 64092
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80 | U60 46700/ 67-69 | 80 | 280 46 207 | 250 1 17,29 67092
KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80 | U6047000) 70-72 | 80 | 289 46 216 | 259 2 17,29 70092
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80 | U60 47300/ 73-75 | 80 | 298 46 225 | 268 2 17,29 73092
KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80 | U60 47600/ 76-78 | 80 | 307 46 234 | 2717 3 42,07 76092
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80 | U6047900| 79-81 | 80 | 316 46 243 | 286 3 42,07 79092
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80 |U6048200| 82-84 | 80 | 325 46 252 | 295 3 42,07 82092
KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100 |U60 58500 85-87 | 100 | 342 56 261 | 316 4 42,07 85091
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100 | U60 58800| 88-90 | 100 | 351 56 270 | 325 4 42,07 88091
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100 | U60 59100/ 91-93 | 100 | 360 56 279 | 334 | 4 42,07 91091
KUB-P.GH-CS.4.3D.94-96.ABS100 | U60 59400/ 94-96 | 100 | 369 56 288 | 343 4 42,07 94091
BT
& RS
DC 10950 ...
64-66 16700
67-69 16700
70-72 16700
73-75 16700
76-78 16800
79-81 16800
82-84 16800
85-87 16900
88-90 16900
91-93 16900
94-96 16900

O e RSP E AR, BBTLER. SRR,

32
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KOMET \ Performanc

e

YES

KUB Pentron CS - N J]3

HEHE:
ATk, BEEERET

DC |KOMETno.| OAL | SZID | HF TIE TR E:
HsE 10 877 ...
mm mm mm Nm
64-69 | D60 06400 27.43 | 1 9 2,8 S0GX 100408 16400
70-75 | D60 07000 29.41 | 2 10 2,8 S0GX 110408 27000
76 -84 | D60 07600 32.25 | 3 11 6,25 S0GX 120408 37600
85-96 | D60 08500 35.34 | 4 12 6,25 S0GX 130508 48500

O pe R EESS PR ER AT, MR, SRR,

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

J1%

KUB Pentron CS - 4N]3&

HEHE:
NIk, BEEEIRET

DC |KOMETno.| OAL | SZID | HF balas TGRS
HxE 10878 ...
mm mm mm Nm
64 | D60 16400 27.23 1 9 2,8 S0GX 100408 16400
65 | D60 16500 27.23 1 9 2,8 S0GX 100408 16500
66 | D60 16600 27.23 1 9 2,8 S0GX 100408 16600
67 | D60 16700 27.23 1 9 2,8 S0GX 100408 16700
68 | D60 16800 27.23 1 9 2,8 S0GX 100408 16800
69 | D60 16900 27.23 1 9 2,8 S0GX 100408 16900
70 | D60 17000 29.22 2 10 2,8 S0GX 110408 27000
71 D60 17100| 29.22 2 10 2,8 S0GX 110408 27100
72 | D60 17200 29.22 2 10 2,8 S0GX 110408 27200
73 | D60 17300 29.22 2 10 2,8 S0GX 110408 27300
74 | D60 17400| 29.22 2 10 2,8 SO0GX 110408 27400
75 | D60 17500| 29.22 2 10 2,8 S0GX 110408 27500
76 | D60 17600 32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 37600
77 | D6017700| 32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 37700
78 | D60 17800 32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 37800
79 | D60 17900  32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 37900
80 | D60 18000 32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 38000
81 D60 18100| 32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 38100
82 | D60 18200 32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 38200
83 | D60 18300  32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 38300
84 | D60 18400 32.07 3 1 6,25 S0GX 120408 38400
85 | D60 18500/ 35.14 4 12 6,25 S0GX 130508 48500
86 | D60 18600 35.14 4 12 6,25 S0GX 130508 48600
87 | D60 18700 35.14 4 12 6,25 S0GX 130508 48700
88 | D60 18800 35.14 4 12 6,25 SOGX 130508 48800
89 | D60 18900  35.14 4 12 6,25 SOGX 130508 48900
90 | D60 19000 35.14 4 12 6,25 SOGX 130508 49000
91 D60 19100| 35.14 4 12 6,25 S0GX 130508 49100
92 | D60 19200| 35.14 4 12 6,25 S0GX 130508 49200
93 | D60 19300 35.14 4 12 6,25 S0GX 130508 49300
94 | D60 19400 35.14 4 12 6,25 SOGX 130508 49400
95 | D60 19500/ 35.14 4 12 6,25 SOGX 130508 49500
96 | D60 19600 35.14 4 12 6,25 S0GX 130508 49600
- g
RED TIE424T
ITHRES: TRES:
DC 80950 ... 10950 ...
64-75 128 10300
76-96 129 10400
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
BEIEFEIE:
55, TIRIRET
<2xD */
ABS ‘ '
LPR
OAL
[NEW |
MBS KOMETno.| DC | DF | OAL | LU | LPR Va)y THES:
e 10 872...
mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 | U42 64700 47 63 187 | 101 149 1,28 S0GX 080308 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 | U42 64800 48 63 189 | 105 | 151 1,28 S0GX 080308 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 | U42 64900 49 63 191 109 | 153 1,28 S0GX 080308 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 | U42 65000, 50 63 193 | 113 | 155 1,28 S0GX 080308 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 | U42 65100 51 63 195 17 157 1,28 S0GX 080308 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 | U42 65200, 52 63 197 | 121 159 1,28 S0GX 080308 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 | U42 65300/ 53 63 199 | 125 | 161 2,8 S0GX 100408 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 | U42 65400, 54 63 201 129 | 163 2,8 S0GX 100408 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 | U42 75500/ 55 80 208 | 115 | 165 2,8 S0GX 100408 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 | U42 75600, 56 80 210 | 117 | 167 2,8 S0GX 100408 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 | U42 75700 57 80 212 | 120 | 169 2,8 S0GX 100408 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 | U42 75800, 58 80 214 | 124 | 171 2,8 S0GX 100408 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 | U42 75900 59 80 216 | 127 | 173 2,8 S0GX 100408 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 | U42 76000, 60 80 218 | 125 | 175 2,8 S0GX 100408 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 | U42 76100 61 80 220 | 128 | 177 2,8 S0GX 100408 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 | U42 76200, 62 80 222 | 132 | 179 2,8 S0GX 100408 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 | U42 76300/ 63 80 224 | 131 181 2,8 S0GX 100408 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 | U42 76400, 64 80 226 | 135 | 183 2,8 S0GX 100408 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 | U42 76500/ 65 80 228 | 139 | 185 2,8 S0GX 100408 65098
T i24T

ITRES:
DC 10950 ...
47-52 10800
53-65 10300
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3xD
KUB Pentron
BEIEFEIE:
AT, TIRIRET
<3xD */
ABS ~
LPR
OAL
[NEW |
MBS KOMETno.| DC | DF | OAL | LU | LPR Va)y THES:
36 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 | U43 64700 47 63 234 | 148 | 196 1,28 S0GX 080308 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 | U43 64800 48 63 237 | 153 | 199 1,28 S0GX 080308 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 | U43 64900, 49 63 240 | 158 | 202 1,28 S0GX 080308 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 | U43 65000/ 50 63 243 | 163 | 205 1,28 S0GX 080308 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 | U43 65100 51 63 246 | 168 | 205 1,28 S0GX 080308 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 | U43 65200, 52 63 249 | 173 | 211 1,28 S0GX 080308 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 | U43 65300/ 53 63 252 | 178 | 214 2,8 S0GX 100408 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 |U43 65400 54 63 255 | 182 | 217 2,8 S0GX 100408 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS63 | U43 75500/ 55 80 263 | 170 | 220 2,8 S0GX 100408 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS63 | U43 75600, 56 80 266 | 173 | 223 2,8 S0GX 100408 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS63 | U43 75700 57 80 269 | 177 | 226 2,8 S0GX 100408 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS63 | U43 75800, 58 80 272 | 182 | 229 2,8 S0GX 100408 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS63 | U43 75900 59 80 275 | 186 | 232 2,8 S0GX 100408 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS63 | U43 76000, 60 80 278 | 185 | 235 2,8 S0GX 100408 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS63 | U43 76100 61 80 281 189 | 238 2,8 S0GX 100408 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS63 | U43 76200 62 80 284 | 194 | 241 2,8 S0GX 100408 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS63 | U43 76300, 63 80 287 | 194 | 244 2,8 S0GX 100408 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS63 | U43 76400, 64 80 290 | 199 | 247 2,8 S0GX 100408 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS63 | U43 76500, 65 80 293 | 204 | 250 2,8 S0GX 100408 65098
= m
w®FD T i24T
THES:  THRES:
DC 80950.. 10950...
47-52 125 10800
53-65 125 10300
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rformance

3xD

KUB Pentron

HEHE:
ST TIAIRET

<3xD #/

PSC LU
o { ,7@77 ,,,,, | u
oJ B
PR @ —
OAL
[NEW |
MRS KOMETno.| DC | DF | OAL | LU | LPR TR THES:
e 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 | U40 63050 30.5 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 30555
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 | U40 73050/ 30.5 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 |U4063100| 31.0 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 31055
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 | U40 73100 31.0 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 | U40 73150 31.5 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 31556
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 | U40 63150 31.5 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 | U4063200 32.0 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 32055
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 | U40 73200/ 32.0 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 | U4063250 32.5 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 32555
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 | U40 73250 32.5 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 | U4063300 33.0 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 33055
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 | U40 73300 33.0 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 |U4063350 33.5 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 33555
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 |U4073350 33.5 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 | U40 63400 34.0 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 34055
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 |U40 73400 34.0 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 | U40 63450 34.5 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 34555
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 |U40 73450 34.5 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 | U40 63500 35.0 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 35055
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 |U40 73500 35.0 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 | U40 63550 35.5 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 35555
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 |U4073550( 35.5 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 | U40 63600 36.0 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 36055
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 | U40 73600 36.0 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 |U40 63650 36.5 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 36555
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 | U40 73650 36.5 63 198 | 116 | 160 2,8 SOGX 110408 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 |U4063700 37.0 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 37055
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 | U40 73700 37.0 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 37056
TR 24T
ITRES:
DC 10950 ...
30,5-37 10300
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KOMET \ Performance

KUB Pentron AI 355 T 5
SOGX
MBS L IC
mm mm
SOGX 0402.. 438 438
SOGX 0502.. 55 55
SOGX 0602.. 6.2 6.2
SOGX 07T2.. 71 71
SOGX 0803.. 8.0 8.0
SOGX 09T3.. 8.9 8.9
SOGX 1004.. 9.8 9.8
SOGX 1104.. 10.9 10.9
SOGX 1204.. 12.0 12.0
SOGX 1305.. 13.2 13.2
SOGX
-01 -03 -01
BK8425 BK8430 BK7935
T :Mﬁ =5 £
’ 5}‘:; l.» L
Dso2020sC S
-— e
SOGX SOGX SOGX
ISO KOMET no. TR E: TR E: TR E:
10 820 ... 10 820 ... 10 820 ...
mm
040204 W80 10030.048430 | 0.4 00403
040204 W80 10010.048425 | 0.4 30401
040204 W80 10010.047935 | 0.4 50401
050204 W80 12030.048430 | 0.4 00503
050204 W80 12010.048425 | 0.4 30501
050204 W80 12010.047935 | 0.4 50501
060206 W80 18030.068430 | 0.6 00603
060206 W80 18010.068425 | 0.6 30601
060206 W80 18010.067935 | 0.6 50601
07T208 W80 20030.088430 | 0.8 00703
07T208 W8020010.088425 | 0.8 30701
07T208 W8020010.087935 | 0.8 50701
080308 W8024030.088430 | 0.8 00803
080308 W80 24010.088425 | 0.8 30801
080308 W80 24010.087935 | 0.8 50801
09T308 W80 28030.088430 | 0.8 00903
09T308 W8028010.088425 | 0.8 30901
09T308 W8028010.087935 | 0.8 50901
100408 W80 32030.088430 | 0.8 01003
100408 W8032010.088425 | 0.8 31001
100408 W80 32010.087935 | 0.8 51001
110408 W80 38030.088430 | 0.8 01103
110408 W8038010.088425 | 0.8 31101
110408 W80 38010.087935 | 0.8 51101
120408 W80 42030.088430 | 0.8 01203
120408 W8042010.088425 | 0.8 31201
120408 W80 42010.087935 | 0.8 51201
130508 W80 46030.088430 | 0.8 01303
130508 W80 46010.088425 | 0.8 31301
130508 W80 46010.087935 | 0.8 51301
W ° ° °
TN ° ° °
L5273 ° ° o
xR o
ERaE/HNEE °
BN
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KOMET \ Performance

KUB Pentron BI¥:{i. J1 )+

SOGX
RS L IC D1 S

mm mm mm mm
SOGX 0402.. 43 438 2.05 2.20
SOGX 0502.. 55 55 2.30 2.40
SOGX 0602.. 6.2 6.2 2.60 2.75
SOGX 07T2.. 71 71 2.60 2.97
SOGX 0803.. 8.0 8.0 2.85 3.40
SOGX 09T3.. 8.9 8.9 3.40 3.90
SOGX 1004.. 9.8 9.8 410 4.20
SOGX 1104.. 10.9 10.9 410 450
SOGX 1204.. 12.0 12.0 5.20 4.80
SOGX 1305.. 13.2 13.2 5.20 5.20
SOGX

-01 -01
BK6115 BK7710
SOGX SOGX SOGX
[NEW | NEW |
ISO KOMET no. RE TR TR E: TR E:
10 820 ... 10 820 ... 10 820 ...
mm

040204 W80 10010.046425 | 0.4 60401
040204 W80 10010.046115 | 0.4 40401
040204 W80 10010.047710 | 0.4 90401
050204 W80 12010.046425 | 0.4 60501
050204 W80 12010.046115 | 0.4 40501
050204 W80 12010.047710 | 0.4 90501
060206 W80 18010.066425 | 0.6 60601
060206 W80 18010.066115 | 0.6 40601
060206 W80 18010.067710 | 0.6 90601
077208 W80 20010.086425 | 0.8 60701
077208 W80 20010.086115 | 0.8 40701
077208 W80 20010.087710 | 0.8 90701
080308 W80 24010.086425 | 0.8 60801
080308 W80 24010.086115 | 0.8 40801
080308 W80 24010.087710 | 0.8 90801
09T308 W80 28010.086425 | 0.8 60901
09T308 W80 28010.086115 | 0.8 40901
09T308 W80 28010.087710 | 0.8 90901
100408 W80 32010.086425 | 0.8 61001
100408 W80 32010.086115 | 0.8 41001
100408 W80 32010.087710 | 0.8 91001
110408 W80 38010.086425 | 0.8 61101
110408 W80 38010.086115 | 0.8 41101
110408 W80 38010.087710 | 0.8 91101
120408 W80 42010.086425 | 0.8 61201
120408 W80 42010.086115 | 0.8 41201
120408 W80 42010.087710 | 0.8 91201
130508 W80 46010.086425 | 0.8 61301
130508 W80 46010.086115 | 0.8 41301
130508 W80 46010.087710 | 0.8 91301
N ° °
TN °
$HER ° o
qeEE °
=Res/NES o
BN o

O Bro115-01 REEAT
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KOMET \ Performance

tIEIZE
\\ V4 M
tEIZ#EEFE
SOGX AT¥&fIT1 A
BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
Vg ST AR HEAE Ve Ve Ve Ve Ve Vo
mmeHE HRCE (i) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min)
11 EREHN <800 N/mm? 200-230 200-300 200-300 250-350 270-370
1.2 SIHE <800 N/mm? 200-320 200-320 200-300 250-350 270-370
1.3  aeH <800 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
14 RAEW <1000 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.5 FEALARN <850 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.6 FaALBARN <1000 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.7 ALEAREN <800 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
P 1.8 ALARN <1300 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.9 ## <850 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
110 A%EEN <1000 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
111 AgEaEN <1200 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
112 #&H <1200 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
113 N <1200 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
114 ®SEIEN <1300 N/mm? 140-220 140-220 120-200 70-110 220-300
115 AfFEEN <1300 N/mm? 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
116 AFEAN <1300 N/mm? 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
21 HETH#, Wit <850 N/mm2 150-210 150-210 140-220 190-250
2.2 HEGTIEN <750 N/mm? 150-210 150-210 140-220 190-250
23 EBRGFHEN <900 N/mm? 150-210 150-210 140-220 190-250
M 24 #E646IKR&ERER <1100 N/mm? 120-200 120-200 120-200 170-230
2.5 EEG-#%EE ETHN <850 N/mm? 110-190 110-190 120-200 170-230
26 BEEGTHN <750 N/mm? 120-200 120-200 120-200 170-230
2.7 TWRAHEN <1100 N/mm? 110-190 110-190 120-200 170-230
31  &O%B#% 100-350 N/mm? 120-200 140-220 110-190 160-320 150-250
3.2 mO%H 300-500 N/mm? 90-150 140-220 110-190 160-320 150-250
3.3 mBHH 300-500 N/mm? 120-200 140-220 110-190 120-200 120-200
K 3.4 RBHH® 500-900 N/mm? 110-170 120-180 80-140 100-180 90-150
3.5 ALTERE% 270-450 N/mm? 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
3.6 ALTREK 500-650 N/mm? 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
3.7  BATHHEK 300-450 N/mm? 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
3.8 EUARES 500-800 N/mm?2 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
41 S@EEALE <350 N/mm? 300-500
42 BELEE<05% <500 N/mm? 200-400 300-500 250-450
43 HEALARE05-10% <400 N/mm? 300-500 180-320 300-700
44 EES SRE1015% <400 N/mm? 180-320 150-250 210-350
45 EAELEE>15% <400 N/mm? 150-250 150-250 140-300
46 “AHEEALHA <350 N/mm? 200-400
4.7 TREES <700 N/mm? 150-250 200-400 150-350
48 Hr@EAS <200HB 150-250 200-400 150-350
49 HH@EAS <300HB 200-400 200-400 250-450
N 410 %#EAR >300HB 200-400
411 GEEEA, 58 58 <600 N/mm? 200-400 200-400 250-450
412 KEE# <600 N/mm? 200-400 200-400 250-450
413  AEEy
414  AEKER
415 HAHEEESER
416 #. 882 <850 N/mm?
417 #®RE2
418 . 8BS
419 4@ .Hae
51  4g 20-80
5.2 #HEAS 20-80
53 #EAS <850 N/mm? 20-80
54 ®Eas 20-80
5,5 HEAe <1300 N/mm? 20-80
S 56 ##ae <1300 N/mm? 20-80
5.7 MWRAEE <1300 N/mm? 20-80
5.8 #uHwas <1400 N/mm? 20-80
5.9 4%k <900 N/mm? 40-100
510 %#%&# <700 N/mm? 40-80
5.11 ad <1200 N/mm? 40-80
6.1 <45HRC 80-140 50-90
6.2 46-55HRC 60-140 30-50
H 63 =@® 56-60 HRC 60-140
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC

FEEREOL, St RENERTE. SEkRENEZRIER

a5 A
RE=1=

BUREARMEIMAE, BIUREZ 2MiFREFARIFETE.
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KOMET \ Performance

tIRIZ
KUB Pentron 7] =084k KUB Pentron - ¥ &
ABS ABS ABS PSC
064 -69 P70-75 D76 -84 085-96 (046 - 52 (53 -65 0 30-37
mm mm mm mm mm mm mm
f(mm/r) f(mm/r)
0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,14 0,14 0,06-0,12
0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,20 0,20 0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,16 0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,18 0,18 0,14-0,24
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,18 0,18 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,16 0,16 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14 0,16 0,14-0,24
0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,18 0,18 0,14-0,22
0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,18 0,18 0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,14 0,14 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,14 0,14 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,15 0,15 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 015 0,15 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,12 0,12 0,10-0,16
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30 0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,20 0,20 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20 0,20 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,22 0,25 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,22 0,25 0,20-0,30
0,12 0,12 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,12 0,12 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,18 0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,18 0,18 0,10-0,18
0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,20 0,20 0,10-0,18
0,20 0,20 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,22 0,22 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,22 0,22 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,15 0,15 0,10-0,18
0,15 0,15 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18
0,16 0,16
0,08 0,08 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,10 0,10 0,07-0,15
0,10 0,10 0,07-0,15
0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,10 0,10 0,02-0,06
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,10 0,10 0,01-0,02
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
AT HHRE B, S HREABFE DN 5 bar, BAFEARAT 15 bar,
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KOMET \ Performance BATEE A S0 T]

BH=NART], 75 DIN 8093-A #57

[NEW |
TIAISIN DCy; |OAL| L | LU | DCONMS | PLGL ITBERS:
40435 ...
mm mmmm mm mm mm
2 410 |82 21| 40 6 0.40 04100
DCONMS T, DCONMS 420 (82|21 40 6 0.40 04200
L 010/012 430 (82|23 40 6 0.40 04300
i 4.40 |82 |23 40 6 0.40 04400
i 0 gl sl = 450 |82 23| 40 6 0.40 04500
ok 9 o stz] = 4.60 |82 |23 40 6 0.40 04600
T  Doome AR B 470 82|23 40 6 0.40 04700
! 2 4.80 |93 |26/ 51 6 0.50 04800
o . 4.90 |93 |26/ 51 6 0.50 04900
2 1200, 4.97 |93 |26/ 51 6 0.50 04970
) 2| poonus 4.98 |93 |26/ 51 6 0.50 04980
o 4.99 |93 |26/ 51 6 0.50 04990
500 |93 |26/ 51 6 0.50 05000
A 00 501 93|26/ 51 6 0.50 05010
o m 3 502 |93 |26/ 51 6 0.50 05020
B 503 |93 |26/ 51 6 0.50 05030
e omamma b o
BAEREE 5.20 |93 |26 | 51 6 0.50 05200
- 5.30 |93 |26 51 6 0.50 05300
&L+ 51l 5.40 |93 |26 51 6 0.50 05400
550 |93 |26 51 6 0.50 05500
5.60 |93 |26 51 6 0.50 05600
DCy |OAL| L | LU | DCONMS 45| PLGL THRS: 570 193126 5 6 0.50 05700
H " 40 435 5.80 | 93|26/ 51 6 0.50 05800
590 |93 |26/ 51 6 0.50 05900
mm_|mmmm mm| mm mm 597 93|26/ 51 6 0.50 05970
0.98 (50| 6 | 16 4 0.12 00980 598 |93 |26/ 51 6 0.50 05980
0.99 (50| 6 | 16 4 012 00990 599 |93 |26/ 51 6 0.50 05990
1.00 (50| 6 | 16 4 0.12 01000 6.00 |93 (26| 51 6 0.50 06000
1.01 |50| 6 | 16 4 012 01010
105 %6 16| 4 | o1 oosy -
J . N X
148 50| 9 | 16 4 012 01480 ;E’Em o
149 |50| 9 | 16 4 012 01490 :
150 |50 9 | 16 4 012 01500 AEERE
1.51 58 g }g 21 81% 01510 ERaE/REE
152 |5 ) 01520 o
160 (5010 16 4 012 olgo TN e
170 |50 10| 16 4 012 01700
1.80 |50 11| 16 4 012 01800
1.90 |50 | 11| 16 4 012 01900 o - _ —
1.97 |50 12 }6 1 0.30 01970 O vrezEz B AETE.
1.98 (50|12 | 16 0.30 01980 ARENAETEET TREEK - 04/75
1.99 50|12 | 16 4 0.30 01990 %gﬁg%fgﬁ;;ﬁg%_& ERERR 04/
2.00 (50|12 | 16 4 0.30 02000 RIS @
2.01 [50|12| 16 4 0.30 02010
2.02 [50|12| 16 4 0.30 02020
2.03 [50|12| 16 4 0.30 02030
2.05 (50|12 | 16 4 0.30 02050
210 |50| 12| 16 4 0.30 02100
2.20 |50 | 13| 16 4 0.30 02200
2.30 |50 | 13| 16 4 0.30 02300
2.40 |60 |16 | 26 4 0.30 02400
2.50 |60 |16 | 26 4 0.30 02500
2.60 |60 |16 | 26 4 0.30 02600
2.70 | 64|17 | 30 4 0.30 02700
2.80 | 64|17 | 30 4 0.30 02800
2.90 64|17 30 4 0.30 02900
2.97 64|17 30 4 0.30 02970
2.98 64|17 30 4 0.30 02980
2.99 64|17 30 4 0.30 02990
3.00 6417 30 4 0.30 03000
3.01 |64|17 ] 30 4 0.30 03010
3.02 6417 30 4 0.30 03020
3.03 |64 |17 30 4 0.30 03030
3.05 |68 |18 | 34 4 0.30 03050
310 | 68|18 | 34 4 0.30 03100
3.20 |68 |18 | 34 4 0.30 03200
3.30 |68 |18 | 34 4 0.30 03300
3.40 |74 |20 40 4 0.30 03400
3.50 | 74|20 40 4 0.30 03500
3.60 |74 |20/ 40 4 0.30 03600
3.70 |74 |20 40 4 0.30 03700
3.80 77|21 43 4 0.40 03800
3.90 |77 |21 43 4 0.40 03900
3.97 |77 |21 43 4 0.40 03970
3.98 |77 |21 43 4 0.40 03980
3.99 77|21 43 4 0.40 03990
4.00 |77|21] 43 4 0.40 04000
401 77|21 43 4 0.40 04010
4.02 |77|21] 43 4 0.40 04020
4.03 77|21 43 4 0.40 04030
4.05 82|21 40 6 0.40 04050
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KOMET \ Performance BATE R A S0 T]

BH=NART], 75 DIN 8093-A #57

NEW |
TIAISIN DCy; |OAL| L | LU | DCONMS | PLGL ITBERS:
40435 ...
mm mmymm| mm mm mm
4 10.03 [133[ 41 | 87 10 0.8 10030
DCONMS 2 bconms 10.04 [133| 41 | 87 10 0.8 10040
! 0io2 10.05 |133| 41 | 87 10 0.8 10050
i 1117 150 44 | 99 12 08 11170
i 20 el ol = 11.97 [150| 44 | 99 12 08 11970
on_FH— 2 conms vzl 2 11.98 |150| 44 | 99 12 08 11980
i S AR B 11.99 |150| 44 | 99 12 08 11990
‘ z 12.00 [150| 44 | 99 12 08 12000
° o 12.01 |150| 44 | 99 12 08 12010
3 1200 12.02 |150| 44 | 99 12 08 12020
B & peonms 12.03 |150| 44 | 99 12 08 12030
s 12.04 |150| 44 | 99 12 08 12040
12.05 |150| 44 | 99 12 0.8 12050
T 120 w3 4 o
EfE TR o
<] 45° $HER o
BiERAS BEEE
. - Sma®/flEE
BB W .
DCy, |0OAL| L | LU | DCONMS ;| PLGL THRS:
40435... O znazsmz sy A=
mm_mmmm mm mm mm MEENANETEET TEEK - 04/75
6.01 9326 51 6 05 06010 %Q;E%%E{E%;E];% P =R
6.02 | 93|26 51 6 05 06020 AR °
6.03 |93 |26 51 6 05 06030
6.05 |101/26| 59 8 05 06050
6.10 |101]26 | 59 8 05 06100
6.20 |101/26| 59 8 05 06200
6.30 (101 26| 59 8 05 06300
6.40 |101/26| 59 8 05 06400
6.50 |101/ 26| 59 8 05 06500
6.60 |101|26 | 59 8 05 06600
6.70 |101| 26 | 59 8 05 06700
6.80 [109|31| 67 8 0.6 06800
6.85 |109| 31| 67 8 0.6 06850
6.90 109/ 31| 67 8 0.6 06900
7.00 [109| 31| 67 8 0.6 07000
710 |109| 31| 67 8 0.6 07100
7.20 109 31| 67 8 0.6 07200
7.30 |109|31| 67 8 06 07300
7.40 [109| 31| 67 8 06 07400
750 |109| 31| 67 8 06 07500
7.60 |109|31| 67 8 06 07600
770 |117/33| 75 8 06 07700
7.80 |117|33| 75 8 06 07800
7.90 |[117|33| 75 8 06 07900
7.97 |117|33| 75 8 0.6 07970
7.98 |117|33| 75 8 0.6 07980
7.99 11733 | 75 8 0.6 07990
8.00 |117|33| 75 8 0.6 08000
8.01 11733 75 8 07 08010
8.02 |117|33| 75 8 07 08020
8.03 |117|33| 75 8 0.7 08030
8.05 |117|33| 71 10 07 08050
8.10 (11733 | 71 10 07 08100
8.20 |117|33| 71 10 07 08200
8.30 |117|33| 71 10 07 08300
8.40 |117|33| 71 10 0.7 08400
8.50 |117|33| 71 10 07 08500
8.60 |117|33| 71 10 07 08600
8.70 |125/36 | 79 10 0.7 08700
8.80 [125/36| 79 10 0.7 08800
8.90 [125/36| 79 10 0.7 08900
9.00 [125/36| 79 10 0.7 09000
9.10 [125/36 | 79 10 0.7 09100
9.20 [125/36 | 79 10 07 09200
9.30 125/ 36| 79 10 0.7 09300
9.40 |125/36| 79 10 07 09400
9.50 |125/36| 79 10 07 09500
9.60 |125/36| 79 10 07 09600
9.70 |133|38 | 87 10 07 09700
9.80 |133|38| 87 10 07 09800
9.90 |133/38| 87 10 07 09900
9.97 |133| 41| 87 10 07 09970
9.98 |133| 41| 87 10 0.7 09980
9.99 |133| 41| 87 10 0.7 09990
10.00 133/ 41 | 87 10 0.7 10000
10.01 |133| 41 | 87 10 0.7 10010
10.02 |133] 41 | 87 10 0.8 10020
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tIHIZ
\\ Vi Me
tIHISEETEFE
TIAISIN AT R A £ 52 T)
40435..,
" <04 >04<08 >(@8<016 >016<020
MRERE m/min f RHIRED f RHIRE 0 f RHEIRE 0 f RHIRE 0
#aa HH & N/mm2/HB/HRC TR  (mm/r) (mm) (mm/r) (mm) (mm/r) (mm) (mm/r) (mm)
11 ERgnm <800 N/mm? 14 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.2  SIHIA <800 N/mm? 19 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.3  FaeP <800 N/mm? 16 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
14 Eae¥W <1000 N/mm? 14 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.5 ASARN <850 N/mm? 13 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.6 FALAERN <1000 N/mm? 12 0,075 0,2 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
1.7 ALERN <800 N/mm? 13 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
P 1.8 A&ERN <1300 N/mm? 1 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
1.9 &W <850 N/mm? 15 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
110 A£sEN <1000 N/mm? 16 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
111 AfBEN <1200 N/mm? 12 0,075 0,2 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
112 #&EN <1200 N/mm? 1 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
113 HEW <1200 N/mm?
114 SHEIAN <1300 N/mm?
115  AEHRAN <1300 N/mm? 9 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
116 AFERAN <1300 N/mm? 9 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
21 HETEN, Hit <850 N/mm? 1 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 02
2.2 SRBTEN <750 N/mm? 1 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 0,2
2.3 ESR&FEN <900 N/mm? 8 0,05 0,1 0,1 0,1 0,113 0,2 0,125 0,2
M 24 #EGIKETERER <1100 N/mm? 8 0,05 0,1 0,1 011 0,113 0,2 0,125 0,2
25 HERG-HHRG WATHEN <850 N/mm? 9 0,063 0,1 0,125 0,11 0,15 0,2 0,175 02
2.6 BREETEN <750 N/mm?
2.7 WRFEN <1100 N/mm?
31  ZO%% 100-350 N/mm? 17 0,125 0,2 0,25 0,2 0,325 0,3 0,4 0,3
3.2 mO#H% 300-500 N/mm? 14 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.3 MEBHH 300-500 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
K 34 mBEHH® 500-900 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
3.5 ALk 270-450 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.6 BALEEEE 500-650 N/mm? 14 01 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
3.7 ROUTERER 300-450 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.8 BUARER 500-800 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
41 @EEaLE <350 N/mm?
42 BELEE<L% <500 N/mm?
43 BALABEE05-10% <400 N/mm?
44 BEEE AEE1015% <400 N/mm?
45 BEALEE>1% <400 N/mm?
46 AHENEALE <350 N/mm?
47 TFREEE <700 N/mm?
48 HKHEES <200 HB
49 HHESE <300HB
N 410 xuwEas >300HB
411 REHE, 58, £ <600 N/mm?
412 kKEHHS <600 N/mm?
413 #AEEs
414 REKEH
415 HEWESAER
416 #.86% <850 N/mm?
417 &2
418 . %A
419 4. .#Hae
51 4R
52 #E&a:
53 #EAS <850 N/mm?
54 R#EEE
55 ##E: <1300 N/mm?
S 56 #%gas <1300 N/mm?
5.7 WRES <1300 N/mm?
5.8 #uwaed <1400 N/mm?
59 4%k <900 N/mm?
510 %&£ <700 N/mm?
511 H&a# <1200 N/mm?
6.1 HEW <45HRC 8 0,075 0,1 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
6.2 EEN 46-55HRC 8 0,063 0,1 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
H 63 &R 56-60 HRC 7 0,063 0,1 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
6.4  EEN 61-65HRC 5 0,05 0,1 0,1 0,2 0,113 0,3 0,125 0,3
6.5 EEN 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

TR =R,
~ o
T1R=082%4 90
BLRIIEE:
RIERALT] %4, BT RIRET
DCONMS
==
|
&
I =
| O
[
|
e
ooy g
(PHD |
DCX
@3@/
s a8
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS |OAL Tk TRES:
30196 ...
mm | mm|mm mm |mm
197 (95 2 16 [100{TOHX 090204 19000
23 | 11 [12.0| 2 16 [100{TOHX 090204 23000
26 | 11 [12.0| 1 16 |100TOHX 090204 26000
30 | 12 [13.0| 2 20 |[100|TOHX 140305 30000
34 | 16 [17.0| 2 20 |{100|TOHX 140305 34000
37 | 19 |20.0| 2 20 |100|TOHX 140305 37000
-
[ —v-
TORX® $24T #®F-D
&t TGS TGS
62 950 ... 80950...
A
TOHX 090204 M2,6x6,2 - 08IP 09900 TO8-IP 125
TOHX 140305 M3,5x7,3 - 10IP 12600 T10-IP 127
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KOMET \ Performance

TR =R,
~ [o)
T1R=2%4 60
BLRIIEE:
RIERALT] %4, BT RIRET
DCONMS
==
|
0
I =
| O
[
|
e
IDCN|
(PHD | 3
DCX
@3@/
s a8
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS |OAL Tk TRES:
30197 ...
mm| mm|mm mm |mm
16.5/ 8.1 85| 1 16 |100{TOHX 090204 16500
20.0(11.6(12.0| 2 16 [100{TOHX 090204 20000
22.0(13.6/14.0| 2 16 [100|{TOHX 140305 22000
23.5/15.1{15.5| 2 16 [100|TOHX 140305 23500
25.5/171|175| 2 16 |100|TOHX 140305 25500
™ -
TORX® ¥24T #®F-D
&t TGS TS
62 950 ... 80950...
A
TOHX 090204 M2,6x5,2 - 08IP 12000 TO8-IP 125
TOHX 140305 M2,6x5,2 - 08IP 12000 TO8-IP 125
TOHX 140305 M2,6x6,2 - 08IP 09900 TO8-IP 125
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KOMET \ Performance TIR R ensh

RS L S D1 IC

mm mm mm mm
090204EN 912 2.50 2.8 56
090204FN 912 2.50 2.8 56

140305EN 13.62 3.00 3.8 8.2
140305FN 13.62 3.00 38 8.2

TOHX

-G06 -Us77 -G12
BK8425 BK8425 BK8425

o[- %) B[-]4] o]

\/\7\/

TOHX TOHX TOHX

RE T 5 wS: THES: TR mS:
ISO 62 602... 62604 ... 62 603 ...

mm
090204EN ‘ 0.4 31400 31400
140305EN 0.5 33000

Gl ° ° °
TN ° ° °
55223 ° ° °
5EERE

SROE/AEE

FEBEN

TOHX

-U877 -G12
K10 K10

RE TRES: iTHRE:
ISO 62604 ... 62 603 ...

mm

090204EN | 0.4 51400
0.4
0.5

090204FN

51600
140305FN

52800

il

TN

B

BRSE
SRaS/HAS
REE
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tIHIZ
\\ Vi Me
tIHISEEEFE
TIH = $2%560%/90°
30196..,30 197 ...
TIEBER Valay
016,5-37 BK8425 K10
Mﬂ'ﬁ Mﬂ&ﬁ_ﬁ Nlmﬁlfic m)/rcmn (/) m}/l%in rn/vrcmn
11 ERgnm <800 N/mm? 220 0,10 150-220
1.2 SIHIE <800 N/mm? 220 0,25 150-220
1.3  FaeP <800 N/mm? 220 0,15 150-220
14 Eae¥W <1000 N/mm? 180 0,20 150-220
1.5 FaALBARN <850 N/mm? 200 0,20 150-220
1.6 FALAERN <1000 N/mm? 180 0,20 150-220
1.7 A£ARN <800 N/mm? 180 0,20 150-220
P 1.8 A&ERN <1300 N/mm? 150 0,20 150-220
1.9 &W <850 N/mm? 160 0,15 150-220
110 A£sEN <1000 N/mm? 180 0,15 150-220
111 ASBEN <1200 N/mm? 160 0,15 150-220
112 #&EN <1200 N/mm? 160 0,12 150-220
113 &N <1200 N/mm? 150 0,12 150-220
114 =E=ERIAN <1300 N/mm? 120 0,10 60-120
115  AEHRAN <1300 N/mm? 120 0,12 60-120
116 AFERANR <1300 N/mm? 140 0,10 100-150
21 HETEN, Hit <850 N/mm? 140 0,10 100-150
2.2 SRBTEN <750 N/mm? 150 0,12 100-150
2.3 ISR&THEN <900 N/mm? 150 0,12 100-150
M 24 #EGIKRETERER <1100 N/mm? 120 0,12 100-120
2.5 BRRE&-SEGS ERER <850 N/mm? 120 0,15 100-140
26 EHRERGTRHEN <750 N/mm? 120 0,15 100-140
2.7 WRAREHEN <1100 N/mm? 100 0,12 80-100
31  ZO%% 100-350 N/mm? 180 0,35 120-180
3.2 mO#H% 300-500 N/mm? 120 0,30 120-180
3.3 MEBHH 300-500 N/mm? 120 0,30 120-180
K 34 mBEHH® 500-900 N/mm? 120 0,30 120-180
3.5 ALk 270-450 N/mm? 120 0,20 120-180
3.6 BALEEEE 500-650 N/mm? 120 0,20 120-180
3.7 ROUTERER 300-450 N/mm? 120 0,20 120-180
3.8 ROUTBHER 500-800 N/mm? 120 0,20 120-180
41 @EEaLE <350 N/mm? 350 0,35 0-500
42 BEAEIE<05% <500 N/mm? 350 0,35 0-500
43 BEELSE05-10% <400 N/mm? 250 0,20 0-500
44 EEE BE10-15% <400 N/mm? 150 0,30 0-500
45 BEL8E>15% <400 N/mm? 200 0,25 0-500
46 @REEEE <350 N/mm? 200 0,30 0-500
47 TREES <700 N/mm? 200 0,30 0-500
48 HBHESS <200HB 250 0,30 0-500
49 HHESE <300HB 250 0,30 0-500
N 410 %#EAE > 300 HB 200 0,30 0-500
411 GEEHE, 58, &8 <600 N/mm? 250 0,20 0-500
412 KEHF <600 N/mm? 250 0,30 0-500
413 #AEEs 50 0,20 0-500
414 REKEH 50 0,20 0-500
415 HAEWEBSEER 100 0,10 0-500
416 #. 84 <850 N/mm? 150 0,25 0-500
417 &2 150 0,20 0-500
418 .84 &
419 4. .#HEE
51 4R 100 0,15 80-100
5.2 HEAS 100 0,15 80-100
53 #EaAs <850 N/mm? 50 0,10 20-50
54 R#EEE 50 0,10 20-50
55 ##E: <1300 N/mm? 50 0,10 20-50
S 56 #H#Eas <1300 N/mm? 50 0,10 20-50
57 WRaeE <1300 N/mm? 50 0,08 20-50
5.8 HuHwAs <1400 N/mm? 50 0,08 20-50
5.9 4%k <900 N/mm? 30 0,15 15-30
510 %&£ <700 N/mm? 30 0,15 15-30
511 #&as <1200 N/mm? 30 0,10 15-30
6.1 b3 2] <45HRC 50 0,10 20-50
6.2 EEN 46-55HRC 50 0,06 20-50
H 63 x@EN 56-60 HRC
6.4 TEN 61-65HRC
6.5 EEN 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

IeiE
e TR
FF #5583k
HLBT 1S
T3k, HEPIEIRET
T TIHE
DCONWS
»
eES
: —orTT @
f= ‘ Jz:::: %
x E ( e i 8
8 lo—=r
e T
_l-
. tR
KOMET no. | JJ#5%-E |DCONWS |DCONMS| LPR TR E:
I:’min = Dmax 62 810 T
mm mm mm mm
29,5-36 | B3011010 | ABS25 10 25 50 03690
35,5-42 | B3011020 | ABS 25 10 25 50 04290
39-45 | B3012010 | ABS32 12 32 60 04589
44-50 | B3012020 | ABS32 12 32 60 05089
47-57 | B3013010 | ABS40 16 40 60 05788
56-66 | B3013020 | ABS40 16 40 60 06688
58-71 | B3014010 | ABS50 20 50 70 07197
70-83 | B3014020 | ABS50 20 50 70 08397
79-94 | B3015010 | ABS63 25 63 70 09496
93-108 | B3015020 | ABS63 25 63 70 10896
100-121| B3016010 | ABS 80 32 80 90 12192
120-141 | B3016020 | ABS80 32 80 90 14192
138-159 | B3017010 | ABS 100 32 100 | 90 15991
158-179 | B3017020 | ABS 100 32 100 | 90 17991
178-199 | B3017030 | ABS 100 32 100 | 90 19991
SxeB4T
248 T HES:
DCONWS 62 950 ...
10 M6x6/SW3 44700
12 M8x10/SW4 44800
12 M8x8/SW4 14700
16 M10x10/SW5 44900
20 M12x12/SW6 45000
25 M16x16/SW8 45100
32 M20x20/SW10 45200
32 M20x30/SW10 45300
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KOMET \ Performance

e
yr=E 0 <17
FF 52 7]
HEEHE:
RAIRETHIRRIRE R Tk
TIRBERTITME.
W”
DCONWS :
[NEW|
&R DCONWS | KOMET no. LF Vil TGRS
62 855 ...
mm mm
62 8100369 /62 810 04290 10 M3020011 | 28.5 | TO..06T1 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 | 375 T0..06T1 03900
6281005788 /62 810 06688 16 M3020031 | 45.0 | TO..0902 04700
6281007197/ 62 810 08397 20 M3020041 | 56.0 | TO..0902 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 | 775 | TO..1403 07900
6281012192 /62 810 14192 32 M3020061 | 97.0 T0..1403 10000
62 810 15991/62 810 17991/ 62 810 19991 32 M3020071 | 131.0 | TO.. 1403 13800
TORX® $84T
& TH%S:
DCONWS 62 950 ...
10 M2x3,8/IP6 12800
12 M2x3,8/1P6 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 12600
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MicroKom - M03Speed - S 5%k

HETHE:
PR IRETAORE K
BRI TR R A G T]

@248 |
390mm {I

== s '
— == — i O I
= g Iﬁ-rrn'rhrrrrnﬂr
= (i
LPR ‘
KOMET no. | JJ#REYS |DCONMS| LPR iTHRRE:
I:,min = Dmax 62 815 T
mm mm mm
24,8-33,0] M0300115 | ABS?25 25 50 03390
29-39 | M0300515| ABS25 25 50 03990
38-50 | M0301025| ABS32 32 60 05089
49-63 | M0301535| ABS40 40 70 06388
62-80 | M0302045| ABS50 50 75 08097
100-206 | M03 20090 | ABS 63 63 | 106 20696
79-103 | M03 02555 | ABS 63 63 80 10396
1) REESTeREFRAEER (TH%S 62865..)
™ iy e
TORX® 984T HIRIRET BZIRET
TRES: TRES: TRES:
DCONMS 62 950 ... 10950 ... 10950 ...
25 M4X0,5 15600
32 M3,5x7,3 - 10IP 12600 M4X0,5 15600
40 M3,5x7,3 - 10IP 12600 M5X0,5 15700
50 M3,5x7,3 - 10IP 12600 M5X0,5 15700
63 M5x9,4/IP6 45400
63 M5x9,4/1P6 45400 M6x8-SW3 11300

O iR R B E AR R T AT R
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e
MicroKom - M03Speed J]3%&
BEIEFIE:
xIK
EERIIRET
NEW |
EHR KOMET no. yalay TR E:
62 864 ...
62 815 03990 M03 10021 | TO..06T1 03900
62 815 06388 /62 815 08097 M03 10033 | TO..06T1 05000
62 815 03390 M03 10011 T0..06T1 03300
62 815 06388 /62 815 08097 M03 10043 | TO..0902 08000
62 815 20696 MO03 10070 | TO..0902 20600
62 815 10396 M03 10063 | TO..0902 10300
.
TORX® $24T
&# TR S:
62 950 ...
balad
T0..06T1 09700
T0..0902 12000

MicroKom - M03Speed RI# = $E15F

A A7 6281520696

H°H

KOMET no. T HRES:
Diin = Dimax 62 865 ...
mm
100- 130 M03 20100 13000
128-168 | M03 20110 16800
166 - 206 M03 20120 20600

cuttingtools.ceratizit.com
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AR
RS L S D1 IC
mm mm mm mm
TOHX 06T1.. 6.50 1.80 2.2 40
TOHX 0902.. 912 2.50 2.8 56
TO.X 1403.. 13.62 3.00 38 8.2
BK8425 BK2710 BK7615
o[c]o [o[c]] lolt]]
F F F
TOHX TOHX TOHX
ISO KOMET no. RE THRES: TRES: TRES:
62 603 ... 62 602 ... 62 602 ...
mm
06T103EL | W30 04120.038425 | 0.3 30200
090204EL | W30 14120.048425 | 0.4 31800
090204EN | W30 14720.048425 | 0.4 31400
140304EL | W3026060.042710 | 0.4 12600
140304EL | W30 26120.048425 | 0.4 32600
140304EL | W30 26060.047615 | 0.4 82600
7 ° °
TN ° °
$HER ° ° °
qEEE
SRAR/HES
TEREEN
CBN40
\Q/
F
TOGX
ISO KOMET no. RE iTHRRE:
62 601 ...
mm
140304TN | W3026990.0440 | 0.4 62600
&l
TN
5k
HEERE
SaAE/HREE
ERREEN °

O szpEaEsnTs - BB 2R, 8911 AL

54
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HHE/F5E

TwinKom - JJ{&

HETHE:
EEREIE IR TAEEIRET

TIE (+AIE{ITIR) AR T A B aliTe

D min — D max

Gl
KOMET no. | DCONMS | JJ#RZYE | LPR | LB THRES: THHS:
Dmin - Dmax 62 870 s 62 870 e
mm mm mm | mm
24-32 | GO170552 25 ABS 25 45 | 6.0 03290
24-32 | GO171072 32 ABS 32 70 7.0 13289
30-41 | GO170562 25 ABS 25 50 04190
30-41 | GO171132 32 ABS 32 85 7.5 14189
39-53 | GO171022 32 ABS 32 60 05389
39-53 | GO171622 40 ABS40 | 120 | 8.0 15388
51-71 | GO171522 40 ABS 40 60 07188
51-71 | GO172122 50 ABS50 | 135 | 10.0 17197
64-91 | GO172022 50 ABS 50 70 09197
64-91 | GO172622 63 ABS63 | 155 | 13.0 19196
83-124 | GO172522 63 ABS 63 70 12496
83-124 | GO173122 80 ABS80 | 155 | 16.5 12592
109-167 | GO173032 80 ABS 80 90 16792
109-167 | GO173042 80 ABS80 | 175 16892
TwinKom [ 4% HEIRET B E 24T B
&4 ITHRES: THEmS: TH&S: TH&ES:
62 950 ... 10950 ... 10950 ... 10950 ...
Dmin - Dmax
109- 167 47500 M8X20.SW4 16600
24-32 46900 M2,5X5.SW1,3 16500 M2x4,5 TX6 15800
30-41 47000 M2,5X5.SW1,3 16500 M2,5x5,3 TX8 15900
39-53 47100 M2,5x7 TX8 16000
51-71 47200 M3,5x9,4 TX10 16300
64-91 47300 M6X12 SW3 16100 M4,5x11,5-T15 13500
83-124 47400 M6X20 SW3 16200 M5x12 - SW2,5 11000
fuEy: {r THEESH TEREIRET
&4 THES: THES: TH%S:
62 950 ... 62 950 ... 10950 ...
Dmin - Dmax
109-167 M5x16 00000 109-167 46800
24-32 M3X16 46000 24-32 46200
30-41 M4X20 45500 30-41 46300
39-53 M5X25 45600 39-53 46400 M4x8-SW2 11100
51-71 M6X30 45700 51-71 46500 M4x10-SW2 11200
64-91 M8X35 45800 64-91 46600
83-124 M8X45 45900 83-124 46700
i VEARRVIR IR AR P TE LR A AE A = f DU ED#H AT T &
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T/ A
H (o] H (o]
TwinKom - J]3£ 90 TwinKom - J]3 80
A FHME A FHME
BEER IS BLETIFIE:
BEEPIRIRET BEPURIRET
AIEEAL T A R IRiTI BN R R BRI
[=} [a]
I I
£ £
o [a]
NEW | [NEW |
KOMET no. il iTHRRE: KOMET no. yilay TR
Diin - Dinax 62 871 ... Diin - Dinax 62 875 ...
mm mm
24-32 | G0370330 | WO.X 0403 03200 24-32 | G0380310 | WO0.X 0403 03200
30-41 | G0370141 | WO.X05T3 04100 30-41 | G0380021 | WO.X05T3 04100
39-53 | G0370230 | WO.X05T3 05300 39-53 | G0380090 | WO.X05T3 05300
51-71 | G0370240 | WO.X 06T3 07100 51-71 | G0380100 | WO.X 06T3 07100
64-91 | G0370250 | WO.X 0804 09100 64-91 | G0380110 | WO0.X 0804 09100
83-124 | G0370260 | WO.X 1005 12400 83-124 | G0380120 | WO.X 1005 12400
TIR 84T
THRES:
10950...
Dmin - Dmax
24-32 10700
30-41 10500
39-53 10500
51-71 10600
64-91 12700
83-124 12700
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KOMET \ Performance

T/ A
] A £
TwinKom - JJ{&, %= 0]
A BHNMIE
SRS
TIFMTIFEABRTE
&
[a]
:
E
[=a]
NEW |
KOMET no. TR E:
Dmin = Dmax 62 872 1T
mm
24-32 | G0370011 03200
30-41 | G0370021 04100
39-53 | 60370031 05300
51-71 | G0370041 07100
64-91 | G0370061 09100
83-124 | G0370071 12400
109-167 | GO3 70081 16700
. lo) H o
TwinKom - J]3€, 90 TwinKom - J]32, 80
A HHEAT A AT
BB 3431 H
BEPIRIZET BEPIREET
AT A SRR AT A ERRIT
G
- ‘ = 17 é
8 ] L
£ i g =
e - 9 o
S S 3 o
7 & 7 &
[NEW |
KOMET no. yalay KOMET no. yala iTHRRE:
I:)min = Dmax D,"m - Dmax 62 874 s
mm mm
24-32 | D5460510 | WO.X 0302 03200 24-32 | D5460610 | WO.X 0302 03200
gg = 4; ng ggggg W?& 8§$§ 84; gg 30-41 | D5460620 | WO.X 0403 04100
-5 . 5 - D54 60130 | WO.X 05T3
51-71 | D5460040 | WO.X06T3 07100 g? - ;33 D54 60140 | WO.X 06T3 gg‘?gg
64-91 | D5460050 | WO.X 0804 09100 64-91 | D5460150 | WO X 0804 09100
63=167-"1"D54 60060 WO.X1005 12400 g3.167 | D5460160 | WOX 1005 16700
. NI
TwinKom - 1B iR E
AP ax P M K N S
W0.X 0302 15 1,0 1,5 2,0
W0.X 0403 25 1,5 3,0 3,0
WO.X 05T3 45 3,5 5,0 50
WO0.X05T6 6,0 4,0 6,0 6,0
W0.X 0804 7.5 6,0 7,5 7.5
W0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0
O sxiussEEESE - B 60461 T
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KOMET \ Performance

AR
HIRRS L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 32 2.30 2.30 5.00
WOGX 0403.. 41 318 2.55 6.35
WO.X 05T3.. 5.3 3.80 2.85 8.00
WO.X 06T3.. 6.6 3.80 4.05 10.00
WO.X 0804.. 79 4.80 490 12.00
WOEX 1005.. 9.9 5.30 4.90 15.00
BK6440 BK8425 BK6115
WOEX WOEX WOEX
ISO KOMET no. RE TR TR E: iTHRRE:
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm
030204 W29 10010.048425 | 0.4 30301
030204 W29 10010.046115 | 0.4 40301
040304 W29 18010.046115 | 0. 40401
040304 W29 18010.048425 | 0.4 30401
05T304 | W2924010.048425| 0.4 30501
05T304 | W2924020.046440| 0.4 25502
05T304 W29 24010.046115 | 0.4 40501
06T304 | W29 34010.048425| 0.4 30601
06T304 | W2934020.046440| 0.4 25602
06T304 W29 34010.046115 | 0.4 40601
080404 W29 42010.048425 | 0.4 30801
080404 | W2942020.046440| 0.4 25802
080404 W29 42010.046115 | 0.4 40801
100504 W29 50010.048425 | 0.4 31001
100504 | W2950020.046440| 0.4 26002
100504 W2950010.046115 | 0.4 41001
N ° ° °
TN ° °
$HER ° °
seEE
=aRaE/HNEE
EREEEN o
BK8430
\ﬁ/
WOGX
ISO KOMET no. RE ITHREE:
10 821 ...
mm
030204 W29 10150.048430 | 0.4 00315
040304 W29 18150.048430 | 0.4 00415
05T304 | W2924150.048430 | 0.4 00515
06T304 | W2934150.048430 | 0.4 00615
080404 W29 42150.048430 | 0.4 00815
N °
TEM °
£5:423 o
qeEE o
=Ra®/NEE o
EREEEN o
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KOMET \ Performance BTG

SpinTools - Z{E 87T
A EATFFE SpinTools #1 B 5%k

A BOHEEE] SR E R AR
HL533EE:

& AAA EBth

iTHRE:
62 309 ...

00100
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KOMET \ Performance

tIHIZ
\\ V4 M
tIHIS8EEE
WOEX AI%: 4171 A
MEEE BK8425 BK2710 BK7615 CBN40 BK6440 BK6115 BK8430
wH4a AR Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
R R e I (m//min) (m/min) (m/min) (m/min)  (m/min)  (m/min)  (m/min)
11 EREHN <800 N/mm? 200-320  150-240 200 250-350 200
1.2 SIHE <800 N/mm? 200-320  150-240 180 250-350 180
1.3  FasW <800 N/mm? 250-300  150-240 200 250-300 200
14 RESW <1000 N/mm? 250-300  150-240 180 250-300 180
1.5 FaLARN <850 N/mm? 250-300  150-240 200 250-300 200
1.6 FaALBARN <1000 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
1.7 ALEAREN <800 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
P 1.8 ALARN <1300 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
1.9 ## <850 N/mm? 250-300  150-240 160 250-300 160
110 A%EEN <1000 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
111 AsBaEN <1200 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
112 #&H <1200 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
113 &N <1200 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
114 ®SEIEN <1300 N/mm? 50-90 60-120 100 70-110 100
115  AEHRAN <1300 N/mm? 120-200 60-150 140 170-230 140
116 AFEAN <1300 N/mm? 120-200  100-150 140 170-230 140
21 HETH#, Wit <850 N/mm2 150-210 100-150 120 120
2.2 HEGTIEN <750 N/mm? 150-210 100-150 120 120
23 EBRGFHEN <900 N/mm? 150-210 100-150 140 140
M 24 #Z4-3K64IUEFER <1100 N/mm? 120-200  100-120 160 160
25 HERG-HHRG WATHEN <850 N/mm? 110-190 100-140 120 120
26 BRERETFEN <750 N/mm? 120-200 100-140 120 120
2.7 TWRAHEN <1100 N/mm? 110-190 80-100 90 90
31  &O%B#% 100-350 N/mm? 140-220  120-180 120-180 160-320 180
3.2 mO%H 300-500 N/mm? 140-220  120-180 120-180 160-320 140
3.3 mBHH 300-500 N/mm? 140-220  120-180 120-180 120-200 140
K 3.4 RBHH® 500-900 N/mm? 120-180 120-180 120-180 100-180 120
3.5 ALTREK 270-450 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.6 ALTREK 500-650 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.7  BATHHEK 300-450 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.8 ROUTBEH 500-800 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
41  ammass <350 N/mm? 250
42 BAEBE<05% <500 N/mm? 250
43 #BELSE05-10% <400 N/mm? 250
4.4 BES SE10-15% <400 N/mm? 250
45 BALEE>15% <400 N/mm? 200
46 “RIEESE <350 N/mm? 250
4.7 TIREER <700 N/mm? 250
48 HKmEae <200HB 250
49 HKHEES <300HB 250
N 410 wa@EAS >300HB 250
411 mERE 6, 55 <600 N/mmn? 250
412 KE®E <600 N/mm? 250
413  AEEy
414  AEKER
415 HA{WBRSAEN
416 . #a& <850 N/mm? 250
417 #®RE2
418 .84
419 4. .8ae
5.1 i8R 50
5.2 ®EASE 50
53 #EAS <850 N/mm? 50
54 f@Ese 50
55 ##@EaR <1300 N/mm? 40
S 56 ##as <1300 N/mm? 50
5.7 WRES <1300 N/mm? 50
5.8 ®REHEAE <1400 N/mm? 50
5.9 4%k <900 N/mm? 50
510 %#%&# <700 N/mm? 50
511 #Aa& <1200 N/mm? 50
6.1 <45HRC 80 50-90 140
6.2 46-55HRC 60 30-50
H 63 @R 56-60 HRC 60
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

EIZE

FF R24%
62810..

4

4

4

4

M03 &%t
62815...
2

4

4

TwinKom GO1
62870 ...

M vem/ 295-50 47-83 79-199 v.m/ 24,8-50 38-63 49-103 62-206 Vv.m/

B min

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5

1.8 300

114 120
200

25 200

31 200
3.2 240

35 120
3.6 180

4.9 200
411 500

55 39

57 50

6.1 90
6.3 120

6.4
6.5

mm

0,08
01

0,06

0,06

0,06
0,08

0,15

01

0,08
0,10

0,06

0,06
0,08

mm
f(mm/r)

01
0,15

0,08
01

0,10

0,20

0,15

012
0,15

0,08

mm

0,15
02

0,08
01

0,15

0,30

0,25

0,15
0,20

0,08

min

200
300

120
200

120
200
200
240

120
180

200
500

30
50

mm

0,08
01

0,06

0,06

0,06
0,08

0,15

01

0,08
01

0,06

0,06
0,08

mm

mm

f(mm/r)

0,08
01

0,06

0,10

0,06
0,08

0,15

01

0,08
01

0,06

0,06
0,08

01
0,15

0,08
01

01

02

0,15

0,12
0,15

0,08

0,08

mm

01
0,15

0,08
01

01

02

0,15

0,12
0,15

0,08

0,08

min

140
200

120
90
120
140
180

90
140

30
50

4

24-32  30-41

mm

01

0,06

0,05
0,07

0,12

0,10
0,12

0,05

4

mm

0,12

01

0,07
0,09

0,15

0,12
0,15

0,08

4

4

=63 | Bil=rl

mm

0,15

0,12

01
012

0,20
03

0,25

01

mm
f(mm/r)

02

0,15

01
012

0,25

0,25
0,3

0,25

0,12

@
64-91
mm

0,25

0,2

0,12
0,15

0,3

0,25
0,35

03

0,12

4

4

83-124 109-167

mm

0,3

0,2

0,15
0,2

0,25
0,35

0,35

0,15

mm

0,3

0,25

0,15
0,2

0,35

0,25
0,35

0,35

0,15

O =T, mERE .- 01 - 02 mm (FF, M03Speed)
TwinKom BIIRIREEES I — TB 57
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WNT \ Performance

BOERS ZIBNT)

REREl AR ERIREGR ]

A EE: EREmI

E f) Ti602
60°
9]
u
15}
a
Ha_I8
BAERESE
[NEW |
DC TP | OAL DN LS LH | DCONMS s |IDCSKX| LF | ZEFP ITRES:
1RLy KOMET no. 50804 ...
mm mm| mm | mm | mm | mm mm mm | mm
0.75 M1 88977001000001 | 0.25 | 40 1.8 28 2.1 3 1.5 5.2 2 01000
1.10 M1,4 |88977001000004 | 0.30 | 40 2.0 28 2.6 3 17 5.7 2 01400
1.25 M1,6 |88977001000005|0.35| 40 2.4 28 31 3 2.1 6.0 2 01600
1.60 M2 88977001000008 | 0.40 | 40 3.0 28 3.7 3 2.6 2 02000
1.75 M2,2 188977001000009| 0.45 | 40 3.0 28 3.9 3 25 2 02200
2.05 M2,5 |88977001000011 | 0.45| 40 3.0 28 45 3 2.9 2 02500
&3
TN
L7373
aEERE
SRat/HE®
RIS °
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WNT \ Performance

tIHIZ
A\ V4 Me
tIHISEETEFE
SFSE Micro B AERE E
50 804...
Ve 91-25
MR Iyl fz
e HMRER N/mm2/ HB / HRC TRR mm/tooth
11 EBRAZHN <800 N/mm?
1.2  ZIHIM <800 N/mm?
1.3  Faef <800 N/mm?
14 EaEW <1000 N/mm?
1.5 FASBARN <850 N/mm?
1.6 FESARN <1000 N/mm?
1.7 A£ARN <800 N/mm?
P 1.8 ASAREN <1300 N/mm?
1.9 &R <850 N/mm?
110 &&sHEM <1000 N/mm?
111 AfBEN <1200 N/mm?
112 #&ER\ <1200 N/mm?
113 HEW <1200 N/mm?
114 SHEIAN <1300 N/mm?
115 RFEER <1300 N/mm?
1.16 AFERAR <1300 N/mm?
21  HETREW, Wit <850 N/mm?
2.2 BERETEN <750 N/mm?
2.3 EBREHEFHEN <900 N/mm?
M 24 #EGIKETERER <1100 N/mm?
2.5 BRRE&-SEGS ERER <850 N/mm?
2.6 BREETEN <750 N/mm?
2.7 WRFEN <1100 N/mm?
31  mO%® 100-350 N/mm?
3.2 ZOHH 300-500 N/mm?
3.3 RBH® 300-500 N/mm?
K 3.4 REBH® 500-900 N/mm?
3.5 HBLERE% 270-450 N/mm?
3.6 BAULEREHR 500-650 N/mm?
3.7 BOTREHR 300-450 N/mm?
3.8 BUARER 500-800 N/mm?
41 @EEaLE <350 N/mm?
42 BELEE<L% <500 N/mm?
43 BALABEE05-10% <400 N/mm?
44 BEEE AEE1015% <400 N/mm?
45 BEALEE>1% <400 N/mm?
46 AHENEALE <350 N/mm?
47 TFREEE <700 N/mm?
48 HKHEES <200 HB
49 HHESE <300HB
N 410 xuwEas >300HB
411 REHE, 58, £ <600 N/mm?
412 kKEHHS <600 N/mm?
413 #AEEs
414 REKEH
415 HEWESAER
416 #.86% <850 N/mm?
417 &2
418 $B.#E%
419 4H.#HER
51 4R
52 #E&a:
53 #EAS <850 N/mm?
54 ##EES
55 ##E: <1300 N/mm?
S 56 #%gas <1300 N/mm?
5.7 WRES <1300 N/mm?
5.8 HHEAEE <1400 N/mm?
59 4%k <900 N/mm?
510 %&£ <700 N/mm?
511 H&a# <1200 N/mm?
6.1 TN <45HRC
6.2 AR 46-55HRC 30-50 0,01-0,015
H 63 &R 56-60 HRC 20-40 0,01-0,015
6.4 TEN 61-65HRC
6.5 EEN 65-70 HRC
cuttingtools.ceratizit.com 63



WNT \ Performance

BAERS TIEN))

123 T]

A INT8ESE M

IR/IL
E§; Ti600
<3xD
LH o
O
B gl
M OAL
a8
BAERES
[NEW |
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP TR E:
124y 50802...
mm mm mm mm mm mm
153 | M2 [040| 39 | 080 | 6.0 3 3 02000
237 | M3 |050| 58 | 135 | 95 6 3 03000
310 | M4 | 070 | 58 | 195 | 125 6 3 04000
380 | M5 |080| 58 | 2.30 | 16.0 6 3 05000
465 | M6 | 100 | 58 | 270 | 20.0 6 3 06000
6.00 | M8 | 125 | 58 | 3.20 | 24.0 6 3 08000
780 | M10 | 150 | 64 | 3.80 | 315 8 3 10000
9.00 | M12 | 175 | 73 | 455 | 378 10 3 12000
60°
\AA M [<4xD
[NEW |
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS , |ZEFP THRE:
124y 50803...
mm mm mm mm mm mm
153 | M2 | 040 | 39 | 1.00 | 104 3 3 02000
240 | M3 | 050 | 39 | 1.30 | 125 3 3 03000
310 | M4 | 070 | 58 | 1.80 | 167 6 3 04000
400 | M5 |080| 58 | 210 | 20.8 6 3 05000
480 | M6 | 100 | 58 | 255 | 25.0 6 3 06000
6.40 | M8 | 125| 64 | 315 | 335 8 3 08000
800 | M10 | 150 | 76 | 3.85 | 415 8 3 10000
b0 °
TEEW °
$HEk °
BEaERE °
SRes/NES °
TR
i) TEITESEIHARN, EERRFERNRREHLE vi BB LS V. 11BN - ERFE7EY, B 72473,

64
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WNT \ Performance

tIEIZE
\\ Vi Me
tHISBIEEE
SGF BAEREE, & 11600 7H/E
50802..., 50 803...
" g1-2 93-5 76-8 09-12
mEE m/min f f f f
HHE HH & N/mm2/HB/HRC HRR mm/tooth mm/tooth mm/tooth mm/tooth

11 ERgnm <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.2  SIHIA <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.3  FaeP <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
14 Eae¥W <1000 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.5 ASARN <850 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.6 FALAERN <1000 N/mm?2 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.7 ALERN <800 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,09 0,09-0,12

P 1.8 A&ERN <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,09 0,09-0,12
1.9 &W <850 N/mm? 70-90 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,08 0,09-0,12
110 A£sEN <1000 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
111 A&sEN <1200 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
112 #&EN <1200 N/mm? 60-90 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
113 &N <1200 N/mm? 60-90 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
114 SEIAN <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
115  AEHRAN <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
116 AFERANR <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
21 HETEN, Hit <850 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.2 SRBTEN <750 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.3 ESR&FEN <900 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11

M 24 #EGIKRETERER <1100 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
25 HERG-HHRG WATHEN <850 N/mm? 60-90 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
26 EHRERGTRHEN <750 N/mm? 60-90 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.7 WRAREHEN <1100 N/mm? 70-90 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,08 0,09-0,12
31  ZO%% 100-350 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.2 mO#H% 300-500 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.3 RBH® 300-500 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17

K 3.4 mEHH® 500-900 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.5 ALk 270-450 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.6 BAULEREHR 500-650 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.7 ROUTERER 300-450 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.8 BUARER 500-800 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
41 @EEaLE <350 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
42 BAESE<05% <500 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
43 EASAE05-10% <400 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
44 BAE SFE1015% <400 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
45 A& SFE>15% <400 N/mm? 60-140 0,03 0,04-0,06 0,07-0,09 0,09-0,11
46 AHENEALE <350 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
47 TREES <700 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
48 HBHESS <200HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
49 HHESE <300HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19

N 410 xuwEas >300HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
411 GEEHE, 58, &8 <600 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
412 KE#ESE <600 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
413 #AEEs 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
414 REKEH 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
415 HEWESAER 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
416 #. 84 <850 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
417 &2 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
418 . %A 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
419 4. .#Hae 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
51 4R 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
52 #E&a: 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
53 #EAS <850 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
54 R#EEE 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
55 ##Eas <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07

S 56 #%gas <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
57 WRaeE <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
58 JuwEas <1400 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.9 4%k <900 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
510 %&£ <700 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
511 #&as <1200 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
6.1 TN <45HRC
6.2 BN 46-55HRC

H 63 x@EN 56-60 HRC
6.4 TEN 61-65HRC
6.5 EEN 65-70 HRC
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CERATIZIT \ Performance BT CIL
CNMG
Hgme | L | s | bt | Ic
mm mm mm mm -
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127 D]
CNMG
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
O Ot O 12 O 12
F F M M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
[NEW [NEW
RE TRRS N TS TTREE: TGS TGRS
ISO 75010 ... 75010 75011 ... 75011 ... 75012 ... 75012 ...
mm
120404EN | 0.4 12800 32800
120408EN | 0.8 13000 33000 13000 33000 13000 33000
120412EN | 1.2 13200 33200 13200 33200
120416EN | 1.6 13400 33400 13400 33400
| o o o o o o
TN ° ° ° ° ° °
£7:273
FEERE
SaaE/fNEeE
cuttingtools.ceratizit.com - v, ES I 78-80 67



CERATIZIT \ Performance

tafa715 DN..
DNMG
MRS S D1 Ic
mm mm mm 1
DNMG 1104.. ‘ 476 ‘ 3.81 ‘ 9.52 v
DNMG 1506.. 6.35 5.16 12.70 s |
DNMG
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
o] -] \O\ Etels !"
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNIVIG
RE TRES: ITRES: TS ITHRES: ITHRES: T R4S
ISO 75013 ... 75013 ... 75014 ... 75014 ... 75015 ... 75015 ...
mm
110404EN | 0.4 10400 30400
110408EN | 0.8 10600 30600 10600 30600
110412EN 1.2 10800 30800
150604EN | 0.4 12800 32800
150608EN | 0.8 13000 33000 13000 33000 13000 33000
150612EN | 1.2 13200 33200 13200 33200
G o o o o) o o
TN ° ° ° ° ° °
5273
BEERE
ERaE/NEE
68 - v, ES I 78-80 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance TSI
SNMG
MERe D1 Ic
mm mm
SNMG 1204.. | 516 | 127
SNMG
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
&8 (2 [olc]2] [o[c]a] (O[] [o]c])
M M M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
RE TS T HRS: THES: THES: THES: THRRES:
ISO 75016 ... 75016 ... 75017 ... 75017 ... 75018... 75018 ...
mm
120404EN | 0.4 11600 31600
120408EN | 0.8 11800 31800 11800 31800 11800 31800
120412EN | 1.2 12000 32000 12000 32000
120416EN | 1.6 12200 32200
%Iﬂ o o o o o o
W o ° ° ° ° °
Bk
FetRE
eaaE/NEE
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TaETIA TN.
TNMG
Migre L S D1 Ic
mm mm mm mm
TNMG 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952 SE=
TNMG
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM130 CTCM120
DRAGONSKIN
o] -] o[ -] o]
M
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
RE THES: WTHES: THRES: RS THRS: iTHRS:
ISO 75019 ... 75019 ... 75020 ... 75020 ... 75021 ... 75021 ...
mm
160404EN | 0.4 11600 31600
160408EN | 0.8 11800 31800 11800 31800 31800 11800
160412EN | 1.2 12000 32000 32000 12000
| o o o o o o
TEEW ° ° ° ° ° °
HEk
BeERE
ERaE/AEE
70 -V, JFS N0 78-80
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AT UN.
VNMG
Mgns L | s | Db | 1€ S
¥ 7 T .
mm mm mm mm @) [ °
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 N
VNMG
-F30 -F30 -M30 -M30
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
O " O 0t
F F M M
VNMG VNMG VNMG VNMG
NEW NEW NEW NEW|
RE THES: THES: THHS: THHRS:
ISO 75022 ... 75022 ... 75023 ... 75023 ...
mm
160404EN | 0.4 11600 31600
160408EN | 0.8 11800 31800 11800 31800
&3 o o o o
FN=T01 ° ° ° °
7327
aEERE
SREE/HEE
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A TIH WN..
WNMG
Mgrs S D1 Ic
mm mm mm a] =
WNMG 0604.. 476 3.81 9.52
WNMG 0804.. 4.76 5.16 12.70 s
WNMG
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
ol | \"'\ \O\ "\ \O\
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNIVIG
RE TS ITHRHS: ITHRES: TTHRES: TGS TS
ISO 75024 ... 75024 ... 75025 ... 75025 ... 75026 ... 75026 ...
mm
060404EN | 0.4 10400 30400
060408EN | 0.8 10600 30600 10600 30600 10600 30600
060412EN | 1.2 10800 30800 10800 30800
080404EN | 0.4 11600 31600
080408EN | 0.8 11800 31800 11800 31800 11800 31800
080412EN 1.2 12000 32000 12000 32000
| o o o o o o
TEN ° ° ° ° ° °
E5:423
sEEE
=Red/MEE
72 - v, B2 78-80 cuttingtools.ceratizit.com
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1IEATIkR CC.
CCMT
MRS L S D1 Ic
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6.4 2.38 2.8 6.35
CCMT 09T3.. 9.7 3.97 44 9.52
CCMT 1204.. 129 476 55 12.70 LS|
CCMT
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
o \ [ \ o \ ! 21
CCIVIT CCMT CCMT CCMT
RE TS TS iTHRE: iTHRRE:
ISO 75210 ... 75210 ... 75211 ... 75211 ...
mm
060204EN | 0.4 10400 30400 10400
09T304EN | 0.4 11600 31600 11600 31600
09T308EN | 0.8 11800 31800 11800 31800
120404EN | 0.4 12800 32800
120408EN | 0.8 13000 33000
i o o o o
TN ° ° ° °
L7573
ﬁ E%E
SaaT/NEE
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1EAJI1R DC..
DCMT
MRS L S D1 Ic
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 7.75 2.38 2.8 6.35
DCMT 11T3.. 11.60 3.97 44 9.52
DCMT
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
o \ [ \ O[] \ 21
DCMT DCMT DCMT DCIVIT
NEW | [NEW |
RE TS TS TR E: TR E:
ISO 75213 ... 75213 ... 75214 ... 75214 ...
mm
070202EN | 0.2 10200 30200
070204EN | 0.4 10400 30400 10400 30400
070208EN | 0.8 10600 30600
11T302EN | 0.2 11400 31400
11T304EN | 0.4 11600 31600 11600 31600
11T308EN | 0.8 11800 31800 11800 31800
i o o o o
TEN ° ° ° °
L7573
ﬁ @%E
sRa®/hEE
74 - v, B2 78-80 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance FaTE SC.
SCMT
MREE L S D1 IC &
mm mm mm mm o 5
SCMT 09T3.. 9.52 3.97 44 952
SCMT 1204.. 1270 476 55 12.70
SCMT
-M55 -M55
CTCM120 CTCM130
O[] !' "
SCMT SCMT
[NEW |
RE TRES:  TR%S:
ISO 75 216 ... 75 216 ...
mm
09T308EN | 0.8 10600 30600
120408EN | 0.8 11800 31800
N o o
TN ° °
BEL
BEERE
SRAE/HEE
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1IE@ATIA TC.
TCMT
MRS L S D1 Ic
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9.6 2.38 2.5 5.56
TCMT 1102.. 11.0 2.38 2.8 6.35
TCMT 16T3.. 16.5 3.97 44 9.52
TCMT
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
DrAconsan
[CIEIE EtelE ! 0
F
TCMT TCMT TCMT TCMT
RE TS ITHRES: ITHRES: TR’ S:
ISO 75 217 ... 75 217 ... 75 218 ... 75 218 ...
mm
090204EN | 0.4 10400 30400
110204EN | 0.4 11600 31600 11600 31600
16T304EN | 0.4 12800 32800
16T308EN | 0.8 13000 33000 13000 33000
| o o o o
TN ° ° ° °
L7573
BREERE
EmaE/AEE
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1IEATIA VC.
VCMT
HERs L S D1 IC =
RS g
mm mm mm mm ! f /\ of ‘s
VCMT 1604.. | 166 | 476 | 44 | 952 f
VCMT
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
O[] ' '\ O[] x
VCMT VCMT VCMT VCMT
[NEW [NEW [ NEW
RE TR S TR E: TR E: TR E:
ISO 75219 ... 75219 ... 75 220 ... 75 220 ...
mm
160404EN‘ 0.4 12800 32800 12800 32800
160408EN | 0.8 13000 33000 13000 33000
5 o o o o
W ° ° ° °
L7573
FeERE
EaaE/AEE
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EIS 8= E

F M
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
MR ! !
Erg S AN N 4B HRG v, (m/min) v, (m/min)
11 ERgnm <800 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
1.2  SIHIA <800 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
1.3  FaeP <800 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
14 Eae¥W <1000 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
1.5 ASARN <850 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
1.6 FALAERN <1000 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
1.7 ALERN <800 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
p 1.8 ALARN <1300 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
1.9 &W <850 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
110 A£sEN <1000 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
111 A&sEN <1200 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
112 #&EN <1200 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
113 &N <1200 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
114 ®EIEN <1300 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
115  AEHRAN <1300 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
116 AFERAN <1300 N/mm? 160-265 110-200 145-240 100-180
21 HETEN, Hit <850 N/mm? 110-210 80-160 100-190 70-140
2.2 SRBTEN <750 N/mm? 110-210 80-160 100-190 70-140
2.3 ESR&FEN <900 N/mm? 110-210 80-160 100-190 70-140
M 24 #EGIKETERER <1100 N/mm? 110-210 80-160 100-190 70-140
25 HERG-HHRG WATHEN <850 N/mm? 55-155 40-110 50-140 35-100
26 BREGTFTEN <750 N/mm? 55-155 40-110 50-140 35-100
2.7 WRAREHEN <1100 N/mm? 55-155 40-110 50-140 35-100
31  mO%® 100-350 N/mm?
3.2 mO#H% 300-500 N/mm?
3.3 RBH® 300-500 N/mm?
3.4 REBH® 500-900 N/mm?
K 3.5 HBLERE% 270-450 N/mm?
3.6 BAULEREHR 500-650 N/mm?
3.7 BOTREHR 300-450 N/mm?
3.8 BUARER 500-800 N/mm?
41 @EEaLE <350 N/mm?
42 BELEE<L% <500 N/mm?
43 BEELSE05-10% <400 N/mm?
44 BEEE AEE1015% <400 N/mm?
45 BEALEE>1% <400 N/mm?
46 “AEAEAESHA <350 N/mm?
47 TFREEE <700 N/mm?
48 HKHEES <200 HB
49 RHEAEE <300HB
N 410 %H@Eas >300HB
411 REHE, 58, £ <600 N/mm?
412 kKEHHS <600 N/mm?
413 #AEEs
414 REKEH
415 HEWESAER
416 #.86% <850 N/mm?
417 &2
418 . %A
419 4. .#Hae
51 4R
52 #E&a:
53 #EAS <850 N/mm?
54 R#EEE
5,5 H#EAe <1300 N/mm?
S 56 #®aAs <1300 N/mm?
5.7 WRES <1300 N/mm?
5.8 HHEAEE <1400 N/mm?
59 4%k <900 N/mm?
510 %&£ <700 N/mm?
511 H&a# <1200 N/mm?
6.1 TN <45HRC
6.2 BN 46-55HRC
H 63 x@EN 56-60 HRC
6.4 TEN 61-65HRC
6.5 b3 327 65-70 HRC

O iR IRE ERUATSNBR, FIITIARTI AR EEEAREE, MR
RPFRIB SR EFRREN AFA A TR,
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tIHIZ
ATIRIBIZEIEEE
-F30 -M30 -M60
f a, f a, f a,
RIS min. ?E{E# max. min. ?E# max. min. ?Eﬁﬁ max. min. ?Eﬁﬁ max. min. ?Eﬁﬁ max. min. ?E{Eﬁ max.
(mmfr) (mm) (mm/r) (mm) (mm/r) (mm)
CN..090304
CN..090308

CN..120404 0,05 045 025 04 1,0 20

CN..120408 010 0,22 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 25 60
CN.. 120412 020 030 050 12 25 50 030 035 055 20 30 60
CN.. 120416 025 035 055 16 25 50 030 040 060 20 30 60

CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN..110404 005 0415 025 04 10 20
DN..110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
, DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN..150604 005 0,45 025 04 1,0 20
DN.. 150608 0710 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 55 025 030 045 15 25 60
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55 030 040 055 15 25 60
DN.. 150616
SN..090308
SN..120404 010 045 030 04 1,0 20
SN..120408 015 0,20 040 08 15 25 020 025 045 10 20 45 030 035 050 15 20 60
SN.. 120412 025 030 050 12 20 50 030 040 055 20 25 60
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN. 160404 005 045 025 04 10 20
TN. 160408 010 045 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 025 045 15 25 50
A‘:’L TN.. 160412 020 030 050 12 20 45 030 030 055 20 25 55
TN, 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN, 220416
VN. 160404 008 040 020 04 10 20
_MOP” 160408 010 015 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN. 060404 005 045 025 04 10 20
WN.060408 010 0,20 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35 025 030 045 15 20 40
WN., 060412 020 030 045 12 15 40 030 035 050 20 25 45
A WN. 080404 005 045 025 04 10 20
WN.080408 010 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 20 50
WN., 080412 020 030 050 12 20 50 030 035 055 20 25 55
WN.. 080416

P TRRE

O rxemnEEENSEE BRERRELELRE.
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EIZE

IERTIRIHISEHEE

©

Vo

MRS

..060200
..060201
060202
.060204
.060208
..09T300
0971301
.09T302
. 097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0O
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
..09T304
..09T308
. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
.. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
min. EFEE max. min. EFE max. min. EFE max. min. EFE max.
(mm/r) (mm) (mm/r) (mm)

006 013 020 02 1,1 20 006 013 020 04 1,5 26

006 0114 0,22 0,2 1,2 2,2 008 016 024 04 1,7 3,0

0,10 0,20 0,30 0,4 1,8 3,2 012 024 035 08 2,4 4,0
008 018 028 04 2,2 4,0
012 026 040 08 2,8 48

0,04 0,09 013 0,1 0,9 1,6

006 042 018 0,2 1,1 2,0 006 014 022 04 1,3 2,2
008 016 024 08 1,6 2,4

004 0110 016 0,1 1,1 2,0

006 0,114 0,22 0,2 1,2 22 008 016 024 04 1,7 3,0

010 0,20 0,30 0,4 1,8 3,2 012 024 035 08 2,4 4,0
012 024 035 08 2,4 4,0
012 026 040 08 2,8 48
006 o012 018 04 1,3 2,2

006 013 0,20 0,2 1,2 2,2 006 014 022 04 1,4 2,4

006 0,114 0,22 0,2 1,6 3,0

010 0,20 0,30 04 1,9 3,4 012 024 035 08 2,6 44

006 0,13 0,20 0,2 1,2 2,2 008 014 020 04 1,7 3,0

010 015 025 0,4 1,4 3,0 012 021 030 08 2,1 3,4

=2 TRE

O rxemnEEENSEE BRERRELELRE.
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BRI TR ET]

BARER
-\ |2 ﬁ A
FroERTENE /N AR B
EELEATAI TSTIH) =l FERILLER 4
A s ~ o8
O O 9 aﬂ B
- mm mm R
-F30 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
A RENIEINT CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 *¢ gm
A FELETIHI =
A SKERE TN”
A BIFHILIEES WN.
008-25 010-0,35 "N
F
-M30 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
o 0,25
A ATAENFENT = CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 ™ gm
A HERTEBINIISEAS -
TN..
VN..
F 100-450 015-040 "N-
M
-M60 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
. 03
A BRER|IREMREMT CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = CN..
A TBERILIEIT] DN..
A HREETIEI SN..
A BEREMEEINE N..
WN..
M 1,50-6,00 0,25-0,50
R
-M25 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 01015
A f%%%lﬂﬁli*ﬁﬂﬂlﬁ’ﬂéﬁﬁ CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 ~ cc
A SXERSE DC“
A FAERERD .
TC..
VC..
F 0,40-3,20 0,10-0,30
M
-M55 CTCM120/CTCM130 CGTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
0,15-0,2
A MBI T SN TR EE CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = cC..
A PREREREEE] DC..
A RIFHTIBES SC..
A TRBERIIEIT] TC..
VC..
0,40-4,80 0,06-0,35
M
=3 4+
SR
A EREE, AOSRE A ERES, ALOSRE
A TEMEHIMTERS, FiatlEIR Tl &E A BTGNS ERAN TSRS
MERE
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AR T FAtsm

I AN RIE R GE B Bt &R s — MR EL 5 al R EEREIN AR T. Eit, REAFNLE
MERBEDAILE, UEEREERITIEIMEL

FEYFTARASAY DINISO 513 B, RNEESNAVHRIN A S45 KRN TIEEEME X, MG EN N ZEKAF, SEFFIBREARTFEN,
XEMEIEISOPFIISOM h L HEE,

BARER

RNEWN D LSRRI Z BRIRER R RE T AT E2IEN:

REEM HEXHNEE M

NS > X
40: 140Cr2 (1.2008) s 40 X2Cri18-9 (1.4307)
o Y \d
= C>0,1% C<0,1%
oy
>
ol
&H- \ \ \ A4 \
A Cr>13% Cr>15% Cr>20% Cr>17% Cr>17%
B Ni<1% Ni<1% Ni 1-7 % Ni9-13% Ni> 13%
&
g \ 4 \ 4 A\ \ \ 4
HREE-ERA e TUEREILER
B ZEN (48) B ik
14006 14510 14462 14307 14539
E M 2 ES
mHEa4E KRG BeiRzl THME

22 ISOP e PRERBIRIINANGEN, BRTERIC

TGN

R SO s BRI R R SR (AT R
L

o 508 o T B HURHAIHKA 2

FITRM G &
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Schaeffler

BT RIS B xR Schaeffler B, PILUBRE AR BRECIE., SRR A SEUAXISEXN R AVERANIRAL D & 2.

sl e ]

34— MEpEFM . v

32 | KMrErE TLERE{L B ER (K /,

30 —
o 28 /%‘;{\_\ 7@\5
= o B Q?\;%%%
5 @ i Aﬁ/(AS)‘
g N P T ot
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$ZE 2 = %Cr + %Mo + 1.5x %Si + 0.5 x %Nb

flan:
X2CrNi18-9 (1.4307) V2A

BT  €0.02%; Cr 18%; Ni 9%; Mn 2%; Si 0.5%
Cr 42 ~19%; Ni = ~ 12%
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CERATIZIT \ Standard
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CERATIZIT \ Standard

Standard { /B r=m%k

EMRA S URT—%, RZEEKEFHE.
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RS RIEERMNIME.
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BT RHET]
CERATIZIT \ Standard ST N,
CNMG
Migre L S D1 Ic
mm mm mm mm ‘_]
CNMG 1204.. 12.9 476 516 12.70 »
CNMG 1606.. 16.1 6.35 6.35 15.87
CNMG 1906.. 19.3 6.35 7.94 19.05
CNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
olc]] [ofe]lx] [ofc]x] [ofe]] [o]c ]
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
[NEW | [NEW | [E
RE THRES: TRES: TRES: TRES: TRES:
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm

120404EN | 0.4 02809 12809
120408EN | 0.8 03009 13009 03009 13009 23009
120412EN | 1.2 03209 13209 03209 13209 23209
120416EN | 1.6 03409 13409 23409
160612EN | 1.2 04409 14409 24409
160616EN | 1.6 04609 14609 24609
190612EN | 1.2 05609 15609 25609
190616EN | 1.6 05809 15809 25809
5N ° ° ° ° °
TEEW o o o o o
HER o o o o
BEERE
SEEeR/HES o
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HAITIRRET]
CERATIZIT \ Standard P
DNMG
MRS L S D1 Ic
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
DNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
[NEW
RE THES: THES: THES: RS THRERS:
ISO 75 306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75 307 ...
mm
150604EN | 0.4 02809 12809
150608EN | 0.8 03009 13009 03009 13009 23009
150612EN | 1.2 03209 13209 03209 13209 23209
150616EN | 1.6 03409 13409 23409
%Iﬂ ° ° ° ° °
TEEEN o o o o o
Bk o o o o
FaERE
SRE®/ES o
86 - v, 1525 92 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Standard FAITIARZET]

a7l N.
VNMG
ARpe L S D1 Ic
mm mm mm mm
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952
VNMG
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
©lc]z] [o]e]=]
F F
VNMG VNMG
[NEW |
RE THRES: THRES:
ISO 75310 ... 75 310 ...
mm
160404EN‘ 0.4 01609 11609
160408EN | 0.8 01809 11809
N ° °
TR o <
shEk o o
LR
SRAR/HESR
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CERATIZIT \ Standard

BT FHET]
a7l WN..
WNMG
Migre L S D1 Ic
mm mm mm mm a
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
WNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
NEW |
RE THRES: THES: THES: THES: THRES:
ISO 75311 ... 75 311 ... 75312 ... 75312 ... 75312 ...
mm
080404EN | 0.4 01609 11609
080408EN | 0.8 01809 11809 01809 11809 21809
080412EN | 1.2 02009 12009 02009 12009 22009
N ° ° ° ° °
TN o o o o o
tHEk o o o o
LR
SRER/ES o
88
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BATIFRET]
CERATIZIT \ Standard TETIR GO
CCMT
Migre L S D1 Ic
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 97 397 44 952
CCMT 1204.. 12.9 476 55 12.70
CCMT
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
ol [ofe]a] [efc]x] [ofe]]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
[NEW |
RE TR ES: TRES: TRES: TRES:
ISO 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm
09T304EN | 0.4 01609 11609 01609 11609
09T308EN | 0.8 01809 11809 01809 11809
120404EN | 0.4 02809 12809 02809 12809
120408EN | 0.8 03009 13009 03009 13009
120412EN | 1.2 03209 13209
N ° ° ™ °
TN o o o o
HEL o o o o
BEERE
SRAE/HEE
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CERATIZIT \ Standard

DCMT
Migme L S
mm mm

DCMT 0702.. ‘ 775 ‘ 2.38 ‘
DCMT 11T3.. 11.60 3.97
DCMT

RE
ISO

mm

BT AHAET]
1Ef7]k DC..
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25

070204EN | 0.4
070208EN | 0.8

11T304EN | 04
11T308EN | 0.8

520

T

ek

AR
SREE/AEE

90

F F
DCMT DCMT
NEW
THES: URES: TRES:  TRESS:
75304..  75304..  75305..  75305..
00409 10409 00409 10409
00609 10609 00609 10609
01609 11609 01609 11609
01809 11809 01809 11809
[ [ [ ) [
(@) (@) (@) o
O O (@) o
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BT RRET]
CERATIZIT \ Standard TATIEVC.
VCMT
ARpe L S D1 Ic
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 111 318 29 6.35
VCMT 1604.. 16.6 476 44 952 s
VCMT
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
©olc]z [ofels] efcls] [ofe]]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
[NEW | [NEW | [NEW |
RE RS RS TRES: TRES:
ISO 75308 ... 75308 ... 75309 ... 75309 ...
mm
110304EN | 0.4 01609 11609
160404EN | 0.4 02809 12809 02809 12809
160408EN | 0.8 03009 13009 03009 13009
G ° ° ° °
T o o o o
5253 o o o o
R
SRaT/HNEE
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CERATIZIT \

tIHIZ
\\ Vi Me
tIEIS8IEEE
F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
MR ; ;
Erg S AN N 4B HRG V. (m/min) v, (m/min)
11 ERgnm <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2 SHIN <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3  FaeP <800 N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
14 Eae¥W <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5 FESAERN <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6 FALAERN <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7 ALERN <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
p 1.8 ALARN <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9 &W <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
110 A£sEN <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
111 AfBEN <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
112 #&EN <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
113 &N <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
114 =E=ERIAN <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
115  AEHRAN <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
116 AFERANR <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
21 HETEN, Hit <850 N/mm? 200-250  200-250 160-190 200-250  210-260 150-190
2.2 SRBTEN <750 N/mm? 200-250  200-250 160-180 200-250  200-260 150-170
2.3 ISR&THEN <900 N/mm? 190-230 190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 24 #EGIKRETERER <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5 BRRE&-SEGS ERER <850 N/mm? 100-140 90-130
26 EHRERGTRHEN <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7 WRAREHEN <1100 N/mm? 60-80 60-75
31  ZO%% 100-350 N/mm? 220-250  200-240 140-200 120-190
3.2 ZOHH 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3 MEBHH 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910  150-180
K 34 mBEHH® 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
3.5 ALk 270-450 N/mm? 260-300  240-270 190-240 160-210
3.6 BALEEEE 500-650 N/mm? 210-280 180-250 180-220 150-190
3.7 ROUTERER 300-450 N/mm? 240-290  240-270 180-250 160-210
3.8 BUARER 500-800 N/mm? 210-280 180-250 170-220 150-190
41 #BIEEEE <350 N/mm?
42 BELEE<L% <500 N/mm?
43 BALABEE05-10% <400 N/mm?
4.4 BESSRE10-15% <400 N/mm?
45 BEALEE>1% <400 N/mm?
4.6 AEAERAEEE <350 N/mm?
47 TFREEE <700 N/mm?
48 HKHEES <200 HB
49 RHEES <300HB
N 410 %#EAE >300HB
411 REHE, 58, £ <600 N/mm?
412 kKEHHS <600 N/mm?
413 FABHER
414 FENEER
415 HAHEEBESER
416 #.86% <850 N/mm?
417 &2
418 .84 &
419 4. .#HEE
51 4R 20-35
5.2 HEASE 20-35
53 #EA: <850 N/mm? 8-20
54 ##EES 8-20
55 H#EESE <1300 N/mm? 412
S 56 #waAe <1300 N/mm? 4-12
5.7 TmWrRas <1300 N/mm? 4-12
58 HuwaESE <1400 N/mm? 4-10
5.9 4k <900 N/mm? 80-100
510 %&£ <700 N/mm? 15-30
511 H&a# <1200 N/mm? 15-30
6.1 TN <45HRC
6.2 BN 46-55HRC
H 63 x@EN 56-60 HRC
6.4 TEN 61-65HRC
6.5 EEN 65-70 HRC

O iR IRE ERUATSNBR, FIITIARTI AR EEEAREE, MR
RPFRIB SR EFRREN AFA A TR,

92
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CERATIZIT \ Standard

BARER
N\ V]/] A Y
FrOERTE RS/ N F 15t A
EELELTIAI NS Liigsaslf=] FEEVEDER 4
1 = .
O O Q) r o R
-~ mm mm R
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
\ o 0,15
A EINIELFEMT CT-P15/ CT-P25 CT-P25 = o
A BEfIEES e
A BREERE {‘ | CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 N,
& WN..
F 0,40-3,00 0,10-0,30
M
CT-P15/CT-P25/ CT-P15/CT-P25/
-MRS p \ CT.P35 CTP35 CT-P25/CT-P35 u 0
A fﬂiﬁglﬁ - &. CT-P15/CT-P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35 3%
2 ERESHERENBERE - CN..
RSty E = ' CT-P15/CT-P25 CT’P18T/ F??:I'éPZS/ CT-P25/CT-P35 DN..
A JEATFHTEIEI ¢ . WN..
M 0,50-4,50 0,20-0,60
R
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
A BEHFBEINT \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 2y
s HEHTELH J W .
A BRTERE et CT-P15/CT-P25 CT-P25 DC..
A tJIEIFE VC..
F 0,10-2,00 0,05-0,20
M
-MRS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25
o 01
A BERPEMEMT \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 =
s BFEN o0
A FRERIIEIT] \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25 DC..
VC..
M 0,15-3,50 0,15-0,35
R
= 4+
RS
A REERES
CT-P15 | | 5o | P15 | M10 | K25
A M ERTIBINTHE IR ERE S
A RBERESE
CT-P25 | | |50 p25 | M20 | K30
A MTIEIRE AN ERES
A REERES
CT-P35 | | |50 | P35 | M25
A M ETERIEIRIFIE SRR S
cuttingtools.ceratizit.com 93



WNT \ Performance

=pEEsT]
MonsterMill - 75 &= ARIHEELT]
A EEIELGE
A 09X DCANEHTBIE
A =36°

A

i
I
%

DCONMS

DN 1
|
. !
T
- é - [
o CESS
<C [~
CESSSS
DC ‘\RE DIN 6527
w0 I3
[NEW |
DC |RE.os| APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP THRES:
52619 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 020 17 | 48 | 24 | 26 | 62 6 4 05202
6 (020 | 17 | 58 | 25 | 26 | 62 6 4 06202
8 020 | 24 | 77 | 30 | 32 | 68 8 4 08202
10 | 032 | 30 | 97 | 35 | 40 | 80 10 4 10203
12 | 032 | 36 | 116 | 45 | 48 | 93 12 4 12203
14 | 032 | 42 | 136 | 50 | 54 | 99 14 4 14203
16 | 032 | 48 | 155 | 56 | 60 | 108 16 4 16203
18 | 032 | 54 | 175 | 67 | 69 | 117 18 4 18203
20 | 050 | 60 | 195 | 70 | 76 | 126 20 4 20205
G °
TN o
BB °
FesRE
=SERaE/HEE
FEREEN
- v/f, 15Z 0L 0TR8 97-100
94 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

=pEEsT]
MonsterMill - 75 &= ARIHEELT]
A EEIELGE
A 09X DCANEHTBIE
Pcr |
i 1B EE
DRAGONSKIN

=
Vi
4

DCONMS

DN_ =
|
. ‘
'} é 5
o
<
DC |\
RE
DIN 6527
(O 3
NEW |
DC |RE.os| APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP THRRE:
52 618 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 (020 17 | 48 | 24 | 26 | 62 6 4 05202
6 [020)| 18 | 58 | 25 | 26 | 62 6 4 06202
8 (020 24 | 77 | 30 | 32 | 68 8 4 08202
10 | 032 | 30 | 97 | 35 | 40 | 80 10 4 10203
12 | 032 | 36 | 116 | 45 | 48 | 93 12 4 12203
14 | 032 | 42 | 136 | 50 | 54 | 99 14 4 14203
16 | 032 | 48 | 155 | 56 | 60 | 108 16 4 16203
18 | 032 | 54 | 175 | 67 | 69 | 117 18 4 18203
20 | 050 | 60 | 195 | 70 | 76 | 126 20 4 20205
i
TEMN
£5:223
B °
=SRee/HES
TN

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

tIHIZ
IS 17
MElSRR
g S| MR AR \ ,ﬁﬁﬁﬁ . HERE  mEONGS) HERES 1% DIN (GB) HERE }8 DIN (GB)
11 BASHN <800 N/mm? 1.0037  St37-2(Q235A) 1.0570  St52-3(Q345C) 1.0060  St60-2 (345A)
1.2 SiN4IR <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 (Y15Pb) 1.0727 45520 1.0757 46SPb2
1.3 FaEN <800 N/mm? 1.0401  C15(15) 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 (Ea&W <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr 5 (15CrMn) 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 FaLBEREN <850 N/mm? 1.0503  C45(45) 11191 Ck45(45) 1.0535 €55(55)
1.6 EASARN <1000 N/mm? 1.0601 €60 (60) 11221  Ck60(60) 1.0540 €50 (50)
1.7 ASARN <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4 (42CrMo)
P 1.8 A&BERN <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 (30CrNi3) 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
1.9 &M\ <850 N/mm? 0.9650 GX260 Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
110 A&EEN <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AIMo5 1.8509 41CrAIMo7
111 AfBEN <1200 N/mm? 1.8515  31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112 B <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
113 BEN <1200 N/mm? 1.5026 55817 (55Si2Mn) 17176 550r3 17701 51CrMoV 4
114 ®EEIAERN <1300 N/mm? 1.3344 $653 1.3255  $18-1-2-5 (W18Cr4VCo5) 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
115 R EERAR <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 (Cri2Mo1V) 1.2316  X36 CrMo 16
116 AEEAN <1300 N/mm? 12343 X 38CrMoV 51 (4Cr5MoSiV)  1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
21  HETEN, Wi <850 N/mm? 1.3941  GX4CrNi1813 14027 GX20Cr 14 1.4107  G-X8CrNi 12
2.2 HREGTEN <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6Cr17 (1Cr17)
2.3 SR&FEN <900 N/mm? 14034  X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X2 CrMoSis 1821
M 2.4  SEH-DRE TAFREH <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028  X30Cr13(3Cr13) 14104 X14CrMoS 17
2.5 BRREG-H%ES EFEN <650 N/mm? 1.4460 X8 CrNiMo 27 5 1.4821  X20CrNiSi254 1.4462 X2 CrNiMoN 2253
26 BR&ETEN <750 N/mm? 14301 X5CrNi 18 10 (1Cr18Ni9) 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 (OCr18Ni12Mo2Ti)  1.4449 X3 CrNiMo 18 12 3 (0Cr15Ni13Mo3)
2.7 WRFEN <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 (8Cr20Si2Ni) ~ 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 14841 X 10 NiCrAITi 32 21 (2Cr25Ni20)
31  ZO%% 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 (HT100) 0.6025 GG-25 (HT250)
3.2 %&A%H% 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 (HT300) 0.6045 GG-45
3.3 mMEHEH 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 (QT400-18) 0.7050 GGG-50(QT500-7)
K 34 BEBHEB 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 (QT600-3) 0.7080 GGG-80(QT800-2)
3.5 HALTRGH® 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35(KTB350) 0.8045 GTW-45 (KTB450)
3.6 HAULEREHR 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 ROTREHS 300-450 N/mm? 0.8135  GTS-35(KTH350) 0.8145 GTS-45(KTZ450)
3.8 RUOTRHS 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 (KTZ550) 0.8170  GTS-70 (KTZ700)
41 aBEHRELE <350 N/mm? 3.0255  AI99,5 (A5) 3.3308 AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AIH
4.2 A& S <0,5% <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AICuMg2 (2A12) 3.3315  AlMg1
43 BAERE05-10% <400 N/mm? 3.2315  AIMgSi 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
44 BEE SE10-15% <400 N/mm? 3.2581  G-AISiI12 (ZL102) 3.2583  G-AISi12 (Cu)
4.5 A& 8> 15% <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
46 AWEMEAESE <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
47 TREAEE <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 2.1366  CuMn5 (QMn5)
48 FHHEEE <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 ®HEaS <300HB 2.0978  CuAll1Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 wmHEAE >300HB 21247 CuBe2F125(QBe1.9-0.1) Ampco M-4
411 EEEHE 59, &8 <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 «kE#ES\ <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrZr (QCr0.6-0.4-0.05) 21080 CuSn6Zn6
413 Hateey PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur Acrylglas
414 REMER Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415 HAEEBSAEH GFK* CFK* AFK***
416 #.#a8s <850 N/mm? 3.5200  MgMn2 (M2M) 3.5612  MgAI6Zn1 (AZ61M) 3.5812  MgAI8Zn1
417 ®HE R8500X R8650 Technograph 15
418 . .@ase W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 4B .#HE&® Mo, Mo-50Re T2C,TZM MHC, 0DS
51 4R 2.4060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068 LC-Ni99
52 {REAS 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 13921 Ni49
5.3 ®REASE <850 N/mm? 2.4360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo (NS142)
54 H#EE: 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
55 H#Eae <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cr16W 2.4854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCri5Fe
S 56 w#Eas <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 WHER <1300 N/mm? 1.4718 X 45CrSi93 1.4747 X 80CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8 #uwae <1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 4%k <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 #%&%&# <700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAIBV6SN2 3.7124  TiCu2
511 #%as <1200 N/mm? 37164  TiAI5V4 3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2 37154  TiAl6Zr5
6.1  EF@EN <45HRC
6.2 EBEW 46-55HRC
H 63 &R 56-60 HRC
6.4 K@M 61-65HRC
6.5 EEWN 65-70HRC
"SR IR LT 4 i veas:d RIS LT
96 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

EIZE

IS E3EE(E - MonsterMill - 37577 - PCR UNI

@DC=5,0mm

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.

4.2
43

4.8

1,0

a()

0,1-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,065
0,070
0,058
0,056
0,070
0,058
0,067
0,062
0,062
0,062
0,067
0,039
0,041
0,041
0,041
0,032
0,039
0,033
0114
0,080
0,096
0,080
0,080
0,069
0,080
0,069

aC

xDC

aD

xDC

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,042
0,046
0,036
0,035
0,046
0,036
0,043
0,039
0,039
0,039
0,043
0,019
0,021
0,021
0,021
0,015
0,019
0,016
0,060
0,042
0,062
0,042
0,042
0,036
0,042
0,036

@ DC=5,7-6,0mm

xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,069
0,075
0,062
0,060
0,075
0,062
0,071
0,066
0,066
0,066
0,071
0,044
0,047
0,047
0,047
0,037
0,044
0,038
0,124
0,088
0,106
0,088
0,088
0,075
0,088
0,075

xDC

xDC

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,041
0,034
0,033
0,041
0,034
0,039
0,036
0,036
0,036
0,039
0,024
0,026
0,026
0,026
0,020
0,024
0,021
0,068
0,048
0,058
0,048
0,048
0,041
0,048
0,041

@ DC =6,7-7,0 mm

xDC

0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,080
0,086
0,071
0,069
0,086
0,071
0,082
0,075
0,075
0,075
0,082
0,049
0,055
0,055
0,055
0,042
0,049
0,042
0,142
0,100
0,122
0,100
0,100
0,086
0,100
0,086

xDC

2, 15xDC B, 1, BZ5RLL 075,

cuttingtools.ceratizit.com

ao ac ac ao ac a/)
-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0.1

xDC

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,044
0,047
0,039
0,038
0,047
0,039
0,045
0,041
0,041
0,041
0,045
0,027
0,030
0,030
0,030
0,023
0,027
0,023
0,078
0,055
0,067
0,055
0,055
0,047
0,055
0,047

@ DC=7,7-8,0mm

aC

xDC

0,097
0,097
0,097
0,097
0,097
0,089
0,097
0,080
0,079
0,097
0,080
0,091
0,084
0,084
0,084
0,093
0,057
0,060
0,060
0,060
0,047
0,057
0,047
0,161
0,113
0,137
0,113
0,113
0,097
0,113
0,097

a(}

-0,20,3-0,4 0,6

xDC

a

xDC

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,049
0,053
0,044
0,043
0,053
0,044
0,050
0,046
0,046
0,046
0,051
0,031
0,033
0,033
0,033
0,026
0,031
0,026
0,088
0,062
0,075
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053

510 01~

@ DC =8,7-9,0 mm

aC

xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,100
0,106
0,089
0,088
0,106
0,089
0,102
0,093
0,093
0,093
0,104
0,062
0,068
0,068
0,068
0,051
0,062
0,053
0,177
0,124
0,152
0,124
0,124
0,106
0,124
0,106

a(}

xDC

at

0,20,3-0,40,6-1,0 01

xDC

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,055
0,058
0,049
0,048
0,058
0,049
0,056
0,051
0,051
0,051
0,057
0,034
0,037
0,037
0,037
0,028
0,034
0,029
0,097
0,068
0,083
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058

@DC =9,7-10,0 mm

xDC

0,117
0,117
0,117
0,117
0,117
0,110
0,117
0,097
0,095
0,117
0,097
0,11
0,102
0,102
0,102
0,113
0,068
0,075
0,075
0,075
0,057
0,068
0,058
0,195
0,137
0,166
0,137
0,137
0,117
0,137
0,117

xDC

xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,060
0,064
0,053
0,052
0,064
0,053
0,061
0,056
0,056
0,056
0,062
0,037
0,041
0,041
0,041
0,031
0,037
0,032
0,107
0,075
0,091
0,075
0,075
0,064
0,075
0,064

©DC = 11,7-12,0 mm

xDC

0,137
0,137
0,137
0,137
0,137
0,128
0,137
0,113
0,111
0,137
0,113
0,130
0,119
0,119
0,119
0,131
0,080
0,086
0,086
0,086
0,066
0,080
0,068
0,226
0,159
0,194
0,159
0,159
0,137
0,159
0,137

ac ac at ac a/) e
-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

a

xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,070
0,075
0,062
0,061
0,075
0,062
0,071
0,065
0,065
0,065
0,072
0,044
0,047
0,047
0,047
0,036
0,044
0,037
0,124
0,087
0,106
0,087
0,087
0,075
0,087
0,075



WNT \ Performance P

TE| S EHEFE(E - MonsterMill - 37£%7] - PCR UNI

) o
@DC=13,7-140mm @DC=155-16,0mm @DC=17,5-20,0mm  WEH SRIEHE hEl e e
?:1C ac ao ac ac ac ac ao ac
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0  1,0xDC Lz 1,0xDC
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC wr T
HE 1 1 A AN . Dre Dre f | = A
mm mm mm R G DCx15  DCx18 ¥ ® H =
1.1 0,153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 09 (e} ) (e}
1.2 0153 0119 0084 0170 0132 0,093 0186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 [e} ) o
1.3 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0,186 07144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) o
1.4 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 07144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) o
15 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0102  45° 0,75xD 25° 16° 09 o [ o
1.6 0142 0110 0078 0159 0,123 0,087 0173 0134 0,095 45° 0,75xD 25° 16° 0,8 (e} ) (e}
1.7 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 (e} ) (e}
1.8 0128 0099 0070 0142 0110 0078 0155 0120 0,085 45° 0,75xD 25° 16° 0,7 [} o
1.9 0126 0098 0069 0141 0109 0077 0153 0119 0,084 45° 0,75xD 25° 16° 0,7 ) (e}
110 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0,186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) [e]
111 0128 0099 0070 0142 0110 0078 0155 0120 0085  45° 0,75xD 25° 16° 08 () o
112 0146 0113 0080 0162 0126 0089 0177 0,137 0,097 30° 0,5xD 18° 11° 0,8 (e} ® (e}
113 0133 0103 0073 0148 0,115 0081 0161 0124 0,088 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 ° o
114 0133 0103 0073 0148 0115 0081 0161 0124 0,088 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 [} o
115 0133 0,103 0073 0148 0115 0081 0161 0,124 0,088 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 [} o
116 0148 0115 0081 0164 0127 0090 0179 0139 0,098 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 o ) o
21 0,089 0,069 0,049 0099 0076 0054 0108 0,083 0,059 15° 0,5xD 18° 11° ® o)
2.2 0097 0075 0053 0108 0083 0059 0117 0,091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ) o
2.3 0097 0075 0053 0108 0083 0059 0117 0091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ° o
2.4 0097 0075 0053 0108 0083 0059 0117 0,091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ) o
2.5 0075 0058 0041 0082 0064 0045 0089 0069 0049 15° 0,5xD 18° 11° °
2.6 0089 0069 0049 0099 0076 0054 0,108 0,083 0,059 15° 0,5xD 18° 11° ) o
2.7 0077 0059 0042 0,086 0066 0047 0093 0072 0,051 15° 0,5xD 18° 11° °
3.1 0,256 0,198 0140 0285 0221 07156 0,310 0,240 0,170 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} ) e}
3.2 0179 0139 0098 0199 0,154 0109 0217 0168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ° o
3.3 0217 0168 0119 0241 0187 0132 0263 0,204 0144 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ° o
3.4 0179 0139 0098 0199 0154 0109 0,217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o) ) (¢)
3.5 0179 0139 0098 0199 0154 0109 07217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} ) o
3.6 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0,144 07102 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} [} (e}
3.7 0179 0139 0098 0199 07154 0,109 07217 0168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} ) e}
3.8 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0,102 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ° o
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

O AR IR - 100%
A R R AR MR
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WNT \ Performance

IEIESS
A\ V4 M . 4_ m ~
15| S EHEFE{E- MonsterMill - 378577 - PCR UNI, 1248k
@DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm
ac ac ac aC aD at ac ac ac ac aD aB ac ac ao
& & 005 01 015 005 01 015 005 01 015 005 01 015 005 01 015
¥ = xDC xDC xDC b xDC xDC xDC b xDC xDC xDC b xDC xDC xDC b xDC xDC xDC b
o Ve f}f f, f, f, f, f,
(m/min) 13 mm mm mm mm mm
1.1 450 50° 0100 0,080 0060 0033 0120 0096 0072 0040 0,60 0128 0,096 0053 0,200 0,160 0120 0,066 0240 0192 0144 0,079
1.2 450 50° 0100 0,080 0060 0033 0120 0096 0072 0040 0160 0128 0096 0053 0200 0160 0,120 0,066 0,240 0,192 0,144 0,079
1.3 450 50° 0100 0080 0060 0033 0120 0096 0072 0040 0160 0128 0096 0053 0200 0160 0,120 0066 0240 0,192 0,144 0,079
1.4 410 45° 0090 0070 0050 0,029 0108 0084 0060 0035 0144 07112 0080 0046 0180 0140 0,100 0058 0216 0,168 0,20 0,070
1.5 450 50° 0100 0,080 0060 0033 0120 0096 0072 0040 0160 07128 0096 0053 0200 0160 0,120 0066 0240 0,192 0,144 0,079
1.6 390 45° 0090 0070 0050 0,031 0108 0084 0060 0037 0744 0112 0080 0050 0180 0,140 0100 0062 0216 0168 0120 0,074
1.7 410 45° 0090 0070 0050 0029 0108 0084 0060 0035 07144 0112 0080 0046 0180 0140 0100 0,058 0216 0168 0120 0,070
1.8 330 40° 0,080 0,060 0040 0027 0096 0072 0048 0032 0,128 0096 0064 0043 0,60 0120 0080 0054 0,192 0144 0096 0,065
1.9 260 40° 0,090 0070 0050 0027 0108 0084 0060 0032 0144 0112 0080 0043 0,180 0140 0100 0054 0,216 0168 0120 0,054
1.10 410 45° 0090 0070 0,050 0,029 0108 0084 0060 0035 0144 0112 0080 0046 0180 0140 0100 0058 0216 0168 0,20 0,070
1.11 330 40° 0,080 0,60 0040 0027 0096 0072 0048 0032 0128 0096 0064 0043 07160 0120 0080 0054 0192 0144 0,096 0,065
1.12 295 40° 0080 0060 0040 0027 0096 0072 0048 0032 0128 0096 0064 0043 0160 0120 0080 0054 0192 0144 0,096 0,065
1.13 265 40° 0070 0050 0,030 0026 0084 0060 0036 0031 0112 0080 0048 0042 0140 0700 0060 0052 0,168 0120 0072 0,062
1.14 265
1.15 265 40° 0070 0050 0030 0026 0,084 0060 0036 0031 0112 0080 0048 0042 0140 0100 0,060 0052 0168 0120 0,072 0,062
1.16 295 40° 0,080 0060 0040 0027 0,096 0072 0048 0032 0128 0,096 0064 0043 0160 0120 0,080 0054 0,192 0144 0,096 0,065
21 180 35° 0,050 0,030 0,025 0,060 0,036 0,030 0,080 0,048 0,040 0,100 0,060 0,050 0120 0,072 0,060
2.2 165 35° 0,060 0,040 0,027 0,072 0,048 0,032 0,096 0,064 0,043 0,120 0,080 0,054 0144 0,096 0,065
2.3 165 35° 0,060 0,040 0027 0,072 0,048 0,032 0,096 0,064 0,043 0120 0,080 0,054 0144 0,096 0,065
2.4 165 35° 0,060 0,040 0027 0072 0,048 0,032 0,096 0,064 0,043 0120 0,080 0054 0144 0,096 0,065
2.5 145 35° 0,050 0,030 0,025 0,060 0,036 0,030 0,080 0,048 0,040 0,100 0,060 0,050 0120 0,072 0,060
2.6 180 35° 0,050 0,030 0,025 0,060 0,036 0,030 0,080 0,048 0,040 0,100 0,060 0,050 0120 0,072 0,060
2.7 150 35° 0,060 0,040 0,027 0,072 0,048 0,032 0,096 0,064 0,043 0,120 0,080 0,054 0144 0,096 0,065
31 450 50° 0130 0115 0100 0033 0156 0138 0120 0,040 0,208 0184 0160 0053 0,260 0230 0200 0066 0312 0276 0240 0,079
3.2 370 50° 0110 0095 0080 0030 0132 0114 0096 0036 0176 0152 0,728 0048 0,220 0,190 0,60 0,060 0264 0,228 0192 0,072
3.3 420 50° 0120 0105 0090 0032 0144 0126 0108 0038 07192 0168 0144 0051 0240 0210 0180 0,064 07288 0,252 0216 0,077
3.4 370 50° 0110 0095 0080 0030 0132 0114 0096 0036 0176 0152 0,128 0048 0,220 0,190 0,60 0,060 0264 0228 0192 0,072
3.5 320 45° 0110 0095 0080 0,030 0132 0114 0096 0036 0176 0152 0,128 0048 0,220 0,90 0,160 0060 0,264 0,228 0192 0,072
3.6 275 45° 0400 0085 0070 0,030 0120 0102 0084 0036 0160 0136 0112 0048 0200 0170 0,140 0060 00240 0,204 0168 0,072
3.7 320 45° 0110 0,095 0080 0,030 0132 0114 0096 0036 0176 0152 0128 0048 0,220 0190 0,160 0060 0264 0228 0,192 0,072
3.8 275 45° 0100 0,085 0070 0,030 0120 0102 0084 0036 0160 0136 0112 0048 0200 0170 0,140 0060 0240 0204 0,168 0,072
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
TIELR EX M FNEHE
BERETR
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WNT \ Performance

EIZE

IE| S E3EE{E- MonsterMill - 37£%J] - PCR UNI, 12485k

@DC =14 mm

zE ot

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43

4.8

100

aC
0,05
xDC

0,280
0,280
0,280
0,252
0,280
0,252
0,252
0,224
0,252
0,252
0,224
0,224
0,196

0,196
0,224
0,140
0,168
0,168
0,168
0,140
0,140
0,168
0,364
0,308
0,336
0,308
0,308
0,280
0,308
0,280

aC
0,1
xDC

ao
0,15
xDC

0,168
0,168
0,168
0,140
0,168
0,140
0,140
0,112
0,140
0,140
0,112
0,112
0,084

0,084
0,112

0,280
0,224
0,252
0,224
0,224
0,196
0,224
0,196

N

0,092
0,092
0,092
0,081
0,092
0,087
0,081
0,076
0,076
0,081
0,076
0,076
0,073

0,073
0,076
0,070
0,076
0,076
0,076
0,070
0,070
0,076
0,092
0,084
0,090
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

aD
0,05
xDC

0,320
0,320
0,320
0,288
0,320
0,288
0,288
0,256
0,288
0,288
0,256
0,256
0,224

0,224
0,256
0,160
0,192
0,192
0,192
0,160
0,160
0,192
0,416
0,352
0,384
0,352
0,352
0,320
0,352
0,320

@DC=

at
0,1
xDC

16 mm

aC
0,15
xDC

0,192
0,192
0,192
0,160
0,192
0,160
0,160
0,128
0,160
0,160
0,128
0,128
0,096

0,096
0,128

0,320
0,256
0,288
0,256
0,256
0,224
0,256
0,224

N

0,106
0,106
0,106
0,093
0,106
0,099
0,093
0,086
0,086
0,093
0,086
0,086
0,083

0,083
0,086
0,080
0,086
0,086
0,086
0,080
0,080
0,086
0,106
0,096
0,102
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a(’
0,05
xDC

0,360
0,360
0,360
0,324
0,360
0,324
0,324
0,288
0,324
0,324
0,288
0,288
0,252

0,252
0,288
0,180
0,216
0,216
0,216
0,180
0,180
0,216
0,468
0,396
0,432
0,396
0,396
0,360
0,396
0,360

@DC=18 mm

a()
0,1
xDC

ac
0,15
xDC

0216
0216
0216
0,180
0216
0180
0180
0144
0,180
0,180
0144
0144
0108

0,108
0,144

0,360
0,288
0,324
0,288
0,288
0,252
0,288
0,252

0,119
0,119
0,119
0,104
0,119
0,112
0,104
0,097
0,097
0,104
0,097
0,097
0,094

0,094
0,097
0,090
0,097
0,097
0,097
0,090
0,090
0,097
0,119
0,108
0,115
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108

aD
0,05
xDC

0,400
0,400
0,400
0,360
0,400
0,360
0,360
0,320
0,360
0,360
0,320
0,320
0,280

0,280
0,320
0,200
0,240
0,240
0,240
0,200
0,200
0,240
0,520
0,440
0,480
0,440
0,440
0,400
0,440
0,400

@DC=

aB
0,1
xDC

20 mm

aC
0,15
xDC

0,240
0,240
0,240
0,200
0,240
0,200
0,200
0,160
0,200
0,200
0,160
0,160
0,120

0,120
0,160

0,400
0,320
0,360
0,320
0,320
0,280
0,320
0,280

N

0,132
0,132
0,132
0,116
0,132
0,124
0,116
0,108
0,108
0,116
0,108
0,108
0,104

0,104
0,108
0,100
0,108
0,108
0,108
0,100
0,100
0,108
0,132
0,120
0,128
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

AR

OO0OO0OO0OO0O0O0O00OO0OO0OO0O0

OO0OO0OO0OO0O0O0O0Cee®e® e e e o OO

® 0000000000 0 0 iS5

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOOO O HEEE

O O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
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WNT \ Performance

tIIE

|28

TIE| S 3 HEFE(E - MonsterMill - 2$%7] - PCR ALU

@DC=5,0mm

1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

—_ e

1

a

a

a

@ DC =5,7-7,0 mm

a

a

a

9 DC=7,7-8,0mm

a

a

a

@ DC =8,7-10,0 mm

a

a

a

01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-10 01-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,07

xDC
f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035 0,08 0,06 0,04

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,1

a, 79 1.5xDC A, 1, Rkl 0.75.

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

Tz
mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,05

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,12

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,06

@ DC =11,7-12,0 mm

a

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,14

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

a

01-02 0,3-04 0,6-10

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,07



WNT \ Performance

EIZE

zE ot
1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

©DC =13,7-14,0 mm

a

01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 0,6-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC

0,080
0,080
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,09

@ DC =15,5-16,0 mm

a

xDC

0,152
0,152
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

a

xDC

0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,12

@ DC =17,5-18,0 mm

a

xDC

0,166
0,166
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

a

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,14

i

RIS B ERIIHIZEE

102

@ DC =19,5-20,0 mm

a

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,17

WESR

1,0xD

=®A
o

e

RS

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

45°

C

A

ORmax.

0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD

0,75xD

IREESE

E{%E

Drin Dimax
DCx156 DCx18

25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°

25° 16°

$hHl

I o
53
HR
r_.,O

1,0xDC

BRI
EREES
MEEE

0,75
0,75
0,75
0,75

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0OO0O0O0OO0O0

0,7 ) o

O AR IR - 100%
R R B T LM

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

EIZE

TGS EHEE{E - MonsterMill - 37%%7] - PCR ALU, 324%%k

@DC=5mm

= a,

RAEH A

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.3
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.1 865 93¢
4.2 865 5
43 580 58”
4.4 460 58”
4.5 330 58
4.6 330 53°
4.7 415 93¢
4.8 250 5
4.9 415 58”
4.10 415 5”
41 415 58
400 53°

0,070
0,070
0,075
0,060
0,055
0,042
0,028
0,045
0,028
0,028
0,028
0,028

420 53° 0,028

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,045
0,040
0,040
0,030
0,020
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020

0,020

N

0,055
0,055
0,070
0,055
0,050
0,040
0,024
0,040
0,024
0,024
0,024
0,024

0,024

aC

0,084
0,084
0,090
0,072
0,066
0,050
0,033
0,054
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033

@DC=6mm

a/)
0,1xDC0,2xDCO3

f

z

mm

0,048
0,048
0,054
0,048
0,048
0,036
0,024
0,036
0,024
0,024
0,024
0,024

0,024

at
xDC
N

0,066
0,066
0,084
0,066
0,060
0,048
0,029
0,048
0,029
0,029
0,029
0,029

0,029

TEREN MR E

cuttingtools.ceratizit.com

aC

0,112
0,112
0,120
0,096
0,088
0,067
0,044
0,072
0,044
0,044
0,044
0,044

0,044

@DC=8mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,064
0,064
0,072
0,064
0,064
0,048
0,032
0,048
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032

N

0,088
0,088
0112
0,088
0,080
0,064
0,038
0,064
0,038
0,038
0,038
0,038

0,038

ac

0,140
0,140
0,150
0,120
0,110
0,084
0,055
0,090
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055

@DC=10mm

a/) ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,090
0,080
0,080
0,060
0,040
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040

N

0,110
0,110
0,140
0,110
0,100
0,080
0,048
0,080
0,048
0,048
0,048
0,048

0,048

aC

0,168
0,168
0,180
0,144
0,132
0,101
0,066
0,108
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066

@DC=12mm

f

z

mm

0,096
0,096
0,108
0,096
0,096
0,072
0,048
0,072
0,048
0,048
0,048
0,048

0,048

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

N

0,132
0,132
0,168
0,132
0,120
0,096
0,058
0,096
0,058
0,058
0,058
0,058

0,058

BEHATR
103



WNT \ Performance

EIZE

TGS EEE{E - MonsterMill - 37%%7] - PCR ALU, 324%%k

zE ot

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43

4.8

104

aC

0,196
0,196
0,210
0,168
0,154
0,118
0,077
0,126
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

@DC =14 mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,112
0,112
0,126
0,112
0,112
0,084
0,056
0,084
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056

N

0,154
0,154
0,196
0,154
0,140
0,112
0,067
0112
0,067
0,067
0,067
0,067

0,067

a

e

0,224
0,224
0,240
0,192
0,176
0,134
0,088
0,144
0,088
0,088
0,088
0,088

0,088

@DC=16 mm

a

a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,128
0,128
0,144
0,128
0,128
0,096
0,064
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064

0,064

N

0,176
0,176
0,224
0,176
0,160
0,128
0,077
0,128
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

a(’

0,252
0,252
0,270
0,216
0,198
0,151
0,099
0,162
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099

@DC=18 mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,144
0,144
0,162
0,144
0,144
0,108
0,072
0,108
0,072
0,072
0,072
0,072

0,072

N

0,198
0,198
0,252
0,198
0,180
0,144
0,086
0,144
0,086
0,086
0,086
0,086

0,086

a

e

0,280
0,280
0,300
0,240
0,220
0,168
0,110
0,180
0,110
0,110
0,110
0,110

0,110

@ DC=20mm

a,
0,1xDC0,2xDCO,3

f

z

mm

0,160
0,160
0,180
0,160
0,160
0,120
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080

aC
xDC

N

0,220
0,220
0,280
0,220
0,200
0,160
0,096
0,160
0,096
0,096
0,096
0,096

0,096

AR

EH=S

S

[z

OO0OO0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0O0
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WNT \ Standard AT

Mini $%7]

A JIWTFE DING535

n 32?2 @@ %lq W Ti1000 Ti1000
ZEFP
1%2? ﬂ DCONMS
A7 ?
‘ \

=3 [ [ s
=3 =3 =3 =3
CESSS CESSS CESSS CESSS

Itk It I i
-8 [ T8 we (O3 we (O3

[NEW |

DC. | CHW | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP THREE: THREE: THRREE: ITHREE:

50608 ... 50609... 50608 ... 50609 ...
mm mm mm mm mm mm
050 | 005 | 15 | 17 | 45 3 3 30500 30500
1.00 | 005 | 20 | 12 | 45 6 3 01000 01000
1.00 | 005 | 20 | 17 | 45 3 3 31000 31000
120 | 005 | 20 | 12 | 45 6 3 01200 01200
1.20 | 005 | 30 | 17 | 45 3 3 31200 31200
1.50 | 0.05 | 30 | 12 | 45 6 3 01500 01500
150 | 005 | 3.0 | 17 | 45 3 3 31500 31500
1.80 | 005 | 30 | 12 | 45 6 3 01800 01800
1.80 | 005 | 30 | 17 | 45 3 3 31800 31800
2.00 | 005 | 40 | 13 | 45 6 3 020 02000
2.50 | 005 | 60 | 13 | 45 6 3 025 02500
2.80 | 005 | 60 | 13 | 45 6 3 02800 02800
3.00 | 010 | 60 | 13 | 45 6 3 030 03000
350 | 010 | 70 | 13 | 45 6 3 03500 03500
380 | 010 | 70 | 13 | 45 6 3 03800 03800
400 | 010 | 70 | 12 | 45 6 3 040 04000
450 | 010 | 80 | 11 45 6 3 04500 04500
4.80 | 010 | 80 | 11 45 6 3 04800 04800
5.00 | 010 | 80 | 11 45 6 3 050 05000
550 | 010 | 8.0 9 45 6 3 05500 05500
575 | 010 | 8.0 9 45 6 3 05700 05700
6.00 | 010 | 80 9 45 6 3 060 06000
6.70 | 010 | 100 | 19 | 55 8 3 06700 06700
700 | 010 | 120 | 19 | 55 8 3 070 07000
770 | 010 | 120 | 19 | 55 8 3 07700 07700
8.00 | 010 | 130 | 19 | 55 8 3 080 08000
8.70 | 010 | 140 | 17 | 55 10 3 08700 08700
9.00 | 010 | 160 | 17 | 55 10 3 09000 09000
970 | 010 | 160 | 17 | 55 10 3 09700 09700
10.00 | 010 | 160 | 17 | 55 10 3 100 10000
5 . o
TN . °
L7423 ° °
BEEE ° o ° o
SREs/NES o ° o °
TR

- \,/f, IFE0LTHE 108-112
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WNT \ Standard

BT
Mini §%7]
& JIRTFE DIN 6535
\=45°
n V=8 4 I~ o Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS ‘
|
ﬂ A i
i \
7 [ \Y \
[an
5
=) =) =) =)
CESSSI CESSSI CESSSI
R It IJ tnE IJ
(T8 -8 we(C]3 we(C T3
NEW NEW NEW|
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ,s| ZEFP THES:  THHS:  TRES:  iTHRGS:
50664 ... 50691 ... 50664 ... 50691 ...
mm mm mm mm mm
050 | 15 | 17 | 45 3 3 30500 30500
100 | 20 | 12 | 45 6 3 01000 01000
100 | 20 | 17 | 45 3 3 31000 31000
120 | 20 | 12 | 45 6 3 01200 01200
120 | 30 | 17 | 45 3 3 31200 31200
150 | 30 | 12 | 45 6 3 01500 01500
150 | 30 | 17 | 45 3 3 31500 31500
180 | 30 | 12 | 45 6 3 01800 01800
180 | 30 | 17 | 45 3 3 31800 31800
200 | 40 | 13 | 45 6 3 02000 02000
250 | 60 | 13 | 45 6 3 02500 02500
280 | 60 | 13 | 45 6 3 02800 02800
300 | 60 | 13 | 45 6 3 03000 03000
350 | 70 | 13 | 45 6 3 03500 03500
380 | 70 | 13 | 45 6 3 03800 03800
400 | 70 | 12 | 45 6 3 04000 04000
450 | 80 | 11 | 45 6 3 04500 04500
480 | 80 | 11 | 45 6 3 04800 04800
500 | 80 | 11 | 45 6 3 05000 05000
550 | 80 | 9 | 45 6 3 05500 05500
575 | 80 | 9 | 45 6 3 05700 05700
600 | 80 | 9 | 45 6 3 06000 06000
670 | 100 | 19 | 55 8 3 06700 06700
700 | 120 | 19 | 55 8 3 07000 07000
770 | 120 | 19 | 55 8 3 07700 07700
8.00 | 130 | 19 | 55 8 3 08000 08000
870 | 140 | 17 | 55 10 3 08700 08700
9.00 | 160 | 17 | 55 10 3 09000 09000
970 | 160 | 17 | 55 10 3 09700 09700
10.00 | 160 | 17 | 55 10 3 10000 10000
) . °
TN ° °
ik ° °
FEEE ° o ° )
s A=k o ° o °
EERE N

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

tIHIZ
IS 17
MElSRR
g S| MR AR \ ,ﬁﬁﬁﬁ . HERE  mEONGS) HERES 1% DIN (GB) HERE }8 DIN (GB)
11 BASHN <800 N/mm? 1.0037  St37-2(Q235A) 1.0570  St52-3(Q345C) 1.0060  St60-2 (345A)
1.2 SiN4IR <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 (Y15Pb) 1.0727 45520 1.0757 46SPb2
1.3 FaEN <800 N/mm? 1.0401  C15(15) 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 (Ea&W <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr 5 (15CrMn) 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 FaLBEREN <850 N/mm? 1.0503  C45(45) 11191 Ck45(45) 1.0535 €55(55)
1.6 EASARN <1000 N/mm? 1.0601 €60 (60) 11221  Ck60(60) 1.0540 €50 (50)
1.7 ASARN <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4 (42CrMo)
P 1.8 A&BERN <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 (30CrNi3) 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
1.9 &M\ <850 N/mm? 0.9650 GX260 Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
110 A&EEN <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AIMo5 1.8509 41CrAIMo7
111 AfBEN <1200 N/mm? 1.8515  31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112 B <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
113 BEN <1200 N/mm? 1.5026 55817 (55Si2Mn) 17176 550r3 17701 51CrMoV 4
114 ®EEIAERN <1300 N/mm? 1.3344 $653 1.3255  $18-1-2-5 (W18Cr4VCo5) 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
115 R EERAR <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 (Cri2Mo1V) 1.2316  X36 CrMo 16
116 AEEAN <1300 N/mm? 12343 X 38CrMoV 51 (4Cr5MoSiV)  1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
21  HETEN, Wi <850 N/mm? 1.3941  GX4CrNi1813 14027 GX20Cr 14 1.4107  G-X8CrNi 12
2.2 HREGTEN <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6Cr17 (1Cr17)
2.3 SR&FEN <900 N/mm? 14034  X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X2 CrMoSis 1821
M 2.4  SEH-DRE TAFREH <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028  X30Cr13(3Cr13) 14104 X14CrMoS 17
2.5 BRREG-H%ES EFEN <650 N/mm? 1.4460 X8 CrNiMo 27 5 1.4821  X20CrNiSi254 1.4462 X2 CrNiMoN 2253
26 BR&ETEN <750 N/mm? 14301 X5CrNi 18 10 (1Cr18Ni9) 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 (OCr18Ni12Mo2Ti)  1.4449 X3 CrNiMo 18 12 3 (0Cr15Ni13Mo3)
2.7 WRFEN <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 (8Cr20Si2Ni) ~ 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 14841 X 10 NiCrAITi 32 21 (2Cr25Ni20)
31  ZO%% 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 (HT100) 0.6025 GG-25 (HT250)
3.2 %&A%H% 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 (HT300) 0.6045 GG-45
3.3 mMEHEH 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 (QT400-18) 0.7050 GGG-50(QT500-7)
K 34 BEBHEB 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 (QT600-3) 0.7080 GGG-80(QT800-2)
3.5 HALTRGH® 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35(KTB350) 0.8045 GTW-45 (KTB450)
3.6 HAULEREHR 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 ROTREHS 300-450 N/mm? 0.8135  GTS-35(KTH350) 0.8145 GTS-45(KTZ450)
3.8 RUOTRHS 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 (KTZ550) 0.8170  GTS-70 (KTZ700)
41 aBEHRELE <350 N/mm? 3.0255  AI99,5 (A5) 3.3308 AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AIH
4.2 A& S <0,5% <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AICuMg2 (2A12) 3.3315  AlMg1
43 BAERE05-10% <400 N/mm? 3.2315  AIMgSi 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
44 BEE SE10-15% <400 N/mm? 3.2581  G-AISiI12 (ZL102) 3.2583  G-AISi12 (Cu)
4.5 A& 8> 15% <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
46 AWEMEAESE <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
47 TREAEE <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 2.1366  CuMn5 (QMn5)
48 FHHEEE <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 ®HEaS <300HB 2.0978  CuAll1Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 wmHEAE >300HB 21247 CuBe2F125(QBe1.9-0.1) Ampco M-4
411 EEEHE 59, &8 <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 «kE#ES\ <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrZr (QCr0.6-0.4-0.05) 21080 CuSn6Zn6
413 Hateey PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur Acrylglas
414 REMER Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415 HAEEBSAEH GFK* CFK* AFK***
416 #.#a8s <850 N/mm? 3.5200  MgMn2 (M2M) 3.5612  MgAI6Zn1 (AZ61M) 3.5812  MgAI8Zn1
417 ®HE R8500X R8650 Technograph 15
418 . .@ase W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 4B .#HE&® Mo, Mo-50Re T2C,TZM MHC, 0DS
51 4R 2.4060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068 LC-Ni99
52 {REAS 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 13921 Ni49
5.3 ®REASE <850 N/mm? 2.4360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo (NS142)
54 H#EE: 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
55 H#Eae <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cr16W 2.4854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCri5Fe
S 56 w#Eas <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 WHER <1300 N/mm? 1.4718 X 45CrSi93 1.4747 X 80CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8 #uwae <1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 4%k <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 #%&%&# <700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAIBV6SN2 3.7124  TiCu2
511 #%as <1200 N/mm? 37164  TiAI5V4 3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2 37154  TiAl6Zr5
6.1  EF@EN <45HRC
6.2 EBEW 46-55HRC
H 63 &R 56-60 HRC
6.4 K@M 61-65HRC
6.5 EEWN 65-70HRC
"SR IR LT 4 i veas:d RIS LT
108 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

EIZE
VIS IS - Mini 8571, TTRE
@DC=0,5mm @DC=1,0mm @DC=1,2mm @DC=1,5mm @DC=1,8-2,0 mm @ DC=2,5-3,0 mm

#Ha

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

250
250
180
150
150
140
120
140
120
120
200
150

180

50
39
20

2, ma

it

=]
2

b

xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,007

xDC
f

2

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,005

xDC

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,004

xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC
f

z

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,007

xDC

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,006

xDC

0,015
0,015
0,017
0,017
0,017
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,017

xDC
f

2

mm

0,009
0,009
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC

0,007
0,007
0,008
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,008

xDC

0,019
0,019
0,021
0,021
0,021
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,021

xDC
f

z

mm

0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,014

xDC

0,009
0,009
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,010

xDC

0,025
0,025
0,027
0,027
0,027
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027

xDC
f

2

mm

0,016
0,016
0,018
0,018
0,018
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,018

xDC

0,012
0,012
0,013
0,013
0,013
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,013

xDC

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,039

xDC
f

z

mm

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,026

xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,019

0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
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WNT \ Standard

EIZE

VIRIS#HEEE - Mini 7], TiRE

@ DC=3,5-4,0 mm

#Ha

5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

110

@ DC=4,5-5,0mm

@ DC=5,5-6,0mm

@ DC=6,7-8,0mm

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,052
0,050
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,050

xDC
f

z

mm

0,034
0,034
0,032
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,032

xDC

0,025
0,025
0,024
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,024

xDC

0,066
0,066
0,062
0,062
0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,062

xDC
f

2

mm

0,043
0,043
0,041
0,041
0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,041

xDC

0,032
0,032
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030

xDC

0,079
0,079
0,073
0,073
0,073
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,073

xDC
f

z

mm

0,051
0,051
0,047
0,047
0,047
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,047

xDC

0,038
0,038
0,035
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035

xDC

0,108
0,108
0,097
0,097
0,097
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,097

xDC
f

2

mm

0,070
0,070
0,063
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,063

xDC

0,052
0,052
0,047
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047

xDC

0,135
0,135
0,120
0,120
0,120
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,120

xDC
f

z

mm

0,088
0,088
0,078
0,078
0,078
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,078

xDC

0,065
0,065
0,058
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058

m
g @

ALE

0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e

EHE=ES

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)

B
g ©

e

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)
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WNT \ Standard

EIZE
VIHISEHEEE - Mini 857, 7RE
@DC=0,5mm @DC=1,0mm @DC=1,2mm @DC=1,5mm @DC=1,8-2,0 mm @ DC=2,5-3,0 mm

Hra m}lrcnin
1.1 100
1.2 100
1.3 110
1.4 70
1.5 90
1.6 80
1.7 80
1.8 55
1.9 90
1.10 80
1.1 55
1.12 55
1.13
1.14
1.15
1.16
21 60
2.2 50
2.3 40
2.4 40
2.5 50
2.6 40
2.7 30
3.1 130
3.2 120
3.3 130
3.4 120
3.5 130
3.6 120
3.7 130
3.8 120
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 140
4.7 120
4.8 140
4.9 120
4.10 120
411 200
4.12 150
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1 30
5.2 30
5.3 30
5.4 30
5.5 30
5.6 30
5.7 30
5.8 30
5.9 50
5.10 35
511 20
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

2, ma

it

=]
2

B

xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC

cuttingtools.ceratizit.com

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,017
0,010
0,010
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,017
0,006
0,006
0,006

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,019
0,019
0,017
0,017
0,019
0,019
0,019
0,019

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

xDC
f

2

mm

0,011
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,011
0,004
0,004
0,004

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

xDC

0,008
0,005
0,005
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,008
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,009
0,009
0,008
0,008
0,009
0,009
0,009
0,009

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,021
0,013
0,013
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,021
0,008
0,008
0,008

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,023
0,023
0,021
0,021
0,023
0,023
0,023
0,023

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

xDC
f

z

mm

0,014
0,009
0,009
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,014
0,005
0,005
0,005

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,015
0,015
0,014
0,014
0,015
0,015
0,015
0,015

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

xDC

0,010
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,010
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,011
0,011
0,010
0,010
0,011
0,011
0,011
0,011

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10

xDC

0,023
0,016
0,016
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,023
0,010
0,010
0,010

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,025
0,025
0,023
0,023
0,025
0,025
0,025
0,025

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006

xDC
f

2

mm

0,015
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,015
0,007
0,007
0,007

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,016
0,016
0,015
0,015
0,016
0,016
0,016
0,016

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

xDC

0,011
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,011
0,005
0,005
0,005

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,025
0,018
0,018
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,012
0,012
0,012

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,029
0,029
0,025
0,025
0,029
0,029
0,029
0,029

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

xDC
f

z

mm

0,016
0,011
0,011
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,016
0,008
0,008
0,008

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,019
0,019
0,016
0,016
0,019
0,019
0,019
0,019

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

xDC

0,012
0,009
0,009
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,012
0,006
0,006
0,006

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,014
0,014
0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,014

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,029
0,021
0,021
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,029
0,016
0,016
0,016

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,035
0,035
0,035

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

xDC
f

2

mm

0,019
0,014
0,014
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,010
0,010
0,010

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,023
0,023
0,019
0,019
0,023
0,023
0,023
0,023

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

xDC

0,014
0,010
0,010
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,008
0,008
0,008

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,017
0,017
0,014
0,014
0,017
0,017
0,017
0,017

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,037
0,028
0,028
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,037
0,023
0,023
0,023

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,037
0,037
0,046
0,046
0,046
0,046

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

xDC
f

z

mm

0,024
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,024
0,015
0,015
0,015

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,030
0,024
0,024
0,030
0,030
0,030
0,030

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

xDC

0,018
0,014
0,014
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,018
0,011
0,011
0,011

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022
0,022
0,022

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008



WNT \ Standard

EIZE

VIRISBUEE(E - Mini $t7], 7R

#Ha

12

@ DC=3,5-4,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,028
0,023
0,023
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,028
0,019
0,019
0,019

0,044
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,044
0,029
0,029
0,029

0,021
0,017
0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,021
0,014
0,014
0,014

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,058
0,058
0,044
0,044
0,058
0,058
0,058
0,058

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,038
0,038
0,028
0,028
0,038
0,038
0,038
0,038

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028
0,028
0,028

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

@ DC=4,5-5,0mm

ae ae ae
01-02 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,034 0,025
0,027 0,020
0,027 0,020
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017
0,034 0,025
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017

0,052
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,052
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,070
0,070
0,052
0,052
0,070
0,070
0,070
0,070

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,034
0,034
0,046
0,046
0,046
0,046

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,034
0,034
0,025
0,025
0,034
0,034
0,034
0,034

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

@ DC=5,5-6,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,039
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,039
0,027
0,027
0,027

0,060
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,060
0,041
0,041
0,041

0,029
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,029
0,020
0,020
0,020

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,081
0,081
0,060
0,060
0,081
0,081
0,081
0,081

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,039
0,039
0,053
0,053
0,053
0,053

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039
0,039
0,039

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

@ DC=6,7-8,0mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,049
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,036
0,036
0,036

0,075
0,062
0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,075
0,056
0,056
0,056

0,036
0,030
0,030
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,036
0,027
0,027
0,027

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,104
0,104
0,075
0,075
0,104
0,104
0,104
0,104

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,049
0,049
0,068
0,068
0,068
0,068

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050
0,050
0,050

0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,058
0,050
0,050
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,058
0,045
0,045
0,045

0,089
0,077
0,077
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,089
0,068
0,068
0,068

0,043
0,037
0,037
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,043
0,033
0,033
0,033

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,124
0,124
0,089
0,089
0,124
0,124
0,124
0,124

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,081
0,081
0,058
0,058
0,081
0,081
0,081
0,081

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,060
0,060
0,043
0,043
0,060
0,060
0,060
0,060

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

m
g @

ALE

000000 OO0OO0OO0O0O0OO0COCee®e0®0® 0O 0O OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0OO0O0

EHE=ES

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O

B
g ©

MEDE

OO0OO0OO0OO0OO0Oo OO0OO0OO0O0O0OO0OO0OO0OO0O0O00O0O0 OO0OO0OO0O0O0O00OO0OO0OO0O0

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0
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CERATIZIT \ Performance

Sl

Bx

RStk

AR5 - mikT)
MaxiMill 274 %5
MaxiMill 271 2%z
MaxiMill 273 Z%¢
MaxiMill 270 Z%k

FFmARY - ABET]
MaxiMill 491 Z %k
MaxiMill 211 2%t
MaxiMill 490 Z%¢

AR5 - AR Et ]
MaxiMill HFC Z%¢
MaxiMill 251/251 RS &%t

IEISEE=E

CTCM245

14

SN

A BEREZ, TICN-ALORE
A SO M45/P50; S35
A SEENNIEARS

114

115+116
117
118
119

120
121
122

123+124
125+126
127

CERATIZIT \ Performance

SEREmBR Rk

CERATIZIT Performance L B /= a2k & A4FE N Mgt
E B EAIEIMEREF S A9 TRE NRIMMEBFR. 20
BIRTEIRSENTIERRAZRE, LUBREEFTR
BISERK, I EEFL(ER Performance & EBEMm ™
Shik,
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274 Z:4:

OFHW / OFHT / SFHT
RS IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
OFHT 040305.. 9.52 3.35 3.94 - 318
OFHT 050410.. 12.70 4.80 450 - 476
OFHW 040302.. 9.52 3.35 3.94 - 318
SFHT 0903AF.. 9.80 3.35 9.00 2.25 3.50
SFHT 1204AF.. 12.70 4.80 12.70 1.42 476
OFHW
CTCM245
DRAGONSKIN
OFHW
ISO RE TR E:
51105
mm
040302EN | 0.2 90201
b0 °
TEEW °
£722S
qesRE
SRAR/HESE °
EERB N
OFHT
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
OFHT OFHT
NEW |
ISO RE TR E: THRRE:
51002... 51002...
mm
040305SN | 0.5 90501
050410SN | 1.0 91001
N ° °
T ° °
FEER
EEE
SRAR/HES ° °
ERRE N

cuttingtools.ceratizit.com 115



CERATIZIT \ Performance

ERITIA T
MaxiMill 274 2%z

SFHT
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
SFHT SFHT
NEW | NEW |
IS0 RE TGS TS
51012... 51012...
mm
0903AFSR| 1 92001
1204AFSR 1 92501
i ° °
TEMN L] L4
5273
BEERE
=SRes/HNES ° °
BN
HHEIER

RESRTNESNENEE 58T > BATIFRHKITINE 15

116

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

BT AT

MaxiMill 271 Z%;

SAKU / SOHU
Mgme | ¢ | ot | L | B | S
mm mm mm mm mm
SAKU 1706AB.. ‘ 17.00 ‘ 5.8 ‘ 11.85 ‘ 37 ‘ 6.35
SOHU 1204AB.. 13.36 44 8.80 17 5.00
SAKU
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SAKU
1SO RE iTHRRE:
51004 ...
mm
1706ABSR| 0.8 92001
b0 °
TN °
ik
LB
SRAR/HESE O
TEREEN
SOHU
-F50
CTCM245
IDRAGONSKIN
SOHU
1SO RE THRES:
51140 ...
mm
1204ABSR| 0.8 92001
5N °
TN °
K
LB
SRAR/HES O
TEREN
7=z

REEHTNESNERASE 15657 > REUTIARKTITH 25

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

BRTIA T
MaxiMill 273 %%z

OAKU
Mgms | c | ot | L | B | s
mm mm mm mm mm
OAKUO060508. | 171 | 58 | 6 | 2 5.66
OAKU
-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
0AKU
1SO RE THREE:
51104 ...
mm
060508ER | 0.8 90801
i °
TEW °
Bk
BEEE
SRAR/HMESR °
BN
HHHIER

REHTNESNERAE 1587 - BUTIARHETITNSE 28

118
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270 Z45

SDHT
Mgme | c | ot | L | B | 8 Y
e
mm mm mm mm mm o Ca _T@
SDHT 0903AE.. 9.52 3.4 9.52 168 318 TR Al
SDHT 1204AE.. 12.70 55 12.70 1.74 4.76 : e o 2
L y s |
SD..

SDHT

-F50 -F50

CTCM245) | CTCM245
SDHT SDHT
[NEW| [NEW|
IS0 RE THRS: THE4RS:
51109 ... 51109...
mm

0903AESN| 1 92001
1204AESN| 1 92501
M ° °
A ° o
HE
HELE
SRA®/HMES ° °
R
HHHER

RESHTNESNERASE 1557 > REUTIARHKTITHE 33

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

BRITIA T
MaxiMill 491 Z %k

SNHU
Mgme | c | ot | L | s
mm mm mm mm -
SNHU 09T308.. 915 3.85 915 370 e
SNHU 120408.. 12.20 440 12.20 5.00
S
SNHU
-F40 -F40
CTCM245 CTCM245
SNHU SNHU
[NEW | [NEW |
1SO RE TRES: TRES:
51128... 51126 ...
mm
09T308ER| 0.8 90801
120408ER | 0.8 90801
b0 ° °
T ) )
$HEk
BEEE
SEAT/HNEE ° °
SEEREEN
HHHItE R

REHTNESLERERSE 1551 > BUTIARHKTINE 51

120
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211 2255

MBS IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm =
XDKT 070304.. 49 2.5 7.8 1.2 3.18
XDKT 070308.. 49 2.5 7.8 1.2 3.18 S
XDKT 11T304.. 6.8 2.8 10.6 1.8 3.80
XDKT 11T308.. 6.8 2.8 10.6 14 3.80
XDKT 11T312.. 6.8 2.8 10.6 1.4 3.80
XDKT 11T316.. 6.8 2.8 10.6 14 3.80
XDKT 11T7320.. 6.8 2.8 10.6 14 3.80
XDKT 11T325.. 6.8 2.8 10.6 14 3.80
XDKT 11T332.. 6.8 2.8 10.6 0.8 3.80
XDKT 11T340.. 6.8 2.8 10.6 - 3.80
XDKT 150508.. 9.3 4.4 14.8 1.6 5.56
XDKT 150512.. 9.3 44 14.8 1.6 5.56
XDKT 150516.. 9.3 44 14.8 1.6 5.56
XDKT 150520.. 9.3 44 14.8 1.6 5.56
XDKT 150525.. 9.3 44 14.8 1.6 5.56
XDKT 150532.. 9.3 44 14.8 19 5.56
XDKT 150540.. 9.3 4.4 14.8 1.2 5.56
XDKT 150560.. 9.3 44 14.8 - 5.56
XDKT 200708.. 12.5 5.5 18.8 - 6.93
XDKT 200716.. 12.5 5.5 18.8 1.56 6.89
XDKT 200732.. 12.5 55 18.8 0.9 6.82
XDKT 200740.. 12.5 55 18.8 2.2 6.80
XDKT 200760.. 125 55 18.8 - 6.80
-F40 -F40 -F40 -F40 -F50
CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
[NEW | [NEW | [NEW |
ISO RE THRRS: TS TR RE: TR E: iTHRRE:
51 112... 51114... 51113... 51127... 51034 ...
mm
070304ER | 0.4 90401
070308ER | 0.8 90801
11T304ER | 0.4 90401
11T308ER | 0.8 90801
11T308SR | 0.8 90801
11T312ER | 1.2 91201
11T316ER | 1.6 91601
11T320ER | 2.0 92001"
11T325ER | 2.5 92501"
11T332ER | 3.2 93201"
11T340ER | 4.0 94001"
150508ER | 0.8 90801
150512ER | 1.2 91201
150516ER | 1.6 91601
150520ER | 2.0 92001"
150525ER | 2.5 92501"
150532ER | 3.2 93201"
150540ER | 4.0 94001"
150560ER | 6.0 96001"
200708ER | 0.8 90801
200716ER | 1.6 91601
200732ER | 3.2 93201
200740ER | 4.0 94001
200760ER | 6.0 96001
W ° ° ° ° °
TEN ° ° ° ° °
5k
EEE
=Ra®/HNEE ° ° ° ° °
TEREEW
1) YTIFEMAFEF1.6mmEt, EHITEIETIRE,
7=z
BLESRTIESNEMARSE 5 =T - BRTIAREETITH 57
cuttingtools.ceratizit.com 121



CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 490 %%

SDNT / SDMT
ggme | ic | ot | L | B | S

mm mm mm mm mm

SDMT 120508.. 12.70 5.5 12.70 3.0 5.00
SDNT 09T308.. 9.52 4.4 9.52 25 3.97

SDNT / SDMT

ISO RE
mm

-F50 -F50
CTCM245 CTCM245

SDNT SDMT

NEW|
TRES: TERS:

51111 .. 51110...

09T308ER | 0.8

120508ER

g

M

£7375

AEERE
SREE/AEE
FRE N

HEAIER

90801

RERTIBESNENAE 155T - BATIFRSTITHE 74

122
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HFC &%z

XPLX / XDLX / XOLX
MRS Ic D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDLX 09T308.. 952 44 9 19 3.97
XOLX 120410.. 12.70 55 12 13 476
XOLX 190615.. 19.14 6.0 19 - 6.35
XPLX 060305.. 6.35 2.8 6 1 275
XPLX
-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
XPLX
ISO RE THES:
51 116....
mm
060305ER | 0.5 90501
i °
TEWN °
Bk
BEERE
SRE®/HEE C
RIS
XDLX
-M50
CTCM245
DRAGONSKIN
XDLX
IS0 RE TR E:
51016....
mm
09T308SR| 0.8 90801
# °
TEM °
ek
BeER
SRE®/HEE °
TR
cuttingtools.ceratizit.com 123



CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HFC &%

XOLX

I1SO RE

mm

-F40 -F40 -M50
CTCM245  |CTCM245| | CTCM245

:
:
g
g
oi
2
z
g
oi
2
z

XOLX XOLX XOLX

THRS: ICE TR B S:

120410ER | 1.0
120410SR | 1.0

190615ER | 1.5

g

M

£7375

AEERE
SREE/AEE
RN

HEAIER

51022... 51022... 51017 ...
91001
91001
91501
° ° )
° ° )
° ° )

RERTIESNENAEE 15 5T > BT EETITIE 97

124
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AT RET]
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS 245

AgRE IC D1 S
mm mm mm 2 a
RDHX 0802Mo0.. 8 28 2.38 .
RDHX 0802M4.. 8 2.8 2.38 ! =
RP.X 10T3M4.. 10 34 3.97 s
RP.X 10T3M8.. 10 3.4 3.97 RP.X10T3../ RP.X 1204../ RP.X 1605.. / RDHX 0501.. / RDHX0802..
RP.X 1204M4.. 12 44 476 RPNX 2006..
RP.X 1204M6.. 12 44 476
RP.X 1204M8.. 12 44 476
RP.X 1605M8.. 16 55 5.56
RPNX 2006M8.. 20 6.0 6.35
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
RDHX
1SO THRS:
51083
0802MOSN 92001
0802M4SN 92101
G °
TN °
£7 223
fEEE
Saa®/fEe °
ETEEN
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS 4z

RPHX
-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPHX RPHX
NEW | NEW |
ISO TGS TS
51051 ... 51050 ...
10T3M4SN 920017 92001"
10T3M8SN 92101
1204M4SN 925017 92501 "
1204M6SN 92601 92601
1204M8SN 92701
1605M8SN 93001
i ° °
TN o L]
L7573
BEERE
SRes/NES ° °
T
1) AREERITIA
RPNX
-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPNX RPNX
ISO RS TR
51055 ... 51054 ...
10T3M4SN 92001"
10T3M8SN 92101
1204M4SN 92501"
1204M6SN 92601
1204M8SN 92601
1605M8SN 93001
2006M8SN 93501 93501
N ° °
TN ° °
L5273
BEERE
=SRes/NES ° °
TR

1) OREMITIA

HEAIER
RERTIFSUERAESE 15 5T > BATIFHEETITIE 106
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CERATIZIT \ Performance

tIHIZ
s\ Y 74
tIHISBEEE
AR RITEE (v 1) — M (v L)
TDRAGONSKIN|
A o MEEE CTCM245
N/mm?2/HB/HRC % ‘%
11 EBRASEHN <800 N/mm?
1.2 S08IN <800 N/mm?
1.3  aei <800 N/mm?
14 RKAESW <1000 N/mm? 250
1.5 FASBAHEN <850 N/mm?
1.6 FASAREN <1000 N/mm?
1.7 ASARN <800 N/mm? 220
P 1.8 &a&ARN <1300 N/mm? 180
19 %% <850 N/mm? 250
110 AsEEN <1000 N/mm? 220
111 AfBEM <1200 N/mm? 180
112 ®&EN <1200 N/mm? 250
113 MW <1200 N/mm? 250
114 SEIEN <1300 N/mm? 120
115  RFRAN <1300 N/mm?2 220
1.16  AFRAN <1300 N/mm? 160
21  HETHEM, Wi <850 N/mm? 240
2.2 BEGBTEN <750 N/mm? 240
2.3 BR&THEN <900 N/mm? 260
M 24 &Z=4-3R6GIEFEN <1100 N/mm? 280
25 BRREG-SESEFEN <850 N/mm? 180 160
26 EEGFEN <750 N/mm? 200 180
2.7 WRTER <1100 N/mm? 150 130
31 ZO%#% 100-350 N/mm?
3.2 &O%H 300-500 N/mm?
3.3 RBH® 300-500 N/mm?
K 3.4 RBH® 500-900 N/mm?
3.5 ALTRESR 270-450 N/mm?
3.6 ALTE#RES 500-650 N/mm?
3.7 ROUTBRHES 300-450 N/mm?
3.8 EUARES 500-800 N/mm?
41 aRMEELE <350 N/mm?
42 BELEE<05% <500 N/mm?
43 BEALESE05-10% <400 N/mm?
44 BAEL SEE10-15% <400 N/mm?
45 BELIE>15% <400 N/mm?
46 AHEEASSE <350 N/mm?
47 TFREAEE <700 N/mm?
48 HKHEES <200HB
49 HKHEES <300HB
N 410 %H@Eas >300HB
411 KEHE 58, %48 <600 N/mm?
412 kKEHS <600 N/mm?
413 #EEs
414 REKEH
415 “HgEsSaER
416 #. 882 <850 N/mm?
417 w2
418 .84
419 4. .#4e
51 4R 50
5.2 ®EASE 40
53 #EAS <850 N/mm? 40
54 R#EAE 30
55 ®EA® <1300 N/mm? 30
S 56 #®EaAs <1300 N/mm? 30
5.7 maes <1300 N/mm? 30
5.8 RuEas <1400 N/mm? 30
59 4% <900 N/mm?
510 %#%&# <700 N/mm?
511 #H&# <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 63 =x@®R 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-20 %%

XDKT
RS IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

XDKT 200708.. 125 5.5 18.8 - 6.93

XDKT 200708.. 125 55 18.8 2.66 6.93

XDKT 200716.. 125 55 18.8 1.56 6.89

XDKT 200732.. 125 5.5 18.8 0.9 6.82

XDKT 200740.. 125 55 18.8 2.2 6.80

XDKT 200760.. 125 55 18.8 - 6.80

XDKT

-M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
Draconsiy J DRAGONSIN
o258
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT

[NEW [NEW | NEW |

IS0 RE TRES: ITRES: TGS TR S: T RS TS
51145... 51145... 51127 ... 51145 ... 51127 ... 51127 ...

mm

200708ER | 0.8 00800 10800 45800 60800 15800 55800

200716ER | 1.6 01600 11600 46600 61600 16600 56600

200732ER | 3.2 48200 18200 58200

200740ER | 4.0 19000

200760ER | 6.0 19200

N . ° ° o

TEN o o L

5223 °

BRERE

SaRe®/HNES ° °

FEETEEN

HEItERE

RERTIESNENAESE 55T > BUTIFRHETITHE 72
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-20 &%

MaxiMill 21120 &%
EISEEEE/FASE

ERTETIR
F
Ve f,
g X m/min mm
G 50-280 01-0,3
TN 130-280  0,08-0,2
£5:473 80-320 0,1-0,25
HEEE
=aRas/NESe 30-80 0,08-0,2
ERREEN
MIAR
BhHEE

D

‘max / min

DC Xmax
mm mm
63 2,0
80 2,0
100 2,0
Dmax (mm) = EFFE?FL%XE?:%
Dmm. (mm) = IFFE.YFL%/J\ﬂJ?:ZE
N £ M2
CIREEFS
XDKT 20
MRE vk S B
115 4N 1.2312 40CrMnMoS 8-6
26 TEHEN 1.4571  X6CrNiMoTi 17122
31 B 51301 EN-GJL-250 (GG25)
58 SERAT/HEE 2.4856 Inconel 718

mm
18
18
18

18

ap (mm)

M R
Ve f, A Ve f, a
m/min mm mm m/min mm mm
50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18
130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18
80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18
30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18
DC D,,./RE04 D, O Rmax
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
a,mm)  =D*m*tanay
W
DC
/ L1\ mm °
o Lt 63 2,2
A 80 1,7
100 1,3
D=D,,-DC/Dyy,-DC
21
18
15
12
9
6
3 |
|
! |
0 w
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
fz (mm)
i)y Ve (m/min) R
XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 F=
XDKT200708ER-F40 CTC5240 35 LR

0 v, > 400 m/min B i T B 5 ¥ !

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-20 &%

tEIS 8= E

g sl

130

1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Lap =X

BRSMN
SHHIN
EEEW
HEEEW
EAEERN
kA EEHENA
ALERN
ALERN
]
AdBAMN
ALBAMN
AN
BN
EEIEN
REEAN
AERAN
FIETEW, Wi
HEBTEN
OR&ETER
HR6-DRE THETEN
BREG-SEGE TETEN
BRGTHEN
AN
RO%S%
RO%H
RMBHE
MBHH
BT S
BT S
BOTBESR
ROTRESR
SRMEaSE
EAE 8E<0,5%
EAS AR05-10%
EESE SRE10-15%
BAE ARE>15%
AsREaSE
TMRAGE
BHESE
BHESE
BHESS
EREA, 5, &9
KEHHA
fd il o)
AEEER
FEWBS AR
#®. gae
a8
. mae
$#H.HEe
R
REASE
REASE
REEE
REaE
HEAE
mAEE
REwae
“u%k
HEae

as

AN

MEEE
N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CTCP230
280 170
230 140
280 170
250 150
250 150
250 150
250 150
190 110
230 140
250 150
140 90
250 150
250 150
100 60
130 80
130 80
90 60
130 80
90 60
130 80

CTPP235
240 140
190 110
240 140
220 130
210 130
210 130
220 130
160 100
200 120
220 130
120 70
220 130
210 130
90 50
110 70
110 70
80 50
110 70
80 50
110 70
190 110
190 110
190 110

CTPM245

IR B T O

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

PIRIAARI T (vo1) — HIHE (v V)

CTPK220
300 180
250 150
300 180
270 160
270 160
260 160
270 160
320 160
320 160
210 130
140 80
200 120
200 120
170 100
170 100

CTC5240 CTCS245

50 30-50
50 30-50
50 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
90

60

60
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-20 %55

MaxiMill 211-20 &%

T FERY
Tz
ik BRI f,
* BT g amT WS (mm)
‘M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
A BAJUAZ "

EEEEH ~ o 0,15
:Egg@%m%gé &‘“& CTPK220 CTPK220 % 0,10-0,25
F40
a FEAJLEgt ‘e Q CTPM245 CTPM245
A FEINITAOFEIDT [ 0l =
N e % 005-0,15

25 ‘
A AFmEAMEL SR8
as CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245

cuttingtools.ceratizit.com 131



WNT P

AIZTIRRSE

SERER A
« BT B s REMIASE
LI, RO IR EEY  RSHHERE
« 3 150 N

s BB

Direct Cooling

TIFF
FrmRGPATE BRI ISP U &SRR HE M.

Direct Cooling

RABERLNAN, EEMENLIIREBIIZA N HITE R,

* A EREIE
2 O RIS

RAMREZRLG
s REFRG: FHAITIARIRET R S B BT,

"\( « AHIRG AT TR NS HIEE.
' s
»

o RIFRE AT AR E 770y D B TR X,
s RAFRGE N FZRRTINHE NS EE R B,

s RIFRGAFAITIFBIRETTIN P BATHRE,
s RARGE AT R ERRTI R BB ERR AT,
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WNT \ Performance

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

J1#F - PWLN 95°/80°

B
SRS HNA M
0
BTRARFIIE EFTIE EFTIE
ISO-MigE S JIHREIE | LPR | WF | DMIN bl RAHE TR E: iTHRRE:
A 84 653 ... 84 652 ...
mm mm mm
PSC40 PWLN R/L 50050-08 | PSC 40 50 | 27 | 50 | WN. 0804 DC 00895 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08 | PSC 50 60 | 35 | 65 | WN. 0804 DC 00894 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08 | PSC 63 65 | 45 | 80 | WN. 0804 DC 00893 00893
O TS0 84950 27400 IS BE S HIAA R ER AR TG, — TUR 143.
BEH WIRIRET I ERa®IR
= TRES: THES: ITHES: TSRS
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
NRES
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700

JI#F - SCLC 95°/80°

BLET S
I SIERES AE M

AANNNNNNNN\N

ZF7IR EF7IR
ISO-MEERS JTIHRELS | LPR | WF | DMIN T1F REHE B4 S: B4 S
RED 84 655 ... 84 654 ...
mm mm mm
PSC40 SCLC R/L50050-12 | PSC40 | 50 | 27 | 50 | CC.1204 DC 01295 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12 | PSC50 | 60 | 35 | 65 | CC.1204 DC 01294 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12 | PSC63 | 65 | 45 | 80 | CC.1204 DC 01293 01293

O e 84950 27400 B HERE S HIAMTTERAR TG, — TUR 143

RZBET

& T4 S:

84950 ...
TRES
PSC 40 27500
PSC 50 27500
PSC 63 27500
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WNT \ Performance

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

J1#F - PCLN 95°/80°

BIER:
B HAE

BRAGFTIA

EFTIE HFTIE
[NEW |
ISO-MigE S JIHREIE | LPR | WF | DMIN bl RAHE TR E: iTHRRE:
A 84 657 ... 84 656 ...
mm mm mm

PSC40 PCLN R/L 50050-12 | PSC 40 50 | 27 | 50 CN.. 1204 DC 01295 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12 |  PSC 50 60 | 35 | 65 CN.. 1204 DC 01294 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12 |  PSC 63 65 | 45 | 80 CN.. 1204 DC 01293 01293

O 11429 84950 27400 OB RS S EVE G RIE AR AT, — TUIB 143

)

R0 ‘; =y

B SizeReT ATHF ERE ST

& &S URES: ITHES: THES:
84 950 ... 84950.. 84950.. 84950..

NRRS

PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000 27800

PSC50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000 27800

PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000 27800

JI#F - SDUC 93°/55°

£FTIA HFTIA
NEW|

ISO-MEES JIWRELS | LPR | WF | DMIN T1F TS TS
84659 ... 84 658 ...
mm mm mm
PSC40 SDUC R/L 50050-11 | PSC40 | 50 | 27 | 50 | DC.11T3 01195 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 | PSC50 | 60 | 35 | 65 | DC.11T3 01194 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 | PSC63 | 65 | 45 | 80 | DC.11T3 01193 01193

KURIRET

&t THES:

84950 ...
paL kR
PSC 40 27600
PSC 50 27600
PSC 63 27600
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WNT \ Performance

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

J1#F - PDUN 93°/55°

B
SRS HNA M
BRAEFTIA ZFTIR AFTIAR
ISO-MigE S JIHREIE | LPR | WF | DMIN bl RAHE TR E: iTHRRE:
RH 84 661 ... 84 660 ...
mm mm mm
PSC40 PDUN R/L 50050-15 | PSC 40 50 | 27 | 50 DN.. 1506 DC 01595 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15 | PSC 50 60 | 35 | 65 DN.. 1506 DC 01594 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15 | PSC 63 65 | 45 | 80 DN.. 1506 DC 01593 01593
i) 1T524R S 84 950 27400 B AR R ANAAFPI{E AR 4TI, — TAis 143.
. me J
BEH WIRIRET I BRESTIR
= TRES: THES: ITHES: TSRS
84 950 ... 84950... 84950... 84 950 ...
NRES
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
o (o]
JI#F -SDJC 93°/55
ST
I SIERES AE M
AT
s
E S
BRAGFTIA EFJIE HAFTIR
ISO-Hig B2 JJWRELS | LPR | WF | DMIN Va)ay HRREE THRES: THRES:
REN 84 663 ... 84 662 ...
mm mm mm
PSC40 SDJC R/L 50050-11 | PSC 40 50 | 27 | 50 DC.. 1173 DC 01195 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 | PSC50 60 | 35 | 65 DC.. 1173 DC 01194 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 | PSC 63 65 | 45 | 80 DC.. 1173 DC 01193 01193

O e 84950 27400 B HERE S HIAMTTERAR TG, — TUR 143

SEIBET

& 54 S:

84 950...

TREE

PSC 40 27600
PSC 50 27600
PSC 63 27600
135
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WNT \ Performance

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

J1#F - PDJN 93°/55°

HEBHE:
SRS ENA M
BETRARFIIE EFTIE HFTIE
ISO-MigE S JIHREIE | LPR | WF | DMIN Vil REHE iTHRRE: iTHRRE:
A 84 665 ... 84664 ...
mm mm mm
PSC40 PDJN R/L 50050-15 | PSC 40 50 | 27 | 50 DN.. 1506 DC 01595 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 | PSC 50 60 | 35 | 65 DN.. 1506 DC 01594 01594
PSC63 PDJN L 80065-15 PSC 63 65 | 45 | 80 DN.. 1506 DC 01593
PSC63 PDJNR R 80065-15 | PSC 63 65 | 45 | 80 DN.. 1506 DC 01593
O TS 84950 27400 MBI BE S HIA A ETERAR TG, — TUR 143.

ﬂ

B PRIBET A BRESTIR
&4 THRES: TRES: TRES: TRES:
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
NiRRE
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
(o] (o]
JI#F - SDHC 107,5 /35
#5355
E SEELS A
A .-
£E718 GE718
1SO- Mg RIS JIWREYS | LPR WF | DMIN Tk REHE B RS ITH RS
poen) 84667..  84666..
mm mm mm
PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 1173 DC 01195 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 01194 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 11T3 DC 01193 01193
O T e 84950 27400 B HERE S HIAMTTERAR TG, — TUR 143

ST
&1 T RS
84 950 ...
NS
PSC 40 27600
PSC50 27600
PSC63 27600

136
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WNT \ Performance

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

J1#F - PDHN 107,5%/55°

HEBHE:
SRS HNA M
BTRARFIIE EFTIE EFTIE
ISO-MigE S JIHREIE | LPR | WF | DMIN Vi) RAHE TR E: iTHRRE:
RH 84 669 ... 84 668 ...
mm mm mm
PSC40 PDHN R/L 50050-15 | PSC 40 50 | 27 | 50 DN.. 1506 01595 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15 | PSC 50 60 | 35 | 65 DN.. 1506 DC 01594 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 |  PSC 63 65 | 45 | 80 DN.. 1506 DC 01593 01593
L T5249R S 84 950 27400 BIS 1 RE R ANAAHFR{EAERC 41 TIE, — TaH8 143.
o wwe J4 &~
BEH PRIRET I BREETIR
& TR ES: THRES: ITRES: THES:
84 950... 84950... 84950... 84950 ...
NRRS
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
o (o]
JI#F - SVPC 117,5%/35
#EsEE:
T SRS HAM
BTRARFIIE EFTIE HFTIE
[NEW | [NEW |
ISO-# g EIE JJWRELS | LPR | WF | DMIN Va)ay HRREE THRES: THRES:
REN 84 671 ... 84 670 ...
mm mm mm
PSC40 SVPC R/L 50050-16 | PSC 40 50 | 27 | 50 VC.. 1604 DC 01695 01695
PSC50 SVPC R/L 65060-16 | PSC 50 60 | 35 | 65 VC.. 1604 DC 01694 01694
PSC63 SVPC R/L 80065-16 | PSC 63 65 | 45 | 80 VC.. 1604 DC 01693 01693

O 1129 84950 27400 OB HERE S EVE G RIE AT, — TUIB 143

=BT

&4 T HRES:

84950 ...
REE
PSC 40 27600
PSC 50 27600
PSC 63 27600
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WNT \ Performance TR TIE

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

J1#F - DVPN 117,5°/35°

BRAEFTIE EFJIE GFTIR
[E
ISO-FIGE B JIHREYE | LPR | WF | DMIN TIE TRES: TR E:
84 673 ... 84672 ...
mm mm mm
PSC40 DVPN R/L 50050-16 | PSC 40 50 27 50 VN.. 1604 01695 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 | PSC50 60 35 65 VN.. 1604 01694 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 | PSC 63 65 45 80 VN.. 1604 01693 01693
FEfR PRI Je 4T JeiRigsT BRASTIS
&% RS 5SS RS TR RS
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950...
TIREE
PSC 40 28500 28400 M6X28 SW4 28300 27600 28000
PSC 50 28500 28400 M6X28 SW4 28300 27600 28000
PSC 63 28500 28400 M6X28 SW4 28300 27600 28000

JI#F - SCMC 50°/80°/50°

HLETBE:
x SiEae LAt
NEW |
ISO-# g EI S JIWRELS | LPR i REEE THRES:
&N 84 674 ...
mm
PSC63 SCMC N 0100-12 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘ CC.. 1204 ‘ DC 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC 63 130 CC.. 1204 DC 11293

O T2 84950 27400 IS HERE S HA TR AR TG, — TUR 143

RERET
& U HHES:
84950 ...
TIRBE
PSC63 27500
138
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TJINRT] 2
WNT \ Performance IS0 266231 - PSC Polygon JJ#&

J1#F - PCMN 50°/80°/50°

HEBHE:
E Sitae LA Mt
[NEW |
ISO-MItE BB JIREE | LPR halay RAEE iTHRRE:
gl 84 675 ...
mm
PSC63 PCMN N 0100-12 PSC63 | 100 | CN.. 1204 DC 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC63 | 130 | CN..1204 DC 11293

O 114290 84950 27400 OB HERS S EVE B IE AT, — TUB 143

" ome )

PR ) ATHF i

&1 B &S URES: THES: THES:
84 950 ... 84950.. 84950.. 84950..

NRRS

PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000 27800

JI#F - SDNC 62,5°/55°/62,5°

e
A 10
G
LPR
[ NEW |
IS0- 41 E S TWRRE | PR | TN | HEEE T8RS
#A] 84677 ...
mm
PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 DC.. 1173 DC 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 DC.. 11T3 DC 11193

O 114290 84950 27400 OB HERS S EVEGRIEBEAHTI. — TIB 143

$ O wmem

ER RIS Je X2ET Je XRET BRaEIR
ZH THRES: TRES: ITRES: TRES: TRES:
84950.. 84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
NRES
PSC 63 28600 28400 M6X28 SW4 28300 27500 27900
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WNT \ Performance

TIRTIEE

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

J1#F - PDNN 62,5°/55°/62,5°

HEBHE:
E Sitae LA Mt
[NEW |
ISO-MItE BB JIREE | LPR halay RAEE iTHRRE:
gl 84 676 ...
mm
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC63 | 100 | DN.. 1506 DC 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC63 | 130 | DN..1506 DC 11593

O 114290 84950 27400 OB HERS S EVE B IE AT, — TUB 143

-

ST
&1 TR &S
84 950 ...
NRES
PSC 63 27600

JI#F - SVVC 72,5°/35°/72,5°

HLH35EE:
SiEEESAA G
ISO-HIE RS JIHREIE | LPR bl HAEE TS
A 84 678 ...
mm
PSC63 SVVC N 0100-16 ‘ PSC 63 ‘ 100‘ VC.. 1604 ‘ DC 01693
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC63 | 130 | VC..1604 DC 11693

O 114290 84950 27400 OB HERS S EVEGRIEBEAHTI. — TIB 143

-

REIZET
&H THRERS:
84950 ...
NRBS
PSC 63 27600
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WNT \ Performance

TIWRTIEE

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

JI#F - DVVN 72,5°/35°/72,5°

LPR

[NEW |
ISO-Mig RS JIFRELE | LPR TR THRRS:
84 679 ...
mm
PSC63 DVVN N 0100-16 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘ VN.. 1604 01693
PSC63 DVVN N 0130-16 PSC63 | 130 | VN.. 1604 11693
FEfR T FRBET FeURBET BRASTR
&4 ITHRES: TRES: TRES: THRES: TRES:
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950...
baLE ]
PSC 63 28500 28400 M6X28 SW4 28300 27600 28000
JI#F - PDMN 48°/55°
H5BE:
X SEEE S AR
ISO-MigRE JIHRELS | LPR TR RAEE TS
Vgl 84680 ...
mm
PSC63 PDMN L 0130-15 | PSC63 | 130 | DN..1506 | DC 11593

O e 84950 27400 B HERE S HAMTTER AR TG, — TUR 143

-

FeURAEET
& RS
84950 ...
baL it s
PSC 63 27600

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TIWRTIEE
IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

JI#F - SVMC 50°/35°

HETEE:
T SERE B

ISO-MigE S JIRELE

=

HE

[NEW |
iTHRRE:
84681 ...

mm
PSC63 SVMC L 0130-16 | PSC63 | 130

11693

O i7mm2 84 950 27400 OB HEEES

BRI T,

-

ST
&1 T RHS:
84 950 ...
VAL GESs
PSC63 27600

JI#F - DVMN 50°/35°

[NEW |
ISO- IR E JIWRELS | LPR THRES:
84 682...
mm
PSC63DVMNL 013016 | PSC63 | 130 01693

&
NREE

we J ~

PIRIRET KA BRAERIR

iTH%S: IHEES: THES:
84950.. 84950.. 84950...

PSC 63

142

29300 M6/ L14SW2,5

28800 29100 28100
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TJINRT] 2
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ4%

JI#F - TDCM - TDDM 50°/48°

LPR

) O -
O L]
[NEW|
ISO-HEEE JI#RELS | LPR bl THHRS:
84683 ...
mm
01203

PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15| PSC63 | 130 |CN..1204/DN.. 1506

$ O wmm

ER IR E Je X2ET FURIRET BRa&IR
Z# ITHRES: TRES: TRES: THRES: ITHRES:
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950..
NRRS
PSC 63 28500 28400 M6X28 SW4 28300 27500 27800

SMERER A

A RAEELSHAN, FEAANLHIRBEIZANHTERRL,

<€

iTRRE:
84950 ...

HETEE:
B AR 0 B

RHKE 27400

143
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WNT \ Standard

IS0 26623-1 - PSC Polygon JJ#R

Thk L TIR-Fa Ry
A [FREETIA
A HIFE=12Nm

HITEE:

BERT Sw4

NC
2010

LF
LPR
LB
LB_1
ol | 1 Eat W =
2 8 gfé I ==
o o e
AD
G2.5 12000rpm
[NEW |
JI#RBEYE | DCONWS | BD_1 |BD_2|LB_1| LB | LPR | LF TS
84 111 ...
mm mm mm mm mm mm mm
PSC40 | 05-13 | 495 | 56 | 50.9 | 79.0 | 109 | 100 01395
PSC40 | 25-16 | 52.0 | 56 | 509 | 79.0 | 109 | 100 01695
PSC50 | 05-13 | 495 | 56 | 509 | 79.0 | 109 | 100 01394
PSC50 | 25-16 | 52.0 | 56 | 509 | 79.0 | 109 | 100 01694
PSC63 | 05-13 | 495 | 56 | 50.9 | 745 | 109 | 100 01393
PSC63 | 25-16 | 52.0 | 56 | 509 | 745 | 109 | 100 01693

O e TEEREEEEAG 2530000 1/min,

BitE
108
i xl-‘T
Hith
S EHAETE
144
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WNT \ Standard

REW

HSK-A/PSC T4

A BT REFFTE 150 266231 #ERY PSC TIHR

BLETIFIE:
S IRET
//[<0.005]A OAL
LB
A
X A »
s| B
beeee b £
w .
LF
AD
[NEW |
TIHRBE d, OAL | LF | LB TS
84013 ...
mm mm mm
HSK-A63 | PSC32 | 107 | 70 | 49 06387
HSK-A63 | PSC40 | 112 | 80 | 54 06395
HSK-A63 | PSC50 | 122 | 90 | 64 06394
HSK-A100| PSC32 | 130 | 80 | 51 10087
HSK-A100| PSC40 | 140 | 90 | 61 10095
HSK-A100| PSC50 | 150 | 100 | 71 10094
HSK-A100| PSC63 | 160 | 110 | 81 10093
HSK-A100| PSC80 | 170 | 120 | 91 10086
B E REEET
=4 TRES: ITRES:
DCONWS 84 950 ... 84950 ...
32 127 SW8 122
40 128 SW8 123
50 129 SW10 124
63 130 SWi4 126
80 130 SW14 126

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

REW

SK/HSK-A J1#%

A BT REFFTE 10 12164 FRAERT HSK-A TR

HEHE:
HRERGIER

OAL

//[<0.005]A]| LB

AD
NEW |
TIHRBE d OAL | LB | LF T RS
84014 ...
mm mm mm
SK40 | HSK-A32 |108.40| 209 | 40 04060
SK40 | HSK-A40 |108.40| 209 | 40 04059
SK40 | HSK-A50 [108.40| 20.9 | 40 04058
SK40 | HSK-A63 |148.40| 60.9 | 80 04057
SK50 | HSK-A100 |201.75| 80.9 | 100 05055
SK50 | HSK-A32 |14175| 209 | 40 05060
SK50 | HSK-A40 |141.75| 209 | 40 05059
SK50 | HSK-A50 |141.75| 20.9 | 40 05058
SK50 | HSK-AG3 |141.75| 209 | 40 05057

146
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WNT \ Standard

REW

SK/PSC J1#A

A BT REFFTE 150 266231 #ERY PSC TIHR

HEHE:
PR IRET

//]<0.005]A] OAL

LB

AD
[NEW |
NWES | OAL | LB | LF TR RS
84015 ...
mm | mm | mm
SK 40 PSC32 |98.40| 109 | 30 04087
SK 40 PSC40 |98.40 | 109 | 30 04095
SK 40 PSC50 |98.40| 109 | 30 04094
SK 40 PSC63 [153.40| 65.9 | 85 04093
SK 50 PSC32 [131.75| 109 | 30 05087
SK 50 PSC40 |131.75| 109 | 30 05095
SK 50 PSC50 |131.75| 109 | 30 05094
SK 50 PSC63 |131.75| 109 | 30 05093
SK 50 PSC80 |171.75] 509 | 70 05086
YRETEAFE HERET
=4 THRES: RS
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...
32 127 SW8 122
40 128 SW8 123
50 129 SW10 124
63 130 Swi4 126
80 130 Swi4 126
cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Standard

REW

BT/HSK-A J]##

A BT EHETE IS0 12164 FRHERY HSK-A TIHR

HEHE:

HRERGIER

OAL

//[<0.005/A] LB

AD
[NEW |
NwRES di OAL | LB | LF TS
84016 ...
mm | mm | mm
BT 40 HSK-A32 | 1054 | 13 40 04060
BT 40 HSK-A40 | 105.4 | 13 40 04059
BT 40 HSK-A50 | 1154 | 23 50 04058
BT 40 HSK-A63 | 135.4 | 43 70 04057
BT 50 HSK-A100 | 191.8 | 52 90 05055
BT 50 HSK-A32 | 151.8 | 12 50 05060
BT 50 HSK-A40 | 151.8 | 12 50 05059
BT 50 HSK-A50 | 161.8 | 22 60 05058
BT 50 HSK-A63 | 161.8 | 22 60 05057
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WNT \ Standard

REW

BT/PSC J11A

A BT REFFTE 150 266231 #ERY PSC TIHR

HEHE:
PR IRET

//[< 0.005]A] OAL

AD
[NEW |
NWES | OAL | LB | LF TS
84 017 ...
mm | mm | mm
BT 40 PSC32 | 95.4 3 30 04087
BT 40 PSC40 | 95.4 3 30 04095
BT 40 PSC50 | 95.4 3 30 04094
BT 40 PSC63 | 150.4 | 58 85 04093
BT 50 PSC32 | 1418 | 2 40 05087
BT 50 PSC40 | 141.8 2 40 05095
BT 50 PSC50 | 1418 | 2 40 05094
BT 50 PSC63 | 1418 | 2 40 05093
BT 50 PSC80 | 171.8 | 32 70 05086
YRETEAFE HERET
=4 THRES: RS
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...
32 127 SW8 122
40 128 SW8 123
50 129 SW10 124
63 130 Swi4 126
80 130 Swi4 126
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WNT \ Standard

REW

HSK-A J&3 12 TR
A BT EFEFFTE IS0 12164 #74RT HSK-A TI1R

HEHE:
HRERGIER

OAL

//]< 0.005[A] LB

A
NEW |
TIHRBE d OAL | LB | LF T RS
84 040 ...
mm mm mm

HSK-A63 | HSK-A40 | 112 | 54 | 80 06359
HSK-A63 | HSK-A50 | 112 | 54 | 80 06358
HSK-A 100 | HSK-A50 | 130 | 51 | 80 10058
HSK-A 100 | HSK-A63 | 150 | 71 | 100 10057

150
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WNT \ Performance

VDI 7]/ 1S0 10889 #0

90° VDI % PSC JJ1R

o
90°
[ NEW |
TIRBE d; LPR | OAW | LF WF THEEe:
83 231 ...
mm | mm | mm | mm

VDI 30 PSC 40 65 56 4 21 04027 "
VDI 40 PSC 40 75 86 51 30 04026 "
VDI 40 PSC 50 85 80 53 40 05026 "
VDI 40 PSC 63 95 80 53 40 06326 "
VDI 50 PSC 50 85 80 53 40 05025 "
VDI 50 PSC 63 97 80 55 40 06325 "

1) FFEIER

VDI %% PSC JJ1R

[ NEW |
NIWES | OAW | LPR VCECE
83232...
mm | mm
VDI 30 PSC 40 60 70 04027 "
VDI 40 PSC 40 75 75 04026 "
VDI 40 PSC 50 82 85 05026 "
VDI 40 PSC63 | 105 90 06326 "
VDI 50 PSC 50 91 85 05025 "
VDI 50 PSC63 | 105 100 06325 "
1) FEMEE
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WNT \ Performance

VDI 7] IS0 10889 # M

90° VDI &% HSK-T J1#R

OAW
dT
(e
[ang O
5 L O .
w ‘ A
|
T |
!
|
i
90°
[ NEW |
TIRBS d; LPR | OAW | LF WF THEEe:
83233...
mm mm mm mm
VDI30 |HSKT40| 65 60 M 25 04027 "
VDI40 |HSKT40| 75 90 51 34 04026 ")
VDI40 | HSKT63| 90 85 53 45 06326 ")
VDI50 |HSKT63| 97 85 55 45 06325 ")
1) FELT
OAW
d|
|
o |
g / |
|
[ NEW |
TIHRBE d, LPR | 0AW TRRES:
83234 ...
mm mm
VDI30 |HSKT40| 74 60 04027 "
VDI40 | HSKT40| 79 75 04026 "
VDI40 |HSKT63| 95 | 105 06326 "
VDI50 |HSKT63| 105 | 105 06325 "

1) FEHE

152
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WNT \ Performance

VDI 7]/ 1S0 10889 #0

90° VDI % VDI J]#%, XM

A BTN

LPR

LF

RADW

NEW
TIHRBE d, LPR LF OAH | RADW TR wS:
83225 ...
mm mm mm mm
VDI 25 VDI 20 104 75 67.5 40 02028 "
VDI 25 VDI 25 104 75 38.0 40 02528 "
VDI 30 VDI 30 116 85 76.5 47 03027 "
VDI 30 VDI 30 131 100 76.5 47 13027 Y
VDI 40 VDI 40 133 100 89.0 56 04026 "
VDI 40 VDI 40 153 120 89.0 56 14026 "
1) JEWSR
7) HH = VA
FETITIRE, A%
A X = W@ VDI 18
A RHEANERS NIRRT
LPR
LF OAH
_q ‘
19 o i
e —— -
lo SN
o
DCONWS w
XE
NEW)
J1#RBYE | DCONWS | LPR LF OAH | RADW iTIREE:
83 228 ...
mm mm mm mm mm
VDI 25 25 100 75 60 40 02528 "
VDI 30 32 110 85 64 47 03227 "
VDI 30 32 125 100 64 47 13227V
VDI 40 40 130 100 76 56 04026 "
VDI 40 40 152 120 76 56 14026 "
VDI 50 50 155 120 98 64 05025 "

1) s

i PrE o

FFENRRIANNATREASE (LPR), WH & EhER B,

cuttingtools.ceratizit.com

153



WNT \ Performance

VDI 7]/ 1S0 10889 #0

#IITIE, (RED, TR

A Y = XVE VDI 15

A SRHIMRIL LRI

LPR
LF OAH
@ P
|
i
|
DCONWS |
in
SN
JIFREYE |DCONWS | LPR | LF | OAH |RADW TEEE:
83229...
mm mm mm mm mm
VDI 25 25 995 | 75 30 40 02528 "
VDI 30 32 1250 | 100 | 70 47 03227 "
VDI 40 40 133.0 | 100 | 85 56 04026 "
1) FEMEE
i HFERFEE, MEARFEVRBRIAN LA RRASE (LPR), M & EMIERER,
A
INEETITIRE, %
A I = XWmE VDI &
A AT EMHFNRIEHIN TAM N ETER
A IRIEANER R AR R
LPR
LF OAH
o0 ;
o L |
(O |
2 Ll e L
3
|
o B——t U
DCONWS 2
o
W
[ NEW |
JIHRBYE | DCONWS | LPR | LF | OAH | OAW |RADW TRRES:
83230...
mm mm mm mm mm mm
VDI 25 25 995 | 75 54 | 104 | 40 02528 1)
VDI 30 32 1100 | 85 62 | 109 | 47 03227 "
VDI 30 32 1250 | 100 | 62 | 118 | 47 13227 "
VDI 40 40 1520 | 120 | 76 | 116 | 56 04026 "

1) JFEIEL

O urEmEE NRTHANFRAATREABE (PR), IR ERIBBER.
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WNT \ Performance

VDI 7]/ 1S0 10889 #0

)| iPBL S

A Y = XVE VDI 15
LPR

‘DAXX

I
9( I T
T
5 oy = ==0==-5 5 g -—e—
<
o
z 4—.7 zt |
o W > ol w
R HE
O — O
WHE - RE Y - &[5 S
[ NEW |
JIWRBYE | LPR | LF | OAH |RADW|RADH| WF |DAXX| H | OAW ITHRES: TS
83227 ... 83226 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI20 | 855 | 750 | 94 | 60 47 [ 155 | 176 | 26 85 02629 ") 02629 "
VDI25 | 852 | 747 | 73 43 39 | 155 | 176 | 32 72 03228 ")
VDI25 | 852 | 747 | 73 43 39 | 155 | 176 | 26 72 02628 1) 02628 ")
VDI30 | 855 | 750 | 100 | 60 50 | 155 | 176 | 32 95 03227 " 03227 "
VDI30 | 855 | 75.0 | 100 | 60 50 | 155 | 176 | 26 95 02627 ") 02627 "
VDI40 | 885 | 780 | 100 | 60 50 | 155 | 176 | 32 95 03226 ") 03226 ")
VDI40 | 885 | 780 | 100 | 60 50 | 155 | 176 | 26 95 02626 ") 02626 "
1) FEPLT
L MNFERFEE, MERFEVNRBKIANNLIRRASE (LPR), MBE &K EMIERER.
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WNT \ Performance

VDI 7]/ 1S0 10889 #0

huflds EIEIE, =0

A HRETET. BRAEHO. FANERSROTRARENTINER, AREIEELHD ) B TTEI4EAHD,

A GA-HIBIZBRHEOENS

HLETE1E:
RIEl28 VDI 16 /9 GA 1, M VDI 20 FFE4HGA 3
‘ oe E o LL] E
) 0e o ‘0 0e o
=
g .LF,| _RADW LF_|_.RADW
[a)]
x ¥ EFTIE HFTIA
[ NEW | [ NEW |
JIWRBYE | DCONWS| LF | OAH |RADW| GA ITHRES: THES:
80309... 80306 ...
mm mm mm mm
VDI 16 2-22 28 74 35 1 01600
VDI 20 2-42 34 85 61 3 02000
VDI 30 2-42 34 | 105 | 61 | 3-4 03000 03000
VDI 40 2-65 34 | 125 | 61 | 3-4 04000 04000

J_\l: [ = = I = I A 3
hrlgs ER04EE
A HEEBETET. ERASHO. FRNMERSROZRBRENTFTIAER, AEEIEELHE () @ TRIEEANHED.

A 90°
A GA- RIBIERTHOEM

HETHE:
RIEES, GAS

L

2 g
g |wrk
O
o
ZFTIA
[ NEW |
JIHRELE | DCONWS | LPR LF WF GA THES:
80310...
mm mm mm mm
VDI 30 2-42 129 | 1225 | 370 | 3-4 03000
VDI40 | 2-65 | 149 | 1425 | 415 | 3-4 04000
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WNT \ Performance

nreles sHO
A EFAR#12380306../80309../80310..
s E3IIE

VDI 7] IS0 10889 # M

RN LE
g o
Z H H H I
o P g
o 0 1 °
Q | |
W 0
OAL OAW
[ NEW |
GA |DCONWS | OAL | OAW | OAH THRRS:
80 312...
mm mm mm mm
1 2-22 | 245 | 13 58 12200
3 2-42 | 260 | 22 | 86 14200
4 | 42-65 | 295 | 22 | 102 16500
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WNT \ Standard

aaXUE

JIFEILE

e

A B XREHIEEUERTIBIZLR
A HHERER

OAL
LPR LF
E ,,,,,,,,, % a—: .

DFC

g
8 3
(&)
[a]
TR S hd
DCONMS| OAL | LPR | LF | DFC | BD RPMX iTHRE:
80399 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm 1/min.
02000

20 | 186.3 | 141.3 [69.75| 254 |67.68 |5000-8000

ERT:

oy

A MhER

iTHRES:  TRES:
80399.. 80399..

80399 02000

158

30100 30200
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WNT \ Performance

S
TorqueFix® $x3F TORX®R[HRIEFT
A [EFEHE A KE75mm
A FEANEIERATIRFIER, SWEE, FEREE
A B5)E R TSR AR T A AR =)
A RENGFERBEEN, KHIERE
At DINENISO 6789
A JBE: £ 6%, FEERNE @ - _- ———,
BEET IS
BIEBERENRRIRE
NEW |
TQX | OAL | R~ | DRVS TR E:
80394 ...
O Nm mm mm
0,6 75 | T06 | 4 00600
0,9 75 | 107 4 00700
1,3 75 | T08 | 4 00800
2,5 75 | T09 | 4 00900
TQX | DRVS TGRS 3,8 ;g Eg 21 o:ooo
80392... gcs) 75 | To0 | 4 gzggg
Nm mm 2
05 2 00500 8,0 75 | T25 | 4 02500
0,6 4 00600
0,9 4 00900
1,1 4 01100 ® o
12| 4 oo TORX PLUS®RT 4T
2,0 4 02000 A KE75mm
2,5 4 02500
3,0 4 03000
3,8 4 03800
4,0 4 04000
-
N7 AIRF iRz (NEW|
A KE75mm TQX | OAL | R=~t | DRVS E{;ﬁéﬁ;&:
Nm mm mm
0,8 75 |[T06-P| 4 00600
1,3 75 | TO7IP| 4 00700
2,0 75 |T08-P| 4 00800
@ | EEr——— 3,0 75 |T09-P| 4 00900
4,5 75 |T10P| 4 01000
6,6 75 |T15P| 4 01500
8,0 75 |T20-P| 4 02000
8,0 75 |T25P| 4 02500
[NEW
TQX | OAL | R~ | DRVS iTRRE:
80393...
- | oy | _
| om | L ETEERNNART - B
’ ) ’ A WAARFTHE
1,8 75 | sw2 | 2 02000 N
3,8 75 |SW25| 25 02500
5,5 75 | Sw3 | 3 03000
8,0 75 | SW4 | 4 04000

cuttingtools.ceratizit.com
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R

SW2, SW2,5, SW3, SW4, SW5, SW6, SW8 99900

159












MR FFRANEREE T 0T B A 1R, B A MR E R AT, BRI MR EE AR, = AR EEE BT,



sRRlkE. AFLKR. SEH.

N

AL TI R ] SRR
MIER

;I;RATIZIT RS mRA AT RTIERNNAR, BIUEATHRHFROBEREGRIETRRGIERLY, REHR
20—,

& KOMET

HERETIR. TIW. TNER RFHRLE
RRARER

MEMEK
EimHITIAER

KLENK 2L ETMZMARIUS, HieHEI7I BEZTURAL TRALMAL, FRIMEFE, BRSHKEFHTE
HEH, TETREMERMI.,

HFRXMBEZTIR (LE) FRAHE

IEmEE T X#HREE468511E—F\201800
Tel.: +86 21 6067 5928
info.china@ceratizit.com\www.ceratizit.com

09/2020 - 99 069 00240



