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Nove kvalitete CTCM120 in CTCM130 z
inovativno Dragonskin previeko za
najvisjo ucinkovitos

... IN NEKAJ VEC DRAGONSKIN
IZDELKOV

A WTX Feed BR
A Nova kvaliteta plos¢ic za rezkanje CTCM245
A Rezkar MonsterMill PCR-ALU

A in Se veliko ved

CERATIZIT je skupina visokotehnolo$kih podijetij,
specializiranih za rezalna orodja in reSitve iz trdnih
materialov.

Tooling the Future

www.ceratizit.com




Dobrodosli!

N

Narocajte brez tezav in birokracije

Center za podporo kupcem

Brezpla¢na telefonska Stevilka
Slovenija: 00800 9210 0000

St. faksa
Slovenija: 0049 831 57010 3559

E-posta
info.slovenija@ceratizit.com

Preprosteje ne gre!
Narocila prek spletne
trgovine

http://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno svetovanje in optimizacija procesov na
vasi lokaciji.

Vas osebni aplikacijski inzenir

Vasa Stevilka kupca:







»Dragonskin« —
previeka za najvisjo zmogljivost

Vso svojo inovativnost in strokovno znanje na podroc¢ju metalurgije prahov smo uporabili za en sam cil;:
razvoj prevleke za orodje, ki bo vam kot uporabniku zagotovila zmogljivosti strojne obdelave. kot jih Se niste
videli. S tehnologijo prevleke Dragonskin nam je to tudi uspelo.

Kot legende pravijo za zmajevo kozo, tudi tehnologija previeke Dragonskin ponuja vrhunsko zas¢ito pred
zunanjimi vplivi in u€inkovito zmanjsuje pred€asno obrabo orodja. Skorajda neprebojna plast je bila razvita
posebej za zahtevne razmere uporabe in je kos vsaki nalogi med strojno obdelavo. Izjemno trda povrSina pa
je tudi opti¢no privlac¢na — predvsem s svojim vpadljivim prefinjenim videzom.

Odliéna kombinacija izjemno sodobne visokozmogljive osnove in napredne strukture prevleke, omogoca
visoke rezalne hitrosti in vec¢jo procesno varnost. Dokazljivo — do 80 % — izboljSane zmogljivosti z naso
napredno tehnologijo prevleke Dragonskin, vam omogoca izrazite konkurencne prednosti.

Kategorija izdelkov »Dragonskin« sluzi
hitremu prepoznavanju orodij s tehnologijo
visokozmogljivih prevlek skupine
CERATIZIT, zaradi Cesar jih boste hitro
nasli. Vsi izdelki, oznaceni z oznako
»Dragonskin«, predstavljajo nedosegljivo
zmogljivost, maksimalno zivljenjsko dobo
orodja in maksimalno zanesljivost procesa.

Prevleka Dragonskin



Izdelki Dragonskin

Svedri VHM

WTX — Feed BR

Kratek stopenjski sveder WTX

Struzne ploscice

CTCM120 in CTCM130 za struzenje nerjavnih jekel

Rezkarji VHM

MonsterMill — potopni rezkar z lomilcem odrezkov

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢€icami

Kvaliteta CTCM245

Obracalne ploscice XDKT za sistem MaxiMill 211-20
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Dragonskin — nove vrste visokozmogljivih previek s
tehnologijo iz podjetja CERATIZIT

Vedno prava reSitev za obdelavo avstenitnih nerjavnih jekel! Poleg zanesljivih
vrst CTPM125 nas$ program izdelkov zdaj dopolnjujeta Se dve novi vrsti: Razli¢ica
CTCM120, odpornejsa proti obrabi, in bolj zilava moznost CTCM130. Zahvaljujo¢
prevleki Dragonskin, sta obe vrsti Se posebej zmogljivi in procesno varni.

A Vrsta, odporna proti obrabi, A Zilava standardna vrsta karbidne trdine
za avstenitna jekla za prekinjene reze
A Visoke rezalne hitrosti A Zajaméena procesna varnost
A Zagladek rez A Zanizje rezalne hitrosti in nestabilne
razmere

Univerzalna uporaba karbidne trdine

A Dobro usklajeno razmerje med zilavostjo in toplotno
obstojnostjo

A Visoka zanesljivost za strojno obdelavo avstenitnih nerjavnih jekel




Porocilo o preizkusu

Material 1.4301; X5CrNi18-10
A 160 m/min

f 0,35 mm/vrt.

a 1-3 mm

p

Zivljenska doba v min
Il crcvi20 16,5
B crPvi12s 9,9
[ «onkurent 1 8,8
konkurent 2 8,8
; ; ; Konkurencni izdelek 3 77
I I I I I I I I I

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Zivljenska doba v min

Na tem diagramu so prikazani rezultati strojne obdelave nove vrste rezilnega materiala CTCM120,
prevleCenega s CVD prevleko, pri struzenju avstenitnih nerjavnih jekel. Razvoj vrst je bil ciljno usmerjen na
ti dve skupini materialov: V2A (npr. 1.4301) in V4A (1.4545), ki sta najpogosteje uporabljeni vrsti nerjavnih
jekel. Za ta poskus je bila nova kvaliteta primerjana z znano vrsto CTPM125 in referen¢no vrednostjo ter
uporabljana do konca Zivljenjske dobe. Pri tem je novo orodje iz podjetja CERATIZIT izkazalo: ve¢ kot
50-odstotno podalj$anje zivljenjske dobe v primerjavi s konkuren¢nim izdelkom!

Zaradi razli¢nih tehnik prevlek (PVD in CVD) se lahko najbolje
odzovemo na obdelavo materiala, ki ga je treba obdelati.

Produktni vodija pri podjetju CERATIZIT, Stefan Karl

Nas razvoj se nikoli ne ustavi —
zdaj popoln »nerjavni paket«

Izkoristite pred nosti A Tristopnje in tri kvalitete zajemajo vsa podrocja
uporabe pri obdelavi avstenitnih nerjavnih jekel

Jasen, celovit program, enostavna izbira obracalne
rezalne ploscice

A CTCM120 - kvaliteta visokoodporna proti obrabi,
za visoke rezalne hitrosti
Visoka rezalna hitrost in dalj$a Zivljenjska doba
povecujeta produktivnost

A CTPM125 — univerzalna kvaliteta za vse vrste
uporabe, tudi za rahlo prekinjene reze
Univerzalna uporaba z visoko zanesljivostjo in
vrhunskimi zmogljivostmi

A CTCM130 - zilava kvaliteta za prekinjene reze
in tezke razmere

Za najvecjo procesno varnost in znizanje deleza izmeta

Dodatne informacije o izdelku najdete na
strani 66—83



Program izdelkov

Celoten program avstenitnih nerjavnih jekel ne odlikuje le dobra uskladitev vrst, ampak tudi
geometrijska zamenljivost lomilcev odrezkov.

Izbirate lahko med tremi (negativne obracalne plosc¢ice) oz. dvema (pozitivhe obracalne
plosc¢ice) lomilcema odrezkov, primernima za vaso vrsto uporabe. In to v vseh treh kvalitetah!

Pregled lomilca odrezkov - negativne obracalne ploscice

t A
-M60
E Rahla do srednje groba
> obdelava
< A stabilen rezilni rob
o A Prekinjeni rezi
E -M30 A Skajain skorja
8 Prva izbira za nerjavni material
@ A dober nadzor odrezkov
A Nizka stopnja nastajanja zarobkov
A Nizke rezalne sile
-F30 A Minimalno prijemanije odrezkov na
Glajenje nerjavnih jekel orodje
A Neprekinjen rez A Mozna uporaba pri nestabilnih strojih
A Visoka kakovost povrSine
A dober nadzor odrezkov
.

Podajanje fvmm/U

Pregled lomilca odrezkov - pozitivne obracalne ploScice

A
£
£
= -M55
I prva izbira za srednjo ali grobo obdela-
z vo nerjavnih jekel
£ A gladek do rahlo prekinjen rez
= A dober nadzor odrezkov
-M25 A stabilen rezilni rob
Prvaizbira za fino do srednjo obdelavo
nerjavnih jekel
4 Visoka kakovost povrsine
A Minimalno prijemanje odrezkov na orodje
Podajanje fvmm/U +
Pomembne informacije za strojno obdelavo
nerjavnih materialov najdete na — strani 82+83
cuttingtools.ceratizit.com/sl/sl/ctcm-iso-m
SKLEP

Ce povzamemo, na voljo je zaokrozen, skladen program izdelkov za avstenitna nerjavna jekla. Z
geometrijsko skladnostjo v vseh treh kvalitetah ISO M lahko izberemo popolno orodje v obliki obracalne
ploscice in ga prilagodimo vrsti uporabe.



Povrtalo s treriRUCINROVALLT
rezili omogoca KraleRPIOEEs

Dodatne informacije o izdelku
najdete na strani 24—-27

Navrtanje, vrtanje in povrtavanje do kon¢ne mere H7 v samo enem delovnem koraku? Natanko to je mogoce
s povrtalom WTX Feed BR. S tem osupljivim novim razvojem se spet odzivamo na osrednje zahteve, ki

nam jih postavlja trg strojne obdelave: z upostevanjem novih materialov in nac¢inov obdelave nenehno
racionaliziramo in izboljSujemo proizvodne procese svojih strank. Zahvaljujo€ se desetletjem izkuSenj z
razvojem visokoucinkovitih orodij za strojno obdelavo, je bilo ustvarjeno povrtalo VHM, ki je v tej obliki edino
na svetu. Tri ucinkovita rezila znatno skrajSajo delovni proces in zagotavljajo najvisjo raven natan¢nosti in
kakovosti povrSine.

cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/wtx-feed-br




proti obrabi, zahvaljujoC se
preverjeni prevleki Dragonskin

Lastnosti

PoviSana cilindri¢nost in izboljSana okroglost izvrtine
Bistveno oZje toleranéno obmocje izdelanih izvrtin
Visji rezalni podatki zaradi treh ucinkovitih rezil
IzboljSane lastnosti centriranja in pozicioniranja
Univerzalno uporabno povrtalo

Specializirano za obdelavo jekla in litin

Nizje rezalne sile

Doseci je mogoce dobro kakovost povrsine

> > > > > > > >

DRAGONSKIN

DPX14S — prevleka Dragonskin:
== Prevleka z nanoslojem TiAIN
== Koeficient trenja (z jeklom v suhem stanju) = 0,35

== Najvisja delovna temperatura: 1000 °C

3 ucinkovita rezila visajo
cilindri¢nost in izboljSujejo
zaokrozenost izvrtin

Zelo visoka odpornost

Univerzalno uporabno in se zaradi nove
rezalne geometrije lahko uporablja celo
Z nizjimi rezalnimi silami

Preizkus vrtanja v 42CrMoS4 — odstopanje premera od izmerjenega @ orodja
Premer orodja: DC = 8,00 mm (izvrtina 8H7)

mm 4
0,040 -~
0,035 -+
0,030 -
0,025 -+
0,020 -~
0,015 -
0,010
0,005 -

0,000 -+

N

*— Dvorezilno povrtalo

*— Trorezilno povrtalo s 6 vodilnimi
rezalnimi robovi

Q

manjse
odstopanje od

0,3}3

-0,005

Izvrtina

}

}

9 10 | 11 19 20
Ve m/min: 100

f, (mm/zob): 0,07

Ve m/min: 75
f, (mm/zob): 0,07

Ve m/min: 55
f. (mm/zob): 0,09

Ve m/min: 55
f, (mm/zob): 0,07




KUB Pentron CS

Vrtanje do & 96 mm *
zdaj je vse mogoce!

Kaseta z zanesljivimi obrac¢alnimi

ploscicami SOGX

A Dolo¢en razpon premera je mogoce
pokriti z drzalom in s primerno notranjo
kaseto

A Zunanjo kaseto je treba prilagoditi
nazivnemu zunanjemu premeru

A Obstojece obracalne ploscice SOGX
iz standardnega portfelja

A Univerzalna uporaba, zmogljivo,

specializirano

Modularni sistem
A Procesno varen, zanesljiv
A Zamenljiv

A Minimizirani stroski orodja

& KOMET Osnovni element

A Brunirano osnovno drzalo
sistema KUB Pentron, odporno
proti obrabi, v obic¢ajni visoki

kakovosti podjetja KOMET

Vpenjalno mesto ABS

A BoljSi prenos moéi za optimalne
rezultate obdelave

A Visja natan¢nost in visje rezalne

hitrosti

Mocnej$a vpenjalna sila

Dodatne informacije o izdelku
najdete na strani 30-34

cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/kub-pentron-cs




KUB PENTRON

ABS ©

Sveder s prikljuckom ABS

Priklju¢ek ABS podjetja KOMET

je modularni sistem za prikljucitev
rotacijskih in mirujocih orodij ter ponuja
prednosti, kot je boljSi prenos mo¢i.

QC

Cilindriéno drzalo z vpenjalno povrsino

Zagotavlja optimalno vpenjanje orodja
in ga je mogoce povsem obicajno vpeti
v katero koli vpenjalo.

OPSC

Sveder s poligonskim
drzalom

Poligonsko drzalo omogoc¢a
najbolj$o togost pri prenosu mogi
s svedra na vpenjalo. Stoz¢asta
poligonska oblika brez tezav
absorbira delovanje torzijskih in
upogibnih sil.

CELOTNA DRUZINA

CsSQ

Sveder s kasetnim sistemom

Procesno varen, zmogljiv in
zanesljiv sistem za izdelavo
velikih izvrtin do @ 96,00 mm.

Ima modularno strukturo in je
sestavljen iz osnovnega telesa,
notranje kasete in zunanje kasete.
Dolocen razpon premera je ze
mogoce pokriti z drzalom in s
primerno notranjo kaseto.
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Nova kvaliteta CTCM245 ima optimizirano kombinacijo sloja in podlage, ki je bila razvita posebej za obdelavo
visokolegiranih jekel. Kot uporabnik boste z visokimi rezalnimi hitrostmi in odli¢nimi rezultati suhe obdelave
izkoristili prednosti naslednjih materialov:

A materialov, ki vsebujejo krom (orodna jekla),
A martenzitnega nerjavnega jekla,
A visokolegiranega avstenitnega nerjavnega jekla.

Ker je kvaliteta zaradi svojih posebnih lastnosti primerna za suho obdelavo, je mogoce ucinkovito prepreciti
toplotne udare. Hkrati je kvaliteta CTCM245 visoko temperaturno obstojna, tako da so pri obdelavi
visokolegiranih jekel mozne vecje rezalne hitrosti. Prav tako se lahko zanesete na procesno varnost.
Zahvaljujo¢ se najnovejsi tehnologiji CVD, ta kvaliteta zagotavlja nemoten proces obdelave. CTCM245

je prepricljiv na vseh podrocjih uporabe, ki zahtevajo varne procese, dolgo zivljenjsko dobo in visoko
zmogljivost.

Znanost in tehnologija — nepremagljiva kombinacija, ki vam zagotavlja
optimalno obdelavo!

A Sloj previleke iz Al,0; za odli¢no temperaturno obstojnost
(visoko toplotno in kemijsko stabilnost) zmanjsSuje
obrabo prostih ploskev in obrabo orodja na rezalni
povrsini.

A Sloj TiCN za visoko trdoto in zZilavost zmanjSuje obrabo
zaradi abrazije in obrabo prostih ploskev.

A Povezovalni sloj za zagotovitev ucinkovitosti
kombinacije slojev. PrepreCene so napake zaradi
difuzije.

A Zelo Zilava podlaga, ki omogoca dolgo zivljenjsko dobo,
je izjemno odporna proti obrabi in temperaturno
obstojna. Izredna trdota zagotavlja tudi visoko
odpornost proti lomu.




Material:

Rezkalna glava:

v,

f:

a;

lzdelani sestavni

deli

Primerjava s konkurenco
Plano rezkanje z okroglimi ploS¢ami

1.4301

RPHX 1204M6SN-M50 CTCM245

235 m/min

0,28 mm Il CERATIZIT

1,5 mm I Konkurenéni izdelek

@ 7

Obdelava turbinskih lopatic

Material:
Rezkalna glava:

<

f:

z

a .

©

Zivljenjska doba
vV min

St-17/13W

RPHX 1204M4SN-F50 CTCM245

270 m/min

0,33 mm

2.0 mm Il CERATIZIT

40 mm B Konkurenéni izdelek

Popolno razumevanje medsebojnega u€inkovanja med
materialom obdelovanca, geometrijo orodja, materialom
orodja in rezalnimi parametri je klju€no za doseganje najvisje
zmogljivosti pri zahtevnih nacinih uporabe.

Razvojna skupina podjetja CERATIZIT

Dodatne informacije o izdelku najdete na
strani 114-127

cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/ctcm245
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Sistemska k£ inacija precizne

A

nastavljive izsttuziine glave if tehnologife
merilnin sond BLUM

Edinstven, avtomatiziran sistem Kompenzacija

obrabe rezil, na

kompenzacije primer pri jeklu

V kombinaciji z merilno sondo BLUM KOMflex omogo¢a avtomatizirano korekcijo
premera pri preciznih izvrtinah v nacinu obratovanja pri zaprti zanki brez
¢lovesSkega nadzora. Precizna nastavljiva glava KOMflex komunicira z radijsko
strojno opremo BLUM.

Kompenzacija
temperature, na
primer pri aluminiju

Prednosti a Aviomatizirana izdelava preciznih izvrtin
Koristi Zaradi nacina obratovanja pri zaprti zanki KOMflex zagotavlja procesno
varno obdelavo tudi pri izmenah brez ¢loveSkega nadzora.

A Obgcutni prihranki ¢asa
Zaradi avtomatiziranega merjenja z merilno sondo BLUM in korekcije s precizno
nastavljivo izstruzilno glavo.

A Zagotavljanje doloéenih zahtev glede kakovosti obdelovanca
Z natan¢nim postopkom precizne nastavljive izstruzilne glave pri obdelavah na pm
natan¢no v nacinu obratovanja pri zaprti zanki.

Tehniéni podatki

Natancnost nastavljanja V polmeru 1 pm

Nastavitveno obmocje 0,25 mm

Obmodje izstruzevanja g1-120 mm

Zunanji premer 63 mm

Visina 100 mm

Najvisje Stevilo vrtljajev 8000 vrt./min v sredinskem polozaju

Kombinirano vpenjalno mesto orodja ABS 32/ 16 mm/ozobljenje
Mesto spoja ABS 50




& KOMET

Zdruzuje proizvodne korake
od obdelave do zagotavljanja
kakovosti v sistemu zaprte
zanke

Stikalna omara

\lemeif]

Modul
. . Merilna EM3x
Precizna nastavljiva sonda
izstruzilna glava KOMflex ’
S
k=d
; o
s b ﬁfé L Vmesnik
et =i S IF20
°|@®
Radijski sprejemnik
RC66
Orodje za pritrditev KOMET @ 3—120 mm in precizna Radijska strojna oprema in merilne sonde
nastavljiva izstruzilna glava BLUM

Zahvaljujo¢ se nenehni avtomatizaciji svoje proizvodnje, lahko gospodarno proizvajamo tudi v prihodnje.
KOMflex ponuja optimalno reSitev v nacinu obratovanja pri zaprti zanki. V ta namen potrebujete inovativne, v
prihodnost naravnane partnerje, kot je CERATIZIT.

Michael Renz, vodja linije izdelkov za aktivacijsko izstruzilno orodje podjetja KOMET Deutschland GmbH (levo),
Alexander Schweiher, direktor podjetja Schweiher Werkzeugbau GmbH & Co. KG (desno)

cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/komflex
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Avtonomno takolsnje
pridobivanje Obl'atQMJnlh
podatkov

& KOMET

Avtonomno pridobivanje in obdelava obratovalnih
podatkov neposredno na posamichem orodju

| 2

Prednosti Nacrtovano, preventivno vzdrzevanje
Koristi Redno, pravo€asno nacrtovanje vzdrzevanja
lahko podalj$a zivljenjsko dobo orodja in
v vsakem trenutku zagotavlja kakovost
obdelovanca.

A Digitalno zbiranje obratovalnih podatkov :
S patentirano, dinami¢no kodo QR in aplikacijo Vrtilno
KOMlife. orodje

A Zaklju€ki o uporabi orodja
Zakljucki o stanju in obremenitvi rezila z
zapisovanjem podatkov o trajanju uporabe.

A Nivezano na proizvajalce orodij
KOMlife lahko vgradite v nove in obstojece
linearne in rotacijske sisteme (tudi sami), ne
glede na proizvajalca orodja.

Uporaba Specialna
orodja

Tehnic¢ni podatki

Litijeva baterija CR2032
Zivljenjska doba baterije priblizno 2 leti
Najm. pospesek 1,59

Najmanjsi premer orodja 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/komlife




Ergonomski prikazovalnik

A Stevilo obratovalnih ur

A Trenutno stanje intervala vzdrzevanja
A Mere: 30 x 30 x 11 mm

KOMilife je
deaktiviran

Uporabno v razli€nih sistemih orodij

A Prilinearnem ali rotacijskem pospeSevanju vecje
1,5G

A Potreben prostor za vgradnjo: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Orodje se vrti

KOMlife je
aktiviran

Prilagoditev po meri stranke
A Nastavljiv interval vzdrzevanja glede na uporabo

A Vizualizacija potrebnega vzdrzevanja orodja z rde¢o
utripajoco lucko

Dosezen interval za
vzdrzevanje

Zaslon s
kodo QR

Patentirana, dinami¢na koda QR

A Digitalno pridobivanje in izvoz obratovalnih podatkov
prek pametnega telefona in aplikacije KOMlife

A Prikaz serijske Stevilke in obratovalnih podatkov

Digitalno od¢itavanje
obratovalnih podatkov

Preizkusite me z Brezplaéna aplikacija KOMlife v trgovini
. . . App Store za naprave s sistemom iOS®
aplikacijo KOMlife! "™ °

iOS je zascCitena blagovna znamka podjetja Cisco Systems, Inc.
App Store je blagovna znamka druzbe Apple Inc.



Obseg produktov:

A
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Obseg produktov:

A

A
A
A

Orodja za struzenje z obracalnimi
plosScicami

Multifunkcijska orodja EcoCut in FreeTurn
Orodja za zarezovanje

Orodja za rezkanje z obracalnimi plos&icami

Ultra trdi rezalni materiali

’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
A

A\ CERATIZIT

SPECIALIST ZA ORODJA Z OBRACALNIMI

PLOSCICAMI ZA REZKANJE, STRUZENJE IN

ZAREZOVANJE

Blagovna znamka CERATIZIT je sinonim za kakovostna

orodja z obracalnimi ploS€icami. Izdelki odrazajo visoko
kakovost in so plod dolgoletnih izkuSenj v razvoju

in proizvodnji orodij iz karbidne trdine. Vse to imajo
zapisano v DNK.

& KOMET

SINONIM KAKOVOSTI ZA UCINKOVITO VRTANJE

Svedri z obragalnimi plos¢icami
Povratala in grezila

Orodja za modularno izstruzevanje
Nastavljiva mehatronska orodja

Visokoprecizno vrtanje, povrtavanje, grezenje in
modularno izstruzevanie je stvar strokovnjakov:
Ucinkovite resitve orodij za obdelavo izvrtin in

mehatronska orodja, nosijo zato ime blagovne znamke
KOMET.




EKSPERT ZA ROTIRAJOCA ORODJA, VPENJALA ZA
ORODJA IN VPENJALNE RESITVE

Obseg produktov:

Svedri HSS WNT je sinonim za raznolikost izdelkov. Za to blagovno
Svedri iz karbidne trdine znamko stojijo rotirajoCa orodja iz karbidne trdine in
Navojni svedri in oblikovalci navojev HSS-a, vpenjala za orodja in uCinkovite reSitve za
Kolutni in navojni rezkariji vpenjanje obdelovancev.

Orodja za struzenje navojev
Miniaturna orodja za struzenje
HSS rezkarji

Rezkariji iz karbidne trdine VHM
Vpenijala za orodja

> > > > > > > > >

Vpenjanje obdelovancev

VRHUNSKO ORODJE ZA STROJNO OBDELAVO V
LETALSKI IN VESOLJSKI INDUSTRIJI

Obseg produktov:

A Svedri za letalsko in vesoljsko industrijo Posebej razvito za letalsko in vesoljsko industrijo. Svedri
iz karbidne trdine

iz karbdine trdine nosijo ime podjetja KLENK. Visoko
specializirani izdelki so namenjeni obdelavi lahkih
materialov.




% CTCMA20 / CTCM130

Kazalo

LY Svedri VHM

24-27 WTX - Feed BR

28-29 WTX — kratek stopenjski sveder

& KOMET Svedri z obracalnimi plosCicami

32-34 KUB Pentron CS

35-41 Sistem KUB Pentron — razSiritev

& KOMET Povrtala in grezila

42—-44 Povrtala iz karbidne trdine (VHM) tipa H

45-48 Grezilo z obracalnimi plos€icami 60°/90°

& KOMET lIzstruzevalna orodja

50-51 Precizna nastavljiva izstruzilna glava FF
52-54 MicroKom — M03Speed — precizna nastavljiva izstruzilna glava
55-60 TwinKOM

59 Digitalna palica

EWVY Kolutni in navojni rezkariji

62+63 Stebelni navojni rezkar — tipa Micro

64+65 Stebelni kolutni navojni rezkar




D owvenvnn

CTCM245

Struzne ploscice

66-83 CTCM120 in CTCM130 za struzenje nerjavnih jekel
84-93 Standardna linija struzenja
LY Rezkarji VHM
94-104 MonsterMill — potopni rezkar z lomilcem odrezkov
106-112 Mini rezkariji

D owvenvn

Rezkalne glave z obracalnimi ploS€icami

Naprej do produktov

114—127  Kvaliteta CTCM245
128—131 Obracalne ploscice XDKT za sistem MaxiMill 211-20
LY Vpenjala za orodja
132-143 Variabilni sistemi vpenjalnih drzal
144 Vrtalna glava PSC
145-150 Adapter
151-155 Drzalo za orodje s cilindri¢énim drzalom VDI
156+157 Prijemala za palice
LY Pribor
158 Cistilni propeler
159 Vpenjalni klju¢




WNT \ Performance

Povrtala
WTX - Povrtalo -1/100
A Visokozmogljiva povrtala VHM
A vrtanje in povrtavanje v enem delovnem koraku
A 3rezilasvedra
A 6 povrtalnih rezil
A visoka podajanja
A visoka kakovost povrSine
A 7azaprtein skoznje izvrtine
Feed
<3xD| 47 BR100
% @ DPX14S
NOF=3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
IE
o
S8
DC
< 3
a8
<] 140°
VHM
NEW IS
DC .o00s| DCONMS 5 | OAL | LCF LU LS Kataloska st. T e ————
10707 ... :
mm mm mm | mm | mm | mm EUR npr.@8F7=8,02mm
3,97 6 66 24 17 36 137,60 03970 3,97 u7 X7
3,98 6 66 24 17 36 137,60 03980 3,98 N10 N 11 R7
3,99 6 66 24 17 36 137,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 137,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 6 66 24 17 36 137,60 04010 4,01 G7 H8
4,02 6 66 24 17 36 137,60 04020 4,02 F8 H9
4,97 6 66 28 20 36 137,60 04970 4,97 u7 X7
4,98 6 66 28 20 36 137,60 04980 4,98 N10 N 11 R7
4,99 6 66 28 20 36 137,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 6 66 28 20 36 137,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,01 6 66 28 20 36 137,60 05010 5,01 G7 H8
5,02 6 66 28 20 36 137,60 05020 5,02 F8 H9
5,97 6 66 28 20 36 137,60 05970 597 u7 X7
5,98 6 66 28 20 36 137,60 05980 5,98 N10 N 11 R7
5,99 6 66 28 20 36 137,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 6 66 28 20 36 137,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 6 66 28 20 36 137,60 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 66 28 20 36 137,60 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 79 4 29 36 137,60 07970 797 S7 u7
7,98 8 79 4 29 36 137,60 07980 798 N8 N10 N 11 P7 R7
7,99 8 79 4 29 36 137,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 79 4 29 36 137,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 8 79 4 29 36 137,60 08010 8,01 G7 H8
8,02 8 79 | #H 29 | 36 137,60 08020 8,02 F8 H9
9,97 10 89 47 35 40 156,60 09970 9,97 S7 u7
9,98 10 89 47 35 40 156,60 09980 9,98 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 89 47 35 40 156,60 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 89 47 35 40 156,60 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 89 47 35 40 156,60 10010 10,01 G7 H8
10,02 10 89 47 35 40 156,60 10020 10,02 F7 F8 H9
11,97 12 102 55 40 45 214,60 11970 11,97 N 11 R7 S7
11,98 12 102 55 40 45 214,60 11980 11,98 N8 N9 N 10 P7
11,99 12 102 55 40 45 214,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 102 55 40 45 214,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 12 102 55 40 45 214,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 12 102 55 40 45 214,60 12020 12,02 F7
IJ\th!gvno iKlo ; 70 Ustvarimo lahko tanko napisane tolerancne razrede, ki pa niso povsem
: JV J skladni s toleran¢nim obmocjem.
Lito Zelezo o

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
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WNT \ Performance

Povrtala
WTX - Povrtalo-1/100
A Visokozmogljiva povrtala VHM
A vrtanje in povrtavanje v enem delovnem koraku
A 3rezilasvedra
A 6 povrtalnih rezil
A visoka podajanja
A visoka kakovost povrSine
A 7azaprtein skoznje izvrtine
Feed
<5xD | 47 )
% @ DPX14S
NOF=3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
IE
o
S8
DC
<
m(__ I8
<] 140°
VHM
NEW IS
DC .o00s| DCONMS 5 | OAL | LCF LU LS Kataloska st. T e ————
10713... :
mm mm mm | mm | mm | mm EUR npr.@ 8 F7=8,02mm
3,97 6 74 36 29 36 171,60 03970 3,97 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 171,60 03980 3,98 N10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 171,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 171,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 6 74 36 29 36 171,60 04010 4,01 G7 H8
4,02 6 74 36 29 36 171,60 04020 4,02 F8 H9
4,97 6 82 44 35 36 171,60 04970 4,97 u7 X7
4,98 6 82 44 35 36 171,60 04980 4,98 N10 N 11 R7
4,99 6 82 44 35 36 171,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 6 82 44 35 36 171,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,01 6 82 44 35 36 171,60 05010 5,01 G7 H8
5,02 6 82 44 35 36 171,60 05020 5,02 F8 H9
5,97 6 82 44 35 36 171,60 05970 597 u7 X7
5,98 6 82 44 35 36 171,60 05980 5,98 N10 N 11 R7
5,99 6 82 44 35 36 171,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 6 82 44 35 36 171,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 6 82 44 35 36 171,60 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 82 44 35 36 171,60 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 91 53 43 36 171,60 07970 797 S7 u7
7,98 8 91 53 43 36 171,60 07980 798 N8 N10 N 11 P7 R7
7,99 8 91 53 43 36 171,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 91 53 43 36 171,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 8 91 53 43 36 171,60 08010 8,01 G7 H8
8,02 8 91 53 | 43 | 36 171,60 08020 8,02 F8 H9
9,97 10 103 61 49 40 235,20 09970 9,97 S7 u7
9,98 10 103 61 49 40 235,20 09980 9,98 N8 N10 N 11 p7 R7
9,99 10 103 61 49 40 235,20 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 103 61 49 40 235,20 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 103 61 49 40 235,20 10010 10,01 G7 H8
10,02 10 103 61 49 40 235,20 10020 10,02 F7 F8 H9
11,97 12 118 71 56 45 330,60 11970 11,97 N 11 R7 S7
11,98 12 118 71 56 45 330,60 11980 11,98 N8 N9 N 10 P7
11,99 12 118 71 56 45 330,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 118 71 56 45 330,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 12 118 71 56 45 330,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 12 118 71 56 45 330,60 12020 12,02 F7
IJ\th!gvno iKlo ; 70 Ustvarimo lahko tanko napisane tolerancne razrede, ki pa niso povsem
: JV J skladni s toleran¢nim obmocjem.
Lito Zelezo o

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
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WNT \ Performance

Povrtala

WTX - Povrtala

Visokozmogljiva povrtala VHM

Vrtanje in povrtavanje do kon¢ne mere H7 v enem delovnem koraku
3rezila svedra

6 povrtalnih rezil

visoka podajanja

visoka kakovost povrSine

za zaprte in skoznje izvrtine

A
A
A
A
A
A
A
A optimalna okroglost 0z. ujem H7

<3xD

kg

DCONMS

A

Feed
BR

DPX14S

DRAGONSKIN

LS

OAL

LU
LCF

DC
|
w38
<] 140°
VHM
[ NEW [IE
DC.; | DCONMS, | OAL | LCF LU LS Kataloska st.
10711 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 137,60 04000
5 6 66 28 20 36 137,60 05000
6 6 66 28 20 36 137,60 06000
8 8 79 41 29 36 137,60 08000
10 10 89 47 35 40 156,60 10000
12 12 102 55 40 45 214,60 12000
14 14 107 60 43 45 287,00 14000
16 16 115 65 45 48 399,00 16000
Jeklo )
Nerjavno jeklo o
Lito zelezo o

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

70 Izdelke zunajserijskih dimenzij dobavljamo na zahtevo.
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WTX - Povrtala

Visokozmogljiva povrtala VHM

Vrtanje in povrtavanje do koncne mere H7 v enem delovnem koraku
3rezila svedra

6 povrtalnih rezil

visoka podajanja

visoka kakovost povrSine

za zaprte in skoznje izvrtine

optimalna okroglost 0z. ujem H7

> > > > > > > >

A

Feed
EE DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | |
]
=
(@]
w
3 9
DC
4
ma(_ ]38
<J140°
VHM
| NEW g
DC,, |DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Kataloska st.
10719...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 74 36 29 36 171,60 04000
5 6 82 44 35 36 171,60 05000
6 6 82 44 35 36 171,60 06000
8 8 91 53 43 36 171,60 08000
10 10 103 61 49 40 235,20 10000
12 12 118 71 56 45 330,60 12000
14 14 124 77 60 45 448,50 14000
16 16 133 83 63 48 539,60 16000
18 18 143 93 71 48 647,90 18000
20 20 153 101 77 50 779,10 20000
Jeklo )
Nerjavno jeklo ©
Lito Zelezo o

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

70 Izdelke zunajserijskih dimenzij dobavljamo na zahtevo.
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

wein mmin wmn @4-5  ©@5-6  ©6-8 ©8-12 012-16 ©16-20
; Trdnost
Kazalo Material N/mm2/HB /HRC I¥ b ST (mmf/vrt) (mmf/vrt) (mmf/vrt) (mmf/vrt) (mmf/vrt) (mmf/vrt)
1.1  Osnovno konstrukcijsko jeklo <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.2 Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.3 Jeklo za cementiranje, nelegirano <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.4  Jeklo za cementiranje, legirano <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.5  Jeklo za pobolj$anje, nelegirano <850 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.6  Jeklo za pobolj$anje, nelegirano <1000 N/mm? 65 55 55 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
1.7  Jeklo za pobolj$anje, legirano <800 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
p 1.8  Jeklo za poboljsanje, legirano <1300 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.9  Jeklenalitina <850 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.10  Jeklo za nitriranje <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.11  Jeklo zanitriranje <1200 N/mm? 50 40 40 017 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.12  Jeklo za kotalne lezaje <1200 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
1.13  Vzmetnojeklo <1200 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.14  Hitrorezno jeklo <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.15  Orodno jeklo za delo v hladnem <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.16  Orodno jeklo za delo v vroem <1300 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
2.1 Nerjavna jeklena litina, nerjavna, zveplana <850 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.2 Nerjavno jeklo, feritno <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.3 Nerjavno jeklo, martenzitno <900 N/mm?2 40 25 25 0,09 0,11 0,14 017 0,21 0,25
M 2.4  Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno <1100 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.5  Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno <850 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 012 0,15 0,18 0,22
2.6 Nerjavno jeklo, avstenitno <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 017 0,21 0,25
2.7  Toplotno odporno jeklo <1100 N/mm? 85 20 20 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,22
3.1  Ssivalitinazlamelnim grafitom 100-350 N/mm? 100 70 70 0,25 0,32 0,41 0,53 0,66 0,80
3.2  Sivalitinazlamelnim grafitom 300-500 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
3.3 Sivalitina s krogliénim grafitom 300-500 N/mm? 135 85 100 0,25 0,31 0,39 0,50 0,62 0,74
3.4  Ssivalitina s krogliénim grafitom 500-900 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
K 3.5  Tempranalitina, bela 270-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.6  Tempranalitina, bela 500-650 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
3.7  Tempranalitina, érna 300-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.8  Tempranalitina, érna 500-800 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
41 Aluminij (nelegiran, nizkolegiran) <350 N/mm?
4.2 Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminijeve zlitine 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminijeve zlitine > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Baker (nelegiran, nizkolegiran) <350 N/mm?
4.7 Gnetne bakrove zlitine <700 N/mm?
4.8 Posebne bakrove zlitine <200HB
4.9 Posebne bakrove zlitine <300HB
N 410  Posebne bakrove zlitine >300HB
411  Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron <600 N/mm?
412  Medenina, dolgi ostruzki <600 N/mm?
413  Termoplasti
414  Duroplasti
415  Zvlakni (armirana) ojaéana plastika
416  Magnezij in njegove zlitine <850 N/mm?
417  Grafit
418  Volfram in njegove zlitine
419 Molibden in njegove zlitine
51 Nikelj v &isti obliki
5.2 Nikljeve zlitine
5.3 Nikljeve zlitine <850 N/mm?
5.4  Zitine niklja in molibdena
5.5 Zlitine niklja in kroma <1300 N/mm?
S 5.6 Zlitine kobalta in kroma <1300 N/mm?
5.7 Visoko toplotno odporne zlitine <1300 N/mm?
5.8 Zlitine niklja, kobalta in kroma <1400 N/mm?
5.9 Cistititan <900 N/mm?
5.10 Titanove zlitine <700 N/mm?
5.11  Titanove zlitine <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Kaljenojeklo 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

0 Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja in vpetje obdelovancev, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba popraviti navzgor ali navzdol, odvisno od razmer pri uporabi.
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Stopenijski svedri

WTX - Kratek stopenjski sveder 90°

A Zaosnovne izvrtine in grezenje prirezanju navojev

>

|
gz DPX74S
NOF =2
IDRAGONSKIN
DCONMS |,
o : g
T8
/a
(]
DC
140° M‘k
a8
<] 140°
VHM
[NEW [
DC.; | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Katalo$ka St.
10783 ...
mm mm mm mm mm EUR
3,3 6 62 1,4 24 57,67 03300
4,2 6 66 13,6 28 60,62 04200
50 8 79 16,5 34 76,90 05000
6,8 10 89 21,0 47 124,80 06800
8,5 12 102 | 255 55 154,00 08500
10,2 14 107 | 30,0 60 216,00 10200
12,0 16 115 | 34,5 65 262,30 12000
14,0 18 123 | 385 73 271,20 14000
Jeklo )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo o

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

brez IK

100
120
100
80
90
80
80
60
90
60
50
60
60
50
50
50

70
50
60
45
90
75
90
75

120
120

240

Vo
m/min

zIK

115
138
115
92
104
92
92
69
104
69
58

69
58
58

84
60
72
54
108
90
108
90

@25
f
(mm/vrt)
0,11
0,19
0,14
0,12
0,14
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10

017
0,14
0,19
0,14
0,21
0,19
0,19
0,14

017
0,14

0,11

05-8

f

(mm/vrt)

0,15
0,25
0,20
0,17
0,20
017
0,17
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14

0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

0,15

0 8-12

f

(mm/vrt)

0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,20

0 12-16

f
(mm/vrt)

0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,24

0 Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja in vpetje obdelovancev, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je treba popraviti navzgor ali navzdol, odvisno od razmer pri uporabi.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Svedri z obracalnimi plo$¢icami
Toolfinder

Toolfinder

ce

Nimogo

Prevrtanje precne
povrsina
povrsine

izvrtine
Paketno vrtanje

® = Glavni nacin uporabe

O = PomozZna uporaba
Globina vrtanja
Vrtanje na neravnih

h
Povrtavanje
Navrtanje roba
Vrtanje zaobljene
Navrtanje nagnjenih
Navrtanje koniCaste
Niz izvrtin
Navrtanje izvrtine za cen
triranje zaobljenega roba

Kasetni sveder KUB Pentron i

5
W
¥
k]
o
B
®
>
) ;
¥

Dopolnitev portfelja izdelkov 3xD‘ ° ‘ (@) ‘ ° ‘ - ‘ °

A Procesno varen, zanesljiv modularni
sistem za izdelavo velikih izvrtin do
296,00 mm

A Sestavljeniz osnovnega telesa,
notranje kasete in zunanje kasete

A Univerzalna uporaba, zmogljivo,
specializirano

» A DoloCen razpon premera je mogoce

pokriti z drzalom in s primerno
notranjo kaseto

KUB Pentron @@@@ﬁﬁ@@ﬁﬁ%@

Specialist za veéje globine vrtanja 2xD ° O ) ° ° °
A Vegénamensko orodje zavarno vrtanje ~ 3xD L4 L o @) o (] ° [ ° °
v razli¢nih pogojih
A |dealno pri ekstremnih pogojih 4xD o O O - ° ° ° o 0] °
obdelave
5xD o @) O - ° o ° @) - O
3xD ° ° ° (@) ° ° ° ° ° °
2xD ° ° [ O ° [ [ ° ° °
3xD o ° ° @) ° ° ° ° ° °
4xD ° ©) (@) - ° ° ° o O °
5xD ° @) (@) - ° O ° @) - (@)

Pregled celotne druZine sistema KUB Pentron

KUB Pentron CS

oo
D HE KUB Pentron
Premer 64-96
Dolzine 3xD
Obracalne ploséice SOGX

Drzalo ABS

Premer 14-65

Dolzine 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
Obracalne ploséice SOGX
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KOMET \ Performance Svedri z obracalnimi plo$¢icami
Toolfinder

e =
o = 8
Sgsf2
ce2fe
S I N © 2 o
“EERER
2 = i = e
Dralo [ NEW | Stran Tip obracalne plo§ice  _ Vrsta Stran
Stevilo rezil
ABS @ 64-96 32-34
[ ) -01
o. SOGX 4 BK8425 00
jo X,
3, SOGX 4 BK8430 eoo
-01
. SOGX 4 BK7935 e OO0Oe
Drzalo Premer [NEW | Stran
38+39
ABS 0 14-46 Q 47-65 35
ABS  ©305-46  047-65 36 -0
ABS 0 30,5-46 Glavni katalog
+
ABS @30,5-46 UP2DATE maj
PSC 014-30  030,5-37 37 [ 4 Bﬁglzs P e
"
C @ 30,5-45,5
c 0 30,5-45,5 Glavni katalog
+ =
C  0305-455 UP2DATE maj ’» SOGX 4 T [ Je)
"

C @ 30,5-45,5

KUB Pentron
KUB Pentron
5 Drzalo C
Drzalo PSC Premer 14-46
Premer 14-37 Dolzine 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
Dolzine 3xD

Obracalne ploSéice SOGX
Obracalne ploséice SOGX
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KOMET \ Performance

Osnovni element

Sistem KUB Pentron CS - osnovni element

A S7ZID = nazivna velikost

A Pritezni moment se nana$a na pritrdilni vijak

Obseg dobave:

Kasetni sveder, vkljuc¢no s pritrdilnimi vijaki

<3xD % ‘
ABS S B .
a =i o
v
w | 2
e}
LPR 8
OAL
D= 28/6+#
Oznaka St.sistema| DC DF OAL |DCONMS | LU LPR | SZID KataloSka St.
KOMET Pritezni moment 10 876 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80 |U6046400 64-66 | 80 271 46 198 241 1 17,29 982,00 64092
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80 |U60 46700 67-69 | 80 280 46 207 | 250 1 17,29 992,00 67092
KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80 |U6047000/ 70-72 | 80 289 46 216 | 259 2 17,29 1.002,00 70092
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80 |U6047300 73-75 | 80 298 46 225 | 268 2 17,29 1.012,00 73092
KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80 |U6047600 76-78 | 80 307 46 234 | 277 3 42,07 1.022,00 76092
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80 |U6047900( 79-81 | 80 316 46 243 | 286 3 42,07 1.032,00 79092
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80 |U6048200| 82-84 | 80 325 46 252 | 295 3 42,07 1.042,00 82092
KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100 | U60 58500 85-87 | 100 | 342 56 261 316 4 42,07 1.063,00 85091
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100 | U60 58800/ 88-90 | 100 | 351 56 270 | 325 4 42,07 1.084,00 88091
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100 | U60 59100 91-93 | 100 | 360 56 279 | 334 4 42,07 1.104,00 91091
KUB-P.GH-CS.4.3D.94-96.ABS100 | U60 59400 94-96 | 100 | 369 56 288 | 343 4 42,07 1.124,00 94091
w7
Pritrdilni vijak
Nadomestni deli KataloSka §t.
DC 10950 ...
EUR
64 -66 0,84 16700
67-69 0,84 16700
70-72 0,84 16700
73-75 0,84 16700
76-78 0,89 16800
79-81 0,89 16800
82-84 0,89 16800
85-87 0,89 16900
88-90 0,89 16900
91-93 0,89 16900
94-96 0,89 16900

0 Notranja kaseta in sedez notranje kasete v osnovnem telesu sta opremljena s tocko, da se prepreci nepravilna vgradnja notranje in zunanje kasete.
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KOMET \ Performance

Kasete

Sistem KUB Pentron CS - notranja kaseta

Obseg dobave:
Notranja kaseta, vklju¢no z vpenjalnimi vijaki

D= 28/6#
DC |St.sistema| OAL | SzID HF Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  plo3¢ica 10 877 ...
mm mm mm Nm EUR

64 - 69 |D60 06400/ 27,43 1 9 2,8 S0GX 100408 184,00 16400
70-75 | D60 07000 29,41 2 10 2.8 S0GX 110408 184,00 27000
76 -84 |D6007600| 32,25 | 3 i 6,25 S0GX 120408 184,00 37600
85-96 D60 08500 3534 | 4 12 6,25 SOGX 130508 184,00 48500

0 Notranja kaseta in sedeZ notranje kasete v osnovnem telesu sta opremljena s tocko, da se prepreci nepravilna vgradnja notranje in zunanje kasete.
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Kasete

Sistem KUB Pentron CS - zunanja kaseta

Obseg dobave:
Zunanja kaseta, vklju¢no z vpenjalnimi vijaki

@

D= 28/6#
DC |St.sistema| OAL | SzID HF Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  plo3¢ica 10878 ...
mm mm mm Nm EUR
64 |D6016400| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16400
65 |D6016500| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16500
66 |D6016600| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16600
67 |D6016700| 27,23 1 9 2.8 S0GX 100408 248,40 16700
68 |D6016800| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16800
69 | D60 16900 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16900
70 | D60 17000| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27000
4 D60 17100| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27100
72 | D60 17200 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27200
73 | D60 17300 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27300
74 | D60 17400| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27400
75 | D60 17500 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27500
76 |D6017600| 32,07 | 3 1 6,25 SOGX 120408 248,40 37600
77 | D60 17700 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37700
78 |D6017800| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37800
79 |D6017900| 32,07 | 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37900
80 | D60 18000 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38000
81 | D6018100| 32,07 | 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38100
82 |D6018200| 32,07 | 3 1 6,25 SOGX 120408 248,40 38200
83 |D6018300| 32,07 | 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38300
84 | D60 18400 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38400
85 | D60 18500 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 48500
86 | D60 18600 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 48600
87 |D6018700| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48700
88 | D60 18800 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48800
89 |D6018900| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48900
90 |D6019000| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49000
91 | D6019100| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49100
92 | D60 19200| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49200
93 | D6019300| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49300
94 | D60 19400| 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 49400
95 | D60 19500| 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 49500
96 |D6019600| 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 49600
Y7 W7
— -
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Kataloska §t.  KataloSka st.
DC 80950... 10950...
EUR EUR
64-75 11,89 128 2,36 10300
76-96 12,54 129 2,36 10400
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2xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<2xD %
- 4
ABS » t_r_ =
| NEW 700
Oznaka St.sistema| DC DF OAL LU LPR Obracalna KataloSka St.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10 872...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 | U42 64700 47 63 187 | 101 149 1,28 S0GX 080308 592,50 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 | U42 64800 48 63 189 | 105 | 151 1,28 S0GX 080308 592,50 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 | U42 64900 49 63 191 109 | 153 1,28 S0GX 080308 592,50 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 | U42 65000, 50 63 193 | 113 | 155 1,28 S0GX 080308 592,50 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 | U42 65100 51 63 195 | 117 | 157 1,28 S0GX 080308 592,50 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 | U42 65200 52 63 197 | 121 159 1,28 S0GX 080308 592,50 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 | U42 65300/ 53 63 199 | 125 | 161 2,8 S0GX 100408 592,50 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 | U42 65400, 54 63 201 129 | 163 2,8 S0GX 100408 592,50 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 | U42 75500/ 55 80 208 | 115 | 165 2,8 S0GX 100408 715,30 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 | U42 75600, 56 80 210 | 117 | 167 2,8 S0GX 100408 715,30 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 | U42 75700 57 80 212 | 120 | 169 2,8 S0GX 100408 715,30 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 | U42 75800, 58 80 214 | 124 | 171 2,8 S0GX 100408 715,30 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 | U42 75900, 59 80 216 | 127 | 173 2,8 S0GX 100408 715,30 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 | U42 76000, 60 80 218 | 125 | 175 2,8 S0GX 100408 715,30 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 | U42 76100 61 80 220 | 128 | 177 2,8 S0GX 100408 715,30 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 | U42 76200, 62 80 222 | 132 | 179 2,8 S0GX 100408 715,30 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 | U42 76300, 63 80 224 | 131 181 2,8 S0GX 100408 715,30 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 | U42 76400, 64 80 226 | 135 | 183 2,8 S0GX 100408 715,30 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 | U42 76500, 65 80 228 | 139 | 185 2,8 S0GX 100408 715,30 65098
Y7 W7
-
D-kljué Vpenjalni vijak
Kataloska §t.  KataloSka st.
DC 80950.. 10950...
EUR EUR
47-52 10,20 125 2,36 10800
53-65 10,20 125 2,36 10300
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3xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 3xD %
O —
ABS » t_r_ =
| NEW 700
Oznaka St.sistema| DC DF OAL LU LPR Obracalna KataloSka St.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 | U43 64700 47 63 234 | 148 | 196 1,28 S0GX 080308 662,80 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 | U43 64800 48 63 237 | 153 | 199 1,28 S0GX 080308 662,80 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 | U43 64900, 49 63 240 | 158 | 202 1,28 S0GX 080308 662,80 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 | U43 65000/ 50 63 243 | 163 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 | U43 65100 51 63 246 | 168 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 | U43 65200, 52 63 249 | 173 | 211 1,28 S0GX 080308 662,80 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 | U43 65300/ 53 63 252 | 178 | 214 2,8 S0GX 100408 662,80 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 |U43 65400 54 63 255 | 182 | 217 2,8 S0GX 100408 662,80 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS63 | U43 75500/ 55 80 263 | 170 | 220 2,8 S0GX 100408 797,70 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS63 | U43 75600, 56 80 266 | 173 | 223 2,8 S0GX 100408 797,70 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS63 | U43 75700 57 80 269 | 177 | 226 2,8 S0GX 100408 797,70 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS63 | U43 75800, 58 80 272 | 182 | 229 2,8 S0GX 100408 797,70 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS63 | U43 75900 59 80 275 | 186 | 232 2,8 S0GX 100408 797,70 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS63 | U43 76000, 60 80 278 | 185 | 235 2,8 S0GX 100408 797,70 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS63 | U43 76100 61 80 281 189 | 238 2,8 S0GX 100408 797,70 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS63 | U43 76200 62 80 284 | 194 | 241 2,8 S0GX 100408 797,70 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS63 | U43 76300 63 80 287 | 194 | 244 2,8 S0GX 100408 797,70 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS63 | U43 76400, 64 80 290 | 199 | 247 2,8 S0GX 100408 797,70 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS63 | U43 76500, 65 80 293 | 204 | 250 2,8 S0GX 100408 797,70 65098
Y7 W7
-
D-kljué Vpenjalni vijak
KataloSka §t.  Kataloska st.
DC 80950.. 10950...
EUR EUR
47-52 10,20 125 2,36 10800
53-65 10,20 125 2,36 10300
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3xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<3xD */
PSC LU @ e
) s‘ i | u
ﬁ'» @  —— o
LPR |
OAL
| NEW 700
Oznaka St.sistema| DC DF OAL LU LPR Obracalna KataloSka St.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 | U40 63050 30,5 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 30555
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 | U40 73050 30,5 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 |U4063100| 31,0 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 31055
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 | U40 73100 31,0 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 | U40 73150 31,5 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 31556
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 | U40 63150 31,5 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 | U4063200( 32,0 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 32055
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 | U40 73200/ 32,0 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 | U4063250 32,5 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 564,20 32555
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 | U40 73250 32,5 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 | U4063300( 33,0 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 564,20 33055
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 | U40 73300 33,0 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 | U40 63350 33,5 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 565,10 33555
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 |U4073350( 33,5 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 565,10 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 | U40 63400 34,0 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 565,10 34055
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 |U40 73400 34,0 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 565,10 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 | U40 63450 34,5 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 565,90 34555
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 |U40 73450 34,5 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 565,90 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 | U40 63500 35,0 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 565,90 35055
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 | U40 73500 35,0 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 565,90 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 | U40 63550 35,5 50 182 | 113 152 2,8 SOGX 110408 567,10 35555
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 |U40 73550 35,5 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 | U40 63600 36,0 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 567,10 36055
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 | U40 73600 36,0 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 |U40 63650 36,5 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 571,50 36555
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 | U40 73650 36,5 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 571,50 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 |U4063700 37,0 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 571,50 37055
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 | U40 73700 37,0 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 571,50 37056
Y7 W7
- g
D-klju¢ Vpenjalni vijak
KataloSka §t.  Kataloska st.
DC 80950... 10950...
EUR EUR
30,5-37 11,89 128 2,36 10300
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Obracalne ploScice za sistem KUB Pentron

SOGX
Oznaka L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -03 -01
BK8425 BK8430 BK7935
- e
jo % o
6D
—
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO St. sistema KOMET | RE KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
10 820.... 10 820 ... 10 820 ...
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W80 10010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W8012010.047935 | 0,4 16,24 50501
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
07T208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
07T208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
07T208 W80 20010.087935 | 0,8 16,47 50701
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
09T308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
09T308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
09T308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.088425 | 0,8 17,68 31001
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.088425 | 0,8 18,20 31101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.088425 | 0,8 19,14 31201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.088425 | 0,8 22,26 31301
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ) )

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

@00 e
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KOMET \ Performance

Obracalne ploScice za sistem KUB Pentron

SOGX
Oznaka L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -01 -01
BK6115 BK6425 BK7710
A )
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO §t. sistema KOMET | RE KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
10 820.... 10 820... 10 820....
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
07T208 W8020010.086425 | 0,8 16,47 60701
077208 W80 20010.086115 | 0,8 16,43 40701
077208 W8020010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
097308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
09T308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
09T308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32010.086115 | 0,8 17,68 41001
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.086115 | 0,8 18,20 41101
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.086115 | 0,8 19,14 41201
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46010.086115 | 0,8 22,26 41301
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo )
Lito zelezo ) o
Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine o
Kaljeno jeklo o

70 Uporaba BK6115-01 se priporoca izklju¢no na obodnem rezilu!
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

o Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.
Za zaSCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranje, nelegirano
Jeklo za cementiranie, legirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, zZveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s kroglicnim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, ¢rna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine
Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron
Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine

Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine

Nikelj v ¢isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena

Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

BK8425
VC
m/min
200-230
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
120-200
90-150
120-200
110-170
90-150
90-150
90-150
90-150

200-400
300-500
180-320
150-250

150-250
150-250
200-400

200-400
200-400

80-140
60-140
60-140

BK8430
VC
m/min
200-300
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

Obracalne ploS¢ice SOGX

BK7935 BK6115
Ve Ve
m/min m/min
200-300 250-350
200-300 250-350
250-300 250-300
250-300 250-300
250-300 250-300
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
250-300 250-300
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 70-110
100-180 170-230
100-180 170-230

140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
120-200
120-200
110-190 160-320
110-190 160-320
110-190 120-200
80-140 100-180
80-140 90-150
80-140 90-150
80-140 90-150
80-140 90-150
300-500
300-500
180-320
150-250
150-250
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
40-100
40-80
40-80
50-90
30-50

BK6425
VE
m/min
270-370
270-370
250-320
250-320
250-320
220-300
220-300
220-300
250-320
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
190-250
190-250
190-250
190-250
190-250
170-230
170-230
170-230
170-230
150-250
150-250
120-200
90-150
90-150
90-150
90-150
90-150

BK7710
VE
m/min

250-450
300-700
210-350
140-300

150-350
150-350
250-450

250-450
250-450

40
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Rezalni podatki

064 -69
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,18-0,28

0,10-0,16
0,10-0,16
0,12-0,18
0,15-0,21

0,12-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16

0,10-0,16
0,10-0,16

0,02-0,06
0,01-0,02
0,01-0,02

Kasetni sveder KUB Pentron

ABS
070-75 076 -84
mm mm
fvmm/vrt
0,06-0,12 0,06-0,12
0,06-0,12 0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,22 0,14-0,22
0,14-0,22 0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,20-0,30 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,15-0,21 0,15-0,21
0,12-0,18 0,12-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,02-0,06 0,02-0,06
0,01-0,02 0,01-0,02
0,01-0,02 0,01-0,02

085-96
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,11-0,16
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
012-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,18-0,28

0,10-0,16
0,10-0,16
0,12-0,18
0,15-0,21

0,12-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16

0,10-0,16
0,10-0,16

0,02-0,06
0,01-0,02
0,01-0,02

Sistem KUB Pentron - razsiritev

ABS

(046 - 52
mm

0,14
0,20
0,16
0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,20
0,18
0,16
0,14
0,18
0,18
0,14
0,16
0,14
0,15
0,16
0,15
012
0,30
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,12
0,12
0,18
0,18
0,20
0,20
0,22
0,22
0,15
0,15
0,16
0,16

0,16

0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10

ABS
053 -65
mm
fvmm/vrt
0,14
0,20
0,16
0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,20
0,18
0,16
0,16
0,18
0,18
0,14
0,16
0,14
0,15
0,16
0,15
0,12
0,30
0,20
0,20
0,22
0,22
0,25
0,22
0,25
0,12
0,12
0,18
0,18
0,20
0,20
0,22
0,22
0,15
0,15
0,16
0,16

0,16

0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10

PSC

0 30-37
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,07-0,15
0,07-0,15
0,02-0,06
0,01-0,02

Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva zna$ati vsaj 5 barov. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
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KOMET \ Performance

Povrtala VHM
Strojna povrtala NC, podobno DIN 8093-A
[ NEW [IZ
TIAISIN DC,; [0AL| L | LU | DCONMS s | PLGL Kataloska st.
40435...
mm |mm/mm| mm mm mm EUR
2 410 (8221 40 6 0,40 77,91 04100
DCONMS , oconms 4,20 82|21 40 6 0,40 77,91 04200
! 510/012 4,30 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04300
i 4,40 |82 (23| 40 6 0,40 77,91 04400
i 20 L el ol = 4,50 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04500
o & 2 peonms el = 4,60 |82 (23| 40 6 0,40 77,91 04600
el S 2 I D 4,70 |82 (23| 40 6 0,40 77,91 04700
! 2 4,80 |93 (26| 51 6 0,50 77,91 04800
° e 4,90 |93 |26 51 6 0,50 77,91 04900
3 1200 4,97 |93 (26| 51 6 0,50 77,91 04970
| T pconms 4,98 |93 |26 51 6 0,50 77,91 04980
b os 4,99 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 04990
5,00 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05000
REN 50 5,01 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05010
: N W EEE L0 it
i tori 5,03 : 77,91 05030
Zra‘g'zns'o“tor' 505 | 93|26 51 6 0,50 7791 05050
510 | 93|26 | 51 6 0,50 77,91 05100
VHM 5,20 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05200
Skoznja izvrtina + 530 |93 (26| 51 6 0,50 77,91 05300
550 |93 (26| 51 6 0,50 77,91 05500
[NEW [V 5,60 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05600
DC,; [0AL| L | LU | DCONMS s | PLGL Kataloska st. 5,70 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05700
40 435 5,80 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05800
590 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05900
mm |mm/mm| mm mm mm EUR 597 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05970
0,98 (50| 6| 16 4 0,12 57,85 00980 598 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05980
0,99 (50| 6 | 16 4 0,12 57,85 00990 599 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05990
1,00 |50 6 | 16 4 0,12 57,85 01000 6,00 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 06000
1,01 |50 6 | 16 4 0,12 57,85 01010
103 %06/ 16| 4 | omp L °
| : 57,85 oo
148 |50 9 | 16 4 012 6314 01480 f.f”?vro'eklo ©
1,49 |50| 9 | 16 4 0,12 63,14 01490 10z ©
1,50 |50 9 | 16 4 012 63,14 01500 Nezelezne kovine
1,2; gg g }g 2 81% gg}j g}g;g Visoko toplotno odporne zlitine
1560 50|10 | 16 4 012 6214 otgop  \enojekio °
1,70 | 50|10 | 16 4 0,12 63,14 01700
1,80 |50 11| 16 4 0,12 63,14 01800
1,90 |50 11| 16 4 0,12 63,14 01900
1,97 |50 12| 16 4 0,30 63,14 01970 0Stemkonceptomorodjajemogoéepokritineétetoprileinihmer.
},gg gg ]g 12 2 8,28 ggm g}ggg PrileZne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz preglednice na
200 50 12| 16 | 4 | 030 6314 02000 — Glavnlkatalog S REN G
2,01 |50|12| 16 4 0,30 63,14 02010 Vmesne dimenzije so na voljo po narocilu.
2,02 |50 12| 16 4 0,30 63,14 02020
2,03 |50 (12| 16 4 0,30 63,14 02030
2,05 |50 12| 16 4 0,30 63,14 02050
2,10 |50 12| 16 4 0,30 63,14 02100
2,20 |50 (13| 16 4 0,30 63,14 02200
2,30 |50 (13| 16 4 0,30 63,14 02300
2,40 |60 |16 | 26 4 0,30 63,14 02400
2,50 |60 |16| 26 4 0,30 63,14 02500
2,60 |60|16| 26 4 0,30 63,14 02600
2,70 |64 17| 30 4 0,30 63,14 02700
2,80 64|17 30 4 0,30 63,14 02800
2,90 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02900
2,97 |64 |17 30 4 0,30 63,14 02970
2,98 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02980
2,99 |64 |17 30 4 0,30 63,14 02990
3,00 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03000
3,01 | 64|17 | 30 4 0,30 63,14 03010
3,02 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03020
3,03 |64 (17| 30 4 0,30 63,14 03030
3,05 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03050
3,10 (68|18 | 34 4 0,30 63,14 03100
3,20 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03200
3,30 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03300
3,40 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03400
350 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03500
3,60 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03600
3,70 | 74 |20 | 40 4 0,30 63,14 03700
3,80 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03800
390 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03900
397 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03970
398 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03980
399 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03990
4,00 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 04000
4,01 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 04010
4,02 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 04020
4,03 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 04030
4,05 [ 82|21 40 6 0,40 77,91 04050
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Povrtala VHM
Strojna povrtala NC, podobno DIN 8093-A
NG [ NEW [IZ
|_1|00 TIAISIN DC,; [0AL| L | LU | DCONMS s | PLGL Kataloska st.
40435...
mm |mm/mm| mm mm EUR
” 10,03 [133[41 | 87 10 ] 119,00 10030
DCONMS , oconms 10,04 133/ 41 | 87 10 ) 119,00 10040
! G100t 10,05 133/ 41 | 87 10 ! 119,00 10050
i 11,17 [150| 44| 99 12 , 155,90 11170

11,97 (150|144 | 99 12
11,98 [150|44 | 99 12
11,99 (150|144 | 99 12
12,00 |150| 44 | 99 12
- 12,01 |150| 44 | 99 12
2 120 12,02 |150| 44 | 99 12
DCONMS 12,03 [150| 44 | 99 12

- [ o4 12,04 |150( 44 | 99 12
12,05 [150( 44 | 99 12

155,90 11970
155,90 11980
155,90 11990
155,90 12000
155,90 12010
155,90 12020
155,90 12030
155,90 12040
155,90 12050

i 120°

PLGL
<@4,05
<@8,05
>@8,05

DCONMS
| L 06/08

OAL
PLGL

[el=felelefelelefelef==)=]]
00 00 0O 0O 0O 0O 0O 0O 00 ©0 00 0o Oo| 3

- 120°

DC B8 Jeklo o
Z ravnimi utori Nerjavno jeklo o
<] 45° Lito Zelezo ¢}
VHM NeZelezne kovine
Skoznjaizvrtina+  Visoko toplotno odporne zlitine
slepa luknja Kaljeno jeklo o
NEW IZS
DC,; |OAL| L | LU | DCONMSs| PLGL Kataloska st. B
40435 ... 0 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer.
mm | mm mmj mm mm EUR PrileZne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz preglednice na
g’g; gg gg g] g ’ ;;81 ggg;g — Glavni katalog stran 04/75
5:03 93126 51 6 : 77:91 06030 VVmesne dimenzije so na voljo po narogilu.
6,05 101/ 26 | 59 8 | 97,21 06050
6,10 10126 | 59 8 , 97,21 06100
6,20 (101|126 | 59 8 ! 97,21 06200
6,30 101/ 26 | 59 8 , 97,21 06300
6,40 (101|126 | 59 8 ! 97,21 06400
6,50 101/ 26 | 59 8 , 97,21 06500
6,60 |[101|26 | 59 8 ! 97,21 06600
6,70 [101| 26| 59 8 , 97,21 06700
6,80 (109 31 | 67 8 | 97,21 06800
6,85 {109/ 31 | 67 8 , 97,21 06850
6,90 (109 31 | 67 8 | 97,21 06900
7,00 [109( 31| 67 8 \ 97,21 07000
7,10 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07100
7,20 [109( 31| 67 8 , 97,21 07200
7,30 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07300
7,40 |109| 31 | 67 8 \ 97,21 07400
7,50 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07500
7,60 |109| 31 | 67 8 , 97,21 07600
7,70 |117|33| 75 8 | 97,21 07700
7,80 |117|33| 75 8 I 97,21 07800
790 |117|33| 75 8 | 97,21 07900
797 11733 | 75 8 ) 97,21 07970
798 (11733 | 75 8 J 97,21 07980
799 (11733 | 75 8 97,21 07990
8,00 [117|33| 75 8 J 97,21 08000
8,01 11733 | 75 8 97,21 08010
8,02 |117|33| 75 8 ) 97,21 08020
8,03 [117|33| 75 8 97,21 08030

119,00 08050
119,00 08100
119,00 08200
119,00 08300
119,00 08400
119,00 08500
119,00 08600
119,00 08700
119,00 08800
119,00 08900
119,00 09000
119,00 09100
119,00 09200
119,00 09300
119,00 09400
119,00 09500
119,00 09600
119,00 09700
119,00 09800
119,00 09900
119,00 09970
119,00 09980
119,00 09990
119,00 10000
119,00 10010
119,00 10020

10,00 |133| 41 | 87 10
10,01 |133| 41 | 87 10
10,02 |133| 41| 87 10

ONNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNYNooooooOooooOOOOOOoO It ol3
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

44

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

brez IK
14
19
16
14
13
12
13
1
15
16
12
1A

= = EliEE

© o

17
14
17
14
17
14
17
14

o1 N © o

f
mm/vrt
0,08
0,08
01
0,08
0,08
0,075
0,08
0,063
0,08
011
0,075
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,05

0,05

0,063

0,125
0,113
0,113
01
0,113
01
0,113
01

0,075
0,063
0,063
0,05

<04
Dodana mot za
povrtavanje @
mm

02
02
02
02
02
02
0,2
02
0,2
0,2
02
0.2

0.2
02
01
01
01
01
01

0.2
0,2
02
0.2
0,2
02
0.2
02

01
01
01
01

Povrtalo VHM TiAISiN
40435..,

>P4<08
f Dodanamot za
povrtavanje @
mm/vrt mm
0,16 0,2
0,16 0,2
02 02
0,16 0.2
0,16 0,2
0,15 0.2
0,16 0.2
0,125 0,2
0,16 02
0.2 0.2
0,15 0,2
0,125 02
0,125 02
0,125 02
0,125 01
0,125 01
0,1 01
01 01
0,125 01
0,25 02
0,225 0.2
0,225 0,2
02 0.2
0,225 0.2
02 0,2
0,225 0.2
0,2 0,2
0,15 0,2
0,125 0.2
0,125 0,2
01 0,2

>08<016 >016<020
f Dodana mot za f Dodana mot za
povrtavanje & povrtavanje @
mm/vrt mm mm/vrt mm
0,195 03 0,23 03
0,195 0,3 0,23 03
0,238 0,3 0,275 03
0,195 0,3 0,23 03
0,195 0,3 0,23 03
0,175 0,3 0.2 03
0,195 0,3 0,23 03
0,15 0,3 0,175 03
0,195 03 0,23 0,3
0,238 0,3 0,275 03
0,175 0,3 0,2 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 02 0,175 02
0,15 02 0175 02
0,113 0.2 0,125 02
0113 0,2 0,125 02
0,15 02 0,175 02
0,325 0,3 04 0,3
0,275 0,3 0,325 03
0,275 0,3 0,325 0,3
0,238 0,3 0,275 0,3
0,275 0,3 0,325 03
0,238 0,3 0,275 0,3
0,275 0,3 0,325 0,3
0,238 0,3 0,275 0,3
0,175 0,3 02 03
0,15 0,3 0,175 0,3
0,15 0,3 0,175 0,3
0,113 0,3 0,125 03
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Grezilo z obracalnimi ploS¢icami

Grezilo z obracalnimi ploS¢icami 90°

Obseg dobave:
Grezilo z obracalnimi ploS¢icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

DCONMS
==
|
&
i 2
| O
[
|
NVATN
o @
(PHD]
DCX
@
s[O3
NEW VY
DCX|DCN|PHD |ZEFP|DCONMS |OAL| Obracalna Kataloska st.
plosgica 30196 ...
mm | mm|mm mm |mm EUR
19| 7 (95| 2 16 |100/TOHX 090204 222,60 19000
23 | 11 {120 2 16 |100/TOHX 090204 225,70 23000
26 | 11 {12,0| 1 16 |100/TOHX 090204 227,80 26000
30 | 12 [13,0) 2 20 |100|TOHX 140305 238,20 30000
34|16 (17,0 2 20 |100|TOHX 140305 242,30 34000
37 | 19 |20,0) 2 20 |100|TOHX 140305 242,30 37000
W7 Y7
-~
[ -
TORX®-vijak D-Klju¢
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
62 950 ... 80950...
Obracalna plos¢ica EUR EUR
TOHX 090204 M2,6x6,2 - 08IP 2,36 09900 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 T10-IP 11,56 127
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Grezilo z obracalnimi ploS¢icami

Grezilo z obracalnimi ploS¢icami 60°

Obseg dobave:
Grezilo z obracalnimi ploS¢icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

DCONMS

OAL

ol

\®

s[O3
[ NEW [0

Kataloska st.

30197 ...
EUR

DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS |OAL| Obracdalna
ploS€ica
mm|mm|mm mm |mm
16,5/ 81|85 1 16 |100(TOHX 090204
20,0(11,6(12,0| 2 16 |100{TOHX 090204
22,0(13,6(14,0( 2 16 |100|{TOHX 140305
23,5/15,1|15,5| 2 16  |100|{TOHX 140305
25,5/17,1|175| 2 16 |100|TOHX 140305

225,70 16500
227,80 20000
238,20 22000
242,30 23500
242,30 25500

W7 Y7
o
™ -
TORX®-vijak D-kljué
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
62 950 ... 80950 ...
Obracalna plos¢ica EUR EUR
TOHX 090204 M2,6x5,2-08IP 2,36 12000 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M2,6x5,2-08IP 2,36 12000 T08-IP 10,20 125
TOHX 140305 M2,6x6,2-08IP 2,36 09900 TO8-IP 10,20 125
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Grezilo z obracalnimi ploS¢icami

TORX

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 3,8 8,2
-G06 -U877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
\O\ 0[] \O!
TOHX TOHX TOHX
NEW IREYECIN NEW IRVVECSN NEW IRTVEE
RE KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
IS0 62 602 ... 62604 ... 62603 ...
mm EUR EUR EUR
090204EN ‘ 04 21,42 31400 22,05 31400
140305EN 0,5 24,75 33000
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo ) ) °
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
-U877 -G12
K10 K10
o[c[=] [o]c]]
TOHX TOHX
NEW [REVEEIN NEW [RIVEE
RE Kataloska st. Kataloska st.
IS0 62604 ... 62 603 ...
mm EUR EUR
090204EN 04 18,93 51400
090204FN 0,4 18,10 51600
140305FN 0,5 21,11 52800
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) °
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

48

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Vo
m/min

220
220
220
180
200
180
180
150
160
180
160
160
150
120
120
140
140
150
150
120
120
120
100
180
120
120
120
120
120
120
120
350
350
250
150
200
200
200
250
250
200
250
250
50
50
100
150
150

100
100
50
50
50
50
50
50
30
30
30
50
50

Premer orodja
?16,5-37

(mm/U)

0,10
0,25
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,12
0,12
0,10
0,12
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15
0,12
0,35
0,30
0,30
0,30
0,20
0,20
0,20
0,20
0,35
0,35
0,20
0,30
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,20
0,30
0,20
0,20
0,10
0,25
0,20

0,15
0,15
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,15
0,15
0,10
0,10
0,06

Grezilo z obracalnimi plos¢icami 60°/90°

30196..,30197 ...

Obracalne rezalne ploscice

BK8425

Ve
m/min

150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
60-120

60-120

100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

K10

Ve
m/min

0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500

80-100
80-100
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
15-30
15-30
15-30
20-50
20-50
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KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

Precizna nastavljiva izstruzilna glava FF

Obseg dobave:
Glava z vpenjalnim vijakom
brez vlozka za fino struzenje

DCONWS

»
Ty
c ‘ *::{*5“ %
| E o e = = n i e}
g a | @ _s@ag—v 8
o | ke
_l-
LPR
NEW I
St.sistema | Vpenjalo |[DCONWS |DCONMS| LPR KataloSka St.
Digjm. — Drgie|  KOMET 62 810 ...
mm mm mm mm EUR
29,5-36 | B3011010 | ABS25 10 25 50 246,50 03690
35,5-42 | B3011020 | ABS25 10 25 50 246,50 04290
39-45 | B3012010 | ABS 32 12 32 60 256,90 04589
44-50 | B3012020 | ABS 32 12 32 60 256,90 05089
47-57 | B3013010 | ABS40 16 40 60 272,50 05788
56-66 | B3013020 | ABS 40 16 40 60 272,50 06688
58-71 | B3014010 | ABS50 20 50 70 301,60 07197
70-83 | B3014020 | ABS50 20 50 70 301,60 08397
79-94 | B3015010 | ABS63 25 63 70 349,40 09496
93-108 | B3015020 | ABS63 25 63 70 349,40 10896
100-121 | B3016010 | ABS 80 32 80 90 418,10 12192
120-141 | B3016020 | ABS 80 32 80 90 418,10 14192
138-159 | B3017010 | ABS 100 32 100 90 483,60 15991
158-179 | B3017020 | ABS 100 32 100 90 483,60 17991
178-199 | B3017030 | ABS 100 32 100 90 483,60 19991
w7
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
DCONWS 62 950 ...
EUR
10 M6x6/SW3 0,87 44700
12 M8x10/SW4 1,57 44800
12 M8x8/SW4 1,57 14700
16 M10x10/SW5 1,57 44900
20 M12x12/SW6 0,87 45000
25 M16x16/SW8 0,87 45100
32 M20x20/SW10 1,75 45200
32 M20x30/SW10 2,01 45300
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KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

vlozek za fino struzenje FF

Obseg dobave:
vloZek za fino struzenje z vijakom WPL
WPL narocite posebej

Q\I Il
DCONWS

NEW IR

za DCONWS | St.sistema LF Obracalna Kataloska st.
KOMET plo$gica 62 855 ...
mm mm EUR
62810 0369 /62 810 04290 10 M3020011 | 28,5 T0..06T1 309,90 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 | 375 | TO..06T1 345,30 03900
62 810 05788 /62 810 06688 16 M3020031 | 45,0 T0..0902 378,60 04700
62810 07197/ 62 810 08397 20 M3020041 | 56,0 T0..0902 437,80 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 | 775 | TO..1403 476,30 07900
62 810 12192/ 62 810 14192 32 M30 20061 | 97,0 T0.. 1403 560,60 10000
62 810 15991 /62 810 17991 /62 810 19991 32 M3020071 | 131,0 | TO..1403 602,20 13800

W7

TORX®-vijak

Nadomestni deli Kataloska st.
DCONWS 62 950 ...
EUR
10 M2x3,8/1P6 2,71 12800
12 M2x3,8/IP6 2,71 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000
20 M2,6x6,2-08IP 2,36 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
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KOMET \ Performance

Gladilna obdelava

MicroKom - M03Speed - Precizna nastavljiva glava

Obseg dobave:
precizna nastavljiva glava z vpenjalnim vijakom
Drzalo obracalne ploScice in obracalno ploScico naroCite posebej

@248

/|

39,0 mm &

=

= g '
— = S i O Il
= et g I—v-n'rn'?'rrn'rrrrﬁ'
LPR ‘
[ NEW I
St.sistema | Vpenjalo |DCONMS| LPR KataloSka St.
Dna]m. - Dna]v. KOMET 62 815 s
mm mm mm EUR
24,8-33,00 M0300115| ABS25 25 50 1.585,00 03390
29-39 | M0300515| ABS25 25 50 1.620,00 03990
38-50 | M0301025| ABS32 32 60 1.700,00 05089
49-63 | M0301535| ABS 40 40 70 1.915,00 06388
62-80 | M0302045| ABS50 50 75 2.040,00 08097
100-206 | M03 20090 | ABS63 63 106 1.690,00 20696"
79-103 | M0302555| ABS63 63 80 2.242,00 10396

1) uporaben samo z zamenljivim mostickom (8t. izdelka 62 865 ...)
W7 W7 w7
[ ] e
TORX®-vijak Navojni zati¢ Navojni zati¢
Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
DCONMS 62 950 ... 10950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
25 M4X0,5 1,57 15600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M4X0,5 1,57 15600
40 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
50 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
63 M5x9,4/IP6 2,36 45400
63 M5x9,4/1P6 2,36 45400 M6x8-SW3 0,87 11300

70 Podroben uporabniski prirocnik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
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KOMET \ Performance |zstruzevalna orodja
Gladilna obdelava

MicroKom - M03Speed - drzalo obracalne ploSéice

Obseg dobave:
Brez obracalne plos¢ice
VKIj. s pritrdilnimi vijaki

[ NEW I
za St.sistema | Obragalna Kataloska st.
KOMET plo$gica 62 864 ...
EUR
62 815 03990 M03 10021 | TO..06T1 141,40 03900
62 81506388 / 62 815 08097 M03 10033 | TO..06T1 116,50 05000
62 815 03390 M03 10011 | TO..06T1 141,40 03300
62 81506388 / 62 815 08097 M03 10043 | TO..0902 116,50 08000
62 815 20696 M03 10070 | TO..0902 123,80 20600
62 815 10396 M03 10063 | TO..0902 123,80 10300
W7
i
TORX®-vijak
Nadomestni deli KataloSka §t.
62 950 ...
Obracalna plo§cica EUR
T0..06T1 2,71 09700
T0..0902 2,36 12000

MicroKom - M03Speed - zamenljivi mosticek

A 7zaglavo 62 81520696

i Y
5 -
AX|

22— .
NEW I
St. sistema Kataloska st.
Dusjm. = Do, | KOMET 62 865 ...
mm EUR
100- 130 M03 20100 681,20 13000
128 - 168 M03 20110 781,00 16800
166 - 206 MO03 20120 900,60 20600
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KOMET \ Performance

Pozitivne obracalne ploScice

TOHX / TOGX

Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TO.X 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOHX

BK8425 BK2710 BK7615
olc]x) [e[<]2] [o]c]]
\\7 VW
o
F F F
TOHX TOHX TOHX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO St. sistema KOMET | RE KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
62603 ... 62602 ... 62602 ...
mm EUR EUR EUR
06T103EL | W3004120.038425 | 0,3 18,93 30200
090204EL | W30 14120.048425 | 0,4 21,42 31800
090204EN | W30 14720.048425 | 0,4 22,05 31400
140304EL | W3026060.042710 | 0,4 25,38 12600
140304EL | W3026120.048425 | 0,4 24,13 32600
140304EL | W3026060.047615 | 0,4 28,60 82600
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° )
Lito Zelezo ) ) °
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
TOGX
CBN40
\0/
F
TOGX
(NEW [
ISO St. sistema KOMET | RE Katalo$ka st.
62 601 ...
mm EUR
140304TN | W3026990.0440 | 0,4 72,59 62600
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo °

70 Ve ploS¢ najdete v glavnem katalogu — poglaviju 5, Izstruzevalna orodja, strani 9-11.
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KOMET \ Performance

Grobain

fina obdelava

TwinKom - Osnovno telo

Obseg dobave:
Vpenjalno plo$co, vkljuéno z nastavitvenimi in pritrdilnimi vijaki,
vpenjalno drzalo (in vioZek obracalne ploScice) in obracalne ploScice naroCite posebej

D min — D max

St.sistema | DCONMS | Vpenjalo | LPR | LB
Dnajm. = Dnaij KOMET
mm mm mm mm

Dolgo Kratko
03 ws [ED w4
Kataloska st. Kataloska st.
62 870 ... 62 870 ...
EUR EUR

24-32 | GO170552 25 ABS25 | 45 | 6,0
24-32 | GO171072 32 ABS32 | 70 | 70
30-41 | GO170562 25 ABS25 | 50
30-41 | GO171132 32 ABS32 | 85 | 75
39-53 | GO171022 32 ABS32 | 60
39-53 | GO171622 40 ABS40 | 120 | 8,0
51-71 | GO171522 40 ABS40 | 60
51-71 | GO172122 50 ABS50 | 135 | 10,0
64-91 | GO172022 50 ABS50 | 70
64-91 | GO172622 63 ABS63 | 155 | 13,0
83-124 | GO172522 63 ABS63 | 70
83-124 | G0O173122 80 ABS80 | 155 | 16,5
109-167 | GO173032 80 ABS80 | 90
109-167 | GO173042 80 ABS80 | 175

379,70 13289
379,70 14189
490,90 15388
511,40 17197
590,00 19196
604,60 12592
858,50 16892

366,80 03290
366,80 04190
479,80 05389
490,90 07188
531,00 09197
531,90 12496
769,60 16792

w7 w7 W7 W7
Vpenjalna plo$ca Navojni zati¢ Pritrdilni vijak Pritrdilni vijak
TwinKom
Nadomestni deli Kataloska t. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
62 950 ... 10 950.... 10950 ... 10950 ...
Dinajm. = Dnaiy. EUR EUR EUR EUR
109- 167 102,60 47500 M8X20.SW4 1,60 16600
24-32 59,72 46900 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2x4,5 TX6 2,54 15800
30-41 67,29 47000 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2,5x5,3 TX8 2,36 15900
39-53 66,45 47100 M2,5x7 TX8 2,36 16000
51-71 69,81 47200 M3,5x9,4 TX10 2,36 16300
64-91 79,91 47300 M6X12 SW3 0,87 16100 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
83-124 81,59 47400 M6X20 SW3 0,87 16200 M5x12 - SW2,5 0,87 11000
w7 W7 W7
Uiy
Cilindricni vijak Nastavitveni zati¢ Nastavitveni vijak
Nadomestni deli KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
62 950 ... 62 950 ... 10950 ...
Dna'm. - Dna'v. EUR EUR EUR
109-167 M5x16 0,87 00000 109-167 7,99 46800
24-32 M3X16 0,63 46000 24-32 7,99 46200
30-41 M4X20 0,87 45500 30-41 7,99 46300
39-53 M5X25 0,87 45600 39-53 7,99 46400 M4x8-SW2 0,87 11100
51-71 M6X30 0,87 45700 51-71 7,99 46500 M4x10-SW2 0,87 11200
64-91 M8X35 0,87 45800 64-91 7,99 46600
83-124 M8X45 0,96 45900 83-124 7,99 46700
70 Podroben uporabniski priro¢nik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.
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KOMET \ Performance

Groba in fina obdelava

TwinKom -
DrZalo obracalne ploscice 90°

A Cenazakos

Obseg dobave:
vkljuéno z vpenjalnim vijakom
, obracalne plosc€ice naroCite posebej

D min — D max

TwinKom -
DrZalo obracalne ploScice 80°

A Cenazakos

Obseg dobave:
vklju€no z vpenjalnim vijakom
, obracalne plosCice naroCite posebej

D min — D max

(NEW I [ NEW [
St.sistema | Obradalna Kataloska st. St.sistema | Obragalna Kataloska st.
Dgjm. — Dra.|  KOMET | plosCica 62871 ... Dugin. ~ Drey,|  KOMET | plosCica 62 875 ...
mm EUR mm EUR
24-32 | G0370330 | WO.X 0403 148,70 03200 24-32 G03 80310 | WO0.X 0403 148,70 03200
30-41 G0370141 | WO.X05T3 148,70 04100 30-41 G03 80021 | WO.X05T3 148,70 04100
39-53 | G0370230 | WO.X05T3 144,60 05300 39-53 | G0380090 | WO.X05T3 144,60 05300
51-71 G03 70240 | WO.X06T3 151,80 07100 51-71 G03 80100 | WO.X06T3 151,80 07100
64-91 G03 70250 | WO.X 0804 161,20 09100 64-91 G03 80110 | W0.X 0804 161,20 09100
83-124 | G0370260 | W0.X 1005 174,70 12400 83-124 | 0380120 | W0.X 1005 174,70 12400
w7
Vpenjalni vijak
Kataloska st.
10950 ...
Dna'm. - Dna'v. EUR
24-32 2,36 10700
30-41 2,36 10500
39-53 2,36 10500
51-71 2,36 10600
64-91 2,10 12700
83-124 2,10 12700
56 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Groba in fina obdelava

TwinKom - Osnovno vpenjalno drZalo, aksialno nastavljivo

A (enazakos

Obseg dobave:
Vlozek obracalne plo$cice in obracalne ploScice naroCite posebej

D min — D max

[ET w4
St. sistema Katalo$ka st.
Dnajm. - Dnaij KOMET 62 872 s
mm EUR
24 -32 G03 70011 161,20 03200
30-41 G03 70021 161,20 04100
39-53 G03 70031 170,60 05300
51-71 G03 70041 175,80 07100
64 -91 G03 70061 210,10 09100
83-124 G03 70071 257,90 12400
109-167 | GO03 70081 272,50 16700
TwinKom - TwinKom -

Vlozek obracalne ploscice, 90°

A aksialno nastavljivo

Obseg dobave:
vklju€no z vpenjalnim vijakom
, obracalne ploScice narocite posebej

B :

=

5 i =

€ i

[a] .9

[ s

E P

[a) '_/ 15

qs !

3] |
D& 28/6¢
St. sistema | Obradalna Kataloska st.

Dogjm. — Dpa,|  KOMET plogtica 62 873 ...
mm EUR

24 - 32 D54 60510 | W0.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60520 | W0.X 0403 116,50 04100
39-53 D54 60030 | W0.X 05T3 124,80 05300
51-71 D54 60040 | WO.X06T3 135,20 07100
64 -91 D54 60050 | W0.X 0804 139,40 09100
83-167 | D5460060 | WO.X 1005 153,90 12400

cuttingtools.ceratizit.com

Vlozek obracalne ploscCice, 80°

A aksialno nastavljiv

Obseg dobave:
vkljuéno z vpenjalnim vijakom
, obracalne ploScice narocite posebej

TwinKom - nastavne globine

apmax
WO0.X 0302
WO0.X 0403
WO.X05T3
WO.X05T6
WQ0.X 0804
WO0.X 1005

P
15
25
45
6.0
75
90

i
o O |
1 —r—r
E [
o R j’_/ ;]
S
Ve
NEW JTEH
St.sistema | Obradalna Kataloska st.
Dogjm. — Dpay,|  KOMET plosgica 62 874 ...
mm EUR
24 -32 D54 60610 | WO0.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60620 | W0.X 0403 116,50 04100
39-53 D5460130 | WO.X05T3 124,80 05300
51-71 D54 60140 | WO.X 06T3 135,20 07100
64-91 D54 60150 | WO.X 0804 139,40 09100
83-167 | D5460160 | WO0.X 1005 153,90 16700
M K N S
1,0 15 2,0
1,5 3,0 3,0
35 50 50
4,0 6,0 6,0
6,0 75 75
9,0 9,0 9,0

0 Dodatni rezalni podatki so na voljo na — strani 60 in 61
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KOMET \ Performance

Pozitivne obracalne ploScice

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
BK6440 BK8425 BK6115
WOEX WOEX WOEX
DA A3+ DEW A3+ DRI 1A/3#
ISO St. sistema KOMET | RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR
030204 W29 10010.048425 | 0,4 11,34 30301
030204 W29 10010.046115 | 0,4 16,43 40301
040304 W29 18010.046115 | 0,4 16,54 40401
040304 W29 18010.048425 | 0,4 12,06 30401
057304 W29 24010.048425 | 0,4 12,38 30501
057304 W29 24020.046440 | 0,4 16,54 25502
05T304 W29 24010.046115 | 0,4 15,91 40501
06T304 W29 34010.048425 | 0,4 13,83 30601
06T304 W29 34020.046440| 0,4 18,30 25602
06T304 W29 34010.046115 | 0,4 17,68 40601
080404 W29 42010.048425 | 0,4 17,47 30801
080404 W29 42020.046440 | 0,4 22,78 25802
080404 W29 42010.046115 | 0,4 21,84 40801
100504 W29 50010.048425 | 0,4 23,62 31001
100504 W29 50020.046440| 0,4 25,69 26002
100504 W29 50010.046115 | 0,4 25,79 41001
Jeklo o ° °
Nerjavno jeklo [ )
Lito Zelezo o °
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o
BK8430
j 6“
v
WOGX
[ NEW [RIVEE
ISO St. sistema KOMET | RE Katalo$ka st.
10 821 ...
mm EUR
030204 W29 10150.048430 | 0,4 20,59 00315
040304 W29 18150.048430 | 0,4 21,42 00415
057304 W29 24150.048430 | 0,4 21,74 00515
06T304 W29 34150.048430 | 0,4 24,86 00615
080404 W29 42150.048430 | 0,4 28,18 00815
Jeklo °
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo ©
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine [e}
Kaljeno jeklo ©
28
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KOMET \ Performance

IzstruZevalna orodja
Gladilna obdelava

SpinTools - Digitalna palica
A uporabno za vse digitalne izstruzilne glave SpinTools
A prenovljena programska oprema za Se natancnejSo nastavitev

Obseg dobave:
VKIj. z baterijami AAA

(NEW T

Kataloska st.

62309 ...
EUR

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

60

Kazalo
1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranje, nelegirano
Jeklo za cementiranie, legirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, zZveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s kroglicnim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, ¢rna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine
Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron
Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine

Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine

Nikelj v ¢isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena

Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

BK8425
VC
m/min
200-320
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
50-90
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

BK2710
VC
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

Obracalne ploscice WOEX

BK7615
VC
m/min

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

CBN40
Ve
m/min

80

60

BK6440
VC
m/min
200
180
200
180
200
180
180
180
160
180
180
180
180
100
140
140
120
120
140
160
120
120
90

BK6115 BK8430
Ve v,

m/min m/min
250-350 200
250-350 180
250-300 200
250-300 180
250-300 200
200-280 180
200-280 180
200-280 180
250-300 160
200-280 180
200-280 180
200-280 180
200-280 180
70-110 100
170-230 140
170-230 140
120
120
140
160
120
120
90
160-320 180
160-320 140
120-200 140
100-180 120
90-150 100
90-150 100
90-150 100
90-150 100
250
250
250
250
200
250
250
250
250
250
250
250
250
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50-90 140

30-50
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KOMET \ Performance . .
ezalni podatki

Sistem FF Sistem M03 TwinKom GO1
62810 ... 62815 ... 62870 ...
@ @ @ (4] (4] (4] (4] (4] (4] (4] (4] (4] (4] (4]
Kaza- v,m/ 29,5-50 47-83 79-199 v.m/ 24,8-50 38-63 49-103 62-206 v.m/ 24-32 30-41 39-53 51-71 64-91 83-124 109-167
lo min mm mm mm min mm mm mm mm min mm mm mm mm mm mm mm
fvmm/vrt fvmm/vrt fvmm/vrt
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
13 200 008 01 015 200 008 008 0 01 140
1:8 300 0,11 0,15 0,2 300 0,11 0,11 0,15 0,15 200
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
114 120 0,06 0,08 0,08 120 0,06 0,06 0,08 0,08

Hg 200 0,06 01 01 200 0,06 0,10 01 01 120 0,06 01 0,12 0,15 02 02 0,25

01 0,12 0,15 02 0,25 0,3 0,3

23 120 006 120 006 006 9 005 007 01 0,1 012 015 015
= - 010 015 - - - 01 01 = - - . . . - -
o5 200 008 200 008 008 120 007 009 012 012 015 02 02

ol fr 0,15 0,20 0,30 200 0,15 0,15 02 02 120 0,12 0,15 0,25 0,25 0,3 0,35 0,35
3.2 240 240 180

35 120 120 9 010 012 020 025 025 025 025
= 0,1 015 025 - 0,1 0,1 015 015 - = = = = = = =
3.6 180 180 140 012 015 0,3 0,3 035 035 035

49 200 008 0,12 015 200 008 008 0,12 012 200

- = = = - = = - 0,12 0,15 0,25 0,25 03 0,35 0,35
411 500 010 0,15 020 500 01 01 0,15 015 250

55 30 30 30
56 - 006 008 008 - 006 006 008 008 - 005 008 01 012 012 015 015
57 50 50 50

61 90 006 . 9 006 006
63 120 008 120 008 008

6.4
6.5

008 0,08

70 Fina obdelava z globino odrezovanja a, = 0,1-0,2 mm (FF, MO3Speed)
globina odrezovanja a, za TwinKom glejte — stran 57
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WNT \ Performance Navojni rezkarji VHM

Stebelni navojni rezkar z grezilom

A Pozor levorezno orodje

E f) Ti602

60°

g
M 8
8
Ha_I8
VHM
(NEW [T
DC TP | OAL | DN LS LH | DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Kataloska st.
Navoj |St. sistema KOMET 50804 ...
mm mm | mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,75 M1 88977001000001 | 0,25 | 40 1,8 28 2,1 3 1,5 5,2 2 133,10 01000
1,10 M1,4 |88977001000004 (0,30 | 40 2,0 28 2,6 3 1,7 57 2 133,10 01400
1,25 M1,6 |88977001000005|0,35| 40 2,4 28 31 3 21 6,0 2 133,10 01600
1,60 M2 | 88977001000008 | 0,40 | 40 3,0 28 3,7 3 2,6 2 124,80 02000
1,75 M2,2 |88977001000009 | 0,45 | 40 3,0 28 39 3 2,5 2 124,80 02200
2,05 M2,5 |88977001000011 | 0,45| 40 3,0 28 45 3 2,9 2 124,80 02500
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo )

62 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine
Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron
Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine

Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine

Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena

Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

SFSE Micro VHM
50804...
Ve 31-2,5
m/min fz
brez IK mm/zob
30-50 0,01-0,015
20-40 0,01-0,015
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WNT \ Performance

Navojni rezkarji VHM

Krozni stebelni navojni rezkar

A po naroGilu na voljo od M1

IR/IL
E§; Ti600
< 3xD
LH ®
Q
B 81
M OAL
a3
VHM
NEW T
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Kataloska st.
Navoj 50802 ...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 040 | 39 | 080 | 6,0 3 3 69,30 02000
2,37 M3 050 | 58 | 1,35 | 95 6 3 69,30 03000
3,10 M4 070 | 58 | 1,95 | 125 6 3 69,30 04000
3,80 M5 0,80 | 58 | 2,30 | 16,0 6 3 69,30 05000
4,65 M6 1,00 | 58 | 2,70 | 20,0 6 3 69,30 06000
6,00 M8 1,25 | 58 | 3,20 | 24,0 6 3 69,30 08000
7,80 M10 | 1,50 | 64 | 3,80 | 31,5 8 3 86,36 10000
9,00 M12 | 1,75 | 73 | 455 | 378 10 3 97,08 12000
60°
\AA M [<4xD
NEW IR
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Kataloska st.
Navoj 50 803 ...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 040 | 39 | 1,00 | 104 3 3 78,00 02000
2,40 M3 050 | 39 | 1,30 | 125 3 3 74,53 03000
3,10 M4 0,70 | 58 | 1,80 | 16,7 6 3 74,53 04000
4,00 M5 0,80 | 58 | 210 | 20,8 6 3 74,53 05000
4,80 M6 1,00 | 58 | 2,55 | 25,0 6 3 74,53 06000
6,40 M8 1,25 | 64 | 315 | 335 8 3 92,39 08000
8,00 M10 | 150 | 76 | 3,85 | 41,5 8 3 92,39 10000
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito zelezo )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine )

Kaljeno jeklo

70 Priizraunu podajanja pri kroZznem rezkanju moramo biti pozorni na to, ali je treba upo$tevati konturno podajanije v; ali podajanje na sredinski osi vy,
Podrobnosti v glavnem katalogu, poglavje 7, Kolutni in navojni rezkarji, na strani 72 in 73.

64
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

zIK
60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
50-80
50-80
70-90
60-120
60-120
60-90
60-90
50-80
50-80
50-80
70-100
70-100
70-100
70-100
60-90
60-90
70-90
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
100-200
100-200
100-200
100-200
60-140
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40

71-2
f
mm/zob
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

SGF VHM Ti600
50802..., 50 803...
?33-5 76-8
f f

mm/zob mm/zob
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,05-0,06 0,07-0,09
0,05-0,06 0,07-0,09
0,05-0,07 0,07-0,08
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,07-0,08 0,03-0,04
0,07-0,08 0,03-0,04
0,07-0,08 0,03-0,04
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,05-0,06 0,07-0,08
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,04-0,06 0,07-0,09
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06

29-12
f
mm/zob
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,12
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,12
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,11
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
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Struzne ploScice

Uvod

Kazalo
Pregled obracalnih ploScic 66
Obracalne ploScCice, negativne 67-72
Obracalne ploScice, pozitivne 73-77
Tehnicni podatki
Rezalni podatki 78-80
Pregled lomilcev odrezkov in kvalitet 81

Pregled obracalnih ploS¢ic

=
=} 3
X
S g e
_ o S & &
Negativno 3 é 2 %
H N P M K N
Fino -F30 & o
-M30 & o
Srednje groba
meo M o
Pozitivno
M5 B o
Srednje groba
-M55 & o

o Visoko toplotno odporne zlitine

O & 0O A o A
CN.. DN.. SN.. TN.. VN..

67
67

67

CC..

73

73

CERATIZIT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov
CERATIZIT Performance so bila zasnovana za
posebna podrocja uporabe in jih odlikuje izjemna
zmogljivost. Ce imate pri proizvodnii visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseCi kar najboljSe
rezultate, vam priporo¢amo premium izdelke iz te
linije.

Geometrija

WN..

68 69 70 71 72

68 69 70 71 72

68 69 70 72

Geometrija
O D A o

DC.. SC.. TC.. vC..
74 76 7
74 75 76 7

70 Ustrezna vpenjalna drzala in drzala za notranje struzenje najdete v nasem glavnem katalogu — 9. poglavije, Struzne plos¢ice
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CERATIZIT \ Performance Struzne plostice

Negativne obracalne ploScice CN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127 2
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
\O\ 2] \O\ = \O\ \' !
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
0E0 208 [EW A08 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
IS0 75010... 75010... 75011 ... 75011 ... 75012... 75012...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 11,42 12800 11,42 32800
120408EN | 0,8 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000
120412EN | 1,2 11,42 13200 11,42 33200 11,42 13200 11,42 33200
120416EN | 1,6 11,42 13400 11,42 33400 11,42 13400 11,42 33400
Jeklo o o o o o o
Nerjavno jeklo ° ° ° [ ° °
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
cuttingtools.ceratizit.com - v, Stran 78-80
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Negativne obracalne ploScice DN..

Oznaka S D1 IC
mm mm mm 1
DNMG 1104.. 476 3,81 9,52 v
DNMG 1506.. 6,35 5,16 12,70 s
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ \O\ \O\ 2 [
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
03 A08 L[EW 108 [EW 108 [EW 1A08 DEW 1A/08  DED 1A/08
RE Katalo$ka St. Katalo$ka St. Kataloska st. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St.
ISO 75013... 75013... 75014 ... 75014 ... 75015 ... 75015 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
110404EN | 04 12,19 10400 12,19 30400
110408EN | 0,8 12,19 10600 12,19 30600 12,19 10600 12,19 30600
110412EN | 1,2 12,19 10800 12,19 30800
150604EN | 0,4 16,00 12800 16,00 32800
150608EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
150612EN | 1,2 16,00 13200 16,00 33200 16,00 13200 16,00 33200
Jeklo o o o o o o
Nerjavno jeklo ) ) ) ) ° )
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

68
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Negativne obracalne ploScice SN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. | 127 | 4716 | 516 | 127
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ 2] \O\ 2] \O\ [ [
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
D3 A08 L[EW 108 [EW 1A08 [EW 1A08 DE0 1A/08  DED 1A/08
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ISO 75016 ... 75016 ... 75017 ... 75017 ... 75018... 75018 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 11,63 11600 11,63 31600
120408EN | 0,8 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800
120412EN | 1,2 11,63 12000 11,63 32000 11,63 12000 11,63 32000
120416EN | 1,6 11,63 12200 11,63 32200
Jeklo o o o o o o
Nerjavno jeklo ° ) ) ) ) )
Lito Zelezo
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
cuttingtools.ceratizit.com - v, Stran 78-80
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Negativne obracalne ploScice TN..

Oznaka L S D1 IC 60°
mm mm mm mm
TNMG 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952 o i
=\
L S
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM130 CTCM120
—
\O\ 2] \O\ 2 (2 [o]°]
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
D3 A08 L[EW 108 L[EW 1A08 [EW 1A08 DEW 1A/08  DED 1A/08
RE Katalo$ka St. Katalo$ka St. Kataloska st. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St.
ISO 75019 ... 75019 ... 75020 ... 75020 ... 75021 ... 75021 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 10,20 11600 10,20 31600
160408EN | 0,8 10,20 11800 10,20 31800 10,20 11800 10,20 31800 10,20 31800 10,20 11800
160412EN | 1,2 10,20 12000 10,20 32000 10,20 32000 10,20 12000
Jeklo o) o) o) o ) o
Nerjavno jeklo ° ° ° ° ) )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
70 - v, Stran 78-80
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Struzne ploScice
Negativne obracalne ploscice VN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm @ 5
VNMG 1604.. | 166 | 476 [ 381 | 952 s
-F30 -F30 -M30 -M30
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
O 2 O 12
F F M M
VNMG VNMG VNMG VNMG
DE 208 [EW A08 [EW 1A08  EEW 1A/08
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ISO 75022 ... 75022 ... 75023 ... 75023 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 20,58 11600 20,58 31600
160408EN | 0,8 20,58 11800 20,58 31800 20,58 11800 20,58 31800
Jeklo ) ) o) o
Nerjavno jeklo ) ) ) °
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Stran 78-80
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Struzne ploScice

Negativne obracalne ploScice WN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm a
WNMG 0604.. 6,5 ‘ 476 ‘ 3,81 ‘ 9,52
WNMG 0804.. 8,6 4,76 516 12,70
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ "'\ \0\ H\ \0\ i
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
D3 08 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08  [ED 1A/08
RE Katalo$ka st. Katalo$ka st. Kataloska st. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
ISO 75024 ... 75024 ... 75025 ... 75025 ... 75026 ... 75026 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060404EN | 0,4 9,95 10400 9,95 30400
060408EN | 08 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600
060412EN | 12 9,95 10800 9,95 30800 9,95 10800 9,95 30800
080404EN | 0,4 12,53 11600 12,53 31600
080408EN | 08 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800
080412EN | 1,2 12,53 12000 12,53 32000 12,53 12000 12,53 32000
Jeklo o o (e} o (@] (]
Nerjavno jeklo ° [ [ ) ) )
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

72

— v, Stran 78-80

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Pozitivne obracalne plos¢ice CC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70 LS.
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ! '\ \O\ [ [
CCMT CCMT
[DE 1A/08 IIEH 1A/08 Iﬂﬂ 1A/08 L= 14/08
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
IS0 75210 ... 75210... 75211 ... 75211 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 04 7,76 10400 7,78 30400 7,78 10400
09T304EN | 04 9,70 11600 9,70 31600 9,70 11600 9,70 31600
09T308EN | 0,8 9,70 11800 9,70 31800 9,70 11800 9,70 31800
120404EN | 0,4 13,66 12800 13,66 32800
120408EN | 0,8 13,66 13000 13,66 33000
Jeklo o o ) o)
Nerjavno jeklo ° [ ) °
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com — v, Stran 78-80 73
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Pozitivne obracalne ploSc€ice DC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ~ '\ \O\ [ [
DCMT DCMT DCMT DCMT
[E A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [ED 1A/08
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
IS0 75213 ... 75213 ... 75214 ... 75214 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070202EN | 0,2 7,78 10200 7,78 30200
070204EN | 04 7,78 10400 7,78 30400 7,78 10400 7,78 30400
070208EN | 0,8 7,78 10600 7,78 30600
11T302EN | 0,2 10,91 11400 10,91 31400
11T304EN | 04 10,93 11600 10,93 31600 10,91 11600 10,93 31600
11T308EN | 0,8 10,93 11800 10,93 31800 10,91 11800 10,93 31800
Jeklo ) o o )
Nerjavno jeklo ° [ ) °
Lito zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

74 — v, Stran 78-80 cuttingtools.ceratizit.com
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Struzne ploScice

Pozitivne obracalne ploScice SC..

SCMT

Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm o
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCMT 1204.. 12,70 4,76 &) 12,70

SCMT

D1

L s

-M55 -M55
CTCM120 CTCM130

CEE

(o[

SCMT SCMT
D=1 1208 [EW 1A/08

RE Kataloska st. Kataloska st.
IS0 75 216 ... 75 216 ...

mm EUR EUR
09T308EN | 0,8 9,70 10600 9,70 30600
120408EN | 0,8 13,66 11800 13,66 31800
Jeklo o o
Nerjavno jeklo ) °
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Stran 78-80
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Pozitivne obracalne ploscice TC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCMT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
— —
\O\ 2] [o]<] 2 [
TCMT TCMT TCMT TCMT
D3 A08 [EW 108 [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Kataloska st. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St.
ISO 75 217 ... 75 217 ... 75218 ... 75218 ...
mm EUR EUR EUR EUR
090204EN | 0,4 7,64 10400 7,64 30400
110204EN | 04 7,64 11600 7,64 31600 7,64 11600 7,64 31600
16T304EN | 0,4 10,50 12800 11,04 32800
16T308EN | 0,8 10,50 13000 11,04 33000 11,04 13000 11,04 33000
Jeklo o) o) ) )
Nerjavno jeklo ° ° ) )
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

76 — v, Stran 78-80 cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivne obracalne plos¢ice VC..

VCMT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1604.. | 166 | 476 | 44 | 952

VCMT

-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130

_
\O\ ' '\ \O\ X
VCMT VCMT VCMT VCMT
[EW 108 [EW 1A08 [EW 1A08  [ED 1A/08
RE Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st. Kataloska st.
ISO 75219... 75219... 75220 ... 75220 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 16,00 12800 16,00 32800 16,00 12800 16,00 32800
160408EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
Jeklo o (¢} o o
Nerjavno jeklo ° ° ° °
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com — v, Stran 78-80
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CTCM120 CTCM130
V. vm/min
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
55-155 40-110
55-155 40-110
55-155 40-110

M
DRAGONSKIN
CTCM120 CTCM130

V.V m/min
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
50-140 35-100
50-140 35-100
50-140 35-100

70 Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za negative ploScice

Oznaka

CN..

CN..

CN..

CN..

CN..

CN..

CN..

o BN}
CN.. 160616

CN..

CN..

CN..

CN..

CN..

CN..

DN..

DN..

DN..

DN..

DN..

o o
DN..

. 150416
DN..

DN..

DN..

DN..

SN..

SN..

SN..

SN..

SN..

SN..

o I
SN.. 150616

SN..

SN..

SN..

SN..

SN..

TN..

TN..

TN..

TN..

A
TN.. 220404

TN..
TN..
.220416
VN..

VN..

WN..

WN.

WN..
A
WN.. 080408

080412

N

WN.
WN..

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612

160624
190608
190612
190616
190624
250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408
150412

150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612

190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412

220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404

080416

Najm.

f
Pripo-

. Najv. Najm.
ro¢.

mm/vrt

-F30

005 015 025
010 0,22 0,35

0,05
0,10

0,05
0,10

0,10
0,15

0,05
0,10

0,08
0,10

0,05
0,10

0,05
0,10

0,15
0,20

0,15
0,20

0,15
0,20

0,15
0,15

0,10
0,15

0,15
0,20

0,15
0,20

Ostro

0,25
0,35

0,25
0,35

0,30
0,40

0,25
0,35

0,20
0,30

0,25
0,30

0,25
0,35

04
08

04

04
08

04
08

04
08

04
08

04
0.8

04
08

ap

Pripo.

mm

1,0
1,5

1,0
1,5

1,0
1,5

1,0
1,5

1,0
1,5

1,0
1,5

1,0
1,5

1,0
1,5

- Najv. Najm.

2,0
2,5

2,0

2,0
2,5

2,0
2,5

2,0
2,5

2,0
2,5

2,0
2,5

2,0
2,5

0,15
0,20
0,25

0,15
0,20

0,15
0,20

0,20
0,25

0,15
0,20

0,15
0,15
0,20

0,15
0,20

f

Pripo-

roc.

mm/vrt

0,25
0,30
0,35

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,25
0,30

0,25
0,30

-M30

Najv. Najm.

0,40
0,50
0,55

0,40
0,50

0,40
0,50

0,45
0,50

0,40
0,50

0,40
0,45

0,40
0,50

1,0
12
1,6

1,0
12

1,0
12

1,0
12

1,0

1,0
12

1,0
12

ap

Pripo:
roc.
mm

2,0
2,5
2,5

2,0
2,0

2,0
2,0

2,0
2,0

2,0
2,0

1,5
1,5

2,0
2,0

" Najv.

4,5
50
50

45
4,5

55
OIS

45
50

4,5
4,5

4,0
3,5
4,0

4,5
50

mm/vrt

025 0,30 050
030 0,35 055
030 0,40 0,60

0,25
0,30

0,30
0,30
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,30
0,40

0,35
0,40
0,40

0,25
0,30

0,30
0,35

0,30
0,35

0,45
0,55

0,50
0,55
0,60

0,45
0,55

0,45
0,50

0,50
0,55

15
2,0
2,0

15
1,5

15
2,0
2,0

1,5

1,5
2,0

15
2,0

2,5
3,0
3,0

2,5
2,5

2,0
2,5
2,5

2,5
2,5

2,0
2,5

2,0
2,5

6.0
6,0
6,0

6,0
6,0

6,0
6,0
6,0

50
55

4,0
4,5

50
53

Stabilno

<

|

70 Navedeni rezalni podatki so referen¢ne vrednosti. Priporo¢amo prilagoditev podatkov aktualnim danostim.
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za pozitivne ploScice

©

Vo

Oznaka

..060200
..060201
060202
.060204
.060208
..09T300
0971301
.09T302
. 097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0O
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
..09T304
..09T308
. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
.. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
Najm. 137 Najv. Najm. il Najv. Najm. AL Najv. Najm. il Najv.
ro¢. roc. roc.
mm/vrt mm mm/vrt mm

006 013 020 02 1,1 20 006 0413 020 04 15 26

006 014 022 02 1,2 22 008 o016 024 04 1,7 30

010 020 030 04 18 32 012 024 035 08 24 40
008 0,18 028 04 22 40
012 026 040 08 28 48

004 0,09 013 01 0,9 1,6

006 o012 018 02 1,1 20 006 o014 022 04 1,3 22
008 016 024 08 16 24

004 o010 016 01 1,1 2,0

006 014 022 02 1,2 22 008 0416 024 04 1,7 30

010 020 030 04 18 32 012 024 035 08 24 40
012 024 035 08 24 40
012 026 040 08 2,8 48
006 o012 018 04 1,3 22

006 013 020 02 1,2 22 006 014 022 04 14 24

006 014 022 02 1,6 3,0

010 020 030 04 1,9 34 012 024 035 08 26 44

006 013 020 02 1,2 22 008 014 020 04 1,7 30

010 015 025 04 1,4 30 012 021 030 08 21 34

Ostro Stabilno

<%

!

70 Navedeni rezalni podatki so referencne vrednosti. Priporo¢amo prilagoditev podatkov aktualnim danostim.

80

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Struzne ploScice

Tehniéni podatki

Standardni lomilci odrezkov / Namigi k uporabi

Gladek rez
Negativno Proizvajalec
-F30 CTCM120/CTCM130
A Glajenje nerjavnih jekel CTCM120/CTCM130
A Neprekinjen rez
A Visoka kakovost povrSine
A Dober nadzor odrezkov
F
-M30 CTCM120/CTCM130
A Zasrednjo strojno obdelavo - CTCM120/CTCM130
nerjavnih jekel
A PomozZna uporaba za superzlitine
F
M
-M60 CTCM120/CTCM130
A Rahla do srednje groba obdelava CTCM120/CTCM130
A Stabilen rezilni rob
A Prekinjeni rezi
A Skajain skorja
M
R
Pozitivno
-M25 CTCM120/ CTCM130
A Prvaizbira za srednjo obdelavo CTCM120/CTCM130
nerjavnih jekel
A Visoka kakovost povrSine
A Minimalno prijemanje odrezkov
naorodje
F
M
-M55 CTCM120/ CTCM130
A Prvaizbira za srednjo ali grobo CTCM120/CTCM130

obdelavo nerjavnih jekel
A (ladek do rahlo prekinjen rez
A Dober nadzor odrezkov
A Stabilen rezilni rob

Opis kvalitete

Rez

A Karbidnatrdina, prevlecena z Al,O3

A |SO | P15 | M20

A Struzna kvaliteta za nerjavno jeklo, odporna proti obrabi,
za najboljSo ucinkovitost v gladkem rezu

CTCM120

cuttingtools.ceratizit.com

Nepravilen rez Prekinjen rez ol
— E
- a 5
O (V) mm mm &
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 ¢ gm
SN..
TN..
VN..
008-25 010-035 VN~
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
S 0,25 N
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 ™ DN“
SN..
TN..
VN..
1,00-4,50 015-040 "N-
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
. 03
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = CN..
DN..
SN..
N..
WN..
1,50-6,00 0,25-0,50
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 01-015
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = o
DC..
TC..
VC..
0,40-3,20 0,10-0,30
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
, 01502
CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = CC..
DC..
SC..
TC..
VC..
0,40-4,80 0,06-0,35
A Karbidnatrdina, previecenaz Al,O3
CTCM130| , 150 | p25 | Mao
A Zilava kvaliteta za grobo struZenje nerjavnega
jekla pri prekinjenem rezu
81
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Tehnicni podatki

Navodila za strojno obdelavo nerjavnega jekla

Strojne obdelave skupine materialov nerjavnega jekla, zlasti pri struzenju, ni vedno mogoce enoli¢no pripisati primernemu rezalnemu
materialu. Zato so nerjavna jekla razdeljena v skupine glede na svoje kemijske lastnosti, da se dodeli primeren rezalni material.

V trenutni izdaji standarda DIN ISO 513 je mikrostruktura nerjavnega jekla povezana s posebnimi lastnostmi pri strojni obdelavi, zaradi
¢esar se nerjavno jeklo deli na martenzitno, feritno in avstenitno. To je Se posebej pomembno v uporabniSkih skupinah ISO P in ISO M.

Povezava med razdelitvijo nerjavnih jekel in uporabniSkimi skupinami za rezalne materiale se naceloma doseze takole:

nizkolegirana jekla . visokolegirana jekla z oznako »X«
Crka jekla - > X
npr. 140Cr2 (1.2008) npr. X2CrNi18-9 (1.4307)
N
o
:.; \ 4 A\
=]
% C>01% C<0,1%
@
D
3
e
g
> \4 A\ \/ \4 A\
% Cr>13% Cr>15% Cr>20% Cr>17% Cr>17%
e Ni<1% Ni<1% Ni 1-7 % Ni9-13 % Ni>13 %
%. \4 A\ \ Y A\
= . . L
= martenzit ferit Ferrit-Austenit avstenit pre.C|p|taC|Jsk.o
(Duplex) utrjen avstenit
14006 14510 14462 14307 14539
Vrsta P Kvaliteta M Vrsta S

Skupina materialov

Jeklo

Nerjavno jeklo

Visoko toplotno odporne zlitine

82

Identifikacijska ¢rka

ISOP

ISOM

IS0 S

Identifikacijska barva

modra

rumena

oranzna (rjava)

Material obdelovanca

Vse vrste jekla in jeklene litine, razen
nerjavno jeklo z avstenitno strukturo

Nerjavno avstenitno in avstenitno-feritno
jeklo ter jeklena litina

Visoko toplotno odporne zlitine na
osnovi Zeleza, niklja in kobalta ter titana
in titanove zlitine

cuttingtools.ceratizit.com
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Schafflerjev diagram

Ce se ti podatki prenesejo na Schafflerjev diagram, je jasno razvidno, kako se obnagajo avstenitna,
feritna in martenzitna obmocja, odvisno od vsebnosti kroma in niklja.

gi . V‘ t I\LI I | il ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
ol rsta W ziomil Precipitacijsko utrjeni /
cem odrezkov M avstenit /,
< 30 * e
= 28 , & A
= o6 avstenit QQQ\Q} &5
< @ Visok t/lt ‘ d (A5)
+ 24 IS‘O‘ o”op O‘I'l(_) [o] pQ‘rno
(Dé 22 \ (:rzcgggz)icusko utrjeni avsteniti 'L““\“%
<;>< 20 /1
C—? 18 \ // &Q‘M
= 16 DN A+M V4A (,6 VrstaM z lomil- |
i i N RN t astnt _ cem odrezkov P —
E \\ v A @“\n?
S 12 ~ ><' 9 V21A '(1A2) 7 Super dupleks =
% 10 : \\ - > gzgon \ E%%?em
= martenzit /] > Dupleks — \ i | —
> 8 ‘ ‘ ‘ @ Avstenitferit 77\000/0 ﬁb
= ; /] b (1.4362) —
£ 6 VrstaPzlomi- v AME —
4 |- cem odrezkov P A ect S — .
AMHFE - ao0s) F1 ferit
2 / ’T ferit
) s B ||
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
kromov ekvivalent =% Cr + % Mo + 1,5x % Si + 0,5 x % Nb
Primer:

X2CrNi18-9 (1.4307) V2A

Legirni elementi: C 0,02 %; Cr 18 %; Ni 9 %; Mn 2 %; Si 0,5 %
ekvivalent Cr ~19 %; ekvivalent Ni ~ 12 %

— avstenit — vrstalSO M — lomilec odrezkov M

Povzeto kaze Schafflerjev diagram z barvnimi obmocji DIN ISO 513 meje ustrezne mikrostrukture. Z okvirno razdelitvijo

nerjavnih jekel je mogoce hitro pridobiti grob pregled potrebnih kvalitet rezalnega materiala.

Schéfflerjev diagram daje napotek glede delezev strukture in velja le za zelo hitro hlajenje pri proizvodnji jekel in za nerjavno jeklo.

V resnici so jekla toplotno obdelana, pri Cemer se struktura spremeni.

Poleg tega je treba upoStevati razlicne strategije hladilnih mazalnih sredstev, saj pomembno vplivajo na Zivljenjsko dobo in obrabo orodja.

cuttingtools.ceratizit.com 83
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Struzne ploScice

Uvod

Kazalo
Pregled obracalnih ploScic 84
Obracalne ploScice, negativne 85-88
Obracalne ploScice, pozitivne 89-91
Tehnicni podatki
Rezalni podatki 92
Pregled lomilcev odrezkov in kvalitet 93

Pregled obracalnih ploscic

=)

X

@

2

. o 3

Negativno s 5

H N P M

Fino - srednje -FMS ,;{'-- o

Srednje - MRS \(,._ o

Grobo \

Pozitivno

Fino - srednje -FMS ;L_ o

Srednje - MRS A o
Grobo

= Lito Zelezo

o

= NeZelezne kovine

> Visoko toplotno odporne zlitine

85

85

89

89

CERATIZIT \ Standard

Kakovostno orodje za vsakodnevno uporabo.

Orodje iz linije izdelkov CERATIZIT Standard je
visokokakaovostno, zmogljivo in zanesljivo, naSe stranke

po vsem svetu pa mu zaupajo v najvecji mozni meri. Orodje
iz te linije izdelkov je prva izbira za vsakodnevno uporabo in

zagotavlja optimalne rezultate.

/o/

DN..

86

86

L

WN..

88

88

VC..

91

91

70 Ustrezna vpenjalna drzala in drzala za notranje struzenje najdete v nasem glavnem katalogu — 9. poglavije, Struzne plos¢ice

84
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Struzne ploScice
Negativne obracalne ploScice CN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70 2
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 193 6,35 794 19,05
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ —
©olc|=] [ofe]=] [©lc]=] [ofe]x] [ofc]a
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
(NEW [RETAINN NEW IRETALTN NEW IRETATYNN NEW RRISATVREN NEW IRITALY
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 3,42 02809 3,42 12809
120408EN | 0,8 3,42 03009 3,42 13009 3,42 03009 3,42 13009 3,42 23009
120412EN 1,2 3,42 03209 3,42 13209 3,42 03209 3,42 13209 3,42 23209
120416EN | 1,6 3,42 03409 3,42 13409 3,42 23409
160612EN | 1,2 5,01 04409 5,01 14409 5,01 24409
160616EN | 1,6 5,01 04609 5,01 14609 5,01 24609
190612EN | 1,2 7,45 05609 7,45 15609 7,45 25609
190616EN | 1,6 7,45 05809 7,45 15809 7,45 25809
Jeklo ) ) ) ) )
Nerjavno jeklo o o o o) o)
Lito Zelezo o o o )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine o

cuttingtools.ceratizit.com
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Negativne obracalne ploScice DN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
(NEW IRV NEW IRITATVINE NEW IRETAIVINNE NEW IRETATVINNN NEW IRETAIY
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ISO 75 306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75 307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0,4 4,62 02809 4,62 12809
150608EN | 0,8 4,62 03009 4,62 13009 4,62 03009 4,62 13009 4,62 23009
150612EN | 1,2 462 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1,6 4,62 03409 4,62 13409 4,62 23409
Jeklo ) ) ° ) °
Nerjavno jeklo o o o [e) o)
Lito Zelezo o o o) )
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine )
86 - v, Stran 92
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Negativne obracalne ploSéice VN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm &
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 S
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
~
o[<[=] [ofe]=)
F F
VNMG VNMG
NEW JRETALTN NEW IRETAIY
RE Kataloska st. Kataloska st.
ISO 75 310.... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0,4 4,35 01609 4,35 11609
160408EN | 0,8 4,35 01809 4,35 11809
Jeklo ° °
Nerjavno jeklo o )
Lito Zelezo o o

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com — v, Stran 92 87
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Struzne ploScice

Negativne obracalne ploScice WN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm 5
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
(NEW IRIVATIN NEW IREATVINE NEW IRETAIVINNN NEW IRETATVINNE NEW IRETALY
RE Kataloska st. Kataloska st. KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
IS0 75311 ... 75311 ... 75312 ... 75312 ... 75312 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
080404EN | 0,4 4,03 01609 4,03 11609
080408EN | 0,8 4,03 01809 4,03 11809 4,03 01809 4,03 11809 4,03 21809
080412EN | 1,2 4,03 02009 4,03 12009 4,03 02009 4,03 12009 4,03 22009
Jeklo ) ) ) ° )
Nerjavno jeklo o) o) ) o o
Lito zelezo o) ) ) )
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine (e}
— v, Stran 92
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Struzne ploScice

Pozitivne obracalne ploscice CC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
N ~
[©lc|z] [ofe]=] [@lc]=] [ofe]<]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
(NEW IRISATIN NEW IRITATINNN NEW IRETALI NEW IRIALS
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
IS0 75300 ... 75300... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 0,4 2,49 01609 2,49 11609 2,49 01609 2,49 11609
09T308EN | 0,8 2,49 01809 2,49 11809 2,49 01809 2,49 11809
120404EN | 04 3,33 02809 3,33 12809 3,33 02809 3,33 12809
120408EN | 0,8 3,33 03009 3,33 13009 3,33 03009 3,33 13009
120412EN | 1,2 3,33 03209 3,33 13209
Jeklo ° o ° o
Nerjavno jeklo o) ) ) o
Lito Zelezo [e) (o) o o
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
cuttingtools.ceratizit.com — v, Stran 92 89
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Struzne ploScice
Pozitivne obracalne ploscice DC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o[c[2] [ofe]x] [olc]] [o]e]]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
(NEW IR NEW IRIATIN NEW IRETATIN NEW IRNALS
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
IS0 75304 ... 75304 ... 75 305 ... 75 305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 04 2,18 00409 2,18 10409 2,18 00409 2,18 10409
070208EN | 0,8 2,18 00609 2,18 10609 2,18 00609 2,18 10609
11T304EN | 04 2,74 01609 2,74 11609 2,74 01609 2,74 11609
11T308EN | 0,8 2,74 01809 2,74 11809 2,74 01809 2,74 11809
Jeklo ) ) ° )
Nerjavno jeklo o o o) o
Lito Zelezo o o [e) o)
Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

90
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Struzne ploScice
Pozitivne obracalne ploscice VC..

VCMT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 11 3,18 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 S

VCMT

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
olc[2] [ofe]l<] [@lc]x] [ofe]=]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
[NEW [IREJALINE NEW IREYALINNE NEW IREYAINN NEW IREYALE
RE Kataloska st. KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
ISO 75308 ... 75308 ... 75309 ... 75309 ...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 0,4 4,21 01609 4,21 11609
160404EN | 0,4 4,26 02809 4,26 12809 4,26 02809 4,26 12809
160408EN | 0,8 4,26 03009 4,26 13009 4,26 03009 4,26 13009
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ) o o) o
Lito Zelezo ) o) [¢) o

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

70 Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CT-P15

260-310
270-320
200-310
240-280
230-270
200-240
240-280
200-240
210-270
210-250
200-240
210-270
180-230
180-220
160-200
150-210
200-250
200-250
190-230
180-220

220-250
200-240
170-220
180-230
260-300
210-280
240-290
210-280

CT-P25
V.V m/min

210-250
230-260
230-270
200-250
210-240
200-230
220-260
190-220
170-210
180-220
170-210
210-250
170-210
180-210
150-200
140-190
200-250
200-250
190-230
190-220

200-240
190-220
170-210
140-170
240-270
180-250
240-270
180-250

CT-P35

180-210
190-230
170-200
180-210
160-190
180-210
170-200
150-180
170-190
150-180
140-170
160-180
150-180
130-160
120-150
130-160
160-190
160-180
140-170
120-180
100-140
60-80
60-80

CT-P15

250-300
260-310
220-300
240-290
230-280
210-260
230-270
190-240
200-250
190-230
180-240
200-250
180-220
170-210
160-200
130-180
200-250
200-250
190-230
180-220

140-200
160-210
150-1910
140-180
190-240
180-220
180-250
170-220

M
CT-P25 CT-P35
V.V m/min
200-240 170-200
230-260 180-220
240-270 160-200
190-230 160-190
200-230 150-180
190-220 160-200
200-250 160-180
180-210 130-150
160-190 150-170
180-210 140-170
180-220 130-160
200-240 150-180
170-210 130-160
160-190 120-140
140-190 110-130
130-200 110-130
210-260 150-190
200-260 150-170
190-240 120-150
190-220 110-170
90-130
60-75
60-75
120-190
150-180
150-180
130-170
160-210
150-190
160-210
150-190
20-35
20-35
8-20
8-20
4-12
4-12
4-12
4-10
80-100
15-30
15-30

Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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CERATIZIT \ Standard

Tehnicni podatki

Standardni lomilci odrezkov / Namigi k uporabi

Negativno

-FMS

A od glajenja do srednje obdelave
A zelo dober nadzor vpetja

A univerzalni lomilec odrezkov

A nizke rezalne sile

-MRS

A gsrednje groba do groba obdelava

A primeren za komponente s skorjo
litine ali Skajo

A dobro deluje v prekinjenem rezu

Pozitivno

-FMS

A od glajenja do srednje obdelave
A zelo dober nadzor vpetja

A yniverzalni lomilec odrezkov
A nizke rezalne sile

-MRS

A Rahla do srednje groba obdelava
A univerzalni lomilec odrezkov
A stabilen rezilni rob

Opis kvalitete

CT-P15

>

CT-P35

>

1SO | P35 | M25

>

cuttingtools.ceratizit.com

Proizvajalec

o=

o =

A Kkarbidna trdina, prevle¢ena

ISO | P15 | M10 | K25

A standardna kvaliteta za obdelavo jekla, odporna proti
obrabi, za gladek rez

A Kkarbidna trdina, prevle¢ena
CT-P25 | | 50| p25 | M20 | K30
A standardna kvaliteta za univerzalno obdelavo jekla

A Kkarbidna trdina, prevle¢ena

Gladek rez

O

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/CT-P25

Zilava kvaliteta za obdelavo jekla za prekinjen rez

Nepravilen rez

o

CT-P15/ CT-P25
CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P25/CT-P35

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/ CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

Prekinjen rez

CT-P25

CT-P25/CT-P35
CT-P35

CT-P25/ CT-P35

CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P25

Rez

Geometrija

mm

DN..

VN..
WN..

0,40-3,00 0,10-0,30

o
<)
31

0,2

DN..
WN..

0,50-4,50 0,20-0,60

iy

DC..
VC..

0,10-2,00 0,05-0,20

‘,_‘}_, e
DC..

VC..

0,15-3,50 0,15-0,35
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Potopni rezkarji z radijem rezalnega roba

A primerna za trohodialno rezkanje
A |omilec odrezkov 0,9xDC

PCR RS
UNI AL

2 | wec

IN APA72S
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS -
I
U |
i | \
| 2
RN\ i&\‘ o
DN i
|
T ‘
T
- é -
o
<C
DC ‘\RE DIN 6527
(O3
NEW I
DC ¢ |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
52619 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 54,48 05202
6 0,20 17 58 25 26 62 6 4 54,48 06202
8 020 | 24 7,7 30 32 68 8 4 72,50 08202
10 | 0,32 | 30 9,7 85 40 80 10 4 84,66 10203
12 | 032 | 36 16 | 45 48 93 12 4 114,40 12203
14 | 032 | 42 13,6 | 50 54 99 14 4 144,80 14203
16 | 0,32 | 48 155 | 56 60 108 16 4 195,00 16203
18 | 0,32 | 54 17,5 67 69 17 18 4 238,50 18203
20 | 0,50 | 60 195 | 70 76 126 20 4 320,40 20205
Jeklo )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo )

NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

94
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Potopni rezkar z radijem rezalnega roba

A primerna za trohodialno rezkanje

A |omilec odrezkov 0,9xDC

pcr [ @@ Z)
y-13° ~ HPC DLC
ZEFP
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS -
I
U |
i | \
| 2
RN\ i&\‘ o
DN i
|
T ‘
3 é 5
o
<
G ™ =N
RE CESSSS
DIN 6527
(O T3
NEW I
DC ¢ |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
52618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 60,57 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 60,57 06202
8 020 | 24 77 30 32 68 8 4 79,52 08202
10 | 0,32 | 30 9,7 35 40 80 10 4 92,61 10203
12 | 032 | 36 16 | 45 48 93 12 4 125,10 12203
14 | 032 | 42 13,6 | 50 54 99 14 4 159,00 14203
16 | 0,32 | 48 155 | 56 60 108 16 4 210,50 16203
18 | 032 | 54 17,5 67 69 117 18 4 263,10 18203
20 | 0,50 | 60 195 | 70 76 126 20 4 341,90 20205

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

96

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - PCR UNI

@ DC =8,7-9,0 mm

@DC=5,0mm @ DC =5,7-6,0 mm @ DC =6,7-7,0 mm @ DC=7,7-8,0 mm
%” ao aC aD EiC ac aD ac ac ah aC ac ah aC
= 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Kazalo /rm Qomax XDC n:fn n:;ﬂ nIFn nIFn
1.1 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0,066 0047 0,097 0075 0,053 0,106
1.2 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0,047 0,097 0075 0053 0,106
1.3 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,06
1.4 200 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,06
1.5 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,06
1.6 180 1,0 0065 0048 0042 0069 0054 0038 0080 0062 0044 0089 0069 0049 0,100
1.7 200 1,0 0070 0052 0046 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,106
1.8 140 1,0 0058 0042 0036 0062 0048 0034 0071 0055 0,039 0,080 0,062 0,044 0,089
1.9 135 1,0 0056 0041 0035 0060 0047 0033 0069 0054 0,038 0079 0061 0043 0,088
1.10 200 1,0 0070 0052 0046 0075 0058 0041 0086 0,066 0047 0,097 0075 0,053 07106
1.11 140 1,0 0058 0042 0036 0062 0048 0034 0071 0055 0039 0080 0062 0044 0,089
1.12 130 1,0 0067 0049 0043 0071 0055 0039 0082 0064 0045 0091 0071 0050 0,102
1.13 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0041 0,084 0065 0046 0,093
1.14 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0,041 0,084 0,065 0046 0,093
1.15 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0,041 0,084 0,065 0046 0,093
1.16 130 1,0 0067 0049 0043 0071 0055 0039 0082 0064 0045 0,093 0072 0051 0104
21 60 1,0 0039 0029 0019 0044 0034 0024 0049 0038 0027 0057 0044 0031 0,062
2.2 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0,060 0047 0033 0,068
2.3 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0,060 0047 0,033 0,068
2.4 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0060 0,047 0033 0,068
2.5 55 1,0 0032 0023 0015 0037 0028 0020 0042 0033 0023 0047 0037 0026 0,051
2.6 60 1,0 0039 0029 0019 0044 0034 0024 0049 0038 0027 0057 0044 0031 0,062
2.7 60 1,0 0033 0025 0016 0038 0030 0021 0042 0033 0023 0047 0037 0026 0,053
3.1 240 1,0 0114 0088 0060 0124 0096 0068 0142 0110 0078 0,161 0,124 0088 0177
3.2 180 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0700 0078 0055 0113 0088 0,062 0,124
3.3 220 1,0 009 0075 0052 0706 0082 0058 0122 0095 0067 0,137 0106 0075 0152
3.4 180 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0100 0,078 0055 0113 0088 0062 0124
3.5 160 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0100 0078 0,055 0113 0,088 0,062 0,124
3.6 150 1,0 0069 0052 0036 0075 0058 0041 0086 0066 0,047 0,097 0075 0053 0,106
3.7 160 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0100 0078 0055 0113 0088 0062 0124
3.8 150 1,0 0069 0052 0036 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,106
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Pria, 1,5 x DCje treba f, pomnoZiti z 0,75.
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a(}

xDC

at

0,20,3-0,40,6-1,0 01

xDC

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,055
0,058
0,049
0,048
0,058
0,049
0,056
0,051
0,051
0,051
0,057
0,034
0,037
0,037
0,037
0,028
0,034
0,029
0,097
0,068
0,083
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058

@DC =9,7-10,0 mm

xDC

0,117
0,117
0,117
0,117
0,117
0,110
0,117
0,097
0,095
0,117
0,097
0,11
0,102
0,102
0,102
0,113
0,068
0,075
0,075
0,075
0,057
0,068
0,058
0,195
0,137
0,166
0,137
0,137
0,117
0,137
0,117

ac ac at ac a/) e
-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

©DC = 11,7-12,0 mm
a

xDC xDC xDC xDC xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,060
0,064
0,053
0,052
0,064
0,053
0,061
0,056
0,056
0,056
0,062
0,037
0,041
0,041
0,041
0,031
0,037
0,032
0,107
0,075
0,091
0,075
0,075
0,064
0,075
0,064

0,137
0,137
0,137
0,137
0,137
0,128
0,137
0,113
0,111
0,137
0,113
0,130
0,119
0,119
0,119
0,131
0,080
0,086
0,086
0,086
0,066
0,080
0,068
0,226
0,159
0,194
0,159
0,159
0,137
0,159
0,137

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,070
0,075
0,062
0,061
0,075
0,062
0,071
0,065
0,065
0,065
0,072
0,044
0,047
0,047
0,047
0,036
0,044
0,037
0,124
0,087
0,106
0,087
0,087
0,075
0,087
0,075
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - PCR UNI

9 DC =13,7-14,0 mm

@DC=155-16,0mm @ DC=17,5-20,0 mm

Posevno
rezkanje

ac ac ac ac ao ac
01-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,20,3-0,4 0,6-1.0  1,0xDC

?:1C ac ao

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Kazalo mffn mffn
1.1 0153 0119 0,084 0170 0132 0,093
1.2 0153 0119 0084 0170 0132 0,093
1.3 0153 0119 0084 0170 0,132 0,093
1.4 0153 0119 0084 0170 0,132 0,093
1.5 0153 0119 0084 0170 0132 0,093
1.6 0142 0110 0078 0159 0123 0,087
1.7 0153 0119 0084 0170 0132 0,093
1.8 0128 0099 0070 0142 0110 0,078
1.9 0126 0098 0069 0141 0,109 0,077
110 0153 0119 0084 0170 0,132 0,093
1141 0128 0099 0070 0142 0110 0,078
112 0146 0113 0080 0162 0,126 0,089
113 0133 0103 0073 0148 0,715 0,081
114 0133 0103 0073 0148 0115 0,081
115 0133 0103 0073 0148 0115 0,081
116 0148 0,115 0,081 0164 0,127 0,090
2.1 0,089 0,069 0,049 0,099 0076 0,054
2.2 0097 0075 0053 0108 0,083 0,059
2.3 0097 0075 0053 0108 0,083 0,059
2.4 0097 0075 0053 0108 0083 0,059
2.5 0075 0058 0041 0082 0064 0,045
2.6 0089 0069 0049 0099 0076 0,054
2.7 0077 0059 0042 0086 0,066 0,047
31 0256 0198 0140 0285 0,221 0156
3.2 0179 0139 0098 0199 0154 0,109
3.3 0217 0168 0119 0241 0187 0132
3.4 0179 0139 0098 0199 0,154 0109
3.5 0179 0139 0098 0199 0154 0,109
3.6 0153 0119 0084 0170 0132 0,093
3.7 0179 0139 0098 0199 0154 0,109
3.8 0153 0119 0084 0170 0,132 0,093
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

xDC

0,186
0,186
0,186
0,186
0,186
0,173
0,186
0,155
0,153
0,186
0,155
0,177
0,161
0,161
0,161
0,179
0,108
0,117
0,117
0,117
0,089
0,108
0,093
0,310
0,217
0,263
0,217
0,217
0,186
0,217
0,186

xDC

xDC

0,102
0,102
0,102
0,102
0,102
0,095
0,102
0,085
0,084
0,102
0,085
0,097
0,088
0,088
0,088
0,098
0,059
0,064
0,064
0,064
0,049
0,059
0,051
0,170
0,119
0,144
0,119
0,119
0,102
0,119
0,102

Najv. potopni
kot

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
30°
30°
30°
30°
30°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

* Primik glede na obrat spirale

98

ORmax.

0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD

Spiralno rezkanje

Premer izvrtine

Drin

DCx 15

25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

Drmax

DCx 1,8

16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

Vrtanje

1,0xDC

f

z

Faktor

09
09
09

08
0.8

08
08
08

0.8

[ ]
1.izbira
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70 Rezalni podatki za poSevno rezkanije in spiralno rezkanje = 100 %
Rezalne podatke za vrtanje pomnozite s faktorjem iz tabele
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkar - PCR UNI, trohodialno rezkanje

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

Tip, dolgi

2
3 &
=

450
450
450
410
450
390
410
330
260
410
330
295
265
265
265
295
180
165
165
165
145
180
150
450
370
420
370
320
275
320
275

Najv. kot vboda

(Sl
o O o
© o o

45°
50°
45°
45°
40°
40°
45°
40°
40°
40°

40°
40°
BOK
35°
35°
35°
35°
35°
BoK
50°
50°
50°
50°
45°
45°
45°
45°

aC
0,05
xDC

0,100
0,100
0,100
0,090
0,100
0,090
0,090
0,080
0,090
0,090
0,080
0,080
0,070

0,070
0,080
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,060
0,130
0,110
0,120
0,110
0,110
0,100
0,110
0,100

@DC=5mm
aC aC
0,1 0,15

xDC  xDC

0,080 0,060
0,080 0,060
0,080 0,060
0,070 0,050
0,080 0,060
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,060 0,040
0,050 0,030

0,050 0,030
0,060 0,040

0,115 0,100
0,095 0,080
0,105 0,090
0,095 0,080
0,095 0,080
0,085 0,070
0,095 0,080
0,085 0,070

N

0,033
0,033
0,033
0,029
0,033
0,031
0,029
0,027
0,027
0,029
0,027
0,027
0,026

0,026
0,027
0,025
0,027
0,027
0,027
0,025
0,025
0,027
0,033
0,030
0,032
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

ac
0,05
xDC

0,120
0,120
0,120
0,108
0,120
0,108
0,108
0,096
0,108
0,108
0,096
0,096
0,084

0,084
0,096
0,060
0,072
0,072
0,072
0,060
0,060
0,072
0,156
0,132
0,144
0,132
0,132
0,120
0,132
0,120

0,072
0,072
0,072
0,060
0,072
0,060
0,060
0,048
0,060
0,060
0,048
0,048
0,036

0,036
0,048

0,120
0,096
0,108
0,096
0,096
0,084
0,096
0,084

Globina reza ustreza dolzini rezila

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,040
0,040
0,040
0,035
0,040
0,037
0,035
0,032
0,032
0,035
0,032
0,032
0,031

0,031
0,032
0,030
0,032
0,032
0,032
0,030
0,030
0,032
0,040
0,036
0,038
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

aC
0,05
xDC

0,160
0,160
0,160
0,144
0,160
0,144
0,144
0128
0,144
0,144
0128
0128
0112

0112
0,128
0,080
0,096
0,096
0,096
0,080
0,080
0,096
0,208
0,176
0,192
0,176
0,176
0,160
0,176
0,160

@DC=8mm

a a,
0,1 0,15
xDC  xDC

0,128 0,096
0,128 0,096
0,128 0,096
0,112 0,080
0,128 0,096
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,096 0,064
0,080 0,048

0,080 0,048
0,096 0,064

0,184 0,160
0,162 0,128
0,168 0,144
0,152 0,128
0152 0,128
0,136 0,112
0,162 0,128
0,136 0,112

N

0,053
0,053
0,053
0,046
0,053
0,050
0,046
0,043
0,043
0,046
0,043
0,043
0,042

0,042
0,043
0,040
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040
0,043
0,053
0,048
0,051
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

ac
0,05
xDC

0,200
0,200
0,200
0,180
0,200
0,180
0,180
0,160
0,180
0,180
0,160
0,160
0,140

0,140
0,160
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,120
0,260
0,220
0,240
0,220
0,220
0,200
0,220
0,200

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,060

0,060
0,080

0,200
0,160
0,180
0,160
0,160
0,140
0,160
0,140

N

0,066
0,066
0,066
0,058
0,066
0,062
0,058
0,054
0,054
0,058
0,054
0,054
0,052

0,052
0,054
0,050
0,054
0,054
0,054
0,050
0,050
0,054
0,066
0,060
0,064
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

aC
0,05
xDC

0,240
0,240
0,240
0,216
0,240
0,216
0,216
0,192
0,216
0,216
0,192
0,192
0,168

0,168
0,192
0,120
0,144
0,144
0,144
0,120
0,120
0,144
0,312
0,264
0,288
0,264
0,264
0,240
0,264
0,240

@DC=12mm

a(’
01
xDC

a()
0,15
xDC

0144
0144
0144
0120
0144
0,120
0,120
0,096
0120
0120
0,096
0,096
0,072

0,072
0,096

0,240
0,192
0,216
0,192
0,192
0,168
0,192
0,168

0,079
0,079
0,079
0,070
0,079
0,074
0,070
0,065
0,054
0,070
0,065
0,065
0,062

0,062
0,065
0,060
0,065
0,065
0,065
0,060
0,060
0,065
0,079
0,072
0,077
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkar - PCR UNI, trohodialno rezkanje

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

100

aC
0,05
xDC

0,280
0,280
0,280
0,252
0,280
0,252
0,252
0,224
0,252
0,252
0,224
0,224
0,196

0,196
0,224
0,140
0,168
0,168
0,168
0,140
0,140
0,168
0,364
0,308
0,336
0,308
0,308
0,280
0,308
0,280

@DC =14 mm

aC
0,1
xDC

ao
0,15
xDC

0,168
0,168
0,168
0,140
0,168
0,140
0,140
0,112
0,140
0,140
0,112
0,112
0,084

0,084
0,112

0,280
0,224
0,252
0,224
0,224
0,196
0,224
0,196

N

0,092
0,092
0,092
0,081
0,092
0,087
0,081
0,076
0,076
0,081
0,076
0,076
0,073

0,073
0,076
0,070
0,076
0,076
0,076
0,070
0,070
0,076
0,092
0,084
0,090
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

aD
0,05
xDC

0,320
0,320
0,320
0,288
0,320
0,288
0,288
0,256
0,288
0,288
0,256
0,256
0,224

0,224
0,256
0,160
0,192
0,192
0,192
0,160
0,160
0,192
0,416
0,352
0,384
0,352
0,352
0,320
0,352
0,320

@DC=

at
0,1
xDC

16 mm

aC
0,15
xDC

0,192
0,192
0,192
0,160
0,192
0,160
0,160
0,128
0,160
0,160
0,128
0,128
0,096

0,096
0,128

0,320
0,256
0,288
0,256
0,256
0,224
0,256
0,224

N

0,106
0,106
0,106
0,093
0,106
0,099
0,093
0,086
0,086
0,093
0,086
0,086
0,083

0,083
0,086
0,080
0,086
0,086
0,086
0,080
0,080
0,086
0,106
0,096
0,102
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a(’
0,05
xDC

0,360
0,360
0,360
0,324
0,360
0,324
0,324
0,288
0,324
0,324
0,288
0,288
0,252

0,252
0,288
0,180
0,216
0,216
0,216
0,180
0,180
0,216
0,468
0,396
0,432
0,396
0,396
0,360
0,396
0,360

@DC=18 mm

a()
0,1
xDC

ac
0,15
xDC

0216
0216
0216
0,180
0216
0180
0180
0144
0,180
0,180
0144
0144
0108

0,108
0,144

0,360
0,288
0,324
0,288
0,288
0,252
0,288
0,252

0,119
0,119
0,119
0,104
0,119
0,112
0,104
0,097
0,097
0,104
0,097
0,097
0,094

0,094
0,097
0,090
0,097
0,097
0,097
0,090
0,090
0,097
0,119
0,108
0,115
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108

aD
0,05
xDC

0,400
0,400
0,400
0,360
0,400
0,360
0,360
0,320
0,360
0,360
0,320
0,320
0,280

0,280
0,320
0,200
0,240
0,240
0,240
0,200
0,200
0,240
0,520
0,440
0,480
0,440
0,440
0,400
0,440
0,400

@DC=

aB
0,1
xDC

20 mm

aC
0,15
xDC

0,240
0,240
0,240
0,200
0,240
0,200
0,200
0,160
0,200
0,200
0,160
0,160
0,120

0,120
0,160

0,400
0,320
0,360
0,320
0,320
0,280
0,320
0,280

N

0,132
0,132
0,132
0,116
0,132
0,124
0,116
0,108
0,108
0,116
0,108
0,108
0,104

0,104
0,108
0,100
0,108
0,108
0,108
0,100
0,100
0,108
0,132
0,120
0,128
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

[ ]
1. izbira
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - PCR ALU

Kazalo

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Dolga

Es

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

Apmax X DC

—_ e

1

@DC=5,0mm

a

a

a

@ DC =5,7-7,0 mm

a

a

a

9 DC=7,7-8,0mm

a

a

a

@ DC =8,7-10,0 mm

a

a

a

01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-10 01-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,07

xDC
f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035 0,08 0,06 0,04

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,1

Pria, 1,5 x DCje treba f, pomnoZiti z 0,75.

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

Tz
mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,05

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,12

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,06

@ DC =11,7-12,0 mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-10

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,14

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,07

Nadaljevanje na naslednji strani
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

0DC =13,7-14,0 mm 0DC =15,5-16,0 mm @ DC =17,5-18,0 mm @DC=195-200mm  Fosevno Spiralno rezkanje Vrtanje C ©
rezkanje 1.izbira  Primerno

ac ac ac ac ac ao ac ac ac ao ae aﬂ
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 1,0xDC Premerizvrtine  1,0xDC

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

i i Drin Dimax v

Kazalo f; f, i f, NaJv.f‘;.lmpm )
DCx156 DCx18  Faktor

OfR max
mm mm mm mm fmax

Emulzija
Stisnjeni zrak
SMM

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

241

2.2

23

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

41 0,146 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,120 45° O,75xD 25° 16° 075
42 0,46 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 075
43 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0,75xD 25° 16° 075
44 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,470  45° 0,75xD 25° 16° 075
45 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0;75xD 25° 16° 0,7
4.6 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.7 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.8 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
49 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° 0,/5xD 25° 16° 0,7
410 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
411 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
412 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
413

4.14

4.15

416 0,164 0,127 0,09 0,203 0,155 0,12 0,221 0,181 0,14 0,269 0,219 0,17 45° 075D  25° 16° 0,7 [ o
417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0OO0O0O0OO0O0

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezalni podatki za poSevno rezkanije in spiralno rezkanje = 100 %

Primik gleoein20RISERIEE Rezalne podatke za vrtanje pomnozite s faktorjem iz tabele
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkar - PCR ALU, trohodialno rezkanje

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.3
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.1

4.2
43

4.8

865
865
580
460
330
330
415
250
415
415
415
400

420

Najv. kot vboda

93¢
5
58”
58”
58
53°
93¢
5
58”
5”
58
53°

58”

aC

0,070
0,070
0,075
0,060
0,055
0,042
0,028
0,045
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028

@DC=5mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,045
0,040
0,040
0,030
0,020
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020

0,020

N

0,055
0,055
0,070
0,055
0,050
0,040
0,024
0,040
0,024
0,024
0,024
0,024

0,024

aC

0,084
0,084
0,090
0,072
0,066
0,050
0,033
0,054
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033

@DC=6mm

a/)
0,1xDC0,2xDCO3

f

z

mm

0,048
0,048
0,054
0,048
0,048
0,036
0,024
0,036
0,024
0,024
0,024
0,024

0,024

at
xDC

Globina reza ustreza dolzini rezila

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,066
0,066
0,084
0,066
0,060
0,048
0,029
0,048
0,029
0,029
0,029
0,029

0,029

aC

0,112
0,112
0,120
0,096
0,088
0,067
0,044
0,072
0,044
0,044
0,044
0,044

0,044

@DC=8mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,064
0,064
0,072
0,064
0,064
0,048
0,032
0,048
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032

N

0,088
0,088
0112
0,088
0,080
0,064
0,038
0,064
0,038
0,038
0,038
0,038

0,038

ac

0,140
0,140
0,150
0,120
0,110
0,084
0,055
0,090
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055

@DC=10mm

a/) ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,090
0,080
0,080
0,060
0,040
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040

N

0,110
0,110
0,140
0,110
0,100
0,080
0,048
0,080
0,048
0,048
0,048
0,048

0,048

aC

0,168
0,168
0,180
0,144
0,132
0,101
0,066
0,108
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066

@DC=12mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,096
0,096
0,108
0,096
0,096
0,072
0,048
0,072
0,048
0,048
0,048
0,048

0,048

N

0,132
0,132
0,168
0,132
0,120
0,096
0,058
0,096
0,058
0,058
0,058
0,058

0,058

Nadaljevanje na naslednji strani
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkar - PCR ALU, trohodialno rezkanje

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

104

aC

0,196
0,196
0,210
0,168
0,154
0,118
0,077
0,126
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

@DC =14 mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,112
0,112
0,126
0,112
0,112
0,084
0,056
0,084
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056

N

0,154
0,154
0,196
0,154
0,140
0,112
0,067
0112
0,067
0,067
0,067
0,067

0,067

aD

0,224
0,224
0,240
0,192
0,176
0,134
0,088
0,144
0,088
0,088
0,088
0,088

0,088

@DC=16 mm

a a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,128
0,128
0,144
0,128
0,128
0,096
0,064
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064

0,064

N

0,176
0,176
0,224
0,176
0,160
0,128
0,077
0,128
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

a(’

0,252
0,252
0,270
0,216
0,198
0,151
0,099
0,162
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099

@DC=18 mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,144
0,144
0,162
0,144
0,144
0,108
0,072
0,108
0,072
0,072
0,072
0,072

0,072

N

0,198
0,198
0,252
0,198
0,180
0,144
0,086
0,144
0,086
0,086
0,086
0,086

0,086

a

e

0,280
0,280
0,300
0,240
0,220
0,168
0,110
0,180
0,110
0,110
0,110
0,110

0,110

@ DC=20mm

a a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,160
0,160
0,180
0,160
0,160
0,120
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080

N

0,220
0,220
0,280
0,220
0,200
0,160
0,096
0,160
0,096
0,096
0,096
0,096

0,096

(]
1. izbira

Emulzija

Stisnjeni zrak

(@)
Primerno

SMM

OO0OO0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0O0
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Mini rezkar

A |zvedba drZala podobna standardu DIN 6535

A=45°
n v=13° @@ %lf 4) Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS

E :a |
|
\ \ 7
W ‘ \Z \
CESSSS

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
~(_ ]38 [ T8 w3 3 w3 3
(NEW [T (NEW R (NEW [T (NEW [T
DC. | CHW [APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska St. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.

50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
EUR EUR EUR EUR
18,41 30500 22,66 30500

mm mm mm mm mm
0,50 | 0,05 | 15 17 45
1,00 | 0,05 | 20 12 45
1,00 | 0,05 | 20 17 45
1,20 | 0,05 | 20 12 45
1,20 | 0,05 | 3,0 17 45
1,50 | 0,05 | 3,0 12 45
1,50 | 0,05 | 3,0 17 45
1,80 | 0,05 | 3,0 12 45
1,80 | 0,05 | 3,0 17 45
2,00 | 0,05 | 40 13 45
2,50 | 0,05 | 6,0 13 45
2,80 | 0,05 | 6,0 13 45
3,00 | 0,10 | 6,0 13 45
3,50 | 0,10 | 70 13 45
3,80 | 010 | 70 13 45
4,00 | 010 | 70 12 45
4,50 | 0,10 | 8,0 1 45
4,80 | 0,10 | 8,0 1 45
5,00 | 0,10 | 8,0 1 45
550 | 0,10 | 8,0 9 45
575 | 0,10 | 8,0 9 45
6,00 | 0,10 | 8,0 9 45
6,70 | 0,10 | 100 | 19 55
700 | 010 | 120 | 19 55
7,70 | 010 | 120 | 19 55

3
3

18,56 01000 23,87 01000
18,41 31000 22,66 31000
18,56 01200 23,87 01200
18,41 31200 22,66 31200
18,56 01500 23,87 01500
18,41 31500 22,66 31500
18,56 01800 23,87 01800
18,41 31800 22,66 31800
21,60 020 23,87 02000
19,40 025 23,87 02500
19,34 02800 23,87 02800
19,40 030 23,87 03000
20,22 03500 23,87 03500
20,22 03800 23,87 03800
20,18 040 23,87 04000
20,70 04500 23,87 04500
20,70 04800 23,87 04800
20,50 050 23,87 05000
20,70 05500 23,87 05500
20,70 05700 23,87 05700
20,50 060 23,87 06000
30,02 06700 23,87 06700
30,20 070 23,87 07000
30,02 07700 33,91 07700

PO ODIDIDDHDDDDHIDDDDDDHIDADWDHWDHWOH WO W

WWWWWWWWOWWWWWWwWwWwWWwwWwWwwWwowwwwowowowaw

8,00 | 010 | 130 | 19 55 8 30,20 080 33,91 08000
8,70 | 0,10 | 14,0 | 17 55 10 39,65 08700 41,22 08700
9,00 | 0,10 | 16,0 | 17 55 10 39,65 09000 41,22 09000
9,70 | 0,0 | 16,0 | 17 55 10 42,42 09700 41,22 09700
10,00 | 0,10 | 16,0 | 17 55 10 42,76 100 41,22 10000
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ° °
Lito Zelezo ° °
NeZelezne kovine ° o) ° o
Visoko toplotno odporne zlitine o ° o °
Kaljeno jeklo

- v,/f,Stran 108-112
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Mini rezkar

A |zvedba drZala podobna standardu DIN 6535

\=45°
n V- 8 @@ %g ] Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS
|
ﬂ W |
|

o
o
—
CESSSS

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
~(_ ]38 [ T8 w3 3 w3 3
(NEW R (NEW [T (NEW [T (NEW [T
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska St. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.

50664 ... 50691 ... 50664 ... 50 691 ...
EUR EUR EUR EUR
18,30 30500 22,66 30500

mm mm mm mm
0,50 | 15 17 45
1,00 | 2,0 12 45
1,00 | 2,0 17 45
1,20 | 2,0 12 45
1,20 | 3,0 17 45
1,50 | 3,0 12 45
1,50 | 3,0 17 45
1,80 | 3,0 12 45
1,80 | 3,0 17 45
2,00 | 40 13 45
2,50 | 6,0 13 45
2,80 | 60 13 45
3,00 | 6,0 13 45
350 | 7,0 13 45
3,80 | 70 13 45
4,00 | 70 12 45
4,50 | 8,0 1 45
4,80 | 8,0 1 45
5,00 | 80 1 45
550 | 8,0 9 45
575 | 80 9 45
6,00 | 8,0 9 45
6,70 | 100 | 19 55
700 | 120 | 19 55
7,70 | 120 | 19 55

3
3

18,26 01000 19,61 01000
18,30 31000 22,66 31000
18,28 01200 19,61 01200
18,28 31200 22,66 31200
18,28 01500 19,61 01500
18,30 31500 22,66 31500
18,26 01800 19,61 01800
18,28 31800 22,66 31800
18,77 02000 23,14 02000
18,77 02500 23,14 02500
18,77 02800 23,14 02800
18,77 03000 23,14 03000
19,61 03500 23,14 03500
19,61 03800 23,14 03800
19,61 04000 23,14 04000
20,06 04500 23,14 04500
20,06 04800 23,14 04800
20,06 05000 23,14 05000
20,06 05500 23,14 05500
20,06 05700 23,14 05700
20,06 06000 23,14 06000
29,12 06700 23,14 06700
29,12 07000 23,14 07000
29,12 07700 32,89 07700

DO ODIDDDHIDDIDDHDDDDHADDDHDWDH WD WD WO W

QO W LWL W W WLWOWOWOWOWOWOWOWWOwWOowWwWowaowowowaowaowaowowowawaow

8,00 130 | 19 55 8 29,12 08000 32,89 08000
8,70 | 14,0 | 17 55 10 41,16 08700 39,98 08700
9,00 | 16,0 | 17 55 10 41,16 09000 39,98 09000
9,70 | 16,0 | 17 55 10 41,16 09700 39,98 09700
10,00 | 16,0 | 17 55 10 41,16 10000 39,98 10000
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ° °
Lito Zelezo ° °
NeZelezne kovine ° o) ° o
Visoko toplotno odporne zlitine o ° o °
Kaljeno jeklo

- v,/f,Stran 108-112
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WNT \ Standard

Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

108

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mini rezkar, brez previeke

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

250
250
180
150
150
140
120
140
120
120
200
150

180

50
39
20

2, ma

Zelo kratek tip

DC

>

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

@DC=0,5mm

@DC=1,0mm

@DC=1,2mm

@gDC=1,5mm

@DC=1,8-2,0 mm

@DC=2,5-3,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,007

xDC
f

2

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,005

xDC

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,004

xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC
f

z

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,007

xDC

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,006

xDC

0,015
0,015
0,017
0,017
0,017
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,017

xDC
f

2

mm

0,009
0,009
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC

0,007
0,007
0,008
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,008

xDC

0,019
0,019
0,021
0,021
0,021
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,021

xDC
f

z

mm

0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,014

xDC

0,009
0,009
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,010

xDC

0,025
0,025
0,027
0,027
0,027
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027

xDC
f

2

mm

0,016
0,016
0,018
0,018
0,018
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,018

xDC

0,012
0,012
0,013
0,013
0,013
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,013

xDC

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,039

xDC
f

z

mm

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,026

xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,019

0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mini rezkar, brez previeke

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

110

@ DC=3,5-4,0 mm

@ DC=4,5-5,0mm

@ DC=5,5-6,0mm

@ DC=6,7-8,0mm

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,052
0,050
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,050

xDC
f

z

mm

0,034
0,034
0,032
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,032

xDC

0,025
0,025
0,024
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,024

xDC

0,066
0,066
0,062
0,062
0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,062

xDC
f

2

mm

0,043
0,043
0,041
0,041
0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,041

xDC

0,032
0,032
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030

xDC

0,079
0,079
0,073
0,073
0,073
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,073

xDC
f

z

mm

0,051
0,051
0,047
0,047
0,047
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,047

xDC

0,038
0,038
0,035
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035

xDC

0,108
0,108
0,097
0,097
0,097
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,097

xDC
f

2

mm

0,070
0,070
0,063
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,063

xDC

0,052
0,052
0,047
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047

xDC

0,135
0,135
0,120
0,120
0,120
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,120

xDC
f

z

mm

0,088
0,088
0,078
0,078
0,078
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,078

xDC

0,065
0,065
0,058
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058

1.izbira  Primerno

Emulzija

0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e

Stisnjeni zrak

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)

o

SMM

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)
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WNT \ Standard

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mini rezkar, previecen

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

Ve
m/min
100
100
110
70
90
80
80
55
90
80
55
55

60
50
40
40
50

30
130
120
130
120
130
120
130
120

140
120
140
120
120
200
150

2, ma

Zelo kratek tip

DC

>

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=0,5mm

ae ae ae
01-02 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,011 0,008
0,007 0,005
0,007 0,005
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,011 0,008
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003

0,017
0,010
0,010
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,017
0,006
0,006
0,006

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,019
0,019
0,017
0,017
0,019
0,019
0,019
0,019

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,009
0,009
0,008
0,008
0,009
0,009
0,009
0,009

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

@DC=1,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,014
0,009
0,009
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,014
0,005
0,005
0,005

0,021
0,013
0,013
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,021
0,008
0,008
0,008

0,010
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,010
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,023
0,023
0,021
0,021
0,023
0,023
0,023
0,023

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,015
0,015
0,014
0,014
0,015
0,015
0,015
0,015

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,011
0,011
0,010
0,010
0,011
0,011
0,011
0,011

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

@DC=1,2mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,015
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,015
0,007
0,007
0,007

0,023
0,016
0,016
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,023
0,010
0,010
0,010

0,011
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,011
0,005
0,005
0,005

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,025
0,025
0,023
0,023
0,025
0,025
0,025
0,025

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,016
0,016
0,015
0,015
0,016
0,016
0,016
0,016

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

@gDC=1,5mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,016
0,011
0,011
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,016
0,008
0,008
0,008

0,025
0,018
0,018
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,012
0,012
0,012

0,012
0,009
0,009
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,012
0,006
0,006
0,006

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,029
0,029
0,025
0,025
0,029
0,029
0,029
0,029

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,019
0,019
0,016
0,016
0,019
0,019
0,019
0,019

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,014
0,014
0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,014

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

@DC=1,8-2,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,019
0,014
0,014
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,010
0,010
0,010

0,029
0,021
0,021
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,029
0,016
0,016
0,016

0,014
0,010
0,010
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,035
0,035
0,035

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,023
0,023
0,019
0,019
0,023
0,023
0,023
0,023

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,017
0,017
0,014
0,014
0,017
0,017
0,017
0,017

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

@DC=2,5-3,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,024
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,024
0,015
0,015
0,015

0,037
0,028
0,028
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,037
0,023
0,023
0,023

0,018
0,014
0,014
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,018
0,011
0,011
0,011

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,037
0,037
0,046
0,046
0,046
0,046

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,030
0,024
0,024
0,030
0,030
0,030
0,030

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

Nadaljevanje na naslednji strani
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WNT \ Standard

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - mini rezkar, previecen

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

12

@ DC=3,5-4,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,044
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,044
0,029
0,029
0,029

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,058
0,058
0,044
0,044
0,058
0,058
0,058
0,058

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

xDC
f

z

mm

0,028
0,023
0,023
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,028
0,019
0,019
0,019

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,038
0,038
0,028
0,028
0,038
0,038
0,038
0,038

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

xDC

0,021
0,017
0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,021
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

@ DC=4,5-5,0mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,052
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,070
0,070
0,052
0,052
0,070
0,070
0,070
0,070

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC
f

2

mm

0,034
0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,034
0,023
0,023
0,023

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,034
0,034
0,046
0,046
0,046
0,046

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

xDC

0,025
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,025
0,017
0,017
0,017

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,034
0,034
0,025
0,025
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

@ DC=5,5-6,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,060
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,060
0,041
0,041
0,041

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,081
0,081
0,060
0,060
0,081
0,081
0,081
0,081

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

xDC
f

z

mm

0,039
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,039
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,039
0,039
0,053
0,053
0,053
0,053

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

xDC

0,029
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,029
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039
0,039
0,039

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

@ DC=6,7-8,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10

xDC

0,075
0,062
0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,075
0,056
0,056
0,056

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,104
0,104
0,075
0,075
0,104
0,104
0,104
0,104

0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

xDC
f

2

mm

0,049
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,036
0,036
0,036

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,049
0,049
0,068
0,068
0,068
0,068

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

xDC

0,036
0,030
0,030
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,036
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,089
0,077
0,077
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,089
0,068
0,068
0,068

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,124
0,124
0,089
0,089
0,124
0,124
0,124
0,124

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

xDC
f

z

mm

0,058
0,050
0,050
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,058
0,045
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,081
0,081
0,058
0,058
0,081
0,081
0,081
0,081

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

xDC

0,043
0,037
0,037
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,043
0,033
0,033
0,033

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,060
0,060
0,043
0,043
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Uvod

Kazalo
Opis kvalitete 114
Program izdelkov - plano rezkanje
Sistem MaxiMill 274 115+116
Sistem MaxiMill 271 117
Sistem MaxiMill 273 118
Sistem MaxiMill 270 119
Program izdelkov - kotno rezkanje
Sistem MaxiMill 491 120
Sistem MaxiMill 211 121
Sistem MaxiMill 490 122
Program izdelkov - oblikovno rezkanje
Sistem MaxiMill HFC 123+124
Sistem MaxiMill 251/251 RS 125+126
Rezalni podatki 127

Opis kvalitete

CTCM245 A Karbidna trdina, TiICN-AI,05 previecena
A |SO M45/P50; S35

A Posebna kvaliteta za obdelavo visokolegiranih

jeklenih materialov

14

CERATIZIT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov

CERATIZIT Performance so bila zasnovana za posebna
podro¢ja uporabe in jin odlikuje iziemna zmogljivost. Ce imate pri
proizvodnji visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseci kar
najboljSe rezultate, vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 274

OFHW / OFHT / SFHT
D

Oznaka IC 1 L BS S
mm mm mm mm mm
OFHT 040305.. 9,52 3,35 3,94 3,18
OFHT 050410.. 12,70 4,80 4,50 4,76
OFHW 040302.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18
SFHT 0903AF.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50
SFHT 1204AF.. 12,70 4,80 12,70 1,42 4,76

OFHW

Ic

CTCM245
DRAGONSKIN
OFHW
NEW [RETAY
1SO RE Kataloska st.
51105...
mm EUR
040302EN \ 0,2 17,37 90201
Jeklo )
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245

g
:
:
3
:
:

OFHT OFHT

[NEW [RLYATANN NEW IRTVAY

1SO RE Kataloska st. Kataloska st.

51002... 51002...
mm EUR EUR

040305SN | 0,5 17,37 90501

050410SN | 1,0 19,10 91001

Jeklo ) )

Nerjavno jeklo ) )

Lito zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 274

SFHT

-F50

CTCM245

-F50
CTCM245

cﬁ
2
z

SFHT
NEW [REAK

SFHT

[NEW IRLVAK

1SO RE Kataloska st. Kataloska st.
51012... 51012...
mm EUR EUR

0903AFSR| 1 19,60 92001
1204AFSR| 1 21,15 92501
Jeklo ° °
Nerjavno jeklo ) )
Lito zelezo
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ° )
Kaljeno jeklo
Priro¢nik za rezkanje

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju naSega glavnega kataloga — Rezkariji z obracalnimi plo§¢icami stran 15

116

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 271

SAKU / SOHU

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SAKU 1706AB.. 17,00 58 11,85 37 6,35

SOHU 1204AB.. 13,36 4,4 8,80 17 5,00

SAKU

-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SAKU
NEW [REVAY
I1SO RE Kataloska st.
51004 ...
mm EUR
1706ABSR\ 0,8 35,84 92001
Jeklo °
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SOHU
NEW [RETAY
I1SO RE Kataloska st.
51140...
mm EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 92001
Jeklo °
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine L
Kaljeno jeklo
Priro¢nik za rezkanje

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju nasega glavnega kataloga — Rezkarji z obra¢alnimi plo§éicami stran 25
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Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami
CERATIZIT \ Performance Sietors Mol 579

OAKU

Oznaka Ic D1 L BS S
mm mm mm mm mm Q
OAKUO060508. | 171 | 58 | 6 | 2 | 566

OAKU

-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
0AKU
NEW [REAY
1SO RE Kataloska st.
51104 ...
mm EUR
060508ER | 0,8 30,71 90801
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
Prirocnik za rezkanje

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju naSega glavnega kataloga — Rezkariji z obracalnimi plo§¢icami stran 28
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 270

SDHT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SDHT 0903AE.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18

SDHT 1204AE.. 12,70 55 12,70 1,74 4,76

SDHT

-F50
CTCM245

-F50
CTCM245

Oﬁ
2
g

v}
°i
2
g

SDHT SDHT
[ NEW IREYATAN NEW IRTVAY
1SO RE Kataloska st. Kataloska st.
51109... 51109...
mm EUR EUR
0903AESN| 1 19,60 92001
1204AESN| 1 22,57 92501
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ° °
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ° )
Kaljeno jeklo
Priro¢nik za rezkanje

PrilegajoCe rezkarje najdete v 15. poglavju nadega glavnega kataloga — Rezkariji z obracalnimi plos¢icami stran 33
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 491

SNHU

Oznaka IC D1 L S
mm mm mm mm

SNHU 09T308.. 9,15 3,85 9,15 3,70

SNHU 120408.. 12,20 4,40 12,20 5,00

SNHU

D1

-F40

CTCM245

-F40
CTCM245

nﬁ
2
g

v}
ni
2
g

SNHU SNHU
[ NEW [IREYATA NEW IRTVAY
1SO RE Kataloska st. Kataloska st.
51128... 51126....
mm EUR EUR
09T308ER | 0,8 27,46 90801
120408ER | 0,8 32,97 90801
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ° )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ° )
Kaljeno jeklo
Priro¢nik za rezkanje

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju nasega glavnega kataloga — Rezkariji z obracalnimi plo§¢icami stran 51
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CERATIZIT \ Performance ot e i 511

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm a

XDKT 070304.. 49 2,5 738 1,2 3,18

XDKT 070308.. 49 2,5 78 1,2 3,18 s

XDKT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80

XDKT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T7320.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80

XDKT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150512.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150516.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150520.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150525.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 1,9 5,56

XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56

XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 - 5,56

XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 - 6,93

XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 1,56 6,89

XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 0,9 6,82

XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80

XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80

-F40 -F40 -F40 -F40 -F50
CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT

(NEW IRETAVARNN NEW IRTVAVARN NEW IRTTAVARN NEW IREVAVAR NEW LTV

ISO RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
51112... 51114 ... 51113... 51127 ... 51034 ...

mm EUR EUR EUR EUR EUR

070304ER | 04 13,81 90401

070308ER | 0,8 13,81 90801

11T304ER | 04 18,09 90401

11T308ER | 0,8 18,09 90801

11T308SR | 0,8 18,09 90801

11T312ER | 1,2 18,09 91201

11T316ER | 1,6 18,09 91601

11T320ER | 2,0 18,09 92001"

11T325ER | 2,5 18,09 92501"

11T332ER | 3,2 18,09 93201"

11T340ER | 4,0 18,09 940017

150508ER | 0,8 22,57 90801

150512ER | 1,2 22,57 91201

150516ER | 1,6 22,57 91601

150520ER | 2,0 22,57 92001"

150525ER | 2,5 22,57 925017

150532ER | 3,2 22,57 932017

150540ER | 4,0 22,57 94001"

150560ER | 6,0 22,57 960017

200708ER | 0,8 26,69 90801

200716ER | 1,6 26,69 91601

200732ER | 3,2 26,69 93201

200740ER | 4,0 26,69 94001

200760ER | 6,0 26,69 96001

Jeklo ° ) ) ) )

Nerjavno jeklo ) ) ) ) )

Lito zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine ) ) ) ) )

Kaljeno jeklo

1) Kotniradius rezkalne ploscice > 1,6 mm: baza spremenjena

Priro¢nik za rezkanje

PrilegajoCe rezkarje najdete v 15. poglavju naSega glavnega kataloga — Rezkariji z obracalnimi plos¢€icami stran 57
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CERATIZIT \ Performance Sistern MaxiMill 490

SDNT / SDMT

Oznaka IC D1 L BS S q)&
N !
mm mm mm mm mm o /fﬁ \ 2 51 { |
SDMT 120508.. 12,70 55 12,70 30 5,00 RN
SDNT 09T308.. 9,52 44 9,52 25 3,97 S o e
L s
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDNT SDMT
[NEW [IRLYATARN NEW IRV

ISO RE Kataloska st. Kataloska st.

51 111.. 51110...

mm EUR EUR

09T308ER | 0,8 13,00 90801
120508ER | 0,8 18,43 90801
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo
Priro¢nik za rezkanje

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju nasega glavnega kataloga — Rezkarji z obracalnimi plo§¢icami stran 74
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiMill HFC

XPLX / XDLX / XOLX

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDLX 09T308.. 9,52 4.4 9 1,9 3,97
XOLX 120410.. 12,70 55 12 1,3 476
XOLX 190615.. 19,14 6,0 19 - 6,35
XPLX 060305.. 6,35 2,8 6 1 2,75
-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
XPLX
[NEW IRLVAK
ISO RE KataloSka St.
51 116....
mm EUR
060305ER | 0,5 15,06 90501
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
-M50
CTCM245
DRAGONSKIN
XDLX
[NEW IREVAK
ISO RE KataloSka St.
51016....
mm EUR
09T308SR \ 0,8 15,36 90801
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine )

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill HFC

XOLX

I1SO RE

mm

120410ER | 1,0
120410SR | 1,0

190615ER | 1,5

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

PriroCnik za rezkanje

-F40 -F40 -M50
CTCM245 CTCM245 CTCM245
XOLX XOLX XOLX
[NEW IREVATARNN NEW IRGVAVARNE NEW IRTEVAYS
Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.

51022... 51022... 51017...
EUR EUR EUR
17,96 91001
17,96 91001

27,26 91501

[ ] [ [

[ ] [ J [ J

[ J [ J [}

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju nasega glavnega kataloga — Rezkarji z obraéalnimi plo§¢icami stran 97
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CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 251 / 251 RS

RDHX / RPHX / RPNX
Oznaka IC D1 S
mm mm mm e 5
RDHX 0802MO0.. 8 2,8 2,38 .
RDHX 0802M4.. 8 2,8 2,38 =
RP.X 10T3M4.. 10 34 3,97 s
RP.X 10T3M8.. 10 34 3,97 RP.X 10T3../ RP.X 1204.. / RP.X 1605../ RDHX 0501.. / RDHX0802..
RP.X 1204M4.. 12 44 476 RPNX 2006..
RP.X 1204M6.. 12 44 476
RP.X 1204M8.. 12 44 476
RP.X 1605M8.. 16 55 5,56
RPNX 2006M8.. 20 6,0 6,35
RDHX
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
RDHX
[NEW IRLVAK
1SO Kataloska st.
51083 ...
EUR
0802MOSN 14,64 92001
0802M4SN 14,64 92101
Jeklo )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine )

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiMill 251 / 251 RS

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPHX RPHX
(NEW [REVAVANN NEW IRTAK
ISO Kataloska st. Kataloska st.
51051 ... 51050...
EUR EUR
10T3M4SN 16,19 92001" 16,19 92001"
10T3M8SN 16,19 92101
1204M4SN 17,84 92501" 17,84 92501"
1204M6SN 17,84 92601 17,84 92601
1204M8SN 17,84 92701
1605M8SN 24,34 93001
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° ®
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine L L
Kaljeno jeklo
1) Rezkalne ploScice z 4x obracanjem
-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPNX RPNX
NEW IRETAVARNN NEW IRETAY
ISO Kataloska st. Kataloska st.
51055... 51054 ...
EUR EUR
10T3M4SN 16,19 92001"
10T3M8SN 16,19 92101
1204M4SN 15,84 92501"
1204M6SN 15,84 92601
1204M8SN 15,84 92601
1605M8SN 17,84 93001
2006M8SN 24,34 93501 24,34 93501
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo

1) Rezkalne ploSCice z 4x obracanjem

Priro¢nik za rezkanje

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju nasega glavnega kataloga — Rezkarji z obracalnimi plo§¢icami stran 106
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Kazalo
1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
P 1.9

1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9

41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo

Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji

Jeklo za cementiranje, nelegirano
Jeklo za cementiranie, legirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem

Nerjavna jeklena litina, nerjavna, zZveplana

Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s kroglicnim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, ¢rna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine
Posebne bakrove zlitine
Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti
Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika

Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma
Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Material rezila trd (v. 1) — Zilav (v. 4 )
DRAGONSKIN|

CTCM245

X 3

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180 160
200 180
150 130

50
40
40
30
30
30
30
30
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Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

MaxiMill 211-20
Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 5,5 18,8 - 6,93
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 2,66 6,93
XDKT 200716.. 12,5 5,9 18,8 1,56 6,89
XDKT 200732.. 12,5 5,5 18,8 0,9 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80
-M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
[DRAGONSUN DRAGONSKIN
‘ 9 9 “’ M)f-l.ﬂ”;
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
D=1 61 D[EA 861 DA H/17 [EW 8/61 [EW 1H/04 [EW 1H/04
1SO RE Katalo$ka st. Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
51145... 51145... 51127 ... 51145... 51127 ... 51127 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
200708ER | 0,8 21,52 00800 21,52 10800 26,69 45800 21,52 60800 26,69 15800 26,69 55800
200716ER | 1,6 21,52 01600 21,52 11600 26,69 46600 21,52 61600 26,69 16600 26,69 56600
200732ER | 3,2 26,69 48200 26,69 18200 26,69 58200
200740ER | 4,0 26,69 19000
200760ER | 6,0 26,69 19200
Jeklo ] [ ) ) [e}
Nerjavno jeklo (o) o) )
Lito zelezo )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine [ [

Kaljeno jeklo

Priro¢nik za rezkanje

Prilegajoce rezkarje najdete v 15. poglavju nasega glavnega kataloga — Rezkarji z obracalnimi plo§éicami stran 72
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-20
Sistem MaxiMill 211-20
Referencne vrednosti rezalnih podatkov / tehnoloski podatki
Za standardne obracalne plosCice
F M R
Ve f, ap Ve f, ay Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Jeklo 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18
Nerjavno jeklo 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18
Lito Zelezo 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18
Kaljeno jeklo
Strategija obdelave
Potopno rezkanje, krozno
DC D,./RE04 D, O R max
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
“
Dmaxlmin amem B D *ﬂ*tan (XR
Aksialen potop PoSeven potop
DC X DC !
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
Dy vmm = najvecji premer za ravne talne povrsine
Dym VMM = Najmanjsi premer izvrtine za ravne talne povrsine D =Dye-DC/ Dy - DC
Zacetni parametri
21
18
XDKT 20 -
15
o
3 12
B
2 s
6
3 |
|
=l 1
0 w
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
Nezelezne kovine
Kazalo Material Obracalna plos¢ica Ve Vm/min Hiajenje
115  Jeklo 1.2312  40CrMnMoS 8-6
2.6 Nerjavno jeklo 1.4571  X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 Suho
31 Litozelezo 51301 EN-GJL-250 (GG25)
5.8  NeZelezne kovine 2.4856 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 I5 Emulzija

i

Od v, > 400 m/min naprej je treba orodje uravnoteZiti!

cuttingtools.ceratizit.com 129
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MaxiMill 211-20
Referencne vrednosti rezalnin podatkov
Material rezila trd (v, 1) — Zilav (v, )
Trdnost CTCP230 CTPP235 CTPM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
Kazalo Material N HB /HRG % Eﬁ % Flf? % ;_1;a % ;_xga % ;;a % ;%
1.1  Osnovno konstrukcijsko jeklo <800 N/mm? 280 170 240 140 300 180
1.2 Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji <800 N/mm? 230 140 190 110 250 150
1.3 Jeklo za cementiranije, nelegirano <800 N/mm? 280 170 240 140 300 180
1.4  Jeklo za cementiranje, legirano <1000 N/mm? 250 150 220 130 250
1.5  Jeklo za pobolj$anje, nelegirano <850 N/mm? 250 150 210 130 270 160
1.6  Jeklo za pobolj$anje, nelegirano <1000 N/mm? 250 150 210 130 270 160
1.7  Jeklo za pobolj$anje, legirano <800 N/mm? 250 150 220 130 220
1.8  Jeklo za pobolj$anje, legirano <1300 N/mm? 190 110 160 100 180
P 1.9  Jeklenalitina <850 N/mm? 230 140 200 120 250 260 160
1.10  Jeklo za nitriranje <1000 N/mm2 250 150 220 130 220
1.11  Jeklo za nitriranje <1200 N/mm? 140 90 120 70 180
1.12  Jeklo za kotalne lezaje <1200 N/mm? 250 150 220 130 250
113 Vzmetnojeklo <1200 N/mm? 250 150 210 130 250 270 160
1.14  Hitrorezno jeklo <1300 N/mm? 100 60 90 50 120
1.15  Orodno jeklo za delo v hladnem <1300 N/mm? 130 80 110 70 220
1.16  Orodno jeklo za delo v vroéem <1300 N/mm? 130 80 110 70 160
21 Nerjavna jeklena litina, nerjavna, zveplana <850 N/mm? 90 60 80 50 240
2.2 Nerjavno jeklo, feritno <750 N/mm? 130 80 110 70 240
2.3 Nerjavno jeklo, martenzitno <900 N/mm? 90 60 80 50 260
M 2.4  Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno <1100 N/mm? 130 80 110 70 280
2.5  Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno <850 N/mm? 190 110 180 160
2.6  Nerjavno jeklo, avstenitno <750 N/mm? 190 110 200 180
2.7  Toplotno odporno jeklo <1100 N/mm? 190 110 150 130
3.1  Ssivalitinazlamelnim grafitom 100-350 N/mm? 320 160
3.2  Sivalitina zlamelnim grafitom 300-500 N/mm? 320 160
3.3  sivalitina s krogli¢nim grafitom 300-500 N/mm? 210 130
3.4  Ssivalitina s krogliénim grafitom 500-900 N/mm? 140 80
K 3.5  Tempranalitina, bela 270-450 N/mm? 200 120
3.6  Temprana litina, bela 500-650 N/mm? 200 120
3.7  Tempranalitina, érna 300-450 N/mm? 170 100
3.8  Tempranalitina, érna 500-800 N/mm? 170 100
41 Aluminij (nelegiran, nizkolegiran) <350 N/mm?
4.2 Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si <500 N/mm?2
4.3 Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminijeve zlitine 10-15 % Si <400 N/mm2
4.5 Aluminijeve zlitine > 15 % Si <400N/mm?
4.6 Baker (nelegiran, nizkolegiran) <350 N/mm?
4.7 Gnetne bakrove zlitine <700 N/mm?
4.8 Posebne bakrove zlitine <200HB
49 Posebne bakrove zlitine <300HB
N 410 Posebne bakrove zlitine >300HB
4.11 Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron <600 N/mm2
412  Medenina, dolgi ostruzki <600 N/mm?
413  Termoplasti
414  Duroplasti
415  Zvlakni (armirana) ojaéana plastika
4,16  Magnezij in njegove zlitine <850 N/mm?
417  Grafit
4.18 Volfram in njegove zlitine
419  Molibden in njegove zlitine
5.1  Nikelj v gisti obliki 50 30-50
5.2  Nikljeve zlitine 50 30-50
5.3  Nikljeve zlitine <850 N/mm? 50 30-50
5.4  Ziitine niklja in molibdena 40 30-50
5.5  Zlitine niklja in kroma <1300 N/mm? 40 30-50
S 5.6 Zitine kobalta in kroma <1300 N/mm? 40 30-50
5.7  Visoko toplotno odporne zlitine <1300 N/mm? 40 30-50
5.8  Ziitine niklja, kobalta in kroma <1400 N/mm? 40 30-50
5.9 Cistititan <900 N/mm? 90
510 Titanove zlitine <700 N/mm? 60
5.11 Titanove zlitine <1200 N/mm2 60
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Kalienojeklo 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC
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CERAT'Z'T \ Performance Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

MaxiMill 211-20
Sistem MaxiMill 211-20
Pregled lomilcev odrezkov
Obdelava
Proizvajalec Rez f,ymm
Fina Srednje groba Groba
-M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

A Univerzalna geometrija

0,15
A Srednja do mogna groba ‘ bf -
obdelava —. CTPK220 CTPK220 A 0,10-0,25

A Prvaizbira za obicajnajekla

F40

A Pozitivna geometrija

«* CTPM245 CTPM245
A Glajenje in groba obdelava = ;\k *=
A Zanestabilna vpetja E \ 0,05-0,15
A Zavisoko toplotno odporne —— :

materiale, titan in superzlitine

-~

CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
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WNT Vpenjala za orodja
Uvod

Variabilni sistemi vpenjalnih drzal

Visokozmogljivo hlajenje

A za ucinkovito obdelavo s struzenjem A varnejSa obdelava
a optimalno hlajenje s fiksno poravnanimi A ViSji volumen odrezkov v asovni enoti
— hladilnimi Sobami Direct Cooling a krajsi ¢as obdelave

) ) A izboljSan nadzor odrezkov
Direct Cooling

Vpenjalno drzalo

Vsa vpenjalna drzala, ki so v tabelah izdelkov Direct Cooling je mogoce opremiti z visokozmogljivim hlajenjem.

Direct Cooling

0 Uporaba DC kompleta blokira drugi odtok hladilne teko€ine, tako da se ves
tlak koncentrira skozi DC komplet.

% Visokozmogljiv hladilni komplet vsebuije:
N * 4 SobaDirect Cooling

4 Tesnilni obro¢ek

Hlajenje in vpenjalni sistemi

a Vpenjalni sistem: Obracalna ploScica se vpne z vijacno spono tip S privito
4 Sistem hlajenja: Vpenjalna drzala za pozitivne obracalne ploScice imajo poravnano Sobo za hladilno sredstvo.

4 Vpenjalni sistem: ObraCalna ploSCica se vpne z dvojnim vpetjem tip D privito
4 Sistem hlajenja: Vpenjalno drzalo z dvojnim vpenjanjem in funkcijo nastavljanja visokotlacne hladilne Sobe

4 Vpenjalni sistem: Obracalna ploSCica se vpne s kolensko rocico tip P privito
4 Sistem hlajenja: Vpenjalna drzala z vpetjem kolenske rocice imajo poravnano Sobo za hladilno sredstvo.
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Vpenjala za orodja

PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo PWLN 95°/80°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

-
i

&

Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno

NEW [ (NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.

ploscica hlajenjem 84653 ... 84652 ...

mm | mm | mm Direct Cooling EUR EUR

PSC40 PWLN R/L 50050-08 | PSC 40 50 27 50 | WN..0804 DC 222,60 00895 222,60 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08 | PSC 50 60 35 65 | WN..0804 DC 24510 00894 24510 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08 | PSC63 65 45 80 | WN..0804 DC 278,30 00893 278,30 00893

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naroite izbirno — stran 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska rocica HM-podloga
rocice
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSka §t. ~ KataloskaSt.  KataloSka st.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
" v o o
Vpenjalno drzalo SCLC 95°/80
Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta
AT
Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW [ NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.
plosgica hlajenjem 84 655 ... 84 654 ...
mm mm mm Direct Cooling EUR EUR

PSC40 SCLC R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 CC.. 1204 DC 199,40 01295 199,40 01295

PSC50 SCLC R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CC.. 1204 DC 228,50 01294 228,50 01294

PSC63 SCLC R/L 80065-12 PSC 63 65 45 80 CC.. 1204 DC 254,30 01293 254,30 01293

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko narocite izbirno — stran 143.

Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84 950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 40 4,69 27500
PSC 50 4,69 27500
PSC 63 4,69 27500
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Vpenjala za orodja

PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo PCLN 95°/80°

Obseg dobave:

brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW IR NEW IR

Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.

plostica hiajenjem 84 657 ... 84 656 ...

mm | mm | mm Direct Cooling EUR EUR

PSC40 PCLN R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 CN.. 1204 DC 222,60 01295 222,60 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12 | PSC50 60 35 65 CN.. 1204 DC 245,10 01294 245,10 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12 PSC 63 65 45 80 CN.. 1204 DC 278,30 01293 278,30 01293

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naroite izbirno — stran 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska rocica HM-podloga
rocice
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSka §t. ~ KataloskaSt.  KataloSka st.
84 950 ... 84950... 84950.. 84950..
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
H A4 o )
Vpenjalno drzalo SDUC 93°/55
Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW IR NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR WF | DMIN | Obracalna KataloSka St. KataloSka St.
plosgica 84 659 ... 84 658 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 11T3 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 1173 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 11T3 254,30 01193 254,30 01193
Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84 950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
134 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vpenjala za orodja

PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo PDUN 93°/55°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno

NEW [ (NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.

ploscica hlajenjem 84 661 ... 84660 ...

mm | mm | mm Direct Cooling EUR EUR

PSC40 PDUN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 22260 01595 222,60 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15 | PSC50 60 35 65 DN.. 1506 DC 24510 01594 24510 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naroite izbirno — stran 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska rocica HM-podloga
rocice
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSka §t. ~ KataloskaSt.  KataloSka st.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
" v O o
Vpenjalno drzalo SDJC 93°/55
Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta
AT
8 B
& Sy
Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW [ NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.
plosgica hlajenjem 84 663 ... 84 662 ...
mm mm mm Direct Cooling EUR EUR

PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 199,40 01195 199,40 01195

PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194

PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 1173 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko narocite izbirno — stran 143.

Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84 950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
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Vpenjala za orodja
WNT \ Performance PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo PDJN 93°/55°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW IR 0= ve
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.
ploscica hlajenjem 84665 ... 84664 ...
mm | mm | mm Direct Cooling EUR EUR
PSC40 PDJN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 256,90 01595 222,60 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDJN L 80065-15 PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593
PSC63 PDJNR R 80065-15 PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko narocite izbirno — stran 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska rocica HM-podloga
rocice
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSka §t. ~ Kataloska§t.  Kataloska st.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
. v o o
Vpenjalno drzalo SDHC 107,5°/55
Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta
AT
{7
-
L.
Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW [ NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.
plotica hlajenjem 84 667 ... 84 666 ...
mm mm mm Direct Cooling EUR EUR
PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 DC.. 11T3 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko narocite izbirno — stran 143.

Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84 950 ...
Vpenjalo EUR
PSC40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
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Vpenjala za orodja
PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo PDHN 107,5°/55°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW IR NEW IR

Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st. Kataloska st.

plostica hiajenjem 84 669 ... 84 668 ...

mm | mm | mm Direct Cooling EUR EUR

PSC40 PDHN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 222,60 01595 222,60 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15 PSC 50 60 85 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 | PSC63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naroCite izbirno — stran 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska rocica HM-podloga
rocice
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSka §t.  Kataloska §t.  KataloSka st.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
PSC40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
. v o o
Vpenjalno drzalo SVPC 117,5°/35
Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta
Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW [ NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR WF | DMIN | Obracalna ZdruZljivo s KataloSka St. KataloSka St.
plotica hlajenjem 84 671 ... 84 670 ...
mm mm mm Direct Cooling EUR EUR

PSC40 SVPC R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VC.. 1604 DC 199,40 01695 199,40 01695

PSC50 SVPC R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VC.. 1604 DC 228,50 01694 228,50 01694

PSC63 SVPC R/L 80065-16 | PSC63 65 45 80 VC.. 1604 DC 254,30 01693 254,30 01693

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko narocite izbirno — stran 143.

Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
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Vpenjala za orodja
PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo DVPN 117,5°/35°

Slika prikazuje desno izvedbo Levo Desno
NEW IR NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | WF | DMIN | Obracalna Kataloska st. Kataloska st.
plosgica 84 673 ... 84 672...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 DVPN R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VN.. 1604 240,10 01695 240,10 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VN.. 1604 270,10 01694 270,10 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 VN.. 1604 295,00 01693 295,00 01693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Vpenjalna spona Obrocna Soba Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak HM-podloga
Nadomestni deli Kataloska §t.  KataloSka st. Kataloska §t.  KataloSka§t.  KataloSka st.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 40 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC 50 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000

Vpenjalno drzalo SCMC 50°/80°/50°

Obseg dobave:

brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Nevtralno
NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st.
plos¢ica hlajenjem 84674 ...
mm Direct Cooling EUR
PSC63 SCMC N 0100-12 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘ CC.. 1204 ‘ DC 254,30 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC63 130 CC.. 1204 DC 254,30 11293

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko narocite izbirno — stran 143.

Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 63 4,69 27500
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Vpenjala za orodja
PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo PCMN 50°/80°/50°

Obseg dobave:

brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Nevtralno
NEW [
Oznaka ISO LPR Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st.
plo¢ica hlajenjem 84 675 ...
mm Direct Cooling EUR
PSC63 PCMN N 0100-12 ‘ 100 ‘ CN.. 1204 ‘ DC 278,30 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 130 CN.. 1204 DC 278,30 11293

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naro€ite izbirno — stran 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska rocica HM-podloga
rocice
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSka §t. ~ Kataloska§t.  KataloSka st.
84 950 ... 84950... 84950.. 84950..
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
H 4 o o o
Vpenjalno drzalo SDNC 62,5°/55°/62,5
Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta
Nevtralno
NEW IR
Oznaka ISO LPR Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st.
plodéica hlajenjem 84 677 ...
mm Direct Cooling EUR
PSC63 SDNC N 0100-11 100 DC.. 1173 DC 254,30 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 130 DC.. 11T3 DC 254,30 11193
70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naroCite izbirno — stran 143.
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Vpenjalna spona Obroc¢na Soba Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak HM-podloga
Nadomestni deli Kataloska §t.  Kataloska st. KataloSka §t. ~ Kataloska§t.  KataloSka st.
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28600 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 23,44 27900
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Vpenjala za orodja
WNT \ Performance PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo PDNN 62,5°/55°/62,5°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Nevtralno
NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st.
plostica hlajenjem 84 676 ...
mm Direct Cooling EUR
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 DN.. 1506 DC 278,30 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC63 130 DN.. 1506 DC 278,30 11593
70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naro€ite izbirno — stran 143.
Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84 950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 63 3,11 27600

Vpenjalno drzalo SVVC 72,5°/35°/72,5°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Nevtralno
NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR Obracalna Zdruzljivo s Kataloska st.
plos¢ica hlajenjem 84 678 ...
mm Direct Cooling EUR
PSC63 SVVC N 0100-16 PSC 63 100 VC.. 1604 DC 254,30 01693
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130 VC.. 1604 DC 254,30 11693
70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naroCite izbirno — stran 143.
Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84 950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 63 3,11 27600
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Vpenjala za orodja
WNT \ Performance PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo DVVN 72,5°/35°%/72,5°

0]
-

LPR

Nevtralno
NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR Obracalna Kataloska st.
plostica 84 679 ...
mm EUR
PSC63 DVVN N 0100-16 PSC 63 100 VN.. 1604 295,00 01693
PSC63 DVVN N 0130-16 PSC 63 130 VN.. 1604 295,00 11693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Vpenjalna spona Obro¢na Soba Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak HM-podloga
Nadomestni deli Kataloska §t.  Kataloska st. KataloSka §t. ~ Kataloska §t.  KataloSka st.
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950...
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000

Vpenjalno drzalo PDMN 48°/55°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

Nevtralno
NEW R
Oznaka ISO Vpenjalo LPR Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st.
plosgica hlajenjem 84 680 ...
mm Direct Cooling EUR
PSC63 PDMN L 0130-15 | PSC63 | 130 | DN..1506 | DC 342,90 11593
70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko narocite izbirno — stran 143.
Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 63 3,11 27600
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Vpenjala za orodja

PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drZzalo SVMC 50°/35°

Obseg dobave:
brez Visokozmogljivega hladilnega kompleta

=

Nevtralno
NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR Obracalna ZdruZljivo s Kataloska st.
plo¢ica hlajenjem 84 681 ...
mm Direct Cooling EUR
PSC63 SVMC L 0130-16 | PSC63 | 130 | VC..1604 | DC 342,90 11693

70 Visokozmogljiv hladilni komplet s Stevilko izdelka 84 950 27400 lahko naro€ite izbirno — stran 143.

Y8
Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st.
84 950 ...
Vpenjalo EUR
PSC 63 3,11 27600

Vpenjalno drzalo DVMN 50°/35°

%0,

Nevtralno
NEW IR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR Obracalna Kataloska st.
plostica 84 682 ...
mm EUR
PSC63DVMNL 0130-16 | PSC63 | 130 | VN.1604 342,90 01693

Y8 Y8 Y8 Y8
Cevni zati¢ Vijak kolenske Kolenska roCica HM-podloga
rocice
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSkat.  Kataloskast.  Kataloska st.
84 950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29300 M6/ L14 SW2,5 442 28800 14,93 29100 23,44 28100
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Vpenjala za orodja
PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

Vpenjalno drzalo TDCM - TDDM 50°/48°

Oznaka ISO Vpenjalo | LPR

mm

LPR

%0,

Obracalna plo¢ica

Nevtralno
NEW [
Kataloska st.

84683 ...
EUR

PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15| PSC63 | 130 |CN..1204/DN.. 1506

435,60 01293

Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Vpenjalna spona Obro¢na Soba Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak HM-podloga
Nadomestni deli Kataloska §t.  KataloSka St. Kataloska §t.  Kataloskast.  KataloSka st.
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Vpenjalo EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 12,74 27800

Visokozmogljiv hladilni komplet

A Uporaba DC kompleta blokira drugi odtok hladilne teko¢ine, tako da se ves tlak

koncentrira skozi DC komplet.

Obseg dobave:
Soba Direct Cooling in tesnilni obrocek

Kataloska st.

Y8

84 950...

EUR

hladilni komplet

cuttingtools.ceratizit.com
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PSC poligonski izvijaCi z votlim steblom s povrsino naleganja - 1SO 26623-1

Kratka vpenjalna vrtalna glava

A Neodvisno od smeri vrtenja
A Priteznimoment =12 Nm

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuc¢no z vpenjalnim klju¢em SW4

NC
2010

LF
LPR
LB
LB_1

BD_2
BD_1
DCONWS
//VHN
I
i
i
|
|
|

AD
G 2,5 Ny, 12.000
NEW IR
Vpenjalo |DCONWS | BD_1 |BD_2|LB_1| LB | LPR | LF KataloSka St.
84111 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
PSC 40 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 434,20 01395
PSC 40 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 445,60 01695
PSC 50 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 44310 01394
PSC 50 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 454,70 01694
PSC 63 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 452,10 01393
PSC 63 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 464,00 01693

70 Z naknadnim centriranjem uporaba z G 2,5 do 30.000 1/min.

Pribor

&

Drugo
— glavni katalog, 17. poglavje

144

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Adapterji

Adapter HSK-A/PSC

A zavpenjanje vpenjal PSC v skladu z 1SO 26623-1

Obseg dobave:
S priteznim vijakom

//|<0.005]A

o

AD

NEW R
Vpenjalo d; OAL | LF | LB Kataloska st.

84013 ...
mm | mm | mm EUR

HSK-A63 | PSC32 | 107 | 70 | 49 256,30 06387
HSK-A63 | PSC40 | 112 | 80 | 54 274,80 06395
HSK-A63 | PSC50 | 122 | 90 | 64 274,80 06394
HSK-A 100 | PSC32 | 130 | 80 | 51 302,30 10087
HSK-A 100 | PSC40 | 140 | 90 | 61 311,50 10095
HSK-A 100 | PSC50 | 150 | 100 | 71 320,70 10094
HSK-A 100 | PSC63 | 160 | 110 | 81 366,90 10093
HSK-A 100 | PSC80 | 170 | 120 | 91 394,60 10086

Y8 Y8
W —
Navojni obro¢ Pritezni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
DCONWS 84950 ... 84 950 ...
EUR EUR
32 2569 127 SwW8 18,56 122
40 2569 128 SW8 20,97 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 Swi4 23,49 126
80 51,28 130 SW14 23,49 126

cuttingtools.ceratizit.com
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Adapterji

Adapter SK/HSK-A

A zavpenjanje vpenjal HSK-A v skladu z ISO 12164

Obseg dobave:
zvpenjalnim vlozkom in prekrivnim obroc¢em

OAL

//[<0.005]A]| LB

AL
LF
AD
NEW R
Vpenjalo d OAL | LB | LF Kataloska st.
84014 ...
mm | mm | mm EUR
SK 40 HSK-A32 |108,40| 20,9 | 40 459,00 04060
SK 40 HSK-A40 |108,40| 20,9 | 40 468,20 04059
SK 40 HSK-A50 |108,40| 20,9 | 40 477,50 04058
SK 40 HSK-A63 |148,40| 60,9 | 80 468,20 04057
SK50 | HSK-A100 |201,75| 80,9 | 100 735,60 05055
SK 50 HSK-A32 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05060
SK 50 HSK-A40 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05059
SK 50 HSK-A50 |141,75| 20,9 | 40 588,10 05058
SK 50 HSK-A63 |141,75| 20,9 | 40 625,00 05057
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Adapterji

Adapter SK/PSC

A zavpenjanje vpenjal PSC v skladu z 1SO 26623-1

Obseg dobave:
S priteznim vijakom

//1<0.005

[A]

OAL

LB

© Il
LF

AD

NEW R
Vpenjalo d; OAL | LB | LF Kataloska st.

84015 ...
mm | mm | mm EUR

SK 40 PSC32 | 98,40 | 109 | 30 293,00 04087
SK 40 PSC40 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04095
SK 40 PSC50 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04094
SK 40 PSC63 |153,40| 659 | 85 293,00 04093
SK 50 PSC32 |131,75| 10,9 | 30 403,80 05087
SK 50 PSC40 |131,75| 10,9 | 30 477,50 05095
SK 50 PSC50 |131,75| 10,9 | 30 412,90 05094
SK 50 PSC63 |131,75| 10,9 | 30 422,10 05093
SK 50 PSC80 |171,75| 50,9 | 70 449,80 05086

Y8 Y8

Navojni obro¢ Pritezni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...

EUR EUR
32 2569 127 SW8 18,56 122
40 2569 128 Sw8 20,97 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 Swi4 23,49 126
80 51,28 130 Swi4 23,49 126
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Adapterji

Adapter BT/HSK-A

A zavpenjanje vpenjal HSK-A v skladu z ISO 12164

Obseg dobave:

zvpenjalnim vlozkom in prekrivnim obroc¢em

OAL

=

AD

NEW R
Vpenjalo d OAL | LB | LF Kataloska st.

84016 ...
mm | mm | mm EUR
BT 40 HSK-A32 | 1054 | 13 40 495,90 04060
BT 40 HSK-A40 | 1054 | 13 40 505,20 04059
BT 40 HSK-A50 | 1154 | 23 50 514,40 04058
BT 40 HSK-A63 | 1354 | 43 70 505,20 04057
BT 50 HSK-A100 | 191,8 | 52 90 772,50 05055
BT 50 HSK-A32 | 151,8 | 12 50 625,00 05060
BT 50 HSK-A40 | 151,8 | 12 50 625,00 05059
BT 50 HSK-A50 | 161,8 | 22 60 643,40 05058
BT 50 HSK-AG3 | 161,8 | 22 60 680,20 05057
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Adapterji

Adapter BT/PSC

A zavpenjanje vpenjal PSC v skladu z 1SO 26623-1

Obseg dobave:
S priteznim vijakom

//]< 0.005]A]

OAL

©

AD

NEW R
Vpenjalo d; OAL | LB | LF Kataloska st.

84017 ...
mm | mm | mm EUR

BT 40 PSC32 | 954 | 3 30 320,70 04087
BT 40 PSC40 | 954 | 3 30 330,00 04095
BT 40 PSC50 | 954 | 3 30 330,00 04094
BT 40 PSC63 | 150,4 | 58 | 85 320,70 04093
BT 50 PSC32 | 1418 | 2 40 440,50 05087
BT 50 PSC40 | 1418 | 2 40 514,40 05095
BT 50 PSC50 | 1418 | 2 40 449,80 05094
BT 50 PSC63 | 1418 | 2 40 468,20 05093
BT 50 PSC80 | 1718 | 32 | 70 486,70 05086

Y8 Y8

Navojni obro¢ Pritezni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...

EUR EUR
32 2569 127 SW8 18,56 122
40 2569 128 Sw8 20,97 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 Swi4 23,49 126
80 51,28 130 Swi4 23,49 126
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Adapterji

Reducirni trn HSK-A

A zavpenjanje vpenjal HSK-A v skladu z ISO 12164

Obseg dobave:
zvpenjalnim vlozkom in prekrivnim obroc¢em

OAL
//]< 0.005]A] LB
s (el HEs
| 777,771, A
LF
A
NEW R
Vpenjalo d OAL | LB | LF Kataloska st.
84 040 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-A 63 | HSK-A40 | 112 54 80 495,90 06359
HSK-A 63 | HSK-A50 | 112 54 80 505,20 06358
HSK-A 100 | HSK-A50 | 130 | 51 80 588,10 10058
HSK-A 100 | HSK-A63 | 150 71 100 588,10 10057

150
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Adapterji
o
Adapter 90° VDI na PSC
L 4
90°
| NEW IR
Vpenjalo d; LPR | OAW | LF WF Kataloska st.
83231 ...
mm | mm | mm | mm EUR
VDI 30 PSC 40 65 56 41 21 602,10 04027 "
VDI 40 PSC 40 75 86 51 30 602,10 04026 "
VDI 40 PSC 50 85 80 53 40 629,10 05026 "
VDI40 | PSC63 | 95 80 53 40 662,90 06326 "
VDI 50 PSC 50 85 80 53 40 629,10 05025 "
VDI 50 PSC 63 97 80 55 40 662,90 06325 "
1) Ninazalogi
Adapter VDI na PSC

[ NEW [N
Vpenjalo d OAW | LPR KataloSka §t.
83232...
mm | mm EUR
VDI 30 PSC40 | 60 70 602,10 04027 "
VDI 40 PSC40 | 75 75 602,10 04026 "
VDI40 | PSC50 | 82 85 629,10 05026 "
VDI 40 PSC63 | 105 | 90 662,90 06326 "
VDI 50 PSC50 | 91 85 629,10 05025 "
VDI 50 PSC63 | 105 | 100 662,90 06325 "
1) Ninazalogi

cuttingtools.ceratizit.com
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Adapterji
o
Adapter 90° VDI na HSK-T
OAW
d1
€ o
)
O : O, .
\
L]
\
|
|
90°
| NEW IR
Vpenjalo d; LPR | OAW | LF WF Kataloska st.
83233 ...
mm | mm | mm | mm EUR
VDI30 |HSK-T40| 65 60 4 25 602,10 04027 "
VDI40 |HSK-T40| 75 90 51 34 602,10 04026 "
VDI40 |HSK-T63 | 90 85 53 45 662,90 06326 "
VDI50 |HSK-T63 | 97 85 55 45 662,90 06325 "
1) Ninazalogi
Adapter VDI na HSK-T
OAW
d|
|
o I
o i
. |
| ‘ |
=3 v7
Vpenjalo d LPR | OAW KataloSka §t.
83234 ...
mm | mm EUR
VDI30 |HSK-T40| 74 60 602,10 04027 "
VDI40 | HSK-T40| 79 75 602,10 04026 "
VDI40 |HSK-T63 | 95 105 662,90 06326 "
VDI50 |HSK-T63| 105 | 105 662,90 06325 "
1) Ninazalogi
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DrZzala za orodje VDI s cilindri¢nim drzalom - 1SO 10889

Adapter 90° VDI na VDI, obojestransko vpenjalo

A zadrzala struznega orodja

Vpenjalo d LPR LF | OAH | RADW

mm mm mm mm

[ NEW [

Kataloska st.

83225...
EUR

VDI 25 VDI20 | 104 75 | 675 | 40
VDI 25 VDI25 | 104 75 | 38,0 | 40

VDI 30 VDI30 | 116 85 | 765 | 47
VDI 30 VDI30 | 131 | 100 | 76,5 | 47

VDI 40 vDI40 | 133 | 100 | 89,0 | 56
VDI 40 VDI40 | 153 | 120 | 89,0 | 56

1) Ninazalogi

463,40 02028 "
463,40 02528 "

446,70 03027 "
507,50 13027V

663,50 04026
553,90 14026

DrZalo drzala za notranje struzenje z notranjim dovodom hladilnega sredstva

A dvojno = obojestransko ozobljeno drzalo VDI
A navoljo je zunanji dovod hladilnega mazalnega sredstva

LPR
LF OAH
-
9 o w
4,@,‘ ,,,,,,, . —o— -
lo g |
o HoT

DCONWS

Vpenjalo | DCONWS | LPR LF | OAH | RADW

mm mm mm mm mm

dvojno
| NEW [
Kataloska st.
83 228 ...
EUR

VDI 25 25 100 75 60 40

VDI 30 32 110 85 64 47
VDI 30 32 125 | 100 64 47

VDI 40 40 130 | 100 76 56
VDI 40 40 152 | 120 76 56

VDI 50 50 155 | 120 98 64

1) Ninazalogi

406,20 02528 "

442,00 03227 "
451,50 132271

476,50 04026 "
514,60 14026

696,90 05025 "

70 Pri zvezdastih revolverjih obstaja nevarnost tréenja ob neuposStevanju podanih najvecjih vrednosti za nazivno visino (LPR).

cuttingtools.ceratizit.com
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Drzala za orodje VDI s cilindri¢nim drzalom - 1SO 10889

Drzalo drzala za notranje struzenje, pomaknjeno nazaj z notranjim dovodom hladilnega sredstva

A dvojno = obojestransko ozobljeno drZalo VDI
A navoljo je zunanji dovod hladilnega mazalnega sredstva

DCONWS | | | ° || [mmmm] o=l (L 1.
o
dvojno
 NEW [N
Vpenjalo | DCONWS | LPR LF 0AH | RADW Kataloska st.
83229...
mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 99,5 75 30 40 581,30 02528 "
VDI 30 32 125,0 | 100 70 47 576,60 03227 "
VDI 40 40 133,0 | 100 85 56 624,20 04026 "
1) Ninazalogi
70 Pri zvezdastih revolverjih obstaja nevarnost tréenja ob neuposStevanju podanih najvecjih vrednosti za nazivno visino (LPR).
Dvojno drzalo za notranje struzenje z notranjim dovodom hladilnega sredstva
A dvojno = obojestransko ozobljeno drzalo VDI
A zavpetje dveh drZal za notranje struZenje za obdelavo na glavnem vretenu in protivretenu
A navoljo je zunanji dovod hladilnega mazalnega sredstva
LPR
LF OAH
o0 :
o L |
i @ i ‘
3 e o]
© i
o I B—— U
DCONWS 2
o
dvojno
 NEW [N
Vpenjalo | DCONWS | LPR LF | OAH | OAW |RADW Kataloska st.
83230...
mm mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 99,5 75 54 104 40 544,40 02528 "
VDI 30 32 1100 | 85 62 109 47 484,80 032277
VDI 30 32 125,0 | 100 62 118 47 576,60 13227 "
VDI 40 40 152,0 | 120 76 116 56 676,60 04026 "
1) Ninazalogi

70 Pri zvezdastih revolverjih obstaja nevarnost tréenja ob neuposStevanju podanih najvecjih vrednosti za nazivno visino (LPR).
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DrZzala za orodje VDI s cilindri¢nim drzalom - 1SO 10889

DrZalo za odrezovanije za liste za zarezovanje

A dvojno = obojestransko ozobljeno drZalo VDI

LPR LPR
LF ] paxx LF | paxx
DAXX
I
<
T T T
<O(II,77777 ==0==-5 5% T - —e— —
<
o
= J—._‘ =
o W > ol w
HER HE
(@] — o
dvojno - obrnjen polozaj dvojno dvojno - obrnjen polozaj dvojno
= 7 | NEW IR
Vpenjalo | LPR LF OAH |RADW | RADH | WF | DAXX | H 0AW Katalo$ka §t. KataloSka §t.
83227 ... 83226 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
VDI 20 855 | 75,0 94 60 47 155 | 176 26 85 488,40 02629" 488,40 02629"
VDI 25 852 | 747 73 43 39 155 | 176 32 72 522,90 032287
VDI 25 852 | 747 73 43 39 155 | 176 26 72 522,90 02628" 52290 02628"
VDI 30 855 | 750 | 100 60 50 155 | 176 32 95 522,90 03227" 52290 03227"
VDI 30 855 | 750 | 100 60 50 155 | 176 26 95 522,90 02627" 52290 02627 "
VDI 40 885 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 563,50 03226" 563,50 03226 "
VDI 40 885 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 563,50 02626" 563,50 02626 "

1) Ninazalogi

70 Pri zvezdastih revolverjih obstaja nevarnost tréenja ob neupo$tevanju podanih najvecjih vrednosti za nazivno visino (LPR).
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DrZzala za orodje VDI s cilindri¢nim drzalom - 1SO 10889

Prijemalo za palice za diskovni revolver, radialno

A Naosnovnem telesu sta name$ceni dve nastavljivi, zamenljivi in medsebojno vzmeteni prijemali. Vsako izmed teh je opremljeno s plo$¢o iz karbidne trdine.
Prijemala so nastavljena na vrednosti, ki so nekoliko manjSe od obi¢ajnega premera, na revolver za orodja pa se pritrdijo v radialni smeri (X-0s).
A NP =nastavki za prijemala

Obseg dobave:
Prijemalo za palice, vkljuéno z NP 1 pri VDI 16, od VDI 20 naprej opremljeno z NP 3
e oe E D |oe E
. 9 foe] © o e ©
2
g .LF_|_.RADW LF,|_RADW
o
levo desno Levo Desno
 NEW I =a v
Vpenjalo | DCONWS | LF OAH | RADW | NP Kataloska st. Kataloska st.
80309... 80 306 ...
mm mm mm mm EUR EUR
VDI 16 2-22 28 74 35 1 877,60 01600
VDI 20 2-42 34 85 61 3 1.054,00 02000
VDI 30 2-42 34 105 61 3-4 1.054,00 03000 1.054,00 03000
VDI 40 2-65 34 125 61 3-4 1.454,00 04000 1.454,00 04000

Prijemalo za palice za diskovni revolver

A Naosnovnem telesu sta name$ceni dve nastavljivi, zamenljivi in medsebojno vzmeteni prijemali. Vsako izmed teh je opremljeno s plo$¢o iz karbidne trdine.
Prijemala so nastavljena na vrednosti, ki so nekoliko manjSe od obi¢ajnega premera, na revolver za orodja pa se pritrdijo v radialni smeri (X-0s).

A ukrivljena pod kotom 90°

A NP = nastavki za prijemala

Obseg dobave:
Prijemalo za palice, opremljeno z NP 3

2 S5 g
5 WFE -
g
Levo
[ NEW [N
Vpenjalo | DCONWS | LPR LF WF NP Kataloska st.
80310 ...
mm mm mm mm EUR
VDI 30 ‘ 2-42 ‘ 129 ‘122,5‘ 370 ‘ 3-4 1.157,00 03000
VDI 40 2-65 | 149 | 1425 | 415 | 3-4 1.520,00 04000
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DrZzala za orodje VDI s cilindri¢nim drzalom - 1SO 10889

Nastavki za prijemala

A zaprijemala za palice 80 306 .../ 80309.../80 310...
A Cenazapar

3

c£ !
i i [
b4
e} — = i =4
9] i i i ©
a |
W (ON°)
OAL OAW
| NEW N
NP | DCONWS | OAL | OAW | OAH Kataloska st.
80312...
mm mm mm mm EUR
1 2-22 24,5 13 58 194,00 12200
3 2-42 26,0 22 86 194,00 14200
4 42-65 | 29,5 22 102 256,90 16500
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Cistilni propeler

Cistilni propeler
A Procesi odstranjevanja odrezkov in emulzije ali procesi susenja prek vretena orodja
A Enostavna zamenjava lopatic rotorja

OAL
LPR LF

@
S
T ;JI
DFC
[

3
8 3
O
a
Sredisce IK
NEW I
DCONMS| OAL | LPR | LF | DFC | BD RPMX Kataloska st.
80399 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm 1/min. EUR

20 |186,3 | 141,3 [69,75| 254 | 67,68 |5000-8000

Za katalosko §t.

171,50 02000

Y7 Y7
Lopatica rotorja Komplet lopatic

rotorja

KataloSka §t.  Kataloska st.

80399.. 80399..
EUR EUR

80399 02000

158

21,04 30100 81,31 30200

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vpenjalni kljuci

TorqueFix® Key

> > > > > >

Obseg dobave:

s fiksno nastavljenim vrtilnim momentom

ergonomicen rocaj za kljuc, izjemno priroCen zaradi kompaktne izvedbe
zlasti za tezko dostopne vijake in za ozka mesta

Signal s klikom, ko je doseZena nastavljena vrednost vrtilnega momenta
Standardi: DIN EN ISO 6789

Natanc¢nost: +6 %, skladno z drZavnimi predpisi

vklj. s Skatlo iz umetne mase in merilnim protokolom

TQX | DRVS Kataloska st.
80392 ...

Nm mm EUR

0,5 4 38,97 00500
0,6 4 38,97 00600
0,9 4 38,97 00900
1,1 4 38,97 01100
1,2 4 38,97 01200
1,4 4 38,97 01400
2,0 4 38,97 02000
2,5 4 38,97 02500
3,0 4 38,97 03000
3,8 4 38,97 03800
4,0 4 38,97 04000

Zamenljivo steblo za Sestrobi klju¢

A dolZine 75 mm

®

- 8 i 71 in s max_wiha 263699 4.0 »

(NEW [N
TQX OAL |Velikost| DRVS Kataloska st.

80393...
Nm mm mm EUR
0,9 75 |SW15| 15 3,18 01500
1,8 75 | Sw2 2 3,18 02000
3,8 75 |SW25| 25 3,18 02500
5,5 75 | SW3 & 3,18 03000
8,0 75 | Sw4 4 3,18 04000

cuttingtools.ceratizit.com

Zamenljivo steblo za TORX®

A dolzine 75 mm

@ = ==
(NEW [N
TQX OAL |Velikost| DRVS KataloSka St.
80394 ...

Nm mm mm EUR
0,6 75 T06 4 3,18 00600
0,9 75 T07 4 3,18 00700
1,3 75 T08 4 3,18 00800
2,5 75 T09 4 3,18 00900
3,8 75 T10 4 3,18 01000
55 75 T15 4 3,18 01500
8,0 75 T20 4 3,18 02000
8,0 75 T25 4 3,18 02500

Zamenljivo steblo za TORX PLUS®

A dolZine 75 mm

® - -
NEW IR
TaX OAL |Velikost| DRVS Kataloska st.
80395 ...
Nm mm mm EUR
0,8 75 |T06-IP| 4 3,18 00600
1,3 75 |TO7-IP| 4 3,18 00700
2,0 75 |T08-IP| 4 3,18 00800
3,0 75 |T09-IP| 4 3,18 00900
4,5 75 |T10-IP| 4 3,18 01000
6,6 75 |T15-IP| 4 3,18 01500
8,0 75 |T20-IP| 4 3,18 02000
8,0 75 |T25-IP| 4 3,18 02500
Zaticni kljuc s T-rocajem - komplet
4 Sestrobi sedemdelni v stojalu delovne mize
(NEW [
Velikost Kataloska st.
80397 ...
EUR
SW2, SW2,5, SW3, SW4, SW5, SW6, SW8 38,05 99900
159












Veljajo nasi trenutno veljavni pogoji, ki jih najdete na nasi spletni strani. Slike in cene so veljavne, ob upostevanju popravkov zaradi tehni¢nih
izboljSav ali nadaljnjega razvoja ter splo$nih napak in tipkarskih napak.



ZDRUZENO. KOMPETENTNO.

OBDELANO.

N

SPECIALIST ZA ORODJA Z
OBRACALNIMI PLOSCICAMI ZA
REZKANJE, STRUZENJE IN ZAREZOVANJE

Blagovna znamka CERATIZIT je sinonim za kakovostna orodja z obracalnimi plos¢icami. Izdelki odrazajo visoko
kakovost in so plod dolgoletnih izku$enj v razvoju in proizvodnji orodij iz karbidne trdine. Vse to imajo zapisano
v DNK.

& KOMET

SINONIM KAKOVOSTI ZA UCINKOVITO VRTANJE

Visokoprecizno vrtanje, povrtavanje, grezenje in modularno izstruzevanje je stvar strokovnjakov: U¢inkovite
resitve orodij za obdelavo izvrtin in mehatronska orodja, nosijo zato ime blagovne znamke KOMET.

EKSPERT ZA ROTIRAJOCA ORODJA,
VPENJALA ZA ORODJA IN VPENJALNE RESITVE

WNT je sinonim za raznolikost izdelkov. Za to blagovno znamko stojijo rotirajo¢a orodja iz karbidne trdine in
HSS-a, vpenjala za orodje in u€inkovite resitve za vpenjanje obdelovancev.

VRHUNSKO ORODJE ZA STROJNO OBDELAVO
ZA LETALSKO IN VESOLJSKO INDUSTRIJO

Posebej razvito za letalsko in vesoljsko industrijo. Svedri iz karbdine trdine nosijo ime podjetja KLENK.
Visoko specializirani izdelki so namenjeni obdelavi lahkih materialov.
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