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Nowe gatunki CTCM120 i CTCM130 z

innowacyjng powtokg Dragonskin dla
najlepszej wydajnosci
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A Nowy gatunek ptytek do frezowania CTCM245
A MonsterMill PCR-ALU
A ijeszcze wigcej

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsiebiorstw, specjalizujacych
sie w narzedziach do obrdébki skrawaniem oraz
rozwigzaniach z zakresu materiatéw twardych.
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Serdecznie witamy!
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Zamow szybko i bez dodatkowych
formalnosci

Centrum Obstugi Klienta

Bezptatna infolinia
0 800 560 590

Numer faksu
012 252 85 80

E-Mail
info.polska@ceratizit.com

Nie moze by¢ tatwiej
Zamowienia w sklepie
internetowym

http://cuttingtools.ceratizit.com

Doradztwo w produkcji i optymalizacja
procesow na miejscu

Panstwa doradca techniczny

Nr klienta







Dragonskin —
powtoka dla najwyzszej wydajnosci

SkoncentrowaliSmy catg naszg site innowaciji i doswiadczenie w zakresie metalurgii proszkow na jednym
celu: opracowaniu powtoki narzedzi, ktéra umozliwi Paristwu osiagniecie dotychczas niespotykanego
poziomu wydajnosci podczas obrobki skrawaniem.

Technologia ta oferuje — niczym nienaruszalna skéra smoka — maksymalng ochrone przed czynnikami
zewnetrznymi i skutecznie zmniejsza przedwczesne zuzycie narzedzia. Prawie nieprzepuszczalna
powtoka zostata zaprojektowana specjalnie dla najtrudniejszych wyzwan i nadaje sie do kazdego
zadania obrdébczego. Niezwykle twarda powierzchnia przykuwa rowniez wzrok dzieki swojemu wyjatkowo
eleganckiemu wygladowi.

Perfekcyjne potgczenie najnowoczesniejszych, wysokowydajnych sktadnikéw i nowatorskiej struktury powtok
zapewnia wysokie predkosci skrawania i zwiekszone bezpieczenstwo procesu. W udowodniony sposob
zwiekszona wydajnos¢ az o 80% daje Paristwu — dzieki naszej zaawansowanej technologii wytwarzania
powtok Dragonskin — wyrazng przewage nad konkurencja.

Kategoria produktu Dragonskin ma utatwié
szybkie zidentyfikowanie narzedzi z
wysokowydajng technologig powlekania
CERATIZIT, a tym samym szybkie ich
wyszukanie. Wszystkie produkty, oznaczone
symbolem Dragonskin, reprezentujg
niedoscigniong wydajnos¢, najwyzsza
trwatos¢ narzedzia i maksymalne
bezpieczerstwo procesu.

Powtoka Dragonskin



Produkty Dragonskin

Wiertta VHM

WTX — Feed BR

Krétkie wiertto stopniowe WTX

Narzedzia tokarskie

Toczenie materiatéw nierdzewnych CTCM120 i CTCM130

Frezy VHM

MonsterMill — Frez do frezowania wgtebnego z famaczem widra

Frezy na ptytki wymienne
Wersja CTCM245

Ptytki XDKT do systemu MaxiMill 211-20
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Dragonskin — nowe rodzaje powtok dzieki
technologii wytwarzania wysokowydajnych powtok
CERATIZIT

Zawsze odpowiednie rozwigzanie do obrdbki austenitycznych stali nierdzewnych!
Nasz program produktdw dopetniajg teraz oprécz sprawdzonego CTPM125 dwa
nowe gatunki: odporniejszy na zuzycie wariant CTCM120 oraz bardziej ciggliwa
wersja CTCM130. Obydwa gatunki sg dzieki powtoce Dragonskin wysokowydajne
i bardzo bezpieczne.

A Gatunek odporny na zuzycie do obrdbki A Ciagliwy gatunek weglika spiekanego
stali austenitycznych do obrdébki przerywanej
A Wysokie predkosci skrawania A Gwarantowane bezpieczenstwo procesu

>

Do obrdbki ciggtej A Do mniejszych predkosci skrawania

i niestabilnych warunkéw

Gatunek weglika spiekanego o uniwersalnym
zastosowaniu

A Dobrze dopasowana proporcja miedzy ciggliwoscig a zaroodpornoscia

A Wysoka niezawodnos¢ w obrébce skrawaniem austenitycznych stali

nierdzewnych




Raport z testow

Materiat 1.4301; X5CrNi18-10
A 160 m/min

f 0,35 mm/obr.

a 1-3 mm

p

Koniec czasu trwatosci w min
Il crcvi20 16,5
B crPvi12s 9,9
[ Konkurencja 1 8,8
Konkurencja 2 8,8
; ; ; Konkurencja 3 77
I I I I I I I I I

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Koniec czasu trwato$ci w min

Wykres ten przedstawia wyniki obréobki skrawaniem przy uzyciu nowego gatunku materiatu skrawajacego
CTCM120 z powtokg CVD w toczeniu austenitycznych stali nierdzewnych. Praca nad nowymi gatunkami byta
ukierunkowana na te grupy materiatowe V2A (np. 1.4301) i V4A (1.4545), ktdre sa najczesciej stosowanymi
stalami nierdzewnymi. W przypadku tej préby poréwnano nowy gatunek ze znanym wzorcem CTPM125 i
benchmarkiem, pracujac nim do konca okresu trwatosci. W tej probie swojg wartos$é potwierdzit nowy projekt
CERATIZIT: trwato$¢é w stosunku do konkurencji wzrosta o ponad 50% !

Dzieki réznym technikom powlekania gatunkéw (PVD i CVD) jesteSmy
w stanie optymalnie reagowac na obrébke wstepng przedmiotu
obrabianego.

Menadzer produktu CERATIZIT, Stefan Karl

Nasz rozwdj nigdy nie stoi w miejscu —
teraz kompletny ,,pakiet nierdzewny”

Za|ety KOI‘ZVéCi A Trzy stopnie i trzy gatunki obejmujg wszystkie
obszary zastosowan w obrobce austenitycznych
stali nierdzewnych
Transparentny i spéjny program, wygodny wybor ptytki
wymienne;j

A CTCM120 - bardzo odporny na zuzycie gatunek
dla wysokich parametrow skrawania
Wysoka predkosc skrawania i przedtuzone okresy
trwatosci zwiekszajg produktywnosé

A CTPM125 - uniwersalny gatunek dla wszystkich rodzajow
zastosowan, réwniez lekkiej obrobki przerywanej
Uniwersalne zastosowanie, duza niezawodnosc¢ i
doskonata wydajnos¢

A CTCM130 - gatunek ciggliwy do obrobki
przerywanej i pracy w trudnych warunkach

Dla maksymalnego bezpieczenstwa procesu i obnizenia
wskaznika odrzutow

Wiecej informacji na temat produktu
znajdg Panstwo na stronie 66—83



Program produktéw

Kompletny program dla austenitycznych stali nierdzewnych charakteryzuje sie nie tylko
precyzyjnym dopasowaniem gatunkow, ale réwniez geometryczng wymiennoscig tamaczy wiéra.

Mozna wybieraé pomiedzy trzema (ptytki negatywne) lub dwoma (ptytki pozytywne) tamaczami
widra, odpowiednimi dla danego rodzaju zastosowania. | to sposréd wszystkich trzech gatunkdéw!

Zestawienie tamaczy wiora = negatywne ptytki wymienne

A

-M60

obrdbka zgrubna lekka do
$redniego stopnia

A stabilna krawedz skrawajaca
A obrdbka przerywana

A naskorek odkuwki i narosty

-M30
pierwszy wybdr do obrébki materiatow nierdzewnych
A dobrakontrola wira

Glebokos¢ skrawania a, w mm

A niewielkie tworzenie sig zadziorow

A niewielkie sity skrawania
-F30 A mafa sktonnos¢ do tworzenia narostow na ostrzu
Obrobkawykanczajaca stalinierdzewnych & mozliwosc zastosowania na sfabych obra-

A obrobka ciagta biarkach
A wysoka jako$¢ powierzchni obrabianej
A dobrakontrolawiéra

+V

Posuw f w mm/obr.

Zestawienie tamaczy widra = pozytywne ptytki wymienne

-M55

pierwszy wybor do obrobki Sredniego
stopnia az po obrébke zgrubna stali
nierdzewnych

A obrobka ciggta do lekko przerywanej
-M25 A dobra kontrola widra

pierwszy wybor do obrobki precyzyjnej az do $rednie- A stabilna krawedzZ skrawajaca

go stopnia stali nierdzewnych

A wysoka jakoS¢ powierzchni obrabiang]

A mata skfonno$¢ do tworzenia narostow na ostrzu

Gigbokos¢ skrawania a, w mm

+V

Posuw fw mm/obr.

Wazne informacje na temat obrébki skrawaniem materiatéw nierdzewnych
znajdg Panstwo na — stronie 82+83

WNIOSEK

Podsumowujac, oferujemy kompletny i spojny asortyment produktéw do obrdbki austenitycznych stali
nierdzewnych. Dzieki ciggtosci geometrycznej we wszystkich trzech gatunkach ISO M, narzedzie w
postaci ptytki mozna doskonale dobrac¢ i dopasowac do okreslonego rodzaju zastosowania.

(O

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/ctcm-iso-m
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proces

Wiecej informacji na temat
produktu znajdg Panstwo na
stronie 24-27

Nawiercanie, wiercenie i rozwiercanie z tolerancjg H7 w tylko jednym przejsciu? Wiertto-rozwiertakiem WTX
Feed BR jest to mozliwe. Tym nadzwyczajnym nowym projektem odpowiadamy po raz kolejny na centralne
wymagania rynku obrdbki skrawaniem dotyczace statej racjonalizacji i optymalizacji proceséw produkciji
naszych klientéw przy uwzglednieniu nowych materiatéw i metod obrdbki. Dzieki naszemu siegajgcemu
dziesiecioleci doswiadczeniu w opracowywaniu wysokowydajnych narzedzi skrawajgcych powstat wiertto-
rozwiertak VHM, ktdry obecnie jest unikalny w swej formie. Trzy efektywne krawedzie skrawajgce znacznie
skracajg proces pracy i gwarantujg najwyzsza doktadnosc i jakos¢ powierzchni.

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/wix-feed-br




Wiasciwosci

A Zwiekszona cylindryczno$c¢ i udoskonalona okragtosé otworu

A WyraZnie mniejsze tolerancje wykonanych otwordw

A Wyzsze parametry skrawania w zwigzku z trzema efektywnymi
krawedziami skrawajacymi

A Ulepszone wiasciwosci centrowania i pozycjonowania

A Wiertto-rozwiertak o uniwersalnym zastosowaniu

A Specjalista od obrdébki stali i zeliwa

A Mniejsze sity skrawania

A Bardzo dobra jako$¢ powierzchni

DRAGONSKIN

DPX14S — Powtoka Dragonskin:
== powioka TiAIN Nanolayer
== wspoiczynnik tarcia (wzgledem stali) = 0,35

== maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C

3 efektywne krawedzie
skrawajace zwiekszaja
cylindrycznosc¢ i polepszaja
okragtosé otwordéw

Bardzo wysoka wytrzymatosé
na zuzycie dzieki sprawdzonej
powtoce Dragonskin

Uniwersalne zastosowanie a dzieki
nowej geometrii krawedzi tnacej,
mozliwos¢ uzycia nawet przy
nizszych sitach skrawania.

Test wiercenia w 42CRMOS4 — odchylenie srednicy od zmierzonej srednicy narzedzia
Srednica narzedzia: DC = 8,00 mm (otwdr 8H7)

mm A
0,040 + *— dwuostrzowy wiertto-rozwiertak
0,035 + *— trzyostrzowy wiertlo-rozwiertak
0,030 - z 6 fazkami prowadzacymi
0,025 +
0,020 Q
0,015 -+ __
mniejsze
0,010 - -
odchylenie
ol 0,013
0,000 —+ J
mm
-0,005 I B e A B I e B T S e
1 2 3 4 5|6 7 8 9 10|11 12 13 14 15|16 17 18 19 20 Otwor
Ve m/min: 55 Ve m/min: 55 Ve m/min: 75 Ve m/min: 100

f, (mm/zab): 0,07 f. (mm/zab): 0,09 f. (mm/zab): 0,07 f, (mm/zab): 0,07




KUB Pentron CS

Wiercenie . do@ 96 mm.—

Rozwigzania kasetowe ze
sprawdzonymi ptytkami
wymiennymi SOGX
A Przy uzyciu uchwytu, kasety wewnetrznej
i kasety zewnetrznej ma zastosowanie dla
okreslonego zakresu Srednic.
A Kasete zewnetrzng nalezy dopasowac
do zewnetrznej Srednicy znamionowej
A  Plytka wymienna SOGX z oferty
standardowe;j
Uniwersalne zastosowanie, duza
wydajnos¢, specjalistyczne zastosowanie

System modutowy

A Bezpieczny, niezawodny
A Wymienny

A Minimalizuje koszty
narzedzia

Korpus

A Oksydowana, odporna na
zuzycie oprawka bazowa
KUB Pentron w tradycyjnie
wysokiej jakosci KOMET

& KOMET

Chwyt ABS

A Lepsze przeniesienie sity dla
optymalnych wynikéw obrdbki
A Wieksza doktadnosc¢ i wyzsze
parametry skrawania
Wieksza sita mocujaca

Wiecej informacji na temat
@ produktu znajdg Paristwo na
stronie 30-34

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/kub-pentron-cs




OPSC

Wiertto z chwytem
wielokatnym

Chwyt wielokatny zapewnia
najlepsza sztywnos¢ podczas
przenoszenia sity z wiertta

na uchwyt. Wielokatna forma
stozkowa przyjmuje bez problemu
zaréwno sity skretne, jak i
zginajace.

KOMPLETNA RODZINA
KUB PENTRON

ABS ©

Wiertta z chwytem ABS

Chwyt ABS firmy KOMET jest
modutowym ztgczem do narzedzi
obrotowych oraz statych i oferuje

wiele zalet, jak na przyktad lepsze
przenoszenie sity.

QC

Chwyt cylindryczny
z powierzchnig mocowania

Gwarantuje optymalne mocowanie
narzedzia i moze by¢ mocowany jak
zawsze w kazdym uchwycie.

CsSQ

Wiertta z systemem kasetowym

Bezpieczny, wysokowydajny

i niezawodny system do
wykonywania duzych otworéw o
Srednicy do 96,00 mm. Posiada
budowe modutowg i sktada sie z
korpusu podstawowego, kasety
wewnetrznej i kasety zewnetrznej.
Przy uzyciu uchwytu, kasety
wewnetrznej i kasety zewnetrznej
ma zastosowanie dla okreslonego
zakresu $rednic.




Nowy benchmark dIa obr
stali wysokostopowych :

D\ e

Nowy gatunek CTCM245 charakteryzuje sie optymalnym potaczeniem powtoki i substratu, opracowanym
specjalnie do obrdbki stali wysokostopowych. Jako uzytkownik zyskujg Panstwo wysokie predkosci
skrawania i doskonate wyniki podczas obrdbki na sucho nastepujgcych materiatow:

A materiaty zawierajgce chrom (stale narzedziowe)
A martenzytyczne stale nierdzewne
A wysokostopowe austenityczne stale nierdzewne

Poniewaz gatunek ten ze wzgledu na swoje szczegdlne wtasciwosci nadaje sie do obrdbki na sucho,
mozna skutecznie unika¢ szokéw termicznych. Jednoczesnie CTCM245 cechuje wysoka odpornosé na
temperature, dzieki czemu mozliwe jest stosowanie wiekszych predkosci skrawania podczas obrdobki

stali wysokostopowych. Jest on réwniez niezawodny, jezeli chodzi o bezpieczenstwo procesu. Dzieki
najnowszej technologii CVD gatunek ten gwarantuje ptynny przebieg procesu obrébki. W zastosowaniach,
wymagajacych niezawodnych procesow, diugiej zywotnosci narzedzi i wysokiej wydajnosci, CTCM245
przekonuje na catej linii.

Nauka i technika — bezkonkurencyjne potaczenie, gwarantujace Painstwu
optymaling obrébke!

A Warstwa Al,0;, zapewniajgca doskonatg odpornosc
na temperature (wysoka stabilnosc¢ termiczna i
chemiczna), redukuje zuzycie powierzchni przytozenia i
zuzycie ztobkowe na powierzchni natarcia.

A Powloka TiCN do materiatéw o wysokiej twardosci i
ciggliwosci zmniejsza zuzycie w wyniku Scierania oraz
zuzycie powierzchni przytozenia.

A Warstwa tgczaca dla zapewnienia skutecznosci
kombinacji warstw. Zapobiega utracie wartosci w
wyniku dyfuzji.

A Bardzo ciggliwy substrat, umozliwiajacy osiggniecie
wysokiej trwatosci, niezwykle odporny na zuzycie i
dziatanie temperatury. Niezwykle wysoka twardosé
zapewnia ponadto wysokg wytrzymatosé na pekanie.




Materiat:
Narzedzie:
v

[
f:

z
a;

gotowe elementy

Poréwnanie z konkurencija
Frezowanie ptaszczyzn z uzyciem ptytek okragtych

1.4301

RPHX 1204M6SN-M50 CTCM245

235 m/min

0.28 mm B CERATIZIT
1,5 mm B Konkurencja

@ 7

Obrobka topatek turbiny

Materiat:
Narzedzie:
Vv

c

f:

z
ap.
a.

e

Trwatos¢ w min

St-17/13W

RPHX 1204M4SN-F50 CTCM245

270 m/min

0,33 mm

2.0 mm Il CERATIZIT
40 mm B Konkurencja

Catkowite zrozumienie wzajemnego oddziatywania pomiedzy
materiatem przedmiotu obrabianego, geometrig narzedzia,
materiatem narzedzia i parametrami skrawania jest decydujace
dla uzyskania maksymalnej wydajnosci w wymagajacych
zastosowaniach.

Zespot d/s rozwoju CERATIZIT

Wiecej informacji na temat produktu znajda
Panstwo na stronie 114127

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/ctcm245
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MicroKom* Kom
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~— Kombinacja sy emow, sktadaja
gtowicy wytac%arsklej precyz
technologii macek pomiarowyeh

Kompensacja

Jedyny W swoim rOdzaiu, zuzycia krawedzi

skrawajacych na

automatyczny system kompensacji Qs o

obrébce stali

W potaczeniu z mackg pomiarowg BLUM KOMflex umozliwia automatyczng
korekte srednicy precyzyjnych otworéw w systemie zamknietej petli. Gtowica Kompensacja
wytaczarska precyzyjna KOMflex komunikuje sie z bezprzewodowym systemem temperatury na
BLUM obrabiarki. przyktad przy
obrébce aluminium

Zalety 4 Zautomatyzowana produkcja precyzyjnych otworow
Korzysci Dzieki pracy w systemie zamknietej petli KOMflex gwarantuje
bezpieczna obrdébke, réwniez na zmianach bezobstugowych.

A Duze oszczednosci czasu
Dzieki zautomatyzowanemu pomiarowi z uzyciem macki pomiarowej BLUM i korekcie
gtowica wytaczarskg precyzyjng

A Zapewnienie ustalonych wymagan jakosciowych dla obrabianego elementu
Poprzez precyzyjny ruch gtowicy podczas obrébki z doktadnoscig co do pm w
systemie zamknietej petli.

Dane techniczne

Doktadnosé regulacii 1 pm na promieniu

Zakres regulacji + 0,25 mm

Zakres wytaczania @1 -120 mm

Srednica zewnetrzna 63 mm

Wysokosé 100 mm

Maks. predkos¢ obrotowa 8.000 min™' w potozeniu srodkowym

Potgczony system narzedziowy ABS 32/ @ 16 mm / zazebienie
Interfejs ABS 50




& KOMET

Laczy w systemie zamknietej
petli etapy produkcji od obrobki
az do zapewnienia jakosci.

Szafa sterownicza

Modut
EM3x

\lemeif]

Macka
| pomiarowa

‘)’!HH ] Gtowica wytaczarska

precyzyjna KOMflex

@
k=4
, o
i g L « Interfejs
. B IF20
° @
Odbiornik radiowy
RC66

KOMET narzedzia nasadzane @ 3 — 120 mm gtowica BLUM radiowe wyposazenie obrabiarki i macka
wytaczarska precyzyjna pomiarowa

Stata automatyzacja naszych procesdéw produkcyjnych umozliwi nam w przysztosci dalsze wytwarzanie
naszych produktow, w sposdb optacalny. KOMflex oferuje w systemie zamknietej petli optymalne
rozwigzanie. W tym celu potrzebujemy innowacyjnych, zorientowanych na przysztos¢ partnerdw, takich jak
CERATIZIT.

Michael Renz, kierownik linii produktéw narzedzia wytaczarskie KOMET Deutschland GmbH (z lewej),
Alexander Schweiher, cztonek zarzadu Schweiher Werkzeugbau GmbH & Co. KG (z prawej)

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/komflex
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= AufSfiomiczna. relestraCJa
parametrow praeyeg,

Autonomiczna rejestracja i przetwarzanie
parametrow pracy bezposrednio na narzedziu

Zalety
Korzysci

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/komlife

>

Konserwacja planowa, zapobiegawcza
Regularne, wczesne planowanie konserwacji moze
wydtuzy¢ zywotno$¢ narzedzi i zapewni¢ w kazdym
czasie wysoka jakos¢ obrabianego przedmiotu.

Cyfrowa rejestracja parametrow pracy
Z wykorzystaniem opatentowanego dynamicznego
kodu QR i aplikacji KOMlife.

Whioski dotyczace uzycia narzedzia Narzedzia
Whioski dotyczgce stanu i obcigzenia krawegdzi wytaczarskie
skrawajgcej na podstawie zapisu danych w okresie
uzytkowania

Brak zwigzania z producentem narzedzia

KOMiIife mozna instalowa¢ (réwniez samodzielnie) ' :
w nowych i istniejgcych systemach liniowych i Zastosowanie Narzedzia
obrotowych, niezaleznie od producenta narzedzia. specjalne

Dane techniczne

Bateria litowa CR2032
Zywotno$é baterii ok. 2 lata
Min. przyspieszenie 1,59
Min. srednica narzedzia 50 mm




Ergonomiczny wyswietlacz
A Liczba godzin pracy

A Aktualny stan okresu konserwaciji

A Wymiary: 30 x 30 x 11 mm

KOMilife
nieaktywny

Mozliwos¢ zastosowania na réznych systemach narzedzi

A Przy przy$pieszeniu liniowym lub katowym wiekszym
niz15g

A Wymagana przestrzen zabudowy: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Narzedzie obrotowe

KOMiife
aktywny

Dopasowanie do wymagan klienta

A Regulowany okres konserwacji w zaleznosci od
zastosowania

A Wizualizacja wymaganej konserwacji narzedzia przez
czerwone, migajace diody LED

Osiaggnieto okres
konserwacji

Ekran kodu
QR

Opatentowany, dynamiczny kod QR

A Cyfrowa rejestracja i eksport parametrow pracy
poprzez smartfon i aplikacje KOMlife

A Prezentacja numeru seryjnego i parametrow pracy

Cyfrowy odczyt
parametréw pracy

Przetestuj mnie z Bezptatna aplikacja KOMlife w App
. . . Store dla urzadzen z systemem iOS®
aplikacja KOMIife! aceen ey

iOS jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Cisco Systems, Inc.
App Store jest znakiem towarowym firmy Apple Inc.



’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
A

A\ CERATIZIT

SPECJALISTA W ZAKRESIE NARZEDZI NA PLYTKI
WYMIENNE DO TOCZENIA, FREZOWANIA |
PRZECINANIA

Obszar produktow:

A narzedzia tokarskie na ptytki wymienne Produkty marki CERATIZIT to narzedzia na ptytki
A narzedzia wielofunkcyjne EcoCut i FreeTurn | wymienne, charakteryzujgce sie wysoka jakoscig
A narzedzia do przecinania wynikajgcg z wieloletniego doswiadczenia.

A narzedzia do frezowania

A materiaty skrawajgce ultratwarde

& KOMET

ZNAK JAKOSCI DLA WYDAJNEGO WIERCENIA

Obszar produktow:

A wiertta na ptytki wymienne Wysoko-precyzyjne wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie
A rozwiertaki i pogtebiacze i wytaczanie: wydajne rozwigzania narzedziowe do
A narzedzia napedzane obrébki otworéw jak rowniez narzedzia mechatroniczne

A precyzyjne narzedzia wytaczarskie oznaczone nazwg KOMET.




EKSPERT W DZIEDZINIE NARZEDZI OBROTOWYCH,
OPRAWEK NARZEDZIOWYCH | NARZEDZI
MOCUJACYCH

Obszar produktow:

oprawki narzedziowe

wiertta HSS WNT to réznorodnosé produktu: narzedzia obracane
A wiertta VHM z petnego weglika i stali szybkotngcej, oprawki
A gwintowniki i wygniataki narzedziowe oraz wydajne narzedzia do mocowania
A frezy cyrkulacyjne i do gwintowania detalu to znaki rozpoznawcze tej marki.
A toczenie gwintu
A narzedzia tokarskie mini
A frezy HSS
A frezy VHM
A
A

mocowanie detalu

NARZEDZIA DO OBROBKI SKRAWANIEM DLA
PRZEMYSLU LOTNICZEGO | KOSMICZNEGO

Obszar produktow:
A wiertta VHM dla przemystu lotniczego KLENK — narzedzia petnoweglikowe do wiercenia
i kosmicznego opracowane specjalnie dla przemystu lotniczego i
kosmicznego. Wysoce wyspecjalizowane produkty

przeznaczone do obrdbki materiatéw konstrukcji lekkich.




% CTCMA20 / CTCM130

Spis tresci

EVY Wiertta VHM
24-27 WTX - Feed BR
28-29 Krétkie wiertto stopniowe WTX
& KOMET Wiertta z ptytkami wymiennymi
32-34 KUB Pentron CS
35-41 KUB Pentron — rozszerzenie
& KOMET Rozwiertaki i pogtebiacze
42-44 Rozwiertak VHM typ H
45-48 Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 60°/ 90°
& KOMET Narzedzia wytaczarskie
50-51 Gtowica wytaczarska precyzyjna FF
52-54 MicroKom — M03Speed — Gtowica wytaczarska precyzyjna
55-60 TwinKOM
59 Przenosny wskaznik cyfrowy
LY Frezy cyrkulacyjne do gwintéw
62+63 Frez trzpieniowy do gwintéw — typ micro
64+65 Frez trzpieniowy cyrkulacyjny do gwintowania




CTCM245

Lz Narzedzia tokarskie

66-83 Toczenie materialow nierdzewnych CTCM120 i CTCM130

84-93 Linia standardowa Toczenie

LY Frezy VHM

94-104 MonsterMill — Frez do frezowania wgtebnego z tamaczem widra

106112 Frez mini

Loeeerrze Frezy na ptytki wymienne

Przejdz do produktow

114-127  Wersja CTCM245

128—-131 Ptytki XDKT do systemu MaxiMill 211-20

LY Uchwyty narzedziowe

132-143 Roézne systemy oprawek mocujacych

144 Uchwyt wiertarski PSC
145-150 Adaptery
151-155 Uchwyt narzedziowy VDI z chwytem cylindrycznym

156+157 Podajnik

LY Wyposazenie

158 Smigto czyszczace do obrabiarek (urzadzenie czyszczace z widréw)

159 Klucz mocujacy




WNT \ Performance

Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak -1/100

Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM
Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejsciu
3 ostrza skrawajace

6 ostrzy rozwiercajacych

Duze predkosci posuwu

Dobra jako$¢ powierzchni otworu

Do otwor6w przelotowych i nieprzelotowych

Feed
<3xD }ﬁ/ BR100
EZ @ DPX14S

NOF =3

> > > > > > >

DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
S8
DC
< 3
a8
<] 140°
VHM
NEW [
DC .000s] DCONMS s | OAL | LCF LU LS Nr artykutu :
’ Tolerancje
10707 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR np.@8F7=8,02mm
3,97 6 66 24 17 36 137,60 03970 3,97 u7 X7
3,98 6 66 24 17 36 137,60 03980 3,98 N10 N 11 R7
3,99 6 66 24 17 36 137,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 137,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 6 66 24 17 36 137,60 04010 4,01 G7 H8
4,02 6 66 24 17 36 137,60 04020 4,02 F8 H9
4,97 6 66 28 20 36 137,60 04970 497 u7 X7
4,98 6 66 28 20 36 137,60 04980 4,98 N10 N11 R7
4,99 6 66 28 20 36 137,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 6 66 28 20 36 137,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js 9
5,01 6 66 28 20 36 137,60 05010 5,01 G7 H8
5,02 6 66 28 20 36 137,60 05020 5,02 F8 H9
5,97 6 66 28 20 36 137,60 05970 597 u7 X7
5,98 6 66 28 20 36 137,60 05980 5,98 N10 N 11 R7
5,99 6 66 28 20 36 137,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 6 66 28 20 36 137,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 6 66 28 20 36 137,60 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 66 28 20 36 137,60 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 79 4 29 36 137,60 07970 797 S7 urz
7,98 8 79 4 29 36 137,60 07980 798 N8 N10 N 11 P7 R7
7,99 8 79 4 29 36 137,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 79 4 29 36 137,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 8 79 4 29 36 137,60 08010 8,01 G7 H8
8,02 8 79 4 29 36 137,60 08020 8,02 F8 H9
9,97 10 89 47 35 40 156,60 09970 9,97 S7 u7
9,98 10 89 47 35 40 156,60 09980 9,98 N8 N10 N 11 p7 R7
9,99 10 89 47 35 40 156,60 09990 710 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 89 47 35 40 156,60 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 89 47 35 40 156,60 10010 10,01 G7 H8
10,02 10 89 47 35 40 156,60 10020 10,02 F7 F8 H9
11,97 12 102 55 40 45 214,60 11970 11,97 N 11 R7 S7
11,98 12 102 55 40 45 214,60 11980 11,98 N8 N9 N10 P7
11,99 12 102 55 40 45 214,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 102 55 40 45 214,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 12 102 55 40 45 214,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 12 102 55 40 45 214,60 12020 12,02 F7
g:: nierdzewna ; 70 Mozna wykona¢ wymiary z tolerancjg oznaczong cienka linia, jednak nie
Zeliwo ° beda sie one znajdowac w optymalnym polu tolerancji.
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak -1/100

Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM
Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejsciu
3 ostrza skrawajace

6 ostrzy rozwiercajacych

Duze predkosci posuwu

Dobra jako$¢ powierzchni otworu

Do otwor6w przelotowych i nieprzelotowych

Feed
gz @ DPX14S
NOF=3

> > > > > > >

DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
S8
DC
|
a8
<] 140°
VHM
NEW [
DC .000s] DCONMS s | OAL | LCF LU LS Nr artykutu :
’ Tolerancje
10713...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR np.@8F7=8,02mm
3,97 6 74 36 29 36 171,60 03970 3,97 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 171,60 03980 3,98 N10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 171,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 171,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 6 74 36 29 36 171,60 04010 4,01 G7 H8
4,02 6 74 36 29 36 171,60 04020 4,02 F8 H9
4,97 6 82 44 35 36 171,60 04970 497 u7 X7
4,98 6 82 44 35 36 171,60 04980 4,98 N10 N11 R7
4,99 6 82 44 35 36 171,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 6 82 44 35 36 171,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js 9
5,01 6 82 44 35 36 171,60 05010 5,01 G7 H8
5,02 6 82 44 35 36 171,60 05020 5,02 F8 H9
5,97 6 82 44 35 36 171,60 05970 597 u7 X7
5,98 6 82 44 35 36 171,60 05980 5,98 N10 N 11 R7
5,99 6 82 44 35 36 171,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 6 82 44 35 36 171,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 6 82 44 35 36 171,60 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 82 44 35 36 171,60 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 91 53 43 36 171,60 07970 797 S7 urz
7,98 8 91 53 43 36 171,60 07980 798 N8 N10 N 11 P7 R7
7,99 8 91 53 43 36 171,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 91 53 43 36 171,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 8 91 53 43 36 171,60 08010 8,01 G7 H8
8,02 8 91 53 43 36 171,60 08020 8,02 F8 H9
9,97 10 103 61 49 40 235,20 09970 9,97 S7 u7
9,98 10 103 61 49 40 235,20 09980 9,98 N8 N10 N 11 p7 R7
9,99 10 103 61 49 40 235,20 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 103 61 49 40 235,20 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 103 61 49 40 235,20 10010 10,01 G7 H8
10,02 10 103 61 49 40 235,20 10020 10,02 F7 F8 H9
11,97 12 118 71 56 45 330,60 11970 11,97 N 11 R7 S7
11,98 12 118 71 56 45 330,60 11980 11,98 N8 N9 N10 P7
11,99 12 118 71 56 45 330,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 118 71 56 45 330,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 12 118 71 56 45 330,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 12 118 71 56 45 330,60 12020 12,02 F7
g:: nierdzewna ; 70 Mozna wykona¢ wymiary z tolerancjg oznaczong cienka linia, jednak nie
Zeliwo o beda sie one znajdowac w optymalnym polu tolerancji.
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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WNT \ Performance

Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak

Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM

Wiercenie i rozwiercanie z tolerancjg H7 w jednym przejsciu
3 ostrza skrawajace

6 ostrzy rozwiercajacych

Duze predkosci posuwu

Dobra jako$¢ powierzchni otworu

Do otwor6w przelotowych i nieprzelotowych

A
A
A
A
A
A
A
A Optymalnatolerancja H7 otworu

<3xD

A

Feed
BR
gz @ DPX14S
NOF=3

DRAGONSKIN

DCONMS

LS

g
&
3 ]
DC
|
w38
<]140°
VHM
[ NEW [IE
DC.; | DCONMS, | OAL | LCF LU LS Nr artykutu
10711 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 137,60 04000
5 6 66 28 20 36 137,60 05000
6 6 66 28 20 36 137,60 06000
8 8 79 41 29 36 137,60 08000
10 10 89 47 35 40 156,60 10000
12 12 102 55 40 45 214,60 12000
14 14 107 60 43 45 287,00 14000
16 16 115 65 45 48 399,00 16000
Stal °
Stal nierdzewna o
Zeliwo o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

0 Inne wymiary na specjalne zamowienie
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WTX - Wiertto-rozwiertak

Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM

Wiercenie i rozwiercanie z tolerancjg H7 w jednym przejsciu
3 ostrza skrawajace

6 ostrzarozwiercajgce

Duze predkosci posuwu

Dobra jako$¢ powierzchni otworu

Do otwor6w przelotowych i nieprzelotowych

Optymalna tolerancja H7 otworu

> > > > > > > >

<5xD

A

Feed
BR
EZ @ DPX14S
NOF=3

DRAGONSKIN

DCONMS | |

LS

3
S
3 —
DC
4
ma(_ ]38
<] 140°
VHM
[ NEW e
DC,, |DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Nr artykutu
10719...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 74 36 29 36 171,60 04000
5 6 82 44 35 36 171,60 05000
6 6 82 44 35 36 171,60 06000
8 8 91 53 43 36 171,60 08000
10 10 103 61 49 40 235,20 10000
12 12 118 71 56 45 330,60 12000
14 14 124 77 60 45 448,50 14000
16 16 133 83 63 48 539,60 16000
18 18 143 93 71 48 647,90 18000
20 20 153 101 77 50 779,10 20000
Stal )
Stal nierdzewna o)
Zeliwo o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

0 Inne wymiary na specjalne zamaéwienie
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
wein mmin wmn @4-5  ©@5-6  ©6-8 ©8-12 012-16 ©16-20
i Twardos$¢ i i
Indeks Materiat N/mm2/HB/HRC \ﬂ?g\i\(l)f?ezterrznﬂee Zcehviv?%zt??rlw% MTE (mFFfI/U) (mrrfl/U) (mrr:/U) (mn:/U) (mn:/U) (mn:/U)
1.1  Stalkonstrukcyjna ogéinego przeznaczenia <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.3  Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.4  Stal do naweglania, stopowa <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.5  Stal do ulepszania cieplnego, niestop <850 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.6  Stal do ulepszania ciepinego, niestop <1000 N/mm? 65 B8 58 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
1.7  Staldo ulepszania ciepinego, stop <800 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
p 1.8  Stal do ulepszania ciepinego, stop <1300 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.9  staliwo <850 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.10  Stal do azotowania <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.11  Stal do azotowania <1200 N/mm? 50 40 40 017 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.12  Staltozyskowa <1200 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
2.1 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.2 Stalnierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
M 2.4 stalnierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.5  Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 012 0,15 0,18 0,22
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 017 0,21 0,25
2.7  Stalezaroodporne <1100 N/mm? 85 20 20 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,22
3.1  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 100 70 70 0,25 0,32 0,41 0,53 0,66 0,80
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 135 85 100 0,25 0,31 0,39 0,50 0,62 0,74
3.4  Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.6  Zeliwo ciagliwe, biate 500-650 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.8  Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
41 Alumini i p isk K ) <350 N/mm?
4.2  Stopy aluminium <0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm?
45 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm?
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm?
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB
4.9 Stopy specjalne miedzi <300HB
N 410 Stopy specjalne miedzi >300HB

411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm?
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm?
413  Tworzywa termoplastyczne

414  Tworzywa termoutwardzalne

4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem

416  Magnezijego stopy <850 N/mm?
417  Grafit

418  Wolframi jego stopy

419  Molibden i jego stopy

51 Czysty nikiel

5.2 Stopy niklu

5.3 Stopy niklu <850 N/mm?
5.4  Stopy nikluimolibdenu
5.5 Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm?
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm?
5.7  Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm?
5.8 Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm?
5.9 Czysty tytan <900 N/mm2
5.10  Stopytytanu <700 N/mm?
5.11  Stopytytanu <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

0 Parametry sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnos$ci uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Wiertto stopniowe

WTX - Krotkie wiertto stopniowe 90°

A Do otwordéw pod gwint z pogtebianiem (nacinanie gwintow)

>

|
gz DPX74S
NOF =2
IDRAGONSKIN
DCONMS |,
o : g
T8
/a
(]
DC
140° ﬂfk
a8
<] 140°
VHM
[NEW [
DC.; | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu
10783 ...
mm mm mm mm mm EUR
3,3 6 62 11,4 24 57,67 03300
4,2 6 66 13,6 28 60,62 04200
50 8 79 16,5 34 76,90 05000
6,8 10 89 21,0 47 124,80 06800
8,5 12 102 | 255 55 154,00 08500
10,2 14 107 | 30,0 60 216,00 10200
12,0 16 115 | 34,5 65 262,30 12000
14,0 18 123 | 385 73 271,20 14000
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo C
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
28
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
Indeks Materiat
11 Stal konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia
1.2  Stal automatowa
1.3 Staldo naweglania, niestopowa
1.4  Staldo naweglania, stopowa
1.5  staldoul ia cieplneg p
1.6  Staldoulep plneg p
1.7  Staldoulep pinego, stop
1.8  Staldo ulepszania cieplneg P
P 1.9  staliwo
1.10  Stal do azotowania
1.11  Stal do azotowania
1.12  Stalfozyskowa
1.13  Stal sprezynowa
1.14  Stal szybkotnaca
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco
2.1  Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna
M 2.4 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna
2.7  Stale zaroodporne
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.3 Zeliwo szare z grafitem
3.4  Zeliwo szare z grafitem
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate
3.6 Zeliwo ciggliwe, biate
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne
41 Al iestop powe)
4.2  Stopy aluminium <0,5 % Si
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si
4.5 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa)
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej
4.8  Stopy specjalne miedzi
4.9  Stopy specjalne miedzi
N 410 Stopy specjalne miedzi
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezi jego stopy
417  Grafit
4,18  Wolfram i jego stopy
419  Molibdeni jego stopy
5.1 Czysty nikiel
5.2  Stopy niklu
5.3  Stopyniklu
5.4  Stopy nikluimolibdenu
5.5  Stopy niklowo-chromowe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe
5.7  Stopy zarowytrzymate
5.8 Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe)
5.9  Czystytytan
5.10  Stopytytanu
5.11  Stopytytanu
6.1
6.2
H 6.3 stalhartowana
6.4
6.5

Twardos¢

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve

m/min
bez chtodzenia
wewnetrznego

100
120
100
80
90
80
80
60
90
60
50
60
60
50
50
50

70
50
60
45
90
75
90
75

120
120

240

Ve

m/min
z chtodzeniem
wewnegtrznym

115
138
115
92
104
92
92
69
104
69
58
69
69
58
58
58

84
60
72
54
108
90
108
90

Q2-5

(mm/U)
0,11
0,19
0,14
0,12
0,14
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10

017
0,14
0,19
0,14
0,21
0,19
0,19
0,14

017
0,14

0,11

05-8

(mm/U)
0,15
0,25
0,20
0,17
0,20
0,17
0,17
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14

0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

0,15

0 8-12

(mm/U)
0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,20

0 12-16
f
(mm/U)
0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,24

0 Parametry sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnos$ci uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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KOMET \ Performance

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Toolfinder

Toolfinder

Wiertto kasetowe KUB Pentron

Kompletacja portfolio produktéw 3xD ‘ ° ‘

Brak mozliwosci zastosowania
awiercanie powierzchni

owiercanie
skosnych

@ = Zastosowanie podstawowe
O = Zastosowanie dodatkowe

Wiercenie na nierdwnych

powierzchniach
Nawiercanie powierzchni

Gtebokosé wiercenia
Wiercenie otworu
poprzecznego
Wiercenie pakietowe
Nawiercanie krawedzi
barytkowych

a =

tych konturow

awiercanie

szpiczas
Wiercenie w nakietku

Wiercenie otworow
szeregowych

A /b dthete

=

A Bezpieczny i niezawodny modutowy
system do wykonywania duzych
otwordw o Srednicy do 96,00 mm

A Skiada sie z korpusu
podstawowego, kasety wewnetrznej
i kasety zewnetrznej

A Uniwersalne zastosowanie, duza

» wydajno$c, specjalistyczne zastosowanie

A Przy uzyciu uchwytu i pasujacej
kasety wewnetrznej mozna pokry¢
pewien zakres srednic

KUB Pentron

Specijalista dla duzych gtebokosci 2xD Y e} Y ° ° °
wiercenia
A Narzedzie 0 wszechstronnym 3xD o ° ° O ° ° ° ° ° °
zastosowaniu dla bezpiecznego
wiercenia w réznych warunkach 4xD o O ©) - [ L] ° [ @) (]
A |dealne do obrdbki w ekstremalnych
warunkach 5xD ° O O - o O o o - O
3xD ° ° ° O ° ° ° ° ° °
2xD ° [ [ O ° [ [ [ ) °
3xD o ° ° O ° ° ° ° ° °
4xD [ o O - [ [} [ [ O [
5xD ° o O - ° ¢} o (@] - O
Zestawienie catej rodziny KUB Pentron
KUB Pentron CS
g as
_ WRCHLL A KUB Pentron
Srednica korpusu  64-96
Dtugosci 3xD
Plytki w ;?:ns:; S)C()GX Typ chwytu  ABS
yHiwy Srednica korpusu  14-65
Dtugosci  2xD, 3xD, 4xD, 5xD

30

Ptytki wymienne

SOGX
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KOMET \ Performance

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Toolfinder
> 2§
© N o
= SSE
S S =
S oo NE
_E == 238
= ISl o
D NN = n =
hTypt [NEW | Strona Typ ptytek wymiennych Rodzaj Strona
chwytu Liczba ostrzy
ABS 0 64-96 32-34
a
b, SOGX 4 L AL A
BK8425
—
s
&w S0GX 4 Bkeao | ®©®©®
S06X 4 o eecoe
Typ Srednica [NEW| ST TS
chwytu korpusu
38+39
ABS 0 14-46 0 47-65 35
ABS  ©305-46  047-65 36 . SOGX 4 B|;2115 - e -
Katalog
ABS  ©30,5-46 aféwny
.
ABS  ©30,5-46 .
UP2DATE Maj —
PSC 014-30  ©30,5-37 37 , SOGX 4 BIEgJZS ee0°
L
c ©30,5-45,5
Katalog
c ©30,5-45,5 gféwny .
.
C  0305-455 [l X 4 ©
UP2DATE Maj = 508 BK7710 *
c ©30,5-45,5
KUB Pentron
KUB Pentron
Typ chwytu C
, T.VP chwytu PSC Srednica korpusu  14-46
ST EEIY =3 Dtugosci  2xD, 3xD, 4xD, 5xD
Dtugosci  3xD Ptytki wymienne  SOGX
Ptytki wymienne SOGX

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Korpus
KUB Pentron CS - korpus
A SZID = wielko$¢ znamionowa
A Moment dociggajacy dotyczy Sruby mocujacej
Zakres dostawy:
Wiertto kasetowe ze $rubami mocujacymi
<3xD % ‘
ABS Bl
a = o
v
w | 2
Q
LPR b
OAL
D= 28/6+#
Oznaczenie KOMETnr| DC DF OAL | DCONMS | LU LPR | SZID Nr artykutu
moment dociagowy 10 876 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80 |U6046400 64-66 | 80 271 46 198 | 241 1 17,29 982,00 64092
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80 |U60 46700 67-69 | 80 280 46 207 | 250 1 17,29 992,00 67092
KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80 |U6047000/ 70-72 | 80 289 46 216 | 259 2 17,29 1.002,00 70092
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80 | U6047300| 73-75 | 80 298 46 225 | 268 2 17,29 1.012,00 73092
KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80 |U6047600 76-78 | 80 307 46 234 | 277 3 42,07 1.022,00 76092
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80 | U6047900| 79-81 | 80 316 46 243 | 286 3 42,07 1.032,00 79092
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80 |U6048200 82-84 | 80 325 46 252 | 295 3 42,07 1.042,00 82092
KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100 | U60 58500 85-87 | 100 | 342 56 261 316 4 42,07 1.063,00 85091
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100 | U60 58800/ 88-90 | 100 | 351 56 270 | 325 4 42,07 1.084,00 88091
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100 | U60 59100 91-93 | 100 | 360 56 279 | 334 4 42,07 1.104,00 91091
KUB-P.GH-CS.4.3D.94-96.ABS100 | U60 59400 94-96 | 100 | 369 56 288 | 343 4 42,07 1.124,00 94091

w7

(T

Sruba
mocujaca

Cze$ci zamienne Nr artykutu
DC 10950 ...
EUR
64 -66 0,84 16700
67-69 0,84 16700
70-72 0,84 16700
73-75 0,84 16700
76-78 0,89 16800
79-81 0,89 16800
82-84 0,89 16800
85-87 0,89 16900
88-90 0,89 16900
91-93 0,89 16900
94-96 0,89 16900

70 Kaseta wewnetrznaijej gniazdo w korpusie podstawowym maja zaznaczony punkt, zapobiegajacy nieprawidtowemu montazowi kasety wewnetrznej i zewnetrznej.

32
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Kasety

KUB Pentron - kaseta wewnetrzna

Zakres dostawy:

Kaseta wewnetrzna wraz ze Srubami mocujacymi

D= 28/6#

DC | KOMETnr| OAL | SZID HF Ptytka wymien- Nr artykutu

moment dociagowy na 10 877 ...

mm mm mm Nm EUR

64 -69 D60 06400 27,43 1 9 2,8 SOGX 100408 184,00 16400
70-75 | D60 07000, 29,41 2 10 2,8 S0GX 110408 184,00 27000
76 -84 |D6007600| 32,25 | 3 1 6,25 S0GX 120408 184,00 37600
85-96 | D60 08500 35,34 | 4 12 6,25 SOGX 130508 184,00 48500

70 Kaseta wewnetrzna i jej gniazdo w korpusie podstawowym maja zaznaczony punkt, zapobiegajacy nieprawidtowemu montazowi kasety wewnetrznej i zewnetrznej.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kasety

KUB Pentron - kaseta zewnetrzna

Zakres dostawy:
Kaseta zewnetrzna wraz ze $rubami mocujacymi

@

D= 28/6#
DC | KOMETnr| OAL | SZID HF Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 10878 ...
mm mm mm Nm EUR
64 | D60 16400 27,23 1 9 2,8 SOGX 100408 248,40 16400
65 |D6016500) 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16500
66 | D60 16600 27,23 1 9 2,8 SOGX 100408 248,40 16600
67 |D6016700| 27,23 1 9 2,8 SOGX 100408 248,40 16700
68 |D6016800| 27,23 1 9 2,8 SOGX 100408 248,40 16800
69 | D60 16900 27,23 1 9 2,8 SOGX 100408 248,40 16900
70 |D6017000| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27000
71 | D60 17100| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27100
72 |D6017200| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27200
73 | D6017300| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27300
74 | D60 17400| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27400
75 |D6017500| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27500
76 |D6017600| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37600
77 |D6017700| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37700
78 |D6017800| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37800
79 |D6017900| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37900
80 |D6018000| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38000
81 | D60 18100| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38100
82 | D60 18200| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38200
83 |D6018300| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38300
84 | D60 18400 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38400
85 |D6018500f 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48500
86 |D6018600] 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48600
87 |D6018700| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48700
88 | D60 18800 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48800
89 | D6018900| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48900
90 |D6019000| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49000
91 | D6019100| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49100
92 | D60 19200 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49200
93 | D6019300| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49300
94 | D60 19400 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49400
95 |D6019500| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49500
96 | D6019600| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49600
Y7 W7
— g
Klucz-D Sruba zaciskowa
Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950... 10950...
EUR EUR
64-75 11,89 128 2,36 10300
76-96 12,54 129 2,36 10400
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2xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<2xD %
‘ Lo {

ABS 8 Nl

D= 28/6+#
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu

moment dociagowy| Wymienna 10872 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 | U42 64700 47 63 187 | 101 149 1,28 S0GX 080308 592,50 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 | U42 64800 48 63 189 | 105 | 151 1,28 S0GX 080308 592,50 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 | U42 64900 49 63 191 109 | 153 1,28 S0GX 080308 592,50 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 | U42 65000, 50 63 193 | 113 | 155 1,28 S0GX 080308 592,50 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 | U42 65100 51 63 195 117 157 1,28 S0GX 080308 592,50 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 | U42 65200, 52 63 197 | 121 159 1,28 S0GX 080308 592,50 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 | U42 65300, 53 63 199 | 125 | 161 2,8 S0GX 100408 592,50 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 | U42 65400/ 54 63 201 129 | 163 2,8 SOGX 100408 592,50 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 | U42 75500 55 80 208 | 115 | 165 2,8 S0GX 100408 715,30 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 | U42 75600/ 56 80 210 | 117 | 167 2,8 S0GX 100408 715,30 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 | U42 75700 57 80 212 | 120 | 169 2,8 S0GX 100408 715,30 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 | U42 75800/ 58 80 214 | 124 | 171 2,8 S0GX 100408 715,30 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 | U42 75900, 59 80 216 | 127 | 173 2,8 S0GX 100408 715,30 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 | U42 76000/ 60 80 218 | 125 | 175 2,8 S0GX 100408 715,30 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 | U42 76100 61 80 220 | 128 | 177 2,8 S0GX 100408 715,30 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 | U42 76200| 62 80 222 | 132 | 179 2,8 SOGX 100408 715,30 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 | U42 76300, 63 80 224 | 131 181 2,8 S0GX 100408 715,30 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 | U42 76400/ 64 80 226 | 135 | 183 2,8 S0GX 100408 715,30 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 | U42 76500, 65 80 228 | 139 | 185 2,8 S0GX 100408 715,30 65098

Y7 W7
- g
Klucz-D Sruba zaciskowa
Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950... 10950...
EUR EUR
47-52 10,20 125 2,36 10800
53-65 10,20 125 2,36 10300
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3xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<3xD %
‘ E&

ABS 8 Nl

D= 28/6+#
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu

moment dociagowy| Wymienna 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 | U43 64700 47 63 234 | 148 | 196 1,28 S0GX 080308 662,80 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 | U43 64800, 48 63 237 | 153 | 199 1,28 S0GX 080308 662,80 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 | U43 64900, 49 63 240 | 158 | 202 1,28 S0GX 080308 662,80 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 | U43 65000, 50 63 243 | 163 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 | U43 65100 51 63 246 | 168 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 | U43 65200 52 63 249 | 173 | 211 1,28 S0GX 080308 662,80 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 | U43 65300 53 63 252 | 178 | 214 2,8 S0GX 100408 662,80 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 | U43 65400/ 54 63 255 | 182 | 217 2,8 SOGX 100408 662,80 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS63 | U43 75500/ 55 80 263 | 170 | 220 2,8 S0GX 100408 797,70 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS63 | U43 75600/ 56 80 266 | 173 | 223 2,8 S0GX 100408 797,70 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS63 | U43 75700 57 80 269 | 177 | 226 2,8 S0GX 100408 797,70 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS63 | U43 75800/ 58 80 272 | 182 | 229 2,8 S0GX 100408 797,70 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS63 | U43 75900 59 80 275 | 186 | 232 2,8 S0GX 100408 797,70 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS63 | U43 76000, 60 80 278 | 185 | 235 2,8 S0GX 100408 797,70 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS63 | U43 76100 61 80 281 189 | 238 2,8 S0GX 100408 797,70 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS63 | U43 76200/ 62 80 284 | 194 | 241 2,8 SOGX 100408 797,70 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS63 | U43 76300 63 80 287 | 194 | 244 2,8 S0GX 100408 797,70 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS63 | U43 76400/ 64 80 290 | 199 | 247 2,8 S0GX 100408 797,70 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS63 | U43 76500, 65 80 293 | 204 | 250 2,8 S0GX 100408 797,70 65098

Y7 W7

- g

Klucz-D Sruba zaciskowa

Nr artykutu Nr artykutu

DC 80950... 10950...
EUR EUR

47-52 10,20 125 2,36 10800

53-65 10,20 125 2,36 10300
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3xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
< 3xD */
PSC LU @ r i
ol { — e | u
ﬁ!s @ o
LPR — |
OAL
D= 28/6+#
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 | U40 63050 30,5 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 30555
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 | U40 73050/ 30,5 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 |U4063100| 31,0 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 31055
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 | U40 73100 31,0 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 | U40 73150 31,5 63 180 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 31556
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 | U40 63150 31,5 50 168 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 | U40 63200 32,0 50 168 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 32055
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 | U40 73200/ 32,0 63 180 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 | U40 63250 32,5 50 172 104 142 2,8 S0GX 100408 564,20 32555
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 | U40 73250 32,5 63 184 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 | U40 63300 33,0 50 172 104 142 2,8 SOGX 100408 564,20 33055
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 | U40 73300 33,0 63 184 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 | U40 63350 33,5 50 175 107 145 2,8 SOGX 110408 565,10 33555
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 | U40 73350 33,5 63 187 107 149 2,8 S0GX 110408 565,10 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 | U40 63400 34,0 50 175 107 145 2,8 S0GX 110408 565,10 34055
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 | U40 73400 34,0 63 187 107 149 2,8 S0GX 110408 565,10 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 |U40 63450 34,5 50 179 110 149 2,8 S0GX 110408 565,90 34555
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 | U40 73450 34,5 63 191 110 153 2,8 S0GX 110408 565,90 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 |U40 63500 35,0 50 179 110 149 2,8 S0GX 110408 565,90 35055
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 | U40 73500 35,0 63 191 110 153 2,8 S0GX 110408 565,90 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 |U4063550 35,5 50 182 113 152 2,8 S0GX 110408 567,10 35555
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 | U40 73550 35,5 63 194 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 |U40 63600 36,0 50 182 113 152 2,8 S0GX 110408 567,10 36055
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 | U40 73600 36,0 63 194 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 |U40 63650 36,5 50 186 116 156 2,8 S0GX 110408 571,50 36555
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 | U40 73650 36,5 63 198 116 160 2,8 S0GX 110408 571,50 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 |U4063700 37,0 50 186 116 156 2,8 S0GX 110408 571,50 37055
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 | U40 73700 37,0 63 198 116 160 2,8 S0GX 110408 571,50 37056
Y7 W7
- g
Klucz-D Sruba zaciskowa
Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950... 10950...
EUR EUR
30,5-37 11,89 128 2,36 10300
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KOMET \ Performance Ptytki wymienne do KUB Pentron

SOGX
Oznaczenie L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -03 -01
BK8425 BK8430 BK7935
- e
jo X o
6D
—
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET nr RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 820 ... 10 820 ... 10 820 ...
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W8010010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W8012010.047935 | 0,4 16,24 50501
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
07T208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
07T208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
07T208 W80 20010.087935 | 0,8 16,47 50701
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
09T308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
09T308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
09T308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.088425 | 0,8 17,68 31001
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.088425 | 0,8 18,20 31101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.088425 | 0,8 19,14 31201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.088425 | 0,8 22,26 31301
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
Stal ) ° °
Stal nierdzewna ) ) )
Zeliwo ° ° o
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )

Materiaty hartowane
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KOMET \ Performance Ptytki wymienne do KUB Pentron

SOGX
Oznaczenie L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -01 -01
BK6115 BK6425 BK7710
- E———
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET nr RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 820.... 10 820... 10 820....
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
07T208 W80 20010.086425 | 0,8 16,47 60701
07T208 W8020010.086115 | 0,8 16,43 40701
07T208 W80 20010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
09T308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
09T308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
09T308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32010.086115 | 0,8 17,68 41001
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.086115 | 0,8 18,20 41101
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.086115 | 0,8 19,14 41201
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46010.086115 | 0,8 22,26 41301
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Stal ) )
Stal nierdzewna )
Zeliwo ° o
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane o

70 BK6115-01 zalecana jest wytacznie do zastosowania jako ptytka zewnetrzna!
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
Ptytki wymienne SOGX
Twardo$é BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
Indeks Materiat Ve Ve Ve Ve Ve Ve
e HEHRe m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1  Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia <800 N/mm? 200-230 200-300 200-300 250-350 270-370
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 200-320 200-320 200-300 250-350 270-370
1.3  Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.4  Stal do naweglania, stopowa <1000 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.5  Stal do ulepszania cieplnego, niestop <850 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.6  Stal do ulepszania cieplnego, niestop <1000 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.7  Stal do ulepszania cieplnego, stop <800 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
P 1.8  Stal do ulepszania cieplnego, stop <1300 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.9  staliwo <850 N/mm? 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.10  Stal do azotowania <1000 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.11  Stal do azotowania <1200 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.12  Stalfozyskowa <1200 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 140-220 140-220 120-200 70-110 220-300
1.15  Stal narzedziowa do pracy nazimno <1300 N/mm? 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
21 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm2 150-210 150-210 140-220 190-250
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 150-210 150-210 140-220 190-250
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 150-210 150-210 140-220 190-250
M 2.4 stalnierdz, ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 120-200 120-200 120-200 170-230
2.5  Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 110-190 110-190 120-200 170-230
2.6  Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 120-200 120-200 120-200 170-230
2.7  Stale zaroodporne <1100 N/mm? 110-190 110-190 120-200 170-230
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 120-200 140-220 110-190 160-320 150-250
3.2  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 90-150 140-220 110-190 160-320 150-250
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 120-200 140-220 110-190 120-200 120-200
K 3.4  Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 110-170 120-180 80-140 100-180 90-150
3.5  Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm? 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
3.6 Zeliwociggliwe, biate 500-650 N/mm? 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
3.7  Zeliwociagliwe, czarne 300-450 N/mm? 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
3.8 Zeliwo ciggliwe, czarne 500-800 N/mm? 90-150 110-170 80-140 90-150 90-150
41  Aluminium (niestop iskostopowe) <350 N/mm? 300-500
4.2 Stopy aluminium <0,5 % Si <500 N/mm? 200-400 300-500 250-450
4.3  Stopyaluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm? 300-500 180-320 300-700
4.4  Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm? 180-320 150-250 210-350
4.5  Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm? 150-250 150-250 140-300
4.6  Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm? 200-400
4.7  Stopy miedzi do przerobki plastycznej <700 N/mm? 150-250 200-400 150-350
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB 150-250 200-400 150-350
4.9  Stopy specjalne miedzi <300HB 200-400 200-400 250-450
N 410 Stopy specjalne miedzi >300HB 200-400
4.11  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm? 200-400 200-400 250-450
412  Mosigdz dajacy dtugie widry <600 N/mm? 200-400 200-400 250-450
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
415  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram i jego stopy
419  Molibden i jego stopy
5.1 Czysty nikiel 20-80
5.2  Stopy niklu 20-80
5.3  Stopyniklu <850 N/mm? 20-80
5.4  Stopy niklui molibdenu 20-80
5.5 Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 20-80
S 5.6  Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm2 20-80
5.7  Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm2 20-80
5.8  Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm? 20-80
5.9  Czystytytan <900 N/mm? 40-100
5.10  Stopytytanu <700 N/mm? 40-80
5.11  Stopytytanu <1200 N/mm? 40-80
6.1 <45HRC 80-140 50-90
6.2 46-55 HRC 60-140 30-50
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC 60-140
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

o Przy sztywno zamocowanym wiertle i obracajacym sie przedmiocie obrabianym podczas wiercenia otwordw nieprzelotowych odpada ostrokrawedziowy "krazek".
Nalezy przestrzegac srodkow bezpieczenstwa. Nalezy uzywac ostony ochronne;.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Wiertto kasetowe KUB Pentron KUB Pentron - rozszerzenie
ABS ABS ABS PSC
064 -69 070-75 076 -84 085 -96 046 - 52 053 -65 0 30-37
mm mm mm mm mm mm mm
fw mm/U fwmm/U
0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,14 0,14 0,06-0,12
0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,20 0,20 0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,16 0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,18 0,18 0,14-0,24
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,18 0,18 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,16 0,16 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14 0,16 0,14-0,24
0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,18 0,18 0,14-0,22
0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,18 0,18 0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,14 0,14 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,14 0,14 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,15 0,15 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,15 0,15 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,12 0,12 0,10-0,16
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30 0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,20 0,20 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20 0,20 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,22 0,25 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,22 0,25 0,20-0,30
0,12 0,12 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,12 0,12 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,18 0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,18 0,18 0,10-0,18
0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,20 0,20 0,10-0,18
0,20 0,20 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,22 0,22 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,22 0,22 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,15 0,15 0,10-0,18
0,15 0,15 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18
0,16 0,16
0,08 0,08 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,10 0,10 0,07-0,15
0,10 0,10 0,07-0,15
0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,10 0,10 0,02-0,06
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,10 0,10 0,01-0,02
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02

Aby zapewni¢ optymalny transoprt widra z otworu, cisnienie srodka chtodzacego powinno wynosi¢ przynajmniej 5 bar. Optymalne cisnienie to > 15 bar.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki NC do maszyn, podobne do DIN 8093-A

NEW JIZ
TiAISIN DC,; OAL| L | LU | DCONMS ;5| PLGL Nr artykutu
40435...
mm |mm|mm| mm mm mm EUR
3 410 (82|21 | 40 6 0,40 77,91 04100
DGONMS 2| pconms 4,20 |82 21| 40 6 0,40 77,91 04200
t o10/012 430 |82 (23| 40 6 0,40 77,91 04300
i 4,40 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04400
i 1260 gl gl = 4,50 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04500
on & /- stel s 4,60 82|23 40 6 0,40 7791 04600
i S A B 4,70 8223 40 6 0,40 77,91 04700
: 2 4,80 | 93|26 | 51 6 0,50 77,91 04800
°© - 490 |93 /26| 51 6 0,50 77,91 04900
3 120° o 4,97 | 93|26 51 6 0,50 77,91 04970
, & pconms 4,98 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 04980
[ o4 4,99 93|26 51 6 0,50 77,91 04990
5,00 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05000
N 30° 5,01 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05010
: e EEED L0 i
i i 5,03 , 77,91 05030
Zrow“g"‘gﬂoswm' 505 |93 |26 51 6 0550 7791 05050
510 93|26 | 51 6 0,50 77,91 05100
VHM 520 |93 (26| 51 6 0,50 77,91 05200
Otwor przelotowy 5,30 gg %g 51 g 858 77,91 05300
ini 5,40 5 5 77,91 05400
I nieprzelotowy 2y 193 | %6 | 51 6 0550 7791 05500
[NEW [V 5,60 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05600
DC,; |OAL| L | LU | DCONMS s | PLGL Nr artykutu 570 (93|26 | 51 6 0,50 77,91 05700
40 435 5,80 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05800
5,90 | 93|26 | 51 6 0,50 77,91 05900
mm |mm/mm| mm mm mm EUR 597 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05970
0,98 (50| 6 | 16 4 0,12 57,85 00980 5,98 | 93|26 | 51 6 0,50 77,91 05980
0,99 50| 6 | 16 4 0,12 57,85 00990 5,99 | 93|26 | 51 6 0,50 77,91 05990
1,00 |50 6 | 16 4 0,12 57,85 01000 6,00 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 06000
1,01 (50| 6 | 16 4 0,12 57,85 01010
103 (20|61 | 4 | o1 000 o <
i X 57,85 i
148 50| 9 | 16 4 012 63,14 01480 gt?.'”'erdzew”a .
1,49 |50 | 9 | 16 4 0,12 63,14 01490 C IO O
1,50 |50| 9 | 16 4 0,12 63,14 01500 Metale niezelazne
1,51 58 g }g 3 81% 2212 01510 Stopy zaroodporne
1,52 |5 X ,14 01520 i
1560 |50 10| 16 4 012 6314 gigop  arerialyhartowane e
1,70 |50 |10 | 16 4 0,12 63,14 01700
1,80 |50 (11| 16 4 0,12 63,14 01800
1,90 |50 (11| 16 4 0,12 63,14 01900 -
1,97 |50 12| 16 4 0,30 63,14 01970 0 Dzieki takiej koncepcji narzedzia mozna wykonac niezliczone wymiary tolerowane.
},gg gg ]g 12 2 8,28 ggm g}ggg Wymiary tolerowane znajda Paristwo w tabeli na
200 |50 (12| 16 | 4 | 030 6314 02000 -~ Katalog grownySHEteUE AR
2,01 |50|12| 16 4 0,30 63,14 02010 Wymiary posrednie dostepne na zapytanie.
2,02 |50(12| 16 4 0,30 63,14 02020
2,03 |50|12| 16 4 0,30 63,14 02030
2,05 |50|12| 16 4 0,30 63,14 02050
2,10 |50 |12 | 16 4 0,30 63,14 02100
2,20 |50 13| 16 4 0,30 63,14 02200
2,30 |50 13| 16 4 0,30 63,14 02300
2,40 |60 |16 | 26 4 0,30 63,14 02400
2,50 |60 16| 26 4 0,30 63,14 02500
2,60 |60 16| 26 4 0,30 63,14 02600
2,70 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02700
2,80 (64|17 | 30 4 0,30 63,14 02800
2,90 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02900
2,97 |64 (17| 30 4 0,30 63,14 02970
2,98 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02980
2,99 64|17 | 30 4 0,30 63,14 02990
3,00 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03000
3,01 |64|17| 30 4 0,30 63,14 03010
3,02 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 03020
3,03 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03030
3,05 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03050
3,10 (68|18 | 34 4 0,30 63,14 03100
3,20 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03200
3,30 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03300
3,40 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03400
3,50 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03500
3,60 | 74|20 | 40 4 0,30 63,14 03600
3,70 (74120 | 40 4 0,30 63,14 03700
3,80 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 03800
3,90 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 03900
3,97 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 03970
3,98 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 03980
3,99 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 03990
4,00 |77 21| 43 4 0,40 63,14 04000
4,01 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 04010
4,02 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 04020
4,03 |77 (21| 43 4 0,40 63,14 04030
4,05 | 82|21 40 6 0,40 77,91 04050
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KOMET \ Performance Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki NC do maszyn, podobne do DIN 8093-A

NEW JIZ
NC100 TIAISIN DC,; OAL| L | LU | DCONMS ;5| PLGL Nr artykutu
H 40435...
mm |mm|mm| mm mm EUR
3 10,03 |133| 41 | 87 10 | 119,00 10030
DCONMS al DCONMS 10,04 |133| 41 | 87 10 , 119,00 10040
% 210/@12 10,05 [133| 41| 87 10 | 119,00 10050
i 11,17 |150| 44 | 99 12 , 155,90 11170

11,97 (150|144 | 99 12
11,98 [150|44 | 99 12
11,99 (150|144 | 99 12
12,00 |150| 44 | 99 12
- 12,01 |150| 44 | 99 12
2 120 12,02 |150| 44 | 99 12
DCONMS 12,03 [150| 44 | 99 12

- [ o4 12,04 |150( 44 | 99 12
12,05 [150( 44 | 99 12

155,90 11970
155,90 11980
155,90 11990
155,90 12000
155,90 12010
155,90 12020
155,90 12030
155,90 12040
155,90 12050

i 120°

PLGL
<@4,05
<@8,05
>@8,05

DCONMS
| L 06/08

OAL
PLGL

[el=felelefelelefelef==)=]]
00 00 0O 0O 0O 0O 0O 0O 00 ©0 00 0o Oo| 3

- 120°

DC B8 Stal o
zrowkamiprostymi  Stal nierdzewna o
<] 45° Zeliwo ¢)
VHM Metale niezelazne
Otwor przelotowy ~ Stopy zaroodporne
i nieprzelotowy Materiaty hartowane )
NEW U
DCy; [OAL| L | LU | DCONMS s | PLGL Nr artykutu
40435 ... 0 Dzigki takiej koncepcji narzedzia mozna wykonac niezliczone wymiary tolerowane.
g’g} E:T ";g‘ rgT me 57%1 06010 Wymiary tolerowane znajda Panistwo w tabeli na
6’02 93|96 | 51 6 ’ 7791 06020 — Katalog gtéwny strona 04/75
5:03 93126 51 6 ’ 77.91 06030 Wymiary po$rednie dostepne na zapytanie.
6,05 (101)26| 59 8 ) 97,21 06050
6,10 [101/26 | 59 8 , 97,21 06100
6,20 (101)26 | 59 8 | 97,21 06200
6,30 (101|126 | 59 8 , 97,21 06300
6,40 (101)26| 59 8 | 97,21 06400
6,50 [101)26| 59 8 , 97,21 06500
6,60 (101|126 | 59 8 | 97,21 06600
6,70 (10126 | 59 8 , 97,21 06700
6,80 [109| 31| 67 8 | 97,21 06800
6,85 [109| 31| 67 8 , 97,21 06850
6,90 [109| 31| 67 8 | 97,21 06900
7,00 |109| 31 | 67 8 , 97,21 07000
7,10 |109| 31| 67 8 | 97,21 07100
7,20 |109| 31 | 67 8 , 97,21 07200
7,30 |109| 31| 67 8 | 97,21 07300
7,40 |109| 31| 67 8 , 97,21 07400
7,50 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07500
7,60 (109| 31| 67 8 , 97,21 07600
7,70 (11733 | 75 8 | 97,21 07700
7,80 (117|33 | 75 8 , 97,21 07800
7,90 (117|33 | 75 8 | 97,21 07900
7,97 |117|33 | 75 8 , 97,21 07970
7,98 |117|33 | 75 8 | 97,21 07980
799 (117|33| 75 8 97,21 07990
8,00 [117|33| 75 8 | 97,21 08000
8,01 (117|33| 75 8 97,21 08010
8,02 [117|33| 75 8 ! 97,21 08020
8,03 [117|33| 75 8 97,21 08030

119,00 08050
119,00 08100
119,00 08200
119,00 08300
119,00 08400
119,00 08500
119,00 08600
119,00 08700
119,00 08800
119,00 08900
119,00 09000
119,00 09100
119,00 09200
119,00 09300
119,00 09400
119,00 09500
119,00 09600
119,00 09700
119,00 09800
119,00 09900
119,00 09970
119,00 09980
119,00 09990
119,00 10000
119,00 10010
119,00 10020

10,00 |133| 41 | 87 10
10,01 |133| 41 | 87 10
10,02 |133| 41| 87 10

ONNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNYNooooooOooooOOOOOOoO It ol3
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
Rozwiertak VHM TiAISIN
40435 ...,
Vo <p4 >P4<08 >p8<016 >@16<020
Indeks Materiat Twardos$é bez”sh/‘g::;‘a f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @
N/mm?2/HB/HRC Wewnetrznego mm/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm
1.1  Stalkonstrukcyjna ogéinego przeznaczenia <800 N/mm? 14 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 19 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.3  Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm? 16 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
1.4  Staldo naweglania, stopowa <1000 N/mm? 14 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.5  Stal do ulepszania cieplnego, niestop <850 N/mm? 13 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.6 Stal do ulepszania cieplnego, niestop <1000 N/mm? 12 0,075 0,2 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
1.7  Stal do ulepszania cieplnego, stop <800 N/mm? 13 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
P 1.8  Stal do ulepszania cieplnego, stop <1300 N/mm? 1 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
1.9  Sstaliwo <850 N/mm? 15 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.10  stal do azotowania <1000 N/mm? 16 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
1.11  Stal do azotowania <1200 N/mm? 12 0,075 0,2 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
1.12  Staltozyskowa <1200 N/mm? 1A 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm2
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm?
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 9 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 9 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
2.1  Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 11 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 0,2
2.2  Stalnierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 1 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 0,2
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 8 0,05 0,1 0,1 0,1 0,113 0,2 0,125 0,2
M 2.4 stalnierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 8 0,05 0,1 0,1 0,1 0,113 0,2 0,125 0,2
2.5  Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 9 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 0,2
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm?
2.7  Stale zaroodporne <1100 N/mm2
3.1  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 17 0,125 0,2 0,25 0,2 0,325 0,3 04 0,3
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 14 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
K 3.4  Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
3.5  Zeliwociagliwe, biate 270-450 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.6  Zeliwociagliwe, biate 500-650 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
3.7  Zeliwociagliwe, czarne 300-450 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.8 Zeliwo cigliwe, czarne 500-800 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
41 Alumini i p isk K ) <350 N/mm?
4.2  Stopy aluminium <0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm?
45 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm?
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm?
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB
4.9 Stopy specjalne miedzi <300HB
N 410 Stopy specjalne miedzi >300HB
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm?
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm?
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolframi jego stopy
419  Molibden i jego stopy
51 Czysty nikiel
5.2 Stopy niklu
5.3 Stopy niklu <850 N/mm?
5.4  Stopy nikluimolibdenu
5.5 Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm?
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm?
5.7 Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm?
5.8 Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm?
5.9 Czysty tytan <900 N/mm2
5.10  Stopytytanu <700 N/mm?
5.11  Stopytytanu <1200 N/mm?
6.1 <45HRC 8 0,075 0,1 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
6.2 46-55HRC 8 0,063 0,1 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC 7 0,063 0,1 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
6.4 61-65HRC 5 0,05 0,1 0,1 0,2 0,113 0,3 0,125 0,3
6.5 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 90°

Zakres dostawy:
pogtebiacz wraz ze $rubami mocujgcymi

DCONMS
S5
|
J
\ 2
| O
[
|
NVATN
ooy g
(PHD}
SIG
s(a 3
NEw
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS [OAL|  Ptytka Nr artykutu
wymienna 30196 ...
mm|mm | mm mm_ |mm EUR
19| 7 (95| 2 16 |100/TOHX 090204 222,60 19000
23 | 11 {120 2 16 |100/TOHX 090204 225,70 23000
26 | 11 {12,0| 1 16 |100/TOHX 090204 227,80 26000
30 | 12 [13,0) 2 20 |100|TOHX 140305 238,20 30000
34|16 {170 2 20 |100|TOHX 140305 242,30 34000
37 |19 120,0) 2 20 |100|TOHX 140305 242,30 37000
W7 Y7
-
[ —-
Sruba TORX® Klucz-D
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
62 950 ... 80950 ...
Ptytka wymienna EUR EUR
TOHX 090204 M2,6x6,2 - 08IP 2,36 09900 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 T10-IP 11,56 127
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KOMET \ Performance

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 60°

Zakres dostawy:
pogtebiacz wraz ze $rubami mocujgcymi

DCONMS
S5
|
.
\ 2
| O
[
|
N \_&? N
DCN
(PHD} 3
DCX
QM
s(a 3
NEw
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS [OAL|  Ptytka Nr artykutu
wymienna 30197 ...
mm|mm | mm mm_ |mm EUR
16,5/ 8185 1 16 |100/TOHX 090204 225,70 16500
20,0/11,6/12,0| 2 16 |100/TOHX 090204 227,80 20000
22,013,6/14,0) 2 16 |100{TOHX 140305 238,20 22000
23,5/15,1{15,5| 2 16 |100|TOHX 140305 242,30 23500
25,5/171|175| 2 16 |100|TOHX 140305 242,30 25500
W7 Y7
-
il -
Sruba TORX® Klucz-D
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
62 950 ... 80950 ...
Ptytka wymienna EUR EUR
TOHX 090204 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M2,6x6,2 - 08IP 2,36 09900 TO8-IP 10,20 125
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KOMET \ Performance

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 38 8,2
-G06 -U877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
\O\ [o]<] \O!
TOHX TOHX TOHX
(NEW JRVVECIN NEW IREVECIN NEW JRTVED
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 62602 ... 62604 ... 62603 ...
mm EUR EUR EUR
090204EN ‘ 04 21,42 31400 22,05 31400
140305EN 0,5 24,75 33000
Stal ° ° °
Stal nierdzewna ° ° °
Zeliwo ° [ ) )
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
-U877 -G12
K10 K10
olcl2] [olc]]
TOHX TOHX
NEW JREVEZIN NEW JRIVEE
RE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 62 604 ... 62 603 ...
mm EUR EUR
090204EN | 04 18,93 51400
090204FN 0,4 18,10 51600
140305FN 0,5 21,11 52800
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° °
Stopy zaroodporne ) °

Stal hartowana
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 60°/ 90°
30196..,30197 ...
Srednica narzedzia Ptytki wymienne
016,5-37 BK8425 K10
Indeks Materiat Nlmf/’::f:m - (mm/U) . i
1.1  Stal konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia <800 N/mm? 220 0,10 150-220
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 220 0,25 150-220
1.3  Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm?2 220 0,15 150-220
1.4  Staldo naweglania, stopowa <1000 N/mm? 180 0,20 150-220
1.5  Stal do ulepszania cieplnego, niestop <850 N/mm? 200 0,20 150-220
1.6  Stal do ulepszania ciepinego, niestop <1000 N/mm? 180 0,20 150-220
1.7  Stal do ulepszania cieplnego, stop <800 N/mm? 180 0,20 150-220
1.8  Stal do ulepszania cieplnego, stop <1300 N/mm? 150 0,20 150-220
P 1.9  staliwo <850 N/mm? 160 0,15 150-220
1.10  Stal do azotowania <1000 N/mm? 180 0,15 150-220
1.1  Stal do azotowania <1200 N/mm? 160 0,15 150-220
1.12  Stalfozyskowa <1200 N/mm? 160 012 150-220
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 150 0,12 150-220
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 120 0,10 60-120
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 120 0,12 60-120
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 140 0,10 100-150
21 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm2 140 0,10 100-150
2.2  Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 150 0,12 100-150
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 150 0,12 100-150
M 2.4 stalnierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 120 012 100-120
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm2 120 0,15 100-140
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 120 0,15 100-140
2.7  Stale zaroodporne <1100 N/mm2 100 0,12 80-100
3.1  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 180 0,35 120-180
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 120 0,30 120-180
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 120 0,30 120-180
3.4 Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 120 0,30 120-180
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm? 120 0,20 120-180
3.6 Zeliwo ciggliwe, biate 500-650 N/mm? 120 0,20 120-180
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm? 120 0,20 120-180
3.8 Zeliwo cigliwe, czarne 500-800 N/mm? 120 0,20 120-180
4.1  Aluminium (niestop iskostopowe) <350 N/mm? 350 0,35 0-500
4.2  Stopy aluminium < 0,5 % Si <500 N/mm? 350 0,35 0-500
4.3  Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm? 250 0,20 0-500
4.4  Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm? 150 0,30 0-500
4.5  Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm? 200 0,25 0-500
4.6  Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm? 200 0,30 0-500
4.7  Stopy miedzi do przerdbki plastycznej <700 N/mm? 200 0,30 0-500
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB 250 0,30 0-500
4.9  Stopy specjalne miedzi <300HB 250 0,30 0-500
N 4.0 Stopy specjalne miedzi >300HB 200 0,30 0-500
411  Mosiadz dajacy krétkie wiory, braz, m. czerwony <600 N/mm? 250 0,20 0-500
412  Mosiadz dajacy dtugie widry <600 N/mm? 250 0,30 0-500
413  Tworzywa termoplastyczne 50 0,20 0-500
414  Tworzywa termoutwardzalne 50 0,20 0-500
415  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem 100 0,10 0-500
416  Magnezijego stopy <850 N/mm? 150 0,25 0-500
417  Grafit 150 0,20 0-500
418  Wolframi jego stopy
419  Molibden i jego stopy
51  Czysty nikiel 100 0,15 80-100
5.2  Stopy niklu 100 0,15 80-100
5.3  Stopy nikiu <850 N/mm? 50 0,10 20-50
5.4  Stopy niklui molibdenu 50 0,10 20-50
5.5  Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 50 0,10 20-50
S 5.6  Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 50 0,10 20-50
5.7  Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 50 0,08 20-50
5.8  Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm? 50 0,08 20-50
5.9  Czystytytan <900 N/mm? 30 0,15 15-30
5.10  Stopytytanu <700 N/mm? 30 0,15 15-30
5.11  Stopytytanu <1200 N/mm? 30 0,10 15-30
6.1 <45HRC 50 0,10 20-50
6.2 46-55HRC 50 0,06 20-50
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

Obrébka wykariczajaca
Gtowica wytaczarska precyzyjna FF
Zakres dostawy:
Gtowica ze Srubg zaciskowg
Bez wktadki precyzyjnej wytaczadta
DCONWS
»
Ty
I 77T 2
c ‘ Jz:::: %
x E ( T 8
8 [0 =
e P
_l-
.t
NEw R
KOMET nr Uchwyt |DCONWS|DCONMS| LPR Nr artykutu
I:’min = Dmax 62 810 s
mm mm mm mm EUR
29,5-36 | B3011010 | ABS25 10 25 50 246,50 03690
35,5-42 | B3011020 | ABS 25 10 25 50 246,50 04290
39-45 | B3012010 | ABS32 12 32 60 256,90 04589
44-50 | B3012020 | ABS 32 12 32 60 256,90 05089
47-57 | B3013010 | ABS40 16 40 60 272,50 05788
56-66 | B3013020 | ABS40 16 40 60 272,50 06688
58-71 | B3014010 | ABS50 20 50 70 301,60 07197
70-83 | B3014020 | ABS50 20 50 70 301,60 08397
79-94 | B3015010 | ABS63 25 63 70 349,40 09496
93-108 | B3015020 | ABS63 25 63 70 349,40 10896
100-121 | B3016010 | ABS 80 32 80 90 418,10 12192
120-141 | B3016020 | ABS 80 32 80 90 418,10 14192
138-159 | B3017010 | ABS 100 32 100 90 483,60 15991
158 -179 | B3017020 | ABS 100 32 100 90 483,60 17991
178-199 | B3017030 | ABS 100 32 100 90 483,60 19991
W7
$ruba mocujaca
Czesci zamienne Nr artykutu
DCONWS 62 950 ...
EUR
10 M6x6/SW3 0,87 44700
12 M8x10/SW4 1,57 44800
12 M8x8/SW4 1,57 14700
16 M10x10/SW5 1,57 44900
20 M12x12/SW6 0,87 45000
25 M16x16/SW8 0,87 45100
32 M20x20/SW10 1,75 45200
32 M20x30/SW10 2,01 45300
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Obrébka wykariczajaca
Wktadka precyzyjna wytaczadta FF
Zakres dostawy:
Wktadka precyzyjna wytaczadta ze $ruba ptytki wymiennej
Ptytki wymienne nalezy zamawiac osobno.
Q\IH
DCONWS
NEw RIZ
do DCONWS | KOMET nr LF Plytka Nr artykutu
wymienna 62 855 ...
mm mm EUR
62 8100369 /62 810 04290 10 M3020011 | 28,5 | TO..06T1 309,90 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 | 375 | TO..06T1 345,30 03900
62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 | 45,0 | TO..0902 378,60 04700
6281007197/ 62 810 08397 20 M3020041 | 56,0 | TO..0902 437,80 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 | 775 | TO..1403 476,30 07900
62 810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 | 97,0 | TO.. 1403 560,60 10000
62 810 15991/62 810 17991/ 62 810 19991 32 M3020071 | 131,0 | TO.. 1403 602,20 13800
W7
Sruba TORX®
Czesci zamienne Nr artykutu
DCONWS 62 950 ...
EUR
10 M2x3,8/1P6 2,71 12800
12 M2x3,8/IP6 2,71 12800
16 M2,6x5,2-08IP 2,36 12000
20 M2,6x6,2-08IP 2,36 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
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Obrébka wykariczajaca

MicroKom - M03Speed - gtowica wytaczarska precyzyjna

Zakres dostawy:

Gtowica wytaczarska precyzyjna ze srubg zaciskowag
Uchwyt ptytki wymiennej i ptytke wymienng nalezy zamawia¢ osobno

©24,8- r"}'
39,0 mm &

; y*"ﬂ % I
PR S i O Il
= U g I—v-n'rn'?'rrn'rrrrﬁ'
= (I
LPR ‘
NEw R
KOMET nr Uchwyt |DCONMS| LPR Nr artykutu
I:’min = Dmax 62 815 s
mm mm mm EUR
24,8-33,00 M0300115 | ABS25 25 50 1.585,00 03390
29-39 | M0300515 | ABS25 25 50 1.620,00 03990
38-50 | M0301025| ABS32 32 60 1.700,00 05089
49-63 | M0301535| ABS40 40 70 1.915,00 06388
62-80 | M0302045| ABS50 50 75 2.040,00 08097
100-206 | M0320090 | ABS63 63 106 1.690,00 206967
79-103 | M03 02555 | ABSG63 63 80 2.242,00 10396
1) mozliwos¢ stosowania tylko z mostkiem wymiennym (art. nr 62 865 ...)
W7 W7 w7
il i e
Sruba TORX® Wkret bez tha Wkret bez tha
Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DCONMS 62 950 ... 10 950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
25 M4X0,5 1,57 15600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M4X0,5 1,57 15600
40 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
50 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
63 M5x9,4/IP6 2,36 45400
63 M5x9,4/1P6 2,36 45400 M6x8-SW3 0,87 11300

70 Szczegotowe instrukcje obstugi sg dostepne do pobrania w sklepie internetowym.
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KOMET \ Performance

Narzedzia wytaczarskie

Obrébka wykariczajaca
MicroKom - M03Speed - Uchwyt ptytki wymiennej
Zakres dostawy:
bez ptytek wymiennych
Sruby mocujace w zestawie
NEW I
do KOMET nr Ptytka Nr artykutu
wymienna 62 864 ...
EUR
62 815 03990 M03 10021 | TO..06T1 141,40 03900
62 81506388 / 62 815 08097 MO03 10033 | TO..06T1 116,50 05000
62 815 03390 MO03 10011 | TO..06T1 141,40 03300
62 81506388 / 62 815 08097 MO03 10043 | TO..0902 116,50 08000
62 815 20696 M03 10070 | TO..0902 123,80 20600
62 815 10396 MO03 10063 | TO..0902 123,80 10300
w7
/l
Sruba TORX®
Czesci zamienne Nr artykutu
62 950 ...
Ptytka wymienna EUR
T0..06T1 2,71 09700
T0..0902 2,36 12000

MicroKom - M03Speed - Mostek wymienny

A Do gtowicy 62 81520696

x|
X

[ET w4

KOMET nr Nr artykutu
Dunin = Drnax 62 865 ...
mm EUR
100 - 130 M03 20100 681,20 13000
128 - 168 M03 20110 781,00 16800
166 - 206 M03 20120 900,60 20600

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozytywne ptytki wymienne

TOHX / TOGX

Oznaczenie L S D1 IC

mm mm mm mm
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TO.X 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOHX

BK8425 BK2710 BK7615
ol°[5] [o[c]2] [o]2]]
VVVVY
F F F
TOHX TOHX TOHX

(NEW IREVEESN NEW IREVECI NEW IRIVED

ISO KOMET nr RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
62603 ... 62602 ... 62602 ...
mm EUR EUR EUR
06T103EL | W3004120.038425 | 0,3 18,93 30200
090204EL | W30 14120.048425 | 0,4 21,42 31800
090204EN | W30 14720.048425 | 0,4 22,05 31400
140304EL | W3026060.042710 | 0,4 25,38 12600
140304EL | W3026120.048425 | 0,4 24,13 32600
140304EL | W3026060.047615 | 0,4 28,60 82600
Stal ) °
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
TOGX
CBN40
\0/
F
TOGX
(NEW [V
ISO KOMET nr RE Nr artykutu
62 601 ...
mm EUR
140304TN | W3026990.0440 | 0,4 72,59 62600
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Stal hartowana °

70 Inne ptytki znajda Panstwo w katalogu gtéwnym — rozdziale 5 Narzedzia wytaczarskie, str. 9-11.
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Obrébka zgrubno-wykariczajaca

TwinKom - Korpus podstawowy

Zakres dostawy:
Ptyta mocujaca wraz ze srubami nastawczymi i mocujacymi
Oprawki mocujace (+wktadke ptytki wymiennej) i ptytki wymienne nalezy zamawiac osobno

D min — D max

dtugi krotki
0= ws  [EW w4
KOMET nr | DCONMS | Uchwyt | LPR| LB Nr artykutu Nr artykutu
Dmin - Dmax 62 870 e 62 870 e
mm mm mm mm EUR EUR
24-32 | GO170552 25 ABS 25 45 | 6,0 366,80 03290
24-32 | GO171072 32 ABS 32 70 7,0 379,70 13289
30-41 | GO170562 25 ABS 25 50 366,80 04190
30-41 | GO171132 32 ABS 32 85 | 75 379,70 14189
39-53 | GO171022 32 ABS 32 60 479,80 05389
39-53 | GO171622 40 ABS40 | 120 | 8,0 490,90 15388
51-71 | GO171522 40 ABS40 | 60 490,90 07188
51-71 | GO172122 50 ABS50 | 135 | 10,0 511,40 17197
64-91 | GO172022 50 ABS 50 70 531,00 09197
64-91 | GO172622 63 ABS63 | 155 | 13,0 590,00 19196
83-124 | GO172522 63 ABS 63 70 531,90 12496
83-124 | GO173122 80 ABS80 | 155 | 16,5 604,60 12592
109-167 | GO173032 80 ABS 80 90 769,60 16792
109-167 | GO173042 80 ABS80 | 175 858,50 16892
w7 W7 W7 W7
Plyta mocujaca Wkret bez tba Sruba Sruba
TwinKom mocujaca mocujaca
Czgdci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
62 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Din = Dinax EUR EUR EUR EUR
109- 167 102,60 47500 M8X20.SW4 1,60 16600
24-32 59,72 46900 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2x4,5 TX6 2,54 15800
30-41 67,29 47000 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2,5x5,3 TX8 2,36 15900
39-53 66,45 47100 M2,5x7 TX8 2,36 16000
51-71 69,81 47200 M3,5x9,4 TX10 2,36 16300
64-91 79,91 47300 M6X12 SW3 0,87 16100 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
83-124 81,59 47400 M6X20 SW3 0,87 16200 M5x12 - SW2,5 0,87 11000
w7 W7 w7
— Jutiny
Sruba Trzpien Sruba
cylindryczna regulacyjny regulacyjna
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
62 950 ... 62 950 ... 10950 ...
Dmin - Dmax EUR EUR EUR
109-167 M5x16 0,87 00000 109-167 7,99 46800
24-32 M3X16 0,63 46000 24-32 7,99 46200
30-41 M4X20 0,87 45500 30-41 7,99 46300
39-53 M5X25 0,87 45600 39-53 7,99 46400 M4x8-SW2 0,87 11100
51-7 M6X30 0,87 45700 51-71 7,99 46500 M4x10-SW2 0,87 11200
64-91 M8X35 0,87 45800 64-91 7,99 46600
83-124 M8X45 0,96 45900 83-124 7,99 46700

70 Szczegotowe instrukcje obstugi sa dostepne do pobrania w sklepie internetowym.
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Obrébka zgrubno-wykariczajaca

. . o . . o
TwinKom - Oprawka mocujaca 90 TwinKom - Oprawka mocujaca 80
A (Cenazasztuke A (Cenazasztuke

Zakres dostawy: Zakres dostawy:

Wraz ze $rubg mocujacq Wraz ze $Srubg mocujacq

Ptytki wymienne nalezy zamawiac osobno Ptytki wymienne nalezy zamawiac osobno

D min — D max
D min — D max

NEW I NEW I
KOMET nr Plytka Nr artykutu KOMET nr Plytka Nr artykutu
Diin = Dinax wymienna 62 871 ... Diin = Dinax wymienna 62 875 ...
mm EUR mm EUR

24-32 | G0370330 | WO.X 0403 148,70 03200 24-32 | G0380310 | WO.X 0403 148,70 03200
30-41 G03 70141 | WO.X 05T3 148,70 04100 30-41 G03 80021 | WO.X05T3 148,70 04100
39-53 | G0370230 | WO.X05T3 144,60 05300 39-53 | GO380090 | WO.X05T3 144,60 05300
51-71 60370240 | WO.X06T3 151,80 07100 51-71 0380100 | WO.X06T3 151,80 07100
64 -91 G03 70250 | WO0.X 0804 161,20 09100 64 -91 G03 80110 | W0.X 0804 161,20 09100
83-124 | G0370260 | WO.X 1005 174,70 12400 83-124 | G0380120 | W0.X 1005 174,70 12400

W7

[

Sruba zaciskowa

Nr artykutu

10950 ...
Dmin - Dmax EUR
24-32 2,36 10700
30-41 2,36 10500
39-53 2,36 10500
51-71 2,36 10600
64-91 2,10 12700
83-124 2,10 12700
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Obrébka zgrubno-wykariczajaca

TwinKom - Oprawka mocujaca podstawowa, regulowana 0siowo

A (enazasztuke

Zakres dostawy:
Wktadke ptytki wymiennej i ptytke wymienng nalezy zamawia¢ osobno

D min — D max

[ET w4
KOMET nr Nr artykutu
Dmin - Dmax 62 872 e
mm EUR
24-32 G03 70011 161,20 03200
30-41 G03 70021 161,20 04100
39-53 G03 70031 170,60 05300
51-71 G03 70041 175,80 07100
64 -91 G03 70061 210,10 09100
83-124 G03 70071 257,90 12400
109-167 | GO3 70081 272,50 16700
TwinKom - TwinKom -

Wktadka ptytki wymiennej, 90°

A regulowana osiowo

Zakres dostawy:
Wraz ze $rubg mocujacq

Ptytki wymienne nalezy zamawia¢ osobno

o o—
| ——
£ L
S
S e
7 &
DX 28/6+
KOMET nr Plytka Nr artykutu
Diin - Drvax wymienna 62 873 ...
mm EUR
24-32 D54 60510 | WO0.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60520 | W0.X 0403 116,50 04100
39-53 D54 60030 | WO0.X05T3 124,80 05300
51-71 D54 60040 | WO.X 06T3 135,20 07100
64 - 91 D54 60050 | W0.X 0804 139,40 09100
83-167 | D5460060 | WO.X 1005 153,90 12400

cuttingtools.ceratizit.com

Wktadka ptytki wymiennej, 80°

A regulowana osiowo

Zakres dostawy:
Wraz ze Srubg mocujacq

Ptytki wymienne nalezy zamawia¢ osobno

TwinKom - GtgbokoSci przytozenia

apmax
WO0.X 0302
WO0.X 0403
WO.X05T3
WO.X05T6
WQ0.X 0804
WO0.X 1005

P
15
25
45
6.0
75
90

=
= 17 é
3 i =
£ i
D‘ O |
£ i
o R j’_/ ;]
S ) |
L7
NEW JLTEH
KOMET nr Plytka Nr artykutu
Diin - D wymienna 62 874 ...
mm EUR
24-32 D54 60610 | WO.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60620 | WO.X 0403 116,50 04100
39-53 D54 60130 | WO.X05T3 124,80 05300
51-71 D54 60140 | WO.X06T3 135,20 07100
64 -91 D54 60150 | WO0.X 0804 139,40 09100
83-167 | D5460160 | WO.X 1005 153,90 16700
M K N S
1,0 1,9 2,0
1,5 30 3,0
35 5,0 5,0
4,0 6,0 6,0
6,0 75 75
9,0 9,0 9,0

0 Pozostate parametry skrawania znajdg Panstwo na — stronie
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Pozytywne ptytki wymienne

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
BK6440 BK8425 BK6115
WOEX WOEX WOEX
DA A3+ DEW A3+ DRI 1A/3#
ISO KOMET nr RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR
030204 W2910010.048425 | 0,4 11,34 30301
030204 W29 10010.046115 | 0,4 16,43 40301
040304 W29 18010.046115 | 0,4 16,54 40401
040304 W29 18010.048425 | 0,4 12,06 30401
05T304 W29 24010.048425 | 0,4 12,38 30501
05T304 W29 24020.046440 | 0,4 16,54 25502
05T304 W29 24010.046115 | 0,4 15,91 40501
06T304 W29 34010.048425 | 0,4 13,83 30601
06T304 W29 34020.046440 | 0,4 18,30 25602
06T304 W29 34010.046115 | 0,4 17,68 40601
080404 W29 42010.048425 | 0,4 17,47 30801
080404 W29 42020.046440 | 0,4 22,78 25802
080404 W29 42010.046115 | 0,4 21,84 40801
100504 W2950010.048425 | 0,4 23,62 31001
100504 W29 50020.046440| 0,4 25,69 26002
100504 W29 50010.046115 | 0,4 25,79 41001
Stal ) ) )
$tal nierdzewna ) )
Zeliwo ° )
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Stal hartowana [e}
BK8430
j 6“
v
WOGX
[ NEW JREVEE
ISO KOMET nr RE Nr artykutu
10 821 ...
mm EUR
030204 W29 10150.048430 | 0,4 20,59 00315
040304 W29 18150.048430 | 0,4 21,42 00415
05T304 W29 24150.048430 | 0,4 21,74 00515
06T304 W29 34150.048430 | 0,4 24,86 00615
080404 W29 42150.048430 | 0,4 28,18 00815
Stal )
Stal nierdzewna °
Zeliwo -
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne [e}
Stal hartowana °

58
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Narzedzia wytaczarskie

Obrébka wykariczajaca
SpinTools - Przenosny wskaznik cyfrowy
A Mozliwo$¢é stosowania ze wszystkimi gtowicami cyfrowymi SpinTools
A Zmienione oprogramowanie dla jeszcze bardziej precyzyjnej regulacji
Zakres dostawy:
bateria AAA w zestawie
NEw QI
Nr artykutu
62 309 ...
EUR

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

Parametry skrawania
Ptytki wymienne WOEX
Twardo$é BK8425 BK2710 BK7615 CBN40 BK6440 BK6115 BK8430
Indeks Materiat Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
Nimm?/HB/HRC 1y /min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 Stal konstrukcyjna ogéInego przeznaczenia <800 N/mm? 200-320 150-240 200 250-350 200
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 200-320 150-240 180 250-350 180
1.3 Stal donaweglania, niestopowa <800 N/mm? 250-300 150-240 200 250-300 200
1.4  Stal do nawgglania, stopowa <1000 N/mm? 250-300  150-240 180 250-300 180
1.5  Staldo ulepszania cieplnego, niestop <850 N/mm? 250-300 150-240 200 250-300 200
1.6  Stal do ulepszania ciepinego, niestop <1000 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.7  Stal do ulepszania cieplnego, stop <800 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
P 1.8  Stal do ulepszania cieplnego, stop <1300 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.9  staliwo <850 N/mm? 250-300 150-240 160 250-300 160
1,10  Stal do azotowania <1000 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
1.11  Stal do azotowania <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.12  Sstaltozyskowa <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 50-90 60-120 100 70-110 100
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 120-200 60-150 140 170-230 140
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 120-200 100-150 140 170-230 140
21 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 150-210 100-150 120 120
2.2 Stalnierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 150-210 100-150 120 120
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 150-210 100-150 140 140
M 2.4 stalnierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 120-200 100-120 160 160
2.5  Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 110-190 100-140 120 120
2.6  Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 120-200 100-140 120 120
2.7  Stale zaroodporne <1100 N/mm? 110-190 80-100 90 90
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 140-220 120-180 120-180 160-320 180
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 140-220 120-180 120-180 160-320 140
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 140-220 120-180 120-180 120-200 140
K 3.4 Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 120-180 120-180 120-180 100-180 120
3.5  Zeliwociagliwe, biate 270-450 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.6 Zeliwociggliwe, biate 500-650 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.8 Zeliwociagliwe, czarne 500-800 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
41  Aluminium (niestop iskostopowe) <350 N/mm? 250
4.2  Stopy aluminium < 0,5 % Si <500 N/mm? 250
4.3  Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm? 250
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400N/mm? 250
4.5  Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm? 200
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm? 250
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm2 250
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB 250
4.9  Stopy specjalne miedzi <300HB 250
N 410 stopy specjaine miedzi >300HB 250
411  Mosiadz dajacy krotkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm? 250
412  Mosiadz dajacy dtugie wiory <600 N/mm? 250
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
415  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy <850 N/mm? 250
417  Grafit
418  Wolfram i jego stopy
419  Molibden i jego stopy
5.1 Czysty nikiel 50
5.2  Stopy niklu 50
5.3  Stopy niklu <850 N/mm? 50
5.4  Stopy niklui molibdenu 50
5.5  Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 40
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 50
5.7 Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 50
5.8 Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm? 50
5.9 Czysty tytan <900 N/mm?2 50
5.10  Stopytytanu <700 N/mm? 50
5.11  Stopytytanu <1200 N/mm? 50
6.1 <45HRC 80 50-90 140
6.2 46-55HRC 60 30-50
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC 60
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

System FF System M03 TwinKom GO1
62810... 62815... 62870 ...
@ @ @ @ @ @ 14} @ @ 4} 4} 4} 14} 4}

vem/ 29,5-50 47-83 79-199 v.m/ 24,8-50 38-63 49-103 62-206 v.m/ 24-32 30-41 39-53 51-71 64-91 83-124 109-167
min  mm mm mm  min  mm mm mm mm  min  mm mm mm mm mm mm mm

fwmm/U fwmm/U fwmm/U

Indeks

11
12

1.3

14

15

13 200 008 01 015 200 008 008 0 01 140
18 30 01 015 02 30 01 01 015 015 200
1.9

110

1.1

112

113

114 120 006 008 008 120 006 006 008 008

200 0,06 01 01 200 0,06 0,10 01 01 120 0,06 01 0,12 0,15 02 02 0,25

01 0,12 0,15 02 0,25 0,3 0,3

23 120 006 120 006 006 9 005 007 01 0,1 012 015 015
= - 010 015 - - - 01 01 = - - . . . - -
o5 200 008 200 008 008 120 007 009 012 012 015 02 02

ol fr 0,15 0,20 0,30 200 0,15 0,15 02 02 120 0,12 0,15 0,25 0,25 0,3 0,35 0,35
3.2 240 240 180

35 120 120 9 010 012 020 025 025 025 025
= 0,1 015 025 - 0,1 0,1 015 015 - = = = = = = =
3.6 180 180 140 012 015 0,3 0,3 035 035 035

49 200 008 0,12 015 200 008 008 0,12 012 200

- = = = - = = - 0,12 0,15 0,25 0,25 03 0,35 0,35
411 500 010 0,15 020 500 01 01 0,15 015 250

55 30 30 30
56 - 006 008 008 - 006 006 008 008 - 005 008 01 012 012 015 015
57 50 50 50

61 90 006 . 9 006 006
63 120 008 120 008 008

6.4
6.5

008 0,08

70 Obrobka precyzyjna z gtgbokoscia skrawania a, = 0,1 - 0,2 mm (FF, MO3Speed)
Gtebokosc skrawania a, dla Twinkom patrz — strona 57
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WNT \ Performance

Frez do gwintow VHM
Frez trzpieniowy do gwintow z pogtebiaczem od strony trzpienia
A uwaga: lewotnacy
E f) Ti602
60°
9]
.
o
a
a8
VHM
0= wi
DC TP | OAL | DN | LS | LH |DCONMS,|DCSKX| LF | zZEFP Nr artykutu
Gwint KOMET nr 50804 ...
mm mm | mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,75 | M1 |88977001000001]0,25| 40 | 18 | 28 | 21 3 15 | 52 | 2 133,10 01000
1,10 | M1,4 |88977001000004|0,30| 40 | 20 | 28 | 26 3 17 | 57 | 2 133,10 01400
1,25 | M16 |88977001000005|0,35| 40 | 24 | 28 | 31 3 21 | 60 | 2 133,10 01600
1,60 | M2 88977001000008|040| 40 | 30 | 28 | 37 3 26 2 124,80 02000
1,75 | M2,2 |88977001000009 045 | 40 | 30 | 28 | 39 3 25 2 124,80 02200
2,05 | M25 |88977001000011|045| 40 | 30 | 28 | 45 3 29 2 124,80 02500
Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Stal hartowana

62
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do uley ieplneg: p
Stal do ulep ia cieplnego, niestop
Stal do ulep ia cieplneg p
Stal do uley ia cieplneg p
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal tozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna
Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciagliwe, czarne

Zeliwo ciagliwe, czarne

Al el \

P F )

Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosigdz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry
Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione wtéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate

Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe)
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardos¢

SFSE Micro VHM
50804...
31-2,5

Ve m/min
fz

N/mm2/HB/HRC bez chtodzenia wewngtrznego mm/zab

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

30-50 0,01-0,015
20-40 0,01-0,015
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WNT \ Performance

Frez do gwintow VHM
Frez trzpieniowy cyrkulacyjny do gwintowania
A dostepny na zapytanie od M1
IR/IL
E§; Ti600
< 3xD
LH ®
e}
B 81
M OAL
a3
VHM
0ED wi
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Nr artykutu
Gwint 50802 ...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 040 | 39 | 080 | 6,0 3 3 69,30 02000
2,37 M3 050 | 58 | 1,35 | 95 6 3 69,30 03000
3,10 M4 0,70 | 58 | 1,95 | 12,5 6 3 69,30 04000
3,80 M5 0,80 | 58 | 2,30 | 16,0 6 3 69,30 05000
4,65 M6 1,00 | 58 | 2,70 | 20,0 6 3 69,30 06000
6,00 M8 125 | 58 | 3,20 | 24,0 6 3 69,30 08000
7,80 M10 | 1,50 | 64 | 3,80 | 31,5 8 3 86,36 10000
9,00 M12 | 1,75 | 73 | 455 | 378 10 3 97,08 12000
60°
\AA M [<4xD
0E0 w1
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Nr artykutu
Gwint 50803 ...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 0,40 | 39 | 1,00 | 10,4 3 3 78,00 02000
2,40 M3 050 | 39 | 1,30 | 125 3 3 74,53 03000
3,10 M4 0,70 | 58 | 1,80 | 16,7 6 3 74,53 04000
4,00 M5 080 | 58 | 2,10 | 20,8 6 3 74,53 05000
4,80 M6 1,00 | 58 | 2,55 | 25,0 6 3 74,53 06000
6,40 M8 125 | 64 | 315 | 335 8 3 92,39 08000
8,00 M10 | 150 | 76 | 3,85 | 41,5 8 3 92,39 10000
Stal )
Stal nierdzewna °
Zeliwo °
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne )

Stal hartowana

70 W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzgledni¢, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu vy

Szczegoty — strona 72+73.

64
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
Indeks Materiat
11 Stal konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia
1.2  Stal automatowa
1.3 Staldo naweglania, niestopowa
1.4  Staldo naweglania, stopowa
1.5  staldoul ia cieplneg p
1.6  Staldoulep plneg p
1.7  Staldoulep pinego, stop
1.8  Staldo ulepszania cieplneg P
P 1.9  staliwo
1.10  Stal do azotowania
1.11  Stal do azotowania
1.12  Stalfozyskowa
1.13  Stal sprezynowa
1.14  Stal szybkotnaca
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco
2.1  Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna
M 2.4 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna
2.7  Stale zaroodporne
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.3 Zeliwo szare z grafitem
3.4  Zeliwo szare z grafitem
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate
3.6 Zeliwo ciggliwe, biate
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne
41 Al iestop powe)
4.2  Stopy aluminium <0,5 % Si
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si
4.5 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa)
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej
4.8  Stopy specjalne miedzi
4.9  Stopy specjalne miedzi
N 410 Stopy specjalne miedzi
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezi jego stopy
417  Grafit
4,18  Wolfram i jego stopy
419  Molibdeni jego stopy
5.1 Czysty nikiel
5.2  Stopy niklu
5.3  Stopyniklu
5.4  Stopy nikluimolibdenu
5.5  Stopy niklowo-chromowe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe
5.7  Stopy zarowytrzymate
5.8 Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe)
5.9  Czystytytan
5.10  Stopytytanu
5.11  Stopytytanu
6.1
6.2
H 6.3 stalhartowana
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com

Twardos$¢
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve m/min

zchiodzeniem
wewnetrznym

60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
50-80
50-80
70-90
60-120
60-120
60-90
60-90
50-80
50-80
50-80
70-100
70-100
70-100
70-100
60-90
60-90
70-90
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
100-200
100-200
100-200
100-200
60-140
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40

71-2
f
mm/zab
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

SGF VHM Ti600
50802..., 50 803...
?33-5 76-8
f f

mm/zab mm/zab
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,05-0,06 0,07-0,09
0,05-0,06 0,07-0,09
0,05-0,07 0,07-0,08
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,07-0,08 0,03-0,04
0,07-0,08 0,03-0,04
0,07-0,08 0,03-0,04
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,05-0,06 0,07-0,08
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,04-0,06 0,07-0,09
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06

29-12
f
mm/zab
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,12
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,12
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,11
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
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Narzedzia tokarskie
Wprowadzenie

Spis tresci
Przeglad ptytek wymiennych 66
Ptytki wymienne negatywne 67-72
Ptytki wymienne pozytywne 73-77
Informacje techniczne
Parametry skrawania 78-80
Przeglad tamaczy wiorow i rodzajow powtok 81

Przeglad ptytek wymiennych

=
g N
: =
S £
L2 o @
negatywna s s = &
g Hh Hh N =
H N P M K N
Doktadna -F30 & f¢)
-M30 & o
Srednia
meo Mo
pozytywna
M5 B0
Srednia
M55 & o

o Stopy zaroodporne

O & 0O A o A
CN.. DN.. SN.. TN.. VN..

67
67

67

CC..

73
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CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujgce
najwyzsza wydajnosc.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje
markowe narzedzia klasy Premium, odznaczajgce

sie wyjatkowa wydajnoscia, co czyni je narzedziami
do zadan specjalnych. Jezeli w procesie produkcji
najwazniejsze sg wydajnosc i wynik, polecamy wybrac
witasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

Geometria

WN..

68 69 70 71 72

68 69 70 71 72

68 69 70 72

Geometria
O D A o

DC.. SC.. TC.. vC..
74 76 7
74 75 76 7

70 Inne uchwyty zaciskowe i wytaczadta znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym — w rozdziale 9 Narzedzia tokarskie

66
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CERATIZIT \ Performance Narzgdzia tokarskie
Negatywne ptytki wymienne CN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127 2
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
\O\ = \O\ [2] \O\ \' '
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
0E0 208 [EW A08 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A/08  [EW 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75010 ... 75010 ... 75011 ... 75011 ... 75012 ... 75012 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 0,4 11,42 12800 11,42 32800
120408EN | 0,8 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000
120412EN | 1,2 11,42 13200 11,42 33200 11,42 13200 11,42 33200
120416EN | 1,6 11,42 13400 11,42 33400 11,42 13400 11,42 33400
Stal (¢} o (¢} (¢} o o
Stal nierdzewna ° ° ° [ ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
cuttingtools.ceratizit.com — v, strona 78-80
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Negatywne ptytki wymienne DN..

Oznaczenie S D1 IC
mm mm mm 1
DNMG 1104.. 4,76 3,81 9,52 v
DNMG 1506.. 6,35 5,16 12,70 s
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ \O\ \O\ [c 5
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
03 A08 L[EW 108 [EW 108 [EW 1A/08  [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75013 ... 75013 ... 75014 ... 75014 ... 75015... 75015...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
110404EN | 04 12,19 10400 12,19 30400
110408EN | 0,8 12,19 10600 12,19 30600 12,19 10600 12,19 30600
110412EN | 1,2 12,19 10800 12,19 30800
150604EN | 0,4 16,00 12800 16,00 32800
150608EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
150612EN | 1,2 16,00 13200 16,00 33200 16,00 13200 16,00 33200
Stal o o o o o o
Stal nierdzewna ° ° ° ° ° °

Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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CERATIZIT \ Performance Narzgdzia tokarskie
Negatywne ptytki wymienne SN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. | 127 | 4716 | 516 | 127
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ] \O\ ] \O\ [c 5
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
03 1A08 L[EW 108 L[EW 1A08 [EW 1A/08  DEW 1A/08  DED 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75016 ... 75016 ... 75 017 ... 75017 ... 75018 ... 75018 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 0,4 11,63 11600 11,63 31600
120408EN | 0,8 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800
120412EN | 1,2 11,63 12000 11,63 32000 11,63 12000 11,63 32000
120416EN | 1,6 11,63 12200 11,63 32200
Stal o o o o (e} o
Stal nierdzewna ° ° ° ° ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
cuttingtools.ceratizit.com — v, strona 78-80
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CERATIZIT \ Performance Narzgdzia tokarskie
Negatywne ptytki wymienne TN..

Oznaczenie L S D1 IC £0°
mm mm mm mm
TNMG 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952 o i
=\
L S
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM130 CTCM120
—
\O\ 2] \O\ = [ o]
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
03 1A08 L[EW 108 [EW 108 [EW 1A/08  [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75019... 75019... 75020 ... 75020 ... 75021 ... 75021 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 10,20 11600 10,20 31600
160408EN | 0,8 10,20 11800 10,20 31800 10,20 11800 10,20 31800 10,20 31800 10,20 11800
160412EN | 1,2 10,20 12000 10,20 32000 10,20 32000 10,20 12000
Stal o) o) o) o ) o
Stal nierdzewna ) ) ) ) ) )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
70 - v, strona 78-80
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Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne VN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm @ &
VNMG 1604.. | 166 | 476 [ 381 | 952 s
-F30 -F30 -M30 -M30
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
®) 2 O 2
F F M M
VNMG VNMG VNMG VNMG
DE 208 [EW A08 [EW 1A08  LEW 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75022 ... 75022 ... 75023 ... 75023 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 20,58 11600 20,58 31600
160408EN | 0,8 20,58 11800 20,58 31800 20,58 11800 20,58 31800
Stal (¢} [e) o o
Stal nierdzewna o ° ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne WN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm a
WNMG 0604.. 6,5 ‘ 4,76 ‘ 3,81 ‘ 9,52
WNMG 0804.. 8,6 4,76 5,16 12,70
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ "'\ \O\ "\ \O\ &
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
030 A08 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08  [ED 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75024 ... 75024 ... 75025 ... 75025 ... 75026 ... 75026 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060404EN | 0,4 9,95 10400 9,95 30400
060408EN | 0,8 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600
060412EN | 1,2 9,95 10800 9,95 30800 9,95 10800 9,95 30800
080404EN | 0,4 12,53 11600 12,53 31600
080408EN | 0,8 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800
080412EN | 1,2 12,53 12000 12,53 32000 12,53 12000 12,53 32000
Stal o o o o o o
Stal nierdzewna o ° ° ° ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
72 — v, strona 78-80 cuttingtools.ceratizit.com
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Pozytywne ptytki wymienne CC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ! '\ \O\ [ [
CCMT CCMT
NEW JREVOL IIEH 1A/08 Iﬂﬂ 1A/08 [ NEW JREVIV
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75210 ... 75210... 75211 ... 75211 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 0,4 7,78 10400 7,78 30400 7,78 10400
09T304EN | 0,4 9,70 11600 9,70 31600 9,70 11600 9,70 31600
09T308EN | 0,8 9,70 11800 9,70 31800 9,70 11800 9,70 31800
120404EN | 04 13,66 12800 13,66 32800
120408EN | 0,8 13,66 13000 13,66 33000
Stal o o ) o)
Stal nierdzewna ) [ ) °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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Pozytywne ptytki wymienne DC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
_
\O\ ~ '\ \O\ 2 [
DCMT DCMT DCMT DCMT
[EM 108 [EW 108 [EW 1A08  [ED 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75213 ... 75213 ... 75214 ... 75214 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070202EN | 0,2 7,78 10200 7,78 30200
070204EN | 0,4 7,78 10400 7,78 30400 7,78 10400 7,78 30400
070208EN | 0,8 7,78 10600 7,78 30600
11T302EN | 0,2 10,91 11400 10,91 31400
11T304EN | 04 10,93 11600 10,93 31600 10,91 11600 10,93 31600
11T308EN | 0,8 10,93 11800 10,93 31800 10,91 11800 10,93 31800
Stal o o o o
$tal nierdzewna [ [ ) °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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Narzedzia tokarskie

Pozytywne ptytki wymienne SC..

SCMT

Oznaczenie L S D1 IC

mm mm mm mm o
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCMT 1204.. 12,70 476 55 12,70

SCMT

D1

L s

-M55 -M55
CTCM120 CTCM130

CEE

(o[

SCMT SCMT
D=1 1208 [EW 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75 216 ... 75 216 ...
mm EUR EUR
09T308EN | 0,8 9,70 10600 9,70 30600
120408EN | 0,8 13,66 11800 13,66 31800
Stal o o
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance b larzedzi
ozytywne ptytki wymienne TC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCMT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
— —
\O\ 2 [o]<] 2 [
TCMT TCMT TCMT TCMT
D31 1A08 [EW 1A08 [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75 217 ... 75 217 ... 75218 ... 75218 ...
mm EUR EUR EUR EUR
090204EN | 0,4 7,64 10400 7,64 30400
110204EN | 04 7,64 11600 7,64 31600 7,64 11600 7,64 31600
16T304EN | 0,4 10,50 12800 11,04 32800
16T308EN | 0,8 10,50 13000 11,04 33000 11,04 13000 11,04 33000
Stal o) o) ) )
Stal nierdzewna ° ) ) )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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Pozytywne ptytki wymienne VC..

VCMT

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1604.. | 166 | 476 | 44 | 952

VCMT

-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130

_
\O\ ' '\ \O\ &
VCMT VCMT VCMT VCMT
[EM 108 [EW 108 [EW 1A08  [ED 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75219... 75219... 75220 ... 75220 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN | 04 16,00 12800 16,00 32800 16,00 12800 16,00 32800
160408EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
Stal o (¢} o o
Stal nierdzewna o o ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
cuttingtools.ceratizit.com — v, strona 78-80
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Parametry skrawania

Parametry skrawania
Indeks Materiat
11 Stal konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia
1.2  Stal automatowa
1.3 Staldo naweglania, niestopowa
1.4  Staldo naweglania, stopowa
1.5  staldoul ia cieplneg p
1.6  Staldoulep plneg p
1.7  Staldoulep I p
1.8  Staldo ulepszania cieplneg P
P 1.9  staliwo
1.10  Stal do azotowania
1.11  Stal do azotowania
1.12  Stalfozyskowa
1.13  Stal sprezynowa
1.14  Stal szybkotnaca
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco
2.1  Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
2.2  Stal nierdzewna, ferrytyczna
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna
M 24 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna
2.7  Stale zaroodporne
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.3 Zeliwo szare z grafitem
3.4  Zeliwo szare z grafitem
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate
3.6 Zeliwo ciggliwe, biate
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne
41 Al iestop powe)
4.2  Stopy aluminium <0,5% Si
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si
45 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa)
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej
4.8  Stopy specjalne miedzi
4.9 Stopy specjalne miedzi
N 410 Stopy specjalne miedzi
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy
417  Grafit
4,18  Wolfram i jego stopy
419  Molibden i jego stopy
5.1 Czysty nikiel
5.2  Stopy niklu
5.3  Stopyniklu
5.4  Stopy nikluimolibdenu
5.5  Stopy niklowo-chromowe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe
5.7  Stopy zarowytrzymate
5.8 Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe)
5.9  Czystytytan
5.10  Stopytytanu
5.11  Stopytytanu
6.1
6.2
H 6.3 stalhartowana
6.4
6.5

Twardos$¢
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CTCM120 CTCM130
V. W m/min
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
55-155 40-110
55-155 40-110
55-155 40-110

M
DRAGONSKIN
CTCM120 CTCM130

V. W m/min
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
50-140 35-100
50-140 35-100
50-140 35-100

70 Parametry sg zalezne w bardzo duzym stopniu od warunkdw wewnetrznych, jak np. sztywnosci uktadu narzedzie - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania dla ptytek negatywnych

-F30 -M30 -M60
f a, f a, f a,
. . Zale- . Zale- . Zale- . Zale- . Zale- . Zale-
Oznaczenie min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.

cane cane cane cane cane cane

mm/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm
CN..090304
CN..090308

CN..120404 0,05 045 025 04 1,0 20

CN..120408 010 0,22 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 25 60
CN.. 120412 020 030 050 12 25 50 030 035 055 20 30 60
CN.. 120416 025 035 055 16 25 50 030 040 060 20 30 60

CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN..110404 005 0415 025 04 10 20
DN..110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
, DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN..150604 005 0,45 025 04 1,0 20
DN.. 150608 0710 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 55 025 030 045 15 25 60
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55 030 040 055 15 25 60
DN.. 150616
SN..090308
SN..120404 010 045 030 04 1,0 20
SN..120408 015 0,20 040 08 15 25 020 025 045 10 20 45 030 035 050 15 20 60
SN.. 120412 025 030 050 12 20 50 030 040 055 20 25 60
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN. 160404 005 045 025 04 10 20
TN. 160408 010 045 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 025 045 15 25 50
A‘:’L TN.. 160412 020 030 050 12 20 45 030 030 055 20 25 55
TN, 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN, 220416
VN. 160404 008 040 020 04 10 20
_MOP” 160408 010 015 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN. 060404 005 045 025 04 10 20
WN.060408 010 0,20 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35 025 030 045 15 20 40
WN., 060412 020 030 045 12 15 40 030 035 050 20 25 45
A WN. 080404 005 045 025 04 10 20
WN.080408 010 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 20 50
WN., 080412 020 030 050 12 20 50 030 035 055 20 25 55
WN.. 080416

Pozytywne (wykanczajaca) Negatywne (zgrubne)

< |

70 Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore nalezy dostosowac do warunkow.
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Parametry skrawania

Parametry skrawania dla negatywnych ptytek wymiennych

70 Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktdre nalezy dostosowac do warunkow.

©

Vo

Oznaczenie

..060200
..060201
060202
060204
.060208
..09T300
. 097301
..097302
. 097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412

..0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 117312

..0602M0
..0803M0O
.. 1003MO
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
..09T304
..09T308
. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
.. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

min.

0,06

0,06
0,10

0,04
0,06

0,04
0,06
0,10

0,06

0,06
0,10

0,06
0,10

Pozytywne (wykanczajaca)

-M25
f
Zaleca- .
max. min.
ne
mm/obr.
013 020 02
04 022 072
0,20 030 04
0,09 0,13 0,1
012 018 072
0,40 0716 0,1
014 022 072
020 030 04
013 020 02
014 022 02
0,20 030 04
013 020 072
015 025 04

ap
Zaleca-

max
ne
mm
1,1 2,0
1,2 2,2
1,8 3,2
0,9 1,6
1,1 2,0
1,1 2,0
1,2 2,2
1,8 3,2
1,2 2,2
1,6 3,0
1,9 3,4
1,2 2,2
1,4 3,0

min.

0,06

0,08
0,12

0,08
0,12

0,06
0,08

0,08
0,12

012
0,12

0,06

0,06

012

0,08
0,12

-M55
f
Zaleca- .

max. min.

ne
mm/obr.

013 020 04
046 024 04
024 035 08
0,418 028 04
0,26 040 08
014 022 04
046 024 08
046 024 04
024 035 08
0,24 035 08
026 040 08
012 018 04
014 022 04
024 035 08
044 020 04
021 030 08

a
Zaleca-

max
ne
mm
1,5 2,6
1,7 3,0
24 40
22 40
28 48
1,3 2,2
1,6 2.4
1,7 3,0
24 40
24 40
28 48
1,3 2,2
1,4 2,4
2,6 4.4
1,7 3,0
2,1 34

Negatywne (zgrubne)

»

<%

!
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Narzedzia tokarskie
Informacje techniczne

Standardowe tamacze widra / zastosowanie

Obrobka ciagta

Zmienna gtebokosc

Obrobka przerywana

Ostrze

skrawania &
negatywna Model =
O O QO Y B
- mm mm &
-F30 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
. b . . 2y CN..
obrobka wykanczajaca stali CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
; DN..
nierdzewnych
A obrobka ciagte SN..
A wysoka jako$¢ powierzchni TN..
A dobrakontrola wiora \X/';l\l
0,08-2,5 0,10-0,35 "
F
-M30 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
R By 228 CN..
A do $redniej obrobki stali CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
; DN..
nierdzewnych
A dodatkowo moze stuzy¢ do obrobki SN..
stali ogdlnych i nadstopdw \T/H
F 1,00-4,50 015-040 "N-
M
-M60 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
. 03
A obrabka zgrubna: od lekkiej _ CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = CN..
do Sredniej DN..
A stabilna krawedz skrawajaca SN..
A mozliwe skrawanie przerywane TN..
A naskorek walcowniczy i zgorzelina WN..
M 1,50-6,00 0,25-0,50
R
pozytywna
-M25 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 01-015
A pierwszy wybor do obrdbki Sredniej CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = o
stali nierdzewnych -
A wysoka jakos¢ powierzchni DC.
A niewielkinarost TC.
VC..
F 0,40-3,20 0,10-0,30
M
-M55 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
0,15-0,2
A pierwszy wybor do obrabki Sredniej CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = CC..
i zgrubnej stali nierdzewnych DC..
A obrdbka ciagta do lekko przerywanej SC..
A dobrakontrola wiéra TC..
A stabilna krawed? skrawajaca \VC..
0,40-4,80 0,06-0,35
M
Rodzaje powtok
A \Weglik spiekany, powtoka Al,Q3 A Weglik spiekany, powtoka Al,03
A wytrzymaty na zuzycie gatunek nierdzewny do toczenia A ciagliwy gatunek nierdzewny do toczenia w obrobce
dla jak najlepszej wydajnosci w obrobce nieprzerywanej zgrubnej przerywanej
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Informacje techniczne

Wskazowki dotyczace obrobki skrawaniem stali nierdzewnych

Obrobka grupy materiatowej, jakq sq stale nierdzewne, nie zawsze jest jednoznacznie przypisana do odpowiedniego materiatu
skrawajacego, zwtaszcza w przypadku toczenia. Dlatego, aby moc przyporzadkowac odpowiedni materiat skrawajacy, stale nierdzewne

podzielono na grupy wedtug ich wtasciwosci chemicznych.

W aktualnym wydaniu normy DIN ISO 513 mikrostruktura stali nierdzewnej zostata powigzana ze szczegdlnymi wiasciwosciami podczas
obrobki skrawaniem, w wyniku czego nastapit podziat na martenzytyczna, ferrytyczng i austenityczng stal nierdzewna,
Szczegolne znaczenie mato w grupach ISO P i1SO M.

Zaleznos$¢ miedzy podziatem stali nierdzewnych i ich grupami a materiatami skrawajacymi jest okreslona w uproszeniu nastepujaco:

Stale niskostopowe Stale wysokostopowe z ,X”
Litera stali , > X
np. 140Cr2 (1.2008) np. X2CrNi18-9 (1.4307)
&
=)
=
g Y A\
g C>01% C<01%
g
B8
=
S
= \ A A \ \
g Cr>13% Cr>15% Cr>20% Cr>17% Cr>17%
g Ni<1% Ni<1% Ni 1-7 % Ni 9-13 % Ni> 13 %
g
g‘ A\ A\ \/ \ A\
& Ferrytyczno- Austenit
% Martenzytyczne Ferrytyczne austenityczne Austenit utwardzony
g (duplex) dyspersyjnie
1.4006 14510 1.4462 1.4307 1.4539
Grupa P Grupa M Grupa S

Grupa materiatowa

Stal

Stal nierdzewna

Stopy zarowytrzymate

82

Litera identyfikacyjna

ISOP

ISOM

IS0 S

niebieski

70ty

Kolor identyfikacyjny

pomaranczowy (bragzowy)

Materiat przedmiotu obrabianego

Wszystkie rodzaje stali i staliwo,
z wyjatkiem stali nierdzewnej o
strukturze austenitycznej

Austenityczna i
austenityczno-ferrytyczna stal
nierdzewna i staliwo

Zaroodporne stopy specjalne na bazie
zelaza, niklu i kobaltu oraz tytan i stopy
tytanu
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Informacje techniczne

Wykres Schafflera

Po przeniesieniu tych informaciji na wykres Schafflera widac wyraznie, jak zachowuja sie obszary stali austenitycznych,
ferrytycznych i martenzytycznych w zaleznosci od rownowaznika chromu i réwnowaznika niklu.

36
34— G‘ru a ‘l\/l z +a‘ma ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
P . austenity utwardzone /
32 [ czemwidra M d - y
= spersyjnie /
= 30 -
% 28 WYl
> N < S
Austenit S S
S 26 S/ s
+ @ Zaroodporne (A5
§ 24 \ (awtﬁtglzwg)y Lﬁwardzoge dy)spersyjnie 'L““\“%
=~ 22
o
20 A
i 18 \ // A N(/
Z T
16 D ArM V4A (/6 GrupaMztama- |
> o ~ T e | czemwidraP
= 14 ™ L/ (1.4571)
< \\ ﬂ onvd A it
= 12 N 79 V2A (A2) Super-Duplex =
5 10 \ ><>< ﬁ“igeg% / ferryt-austenit
s N 4 { T (1.4410)
z 8 Martenzytyczne /] > Duplex — | L gem /
= ‘ ‘ ‘ @ austenit-ferryt \00 o —
3 /] L (1.4362) NV
© 6 GrupaP ztama- .
4 L czem Wiéra P / -- fﬂ:;rtenzytyczne \IiA . Mi+ F —
2 AMAFE (aoon Eﬂywczne Ferrytyczne
// \/M/'T (1.4510) ‘ ‘

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
rownowaznik chromu = %Cr + %Mo + 1,5 x %Si + 0,5 x %Nb

Przyktad:
X2CrNi18-9 (1.4307) V2A

Pierwiastki stopu: C 0,02%; Cr 18%; Ni 9%; Mn 2%; Si 0,5%
rownowaznik Cr ~19%; rownowaznik Ni ~ 12%

— austenit — grupa ISO M — tamacz widra M

Podsumowujgc, wykres Schafflera z oznaczonymi kolorem obszarami wedtug DIN ISO 513 wskazuje granice poszczegoinych
mikrostruktur. Uproszczong zasade podziatu stali nierdzewnych mozna wykorzystac do szybkiego uzyskania ogdinego pogladu
na temat rodzaju wymaganego materiatu skrawajacego.

Wykres Schafflera wskazuje sktad fazowy i dotyczy tylko bardzo szybkiego chtodzenia podczas produkciji stali i stali nierdzewnej.

W rzeczywistosci, stale te sa poddawane obrdbce cieplnej, ktora zmienia ich mikrostrukture.

Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage rozne strategie chtodzenia, poniewaz majg one znaczacy wptyw na trwatosc i zuzycie narzedzi.

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie
Wprowadzenie

Spis tresci
Przeglad ptytek wymiennych 84
Ptytki wymienne negatywne 85-88
Ptytki wymienne pozytywne 89-91
Informacje techniczne
Parametry skrawania 92
Przeglad tamaczy wiorow i rodzajow powtok 93

Przeglad ptytek wymiennych

e
=
[eb)
°
2
negatywna g =
N P M
Obrobkq precyzyjng FMS r{ o
do Sredniego stopnia \
Qbrobka sred-l MRS \(_._ o
nia do zgrubnej |
pozytywna
Obrobkq precyzyjng EMS ‘ b o
do $redniego stopnia
Obrdbka $red- MRS / o

nia do zgrubnej

> Zeliwo

= Metale niezelazne

o Stopy zaroodporne

CN..

85

85

89

89

CERATIZIT \ Standard

Markowe narzedzia do standardowych zastosowan.

Linia markowych narzedzi CERATIZIT Standard wyrdznia sie
jakoscig, wydajnoscig i niezawodnoscig, czym zdobywa sobie
zaufanie naszych klientdw na catym swiecie. W przypadku
standardowych zastosowan, sa to narzedzia pierwszego wyboru,
gwarantujace doskonate rezultaty obrobki.

Geometria
/o/ . 4 yo\
DN.. VN.. WN..
86 87 88
86 88
Geometria
/o/ . 2
DC.. vC..
90 91
90 91

70 Inne uchwyty zaciskowe i wytaczadta znajdziecie Panstwo w naszym katalogu gtéwnym — w rozdziale 9 Narzedzia tokarskie

84
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Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne CN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70 2
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 193 6,35 794 19,05
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ =
©o[2]=] [olelx] [elc]=] [ofe]z] [ofc ]
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
(NEW IRETALTN NEW IRETALN NEW IRETALRN NEW IRITATVRE NEW JRISAL
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75302 ... 75302... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 3,42 02809 3,42 12809
120408EN | 0,8 3,42 03009 3,42 13009 3,42 03009 3,42 13009 3,42 23009
120412EN | 1,2 3,42 03209 3,42 13209 3,42 03209 3,42 13209 3,42 23209
120416EN | 1,6 3,42 03409 3,42 13409 3,42 23409
160612EN | 1,2 5,01 04409 5,01 14409 5,01 24409
160616EN | 1,6 5,01 04609 5,01 14609 5,01 24609
190612EN | 1,2 7,45 05609 7,45 15609 7,45 25609
190616EN | 1,6 7,45 05809 7,45 15809 7,45 25809
Stal ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) ) f¢) o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne DN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
(NEW IRIATI NEW IRITATINE NEW IRETALVINNE NEW RRETATVINNE NEW IRETAIY
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0,4 4,62 02809 4,62 12809
150608EN | 0,8 4,62 03009 4,62 13009 4,62 03009 4,62 13009 4,62 23009
150612EN | 1,2 4,62 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1,6 4,62 03409 4,62 13409 4,62 23409
Stal ° ° ° ° )
Stal nierdzewna o o o o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )
86
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Negatywne ptytki wymienne VN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm &
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 S
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
~
o[<[=] [ofe]=)
F F
VNMG VNMG
NEW IRETALN NEW JREALL
RE Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75 310.... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0,4 4,35 01609 4,35 11609
160408EN | 0,8 4,35 01809 4,35 11809
Stal ° °
Stal nierdzewna o o
Zeliwo o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne WN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm a
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
NEW IRATIN NEW IRETATINE NEW IRETALVINNN NEW RRETALVINNN NEW IRETALY
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75311 ... 75311 ... 75312 ... 75312 ... 75312 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
080404EN | 04 4,03 01609 4,03 11609
080408EN | 0,8 4,03 01809 4,03 11809 4,03 01809 4,03 11809 4,03 21809
080412EN | 1,2 4,03 02009 4,03 12009 4,03 02009 4,03 12009 4,03 22009
Stal ° ° ° ° o
Stal nierdzewna o o o o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o)
88
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Narzedzia tokarskie

Pozytywne ptytki wymienne CC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
N ~
[olcl<] [ofe]2] [elc]=] [ofe]=]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
(NEW IRSATIN NEW IRIATIN NEW IRATIE NEW IRMALS
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 0,4 2,49 01609 2,49 11609 2,49 01609 2,49 11609
09T308EN | 0,8 2,49 01809 2,49 11809 2,49 01809 2,49 11809
120404EN | 0,4 3,33 02809 3,33 12809 3,33 02809 3,33 12809
120408EN | 0,8 3,33 03009 3,33 13009 3,33 03009 3,33 13009
120412EN | 1,2 3,33 03209 3,33 13209
Stal ° ° ° °
Stal nierdzewna o o o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com — V; strona 92
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Narzedzia tokarskie

Pozytywne ptytki wymienne DC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~
[©]c]2) [ofe] =]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
(NEW IRATIN NEW IRATIN NEW IRATIE NEW IRMALS
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75304 ... 75304 ... 75 305 ... 75305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 0,4 2,18 00409 2,18 10409 2,18 00409 2,18 10409
070208EN | 0,8 2,18 00609 2,18 10609 2,18 00609 2,18 10609
11T304EN | 0,4 2,74 01609 2,74 11609 2,74 01609 2,74 11609
11T308EN | 0,8 2,74 01809 2,74 11809 2,74 01809 2,74 11809
Stal ) ) ° )
Stal nierdzewna o o o) o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
90 — v, strona 92
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Narzedzia tokarskie

Pozytywne ptytki wymienne VC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o ~
o[c[2] [ofe]x] [olc]] [o]e]]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
(NEW IRATIN NEW IRATIN NEW IRATI NEW IRMALS
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75308 ... 75308 ... 75 309 ... 75 309 ...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 0,4 4,21 01609 4,21 11609
160404EN | 0,4 4,26 02809 4,26 12809 4,26 02809 4,26 12809
160408EN | 0,8 4,26 03009 4,26 13009 4,26 03009 4,26 13009
Stal ° ° ° )
Stal nierdzewna o) o) o) o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

Parametry skrawania
F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
Indeks Materiat Twardosc V. W m/min V. W m/min
N/mm2/HB/HRC
1.1 Stalkonstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3  Staldo naweglania, niestopowa <800 N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
1.4  staldo nawgglania, stopowa <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5  Staldouleg ia cieplnego, niestop <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6  Stal do ulepszania ciepInego, niestop <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7  Staldo ulepszania cieplneg p <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
P 1.8  Staldouleg ia cieplneg p <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9  Staliwo <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
1.10  stal do azotowania <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
1.11  Stal do azotowania <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
1.12  Staltozyskowa <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
2.1  Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 200-250  200-250 160-190 200-250  210-260 150-190
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 200-250  200-250 160-180 200-250  200-260 150-170
2.3  Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 190-230 190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 2.4  stalnierdz, ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5  Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 100-140 90-130
2.6  Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7  Stale zaroodporne <1100 N/mm2 60-80 60-75
3.1  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 220-250 200-240 140-200 120-190
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910  150-180
3.4  Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
K 3.5  Zeliwociggliwe, biate 270-450 N/mm? 260-300 240-270 190-240 160-210
3.6  Zeliwociagliwe, biate 500-650 N/mm? 210-280  180-250 180-220 150-190
3.7  Zeliwociagliwe, czarne 300-450 N/mm? 240-290  240-270 180-250 160-210
3.8 Zeliwociggliwe, czarne 500-800 N/mm? 210-280 180-250 170-220 150-190
41 Alumini i p isk K ) <350 N/mm?
4.2  Stopy aluminium <0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm?
45 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm?
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm?
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB
4.9 Stopy specjalne miedzi <300HB
N 410 Stopy specjalne miedzi >300HB
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm?
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm?
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolframi jego stopy
419  Molibden i jego stopy
51  Czysty nikiel 20-35
5.2  Stopy niklu 20-35
5.3  Stopy niklu <850 N/mm? 8-20
5.4  Stopy niklui molibdenu 8-20
5.5  Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 4-12
S 5.6  Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 4-12
5.7  Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 4-12
5.8  Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm? 4-10
5.9  Czystytytan <900 N/mm? 80-100
5.10  Stopytytanu <700 N/mm? 15-30
511  Stopytytanu <1200 N/mm? 15-30
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 Parametry sg zalezne w bardzo duzym stopniu od warunkdw wewnetrznych, jak np. sztywnosci uktadu narzedzie - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Informacje techniczne

Standardowe tamacze widra / zastosowanie

negatywna

-FMS

A (Obrdbka wykanczajaca do sredniego
stopnia

A bardzo dobra kontrola widra

A uniwersalny tamacz wiéra

A niewielkie sity skrawania

-MRS

A (Obrdbka sredniego stopnia do
zgrubnej

A dobrze nadaje sie do elementow z
naskorkiem odlewniczym lub
naskorkiem odkuweki

A (ziata dobrze w obrdbce przerywanej

pozytywna
FMS

A Obrobka wykanczajaca do sredniego
stopnia

A bardzo dobra kontrola widra

A uniwersalny tamacz widra

A niewielkie sity skrawania

-MRS

A obrdbka zgrubna lekka do Sredniego
stopnia

A uniwersalny tamacz wiora

A stabilna krawedz skrawajaca

Rodzaje powtok

CT-P15

>

obrobki ciggtej

CT-P35

>

1SO | P35 | M25

przerywanej

cuttingtools.ceratizit.com

Model

o=

o =

A weglik spiekany, z powtoka
ISO | P15 | M10 | K25
A odporny na zuzycie standardowy gatunek stali do

A weglik spiekany, z powtoka
CT-P25 | , |50| p25 | M20 | K30
A standardowy gatunek stali do uniwersalnej obrdbki stali

A weglik spiekany, z powtokg

A ciggliwy standardowy gatunek stali do obrobki

Obrobka ciagta

O

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/CT-P25

Zmienna gtebokosc
skrawania

o

CT-P15/ CT-P25
CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P25/CT-P35

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/ CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

Obrobka przerywana

CT-P25

CT-P25/CT-P35

CT-P35

CT-P25/ CT-P35

CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P25

Ostrze

0,40-3,00 0,10-0,30

0,2

o
[<]
N(SM

0,50-4,50 0,20-0,60

o,
FW

0,10-2,00 0,05-0,20

0,15-3,50 0,15-0,35

Geometria

DN..
VN..
WN..

CN..
DN..
WN..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
VC..
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Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
A nadaje sie do frezowania trochoidalnego
A tamacz wiora 0,9xDC
T8 | 1=36° 7)
v;=10° N Hee || [ APAT72S
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
—
U |
s \
| e
_ N ﬁ\\ le)
DN i
|
x ;
T
- § —
o
<
DC ‘\RE DIN 6527
w0 I3
0E vi
DC s |RE.qe| APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Nr artykutu
52619 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
5 0,20 | 17 48 24 26 62 6 4 54,48 05202
6 0,20 | 17 58 25 26 62 6 4 54,48 06202
8 0,20 | 24 77 30 32 68 8 4 72,50 08202
10 | 032 | 30 97 35 40 80 10 4 84,66 10203
12 | 032 | 36 | 116 | 45 48 93 12 4 114,40 12203
14 | 032 | 42 | 136 | 50 54 99 14 4 144,80 14203
16 | 032 | 48 | 155 | 56 60 108 16 4 195,00 16203
18 | 032 | 54 | 175 | 67 69 117 18 4 238,50 18203
20 | 050 | 60 | 195 | 70 76 126 20 4 320,40 20205
Stal °
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

94
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
A nadaje sie do frezowania trochoidalnego
A tamacz wiora 0,9xDC
pcr [ Z)
y-13° ~ HPC DLC
ZEFP
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
—
U |
s \
| e
Ny I&_\‘ o
DN =
|
x ;
| § 5
o
<
_
AN —
RE
DIN 6527
w0 T3
(NEW R
DC s |RE.qe| APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Nr artykutu
52618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
5 0,20 | 17 48 24 26 62 6 4 60,57 05202
6 0,20 | 18 58 25 26 62 6 4 60,57 06202
8 0,20 | 24 77 30 32 68 8 4 79,52 08202
10 | 032 | 30 97 35 40 80 10 4 92,61 10203
12 1032 | 36 | 116 | 45 48 93 12 4 125,10 12203
14 | 032 | 42 | 136 | 50 54 99 14 4 159,00 14203
16 | 032 | 48 | 155 | 56 60 | 108 16 4 210,50 16203
18 | 032 | 54 | 175 | 67 69 17 18 4 263,10 18203
20 | 050 | 60 | 195 | 70 76 126 20 4 341,90 20205
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, strona 101-104
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Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

96

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer

materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frezy trzpieniowe - PCR-UNI

@ DC =8,7-9,0 mm

@DC=5,0mm @ DC =5,7-6,0 mm @ DC =6,7-7,0 mm @ DC=7,7-8,0 mm
g ao aC aD EiC ac aD ac ac ah aC ac ah aC
= 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Indeks /V“m Qomax XDC n:fn n:;ﬂ nIFn nIFn
1.1 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0,066 0047 0,097 0075 0,053 0,106
1.2 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0,047 0,097 0075 0053 0,106
1.3 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,06
1.4 200 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,06
1.5 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,06
1.6 180 1,0 0065 0048 0042 0069 0054 0038 0080 0062 0044 0089 0069 0049 0,100
1.7 200 1,0 0070 0052 0046 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,106
1.8 140 1,0 0058 0042 0036 0062 0048 0034 0071 0055 0,039 0,080 0,062 0,044 0,089
1.9 135 1,0 0056 0041 0035 0060 0047 0033 0069 0054 0,038 0079 0061 0043 0,088
1.10 200 1,0 0070 0052 0046 0075 0058 0041 0086 0,066 0047 0,097 0075 0,053 07106
1.11 140 1,0 0058 0042 0036 0062 0048 0034 0071 0055 0039 0080 0062 0044 0,089
1.12 130 1,0 0067 0049 0043 0071 0055 0039 0082 0064 0045 0091 0071 0050 0,102
1.13 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0041 0,084 0065 0046 0,093
1.14 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0,041 0,084 0,065 0046 0,093
1.15 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0,041 0,084 0,065 0046 0,093
1.16 130 1,0 0067 0049 0043 0071 0055 0039 0082 0064 0045 0,093 0072 0051 0104
21 60 1,0 0039 0029 0019 0044 0034 0024 0049 0038 0027 0057 0044 0031 0,062
2.2 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0,060 0047 0033 0,068
2.3 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0,060 0047 0,033 0,068
2.4 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0060 0,047 0033 0,068
2.5 55 1,0 0032 0023 0015 0037 0028 0020 0042 0033 0023 0047 0037 0026 0,051
2.6 60 1,0 0039 0029 0019 0044 0034 0024 0049 0038 0027 0057 0044 0031 0,062
2.7 60 1,0 0033 0025 0016 0038 0030 0021 0042 0033 0023 0047 0037 0026 0,053
3.1 240 1,0 0114 0088 0060 0124 0096 0068 0142 0110 0078 0,161 0,124 0088 0177
3.2 180 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0700 0078 0055 0113 0088 0,062 0,124
3.3 220 1,0 009 0075 0052 0706 0082 0058 0122 0095 0067 0,137 0106 0075 0152
3.4 180 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0100 0,078 0055 0113 0088 0062 0124
3.5 160 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0100 0078 0,055 0113 0,088 0,062 0,124
3.6 150 1,0 0069 0052 0036 0075 0058 0041 0086 0066 0,047 0,097 0075 0053 0,106
3.7 160 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0100 0078 0055 0113 0088 0062 0124
3.8 150 1,0 0069 0052 0036 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0,106
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Dlaa, 1,5 x DC nalezy pomnozyc f, przez 0,75.

cuttingtools.ceratizit.com

a(}

xDC

at

0,20,3-0,40,6-1,0 01

xDC

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,055
0,058
0,049
0,048
0,058
0,049
0,056
0,051
0,051
0,051
0,057
0,034
0,037
0,037
0,037
0,028
0,034
0,029
0,097
0,068
0,083
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058

@DC =9,7-10,0 mm

xDC

0,117
0,117
0,117
0,117
0,117
0,110
0,117
0,097
0,095
0,117
0,097
0,11
0,102
0,102
0,102
0,113
0,068
0,075
0,075
0,075
0,057
0,068
0,058
0,195
0,137
0,166
0,137
0,137
0,117
0,137
0,117

ac ac at ac a/) e
-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

©DC = 11,7-12,0 mm
a

xDC xDC xDC xDC xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,060
0,064
0,053
0,052
0,064
0,053
0,061
0,056
0,056
0,056
0,062
0,037
0,041
0,041
0,041
0,031
0,037
0,032
0,107
0,075
0,091
0,075
0,075
0,064
0,075
0,064

0,137
0,137
0,137
0,137
0,137
0,128
0,137
0,113
0,111
0,137
0,113
0,130
0,119
0,119
0,119
0,131
0,080
0,086
0,086
0,086
0,066
0,080
0,068
0,226
0,159
0,194
0,159
0,159
0,137
0,159
0,137

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,070
0,075
0,062
0,061
0,075
0,062
0,071
0,065
0,065
0,065
0,072
0,044
0,047
0,047
0,047
0,036
0,044
0,037
0,124
0,087
0,106
0,087
0,087
0,075
0,087
0,075

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frezy trzpieniowe - PCR-UNI

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

9 DC =13,7-14,0 mm

aC

0,1-0,20,3-0,4 0,6-1,0 01

xDC

0,153
0,153
0,153
0,153
0,153
0,142
0,153
0,128
0,126
0,153
0,128
0,146
0,133
0,133
0,133
0,148
0,089
0,097
0,097
0,097
0,075
0,089
0,077
0,256
0,179
0,217
0,179
0,179
0,153
0,179
0,153

aC

xDC

aC

xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,078
0,084
0,070
0,069
0,084
0,070
0,080
0,073
0,073
0,073
0,081
0,049
0,053
0,053
0,053
0,041
0,049
0,042
0,140
0,098
0,119
0,098
0,098
0,084
0,098
0,084

@ DC =15,5-16,0 mm

xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,159
0,170
0,142
0,141
0,170
0,142
0,162
0,148
0,148
0,148
0,164
0,099
0,108
0,108
0,108
0,082
0,099
0,086
0,285
0,199
0,241
0,199
0,199
0,170
0,199
0,170

xDC

ac ac ac
-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0.1

xDC

0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,087
0,093
0,078
0,077
0,093
0,078
0,089
0,081
0,081
0,081
0,090
0,054
0,059
0,059
0,059
0,045
0,054
0,047
0,156
0,109
0,132
0,109
0,109
0,093
0,109
0,093

@ DC =17,5-20,0 mm

a(’

xDC

0,186
0,186
0,186
0,186
0,186
0,173
0,186
0,155
0,153
0,186
0,155
0,177
0,161
0,161
0,161
0,179
0,108
0,117
0,117
0,117
0,089
0,108
0,093
0,310
0,217
0,263
0,217
0,217
0,186
0,217
0,186

a()

xDC

a

-020,3-04 0,6-10

xDC

0,102
0,102
0,102
0,102
0,102
0,095
0,102
0,085
0,084
0,102
0,085
0,097
0,088
0,088
0,088
0,098
0,059
0,064
0,064
0,064
0,049
0,059
0,051
0,170
0,119
0,144
0,119
0,119
0,102
0,119
0,102

Zejscie po
rampie

1,0xDC

Maks. kat
zanurzenia
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
30°
30°
30°
30°
30°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

*Dosuw na jeden obrot po linii Srubowej

98

Frezowanie helikoidalne

ORmax.

0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD

Srednica otworu

Bl
DCx15
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
18°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

Dra
DCx1,8
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
11°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

Wiercenie

1,0xDC

f

Wspotczynnik
0,9
09
0,9

08
0.8

08
08
08

0.8

[ ]
1. Wybor

OO0OO0OO0O0D000C® e e 0000600060000 HOG®HeOOOOO OO0 Emusja

(¢]

odpowiedni

Sprezone
powietrze

OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0ODO0OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO MMS

@)

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

70 Parametry skrawania dla zejScia po rampie i frezowania helikoidalnego = 100 %
Parametry wiercenia pomnozy¢ przez wspotczynnik z tabeli

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frezy trzpieniowe - PCR UNI, frezowanie trochoidalne

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

Typ dtugi

m/min
450
450
450
410
450
390
410
330
260
410
330
295
265
265
265
295
180
165
165
165
145
180
150
450
370
420
370
320
275
320
275

o1 o1 O1 .
OO Oo D° max. kat natarcia

45°
50°
45°
45°
40°
40°
45°
40°
40°
40°

40°
40°
BOK
35°
35°
35°
35°
35°
BoK
50°
50°
50°
50°
45°
45°
45°
45°

aC
0,05
xDC

0,100
0,100
0,100
0,090
0,100
0,090
0,090
0,080
0,090
0,090
0,080
0,080
0,070

0,070
0,080
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,060
0,130
0,110
0,120
0,110
0,110
0,100
0,110
0,100

@DC=5mm
aC aC
0,1 0,15

xDC  xDC

0,080 0,060
0,080 0,060
0,080 0,060
0,070 0,050
0,080 0,060
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,060 0,040
0,050 0,030

0,050 0,030
0,060 0,040

0,115 0,100
0,095 0,080
0,105 0,090
0,095 0,080
0,095 0,080
0,085 0,070
0,095 0,080
0,085 0,070

N

0,033
0,033
0,033
0,029
0,033
0,031
0,029
0,027
0,027
0,029
0,027
0,027
0,026

0,026
0,027
0,025
0,027
0,027
0,027
0,025
0,025
0,027
0,033
0,030
0,032
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

ac
0,05
xDC

0,120
0,120
0,120
0,108
0,120
0,108
0,108
0,096
0,108
0,108
0,096
0,096
0,084

0,084
0,096
0,060
0,072
0,072
0,072
0,060
0,060
0,072
0,156
0,132
0,144
0,132
0,132
0,120
0,132
0,120

0,072
0,072
0,072
0,060
0,072
0,060
0,060
0,048
0,060
0,060
0,048
0,048
0,036

0,036
0,048

0,120
0,096
0,108
0,096
0,096
0,084
0,096
0,084

Gteboko$¢ skrawania odpowiada dtugosci krawedzi skrawajacej

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,040
0,040
0,040
0,035
0,040
0,037
0,035
0,032
0,032
0,035
0,032
0,032
0,031

0,031
0,032
0,030
0,032
0,032
0,032
0,030
0,030
0,032
0,040
0,036
0,038
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

aC
0,05
xDC

0,160
0,160
0,160
0,144
0,160
0,144
0,144
0128
0,144
0,144
0128
0128
0112

0112
0,128
0,080
0,096
0,096
0,096
0,080
0,080
0,096
0,208
0,176
0,192
0,176
0,176
0,160
0,176
0,160

@DC=8mm

a a,
0,1 0,15
xDC  xDC

0,128 0,096
0,128 0,096
0,128 0,096
0,112 0,080
0,128 0,096
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,096 0,064
0,080 0,048

0,080 0,048
0,096 0,064

0,184 0,160
0,162 0,128
0,168 0,144
0,152 0,128
0152 0,128
0,136 0,112
0,162 0,128
0,136 0,112

N

0,053
0,053
0,053
0,046
0,053
0,050
0,046
0,043
0,043
0,046
0,043
0,043
0,042

0,042
0,043
0,040
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040
0,043
0,053
0,048
0,051
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

ac
0,05
xDC

0,200
0,200
0,200
0,180
0,200
0,180
0,180
0,160
0,180
0,180
0,160
0,160
0,140

0,140
0,160
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,120
0,260
0,220
0,240
0,220
0,220
0,200
0,220
0,200

@DC=

0,160
0,160
0,160
0,140
0,160
0,140
0,140
0,120
0,140
0,140
0,120
0,120
0,100

0,100
0,120
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,080
0,230
0,190
0,210
0,190
0,190
0,170
0,190
0,170

10 mm

aB
0,15
xDC

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,060

0,060
0,080

0,200
0,160
0,180
0,160
0,160
0,140
0,160
0,140

N

0,066
0,066
0,066
0,058
0,066
0,062
0,058
0,054
0,054
0,058
0,054
0,054
0,052

0,052
0,054
0,050
0,054
0,054
0,054
0,050
0,050
0,054
0,066
0,060
0,064
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

aC
0,05
xDC

0,240
0,240
0,240
0,216
0,240
0,216
0,216
0,192
0,216
0,216
0,192
0,192
0,168

0,168
0,192
0,120
0,144
0,144
0,144
0,120
0,120
0,144
0,312
0,264
0,288
0,264
0,264
0,240
0,264
0,240

@DC=12mm

a(’
01
xDC

a()
0,15
xDC

0144
0144
0144
0120
0144
0,120
0,120
0,096
0120
0120
0,096
0,096
0,072

0,072
0,096

0,240
0,192
0,216
0,192
0,192
0,168
0,192
0,168

0,079
0,079
0,079
0,070
0,079
0,074
0,070
0,065
0,054
0,070
0,065
0,065
0,062

0,062
0,065
0,060
0,065
0,065
0,065
0,060
0,060
0,065
0,079
0,072
0,077
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frezy trzpieniowe - PCR UNI, frezowanie trochoidalne

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

100

aC
0,05
xDC

0,280
0,280
0,280
0,252
0,280
0,252
0,252
0,224
0,252
0,252
0,224
0,224
0,196

0,196
0,224
0,140
0,168
0,168
0,168
0,140
0,140
0,168
0,364
0,308
0,336
0,308
0,308
0,280
0,308
0,280

@DC =14 mm

aC
0,1
xDC

ao
0,15
xDC

0,168
0,168
0,168
0,140
0,168
0,140
0,140
0,112
0,140
0,140
0,112
0,112
0,084

0,084
0,112

0,280
0,224
0,252
0,224
0,224
0,196
0,224
0,196

N

0,092
0,092
0,092
0,081
0,092
0,087
0,081
0,076
0,076
0,081
0,076
0,076
0,073

0,073
0,076
0,070
0,076
0,076
0,076
0,070
0,070
0,076
0,092
0,084
0,090
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

aD
0,05
xDC

0,320
0,320
0,320
0,288
0,320
0,288
0,288
0,256
0,288
0,288
0,256
0,256
0,224

0,224
0,256
0,160
0,192
0,192
0,192
0,160
0,160
0,192
0,416
0,352
0,384
0,352
0,352
0,320
0,352
0,320

@DC=

at
0,1
xDC

16 mm

aC
0,15
xDC

0,192
0,192
0,192
0,160
0,192
0,160
0,160
0,128
0,160
0,160
0,128
0,128
0,096

0,096
0,128

0,320
0,256
0,288
0,256
0,256
0,224
0,256
0,224

N

0,106
0,106
0,106
0,093
0,106
0,099
0,093
0,086
0,086
0,093
0,086
0,086
0,083

0,083
0,086
0,080
0,086
0,086
0,086
0,080
0,080
0,086
0,106
0,096
0,102
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a(’
0,05
xDC

0,360
0,360
0,360
0,324
0,360
0,324
0,324
0,288
0,324
0,324
0,288
0,288
0,252

0,252
0,288
0,180
0,216
0,216
0,216
0,180
0,180
0,216
0,468
0,396
0,432
0,396
0,396
0,360
0,396
0,360

@DC=18 mm

a()
0,1
xDC
f

z

mm

0,288
0,288
0,288
0,252
0,288
0,252
0,252
0,216
0,252
0,252
0,216
0,216
0,180

0,180
0,216
0,108
0,144
0,144
0,144
0,108
0,108
0,144
0,414
0,342
0,378
0,342
0,342
0,306
0,342
0,306

ac
0,15
xDC

0216
0216
0216
0,180
0216
0180
0180
0144
0,180
0,180
0144
0144
0108

0,108
0,144

0,360
0,288
0,324
0,288
0,288
0,252
0,288
0,252

0,119
0,119
0,119
0,104
0,119
0,112
0,104
0,097
0,097
0,104
0,097
0,097
0,094

0,094
0,097
0,090
0,097
0,097
0,097
0,090
0,090
0,097
0,119
0,108
0,115
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108

aD
0,05
xDC

0,400
0,400
0,400
0,360
0,400
0,360
0,360
0,320
0,360
0,360
0,320
0,320
0,280

0,280
0,320
0,200
0,240
0,240
0,240
0,200
0,200
0,240
0,520
0,440
0,480
0,440
0,440
0,400
0,440
0,400

@DC=

aB
0,1
xDC

20 mm

aC
0,15
xDC

0,240
0,240
0,240
0,200
0,240
0,200
0,200
0,160
0,200
0,200
0,160
0,160
0,120

0,120
0,160

0,400
0,320
0,360
0,320
0,320
0,280
0,320
0,280

N

0,132
0,132
0,132
0,116
0,132
0,124
0,116
0,108
0,108
0,116
0,108
0,108
0,104

0,104
0,108
0,100
0,108
0,108
0,108
0,100
0,100
0,108
0,132
0,120
0,128
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

[ ]
1. Wybor
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frezy trzpieniowe - PCR-ALU

@DC=5,0mm @DC=5,7-7,0 mm 9 DC=7,7-8,0mm @ DC =8,7-10,0 mm @ DC =11,7-12,0 mm

a(’ a(’ a(’ a/) a/) a/) a(’ a(’ a(’ a') a(’ a(’ ac a(’ a(’
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

dhugi

Vo f f f f f
° amuxDC : : : : :
m/min mm mm mm mm mm

Indeks

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

21

2.2

23

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4. 700
4.2 700
43 420
4.4 420
4.5 280
4.6 200
4.7 180
4.8 175
4.9 175
4.10 175
41 280
4.12 210
413

414

4.15

4.16 220 1 0,07 0,052 0,035 0,08 006 0,04 01 0075 005 0,2 0,089 006 0,4 0,104 0,07
417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,130 0,097 0,065 0,140 0,104 0,070
0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,130 0,097 0,065 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060

—_ e

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Dlaa, 1,5 x DC nalezy pomnozyc f, przez 0,75.
Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Parametry skrawania

Zejscie po . ie helikoidal Tzl ® 9]

@ DC =13,7-14,0mm @ DC =15,5-16,0 mm @ DC =17,5-18,0 mm @ DC =19,5-20,0 mm 3 L
rampie 1.Wybér  odpowiedni

ac ac ac ac ac ao ac ac aB ao aé a(* "
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-1,0 1,0xDC Srednica otworu 1,0xDC
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f Maks. kat X Drin Dinax v,

Indeks 2 z z z i
mm mm mm mm zanurzenia ‘ DCx15  DCx1,8 Wspdtczynnik

=
Emulsja
Sprezone
powietrze

MMS

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41 0,146 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,120 45° O,75xD 25° 16° 075
42 0,46 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 075
43 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0,75xD 25° 16° 075
44 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,470  45° 0,75xD 25° 16° 075
45 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0;75xD 25° 16° 0,7
4.6 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.7 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.8 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
49 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° 0,/5xD 25° 16° 0,7
410 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
411 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
412 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0OO0O0O0OO0O0

416 0,164 0,127 0,09 0,203 0,155 0,12 0,221 0,181 0,14 0,269 0,219 0,17 45° 075D  25° 16° 0,7 [ o

70 Parametry skrawania dla zejScia po rampie i frezowania helikoidalnego = 100 %

Dosuw naecen/eniCtREUIIEEUEE Parametry wiercenia pomnozy¢ przez wspotczynnik z tabeli
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frezy trzpieniowe - PCR ALU, frezowanie trochoidalne

@DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm

a, a, a, a, a a,

a a a a a a ah a a
0,1xDC0,2XDC0,3%DC 0,1XDC0,2xDC0,3xDC 0,1xDC0,2xDC0,3%DC 0,1XDC0,2xDC0,3xDC 0,1xDC0,2XDC0,3%DC
i i i i i
TZ fZ TZ fZ TZ

mm mm mm mm mm

diugi

Vr,

m/min

max. kat natarcia

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441 865 53° 0,070 0,040 0,055 0,084 0,048 0066 0,112 0,064 0,088 0140 0,080 0,110 0,168 0,096 0,132
4.2 865 53° 0,070 0,040 0,055 0,084 0,048 0,066 0112 0,064 0,088 0,140 0,080 0,110 0,168 0,096 0,132
4.3 580 53° 0075 0,045 0070 0,090 0,054 0084 0120 0,072 0112 0150 0,090 0,140 0,180 0,108 0,168
4.4 460 53° 0060 0,040 0,055 0,072 0,048 0,066 0,096 0,064 0,088 0120 0,080 0,110 0,144 0,096 0,132
4.5 330 53° 0055 0,040 0,050 0,066 0,048 0,060 0,088 0,064 0,080 0,110 0,080 0,100 0,132 0,096 0,120
4.6 330 53° 0042 0,030 0,040 0,050 0,036 0,048 0,067 0,048 0,064 0,084 0,060 0,080 0101 0,072 0,096
4.7 415 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0024 0,029 0044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
4.8 250 53° 0045 0,030 0,040 0,054 0,036 0,048 0,072 0,048 0,064 0,090 0,060 0,080 0108 0,072 0,096
4.9 415 53° 0,028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
410 415 53° 0,028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
41 415 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
412 400 53° 0028 0,020 0024 0033 0,024 0,029 0044 0032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058

4.16 420 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058

Gteboko$¢ skrawania odpowiada dtugosci krawedzi skrawajacej
Ciag dalszy na nastepnej stronie
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frezy trzpieniowe - PCR ALU, frezowanie trochoidalne

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

104

aC

0,196
0,196
0,210
0,168
0,154
0,118
0,077
0,126
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

@DC =14 mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,112
0,112
0,126
0,112
0,112
0,084
0,056
0,084
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056

N

0,154
0,154
0,196
0,154
0,140
0,112
0,067
0112
0,067
0,067
0,067
0,067

0,067

aD

0,224
0,224
0,240
0,192
0,176
0,134
0,088
0,144
0,088
0,088
0,088
0,088

0,088

@DC=16 mm

a a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,128
0,128
0,144
0,128
0,128
0,096
0,064
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064

0,064

N

0,176
0,176
0,224
0,176
0,160
0,128
0,077
0,128
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

a(’

0,252
0,252
0,270
0,216
0,198
0,151
0,099
0,162
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099

@DC=18 mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,144
0,144
0,162
0,144
0,144
0,108
0,072
0,108
0,072
0,072
0,072
0,072

0,072

N

0,198
0,198
0,252
0,198
0,180
0,144
0,086
0,144
0,086
0,086
0,086
0,086

0,086

a

e

0,280
0,280
0,300
0,240
0,220
0,168
0,110
0,180
0,110
0,110
0,110
0,110

0,110

@ DC=20mm

a a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,160
0,160
0,180
0,160
0,160
0,120
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080

N

0,220
0,220
0,280
0,220
0,200
0,160
0,096
0,160
0,096
0,096
0,096
0,096

0,096

(]
1. Wybor

Emulsja

Sprezone

(@)
odpowiedni

powietrze
MMS

OO0OO0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0O0
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WNT \ Standard

Geometria do obrobki wykanczajace;

Frezy mini

A \Wykonanie chwytu podobne do DIN 6535

A=45°
n v=13° @@ %lf 4) Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS

E :a |
|
\ \ 7
W ‘ \Z \
CESSSS

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
-3 ~w_ T3 he([(Q 3 (33
(NEW R (NEW [T (NEW [T (NEW [T
DC. | CHW | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
EUR EUR EUR EUR
18,41 30500 22,66 30500

mm mm mm mm mm
0,50 | 0,05 | 15 17 45
1,00 | 0,05 | 20 12 45
1,00 | 0,05 | 20 17 45
1,20 | 0,05 | 20 12 45
1,20 | 0,05 | 3,0 17 45
1,50 | 0,05 | 3,0 12 45
1,50 | 0,05 | 3,0 17 45
1,80 | 0,05 | 3,0 12 45
1,80 | 0,05 | 3,0 17 45
2,00 | 0,05 | 40 13 45
2,50 | 0,05 | 6,0 13 45
2,80 | 0,05 | 6,0 13 45
3,00 | 0,10 | 6,0 13 45
3,50 | 0,10 | 70 13 45
3,80 | 010 | 70 13 45
4,00 | 010 | 70 12 45
4,50 | 0,10 | 8,0 1 45
4,80 | 0,10 | 8,0 1 45
5,00 | 0,10 | 8,0 1 45
550 | 0,10 | 8,0 9 45
575 | 0,10 | 8,0 9 45
6,00 | 0,10 | 8,0 9 45
6,70 | 0,10 | 100 | 19 55
700 | 010 | 120 | 19 55
7,70 | 010 | 120 | 19 55

3
3

18,56 01000 23,87 01000
18,41 31000 22,66 31000
18,56 01200 23,87 01200
18,41 31200 22,66 31200
18,56 01500 23,87 01500
18,41 31500 22,66 31500
18,56 01800 23,87 01800
18,41 31800 22,66 31800
21,60 020 23,87 02000
19,40 025 23,87 02500
19,34 02800 23,87 02800
19,40 030 23,87 03000
20,22 03500 23,87 03500
20,22 03800 23,87 03800
20,18 040 23,87 04000
20,70 04500 23,87 04500
20,70 04800 23,87 04800
20,50 050 23,87 05000
20,70 05500 23,87 05500
20,70 05700 23,87 05700
20,50 060 23,87 06000
30,02 06700 23,87 06700
30,20 070 23,87 07000
30,02 07700 33,91 07700

PO ODIDIDDHDDDDHIDDDDDDHIDADWDHWDHWOH WO W

WWWWWWWWOWWWWWWwWwWwWWwwWwWwwWwowwwwowowowaw

8,00 | 0,10 | 13,0 | 19 55 8 30,20 080 33,91 08000
8,70 | 0,10 | 14,0 17 55 10 39,65 08700 41,22 08700
9,00 | 0,10 | 16,0 17 55 10 39,65 09000 41,22 09000
9,70 | 0,10 | 16,0 17 55 10 42,42 09700 41,22 09700
10,00 | 0,10 | 16,0 17 55 10 42,76 100 41,22 10000
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne ° (e} ) o
Stopy zaroodporne [e) ° o )

Materiaty hartowane
— v,/f, strona 108-112
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WNT \ Standard

Geometria do obrobki wykanczajace;

Frezy mini

A \Wykonanie chwytu podobne do DIN 6535

A=45°
V= 8°

ZEFP

/R

™

]

4

i
v
v

DCONMS

LPR

CESSST

Ti1000

!

CESSSY

CESSSS

Ti1000

i
i

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

~(_ ]38 [ T8
=1 vo =1 vo
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS .s| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
50 664 ... 50691 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,50 | 1,5 17 45 3 3 18,30 30500 22,66 30500
1,00 | 2,0 12 45 6 3
1,00 | 2,0 17 45 3 3 18,30 31000 22,66 31000
1,20 | 2,0 12 45 6 8
1,20 | 3,0 17 45 3 3 18,28 31200 22,66 31200
1,50 | 3,0 12 45 6 3
1,50 | 3,0 17 45 3 3 18,30 31500 22,66 31500
1,80 | 3,0 12 45 6 8
1,80 | 3,0 17 45 3 3 18,28 31800 22,66 31800
2,00 | 40 13 45 6 3
2,50 | 6,0 13 45 6 3
2,80 | 6,0 13 45 6 3
3,00 | 6,0 13 45 6 3
3,50 | 7,0 13 45 6 8
3,80 | 70 13 45 6 3
4,00 | 70 12 45 6 3
450 | 8,0 1 45 6 3
480 | 8,0 1 45 6 3
5,00 | 8,0 1 45 6 3
550 | 8,0 9 45 6 8
575 | 8,0 9 45 6 3
6,00 | 8,0 9 45 6 3
6,70 | 10,0 19 55 8 3
7,00 | 120 19 55 8 8
770 | 12,0 19 55 8 3
8,00 | 13,0 19 55 8 3
8,70 | 140 17 55 10 3
9,00 | 16,0 17 55 10 3
9,70 | 16,0 17 55 10 3
10,00 | 16,0 17 55 10 8
Stal °
Stal nierdzewna )
Zeliwo °
Metale niezelazne L] o
Stopy zaroodporne [e) °

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

(a8 (a8
(NEW [T (NEW RIlU
Nr artykutu Nr artykutu
50 664 ... 50 691 ...
EUR EUR

18,28 01000 19,61 01000
18,28 01200 19,61 01200
18,28 01500 19,61 01500
18,28 01800 19,61 01800
18,77 02000 23,14 02000
18,77 02500 23,14 02500
18,77 02800 23,14 02800
18,77 03000 23,14 03000
19,61 03500 23,14 03500
19,61 03800 23,14 03800
19,61 04000 23,14 04000
20,06 04500 23,14 04500
20,06 04800 23,14 04800
20,06 05000 23,14 05000
20,06 05500 23,14 05500
20,06 05700 23,14 05700
20,06 06000 23,14 06000
29,12 06700 23,14 06700
29,12 07000 23,14 07000
29,12 07700 32,89 07700
29,12 08000 32,89 08000
41,16 08700 39,98 08700
41,16 09000 39,98 09000
41,16 09700 39,98 09700
41,16 10000 39,98 10000

°

°

°

° o

o °

— v,/f, strona 108-112

107



WNT \ Standard

Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks Materiat NI::ﬂalr::lchRC mg::rli:;u Oznaczenie materiatu m'::l:r]i:u Oznaczenie materiatu mg;l;']i:u Oznaczenie materiatu
1.1 Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060 St60-2
1.2 Stal automatowa <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 Stal do naweglania, stopowa <1000 N/mm? 17131 16MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Stal do uley ia ciepll I <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Stal do ulep plneg top <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7  Stal do ulepszania ciepnego, stop <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Stal do uley ia ciepll top <1300 N/mm? 15755 31 NiCr 14 17033  34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Staliwo <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Stal do azotowania <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
111 Stal do azotowania <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Staltozyskowa <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMoV 4
114  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 13344  S6-5-3 13255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Stale zaroodporne <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm?2 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Zeliwo ciagliwe, biate 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Zeliwociggliwe, czarne 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Aluminium (niestopowe, niskostopowe) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Stopy aluminium < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7  Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm? 2.0205 CuzZn0,5 21160  CuPbiP 21366  CuMn5
4.8 Stopy specjalne miedzi <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Stopy specjalne miedzi <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Stopy specjalne miedzi >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 2.0380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 Mosiadz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Tworzywa termoplastyczne PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414 Tworzywa termoutwardzalne Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415  Tworzywa sztuczne wzmochione wiéknem GFK* CFK** AFK***
416  Magnezijego stopy <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAI6Zni 35812  MgAI8Znt
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Wolfram i jego stopy W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molibden i jego stopy Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Czysty nikiel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Stopy niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Stopy niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Stopy niklu i molibdenu 24600  NiMo29Cr 24617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
5.5 Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 24964  CoCr20W15Ni 24989  CoCr20Niw
5.7 Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Stopy nikl kobal - (chr ) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 ~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Czysty tytan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10  Stopytytanu <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Stopy tytanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Stal hartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Wzmocnione wiéknem “*Wzmocnione wtoknem ***Wzmocnione wtéknem
szklanym weglowym amidowym
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WNT \ Standard

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - Minifrezy, bez powtoki

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

250
250
180
150
150
140
120
140
120
120
200
150

180

50
39
20

2, ma

typ bardzo krotki

DC

>

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

@DC=0,5mm

@DC=1,0mm

@DC=1,2mm

@gDC=1,5mm

@DC=1,8-2,0 mm

@DC=2,5-3,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,007

xDC
f

2

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,005

xDC

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,004

xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC
f

z

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,007

xDC

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,006

xDC

0,015
0,015
0,017
0,017
0,017
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,017

xDC
f

2

mm

0,009
0,009
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC

0,007
0,007
0,008
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,008

xDC

0,019
0,019
0,021
0,021
0,021
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,021

xDC
f

z

mm

0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,014

xDC

0,009
0,009
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,010

xDC

0,025
0,025
0,027
0,027
0,027
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027

xDC
f

2

mm

0,016
0,016
0,018
0,018
0,018
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,018

xDC

0,012
0,012
0,013
0,013
0,013
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,013

xDC

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,039

xDC
f

z

mm

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,026

xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,019

0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
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WNT \ Standard

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - Minifrezy, bez powtoki

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

110

@ DC=3,5-4,0 mm

@ DC=4,5-5,0mm

@ DC=5,5-6,0mm

@ DC=6,7-8,0mm

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,052
0,050
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,050

xDC
f

z

mm

0,034
0,034
0,032
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,032

xDC

0,025
0,025
0,024
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,024

xDC

0,066
0,066
0,062
0,062
0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,062

xDC
f

2

mm

0,043
0,043
0,041
0,041
0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,041

xDC

0,032
0,032
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030

xDC

0,079
0,079
0,073
0,073
0,073
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,073

xDC
f

z

mm

0,051
0,051
0,047
0,047
0,047
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,047

xDC

0,038
0,038
0,035
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035

xDC

0,108
0,108
0,097
0,097
0,097
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,097

xDC
f

2

mm

0,070
0,070
0,063
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,063

xDC

0,052
0,052
0,047
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047

xDC

0,135
0,135
0,120
0,120
0,120
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,120

xDC
f

z

mm

0,088
0,088
0,078
0,078
0,078
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,078

xDC

0,065
0,065
0,058
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058

1. Wybdr odpowiedni

Emulsja

0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e

Sprezone
powietrze

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)

o

MMS

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)
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WNT \ Standard

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - Minifrezy, z powtoka

@DC=0,5mm @DC=1,0mm @DC=1,2mm @DC=1,5mm @ DC=1,8-2,0mm @DC=2,5-3,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 0,3-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f f

_ a DC 2 z 2 z z z
m/min pma. mm mm mm mm mm mm

typ bardzo krotki

Indeks

>

1.1 100 1xbC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
1.2 100 1xbC 0,010 0,007 0,005 0,013 0,009 0,007 0,016 0,010 0,008 0,018 0,011 0,009 0,021 0,014 0,010 0,028 0,018 0,014
1.3 110 1xDC 0,010 0,007 0,005 0,013 0,009 0,007 0,016 0,010 0,008 0,018 0,011 0,009 0,021 0,014 0,010 0,028 0,018 0,014
1.4 70 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.5 90 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.6 80 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.7 80 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.8 55 1xbC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.9 90 1xDC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
1.10 80 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.1 55 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.12 55 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.13

1.14

1.15

1.16

2.1 60 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.2 50 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.3 40 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
24 40 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
25 50 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.6 40 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.7 30 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
3.1 130 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.2 120 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.3 130 1xDC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
34 120 1xbC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
3.5 130 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.6 120 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.7 130 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.8 120 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022

4.6 140 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
47 120 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.8 140 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.9 120 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.10 120 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
41 200 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.12 150 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015

5.1 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.2 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.3 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.4 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.5 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.6 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.7 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.8 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.9 50 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.10 35 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.11 20 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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WNT \ Standard

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - Minifrezy, z powtoka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

12

@ DC=3,5-4,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,028
0,023
0,023
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,028
0,019
0,019
0,019

0,044
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,044
0,029
0,029
0,029

0,021
0,017
0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,021
0,014
0,014
0,014

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,058
0,058
0,044
0,044
0,058
0,058
0,058
0,058

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,038
0,038
0,028
0,028
0,038
0,038
0,038
0,038

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028
0,028
0,028

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

@ DC=4,5-5,0mm

ae ae ae
01-02 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,034 0,025
0,027 0,020
0,027 0,020
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017
0,034 0,025
0,023 0,017
0,023 0,017
0,023 0,017

0,052
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,052
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,070
0,070
0,052
0,052
0,070
0,070
0,070
0,070

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,034
0,034
0,046
0,046
0,046
0,046

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,034
0,034
0,025
0,025
0,034
0,034
0,034
0,034

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

@ DC=5,5-6,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,039
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,039
0,027
0,027
0,027

0,060
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,060
0,041
0,041
0,041

0,029
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,029
0,020
0,020
0,020

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,081
0,081
0,060
0,060
0,081
0,081
0,081
0,081

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,039
0,039
0,053
0,053
0,053
0,053

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039
0,039
0,039

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

@ DC=6,7-8,0mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,049
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,036
0,036
0,036

0,075
0,062
0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,075
0,056
0,056
0,056

0,036
0,030
0,030
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,036
0,027
0,027
0,027

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,104
0,104
0,075
0,075
0,104
0,104
0,104
0,104

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,049
0,049
0,068
0,068
0,068
0,068

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050
0,050
0,050

0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,058
0,050
0,050
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,058
0,045
0,045
0,045

0,089
0,077
0,077
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,089
0,068
0,068
0,068

0,043
0,037
0,037
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,043
0,033
0,033
0,033

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,124
0,124
0,089
0,089
0,124
0,124
0,124
0,124

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,081
0,081
0,058
0,058
0,081
0,081
0,081
0,081

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,060
0,060
0,043
0,043
0,060
0,060
0,060
0,060

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

1. Wybdr odpowiedni

O O0OO0OO0OO0OOO0OOO0OO O O Emusja

000000 OO0OO0OO0O0O0OO0COCee®e0®0® 0O 0O

Sprezone
powietrze

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O

o

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO O MMS

OO0OO0OO0OO0OO0Oo OO0OO0OO0O0O0OO0OO0OO0OO0O0O00O0O0

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne
Wprowadzenie

Spis tresci
Rodzaje powtok 114
Program produktow - frezowanie ptaszczyzn
System MaxiMill 274 115+116
System MaxiMill 271 117
System MaxiMill 273 118
System MaxiMill 270 119
Program produktow - frezowanie katowe
System MaxiMill 491 120
System MaxiMill 211 121
System MaxiMill 490 122
Program produktow - frezowanie ksztattowe
System MaxiMill HFC 123+124
System MaxiMill 251 / 251 RS 125+126
Parametry skrawania 127

Rodzaje powtok

CTCM245 A Weglik spiekany, z powtoka TiCN-Al,04
A |SO M45/P50; S35

A Specjalny gatunek do obrdbki wysokostopowych

materiatow ze stali

14

CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
wydajnosc.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
narzedzia klasy Premium, odznaczajace sie wyjgtkowa
wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sg wydajnosc i wynik,
polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy Premium z tej linii
narzedzi.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 274

Oznaczenie IC D1 L BS S &
mm mm mm mm mm o
OFHT 040305.. 9,52 3,35 3,94 3,18 B "
OFHT 050410.. 12,70 4,80 4,50 476
OFHW 040302.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18 L
SFHT 0903AF.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 OF
SFHT 1204AF.. 12,70 4,80 12,70 1,42 476 h
CTCM245
DRAGONSKIN
OFHW
NEW IRETAY
1SO RE Nr artykutu
51105
mm EUR
040302EN \ 0,2 17,37 90201
Stal )
Stal nierdzewna °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
OFHT OFHT
NEW IRETAVARN NEW IRGTAY
1SO RE Nr artykutu Nr artykutu
51002... 51002...
mm EUR EUR
040305SN | 0,5 17,37 90501
050410SN | 1,0 19,10 91001
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ) ®

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 274

SFHT

-F50 -F50
CTCM245 CTCM245

cﬁ
2
g
o)
°i
2
g

SFHT SFHT
[ NEW [IRGVATAN NEW IRTVAK
1SO RE Nr artykutu Nr artykutu
51012... 51012...
mm EUR EUR
0903AFSR| 1 19,60 92001
1204AFSR| 1 21,15 92501
Stal ° °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ° )

Stal hartowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtdwnym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 15
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 271

SAKU / SOHU

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SAKU 1706AB.. 17,00 58 11,85 3,7 6,35

SOHU 1204AB.. 13,36 44 8,80 1,7 5,00

SAKU

-F50
CTCM245
IDRAGONSKIN
SAKU
NEW IRETAY
1SO RE Nr artykutu
51004 ...
mm EUR
1706ABSR\ 0,8 35,84 92001
Stal °
Stal nierdzewna )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SOHU
NEW IRETAY
1SO RE Nr artykutu
51140...
mm EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 92001
Stal °
Stal nierdzewna )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )

Stal hartowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 25

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 273

OAKU

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
OAKUO060508. | 171 | 58 | 6 | 2 | 566

OAKU

-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
0AKU
[NEW IREVAK
1SO RE Nr artykutu
51104 ...
mm EUR
060508ER | 0,8 30,71 90801
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtdwnym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 28
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 270

SDHT

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SDHT 0903AE.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18

SDHT 1204AE.. 12,70 55 12,70 1,74 4,76

SDHT

-F50
CTCM245

-F50
CTCM245

Oﬁ
2
g

v}
°i
2
g

SDHT SDHT
[ NEW IREYATAN NEW IRTVAY
1SO RE Nr artykutu Nr artykutu
51109... 51109...
mm EUR EUR
0903AESN| 1 19,60 92001
1204AESN| 1 22,57 92501
Stal ) °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ° )

Stal hartowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 33

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 491

SNHU

Oznaczenie Ic D1 L S y@

mm mm mm mm -
SNHU 09T308.. 915 3,85 915 370 < 9 e
SNHU 120408.. 12,20 4,40 12,20 5,00

SNHU

-F40

CTCM245

-F40
CTCM245

nﬁ
2
g

v}
ni
2
g

SNHU SNHU
[ NEW [IREYATA NEW IRTVAY
1SO RE Nr artykutu Nr artykutu
51128... 51126....
mm EUR EUR
09T308ER | 0,8 27,46 90801
120408ER | 0,8 32,97 90801
Stal ) °
Stal nierdzewna ° )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ° )

Stal hartowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtdwnym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 51

120
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 211

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm 5

XDKT 070304.. 49 2,5 78 1,2 3,18

XDKT 070308.. 49 2,5 78 1,2 3,18 S

XDKT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80

XDKT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T7320.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80

XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80

XDKT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56

XDKT 150512.. 9,3 4,4 14,8 1,6 5,56

XDKT 150516.. 9,3 4.4 14,8 1,6 5,56

XDKT 150520.. 9,3 4,4 14,8 1,6 5,56

XDKT 150525.. 9,3 4.4 14,8 1,6 5,56

XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 1,9 5,56

XDKT 150540.. 9,3 4.4 14,8 1,2 5,56

XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 - 5,56

XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 - 6,93

XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 1,56 6,89

XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 0,9 6,82

XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80

XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80

-F40 -F40 -F40 -F40 -F50
CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT

(NEW IRGTAVARNN NEW IREVAVARN NEW IRGTAVARN NEW [RCVAVAR NEW LAY

ISO RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
51 112.. 51114 .. 51113... 51127 ... 51034 ...

mm EUR EUR EUR EUR EUR

070304ER | 04 13,81 90401

070308ER | 0,8 13,81 90801

11T304ER | 04 18,09 90401

11T308ER | 0,8 18,09 90801

11T308SR | 0,8 18,09 90801

11T312ER | 1,2 18,09 91201

11T316ER | 1,6 18,09 91601

11T320ER | 2,0 18,09 920017

11T325ER | 2,5 18,09 925017

11T332ER | 3,2 18,09 932017

11T340ER | 4,0 18,09 940017

150508ER | 0,8 22,57 90801

150512ER | 1,2 22,57 91201

150516ER | 1,6 22,57 91601

150520ER | 2,0 22,57 92001"

150525ER | 2,5 22,57 925017

150532ER | 3,2 22,57 932017

150540ER | 4,0 22,57 94001"

150560ER | 6,0 22,57 960017

200708ER | 0,8 26,69 90801

200716ER | 1,6 26,69 91601

200732ER | 3,2 26,69 93201

200740ER | 4,0 26,69 94001

200760ER | 6,0 26,69 96001

Stal ° ° ° ° °

Stal nierdzewna ° ° ° ° °

Zeliwo

Metale niezelazne

Stopy zaroodporne ) ) ) ) )

Stal hartowana

1)  Promien ptytki > 1,6 mm: korpus narzedzia musi zosta¢ zmodyfikowany

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 57
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 490

SDNT / SDMT

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SDMT 120508.. 12,70 55 12,70 3,0 5,00

SDNT 09T308.. 9,52 44 9,52 25 3,97

SDNT / SDMT

-F50 -F50
CTCM245 CTCM245

SDNT SDMT

NEW IRETAVARN NEW IRGTAV

1SO RE Nr artykutu Nr artykutu

51 111.. 51110...
mm EUR EUR

09T308ER | 0,8 13,00 90801

120508ER | 0,8 18,43 90801

Stal ° °

Stal nierdzewna ) )

Zeliwo

Metale niezelazne

Stopy zaroodporne ) )

Stal hartowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 74
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HFC

Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDLX 09T308.. 9,52 4.4 9 19 3,97
XOLX 120410.. 12,70 55 12 1,3 476
XOLX 190615.. 19,14 6,0 19 - 6,35
XPLX 060305.. 6,35 2,8 6 1 2,75
-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
XPLX
NEW IRETAY
ISO RE Nr artykutu
51 116....
mm EUR
060305ER | 0,5 15,06 90501
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
-M50
CTCM245
DRAGONSKIN
XDLX
NEW IRETAY
ISO RE Nr artykutu
51016....
mm EUR
09T3083R\ 0,8 15,36 90801
Stal )
Stal nierdzewna °
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill HFC

XOLX

I1SO RE

mm

-F40 -F40 -M50
CTCM245  |CTCM245| | CTCM245

XOLX XOLX XOLX

[NEW IREVATARNN NEW IRGVAVARNE NEW IRTEVAYS
Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
51022... 51022... 51017 ...

120410ER | 1,0
120410SR | 1,0

190615ER | 1,5

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Stal hartowana

Przewodnik po frezach

EUR EUR EUR
17,96 91001
17,96 91001
27,26 91501
[ [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ [ ] [ ]

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 97
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CERATIZIT \ Performance

Frezy na ptytki wymienne

System MaxiMill 251 / 251 RS

RDHX / RPHX / RPNX
Oznaczenie IC D1 S
mm mm mm e 5
RDHX 0802Mo0.. 8 2,8 2,38 R
RDHX 0802M4.. 8 2,8 2,38 =
RP.X 10T3M4.. 10 34 3,97 s
RP.X 10T3M8.. 10 34 3,97 RP.X10T3../ RP.X 1204../ RP.X 1605.. / RDHX 0501.. / RDHX0802..
RP.X 1204M4.. 12 44 4,76 RPNX 2006..
RP.X 1204M6.. 12 44 476
RP.X 1204M8.. 12 44 476
RP.X 1605M8.. 16 55 5,56
RPNX 2006M8.. 20 6,0 6,35
RDHX
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
RDHX
[NEW IRLVAK
1SO Nr artykutu
51083 ...
EUR
0802MOSN 14,64 92001
0802M4SN 14,64 92101
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

125



CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 251 / 251 RS

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPHX RPHX
(NEW JREVAVANN NEW [RTVAK
ISO Nr artykutu Nr artykutu
51051 ... 51050 ...
EUR EUR
10T3M4SN 16,19 92001" 16,19 92001 "
10T3M8SN 16,19 92101
1204M4SN 17,84 92501" 17,84 92501"
1204M6SN 17,84 92601 17,84 92601
1204M8SN 17,84 92701
1605M8SN 24,34 93001
Stal ° °
Stal nierdzewna ) ®
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ) )
Stal hartowana
1) Plytka wymienna czterokrotnie indeksowana
-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPNX RPNX
NEW IRETAVARN NEW IRGTAY
ISO Nr artykutu Nr artykutu
51055... 51054 ...
EUR EUR
10T3M4SN 16,19 92001"
10T3M8SN 16,19 92101
1204M4SN 15,84 92501"
1204M6SN 15,84 92601
1204M8SN 15,84 92601
1605M8SN 17,84 93001
2006M8SN 24,34 93501 24,34 93501
Stal ° °
Stal nierdzewna ° o
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ) )

Stal hartowana

1) Ptytka wymienna czterokrotnie indeksowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 106
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CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
P 1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do uley ia ciepInego, niestop
Stal do ule ia cieplneg p
Stal do ulep ia cieplneg: p
Stal do ulep ia cieplneg p
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal tozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe

Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciagliwe, czarne

Zeliwo ciagliwe, czarne

Aluminium (niestop iskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerébki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosigdz dajacy krotkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry
Tworzywa termoplastyczne
Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione widknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy
Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu
Stopy niklowo-chromowe
Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate

Stopy niklowo-koball (chr )
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardos¢
N/mm?2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

X

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

Materiat skrawajacy twardy (v. T) — ciagliwy (v. {)

3

160
180
130

50
40
40
30
30
30
30
30
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 21120

XDKT
Oznaczenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 - 6,93
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 2,66 6,93
XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 1,56 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 0,9 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80
XDKT
-M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
[DRACONSKN [DRAGONSKN Dracorsay
o828
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
D=1 61 D[EA 861 DA H/17 [EW 8/61 [EW 1H/04 [EW 1H/04
1SO RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
51145 ... 51145 ... 51127 ... 51145... 51127 ... 51127 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
200708ER | 0,8 21,52 00800 21,52 10800 26,69 45800 21,52 60800 26,69 15800 26,69 55800
200716ER | 1,6 21,52 01600 21,52 11600 26,69 46600 21,52 61600 26,69 16600 26,69 56600
200732ER | 3,2 26,69 48200 26,69 18200 26,69 58200
200740ER | 4,0 26,69 19000
200760ER | 6,0 26,69 19200
Stal o ° ° o
Stal nierdzewna (o) o) °
Zeliwo °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ) )

Stal hartowana

Przewodnik po frezach

Pasujace frezy znajda Panstwo w naszym katalogu gtownym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 72
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 211.20

System MaxiMill 211-20

Parametry skrawania/Dane technologiczne
do standardowych ptytek wykanczajacych

F M R
Ve f, ap Ve f, ay Ve f, a,
Materiat m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18
Stal nierdzewna 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18
Zeliwo 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18
Materiaty hartowane
Strategia obrobki
Frezowanie cyrkulacyjne posuwem wgtebnym
DC Dmax/ RE 0’4 Dmin O R max
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3

awmm =D*m*tanayg

Dmaxlmin
Frezowanie osiowe posuwem wgtebnym Frezowanie posuwem wgtebnym pod katem
DC X DC !
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
Dnaks Wmm = wigksza $rednica dla gérnej czesci podstawy
Dn W MM = najmniejsza $rednica otworu dla ptaskich powierzchni D =Dye-DC/ Dy - DC
Parametry poczatkowe
21
18
XDKT 20 -
15
é 12
N 9
6
3 |
|
=l 1
0 w
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
Metale niezelazne
Indeks Materiat Ptytka V. W m/min Chtodzenie
115 Stal 1.2312  40CrMnMoS 8-6
2.6  Stalnierdzewna 1.4571  X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 Obrdbka na sucho
31 Zeliwo 51301 EN-GJL250 (6625)
5.8 Metale niezelazne 2.4856 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 I5 Emulsja

0d v, > 400 m/min nalezy wywazy¢ narzedzie!
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-20

Parametry skrawania
Indeks Materiat
1.1 Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
1.2  Stalautomatowa
1.3 Stal do naweglania, niestopowa
1.4  Stal do naweglania, stopowa
15 Stal do ull ia cieplneg p
1.6  Staldo uley plneg: p
1.7 Stal do ulep ia cieplneg p
P 1.8  Staldoulep plneg P
1.9  Staliwo
1.10  Stal do azotowania
1.11  Stal do azotowania
1.12  Stalfozyskowa
1.13  Stal sprezynowa
1.14  Stal szybkotnaca
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco
2.1 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna
M 24 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna
2.7 Stale zaroodporne
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.3 Zeliwo szare z grafitem
3.4  Zeliwo szare z grafitem
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate
3.6  Zeliwo ciagliwe, biate
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne
4.1 Al iestop powe)
4.2 Stopy aluminium < 0,5 % Si
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si
4.4  Stopy aluminium 10-15 % Si
4.5 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa)
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej
4.8 Stopy specjalne miedzi
4.9 Stopy specjalne miedzi
N 410 Stopy specjalne miedzi
411  Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony
412  Mosiadz dajacy dtugie wiory
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
415  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy
417  Grafit
418  Wolfram i jego stopy
419  Molibden i jego stopy
5.1  Czysty nikiel
5.2  Stopy nikiu
5.3  Stopy niklu
5.4  Stopy niklu i molibdenu
5.5 Stopy niklowo-chromowe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe
5.7 Stopy zarowytrzymate
5.8  Stopy niklowo-kobal (chr
5.9  Czystytytan
5.10  Stopytytanu
5.11  Stopytytanu
6.1
6.2
H 6.3 stalhartowana
6.4
6.5
130

Twardos¢
N/mm?2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

CTCP230
280 170
230 140
280 170
250 150
250 150
250 150
250 150
190 110
230 140
250 150
140 90
250 150
250 150
100 60
130 80
130 80
90 60
130 80
90 60
130 80

CTPP235
240 140
190 110
240 140
220 130
210 130
210 130
220 130
160 100
200 120
220 130
120 70
220 130
210 130
90 50
110 70
110 70
80 50
110 70
80 50
110 70
190 110
190 110
190 110

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

3

160
180
130

Materiat skrawajacy twardy (v 1) — ciagliwy (v !)

CTC5240 CTCS245

AR T I

CTPK220
300 180
250 150
300 180
270 160
270 160
260 160
270 160
320 160
320 160
210 130
140 80
200 120
200 120
170 100
170 100

50 30-50
50 30-50
50 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
90

60

60
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Frezy na ptytki wymienne
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 211.20

System MaxiMill 211-20

Wykaz tamaczy widrow
Obrobka
Model Ostrze f,wmm
wykanczajaca Srednia zgrubna
-M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

A uniwersalna geometria

> . 0,15
A grednia do mocnej obrobki ‘ el
zgrubnej o — CTPK220 CTPK220 0,10-0,25

A pierwszy wybor do obrdbki stali
0g0Inego zastosowania

5

F40

-~

A pozytywna geometria & CTPM245 CTPM245
A obrébkawykanczajacai = ;\k =

zgrubna E . 0,05-0,15
A do niestabilnego mocowania o e |

A do obrobki materiatow zarood-
pornych, tytanu i superstopow CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245

cuttingtools.ceratizit.com 131



WNT Uchwyty narzedziowe

Wprowadzenie

Rozne systemy oprawek mocujacych

Chtodzenie wysokoci$nieniowe

a dla wydajnej obrobki toczeniem A wieksze bezpieczenstwo obrabki
A optymalne chtodzenie przez state dysze A wieksza wydajnos¢ skrawania
—— chtodzace Direct Cooling. A Kkrotsze czasy obrabki

: ) a ulepszona kontrola widra
Direct Cooling

NOz tokarski

Wszystkie oprawki mocujace, ktore w tabelach produktu oznaczone sq jako Direct Cooling, moga by¢ wyposazone w system chtodzenia
wysokocisnieniowego.

Direct Cooling

0 Uzycie zestawu DC blokuje drugi wylot srodka smarnego, wobec czego
cate cisnienie koncentruje sie nad zestawem.

% Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy zawiera:
| a Dysza Direct Cooling

A pierscien uszczelniajacy (0-ring)

Chtodzenie i systemy zaciskowe

4 System mocujacy: Ptytka wymienna jest mocowana za pomocg zacisku Srubowego typ S.
a System chtodzenia: Oprawki mocujace do ptytek pozytywnych maja ustawiong dysze chtodzaca.

a System mocujgcy: Ptytka wymienna jest mocowana za pomocg podwdjnego zacisku typ D.
a System chtodzenia: Oprawki mocujace z podwdjnym zaciskiem maja regulowang wysokocisnieniowa dysze
chtodzaca.

4 System mocujacy: Ptytka wymienna jest mocowana za pomocg dzwigni kolanowej typ P.
a System chtodzenia: Oprawki mocujace z mocowaniem za pomoca dzwigni kolanowej majg ustawiong dysze
chtodzaca.
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WNT \ Performance

Uchwyty narzedziowe

IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy PWLN 95°/80°

Zakres dostawy:

bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

-
i

&

Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
NEW [ NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 653 ... 84 652 ...
mm mm mm EUR EUR

PSC40 PWLN R/L 50050-08 | PSC 40 50 27 | 50 | WN..0804 DC 222,60 00895 222,60 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08 | PSC50 60 35 65 WN.. 0804 DC 245,10 00894 245,10 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08 | PSC 63 65 45 80 WN.. 0804 DC 278,30 00893 278,30 00893

70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Wktadka Sruba Dzwignia Podktadka HM
sprezynujaca kolanowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
: o o
Uchwyt mocujacy SCLC 95°/80
Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy
AT
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
(NEW [RE NEW [RE
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 655 ... 84654 ...
mm | mm | mm EUR EUR
PSC40 SCLC R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 CC.. 1204 DC 199,40 01295 199,40 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CC.. 1204 DC 228,50 01294 228,50 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12 PSC 63 65 45 80 CC.. 1204 DC 254,30 01293 254,30 01293

70 Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8

Sruba mocujaca

Czgsci zamienne Nr artykutu
84950 ...

Uchwyt EUR

PSC 40 4,69 27500

PSC 50 4,69 27500

PSC 63 4,69 27500
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy PCLN 95°/80°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
NEW R DE vs
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 657 ... 84 656 ...
mm mm mm EUR EUR

PSC40 PCLN R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 CN.. 1204 DC 222,60 01295 222,60 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CN.. 1204 DC 245,10 01294 245,10 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12 PSC 63 65 45 80 CN.. 1204 DC 278,30 01293 278,30 01293

70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Wktadka Sruba Dzwignia Podktadka HM
sprezynujaca kolanowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 447 28700 13,08 29000 12,74 27800
H o) o
Uchwyt mocujacy SDUC 93°/55
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
NEW B NEW B
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Nr artykutu Nr artykutu
wymienna 84 659 ... 84 658 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 11T3 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 1173 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 11T3 254,30 01193 254,30 01193
Y8
Sruba mocujaca
Czesci zamienne Nr artykutu
84 950 ...
Uchwyt EUR
PSC 40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
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Uchwyty narzedziowe

WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy PDUN 93°/55°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe

NEW [RE NEW [RE

Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 661 ... 84 660 ...

mm mm mm EUR EUR

PSC40 PDUN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 22260 01595 222,60 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 24510 01594 24510 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8 Y8

e me J o

Wktadka Sruba Dzwignia Podktadka HM
sprezynujaca kolanowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
: o o
Uchwyt mocujacy SDJC 93°/55
Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy
AT
8 B
S S
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
(NEW [RE NEW [RE
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 663 ... 84 662 ...
mm | mm | mm EUR EUR
PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 1173 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8

Sruba mocujaca

Czgsci zamienne Nr artykutu
84950 ...

Uchwyt EUR

PSC 40 3,11 27600

PSC 50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy PDJN 93°/55°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
NEW R NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 665 ... 84664 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 PDJN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 256,90 01595 222,60 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 PSC50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDJN L 80065-15 PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593

PSC63 PDJNR R 80065-15 PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593

70 Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Wkfadka Sruba DZwignia Podktadka HM
sprezynujaca kolanowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
P o o
Uchwyt mocujacy SDHC 107,5°/55
Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy
AN
{11
B
L
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
(NEW [RE NEW [RE
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 667 ... 84 666 ...
mm | mm | mm EUR EUR
PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 11T3 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8

Sruba mocujaca

Czgdci zamienne Nr artykutu
84 950 ...

Uchwyt EUR

PSC40 3,11 27600

PSC 50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy PDHN 107,5°/55°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
NEW R DE vs
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 669 ... 84 668 ...
mm mm mm EUR EUR

PSC40 PDHN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 222,60 01595 222,60 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Wktadka Sruba Dzwignia Podktadka HM
sprezynujaca kolanowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 4472 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
H o o
Uchwyt mocujacy SVPC 117,5°/35
Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
(NEW [RE NEW [RE
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF | DMIN Ptytka Direct Cooling Nr artykutu Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 671 ... 84 670 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SVPC R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VC.. 1604 DC 199,40 01695 199,40 01695
PSC50 SVPC R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VC.. 1604 DC 228,50 01694 228,50 01694
PSC63 SVPC R/L 80065-16 | PSC63 65 45 80 VC.. 1604 DC 254,30 01693 254,30 01693
70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.
Y8

Sruba mocujaca

Czesci zamienne Nr artykutu
84950 ...

Uchwyt EUR

PSC40 3,11 27600

PSC 50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy DVPN 117,5°/35°

Na ilustracji widoczna jest wersja prawa lewe prawe
NEW R NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR | WF | DMIN Ptytka Nr artykutu Nr artykutu
wymienna 84 673 ... 84 672...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 DVPN R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VN.. 1604 240,10 01695 240,10 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VN.. 1604 270,10 01694 270,10 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 VN.. 1604 295,00 01693 295,00 01693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
tapamocujaca Dysza Sruba mocujaca Sruba mocujaca Podktadka HM
pierscieniowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950...
Uchwyt EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 40 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC50 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000

Uchwyt mocujacy SCMC 50°/80°/50°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

neutralny
NEW IR
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Direct Cooling Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 674 ...
mm EUR
PSC63 SCMC N 0100-12 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘ CC.. 1204 ‘ DC 254,30 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC63 130 CC.. 1204 DC 254,30 11293
70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.
Y8

Sruba mocujaca

Czesci zamienne Nr artykutu
84950 ...

Uchwyt EUR

PSC 63 4,69 27500
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WNT \ Performance

Uchwyty narzedziowe

IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy PCMN 50°/80°/50°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

neutralny
NEW B
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Direct Cooling Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 675 ...
mm EUR
PSC63 PCMN N 0100-12 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘ CN.. 1204 ‘ DC 278,30 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130 CN.. 1204 DC 278,30 11293

70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8

i

Y8

) =

Wkfadka Sruba DZwignia Podktadka HM
sprezynujaca kolanowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800

Uchwyt mocujacy SDNC 62,5°/55°/62,5°

Zakres dostawy:
bez \Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

neutralny
NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Direct Cooling Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 677 ...
mm EUR
PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 DC.. 1173 DC 254,30 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 DC.. 11T3 DC 254,30 11193

70 Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.

Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
tapamocujaca Dysza Sruba mocujaca Sruba mocujaca Podktadka HM
pierscieniowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28600 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 23,44 27900
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy PDNN 62,5°/55°/62,5°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

neutralny
NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Direct Cooling Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 676 ...
mm EUR
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 DN.. 1506 DC 278,30 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC 63 130 DN.. 1506 DC 278,30 11593
70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.
Y8

-

Sruba mocujaca

Czgsci zamienne Nr artykutu
84 950 ...

Uchwyt EUR

PSC 63 3,11 27600

Uchwyt mocujacy SVVC 72,5°/35°/72,5°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

neutralny
NEW IR
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Direct Cooling Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 678 ...
mm EUR
PSC63 SVVC N 0100-16 PSC 63 100 VC.. 1604 DC 254,30 01693
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130 VC.. 1604 DC 254,30 11693
70 Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.
Y8

-

Sruba mocujaca

Czgsci zamienne Nr artykutu
84950 ...

Uchwyt EUR

PSC 63 3,11 27600
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy DVVN 72,5°/35°/72,5°

0]
-

LPR

neutralny
0= vs
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Nr artykutu
wymienna 84 679 ...
mm EUR
PSC63 DVVN N 0100-16 PSC 63 100 VN.. 1604 295,00 01693
PSC63 DVVN N 0130-16 PSC 63 130 VN.. 1604 295,00 11693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
tapamocujaca Dysza Sruba mocujaca Sruba mocujaca Podktadka HM
pierscieniowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950...
Uchwyt EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000

Uchwyt mocujacy PDMN 48°/55°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

neutralny
NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Direct Cooling Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84 680 ...
mm EUR
PSC63 PDMN L 0130-15 | PSC63 | 130 | DN..1506 | DC 342,90 11593
70 Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.
Y8

-

Sruba mocujaca

Czesci zamienne Nr artykutu
84950 ...

Uchwyt EUR

PSC 63 3,11 27600
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy SVMC 50°/35°

Zakres dostawy:
bez Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

=

neutralny
NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Direct Cooling Nr artykutu
wymienna | kompatybilny 84681 ...
mm EUR
PSC63 SVMC L 0130-16 | PSC63 | 130 | VC..1604 | DC 342,90 11693
70 Wysokoci$nieniowy zestaw chtodzacy o numerze artykutu 84 950 27400 mozna zamowic jako opcje — Strona 143.
Y8

-

Sruba mocujaca

Czgsci zamienne Nr artykutu
84 950 ...

Uchwyt EUR

PSC 63 3,11 27600

Uchwyt mocujacy DVMN 50°/35°

%0,

neutralny
NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka Nr artykutu
wymienna 84 682 ...
mm EUR
PSC63DVMNL 0130-16 | PSC63 | 130 | VN.1604 342,90 01693
Y8 Y8 Y8 Y8
Wktadka Sruba Dzwignia Podktadka HM
sprezynujaca kolanowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84 950 ... 84950.. 84950... 84950...
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29300 M6/ L14 SW2,5 4,42 28800 14,93 29100 23,44 28100
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Uchwyty narzedziowe
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt mocujacy DCMN - DDMN 50°/48°

LPR

0o O
s S O
neutralny
NEW R
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR Ptytka wymienna Nr artykutu
84683 ...
mm EUR
PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15| PSC63 | 130 |CN..1204/DN.. 1506 435,60 01293
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
tapamocujaca Dysza Sruba mocujaca Sruba mocujaca Podktadka HM
pierscieniowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 12,74 27800

Wysokocisnieniowy zestaw chtodzacy

A Uzycie zestawu DC blokuje drugi wylot Srodka smarnego, wobec czego cate
cisnienie koncentruje sie nad zestawem.

Zakres dostawy:
Dysza Direct Cooling i pier$cien uszczelniajacy (o-ring)

Y8
Nr artykutu

84 950 ...
EUR

Zespot chtodzacy 100,50 27400
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WNT \ Standard ISQ 26623-1 - PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt wiertarski krotki

A Niezalezny od kierunku obrotow
A Moment dociggajacy = 12 Nm

Zakres dostawy:
uchwyt z kluczem mocujgcym SW4

NC
2010

LF
LPR
LB
LB_1
%)
Nl %
a5 gl
[a} -
AD
G 2,5 nya 12000
NEW JRE
Uchwyt |DCONWS | BD_1 |BD_2|LB_1| LB | LPR | LF Nr artykutu
84111 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
PSC 40 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 434,20 01395
PSC 40 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 445,60 01695
PSC 50 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 44310 01394
PSC 50 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 454,70 01694
PSC 63 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 452,10 01393
PSC 63 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 464,00 01693

70 Dzieki dodatkowemu wywazeniu G 2,5 mozliwe stosowanie do 30.000 1/min!

Wyposazenie
1185
| *I-T

Pozostate

— katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Standard

Adaptery

Adapter HSK-A / PSC

A do mocowania uchwytéw PSC zgodnie z 1ISO 26623-1

Zakres dostawy:
ze $rubg dociggajaca

//|<0.005]A

d

Uchwyt d; OAL | LF LB

mm mm | mm

=

AD
NEW R
Nr artykutu

84013...
EUR

HSK-A63 | PSC32 | 107 | 70 | 49
HSK-A63 | PSC40 | 112 | 80 | 54
HSK-A63 | PSC50 | 122 | 90 | 64

HSK-A100| PSC32 | 130 | 80 | 51
HSK-A100| PSC40 | 140 | 90 | 61
HSK-A 100 | PSC50 | 150 | 100 | 71
HSK-A100| PSC63 | 160 | 110 | 81
HSK-A100| PSC80 | 170 | 120 | 91

256,30 06387
274,80 06395
274,80 06394

302,30 10087
311,50 10095
320,70 10094
366,90 10093
394,60 10086

Y8 Y8
W —

Pierscien Wkret
zabezpieczajacy
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DCONWS 84 950 ... 84 950...

EUR EUR
32 25,69 127 SW8 18,56 122
40 25,69 128 SW8 20,97 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 Swi4 23,49 126
80 51,28 130 Swi4 23,49 126
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WNT \ Standard

Adaptery

Adapter SK / HSK-A

A do mocowania uchwytéw HSK-A zgodnie z ISO 12164

Zakres dostawy:
7 tulejg zaciskowa i pierscieniem maskujacym

OAL

//[<0.005]A]| LB

AL
LF
AD
NEW R
Uchwyt d OAL | LB LF Nr artykutu
84014 ...
mm | mm | mm EUR
SK 40 HSK-A32 |108,40| 20,9 | 40 459,00 04060
SK 40 HSK-A40 |108,40| 20,9 | 40 468,20 04059
SK 40 HSK-A50 (108,40 20,9 | 40 477,50 04058
SK 40 HSK-A63 |148,40| 60,9 | 80 468,20 04057
SK50 | HSK-A 100 |201,75| 80,9 | 100 735,60 05055
SK 50 HSK-A32 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05060
SK 50 HSK-A40 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05059
SK 50 HSK-A50 |141,75| 20,9 | 40 588,10 05058
SK 50 HSK-A63 |141,75| 20,9 | 40 625,00 05057
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WNT \ Standard

Adaptery

Adapter SK / PSC

A do mocowania uchwytéw PSC zgodnie z 1ISO 26623-1

Zakres dostawy:
ze $rubg dociggajaca

//1<0.005

[A]

OAL

LB

© Il
LF
AD
NEW R
Uchwyt d; OAL | LB LF Nr artykutu
84015 ...
mm | mm | mm EUR
SK 40 PSC32 | 98,40 | 10,9 | 30 293,00 04087
SK 40 PSC40 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04095
SK 40 PSC50 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04094
SK 40 PSC63 |153,40| 659 | 85 293,00 04093
SK 50 PSC32 |131,75| 10,9 | 30 403,80 05087
SK 50 PSC40 |131,75| 10,9 | 30 477,50 05095
SK 50 PSC50 [131,75] 10,9 | 30 412,90 05094
SK 50 PSC63 |131,75| 10,9 | 30 422,10 05093
SK 50 PSC80 |171,75| 50,9 | 70 449,80 05086
Y8 Y8

Pierscien Wkret
zabezpieczajacy
Czgdci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DCONWS 84950 ... 84950 ...
EUR EUR
32 2569 127 Sw8 18,56 122
40 25,69 128 SW8 2097 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 SW14 23,49 126
80 51,28 130 Sw14 23,49 126
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WNT \ Standard

Adaptery

Adapter BT / HSK-A

A do mocowania uchwytéw HSK-A zgodnie z ISO 12164

Zakres dostawy:
7 tulejg zaciskowa i pierscieniem maskujacym

OAL

=

AD
NEW R
Uchwyt d OAL | LB LF Nr artykutu
84016 ...
mm | mm | mm EUR
BT 40 HSK-A32 | 1054 | 13 40 495,90 04060
BT 40 HSK-A40 | 1054 | 13 40 505,20 04059
BT 40 HSK-A50 | 1154 | 23 50 514,40 04058
BT 40 HSK-A63 | 1354 | 43 70 505,20 04057
BT 50 HSK-A100 | 191,8 | 52 90 772,50 05055
BT 50 HSK-A32 | 151,8 | 12 50 625,00 05060
BT 50 HSK-A40 | 151,8 | 12 50 625,00 05059
BT 50 HSK-A50 | 161,8 | 22 60 643,40 05058
BT 50 HSK-A63 | 161,8 | 22 60 680,20 05057
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WNT \ Standard A
daptery

Adapter BT / PSC

A do mocowania uchwytéw PSC zgodnie z 1ISO 26623-1

Zakres dostawy:

ze $rubg dociggajaca
//[< 0.005]A] OAL
o
AD
NEW R
Uchwyt d; OAL | LB LF Nr artykutu
84 017 ...
mm | mm | mm EUR
BT 40 PSC32 | 954 3 30 320,70 04087
BT 40 PSC40 | 954 3 30 330,00 04095
BT 40 PSC50 | 954 3 30 330,00 04094
BT 40 PSC63 | 150,4 | 58 85 320,70 04093
BT 50 PSC32 | 1418 | 2 40 440,50 05087
BT 50 PSC40 | 1418 | 2 40 514,40 05095
BT 50 PSC50 | 1418 | 2 40 449,80 05094
BT 50 PSC63 | 1418 | 2 40 468,20 05093
BT 50 PSC80 | 171,8 | 32 70 486,70 05086
Y8 Y8
Pierscien Wkret
zabezpieczajacy
Czgdci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DCONWS 84 950 ... 84950 ...
EUR EUR
32 2569 127 Sw8 18,56 122
40 2569 128 Sw8 20,97 123
50 2569 129 SW10 2097 124
63 51,28 130 SW14 23,49 126
80 51,28 130 Sw14 23,49 126
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WNT \ Standard

Adaptery

Redukcja HSK-A

A do mocowania uchwytéw HSK-A zgodnie z ISO 12164

Zakres dostawy:
7 tulejg zaciskowa i pierscieniem maskujacym

OAL
//]< 0.005]A] LB
s (el HEs
| 777,771,11
LF
A
NEW R
Uchwyt d OAL | LB LF Nr artykutu
84040 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-A63 | HSK-A40 | 112 | 54 | 80 495,90 06359
HSK-A 63 | HSK-A50 | 112 | 54 | 80 505,20 06358
HSK-A 100 | HSK-A50 | 130 | 51 80 588,10 10058
HSK-A 100 | HSK-A63 | 150 | 71 | 100 588,10 10057
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WNT \ Performance

Adaptery
o
Adapter 90° VDI na PSC
L 4
90°
 NEW [
Uchwyt d; LPR | OAW | LF WF Nr artykutu
83231...
mm mm mm mm EUR
VDI 30 PSC40 | 65 56 4 21 602,10 04027 "
VDI 40 PSC40 | 75 86 51 30 602,10 04026 "
VDI 40 PSC50 | 85 80 53 40 629,10 05026 "
VDI 40 PSC63 | 95 80 53 40 662,90 06326 "
VDI 50 PSC50 | 85 80 53 40 629,10 05025 "
VDI 50 PSC63 | 97 80 55 40 662,90 06325"
1) niemagazynowany
Adapter VDI na PSC

=3 v7

Uchwyt d OAW | LPR Nr artykutu

83232...

mm | mm EUR

VDI 30 PSC40 | 60 70 602,10 04027 "
VDI 40 PSC40 | 75 75 602,10 04026 "
VDI 40 PSC50 | 82 85 629,10 05026 "
VDI 40 PSC63 | 105 90 662,90 06326 "
VDI 50 PSC50 | 91 85 629,10 05025 "
VDI 50 PSC63 | 105 | 100 662,90 06325 "

1) niemagazynowany
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WNT \ Performance

Adaptery
o
Adapter 90° VDI na HSK-T
OAW
d1
G ®
e
O : O, .
\
0ol
!
\
i
90°
 NEW I
Uchwyt d; LPR | OAW | LF WF Nr artykutu
83233 ...
mm mm mm mm EUR
VDI30 |HSKT40| 65 60 4 25 602,10 04027 "
VDI40 |HSK-T40| 75 90 51 34 602,10 040267
VDI40 |HSK-T63| 90 85 53 45 662,90 063267
VDI50 |HSKT63| 97 85 55 45 662,90 063257
1) niemagazynowany
Adapter VDI na HSK-T
OAW

o I
o i
- [
[
=3 v7
Uchwyt d LPR | OAW Nr artykutu
83234 ...
mm | mm EUR
VDI30 |HSK-T40| 74 60 602,10 04027 "
VDI40 | HSK-T40| 79 75 602,10 04026 "
VDI40 |HSK-T63| 95 105 662,90 06326 "
VDI50 |HSKT63| 105 | 105 662,90 06325 "

1) niemagazynowany
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WNT \ Performance

ISO 10889 - uchwyt narzedziowy VDI z chwytem cylindrycznym

Adapter 90° VDI na VDI, dwustronne mocowanie

A dla oprawek narzedziowych do toczenia

=3 v7
Uchwyt d LPR LF O0AH | RADW Nr artykutu
83225 ...
mm | mm | mm | mm EUR
VDI 25 VDI20 | 104 75 | 675 | 40 463,40 02028 "
VDI 25 VvDI25 | 104 75 | 38,0 | 40 463,40 02528 "
VDI 30 VDI30 | 116 85 | 765 | 47 446,70 03027 "
VDI 30 VDI30 | 131 | 100 | 76,5 | 47 507,50 13027 "
VDI 40 VDI40 | 133 | 100 | 890 | 56 663,50 04026 "
VDI 40 VDI40 | 153 | 120 | 89,0 | 56 553,90 14026 "

1) niemagazynowany

Uchwyty do wytaczadet z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

A podwdjny = dwustronne uzebienie trzpienia VDI

A zzewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

LPR
LF OAH
1 ‘
% |
[ @, ,,,,,,, | 4‘77
o é |
< ;
DCONWS
podwajny
=3 v7
Uchwyt |DCONWS | LPR LF OAH | RADW Nr artykutu
83 228 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
VDI 25 25 100 75 60 40 406,20 02528 "
VDI 30 32 110 85 64 47 442,00 032271
VDI 30 32 125 | 100 | 64 47 451,50 13227
VDI 40 40 130 | 100 76 56 476,50 04026 "
VDI 40 40 152 120 76 56 514,60 14026 "
VDI 50 50 155 | 120 | 98 64 696,90 05025 "

1) niemagazynowany

70 Przy gtowicy rewolwerowej gwiazdzistej istnieje niebezpieczenstwo kolizji przy niedotrzymaniu zadanej na maszynie wysokosci nominalnej (LPR).
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ISO 10889 - uchwyt narzedziowy VDI z chwytem cylindrycznym

Uchwyty do wytaczadet, z przesunieciem, z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

A podwdjny = dwustronne uzebienie trzpienia VDI
A zzewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

LPR
LF OAH
@ P
|
i
|
DCONWS ol
P
podwaéjny
=a v
Uchwyt |DCONWS | LPR LF OAH | RADW Nr artykutu
83 229 ...
mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 99,5 75 30 40 581,30 02528 "
VDI 30 32 125,0 | 100 70 47 576,60 03227 "
VDI 40 40 133,0 | 100 85 56 624,20 04026 "

1) niemagazynowany

70 Przy gtowicy rewolwerowej gwiazdzistej istnieje niebezpieczenstwo kolizji przy niedotrzymaniu zadanej na maszynie wysokosci nominalnej (LPR).

Uchwyt podwajny do wytaczadet z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

A podwdjny = dwustronne uzebienie trzpienia VDI

A do mocowania dwdch wytaczadet dla obrébki z wrzeciona gtéwnego lub przechwytujacego

A zzewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

LPR
LF OAH
o B :
Q| L] |
@ | |
% | RS LI | o]
© |
® B——t U
DCONWS <
o
podwajny
Y7
Uchwyt | DCONWS | LPR LF OAH | OAW |RADW Nr artykutu
83230...
mm mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 99,5 75 54 104 40 544,40 02528 "
VDI 30 32 110,0 | 85 62 109 47 484,80 03227 "
VDI 30 32 125,0 | 100 62 118 47 576,60 13227 "
VDI 40 40 152,0 | 120 76 116 56 676,60 04026 "

1) niemagazynowany

70 Przy gtowicy rewolwerowej gwiazdzistej istnieje niebezpieczenstwo kolizji przy niedotrzymaniu zadanej na maszynie wysokosci nominalnej (LPR).
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WNT \ Performance ISO 10889 - uchwyt narzedziowy VDI z chwytem cylindrycznym

Uchwyt do przecinania listwg

A podwdjny = dwustronne uzebienie trzpienia VDI

LPR LPR
LF | paxx LF ] paxx
DAXX
T
2
T T T
<O(II,77777 ==0==-5 5% T - —e— —
<<
o
= J—._‘ =7
o W > ol w
222 ]IS HE
(@) — o
podwajny - gérny podwajny podwajny - gorny podwajny
= v =a v
Uchwyt | LPR LF OAH |RADW |RADH| WF | DAXX | H 0AW Nr artykutu Nr artykutu
83227 ... 83226 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
VDI 20 855 | 75,0 94 60 47 155 | 176 26 85 488,40 02629" 488,40 02629 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 155 | 176 32 72 522,90 03228 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 155 | 176 26 72 522,90 02628 " 522,90 02628 "
VDI 30 855 | 75,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 522,90 03227 " 522,90 03227 "
VDI 30 855 | 75,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 522,90 02627 " 522,90 02627 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 563,50 03226 " 563,50 03226 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 563,50 02626 " 563,50 02626 "

1) niemagazynowany

70 Przy gtowicy rewolwerowej gwiazdzistej istnieje niebezpieczenstwo kolizji przy niedotrzymaniu zadanej na maszynie wysokosci nominalnej (LPR).
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WNT \ Performance ISO 10889 - uchwyt narzedziowy VDI z chwytem cylindrycznym

Podajniki do gtowic rewolwerowych tarczowych, promieniowy

A Nakorpusie zamontowane sg dwa nastawne, osadzone na sprezynach imaki wymienne. Wyposazone sg one w ptytki z weglika spiekanego. Imaki nastawione sg na
nieco mniejszy wymiar od Srednicy preta i dociskane do preta rewolwerowa gtowica narzedziowa w kierunku osiowym (0$ X)
A GA = Wktadki mocujace

Zakres dostawy:
Podajnik wraz z GA 1 przy VDI 16, od VDI 20 uzbrojony z GA 3

e oe E D |oe E
. 9 foe] © o e ©
%
g .LF_|_.RADW LF,|_RADW
a
lewy prawy lewe prawe
| NEW I | NEW I
Uchwyt |DCONWS | LF OAH |RADW | GA Nr artykutu Nr artykutu
80309... 80306 ...
mm mm | mm mm EUR EUR
VDI 16 2-22 28 74 35 1 877,60 01600
VDI 20 2-42 34 85 61 3 1.054,00 02000
VDI 30 2-42 34 105 61 3-4 1.054,00 03000  1.054,00 03000
VDI 40 2-65 34 125 61 3-4 1.454,00 04000  1.454,00 04000

Podajniki do gtowic rewolwerowych gwiazdzistych

A Nakorpusie zamontowane sg dwa nastawne, osadzone na sprezynach imaki wymienne. Wyposazone sg one w ptytki z weglika spiekanego. Imaki nastawione sg na
nieco mniejszy wymiar od Srednicy preta i dociskane do preta rewolwerowg gtowica narzedziowa w kierunku osiowym (0$ X)

A zatamany pod katem 90°

A GA = Wktadki mocujace

Zakres dostawy:

podajnik wyposazony w GA 3
2 58
gl | Wr
o
[a]
lewe
=3 v7
Uchwyt | DCONWS | LPR LF WF GA Nr artykutu
80 310...
mm mm | mm | mm EUR
VDI 30 2-42 129 | 1225 | 370 | 3-4 1.157,00 03000
VDI 40 2-65 149 | 1425 | 415 | 3-4 1.520,00 04000
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WNT \ Performance ISO 10889 - uchwyt narzedziowy VDI z chwytem cylindrycznym

Naktadki do podajnikow
A dlapodajnikéw 80 306.../80309.../80 310 ...
A (Cenazapare

By
i i [
b4
e} — = i =4
9] i i i ©
a |
W (ON°)
OAL OAW
E=a v
GA | DCONWS | OAL | OAW | OAH Nr artykutu
80312...
mm mm mm mm EUR
1 2-22 24,5 13 58 194,00 12200
3 2-42 26,0 22 86 194,00 14200
4 42-65 | 29,5 22 102 256,90 16500
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Smigto czyszczace do obrabiarek (urzadzenie czyszczace z widrow)

Smigto czyszczace do obrabiarek (urzadzenie czyszczace z widrow)

A Usuwanie wiéréw i emulsji lub procesy suszenia przez wrzeciono narzedzia
A fatwa wymianatopatek Smigta

OAL
LPR LF

@
S
T ”I
DFC
[

2
8 %
®)
a
wewn. doprowadzanie
NEW R
DCONMS| OAL | LPR | LF | DFC | BD RPMX Nr artykutu
80399...
mm mm | mm | mm | mm | mm 1/min. EUR
20 |186,3 | 141,3 [69,75| 254 | 67,68 |5000-8000 171,50 02000
Y7 Y7
topatka $migta Zestaw topatek
$migta
Nr artykutu Nr artykutu
80399.. 80399..
Dla nr artykutu EUR EUR
80399 02000 21,04 30100 81,31 30200
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Klucz mocujacy

TorqueFix® Key

> > > > > >

Zakres dostawy:
ze skrzynka i protokotem

Z wstepnie nastawionym momentem obrotowym

Z ergonomicznym uchwytem, bardzo poreczny dzieki kompaktowej budowie
Specjalny do trudno dostepnych Srub i przewezen

Dzwiek ,klik” przy osiggnieciu ustawionej wartosci momentu obrotowego
Normy: DIN EN IS0 6789
Doktadnosc: + 6%, odnoszaca sie do norm krajowych

TQX | DRVS Nr artykutu
80392 ...
Nm mm EUR
0,5 4 38,97 00500
0,6 4 38,97 00600
0,9 4 38,97 00900
1,1 4 38,97 01100
1,2 4 38,97 01200
1,4 4 38,97 01400
2,0 4 38,97 02000
2,5 4 38,97 02500
3,0 4 38,97 03000
3,8 4 38,97 03800
4,0 4 38,97 04000

Klucz typu imbus

A 75 mm diugi

®

- 8 i 71 in s max_wiha 263699 4.0 »

[NEW [

TQX OAL | Wiel- | DRVS Nr artykutu

kosc 80393...
Nm mm mm EUR
0,9 75 |SW1,5| 15 3,18 01500
1,8 75 | Sw2 2 3,18 02000
3,8 75 |SW25| 25 3,18 02500
5,5 75 | SW3 & 3,18 03000
8,0 75 Sw4a 4 3,18 04000

cuttingtools.ceratizit.com

Wymienna koricowka do klucza TORX®

A 75 mm dugi

@ = ==
NEW [N
TQX OAL | Wiel- | DRVS Nr artykutu
kosc¢ 80394 ...
Nm mm mm EUR
0,6 75 T06 4 3,18 00600
0,9 75 T07 4 3,18 00700
1,3 75 T08 4 3,18 00800
2,5 75 T09 4 3,18 00900
3,8 75 T10 4 3,18 01000
5,5 75 T15 4 3,18 01500
8,0 75 T20 4 3,18 02000
8,0 75 T25 4 3,18 02500

Wymienna koricowka do klucza TORX PLUS®

A 75 mm dtugi

=1 e )
NEW I
TQX OAL | Wiel- | DRVS Nr artykutu
kosc¢ 80395 ...
Nm mm mm EUR
0,8 75 |T06-IP| 4 3,18 00600
1,3 75 |TO7-IP| 4 3,18 00700
2,0 75 |TO8-IP| 4 3,18 00800
3,0 75 |T09-IP| 4 3,18 00900
45 75 |T10-IP| 4 3,18 01000
6,6 75 |T15-IP| 4 3,18 01500
8,0 75 |T20-IP| 4 3,18 02000
8,0 75 |T25-IP| 4 3,18 02500

Klucz szesciokatny (imbusowy) z chwytem w ksztatcie ,T”

A Gfowica szesciokatna, zestaw 7-czeSciowy ze stojakiem

(NEW [N
Wielkosé Nr artykutu
80397 ...
EUR
SW2, SW2,5, SW3, SW4, SW5, SW6, SW8 38,05 99900
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Obowigzujace warunki sprzedazy znajdujg sie na naszej stronie internetowej. Rysunki techniczne oraz ceny sa aktualne, za wyjatkiem przepadkéw,
ktére ulegty modyfikacji technicznej badZ zostaty zastgpione nowa, lepszg wersja, a takze btedéw powstatych w druku.



POLACZENI | KOMPETENTNI
W OBROBCE SKRAWANIEM

N

SPECJALISTA W ZAKRESIE NARZEDZI
NA PLYTKI WYMIENNE DO TOCZENIA,
FREZOWANIA | PRZECINANIA

Produkty marki CERATIZIT to narzedzia na ptytki wymienne, charakteryzujace sie wysoka jakoscig wynikajaca z
wieloletniego doswiadczenia.

& KOMET

ZNAK JAKOSCI DLA WYDAJNEGO WIERCENIA

Wysoko-precyzyjne wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie i wytaczanie: wydajne rozwigzania narzedziowe do
obrébki otworéw jak réwniez narzedzia mechatroniczne oznaczone nazwg KOMET.

EKSPERT W DZIEDZINIE NARZEDZI
OBROTOWYCH, OPRAWEK NARZEDZIOWYCH
I NARZEDZI MOCUJACYCH

WNT to réznorodnos$¢ produktu: narzedzia obracane z petnego weglika i stali szybkotnacej, oprawki
narzedziowe oraz wydajne narzedzia do mocowania detalu to znaki rozpoznawcze tej marki.

NARZEDZIA DO OBROBKI SKRAWANIEM DLA
PRZEMYSLU LOTNICZEGO | KOSMICZNEGO

KLENK — narzedzia petnoweglikowe do wiercenia opracowane specjalnie dla przemystu lotniczego i
kosmicznego. Wysoce wyspecjalizowane produkty przeznaczone do obrébki materiatéw konstrukcji lekkich.
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