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Dragonskin —
A bevonat a legnagyobb teljesitményhez

Minden innovaciés képességiinket és porkohaszati szakértelmiinket egy cél érdekében
mozgdsitottuk: egy olyan szerszambevonat kifejlesztésére, amely korabban elérhetetlen
teljesitményszintet tesz lehet6vé a forgacsolasban Onnél, az tigyfeliinknél. A Dragonskin
bevonatolasi technoldgiaval sikertilt megvalésitanunk ezt.

Ahogy a sarkany bére a sebezhetetlenséget, ugy a Dragonskin bevonatolasi technoldgia a kuilsé
hatasokkal szembeni legnagyobb védelmet nyujtja és hatékonyan csdkkenti a szerszam idd
el6tti kopasat. A szinte athatolhatatlan bevonatot kifejezetten a legkedvezétlenebb feltételekhez
fejlesztettik ki, ezért barmilyen forgacsolasi feladathoz alkalmazhatd. A rendkivili kemény feltlet
kiléndsen elegans megjelenése mar elsé pillantasra is szembetliné.

A legmodernebb nagy teljesitményd alapanyagok és az ujszerd bevonatolasi szerkezet tokéletes
kombinacidja nagy forgacsolasi sebességeket és fokozott folyamatbiztonsagot tesz lehetéve. Az
élenjaré Dragonskin bevonatolasi technologiankkal elérhetd, bizonyitott — akar 80%-os —
teljesitménynoévekedés jelentds versenyelényt kinal Onnek.

A Dragonskin termékkategdria kdnnyen
felismerhetévé és gyorsan megtalalhatéva
teszi a CERATIZIT nagy teljesitményd
bevonatolasi technoldgiaval készult
szerszamait. A Dragonskin szimbélummal
ellatott 6sszes termék paratlan
teljesitményt, hosszu szerszam-éltartamot
és maximalis folyamatbiztonsagot képvisel.

Dragonskin bevonat



Dragonskin termékek

Témor keményfém furdk
WTX — Feed BR

WTX — révid Iépcsbs furd

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Rozsdamentes anyagok esztergaldsa — CTCM120 és CTCM130

TOmMOr keményfém marok

MonsterMill — siillyesztémaré forgacsosztoval

Valtdlapkas marészerszamok

CTCM245 min6ség

XDKT lapkéak a MaxiMill 211-20 rendszerhez
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Dragonskin — uj minéségek a CERATIZIT nagy
teljesitményl bevonatolasi technoldgiajaval

Mindig megfelel6 megoldas ausztenites rozsdamentes acélok
megmunkalasahoz! A jol bevalt CTPM125 mellett két Uj minéség egésziti ki
a termékprogramunkat: a kopasallobb CTCM120 valtozat és a szivosabb
CTCM130 opcid. A Dragonskin bevonatnak készénhet6en mindkét minéség
kiléndsen nagy teljesitményd és folyamatbiztos.

A Kopasallé6 minéség ausztenites A Szivés keményfém-minéség megszakitott
acélokhoz forgécsolashoz

A Nagy forgacsolasi sebességek A Garantalt folyamatbiztonsag

A Folyamatos forgacsoldshoz A Kis forgacsolasi sebességekhez és labilis

korilményekhez

Univerzalisan alkalmazhaté keményfém-minéség

A Szivossag és melegkeménység jol megvalasztott aranya

A Nagy megbizhatdsag ausztenites rozsdamentes acélok
forgacsolasahoz




Tesztjelentés

Anyag 1.4301; X5CrNi18-10
A 160 m/min

f 0,35 mm/ford.

a 1-3 mm

p

Az éltartam vége (min)
Il crcvi20 16,5
B crPvi12s 9,9
I 1. versenytérs 8,8
2.versenytars 8,8
; ; ; 3. versenytérs 77
I I I I I I I I I

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Az éltartam vége (min)

A fenti grafikon mutatja az Uj, CVD bevonatos CTCM120 szerszamanyag-min6ség forgacsolasi eredményét
ausztenites rozsdamentes acélok esztergalasaban. Ezt a min6séget célzottan a leggyakrabban hasznalt
rozsdamentes acélokat tartalmazé V2A (pl. 1.4301) és V4A (1.4545) anyagcsoportokhoz fejlesztettiik ki.
Ebben a tesztben a jél ismert CTPM125-tel és a referenciamindséggel hasonlitottuk 6ssze az Uj minéséget
és az éltartam végeéig folytattuk a forgacsolast. A CERATIZIT uj fejlesztése bizonyitott: tdbb mint 50%-kal
hosszabb éltartamot ért el a versenytarsaknal!

A minéségek kiildnbdz8 bevonatolasi technoldgidinak (PVD és CVD)
kdészbénhetéen a lehetd legjobban tudunk reagalni a megmunkalandd
anyag el6kezelésére.

Stefan Karl, a CERATIZIT termékmenedzsere

Nalunk sosem all meg a fejlesztés —
teljes rozsdamentes ,,csomagot” kinalunk

E|6ny6k / haszon 4 A harom fokozat és a harom minéség maradéktalanul
lefed minden alkalmazasi teriiletet az ausztenites
rozsdamentes acélok megmunkalasaban
Atlathato, egységes termékprogram, kénnyen
kivalaszthaté valtélapkak

A CTCM120 — nagyon kopasallé6 min6ség nagy
forgacsolasi értékekhez
Nagy forgacsolasi sebességek és hosszabb éltartamok
novelik a termelékenységet

A CTPM125 — univerzalis min6ség minden alkalmazashoz,
még enyhén megszakitott forgacsolashoz is
Univerzaélis alkalmazhatdsag, nagy megbizhatdsag és
kivald teljesitmény

A CTCM130 - szivés min6ség megszakitott
forgacsolashoz és nehéz koriilményekhez
Maximalis folyamatbiztonsaghoz és a selejtarany
csokkentéséhez

Tovéabbi informacioé a termékrdl:
66—83. oldal



A termékprogram

Az ausztenites rozsdamentes acélokhoz kidolgozott, teljes termékprogramra nem csak a
mindségek finomhangolasa jellemz8, hanem a forgacstéré hornyok geometriai felcserélhetésége is.

A negativ valtdlapkéknal harom, a pozitiv valtélapkaknal kettd, az adott alkalmazashoz ill§
forgacstord horony kdzll valaszthat — mind a harom anyagmindségben!

A forgacstord hornyok attekintése - negativ valtolapkak

A

-M60

konny( és kozepes nagyolémegmunkdlds
A stabil forgdcsoloél

A megszakitott forgdcsolds

A kovacsolt kéreg és felkeményedett
-M30 kéreg

elsddleges valasztds rozsdamentes

anyagok megmunkaldsahoz

A 0, ellendrzott forgacskihordas

A csekély sorjaképzddés

-F30 A kis forgdcsolderdk

rozsdamentes acélok simitasa A csekely élratét-képzides

A megszakitas nélkiiliforgacsolas A labilis gépeken is alkalmazhato

A Kivalo feltleti mindség

A 0, ellendrzott forgdcskinordds

Fogasmélység a, (mm)

+V

El6toldsi sebesség f (mm/ford.)

A forgacstord hornyok attekintése - pozitiv valtolapkak

A
€
£
< -M55
© elsédleges vdlasztas rozsdamentes acé-
3 lok kozepestdl nagyolomegmunkaldsaig
% A folyamatostol az enyhén megszaki-
§ tott forgdcsoldsig

-M25 A jo, ellendrzott forgdcskihordds

els6dleges valasztas rozsdamentes acé- A stabil forgacsoloél

lok finomtol kozepes megmunkalasig

A kivalo fellileti minGség

A csekély glrdtét-képzadés

+

Elétoldsi sebesség f (mm/ford.)

Fontos informacidk a rozsdamentes anyagok =t . .n:-
forgacsoldsardl — oldal: 82+83 [=] ¥

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/ctcm-iso-m

KONKLUZIO

Osszefoglalva: atfogé, harmonikus termékprogramot kindlunk ausztenites rozsdamentes acélokhoz.
A szerszam egyseges geometrigjanak kdszénhetéen mindharom ISO M csoportba tartozé
anyagmin8séghez valaszthatd és az alkalmazéashoz igazithatd a megfeleld valtdlapka.



WTX EFeed BR
PFUrS-dorzsar IEHERIN
Pollel — rovid folyamataor

Tovabbi informacié a
termékrél: 24—-27. oldal

Kézpontfuras, furas és dérzsarazas készméretre, H7 tliréssel, egy miveletben? A WTX Feed BR furo-
dorzsarral ez is lehetséges. Ezzel a leny(ig6z6, Uj fejlesztéssel ismét a forgacsolasi piac legf6bb igényeire
reagalunk: Uj anyagokat és megmunkalasi modszereket figyelembe véve folyamatosan racionalizaljuk és
javitjuk Ggyfeleink gyartasi folyamatait. A legnagyobb hatékonysagu forgacsoldszerszamok fejlesztésében
szerzett t6bb évtizedes tapasztalatunknak kdszénhet6en olyan tdémdr keményfém dérzsarat dolgoztunk ki,
ami ebben a formaban a mai napig egyedulallé. A harom effektiv él jelent6sen lerdviditi a munkafolyamatot,
és maximalis pontossagot és a lehet§ legjobb fellleti min6séget garantalja.

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/wtx-feed-br




Nagyon nagy kopasallésag

Jellemzok

Jobb kerekség és nagyobb kdrpontossagu furat

Lényegesen szlikebb tlirésmez6 az elkészitett furatoknal

Nagyobb forgacsolasi adatok a harom effektiv élnek készénhetben
Jobb kdzpontozasi és pozicionalasi tulajdonsagok

Univerzalisan alkalmazhatd furé-dérzsar

Acél- és dntvénymegmunkalasra szakosodott szerszam

Kisebb forgacsoléerdk

Jo fellleti minéségek érhetbek el

> > > > > > > >

DRAGONSKIN

DPX14S — Dragonskin bevonat:
o= nanorétegl TiAIN bevonat
o= surlédési tényezd (szérazon, acélon) = 0,35

== maximaélis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

3 effektiv él javitja a
kerekséget és noveli a furatok
kérpontossagat

a jOl bevalt Dragonskin
bevonatnak készdnhetfen

Univerzalisan alkalmazhato és az
Uj élgeometrianak készénhetéen
csekély forgacsolderbkkel is
hasznalhaté

Furasi teszt 42CRMOS4 anyagban — az atmérdé eltérése a mért szerszamatmérotol
Szerszamatmérd: DC = 8,00 mm (8H7 furat)

mm
0,040
0,035
0,030
0,025
0,020
0,015
0,010
0,005
0,000

-0,005

V'S

T o— kéteélli furo-dorzsar
T ®— haromélii furé-dorzsar 6
vezetGszalaggal

Q0

kisebb eltérés

Il
f
9 10| M

1 2 3 4 5 6 7 8 12 18 14 15|16 17 18 19 20 Furat
Ve m/min: 55 Ve m/min: 55 Ve m/min: 75 Ve m/min: 100
f, (mm/fog): 0,07 f, (mm/fog): 0,09 f, (mm/fog): 0,07 f, (mm/fog): 0,07




KUB Pentron CS

Furas 96 mm, atmeroig —
most minden. lehetséges!

Kazettas rendszer a jol bevalt
SOGX valtolapkakkal

A Egy tartéval és egy hozzaill6 belsé
kazettaval lefedhet6 egy bizonyos
atmérétartomany

A AKkuls6 kazettat a névleges kiilsé
atméréhoz kell igazitani

A Meglévsé SOGX valtdlapkak
a szabvanyos kinalatunkbdl

A Univerzdlisan alkalmazhatd, nagy

teljesitményd, szakosodott szerszam

Modularis rendszer

A  Folyamatbiztos, megbizhaté
A Cserélhetd

A Minimalis
szerszamkoltsegek

Alapelem

A Barnitott, kopasallé
KUB Pentron alaptarté
a megszokott kivalé

KOMET min6ségben.

& KOMET

ABS csatlakozofeliilet

A Jobb er@atvitel az optimalis
megmunkalasi eredmények
érdekében

A Nagyobb pontossag és

nagyobb forgacsolasi értékek

Nagyobb szoritéerd

Tovabbi informdcié a termékrél:
30-34. oldal

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/kub-pentron-cs




OPSC

Furé poligon szarral

A poligon szar a legjobb
merevséget nyujtja a furoérdl a

A kupos poligonalak gond
nélkil felveszi a csavaro- és a
hajlitéerdket.

QC

befogéra torténd erbatvitelben.

A TELJES KUB PENTRON
TERMEKCSALAD

ABS ©

Faro ABS csatlakozassal

A KOMET Aaltal kifejlesztett

ABS csatlakozas forgé és allé
szerszamokhoz is hasznalhatd,
modularis csatlakozérendszer, amely
szamos el6nyt kinal, kéztik jobb
er@atvitelt.

Hengeres szar befogofeliilettel

Garantalja a szerszam optimalis
befogasat és minden befogéban
régzithetd.

CsSQ

Furo kazettas rendszerrel

Folyamatbiztos, nagy
teljesitmény(, megbizhaté
rendszer nagymeéret(i furatok
készitéséhez 96 mm atmérdig. A
modularis felépités( rendszer egy
alaptestbdl, illetve egy belsé és egy
kils6 kazettabdl all. Egy tartéval

és egy hozzaill6 belsé kazettaval
lefedhet6 egy meghatarozott
atmérdtartomany.
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Az uj CTCM245 min6ség alapanyag és bevonat optimalis kombinacidjat kinalja, amelyet kifejezetten erésen
Otvoz6tt acélok megmunkalasahoz fejlesztettiink ki. Felhaszndldként nagy forgacsoldsi sebességeket és
kivalé eredményeket érhet el az alabbi anyagok szaraz megmunkalasanal:

A krédmtartalmu anyagok (szerszamacélok)
A martenzites rozsdamentes acélok
A erGsebben 6tvozott, ausztenites rozsdamentes acélok

Kilénleges tulajdonsagainak készénhetéen szaraz megmunkalasra is alkalmas a mindség, igy elkertlhetéek
a lékésszer(i h6hatasok. A CTCM245 emellett nagy héalloképességgel rendelkezik, igy nagyobb
forgacsolasi sebességek lehetségesek erésen 6tvozott acélok megmunkalasakor. A folyamatbiztonsag
terlletén is megbizhatd. A legmodernebb CVD technoldgidanak kdszénhetéen ez a min6ség zékkenémentes
megmunkalasi folyamatot garantal. A CTCM245 teljes mértékben meggy6z8 azokon az alkalmazasi
terlleteken, ahol biztonsagos folyamatokra, hosszu éltartamokra és j6 teljesitményre van sziikség.

Tudomany és technologia — verhetetlen kombinacio, amely optimalis
megmunkalast garantal Onnek!

A AlLO; bevonat a kivalé héalloképesség (nagyfoku
termikus és kémiai stabilitas) érdekében, csékkenti a
hatkopast és a kraterkopast

A TiCN bevonat a nagyfoku keménység és szivossag
érdekében, csokkenti az abrazidos kopast és a
hatkopast.

A Adhézios réteg a bevonatkombinacio
hatékonysaganak garantalasara.
Kiklszoboli a diffuzié kedvezétlen hatasait.

A Nagyon szivos alapanyag, amely hosszabb
éltartamokat tesz lehetéve, rendkivil kopasallé és
héallé. A rendkivili keménység téréssel szemben is
nagyfoku ellenallast biztosit.




Anyag:
Szerszam:
v

[
f:

z
a;

Elkészitett alkat-
rész (db)

Osszehasonlitas a versenytarsakkal
Homlokmaras korlapkakkal

1.4301

RPHX 1204M6SN-M50 CTCM245

235 m/min

0.28 mm B CERATIZIT
1,5 mm B Versenytars

@ 7

Turbinalapat megmunkalasa

Anyag:
Szerszam:
Vv

c

f:

z
ap.
a.

e

Eltartam (min)

St-17/13W

RPHX 1204M4SN-F50 CTCM245

270 m/min

0,33 mm

2.0 mm Il CERATIZIT
40 mm B Versenytérs

A munkadarab anyaga, a szerszamgeometria, a szerszam
anyaga és a forgacsolasi paraméterek kdzétti kdlcsdnhatas
teljes korl ismerete kulcsfontossagu a maximalis teljesitmény
eléréséhez a nagy igénybevételt jelent6 alkalmazasoknal.

A CERATIZIT fejleszt6csapata

Tovéabbi informacioé a termékrél:
114—-127. oldal

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/ctcm245
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Precizids én& fejet és BEUN

A

merotapintot kﬁmbinélé rendszet

-

Egyediilallo, automatikus Az élkopés

kompenzalasa pl.

Ly P4 acélban A rendszer
kompenzalorendszer hasmalata
A BLUM mérétapintéval kombinalva a KOMflex lehet6vé teszi az atmérd
automatizalt korrigalasat a precizids furatoknal, feliigyelet nélkili, zart hurku Hémérséklet
mikédéssel. A KOMflex precizios allithaté fej a BLUM radios interfészen keresztil kompenzalas pl.

kommunikal. aluminiumban

El6nyok a Precizids furatok automatizalt gyartasa
Haszon A zart hurkd miikddésnek kdszdnhet6en a KOMflex folyamatbiztos
megmunkalast garantal, emberi felligyelet nélkili mliszakokban is.

A Jelentds id6megtakaritas
A BLUM mérdtapintdval végzett automatikus mérésnek és a precizids éallithato fej
automatikus korrekciéjanak készénhetéen.

A A munkadarab meghatarozott minéségi kévetelményeinek garantalasa
A precizios allithaté fej pontos mozgasanak készénhetéen pm-pontossagu a
megmunkalas, zart hurkd miikédéssel.

Miszaki adatok

Allitasi pontosséag 1 pm a radiuszban

Allitasi tartomany +0,25 mm

Kiesztergalasi tartomany @1 -120 mm

Kilsé atmérd 63 mm

Magassag 100 mm

Max. fordulatszam 8.000 min' kozépallasban

Kombinalt csatlakozéfelllet(i szerszam ABS 32/ @ 16 mm / fogazat
Csatlakozofelllet ABS 50




& KOMET

Zart hurku rendszerben
egyesiti a gyartas lépéseit
a megmunkalastol a
minéségbiztositasig

Kapcsoldszekrény

Modul
EM3x

\lemeif]

KOMflex precizids
allithato fej

k=4
, o
i I ﬁfé - Interfész
M =i IF20
° @
Réadidvevs
RC66
@ 3 — 120 mm KOMET ratétszerszamok és a BLUM radids interfész és mér6tapintd

precizios allithato fej

Gyartasunk automatizaldsanak kdszénhetéen a jévében is gazdasagosan fogunk tudni termelni.
A KOMflex optimalis megoldast kinal a zart hurkd mikddéshez. Ehhez olyan innovativ, jdv6orientalt partnerre
van szikségiink, mint a CERATIZIT.

Michael Renz, a KOMET Deutschland GmbH ,actuating tools” termékcsaladjanak vezetbje (balra) és
Alexander Schweiher, a Schweiher Werkzeugbau GmbH & Co. KG ligyvezet6 igazgatdja (jobbra)

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komflex
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. MUKdési adatok gyUJtese
masodpercre pontqhgn,
autonom maodon ’

KOMET

Miikodési adatok autondm gylijtése és
feldolgozasa, kozvetlenull az adott szerszamon

E|6ny6k A Tervezett, megel6z6 karbantartas

Haszon A rendszeres karbantartas korai tervezéseével
meghosszabbithatd a szerszamok élettartama és
mindig garantalhaté a munkadarabok mindsége.

A Mikoédési adatok gytijtése digitalisan
Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd és a KOMlife
applikacié segitségével.

. . - . Actuating tools
A Szerszamhasznalatra vonatkoz6 kdévetkeztetések P ,
A rogzitett hasznalati id6 alapjan kdvetkeztetéseket (kivdlrol Yezerelt
lehet levonni a forgacsoléél allapotara és terhelésére szerszamok)
vonatkozoan.

A Nem szerszamgyartohoz kotott
A KOMilife Uj és meglévd linearis és forgd .
rendszerekbe is beépithets (6nalléan is), Jellemz6k / Egyedi

szerszamgyartétél fliggetlendil. LUl szerszamok
tertiletek

M(iszaki adatok

Litiumelem CR2032
Az elem élettartama kb. 2 év
Min. gyorsulas 1,59

Min. szerszamatmeérd 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komlife




Ergonomikus kijelz6egység

Ao Uzemorak szama

A A karbantartési intervallum aktudlis beallitasa
A Meéret: 30 x 30 x 11 mm

A KOMilife
inaktiv

Kiilénféle szerszamrendszereken hasznalhaté
A 1,5 g-nél nagyobb linearis és forgd gyorsulashoz

A A beépitéshez sziikséges hely: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Forog a szerszam

$

A KOMlife
aktiv

Az ugyfél igényeihez igazithato

A Alkalmazastdl fligg6en bedllithatd karbantartasi
intervallum

A Piros szin(, villogd LED jelzi, ha a szerszam

karbantartasa szikséges
Elérte a karbantartasi
intervallumot

QR-kéd-
képernyd

Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd

A Mdikodési adatok digitalis gylijtése és exportalasa
okostelefonon keresztll, a KOMlife applikaciéval

A Sorozatszam és m(ikodési adatok megjelenitése

Mikodési adatok
digitalis kiolvasasa

Probalj? ki Ingyenes KOMlife applikacié az
a KOMilife App Store-ban iOS® eszkdzokhoz

applikaciéval!

Az iOS a Cisco Systems, Inc. bejegyzett védjegye
Az App Store az Apple Inc. védjegye



’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
A

A\ CERATIZIT

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

Termékkinalat:
A Valtdlapkas esztergaszerszamok A CERATIZIT termékmarka kivalé minéségu valtélapkas

A EcoCut multifunkcids szerszamok szerszamokat kinal. Termékei magas minGséget

es FreeTum képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasaban

Leszuro- és beszurészerszamok szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

A Valtdlapkas mardszerszamok

A Ultrakemény szerszamanyagok

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

Termékkinalat:

A Valtdlapkas furok A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, sillyesztés és
A Dorzsarak és sullyesztészerszamok kiesztergalas szakeért6t igényel. A KOMET markanév
A Kiesztergald szerszamok hatékony szerszammegoldasokat jelent furashoz és

A Actuating tools mechatronikai alkalmazasokhoz.




A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI MEGOLDASOK

Termékkinalat:
HSS furdk
TOmor keményfém furdk
Menetfurok és menetformazok
Cirkularis és menetmarok
Menetesztergald szerszamok
Mini esztergaszerszamok
HSS marok

TOémor keményfém marodk
Szerszambefogok

> > > > > > > > >

Munkadarab-befogas

SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja:
keményfém és gyorsaceél (HSS) forgd szerszamok,
szerszambefogdk és hatékony munkadarab-befogasi
megoldasok egyarant megtaldlhatéak a marka
kinalataban.

FORGACSOLOSZERSZAMOK A REPULESTECHNIKAI

Termékkinalat:

A Tomor keményfém furdk a repiléstechnikai
agazat szamara

AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a repuléstechnikai ipar
szamara Kifejlesztett témdr keményfém furészerszamok
viselik. Ezek az er8sen specializalt termékek kénny(i

anyagok megmunkalasara szolgalnak.




% CTCMA20 / CTCM130

Tartalomjegyzék

LY TOomor keményfém furok

24-27 WTX - Feed BR

28-29 WTX — rdévid lépcsbs furd

& KOMET Valtdlapkas furdk

32-34 KUB Pentron CS

35-41 KUB Pentron — kinalatbdévités

& KOMET Dérzsarak és sullyesztészerszamok

42-44 Tomoér keményfém dorzsar — H tipus

45-48 Vaéltdlapkas sillyesztd, 60°-os / 90°-0s

& KOMET Kiesztergalo szerszamok

50-51 Precizids allithato fej, FF
52-54 MicroKom — M03Speed — precizids allithaté fej
55-60 TwinKOM

59 Digitalis stick

LY Cirkularis és menetmardk

62+63 Szaras menetmard — mikro tipus

64+65 Cirkularis szaras menetmaro




CTCM245

Loerernne Valtélapkas esztergaszerszamok

66—83 Rozsdamentes anyagok esztergalasa — CTCM120 és CTCM130

84-93 Standard esztergaszerszamok

LWVY> Tomor keményfém marok

94-104 MonsterMill — sillyeszt6mard forgacsosztdval

106-112 Mini mardszerszam

Lievenz Valtélapkas mardszerszamok

114127 CTCM245 mindség

Tovabb a termékekhez

128—-131 XDKT lapkak a MaxiMill 211-20 rendszerhez

LY Szerszambefogok

132-143 Valtoztathato tartérendszer

144 PSC furétokmany
145-150 Adapter
151-155 VDI szerszamtartd hengeres szarral

156+157 Rudmegfogd

LWy Tartozékok

158 Tisztitépropeller

159 Szoritdkulcs




WNT \ Performance

Faré-dorzsarak

WTX - Furo-dorzsar -1/100

A nagy teljesitmény( tomor keményfém furodérzsar
A furds és dorzsdrazas egy mlveletben

A 3flroél

A G dorzsél

A nagy el6tolasok

A j6felliletimindség

A 758k- 6s atmendfuratokhoz

Feed
<3xD }ﬁ/ BR100
EZ @ DPX14S

NOF =3

DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
g
DC
< 3
a8
<] 140°
Tomor keményfém
NEW JE]
DC .000s] DCONMS s | OAL | LCF LU LS Cikkszam L
’ Trések
10707 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR pl.@8F7=28,02mm
3,97 6 66 24 17 36 137,60 03970 3,97 u7 X7
3,98 6 66 24 17 36 137,60 03980 3,98 N10 N 11 R7
3,99 6 66 24 17 36 137,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 137,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 6 66 24 17 36 137,60 04010 4,01 G7 H8
4,02 6 66 24 17 36 137,60 04020 4,02 F8 H9
4,97 6 66 28 20 36 137,60 04970 4,97 u7 X7
4,98 6 66 28 20 36 137,60 04980 4,98 N10 N 11 R7
4,99 6 66 28 20 36 137,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 6 66 28 20 36 137,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
5,01 6 66 28 20 36 137,60 05010 5,01 G7 H8
5,02 6 66 28 20 36 137,60 05020 5,02 F8 H9
5,97 6 66 28 20 36 137,60 05970 597 u7 X7
5,98 6 66 28 20 36 137,60 05980 5,98 N10 N 11 R7
5,99 6 66 28 20 36 137,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 6 66 28 20 36 137,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 6 66 28 20 36 137,60 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 66 28 20 36 137,60 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 79 4 29 36 137,60 07970 797 S7 u7
7,98 8 79 4 29 36 137,60 07980 798 N8 N10 N 11 p7 R7
7,99 8 79 4 29 36 137,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 79 4 29 36 137,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 8 79 4 29 36 137,60 08010 8,01 G7 H8
8,02 8 79 4 29 36 137,60 08020 8,02 F8 H9
9,97 10 89 47 35 40 156,60 09970 9,97 S7 urz
9,98 10 89 47 35 40 156,60 09980 9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
9,99 10 89 47 35 40 156,60 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 89 47 35 40 156,60 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 89 47 35 40 156,60 10010 10,01 G7 H8
10,02 10 89 47 35 40 156,60 10020 10,02 F7 F8 H9
11,97 12 102 55 40 45 214,60 11970 11,97 N 11 R7 S7
11,98 12 102 55 40 45 214,60 11980 11,98 N8 N9 N 10 P7
11,99 12 102 55 40 45 214,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 102 55 40 45 214,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 12 102 55 40 45 214,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 12 102 55 40 45 214,60 12020 12,02 F7
/F:gjlsdamentes ; 70 Avékony bet(vel irt tlrésosztalyok elkészithetéek, de nem optimélis a
o helyzetiik a tlrésmezdben.
Vasontvény [
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Faré-dorzsarak

WTX - Furo-dorzsar -1/100

A nagy teljesitmény( tomor keményfém furodérzsar
A furds és dorzsdrazas egy mlveletben

A 3flroél

A G dorzsél

A nagy el6tolasok

A j6felliletimindség

A 758k- 6s atmendfuratokhoz

Feed
gz @ DPX14S
NOF=3

DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
g
DC
|
a8
<] 140°
Tomor keményfém
NEW JE]
DC .000s] DCONMS s | OAL | LCF LU LS Cikkszam .
' Tirések
10713...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR pl.@8F7=28,02mm
3,97 6 74 36 29 36 171,60 03970 3,97 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 171,60 03980 3,98 N10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 171,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 171,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 6 74 36 29 36 171,60 04010 4,01 G7 H8
4,02 6 74 36 29 36 171,60 04020 4,02 F8 H9
4,97 6 82 44 35 36 171,60 04970 4,97 u7 X7
4,98 6 82 44 35 36 171,60 04980 4,98 N10 N 11 R7
4,99 6 82 44 35 36 171,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 6 82 44 35 36 171,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
5,01 6 82 44 35 36 171,60 05010 5,01 G7 H8
5,02 6 82 44 35 36 171,60 05020 5,02 F8 H9
5,97 6 82 44 35 36 171,60 05970 597 u7 X7
5,98 6 82 44 35 36 171,60 05980 5,98 N10 N 11 R7
5,99 6 82 44 35 36 171,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 6 82 44 35 36 171,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 6 82 44 35 36 171,60 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 82 44 35 36 171,60 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 91 53 43 36 171,60 07970 797 S7 u7
7,98 8 91 53 43 36 171,60 07980 7,98 N8 N10 N 11 p7 R7
7,99 8 91 53 43 36 171,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 91 53 43 36 171,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 8 91 53 43 36 171,60 08010 8,01 G7 H8
8,02 8 91 53 | 43 | 36 171,60 08020 8,02 F8 H9
9,97 10 103 61 49 40 235,20 09970 9,97 S7 u7
9,98 10 103 61 49 40 235,20 09980 9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
9,99 10 103 61 49 40 235,20 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 103 61 49 40 235,20 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 103 61 49 40 235,20 10010 10,01 G7 H8
10,02 10 103 61 49 40 235,20 10020 10,02 F7 F8 H9
11,97 12 118 71 56 45 330,60 11970 11,97 N 11 R7 S7
11,98 12 118 71 56 45 330,60 11980 11,98 N8 N9 N 10 P7
11,99 12 118 71 56 45 330,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 118 71 56 45 330,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 12 118 71 56 45 330,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 12 118 71 56 45 330,60 12020 12,02 F7
/F:gjlsdamentes ; 70 Avékony bet(vel irt tlrésosztalyok elkészithetéek, de nem optimélis a
L helyzetiik a tdrésmezdben.
Vasontvény ()
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

cuttingtools.ceratizit.com 25



WNT \ Performance

Faré-dorzsarak

WTX - Furo-dorzsar

nagy teljesitmény( tomor keményfém furodérzsar
furds és dorzsarazas H7 tdrésig egy miveletben
3 furoél

6 dorzsél

nagy elétoldsok

jo fellleti mindség

zsék- és atmendfuratokhoz

A
A
A
A
A
A
A
A optimdlis korkorosség H7-es tlirésben

<3xD

A

Feed
BR
gz @ DPX14S
NOF=3

DRAGONSKIN
DCONMS
4
=
o
w
3 9
DC
|
w38
<]140°
Tomor keményfém
| NEW [
DC.; | DCONMS, | OAL | LCF LU LS Cikkszam
10711 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 137,60 04000
5 6 66 28 20 36 137,60 05000
6 6 66 28 20 36 137,60 06000
8 8 79 4 29 36 137,60 08000
10 10 89 47 35 40 156,60 10000
12 12 102 55 40 45 214,60 12000
14 14 107 60 43 45 287,00 14000
16 16 115 65 45 48 399,00 16000
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény o
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

70 Egyedi méretek rendelésre szdllithatok

26

WTX - Furo-dorzsar

nagy teljesitményd témaér keményfém furadorzsar
furds és dorzsdrazas H7 tirésig egy mlveletben
3furoél
6 dorzsél

jo felleti minGség

zsdk- és dtmendfuratokhoz
optimadlis korkorosség H7-es tlrésben

A
A
A
A
A nagy el6tolasok
A
A
A

Feed
<s0)| 47
% «% DPX14S
NOF=3
DRAGONSKIN
DCONMS | |
Z
=
(@]
w
3 9
DC
4
ma(_ ]38
<] 140°
Tomor keményfém
| NEW g
DC,; |DCONMS. | OAL | LCF LU LS Cikkszam
10719...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 74 36 29 36 171,60 04000
5 6 82 44 35 36 171,60 05000
6 6 82 44 35 36 171,60 06000
8 8 91 53 43 36 171,60 08000
10 10 103 61 49 40 235,20 10000
12 12 118 71 56 45 330,60 12000
14 14 124 77 60 45 448,50 14000
16 16 133 83 63 48 539,60 16000
18 18 143 93 71 48 647,90 18000
20 20 153 101 77 50 779,10 20000
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény o
Nemvasfémek

Nagy héalldsagu

70 Egyedi méretek rendelésre szdllithatok

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Vo

Ve

. m)’;ﬂm . i @4-5 @ 5-6 06-8 ©8-12 ©12-16 ©16-20
utato- Szilardsa inimalke-
szam Anyag N/mmUHBIH?RC SIS | it mwr?;g‘ke (mm/fford.) (mm/fford.) (mm;ford ) (mm/fford.) (mm;ford ) (mm/fford.)
1.1  Altalanos szerkezeti acél <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.2 Automataacél <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.3  Betétedzett acél, tvozetien <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.4  Betétedzett acél, tvozott <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.5  Nemesithetd acél, tvozetlen <850 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.6  Nemesithetd acél, dtvozetlen <1000 N/mm? 65 55 55 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
1.7  Nemesithetd acél, 6tvozott <800 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
p 1.8  Nemesithetd acél, 6tvozott <1300 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.9  Acélontvény <850 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.10  Nitriddlhato acél <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.11  Nitridalhato acél <1200 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
112  Gérdilldcsapagy-acél <1200 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
1.13  Rugéacél <1200 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.14  Gyorsacél <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.15  Szerszdmacél hidegalakitdshoz <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.16  Szerszamacél melegalakitashoz <1300 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
21 Acélontvény, rozsdamentes, kénes <850 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.2 Rozsdamentes acél, ferrites <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.3  Rozsd acél, mar <900 N/mm? 40 25 25 0,09 o 0,14 0,17 0,21 0,25
M 2.4  Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites <1100 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.5  Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites <850 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 012 0,15 0,18 0,22
2.6  Rozsdamentes acél, au <750 N/mm? 40 25 25 0,09 o1 0,14 0,17 0,21 0,25
2.7  H84ll6 acél <1100 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,22
3.1 Lemezgrafitos sziirkeontvény 100-350 N/mm? 100 70 70 0,25 0,32 0,41 0,53 0,66 0,80
3.2  Lemezgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
3.3  Gombgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 135 85 100 0,25 0,31 0,39 0,50 0,62 0,74
3.4  Gombgrafitos sziirkedntvény 500-900 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
K 3.5  Temperéntvény, fehér 270-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.6  Temperontvény, fehér 500-650 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
3.7  Temperdntvény, fekete 300-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.8  Temperontvény, fekete 500-800 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
41  Aluminium (6tv gyengén tvozott) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumétvézetek < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumétvozetek 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumotvozetek > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott) <350 N/mm?
4.7 Alakithato rézotvozetek <700 N/mm?
4.8 Kildnleges rézotvozetek <200HB
4.9 Kiilénleges rézotvozetek <300HB
N 410 Kiilonleges rézotvozetek >300 HB
411  Sargaréz, rovid forgacsot adé, bronz, vérosontvény <600 N/mm?
412  Sérgaréz, hosszi forgacsot ado <600 N/mm?
413  Hére lagyulé mianyagok (thermoplasztok)
414  Hére keményedd miianyagok (duropl k)
415  Szélerésitett miianyagok
416  Magnézium és mag btvozetek <850 N/mm?
417  Grafit
4,18  Volfram és volframétvozetek
419  Molibdén és molibdéndtvézetek
5.1 Tiszta nikkel
5.2 Nikkelotvozetek
5.3 Nikkelétvozetek <850 N/mm?
5.4  Nikkel-molibdéndtvozetek
5.5 Nikkel-kromotvozetek <1300 N/mm?
S 5.6 Kobalt-krométvozetek <1300 N/mm?
5.7  Nagy hééllésagu tvézetek <1300 N/mm?
5.8 Nikkel-kobalt-krométvozetek <1400 N/mm?
5.9 Tiszta titan <900 N/mm?
5.10 Titanotvozetek <700 N/mm?
5.1  Titdnétvozetek <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Edzettacél 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
cuttingtools.ceratizit.com 27



WNT \ Performance

Lépcsos flrok

WTX - Rovid lépcsos furd, 90°-0s

A magfuratok furdsahoz és sillyesztéshez menetfurdskor

>

|
gz DPX74S
NOF =2
IDRAGONSKIN
DCONMS |,
o : g
T8
/a
(]
DC
140° ﬂfk
a8
<] 140°
Tomor keményfém
T4
DC.; | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Cikkszam
10783 ...
mm mm mm mm mm EUR
3,3 6 62 11,4 24 57,67 03300
4,2 6 66 13,6 28 60,62 04200
50 8 79 16,5 34 76,90 05000
6,8 10 89 21,0 47 124,80 06800
8,5 12 102 | 255 55 154,00 08500
10,2 14 107 | 30,0 60 216,00 10200
12,0 16 115 | 34,5 65 262,30 12000
14,0 18 123 | 385 73 271,20 14000
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény °
Nemvasfémek

Nagy héalldsagu

28
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Ve

Ve

—_ Sailirdsd i i g2-5 9 5-8 @ 8-12 J12-16
H Zllardsa
szam AL N/mmi/HB/H?ac TRROTESTEI | e (mm/fford.) (mm/fford.) (mm/fford.) (mm;ford)
11 Altalanos szerkezeti acél <800 N/mm? 100 115 0,11 0,15 0,20 0,24
1.2  Automataacél <800 N/mm? 120 138 0,19 0,25 0,32 0,38
1.3  Betétedzett acél, tvozetien <800 N/mm? 100 115 0,14 0,20 0,25 0,30
1.4  Betétedzett acél, tvozott <1000 N/mm? 80 92 0,12 0,17 0,22 0,27
1.5  Nemesithetd acél, tvozetlen <850 N/mm? 90 104 0,14 0,20 0,25 0,30
1.6  Nemesithetd acél, dtvozetlen <1000 N/mm? 80 92 0,12 017 0,22 0,27
1.7  Nemesithetd acél, btvozott <800 N/mm? 80 92 0,12 017 0,22 0,27
p 1.8  Nemesithetd acél, 6tvozott <1300 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
1.9  Acéléntvény <850 N/mm? 90 104 0,14 0,20 0,25 0,30
1.10  Nitriddlhat6 acél <1000 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
1.11  Nitridalhato acél <1200 N/mm? 50 58 0,09 0,12 0,16 0,19
112  Gérdilldcsapagy-acél <1200 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
113  Rugéacél <1200 N/mm? 60 69 0,10 0,14 0,18 0,22
1.14  Gyorsacél <1300 N/mm? 50 58 0,09 0,12 0,16 0,19
1.15  Szerszdmacél hidegalakitdshoz <1300 N/mm? 50 58 0,10 0,14 0,18 0,22
1.16  Szerszamacél melegalakitashoz <1300 N/mm? 50 58 0,10 0,14 0,18 0,22
2.1 Acélontvény, rozsdamentes, kénes <850 N/mm?
2.2 Rozsdamentes acél, ferrites <750 N/mm2
2.3 R | acél, mar <900 N/mm?
M 2.4 Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites <1100 N/mm?
2.5 Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites <850 N/mm?
2.6 Rozsd: tes acél, au <750 N/mm?
2.7 HG4ll6 acél <1100 N/mm?
3.1 Lemezgrafitos sziirkeontvény 100-350 N/mm? 70 84 0,17 0,22 0,28 0,34
3.2  Lemezgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30
3.3  Gombgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 60 72 0,19 0,25 0,32 0,38
3.4  Gombgrafitos sziirkedntvény 500-900 N/mm? 45 54 0,14 0,20 0,25 0,30
K 3.5  Temperdntvény, fehér 270-450 N/mm? 90 108 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6  Temperdntvény, fehér 500-650 N/mm? 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38
3.7  Temperéntvény, fekete 300-450 N/mm? 90 108 0,19 0,25 0,32 0,38
3.8  Temperdntvény, fekete 500-800 N/mm? 75 90 0,14 0,20 0,25 0,30
41  Aluminium (6tv gyengén tvozott) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumétvézetek < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumétvozetek 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumotvozetek > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott) <350 N/mm?
4.7 Alakithato rézotvozetek <700 N/mm?
4.8 Kildnleges rézotvozetek <200HB
4.9 Kiilénleges rézotvozetek <300HB
N 410 Kiilonleges rézotvozetek >300 HB
411  Sargaréz, rovid forgacsot adé, bronz, vérosontvény <600 N/mm? 120 0,17 0,22 0,28 0,34
412  Sargaréz, hosszu forgacsot ado <600 N/mm? 120 0,14 0,20 0,25 0,30
413  Hére lagyulé mianyagok (thermoplasztok)
414  Hére keményeds miianyagok (duroplasztok)
415  Szélerésitett miianyagok
416  Magnézium és mag btvozetek <850 N/mm?
417  Grafit 240 0,11 0,15 0,20 0,24
4,18  Volfram és volframétvozetek
419  Molibdén és molibdéndtvézetek
5.1 Tiszta nikkel
5.2 Nikkelotvozetek
5.3 Nikkelétvozetek <850 N/mm?
5.4  Nikkel-molibdéndtvozetek
5.5 Nikkel-kromotvozetek <1300 N/mm?
S 5.6 Kobalt-krométvozetek <1300 N/mm?
5.7  Nagy hééllésagu tvézetek <1300 N/mm?
5.8 Nikkel-kobalt-krométvozetek <1400 N/mm?
5.9 Tiszta titan <900 N/mm?
5.10 Titanotvozetek <700 N/mm?
5.1  Titdnétvozetek <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Edzettacél 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KUB Pentron kazettas furd @

A termékportfolié kiegészitése 3xD‘ ° ‘ @) ‘ ° ‘ - ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘

A Folyamathiztos, meghizhato,
moduldris rendszer nagymeéret(
furatok készitéséhez 96 mm atmérdig

A Egyalaptestbdl, illetve egy belsé és
egy kiilsd kazettabol all

A Univerzdlisan alkalmazhat, nagy
teljesitmény, szakosodott szerszam

» A Fgy tartoval és egy hozzaill§ belsé
kazettaval lefednhetd egy
meghatdrozott atmérétartomany

KUB Pentron @@@@ﬁﬁ@@ﬁﬁ%@

A nagy furatmélységek specialistdja ~ 2xD ° 0] ° ° ° °

A Sokoldalu szerszam a 3xD ° ) ° O L] [ [ [ ) )
legkUilénbozébb kortimények
kozott torténd folyamatbiztos 4xD o O ©) - [ L] ° [ @) (]
furashoz
A |dedlis rendkivili megmunkaldsi 5xD ° O (@) - ° o (] @) - O
kortilményekhez
3xD ° o ° (@) ° ° ° ° ° °
2xD [ [ ° O [ ° [} [ ) °
3xD ° ° ° O ° ° ° ° ) )
4xD ° O (@) - ° ° ) ° @) )
5xD ° O (@) - ° @) [ O - ©)

A teljes KUB Pentron termékcsalad attekintése

KUB Pentron CS

oo
 Szar ABS KUB Pentron
Atméro 64-96
Hosszak 3xD
Valtolapkak SOGX

Szar ABS
Atméré 14-65
Hosszak 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
Véltdlapkak SOGX
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Valtélapkas farok
Toolfinder
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KUB Pentron
, Szar O
' S?a'li PSC Atméré 14-46
Atmeéro  14-37 Hosszak 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
Hosszak 3D Véltélapkak SOGX
Valtélapkak SOGX
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Alapelem
KUB Pentron CS - alapelem
A S7ID = névleges méret
A ameghuzdsi nyomaték a rogzitécsavarra vonatkozik
kiszallitasra keril:
kazettas furd rogzitdcsavarokkal
<3xD % ‘
ABS Bl
a = o
v
w | 2
3
LPR b
OAL
D= 28/6+#
Megnevezés KOMET DC DF | OAL |DCONMS | LU LPR | SzID Cikkszam
szam Meghizasi nyomaték 10 876 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80 |U6046400 64-66 | 80 271 46 198 | 241 1 17,29 982,00 64092
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80 | U60 46700 67-69 | 80 280 46 207 | 250 1 17,29 992,00 67092
KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80 | U6047000| 70-72 | 80 289 46 216 | 259 2 17,29 1.002,00 70092
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80 | U6047300| 73-75 | 80 298 46 225 | 268 2 17,29 1.012,00 73092
KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80 | U60 47600 76-78 | 80 307 46 234 | 277 3 42,07 1.022,00 76092
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80 | U6047900| 79-81 | 80 316 46 243 | 286 3 42,07 1.032,00 79092
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80 |U60 48200/ 82-84 | 80 325 46 252 | 295 3 42,07 1.042,00 82092
KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100 | U60 58500 85-87 | 100 | 342 56 261 316 4 42,07 1.063,00 85091
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100 | U60 58800, 88-90 | 100 | 351 56 270 | 325 4 42,07 1.084,00 88091
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100 | U60 59100 91-93 | 100 | 360 56 279 | 334 4 42,07 1.104,00 91091
KUB-P.GH-CS.4.3D.94-96.ABS100 | U60 59400/ 94-96 | 100 | 369 56 288 | 343 4 42,07 1.124,00 94091

w7

(T

Rogzitécsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
DC 10 950 ...
EUR

64-66 0,84 16700
67-69 0,84 16700
70-72 0,84 16700
73-75 0,84 16700
76-78 0,89 16800
79-81 0,89 16800
82-84 0,89 16800
85-87 0,89 16900
88-90 0,89 16900
91-93 0,89 16900
94-96 0,89 16900

70 AKkiils6 és a belsd kazetta helytelen beszerelésének megeldzése érdekében a belsd kazetta és annak foglalata ponttal van jelélve.
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azettak

KUB Pentron CS - belsé kazetta

kiszallitasra keriil:
belsé kazetta szoritécsavarokkal

D= 28/6#
DC KOMET OAL | SZID HF Lapkak Cikkszam
szam Meghiizasi nyomaték 10 877 ...
mm mm mm Nm EUR
64 - 69 | D60 06400, 27,43 1 9 2,8 SOGX 100408 184,00 16400
70-75 | D60 07000, 29,41 2 10 2,8 S0GX 110408 184,00 27000
76 - 84 | D60 07600 32,25 3 1 6,25 S0GX 120408 184,00 37600
85-96 | D60 08500| 35,34 4 12 6,25 S0GX 130508 184,00 48500

70 Akiilsé és a belsé kazetta helytelen beszerelésének megelézése érdekében a belsd kazetta és annak foglalata ponttal van jelélve.
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Kazettak

KUB Pentron CS - kiils0 kazetta

kiszallitasra keriil:
kiills6 kazetta szoritocsavarokkal

@

D= 28/6#
DC KOMET | OAL | SZID HF Lapkak Cikkszam
szam Meghiizasi nyomaték 10878 ...
mm mm mm Nm EUR
64 |D6016400| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16400
65 |D6016500| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16500
66 |D6016600| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16600
67 | D60 16700| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16700
68 | D60 16800| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16800
69 | D60 16900| 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16900
70 | D6017000| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27000
71 | D60 17100| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27100
72 | D6017200| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27200
73 | D6017300| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27300
74 | D60 17400 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27400
75 | D60 17500] 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27500
76 | D6017600] 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37600
77 | D6017700| 32,07 8 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37700
78 | D6017800| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37800
79 | D6017900| 32,07 8 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37900
80 |D6018000| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38000
81 | D60 18100| 32,07 8 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38100
82 |D6018200| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38200
83 |D6018300| 32,07 8 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38300
84 | D60 18400] 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38400
85 |D6018500| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48500
86 |D6018600] 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48600
87 |D6018700| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48700
88 |D6018800| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48800
89 |D6018900| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48900
90 |D6019000| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49000
91 | D6019100| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49100
92 | D60 19200| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49200
93 | D6019300| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49300
94 | D60 19400| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49400
95 | D60 19500| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49500
96 |D6019600| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49600
Y7 W7
— g
Dkulcs Szoritdcsavar
Cikkszam Cikkszam
DC 80950... 10950...
EUR EUR
64-75 11,89 128 2,36 10300
76-96 12,54 129 2,36 10400
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2xD
KUB Pentron
kiszallitasra keriil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
<2xD %
- 4

ABS =il

D= 28/6+#
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam

szam Meghiizasi nyomaték 10 872...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 | U42 64700 47 63 187 | 101 149 1,28 S0GX 080308 592,50 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 | U42 64800 48 63 189 | 105 | 151 1,28 S0GX 080308 592,50 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 | U42 64900 49 63 191 109 | 153 1,28 S0GX 080308 592,50 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 | U42 65000, 50 63 193 | 113 | 155 1,28 S0GX 080308 592,50 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 | U42 65100 51 63 195 17 157 1,28 S0GX 080308 592,50 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 | U42 65200 52 63 197 | 121 159 1,28 S0GX 080308 592,50 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 | U42 65300/ 53 63 199 | 125 | 161 2,8 S0GX 100408 592,50 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 | U42 65400, 54 63 201 129 | 163 2,8 S0GX 100408 592,50 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 | U42 75500/ 55 80 208 | 115 | 165 2,8 S0GX 100408 715,30 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 | U42 75600, 56 80 210 | 117 | 167 2,8 S0GX 100408 715,30 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 | U42 75700 57 80 212 | 120 | 169 2,8 S0GX 100408 715,30 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 | U42 75800, 58 80 214 | 124 | 171 2,8 S0GX 100408 715,30 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 | U42 75900 59 80 216 | 127 | 173 2,8 S0GX 100408 715,30 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 | U42 76000, 60 80 218 | 125 | 175 2,8 S0GX 100408 715,30 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 | U42 76100 61 80 220 | 128 | 177 2,8 S0GX 100408 715,30 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 | U42 76200, 62 80 222 | 132 | 179 2,8 S0GX 100408 715,30 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 | U42 76300, 63 80 224 | 131 181 2,8 S0GX 100408 715,30 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 | U42 76400, 64 80 226 | 135 | 183 2,8 S0GX 100408 715,30 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 | U42 76500, 65 80 228 | 139 | 185 2,8 S0GX 100408 715,30 65098

Y7 W7
- NS
D kules Szoritdcsavar
Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 10950...
EUR EUR
47-52 10,20 125 2,36 10800
53-65 10,20 125 2,36 10300
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3xD
KUB Pentron
kiszallitasra keriil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
<3xD %
_.,51__

ABS =il

D= 28/6+#
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam

szam Meghtizasi nyomaték 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 | U43 64700 47 63 234 | 148 | 196 1,28 S0GX 080308 662,80 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 | U43 64800 48 63 237 | 153 | 199 1,28 S0GX 080308 662,80 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 | U43 64900, 49 63 240 | 158 | 202 1,28 S0GX 080308 662,80 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 | U43 65000/ 50 63 243 | 163 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 | U43 65100 51 63 246 | 168 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 | U43 65200, 52 63 249 | 173 | 211 1,28 S0GX 080308 662,80 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 | U43 65300/ 53 63 252 | 178 | 214 2,8 S0GX 100408 662,80 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 |U43 65400 54 63 255 | 182 | 217 2,8 S0GX 100408 662,80 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS63 | U43 75500/ 55 80 263 | 170 | 220 2,8 S0GX 100408 797,70 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS63 | U43 75600, 56 80 266 | 173 | 223 2,8 S0GX 100408 797,70 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS63 | U43 75700 57 80 269 | 177 | 226 2,8 S0GX 100408 797,70 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS63 | U43 75800, 58 80 272 | 182 | 229 2,8 S0GX 100408 797,70 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS63 | U43 75900 59 80 275 | 186 | 232 2,8 S0GX 100408 797,70 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS63 | U43 76000, 60 80 278 | 185 | 235 2,8 S0GX 100408 797,70 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS63 | U43 76100 61 80 281 189 | 238 2,8 S0GX 100408 797,70 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS63 | U43 76200 62 80 284 | 194 | 241 2,8 S0GX 100408 797,70 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS63 | U43 76300, 63 80 287 | 194 | 244 2,8 S0GX 100408 797,70 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS63 | U43 76400, 64 80 290 | 199 | 247 2,8 S0GX 100408 797,70 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS63 | U43 76500, 65 80 293 | 204 | 250 2,8 S0GX 100408 797,70 65098

Y7 W7

- NS

D kules Szoritdcsavar

Cikkszam Cikkszam

DC 80950... 10950...

EUR EUR

47-52 10,20 125 2,36 10800
53-65 10,20 125 2,36 10300
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3xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 3xD */
PSC LU @ e
) s‘ i | u
ﬁ'» @  —— o
LPR |
OAL
NEW [T
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Meghiizasi nyomaték 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 | U40 63050 30,5 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 30555
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 | U40 73050 30,5 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 |U4063100| 31,0 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 31055
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 | U40 73100 31,0 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 | U40 73150 31,5 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 31556
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 | U40 63150 31,5 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 | U4063200 32,0 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 32055
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 | U40 73200 32,0 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 | U4063250 32,5 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 564,20 32555
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 | U40 73250 32,5 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 | U40 63300 33,0 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 564,20 33055
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 | U40 73300 33,0 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 |U4063350 33,5 50 175 | 107 | 145 2,8 SOGX 110408 565,10 33555
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 |U4073350( 33,5 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 565,10 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 |U40 63400 34,0 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 565,10 34055
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 |U40 73400 34,0 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 565,10 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 |U40 63450 34,5 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 565,90 34555
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 |U40 73450 34,5 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 565,90 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 |U40 63500 35,0 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 565,90 35055
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 | U40 73500 35,0 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 565,90 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 |U4063550 35,5 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 567,10 35555
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 |U40 73550 35,5 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 |U40 63600 36,0 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 567,10 36055
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 |U40 73600 36,0 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 |U40 63650 36,5 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 571,50 36555
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 |U40 73650 36,5 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 571,50 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 |U4063700 37,0 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 571,50 37055
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 |U4073700 37,0 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 571,50 37056
Y7 W7
- g
D kulcs Szoritdcsavar
Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 10950...
EUR EUR
30,5-37 11,89 128 2,36 10300
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KOMET \ Performance

Valtolapkak KUB Pentron flréhoz

SOGX
Megnevezés L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -03 -01
BK8425 BK8430 BK7935
- e
jo X o
O
—_— e
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET szam RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 820.... 10 820.... 10 820....
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W8010010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W80 12010.047935 | 0,4 16,24 50501
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
077208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
077208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
07T208 W80 20010.087935 | 0,8 16,47 50701
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
097308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
09T308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
09T308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.088425 | 0,8 17,68 31001
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.088425 | 0,8 18,20 31101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.088425 | 0,8 19,14 31201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.088425 | 0,8 22,26 31301
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
Acél ) ° °
Rozsdamentes ° ° °
Vasontvény ) ) o
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok
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KOMET \ Performance Valtélapkak KUB Pentron furéhoz

SOGX
Megnevezés L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -01 -01
BK6115 BK6425 BK7710
A E———
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET szam RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 820.... 10 820.... 10 820....
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
077208 W80 20010.086425 | 0,8 16,47 60701
07T208 W8020010.086115 | 0,8 16,43 40701
07T208 W80 20010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
09T308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
09T308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
09T308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32010.086115 | 0,8 17,68 41001
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.086115 | 0,8 18,20 41101
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.086115 | 0,8 19,14 41201
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46010.086115 | 0,8 22,26 41301
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Acél ) °
Rozsdamentes )
Vasontvény ) o
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok o

70 BK6115-01 kizdrolag palastélen torténd alkalmazashoz ajanlott!
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridélhaté acél
Gordiil6csapagy-acél

Rugoacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites
Rozsdamentes acél, martenzites
Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd. acél, au

HG4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (8tvé gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézotvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorosontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményedé mianyagok (duroy )
Szalerdsitett miianyagok

Magnézium és éziumotvozetek

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkeldtvozetek
Nikkeldtvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hééllosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémotvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titdnotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

BK8425
VC
m/min
200-230
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
120-200
90-150
120-200
110-170
90-150
90-150
90-150
90-150

200-400
300-500
180-320
150-250

150-250
150-250
200-400

200-400
200-400

80-140
60-140
60-140

BK8430
VC
m/min
200-300
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

SOGX valtélapkak
BK7935 BK6115
Ve Ve
m/min m/min
200-300 250-350
200-300 250-350
250-300 250-300
250-300 250-300
250-300 250-300
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
250-300 250-300
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 200-280
120-200 70-110
100-180 170-230
100-180 170-230

140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
120-200
120-200
110-190 160-320
110-190 160-320
110-190 120-200
80-140 100-180
80-140 90-150
80-140 90-150
80-140 90-150
80-140 90-150
300-500
300-500
180-320
150-250
150-250
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
40-100
40-80
40-80
50-90
30-50

BK6425
VE
m/min
270-370
270-370
250-320
250-320
250-320
220-300
220-300
220-300
250-320
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
190-250
190-250
190-250
190-250
190-250
170-230
170-230
170-230
170-230
150-250
150-250
120-200
90-150
90-150
90-150
90-150
90-150

BK7710
VE
m/min

250-450
300-700
210-350
140-300

150-350
150-350
250-450

250-450
250-450

o All6 szerszam és forgé munkadarab esetén atmenéfurat készitésekor éles szél(i sorja vélik le.
A biztonsdgi ovintézkedéseket be kell tartani. A kilok6dé forgacsok ellen véddburkolatot kell alkalmazni.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

KUB Pentron kazettas flird KUB Pentron - kinalatbévités
ABS ABS ABS PSC
064 -69 070-75 076 -84 085 -96 046 - 52 053 -65 0 30-37
mm mm mm mm mm mm mm
f (mm/ford.) f (mm/ford.)
0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,14 0,14 0,06-0,12
0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,20 0,20 0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,16 0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,18 0,18 0,14-0,24
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,20 0,20 0,11-0,16
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,20 0,20 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,18 0,18 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,16 0,16 0,14-0,24
0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14 0,16 0,14-0,24
0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,18 0,18 0,14-0,22
0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,18 0,18 0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,14 0,14 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,14 0,14 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,15 0,15 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,15 0,15 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,12 0,12 0,10-0,16
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30 0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,20 0,20 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20 0,20 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,22 0,25 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,22 0,22 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,22 0,25 0,20-0,30
0,12 0,12 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,12 0,12 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,18 0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,18 0,18 0,10-0,18
0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,20 0,20 0,10-0,18
0,20 0,20 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,22 0,22 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,22 0,22 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,15 0,15 0,10-0,18
0,15 0,15 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,16 0,16 0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18
0,16 0,16
0,08 0,08 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,10 0,10 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,08 0,08 0,05-0,12
0,10 0,10 0,07-0,15
0,10 0,10 0,07-0,15
0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,10 0,10 0,02-0,06
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,10 0,10 0,01-0,02
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02

0 Afuratbdl térténd hatékony forgdcseltavolitds érdekében a hitéfolyadék nyomdsanak legaldbb 5 bar-nak kell lennie.
Az optimalis hitéfolyadék-nyomds > 15 bar.
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KOMET \ Performance

Tomor keményfém dorzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-A-hoz hasonld

[EW v4
TiAISIN DC,; [0AL| L | LU | DCONMS s | PLGL Cikkszam
40435...
mm |mm/mm| mm mm mm EUR
2 410 (8221 40 6 0,40 77,91 04100
DCONMS , oconms 4,20 82|21 40 6 0,40 77,91 04200
! 510/012 4,30 |82 (23| 40 6 0,40 77,91 04300
i 4,40 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04400
i 20 L el ol = 4,50 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04500
on & 2 conms R B 4,60 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04600
i S I 4,70 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04700
! 2 4,80 |93 |26 51 6 0,50 77,91 04800
© e 4,90 |93 |26 51 6 0,50 77,91 04900
3 1200 4,97 93|26/ 51 6 0,50 77,91 04970
B 2 oconms 4,98 |93 |26 51 6 0,50 77,91 04980
b s 4,99 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 04990
5,00 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05000
A 50 5,01 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05010
: e BRGS0 it
5,03 : 77,91 05030
egye"gg%f)o"”ya' 505 |93 |26/ 51 6 0,50 7791 05050
L. o 510 |93 26| 51 6 0,50 77,91 05100
Tomdrkemenyfém 520 93|26 | 51 6 0,50 77,91 05200
Atmend + zsék- 530 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05300
furat 540 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05400
550 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05500
[NEW [V 5,60 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05600
DC [OAL| L | LU | DCONMS ;s | PLGL Cikkszém 570 | 93|26 51 6 0,50 77,91 05700
40 435 5,80 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05800
590 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05900
mm |mm/mm| mm mm mm EUR 597 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05970
0,98 (50| 6 | 16 4 0,12 57,85 00980 598 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05980
0,99 (50| 6 | 16 4 0,12 57,85 00990 599 |93 |26 51 6 0,50 77,91 05990
1,00 |50 6 | 16 4 0,12 57,85 01000 6,00 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 06000
1,01 |50 6 | 16 4 0,12 57,85 01010
105 %6 16| 4 |0 5 gios he °
i I 57,85
148 50| 9 | 16 4 012 6314 01480 COZ?dfmemes ©
1,49 |50| 9 | 16 4 0,12 63,14 01490 dSOIREY ©
1,50 |50 9 | 16 4 012 63,14 01500 Nemvasfémek
1,51 58 g }g 3 81% 2213 01510 Nagy hoallésagu
1,52 |5 ) 14 01520
1,60 |50 |10 | 16 4 042 6314 otgop  Cocertanagok °
1,70 |50 10| 16 4 0,12 63,14 01700
1,80 |50 11| 16 4 0,12 63,14 01800
1,90 |50 11| 16 4 0,12 63,14 01900
1,97 |50 12| 16 4 0,30 63,14 01970 0EzzelaszerszémkoncepciévalszémtalancsatlakozéméretIefedheté.
},gg gg ]g 12 2 8,28 ggm g}ggg Alefedhetd csatlakozoméretek tablazata
200 50 12| 16 | 4 030 6314 02000 ~ fOkatalogus, & icice yENEER
2,01 |50|12| 16 4 0,30 63,14 02010 Koztes méretek kérésre kaphatoak.
2,02 |50 12| 16 4 0,30 63,14 02020
2,03 |50 (12| 16 4 0,30 63,14 02030
2,05 |50 12| 16 4 0,30 63,14 02050
2,10 |50 12| 16 4 0,30 63,14 02100
2,20 |50|13| 16 4 0,30 63,14 02200
2,30 |50 |13 | 16 4 0,30 63,14 02300
2,40 |60 |16| 26 4 0,30 63,14 02400
2,50 |60 |16| 26 4 0,30 63,14 02500
2,60 |60|16| 26 4 0,30 63,14 02600
2,70 |64 17| 30 4 0,30 63,14 02700
2,80 |64 17| 30 4 0,30 63,14 02800
2,90 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02900
2,97 |64 |17 30 4 0,30 63,14 02970
2,98 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02980
2,99 |64 |17 30 4 0,30 63,14 02990
3,00 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03000
3,01 | 64|17 | 30 4 0,30 63,14 03010
3,02 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03020
3,03 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03030
3,05 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03050
3,0 | 68|18 | 34 4 0,30 63,14 03100
3,20 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03200
3,30 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03300
3,40 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03400
3,50 |74 (20| 40 4 0,30 63,14 03500
3,60 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03600
3,70 | 74 |20 | 40 4 0,30 63,14 03700
3,80 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03800
390 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03900
397 |77 /21| 43 4 0,40 63,14 03970
398 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03980
399 |77 |21 43 4 0,40 63,14 03990
4,00 |77 |21 43 4 0,40 63,14 04000
4,01 |77 |21 43 4 0,40 63,14 04010
4,02 |77 |21 43 4 0,40 63,14 04020
4,03 |77 |21 43 4 0,40 63,14 04030
4,05 |82 |21 40 6 0,40 77,91 04050
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Tomor keményfém dorzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-A-hoz hasonld

NEW JIZ
NC100 TIAISIN DC,; OAL| L | LU | DCONMS ;5| PLGL Cikkszam
H 40435...
mm |mm|mm| mm mm EUR

3 10,03 |133| 41 | 87 10 | 119,00 10030
DCONMS al DCONMS 10,04 |133| 41 | 87 10 , 119,00 10040
% 210/@12 10,05 [133| 41| 87 10 | 119,00 10050
i 11,17 |150| 44 | 99 12 , 155,90 11170

11,97 (150|144 | 99 12
11,98 [150|44 | 99 12
11,99 (150|144 | 99 12
12,00 |150| 44 | 99 12
- 12,01 |150| 44 | 99 12
2 120 12,02 |150| 44 | 99 12
DCONMS 12,03 [150| 44 | 99 12

- [ o4 12,04 |150( 44 | 99 12
12,05 [150( 44 | 99 12

155,90 11970
155,90 11980
155,90 11990
155,90 12000
155,90 12010
155,90 12020
155,90 12030
155,90 12040
155,90 12050

i 120°

PLGL
<@4,05
<@8,05
>@8,05

DCONMS
| L 06/08

OAL
PLGL

[el=felelefelelefelef==)=]]
00 00 0O 0O 0O 0O 0O 0O 00 ©0 00 0o Oo| 3

- 120°

DC B8 Acél o
egyenes horonnyal Rozsdamentes O
<] 45° Vasontvény o
Tomor keményfém  Nemvasfémek
Atmen6 + zsék- Nagy héallosagu
furat Edzett anyagok )
NEW V2
DCy; |OAL| L | LU | DCONMS ;s | PLGL Cikkszam B
40435 ... 0 Ezzel a szerszamkoncepcidval szamtalan csatlakozomeéret lefedhetd.
mm | mm mmj mm mm EUR A lefedhetd csatlakozoméretek tablazata
g’gl gg gg g] g J ;;81 ggg;g — fékatalogus, 4. fejezet, 75. oldal
6:03 93126 | 51 6 : 77:91 06030 Koztes méretek kérésre kaphatdak.
6,05 (101|126 | 59 8 | 97,21 06050
6,10 10126 | 59 8 , 97,21 06100
6,20 (101|126 | 59 8 ! 97,21 06200
6,30 [101)26| 59 8 , 97,21 06300
6,40 (101|126 | 59 8 ! 97,21 06400
6,50 [101/26| 59 8 , 97,21 06500
6,60 [101)26| 59 8 ! 97,21 06600
6,70 (10126 | 59 8 , 97,21 06700
6,80 [109| 31| 67 8 ! 97,21 06800
6,85 [109) 31| 67 8 , 97,21 06850
6,90 [109| 31| 67 8 | 97,21 06900
7,00 |109| 31| 67 8 \ 97,21 07000
710 [109| 31| 67 8 I 97,21 07100
7,20 |109| 31| 67 8 , 97,21 07200
7,30 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07300
7,40 |109| 31 | 67 8 ) 97,21 07400
7,50 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07500
7,60 |109| 31 | 67 8 , 97,21 07600
7,70 (11733 | 75 8 I 97,21 07700
7,80 |117|33| 75 8 I 97,21 07800
790 |117|33| 75 8 | 97,21 07900
797 |117|33| 75 8 \ 97,21 07970
798 |117|33| 75 8 ! 97,21 07980
799 (117|33| 75 8 97,21 07990
8,00 [117/33| 75 8 J 97,21 08000
8,01 (117|33| 75 8 97,21 08010
8,02 [117|33| 75 8 ] 97,21 08020
8,03 [117|33| 75 8 97,21 08030

119,00 08050
119,00 08100
119,00 08200
119,00 08300
119,00 08400
119,00 08500
119,00 08600
119,00 08700
119,00 08800
119,00 08900
119,00 09000
119,00 09100
119,00 09200
119,00 09300
119,00 09400
119,00 09500
119,00 09600
119,00 09700
119,00 09800
119,00 09900
119,00 09970
119,00 09980
119,00 09990
119,00 10000
119,00 10010
119,00 10020

10,00 |133| 41 | 87 10
10,01 |133| 41 | 87 10
10,02 |133| 41| 87 10

ONNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNYNooooooOooooOOOOOOoO It ol3
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

44

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2

5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd tes acél, au:

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

ACmiTim B gyengé

Aluminiumétvézetek < 0,5% Si

o6tvozott)

Aluminiumatvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményedé miianyagok (duropl k)
Szalerdsitett miianyagok

Magnézium és mag otvozetek

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkelétvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-krométvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hdallésagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémétvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Vo
m/min
belsd hiités
nélkiil

14
19
16
14
13
12
13
11
15
16
12
11

= = EliEE

© o

17
14
17
14
17
14
17
14

o1 N © o

f

0,08
0,08
01
0,08
0,08
0,075
0,08
0,063
0,08
01
0,075
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,05

0,05

0,063

0,125
0,113
0,113
01
0,113
01
0,113
01

0,075
0,063
0,063
0,05

<p4

mm/ford.

Dirzsérazési
rahagyds @
mm
02
02
02
02
02
02
0,2
02
0,2
0,2
02
0.2

0.2
02
01
01
01
01
01

0.2
0,2
02
0.2
0,2
02
0.2
02

01
01
01
01

Témor keményfém dorzsar, TIAISIN

40435..,
>@34<08 >@8<0
i ==
mm/ford. mm mm/ford.
0,16 0,2 0,195
0,16 0,2 0,195
0,2 0,2 0,238
0,16 0,2 0,195
0,16 0,2 0,195
0,15 0,2 0,175
0,16 0,2 0,195
0,125 0,2 0,15
0,16 0,2 0,195
0,2 0,2 0,238
0,15 0,2 0,175
0,125 0,2 0,15
0,125 0,2 0,15
0,125 0,2 0,15
0,125 01 0,15
0,125 01 0,15
01 0,1 0,113
01 01 0,113
0,125 01 0,15
0,25 0,2 0,325
0,225 0,2 0,275
0,225 0,2 0,275
0,2 0,2 0,238
0,225 0,2 0,275
0,2 0,2 0,238
0,225 0,2 0,275
0,2 0,2 0,238
0,15 0,2 0,175
0,125 0,2 0,15
0,125 0,2 0,15
0,1 0,2 0,113

16

Dorzsdrazsi

rahagyds @
mm

03
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
03
03
0,3
03
0,3

0,3
03
02
02
0.2
0,2
02

0,3
0,3
03
0,3

>@16<020
s

mm/ford. mm
0,23 0,3
0,23 0,3
0,275 0,3
0,23 0,3
0,23 0,3
0,2 0,3
0,23 0,3
0,175 0,3
0,23 0,3
0,275 0,3
0,2 0,3
0,175 0,3
0,175 0,3
0,175 0,3
0,175 0,2
0,175 0,2
0,125 0,2
0,125 0,2
0,175 0,2
0,4 0,3
0,325 0,3
0,325 0,3
0,275 0,3
0,325 0,3
0,275 0,3
0,325 0,3
0,275 0,3
0,2 0,3
0,175 0,3
0,175 0,3
0,125 0,3
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Valtolapkas siillyesztd

Valtolapkas stllyesztd, 90°-0s

kiszallitasra kerdil:
lapkas stillyesztd szoritocsavarokkal

DCONMS
==
|
&
\ =
| O
[
|
NVATN
ooy g
(PHD )
SIG
s[O3
NEW [V
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS [OAL|  Lapkak Cikkszam
30196 ...
mm | mm|mm mm |mm EUR
197 (95 2 16 [100{TOHX 090204 222,60 19000
23 | 11 [12,0| 2 16 [100{TOHX 090204 225,70 23000
26 | 11 [12,0| 1 16 [100{TOHX 090204 227,80 26000
30 | 12 [13,0| 2 20 |[100|TOHX 140305 238,20 30000
34 |16 [17,0| 2 20 |{100|TOHX 140305 242,30 34000
37 | 19 |20,0| 2 20 |100|TOHX 140305 242,30 37000
w7 Y7
-~
[ -
TORX® csavar D kulcs
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
62 950 ... 80950...
Lapkak EUR EUR
TOHX 090204 M2,6x6,2 - 08IP 2,36 09900 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 T10-IP 11,56 127
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Valtolapkas siillyesztd

Valtolapkas stllyesztd, 60°-0s

kiszallitasra kerdil:
lapkas stillyesztd szoritocsavarokkal

DCONMS
==
|
&
\ =
| O
[
|
N \_&? N
DCN|
(PHD ) 3
DCX
@
s[O3
NEW VY
DCX|DCN|PHD|ZEFP|DCONMS [OAL|  Lapkak Cikkszam
30197 ...
mm| mm|mm mm |mm EUR
16,5/ 8,1 85| 1 16 [100{TOHX 090204 225,70 16500
20,0(11,6(12,0| 2 16 [100{TOHX 090204 227,80 20000
22,0(13,6/14,0| 2 16 [100|{TOHX 140305 238,20 22000
23,5/15,1{15,5| 2 16 [100|TOHX 140305 242,30 23500
25,5/171(17,5| 2 16 [100|TOHX 140305 242,30 25500

w7 Y7
o

™ -

TORX® csavar Dkules
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam

62 950 ... 80950...
Lapkak EUR EUR
TOHX 090204 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000 TO8-IP 10,20 125
TOHX 140305 M2,6x6,2 - 08IP 2,36 09900 TO8-IP 10,20 125
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Valtélapkas siillyesztd

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 3,8 8,2
-G06 -U877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
\O\ [©]<] \O!
TOHX TOHX TOHX
NEW IRVYECIN NEW IREVECSN NEW IRTVED
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 62 602 ... 62604 ... 62603 ...
mm EUR EUR EUR
090204EN ‘ 04 21,42 31400 22,05 31400
140305EN 0,5 24,75 33000
Acél ° ° °
Rozsdamentes ) ) °
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett acél
-u877 -G12
K10 K10
e[|z [of2]]
TOHX TOHX
NEW JREVEZINN NEW JRIVEE
RE Cikkszam Cikkszam
IS0 62604 ... 62 603 ...
mm EUR EUR
090204EN | 04 18,93 51400
090204FN 0,4 18,10 51600
140305FN 0,5 21,11 52800
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) °
Nagy h6alldsagu ° °
Edzett acél
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

48

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | tes acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd tes acél, au:

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (8tvé gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvozetek < 0,5% Si
Aluminiumatvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek

Kiilonleges rézotvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményedé miianyagok (duropl k)
Szalerdsitett miianyagok

Magnézium és mag otvozetek

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkelétvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-krométvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hdallésagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémétvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Vo
m/min

220
220
220
180
200
180
180
150
160
180
160
160
150
120
120
140
140
150
150
120
120
120
100
180
120
120
120
120
120
120
120
350
350
250
150
200
200
200
250
250
200
250
250
50
50
100
150
150

100
100
50
50
50
50
50
50
30
30
30
50
50

Szerszamatmérd
?16,5-37

(mm/ford.)

0,10
0,25
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,12
0,12
0,10
0,12
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15
0,12
0,35
0,30
0,30
0,30
0,20
0,20
0,20
0,20
0,35
0,35
0,20
0,30
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,20
0,30
0,20
0,20
0,10
0,25
0,20

0,15
0,15
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,15
0,15
0,10
0,10
0,06

Valtolapkas sillyesztd, 60°-0s / 90°-0s

30196..,30197 ...

BK8425

Ve
m/min

150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
60-120

60-120

100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

Lapkak
K10

Ve
m/min

0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500

80-100
80-100
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
15-30
15-30
15-30
20-50
20-50
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KOMET \ Performance

Simitomegmunkalas

Precizios allithato fej, FF

kiszallitasra kerdil:
fej szoritdcsavarral
precizios esztergabetét nélkil

DCONWS

»
eES
c ‘ %::{*‘ﬂ %
o E ¥ ) s B o)
g a | @ _s@ag—v 8
o | ke
_l-
LPR
NEW I
KOMET szdam| Befogé |DCONWS|DCONMS| LPR Cikkszam
Dunin - Dinax 62 810 ...
mm mm mm mm EUR
29,5-36 | B3011010 | ABS25 10 25 50 246,50 03690
35,5-42 | B3011020 | ABS25 10 25 50 246,50 04290
39-45 | B3012010 | ABS 32 12 32 60 256,90 04589
44-50 | B3012020 | ABS 32 12 32 60 256,90 05089
47-57 | B3013010 | ABS40 16 40 60 272,50 05788
56-66 | B3013020 | ABS 40 16 40 60 272,50 06688
58-71 | B3014010 | ABS50 20 50 70 301,60 07197
70-83 | B3014020 | ABS50 20 50 70 301,60 08397
79-94 | B3015010 | ABS63 25 63 70 349,40 09496
93-108 | B3015020 | ABS63 25 63 70 349,40 10896
100-121 | B3016010 | ABS 80 32 80 90 418,10 12192
120-141 | B3016020 | ABS 80 32 80 90 418,10 14192
138-159 | B3017010 | ABS 100 32 100 90 483,60 15991
158-179 | B3017020 | ABS 100 32 100 90 483,60 17991
178-199 | B3017030 | ABS 100 32 100 90 483,60 19991
W7
Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam
DCONWS 62 950 ...
EUR
10 M6x6/SW3 0,87 44700
12 M8x10/SW4 1,57 44800
12 M8x8/SW4 1,57 14700
16 M10x10/SW5 1,57 44900
20 M12x12/SW6 0,87 45000
25 M16x16/SW8 0,87 45100
32 M20x20/SW10 1,75 45200
32 M20x30/SW10 2,01 45300
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KOMET \ Performance

Simitomegmunkalas

Precizios esztergabetét, FF

kiszallitasra kerdil:
precizios esztergabetét lapkacsavarral
valtdlapka kilon rendelhetd
Q\IH
DCONWS

NEW T

Kapcsolodo tétel DCONWS | KOMET szam | LF Lapkak Cikkszam

62 855 ...

mm mm EUR
62 8100369 /62 810 04290 10 M3020011 | 28,5 | TO..06T1 309,90 03000
62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 | 375 | TO..06T1 345,30 03900
62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 | 45,0 | TO..0902 378,60 04700
6281007197/ 62 810 08397 20 M3020041 | 56,0 | TO..0902 437,80 05800
62810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 | 775 | TO..1403 476,30 07900
62 810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 | 97,0 T0.. 1403 560,60 10000

62 810 15991/62 810 17991/ 62 810 19991 32 M3020071 | 131,0 | TO..1403 602,20 13800

W7

TORX® csavar

Pétalkatrészek Cikkszam
DCONWS 62 950 ...
EUR

10 M2x3,8/1P6 2,71 12800
12 M2x3,8/IP6 2,71 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 2,36 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
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KOMET \ Performance

Simitomegmunkalas

MicroKom - M03Speed - Precizios allithato fe

kiszallitasra keriil:

precizios allithato fej szoritécsavarral

véltolapkatarto és valtdlapka kilon rendelhetd

©24,8- r"}'
39,0 mm &

E _y*"ﬂ % I
— = S i O Il
= =g bt
= | 11
LPR ‘
NEW I
KOMET szam| Befogé |DCONMS| LPR Cikkszam
I:’min = Dmax 62 815 T
mm mm mm EUR
24,8-33,00 M0300115| ABS25 25 50 1.585,00 03390
29-39 | M0300515 | ABS25 25 50 1.620,00 03990
38-50 | M0301025| ABS32 32 60 1.700,00 05089
49-63 | M0301535| ABS40 40 70 1.915,00 06388
62-80 | M0302045| ABS50 50 75 2.040,00 08097
100-206 | M03 20090 | ABS63 63 106 1.690,00 20696"
79-103 | M0302555| ABS63 63 80 2.242,00 10396

1) csak 62 865 ... rendelési szamu cserélhetd hiddal haszndlhato
w7 W7 w7
[ ] M
TORX® csavar Menetes csap Menetes csap
Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DCONMS 62 950 ... 10950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
25 M4X0,5 1,57 15600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M4X0,5 1,57 15600
40 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
50 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
63 M5x9,4/IP6 2,36 45400
63 M5x9,4/IP6 2,36 45400 M6x8-SW3 0,87 11300

70 A szerszam részletes haszndlati Gtmutatoja letélthet online druhdzunkban.
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KOM ET \ Performance Kiesztergald szerszamok
Simitdmegmunkalas

MicroKom - M03Speed - Valtolapkatarto

kiszallitasra keriil:

lapka nélkl
rogzitdcsavarokkal
NEW RIZ
Kapcsolodo tétel KOMET szam |  Lapkak Cikkszam
62 864 ...
EUR
62 815 03990 M03 10021 | TO..06T1 141,40 03900
62 81506388 / 62 815 08097 MO03 10033 | TO..06T1 116,50 05000
62 815 03390 MO03 10011 | TO..06T1 141,40 03300
62 81506388 / 62 815 08097 M03 10043 | TO..0902 116,50 08000
62 815 20696 M03 10070 | TO..0902 123,80 20600
62 815 10396 MO03 10063 | TO..0902 123,80 10300
W7
('S
TORX® csavar
Poétalkatrészek Cikkszam
62 950 ...
Lapkak EUR
T0..06T1 2,71 09700
T0..0902 2,36 12000

MicroKom - M03Speed - Cserélheto hid

A 3262 81520696 rendelési szamu fejhez

i Y
5 -
X

[ ey
NEW I
KOMET szam Cikkszam
Dunin = Dimax 62 865 ...
mm EUR
100- 130 M03 20100 681,20 13000
128 - 168 M03 20110 781,00 16800
166 - 206 M03 20120 900,60 20600
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KOMET \ Performance L C
ozitiv lapkak

TOHX / TOGX
Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TO.X 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
TOHX
BK8425 BK2710 BK7615
olc]x) [e[<]2] [o]c]]
\\Cy VW
o
F F F
TOHX TOHX TOHX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET szam RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
62603 ... 62602 ... 62602 ...
mm EUR EUR EUR
06T103EL | W3004120.038425 | 0,3 18,93 30200
090204EL | W30 14120.048425 | 0,4 21,42 31800
090204EN | W30 14720.048425 | 0,4 22,05 31400
140304EL | W3026060.042710 | 0,4 25,38 12600
140304EL | W3026120.048425 | 0,4 24,13 32600
140304EL | W30 26060.047615 | 0,4 28,60 82600
Acél ) )
Rozsdamentes ) °
Vasontvény ) ) °
Nemvasfémek
Nagy héallésagu
Edzett acél
TOGX
CBN40
\0/
F
TOGX
(NEW [
ISO KOMET szam RE Cikkszam
62 601 ...
mm EUR
140304TN | W3026990.0440 | 0,4 72,59 62600
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett acél °

70 Tovabbi lapkak — 5. fejezet (Kiesztergalé szerszamok), 9-11. oldal.
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KOMET \ Performance

Nagyolo-simitdmegmunkalas

TwinKom - Alaptest

kiszallitasra keriil:

befogdlap allito- és régzitdcsavarokkal

tarto (+ vdltolapkabetét) és valtolapka kiilon rendelhetd

D min — D max

hosszl rovid
0= ws  [EW w4
KOMET szam| DCONMS | Befogé | LPR| LB Cikkszam Cikkszam
Dmin - Dmax 62 870 s 62 870 e
mm mm mm | mm EUR EUR
24-32 | GO170552 25 ABS 25 45 | 6,0 366,80 03290
24-32 | GO171072 32 ABS32 | 70 | 70 379,70 13289
30-41 | GO170562 25 ABS 25 50 366,80 04190
30-41 | GO171132 32 ABS 32 85 | 75 379,70 14189
39-53 | GO171022 32 ABS 32 60 479,80 05389
39-53 | GO171622 40 ABS40 | 120 | 8,0 490,90 15388
51-71 | GO171522 40 ABS40 | 60 490,90 07188
51-71 | GO172122 50 ABS50 | 135 | 10,0 511,40 17197
64-91 | GO172022 50 ABS50 | 70 531,00 09197
64-91 | GO172622 63 ABS63 | 155 | 13,0 590,00 19196
83-124 | GO172522 63 ABS63 | 70 531,90 12496
83-124 | GO173122 80 ABS80 | 155 | 16,5 604,60 12592
109-167 | GO173032 80 ABS80 | 90 769,60 16792
109-167 | GO173042 80 ABS80 | 175 858,50 16892
w7 W7 W7 W7
TwinKom Menetes csap Régzitéesavar Rogzitdcsavar
befogolap
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
62 950 ... 10950 ... 10950 ... 10950 ...
Dnin = Dinax EUR EUR EUR EUR
109- 167 102,60 47500 M8X20.SW4 1,60 16600
24-32 59,72 46900 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2x4,5 TX6 2,54 15800
30-41 67,29 47000 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2,5x5,3 TX8 2,36 15900
39-53 66,45 47100 M2,5x7 TX8 2,36 16000
51-71 69,81 47200 M3,5x9,4 TX10 2,36 16300
64-91 79,91 47300 M6X12 SW3 0,87 16100 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
83-124 81,59 47400 M6X20 SW3 0,87 16200 M5x12 - SW2,5 0,87 11000
W7 w7 w7
Uiy
Hengeres csavar Allitécsap Allitocsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
62 950 ... 62 950 ... 10950 ...
Dmin - Dmax EUR EUR EUR
109-167 M5x16 0,87 00000 109-167 7,99 46800
24-32 M3X16 0,63 46000 24-32 7,99 46200
30-41 M4X20 0,87 45500 30-41 7,99 46300
39-53 M5X25 0,87 45600 39-53 7,99 46400 M4x8-SW2 0,87 11100
51-71 M6X30 0,87 45700 51-71 7,99 46500 M4x10-SW2 0,87 11200
64-91 M8X35 0,87 45800 64-91 7,99 46600
83-124 M8X45 0,96 45900 83-124 7,99 46700
70 A szerszam részletes haszndlati tmutatdja letdlthetd online drundzunkban.
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KOMET \ Performance

Nagyolo-simitdmegmunkalas

L] ’ o L] r o
TwinKom - Tarto, 90°-0s TwinKom - Tarto, 80°-0s
A 4dr/darab A 4dr/darab
kiszallitasra keriil: kiszallitasra keriil:
szoritécsavarral szoritécsavarral
valtolapka kiilon rendelhetd valtélapka kilén rendelhetd

D min — D max
D min — D max

NEw I NEW I
KOMET szam| Lapkak Cikkszam KOMET szam| Lapkak Cikkszam
Drnin = Drnax 62 871 ... Drin = Drnax 62 875 ...
mm EUR mm EUR
24-32 | G0370330 | WO.X 0403 148,70 03200 24-32 | G0380310 | WO.X 0403 148,70 03200
30-41 G0370141 | WO.X05T3 148,70 04100 30-41 G03 80021 | WO.X05T3 148,70 04100
39-53 | G0370230 | WO.X05T3 144,60 05300 39-53 | G0380090 | WO.X05T3 144,60 05300
51-71 60370240 | WO.X06T3 151,80 07100 51-71 0380100 | WO.X06T3 151,80 07100
64 -91 60370250 | W0.X 0804 161,20 09100 64 -91 G03 80110 | W0.X 0804 161,20 09100
83-124 | G0370260 | W0.X 1005 174,70 12400 83-124 | G0380120 | W0.X 1005 174,70 12400
W7

[

Szoritdcsavar

Cikkszam

10950 ...
Dmin - Dmax EUR
24-32 2,36 10700
30-41 2,36 10500
39-53 2,36 10500
51-71 2,36 10600
64-91 2,10 12700
83-124 2,10 12700
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KOMET \ Performance

Nagyolo-simitdmegmunkalas

TwinKom - Alaptartd, axialisan allithato

A 4dr/darab

kiszallitasra kerdil:
véltdlapkabetét és valtdlapka kiilén rendelhetd

D min — D max

0= w4
KOMET szam Cikkszam
Dunin = Drnax 62 872 ...
mm EUR

24-32 G03 70011 161,20 03200
30-41 G03 70021 161,20 04100
39-53 G03 70031 170,60 05300
51-71 G03 70041 175,80 07100
64-91 G03 70061 210,10 09100
83-124 | G0370071 257,90 12400
109-167 | GO3 70081 272,50 16700

TwinKom - Valtolapkabetét, 90°-0s

A axidlisan allithato

kiszallitasra keriil:

szoritécsavarral
valtolapka kiilon rendelhetd

B :

=0

s i =

€ i

[a] .4

| ——

é [

[=) . J_/ ;]

SIS

)
D=0 2s8/6¢

KOMET szam | Lapkak Cikkszam
I:)min = Dmax 62 873 e
mm EUR

24-32 D54 60510 | WO0.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60520 | WO0.X 0403 116,50 04100
39-53 D54 60030 | WO.X 05T3 124,80 05300
51-71 D54 60040 | WO.X 06T3 135,20 07100
64-91 D54 60050 | WO.X 0804 139,40 09100
83-167 | D54 60060 | WO.X 1005 153,90 12400

cuttingtools.ceratizit.com

TwinKom - Valtélapkabetét, 80°-0s

A axidlisan allithato

kiszallitasra keriil:
szoritocsavarral
valtolapka kilon rendelhetd

TwinKom - fogasmélységek

apmax
WO0.X 0302
WO0.X 0403
WO.X05T3
WO.X05T6
WQ0.X 0804
WO0.X 1005

P
15
25
45
6.0
75
90

i
o O |
1 —r—r
E [
o R j’_/ ;]
S d
¥
D0 28/6+¢
KOMET szam | Lapkak Cikkszam
I:)min = Dmax 62 874 s
mm EUR
24-32 D54 60610 | W0.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60620 | W0.X 0403 116,50 04100
39-53 D54 60130 | WO.X05T3 124,80 05300
51-71 D54 60140 | WO.X06T3 135,20 07100
64 -91 D54 60150 | W0.X 0804 139,40 09100
83-167 | D5460160 | WO.X 1005 153,90 16700
M K N S
1,0 15 2,0
1,5 3,0 3,0
3,5 50 50
4,0 6,0 6,0
6,0 75 75
9,0 9,0 9,0

0 Tovabbi forgacsoldsi adatok — 60+61. oldal
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KOMET \ Performance

Pozitiv lapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 480 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
BK6440 BK8425 BK6115
WOEX WOEX WOEX
DA A3+ DEW A3+ DRI 1A/3#
ISO KOMET szam RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR
030204 W29 10010.048425 | 0,4 11,34 30301
030204 W29 10010.046115 | 0,4 16,43 40301
040304 W29 18010.046115 | 0, 16,54 40401
040304 W29 18010.048425 | 0,4 12,06 30401
05T304 W29 24010.048425 | 0,4 12,38 30501
05T304 W29 24020.046440 | 0,4 16,54 25502
05T304 W29 24010.046115 | 0,4 15,91 40501
06T304 W29 34010.048425 | 0,4 13,83 30601
06T304 W29 34020.046440| 0,4 18,30 25602
06T304 W29 34010.046115 | 0,4 17,68 40601
080404 W29 42010.048425 | 0,4 17,47 30801
080404 W29 42020.046440 | 0,4 22,78 25802
080404 W29 42010.046115 | 0,4 21,84 40801
100504 W29 50010.048425 | 0,4 23,82 31001
100504 W29 50020.046440| 0,4 25,69 26002
100504 W29 50010.046115 | 0,4 25,79 41001
Acél ) ) )
Rozsdamentes ° L4
Vasontvény ° )
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett acél [e}
BK8430
Jj /‘7\ u
v
WOGX
[EW /3¢
ISO KOMET szam RE Cikkszam
10 821 ...
mm EUR
030204 W29 10150.048430 | 0,4 20,59 00315
040304 W29 18150.048430 | 0,4 21,42 00415
05T304 W29 24150.048430 | 0,4 21,74 00515
06T304 W29 34150.048430 | 0,4 24,86 00615
080404 W29 42150.048430 | 0,4 28,18 00815
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény o
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett acél @
58
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KOMET \ Performance

Kiesztergald szerszamok
Simitomegmunkalas

SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitdlis fejhez hasznalhato
A dtdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében

kiszallitasra keril:
AAA elemmel

(NEW T

Cikkszam

62309 ...
EUR

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

60

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridélhaté acél
Gordiil6csapagy-acél

Rugoacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites
Rozsdamentes acél, martenzites
Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd. acél, au

HG4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete
AT (G
Aluminiumétvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si

gyengén 6tvozott)

Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorosontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére k k
Szalerdsitett miianyagok
Magnézium és

Grafit
Volfram és volframétvozetek

bhsele) T e )

otvozetek

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkeldtvozetek
Nikkeldtvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hééllosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémotvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titdnotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

BK8425
VC
m/min
200-320
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
50-90
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

BK2710
VC
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

BK7615
VC
m/min

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

WOEX valtolapkak

CBN40
Ve
m/min

80

60

BK6440
VC
m/min
200
180
200
180
200
180
180
180
160
180
180
180
180
100
140
140
120
120
140
160
120
120
90

BK6115 BK8430
Ve v,

m/min m/min
250-350 200
250-350 180
250-300 200
250-300 180
250-300 200
200-280 180
200-280 180
200-280 180
250-300 160
200-280 180
200-280 180
200-280 180
200-280 180
70-110 100
170-230 140
170-230 140
120
120
140
160
120
120
90
160-320 180
160-320 140
120-200 140
100-180 120
90-150 100
90-150 100
90-150 100
90-150 100
250
250
250
250
200
250
250
250
250
250
250
250
250
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50-90 140

30-50
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

FF rendszer MO3 rendszer TwinKom GO1
62810 .. 62815.. 62870 ..

M- 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
ato. oM 295-50 47-83 79-199 v.m/ 24,8-50 38-63 49-103 62-206 Vem/ 24-32 30-41 39-53 51-71 64-91 83-124 109-167
P min mm mm mm min mm mm mm mm min mm mm mm mm mm mm mm

Sz f (mm/ford.) f (mm/ford.) f (mm/ford.)

11

1.2

1.3

1.4

1.5

13 200 008 01 015 200 008 008 0 01 140
18 300 01 015 02 300 0] 0,1 015 015 200
1.9

110

1.1

1.12

113

114 120 006 008 008 120 006 006 008 0,08

Hg 200 0,06 01 01 200 0,06 0,10 01 01 120 0,06 01 0,12 0,15 02 02 0,25

01 0,12 0,15 02 0,25 0,3 0,3

23 120 006 120 006 006 9 005 007 01 0,1 012 015 015
= - 010 015 - - - 01 01 = - - . . . - -
o5 200 008 200 008 008 120 007 009 012 012 015 02 02

ol fr 0,15 0,20 0,30 200 0,15 0,15 02 02 120 0,12 0,15 0,25 0,25 0,3 0,35 0,35
3.2 240 240 180

35 120 120 9 010 012 020 025 025 025 025
= 0,1 015 025 - 0,1 0,1 015 015 - = = = = = = =
3.6 180 180 140 012 015 0,3 0,3 035 035 035

49 200 008 0,12 015 200 008 008 0,12 012 200

- = = = - = = - 0,12 0,15 0,25 0,25 03 0,35 0,35
411 500 010 0,15 020 500 01 01 0,15 015 250

55 30 30 30
56 - 006 008 008 - 006 006 008 008 - 005 008 01 012 012 015 015
57 50 50 50

61 90 006 . 9 006 006
63 120 008 120 008 008

6.4
6.5

008 0,08

70 Finommegmunkalds a, = 0,1 - 0,2 mm fogdsmélységgel (FF, MO3Speed)
a, fogasmélységek a Twinkom hoz — 57. oldal
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WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmard szaroldali stllyesztovel

A Figyelem: balos kivitel

E f) Ti602

60°

g
M 8
8
a8
Tomor keményfém
[ET wi
DC TP | OAL | DN LS LH | DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet | KOMET szam 50804 ...
mm mm | mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,75 M1 88977001000001 | 0,25 | 40 1,8 28 2,1 3 1,5 5,2 2 133,10 01000
1,10 M1,4 |88977001000004 (0,30 | 40 2,0 28 2,6 3 1,7 57 2 133,10 01400
1,25 M1,6 |88977001000005|0,35| 40 2,4 28 31 3 21 6,0 2 133,10 01600
1,60 M2  |88977001000008 | 0,40 | 40 3,0 28 3,7 3 2,6 2 124,80 02000
1,75 M2,2 |88977001000009 | 0,45 | 40 3,0 28 39 3 2,5 2 124,80 02200
2,05 M2,5 |88977001000011 | 0,45 | 40 3,0 28 45 3 29 2 124,80 02500
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett acél )
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd acél, au

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Al ium (6tvé gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvézetek < 0,5% Si
Aluminiumatvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek

Kiilonleges rézotvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)

Szalerdsitett miianyagok
Magnézium és magnéziumétvozetek
Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel

Nikkelétvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-krométvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hdallésagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémétvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

SFSE Micro - tomor keményfém

50804...
#1-2,5
Ve (m/min)
fz
bels6 hatés nélkil mm/fog
30-50 0,01-0,015
20-40 0,01-0,015
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WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmard

Cirkularis szaras menetmaro

A M1 mérettdl kérésre kaphatd

IR/IL
E§; Ti600
< 3xD
LH ®
e}
B 81
M OAL
m(_ ]38
Tomor keményfém
NEW [T
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Cikkszam
Menet 50802 ...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 040 | 39 | 080 | 6,0 3 3 69,30 02000
2,37 M3 050 | 58 | 1,35 | 95 6 3 69,30 03000
3,10 M4 0,70 | 58 | 1,95 | 12,5 6 3 69,30 04000
3,80 M5 0,80 | 58 | 2,30 | 16,0 6 3 69,30 05000
4,65 M6 1,00 | 58 | 2,70 | 20,0 6 3 69,30 06000
6,00 M8 125 | 58 | 3,20 | 24,0 6 3 69,30 08000
7,80 M10 | 1,50 | 64 | 3,80 | 31,5 8 3 86,36 10000
9,00 M12 | 1,75 | 73 | 455 | 378 10 3 97,08 12000
60°
\AA M [<4xD
0E w
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Cikkszam
Menet 50 803 ...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 0,40 | 39 | 1,00 | 10,4 3 3 78,00 02000
2,40 M3 050 | 39 | 1,30 | 125 3 3 74,53 03000
3,10 M4 0,70 | 58 | 1,80 | 16,7 6 3 74,53 04000
4,00 M5 080 | 58 | 2,10 | 20,8 6 3 74,53 05000
4,80 M6 1,00 | 58 | 2,55 | 25,0 6 3 74,53 06000
6,40 M8 125 | 64 | 315 | 335 8 3 92,39 08000
8,00 M10 | 150 | 76 | 3,85 | 41,5 8 3 92,39 10000
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett acél

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 72+73. oldal

64

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

SFG tomor keményfém Ti600
50802..., 50 803...

g1-2 93-5 76-8 09-12
, , , Ve (m/min)
Mutat6- e Szilardsag f f f i
szam N/mm2/HB/HRC  belsd hitéssel mm/fog mm/fog mm/fog mm/fog
1.1 Altaldnos szerkezeti acél <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.2 Automataacél <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.3 Betétedzett acél, Gtvozetien <800 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.4  Betétedzett acél, Gtvozott <1000 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.5  Nemesithetd acél, otvozetlen <850 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.6  Nemesithetd acél, Gtvozetien <1000 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.7  Nemesithetd acél, 6tvozott <800 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,09 0,09-0,12
1.8 Nemesithetd acél, 6tvozott <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,09 0,09-0,12
P 1.9  Acélontvény <850 N/mm? 70-90 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,08 0,09-0,12
1.10  Nitridélhat6 acél <1000 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
1.11  Nitridalhato acél <1200 N/mm? 60-120 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
112  Gérdilldcsapagy-acél <1200 N/mm? 60-90 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
1.13  Rugéacél <1200 N/mm? 60-90 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
1.14  Gyorsacél <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
1.15  Szerszdmacél hidegalakitishoz <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
1.16  Szerszamacél melegalakitashoz <1300 N/mm? 50-80 0,03-0,04 0,07-0,08 0,03-0,04 0,09-0,12
2.1 Acélontvény, rozsdamentes, kénes <850 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.2  Rozsdamentes acél, ferrites <750 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.3  Rozsd acél, martenzi <900 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
M 2.4  Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites <1100 N/mm? 70-100 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.5  Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites <850 N/mm? 60-90 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.6  Rozsdamentes acél, auszteni <750 N/mm? 60-90 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,09-0,11
2.7  H&allé acél <1100 N/mm? 70-90 0,03-0,04 0,05-0,06 0,07-0,08 0,09-0,12
3.1 Lemezgrafitos sziirkedntvény 100-350 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.2 Lemezgrafitos sziirkeontvény 300-500 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.3  Gombgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.4  Gémbgrafitos sziirkedntvény 500-900 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
K 3.5  Temperdntvény, fehér 270-450 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.6  Temperontvény, fehér 500-650 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.7  Temperdntvény, fekete 300-450 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
3.8  Temperontvény, fekete 500-800 N/mm? 40-80 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
41  Aluminium (tvé gyengén 6tvozott) <350 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.2 Aluminiumétvézetek < 0,5% Si <500 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.3  Aluminiumétvézetek 0,5-10 % Si <400 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.4  Aluminiumotvézetek 10-15 % Si <400 N/mm? 100-200 0,04-0,05 0,07-0,11 0,13-0,15 0,16-0,17
4.5  Aluminiumétvézetek > 15 % Si <400 N/mm? 60-140 0,03 0,04-0,06 0,07-0,09 0,09-0,11
4.6  Réz(dtvozetlen, gyengén tvozott) <350 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4.7  Alakithat6 rézotvozetek <700 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4.8  Kiilonleges rézotvozetek <200HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4.9  Kildnleges rézotvozetek <300HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
N 410 Kilénleges rézétvézetek >300HB 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
411  Sargaréz, rovid forgacsot adé, bronz, vérosontvény <600 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
412  Sargaréz, hosszi forgécsot ado <600 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4,13  Hérelagyuld mianyagok (thermoplasztok) 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
414  Hére keményedd miianyagok (duroplasztok) 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4,15  SzélerSsitett miianyagok 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
416  Magnézium és magnéziumotvozetek <850 N/mm? 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
417  Grafit 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
4.18  Volfram és volframétvézetek 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
419  Molibdén és molibdénétvozetek 50-200 0,09-0,11 0,12-0,16 0,18-0,19 0,18-0,19
51  Tisztanikkel 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.2  Nikkelotvozetek 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.3  Nikkeldtvozetek <850 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.4  Nikkel-molibdéndtvozetek 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.5  Nikkel-kromotvozetek <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
S 5.6  Kobalt-krémotvozetek <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.7  Nagy hééllésagu tvozetek <1300 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.8  Nikkel-kobalt-kromotvozetek <1400 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.9  Tisztatitin <900 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.10  Titanétvozetek <700 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
5.1  Titdnétvozetek <1200 N/mm? 20-40 0,03 0,04-0,05 0,06 0,07
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Edzttacsl 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Bevezetés
Tartalomjegyzék
Lapkak ttekintése 66 CERATIZIT \ Performance
Negativ valtolapkak 67-72 Prémium minéségu szerszamok a legnagyobb
Pozitiv valtolapkak 73-77 teljesitményhez.

M(iszaki informaciok
USzat Informaco A CERATIZIT Performance termékcsaladbol szarmazo,

Forgdcsoldsi adatok 78-80 prémium mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz

Forgacstorok és minGségi valtozatok attekintése 81 lettek kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha
a gydrtdsa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

Lapkak attekintese
3 x 2
S E
E 2 % E Geometria
I = s C B
illfpg o O A o A
P M K N S CN.. DN.. SN.. N.. N.. WN..
T e 1 67 68 69 70 71 72
I 1 67 68 69 70 71 72
Kozepes
o 1 67 68 69 70 72
Geometria
Pozitiv n A
y - 4 Ol . 4
| ¥ | cc.. DC.. SC.. TC.. vC..
M5 B0 73 74 76 77
Kézepes
T 9 - 73 74 75 76 77

70 Hozzdill6 tartok és furérudak — fékatalogus, 9. fejezet (Valtélapkas esztergaszerszamok)

66 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtolapkak CN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127 2
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
\O\ 2] \O\ = \O\ \' !
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
D&M 208 [EW A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08  [EW 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 75010 ... 75010 ... 75011 ... 75011 ... 75012 ... 75012...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 11,42 12800 11,42 32800
120408EN | 0,8 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000
120412EN | 1,2 11,42 13200 11,42 33200 11,42 13200 11,42 33200
120416EN | 1,6 11,42 13400 11,42 33400 11,42 13400 11,42 33400
Acél o o o o o o
Rozsdamentes ° ) ) ) ° °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
cuttingtools.ceratizit.com - v, oldal: 78-80
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Negativ valtélapkak DN..
Megnevezés S D1 IC
mm mm mm 1
DNMG 1104.. 476 3,81 9,52 Y,
DNMG 1506.. 6,35 5,16 12,70 s |
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ \O\ \O\ 2 [
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
D3 1A08 [EW 1A08 [EW 108 [EW 1A/08 [E0 1A/08  DED 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75013 ... 75013 ... 75014 ... 75014 ... 75015 ... 75015 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
110404EN | 0,4 12,19 10400 12,19 30400
110408EN | 0,8 12,19 10600 12,19 30600 12,19 10600 12,19 30600
110412EN 1,2 12,19 10800 12,19 30800
150604EN | 0,4 16,00 12800 16,00 32800
150608EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
150612EN | 1,2 16,00 13200 16,00 33200 16,00 13200 16,00 33200
Acél e} o o o o o
Rozsdamentes ) ) ) ) ° )
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

68
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak SN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. | 127 | 4716 | 516 | 127
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
_
\O\ 2] \O\ @ \O\ [ [
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
031 A08 [EW 108 L[EW 108 [EW 1A08 [E0 1A/08  DED 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75016 ... 75016 ... 75 017 ... 75017 ... 75018 ... 75018 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 11,63 11600 11,63 31600
120408EN | 0,8 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800
120412EN | 1,2 11,63 12000 11,63 32000 11,63 12000 11,63 32000
120416EN | 1,6 11,63 12200 11,63 32200
Acél o o o o o o
Rozsdamentes ° ° ° ° o °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
cuttingtools.ceratizit.com - v, oldal: 78-80

69



CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtolapkak TN..
Megnevezés L S D1 IC £0°
mm mm mm mm
TNMG 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952 o i
=\
L S
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM130 CTCM120
—
\O\ 2] \O\ 2 (2 [o]°]
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
D31 A08 [EW 108 [EW 108 [EW 1A08  [E0 1A/08  DED 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75019 ... 75019 ... 75020 ... 75020 ... 75021 ... 75021 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 10,20 11600 10,20 31600
160408EN | 0,8 10,20 11800 10,20 31800 10,20 11800 10,20 31800 10,20 31800 10,20 11800
160412EN | 1,2 10,20 12000 10,20 32000 10,20 32000 10,20 12000
Acél o) o) o) ) ) o
Rozsdamentes ) ® ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
70 - v, oldal: 78-80
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak VN..
VNMG
Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm @ &
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 N
VNMG
-F30 -F30 -M30 -M30
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
®) 2 O 2
F F M M
VNMG VNMG VNMG VNMG
D31 1208 DEW 1A/08 [EW 1A/08 BT 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75022 ... 75022 ... 75023 ... 75023 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN ‘ 04 20,58 11600 20,58 31600
160408EN | 0,8 20,58 11800 20,58 31800 20,58 11800 20,58 31800
Acél o o o o
Rozsdamentes o ° ° °
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak WN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm a
WNMG 0604.. 6,5 ‘ 476 ‘ 3,81 ‘ 9,52
WNMG 0804.. 8,6 4,76 5,16 12,70
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
Ol -1° (Ll8 [olls [ol-l8l [ol] =
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
D30 A08 [EW 108 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08  [ED 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75024 ... 75024 ... 75025 ... 75025 ... 75026 ... 75 026 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060404EN | 0,4 9,95 10400 9,95 30400
060408EN | 0,8 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600
060412EN | 1,2 9,95 10800 9,95 30800 9,95 10800 9,95 30800
080404EN | 0,4 12,53 11600 12,53 31600
080408EN | 0,8 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800
080412EN | 1,2 12,53 12000 12,53 32000 12,53 12000 12,53 32000
Acél o o (e} o (@] (]
Rozsdamentes ) ) ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy h6alldsagu

72
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Pozitiv valtélapkak CC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2.8 6,35
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70 LS|
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ! '\ \O\ 2 [
CCMT CCMT
NEW JREVI IIEH 1A/08 Iﬂﬂ 1A/08 [E 14/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 75210 ... 75210... 75211 ... 75211 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 04 7,76 10400 7,78 30400 7,78 10400
09T304EN | 04 9,70 11600 9,70 31600 9,70 11600 9,70 31600
09T308EN | 0,8 9,70 11800 9,70 31800 9,70 11800 9,70 31800
120404EN | 0,4 13,66 12800 13,66 32800
120408EN | 0,8 13,66 13000 13,66 33000
Acél o o o o
Rozsdamentes ° ° ° °
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy héallésagu

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitiv valtolapkak DC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
_
\O\ ' '\ \O\ [ [
DCMT DCMT DCMT DCMT
D3 A08 [EW 108 [EW 1A08  [E 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75213 ... 75213 ... 75214 ... 75214 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070202EN | 0,2 7,78 10200 7,78 30200
070204EN | 04 7,78 10400 7,78 30400 7,78 10400 7,78 30400
070208EN | 0,8 7,78 10600 7,78 30600
11T302EN | 0,2 10,91 11400 10,91 31400
11T304EN | 04 10,93 11600 10,93 31600 10,91 11600 10,93 31600
11T308EN | 0,8 10,93 11800 10,93 31800 10,91 11800 10,93 31800
Acél o o o o
Rozsdamentes ® ) ° °
Vaséntvény
Nemvasfémek

Nagy h6alldsagu
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtolapkak SC..
Megnevezés L S D1 IC & N
mm mm mm mm o s
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCMT 1204.. 12,70 4,76 55 12,70
L s
-M55 -M55

CTCM120 CTCM130

IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

o[c[=] [o]]a
M M
SCMT SCMT
D= 1A08  [EW 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam
IS0 75 216 ... 75 216 ...
mm EUR EUR
09T308EN | 0,8 9,70 10600 9,70 30600
120408EN | 0,8 13,66 11800 13,66 31800
Acél o o
Rozsdamentes ) °
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy héallosagu
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Pozitiv valtélapkak TC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCMT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
— —
\O\ 2] [o]<] 2 [
TCMT TCMT TCMT TCMT
0= 1A08 [EW 1A08 [EW 1A/08 DR 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75 217 ... 75 217 ... 75218 ... 75218 ...
mm EUR EUR EUR EUR
090204EN | 0,4 7,64 10400 7,64 30400
110204EN | 0,4 7,64 11600 7,64 31600 7,64 11600 7,64 31600
16T304EN | 0,4 10,50 12800 11,04 32800
16T308EN | 0,8 10,50 13000 11,04 33000 11,04 13000 11,04 33000
Acél o) o) ) )
Rozsdamentes ) ) ) °
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy h6alldsagu

76 - v, oldal: 78-80 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtolapkak VC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1604.. | 166 | 476 | 44 | 952
S
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ' '\ \O\ X
VCMT VCMT VCMT VCMT
[EW A08 [EW 108 [EW 1A08  [E 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 75219 ... 75219... 75220 ... 75220 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 16,00 12800 16,00 32800 16,00 12800 16,00 32800
160408EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
Acél o o o o
Rozsdamentes ° ° ° °
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy h6allésagu
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugoéacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd acél, au

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (otv6 gyengé

Aluminiumétvézetek < 0,5% Si

o6tvozott)

Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duropl k)

Szalerdsitett miianyagok
Magnézium és magnéziumétvozetek
Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel

Nikkelotvozetek
Nikkelétvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy héallosagu otvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CTCM120 CTCM130
vV, (m/min)
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
55-155 40-110
55-155 40-110
55-155 40-110

M
DRAGONSKIN
CTCM120 CTCM130
vV, (m/min)
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
50-140 35-100
50-140 35-100
50-140 35-100

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben figgnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek negativ lapkakhoz

-F30 -M30 -M60
f a, f a, f a,
Megnevezés min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.

mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

CN..090304

CN..090308

CN..120404 0,05 045 025 04 10 20

CN..120408 010 0,22 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 25 60
CN.. 120412 020 030 050 12 25 50 030 035 055 20 30 60
CN.. 120416 025 035 055 16 25 50 030 040 060 20 30 60

CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN..110404 005 0415 025 04 10 20
DN..110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
, DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN..150604 005 0,45 025 04 10 20
DN.. 150608 0710 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 55 025 030 045 15 25 60
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55 030 040 055 15 25 60
DN.. 150616
SN..090308
SN..120404 010 045 030 04 1,0 20
SN..120408 015 0,20 040 08 15 25 020 025 045 10 20 45 030 035 050 15 20 60
SN.. 120412 025 030 050 12 20 50 030 040 055 20 25 60
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN. 160404 005 045 025 04 10 20
TN. 160408 010 045 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 025 045 15 25 50
A‘:’L TN.. 160412 020 030 050 12 20 45 030 030 055 20 25 55
TN, 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN. 220416
VN. 160404 008 040 020 04 10 20
_OP” 160408 010 015 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN. 060404 005 045 025 04 10 20
WN.060408 010 0,20 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35 025 030 045 15 20 40
WN., 060412 020 030 045 12 15 40 030 035 050 20 25 45
A WN. 080404 005 045 025 04 1,0 20
WN.080408 010 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 20 50
WN., 080412 020 030 050 12 20 50 030 035 055 20 25 55
WN.. 080416

gles stabil

< |

70 A megadott forgacsoldsi adatok iranyértékek, amelyeket ajanlatos mindig az aktualis koriilményekhez igazitani.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek pozitiv lapkakhoz

©

Vo

Megnevezés

..060200
..060201
.060202
.060204
..060208
..09T300
.09T301
.09T302
. 097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 11T3015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0O
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006M0O
.. 2507M0
..097304
..09T308
.. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
.. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
.. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.
mm/ford. mm mm/ford. mm

006 013 020 02 1,1 20 006 0413 020 04 1,5 26

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 30

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 24 40
008 o018 028 04 22 40
012 o026 040 08 28 48

004 009 013 01 0,9 1,6

006 012 018 02 1,1 20 006 0414 022 04 1,3 22
008 0,16 024 08 16 24

004 010 016 01 1,1 2,0

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 30

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 24 40
012 024 035 08 24 40
012 o026 040 08 28 48
006 012 018 04 1,3 22

006 013 020 02 1,2 22 006 014 022 04 14 24

006 014 022 02 1,6 3,0

010 020 030 04 1,9 34 012 024 035 08 26 44

006 013 020 02 1,2 22 008 014 020 04 1,7 30

010 0415 025 04 1,4 30 012 021 030 08 21 34

éles stabil

<%

!

70 A megadott forgdcsoldsi adatok irdnyértékek, amelyeket ajanlatos mindig az aktualis kérlilményekhez igazitani.
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Miszaki informaciok

Szabvanyos forgacstoro hornyok / alkalmazasi javaslat

Folyamatos forgécsolds Valtozo fogasmélység

Modell

Negativ
O

-F30 CTCM120/ CTCM130

A rozsdamentes acélok simitdsa
A megszakitas nélkli forgdcsolas
A kivalg feliileti minGség

A 0, ellenérzott forgacskinordas

CTCM120/CTCM130

-M30 CTCM120 / CTCM130

A rozsdamentes acélok kizepes
megmunkalaséhoz

A masodlagos alkalmazéasként altaldnos
acélokhoz és szuperdtvozetekhez

CTCM120/CTCM130

-M60 CTCM120 / CTCM130

A Kkonny(tél kozepes nagyolasig

A stabil forgacsologl

A megszakitott forgacsolds

A kovacsolt kéreg és megkeményedett
kéreg

CTCM120/CTCM130

Pozitiv

-M25 CTCM120/CTCM130

A elsddleges valasztas rozsdamentes
aceélok kozepes megmunkalasahoz

A kivalg feliileti minGség

A csekély élratét-képzddés

CTCM120/CTCM130

-M55 CTCM120/CTCM130

A glsddleges vélasztas kizepes
megmunkaldshoz és rozsdamentes
acélok nagyoldséhoz

A folyamatos forgacsoldstol enyhén
megszakitott forgdcsoldsig

A jo, ellen6rzott forgacskihordas

A stabil forgdcsoloél M

CTCM120/CTCM130

Lapkamin0ségek attekintése

A keményfém, Al,O3 bevonatu

A |SO | P15 | M20

A Kkopasalld, rozsdamentes acél esztergaldsara alkalmas
minéség a legjobb teljesitményhez folyamatos
forgdcsolasnal

CTCM120

cuttingtools.ceratizit.com

o

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM130

Megszakitott
forgacsolas

)
CTCM120 / CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

CTCM120/CTCM130

Fogas

0,08-2,5 0,10-0,35

o, 025

1,00-4,50 0,15-0,40

. 03
mM
@

1,560-6,00 0,25-0,50

0,1-0,15

0,40-3,20 0,10-0,30

0,15-0,2

16°

0,40-4,80 0,06-0,35

A keményfém, Al,03 bevonatu

4 SO | P25 | M30

A sz7ivos, rozsdamentes acél esztergdldsdra alkalmas
minéség megszakitassal végzett
nagyolémegmunkalashoz

Geometria

DN..
SN..
TN..
VN..
WN..

CN..
DN..
SN..
TN..
VN..

CN..

SN..
N..
WN..

CC..

TC..
VC..

CC..
DC..
SC..
TC..
VC..
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Muszaki informaciok

Alkalmazasi javaslatok rozsdamentes acélok forgacsolasahoz

A rozsdamentes acélok anyagcsoportjanak forgacsoldsa - kiilondsen esztergaldsi alkalmazasoknal - nem mindig rendelhetd hozza
egyértelmlen megfeleld szerszdmanyaghoz. Ezért a kémiai tulajdonségaik alapjan csoportositjuk a rozsdamentes acélokat a megfeleld
szerszamanyag hozzarendeléséhez.

A DIN IS0 513 szabvany jelenlegi kiaddsaban a rozsdamentes acél mikroszerkezete hatarozza meg a forgdcsolds sordn tapasztalhato
egyedi tulajdonsagokat. Ez alapjan martenzites, ferrites €s ausztenites rozsdamentes acélokat kiilonboztetlink meg. Ez killéndsen az
ISO P és1S0O M alkalmazasi csoportoknal fontos.

A rozsdamentes acélok besorolasa és a szerszamanyagok alkalmazasi csoportjai kdzotti 6sszefiiggés az aldbbi dkolszabalyt koveti:

Erdsen 6tvozott acel X-szel

Gyengén Otvozott acél .
Acél betljele > X

pl. 140Cr2 (1.2008) pl. X2CrNi18-9 (1.4307)
N
Og
§
S v v
%:
) C>01% C<0,1%
3
ol
< \ \ v v \d
3 Cr>13% Cr>15% Cr>20% Cr>17% Cr>17%
= Ni<1% Ni<1% Ni 1-7 % Ni 9-13 % Ni> 13 %
'%‘.
g A\ A\ \/ \ A\
N Ferrit-ausztenit el el
S Martenzit Ferrit Ausztenit kemeényitett
= (duplex) )
ausztenit
1.4006 14510 1.4462 1.4307 1.4539
P mindség M mindség S mindség
Anyagcsoport Azonosito betiijel Azonositd szin Munkadarab anyaga
mindenfajta acél és acélontvény,
Acél ISO P kek kivéve az ausztenites szerkezetl(
rozsdamentes acélt
Rozsdamentes acél ISOM sarga ausztenites es augzt{emtels -Terrrfes
rozsdamentes acél és acelontveny
nagy héallosagu, egyedi Gtvozetek
Nagy hédllosagu dtvozetek ISO S narancssarga (barna) vas-, nikkel- és kobaltalapon,

82

illetve titan és titandtvozetek
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Muszaki informaciok

A Schaffler-diagram

Ha dtvisszlik ezeket az adatokat a Schaffler-diagramra, jol lathatd, hogy hogyan alakul az ausztenites,
ferrites és martenzites tartomany a krom- és nikkel-egyenérték tartalom fliggvényében.

36
34*M‘min"" l\/lf‘r- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
3 , tosehg 0 ‘ Kivalassal keményitett pd
[ [ . 7
= gacstoro hororinya ausztenitek /
= 30 * 7
< & A s
o 28 Ausztenit m@\\ 2 R
o 26 Q i
+ YN
@ Nagy héallésagu (A5
Coé 24 \ Kiva’\ga);sa\ keményﬁegﬁaSszte)nHek ““\“%
< 22 (1.4529) %
o«
= 15N // <
= 16 \; A+M V4A (A2) Mmindség Pfor- |
2 1 0 ~ t et L gécstord horonnyal —
s 1 SN iy Zur =
) s Szuperduplex =
§ 10 \\ ><>< ﬁ“izstg';;t / Ferr\tguszten’i::
> . N 7 q. T (1.4410)
@ Martenzit / K duplex - \ (it |_—
L 8 \ \ \ @ Ausztenit-ferrit 77\000/0 Fe/
i~ o /] - (14362) —
= 6 [~ PmindségP for- ATMeT —
4 |- gécstord horonnyal /[ e cCt AR —|
g y Martenzit N I .
AMEE (s F1 Ferrit
2 / f Ferrit
p \/M/ (1.4510) ‘ ‘

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Krom-egyenértéki = %Cr + %Mo + 1,5 x %Si + 0,5 x %Nb

Példa:
X2CrNi18-9 (1.4307) V2A

Otvozéelem: C 0,02%; Cr 18%; Ni 9%; Mn 2%; Si 0,5%
Cr-egyenértékl ~19%; Ni-egyenértékl ~ 12%

— ausztenit — 1SO M mindség — M forgéacstéré horony

Osszefoglalva: a Schiffler-diagram DIN I1SO 513 szabvény szerinti szines ter(letei mutatjak az egyes mikroszerkezetek hatarait.
Arozsdamentes acélok 0kolszabdly szerinti besoroldsa gyors, hozzdvetéleges attekintést ad a szilkséges szerszamanyag-minéségrél.

A Schéffler-diagram utal a mikroszerkezeti aranyokra és csak akkor érvényes, ha nagyon gyors hiitést alkalmaznak az acél, illetve
rozsdamentes acél gydrtasdban. A valosagban hokezelik az acélokat, ami mddositja az anyag szerkezetét.

Ezen kiviil kilonbozo hitési-kenési stratégidkat kell figyelembe venni, mivel ez is jelent6sen befolydsolja a szerszam éltartamat és kopdsat.
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

Tartalomjegyzék
Lapkak attekintése 84
Negativ valtolapkdk 85-88
Pozitiv valtdlapkak 89-91
Mszaki informaciok
Forgécsoldsi adatok 92
Forgécstorok és mindségi valtozatok attekintése 93

Lapkak attekintése

Negativ
N

finom - ko-
zepes

kozepes - MRS \
durva |

= Rozsdamentes

- Acél

-FMS k

Pozitiv
| ¥ |

finom - ko- FMS g 3 o
zepes

kozepes - MRS [\ &
durva

= Vasontvény

o

= Nemvasfémek

o Nagy h6allésagu

CN..

85

85

89

89

CERATIZIT \ Standard

Mindségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A CERATIZIT Standard termékcsalad szerszamai jo
minéségliek, nagy teljesitményliek és megbizhatdan
dolgoznak - vilagszerte elnyerték (igyfeleink bizalmat.
Atermékcsalad szerszamai sok hagyomanyos alkalmazasnal
elsédleges valasztast jelentenek és optimadlis eredményeket
garantalnak.

Geometria
/o/ . 4 yo\
DN.. VN.. WN..
86 87 88
86 88
Geometria
/o/ . 2
DC.. vC..
90 91
90 91

70 Hozzdill6 tartok és furérudak — fékatalogus, 9. fejezet (Valtélapkas esztergaszerszamok)
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtolapkak CN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70 2
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 193 6,35 794 19,05
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ &
©o[2]=] [olelx] [elc]=] [ofe]z] [ofc ]
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
(NEW IRETALTN NEW IRETALN NEW IRETALRN NEW RRETATVRE NEW IRSAL
RE Cikkszam Cikkszéam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 3,42 02809 3,42 12809
120408EN | 0,8 3,42 03009 3,42 13009 3,42 03009 3,42 13009 3,42 23009
120412EN 1,2 3,42 03209 3,42 13209 3,42 03209 3,42 13209 3,42 23209
120416EN | 1,6 3,42 03409 3,42 13409 3,42 23409
160612EN | 1,2 5,01 04409 5,01 14409 5,01 24409
160616EN | 1,6 5,01 04609 5,01 14609 5,01 24609
190612EN | 1,2 7,45 05609 7,45 15609 7,45 25609
190616EN | 1,6 7,45 05809 7,45 15809 7,45 25809
Acél ) ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) f¢) o o
Vasontvény o o o )
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu o
cuttingtools.ceratizit.com — v oldal: 92 85



CERAT'Z'T \ Standard Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak DN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
(NEW IRIATVI NEW IREATINE NEW IRETALVINNE NEW IRITATVINE NEW IREAIY
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0,4 4,62 02809 4,62 12809
150608EN | 0,8 4,62 03009 4,62 13009 4,62 03009 4,62 13009 4,62 23009
150612EN | 1,2 4,62 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1,6 4,62 03409 4,62 13409 4,62 23409
Acél ° ° ° ° )
Rozsdamentes o o o o o
Vasontvény o o ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
86 - v, oldal: 92
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CERAT'Z'T \ Standard Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak VN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm &
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 S
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
~
olc]x] [ofe]<]
F F
VNMG VNMG
NEW JRETALTN NEW IRETALL
RE Cikkszam Cikkszam
ISO 75310 ... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0,4 4,35 01609 4,35 11609
160408EN | 0,8 4,35 01809 4,35 11809
Acél ° °
Rozsdamentes o o
Vasontvény o )
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

cuttingtools.ceratizit.com — v oldal: 92 87
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak WN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm 5

WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG

NEW IREVATIN NEW IREVATINN NEW IRETALVINNE NEW RRETALVINNN NEW IRETALY
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 75311 ... 75311 ... 75312 ... 75312 ... 75312 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

080404EN | 0,4 4,03 01609 4,03 11609

080408EN | 0,8 4,03 01809 4,03 11809 4,03 01809 4,03 11809 4,03 21809

080412EN | 1,2 4,03 02009 4,03 12009 4,03 02009 4,03 12009 4,03 22009

Acél ° ° ° ° )

Rozsdamentes o) o) ) o o

Vasontvény o () ) )

Nemvasfémek

Nagy héallosagu o)

88 - v, oldal: 92
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak CC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
[©[c[=] [ofe]lx] [@lc]z] [ofe]<]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
(NEW IRATIN NEW IRETAIIN NEW IRTALI NEW IRNALS
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 04 2,49 01609 2,49 11609 2,49 01609 2,49 11609
09T308EN | 0,8 2,49 01809 2,49 11809 2,49 01809 2,49 11809
120404EN | 04 3,33 02809 3,33 12809 3,33 02809 3,33 12809
120408EN | 0,8 3,33 03009 3,33 13009 3,33 03009 3,33 13009
120412EN | 1,2 3,33 03209 3,33 13209
Acél ° ° ° )
Rozsdamentes o) ) ) o
Vasontvény ) ) o e}
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtolapkak DC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~
[©]c]2) [ofe] =]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
(NEW IRATIN NEW IREATIN NEW IRATI NEW IRNALS
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 75304 ... 75304 ... 75 305 ... 75305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 04 2,18 00409 2,18 10409 2,18 00409 2,18 10409
070208EN | 0,8 2,18 00609 2,18 10609 2,18 00609 2,18 10609
11T304EN | 04 2,74 01609 2,74 11609 2,74 01609 2,74 11609
11T308EN | 0,8 2,74 01809 2,74 11809 2,74 01809 2,74 11809
Acél ) ) ° )
Rozsdamentes o o o) o
Vasontvény o o [e) o)
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

90
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtolapkak VC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCMT 1604.. 16,6 4,76 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
olcl2] [ofe]2] [elc]=] [ofe]=]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
(NEW IRATIN NEW IREATIN NEW IRATIE NEW IRNALS
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 75308 ... 75308 ... 75309... 75309...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 0,4 4,21 01609 4,21 11609
160404EN | 0,4 4,26 02809 4,26 12809 4,26 02809 4,26 12809
160408EN | 0,8 4,26 03009 4,26 13009 4,26 03009 4,26 13009
Acél ° ) ° °
Rozsdamentes () o [} o
Vasontvény o o [¢) o
Nemvasfémek

Nagy h6alldsagu

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd tes acél, au:

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (8tvé gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvozetek < 0,5% Si
Aluminiumatvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek

Kiilonleges rézotvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményedé miianyagok (duropl k)
Szalerdsitett miianyagok

Magnézium és mag otvozetek

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkelétvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-krométvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hdallésagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémétvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CT-P15

260-310
270-320
200-310
240-280
230-270
200-240
240-280
200-240
210-270
210-250
200-240
210-270
180-230
180-220
160-200
150-210
200-250
200-250
190-230
180-220

220-250
200-240
170-220
180-230
260-300
210-280
240-290
210-280

CT-P25
vV, (m/min)

210-250
230-260
230-270
200-250
210-240
200-230
220-260
190-220
170-210
180-220
170-210
210-250
170-210
180-210
150-200
140-190
200-250
200-250
190-230
190-220

200-240
190-220
170-210
140-170
240-270
180-250
240-270
180-250

CT-P35

180-210
190-230
170-200
180-210
160-190
180-210
170-200
150-180
170-190
150-180
140-170
160-180
150-180
130-160
120-150
130-160
160-190
160-180
140-170
120-180
100-140
60-80
60-80

CT-P15

250-300
260-310
220-300
240-290
230-280
210-260
230-270
190-240
200-250
190-230
180-240
200-250
180-220
170-210
160-200
130-180
200-250
200-250
190-230
180-220

140-200
160-210
150-1910
140-180
190-240
180-220
180-250
170-220

M
CT-P25 CT-P35
vV, (m/min)
200-240 170-200
230-260 180-220
240-270 160-200
190-230 160-190
200-230 150-180
190-220 160-200
200-250 160-180
180-210 130-150
160-190 150-170
180-210 140-170
180-220 130-160
200-240 150-180
170-210 130-160
160-190 120-140
140-190 110-130
130-200 110-130
210-260 150-190
200-260 150-170
190-240 120-150
190-220 110-170
90-130
60-75
60-75
120-190
150-180
150-180
130-170
160-210
150-190
160-210
150-190
20-35
20-35
8-20
8-20
4-12
4-12
4-12
4-10
80-100
15-30
15-30

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben figgnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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CERATIZIT \ Standard

Muszaki informaciok

Szabvanyos forgacstoro hornyok / alkalmazasi javaslat

Folyamatos forgécsolds Valtozo fogasmélység

Negativ Modell o
-FMS CT-P15/CT-P25
K
A simitastol kozepes megmunkalésig CT-P15/ CT-P25
A nagyon jo, ellen6rz6tt forgacskihordds
A univerzalis forgacstoré horony {‘ ! CT-P15/ CT-P25
A Kis forgdcsolderdk 358
| .
F
M
CT-P15/CT-P25/
A ’ \ CT-P35
A konnyl és kozepes nagyolomegmunkdlds & CT-P15/CT-P25
A jolalkalmazhato ontési kérges es .
kovacsolt kérges alkatrészekhez E . I CT-P15/CT-P25
A jol mikodik megszakitott forgacsolasban !
M
R
Pozitiv
-FMS CT-P15/CT-P25
A simitastol kozepes megmunkalasig \ CT-P15/CT-P25
A nagyon jo, ellen6rzgtt forgacskihordds
A univerzdlis forgacstord horony -~ CT-P15/CT-P25
A Kis forgdcsolderdk
F
M
-MRS CT-P15/CT-P25
A kozepest6l durva megmunkaélasig \ CT-P15/CT-P25
A univerzdlis forgdcstéré horony
A stabil forgacsoloél { CT-P15/CT-P25

o =

Lapkaminoségek attekintése

CT-P15

CT-P25

CT-P35

>

>

keményfém, bevonatos

ISO | P15 | M10 | K25

kopésallo, szabvanyos acélmindség folyamatos
forgdcsolashoz

keményfém, bevonatos

ISO | P25 | M20 | K30
szabvdnyos acélmindség univerzalis
acélmegmunkdlashoz

keményfém, bevonatos

ISO | P35 | M25

szivos, szabvanyos acélmindség megszakitott
forgdcsolashoz

cuttingtools.ceratizit.com

o

CT-P15/ CT-P25
CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P25/CT-P35

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/ CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

Megszakitott
forgacsolas

)

CT-P25

CT-P25/CT-P35
CT-P35

CT-P25/ CT-P35

CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P25

Fogas
a, f
mm mm
0,15

0,40-3,00 0,10-0,30

0,2

o
[<]
N(SM

0,50-4,50 0,20-0,60

o,
FW

0,10-2,00 0,05-0,20

0,

15-3,50 0,15-0,35

Geometria

DN..
VN..
WN..

CN..
DN..
WN..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
VC..

93



WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

MonsterMill - Stllyesztdmaro sarokradiusszal

A trochoiddlis mardsra alkalmas
A (0,9xDC forgdcstord

PcR RN Z)
y.=10° Ny HPC ) APA72S
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
‘ |
U |
i | \
| 2
Ny I&_\‘ o
DN i
|
x ;
I
- § —
o
<<
DC ‘\RE DIN 6527
(O3
NEW I
DC s |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
52619 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
5 020 | 17 438 24 26 62 6 4 54,48 05202
6 0,20 | 17 58 25 26 62 6 4 54,48 06202
8 020 | 24 77 30 32 68 8 4 72,50 08202
10 | 0,32 | 30 9,7 35 40 80 10 4 84,66 10203
12 | 032 | 36 | 116 | 45 48 93 12 4 114,40 12203
14 | 032 | 42 | 136 | 50 54 99 14 4 144,80 14203
16 | 0,32 | 48 | 155 | 56 60 108 16 4 195,00 16203
18 | 032 | 54 | 175 | 67 69 117 18 4 238,50 18203
20 | 050 | 60 | 195 | 70 76 126 20 4 320,40 20205
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
— v,/f,oldal: 97-100
94 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i mar6

MonsterMill - Stllyesztdmaro sarokradiusszal

A trochoiddlis mardsra alkalmas
A (0,9xDC forgdcstord

ﬁg @@ %K HPC | ) DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS - S—
V|
a

O

DN =
|
T ‘
] § 5
o
<<
_
Dc| =
RE -
DIN 6527
(O T3
[NEW [
DC ¢ |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
52618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 60,57 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 60,57 06202
8 020 | 24 77 30 32 68 8 4 79,52 08202
10 | 0,32 | 30 9,7 35 40 80 10 4 92,61 10203
12 | 032 | 36 16 | 45 48 93 12 4 125,10 12203
14 | 032 | 42 13,6 | 50 54 99 14 4 159,00 14203
16 | 0,32 | 48 155 | 56 60 108 16 4 210,50 16203
18 | 032 | 54 17,5 67 69 117 18 4 263,10 18203
20 | 0,50 | 60 195 | 70 76 126 20 4 341,90 20205
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 101-104

cuttingtools.ceratizit.com 95
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

96

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - PCR-UNI

= @DC=5,0mm
2 ao ac ac
E 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1
= xDC xDC xDC
. v,
Msuz‘:':? m/min e X0 ”:'Z”
1.1 220 1,0 0070 0052 0,035
1.2 220 1,0 0070 0052 0,035
1.3 220 1,0 0070 0052 0,035
1.4 200 1,0 0070 0,052 0,035
1.5 220 1,0 0070 0052 0,035
1.6 180 1,0 0065 0,048 0,042
1.7 200 1,0 0070 0052 0,046
1.8 140 1,0 0058 0,042 0,036
1.9 135 1,0 0056 0041 0,035
1.10 200 1,0 0070 0052 0,046
1.1 140 1,0 0058 0,042 0,036
1.12 130 1,0 0067 0049 0,043
1.13 110 1,0 0062 0045 0,039
1.14 110 1,0 0062 0,045 0,039
1.15 110 1,0 0062 0,045 0,039
1.16 130 1,0 0067 0,049 0,043
2.1 60 1,0 0039 0029 0019
2.2 65 1,0 0041 0032 0,021
2.3 65 1,0 0041 0,032 0,021
2.4 65 1,0 0041 0032 0,021
2.5 55 1,0 0032 0023 0015
2.6 60 1,0 0039 0029 0019
2.7 60 1,0 0033 0025 0016
3.1 240 1,0 0114 0088 0,060
3.2 180 1,0 0080 0060 0,042
3.3 220 1,0 0096 0075 0,052
3.4 180 1,0 0080 0,060 0,042
3.5 160 1,0 0080 0,060 0,042
3.6 150 1,0 0069 0,052 0,036
3.7 160 1,0 0080 0060 0,042
3.8 150 1,0 0069 0052 0,036
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=5,7-6,0mm

xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,069
0,075
0,062
0,060
0,075
0,062
0,071
0,066
0,066
0,066
0,071
0,044
0,047
0,047
0,047
0,037
0,044
0,038
0,124
0,088
0,106
0,088
0,088
0,075
0,088
0,075

xDC

xDC

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,041
0,034
0,033
0,041
0,034
0,039
0,036
0,036
0,036
0,039
0,024
0,026
0,026
0,026
0,020
0,024
0,021
0,068
0,048
0,058
0,048
0,048
0,041
0,048
0,041

@ DC =6,7-7,0 mm

xDC

0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,080
0,086
0,071
0,069
0,086
0,071
0,082
0,075
0,075
0,075
0,082
0,049
0,055
0,055
0,055
0,042
0,049
0,042
0,142
0,100
0,122
0,100
0,100
0,086
0,100
0,086

xDC

70 a, =1,5 x DC esetén a fogankeénti elGtolas f, értékét meg kell

szorozni 0,75-tel

cuttingtools.ceratizit.com

ao ac ac ao ac a/)
-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0.1

xDC

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,044
0,047
0,039
0,038
0,047
0,039
0,045
0,041
0,041
0,041
0,045
0,027
0,030
0,030
0,030
0,023
0,027
0,023
0,078
0,055
0,067
0,055
0,055
0,047
0,055
0,047

@ DC=7,7-8,0mm

aC

xDC

0,097
0,097
0,097
0,097
0,097
0,089
0,097
0,080
0,079
0,097
0,080
0,091
0,084
0,084
0,084
0,093
0,057
0,060
0,060
0,060
0,047
0,057
0,047
0,161
0,113
0,137
0,113
0,113
0,097
0,113
0,097

a(}

-0,20,3-0,4 0,6

xDC

a

xDC

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,049
0,053
0,044
0,043
0,053
0,044
0,050
0,046
0,046
0,046
0,051
0,031
0,033
0,033
0,033
0,026
0,031
0,026
0,088
0,062
0,075
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053

@ DC =8,7-9,0 mm @DC=9,7-10,0mm @ DC=11,7-12,0 mm

aC a(} at

e ac ac at ac ac az
-1,0 0,1-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,100
0,106
0,089
0,088
0,106
0,089
0,102
0,093
0,093
0,093
0,104
0,062
0,068
0,068
0,068
0,051
0,062
0,053
0,177
0,124
0,152
0,124
0,124
0,106
0,124
0,106

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,055
0,058
0,049
0,048
0,058
0,049
0,056
0,051
0,051
0,051
0,057
0,034
0,037
0,037
0,037
0,028
0,034
0,029
0,097
0,068
0,083
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058

0,117
0,117
0,117
0,117
0,117
0,110
0,117
0,097
0,095
0,117
0,097
0,11
0,102
0,102
0,102
0,113
0,068
0,075
0,075
0,075
0,057
0,068
0,058
0,195
0,137
0,166
0,137
0,137
0,117
0,137
0,117

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,060
0,064
0,053
0,052
0,064
0,053
0,061
0,056
0,056
0,056
0,062
0,037
0,041
0,041
0,041
0,031
0,037
0,032
0,107
0,075
0,091
0,075
0,075
0,064
0,075
0,064

0,137
0,137
0,137
0,137
0,137
0,128
0,137
0,113
0,111
0,137
0,113
0,130
0,119
0,119
0,119
0,131
0,080
0,086
0,086
0,086
0,066
0,080
0,068
0,226
0,159
0,194
0,159
0,159
0,137
0,159
0,137

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,070
0,075
0,062
0,061
0,075
0,062
0,071
0,065
0,065
0,065
0,072
0,044
0,047
0,047
0,047
0,036
0,044
0,037
0,124
0,087
0,106
0,087
0,087
0,075
0,087
0,075

folytatds a kovetkez6 oldalon
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - PCR-UNI

@DC=13,7-140mm @DC=155-16,0mm ©@DC=175-20,0mm Lejtémaras Helikélis maras Furas C © B
elsidiegesvalasztas  megfeleld
ac ac ao ac ac aC ac ao ac
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0  1,0xDC Furatatmérg 1,0xDC S, 8
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC g §
Mutaté- f, f, f, Maximalis . Drin Drax f; § i_’ g
szam mm mm mm lejtésiszog % DCx15  DCx18  Tényezs g = =
1.1 0,153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 09 (e} ) (e}
1.2 0153 0119 0084 0170 0132 0,093 0186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 [e} ) o
1.3 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0,186 07144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) o
1.4 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 07144 0,102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) o
15 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0102  45° 0,75xD 25° 16° 09 o [ o
1.6 0142 0110 0078 0159 0,123 0,087 0173 0134 0,095 45° 0,75xD 25° 16° 0,8 (e} ) (e}
1.7 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 (e} ) (e}
1.8 0128 0099 0070 0142 0110 0078 0155 0120 0,085 45° 0,75xD 25° 16° 0,7 [} o
1.9 0126 0098 0069 0141 0109 0077 0153 0119 0,084 45° 0,75xD 25° 16° 0,7 ) (e}
110 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0,186 0144 0102 45° 0,75xD 25° 16° 0,9 o ) [e]
111 0128 0099 0070 0142 0110 0078 0155 0120 0085  45° 0,75xD 25° 16° 08 () o
112 0146 0113 0080 0162 0126 0089 0177 0,137 0,097 30° 0,5xD 18° 11° 0,8 (e} ® (e}
113 0133 0103 0073 0148 0,115 0081 0161 0124 0,088 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 ° o
114 0133 0103 0073 0148 0115 0081 0161 0124 0,088 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 [} o
115 0133 0,103 0073 0148 0115 0081 0161 0,124 0,088 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 [} o
116 0148 0115 0081 0164 0127 0090 0179 0139 0,098 30° 0,5xD 18° 11° 0,7 o ) o
21 0,089 0,069 0,049 0099 0076 0054 0108 0,083 0,059 15° 0,5xD 18° 11° ® e}
2.2 0097 0075 0053 0108 0083 0059 0117 0,091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ) o
2.3 0097 0075 0053 0108 0083 0059 0117 0091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ° o
2.4 0097 0075 0053 0108 0083 0059 0117 0,091 0,064 15° 0,5xD 18° 11° ) o
2.5 0075 0058 0041 0082 0064 0045 0089 0069 0049 15° 0,5xD 18° 11° °
2.6 0089 0069 0049 0099 0076 0054 0,108 0,083 0,059 15° 0,5xD 18° 11° ) o
2.7 0077 0059 0042 0,086 0066 0047 0093 0072 0,051 15° 0,5xD 18° 11° °
3.1 0,256 0,198 0140 0285 0221 07156 0,310 0,240 0,170 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} ) e}
3.2 0179 0139 0098 0199 0,154 0109 0217 0168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ° o
3.3 0217 0168 0119 0241 0187 0132 0263 0,204 0144 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ° o
3.4 0179 0139 0098 0199 0154 0109 0,217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o) ) (¢)
3.5 0179 0139 0098 0199 0154 0109 07217 0,168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} ) o
3.6 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0,144 07102 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} [} (e}
3.7 0179 0139 0098 0199 07154 0,109 07217 0168 0,119 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 e} ) e}
3.8 0153 0119 0084 0170 0132 0093 0186 0144 0,102 45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o ° o
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Forgdcsoldsi adatok lejtd- és helikdlis marashoz = 100 %

Fogasvetel nelixeli STRERERIERN Forgdcsoldsi adatok furdshoz: meg kell szorozni a tablazatban megadott tényezovel
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - PCR UNI, trochoidalis maras

Mutaté-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

Tipus: hosszu

v,

m/min
450
450
450
410
450
390
410
330
260
410
330
295
265
265
265
295
180
165
165
165
145
180
150
450
370
420
370
320
275
320
275

[ .
S S S max fogasszog

45°
50°
45°
45°
40°
40°
45°
40°
40°
40°

40°
40°
BOK
35°
35°
35°
35°
35°
BoK
50°
50°
50°
50°
45°
45°
45°
45°

aC
0,05
xDC

0,100
0,100
0,100
0,090
0,100
0,090
0,090
0,080
0,090
0,090
0,080
0,080
0,070

0,070
0,080
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,060
0,130
0,110
0,120
0,110
0,110
0,100
0,110
0,100

@DC=5mm
aC aC
0,1 0,15

xDC  xDC

0,080 0,060
0,080 0,060
0,080 0,060
0,070 0,050
0,080 0,060
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,060 0,040
0,050 0,030

0,050 0,030
0,060 0,040

0,115 0,100
0,095 0,080
0,105 0,090
0,095 0,080
0,095 0,080
0,085 0,070
0,095 0,080
0,085 0,070

N

0,033
0,033
0,033
0,029
0,033
0,031
0,029
0,027
0,027
0,029
0,027
0,027
0,026

0,026
0,027
0,025
0,027
0,027
0,027
0,025
0,025
0,027
0,033
0,030
0,032
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

ac
0,05
xDC

0,120
0,120
0,120
0,108
0,120
0,108
0,108
0,096
0,108
0,108
0,096
0,096
0,084

0,084
0,096
0,060
0,072
0,072
0,072
0,060
0,060
0,072
0,156
0,132
0,144
0,132
0,132
0,120
0,132
0,120

0,072
0,072
0,072
0,060
0,072
0,060
0,060
0,048
0,060
0,060
0,048
0,048
0,036

0,036
0,048

0,120
0,096
0,108
0,096
0,096
0,084
0,096
0,084

Afogasmélység az élhossznak felel meg

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,040
0,040
0,040
0,035
0,040
0,037
0,035
0,032
0,032
0,035
0,032
0,032
0,031

0,031
0,032
0,030
0,032
0,032
0,032
0,030
0,030
0,032
0,040
0,036
0,038
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

aC
0,05
xDC

0,160
0,160
0,160
0,144
0,160
0,144
0,144
0128
0,144
0,144
0128
0128
0112

0112
0,128
0,080
0,096
0,096
0,096
0,080
0,080
0,096
0,208
0,176
0,192
0,176
0,176
0,160
0,176
0,160

@DC=8mm

a a,
0,1 0,15
xDC  xDC

0,128 0,096
0,128 0,096
0,128 0,096
0,112 0,080
0,128 0,096
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,096 0,064
0,080 0,048

0,080 0,048
0,096 0,064

0,184 0,160
0,162 0,128
0,168 0,144
0,152 0,128
0152 0,128
0,136 0,112
0,162 0,128
0,136 0,112

N

0,053
0,053
0,053
0,046
0,053
0,050
0,046
0,043
0,043
0,046
0,043
0,043
0,042

0,042
0,043
0,040
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040
0,043
0,053
0,048
0,051
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

ac
0,05
xDC

0,200
0,200
0,200
0,180
0,200
0,180
0,180
0,160
0,180
0,180
0,160
0,160
0,140

0,140
0,160
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,120
0,260
0,220
0,240
0,220
0,220
0,200
0,220
0,200

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,060

0,060
0,080

0,200
0,160
0,180
0,160
0,160
0,140
0,160
0,140

N

0,066
0,066
0,066
0,058
0,066
0,062
0,058
0,054
0,054
0,058
0,054
0,054
0,052

0,052
0,054
0,050
0,054
0,054
0,054
0,050
0,050
0,054
0,066
0,060
0,064
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

aC
0,05
xDC

0,240
0,240
0,240
0,216
0,240
0,216
0,216
0,192
0,216
0,216
0,192
0,192
0,168

0,168
0,192
0,120
0,144
0,144
0,144
0,120
0,120
0,144
0,312
0,264
0,288
0,264
0,264
0,240
0,264
0,240

@DC=12mm

a(’
01
xDC

a()
0,15
xDC

0144
0144
0144
0120
0144
0,120
0,120
0,096
0120
0120
0,096
0,096
0,072

0,072
0,096

0,240
0,192
0,216
0,192
0,192
0,168
0,192
0,168

0,079
0,079
0,079
0,070
0,079
0,074
0,070
0,065
0,054
0,070
0,065
0,065
0,062

0,062
0,065
0,060
0,065
0,065
0,065
0,060
0,060
0,065
0,079
0,072
0,077
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

folytatds a kovetkez6 oldalon
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - PCR UNI, trochoidalis maras

Mutaté-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

100

aC
0,05
xDC

0,280
0,280
0,280
0,252
0,280
0,252
0,252
0,224
0,252
0,252
0,224
0,224
0,196

0,196
0,224
0,140
0,168
0,168
0,168
0,140
0,140
0,168
0,364
0,308
0,336
0,308
0,308
0,280
0,308
0,280

@DC =14 mm

aC
0,1
xDC

ao
0,15
xDC

0,168
0,168
0,168
0,140
0,168
0,140
0,140
0,112
0,140
0,140
0,112
0,112
0,084

0,084
0,112

0,280
0,224
0,252
0,224
0,224
0,196
0,224
0,196

N

0,092
0,092
0,092
0,081
0,092
0,087
0,081
0,076
0,076
0,081
0,076
0,076
0,073

0,073
0,076
0,070
0,076
0,076
0,076
0,070
0,070
0,076
0,092
0,084
0,090
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

aD
0,05
xDC

0,320
0,320
0,320
0,288
0,320
0,288
0,288
0,256
0,288
0,288
0,256
0,256
0,224

0,224
0,256
0,160
0,192
0,192
0,192
0,160
0,160
0,192
0,416
0,352
0,384
0,352
0,352
0,320
0,352
0,320

@DC=

at
0,1
xDC

16 mm

aC
0,15
xDC

0,192
0,192
0,192
0,160
0,192
0,160
0,160
0,128
0,160
0,160
0,128
0,128
0,096

0,096
0,128

0,320
0,256
0,288
0,256
0,256
0,224
0,256
0,224

N

0,106
0,106
0,106
0,093
0,106
0,099
0,093
0,086
0,086
0,093
0,086
0,086
0,083

0,083
0,086
0,080
0,086
0,086
0,086
0,080
0,080
0,086
0,106
0,096
0,102
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a(’
0,05
xDC

0,360
0,360
0,360
0,324
0,360
0,324
0,324
0,288
0,324
0,324
0,288
0,288
0,252

0,252
0,288
0,180
0,216
0,216
0,216
0,180
0,180
0,216
0,468
0,396
0,432
0,396
0,396
0,360
0,396
0,360

@DC=18 mm

a()
0,1
xDC

ac
0,15
xDC

0216
0216
0216
0,180
0216
0180
0180
0144
0,180
0,180
0144
0144
0108

0,108
0,144

0,360
0,288
0,324
0,288
0,288
0,252
0,288
0,252

0,119
0,119
0,119
0,104
0,119
0,112
0,104
0,097
0,097
0,104
0,097
0,097
0,094

0,094
0,097
0,090
0,097
0,097
0,097
0,090
0,090
0,097
0,119
0,108
0,115
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108

aD
0,05
xDC

0,400
0,400
0,400
0,360
0,400
0,360
0,360
0,320
0,360
0,360
0,320
0,320
0,280

0,280
0,320
0,200
0,240
0,240
0,240
0,200
0,200
0,240
0,520
0,440
0,480
0,440
0,440
0,400
0,440
0,400

@DC=

aB
0,1
xDC

20 mm

aC
0,15
xDC

0,240
0,240
0,240
0,200
0,240
0,200
0,200
0,160
0,200
0,200
0,160
0,160
0,120

0,120
0,160

0,400
0,320
0,360
0,320
0,320
0,280
0,320
0,280

N

0,132
0,132
0,132
0,116
0,132
0,124
0,116
0,108
0,108
0,116
0,108
0,108
0,104

0,104
0,108
0,100
0,108
0,108
0,108
0,100
0,100
0,108
0,132
0,120
0,128
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

elsddleges valasztas

emulzié

OO0OO0OO0OO0O0O0O00OO0OO0OO0O0

OO0OO0OO0O0O0O0OO0Cee®®e®e® e e e OO

® 00000000 0 0 0 O Citettlevegd

(@)
megfeleld

O OOO0OO0OO0OO0OO0OO0O0 O O O minimakenés

O O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmarok - PCR-ALU

@DC=5,0mm @DC=5,7-7,0 mm 9 DC=7,7-8,0mm @ DC =8,7-10,0 mm @ DC =11,7-12,0 mm

a(’ a(’ a(’ a/) a/) a/) a(’ a(’ a(’ a') a(’ a(’ ac a(’ a(’
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Mutaté- 2oma XDC f, f, f, f, f,

szam m/min mm mm mm mm mm

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

21

2.2

23

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4. 700
4.2 700
43 420
4.4 420
4.5 280
4.6 200
4.7 180
4.8 175
4.9 175
4.10 175
41 280
4.12 210
413

414

4.15

4.16 220 1 0,07 0,052 0,035 0,08 006 0,04 01 0075 005 0,2 0,089 006 0,4 0,104 0,07
417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

hosszu

<

0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,130 0,097 0,065 0,140 0,104 0,070
0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,130 0,097 0,065 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060

—_ e

70 a, =1,5 x DC esetén a fogankeénti elGtolas f, értékét meg kell

szorozni 0,75-tel folytatas a kovetkez6 oldalon
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutaté-

szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

©DC =13,7-14,0 mm

a

a

a

@ DC =15,5-16,0 mm

a

a

a

@ DC =17,5-18,0 mm

a

a

a

@ DC =19,5-20,0 mm

a

a

a

01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 0,6-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC

0,080
0,080
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,09

xDC

0,152
0,152
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,12

xDC

0,166
0,166
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,14

* Fogasvétel helikdlis fordulatonként

102

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,17

Lejtémaras

1,0xDC

Maximalis
lejtési szog

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

45°

Helikalis maras

Furatatmérd

Drin Dimax
DCx156 DCx18

0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°
0,75xD  25° 16°

0,75xD  25° 16°

[ ] O
elsodiegesvlasztss  megfeleld

Furas

1,0xDC

v

c

S(ritett levegd
minimalkenés

emulzi6

Tényez6

0,75
0,75
0,75
0,75

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0OO0O0O0OO0O0

0,7 ) o

70 Forgécsoldsi adatok lejtd- és helikalis mardshoz = 100 %
Forgacsoldsi adatok furdshoz: meg kell szorozni a tdblézatban megadott tényezével
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - PCR ALU, trochoidalis maras

@DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm

a, a, a a, a, a,

a a ah a a ah aD a a
0,1xDC0,2XDC0,3%DC 0,1XDC0,2xDC0,3xDC 0,1xDC0,2xDC0,3%DC 0,1XDC0,2xDC0,3xDC 0,1xDC0,2XDC0,3%DC
i i i i i
TZ fZ TZ fZ TZ

mm mm mm mm mm

hosszu

Mutaté- Ve
szam m/min
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441 865 53° 0,070 0,040 0,055 0,084 0,048 0066 0,112 0,064 0,088 0140 0,080 0,110 0,168 0,096 0,132
4.2 865 53° 0,070 0,040 0,055 0,084 0,048 0,066 0112 0,064 0,088 0,140 0,080 0,110 0,168 0,096 0,132
4.3 580 53° 0075 0,045 0070 0,090 0,054 0084 0120 0,072 0112 0150 0,090 0,140 0,180 0,108 0,168
4.4 460 53° 0,060 0,040 0,055 0,072 0,048 0,066 0,096 0,064 0,088 0,120 0,080 0,110 0144 0,096 0,132
4.5 330 53° 0055 0,040 0,050 0,066 0,048 0,060 0,088 0,064 0,080 0,110 0,080 0,100 0,132 0,096 0,120
4.6 330 53° 0042 0,030 0,040 0,050 0,036 0,048 0,067 0,048 0,064 0,084 0,060 0,080 0101 0,072 0,096
4.7 415 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0024 0,029 0044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
4.8 250 53° 0045 0,030 0,040 0,054 0,036 0,048 0,072 0,048 0,064 0,090 0,060 0,080 0108 0,072 0,096
4.9 415 53° 0,028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
410 415 53° 0,028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
41 415 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058
412 400 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058

max. fogasszog

4.16 420 53° 0028 0,020 0,024 0,033 0,024 0,029 0,044 0,032 0,038 0,055 0,040 0,048 0,066 0,048 0,058

Afogasmélység az élhossznak felel meg

folytatds a kovetkez6 oldalon
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - PCR ALU, trochoidalis maras

Mutaté-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

104

aC

0,196
0,196
0,210
0,168
0,154
0,118
0,077
0,126
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

@DC =14 mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,112
0,112
0,126
0,112
0,112
0,084
0,056
0,084
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056

N

0,154
0,154
0,196
0,154
0,140
0,112
0,067
0112
0,067
0,067
0,067
0,067

0,067

aD

0,224
0,224
0,240
0,192
0,176
0,134
0,088
0,144
0,088
0,088
0,088
0,088

0,088

@DC=16 mm

a a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,128
0,128
0,144
0,128
0,128
0,096
0,064
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064

0,064

N

0,176
0,176
0,224
0,176
0,160
0,128
0,077
0,128
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

a(’

0,252
0,252
0,270
0,216
0,198
0,151
0,099
0,162
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099

@DC=18 mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,144
0,144
0,162
0,144
0,144
0,108
0,072
0,108
0,072
0,072
0,072
0,072

0,072

N

0,198
0,198
0,252
0,198
0,180
0,144
0,086
0,144
0,086
0,086
0,086
0,086

0,086

a

e

0,280
0,280
0,300
0,240
0,220
0,168
0,110
0,180
0,110
0,110
0,110
0,110

0,110

@ DC=20mm

a a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,160
0,160
0,180
0,160
0,160
0,120
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080

N

0,220
0,220
0,280
0,220
0,200
0,160
0,096
0,160
0,096
0,096
0,096
0,096

0,096

elsddleges valasztas

emulzié

Stritett leveg6

(@)
megfeleld

minimélkenés

OO0OO0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0O0
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WNT \ Standard

Simitd fogkialakitas

Mini maro

A DIN 6535-héz hasonlo szarkivitel

A=45°
n v=13° @@ %lf 4) Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS

E :a |
|
\ \ 7
W ‘ \Z \
CESSSS

Uzemiszabvany (Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany
~(_ ]38 [ T8 w3 3 w3 3
(NEW R (NEW R (NEW R (NEW T
DC | CHW | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
EUR EUR EUR EUR
18,41 30500 22,66 30500

mm mm mm mm mm
0,50 | 0,05 | 15 17 45
1,00 | 0,05 | 20 12 45
1,00 | 0,05 | 20 17 45
1,20 | 0,05 | 20 12 45
1,20 | 0,05 | 3,0 17 45
1,50 | 0,05 | 3,0 12 45
1,50 | 0,05 | 3,0 17 45
1,80 | 0,05 | 3,0 12 45
1,80 | 0,05 | 3,0 17 45
2,00 | 0,05 | 40 13 45
2,50 | 0,05 | 6,0 13 45
2,80 | 0,05 | 6,0 13 45
3,00 | 0,10 | 6,0 13 45
3,50 | 0,10 | 70 13 45
3,80 | 010 | 70 13 45
4,00 | 010 | 70 12 45
4,50 | 0,10 | 8,0 1 45
4,80 | 0,10 | 8,0 1 45
5,00 | 0,10 | 8,0 1 45
550 | 0,10 | 8,0 9 45
575 | 0,10 | 8,0 9 45
6,00 | 0,10 | 8,0 9 45
6,70 | 0,10 | 100 | 19 55
700 | 010 | 120 | 19 55
7,70 | 010 | 120 | 19 55

3
3

18,56 01000 23,87 01000
18,41 31000 22,66 31000
18,56 01200 23,87 01200
18,41 31200 22,66 31200
18,56 01500 23,87 01500
18,41 31500 22,66 31500
18,56 01800 23,87 01800
18,41 31800 22,66 31800
21,60 020 23,87 02000
19,40 025 23,87 02500
19,34 02800 23,87 02800
19,40 030 23,87 03000
20,22 03500 23,87 03500
20,22 03800 23,87 03800
20,18 040 23,87 04000
20,70 04500 23,87 04500
20,70 04800 23,87 04800
20,50 050 23,87 05000
20,70 05500 23,87 05500
20,70 05700 23,87 05700
20,50 060 23,87 06000
30,02 06700 23,87 06700
30,20 070 23,87 07000
30,02 07700 33,91 07700

PO ODIDIDDHDDDDHIDDDDDDHIDADWDHWDHWOH WO W

WWWWWWWWOWWWWWWwWwWwWWwwWwWwwWwowwwwowowowaw

8,00 | 0,10 | 13,0 | 19 55 8 30,20 080 33,91 08000
8,70 | 0,10 | 140 | 17 55 10 39,65 08700 41,22 08700
9,00 | 0,10 | 16,0 | 17 55 10 39,65 09000 41,22 09000
9,70 | 0,10 | 16,0 | 17 55 10 42,42 09700 41,22 09700
10,00 | 0,10 | 16,0 | 17 55 10 42,76 100 41,22 10000
Acél ) )
Rozsdamentes o L4
Vasontvény ) )
Nemvasfémek ° o) ) o
Nagy h6allosagu o ° o °
Edzett anyagok

- vi/f, oldal: 108-112
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WNT \ Standard

Simitd fogkialakitas

Mini maro

A DIN 6535-héz hasonlo szarkivitel

A=45°
V= 8°

ZEFP

/R

™

]

4

i
v
v

DCONMS

LPR

CESSST

Uzemi szabvany  Uzemi szabvany

Ti1000

!

CESSSY

CESSSS

-3 ~w_ T3

=1 vo =1 vo
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam

50 664 ... 50691 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,50 | 1,5 17 45 3 3 18,30 30500 22,66 30500
1,00 | 2,0 12 45 6 3
1,00 | 2,0 17 45 3 3 18,30 31000 22,66 31000
1,20 | 2,0 12 45 6 8
1,20 | 3,0 17 45 3 3 18,28 31200 22,66 31200
1,50 | 3,0 12 45 6 3
1,50 | 3,0 17 45 3 3 18,30 31500 22,66 31500
1,80 | 3,0 12 45 6 8
1,80 | 3,0 17 45 3 3 18,28 31800 22,66 31800
2,00 | 40 13 45 6 3
2,50 | 6,0 13 45 6 3
2,80 | 6,0 13 45 6 3
3,00 | 6,0 13 45 6 3
3,50 | 7,0 13 45 6 8
3,80 | 70 13 45 6 3
4,00 | 70 12 45 6 3
450 | 8,0 11 45 6 3
4,80 | 8,0 11 45 6 3
5,00 | 8,0 11 45 6 3
550 | 8,0 9 45 6 8
575 | 8,0 9 45 6 3
6,00 | 8,0 9 45 6 3
6,70 | 10,0 19 55 8 3
700 | 12,0 19 55 8 3
7,70 | 12,0 19 55 8 3
8,00 | 13,0 19 55 8 8
8,70 | 140 17 55 10 3
9,00 | 16,0 17 55 10 3
9,70 | 16,0 17 55 10 3
10,00 | 16,0 17 55 10 3
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek ) o
Nagy héallosagu [e) °
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

Uzemi szabvéany

Ti1000

i
i

Uzemi szabvény

w3 3 w3 3
(NEW R (NEW [IlU
Cikkszam Cikkszam
50 664 ... 50691 ...
EUR EUR

18,28 01000 19,61 01000
18,28 01200 19,61 01200
18,28 01500 19,61 01500
18,28 01800 19,61 01800
18,77 02000 23,14 02000
18,77 02500 23,14 02500
18,77 02800 23,14 02800
18,77 03000 23,14 03000
19,61 03500 23,14 03500
19,61 03800 23,14 03800
19,61 04000 23,14 04000
20,06 04500 23,14 04500
20,06 04800 23,14 04800
20,06 05000 23,14 05000
20,06 05500 23,14 05500
20,06 05700 23,14 05700
20,06 06000 23,14 06000
29,12 06700 23,14 06700
29,12 07000 23,14 07000
29,12 07700 32,89 07700
29,12 08000 32,89 08000
41,16 08700 39,98 08700
41,16 09000 39,98 09000
41,16 09700 39,98 09700
41,16 10000 39,98 10000

°

°

°

° o

o °

- vi/f, oldal: 108-112
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

108

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mini marok - bevonat nélkili

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

Ve
m/min

250
250
180
150
150
140
120
140
120
120
200
150

180

50
39
20

2, ma

Extra révid tipus

DC

>

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

@DC=0,5mm

@DC=1,0mm

@DC=1,2mm

@gDC=1,5mm

@DC=1,8-2,0 mm

@DC=2,5-3,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,007

xDC
f

2

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,005

xDC

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,004

xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC
f

z

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,007

xDC

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,006

xDC

0,015
0,015
0,017
0,017
0,017
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,017

xDC
f

2

mm

0,009
0,009
0,011
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,011

xDC

0,007
0,007
0,008
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,008

xDC

0,019
0,019
0,021
0,021
0,021
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,021

xDC
f

z

mm

0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,014

xDC

0,009
0,009
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,010

xDC

0,025
0,025
0,027
0,027
0,027
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027

xDC
f

2

mm

0,016
0,016
0,018
0,018
0,018
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,018

xDC

0,012
0,012
0,013
0,013
0,013
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,013

xDC

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,039

xDC
f

z

mm

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,026

xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,019

0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mini marok - bevonat nélkili

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

110

@ DC=3,5-4,0 mm

@ DC=4,5-5,0mm

@ DC=5,5-6,0mm

@ DC=6,7-8,0mm

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,052
0,050
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,050

xDC
f

z

mm

0,034
0,034
0,032
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,032

xDC

0,025
0,025
0,024
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,024

xDC

0,066
0,066
0,062
0,062
0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,062

xDC
f

2

mm

0,043
0,043
0,041
0,041
0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,041

xDC

0,032
0,032
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030

xDC

0,079
0,079
0,073
0,073
0,073
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,073

xDC
f

z

mm

0,051
0,051
0,047
0,047
0,047
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,047

xDC

0,038
0,038
0,035
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035

xDC

0,108
0,108
0,097
0,097
0,097
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,097

xDC
f

2

mm

0,070
0,070
0,063
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,063

xDC

0,052
0,052
0,047
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047

xDC

0,135
0,135
0,120
0,120
0,120
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,120

xDC
f

z

mm

0,088
0,088
0,078
0,078
0,078
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,078

xDC

0,065
0,065
0,058
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058

[ J
elsddleges
vélasztés

emulzié

0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e

(@)
megfeleld
& 8
g E
o (@)
o o
o o
o o
(@) (@)
(@) O
(@) O
o o
o o
(@) o
(@) (@)
(@) (@)
o o
(@) o
(@) o
(@) o
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mini marok - bevonatos
@DC=0,5mm @DC=1,0mm @DC=1,2mm @gDC=1,5mm @ DC=1,8-2,0 mm @DC=2,5-3,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 0,3-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Mut?to- Vo a e f, f, f, f, f, f,
szém m/min s mm mm mm mm mm mm

1.1 100 1xbC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
1.2 100 1xbC 0,010 0,007 0,005 0,013 0,009 0,007 0,016 0,010 0,008 0,018 0,011 0,009 0,021 0,014 0,010 0,028 0,018 0,014
1.3 110 1xDC 0,010 0,007 0,005 0,013 0,009 0,007 0,016 0,010 0,008 0,018 0,011 0,009 0,021 0,014 0,010 0,028 0,018 0,014
1.4 70 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.5 90 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.6 80 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.7 80 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.8 55 1xbC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.9 90 1xDC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
1.10 80 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.1 55 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.12 55 1xDC 0,006 0,004 0,003 0,008 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,012 0,008 0,006 0,016 0,010 0,008 0,023 0,015 0,011
1.13

1.14

1.15

1.16

2.1 60 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.2 50 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.3 40 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
24 40 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
25 50 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.6 40 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
2.7 30 1xDC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
3.1 130 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.2 120 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.3 130 1xDC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
34 120 1xbC 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,037 0,024 0,018
3.5 130 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.6 120 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.7 130 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022
3.8 120 1xDC 0,019 0,012 0,009 0,023 0,015 0,011 0,025 0,016 0,012 0,029 0,019 0,014 0,035 0,023 0,017 0,046 0,030 0,022

Extra révid tipus

>

4.6 140 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
47 120 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.8 140 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.9 120 1xbC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.10 120 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
41 200 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
4.12 150 1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015

5.1 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.2 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.3 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.4 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.5 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.6 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.7 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.8 30 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.9 50 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.10 35 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
5.11 20 0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008

folytatds a kovetkez6 oldalon
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mini marok - bevonatos

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

12

@ DC=3,5-4,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,044
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,044
0,029
0,029
0,029

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,058
0,058
0,044
0,044
0,058
0,058
0,058
0,058

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

xDC
f

z

mm

0,028
0,023
0,023
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,028
0,019
0,019
0,019

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,038
0,038
0,028
0,028
0,038
0,038
0,038
0,038

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

xDC

0,021
0,017
0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,021
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

@ DC=4,5-5,0mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,052
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,070
0,070
0,052
0,052
0,070
0,070
0,070
0,070

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC
f

2

mm

0,034
0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,034
0,023
0,023
0,023

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,034
0,034
0,046
0,046
0,046
0,046

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

xDC

0,025
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,025
0,017
0,017
0,017

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,034
0,034
0,025
0,025
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

@ DC=5,5-6,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,060
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,060
0,041
0,041
0,041

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,081
0,081
0,060
0,060
0,081
0,081
0,081
0,081

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

xDC
f

z

mm

0,039
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,039
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,039
0,039
0,053
0,053
0,053
0,053

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

xDC

0,029
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,029
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039
0,039
0,039

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

@ DC=6,7-8,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10

xDC

0,075
0,062
0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,075
0,056
0,056
0,056

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,104
0,104
0,075
0,075
0,104
0,104
0,104
0,104

0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

xDC
f

2

mm

0,049
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,036
0,036
0,036

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,049
0,049
0,068
0,068
0,068
0,068

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

xDC

0,036
0,030
0,030
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,036
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,089
0,077
0,077
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,089
0,068
0,068
0,068

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,124
0,124
0,089
0,089
0,124
0,124
0,124
0,124

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

xDC
f

z

mm

0,058
0,050
0,050
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,058
0,045
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,081
0,081
0,058
0,058
0,081
0,081
0,081
0,081

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

xDC

0,043
0,037
0,037
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,043
0,033
0,033
0,033

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,060
0,060
0,043
0,043
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

[ J
elsddleges
vélasztés

000000 OO0OO0OO0O0O0OO0COCee®e0®0® 0O 0O OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOO O O emuzo
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CERATIZIT \ Performance

Bevezetés

Tartalomjegyzék

Lapkamin@ségek attekintése
Termékprogram - homlokmaras

MaxiMill 274 rendszer

MaxiMill 271 rendszer

MaxiMill 273 rendszer

MaxiMill 270 rendszer
Termékprogram - sarokmaras

MaxiMill 491 rendszer

MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill 490 rendszer
Termékprogram - alakmards

MaxiMill HFC rendszer

MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

Forgacsolasi adatok

Lapkamindségek attekintése

CTCM245| 4 keményfém, TiCN-Al,0, bevonatd
A IS0 M45/P50; S35

A egyedi minéség erésen 6tvozott acélanyagok

megmunkalasahoz

14

114

115+116
117
118
119

120
121
122

123+124
125+126
127

CERATIZIT \ Performance

Prémium mindség szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazo,
prémium mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak. Ha a gyartasa
rendkivil nagy teljesitménytigényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S &
mm mm mm mm mm o
OFHT 040305.. 9,52 3,35 3,94 3,18 B "
OFHT 050410.. 12,70 4,80 4,50 476
OFHW 040302.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18 L
SFHT 0903AF.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 OF
SFHT 1204AF.. 12,70 480 12,70 1,42 476 h
CTCM245
DRAGONSKIN
OFHW
NEW IRETAY
I1SO RE Cikkszam
51105...
mm EUR
040302EN\ 0,2 17,37 90201
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett acél
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
OFHT OFHT
NEW IRETAVARN NEW IRITAY
1SO RE Cikkszam Cikkszam
51002... 51002...
mm EUR EUR
040305SN | 0,5 17,37 90501
050410SN | 1,0 19,10 91001
Acél ° °
Rozsdamentes L4 i
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274 rendszer

SFHT

-F50 -F50
CTCM245 CTCM245

cﬁ
2
g
o)
°i
2
g

SFHT SFHT
[ NEW [IRGVATAN NEW IRTVAK
1ISO RE Cikkszam Cikkszam
51012... 51012...
mm EUR EUR
0903AFSR| 1 19,60 92001
1204AFSR| 1 21,15 92501
Acél ° °
Rozsdamentes ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ° )
Edzett acél
Mardsi atmutato

Hozzdill6 véltlapkdk — fékatalogus, 15. fejezet (Valtdlapkas mardszerszamok), 15. oldal

116
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 271 rendszer

SAKU / SOHU

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SAKU 1706AB.. 17,00 58 11,85 3,7 6,35

SOHU 1204AB.. 13,36 44 8,80 1,7 5,00

SAKU

-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SAKU
NEW [RETAY
1SO RE Cikkszam
51004 ...
mm EUR
1706ABSR\ 0,8 35,84 92001
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett acél
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SOHU
NEW IRETAY
1SO RE Cikkszam
51140...
mm EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 92001
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu °
Edzett acél
Mardsi atmutato

Hozzdill6 véltelapkdk — fékatalogus, 15. fejezet (Valtolapkas mardszerszamok), 25. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 273 rendszer

OAKU

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm Q
OAKUO060508. | 171 | 58 | 6 | 2 | 566

OAKU

-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
0AKU
NEW IRETAY
1SO RE Cikkszam
51104 ...
mm EUR
060508ER | 0,8 30,71 90801
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett acél
Mardsi atmutato

Hozzailld véltdlapkék — fokatalégus, 15. fejezet (Valtolapkas marészerszamok), 28. oldal
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 270 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm

SDHT 0903AE.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18

SDHT 1204AE.. 12,70 55 12,70 1,74 476

SDHT

-F50
CTCM245

-F50
CTCM245

Oﬁ
2
g

v}
°i
2
g

SDHT SDHT
[ NEW IREYATAN NEW IRTVAY
1SO RE Cikkszam Cikkszam
51109... 51109...
mm EUR EUR
0903AESN| 1 19,60 92001
1204AESN| 1 22,57 92501
Acél ) )
Rozsdamentes ° °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ° )
Edzett acél
Marasi utmutatd

Hozzailld véltdlapkék — fokatalégus, 15. fejezet (Valtolapkas marészerszamok), 33. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 491 rendszer

SNHU

Megnevezés IC D1 L S
mm mm mm mm

SNHU 09T308.. 9,15 3,85 9,15 3,70

SNHU 120408.. 12,20 4,40 12,20 5,00

SNHU

-F40

CTCM245

-F40
CTCM245

nﬁ
2
g

v}
ni
2
g

SNHU SNHU
[ NEW [IREYATA NEW IRTVAY
1SO RE Cikkszam Cikkszam
51128 ... 51126 ...
mm EUR EUR
09T308ER | 0,8 27,46 90801
120408ER | 0,8 32,97 90801
Acél ) )
Rozsdamentes ° )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ° )
Edzett acél
Marasi utmutatd

Hozzailld véltdlapkék — fokatalégus, 15. fejezet (Valtolapkas marészerszamok), 51. oldal

120
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm a
XDKT 070304.. 49 2,5 738 1,2 3,18
XDKT 070308.. 49 2,5 78 1,2 3,18 s
XDKT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80
XDKT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDKT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T320.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDKT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150512.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150525.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 - 5,56
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 - 6,93
XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 1,56 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 0,9 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80
-F40 -F40 -F40 -F40 -F50
CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
(NEW IRETAVARNN NEW IRTVAVARNN NEW IRGTAVARN NEW IREVAVARN NEW RLVAY
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51112... 51114 ... 51113... 51127 ... 51034 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
070304ER | 04 13,81 90401
070308ER | 0,8 13,81 90801
11T304ER | 0,4 18,09 90401
11T308ER | 0,8 18,09 90801
11T308SR | 0,8 18,09 90801
11T312ER | 1,2 18,09 91201
11T316ER | 1,6 18,09 91601
11T320ER | 2,0 18,09 92001"
11T325ER | 2,5 18,09 92501"
11T332ER | 3,2 18,09 93201"
11T340ER | 4,0 18,09 940017
150508ER | 0,8 22,57 90801
150512ER | 1,2 22,57 91201
150516ER | 1,6 22,57 91601
150520ER | 2,0 22,57 92001"
150525ER | 2,5 22,57 92501"
150532ER | 3,2 22,57 93201"
150540ER | 4,0 22,57 94001"
150560ER | 6,0 22,57 960017
200708ER | 0,8 26,69 90801
200716ER | 1,6 26,69 91601
200732ER | 3,2 26,69 93201
200740ER | 4,0 26,69 94001
200760ER | 6,0 26,69 96001
Acél ) ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) ) ) ) )
Edzett acél

1) 1,6 mm-es lapkaradiusztdl modositani kell a szerszamot

Marasi utmutatd

Hozzailld véltdlapkék — fékatalogus, 15. fejezet (Valtolapkas marészerszamok), 57. oldal
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 490 rendszer

SDNT / SDMT

Megnevezés IC D1 L BS S q)&
!
mm mm mm mm mm o /fﬁ 9 ‘_1 *
SDMT 120508.. 12,70 55 12,70 30 5,00 RN L
SDNT 09T308.. 9,52 4.4 9,52 2,5 397 ) _/ ©
L s
-F50 -F50
CTCM245 CTCIM245
SDNT SDMT

NEW IRETAVARN NEW IRITAY
ISO RE Cikkszam Cikkszam

51111 ... 51 110...

mm EUR EUR

09T308ER | 0,8 13,00 90801
120508ER | 0,8 18,43 90801
Acél ° °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett acél

Mardsi utmutato

Hozzdill6 véltélapkdk — fékatalogus, 15. fejezet (Valtolapkas marészerszamok), 74. oldal

122
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HFC rendszer

XPLX / XDLX / XOLX

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDLX 09T308.. 9,52 44 9 19 3,97
XOLX 120410.. 12,70 55 12 1,3 476
XOLX 190615.. 19,14 6,0 19 - 6,35
XPLX 060305.. 6,35 2,8 6 1 2,75
-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
XPLX
[NEW IRLVAK
ISO RE Cikkszam
51116...
mm EUR
060305ER | 0,5 15,06 90501
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett acél
-M50
CTCM245
DRAGONSKIN
XDLX
[NEW IREVAK
ISO RE Cikkszam
51016....
mm EUR
09T3083R\ 0,8 15,36 90801
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MM G o sne

XOLX

-F40 -F40 -M50
CTCM245  |CTCM245| | CTCM245

:
:
g
nﬁ
2
g
o)
oi
2
g

XOLX X0OLX XOLX

[NEW IREVATARNN NEW IRGVAVARNE NEW IRTEVAYS

1ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51022 ... 51022 ... 51017 ...

mm EUR EUR EUR

120410ER | 1,0 17,96 91001

120410SR | 1,0 17,96 91001

190615ER | 1,5 27,26 91501

Acél ) ° °

Rozsdamentes ) ) )

Vasontvény

Nemvasfémek

Nagy héallosagu ) ) )

Edzett acél

Mardsi utmutato

Hozzdill6 véltélapkdk — fokatalogus, 15. fejezet (Valtolapkas marészerszamok), 97. oldal

124
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

RDHX / RPHX / RPNX
Megnevezés IC D1 S
mm mm mm e 5
RDHX 0802Mo0.. 8 2,8 2,38 R
RDHX 0802M4.. 8 2,8 2,38 =
RP.X 10T3M4.. 10 34 3,97 s
RP.X 10T3M8.. 10 34 3,97 RP.X 10T3../ RP.X 1204.. / RP.X 1605../ RDHX 0501.. / RDHX0802..
RP.X 1204M4.. 12 44 476 RPNX 2006..
RP.X 1204M6.. 12 4.4 4,76
RP.X 1204M8.. 12 44 476
RP.X 1605M8.. 16 55 5,56
RPNX 2006M8.. 20 6,0 6,35
RDHX
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
RDHX
[NEW IRLVAK
1SO Cikkszam
51083 ...
EUR
0802MOSN 14,64 92001
0802M4SN 14,64 92101
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6allosagu °
Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPHX RPHX
(NEW IREVAVAN NEW IRLAK
ISO Cikkszam Cikkszam
51051 ... 51050...
EUR EUR
10T3M4SN 16,19 92001" 16,19 92001"
10T3M8SN 16,19 92101
1204M4SN 17,84 92501" 17,84 92501"
1204M6SN 17,84 92601 17,84 92601
1204M8SN 17,84 92701
1605M8SN 24,34 93001
Acél ) )
Rozsdamentes ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu ° °
Edzett acél
1) négyszeresindexaldsu valtolapka
-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPNX RPNX
NEW IRETAVARN NEW IRITAY
ISO Cikkszam Cikkszam
51055... 51054 ...
EUR EUR
10T3M4SN 16,19 92001"
10T3M8SN 16,19 92101
1204M4SN 15,84 92501"
1204M6SN 15,84 92601
1204M8SN 15,84 92601
1605M8SN 17,84 93001
2006M8SN 24,34 93501 24,34 93501
Acél ° °
Rozsdamentes ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett acél

1) négyszeres indexdlasu valtlapka

Mardsi utmutato

Hozzdill6 véltlapkdk — fokatalogus, 15. fejezet (Valtdlapkas mardszerszamok), 106. oldal
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
P 1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridélhaté acél
Gordiil6csapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites
Rozsdamentes acél, martenzites
Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd. acél, au

HG4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (8tvé gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvézetek < 0,5% Si
Aluminiumétvézetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kilénleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményedd miianyagok (durog
Szélerdsitett miianyagok

Magnézium és éziumotvozetek
Grafit

Volfrdm és volframotvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkelotvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy héallésagu otvozetek
Nikkel-kobalt-kromotvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titdnotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Szerszdmanyag kemény (v. 1) — szivés (v. {)
DRAGONSKIN

CTCM245

X 3

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180 160
200 180
150 130

50
40
40
30
30
30
30
30
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-20 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 5,5 18,8 - 6,93
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 2,66 6,93
XDKT 200716.. 12,5 5,9 18,8 1,56 6,89
XDKT 200732.. 12,5 5,5 18,8 0,9 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80
-M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
[DRAGONSUN [DRAGONSKI DeAcoNSEN
L2259
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
D=1 /61 DEW 61 [EW H/17 [EW 8/61 [EW H/04 [EM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51145... 51145... 51127 ... 51145... 51127 ... 51127 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
200708ER | 0,8 21,52 00800 21,52 10800 26,69 45800 21,52 60800 26,69 15800 26,69 55800
200716ER | 1,6 21,52 01600 21,52 11600 26,69 46600 21,52 61600 26,69 16600 26,69 56600
200732ER | 3,2 26,69 48200 26,69 18200 26,69 58200
200740ER | 4,0 26,69 19000
200760ER | 6,0 26,69 19200
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes [e) [¢) °
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu ° °
Edzett acél
Mardsi utmutato

Hozzdill6 véltelapkdk — fékatalogus, 15. fejezet (Valtolapkas mardszerszamok), 72. oldal
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-20 rendszer

MaxiMill 211-20 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R
Ve f, ap Ve f, ay Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18
Rozsdamentes 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18
Vasontvény 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18
Nemvasfémek
Nagy héallosagu 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18
Edzett anyagok
Megmunkalasi stratégia
Cirkularis siillyesztémaras
DC Dmax/ RE 0’4 Dmin O R max
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3

a,mm)  =D*m*tanay

Dmaxlmin
Axialis siillyesztémaras Lejtémaras
DC X DC
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
D (Mm) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
D (MM) = legkisebb atmérd sik felilet esetén D =Dye-DC/ Dy - DC
Kiindulo adatok
21
18
XDKT 20 —
15
§ 12
S
§ 9
6
3 |
|
}
0 w
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
Nemvasfémek
Mutato- P . vy s
ST Anyag Valtélapka Ve (m/min) Hiités
115  Acél 1.2312 40CrMnMoS 8-6
2.6 Rozsdamentes 1.4571  X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 Széraz
3.1 Vasontvény 51301 EN-GJL-250 (GG25)
5.8  Nemvasfémek 2.4856 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 I5 emulzio

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-20 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek

130

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridélhaté acél
Gordiil6csapagy-acél

Rugoacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites
Rozsdamentes acél, martenzites
Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd. acél, au

HG4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete
AT (G
Aluminiumétvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si

én 6tvozott)

gyeny

Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorosontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményeddé miianyagok (duroy )
Szalerdsitett miianyagok
Magnézium és éziumotvozetek

Grafit
Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel

Nikkel6tvozetek
Nikkel6tvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy héallésagu otvozetek
Nikkel-kobalt-kromotvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek

Titdnotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

CTCP230
280 170
230 140
280 170
250 150
250 150
250 150
250 150
190 110
230 140
250 150
140 90
250 150
250 150
100 60
130 80
130 80
90 60
130 80
90 60
130 80

Szerszamanyag kemény (v, 1) — szivos (v !)
CTPM245

CTPP235
240 140
190 110
240 140
220 130
210 130
210 130
220 130
160 100
200 120
220 130
120 70
220 130
210 130
90 50
110 70
110 70
80 50
110 70
80 50
110 70
190 110
190 110
190 110

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

3

160
180
130

CTC5240 CTCS245

AR T I

CTPK220
300 180
250 150
300 180
270 160
270 160
260 160
270 160
320 160
320 160
210 130
140 80
200 120
200 120
170 100
170 100

50 30-50
50 30-50
50 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
90

60

60
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-20 rendszer

MaxiMill 211-20 rendszer

A forgacstord hornyok attekintése

Megmunkalds )
Modell ) Fogés f, (mm)
finom kozepes durva
-M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

A Univerzalis geometria

B ) 0,15
A Kozepes ésnenéz ‘ ==
nagyolomegmunkélashoz — blFi2a0 CTPK220 L

5

A Els@dleges vdlasztas
mindenféle acélanyaghoz

F40

-~

A Pozitiv geometria

L 3 CTPM245 CTPM245
A Simit6- és - “k .

nagyolémegmunkalas E \ 0,05-0,15
A Labilis befogdsokhoz o :

A Nagy héallosagu anyagokhoz,
titdnhoz és szuperotvozetekhez CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
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WNT Szerszambefogok

Bevezetés

Valtoztathato tartorendszer

Nagy teljesitményii hités

a a hatékony esztergaldshoz A jobb, ellendrzott forgacskihordas
a optimalis hiités a fix beallitasu A nagyobb biztonsdg megmunkalds kozben
N— Direct Cooling h(it6flivokanak A nagyobb anyaglevalasztas
kdszonhetéen A rovidebb megmunkaldsi idok

Direct Cooling

Szerszamtarto

Aterméktablazatokban Direct Cooling jeldléssel elldtott tartok nagy teljesitmény( hiitésre bévithetéek.

Direct Cooling

0 A Direct Cooling htitékészlet elzarja a kendanyag masik kimenetét, hogy a
teljes nyomas a hitékészletre dsszpontosuljon!

% A nagy teljesitmény( hit6készlet tartalma:
| a Direct Cooling favoka

a O-gydrd

Hiit6- és befogdrendszerek

4 Befogdrendszer: A véltolapkdt S tipust csavaros rogzités fogja be.
a H(tdrendszer: A pozitiv valtdlapka tartoja bedllitott hitdfolyadék-fuvokaval rendelkezik.

4 Befogorendszer: A valtolapkat D tipusu kettds rogzités fogja be.
a Hitérendszer: A kett6s rogzitéssel ellatott tarto dllithato, nagynyomasu hitéfuvokaval rendelkezik.

4 Befogorendszer: A véltolapkat P tipusu konydkemelds rogzités fogja be.
a H(tdrendszer: A konyokemelds rogzitéssel elldtott tartd bedllitott hitdéfolyadék-fuvokaval rendelkezik.
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WNT \ Performance

Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto PWLN 95°/80°

kiszallitasra kerdil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitkészletet

-
i

&

Az &bra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
NEW JRE NEW IR
ISO jeldlés Befogd LPR | WF | DMIN Lapkak |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 653 ... 84652 ...
mm mm mm bilis EUR EUR
PSC40 PWLN R/L 50050-08 | PSC 40 50 27 50 WN.. 0804 DC 222,60 00895 222,60 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08 | PSC 50 60 35 65 WN.. 0804 DC 245,10 00894 245,10 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08 | PSC 63 65 45 80 WN.. 0804 DC 278,30 00893 278,30 00893

70 A 84950 27400 cikkszamd, nagy teljesitmény(i hitékészlet opcionalisan rendelheté — oldal: 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Csdcsap Kényokemeld Kényokemeld Keményfém alatét
csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Befogd EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
A o o
Tarto SCLC 95°/80
kiszallitasra keriil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitékészletet
AT
Az abra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
(NEW [RE (NEW [RE
ISO jeldlés Befogd LPR | WF | DMIN Lapkék |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 655 ... 84 654 ...
mm | mm | mm bilis EUR EUR
PSC40 SCLC R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 CC.. 1204 DC 199,40 01295 199,40 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CC.. 1204 DC 228,50 01294 228,50 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12 PSC 63 65 45 80 CC.. 1204 DC 254,30 01293 254,30 01293

70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitmény hiitékészlet opciondlisan rendelheté — oldal: 143.

Y8

Szoritdcsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...
Befogé EUR
PSC 40 4,69 27500
PSC 50 4,69 27500
PSC 63 4,69 27500
133
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Szerszambefogok

WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto PCLN 95°/80°

kiszallitasra kerdil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitkészletet

Az &bra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
NEW IR NEW IR
ISO jelolés Befogd | LPR | WF | DMIN | Lapkak |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 657 ... 84 656 ...
mm mm mm bilis EUR EUR
PSC40 PCLN R/L 50050-12 PSC 40 50 27 50 CN.. 1204 DC 222,60 01295 222,60 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CN.. 1204 DC 245,10 01294 245,10 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12 | PSC63 65 45 80 CN.. 1204 DC 278,30 01293 278,30 01293

70 A 84950 27400 cikkszamd, nagy teljesitmény(i hitékészlet opcionalisan rendelheté — oldal: 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Csdcsap Kényokemeld Kényokemeld Keményfém alatét
csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84 950 ... 84950... 84950.. 84950..
Befogd EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 447 28700 13,08 29000 12,74 27800
4 o) o)
Tarto SDUC 93°/55
Az 4bra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
NEW JRE NEW K
1SO jeldlés Befogd LPR WF | DMIN Lapkak Cikkszam Cikkszam
84 659 ... 84 658 ...
mm | mm | mm EUR EUR
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 11T3 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 11T3 254,30 01193 254,30 01193

Y8

Szoritécsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...

Befogd EUR

PSC 40 3,11 27600

PSC 50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600

134
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Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto PDUN 93°/55°

kiszallitasra keriil:

nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitkészletet

Az &bra jobbos kivitelt mutat

ISO jeldlés Befogd LPR | WF | DMIN Lapkak |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 661 ... 84 660 ...
mm mm mm bilis EUR EUR
PSC40 PDUN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 222,60 01595 222,60 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 A 84950 27400 cikkszamd, nagy teljesitmény(i hitékészlet opcionalisan rendelheté — oldal: 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Csdcsap Kényokemeld Kényokemeld Keményfém alatét
csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Befogd EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
A o o
Tarto SDJC 93°/55
kiszallitasra keriil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitékészletet
AT
sl
& Sy
Az abra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
(NEW [RE (NEW [RE
ISO jeldlés Befogd LPR | WF | DMIN Lapkék |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 663 ... 84 662 ...
mm | mm | mm bilis EUR EUR
PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 1173 DC 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 1173 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitmény hiitékészlet opciondlisan rendelheté — oldal: 143.

Y8
Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...
Befogé EUR
PSC 40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
135

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto PDJN 93°/55°

kiszallitasra kerdil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitékészletet

Az 4bra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
NEW IR NEW R
ISO jeldlés Befogd LPR | WF | DMIN Lapkak |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 665 ... 84664 ...
mm mm mm bilis EUR EUR
PSC40 PDJN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 256,90 01595 222,60 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDJN L 80065-15 PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593
PSC63 PDJNR R 80065-15 PSC63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593

70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitmény( hlitokészlet opciondlisan rendelhetd — oldal: 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Csdcsap Kényokemeld Konyokemeld Keményfém alatét
csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Befogé EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
A o o
Tarto SDHC 107,5°/55
kiszallitasra keriil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( h(itokészletet
AT
s
I
L.
Az abra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
(NEW [RE NEW [RE
ISO jeldlés Befogd LPR | WF | DMIN Lapkédk |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 667 ... 84 666 ...
mm | mm | mm bilis EUR EUR
PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 1173 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitmény hiitékészlet opciondlisan rendelheté — oldal: 143.

Y8

Szoritdcsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...

Befogé EUR

PSC 40 3,11 27600

PSC50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600
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Szerszambefogok
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto PDHN 107,5°/55°

kiszallitasra kerdil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitkészletet

Az &bra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
NEW JRE NEW IR
ISO jeldlés Befogd LPR | WF | DMIN Lapkak |Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 669 ... 84 668 ...
mm mm mm bilis EUR EUR
PSC40 PDHN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 222,60 01595 222,60 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitmény hlitékészlet opciondlisan rendelhetd — oldal: 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Csdcsap Kényokemeld Kényokemeld Keményfém alatét
csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84 950 ... 84950... 84950.. 84950..
Befogd EUR EUR EUR EUR
PSC40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900

Tarto SVPC 117,59/35°

kiszallitasra keriil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitékészletet

Az abra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
(NEW [RE (NEW [RE
I1SO jeldlés Befogd LPR WF | DMIN Lapkak Direct Cooling- Cikkszam Cikkszam
gal kompati- 84 671 ... 84 670 ...
mm mm mm bilis EUR EUR
PSC40 SVPC R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VC.. 1604 DC 199,40 01695 199,40 01695
PSC50 SVPC R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VC.. 1604 DC 228,50 01694 228,50 01694
PSC63 SVPC R/L 80065-16 | PSC63 65 45 80 VC.. 1604 DC 254,30 01693 254,30 01693

70 A 84950 27400 cikkszamd, nagy teljesitmény( hitékészlet opcionalisan rendelheté — oldal: 143.

Y8

Szoritocsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84950 ...
Befogd EUR
PSC40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
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WNT \ Performance

Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

4 o ]
Tarto DVPN 117,5°/35
Az abra jobbos kivitelt mutat balos jobbos
NEW IR NEW IR
ISO jeldlés Befogo LPR | WF | DMIN Lapkak Cikkszam Cikkszam
84 673 ... 84672 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 DVPN R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VN.. 1604 240,10 01695 240,10 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VN.. 1604 270,10 01694 270,10 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 VN.. 1604 295,00 01693 295,00 01693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Szoritdkarom Favokagydrd Szoritdcsavar Szoritdcsavar Keményfém alatét
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950...
Befogd EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 40 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC 50 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000

Tarto SCMC 50°/80°/50°

kiszallitasra keriil:

nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitékészletet

semleges
0= ve
ISO jeldlés Befogd LPR Lapkak |Direct Cooling- Cikkszam
gal kompati- 84 674 ...
mm bilis EUR
PSC63 SCMC N 0100-12 PSC 63 100 CC.. 1204 DC 254,30 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC63 130 CC.. 1204 DC 254,30 11293

70 A 84950 27400 cikkszamd, nagy teljesitmény( hitékészlet opciondlisan rendelheté — oldal: 143.

Y8

-

Szoritocsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...

Befogd EUR

PSC 63 4,69 27500

138
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Szerszambefogok
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto PCMN 50°/80°/50°

kiszallitasra kertil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitkészletet

semleges
NEW JRE
1SO jeldlés Befog LPR Lapkdk |Direct Cooling- Cikkszam
gal kompati- 84 675 ...
mm bilis EUR
PSC63 PCMN N 0100-12 PSC 63 100 CN.. 1204 DC 278,30 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130 CN.. 1204 DC 278,30 11293
70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitmény( hiit6készlet opciondlisan rendelhetd — oldal: 143.
Y8 Y8 Y8 Y8
& we J =~
Cs6csap Konyokemeld Konyokemeld Keményfém alatét
csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Befogd EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 44?2 28700 13,08 29000 12,74 27800

Tartd SDNC 62,5°/55°/62,5°

kiszallitasra keriil:
nem tartalmaz nagy teljesitményU hlitokészletet

semleges
NEW [
1SO jeldlés Befogd LPR Lapkak Direct Cooling- Cikkszam
gal kompati- 84 677 ...
mm bilis EUR
PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 DC.. 1173 DC 254,30 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 DC.. 11T3 DC 254,30 11193
70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitményi hlitékészlet opciondlisan rendelhetd — oldal: 143.
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Szoritokarom Fuvokagydr( Szoritdcsavar Szoritocsavar Keményfém alatét
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Befogd EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28600 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 23,44 27900
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WNT \ Performance

Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto PDNN 62,5°/55°/62,5°

kiszallitasra kertil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitkészletet

semleges
NEW JRE
1SO jeldlés Befog LPR Lapkdk |Direct Cooling- Cikkszam
gal kompati- 84 676 ...
mm bilis EUR
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 DN.. 1506 DC 278,30 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC63 130 DN.. 1506 DC 278,30 11593

70 A 84950 27400 cikkszamd, nagy teljesitmény(i hiitékészlet opcionalisan rendelheté — oldal: 143.

Y8

-\

Szoritécsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...

Befogd EUR

PSC 63 3,11 27600

Tartd SVVC 72,5°/35°/72,5°

kiszallitasra keriil:
nem tartalmaz nagy teljesitményU hlitokészletet

semleges
NEW
1SO jeldlés Befogd LPR Lapkak Direct Cooling- Cikkszam
gal kompati- 84 678 ...
mm bilis EUR
PSC63 SVVC N 0100-16 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘ VC.. 1604 ‘ DC 254,30 01693
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130 | VC..1604 DC 254,30 11693

70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitményi hlitékészlet opciondlisan rendelhetd — oldal: 143.

Y8

-

Szoritécsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...

Befogé EUR

PSC 63 3,11 27600

140
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WNT \ Performance

Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tartd DVVN 72,5°/35°/72,5°

0
LPR
semleges
NEW IR
ISO jeldlés Befogo LPR Lapkak Cikkszam
84 679 ...
mm EUR
PSC63 DVVN N 0100-16 PSC 63 100 VN.. 1604 295,00 01693
PSC63 DVVN N 0130-16 PSC 63 130 VN.. 1604 295,00 11693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Szoritokarom Fuvokagydra Szoritcsavar Szoritécsavar Keményfém alatét
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950...
Befogé EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
4 o o
Tarto PDMN 48°/55

kiszallitasra keril:

nem tartalmaz nagy teljesitményU hiitokészletet

semleges
NEW JRE
ISO jeldlés Befogd LPR Lapkak Direct Cooling- Cikkszam
gal kompati- 84 680 ...
mm bilis EUR
PSC63 PDMN L 0130-15 | PSC63 | 130 | DN..1506 | DC 342,90 11593

70 A 84950 27400 cikkszamu, nagy teljesitmény hiitékészlet opciondlisan rendelheté — oldal: 143.

Y8

-

Szoritdcsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...
Befogé EUR
PSC 63 3,11 27600
141
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WNT \ Performance

Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto SVMC 50°/35°

kiszallitasra kertil:
nem tartalmaz nagy teljesitmény( hitkészletet

semleges
NEW I3
1SO jeldlés Befog LPR Lapkdk |Direct Cooling- Cikkszam
gal kompati- 84 681 ...
mm bilis EUR
PSC63 SVMC L 0130-16 | PSC63 | 130 | VC..1604 | DC 342,90 11693

70 A 84950 27400 cikkszamd, nagy teljesitmény(i hiitékészlet opcionalisan rendelheté — oldal: 143.

Y8

-\

Szoritécsavar

Pétalkatrészek Cikkszam
84 950 ...

Befogd EUR

PSC 63 3,11 27600

Tarto DVMN 50°/35°

semleges
NEW [
1SO jeldlés Befog LPR Lapkak Cikkszam
84682 ...
mm EUR
PSC63DVMNL 0130-16 | PSC63 | 130 | VN.1604 342,90 01693

Y8 Y8 Y8 Y8
Csdcsap Konyokemeld Konydkemeld Keményfém alatét
csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84 950 ... 84950.. 84950... 84950...
Befogé EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29300 M6/ L14 SW2,5 442 28800 14,93 29100 23,44 28100
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WNT \ Performance

Szerszambefogok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Tarto DCMN - DDMN 50°/48°

LPR

ISO jeldlés Befogo LPR Lapkak

mm

semleges
NEW RS
Cikkszam

84683 ...
EUR

PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15| PSC63 | 130 |CN..1204/DN.. 1506

435,60 01293

Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Szoritokarom Fuvokagyur( Szoritdcsavar Szoritocsavar Keményfém alatét
Pétalkatrészek Cikkszédm Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950.. 84950... 84950.. 84950.. 84950...
Befogd EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 12,74 27800
Nagy teljesitmenyd hutokészletet
A ADirect Cooling hitokészlet elzérja a kendanyag masik kimenetét, hogy a teljes
nyomas a hlitékészletre 6sszpontosuljon!
kiszallitasra keril:
Direct Cooling fivoka és 0-gy(ir(
Y8
Cikkszam
84 950 ...
EUR
Hiit6készlet 100,50 27400
143
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WNT \ Standard IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szarak sikfelfekvéssel

Rovid farotokmany
A forgasiranytol fiiggetlen
A meghuzasi nyomaték = 12 Nm

kiszallitasra keril:
alaptest szoritokulccsal, 4-es kulcsnyilas

NC
2010

LF
LPR
LB
LB_1
%)
Nl %
a5 gl
[a} o
AD
G 2,5 nya 12000
NEW JRE
Befogé |DCONWS | BD_1 |BD_2|LB_1| LB | LPR | LF Cikkszam
84111 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
PSC 40 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 434,20 01395
PSC 40 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 445,60 01695
PSC 50 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 44310 01394
PSC 50 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 454,70 01694
PSC 63 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 452,10 01393
PSC 63 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 464,00 01693

70 Utolagos kiegyensulyozéssal G 2,5 értékkel, 30.000 1/min-ig alkalmazhatd

Tartozékok
1V&%
| *'—T

Egyebek

— fékatalogus, 17. fejezet
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WNT \ Standard

Adapter

HSK-A / PSC adapter

A PSC befogok befogasdra IS0 26623-1 szabvany szerint

kiszallitasra keril:
régzitdcsavarral

//|<0.005]A

o
AD
NEW JRE
Befogd d; OAL | LF | LB Cikkszam
84013 ...
mm | mm | mm EUR

HSK-A63 | PSC32 | 107 | 70 49 256,30 06387
HSK-A63 | PSC40 | 112 | 80 54 274,80 06395
HSK-A63 | PSC50 | 122 | 90 64 274,80 06394
HSK-A100| PSC32 | 130 | 80 51 302,30 10087
HSK-A100| PSC40 | 140 | 90 61 311,50 10095
HSK-A100| PSC50 | 150 | 100 | 71 320,70 10094
HSK-A100| PSC63 | 160 | 110 | 81 366,90 10093
HSK-A100| PSC80 | 170 | 120 | 91 394,60 10086

Y8 Y8
W =
Menetes gy(rd Régzitdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DCONWS 84950 ... 84950 ...
EUR EUR
32 2569 127 SW8 18,56 122
40 2569 128 SW8 20,97 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 Swi4 23,49 126
80 51,28 130 Swi4 23,49 126
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WNT \ Standard

Adapter

SK / HSK-A adapter

A HSK-A befogok befogdsdra ISO 12164 szabvany szerint

kiszallitasra keril:
szoritépatronnal és feddgydrivel

OAL

//[<0.005]A]| LB

L
LF
AD

NEW JRE

Befogd d OAL | LB | LF Cikkszam
84014 ...
mm | mm | mm EUR
SK 40 HSK-A32 |108,40| 20,9 | 40 459,00 04060
SK 40 HSK-A40 |108,40| 20,9 | 40 468,20 04059
SK 40 HSK-A50 |108,40| 20,9 | 40 477,50 04058
SK 40 HSK-A63 |148,40| 60,9 | 80 468,20 04057
SK 50 HSK-A 100 |201,75| 80,9 | 100 735,60 05055
SK 50 HSK-A32 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05060
SK 50 HSK-A40 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05059
SK 50 HSK-A50 |141,75| 20,9 | 40 588,10 05058
SK 50 HSK-A63 |141,75| 20,9 | 40 625,00 05057
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WNT \ Standard

Adapter

SK / PSC adapter

A PSC befogok befogasdra IS0 26623-1 szabvany szerint

kiszallitasra keriil:

régzitdcsavarral
//]<0.005]A] OAL
LB
LF
AD
NEW IR
Befogd d; OAL | LB | LF Cikkszam
84015...
mm | mm | mm EUR
SK 40 PSC32 | 98,40 | 10,9 | 30 293,00 04087
SK 40 PSC40 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04095
SK 40 PSC50 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04094
SK 40 PSC63 |153,40| 659 | 85 293,00 04093
SK 50 PSC32 |131,75| 10,9 | 30 403,80 05087
SK 50 PSC40 |131,75] 10,9 | 30 477,50 05095
SK 50 PSC50 |131,75| 10,9 | 30 412,90 05094
SK 50 PSC63 |131,75] 10,9 | 30 422,10 05093
SK 50 PSC80 |171,75| 50,9 | 70 449,80 05086

Y8 Y8
(] —
Menetes gy(rd Régzitdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...
EUR EUR
32 2569 127 SwW8 18,56 122
40 2569 128 SW8 20,97 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 SW14 23,49 126
80 51,28 130 Swi4 23,49 126
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WNT \ Standard

Adapter

BT / HSK-A adapter

A HSK-A befogok befogdsdra ISO 12164 szabvany szerint

kiszallitasra keril:
szoritépatronnal és feddgydrivel

OAL

=

AD
NEW JRE
Befogd d OAL | LB | LF Cikkszam
84016 ...
mm | mm | mm EUR
BT 40 HSK-A32 | 1054 | 13 40 495,90 04060
BT 40 HSK-A40 | 1054 | 13 40 505,20 04059
BT 40 HSK-A50 | 1154 | 23 50 514,40 04058
BT 40 HSK-A63 | 1354 | 43 70 505,20 04057
BT 50 HSK-A100 | 191,8 | 52 90 772,50 05055
BT 50 HSK-A32 | 151,8 | 12 50 625,00 05060
BT 50 HSK-A40 | 151,8 | 12 50 625,00 05059
BT 50 HSK-A50 | 161,8 | 22 60 643,40 05058
BT 50 HSK-A63 | 161,8 | 22 60 680,20 05057
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WNT \ Standard Adapter

BT / PSC adapter

A PSC befogok befogasdra IS0 26623-1 szabvany szerint

kiszallitasra keriil:

régzitdcsavarral
//[< 0.005]A] OAL
o
AD
NEW JRE
Befogd d; OAL | LB | LF Cikkszam
84017 ...
mm | mm | mm EUR
BT 40 PSC32 | 954 3 30 320,70 04087
BT 40 PSC40 | 954 8 30 330,00 04095
BT 40 PSC50 | 954 3 30 330,00 04094
BT 40 PSC63 | 150,4 | 58 85 320,70 04093
BT 50 PSC32 | 1418 | 2 40 440,50 05087
BT 50 PSC40 | 1418 | 2 40 514,40 05095
BT 50 PSC50 | 1418 | 2 40 449,80 05094
BT 50 PSC63 | 1418 | 2 40 468,20 05093
BT 50 PSC80 | 171,8 | 32 70 486,70 05086
Y8 Y8
Menetes gydr( Régzitdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...
EUR EUR
32 2569 127 SwW8 18,56 122
40 25,69 128 SW8 20,97 123
50 25,69 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 SW14 23,49 126
80 51,28 130 Sw14 23,49 126
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WNT \ Standard

Adapter

HSK-A sz(ikitd

A HSK-A befogok befogdsdra ISO 12164 szabvany szerint

kiszallitasra keril:
szoritépatronnal és feddgydrivel

OAL
//]< 0.005]A] LB
s (el HEs
| 777,771, A
LF
A
NEW R
Befogd d OAL | LB | LF Cikkszam
84 040 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-A 63 | HSK-A40 | 112 54 80 495,90 06359
HSK-A63 | HSK-A50 | 112 54 80 505,20 06358
HSK-A 100 | HSK-A50 | 130 | 51 80 588,10 10058
HSK-A 100 | HSK-A63 | 150 71 100 588,10 10057
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Adapter
o
VDI-PSC adapter, 90°-0s
L ]
90°
=3 v7
Befogd dy LPR | OAW LF WF Cikkszam
83231...
mm mm mm mm EUR
VDI 30 PSC 40 65 56 4 21 602,10 04027 "
VDI 40 PSC 40 75 86 51 30 602,10 04026 "
VDI 40 PSC 50 85 80 53 40 629,10 05026 "
VDI 40 PSC63 | 95 80 53 40 662,90 06326 "
VDI 50 PSC 50 85 80 53 40 629,10 05025 "
VDI 50 PSC 63 97 80 55 40 662,90 06325"

1) Nemraktdritétel

VDI-PSC adapter

[ NEW [N

Befogd d OAW | LPR Cikkszam

83232 ...

mm | mm EUR

VDI 30 PSC40 | 60 70 602,10 04027 "
VDI 40 PSC40 | 75 75 602,10 04026 "
VDI40 | PSC50 | 82 85 629,10 05026 "
VDI 40 PSC63 | 105 | 90 662,90 06326 "
VDI 50 PSC50 | 91 85 629,10 05025 "
VDI 50 PSC63 | 105 | 100 662,90 06325 "

1) Nem raktaritétel
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Adapter
o
VDI-HSK-T adapter, 90°-0s
OAW
dT
C 9
o e
5 O O, .
|
L]
!
\
|
90°
| NEW I
Befogd dy LPR | OAW LF WF Cikkszam
83233 ...
mm | mm | mm | mm EUR
VDI30 |HSK-T40| 65 60 4 25 602,10 04027 "
VDI40 |HSK-T40| 75 90 51 34 602,10 040267
VDI40 |HSK-T63| 90 85 53 45 662,90 063267
VDI50 | HSK-T63 | 97 85 55 45 662,90 063257
1) Nemraktdritétel
VDI-HSK-T adapter
OAW
d

o I
o i
. |
|
[ NEW [N
Befogd d; LPR | OAW Cikkszam
83234 ...
mm | mm EUR
VDI30 |HSK-T40| 74 60 602,10 04027 "
VDI40 | HSK-T40| 79 75 602,10 04026 "
VDI40 |HSK-T63 | 95 105 662,90 06326 "
VDI50 |HSK-T63| 105 | 105 662,90 06325 "

1) Nem raktdri tétel
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ISO 10889 - VDI szerszamtarto hengeres szarral

Adapter, 90°-0s, VDI-VDI, kétoldalas befogo, jobbos/balos

A eszterga szerszambefogokhoz

[ NEW [N
Befogd d; LPR LF OAH | RADW Cikkszam
83225...
mm mm mm mm EUR
VDI 25 VDI 20 104 75 67,5 40 463,40 02028 "
VDI 25 VDI 25 104 75 38,0 40 463,40 02528 "
VDI 30 VDI 30 116 85 76,5 47 446,70 03027 "
VDI 30 VDI 30 131 100 | 76,5 47 507,50 13027 "
VDI 40 VDI 40 133 100 | 89,0 56 663,50 04026 "
VDI 40 VDI 40 153 120 | 89,0 56 553,90 14026 "

1) Nemraktdritétel

Furoradtarto belsé hitofolyadek-ellatassal

A Kkétoldalas = a VDI szar mindkét oldala fogazott
A Kiilsd hiité-kendanyag-ellatas

LPR
LF OAH
1 ‘
9 i
[ @, ,,,,,,, I 4‘7 [
o é ‘
< :
DCONWS
kettés
[ NEW [N
Befogé | DCONWS | LPR LF OAH | RADW Cikkszam
83228 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
VDI 25 25 100 75 60 40 406,20 02528 "
VDI 30 32 110 85 64 47 442,00 03227 "
VDI 30 32 125 100 64 47 451,50 13227 "
VDI 40 40 130 100 76 56 476,50 04026 "
VDI 40 40 152 120 76 56 514,60 14026"
VDI 50 50 155 120 98 64 696,90 05025"

1) Nem raktaritétel

70 Csillagrevolvereknél a maximalis névleges gépoldali magassag (LPR) be nem tartasa esetén (itkdzés veszélye dll fenn.
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ISO 10889 - VDI szerszamtarto hengeres szarral

Furoradtarto belsé hitofolyadék-ellatassal, hatratolt

A Kkétoldalas = a VDI szar mindkét oldala fogazott
A Kiilsd hiité-kendanyag-ellatds

DCONWS| | | © || [mmmn] oc| || |
o
kettés
| NEW [
Befogé | DCONWS | LPR LF OAH | RADW Cikkszam
83 229 ...
mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 99,5 75 30 40 581,30 02528 "
VDI 30 32 125,0 | 100 70 47 576,60 03227 "
VDI 40 40 133,0 | 100 85 56 624,20 04026 "

1) Nem raktaritétel

70 Csillagrevolvereknél a maximalis névleges gépoldali magassag (LPR) be nem tartasa esetén (itkdzes veszélye dll fenn.

Kettos furdrudtarto belso hiitéfolyadék-ellatassal

A Kkétoldalas = a VDI szar mindkét oldala fogazott
A befogdsilehetdség a f6- és ellenorso irdnydba
A Kiilsd hiité-kendanyag-ellatas

OAW
T
&6 +600
o
|
|
i
[
i

RADW

DCONWS

Befogé | DCONWS | LPR LF | OAH | OAW |RADW

mm mm mm mm mm mm

kettds
| NEW I
Cikkszam

83230 ...
EUR

VDI 25 25 995 | 75 54 104 40

VDI 30 32 1100 | 85 62 109 47
VDI 30 32 125,0 | 100 62 118 47

VDI 40 40 152,0 | 120 76 116 56
1) Nemraktdritétel

544,40 02528

484,80 03227 "
576,60 13227

676,60 04026 "

70 Csillagrevolvereknél a maximalis névleges gépoldali magassag (LPR) be nem tartdsa esetén (itkdzés veszélye dll fenn.
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ISO 10889 - VDI szerszamtarto hengeres szarral

Tarto leszuroszerszamhoz

A Kkétoldalas = a VDI szar mindkét oldala fogazott

LPR LPR
LF | paxx LF ] paxx
DAXX
T
<
T T T
<O(ECW*777 —{—o— gg T - —o— |
<<
o
= 7J—._‘ =t |
o w 5 o| w
2% ¢ HE
(@) — o
kettds - forditott kettds - forditott kettds
| NEW I NEW I
Befog6 LPR LF OAH | RADW | RADH | WF | DAXX H 0AW Cikkszam Cikkszam
83 227 ... 83 226 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
VDI 20 855 | 75,0 94 60 47 155 | 176 26 85 488,40 02629 " 488,40 02629 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 15,5 | 176 32 72 522,90 03228 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 15,5 | 176 26 72 522,90 02628 " 522,90 02628 "
VDI 30 85,5 | 750 | 100 60 50 15,5 | 176 32 95 522,90 03227 " 522,90 03227 "
VDI 30 855 | 75,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 522,90 02627 " 522,90 02627 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 563,50 03226 " 563,50 03226 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 15,5 | 176 26 95 563,50 02626 " 563,50 02626 "

1) Nemraktdritétel

70 Csillagrevolvereknél a maximélis névleges gépoldali magassag (LPR) be nem tartdsa esetén (itkzés veszélye all fenn.
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ISO 10889 - VDI szerszamtarto hengeres szarral

Rudmegfogo tarcsarevolverhez, radialis

A Az alaptestre két llithato, egymassal szemben rugas, kéményfém lappal elldtott, cserélhetd megfoga van felszerelve. A megfogok valamivel kisebbre kell bedllitani a
rudatmeérdnél, és radidlis irdnyban (X tengely) kell a szerszamrevolverrel a ridra szoritani.
A GA = megfogbbetét

kiszallitasra keriil:
rudmegfogo, VDI 16 esetén GA 1-gyel, VDI 20-t6l GA 3-mal

e oe E D |oe E
. 9 foe] © o e ©
%
o} .LF_|_.RADW LF_| RADW
g
balos jobbos balos jobbos
 NEW I | NEW [
Befogé |DCONWS | LF OAH |RADW | GA Cikkszam Cikkszam
80309 ... 80 306 ...
mm mm mm mm EUR EUR
VDI 16 2-22 28 74 35 1 877,60 01600
VDI 20 2-42 34 85 61 3 1.054,00 02000
VDI 30 2-42 34 105 61 3-4 1.054,00 03000 1.054,00 03000
VDI 40 2-65 34 125 61 3-4 1.454,00 04000 1.454,00 04000

Szalkihuzo csillagrevolverekhez

A Az alaptestre két allithato, egymassal szemben rugos, kéményfém lappal elldtott, cserélhetd megfoga van felszerelve. A megfogok valamivel kisebbre kell bedllitani a
rudatmérdnél, és radidlis iranyban (X tengely) kell a szerszamrevolverrel a ridra szoritani.

A 90°-0s, levagott

A GA=megfogobetét

kiszallitasra keriil:
rudmegfogo GA 3-mal

2 5 g
g WF -
g
balos
[ NEW [N
Befogé |DCONWS| LPR | LF | WF | GA Cikkszam
80310 ...
mm mm mm mm EUR
VDI 30 ‘ 2-42 ‘ 129 ‘122,5‘ 370 ‘ 3-4 1.157,00 03000
VDI 40 2-65 | 149 | 1425 | 415 | 3-4 1.520,00 04000
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ISO 10889 - VDI szerszamtarto hengeres szarral

Ratét szalkihuizohoz

A 80306../80309../80310... szalkihdizokhoz

A dr/par
YNEREE
i i [
b4
e} — = i =4
9] i i i ©
a |
W (ON°)
OAL OAW
| NEW [
GA | DCONWS | OAL | OAW | OAH Cikkszam
80312...
mm mm mm mm EUR
1 2-22 24,5 13 58 194,00 12200
3 2-42 26,0 22 86 194,00 14200
4 42-65 | 29,5 22 102 256,90 16500
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Tisztitopropeller

Tisztitopropeller

A forgacsok és emulzid eltavolitdsa vagy szaritasi folyamat a szerszamorson kereszt(l
A egyszerlen cserélhetd rotorlapatok

OAL
LPR LF

@
S
T ”I
DFC
B

3
8 3
O
a
Kdzponti belsd hiités
NEW IR
DCONMS| OAL | LPR | LF | DFC | BD RPMX Cikkszam
80399 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm 1/min. EUR

20 |186,3 | 141,3 [69,75| 254 | 67,68 |5000-8000 171,50 02000

Y7 Y7
Rotorlapat Rotorlapat-
készlet
Cikkszam Cikkszam
80399.. 80399..
Cikkszam EUR EUR
80399 02000 21,04 30100 81,31 30200
158
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Rogzit6kulcs

TorqueFix® Key Cserélhetd penge TORX®-hoz

fixen bedllitott forgatonyomatékkal A 75mm hosszl
ergonomikus markolat, kompakt kialakitdsdnak kiszonhetden rendkivil konnyen kezelhetd

kifejezetten nehezen megkozelithetd csavarokhoz és szlik helyekhez

kattandssal jelzi a bedllitott forgatonyomaték elérését

szabvany: DIN EN IS0 6789

pontossag: + 6%, nemzeti szabvanyokra visszavezethetd @ = - e —

kiszallitasra keriil:
muanyag dobozzal és ellendrzéprotokollal

A
A
A
A
A
A

(NEW [N
TaX OAL | Méret | DRVS Cikkszam
O 80394 ...
Nm mm mm EUR
0,6 75 | 106 | 4 3,18 00600
0,9 75 | 107 | 4 3,18 00700
13 75 | T08 | 4 3,18 00800
2,5 75 | 109 | 4 3,18 00900
80392 .. 55 75 | T15 | 4 3,18 01500
Nm | mom FUR 8,0 75 | T20 | 4 3,18 02000
05 i oo s | O 75 | 125 | 4 3,18 02500
0,6 4 38,97 00600
0,9 4 38,97 00900
1,1 4 38,97 01100 i .
12| 4 soron - Cserélhetd penge TORX PLUS®-hoz
2,0 4 3307 02000 A 75 mmhosszd
2,5 4 38,97 02500
3,0 4 38,97 03000
3,8 4 38,97 03800
4,0 4 38,97 04000
® = =
Cserélhet0 penge hatszoghoz NEw [N
A 75mm hosszl TAX OAL | Méret | DRVS gg(lé’sgzém
5..
Nm mm mm EUR
0,8 75 |T06-P| 4 3,18 00600
1,3 75 | T07-IP 4 3,18 00700
2,0 75 |T08-P| 4 3,18 00800
@ — BT 3,0 75 |T09P| 4 3,18 00900
4,5 75 | T10-IP 4 3,18 01000
6,6 75 | T15-IP 4 3,18 01500
8,0 75 | T20-IP 4 3,18 02000
8,0 75 | T25-IP 4 3,18 02500
(NEW [N
TAX OAL | Méret | DRVS Cikkszam
80 393 b . r 4 . ” r
Nm__ | mm mm EUR T-hajtoszaras, hatszoglett kulcskészlet
0,9 75 |SW15| 15 3,18 01500 o 7 darab hatszéaletd kul Sallvi
1,8 75 SW2 2 3.18 02000 gletd kulcs tartoallvanyon
3,8 75 |SW25| 25 3,18 02500
55 75 | Sw3 | 3 3,18 03000
8,0 75 | SW4 | 4 3,18 04000
(NEW [N
Méret Cikkszam
80 397 ...
EUR
SW2, SW2,5, SW3, Sw4, SW5, SW6, SW8 38,05 99900
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A megrendelésekre aktudlis altalanos szerz6dési feltételeink érvényesek, amelyek megtaldlhatéak weboldalunkon. A katalégusban szereplé abrak
és darak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk a helyesbités jogat.



EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

N

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé min6ség( valtélapkas szerszamokat kinal. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszdmok gyartasaban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furas, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgd szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megolddsok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a replléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomoér keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kdnny( anyagok megmunkalasara szolgalnak.

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
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