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Minden rekordot megc
WTX — HFDS

Az elso és egyetlen negyeld tomor
kemeényfem furo a piacon!

MONSTERMILL
Vdljon a legnehezebb szakteriilet —
a nikkelalapu otvozetek
megmunkaldsanak — mesterévé!

KUB CENTRON

A nagyméret( és mély furatokhoz
kinalt, gazdasagos valtozat mostantdl
raktarrdl rendelhetd

A CERATIZIT forgacsoldszerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnolégias miiszaki vallalatcsoport.

A Tooling the Future
\\EHEGIQOXI?SINZ IT i KOMET m KLenK www.ceratizit.com

TEAM CUTTING TOOLS




Udvézoljik!

A

Egyszeri és biirokraciamentes rendelés
Ugyfélszolgalati k6zpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszeriibb nem is lehetne

Rendelés online
aruhazunkon keresztiil

http://cuttingtools.ceratizit.com

Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas
az On telephelyén

Személyre szabott
szaktanacsadas

Az On ligyfélszama
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A WTX — HFDS uj, piramishoz hasonl6 geometridja rendkivil er6teljes és
pontos kézpontfurasi viselkedést biztosit. A forgacsoléerd négy élen oszlik el,
igy hosszabb éltartamok lehetségesek. A négy spiralis, belsé hltécsatornanak
kdszdnhet6en megmarad a furd magstabilitasa, igy kiléndsen biztonsagos és
hatékony a furasi folyamat.

Tovabbi informacid a
termékrél — 16—19. oldal



Csokkentse megmunkalasi idejeét
négy effektiv éllel!

Az innovativ, piramisszer( csucskialakitas maximalis, ~ 0,03 mm-es
helyzetpontossagot, erételjes kézpontfurasi viselkedést és kivald
kézpontositasi tulajdonsagokat garantal.

A négy forgacstér
biztonsagos és gyors
forgacselvezetést
biztosit.

A négy spiralis hiit6csatornan

A négy él rendkivdli keresztll mindegyik él optimalis
nagy elétolasokat tesz hiitést kap. A szerszammag nagyon
lehetévé. stabil marad.
[DRAGONSKIN

DPX14S — Dragonskin bevonat:
== nanoréteg(i TIAIN bevonat
o= sirlédasi tényez6 (szarazon, acélon) = 0,35

= maximalis alkalmazési hémérséklet: 1000 °C

Jellemzok

A

A WTX — HFDS uj dimenzidkat nyit meg furatminéség, furattlrés és helyzetpontossag terén.
Ez olyan mértékben javitja az alkatrész minéségét, hogy nincs sziikség utanmunkalasra.

Négy atmend, spiralis belsd h(itécsatorna garantalja mindegyik él optimalis hiitését, igy lényegesen
hosszabb szerszam-éltartamok érhetéek el. Ezaltal észrevehetfen csékkennek a szerszamkoltségek.

Csekély sorjaképzddés a furatba torténd be- és kilépéskor. igy nincs sziikség kdltséges utélagos
sorjazasra.



Furasi teszt 1.7225 / 42CroMoV4 anyagban, 30 mm-es furatmélységgel:

Szerszamok @ (mm) V. (m/min.) f (mm/U) V, (mm/min.)
WTX -HFDS, z=4 10 100 0,7 2228,17
Tomor keményfém nagy elétolasu furé, z = 3 10 110 0,44 1540,62
Témor keményfém gyorsfurd, z = 2 10 160 0,26 132417
TOmor keményfém furd, z = 2 10 100 0,24 763,94
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B 2 Tomor keményfém nagy el6tolasu furé, z = 3
100 - 3 Témdr keményfém gyorsfurd, z = 2
B 4 Témor keményfém fard, z = 2
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1d6 (perc)
Eredmény
Akar
1 WTX - HFDS 66 o/ 3 Tomoér keményfém gyorsfurd
(1000 furat utan) o (1000 furat utan)
=14 perc idémegtakaritas =24 perc

2 Tomor keményfém nagy

elétolasu furé
(1000 furat utan)

4 Tomor keményfém faré
(1000 furat utan)

=21 perc

=42 perc

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/wtx-hfds

Stock around the clock!
Tool Supply 24/7

24

A Tool-O-Mat rendszerrel minden beszerzési és raktarozasi kéltséget atvallalunk Ontél.
Minden szerszamhoz 100 %-os hozzaférést kap, kdltségek nélkul.



MonsterMill
NCR

Valjon'a Iegnehezebb_szakte_rulet —
a nikkelalapu 6tvozetek ™
megmunkalasanak — mestereve'

A nikkelalapu 6tvozetek kildnleges tulajdonsagai gyakran probara teszik a forgacsolé szakembereket és a
szerszamokat. A forgacsolds élvonaldban csak kifejezetten az adott alkalmazasra kifejlesztett szerszamok
hasznalataval tud folyamatbiztos és hatékony maradni a gyartas.

A MonsterMill NCR-rel olyan mardét fejlesztettiink ki, amely a nikkelalapu 6tvdzetek probléma nélkili
megmunkalasat teszi lehetévé. Az egymashoz tokéletesen illeszked§ keményfém, bevonat és geometria
kombinacidjaval tdbbé nem jelent problémat a nikkelalapu 6tvozetek megmunkalasa.

[DRAGONSKIN
Gy6z46djon meg rola!
A Kifejezetten a nikkelalapu étvézetekhez A MonsterMill NCR-hez igazitott uj
igazitott szerszamgeometria Dragonskin bevonatot kifejezetten
stabil és biztonsagos folyamatokat garantal nikkelalapu 6tvozetekhez

fejlesztettlk ki.

A Megerdsitett magatmeéré és kiposan
névekvé magméret

a szerszamkopds ellen hat == Nagy hé4llésag
A Egyedileg a feladathoz igazitott keményfém + A szerszam nagyfoku védelme a
és bevonat kopassal szemben

nagyon j6 kopdsi viselkedést biztosit kérges anyagok
és kéregrétegek megmunkalasakor

, , Termékek a kdvetkezd
= éltartam-uthossz: 13,2 m oldalakon: 104108

A terméktesztekrdl weboldalunkon
talal tovabbi informacidkat:

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/ncr



800°C-
Nikkelalapu otvozetek
(NiCr19Fe18Nb5Mg)

Nikkelalapu 6tvozetek

A nikkelalapu 6tvozetek megmunkalasa
Iényegesen nagyobb igénybevételt jelent
a hagyomanyos anyagokénal.

Az anyag nagy szakitdszilardsaga és
kilénleges keménysége észrevehetéen
gyorsitja a szerszamkopast. Emiatt
kulcsfontossagu a megfelel§ szerszam
kivalasztasa.

Csak kifejezetten ehhez az anyaghoz
kifejlesztett szerszamokkal lehet minimalizalni
a kopast, maximalis éltartamokat elérni és
biztonsagos folyamatokat garantaini.

Tipikus alkalmazasi teriiletek

o

400°C —
Rozsdamentes €

1[6]¢

Maximalis alkalmazasi hmérséklet

Szakitdszilardsag

Maximalis
alkalmazasi
hémérséklet

Keménység

Kdltségek Fajstly

Nikkelalapu 6tvézetek (NiCr19Fe18Nb5Mg) I
Rozsdamentes acélok (1.4305) M
Titan (Ti6AI4V) I

A nikkelalapu 6étvozeteket — tulajdonsagaik miatt — nagyfokud termikus és mechanikus terhelést kifejt6 terlleteken
hasznaljak. A korrdzidval szembeni nagyfoku ellendllasa sokféle alkalmazasi lehet§séget biztosit ennek a fémdétvozetnek.

A Vegyipar
A Kemenceépités és égéskamrak
A Repllés

A Gépjarmlipar
A Energiatermelés




KUB_Gentron

A nagymeretl es mely furatokhoz
kinalt, gazdasagos valtozat mostanto
raktarrol rendelhey e

& KOMET

A KUB Centron az idedlis szerszam nagy hossz/atmérd aranyu furatokhoz. A furdfejjel
nem jelent problémat a gazdasagos és folyamatbiztos furas 9xD furatmélységig, szinte
minden anyagban.

Ami a legjobb: a valtélapkas furo a cserélhetd fejjel egyiitt mostantol
szabvanyos termékvalasztékunk részeként, raktarrdl rendelhetd.

Jellemzok / alkalmazasi teriletek

A Nagyméretl és mély furatokhoz 4xD-t6l 9xD-ig.

A Forgo és allg, illetve fliggbleges és vizszintes hasznalatra is alkalmas.

A A KUB Centron furéfejek 20 mm-t6l 81 mm atmérdig kaphatdak. 65 mm atmérétél a
furdfej 4 valtdlapkaval van ellatva és emiatt kissé mas kivitelben kaphatd.

A Alkalmas pl. hazszerU alkatrészek keresztfurataihoz, hengerblokkhoz, és kovacsolt
darabokhoz.

A A KUB Centron WOEX valtdlapkaval t6rténd hasznalatra terveztiik, igy univerzalisan,
nagy teljesitménnyel és folyamatbiztosan hasznalhatd.




Kézpontosité csucs
PONTOS POZICIONALAS

A gyorsacélbdl (HSS) vagy tomor keményfémbdl
készilt kdzpontosité csucs pontos pozicionalast

garantal. A KUB Centron forgacsolasi adatait is a
kézpontositd cslcs alapjan kell megvalasztani.

Szerszamtarto
JOL BEVALT ABS CSATLAKOZAS

Az ABS csatlakozas kulénésen elényds
nagymeéret(i, mély furatoknal. A jobb eréatvitel
optimalis megmunkalasi eredményekhez vezet.

NAGYFOKU RUGALMASSAG

A modularis felépitésnek k6szdénhetéen egy
tartd tébb atmérétartomanyt lefed.

KOLTSEGCSOKKENTES

A fardfej, valtdlapkak és tarték kombinacids
lehet6ségeinek kdszdnhet6en csdkkenthetéek
a szerszamkoltségek.

Tovabbi informacioé a
termékrél — 20-33. oldal

Furofej
STABILITAS A MEGMUNKALASI
FOLYAMAT SORAN

Keményfém vezet6betétek biztositjak a furdfej
stabilitasat a furatban és kilépéskor. Ezzel a
kihajlas ellen hatnak.

Valtolapkak
UNIVERZALISAN ALKALMAZHATO

A WOEX valtolapkak jol bevalt és szakosodott,
nagy teljesitmény( minéségei szinte minden
anyaghoz hasznalhatdak. Kiegészité alkalmazasi
lehet6ségek minden KUB Trigon furérendszerhez.

Csatlakozofelilet

PONTOS ES KOZPONTOS
POZICIONALAS

Csatlakozoéfeliilet pontosan illeszkedd
kdzpontositdcsappal a furdfejen.

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/kub-centron



’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
A

A\ CERATIZIT

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

Termékkinalat:

A Valtdlapkas esztergaszerszamok A CERATIZIT termékmarka kivalé minéségu valtélapkas
A EcoCut multifunkcids szerszamok szerszamokat kinal. Termékei magas minGséget

A LeszUrod- és beszurdszerszamok képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasaban
A Valtdlapkas mardszerszamok szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

A Ultrakemény szerszamanyagok

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

Termékkinalat:

A Valtdlapkas furok A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, sillyesztés és
A Dorzsarak és sullyesztészerszamok kiesztergalas szakeért6t igényel. A KOMET markanév
A Kiesztergald szerszamok hatékony szerszammegoldasokat jelent furashoz és

A Actuating tools mechatronikai alkalmazasokhoz.




A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI MEGOLDASOK
SZAKERTOJE

Termékkinalat:

HSS furdk A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja:
TOmor keményfém furdk keményfém és gyorsaceél (HSS) forgd szerszamok,
Menetfurok és menetformazok szerszambefogdk és hatékony munkadarab-befogasi
Cirkularis és menetmardk megoldasok egyarant megtaldlhatéak a marka
Menetesztergald szerszamok kinalataban.

Mini esztergaszerszamok
HSS marok

TOémor keményfém marodk
Szerszambefogok

> > > > > > > > >

Munkadarab-befogas

FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

Termékkinalat:
A Tomor keményfém furdk a repiléstechnikai A KLENK markanevet kifejezetten a repuléstechnikai ipar
agazat szamara szamara Kifejlesztett témdr keményfém furészerszamok
viselik. Ezek az er8sen specializalt termékek kénny(i

anyagok megmunkalasara szolgalnak.




RAGONSKIN

a CERATIZIT-t6l




A bevonatolasi technolégiak
legujabb generacidja

Az egyedilallé Dragonskin bevonatolasi technolégia mdgott tébb évtizedes tapasztalat és az allandd
fejlesztés iranti kdvetkezetes igény rejlik. Innovacios képességunk és porkohaszati szakértelmiink
révén kordbban nem latott teljesitményszintet tudunk elérni a forgacsolasban — Onékkel egyiitt.

Ahogy a sarkany bére a sebezhetetlenséget, gy a Dragonskin bevonatolasi technolégia a
legnagyobb kopéssal szembeni védelmet jelenti. Athatolhatatlan bevonatét a legkedvezétienebb
feltételek melletti alkalmazasokhoz fejlesztettiik ki. igy jott Iétre ez a nemes bevonatu, selyemfénydi,
rendkivil kemény, sérthetetlen fellilet.

A legmodernebb nagy teljesitményl alapanyagok és az Ujszerl bevonatolasi szerkezet tokéletes
kombinacidja nagy forgacsolasi sebességeket és fokozott folyamatbiztonsagot tesz lehetévé. Az Uj
Dragonskin bevonatolasi technoldgiaval elérhetd, bizonyitott — akar 80%-0s — teljesitményndvekedés
jelentés versenyelényt kinal Onnek.

Dragonskin — A bevonat a
legnagyobb teljesitményhez

A Dragonskin termékkategdria kénnyen felismerhetévé és
gyorsan megtalalhatéva teszi a CERATIZIT nagy teljesitményd
bevonatolasi technoldgiaval késziilt szerszamait. A Dragonskin
szimbdlummal ellatott 6sszes termék paratlan teljesitményt,
hosszUu szerszam-éltartamot és maximalis folyamatbiztonsagot
képvisel.

Dragonskin bevonat



Tartalomjegyzék

EWVY Tomor keményfém flrdk

16-19 WTX - HFDS nagy sebességti furo

KOMET Valtolapkas furdk

20-33 KUB Centron
34-47 KUB Pentron

48-53 KUB Trigon

LY Cirkularis és menetmardk

54+55 HPC tdmor keményfém menetmard
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56—-103 CBN-PKD valtélapkak
LY Tomor keményfém marok
104-113 MonsterMill - NCR
114-119 S-Cut — nagyolémaré
120+129 NC élsorjazo
A AluLine

Azeemnn

A SilverLine
A BluelLine

Valtdlapkas mardszerszamok

130-135 MaxiMill 211-11/15 — KN — kukoricamard
LY Szerszambefogok
136-148 ABS szerszambefogok
149-165 ABS adapter
167 ER szoritépatron

Tovabb a termékekhez




WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy el6tolasu furo, DIN 6537

A azj élgeometria nagyfoku helyzetpontossdgot

A 4-60, nagy el6tolasu furd

A acélmegmunkaldsra szakosodott garantal
A 4 spirdlis hitécsatornaval rendelkezik
<3xD #f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
1
‘ g
I
X 3
> 9
DC
)
<
WTX - HFDS = négyéli YR
<J130°
Tomor keményfém
[Ed ™
DC ;| DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam
10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 79 41 29 36 73,87 06000
6,1 10 89 47 35 40 100,70 06100
6,2 10 89 47 35 40 100,70 06200
6,3 10 89 47 35 40 100,70 06300
6,4 10 89 47 35 40 100,70 06400
6,5 10 89 47 35 40 100,70 06500
6,6 10 89 47 35 40 100,70 06600
6,7 10 89 47 35 40 100,70 06700
6,8 10 89 47 35 40 100,70 06800
6,9 10 89 47 35 40 100,70 06900
7,0 10 89 47 35 40 100,70 07000
71 10 89 47 35 40 100,70 07100
72 10 89 47 35 40 100,70 07200
73 10 89 47 35 40 100,70 07300
74 10 89 47 35 40 100,70 07400
75 10 89 47 35 40 100,70 07500
7,6 10 89 47 35 40 100,70 07600
77 10 89 47 35 40 100,70 07700
7.8 10 89 47 35 40 100,70 07800
79 10 89 47 35 40 100,70 07900
8,0 10 89 47 35 40 100,70 08000
8,1 12 102 | 55 40 45 136,60 08100
8,2 12 102 | 55 40 45 136,60 08200
8,3 12 102 | 55 40 45 136,60 08300
8,4 12 102 | 55 40 45 136,60 08400
8,5 12 102 | 55 40 45 136,60 08500
8,6 12 102 | 55 40 45 136,60 08600
8,7 12 102 | 55 40 45 136,60 08700
8,8 12 102 | 55 40 45 136,60 08800
8,9 12 102 | 55 40 45 136,60 08900
9,0 12 102 | 55 40 45 136,60 09000
9,1 12 102 | 55 40 45 136,60 09100
9,2 12 102 | 55 40 45 136,60 09200
9,3 12 102 | 55 40 45 136,60 09300
9,4 12 102 | 55 40 45 136,60 09400
9,5 12 102 | 55 40 45 136,60 09500
9,6 12 102 | 55 40 45 136,60 09600
9,7 12 102 | 55 40 45 136,60 09700
9,8 12 102 | 55 40 45 136,60 09800
9,9 12 102 | 55 40 45 136,60 09900
10,0 12 102 | 55 40 45 136,60 10000
10,2 14 107 | 60 43 45 181,30 10200
10,5 14 107 | 60 43 45 181,30 10500
11,0 14 107 | 60 43 45 181,30 11000
11,5 14 107 | 60 43 45 181,30 11500
12,0 14 107 | 60 43 45 181,30 12000
12,5 16 115 | 65 45 48 246,20 12500
13,0 16 115 | 65 45 48 246,20 13000
16

A kivalo furatmindség trés, feliilet és pozicid

szempontjdbol

| NEW [E
DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Cikkszam

10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 16 115 | 65 45 48 246,20 14000
14,3 18 123 | 73 51 48 306,70 14300
14,5 18 123 | 73 51 48 306,70 14500
15,0 18 123 | 73 51 48 306,70 15000
16,0 18 123 | 73 51 48 306,70 16000
Acél )
Rozsdamentes ]
Vasontvény °
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok o)

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy el6tolasu furo, DIN 6537

A azj élgeometria nagyfoku helyzetpontossdgot

A 4-60, nagy el6tolasu furd

A acélmegmunkaldsra szakosodott garantal
A 4 spirdlis hitécsatornaval rendelkezik
<5xD *f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
1
‘ g
I
X 3
> 9
DC \
<
WTX - HFDS = négyéli wal 13
<J130°
Tomor keményfém
[Ed ™
DC ;| DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam
10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 89 51 40 36 87,30 06000
6,1 10 102 | 59 47 40 116,40 06100
6,2 10 102 | 59 47 40 116,40 06200
6,3 10 102 | 59 47 40 116,40 06300
6,4 10 102 | 59 47 40 116,40 06400
6,5 10 102 | 59 47 40 116,40 06500
6,6 10 102 | 59 47 40 116,40 06600
6,7 10 102 | 59 47 40 116,40 06700
6,8 10 102 | 59 47 40 116,40 06800
6,9 10 102 | 59 47 40 116,40 06900
7,0 10 102 | 59 47 40 116,40 07000
71 10 102 | 59 47 40 116,40 07100
7,2 10 102 | 59 47 40 116,40 07200
73 10 102 | 59 47 40 116,40 07300
74 10 102 | 59 47 40 116,40 07400
75 10 102 | 59 47 40 116,40 07500
7,6 10 102 | 59 47 40 116,40 07600
7.7 10 102 | 59 47 40 116,40 07700
7.8 10 102 | 59 47 40 116,40 07800
79 10 102 | 59 47 40 116,40 07900
8,0 10 102 | 59 47 40 116,40 08000
8,1 12 118 | 70 55 45 179,10 08100
8,2 12 18 | 70 55 45 179,10 08200
8,3 12 118 | 70 55 45 179,10 08300
8,4 12 18 | 70 55 45 179,10 08400
8,5 12 18 | 70 55 45 179,10 08500
8,6 12 18 | 70 55 45 179,10 08600
8,7 12 18 | 70 55 45 179,10 08700
8,8 12 18 | 70 55 45 179,10 08800
8,9 12 118 | 70 55 45 179,10 08900
9,0 12 18 | 70 55 45 179,10 09000
9,1 12 118 | 70 55 45 179,10 09100
9,2 12 18 | 70 55 45 179,10 09200
9,3 12 18 | 70 55 45 179,10 09300
9,4 12 118 | 70 55 45 179,10 09400
9,5 12 18 | 70 55 45 179,10 09500
9,6 12 118 | 70 55 45 179,10 09600
9,7 12 18 | 70 55 45 179,10 09700
9,8 12 18 | 70 55 45 179,10 09800
9,9 12 118 | 70 55 45 179,10 09900
10,0 12 118 | 70 55 45 179,10 10000
10,2 14 124 | 76 60 45 212,70 10200
10,5 14 124 | 76 60 45 212,70 10500
11,0 14 124 | 76 60 45 212,70 11000
11,5 14 124 | 76 60 45 212,70 11500
12,0 14 124 | 76 60 45 212,70 12000
12,5 16 142 | 91 73 48 329,10 12500
13,0 16 142 | 91 73 48 329,10 13000

cuttingtools.ceratizit.com

A kivalo furatmindség trés, feliilet és pozicid

szempontjdbol

| NEW [E
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam

10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 16 142 | 9N 73 48 329,10 14000
14,3 16 142 | 9 73 48 411,90 14300
14,5 16 142 | 9N 73 48 411,90 14500
15,0 18 142 | 91 73 48 411,90 15000
16,0 18 142 | 9N 73 48 411,90 16000
Acél °
Rozsdamentes ]
Vasontvény °
Nemvasfémek ¢}
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok o)

17



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - HFDS - nagy el6tolasu furo

3xD furatmélység
WTX - HFDS

Muta-
to-szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridélhaté acél
Gordiil6csapagy-acél

Rugoacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites
Rozsdamentes acél, martenzites
Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd. acél, au

HG4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete
AT (G
Aluminiumétvozetek < 0,5% Si
Aluminiuméotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si

én 6tvozott)

gyeny

Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorosontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére k k

ényedd miianyag
Szalerdsitett miianyagok
Magnézium és

Grafit
Volfram és volframétvozetek

(duror )

otvozetek

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkeldtvozetek
Nikkeldtvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hééllosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémotvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titdnotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

v, m/min
belsd hiitéssel

80-120
100-120
100-120
80-110
80-110
70-90
80-100
70-90
80-100
70-90
60-80
60-80
60-70
60-80
60-80
60-80
80-100
60-70
60-70
50-60
60-70
60-70
50-60
120-140
120-140
120-140
100-120
120-140
120-140
120-140
120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

06-8
f

mm/ford.
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10797 ...

?8-10
f
mm/ford.
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
02-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
02-03
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
0,4-0,6
04-06
04-06
0,4-0,6
0,4-0,6
0,4-0,6
04-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
05-08
0,5-0,8
05-08
0,5-07
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
05-0,6

@10-12
f

mm/ford.
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

@12-14
f
mm/ford.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,9-11

0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25

1,01-1,2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

314-16
f
mm/ford.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

1,01-12

11-14

0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4

0 Aforgdcsoldsi adatokat nagymértékben befolydsoljak a kiilsd feltételek, mint. pl. az anyag és a szerszam. A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi

adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutato-
szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7

5.10

v, m/min
belsé hitéssel

80-120
100-120
100-120

80-110

80-110

70-90
80-100

70-90
80-100

70-90

60-80

60-80

60-70

60-80

60-80

60-80
80-100

60-70

60-70

50-60

60-70

60-70

50-60
120-140
120-140
120-140
100-120
120-140
120-140
120-140
120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

cuttingtools.ceratizit.com

76-8
f

mm/ford.
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

5xD furatmélység
WTX - HFDS

10798..
28-10
f
mm/ford.
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
04-06
0,4-0,6
0,4-06
0,4-06
0,4-0,6
04-06
0,4-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-04
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-04
0,3-0,35
0,3-0,35
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-06

@10-12
f

mm/ford.
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

012-14
f
mm/ford.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

0,9-11

0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25

1,01-1.2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

214-16
f
mm/ford.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

101-1,2

11-14

0,3-04
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-04
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Valtélapkas farok

Toolfinder
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KUB Centron G 2 do @ the Ao A it
A nagy hossz/4tmérd ardny furatok specialistaja 4 O - L4 - - o o - o L
o o O O - e - - O O - O e
A Gazdasagos és folyamatbiztos faras
A Furatmélységek 9xD-ig szinte minden 9xD (@] - ° - - O O - O o

Furéfejek

.

anyagban

A HSS vagy témor keményfém kozpontositd
cslics az optimalis poziciondldsi
pontossdaghoz

A Forgo ésallo, illetve fiiggéleges és vizszintes
haszndlatra is alkalmas

A Flrofej cserélhetd lapkakkal, univerzalis alkalmazasra

A Flrofej cserélhetd lapkékkal, univerzalis alkalmazésra

KUB Pentron

A nagy furatmélységek specialistaja 2xD
3xD
A Sokoldalu szerszéam a legkllonb6zébb
koriilmények kozott torténd folyamatbiztos 4xD
furdshoz
A |dedlis rendkivili megmunkalasi 5xD
korlilményekhez 2%D
3xD
4xD
5xD
KUB Trigon
Megoldja a problémédkat labilis koriilmények és nagy 2%D
pontossdgok esetén
3xD

20

A |dedlis labilis kortimények kozott torténd
megmunkalashoz

A Jol alkalmazhato kisebb teljesitmény(
gépeken torténd megmunkalashoz

A FElsédleges vdlasztas mérettartd furatok
készitéséhez
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KOMET \ Performance Valtolapkas filrok
Toolfinder
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KOMET \ Performance

Furéfej

KUB Centron furofej, @ 20-64 mm

A azel6re 0sszeszerelt furofej hasznalatra kész éllapotban van
A gvdltolapkakat és a kdzpontositd csucsot még szakszer(en fel kell szerelni

A KLG = csatlakozoméret

kiszallitasra keril:

A flrofej csavarokkal, vezetébetétekkel és foliakészlettel
A Kkozpontosito csucs és valtdlapkak kilon rendelhetdek

ik =g Y
5 i
SDL
s LPR r‘ A
OAL S~ A

D3 28/6#

Megnevezés KOMET | DC |OAL|LPR| SD | BD |SDL |[DCONMS |DCONWS | KLG Lapkak Cikkszam

szam Nyomaték 10 860 ...

mm | mm|mm|mm|mm|,mm| mm mm Nm EUR

KUB-C.BK.200.R.03-19 | V46 50201| 20 36,5 23 |2,25(19,0/1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 20000
KUB-C.BK.210.R.03-19 | V46 50211| 21 |36,5| 23 |2,25(20,0/1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 21000
KUB-C.BK.220.R.03-19 | V4650221 22 36,5 23 |2,25(21,0/1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 22000
KUB-C.BK.230.R.03-19 | V46 50231| 23 36,5 23 [2,25(22,0/1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 23000
KUB-C.BK.240.R.03-19 | V46 50241| 24 |36,5| 23 |2,25(23,0/1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 24000
KUB-C.BK.250.R.03-19 | V46 50251| 25 36,5 23 [2,25(24,0/1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 25000
KUB-C.BK.260.R.04-25 | V4650260| 26 |38,0| 23 |2,65(25,0/1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 26000
KUB-C.BK.270.R.04-25 | V4650270 27 |38,0| 23 |2,65(26,0/1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 27000
KUB-C.BK.280.R.04-25 | V4650280 28 |38,0| 23 |2,65(27,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 28000
KUB-C.BK.290.R.04-25 |V4650290| 29 38,0 23 |2,65(28,0/1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 29000
KUB-C.BK.300.R.04-25 | V4650300| 30 {38,0| 23 |2,65(29,0/1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 30000
KUB-C.BK.310.R.04-25 | V4650310 31 |38,0| 23 |2,65(30,0/1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 31000
KUB-C.BK.320.R.04-25 | V4650320| 32 |38,0| 23 |2,65(31,0/1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 32000
KUB-C.BK.330.R.05-32 | V4650330 33 |39,2| 23 |2,65(32,0/1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 524,20 33000
KUB-C.BK.340.R.05-32 | V4650340 34 |39,2| 23 |2,65(33,0/1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 524,20 34000
KUB-C.BK.350.R.05-32 | V4650350 35 |39,2| 23 |2,65(34,0/1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 35000
KUB-C.BK.360.R.05-32 | V4650360 36 |39,2| 23 |2,65(35,011,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 524,20 36000
KUB-C.BK.370.R.05-32 | V46 50370| 37 |39,2| 23 |2,65(36,0/1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 37000
KUB-C.BK.380.R.05-32 | V4650380 38 |39,2| 23 |2,65(37,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 38000
KUB-C.BK.390.R.05-32 | V4650390 39 [39,2| 23 |2,65(38,0/1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 524,20 39000
KUB-C.BK.400.R.05-38,5 | V46 50400 40 |43,1| 25 |3,38(38,5/1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 538,70 40000
KUB-C.BK.410.R.05-38,5 | V46 50410 41 |43,1| 25 |3,38(39,5/1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 538,70 41000
KUB-C.BK.420.R.05-38,5 | V46 50420 42 |43,1| 25 |3,38(40,5/1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 538,70 42000
KUB-C.BK.430.R.05-38,5 | V46 50430| 43 |43,1| 25 |3,38|41,5/1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 538,70 43000
KUB-C.BK.440.R.05-38,5 | V46 50440| 44 |431| 25 |3,38(42,5/1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 538,70 44000
KUB-C.BK.450.R.05-38,5 | V46 50450| 45 |43,1| 25 |3,38(43,5/1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 538,70 45000
KUB-C.BK.460.R.06-44,5 | V46 50460 46 |47,0| 25 |3,86(44,5/1,25| 445 10 (445 2,8 WOEX 067304 577,20 46000
KUB-C.BK.470.R.06-44,5 | V46 50470| 47 |47,0| 25 |3,86(45,5/1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 577,20 47000
KUB-C.BK.480.R.06-44,5 | V46 50480 48 |47,0| 25 |3,86(46,5/1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 577,20 48000
KUB-C.BK.490.R.06-44,5 | V46 50490, 49 |47,0| 25 |3,86(47,5(1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 577,20 49000
KUB-C.BK.500.R.06-44,5 | V46 50500 50 [47,0| 25 |3,86(48,5(1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 577,20 50000
KUB-C.BK.510.R.06-44,5 | V46 50510| 51 |47,0| 25 |3,86(49,5(1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 577,20 51000
KUB-C.BK.520.R.06-44,5 | V46 50520 52 |47,0| 25 |3,86(50,5(1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 577,20 52000
KUB-C.BK.530.R.06-44,5 | V46 50530 53 |47,0| 25 |3,86(51,5(1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 598,00 53000
KUB-C.BK.540.R.06-44,5 | V46 50540 54 |47,0| 25 |3,86(52,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 598,00 54000
KUB-C.BK.550.R.08-53,5 | V46 50550, 55 [52,0| 30 |3,86(53,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 55000
KUB-C.BK.560.R.08-53,5 | V46 50560, 56 [52,0| 30 |3,86(54,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 56000
KUB-C.BK.570.R.08-53,5 | V46 50570 57 |52,0| 30 |3,86(55,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 57000
KUB-C.BK.580.R.08-53,5 | V46 50580, 58 [52,0| 30 |3,86(56,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 58000
KUB-C.BK.590.R.08-53,5 | V46 50590, 59 [52,0| 30 |3,86(57,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 59000
KUB-C.BK.600.R.08-53,5 | V46 50600 60 [52,0| 30 |3,86(58,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 60000
KUB-C.BK.610.R.08-53,5 | V46 50610 61 [52,0| 30 |3,86(59,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 61000
KUB-C.BK.620.R.08-53,5 | V46 50620| 62 |52,0| 30 |3,86(60,5/1,25| 53,5 10 53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 62000
KUB-C.BK.630.R.08-53,5 | V46 50630| 63 |52,0| 30 [3,86(61,5/1,25| 53,5 10 53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 63000
KUB-C.BK.640.R.08-53,5 | V46 50640| 64 |52,0| 30 |3,86(62,5/1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 64000

22

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Furofej
w7 W7 w7 w7
Szoritécsavar a Szoritécsavar a Vezetdbetét Foliakészlet
vezetébetéthez véltélapkahoz
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 10 950 ... 10950... 10950.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
20 M2,5x4,2 - 8IP-1,28Nm 2,36 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 59,49 14600 18,41 15200
21-22 M2,5x4,2 - 8IP-1,28Nm 2,36 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 59,49 14600 18,41 15200
23-25 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 50,75 14700 18,41 15200
26-29 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700 50,75 14700 18,41 15200
30-32 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700 50,75 14800 18,41 15200
33-36 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14800 18,41 15200
37-39 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14900 18,41 15200
40-45 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14900 18,41 15200
46-54 M3,5x5,0- 8IP-2,25Nm 2,36 11800 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600 62,09 15000 18,41 15300
55-64 M3,5x5,0-8IP-2,25Nm 2,36 11800 M4,5x9- 15IP 2,10 12700 62,09 15100 18,41 15300
w7 w7
Szoritécsavar az Szoritcsavar
alapelemhez a kozpontosito
csucshoz
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 10950 ... 10950 ...
EUR EUR
20 M2,5x6,4- 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x6-SW2-1,5Nm 2,71 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
40-45 M4,5x10,5- 20IP-6,25Nm 2,36 12600 M6x12-SW3-5Nm 2,71 13200
46-54 M5x11,5 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12100 M8x16-SW4 -8Nm 2,71 13300
55-64 M5,5x14 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12200 M8x16-SW4-8Nm 2,71 13300

A furéfej robbantott abraja - @ 20-64 mm

o Kdzpontositd csucs

9 Szoritécsavar a kdzpontositd csticshoz
e Allitdcsavar a kdzpontositd cstcshoz
e Lapka

6 Szoritécsavar a valtélapkahoz

@ Szoritécsavar az alapelemhez

6 Vezetébetét

9 Szoritocsavar a vezetdbetéthez

0 Foliakészlet a vezetdbetétek bedllitdsahoz

0 A szakszer(i 6sszeszereléshez kdvesse a mellékelt haszndlati Utmutatot!
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KOMET \ Performance

Furéfej

KUB Centron furofej, @ 65-81 mm

A azel6re 0sszeszerelt furofej hasznalatra kész éllapotban van
A avdltolapkakat és a kdzpontositd csapot még szakszer(en fel kell szerelni

A KLG = csatlakozoméret

kiszallitasra keril:

A flrofej csavarokkal, valtolapkabetéttel, keményfém csapokkal, kulccsal, menetes csappal és réztarcsaval
A Kkozpontosito csucs és valtdlapkak kilon rendelhetdek

7 2 g
8 2 23
3 3
SDL
sp||. LPR
OAL
D3 28/6#
Megnevezés KOMET | DC |OAL|LPR| SD | BD | SDL |DCONMS|DCONWS|KLG Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10 860 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm| mm mm Nm EUR
KUB-C.BK.650.R.08-63,5 | V46 50650 65 [63,0| 35 |4,67(63,5(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 65000
KUB-C.BK.660.R.08-63,5 | V46 50660| 66 |63,0| 35 |4,6764,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 66000
KUB-C.BK.670.R.08-63,5 | V46 50670 67 |63,0| 35 |4,67(655(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 67000
KUB-C.BK.680.R.08-63,5 | V46 50680| 68 |63,0| 35 |4,6766,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 68000
KUB-C.BK.690.R.08-63,5 | V46 50690 69 63,0\ 35 |4,67|675(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 69000
KUB-C.BK.700.R.08-63,5 | V46 50700 70 |63,0| 35 |4,67|68,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 70000
KUB-C.BK.710.R.08-70,5 | V46 50710| 71 |63,0| 35 |4,67(69,5/1,45| 70,5 12 70,5 6,25 WOEX 057304 732,20 71000
KUB-C.BK.720.R.08-70,5 | V46 50720 72 |80,5| 50 |4,67|70,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 72000
KUB-C.BK.730.R.08-70,5 | V46 50730 73 |80,5| 50 |4,67(71,5|1,45| 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 73000
KUB-C.BK.740.R.08-70,5 | V46 50740\ 74 |80,5| 50 |4,67|72,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 74000
KUB-C.BK.750.R.08-70,5 | V46 50750| 75 |80,5| 50 |4,67(73,5(1,45| 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 75000
KUB-C.BK.760.R.08-70,5 | V46 50760 76 |80,5| 50 |4,67|74,5|1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 76000
KUB-C.BK.770.R.08-70,5 | V46 50770 77 {80,5| 50 4,67|755/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 77000
KUB-C.BK.780.R.08-70,5 | V46 50780 78 |80,5| 50 |4,67|76,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 78000
KUB-C.BK.790.R.08-70,5 | V46 50790| 79 |80,5| 50 |4,67|77,5|1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 79000
KUB-C.BK.800.R.08-70,5 | V46 50800 80 80,5| 50 |4,67|78,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 80000
KUB-C.BK.810.R.08-70,5 | V46 50810/ 81 |80,5| 50 |4,67/79,5(1,45| 70,5 12 |705 6,25 WOEX 05T304 859,00 81000
w7 W7 w7 w7
Allitdcsavar Réztdrcsa Rogzitdcsavar Rogzitocsavar
avdltolapkabe- avéltolapkabe-
téthez téthez
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 10 950 ... 10 950.... 10950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
72-75 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
76-78 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
79-81 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
2B/6# 2B/6# w7 w7
Valtolapkabetét Valtolapkabetét Allitécsavar a Szoritocsavar az
valtolapkabe- alapelemhez
téthez
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M4x8 - SW2 0,87 11100 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
72-75 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
76-78 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
79-81 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
w7 W7 W7 W7
Kulcs a kemény- Keményfém csap Szoritdcsavar a Szoritdcsavar
fém csaphoz valtolapkahoz a kdzpontositd
cstcshoz
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 10 950 ... 10 950 ... 10950 ... 10 950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
72-75 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
76-78 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
79-81 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
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KOMET \ Performance

Valtolapkas farok
Farofej

A furéfej robbantott abraja - @ 65-81 mm

o Kozpontositd cstcs

9 Szoritocsavar a kdzpontositd csticshoz
9 Allitécsavar a kdzpontositd csicshoz
0 Lapka

6 Szoritdcsavar az alapelemhez

@ vattolapkavetét

0 Rogzitécsavar a valtdlapkabetéthez
@ Allitdcsavar a valtolapkabetéthez
Q Szoritdcsavar a véltdlapkéhoz

) vattolapkavetét

@) vattolapkavetét

@ Rogzitécsavar a valtdlapkabetéthez
@ Hengeres csap a valtolapkabetéthez
@ Szoritdcsavar a véltdlapkéhoz

@ Keményfém csap

@ Allitécsavar

‘D Réztéarcsa

0 A szakszer( 0sszeszereléshez kovesse a mellékelt hasznalati Gtmutatot!
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KOMET \ Performance

Valtélapkas farok

Kozpontositd csucs

KUB Centron - kozpontositd csucs

ZP ZP ZP
L TN TIAIN
o o~ | )10
I g
o |w
OAL
<J120° <J120° <J120°
Tomor keményfém HSS HSS
[ NEW [P [ NEW [P [ NEW [P
DC OAL | LU | DCONMS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
KOMET szém 10 863 ... 10 862 ... 10 862 ...
mm mm | mm mm EUR EUR EUR
5 | V9510012.0089 | 21,5 | 2,25 5 30,78 00500
5 | V9510012.0090 | 21,5 | 2,25 5 30,78 10500
5 | V9510310.8450 | 21,5 | 2,25 5 60,53 20500
6 | V9510022.0089 | 23,0 | 2,65 6 30,78 00600
6 | V9510022.0090 | 23,0 | 2,65 6 30,78 10600
6 | V9510320.8450 | 23,0 | 2,65 6 60,53 20600
8 | V9510032.0089 | 27,0 | 3,38 8 33,59 00800
8 | V9510032.0090 | 27,0 | 3,38 8 33,59 10800
8 | V9510330.8450 | 27,0 | 3,38 8 74,67 20800
10 | V9510042.0089 | 28,0 | 3,86 10 37,86 01000
10 | V9510042.0090 | 28,0 | 3,86 10 37,86 11000
10 | V9510340.8450 | 28,0 | 3,86 10 81,12 21000
12 | V9510050.0089 | 30,8 | 4,67 12 47,94 01200
12 | V9510050.0090 | 30,8 | 4,67 12 47,94 11200
Acél ® )
Rozsdamentes L] L
Vasontvény ) )
Nemvasfémek ) ) )
Nagy héalldsagu o
Edzett anyagok

— v,/fz oldal: 30+31

70 A KUB Centron forgdcsoldsi adatai nem a valtélapkdktdl, hanem a kézpontositd csucstol fiiggnek. Kérjiik, hogy a kézpontosité csicsnak megfeleléen

vdlasza meg a forgdcsoldsi adatokat!

0 A szakszer( 6sszeszereléshez kdvesse a mellékelt haszndlati Utmutatot!

70 A 10863 ... cikkszamu termék csak 6xD furdsi mélységig alkalmazhato.
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KOMET \ Performance

Valtolapkak KUB Centron flréhoz

Megnevezés L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115
& & ¥
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/34#
ISO KOMET szam RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10130.048425] 0,4 13,73 30313
030204 | W29 10030.048425| 0,4 11,65 30303
030204 | W2910010.047935| 0,4 11,98 50301
030204 | W2910010.048425| 0,4 11,34 30301
030204 | W29 10010.046115| 0,4 16,43 40301
040304 | W29 18130.048425| 0,4 13,83 30413
040304 | W29 18030.048425| 0,4 12,38 30403
040304 | W29 18010.047935| 0,4 12,71 50401
040304 | W29 18010..048425| 0,4 12,06 30401
040304 | W29 18010.046115| 0,4 16,54 40401
05T304 | W29 24130.048425| 0,4 14,14 30513
057304 | W29 24030.048425| 0,4 17,47 30503
05T304 | W29 24010.047935| 0,4 12,89 50501
057304 | W29 24010.048425| 0,4 12,38 30501
05T304 | W29 24010.046115| 0,4 15,91 40501
067304 | W29 34130.048425| 0,4 15,60 30613
06T304 | W29 34030.048425| 0,4 18,30 30603
067304 | W29 34010.047935| 0,4 14,64 50601
06T304 | W29 34010.048425| 0,4 13,83 30601
06T304 | W29 34010.046115| 0,4 17,68 40601
080404 | W29 42130.048425| 0,4 19,76 30813
Acél ) ° ) ) )
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény ° ° ) o °
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok o)
-01 -01 -1 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79
WOEX WOEX WOEX WOEX
D 1A/3# 1A/3# 1A/3+ NI 1A/3#
ISO KOMET szam RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10010.0462 04 11,80 20301
030204 | W29 10110.0477 04 11,80 80311
030204 | W29 10010.047615 04 18,93 05301
030204 | W29 10130.0479 04 13,73 15313
040304 | W29 18110.0477 0,4 12,41 80411
040304 | W29 18010.0462 04 12,41 20401
040304 | W29 18010.047615 0,4 19,03 05401
040304 | W29 18130.0479 04 13,83 15413
057304 | W29 24110.0477 04 12,53 80511
05T304| W29 24010.0462 04 12,53 20501
05T304 | W29 24010.047615 0,4 19,86 05501
05T304| W29 24130.0479 04 14,14 15513
06T304| W29 34110.0477 0,4 14,04 80611
06T304| W2934010.0462 04 14,16 20601
06T304 | W29 34010.047615 0,4 21,32 05601
06T304| W29 34130.0479 04 15,60 15613
080404 | W29 42110.0477 04 17,99 80811
080404 | W29 42010.047615 0,4 26,00 05801
080404 | W2942130.0479 0,4 19,97 15813
Acél )
Rozsdamentes L
Vasontvény ) )
Nemvasfémek )
Nagy hddllosdgu ° o
Edzett anyagok o o
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KOMET \ Performance

Alapelem

KUB Centron - alapelem

A KLG = csatlakozoméret

< 4xD m

ABS
[Ty
o
NEW [RLTEE
Megnevezés KOMET szam LU LPR Cikkszam
10 864 ...
mm | mm EUR
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 | V4720201 113 | 145 402,50 19095
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 | V4720261 130 | 160 402,50 25095
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 | V4720331 160 | 195 402,50 32095
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 | V47 20401 185 | 235 602,20 38596
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 | V47 20461 215 | 280 602,20 44598
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 | V4720551 260 | 325 747,80 53598
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 | V4720651 295 | 375 837,20 63598
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 | V47 20721 325 | 405 892,30 70591
< 6xD ,ﬁf |
ABS 2
LU
LPR
[0 28/6+¢
Megnevezés KOMET szam LU LPR Cikkszam
10 866 ...
mm | mm EUR
KUB-C.GH.6D.190-ABS50 | V4740201 150 | 185 479,40 19095
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 | V47 40261 175 | 210 479,40 25095
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 | V47 40331 215 | 255 479,40 32095
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 | V47 40401 260 | 310 658,30 38596
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 | V47 40461 310 | 375 658,30 44598
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 | V47 40551 370 | 435 892,30 53598
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 | V47 40651 420 | 500 940,20 63598
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 | V47 40721 460 | 540 1.000,00 70591
<9xD *f
(0]
ABS ¢
oy ————-—-
LPR
|
NEW [LTE
Megnevezés KOMET szam LU LPR Cikkszam
10 869 ...
mm | mm EUR
KUB-C.GH.9D.190-ABS50 | V47 60201 200 | 235 529,40 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 | V47 60261 230 | 260 529,40 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 | V47 60331 290 | 330 529,40 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 | V47 60401 340 | 390 716,60 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 | V47 60461 415 | 480 716,60 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 | V4760551 495 | 560 993,20 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 | V4760651 560 | 640 1.073,00 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 | V47 60721 610 | 690 1.126,00 70591

0 A szakszer( 6sszeszereléshez kdvesse a mellékelt haszndlati Utmutatot!
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sargaréz, hosszli forgacsot adé

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és P

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek

)

Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek
Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - KUB Centron

Aflrofej atmérdje
0 20-25 mm 026-32 mm (0 33-45mm
Kdzpontositd cstcs Kozpontositd csics Kozpontositd cstcs
Mutaté- f Ve f Ve f Ve
szam  mm/ford. 10863..  10862..(TiN) 10862...(TiAIN) mm/ford. 10863..  10862...(TiN) 10862...(TiAIN) mm/ford. 10863..  10862...(TiN) 10862...(TIAIN)
1.1 0,06-0,09 250 160 0,06-0,09 250 170 0,06-0,10 250 200
1.2 0,08-0,12 250 160 0,08-0,14 250 170 0,08-0,14 250 200
1.3 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.4 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.5 0,06-0,10 200 160 0,06-0,12 200 170 0,06-0,12 200 200
1.6 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.7 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
P 1.8 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
1.9 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
110  0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140
1.11 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
112 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
113  0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120
114 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80
115  0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
116  0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
21 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.2 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.3 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
M 24 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
2.5 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
2.6 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
27  0,05-0,08 120 70 0,06-0,10 120 70 0,06-0,10 120 90
3.1 0,08-0,14 200 100 0,10-0,16 200 110 0,10-0,16 200 120
3.2 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
3.3 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
K 3.4 0,06-0,12 140 100 0,08-0,14 140 110 0,08-0,14 140 110
3.5 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.6 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
3.7 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.8 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
41 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350
42 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
43 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
4.4 0,06-0,10 250 250 250 0,08-0,12 250 250 250 0,10-0,14 250 250 250
4.5 0,08-0,12 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200
4.6 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.7 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.8 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.9 0,08-0,12 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
N 410 008-012 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
411  0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
412  0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
413
414
415 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2  0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
53 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
54  0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
55 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
S 56 002-006 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.7 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
58  0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
59 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50
510 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
511  0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5
All6 szerszam és forgé munkadarab esetén dtmenéfurat készitésekor A KUB Centron forgdcsolasi adatai nem a valtélapkaktol, hanem a
éles szélu sorja valik le. A biztonsagi ovintézkedéseket be kell tartani. kozpontosito csucstol figgnek. Kérjuk, hogy a kézpontosito csicsnak
Akilokédd forgdcsok ellen véddburkolatot kell alkalmazni. megfeleléen valasza meg a forgacsoldsi adatokat!
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

A farofej atmérdje
0 46-54 mm 0 55-64 mm 0 65-71 mm 0 72-81 mm
Kdzpontosito csics Kozpontosito cstcs Kézpontositd cstcs Kozpontositd csucs
f Ve f Ve f Ve f Ve

mm/ford, 10863.. 10862..(TiN) 10862.. (TIAIN) mm/ford, 10863.. 10862..(TiN) 10862..(TIAIN) mm/ford, 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN) mm/ford, 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN)
0,06-0,12 250 180 0,06-0,12 250 180 0,06-0,10 210 0,06-0,12 210
0,08-0,14 250 180 0,10-0,16 250 180 0,08-0,14 210 0,10-0,16 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,06-0,14 200 180 0,08-0,16 200 180 0,08-0,12 210 0,08-0,14 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 140 0,08-0,10 140
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 120 0,06-0,08 120
0,05-0,07 80 80 0,05-0,08 80 80 0,05-0,08 80 0,05-0,08 80
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,06-0,10 120 90 0,06-0,12 120 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,12-0,18 200 120 0,15-0,25 200 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,15 160 120 0,12-0,20 160 120 0,10-0,16 140 0,12-0,20 140
0,10-0,18 160 120 0,12-0,25 160 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 140 110 0,12-0,25 140 110 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120

0,06-0,10 450 350 350 0,06-0,12 450 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,12-0,18 250 250 250 0,15-0,25 250 250 250 0,08-0,14 250 250 0,10-0,16 250 250
0,09-0,15 200 200 200 0,14-0,20 200 200 200 0,06-0,12 200 200 0,08-0,14 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200

0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 25 25 0,02-0,06 25 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25

Afuratbol térténd hatékony forgacseltavolitas érdekében a
hatéfolyadék nyomdsanak legaldbb 5 bar-nak kell lennie.
Az optimalis h(it6folyadék-nyomds > 15 bar.
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KOMET \ Performance . Valtdlapkas firok
Muszaki informaciok

Furastechnologiai informaciok

‘ Bekezdofuras egyenetlen fellileten (pl. dntvényen)

1. a Alapvetéen lehetséges
4 Bekezddfurasnal csokkentse az el6toldst

‘ BekezdGfuras ferde feliileten
2. E:E a Afdrando feliletet eldszor stillyeszteni kell
a Kertilie a forgdcsbeszoruldst a furd szaranal
| Furé kilépése ferde feliileten

3. ."‘ a Feltételekkel lehetséges
/\\ a Szlkseg esetén csokkentse az elotolast

a Max. 3°-0s ferdeségi kilépés a furatbol

‘ Bekezdéfaras dombor feliileten
4. I'A‘ a Kdzpontositott bekezddfurds csokkentett elétoldssal lehetséges
4 Ha a bekezdGfurds helye a radiusz kdzépsé részén kiviil esik, akkor sullyeszteni kell
| Keresztfurat furasa

5. ] 4 Megszakitasnal csdkkentse a felére az elétoldst
| a Akeresztfurat max. a furatatmerd 1/3-a lehet

a Excentrikus keresztfurat nem lehetséges

| Bekezdofuras mélyedésben vagy nagy kozpontfurat készitése
j a Feltételekkel lehetséges

6. a Szlkség esetén csokkentse az eldtolast
o 4 Nagyon nagy kézpontfurat esetén el6szor végezzen sikesztergaldst
a Sziikség esetén optimalizalja a kdzpontosito cstcs alapbeallitasat
1 2
. SO= Zseb furasa
' /\3/\ 4 Nem lehetséges

| Bekezdo6furas munkadarab peremén

8. a 4xD szerszammal nem lehetséges
A 4 Meghatdrozatlan farando feliilet esetén elémunkélds sziikséges (siksullyesztés, sikba maras)
a Eztkdvetden az 1. pontban leirtak szerint jrjon el

Bekezdofuras kovacsolt kérgen / hegesztett varraton / ontott kérgen

9. a Bekezddfurasndl csokkentse az el6toldst
a Sziikség esetén el6szor végezzen sikbamunkalast

10 Tobb munkadarab egy felfogasban torténd atmendfurasa
' %ﬁ a Nem lehetséges
‘ Zsakfurat
1. LJ A Lehetséges
a Avezet6lécet 0,5 mm-rel atényleges ,x” alatt kell bedllitani
e Allithato
12.

A 65 mm atmérotol allithato
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KOMET \ Performance Valtlapkés furok

Miiszaki informaciok

Problémak / lehetséges okok / megoldasok

as

lkalmaz

da

all

0 és

Forg
]
T[Tt

z

All6 alkalmazas

e

Forgd alkalmazas

XX

cuttingtools.ceratizit.com

Rovid éltartam / lapkak kopasformai

A aforgdcsolasi sebesség til nagy — megfeleld forgacsoldsi sebesség vélasztasa
a szerszamanyag kopasallosaga tul kicsi — kopasallo mindség vélasztasa

a szerszamkinyulds tul nagy — lehet6ség szerint révidebb szerszam hasznalata
ser(ilt lapkafészek — szerszam ellendrzése, sziikség esetén cseréje

csekely stabilitdsu befogoeszkdz — stabilitds novelése

> > > >

A furat alul keskenyebb

A forgécstorlodas a kiilsd éInél — mas forgacstoré-geometria hasznalata, sziikség esetén az elétolas névelése

A azanyag nagyon ldgy — forgdcsolasi sebesség novelése, eldtolas csokkentése

A pozitiv élgeometria haszndlata

A akozpontositd csucs axidlis bedllitdsa nem optimalis — bedllitds modositdsa a kezelési Utmutatdban taldlhato tablazatnak megfe-

lelden

A furat alul szélesebb

A forgdcstorlodds a bels6 éInél — mds forgécstérd-geometria hasznélata, sziikség esetén az eldtolds novelése

Rossz feliileti mindség

A nem megfelel forgdcskihordds — forgacsoldsi paraméterek optimalizélasa: forgdcsoldsi sebesség novelése, elétolds csokkentése
Elratét-képzodés

A aforgdcsolasi sebesség tul kicsi — a forgacsoldsi sebesség novelése

A gvaltélapka tul negativ — pozitiv geometria haszndlata
A nem megfeleld bevonat - megfeleld bevonat valasztdsa

Surlodasi nyomok a szerszam szaran

A afuratdtmérd tul kicsi — bedllitas ellendrzése

A Kioldasi problémak — forgacsoldsi paraméterek optimalizaldsa, a véltolapka geometridjanak ellenérzése

A acslcssugar tul nagy — megfeleld cstcssugar hasznalata

A Forgdcsbeszorulds a tdmasztoelemnél, torott tAmasztoelem — < 6xD alapelemek esetén mellézhetd a tdmasztoelemek hasznélata

Erds kopas a kozpontositd csucs egyik oldalan

A nem kozépen dll a szerszam — szerszamrevolver / befogo esetleg elmozdult — gép ujbdli bedllitdsa

Visszahuzasi nyomok az egyik oldalon

A nem kozépen dll a szerszam — szerszamrevolver / befogo esetleg elmozdult — gép ujbdli bedllitdsa

Kitoredezés a kils0 élen

A gz elGtolds tul nagy — az el6tolas csokkentése
A megszakitott forgacsolds — valtds szivdsabb lapkamindségre
A acsucssugdr tul kicsi — nagyobb cstcssugart lapka haszndlata

A furat tal kicsi / tul nagy
A agépnem X=0 pozicidban &ll - mozgassa a tengelyt a megfelel pozicioba
A agéptengely elmozdult — gép djboli bedllitdsa

Erds kopas a kozpontositd csucs egyik oldalan

A tulkicsi megvezetés — a kdzpontosito cstcs hosszbedllitdsanak ellenérzése

Kitoredezés a Kkiils6 élen

A azel6tolds tdl nagy — az eldtolds csokkentése

A megszakitott forgacsolds — valtds szivosabb lapkamindségre

A acsucssugdr tul kicsi — nagyobb csucssugart lapka haszndlata

A furat tal kicsi / tul nagy

A rosSzul megvalasztott csucssugdr — helyes csucssugar hasznélata
A rossz bedllitds — helyes szerszambedllitas alkalmazdsa
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
kiszallitasra keriil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
<2xD *f
Q S
c o] BrEs=—
&
LU g )
5
LPR 3
OAL e
| NEW [T
Megnevezés KOMET DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10 872 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.305.R.10-C40 | U42 33050 30,5 40 50 154 62 86 2.8 S0GX 100408 442,00 30504
KUB-P.2D.315.R.10-C40 | U4233150| 31,5 40 50 156 64 88 2.8 S0GX 100408 442,00 31504
KUB-P.2D.325.R.10-C40 | U42 33250 32,5 40 50 159 66 91 2.8 S0GX 100408 442,00 32504
KUB-P.2D.335.R.11-C40 | U42 33350, 33,5 40 50 161 68 93 2.8 S0GX 110408 462,80 33504
KUB-P.2D.345.R.11-C40 | U42 33450, 34,5 40 50 164 70 96 2.8 SOGX 110408 462,80 34504
KUB-P.2D.355.R.11-C40 | U42 33550, 35,5 40 50 166 72 98 2.8 S0GX 110408 462,80 35504
KUB-P.2D.365.R.11-C40 | U42 33650, 36,5 40 50 169 74 101 2.8 SOGX 110408 462,80 36504
KUB-P.2D.375.R.12-C40 | U42 33750, 37,5 40 50 171 76 103 6.25 S0GX 120408 476,30 37504
KUB-P.2D.385.R.12-C40 | U42 33850, 38,5 40 50 174 78 106 6.25 S0GX 120408 476,30 38504
KUB-P.2D.395.R.12-C40 | U42 33950, 39,5 40 50 176 80 108 6.25 S0GX 120408 476,30 39504
KUB-P.2D.405.R.12-C40 | U42 34050 40,5 40 50 179 82 1M 6.25 S0GX 120408 476,30 40504
KUB-P.2D.415.R.12-C40 | U4234150| 41,5 40 50 181 84 113 6.25 S0GX 120408 476,30 41504
KUB-P.2D.425.R.13-C40 | U42 34250, 42,5 40 50 184 86 116 6.25 S0GX 130508 476,30 42504
KUB-P.2D.435.R.13-C40 | U42 34350 43,5 40 50 186 88 118 6.25 S0GX 130508 476,30 43504
KUB-P.2D.445.R.13-C40 | U42 34450, 44,5 40 50 189 90 121 6.25 S0GX 130508 476,30 44504
KUB-P.2D.455.R.13-C40 | U42 34550, 45,5 40 50 191 92 123 6.25 S0GX 130508 476,30 45504
Y7 W7
- m
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Tovébbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtélapkas flirdk)
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 3xD *f
C
(9]
2 i
z
o
O
OAL o
| NEW [T
Megnevezés KOMET DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10873 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-C40 | U43 33050 30,5 40 50 185 93 117 2.8 S0GX 100408 463,80 30504
KUB-P.3D.315.R.10-C40 | U4333150| 31,5 40 50 188 96 120 2.8 SOGX 100408 463,80 31504
KUB-P.3D.325.R.10-C40 |U43 33250 32,5 40 50 192 99 124 2.8 S0GX 100408 463,80 32504
KUB-P.3D.335.R.11-C40 | U43 33350 33,5 40 50 195 | 102 | 127 2.8 SOGX 110408 485,70 33504
KUB-P.3D.345.R.11-C40 | U43 33450 34,5 40 50 199 | 105 | 131 2.8 SOGX 110408 485,70 34504
KUB-P.3D.355.R.11-C40 | U43 33550, 35,5 40 50 202 | 108 | 134 2.8 SOGX 110408 485,70 35504
KUB-P.3D.365.R.11-C40 | U43 33650 36,5 40 50 206 | 111 138 2.8 SOGX 110408 485,70 36504
KUB-P.3D.375.R.12-C40 |U4333750| 37,5 40 50 209 | 114 | 141 6.25 SOGX 120408 500,20 37504
KUB-P.3D.385.R.12-C40 | U43 33850 38,5 40 50 213 | 117 | 145 6.25 S0GX 120408 500,20 38504
KUB-P.3D.395.R.12-C40 | U43 33950, 39,5 40 50 216 | 120 | 148 6.25 SOGX 120408 500,20 39504
KUB-P.3D.405.R.12-C40 | U43 34050, 40,5 40 50 220 | 123 | 152 6.25 S0GX 120408 500,20 40504
KUB-P.3D.415.R.12-C40 | U4334150| 41,5 40 50 223 | 126 | 155 6.25 SO0GX 120408 500,20 41504
KUB-P.3D.425.R.13-C40 | U43 34250, 42,5 40 50 227 | 129 | 159 6.25 S0GX 130508 500,20 42504
KUB-P.3D.435.R.13-C40 |U43 34350 43,5 40 50 230 | 132 | 162 6.25 S0GX 130508 500,20 43504
KUB-P.3D.445.R.13-C40 | U43 34450, 44,5 40 50 234 | 135 | 166 6.25 SO0GX 130508 500,20 44504
KUB-P.3D.455.R.13-C40 | U43 34550, 45,5 40 50 237 | 138 | 169 6.25 S0GX 130508 500,20 45504
Y7 W7
- m
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Tovébbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtélapkas flirdk)
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
kiszallitasra keriil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 4xD ,ﬁf |
| 1
w
=
8 |
Q
o
o
| NEW [T
Megnevezés KOMET DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10874 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-C40 |U44 33050 30,5 40 50 216 124 148 2.8 S0GX 100408 576,20 30504
KUB-P.4D.315.R.10-C40 | U4433150| 31,5 40 50 220 | 128 152 2.8 S0GX 100408 576,20 31504
KUB-P.4D.325.R.10-C40 | U44 33250 32,5 40 50 225 | 132 157 2.8 S0GX 100408 576,20 32504
KUB-P.4D.335.R.11-C40 | U44 33350 33,5 40 50 229 | 136 161 2.8 S0GX 110408 592,80 33504
KUB-P.4D.345.R.11-C40 | U44 33450, 34,5 40 50 234 | 140 | 166 2.8 SOGX 110408 592,80 34504
KUB-P.4D.355.R.11-C40 | U44 33550, 35,5 40 50 238 | 144 | 170 2.8 SOGX 110408 592,80 35504
KUB-P.4D.365.R.11-C40 | U44 33650, 36,5 40 50 243 | 148 | 175 2.8 SOGX 110408 592,80 36504
KUB-P.4D.375.R.12-C40 | U44 33750, 37,5 40 50 247 152 179 6.25 S0GX 120408 611,50 37504
KUB-P.4D.385.R.12-C40 | U44 33850, 38,5 40 50 252 | 156 | 184 6.25 S0GX 120408 611,50 38504
KUB-P.4D.395.R.12-C40 | U44 33950, 39,5 40 50 256 | 160 | 188 6.25 SOGX 120408 611,50 39504
KUB-P.4D.405.R.12-C40 | U44 34050, 40,5 40 50 261 164 | 193 6.25 S0GX 120408 611,50 40504
KUB-P.4D.415.R.12-C40 | U44 34150| 41,5 40 50 265 | 166 | 197 6.25 SOGX 120408 611,50 41504
KUB-P.4D.425.R.13-C40 | U44 34250, 42,5 40 50 270 | 172 | 202 6.25 S0GX 130508 657,30 42504
KUB-P.4D.435.R.13-C40 |U44 34350, 43,5 40 50 274 176 | 206 6.25 S0GX 130508 657,30 43504
KUB-P.4D.445.R.13-C40 | U44 34450, 44,5 40 50 279 | 180 | 211 6.25 S0GX 130508 657,30 44504
KUB-P.4D.455.R.13-C40 | U44 34550, 45,5 40 50 283 | 184 | 215 6.25 S0GX 130508 657,30 45504
Y7 W7
-1 m
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Tovébbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtélapkas flirdk)
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 5xD #f I
C Q : I —
LU 2
z
LPR g !
OAL o
| NEW [T
Megnevezés KOMET DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10 875 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-C40 | U45 33050 30,5 40 50 247 | 155 | 179 2.8 S0GX 100408 621,90 30504
KUB-P.5D.315.R.10-C40 | U4533150| 31,5 40 50 252 | 160 | 184 2.8 S0GX 100408 621,90 31504
KUB-P.5D.325.R.10-C40 | U4533250 32,5 40 50 258 | 165 | 190 2.8 S0GX 100408 621,90 32504
KUB-P.5D.335.R.11-C40 | U45 33350 33,5 40 50 263 | 170 | 195 2.8 S0GX 110408 639,60 33504
KUB-P.5D.345.R.11-C40 | U45 33450, 34,5 40 50 269 | 175 | 201 2.8 SOGX 110408 639,60 34504
KUB-P.5D.355.R.11-C40 | U45 33550, 35,5 40 50 274 | 180 | 206 2.8 S0GX 110408 639,60 35504
KUB-P.5D.365.R.11-C40 | U45 33650, 36,5 40 50 280 | 185 | 212 2.8 S0GX 110408 639,60 36504
KUB-P.5D.375.R.12-C40 | U4533750| 37,5 40 50 285 | 190 | 217 6.25 S0GX 120408 657,30 37504
KUB-P.5D.385.R.12-C40 | U45 33850, 38,5 40 50 291 195 | 223 6.25 S0GX 120408 657,30 38504
KUB-P.5D.395.R.12-C40 | U45 33950, 39,5 40 50 296 | 200 | 228 6.25 S0GX 120408 657,30 39504
KUB-P.5D.405.R.12-C40 | U45 34050, 40,5 40 50 302 | 205 | 234 6.25 S0GX 120408 657,30 40504
KUB-P.5D.415.R.12-C40 | U4534150| 41,5 40 50 307 | 210 | 239 6.25 SO0GX 120408 657,30 41504
KUB-P.5D.425.R.13-C40 | U45 34250, 42,5 40 50 313 | 215 | 245 6.25 S0GX 130508 716,60 42504
KUB-P.5D.435.R.13-C40 | U4534350 43,5 40 50 318 | 220 | 250 6.25 S0GX 130508 716,60 43504
KUB-P.5D.445.R.13-C40 | U45 34450, 44,5 40 50 324 | 225 | 256 6.25 S0GX 130508 716,60 44504
KUB-P.5D.455.R.13-C40 | U45 34550, 45,5 40 50 329 | 230 | 261 6.25 S0GX 130508 716,60 45504
Y7 W7
-1 m
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Tovébbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtélapkas flirdk)
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
<2xD i,/
ABS ﬁf = 4

D= 28/6+#

Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10 872...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 | U42 51400 14,0 50 86 26 55 0.38 S0GX 040204 379,60 14095
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 | U42 51450 14,5 50 89 28 58 0.38 SOGX 040204 379,60 14595
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 | U42 51500 15,0 50 89 28 58 0.38 S0GX 040204 379,60 15095
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 | U42 51550| 15,5 50 93 32 62 0.38 SOGX 040204 379,60 15595
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 | U42 51600 16,0 50 93 32 62 0.38 S0GX 040204 379,60 16095
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 | U42 51650 16,5 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 379,60 16595
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 | U42 51700 17,0 50 96 34 65 0.62 SO0GX 050204 386,90 17095
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 | U42 51750| 17,5 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 386,90 17595
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 | U42 51800| 18,0 50 98 36 67 0.62 SO0GX 050204 386,90 18095
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 | U42 51850| 18,5 50 101 38 70 1.01 SO0GX 060206 386,90 18595
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 | U42 51900 19,0 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 398,30 19095
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 | U42 51950 19,5 50 103 40 72 1.01 SO0GX 060206 398,30 19595
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 | U42 52000 20,0 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 398,30 20095
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 | U42 52050 20,5 50 105 42 74 1.01 S0GX 07T208 411,80 20595
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 | U42 52100 21,0 50 105 42 74 1.01 SOGX 077208 411,80 21095
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 | U42 52150| 21,5 50 107 44 76 1.01 S0GX 07T208 411,80 21595
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 | U42 52200| 22,0 | 50 107 44 76 1.01 SOGX 077208 411,80 22095
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 | U42 52250 22,5 50 109 46 78 1.01 S0GX 07T208 411,80 22595
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 | U42 52300 23,0 50 109 46 78 1.01 SOGX 077208 411,80 23095
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 | U42 52350 23,5 50 11 48 80 1.28 S0GX 080308 424,30 23595
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 | U42 52400| 24,0 50 111 48 80 1.28 S0GX 080308 424,30 24095
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 | U42 52450| 24,5 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 424,30 24595
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 | U42 52500 25,0 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 424,30 25095
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 | U42 52550 25,5 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 424,30 25595
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 | U42 52600 26,0 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 424,30 26095
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 | U42 52650| 26,5 50 119 54 88 2.25 SOGX 09T308 471,10 26595
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 | U42 52700| 27,0 50 119 54 88 2.25 SOGX 097308 471,10 27095
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 | U42 52750| 27,5 50 121 56 90 2.25 SOGX 09T308 471,10 27595
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 | U42 52800 28,0 50 121 56 90 2.25 SOGX 097308 471,10 28095
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 | U42 52850 28,5 50 124 58 93 2.25 SOGX 09T308 471,10 28595
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 | U42 52900 29,0 50 124 58 93 2.25 SOGX 097308 471,10 29095
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 | U42 52950 29,5 50 126 60 95 2.25 S0GX 09T308 471,10 29595
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 | U42 53000 30,0 50 126 60 95 2.25 S0GX 097308 471,10 30095
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 | U42 63050 30,5 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 30596
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 | U42 63100 31,0 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 31096
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 | U42 63150 31,5 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 31596
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 | U42 63200 32,0 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 32096
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 | U42 63250 32,5 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 32596
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 | U42 63300 33,0 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 33096
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 | U42 63350 33,5 63 146 68 108 2.8 S0GX 110408 529,40 33596
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 | U42 63400, 34,0 | 63 146 68 108 2.8 S0GX 110408 529,40 34096
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 | U42 63450| 34,5 63 149 70 111 2.8 SOGX 110408 529,40 34596
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 | U42 63500 35,0 63 149 70 111 2.8 SOGX 110408 529,40 35096
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 | U42 63550 35,5 63 152 72 113 2.8 S0GX 110408 529,40 35596
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 |U42 63600| 36,0 | 63 152 72 113 2.8 SOGX 110408 529,40 36096
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
<2xD %
O —
ABS . :_L %
NEW [T
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10 872...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 | U42 63650 36,5 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 36596
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 | U42 63700 37,0 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 37096
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 | U42 63750 37,5 63 156 76 118 6.25 S0GX 120408 554,30 37596
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 | U42 63800 38,0 63 156 76 118 6.25 S0GX 120408 554,30 38096
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 | U42 63850 38,5 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 38596
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 | U42 63900 39,0 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 39096
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 | U42 63950 39,5 63 161 80 123 6.25 S0GX 120408 554,30 39596
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 | U42 64000 40,0 63 161 80 123 6.25 S0GX 120408 554,30 40096
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 | U42 64050/ 40,5 63 164 82 126 6.25 S0GX 120408 554,30 40596
KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 | U42 64100 41,0 63 164 82 126 6.25 S0GX 120408 554,30 41096
KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 | U42 64150 41,5 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 554,30 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 | U42 64200 42,0 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 554,30 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 | U42 64250 42,5 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 554,30 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 | U42 64300 43,0 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 554,30 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 | U42 64350 43,5 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 554,30 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 | U42 64400 44,0 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 554,30 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 | U42 64450 44,5 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 | U42 64500/ 45,0 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 | U42 64550 45,5 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 554,30 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 | U42 64600/ 46,0 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 554,30 46096
Y7 Y7 W7
_§ - e
Csavarhizo D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszém
DC 80950 ... 80950 ... 10950...
EUR EUR EUR
14-16 T05-IP 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5- 18 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-061P 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-1P 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-IP 10,20 125 M3,0x7,6-08IP 2,36 10200
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 3xD *f
(. ?
ABS SEmE -
D= 28/6+#
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-ABS63 | U43 63050 30,5 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 527,30 30596
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63 | U43 63100 31,0 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 527,30 31096
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63 | U43 63150 31,5 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 31596
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63 | U43 63200/ 32,0 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 32096
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63 | U43 63250 32,5 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 32596
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63 | U43 63300/ 33,0 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 33096
KUB-P.3D.335.R.11-ABS63 | U43 63350 33,5 63 180 | 102 | 142 2.8 SOGX 110408 561,60 33596
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63 |U43 63400 34,0 63 180 | 102 | 142 2.8 S0GX 110408 561,60 34096
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63 | U43 63450 34,5 63 184 | 105 | 146 2.8 SOGX 110408 561,60 34596
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63 |U43 63500 35,0 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 561,60 35096
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63 | U43 63550 35,5 63 187 | 108 | 149 2.8 SOGX 110408 561,60 35596
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63 | U43 63600 36,0 63 187 | 108 | 149 2.8 S0GX 110408 561,60 36096
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63 | U43 63650 36,5 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 561,60 36596
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63 |U43 63700 37,0 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 561,60 37096
KUB-P.3D.375.R.12-ABS63 | U43 63750 37,5 63 194 | 114 156 6.25 S0GX 120408 588,60 37596
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63 | U43 63800 38,0 63 194 | 114 | 156 6.25 S0GX 120408 588,60 38096
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63 | U43 63850 38,5 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 588,60 38596
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63 | U43 63900 39,0 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 588,60 39096
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63 | U43 63950 39,5 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 588,60 39596
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63 | U43 64000/ 40,0 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 588,60 40096
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63 | U43 64050 40,5 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 588,60 40596
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 | U43 64100 41,0 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 588,60 41096
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 | U43 64150 41,5 63 208 | 126 | 170 6.25 SOGX 120408 588,60 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 | U43 64200 42,0 63 208 | 126 | 170 6.25 S0GX 120408 588,60 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 | U43 64250 42,5 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 | U43 64300 43,0 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 | U43 64350 43,5 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 | U43 64400 44,0 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 | U43 64450 44,5 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 | U43 64500 45,0 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 | U43 64550 45,5 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 | U43 64600 46,0 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 46096
Y7 W7
- =
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Tovabbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtolapkas furok)

40 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 4xD *f %
™~ (]
ABS 1 ‘
e[l ©
|
NEW [T
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10874 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-ABS63 | U44 63050 30,5 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 30596
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63 | U44 63100 31,0 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 31096
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63 | U44 63150 31,5 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 31596
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63 | U44 63200 32,0 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 32096
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63 | U44 63250 32,5 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 32596
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63 | U44 63300, 33,0 | 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 33096
KUB-P.4D.335.R.11-ABS63 | U44 63350, 33,5 | 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 33596
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63 | U44 63400, 34,0 | 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 34096
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63 | U44 63450, 34,5 | 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 34596
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63 |U44 63500 35,0 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 35096
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63 | U44 63550 35,5 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 35596
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63 |U44 63600 36,0 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 36096
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63 | U44 63650, 36,5 | 63 228 | 148 | 190 2.8 S0GX 110408 650,00 36596
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63 |U44 63700 37,0 63 228 | 148 | 190 2.8 S0GX 110408 650,00 37096
KUB-P.4D.375.R.12-ABS63 | U44 63750 37,5 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 668,70 37596
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63 | U44 63800, 38,0 | 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 668,70 38096
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 | U44 63850, 38,5 | 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 668,70 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 | U44 63900 39,0 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 668,70 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 | U44 63950 39,5 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 668,70 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 | U44 64000, 40,0 | 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 668,70 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 | U44 64050 40,5 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 668,70 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 | U44 64100 41,0 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 668,70 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 | U44 64150 41,5 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 668,70 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 | U44 64200 42,0 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 668,70 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 | U44 64250 42,5 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 716,60 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 | U44 64300, 43,0 | 63 255 | 172 | 217 6.25 SOGX 130508 716,60 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 | U44 64350, 435 | 63 259 | 176 | 221 6.25 S0GX 130508 716,60 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 | U44 64400, 44,0 | 63 259 | 176 | 221 6.25 SOGX 130508 716,60 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 | U44 64450, 44,5 | 63 264 | 180 | 226 6.25 S0GX 130508 716,60 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 | U44 64500, 45,0 | 63 264 | 180 | 226 6.25 SOGX 130508 716,60 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 | U44 64550, 455 | 63 268 | 184 | 230 6.25 S0GX 130508 716,60 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 | U44 64600, 46,0 | 63 268 | 184 | 230 6.25 SOGX 130508 716,60 46096
Y7 W7
- T,
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Tovabbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtolapkas furok)
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
kiszallitasra kerdil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 5xD *f |
{
L]
ABS
OAL
NEW [T
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 10 875 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-ABS63 | U45 63050 30,5 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 681,20 30596
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63 | U45 63100 31,0 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 681,20 31096
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63 | U45 63150 31,5 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 681,20 31596
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63 | U45 63200/ 32,0 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 681,20 32096
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63 | U45 63250 32,5 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 32596
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63 | U45 63300 33,0 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 33096
KUB-P.5D.335.R.11-ABS63 | U45 63350 33,5 63 248 | 170 | 210 2.8 SOGX 110408 697,80 33596
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63 | U45 63400 34,0 63 248 | 170 | 210 2.8 S0GX 110408 697,80 34096
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63 | U45 63450 34,5 63 254 | 175 | 216 2.8 SOGX 110408 697,80 34596
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63 | U45 63500 35,0 63 254 | 175 | 216 2.8 S0GX 110408 697,80 35096
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63 | U45 63550 35,5 63 259 | 180 | 221 2.8 SOGX 110408 697,80 35596
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63 | U45 63600 36,0 63 259 | 180 | 221 2.8 S0GX 110408 697,80 36096
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63 | U45 63650 36,5 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 36596
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63 |U4563700 37,0 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 37096
KUB-P.5D.375.R.12-ABS63 | U4563750 37,5 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 716,60 37596
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63 | U45 63800 38,0 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 716,60 38096
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 | U45 63850 38,5 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 716,60 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 | U45 63900 39,0 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 716,60 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 | U45 63950 39,5 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 716,60 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 | U45 64000 40,0 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 716,60 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 | U45 64050 40,5 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 716,60 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 | U45 64100 41,0 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 716,60 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 | U45 64150 41,5 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 | U45 64200 42,0 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 | U45 64250 42,5 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 | U45 64300 43,0 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 | U45 64350 43,5 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 | U45 64400 44,0 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 | U45 64450 44,5 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 774,80 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 | U45 64500 45,0 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 774,80 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 | U45 64550 45,5 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 | U45 64600 46,0 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 46096
Y7 W7
= L
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Tovabbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtolapkas furok)
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KOMET \ Performance Valtélapkak KUB Pentron furéhoz

Megnevezés L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 4.8 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
-01 -03 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
e SARARAR) I = F— B
S B |& e 6
L — -
SOGX SOGX SOGX S0GX SOGX SOGX
D31 123+ D[EW A3+ L[EWA A3+ D[EW 143+« DRI 1A3+« DRI 1A/3#
ISO KOMET szam RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 820 ... 10 820.... 10 820 ... 10 820... 10 820... 10 820...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047935 | 0,4 16,24 50501
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
077208 W80 20010.086115 | 0,8 16,43 40701
077208 W80 20010.087935 | 0,8 16,47 50701
077208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
077208 W80 20010.086425 | 0,8 16,47 60701
077208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
077208 W80 20010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
097308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
097308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
097308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
097308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
097308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
097308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W8042010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Acél ) ) ) ) )
Rozsdamentes [ [ ° )
Vasontvény ) ) o) ) o
Nemvasfémek o °
Nagy héallosagu ° o
Edzett anyagok ¢)

— v, /f,oldal: 45-47
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

44

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sargaréz, hosszli forgacsot adé

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és P

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek

)

Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek
Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - KUB Pentron - SOGX valtolapkak

BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
Mutato- v, v, v, v, v, v,

szam m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 200-320 200-300 200-300 250-350 270-370
1.2 200-320 200-320 200-300 250-350 270-370
1.3 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.4 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.5 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.6 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.7 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
P 1.8 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.9 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.10 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.1 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.12 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.13 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.14 50-90 140-220 120-200 70-110 220-300
1.15 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
1.16 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250

21 150-210 150-210 140-220 190-250
2.2 150-210 150-210 140-220 190-250
2.3 150-210 150-210 140-220 190-250
M 24 120-200 120-200 120-200 170-230
2.5 110-190 110-190 120-200 170-230
2.6 120-200 120-200 120-200 170-230
2.7 110-190 110-190 120-200 170-230

3.1 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.2 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.3 140-220 140-220 110-190 120-200 120-200
3.4 120-180 120-180 80-140 100-180 90-150

K 3.5 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150

3.6 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150

3.7 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150

3.8 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150

41 300-500 300-700

4.2 300-500 300-700

4.3 180-320 210-350

4.4 150-250 140-300

4.5 150-250 140-300

4.6 200-400 250-450

4.7 200-400 250-450

4.8 200-400 250-450

4.9 200-400 250-450
N 410 200-400 250-450

411 200-400 250-450

412 200-400 250-450

413

414

415

4.16

417

418

419

5.1 20-80

gg gg:gg 0 Al szerszam és forgé munkadarab esetén

5.4 20-80 atmendfurat készitésekor éles széli sorja valik le.

5.5 20-80 Abiztonsdgi ovintézkedéseket be kell tartani.
S 56 20-80 A kiIOkédéforgécsok ellen véddburkolatot kel

57 20-80 alkalmazni.

5.8 20-80

5.9 40-100

5.10 40-80 40-80

56.111 =il 50-90 40-80 0 Afuratbdl trténé hatékony forgacseltavolitas

6.2 30-50 érdekében a hitéfolyadék nyomasanak legalabb
H 6.3 5 bar-nak kell lennie. Az optimalis hiitéfolyadék-

: nyomas > 15 bar.
6.4
6.5
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - KUB Pentron

2xD / 3xD - C és ABS
014-155 @16-175 018-195 020-21,5 022-235 024-255 026-275 ©28-30 ©31-33 034-37 (038-42 (43-46
Muta- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
tészam f (mm/ford.)
11 0,04-0,10 0,04-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.2  0,04-010 0,04-012 0,06-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.3 004-010 0,04-014 010-015 0,10-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.4 004-010 0,04-014 010-015 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.5 0,04-010 0,04-014 010-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
16 008-016 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,4-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.7 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0714-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
P 1.8 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.9 004-010 0,04-014 010-015 0,10-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
110 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0714-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
111 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
112 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
113 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0714-0,24 0714-0,24 014-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
114 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
115 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-022 0,14-0,22 0,14-022 0,14-0,22 0,14-0,22
116 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
21 006-014 0,08-014 0,08-0,14 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
2.2 006-014 0,08-0,14 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
23 0,06-014 0,08-0,14 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
M 24 006-014 008-014 008-014 0,08-016 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
25 0,06-011 0,06-010 0,06-0,10 0,06-013 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
2.6 0,06-014 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
2.7 006-0,11 0,06-0,10 0,06-0,10 0,06-0,13 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
31 008-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.2 008-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.3 008-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
34 008-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
35 008-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.6 008-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.7 008-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.8 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
41 0,06-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,7 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
42 0,06-012 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,7 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
43 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
44 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
45 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,7 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
46 006-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
47 0,06-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
48 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,7 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
49 006-012 007-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
N 410 006-0,12 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
411 0,06-012 0,07-014 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
412 0,06-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
413 0,06-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
414 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
415 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,14 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
4.16
417
418
419
51 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.2 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
53 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
54 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
55 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
S 56 003-007 004-008 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.7 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.8 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
59 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
510 0,04-0,10 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
511 0,04-0,10 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
6.1 0,02-006 0,02-006 0,02-0,06 0,02-0,06 002-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06
6.2 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
H 63
6.4
6.5

0 All6 szerszam és forgé munkadarab esetén atmenéfurat készitésekor éles szél(i sorja vélik le.
A biztonsdgi ovintézkedéseket be kell tartani. A kilok6dé forgacsok ellen véddburkolatot kell alkalmazni.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

030,5-33
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

4xD - C és ABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
f (mm/ford.)
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-022  0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12

0 43-46
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

031-33
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

5xD - C és ABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
f (mm/ford.)

0,08-0,12  0,08-0,12
0,08-0,12  0,08-0,12
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10

0 43-46
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

0 Afuratbdl térténd hatékony forgdcseltavolitds érdekében a hitéfolyadék nyomdsanak legaldbb 5 bar-nak kell lennie.
Az optimalis hitéfolyadék-nyomds > 15 bar.
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2xD
KUB Trigon
A Dbalos
kiszallitasra keriil:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 2xD i/
B
1{
ABS f) A
S
ol
D= 28/6+#
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 11892 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.2D.140.L.03-ABS50 | V3021402 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 356,70 14095
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50 |V3021502| 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 356,70 15095
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50 | V3021600, 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 356,70 16095
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50 | V3021700, 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 356,70 17095
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50 | V3021800, 18 50 102 36 71 0,62 WOEX 030204 356,70 18095
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50 | V3021900, 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 356,70 19095
KUB-T.2D.200.L.04-ABS50 | V3022000 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 358,80 20095
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50 | V3022100| 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 358,80 21095
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50 | V3022200 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 358,80 22095
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50 | V3022300 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 358,80 23095
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50 | V3022400 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 358,80 24095
KUB-T.2D.250.L.05-ABS50 | V3022500 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 05T304 364,00 25095
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50 | V3022600 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 057304 364,00 26095
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50 | V3022700 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 364,00 27095
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50 | V3022800 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 057304 364,00 28095
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50 | V3022900 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 057304 364,00 29095
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50 | V3023000 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 057304 364,00 30095
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50 | V3023100 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 057304 364,00 31095
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50 | V3023200, 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 057304 364,00 32095
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50 | V3023300 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 057304 364,00 33095
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50 | V3023400 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 057304 364,00 34095
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50 | V3023500 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 057304 364,00 35095
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50 | V3023600 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 057304 364,00 36095
KUB-T.2D.370.L.06-ABS50 | V3023700, 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 382,70 37095
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50 | V3023800 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 067304 382,70 38095
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50 | V3023900 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 382,70 39095
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50 | V3024000 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 067304 382,70 40095
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50 | V3024100 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 382,70 41095
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50 | V3024200 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 067304 382,70 42095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3024300 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 067304 382,70 43095
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50 | V3024400 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 067304 382,70 44095
Y7 W7
= m
D kulcs Szoritdcsavar
Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 M2,0x4,3 - 061P 2,36 10000
20-24 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2- 08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600

70 Tovabbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtolapkas furok)
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3xD
KUB Trigon
A Dbalos
kiszallitasra keril:
véltdlapkas furo, szoritécsavarokkal
< 3xD i/
ABS f)
S
iU
| NEW [RLTEE
Megnevezés KOMET DC DF OAL LU LPR Lapkak Cikkszam
szam Nyomaték 11 893 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.3D.140.L.03-ABS50 | V3061402 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 392,10 14095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3061502 15 50 1M 45 80 0,62 WOEX 030204 392,10 15095
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50 | V3061600, 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 392,10 16095
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50 | V3061700, 17 50 117 51 86 0,62 WOEX 030204 392,10 17095
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50 | V3061800, 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 392,10 18095
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50 | V3061900, 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 392,10 19095
KUB-T.3D.200.L.04-ABS50 | V3062000 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 399,40 20095
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50 | V3062100| 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 399,40 21095
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50 | V3062200 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 399,40 22095
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50 | V3062300 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 399,40 23095
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50 | V30 62400 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 399,40 24095
KUB-T.3D.250.L.05-ABS50 | V3062500 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 05T304 408,70 25095
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50 | V3062600 26 50 144 78 113 1,28 WOEX 057304 408,70 26095
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50 | V3062700 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 057304 408,70 27095
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50 | V3062800 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 057304 408,70 28095
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50 | V3062900 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 05T304 408,70 29095
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50 | V3063000 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 057304 408,70 30095
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50 | V3063100 31 50 164 93 133 1,28 WOEX 05T304 408,70 31095
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50 | V3063200 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 057304 408,70 32095
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50 | V3063300 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 05T304 408,70 33095
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50 | V3063400 34 50 173 | 102 | 142 1,28 WOEX 057304 408,70 34095
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50 | V3063500 35 50 176 | 105 | 145 1,28 WOEX 057304 408,70 35095
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50 | V3063600, 36 50 179 | 108 | 148 1,28 WOEX 057304 408,70 36095
KUB-T.3D.370.L.06-ABS50 | V3063700, 37 50 192 111 161 2,8 WOEX 067304 44410 37095
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50 | V3063800 38 50 195 | 114 | 164 2,8 WOEX 067304 44410 38095
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50 | V3063900 39 50 198 | 117 167 2,8 WOEX 067304 44410 39095
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50 | V3064000, 40 50 201 120 | 170 2,8 WOEX 067304 44410 40095
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50 | V3064100 41 50 204 | 123 | 173 2,8 WOEX 067304 44410 41095
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50 | V3064200 42 50 207 | 126 | 176 2,8 WOEX 067304 44410 42095
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50 | V3064300 43 50 210 | 129 | 179 2,8 WOEX 067304 44410 43095
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50 | V3064400 44 50 213 | 132 | 182 2,8 WOEX 067304 44410 44095
Y7 W7
- Ay
D kulcs Szoritdcsavar
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-061P 2,36 10000
20-24 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2- 08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600
70 Tovabbi atmérék — fékatalogus, 3. fejezet (Valtolapkas furok)
cuttingtools.ceratizit.com 49



KOMET \ Performance Valtélapkak KUB Trigon fréhoz

WOEX

Megnevezés L Ic S D1

m
WOEX 0302.. 3
WOEX 0403.. 4,
WOEX 05T3.. 5
WOEX 06T3.. 6

ISO KOMET szam

=)
m

-01
BK8425

-03
BK8425

-13
BK8425

-01
BK7935

-01
BK6115

5

WOEX
1A/3#
Cikkszam
10 821 ...
EUR

oo
WOEX
1A/3#
Cikkszam

10821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Cikkszam
10 821 ...
EUR

030204 | W29 10130.048425
030204 | W29 10030.048425
030204 | W29 10010.047935
030204 | W29 10010.048425
030204 | W29 10010.046115
W29 18130.048425
040304 | W29 18030.048425
040304 | W29 18010.047935
040304 | W29 18010..048425
040304 | W29 18010.046115

W
05T304 | W29 24010.047935
057304 | W29 24010.048425
05T304 | W29 24010.046115
06T304 | W29 34130.048425
067304 | W29 34030.048425
06T304 | W29 34010.047935
067304 | W29 34010.048425
06T304 | W29 34010.046115
080404 | W29 42130.048425

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

[Sl=l=l=l=t—l=l=l=l=l =Tl =l={=l ==t =T=t ===}
PN NS NN NP N N I N N O N

ISO KOMET szam

o]
m

11,34 30301

12,06 30401

12,38 30501

13,83 30601

11,65 30303

12,38 30403

17,47 30503

18,30 30603

13,73 30313

13,83 30413

14,14 30513

15,60 30613

19,76 30813

WOEX
1A/3#
Cikkszam
10 821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Cikkszam
10 821 ...
EUR

11,98 50301

12,71 50401

12,89 50501

14,64 50601

ecQCee

16,43 40301

16,54 40401

15,91 40501

17,68 40601

-01
BK7615

-01
BK62

-1
BK77

-13
BK79

WOEX
NEW JREVES
Cikkszam

10821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Cikkszam
10 821 ...
EUR

030204 | W29 10010.0462
030204 | W29 10110.0477
030204 | W29 10010.047615
030204 | W29 10130.0479
040304 | W29 18110.0477
040304 | W29 18010.0462
040304 | W29 18010.047615
040304 | W29 18130.0479
05T304 | W29 24110.0477
057304 | W29 24010.0462
057304 | W29 24010.047615
05T304 | W29 24130.0479
067304 | W29 34110.0477
06T304 | W29 34010.0462
067304 | W29 34010.047615
06T304 | W29 34130.0479
080404 | W29 42110.0477
080404 | W29 42010.047615
080404 | W29 42130.0479

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy hddllosdgu
Edzett anyagok

[elelelelelelelelelelelelelelel=l=l=]={=}
B e o o e e e P )

18,93 05301

19,03 05401

19,86 05501

21,32 05601

26,00 05801

11,80 20301

12,41 20401

12,53 20501

14,16 20601

=

WOEX
1A/3#
Cikkszam
10 821 ...
EUR

WOEX
NEW JREVES
Cikkszam

10 821 ...
EUR

11,80 80311

12,41 80411

12,53 80511

14,04 80611

17,99 80811

13,73 15313

13,83 15413

14,14 15513

15,60 15613

19,97 15813

70 BK8425-03 és BK6115-01 kizdrolag kertileti élen torténd alkalmazashoz ajanlott!
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - KUB Trigon - WOEX valtolapkak

Mutato- e
Szam
11 Altalanos szerkezeti acél
1.2 Automataacél
1.3 Betétedzett acél, otvozetlen
1.4  Betétedzett acél, tvozott
15 Nemesithetd acél, dtvozetlen
1.6 Nemesithetd acél, dtvozetlen
1.7  Nemesithet6 acél, btvozott
1.8 Nemesithetd acél, dtvozott
P 1.9  Acélontvény
1.10  Nitridalhat6 acél
1.11  Nitriddlhat6 acél
1.12  Gordiilscsapagy-acél
1.13  Rugéacél
1.14  Gyorsacél
1.15  Szerszamacél hidegalakitishoz
116  Szerszamacél melegalakitdashoz
2.1  Acélontvény, rozsdamentes, kénes
2.2 Rozsdamentes acél, ferrites
2.3 R | acél, mar
M 2.4 Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
2.5 Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
2.6  Rozsd tes acél, au
2.7  H&all6 acél
3.1 Lemezgrafitos sziirkeéntvény
3.2  Lemezgrafitos sziirkedntvény
3.3 Gémbagrafitos sziirkedntvény
3.4  Gombgrafitos sziirkedntvény
K 3.5  Temperdntvény, fehér
3.6  Temperdntvény, fehér
3.7  Temperdntvény, fekete
3.8 Temperdntvény, fekete
4.1 Aluminium (6tvé gyengén dtvozott)
4.2 Aluminiumétvézetek < 0,5% Si
4.3 Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
4.4 Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
45 Aluminiumétvézetek > 15 % Si
4.6 Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
4.7 Alakithato rézotvozetek
4.8 Kiilénleges rézétvozetek
4.9  Kildnleges rézétvozetek
N 410 Kilénleges rézétvozetek
411  Sargaréz, rovid forgacsot adé, bronz, vorosontvény
412  Sérgaréz, hosszi forgacsot adé
413  Hére lagyulé mianyagok (thermoplasztok)
414  Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
4,15  Szélerdsitett miianyagok
416  Magnézium és mag btvozetek
417  Grafit
4,18  Volfram és volframétvozetek
419  Molibdén és molibdéndtvézetek
5.1 Tiszta nikkel
5.2 Nikkeldtvozetek
5.3  Nikkeldtvozetek
5.4  Nikkel-molibdéndtvozetek
5.5 Nikkel-kromdtvozetek
S 5.6  Kobalt-krémétvozetek
5.7  Nagy hééllésagu otvozetek
5.8 Nikkel-kobalt-krométvozetek
5.9  Tisztatitdn
5.10 Titanétvozetek
5.1  Titdnétvozetek
6.1
6.2
H 6.3 Edzttaca
6.4
6.5

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

BK8425
Ve
m/min
200-320
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
50-90
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

6 All6 szerszam és forgé munkadarab esetén dtmenéfurat készitésekor

éles szélu sorja vlik le.

A biztonsdgi 6vintézkedéseket be kell tartani. A kilok6dé forgacsok

ellen védéburkolatot kell alkalmazni.

cuttingtools.ceratizit.com

BK79 BK77 BK7935 BK7615 BK62
Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min

160-280 200-300
160-280 200-300
210-260 250-300
210-260 250-300
210-260 250-300
100-180 120-200
100-180 120-200
100-180 120-200
210-260 250-300
100-180 120-200
100-180 120-200
100-180 120-200
100-180 120-200
30-70 120-200
80-160 100-180
80-160 100-180
120-190 140-220
120-190 140-220
120-190 140-220
100-170 120-200
80-160 120-200
100-170 120-200
80-160 120-200
110-190 180-350 140-220
110-190 180-350 140-220
110-190 140-240 140-220
80-140 120-200 120-180
80-140 100-180 110-170
80-140 100-180 110-170
80-140 100-180 110-170
80-140 100-180 110-170
300-700 300-500
300-700 300-500
210-350 180-320
140-300 150-250
140-300 150-250
250-450 200-400
250-450 200-400
250-450 200-400
250-450 200-400
250-450 200-400
250-450 200-400
250-450 200-400
25-50 20-80 20-80
25-50 20-80 20-80
25-50 20-80 20-80
25-50 20-80 20-80
25-50 20-80 20-80
25-50 20-80 20-80
25-50 20-80 20-80
25-50 20-80 20-80
35-100 40-100 40-100
35-80 40-80 40-80
35-80 40-80 40-80
50-90 50-90
30-50 30-50
0 Afuratbol torténd hatékony forgéacseltavolitas érdekében a
hatéfolyadék nyomdsanak legalabb 5 bar-nak kell lennie.
Az optimalis hitéfolyadék-nyomds > 15 bar.
51



KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - KUB Trigon

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
4.12
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

2xD - ABS
0 25-29
mm
f (mm/ford.)
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,10
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-020

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 All6 szerszam és forgé munkadarab esetén atmenéfurat készitésekor éles szél(i sorja vélik le.

A biztonsdgi ovintézkedéseket be kell tartani. A kilok6dé forgacsok ellen véddburkolatot kell alkalmazni.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

3xD - ABS
0 25-29
mm
f (mm/ford.)
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,1
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,1
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 Afuratbdl térténd hatékony forgdcseltavolitds érdekében a hitéfolyadék nyomdsanak legaldbb 5 bar-nak kell lennie.
Az optimalis hitéfolyadék-nyomds > 15 bar.
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WNT \ Performance

HPC tomor keményfém menetmarok

Szaras menetmaro sullyeszto élletoréssel

sFsE| 4| R“L
§ AICrN
<2xD
60° 2
AA 2
g
M
ma(_ ]38
Tomor keményfém
NEW [T
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet KOMET szam 50806 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
3,14 M4 88296001000015 | 0,70 | 49 8,0 36 6 43 | 86 5 143,10 04000
3,95 M5 88296001000017 | 0,80 | 55 9,9 36 6 53 | 10,6 5 143,10 05000
4,68 M6 88296001000018 | 1,00 | 62 | 123 | 36 8 6,3 | 13,2 6 153,40 06000
6,22 M8 88296001000020 | 1,25 | 74 | 16,6 | 40 10 83 | 17,8 7 179,30 08000
7,79 M10 | 88296001000022 | 1,50 | 79 | 19,9 | 45 12 10,3 | 21,3 7 200,00 10000
9,38 M12 | 88296001000024 | 1,75 | 89 | 249 | 45 14 12,3 | 26,6 7 250,00 12000
10,92 | M14 | 88296001000025 | 2,00 | 102 | 28,5 | 48 16 14,3 | 30,4 7 282,80 14000
12,83 | M16 | 88296001000026 | 2,00 | 102 | 32,4 | 48 18 16,3 | 34,4 8 319,00 16000
60°
A WF
=g wi
DC TP | OAL | APMX | LS | DCONMS s [DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet KOMET szam 50807 ...
mm mm | mm | mm |mm mm mm | mm EUR
3,95 | M5x0,5 [88296002000037| 0,50 | 55 | 10,2 | 36 6 53 |10,8| 5 165,60 05100
4,68 |M6x0,75|88296002000048| 0,75 | 62 | 12,2 | 36 8 6,3 (13,0 5 169,00 06200
6,22 | M8x1 |88296002000070| 1,00 | 74 | 16,2 | 40 10 83 [173| 6 191,40 08300
7,79 | M10x1 |88296002000094| 1,00 | 79 | 20,1 | 45 12 10,3 |21,5| 7 213,80 10300
9,38 | M12x1 |88296002000111| 1,00 | 89 | 24,0 | 45 14 12,3 (256 7 262,10 12300
9,38 | M12x1,5|88296002000113 | 1,50 | 89 | 243 | 45 14 12,3 (259 7 262,10 12500
10,92 | M14x1,5 | 88296002000131| 1,50 | 102 | 28,7 | 48 16 14,3 130,6| 7 307,00 14500
12,82 | M16X1,5|88296002000147 | 1,50 | 102 | 31,7 | 48 18 16,3 [33,6/ 8 360,40 16500
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — fokatalogus 07/72+73. oldal
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd acél, au

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvo gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvézetek < 0,5% Si
Aluminiumatvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumaétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek

Kiilonleges rézotvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményedé miianyagok (duropl k)
Szalerdsitett miianyagok

Magnézium és magnéziumétvozetek

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkelétvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-krométvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy hdallésagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krémétvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min
bels6 hitéssel
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80

100-120
100-120
100-120
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100

60-80
60-80
60-80

#3-5
fz
mm/fog
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04

0,015-0,02
0,015-0,02
0,01-0,015

HPC tomor keményfém menetmard

50806...,50 807...
26-10
fz
mm/fog
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08

0,02-0,03
0,02-0,03
0,015-0,02

910-13
fz
mm/fog
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,03-0,04
0,03-0,04
0,025-0,035
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CERATIZIT \ Performance
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Toolfinder 57 Prémium mindség(i szerszdmok a legnagyobb teljesitményhez.
Termékkinalat 58-93

A CERATIZIT Performance termékcsaladbol szarmazo,
prémium mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz
Forgdcsolasi adatok 94-101 lettek Kifejlesztve és kimagasld teljesitményt nydjtanak.

ISO jelolési rendszer 102+103 Ha a gyartdsa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a
lehetd legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

Mszaki informéaciok

A szerszamanyagok alkalmazasi teriletei

Anyaghoz valé
alkalmassag / 1SO
keménységi besorolas

Szerszamanyag osztalya

= S =
Szerszdmanyag L o . L S £ 38 ¢
jelélése Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet Megszakitott forgacsolas 2 5 835 2
PEBN-artalom / 5 s 6anyag KPS H N
gyémanttartalom
CTB S05U 90% Keményontvény (NiHard), szlirkedntvény RS azreros,en. G ot 05 05
= forgécsolasig
2 — .
g CTB S10C 95% Szurkeonj‘[veny (GGZ?Z)zlszmterezett 10 10 10
(S acélok, szuperotvozetek
=
= CTB S10U 95% Szurkeontven‘y, sﬂzmteracelok, Folyamatostol a kgzepeggn megszakitott 10 10 10
= szuperotvozetek forgéacsolasig
<
CTB S20C 90% Gémbgrafitos ont.yerllly, szinteracélok, 20 20 20
szuperotvozetek
CTB H15C 40% TiN Folyamatos forgdcsolds 15
Edzett acélok 32 HRC-t6l
CTB H15U 40% TiN 15
c CTB H20C 65% TiCN 48-62HRC Folyamatostol az enyhén megszakitott 20
= CTB H21C 65% TiCN 52-65 HRC forgacsolasig 20
<
= CTB H21U 65% TiCN 52-65HRC 20
[an]
DUU; CTB H40C 55% TiN 48-65 HRC 40
I~ Megszakitott forgacsolds
CTB H40U 65% TiN 54-65 HRC 40
CTB H41C 65% TiN 48-65 HRC 40
Erésen megszakitott forgacsolas
CTB H41U 65% TiN 54-65 HRC 40
. . )
CTD PD20 Kbzepes Co Aluminium mgx. 12'/0 Si tartﬂa\omlg 20
folyamatos forgacsolassal, manyagok Kézepestdl az er6sen megszakitott
o 0, Qi ; forgéacsolasig
o CTD PS30 Kbzepes Co Alum|rj|um max,. 12 /9 Si tart%\omlg 30
< megszakitott forgdcsoldssal, mianyagok
CTD PU20 nagy we Rendklvu! ab[aglv any?gok nagyolasa,  Folyamatostol azlenyhfanl megszakitott 20
szalerdsitett manyagok forgacsolasig
a Nemvasfémek abraziv toltdanyaggal, , , .
2 CTD CD10 aluminium 8% Si-tartalomtol, szalerdsitett Folquatog forggcsolas, megsza@tott 10
= p forgéacsolas korlatozottan lehetséges
mUanyagok
é CTD MD05 Finomsimitas, fényesre esztergdlas Folyamatos forgdcsolds 05
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Toolfinder
Toolfinder
Negativ vdltolapkak
% x Geometria
z 3 = =
2 5 3 k7
= - B =
20l &5 % IS
ij::: 0 & o O A o O
K P S H N CN. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..
CTBS05U ° 67
CTBS10U
CTBS10C e o o 59+60
CTBS20C e o o 58+59 62+63
CTBH21U 52-65HRC [} 59 63
CTBH20C ~ 48-62HRC ° 58+59 62 65 66 67
CTBH40U  54-65HRC [} 59 63 65 66
CTBH40C  48-65HRC ° 58+59 62 66 67
CTBH41U 48-65HRC [} 60
CTD PD20 ° 61 64
CTD PS30 o ° 64
Hozzdillg tartok afdkatalggus 9. ffajeze’[e’benI 16-19 28+99 46+47 51 56
a kovetkezd oldalakon:
Hozzill6 furérudak afdkatal(?gus 9. ffajezetébenr / 20+21 30+31 48 57+58
a kovetkez6 oldalakon:
Pozitiv valtdlapkak Geometria
ol - A-Mell W.NW Pr=
K P S H N CC.. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. WC..
CTBS10U e o o 68-70 80 82
CTBS10C e o o 76
CTBS20C e o o 69 74+76 84 89
CTBH21U 52-65HRC ° 68+70 74+75 84 88+89
CTBH21C 52-65HRC ) 75
CTBH20C  48-62 HRC ) 88
CTBH40U  54-65HRC ° 68+70 74 84 88 93
CTBH40C  48-65HRC ° 68
CTBH41U 48-65HRC ) 89
CTBH41C ~ 48-65HRC ° 75
CTD PD20 ® 71-73 77+79 81 83 85-87 90+92
CTD PS30 e 71-73 77-79 81 83 86 91+92
CTD PU20 ° 73 78+79 87 91
CTDCD10 e 72+73 79 86 91+92
CTD MDO5 (o) [} 71 77 90
Hozz4l tartdk a fokatalogus S.fejezetcben, ’ 71-74  91-93 102-104108-110 120+121 134-137
a kovetkez6 oldalakon:
Hozzéillt’ifUrOrudakafdkatal?gus 9. 1‘fejeze’[e’benI / 75-79  94-98 111+112 199 138-140 143
a kovetkezo oldalakon:
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Negativ valtolapkak CN..

CNGA

Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm

CNGA 1204.. | 129 | 4716 | 513 | 127

CNGA

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

CTBS20C CTBH20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C
~ ~ ~ - -
R o[e]=] [ofe]x] [ole]] [o[<]a] [of:]a]
L] - -
. ‘.s"" . ‘.“‘3 ' .“‘"‘I‘ ‘ ‘;J ' ‘;‘J“
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
Y0 Y0 YO Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71401 ... 71400 ... 71401 ... 71400 ... 71401 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404TN | 04 | 0,09 | 15 | L(4) | 28 57,23 21200
120404SN | 04 (011 | 15 | L(@4) | 28 57,23 16200
120404SN | 04 [ 011 | 20 | K(2)| 28 34,98 25800
120404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 57,23 34200
120404SN | 04 (014 | 20 | L(@4) | 28 57,23 17100
120404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 25200
120404FN | 04 L@ | 28 57,23 20200
120404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 57,23 38000
120408FN | 0,8 L@)| 25 57,23 20300
120408SN | 0,8 [ 0,09 | 15 | L@) | 25 57,23 31200
120408SN | 0,8 | 011 | 15 | L(4) | 25 57,23 16300
120408SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 25 34,98 26000 34,98 35800
120408SN | 0,8 | 011 | 20 | L(@4) | 25 57,23 34300
120408SN | 0,8 | 014 | 20 | L(4) | 25 57,23 17200
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 57,23 25300
120408SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 25 34,98 36200
120408SN | 0,8 | 0,14 | 25 | K(2) | 25 34,98 38800
120408SN | 0,8 | 016 | 25 | L(4) | 25 57,23 18000
120408SN | 0,8 | 014 | 35 | L(4) | 25 57,23 38100
120408EN | 0,8 L@)| 25 57,23 30200
120412SN | 1,2 [ 011 | 15 | L(@) | 22 57,23 16400
120412SN | 1,2 | 0,11 | 20 | K(2) | 2,2 34,98 26200
120412SN | 1,2 (014 | 20 | L(@4) | 22 57,23 17300
120412TN | 1,2 | 011 | 25 | L(4) | 22 57,23 25400
Vasontvény )
Szinteracél )
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ° ° ) °
Edzett 56-60 HRC ) ) ) )
Edzett 61-65 HRC ) °
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok
Negativ valtolapkak CN..

CNGA

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

-Q -Q
CTBS10U CTBSZOC CTBH21U CTBH40U CTBHZOC CTBH4OC

B ol-]2] [ole]~] [o]e] 2] [o]<] L3
— . . . . .

F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
(NEW IR0 (NEW [0 =1 vo (NEW [0 (NEW [ (NEW [V
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71406 ... 71406 ... 71406 ... 71406 ... 71407 ... 71407 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120402TN | 0,2 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10100 38,21 40100
120402TN | 0,2 | 012 | 25 | A(1) | 34 38,21 50100
120402EN | 0,2 A(l) | 34 38,21 10000
120402FN | 0,2 A(l) | 34 38,21 40000 38,21 50000
120404EN | 0,4 A(l) | 31 38,21 10200 38,21 40200
120404SN | 0,4 | 0,09 | 15 | A(1)| 31 38,21 20000
120404TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 31 38,21 10300 38,21 40300
120404TN | 04 | 012 | 25 | A(1)| 31 38,21 50300
120404FN | 0,4 A1) | 31 38,21 50200
120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 28 38,21 10500 38,21 40500
120408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 28 38,21 50500
120408FN | 0,8 A(l) | 28 38,21 50400
120408FN | 0,8 K(@2) | 25 38,60 30000
120408EN | 0,8 A(l)| 28 38,21 10400 38,21 40400
120408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | K(2) | 25 38,60 60000
120408SN | 0,8 | 0,14 | 35 | K(2)| 25 69,49 60100
120412TN | 1,2 | 014 | 20 | A(1) | 25 38,21 10700
120412TN | 1,2 [ 012 | 25 | A(1) | 25 38,21 50700
120412EN | 1,2 A(l) | 25 38,21 10600 38,21 20100
120412FN | 1,2 A(l)| 25 38,21 50600
Vasontvény ) )
Szinteracél ° °
Nagy héallosagu ) )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ) ) ) )
Edzett 56-60 HRC ) ) ) )
Edzett 61-65 HRC ) )
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Negatiy valtolapkak CN.

CNGA

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

CTBS10C CTBH41U

o o[ |
GB

|
F F

CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [ (NEW [V
RE BN | GB TCE LE Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOD 71408..  71409..
mm | mm ° mm EUR EUR
120404TN | 0,4 | 0,09 | 15 | L(4) | 28 69,49 80000
120404TN | 04 | 015 | 25 | L(4) | 28 69,49 80100
120404TN | 04 | 0,10 | 30 | U(2) | 28 126,00 70000
120408TN | 0,8 [ 0,09 | 10 | L@) | 25 69,49 80200
120408TN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@) | 25 69,49 80300
120408TN | 0,8 | 0,11 | 15 | L(4) | 25 69,49 80400
120408TN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 25 69,49 80500
120408TN | 0,8 [ 0,10 | 30 |U(2) | 26 126,00 70100
120412TN | 1,2 | 0,09 | 15 | L(4) | 22 69,49 80600
120412TN | 1,2 | 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 80700
120412TN | 1,2 | 0,10 | 30 | U(@2) | 24 126,00 70200
Vasontvény )
Szinteracél )
Nagy h6alldsagu °
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC °
Edzett 56-60 HRC °
Edzett 61-65 HRC °
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Negativ valtolapkak CN..

CNGA

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. | 129 476 | 513 | 127

CNGA

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama

CTDPD20 CTDPS30

~. ~.
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
& vo 0= vo
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam
IS0 Ol 7127,  T1127...
mm mm EUR EUR
120404FN | 04 |A(1) | 6,3 66,91 10001 66,91 20001
120408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101 66,91 20101
120412FN | 1,2 |A(1) | 57 75,93 10201 75,93 20201
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ° °
Nagy h6alldsagu o)

cuttingtools.ceratizit.com
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Negativ valtélapkak DN..

Megnevezés L D1 IC
mm mm mm mm o A s ;
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7 . "
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7 &%/ | . £
DNGAK
DNGAL
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH20C CTBH40C
-~ ~ - -~ -
B o[e[=] [ofe]x] [o]c]= [ofe]] [of:]a]
- _ - -
o gt g g g
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
Y0 YO Y0 Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO (NOI) 71403 ... 71402 ... 71402 ... 71403 ... 71403 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
150404SN | 0,4 | 0,09 | 20 | L@4) | 28 57,23 10200 57,23 30200
150404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 57,23 30300
150404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 30400
150404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 20200
150404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28 57,23 20300
150408FN | 0,8 L@) | 26 57,23 20400
150408SN | 0,8 [ 0,09 | 20 | L(@4) | 26 57,23 10300
150408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 26 57,23 30500
150408TN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 26 57,23 20500
150408SN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 30600
150408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | L(@4) | 26 57,23 30700
150604SN | 04 [ 0,09 | 20 | K(2)| 28 34,98 32600
150604SN | 04 | 011 | 20 | K(2) | 28 34,98 24200
150604TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 24800
150604FN | 0,4 L@)| 28 57,23 29300
150604SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 57,23 37500
150608FN | 0,8 L@)| 26 57,23 29400
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 26 34,98 24300 34,98 34200
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | L(4) | 26 57,23 34400
150608TN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 24900
150608SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 26 34,98 26000
150608SN | 0,8 | 0,14 | 35 | L(4) | 26 57,23 37600
Vasontvény )
Szinteracél )
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ) ) ) )
Edzett 56-60 HRC ° ° ) °
Edzett 61-65 HRC ° °
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Negativ valtélapkak DN..
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTBS20C CTBS20C CTBH21U CTBH40U
~ ~ ~ —
- Ol [elelZ] [OlelY] [ol-]=
-
8
F
CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA
=1 vo (NEW [0 (NEW [ (NEW [V
RE BN | GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71410 ... 71411 ... 71410... 71 410...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
150404TN | 04 | 0,14 | 20 | A(1) | 3,5 38,21 40100
150404TN | 04 | 012 | 25 | A(1)| 35 38,21 50100
150404FN | 0,4 A(1)| 35 38,21 40000 38,21 50000
150408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 3,0 38,21 40300
150408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 3,0 38,21 50300
150408FN | 0,8 A(l)| 3,0 38,21 40200 38,21 50200
150604EN | 0,4 A(1)| 35 38,21 40400
150604SN | 0,4 | 0,09 | 15 | A(1) | 35 38,21 20000
150604SN | 04 | 0,09 | 20 | K(2)| 28 38,60 20000
150604TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 35 38,21 40500
150604TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 3,5 38,21 50500
150604FN | 0,4 A(l)| 35 38,21 50400
150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1) | 3,0 38,21 20100
150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1)| 50 67,94 20200
150608SN | 0,8 | 0,11 | 15 | K(2) | 26 38,60 20100
150608TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 3,0 38,21 40700
150608EN | 0,8 A(1)| 30 38,21 40600
150608TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 3,0 38,21 50700
150608SN | 0,8 | 0,16 | 25 | K(2) | 2,6 38,60 20200
150608FN | 0,8 A(1)| 30 38,21 50600
Vasontvény ) )
Szinteracél ° °
Nagy héallosagu ) )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55HRC ) )
Edzett 56-60 HRC ) )
Edzett 61-65 HRC °
cuttingtools.ceratizit.com 63




CERATIZIT \ Performance

Negativ valtélapkak DN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7
DNGAA
A TCE(NOI) = a betétes élcstcsok kialakitasa és szama
CTDPD20
a°
F
DIAMOND
DNGA
NEW [0
RE LE Cikkszam
IS0 (L%EI) 71128...
mm mm EUR
150404FN | 04 |A(1) | 64 66,91 10001
150408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101
150412FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10201
150604FN | 0,4 | A(1) | 64 66,91 10301
150608FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10401
150612FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10501
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek °

Nagy héallosagu
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Negativ valtolapkak TN..
TNGA
Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm
TNGA 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952
TNGA

A TCE(NOI) = a betétes élcstcsok kialakitasa és szama

CTBH20C CTBH40U

BN O : ‘:’
- GB
L —f—

v
F F
CBN CBN
TNGA TNGA
Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam
ISO (NOI) 71404 ... 71108 ...
mm | m ° mm EUR EUR
1eo4ossn‘ 08 ‘0,14‘ 30 ‘M(S) 25 93,26 27200
160408FN | 0,8 A(1)| 30 32,43 80500
Vasontvény
Szinteracél
Nagy héallosagu
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55HRC [ )
Edzett 56-60 HRC ° )
Edzett 61-65 HRC )

cuttingtools.ceratizit.com
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Negativ valtélapkak VN..

CTBH40U CTBH40C

VNGA
Megnevezés L Ic
mm mm mm ?
VNGA 1604.. | 166 | 476 9,52
VNGA A
VNGA
A TCE(NOI) = a betétes élcstcsok kialakitasa és szama
CTBH20C
BN O|C
F
CBN
VNGA
& vo
RE | BN | GB TCE LE Cikkszam
IS0 Ol T1413..
mm | mm ° mm EUR
160404FN | 0,4 A(1) | 50
160404SN | 0,4 | 0,09 | 20 | L@4) | 28
160404SN | 04 | 0,11 | 20 | L(4) | 28 69,49 30100
160404TN | 04 | 0,11 | 25 | L(4) | 28 69,49 30200
160404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28
160404TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 50
160404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28
160404SN | 0,4 | 0,14 | 30 | L@4) | 28
160404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4)| 28
160404FN | 0,4 L@) | 28 69,49 30000
160408SN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@4) | 22
160408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 22 69,49 30400
160408SN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 22
160408TN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 22 69,49 30500
160408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 44
160408SN | 0,8 | 0,13 | 25 | L(4) | 2,2 69,49 30600
160408SN | 0,8 | 014 | 30 | L(@4) | 22
160408SN | 0,8 | 014 | 35 | L(4) | 22
160408FN | 0,8 L@ | 22 69,49 30300
160408FN | 0,8 A(l) | 44
Vasontvény
Szinteracél
Nagy héallosagu
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC °
Edzett 56-60 HRC )

Edzett 61-65 HRC

66

F F
CBN CBN
VNGA VNGA

NEW [0 NEW [0

Cikkszam Cikkszam
71412 ... 71413 ...
EUR EUR
55,20 50000
69,49 60000
69,49 60100
55,20 50100
69,49 60200
69,49 60300
69,49 60400
69,49 60500
69,49 60600
69,49 60700
55,20 50300
69,49 60800
69,49 60900
69,49 61000
55,20 50200
) °
) °
° °
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Negativ valtélapkak WN..
WNGA
Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm
WNGA 0804.. | 85 | 476 | 513 | 127
WNGA

A TCE(NOI) = a betétes élcstcsok kialakitasa és szama

-Q
CTBS05U CTBH20C| |CTBH40C| |CTBH40C

" Fed Ca®

F F
CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA
[NEW R0 Y0 \ L= Yo
RE BN | GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71415 ... 71405 ... 71405 ... 71414 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
080404TN | 04 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,8 81,39 23200
080404TN | 04 | 011 | 25 |M(6) | 2,8 81,39 25200
080404TN | 04 | 020 | 30 |V(3)| 28 140,10 00100
080404TN | 04 | 020 | 30 |V(3) | 45 162,80 00200
080404FN | 0,4 M@6)| 2,8 81,39 20200
080408TN | 08 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,5 81,39 23300
080408TN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 25 81,39 25300
080408SN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 2,5 102,90 60100
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3)| 26 140,10 00300
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3) | 4.2 162,80 00400
080408SN | 0,8 | 0,4 | 35 |M(6) | 25 81,39 38200
080408EN | 0,8 M) | 2,5 102,90 60000
080412SN | 1,2 | 0,41 | 20 | M(6) | 2,2 81,39 34200
080412SN | 1,2 | 011 | 25 |M(6) | 2,2 81,39 35100
080412SN | 1,2 | 0,14 | 30 |M(6) | 2,2 81,39 36100
080412TN | 1,2 | 0,20 | 30 | V(3) | 4,0 162,80 00600
080412TN | 1,2 [ 020 | 30 |V(3)| 24 140,10 00500
080412SN | 1,2 | 0,4 | 35 |M(6) | 2,2 81,39 38300
Vasontvény )
Szinteracél
Nagy héallosagu
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ° ° °
Edzett 56-60 HRC ° ) )
Edzett 61-65 HRC ) °
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Pozitiv valtélapkak CC..

Megnevezés L D1 IC
mm mm mm mm
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52
CCGW 1204.. 12,90 476 55 12,70
CCGWALL
CCGW ARR
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
CTBS10U CTBH21U CTBH40U CTBH21U CTBH40U CTBH40C
~ = ~ = =
e o[c[2] [efe]=] [o[c]a] [ole]<] [of<]@] [ofc]a]
[N [N [N [N y [ y L'
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW ccGw
(] YO YO0 YO YO YO
RE | BN | GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO (NOI) 71120... 71120... 71120... 71121 ... 71121 ... 71161 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060204TN | 0,4 | 0,09 | 20 |B(2) | 31 55,21 32100
060208TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1)| 28 34,55 30300
060208TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1)| 28 34,55 90300
09T302TN | 0,2 | 014 | 20 |B(2) | 34 54,36 50100
09T302FN | 0,2 B(2) | 34 54,36 80100
09T304EN | 0,4 A(l) | 31 34,55 40500
Vasontvény )
Szinteracél )
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ) ) ) ) )
Edzett 56-60 HRC ° ° ° ) °
Edzett 61-65 HRC ° ° °
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CERATIZIT \ Performance

Pozitiv valtélapkak CC..

CCGW

A TCE(NOI)

= a betétes élcslcsok kialakitdsa és szama

BN
1

CTBS10U

CTBS20C

CTBS10U

CTBS10U

CTBS20C

©) o|C

©)

‘.‘ I.
F F F
CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW
(NEW [0 =1 vo [NEW [0
RE | BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71419 ... 71418 ... 71420 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
060202SN 02 (011 | 15 |A(1)| 34 38,21 20000
060204EN 04 A(1) | 31 38,21 20100
060204SN 04 [ 011 | 15 |A(1) | 31 38,21 20200
09T304EN 04 A(1) | 28 38,21 20300
09T304SN 04 (011 | 15 |A(1)| 28 38,21 20400
09T304EN 04 B(2) | 31 63,70 10000
09T304TLL | 04 | 014 | 20 |A(1)| 97 89,17 10000
09T304TN 04 [ 014 | 20 |B(2) | 31 63,70 10100
09T304TRR | 04 | 044 | 20 |A(1)| 97
09T308EN 0,8 A(l)| 25 38,21 20500
09T308SN 08 | 011 | 15 |A(1)| 25 38,21 20600
09T308SLL | 08 | 011 | 15 |A(1)| 97
09T308TRR | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 97
09T308TLL | 08 | 044 | 20 |A(1)| 97 89,17 10200
120404EN 0,4 A1) | 31 38,21 20700
120404SN 04 | 011 | 15 |A(1)| 31 38,21 20800
120408SN 08 [011 | 15 |A(1) | 28 38,21 20900
Vasontvény ) ) )
Szinteracél ) ) )
Nagy héallosagu ) ) )
Edzett <45 HRC

Edzett 46-55 HRC
Edzett 56-60 HRC
Edzett 61-65 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

©)

o)l

.
CBN CBN
CCGW CCGW
NEW [0 NEW [0
Cikkszam Cikkszam
71420 ... 71420 ...
EUR EUR
89,17 10100
89,17 20000
89,17 10300
° °
° )
° °

69



CERATIZIT \ Performance

Pozitiv valtélapkak CC..
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTBS10U CTBH21U CTBH40U
@) o 12
F F F
CBN CBN CBN
CCGT CCGT CCGT
YO Y0 Y0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71124 ... 71124 ... 71124 ...
mm mm EUR EUR EUR
09T302EN | 0,2 | A(1) | 34 41,23 25000
09T304EN | 04 | A(1)| 31 41,23 25200 41,23 45000
09T304FN | 04 | A(1) | 31 41,23 85000
09T308EN | 08 | A(1) | 2,8 41,23 45200
Vasontvény °
Szinteracél )
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ° )
Edzett 56-60 HRC ) )
Edzett 61-65 HRC )
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CERATIZIT \ Performance

Pozitiv valtélapkak CC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
4
o))
&Q@ LE
0, .
CCGWALL CCGWARR
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
o[c[2] [olc]x] ol [o]c]]
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGW
YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 o) 71120..  T7T1120..  Ti124..  T1125..
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 01 | A(1)| 3,5 48,64 10100
060208FN | 0,8 | A(1) | 25 261,80 05300
060208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 48,64 10300 48,64 10300
09T301FN | 01 | A(1)| 4,5 62,85 16300
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 49,70 10500 49,70 10500
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy h6alldsagu o o

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitiv valtélapkak CC..
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
-CB2 -Q-CB2 -Q-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10
o]z [ofc]2] [elc]=] [o]c]]
& A & &
M M F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
[NEW [0 [NEW [0 (NEW [ (NEW [
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71168 ... 71169... 71166 ... 71167 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1) | 3,5 55,34 20001
060202FN | 0,2 | A(1) | 23 84,93 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 55,34 20101
060204FN | 04 | A(1) | 21 84,93 40101
060204EN | 04 | A(1) | 3,2 60,49 10001
09T302EN | 0,2 | A(1) | 44 70,78 10001
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20201
09T304FN | 04 | A(1)| 21 86,23 40201
09T304EN | 04 | A(1) | 4,2 70,78 10101
120404FN | 04 | A(1) | 21 87,50 40301
120404EN | 04 | A(1) | 4.2 72,06 10201
120404FN | 04 | A(1) | 43 56,62 20301
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu [e)
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30

®)

I.

®)
el

O
I.
.

®)
—
F

F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGT
=1 vo NEW [RL NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO (NOI) 71172 ... 71172 ... 71170 ... 71170 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060204FLL | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10001 79,78 20001
060204FRR | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10101 79,78 20101
060208FLL | 08 | A(1) | 6,45 79,78 20201
060208FRR | 0,8 | A(1) | 6,45 79,78 20301
09T308FLL | 08 | A(1) | 9,70 84,93 10201 84,93 20401
09T308FRR | 0,8 | A(1) | 9,70 84,93 10301 84,93 20501
09T312FLL | 1,2 | A(1) | 9,70 84,93 10401
120412FLL | 1,2 | A(1) | 12,90 93,95 10501 93,95 20601
120412FRR | 1,2 | A(1) [ 12,90 93,95 10601 93,95 20701
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu [e) o
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CERATIZIT \ Performance

Pozitiv valtélapkak CC..
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
olc]x) [o[<]2] [o]c]]
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW ccaw
NEW [RL NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO (NOI) 71171 ... 71171 ... 71171 ...
mm mm EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1) | 3,5 54,04 20001
060202FN | 0,2 | A(1) | 24 61,76 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 54,04 20101
060204FN | 04 | A(1) | 2,2 63,06 40101
060204FN | 04 | A(1) | 3,2 54,04 20201
09T302FN | 0,2 | A(1) | 24 65,64 40201
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20301
09T304FN | 04 | A(1) | 2,2 68,21 40301
09T304FN | 04 | A(1) | 43 56,62 20401 57,92 30001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 72,06 40401
09T308FN | 0,8 | A(1) | 41 57,92 30101
120404FN | 04 | A(1) | 43 57,92 20501
120408FN | 0,8 | A(1) | 2,0 73,36 40501
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) )
Nagy héallosagu o [e)
A TCE(NOI) = a betétes élcstcsok kialakitasa és szama
-CB1 -CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDPD20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
o[c]2] [olc]x] ol [olc]]
F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO (NOI) 71 300 ... 71300 ... 71301 ... 71 306 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060202EN | 0,2 | A(1) | 24 76,20 30200
060208FN | 08 | A(1) | 2,0 76,20 30600
060208FN | 08 | A(1) | 3,0 57,76 10600
09T302EN | 0,2 | A(1) | 2,3 81,70 31200
09T302EN | 0,2 | A(1) | 24 78,63 31200
09T308EN | 0,8 | A(1) | 2,0 78,63 31600
120404EN | 04 | A(1) | 2,2 88,38 32600
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ° )
Nagy héallosagu
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Pozitiv valtolapkak DC..

Megnevezés L S D1 IC |
mm mm mm mm d AGC e E
DCGW 0702.. 775 2,38 2,38 6,35 . S |
DCGW 0702.. 775 | 238 | 280 | 635 AR S
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52
DCGT A
I
: \ : ' EI
L
DCGW B
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTBS20C CTBH21U CTBH40U
N o[e]=] [ofe]x] [ofc ]
G8 - - -
~ .. ..
F F F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW
Y0 Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71163 ... 71131 ... 71131 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 0,14 | 20 | B(2) | 39 54,36 53000
070202TN | 0,2 | 042 | 25 [ B(2) | 3,9 54,36 93000
070204TN | 04 | 014 | 20 |B(2) | 35 54,36 53200
070204TN | 04 | 012 | 25 | B(2)| 3,5 54,36 93200
070208TN | 0,8 | 0,12 | 25 | B(2) | 3,0 54,36 93400
11T304SN | 04 | 011 | 15 | B(2)| 3,5 55,21 13400
Vasontvény °
Szinteracél )
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ) )
Edzett 56-60 HRC ) )
Edzett 61-65 HRC )
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CERATIZIT \ Performance Pozitiv valtlapkak DC..

DCGW

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

-Q
CTBH21U CTBH21U CTBH21C CTBH41C

I ole]=] [ofel>] [ofe]] [ofc]e

Ko - & -
- e e
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
&1 vo NEW [RL NEW [0 NEW [0
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71422 ... 71423 ... 71424 ... 71424 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
070201ER | 0,1 A(l)| 3,0 53,80 40100
070201EL | 0,1 A(l) | 3,0 53,80 40000
070202EN | 0,2 B(@2) | 34 64,34 90000
070202SN | 0,2 | 0,09 | 10 |B(2) | 34 64,34 00201
070202TN | 0,2 | 041 | 20 | B(2) | 34 64,34 90100
070202TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1)| 39 43,87 40000
070202FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00101
070204EN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 90200
070204SN | 04 | 0,09 | 10 |B(2) | 3,0 64,34 90300 64,34 00401
070204TN | 04 | 041 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 90400
070204SN | 04 | 013 | 25 | B(2) | 3,0 64,34 00501
070204TN | 04 | 015 | 25 | A(1)| 35 43,87 40100
070204SN | 04 | 014 | 35 |B(2)| 3,0 64,34 00601
070204FN | 04 B(2) | 3,0 64,34 00301
070208EN | 0,8 B(2) | 2,6 64,34 90500
070208TN | 0,8 | 011 | 20 | B(2) | 2,6 64,34 90600
070208SN | 08 | 0,13 | 20 |B(2) | 2,6 64,34 00701
070208TN | 08 | 014 | 35 |B(2)| 26 64,34 90700
070208SN | 0,8 | 0,14 | 35 |B(2) | 26 64,34 00801
11T302EN | 0,2 B(2) | 34 64,34 90800
11T302TN | 0,2 | 0,11 | 20 | B(2) | 34 64,34 90900
11T302SN | 0,2 [ 0,13 | 20 |B(2) | 34 64,34 01001
11T302FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00901
11T304TN | 04 | 0,09 | 10 |B(2)| 3,0 64,34 91000
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,0 64,34 91100
11T304SN | 0,4 | 0,09 | 15 | B(2)| 3,0 64,34 01201
11T304TN | 04 | 0,11 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 91200
11T304SN | 04 | 013 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 01301
11T304SN | 04 | 0,13 | 25 | B(2) | 3,0 64,34 91300 64,34 01401
11T304SN | 04 | 014 | 30 |B(2)| 3,0 64,34 01501
11T304TN | 04 | 0,14 | 30 |B(2) | 3,0 64,34 91400
11T304FN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 01101
11T308SN | 0,8 [ 0,09 | 10 |B(2) | 26 64,34 01701
11T308TN | 0,8 | 0,11 | 20 | B(2) | 26 64,34 91600
11T308SN | 0,8 | 0,13 | 25 | B(2) | 26 64,34 01801
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 30 |B(2) | 26 64,34 01901
11T308EN | 0,8 B(2) | 26 64,34 91500
11T308TN | 0,8 | 0,14 | 30 |B(2) | 26 64,34 91700
11T308FN | 0,8 B(2) | 2,6 64,34 01601
Vasontvény
Szinteracél
Nagy h6alldsagu
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ) ) ) )
Edzett 56-60 HRC ) ) ) )
Edzett 61-65 HRC °
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Pozitiv valtolapkak DC..
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTBS10C CTBSZOC CTBSZOC
HBNEPB o[-[%] [ole]~] [o]e]
F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT
(NEW [0 (NEW [ (NEW [V
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71424 ... 71422 ... 71421 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 B(2) | 39 60,49 80000
070202SN | 0,2 | 0,09 | 10 |B(2) | 39 60,49 80100
070202SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1)| 39 38,21 20100
070202FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20000
070204FN | 0,4 B(2) | 35 60,49 80200
070204TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2) | 3,5 60,49 80300
070204SN | 04 | 011 | 15 | A(1)| 3,5 38,21 20200
070204SN | 04 | 014 | 15 |B(2)| 3,5 60,49 80400
11T302SN | 0,2 | 0,11 | 15 | A(1) | 3,9 38,21 20400
11T302FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20300
11T304FN | 0,4 B(2) | 35 60,49 80500
11T304TN | 0,4 | 0,09 | 15 | B(2)| 3,5 60,49 80600
11T304SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 3,5 38,21 20500
11T304SN | 04 | 0,14 | 15 | B(2)| 3,5 60,49 80700
11T304SN | 04 | 014 | 20 |B(2) | 35 60,49 80800
11T304EN | 0,4 A(l)| 35 46,72 20000
11T308SN | 0,8 [ 0,09 | 10 | B(2)| 3,0 60,49 81000
11T308TN | 0,8 | 0,09 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81100
11T308EN | 0,8 B(2) | 3,0 60,49 80900
11T308SN | 0,8 | 011 | 15 | A(1) | 3,0 38,21 20600
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81200
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 20 | B(2) | 3,0 60,49 81300
11T308EN | 0,8 A(l)| 3,0 46,72 20100
Vasontvény ° ° )
Szinteracél ) ) )
Nagy h6alldsagu ) ) )

Edzett <45 HRC

Edzett 46-55 HRC
Edzett 56-60 HRC
Edzett 61-65 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Pozitiv valtolapkak DC..

Megnevezés L S D1 IC |
mm mm mm mm d AGC e E
DCG. 0702.. 775 2,38 2,8 6,35 S |
DCG. 11T3.. ‘ 11,60 397 44 ‘ 9,52 W“L =k
DCGT A
L
o L (& .i & ﬁ
|
W LE s |\¥
g L
DCGTARR
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
o[c][2] [olc]x] ol lolc]]
el ey
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGT DCGT
Y0 Y0 YO0 Y0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71130... 71130... 71134 ... 71144 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FR | 0,1 | A(1)| 3,0 60,51 15000
070202FN | 0,2 |A(1) | 25 260,70 00200
070204FN | 04 |A(1) | 25 260,70 00400
070208FN | 08 | A(1) | 25 260,70 00600
11T312FN | 12 |A(1) | 35 52,14 11200
11T312FN | 1,2 |A(1) | 3,6 52,14 11200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy h6alldsagu [e) o
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CERATIZIT \ Performance Pozitiv valtlapkak DC..

DCGT

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30

olc]x) [o[<]2] [o]c]]
- ‘. -
& o
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
[NEW [0 (NEW [ (NEW [
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71173... 71173 ... 71173 ...
mm mm EUR EUR EUR
070201FN 01 |A(1)| 38 56,62 20001
070202FN 02 [A(1)| 37 56,62 20101
070204FLL | 04 |A(1) | 55 79,78 20201
11T301FN 01 |A(1)| 48 59,19 20301
11T302FN 02 [A(1)| 47 59,19 20401
11T304FLL | 04 |A(1)| 75 87,50 20501
11T308FLL | 08 | A(1) | 70 87,50 20601
11T308FRR | 0,8 | A(1) | 7,0 87,50 20701
1T312FLL | 1,2 | A(1) | 65 87,50 20801
11T312FRR | 1,2 | A(1) | 65 87,50 20901
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) )
Nagy hééllésagu o o o
DCGT
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
-Q -CB1 -CB2
CTDMDO05 CTDPU20 CTDPU20
of<[2] [o[]x] ol
o e o
F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
NEW [RL NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO (NOI) 71176 ... 71174 ... 71175 ...
mm mm EUR EUR EUR
070202FN | 02 | A(1) | 3,7 60,49 30001
070204FR | 04 | A(1) | 25 436,50 50001
070204FN | 04 | A(1) | 34 60,49 30101
070204EN | 04 | A(1) | 34 60,49 30001
11T304FN | 04 | A(1) | 43 63,06 30201
11T304EN | 04 |A(1) | 43 63,06 30101
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 63,06 30301
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) )
Nagy héalldsagu o o o
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Pozitiv valtolapkak DC..
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
-Q
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
o]z [ofc]2] [elc]=] [o]c]]
‘. ‘. ‘. ‘.
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGW DCGW
=1 vo NEW [RL NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71178 ... 71177 ... 71177 ... 71177 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FN | 0,1 | A(1) | 3,8 55,34 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 2,6 57,92 40001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 55,34 20101
070204FN | 04 | A(1) | 23 59,19 40101
070204FN | 04 | A(1)| 34 55,34 20201 55,34 30001
070208FN | 08 | A(1) | 2,0 63,06 40201
070208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 55,34 20301 55,34 30101
11T301FN | 0,1 |A(1) | 48 57,92 20401
11T302FN | 0,2 | A(1) | 2,6 60,49 40301
11T302FN | 0,2 |A(1) | 47 57,92 20501
11T304FN | 04 |A(1) | 23 61,76 40401
11T304FL | 04 | A(1) | 3,0 413,80 50001
11T304FN | 04 |A(1) | 43 57,92 20601 56,62 30201
11T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 65,64 40501
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 57,92 20701 56,62 30301
11T312FN | 1,2 |A(1) | 3,6 57,92 20801
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu o o )
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
-CB1 -CB1 -CB1 -CB2 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10 CTDPS30 CTDCD10
o[c]=] elc]2] o[l [o][c]x] [of<]Z]
A S < e
F F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
Y0 YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71310... 71310... 71310... 71311 ... 71311 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
070201FN | 0,1 | A(1) | 3,8 60,09 10100 60,09 20100
070202EN | 0,2 | A(1) | 2,6 77,37 30200
11T301EN | 01 |[A(1) | 4,8 63,91 21100
11T301FN | 0,1 |A(1) | 48 63,91 11100 63,91 21100
11T302FN | 02 |[A(1) | 2,6 78,63 31200
11T302EN | 0,2 | A(1) | 2,6 78,63 31200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) ) )
Nagy héallosagu o o
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak RC..
Megnevezés S D1 IC
mm mm mm N
RCGW 1204.. | 476 | 44 | 12 B
RCGW F
A TCE(NOI) = a betétes élcsucsok kialakitasa és szama
CTBS10U

BN

IR

F
CBN
RCGW
NEW (U
RE BN GB TCE LE Cikkszam
IS0 (NOJ) 71425...
mm ° mm EUR
1204MOTN| 6 [014] 20 | F | 12 219,40 10000
Vasontvény )
Szinteracél °
Nagy héalldsagu °
Edzett <45 HRC

Edzett 46-55 HRC
Edzett 56-60 HRC
Edzett 61-65 HRC
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Pozitiv valtélapkak RC..
Megnevezés S D1 IC
mm mm mm N
RCGW 0602.. 2,38 28 6 gl
RCGW 0803.. 3,18 34 8 tfL
RCGW 1003.. 397 44 10 =
RCGW 1204.. 4,76 44 12 RCGW F
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
CTDPD20 CTDPS30
O O
F F
DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGW
NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71179... 71179...
mm mm EUR EUR

0602MOFN| 3 F 6

0803MOFN| 4 F 8

1003MOFN | 6 F 10

1204MOFN | 6 F 12

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu

cuttingtools.ceratizit.com

104,80 10001
135,90 10101
175,50 10201

222,20 10301

104,80 20001

135,90 20101
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Pozitiv valtolapkak SC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
SCGW 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCGW 1204.. 12,70 4,76 55 12,70
A TCE(NOI) = a betétes élcsucsok kialakitdsa és szdma
CTBS10U

BN

PEE
=

F
CBN
SCGW
& vo
RE | BN | GB TCE LE Cikkszam
IS0 (NOJ) 71426 ...
mm | mm ° mm EUR
09T304TN | 04 | 014 | 20 |A(1)| 35 38,21 10100
09T304FN | 04 A(l)| 35 38,21 10000
09T308FN | 0,8 A(1)| 34 38,21 10200
09T308TN | 08 | 0,14 | 20 |A(1) | 34 38,21 10300
120404FN | 0,4 A(1)| 35 38,21 10400
120404TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 35 38,21 10500
120408FN | 0,8 A(1)| 34 38,21 10600
120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10700
Vasontvény °
Szinteracél )
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC

Edzett 46-55HRC
Edzett 56-60 HRC
Edzett 61-65 HRC
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Pozitiv valtolapkak SC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCG. 1204.. 12,70 476 55 12,70
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
o[c[2] [o]c]2] [olc]x] [e[<][] [o]]Z]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGW SCGT SCGT
[NEW (0 =1 vo [NEW [0 (NEW [ (NEW [
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71182... 71183... 71182 ... 71180.... 71181 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T304FN | 0,4 | A(1) | 4,40 56,62 10001 56,62 20601 56,62 20001
09T304FN | 04 | A(1) | 9,52 84,93 10001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 4,30 56,62 10101 56,62 20101
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,50 84,93 20001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,52 84,93 10101
09T312FN | 1,2 | A(1) | 4,20 56,62 10201 56,62 20201
120404FN | 04 | A(1) | 4,40 57,92 10301
120404FN | 0,4 | A(1) | 12,70 93,95 10201
120408FN | 0,8 | A(1) | 4,30 57,92 10401
120408FN | 0,8 | A(1) | 12,70 93,95 10301 93,95 20101
120412FN | 1,2 | A(1) | 4,20 57,92 10501
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,00 93,95 20201
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,70 93,95 10401
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) ) )
Nagy héallosagu ) o) o
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Pozitiv valtélapkak TC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGW 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama

CTBS20C CTBH21U CTBH40U

-~ olels] [elel:] [T
— >
Vv

v
F F F
CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW
[NEW R0 Y0 Y0
RE BN | GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
150 Ol 71427..  71140..  71140..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 A(1)| 38 34,55 80100
090204SN | 04 | 041 | 15 | A(1)| 35 38,21 20000
110204EN | 0,4 A(1)| 35 34,55 40700
Vasontvény )
Szinteracél °
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ) )
Edzett 56-60 HRC ° °
Edzett 61-65 HRC L4
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TCGW / TCGT

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 25 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 28 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 397 44 9,52

TCGW

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

CTDPD20
=
F
DIAMOND
TCGW
YO
RE LE Cikkszam
TCE
IS0 (N%I) 71140 ...
mm mm EUR
16T312FN | 1,2 | A(1) | 3,8 52,14 11600
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ®

Nagy héallésagu
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Pozitiv valtélapkak TC..
TCGT / TCGW
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDPD20
o[c][2] [elc]2] o[l [e[c]x] [e[<]=] [o]c]]
- - - a -
A 4 v A 4 A 4
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGT TCGT TCGT TCGW TCGW TCGW
(NEW IR0 [NEW (0 (NEW [0 (NEW [0 (NEW [ (NEW [V
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71184 ... 71184 ... 71185... 71186 ... 71186 ... 71187 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 50,20 20001 50,20 20001
090204FN | 04 | A(1)| 34 50,20 20101
090204FN | 0,4 | A(1)| 9,6 75,93 20001
090208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 50,20 10001
110202FN | 02 |[A(1) | 2,6 66,91 40001
110202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 52,77 10101 52,77 20101
110202FN | 0,2 F [ 110 171,30 10001
110204FN | 04 [A(1) | 23 66,91 40101
110204FN | 04 | A(1) | 34 52,77 10201 52,77 20201 52,77 20201
110204FN | 0,4 | A(1) | 11,0 79,78 20101
110204FN | 0,4 F | 11,0 171,30 10101
110208FN | 0,8 | A(1) | 2,0 66,91 40201
110208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 52,77 10301
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 20201
16T304FN | 04 |A(1) | 23 72,06 40301
16T304FN | 04 |A(1) | 4,6 57,92 10401 57,92 20301
16T304FN | 0,4 | A(1) | 16,5 105,50 20301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 72,06 40401
16T308FN | 0,8 | A(1) | 4,2 57,92 10501
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 105,50 20401
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) ) ° °
Nagy héallosagu o o o
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Pozitiv valtélapkak TC..

TCGW

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

CTDPD20, | CTDPU20
o[°1<] [o]°]7]
- -~
v v

F F
DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW
(NEW [ NEW [0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam
150 (Ol 71188..  71188...
mm mm EUR EUR
090208FN | 0,8 | A(1) | 9,6 75,93 10001
110204FN | 0,4 | A(1) | 11,0 79,78 10101 74,63 30001
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 10201

16T304FN | 04 | A(1) | 165
16T308FN | 08 | A(1) | 165

105,50 10301
105,50 10401

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) )
Nagy héallosagu )
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
-CB1
CTDPD20
F
DIAMOND
TCGT
Y0
RE LE Cikkszam
IS0 (L%EI) 71325...
mm mm EUR
16T308FN | 0,8 | A(1) | 42 62,63 13600
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek =

Nagy héallosagu

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitiv valtolapkak VC..

Megnevezés L D1 IC
mm mm mm mm
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTA VCGW A
VCGW B
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
CTBH20C CTBH21U CTBH40U
. ©lel-] [©lel-] [Ol[F
GB 4
- - -
F F F
CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW
YO Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
150 aion 71165..  71160..  71160..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1)| 3,5 40,80 55000
070204EN | 0,4 A(1)| 32 40,80 45000
160402TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1)| 35 45,78 52000
160402EN | 0,2 A(1)| 35 45,78 43000
160404EN | 0,4 A(l)| 32 45,78 41200
160404SN | 04 | 011 | 15 | B(2) | 31 55,21 24400
160404TN | 04 | 015 | 25 | A(1) | 3,2 45,78 52200
160412TN | 1,2 | 012 | 25 | A(1)| 39 45,78 90900
Vasontvény
Szinteracél
Nagy héallésagu
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC ) ) °
Edzett 56-60 HRC ) ) )
Edzett 61-65 HRC °
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VCGW / VCGT

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama

CTBS20C CTBH21U CTBH21U CTBH41U CTBH41U

s Olel-] ©lel-] [lel:] L[ [

., - - .,

- » & &
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGT VCGW VCGW
=1 vo &1 vo NEW [RL NEW [0 NEW [0
RE BN GB TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71429 ... 71430 ... 71428 ... 71429 ... 71430 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 A(l)| 35 42,48 70000
070204FN | 0,4 A(1)| 32 42,48 70100
110302EN | 0,2 B(2)| 35 66,52 40000
110302SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1) | 47 50,96 20000
110302TN | 0,2 | 0,15 | 25 | B(2)| 3,5 66,52 40100
110302FN | 0,2 B(2) | 35 66,52 70000
110304EN | 0,4 A(l) | 3.2 50,96 40000
110304EN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 40200
110304TN | 04 | 015 | 25 | B(2)| 3,2 66,52 40300
110304FN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 70100
160402EN | 0,2 A(1)| 35 50,96 40100
160402TN | 0,2 | 0,15 | 25 | B(2) | 3,5 66,52 40400
160402FN | 0,2 A(1)| 35 42,48 70200
160402FN | 0,2 B(2) | 35 66,52 70200
160404SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 50 55,20 20100
160404TN | 04 [ 015 | 25 |B(2)| 3,2 66,52 40600
160404TN | 0,4 | 0,10 | 30 | A(1) | 3,2 42,48 70400
160404FN | 0,4 A(1)| 32 42,48 70300
160404EN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 40500
160404FN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 70300
160408FN | 0,8 A(1)| 28 42,48 70500
160408SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 44 55,20 20200
160408TN | 0,8 | 015 | 25 | B(2) | 28 66,52 40800
160408EN | 0,8 B(2) | 28 66,52 40700
160408FN | 0,8 B(2) | 28 66,52 70400
Vasontvény )
Szinteracél )
Nagy héallosagu )
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC [ ) [} )
Edzett 56-60 HRC ) ) ) )
Edzett 61-65 HRC ° °
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Pozitiv valtolapkak VC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 VCGT A VCGW A
A TCE(NOI) = a betétes élcstcsok kialakitasa és szama
CTDMDO05 CTDPD20
O O
- -
F F
DIAMOND DIAMOND
VCGW VCGT
YO Y0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71160 ... 71062 ...
mm mm EUR EUR
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 57,01 10100
160401FN | 0,1 |[A(1) | 6,0 62,42 10700
160408FN | 0,8 | A(1) | 5,0 480,70 07800
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) )
Nagy héallosagu o
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Pozitiv valtolapkak VC..
VCGT / VCGW
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
-CB2
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
o] [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] [Of<]2)]
- - - - - -
& & & V 4 & &
F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGW VCGT VCGW
&= vo &1 vo NEW [RL NEW [RL NEW [0 & vo
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71189... 71191 ... 71189... 71191 ... 71190... 71191 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070201FN | 0,1 | A(1) | 3,8 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,6 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) 496,20 50001
070204FN | 04 | A(1) | 3,2 59,19 20101
070204FN | 04 | A(1) 496,20 50101
110301FN | 01 | A(1) | 54 66,91 20201 66,91 20101
110302FN | 0,2 | A(1) | 3,0 70,78 40001
110302FN | 0,2 |A(1) | 4,6 514,70 50201 66,91 20301 66,91 20201
110304FN | 04 | A(1) | 3,0 70,78 40101
110304FN | 04 | A(1) | 39 514,70 50301 66,91 20401 66,91 20301
110308FN | 0,8 | A(1) | 3,0 79,78 40201
130302FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20501 69,49 20401
160401FN | 01 | A(1) | 6,0 69,49 20601 69,49 20501
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 73,36 40301
160402FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20601
160402FN | 0,2 | A(1) 514,70 50401
160404FN | 04 |A(1) | 3,0 78,50 40401
160404FN | 04 |A(1) | 55 69,49 20701 69,49 20701 72,06 30001
160404EN | 04 | A(1) | 55 92,65 30001
160404FN | 04 | A(1) 514,70 50501
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 88,80 40501
160408FN | 0,8 | A(1) | 50 69,49 20801
160408FN | 0,8 | A(1) 584,70 50601
160412FN | 12 | A(1) | 45 77,21 20901
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) ) ° )
Nagy héallosagu ) o o o [e)
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Pozitiv valtolapkak VC..
VCGT
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitdsa és szama
-CB1 -CB1 -CB2 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDCD10
o[c]2] [elc][2] ol [o[c]x] [of<]]
- - - - -
& & & & =
F F M F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
Y0 YO YO Y0 Y0
RE TCE LE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 (NOI) 71 330... 71330 ... 71331... 71330 ... 71331 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
110301FN | 01 | A(1) | 3,0 93,26 31000
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 81,07 11000
110302FN | 0,2 |A(1) | 4,6 81,07 21200
110308EN | 0,8 | A(1) | 3,3 81,07 21800
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 96,97 32200
160402EN | 0,2 | A(1) | 3,0 96,97 33200
160402EN | 0,2 | A(1) | 59 84,78 23200
160402FN | 0,2 |A(1) | 59 84,78 13200
160404FN | 04 | A(1) | 3,0 96,97 32400
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 108,10 32600
160412FN | 1,2 |A(1) | 3,0 108,10 32800
160412EN | 1,2 | A(1) | 3,0 108,10 34000
160412FN | 1,2 | A(1) | 45 93,26 14000 93,26 24000
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) ) )
Nagy héallosagu [e) [¢)
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Pozitiv valtélapkak WC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. | 27 | 159 | 23 | 397
A TCE(NOI) = a betétes élcsucsok kialakitasa és szama
CTBH40U
F
CBN
WCGW
YO
RE LE Cikkszam
150 (L%EI) 71154 ...
mm mm EUR
020104FN | 04 | F | 27 127,20 80100
Vaséntvény
Szinteracél
Nagy héalldsagu
Edzett <45 HRC
Edzett 46-55 HRC °
Edzett 56-60 HRC L4
Edzett 61-65 HRC °
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CBN lapkakhoz

Forgdcsoldél kadja - negativ valtolapka*
Forgdcsoldél kodja - pozitiv véltolapka*

Mutaté-
szam Anyag

Altalanos szinteracél (> HV300)

Nagy s(riség( szinteracél (> HV600)

Szinteracél (< HV300)

3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény

3.2  Lemezgrafitos szlirkedntvény

3.3 GOmbgrafitos sziirkedntvény

3.4 GOmbgrafitos szirkeéntvény

3.5 Temperontvény, fehér

3.6  Temperontvény, fehér

3.7  Temperontvény, fekete

3.8  Temperontvény, fekete

5.1  Tiszta nikkel

Forgdcsoloél kodja - negativ valtolapka
Forgdcsoldél kodja - pozitiv véltolapka

5.2  Nikkelotvozetek
5.3  Nikkelotvozetek
5.4  Nikkel-molibdénotvozetek
5.5  Nikkel-krométvozetek
5.6  Kobalt-krométvozetek
5.7  Nagy h6allosagu Gtvozetek
5.8  Nikkel-kobalt-krométvozetek
5.9 Tisztatitan

5.10 Titanotvozetek

511 Titanotvozetek

Mutaté-
szam Anyag

Altalnos szinteracél (> HV300)
Nagy slir(iségU szinteracél (> HV600)
Szinteracél (< HV300)
3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény
3.2 Lemezgrafitos szlirkedntvény
3.3 GOmbgrafitos szlirkedntvény
3.4 GOmbgrafitos sziirkeéntvény
3.5 Temperontvény, fehér
3.6 Temperontvény, fehér
3.7 Temperontvény, fekete
3.8  Temperontvény, fekete
5.1  Tisztanikkel

5.2  Nikkelotvozetek

5.3  Nikkelotvozetek

5.4  Nikkel-molibdénotvozetek
5.5  Nikkel-krométvozetek

5.6  Kobalt-krométvozetek

5.7  Nagy h6allosagu Gtvozetek
5.8  Nikkel-kobalt-krémotvozetek
5.9 Tisztatitdn

5.10 Titanotvozetek

511 Titanotvozetek

Szilardsag

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

*

*

Szilardsag

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

Ve

250-750

200-700

150-350
900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

300-700
300-700
300-700
300-700
300-700

EN
EN

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

CTB S05U
a, A
0,15-10  900-1600
0,15-10 900-1600
0,15-10  1000-1750
0,15-10  1000-1750
CTB S10U/CTB S10C
a, A

0,02-0,4 210-550
0,02-0,4 150-400
0,02-0,4 100-220
0,05-0,25 700-1200
0,05-0,25 700-1200
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

F
TN-D

f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,15-10
0,15-10
0,15-10
0,15-10

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0/4
0,08-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4

0 * Figyelembe kell venni az élszalag szélességét: minél szélesebb a szalag, anndl stabilabb az él.

70 Aforgdcsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a
géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy

csOkkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CBN lapkakhoz

TN-B
SN-B
A f
200-400 0,05-0,4
350-550  0,05-0,4
300-500  0,05-0,4
750-1200 0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
CCGW 120404[FNJ--

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

003015 006
0,03-0,15 /
0,03-0,15

Ve

150-350
300-500
200-400
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300

300-500
300-500
300-500
300-500
300-500

CTB S10C
TN-C
SN-C/TN-C
f

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

Ve

150-300
250-450
200-400
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100

250-450
250-450
250-450
250-450
250-450

TN-E

f

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

a
0,1-04
01-04
0,1-0,4
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CBN lapkakhoz

Forgdcsoldél kadja - negativ valtolapka
Forgdcsoldél kodja -

Mutaté-
szam Anyag

Altalanos szinteracél (> HV300)

Nagy s(rliség( szinteracél (> HV600)

Szinteracél (< HV300)

3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény
3.2 Lemezgrafitos szlirkedntvény
3.3 GOmbgrafitos sziirkedntvény
3.4 GOmbgrafitos szirkeéntvény
3.5 Temperontvény, fehér

3.6  Temperontvény, fehér

3.7 Temperontvény, fekete

3.8  Temperontvény, fekete

5.1  Tiszta nikkel

5.2  Nikkelotvozetek

5.3  Nikkelotvozetek

5.4  Nikkel-molibdénotvozetek

5.5  Nikkel-krométvozetek

5.6  Kobalt-krométvozetek

5.7  Nagy h6allosagu Gtvozetek

5.8  Nikkel-kobalt-krométvézetek
5.9 Tisztatitan

5.10 Titanotvozetek

5.11 Titanotvozetek

Forgdcsoloél kodja - negativ valtolapka
Forgdcsoldél kodja - pozitiv véltolapka

Mutato-
szam Anyag

Altalnos szinteracél (> HV300)

Nagy slir(iségU szinteracél (> HV600)

Szinteracél (< HV300)

3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény
3.2 Lemezgrafitos szlirkedntvény
3.3 GOmbgrafitos szlirkedntvény
3.4 GOmbgrafitos sziirkeéntvény
3.5 Temperontvény, fehér

3.6 Temperontvény, fehér

3.7  Temperontvény, fekete

3.8  Temperontvény, fekete

5.1  Tisztanikkel

5.2  Nikkelotvozetek

5.3  Nikkel6tvozetek

5.4  Nikkel-molibdénotvozetek

5.5  Nikkel-kromotvozetek

5.6  Kobalt-krométvozetek

5.7  Nagy h6allosagu Gtvozetek

5.8  Nikkel-kobalt-krémotvozetek
5.9 Tisztatitan

5.10 Titanotvozetek

511 Titdnotvozetek

*

pozitiv valtolapka*

Szilardsag

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

*

*

Szilardsag

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

250-750
200-700
150-350
800-1450
800-1450
900-1600
900-1600

200-600
200-600
200-600
200-600
200-600

Ve

210-550
150-400
100-220
550-1000
550-1000
700-1200
700-1200

150-350
150-350
150-350
150-350
150-350

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

TN-E
f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

CTB S20C
a, A
0,02-0,4 250-700
0,02-0,4  200-700
0,02-0,4 150-350
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 800-1600
0,05-0,25 800-1600
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
CTB S20C
a, A

01-0,4 200-520

01-0,4 130-350

01-0,4 100-200
0,08-04 550-950
0,08-0,4 550-950
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,03-0,4
0,03-0,4
0,03-04
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04

0 * Figyelembe kell venni az élszalag szélességét: minél szélesebb a szalag, anndl stabilabb az él.

70 Aforgdcsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a
géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy

csOkkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CBN lapkakhoz

SN-C
A f
250-650  0,05-0,25
200-600 0,05-0,25
150-350 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
CTB S20C
SN-F
SN-F
A f
180-480 0,12-0,35
80-250 0,12-0,35
80-150 0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
CCGW 120404[FNJ--
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aP
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

a
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-04
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4

012-0,4
0,12-0,4
012-0,4
0,12-0,4
012-0,4

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15

Ve

250-600
180-550
130-300
650-1100
650-1100
750-1300
750-1300

180-500
180-500
180-500
180-500
180-500

CTB S20C
SN-C
TN-D

f

0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35

0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4

aF
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

Ve

220-580
170-510
120-250
600-1000
600-1000
700-1250
700-1250

180-450
180-450
180-450
180-450
180-450

0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CBN lapkakhoz

CTB H15U/CTB H15C
Forgécsoldél kddja - negativ véltolapka® FN EN
Forgdcsoléél kodja - pozitiv véltolapka® FN EN
H— Ra (elméleti) 1,6-6,4 1,0-3,2
utato-
szam Anyag Szilardsag % EE? Ve f 3 Ve f a,
6.1 <45HRC 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
6.2 46-55 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
6.3  Edzettanyagok 56-60 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Forgécsoldél kodja - negativ valtolapka® FN TN-C
Forgdcsoloél kodja - pozitiv véltolapka* EN/FN EN
- Ra (elméleti) 1,6-6,4 1,0-4,5
utato-
szam Anyag Szilardséag % EE“? Ve f % Ve f a,
6.1 <45 HRC
6.2 46-55 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
6.3  Edzettanyagok 56-60 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Forgdcsoldél kddja - negativ vdltolapka® TN-E / SN-E SN-F
Forgdcsoloél kodja - pozitiv valtolapka® TN-E SN-E
- Ra (elméleti) 0,35-1,6 0,2-0,8
utaté-
szam Anyag Szilardség % Ef? Ve f % Ve f a
6.1 <45HRC
6.2 46-55 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
6.3  Edzettanyagok 56-60 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Forgécsoldél kodja - negativ valtolapka® FN/EN
Forgdcsoloél kodja - pozitiv véltolapka* FN/EN SN-B
o Ra (elméleti) 1,0-3,2 1,6-3,2
utato-
szam Anyag Szilardsag % EE“? Ve f % Ve f a,
6.1 <45 HRC
6.2 46-55 HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
6.3  Edzettanyagok 56-60 HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
6.4 61-65HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
6.5 65-70 HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Forgdcsoldél kadja - negativ véltolapka® EN-T/SN-E SN-E
Forgacsoldél kddja - pozitiv valtolapka* EN-T/SN-E TN-F
. Ra (elméleti) 0,5-1,6 0,4-1,0
utato6-
szam Anyag Szilardsag % EF? Ve f a Ve f a,
6.1 <45HRC
6.2 46-55 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-025 0,1-0,5
6.3  Edzettanyagok 56-60 HRC X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25 0,1-0,5
6.4 61-65HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-025  0,1-0,5
6.5 65-70 HRC

0 * Figyelembe kell venni az élszalag szélességét: minél szélesebb a szalag, anndl stabilabb az él.

70 Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CBN lapkakhoz

Ve

140-200
140-200
140-200

Ve

270-330
270-330

Ve

160-200
160-200

Ve

180-240
180-240
180-240

Ve

130-200
130-200

CTB H15U / CTB H15C
SN-C SN-E RN (lekerekitett élletorés)
SN-C SN-E RN (lekerekitett élletorés)
0,5-16 01-08 01-08
f a, A f a, Ve f a,
006-0,2 008-03 120-180 0,06-025 01-04  130-210 006-0,2 0,08-03
006-0,2 008-03 120-180 0,06-025 01-04  130-210 006-0,2 0,08-03
006-0,2 008-03 120-180 0,06-025 01-04  130-210 006-0,2 0,08-03
CTB H21U / CTB H20C / CTB H21C
TN-D TN-D/SN-D TN-E
SN-B TN-D/SN-C SN-D
0,8-3,0 05-2,0 0,35-2,5
f a, A f a, A f a,
0,06-0,25 0,05-05 250-320 0,06-025 008-10 220-290 0,05-015 0,08-0,5
0,06-025 005-05 250-320 0,06-025 0,08-10 220-290 0,05-015 0,08-05
CTB H21U / CTB H20C / CTB H21C
SN-G
SN-F
01-0,5
f a,
005-012  01-05
005-012  01-05
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
SN-C SN-D
TN-D SN-D TN-D
0,8-3,0 08-2,0 0,5-16
f a, A f a, A f a,
004-015 003-0,5 160-220 0,04-015 003-05 150-210 0,04-025 0,08-0,5
004-015 003-0,5 160-220 0,04-015 003-05 150-210 0,04-025 0,08-0,5
004-015 003-0,5 160-220 0,04-015 003-05 150-210 0,04-025 0,08-0,5
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
SN-F SN-G
SN-F SN-G
0,2-0,8 01-0,5 CCGW 120404[FN[=
f a, Ve f a,
004-015 01-05  120-190 0,04-012  0,1-0,5
004-015 01-05  120-190 0,04-012  01-0,5 003-0,15 0,06
004-015  04-0,5  120-190 004-012  01-0,5 003-015  0F

130-200
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek gyémant szerszamanyagokhoz - CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10

a,=0,04-0,4 mm a,=04-1,0mm a,=04-25mm
Erdességi tartomény R, (um) Erdességi tartomany R, (um) Erdességi tartomany R, (um)
Anyagcsoport 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD... CTD... CTD... CTD... CTD ... CTD...
Alakithatd SzerszAmanva PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
aluminiumétvizetek yag CD10 CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
Si nélkl vV (M/min) 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
=0,05-0,5 mm/ford.
Szerszamanyag PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
Vv (M/min) 400-2500 400-2000 400-1600
Szerszamanyag  PD20/PU20 PD20/ PU20 PD20/ PU20 PD20/ PU20 PD20/ PU20 PD20/ PU20
Vv (M/min) 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
Otvozott SzerszAmanva PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
aluminiumontvény yag CcD10 CcD10 CD10 CD10 CcD10 CD10
Si=2-12 % Vv (M/min) 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
f=0,05-0,5 mm/ford Szerszamanva PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
yag CD10 CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
Vv (M/min) 400-2000 400-2200 400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
Szerszamanyag PS30 PS30 PS30 PS30 PS30
vV (M/min) 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500
Otvzott S | PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
aluminiumontvény HERHENEINER, / / / / / /
Si=12-20 % vV (M/min) 800-1200 400-1800 700-1000 400-1500 600-900 400-1200
=0,05-0,5 mm/ford
Szerszamanyag PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
vV, (m/min) 600-1800 600-1500 600-1200
Szerszamanyag PU20 PU20
vV (M/min) 600-1800 600-1500
Réz- és alakithatd Szerszamanya PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
dtvizetek yag CD10 CD10 CD10 cD10 CD10 CD10
=0,05-0,5 mm/ford. Vv (M/min) 400-1800 300-1600 400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
, PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
Szerszamanyag  PU20/CD10 CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
Vv (M/min) 300-1500 300-1500 400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
Szerszamanyag PD20/ PU20 PS30/ PU20 PD20/ PU20 PS30/ PU20
vV (M/min) 300-1800 300-1700 300-1600 200-1300
Mianyagok szdlerdsités )
nélkil (akriliiveg) Szerszamanyag PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
=0,05-0,7 mm/ford vV (M/min) 400-1200 300-1000 200-1000
Szerszamanyag PD20/CD10 PD20/CD10 PS30/CD10
Ve (M/min) 300-1200 200-1000 200-900
Szerszamanyag PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
Vv (M/min) 400-1200 300-1000 200-1000
MUanyagok Szerszamanva PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
szélerGsitéssel (GFK, CFK) yag CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
=0,05-0,7 mm/ford Vv (M/min) 500-1000 400-900 300-900 300-800 200-1200
, PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
Szerszamanyag oy CD10 CD10 €10 CD10
Vv (M/min) 400-900 300-800 200-900 200-800 200-1400
Szerszamanyag PU20 PU20 PU20 PU20
vV (M/min) 500-1000 400-800 300-1000 300-800

O Folyamatos forgdcsolas

© Valtozé fogasmélység

20 Megszakitott forgacsolas
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CB forgacstoro-geometriakhoz

-CB1
3D forgacstord-geometriak, -CB1
a, (mm) f, (mm/ford.)
Cstcssugar . ,

min. max. min. max.

. 0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05

0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08

0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15

0,8mm 0,15 1,00 0,08 0,20

1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

simitas és finomsimitas

rendkivl éles élgeometria

fogdsmélység: a, = 0,05-1,5 mm

minimalis fajlagos forgacsolderd a legnagyobb pontossag érdekében
vékonyfalu és instabil munkadarabok megmunkaldséra

> > > > >

3D forgécstoré-geometriak, -CB2
a, (mm) f, (mm/ford.)
CsUcssugdr
min. max. min. max.
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

A félsimitd és simitomegmunkalas

A enyhén negativ élgeometria

A fogasmélység: a, = 0,5-2,0 mm

A jofellletimindség finom tirések mellett

A t0mOr munkadarabokhoz és stabil kérilmények kozotti megmunkélasahoz

-CB3

3D forgdcstord-geometriak, -CB3

a, (mm) f,(mm/ford.)
Csucssugar
min. max. min. max.

0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

kézepes és nagyoldmegmunkalas
nagyon agressziv forgacstord
fogdsmelység, a, = 1,0-3,0 mm
stabil alkatrészbefogas szlikséges
hiitést kell biztositani

> > > > >
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Muszaki informaciok

A lapkak IS0 jelolési rendszere

CBN, keramia valtélapka -
metrikus

L Jr 1
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 1) 12 13
——CNGA
CNGA A TCE (NOI) = a betétes élcsucsok kialakitéasa és szama
23l o [
CTBSZOC\ CTBH20C
o[¢] o[¢
Rt S
F F
c c
RE | BN | GB LE NG NG
SO TCE
. (NOI) | RE | BN | GB ‘Tcs‘ LE Cikkszém Cikkszdm
mm mm mm 1SO } } } }(NO])} 71401 ... 71400...
120404TN | 04 | 009 | 15 | L(4) | 28 mm | mm | mm
’ 120404TN | 04 [ 009 | 15 [L(4) | 28
‘.sl.uf 7 gl\‘g\ 0,4 L) @ 120404SN | 04 | 011 | 15 |L(4) | 238 16200
120404SN | 04 | 011 | 20 |K(2) | 28 25800
1] 2] 3]
A lapka alakja Hatszog Tlrések
V. 35° |Rombusz s
' 5 = o
e SN
c 80° a a
ICx BS
m_86" ﬂ AT F_2¥ mm inch mm inch mm inch
g Zg Romboid 2 ? ﬁ SO A 0025 | 0010 | 0005 | 0002 | 0025 | 001
A 85 ﬂ D 15° RETE F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 001
L 90 o E 20° c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 001
P 108° o - — H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 001
o0 o 0 ﬁ,iza?vaiyba” l”e”;w,:?:('f‘ﬁm E 0025 | 0010 | 0025 | 0010 | 0025 | 001
5 NAISZOgEX, amelyeknel kuion G 002 | 0010 | 0025 | 0010 | 013 005
0 135° |O =5 informdciora van szlikség.
R - o = J 0,05-0,15*| .002-.006* 0,005 .0002 0,025 001
s 90° o = K  0,05-0,15% .002-.006* 0,013 .0005 0,025 .001
T 60° |a L 0,05-0,15*.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 80° |o M 0,05-0,15* .002-.006% 0,05-0,20% .003-.008* 0,13 005
N  0,05-0,15* .002-.006% 0,05-0,20* .003-.008*| 0,025 .001
U 0,08-0,25* .003-.010* 0,13-0,38* .005-.015* 0,13 005
* A lapka nagysagatol fiigg
6] 7] 8] 9]
Lapkavastagsag Sarokradiusz Forgacsoldél A forgacsolas iranya
FU | R CBN és PKD esetén
N s éles szegmensirany
RN 00 E -
‘H‘ Ef Mutatészam Q Mutatészam RC MO Iekﬁ @ @
mm | inch | mm | inch mm | inch | mm | inch )\ Y 4
T i «
159 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 X0 (letore
238 | 3/32] 02 01 |004] 01 | 0 eretoreses L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008 02 | 5 s 3
397 | 5/32| 13 04 | Ve 04 1 élletoréses és lekerekitett -
476 |3/16 | 04 | 3 08 | | 08 | 2 K1
556 | 7/32 | 05 12 | ¥4 12 3 kétszeres élletorés(
6,35 | 1/4 | 06 4 16 | 16 4 P | N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 kétszeres élletdrési és
952 | 3/8 | 09 6 24 | 3 24 6 lekerekitett - -
28 | ot | 28 | 7 R
32 | s 32 8 lekerekitett élletorés
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Miszaki informaciok

cuttingtools.ceratizit.com

4] 5]
Jellemzok A forgacsoloél hosszlsaga
N | T O L d L d
Tipus | ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch Tipus | ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch
R |V I
06 | 2 | 64 | 250 | 6,35 | 250 06 | 12 | 69 | 272 | 397 | 156
F p c 09 | 3 | 97 | 382 |9525| 375 T 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | 219
A | UTTY Q 12 | 4 [ 129 | 508 | 1270 500 Q 1 2 | 110 | 433 | 635 | 250
MP | U1 CIL] : 16 | 5 | 161 | 634 [15875] 625 =1 | 16 | 3 [ 165 | 650 |9525]| 375
G.p CTo & 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 0791270 039
25 | 8 | 258 1016 254 | 1.000 27 | 5 | 275 | 1.083 [15875| 625
wo| T e 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 | 1299 19,05 750
T | U YT 06 | 2 | 635 .250 | 6,35 | .250 W | 06 | 3 | 65 | .256 |9525| .375
Q =] s 09 | 3 |9525| 375 | 9,525 | 375 @ 08 | 4 | 87 | 331 | 1270 .039
[L
u CECs s T 5 Tioarsl 25 [i5oms] 25 R
B | 17/ [ 19 [ 6 [1o05| 750 (1905 50 D
H | Y77 [CE] 25 8 | 254 |1.000]| 254 | 1.000 06 2 1635 .250 | 6,35 | .250
c =] 31 | 10 |3175]1.250 [ 31,75 | 1.250 08 | - | 80| 315] 80 | 315
J e D 07 | 2 | 77 | 303 | 635 | 250 09 | 3 | 952 375 | 952 | 375
11 3 | 11,6 | 457 |9525| 375 10 10,0 | 394 | 10,0 | .394
X | Egyedikivitel @L 15 | 4 | 155 | 610 [1270 | 500 12 120 | 472 | 120 | 472
inch R 12 | 4 [ 127 | 488 | 1270 488
Abeirhato kor (IK) valtozasa kisebb, mint 1/4" @ ® 15 5 15,875 625 15,875 625
IC.
Kot | K< 1y v 1 2 | 111 | 437 | 635 | 250 16 1160 | 630 | 160 | 630
16 | 3 | 166 | 653 |9525] 375 19 | 6 [1905]| 750 [19,05 | .750
N/R/F E &5 22 [ 4 2210 870 [1270] 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | 984
A/M/G D 25* | - | 254 |1.000| 254 |1.000
X X & 31 | 10 |3175]1.250 [ 31,75 | 1.250
“inch-es kivitel 32 32,0 | 1260 | 32,0 | 1.260
10] 1] 12] 13|
Elletorés kivitele Elek szama Szegmenshossz Forgacstoro-jelolés
b ) egyoldalas teljes vastagsag B ‘-
= ﬁﬂr Al £D T| &Y
T/S K/P" @ lal
° v & CB2 &
mm | inch c ﬁ v gﬁ
015 | 015 006 A | 05° D| £ wW| &F kb, érték mm-ben -
020 | 020 | .008| B | 10° -CB3 ‘
025 025|010 ¢ | 15° 6| E¥ x| Eop
050 | 050 | 020 | D | 20° H) &= Y| & | ‘
075 | 0,75 | 030 | E | 25° Semieges
100 | 1,00 | .040 F 30° kétoldalas teljes forgdcsolofelilet
G | 35° K| &7 s | &
Masterfinish
L| & F| &7
Akétszeres élletorést két betivel A wiper-éllel elldtott lapkakat
jeldljik M| == E| &7 -Q-val jeldliik
ol. BE = =
1. letérési szég (y;) = 10°
2. letorési 520 (y,) = 25° P| Es2
Q| &=
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Nagy teljesitmény(i maro

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || [T DPA52S
V= 71| zeme ™

? 2 DRAGONSKIN

i
v
Y

=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X O4
>
e
~HDo ==J
CESSSS
Uzemi szabvény
(33
[ NEW [
DC; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Cikkszam
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
4 01 1 3,8 17 21 57 6 4 41,73 04201
4 0,2 1 3,8 17 21 57 6 4 42,66 04202
4 04 1 3,8 17 21 57 6 4 43,36 04204
4 0,5 1 3,8 17 21 57 6 4 43,36 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 44,27 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 43,89 05205
5 1,0 13 438 19 21 57 6 4 43,89 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 43,00 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 44,80 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 43,16 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 55,34 08202
8 0,5 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 55,34 08208
8 1,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08210
8 1,2 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08212
8 1,5 21 7 25 27 63 8 4 55,00 08215
8 2,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,64 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,30 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10220
12 0,2 26 16 | 36 38 83 12 4 110,70 12202
12 0,5 26 16 | 36 38 83 12 4 110,50 12205
12 1,0 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12210
12 1,2 26 16 | 36 38 83 12 4 110,80 12212
12 1,5 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12215
12 1,6 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12216
12 2,0 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12220
12 2,5 26 16 | 36 38 83 12 4 110,70 12225
12 3,0 26 16 | 36 38 83 12 4 110,80 12230
16 0,3 36 155 | 42 44 92 16 4 172,20 16203
16 1,0 36 155 | 42 44 92 16 4 171,90 16210
Acél
Rozsdamentes o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok

- v,/f, oldal: 110+111
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Nagy teljesitmény(i mar6

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

NCR

=3
)\3_380
Ve

o

ZEFP

2 HPC

i
v
Y

DPA52S

DRAGONSKIN

=
o
DN i
PRFRAD3 [ ;
> 7—{ i E
X d4
s
1] =
AL
AN
RE
Uzemi szabvény
w3 3
[ NEW [
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 1,6 36 | 155 | 42 44 92 16 4 173,50 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 171,70 16220
16 2,5 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,20 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,80 16230
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16 4 172,80 16232
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16 4 171,70 16240
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 4 271,10 20203
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 4 270,50 20210
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 4 270,50 20220
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 4 271,80 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 4 273,00 20240
20 50 4 19,5 52 54 104 20 4 273,40 20250
20 6,3 4 19,5 52 54 104 20 4 273,90 20263
Acél
Rozsdamentes o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu °
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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Nagy teljesitmény(i mar6

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || [T DPA52S
V= 71| zeme ™

DRAGONSKIN

v
Y

=
o
DN ‘
PRFRAD3_[;
> 7—{ i E
X O4
>
1] =
.
~Fpofe ==
RE
Uizemi szabvény
(T3
[NEW R
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam
53030...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,02 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,95 04402
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04405
5 01 105 | 4.8 25 34 70 6 4 44,59 05401
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05405
5 10 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05410
6 01 130 | 58 30 34 70 6 4 43,89 06401
6 04 | 130 | 58 30 34 70 6 4 45,68 06404
6 05 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,55 06405
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06406
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 44,07 06408
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,36 06410
6 1,5 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06415
8 02 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,48 08402
8 05 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08405
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,34 08408
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08410
8 12 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08412
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,95 08415
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08420
10 02 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 74,50 10402
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10405
10 1,0 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,75 10410
10 12 | 210 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10412
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10415
10 16 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10416
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10420
12 02 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 122,30 12402
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,80 12405
12 1,0 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12410
12 1,2 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,80 12412
12 15 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,20 12415
12 16 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12416
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,00 12420
12 25 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,40 12425
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,60 12430
16 03 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 201,90 16403
16 10 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,90 16410

Acél
Rozsdamentes )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal; 110+111
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Nagy teljesitmény(i maro

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

A=32 )
NCR || 38 —|| HPC || I DPA52S
V=7 ZEFP o
ﬂ TDRAGONSKIN
=4 é
o)
DN ‘
PRFRAD3 [
> 7—{ IE
X d4
=
1] =
4
L peden
RE
Uizemi szabvény
(O3
NEW IR
DCys | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
53030...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 16 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 4 202,30 16416
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,20 16420
16 25 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,70 16425
16 30 | 330|155 | 80 84 132 16 4 201,00 16430
16 32 | 330|155 | 80 84 132 16 4 201,20 16432
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 199,60 16440
20 03 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,40 20403
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 331,40 20410
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 330,50 20420
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 332,00 20430
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,00 20440
20 50 | 42,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 333,60 20450
20 6,3 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 334,10 20463
Acél
Rozsdamentes o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok
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Nagy teljesitmény(i mar6

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

A=32 )
NCR || 38 || Hpe || [ DPA52S
V=7 ZEFP
ﬂ TDRAGONSKIN
=4 )
<
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
>
o
: <
4, =,
AN
RE
Uzemi szabvany
(33
0= vi
DCys | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Cikkszam
53031 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6 01 13 58 19 21 57 6 5 45,89 06201
6 04 13 58 19 21 57 6 5 48,02 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 45,68 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 5 46,02 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 5 46,39 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 45,68 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 5 46,02 06215
8 0,2 19 7 25 27 63 8 5 58,57 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 58,23 08205
8 0,8 21 7.7 25 27 63 8 5 58,95 08208
8 1,0 21 7,7 25 27 63 8 5 58,23 08210
8 1,2 21 7 25 27 63 8 5 58,39 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 58,57 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 5 58,23 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 76,68 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 5 76,45 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 76,30 10216
10 2,0 22 9,7 30 27 72 10 5 76,45 10220
12 0,2 26 16 | 36 38 83 12 5 117,30 12202
12 0,5 26 16 | 36 38 83 12 5 117,50 12205
12 1,0 26 116 | 36 38 83 12 5 117,50 12210
12 1,2 26 116 | 36 38 83 12 5 118,00 12212
12 1,5 26 16 | 36 38 83 12 5 117,70 12215
12 1,6 26 16 | 36 38 83 12 5 117,80 12216
12 2,0 26 11, 36 38 83 12 5 117,70 12220
12 2,5 26 116 | 36 38 83 12 5 118,00 12225
12 3,0 26 11, 36 38 83 12 5 118,40 12230
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 181,50 16203
16 1,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,00 16210
16 1,6 36 | 155 | 42 44 92 16 5 183,90 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,00 16220
16 2,5 36 | 15, 42 44 92 16 5 182,80 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 183,30 16230
16 32 36 | 155 | 42 44 92 16 5 183,50 16232
16 40 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,30 16240
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 284,50 20203
20 2,0 4 195 | 52 54 104 20 5 285,20 20220
20 3,0 4 195 | 52 54 104 20 5 286,80 20230
20 40 4 195 | 52 54 104 20 5 288,20 20240
20 5,0 4 195 | 52 54 104 20 5 289,10 20250
20 6,3 4 195 | 52 54 104 20 5 289,50 20263
Acél
Rozsdamentes o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok
— v,/f,oldal: 112
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - NCR, hosszu - 53 030 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

a a a a a a

ae e ae ae e ae ae e e ae e e
a. . a
01-0,2XDC 0,3-04xDC 06-1.0xDC 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Mutaté- Ve Ve Ve fz f2 f2 f2 T, T, Tz f; fz fz f2 f2
szam m/min m/min m/min 3 XDC mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 120 100 70 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
2.2 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
2.3 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.4 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.5 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 002 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.6 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.7 60 50 40 1,0 0,03 0,02 0,01 0,04 003 0,02 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,02
5.1 60 50 40 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.2 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.3 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.4 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.5 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.6 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.7 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.8 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.9 120 100 80 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.10 100 80 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.11 80 70 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04

Beszurdsi szog lejtd- és helikalis mardshoz: 3°

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmarok - NCR, extra hosszu - 53 030 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm
0 17085 «DC 0 37032 «DC 0‘1?902 0,36190‘4 0,16180,2 0,38780,4 0,1%60,2 0‘38780,4 O,EBO,Z 0,38780,4 0,1?90‘2 0,38790‘4 0‘1?90,2 0,3a790,4
T B xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Mutaté- Ve Ve f2 f2 f2 f2 fz f, f, f, f, f2 f f,
szam m/min m/min 2o 3t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 100 80 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
2.2 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.3 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.4 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.5 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.6 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.7 60 50 1,0 0,03 0,02 0,04 003 004 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06
5.1 60 50 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.2 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.3 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 005 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.4 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.5 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 005 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.6 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.7 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 003 005 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.8 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.9 100 80 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.10 80 70 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.11 70 60 1,0 0,04 0,03 005 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08

Beszurasi szog lejté- és helikdlis mardshoz: 3°
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

@DC=10mm @DC=12mm @ DC=16 mm 9 DC=20mm C ©
elsodlegesvélasztés — megfeleld
de de de de de ae ae de de de de de

01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 =) 2

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC g §

Mutato- f fz f f f f, fy fy f, f, f, f, § g’ g

szam mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 5 = g

21 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 ° o

2.2 0,08 006 004 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o o

2.3 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 ° [}

2.4 0,08 006 004 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 ° o

2.5 0,08 006 004 0,10 0,07 005 0,12 0,09 005 0,14 0,10 0,06 ° o

2.6 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 ° o

2.7 0,07 005 003 008 006 004 0,10 0,07 0,04 0,12 0,08 0,04 o o
5.1 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 o
5.2 0,08 006 004 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.3 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.4 0,08 006 0,04 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.5 0,08 006 004 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 °
5.6 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.7 0,08 006 004 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 °
5.8 0,08 006 0,04 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.9 009 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 °
5.10 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 o
5.11 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 °

DS TIIL ZbeL20nn e\sbd\ege:va\aszta's meg(f)elelﬁ
a a a a,

01-02 03-04 01-02 03-04 % K]

xDC xDC xDC xDC = é

Mutato- f, iz f, iz é g g

szam mm mm mm mm g = £

21 0,13 0,10 0,16 0,12 ° o

2.2 0,12 0,09 0,14 0,10 ° o

2.3 0,12 0,09 0,14 0,10 [ o)

2.4 0,12 0,09 0,14 0,10 ° [}

2.5 0,12 0,09 0,14 0,10 [ o)

2.6 0,12 0,09 0,14 0,10 ° [}

2.7 0,10 0,07 0,12 0,08 ° o
5.1 0,13 0,10 0,16 0,12 °
5.2 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.3 0,12 0,09 0,14 0,10 )
5.4 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.5 0,12 0,09 0,14 0,10 )
5.6 0,12 0,09 0,14 0,10 °
5.7 0,12 0,09 0,14 0,10 )
5.8 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.9 0,13 0,10 0,16 0,12 [ )
5.10 0,13 0,10 0,16 0,12 °
5.11 0,13 0,10 0,16 0,12 °
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmardok - NCR, hosszu - 53 031 ...

Mutato-

szam
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

Vo
m/min

100
100
80
80
100
100
50
50
35
35
35
35
35
40
35
100
80
70

Apmar XDC

1,5
1,5
15
1,5
15
1,5
1,5
1,5
1,5
115
1,5
115
1,5
15
15
1,5
1,5
1,5

@DC=6mm
£ a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
005 004
004 003
0,04 003
004 003
0,04 003
0,04 003
0,04 002
0,05 0,04
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,05 004
005 004
005 004

@DC=8mm
2 a.
01-02 03-04
xDC xDC
fz f
mm mm
0,06 005
006 004
0,06 0,04
006 004
0,06 0,04
006 004
005 003
006 005
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 004
0,06 005
0,06 005
0,06 005

@DC=10mm
a a
01-02 03-04
xDC xDC
fz f;
mm mm
0,08 006
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
006 004
0,08 006
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 005
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 006

Lejtési szOg lejtd- és helikalis marashoz = 1°

12

@DC=12mm
e e
01-02 03-04
xDC xDC
f2 f;
mm mm
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 006
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,07 005
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07

@DC=16 mm
e a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
009 005
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09

@ DC =20 mm elsm‘eg:vémm meg?e\e\ﬁ
2 a

01-02  03-04 % 8
xDC xDC ] kS
mm L] 5 & £
014 010 e ©
012 008 e °©
012 008 e ©
012 008 e ©
012 008 e ©
012 008 e ©
010 006 e ©
014 010 e

012 008 e

012 008 e

012 008 e

012 008 e

012 008 e

012 008 e

012 008 e

014 010 e

014 010 e

014 010 e

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

S-Cut - Nagyolomaro
_28°
NR | M3 @@ % || HPC W APX72S APX72S APX72S

V=10° 1|z

7 ﬂ DUoNNs , 1
7 |
j%i : !

o
T
| BN
|
T
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
w0 J3 e[ O[3 e[ O[3
[NEW [RVAVAEIIE NEW IVAVATINE NEW [RAVAT:
DC.;; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
o° 52 205 ... 52 205 ... 52 205 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 6 28 | 120 | 18 54 6 0,18 15 4 65,58 03100
3 8 28 | 140 | 21 57 6 0,18 15 4 77,66 03200
3 8 28 | 190 | 26 62 6 0,18 15 4 88,78 03400
4 8 38 | 135 | 18 54 6 020 | 15 4 65,58 04100
4 11 38 | 180 | 21 57 6 020 | 15 4 77,66 04200
4 1 38 | 230 | 26 62 6 020 | 15 4 88,78 04400
5 9 48 | 155 18 54 6 025 | 15 4 65,58 05100
5 13 48 | 190 | 21 57 6 025 | 15 4 77,66 05200
5 13 48 | 240 | 26 62 6 025 | 15 4 88,78 05400
6 10 55 | 180 | 18 54 6 0,25 4 65,58 06100
6 13 55 | 200 | 21 57 6 0,25 4 77,66 06200
6 13 55 | 250 | 26 62 6 0,25 4 88,78 06400
8 12 75 | 22,0 | 22 58 8 0,30 4 83,43 08100
8 19 75 | 250 | 27 63 8 0,30 4 98,79 08200
8 19 75 | 300 | 32 68 8 0,30 4 113,00 08400
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 101,90 10100
10 22 95 |300 | 32 72 10 0,30 4 120,70 10200
10 22 95 | 350 | 40 80 10 0,30 4 138,00 10400
12 16 11,5 | 280 | 28 73 12 0,45 4 115,60 12100
12 26 11, 350 | 38 83 12 0,45 4 136,90 12200
12 26 11,5 | 450 | 48 93 12 0,45 4 156,50 12400
14 18 13,5 | 30,0 | 30 75 14 0,50 4 155,90 14100
14 26 | 135 | 350 | 38 83 14 0,50 4 184,60 14200
14 26 | 13,5 | 50,0 | 54 99 14 0,50 4 211,10 14400
16 22 | 155 | 340 | 34 82 16 0,60 4 210,70 16100
16 32 | 155 | 40,0 | 44 92 16 0,60 4 249,50 16200
16 32 | 155 | 550 | 60 108 16 0,60 4 285,30 16400
20 26 | 195 | 420 | 42 92 20 0,60 4 304,20 20100
20 38 | 195 | 50,0 | 54 104 20 0,60 4 360,30 20200
20 38 | 19, 700 | 76 126 20 0,60 4 411,90 20400
Acél ) ) )
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény ) ° o
Nemvasfémek o o o
Nagy héallésagu o o o
Edzett anyagok o o o

- v,/f,oldal: 115-119
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - S-Cut - szarmarok - SC-UNI, rovidtél hosszuig

@DC=3mm

aE ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

Tipus: rovid /

hosszu

Mutaté- Ve f

szam m/min 8y XDC mm

11 105-240 10 0,039 0,030 0,022
1.2 105-250 1,0 0,036 0,028 0,020
1.3 90-210 1,0 0,036 0,028 0,020
1.4 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.5 90-200 1,0 0,039 0,030 0,022
1.6 90-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.7 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.8 70-170 1,0 0,029 0,022 0,016
1.9 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
110  70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
1.1 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
112 70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
113  70-150 1,0 0,023 0,017 0,013
114 50-120 1,0 0,020 0,015 0,012
115  70-180 1,0 0,025 0,020 0,015
116 80-160 1,0 0,025 0,020 0,015
21 90-130 1,0 0,029 0,022 0,016
2.2 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.3 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.4 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.5 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.6 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.7 40-60 1,0 0,020 0,015 0,012
31  200-240 1,0 0,046 0,036 0,025
3.2  180-220 1,0 0,046 0,036 0,025
3.3  200-240 1,0 0,039 0,030 0,022
3.4  180-220 1,0 0,039 0,030 0,022
3.5 160-200 1,0 0,039 0,030 0,022
3.6 140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
3.7 160-200 1,0 0,032 0,025 0,018
3.8  140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 140-280 1,0 0,039 0,030 0,022
47 120-300 1,0 0,039 0,030 0,022
48 110-180 1,0 0,039 0,030 0,022
49  90-160 1,0 0,039 0,030 0,022
410 80-140 1,0 0,039 0,030 0,022
411 150-350 1,0 0,036 0,028 0,020
412 140-300 1,0 0,036 0,028 0,020
413

414 180-400 1,0 0,077 0,060 0,044
4.15

4.16

417

418 60-120 0,5 0031 0,024 0,017
419  40-80 05 0025 0020 0,015
5.1 30 05 0025 0020 0,014
5.2 30 05 0,023 0,018 0,013
5.3 30 05 0021 0016 0,012
5.4 30 05 0018 0014 0,010
5.5 30 05 0018 0,014 0,010
5.6 30 05 0013 0,014 0,007
5.7 45 0,5 0,018 0,008 0,010
5.8 30 05 0,018 0,008 0,010
59  80-160 05 0029 0022 0,016
510 80-140 05 0029 0022 0,016
511  50-100 0,5 0,025 0020 0,015
61 120-160 05 0,023 0,018 0,013
6.2  80-120 0,3 0021 0016 0,012
6.3 60-100 02 0018 0,014 0,010
6.4

6.5

@DC=4mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,054
0,049
0,049
0,054
0,054
0,054
0,054
0,040
0,036
0,036
0,036
0,036
0,032
0,028
0,036
0,036
0,040
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,028
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,046
0,046
0,046

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,049
0,049

0,108

0,044
0,036
0,035
0,032
0,029
0,025
0,025
0,018
0,025
0,025
0,040
0,040
0,036
0,032
0,029
0,025

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,041
0,038
0,038
0,041
0,041
0,041
0,041
0,031
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,021
0,028
0,028
0,031
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,021
0,049
0,049
0,041
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,038

0,084

0,033
0,028
0,026
0,025
0,022
0,020
0,020
0,014
0,020
0,020
0,031
0,031
0,028
0,025
0,022
0,020

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,028
0,028
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,015
0,021
0,021
0,023
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,028
0,028

0,061

0,024
0,021
0,020
0,018
0,016
0,014
0,014
0,010
0,014
0,014
0,023
0,022
0,021
0,018
0,016
0,014

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,058
0,053
0,053
0,058
0,058
0,058
0,058
0,044
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,058
0,058
0,058
0,048
0,048
0,048

0,078
0,071
0,071
0,078
0,078
0,078
0,078
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,046
0,039
0,052
0,052
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,039
0,091
0,091
0,078
0,078
0,078
0,066
0,066
0,066

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,023
0,020
0,026
0,026
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,071
0,071

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,053
0,053

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036
0,155

0,116 0,078

0,062
0,052
0,049
0,047
0,041
0,037
0,037
0,026
0,037
0,037
0,058
0,058
0,052
0,047
0,041
0,037

0,046
0,021
0,037
0,035
0,031
0,026
0,026
0,020
0,026
0,026
0,044
0,043
0,039
0,035
0,031
0,026

0,031
0,026
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,026
0,023
0,021
0,018

0 2, =1,5x DC esetén a fogankeénti el6tolas f, értékét meg kell szorozni 0,75-tel
a, = 2,0 x DC esetén a fogankénti elGtolds f, értékét meg kell szorozni 0,5-tel

@DC=6mm

aE
0,1-0,2
xDC

0,104
0,095
0,095
0,104
0,104
0,104
0,104
0,077
0,069
0,069
0,069
0,069
0,061
0,053
0,069
0,069
0,077
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,122
0,122
0,104
0,104
0,104
0,087
0,087
0,087

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,095
0,095

0,207

0,083
0,069
0,067
0,062
0,055
0,048
0,048
0,035
0,048
0,048
0,077
0,076
0,069
0,062
0,055
0,048

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,077
0,071
0,071
0,077
0,077
0,077
0,077
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,039
0,052
0,052
0,058
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,039
0,091
0,091
0,077
0,077
0,077
0,064
0,064
0,064

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,071
0,071

0,154

0,062
0,052
0,049
0,046
0,041
0,036
0,036
0,025
0,036
0,036
0,058
0,056
0,052
0,046
0,041
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,052
0,047
0,047
0,052
0,052
0,052
0,052
0,039
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,026
0,035
0,035
0,039
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,052
0,044
0,044
0,044

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047

0,104

0,041
0,035
0,033
0,031
0,028
0,024
0,024
0,017
0,024
0,024
0,039
0,038
0,035
0,031
0,028
0,024

@DC=8mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,029
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,081
0,081
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,276

0,207 0,138

0,115
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035
0,035
0,023
0,035
0,035
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,035

o Lejtési sz0g lejtd- és helikalis mardshoz = 3°
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

@DC=10 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

Mutaté- f

z

szam mm

11 0173 0,127 0,092
1.2 0161 0,115 0,081
1.3 0161 0,115 0,081
1.4 0173 0,127 0,092
1.5 0173 0,127 0,092
1.6 0173 0,127 0,092
1.7 0173 0,127 0,092
1.8 0,127 0,092 0,069
1.9 0,115 0,092 0,058
110 0,115 0,092 0,058
111 0115 0,092 0,058
112 0,115 0,092 0,058
113 0,104 0,081 0,046

114 0,092 0,069 0,046

115 0,115 0,092 0,058
116 0,115 0,092 0,058
21 0127 0,092 0,069
22 0,104 0,081 0,046
23 0104 0,081 0,046
24 0104 0,081 0,046
25 07104 0,081 0,046
2.6 07104 0,081 0,046

27 0,092 0,069 0,046

31 0207 0150 0,104
3.2 0207 0150 0,104
33 0173 0127 0,092
34 0173 0127 0,092
35 0173 0127 0,092
3.6 0150 0,104 0,069
3.7 0150 0,104 0,069
3.8 0150 0,104 0,069
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 0173 0127 0,092
47 0173 0,127 0,092
48 0173 0127 0,092
49 0173 0127 0,092
410 0173 0127 0,092
411 07161 0115 0,081
412 0,161 0115 0,081
413
414 0,345 0,253 0,173
4.15
4.16
4.17
418 0,138 0,104 0,069
419 0115 0,092 0,058
51 0115 0,081 0,058
52 0,104 0,081 0,058

53 0,092 0,069 0,046

54 0,081 0,058 0,046
5,5 0,081 0,058 0,046
5.6 0,058 0,046 0,035
5.7 0,081 0,058 0,046
5.8 0,081 0,058 0,046

59 0127 0,092 0,069
510 0127 0,092 0,069
511 0115 0,092 0,058
6.1 0104 0,081 0,058
6.2 0,092 0,069 0,046
6.3 0,081 0,058 0,046

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,138 0,092
0,127 0,092
0,127 0,092
0,138 0,092
0,138 0,092
0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,138 0,104 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,058
0,092 0,069 0,046
0,127 0,092 0,069
0127 0,092 0,069
0,138 0,104 0,069
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,092 0,069 0,046
0,219 0,161 0,115
0,219 0,161 0,115
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,161 0,115 0,081
0,161 0,115 0,081
0,161 0,115 0,081

0,196
0,173
0173
0,196
0,196
0,196

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0173
0173

0,138 0,092
0,138 0,092
0,138 0,092
0,138 0,092
0,138 0,092
0,127 0,092
0,127 0,092

0,380 0,288 0,196

0,115 0,115 0,081
0127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,058
0,115 0,046 0,058
0,104 0,081 0,046
0,092 0,069 0,046
0,092 0,035 0,046
0,069 0,046 0,035
0,092 0,069 0,046
0,092 0,069 0,046
0,138 0,104 0,069
0,138 0,104 0,069
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,058
0,104 0,081 0,046
0,092 0,069 0,046

@DC=16 mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,207 0,161
0,184 0,150
0,184 0,150
0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0,161 0127
0,150 0,115 0,092
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,115 0,092 0,069
0,104 0,081 0,058
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,150 0,115 0,092
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,104 0,081 0,058
0,242 0,184 0,138
0,242 0,184 0,138
0,207 0,161 0,127
0,207 0,161 0,127
0,207 0,61 0,127
0173 0,127 0,104
0,173 0127 0,104
0,173 0127 0,104

0,127
0,115
0,115
0,127
0,127
0,127

0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0,161
0,207 0,161
0,184 0,150
0,184 0,150

0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,115
0,414

0,311 0,242

0,161 0,127 0,092
0,138 0,104 0,081
0,127 0,104 0,081
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,069
0,092 0,069 0,058
0,092 0,069 0,058
0,069 0,058 0,046
0,092 0,069 0,058
0,092 0,069 0,058
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,138 0,104 0,081
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,069
0,092 0,069 0,058

@DC=20mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,242 0,196
0,230 0,184
0,230 0,184
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,184 0,150
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138 0,104
0,150 0,115 0,092
0,127 0,104 0,081
0161 0138 0,104
0,161 0,138 0,104
0184 0,150 0,115
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,127 0,104 0,081
0,288 0,230 0,184
0,288 0,230 0,184
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,207 0173 0,127
0,207 0173 0127
0,207 0173 0127

0,161
0,138
0,138
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104

0,242
0,242
0,242 0,
0,242 0,196
0,242 0,196
0,230 0,184
0,230 0,184

0,196
0,196
0,196

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,138
0,138

0,495 0,403 0,311

0,196
0,161
0,161
0,150
0,127
0,115
0,115
0,081
0,115
0,115
0,184
0,184
0,161
0,150
0,127
0,115

0,161 0,127
0,138 0,104
0,127 0,104
0,127 0,092
0,104 0,081
0,092 0,069
0,092 0,069
0,069 0,058
0,092 0,069
0,092 0,069
0,150 0,115
0,150 0,115
0,138 0,104
0127 0,092
0,104 0,081
0,092 0,069

[ o
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - S-Cut - szarmarok - SC-UNI, extra hosszu kivitel
@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE ae
01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

a xDC z z 2 2 z
[Nt mm mm mm mm mm

Tipus: extra
hosszu

Mutaté-
szam
1.1 90-180 10 05 0,044 0032 0022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.2 90-180 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0,27 0,092 0,069
1.3 70-160 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0,27 0,092 0,069
1.4 70-140 10 05 0,044 0,032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.5 70-160 10 05 0044 0032 0022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 07104 0077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.6 70-160 10 05 0044 0032 0022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 07104 0077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.7 70-140 10 05 0,044 0,032 0022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.8 50-120 10 05 0032 0,025 0016 0,043 0,033 0,022 0,058 0,044 0,029 0,077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
1.9 50-120 10 05 0,029 0,022 0015 0,039 0,029 0020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
110 50-120 1,0 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
111 50-120 10 05 0,029 0022 0,015 0,039 0029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
112  50-120 1,0 05 0,029 0,022 0015 0039 0,029 0,020 0,052 0,039 0026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
113  50-120 1,0 05 0,026 0,019 0013 0035 0,026 0,017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
1.14 40-80 10 05 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,015 0,039 0,029 0,020 0,053 0,039 0,026 0,069 0,058 0,035
115 50-120 1,0 05 0,029 0022 0,015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
116 60-140 1,0 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
21 60-100 10 05 0,032 0,025 0,016 0,043 0,033 0,022 0,058 0,044 0,029 0,077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
2.2 50-80 10 05 0026 0019 0013 0,035 0,026 0,017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.3 50-80 10 05 0026 0019 0013 0035 0,026 0,017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.4 50-80 10 05 0026 0019 0013 0,035 0026 0,017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.5 50-80 10 05 0,026 0019 0013 0035 0026 0,017 0046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.6 50-80 10 05 0,026 0019 0,013 0035 0,026 0,017 0046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.7 30-50 10 05 0,022 0016 0,011 0029 0022 0,015 0,039 0,029 0,020 0,054 0,039 0,026 0,069 0,058 0,035
31 160-200 10 05 0,051 0,038 0,026 0,068 0,051 0035 0,091 0,068 0046 0,122 0091 0,061 07161 0,127 0,081
32 120-160 10 05 0,051 0,038 0,026 0,068 0,051 0,035 0,091 0068 0,046 0122 0,091 0,061 0,61 0,127 0,081
33 160-200 10 05 0,044 0,032 0022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 07104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
34 120-160 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
35 120-160 10 05 0,044 0,032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
36 100-140 10 05 0,037 0,027 0018 0,049 0,036 0,024 0066 0048 0,032 0,087 0,064 0,044 0,115 0,092 0,058
3.7 120-160 10 05 0,037 0,027 0018 0,049 0,036 0,024 0,066 0,048 0,032 0,087 0064 0044 07115 0,092 0,058
3.8 100-140 10 05 0037 0,027 0018 0049 0,036 0,024 0066 0048 0,032 0,087 0064 0044 07115 0,092 0,058

=
=6
s

46 100-240 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 07104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
47 90-220 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 07104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
48 80-180 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
49 60-160 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
410 60-140 10 05 0,044 0,032 0022 0,059 0,043 0029 0,078 0,058 0,039 0,104 0077 0,052 0138 0,104 0,069
411 110-320 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069
412 100-300 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069

414 120-400 10 05 0,087 0,065 0044 0116 0,087 0059 0155 0116 0,078 0,207 0154 0,104 0,276 0,207 0,138

418 40-120 05 0,25 0,035 0,026 0,017 0,047 0,035 0,023 0,062 0,046 0,031 0,083 0062 0041 0115 0,081 0,058
419  30-80 05 025 0,029 0,012 0015 0,039 0,016 0020 0,052 0,021 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
5.1 30 05 025 0028 0021 0014 0,037 0028 0019 0,049 0,037 0,025 0,067 0,049 0,033 0,092 0,069 0,046
5.2 30 05 025 0027 0,019 0013 0,035 0026 0017 0,047 0,035 0,023 0,062 0,046 0,031 0,081 0,058 0,046
5.3 25 05 025 0023 0,017 0012 0,031 0023 0016 0041 0,031 0,021 0,055 0,041 0,028 0,069 0,058 0,035
5.4 25 05 025 0021 0015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0,024 0,069 0,046 0,035
5.5 25 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.6 25 05 025 0015 0,011 0,007 0,020 0,015 0,009 0,026 0,020 0013 0,035 0,025 0,017 0,046 0,035 0,023
5.7 45 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.8 25 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.9 35-65 05 025 0,032 0,025 0016 0,043 0,033 0,022 0,058 0,044 0,029 0,077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
510 30-55 05 025 0,032 0024 0016 0,043 0,032 0022 0,058 0,043 0,029 0,076 0,056 0,038 0,104 0,081 0,046
511 30-55 05 025 0,029 0,022 0015 0,039 0,029 0020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
6.1 80-120 05 05 0027 0019 0013 0,035 0,026 0017 0,047 0,035 0023 0,062 0,046 0,031 0,081 0,058 0,046
6.2 60-100 05 03 0023 0017 0,012 0,031 0,023 0016 0041 0031 0021 0,055 0,041 0,028 0,069 0,058 0,035
6.3 50-90 05 015 0,021 0015 0,010 0,028 0,020 0014 0,037 0,026 0,018 0,048 0,036 0,024 0,069 0,046 0,035

o Lejtési sz0g lejtd- és helikalis maréshoz = 3°
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

@DC=10 mm

ae ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC
Mutaté- f

2
szam mm

11 0173 0,127 0,092
1.2 0161 0115 0,081
1.3 0161 0115 0,081
1.4 0173 0127 0,092
1.5 0173 0127 0,092
1.6 0173 0127 0,092
1.7 0173 0127 0,092
1.8 0127 0,092 0,069
1.9 0115 0,092 0,058
110 0115 0,092 0,058
111 0115 0,092 0,058
112 0115 0,092 0,058
113 0,104 0,081 0,046
114 0,092 0,069 0,046
115 0115 0,092 0,058
116 0,115 0,092 0,058
21 0127 0,092 0,069
22 0,104 0,081 0,046
23 0,04 0,081 0,046
24 0104 0,081 0,046
25 0104 0,081 0,046
2.6 0104 0,081 0,046
27 0,092 0,069 0,046
31 0,207 0150 0,104
3.2 0207 0150 0,104
3.3 0173 0127 0,092
34 0173 0127 0,092
35 0173 0127 0,092
3.6 0150 0,104 0,069
3.7 0150 0,104 0,069
3.8 0150 0,104 0,069
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 0173 0127 0,092
47 0173 0,127 0,092
48 0173 0127 0,092
49 0173 0127 0,092
410 0173 07127 0,092
411 0161 0,115 0,081
412 0,161 0,115 0,081
413

414 0,345 0253 0173
4.15

4.16

4.17

418 0138 0,104 0,069
419 0115 0,092 0,058
51 0115 0,081 0,058
5.2 0,104 0,081 0,058
53 0,092 0,069 0,046
54 0,081 0,058 0,046
5,5 0,081 0,058 0,046
5.6 0,058 0,046 0,035
5.7 0,081 0,058 0,046
5.8 0,081 0,058 0,046
5.9 0127 0,092 0,069
510 0127 0,092 0,069
511 0115 0,092 0,058
6.1 0104 0,081 0,058
6.2 0,092 0,069 0,046
6.3 0,081 0,058 0,046
6.4

6.5

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,196
0173
0173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,115
0,115
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0173
0,173

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,380

0,288 0,196

0,115
0,127
0127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,092
0,092
0,046
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,081
0,069

0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046

@ DC=14mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,150
0,138
0,138
0,150
0,150
0,150
0,150
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,069
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,127
0,127
0,127

0,184
0173
0,173
0,184
0,184
0,184
0,184
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0,127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,184
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0127
0127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,184
0,184
0,184
0,184
0,184
0173
0,173

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,138
0,138

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,380

0,299 0,207

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,104
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,115
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

@ DC=16 mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,161
0,150
0,150
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,196
0,173
0,173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0,127
0,127
0127
0,127
0,115
0,092
0,127
0,127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,230
0,230
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0127
0,115
0,115
0,127
0127
0127
0127
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,058
0,081
0,081
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,138
0,138
0127
0127
0127
0,104
0,104
0,104

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,173
0,173

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,150

0127
0127
0127
0127
0127
0,115
0,115
0,380

0,311 0,242

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

0,092
0,081
0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058

@DC=20mm

aE ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,242 0,196
0,230 0,184
0,230 0,184
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,184 0,150
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,150 0,115
0,127 0,104
0,161 0,138
0,161 0,138
0,184 0,150
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,127 0,104
0,288 0,230
0,288 0,230
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,207 0173
0,207 0,173
0,207 0,173

0,161
0,138
0,138
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0127
0127
0127

0,242
0,242
0,242
0,242
0,242
0,230
0,230

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,184
0,184

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,138
0,138
0,495

0,403 0,311

0,196
0,161
0,161
0,150
0,127
0,115
0,115
0,081
0,115
0,115
0,184
0,184
0,161
0,150
0,127
0,115

0,161
0,138
0,127
0127
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,104
0,092

0127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

elsddleges vélasztds
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WNT \ Performance

Szélmarok
AluLine - NC élsorjazo
w |
: DLC DLC
JJ DCONMS DRAGONSKIN
} o
AN
T \
|
g
bC
o = 60° o = 60° o =60° o =60°

Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a3 (O[3 YR e[ O]
(NEW IR NEW IR NEW IR NEW R

DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53 666 ... 53 667 ... 53 662 ... 53 663 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
16 80 | 32 16 4 105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ° ) ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
— v, /f,oldal: 126
120 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Szélmarok
AluLine - NC élsorjazo
w |
: DLC DLC
JJ DCONMS DRAGONSKIN
} o
AN
T \
|
g
bC
o =90° o =90° o =90° o =90°

Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a3 (O[3 YR e[ O]
(NEW IR NEW IR NEW IR NEW R

DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53 664 ... 53 665 ... 53 660 ... 53 661 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
16 80 | 32 16 4 105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f,oldal: 126
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WNT \ Performance

Szélmarok
SilverLine - NC élsorjazo
v ||
s DPB72S DPB72S

il

DCONMS

OAL

vy v

) o =60° ) o =60° ) o =60° ) o =60°
Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany

L we (O3 wal 8 we (O]
NEW I NEW I} NEW I = vi

DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50 566 ... 50 567 ... 50 562 ... 50563 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) ° )
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ° ° ) )
Edzett anyagok
- v,/f,oldal: 127
122

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Szélmarok
SilverLine - NC élsorjazo
A=0°
N YS=5° % -
s DPB72S DPB72S
QJ DCONMS DRAGONSKIN
|
|
‘ N &‘
™ ] y W
o
o
DC
o a=90° _a=90° o a=90° o a=90°
o Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
[EDv [Ev [Edv  [Ev
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50 564 ... 50 565 ... 50 560 ... 50 561 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 | 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 | 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 | 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) ° )
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ° ° ) )
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,oldal: 127

123



WNT \ Performance

Szélmarok
BlueLine - NC élsorjazo
A=0°
Holly=s° & .
Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
DCONMS
|
|
‘ N 2‘
; & o
|
|
o
o
DC
. a=60° . a=60° o a=90° o a=90°
o Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
=] vi (NEW [IE (NEW [IF NEW [
DC.s | OAL | LPR |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
52 562 ... 52 563 ... 52 560 ... 52 561 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 41,25 04000 41,25 04000
6 57 | 21 6 6 52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000
8 63 | 27 8 6 62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000
10 | 72 | 32 10 6 84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000
12 | 83 | 38 12 6 108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000
16 | 92 | 44 16 8 168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok ) ) ) )
- v,/f,oldal: 128
124 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - AluLine - NC élsorjazo

Mutato-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

310
310
290
270
260
130
130
120
120
110
150
150
330
330

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

Ve
m/min

200
200
190
180
175
90
90
85

80
100
100
205
205

0 * = ¢sak DLC bevonatos marokhoz alkalmas
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a4

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

a6

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

bevonat nélkiili

28

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

emulzio

Stritett levegd
minimélkenés

% %k % R &k Xk ok k kX

*

O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo
OO0OO0OO0OO0O0OD0O0OO0OO0OO0O0OO0O0

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - NC élsorjazd

Mutato-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.10

90
90

55
55
55
55

70
75
60

24

0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,025
0,03
0,02
0,03
0,025
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,025
0,025
0,025
0,02
0,025
0,025
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02
0,02
0,02
0,012
0,012
0,012
0,01

0,02
0,02
0,015

cuttingtools.ceratizit.com

26

0,035
0,035
0,035
0,03
0,035
0,03
0,035
0,02
0,035
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,02
0,02
0,02
0,02
0,012
0,012
0,012
0,01

0,02
0,02
0,015

DPB72S

28

0,045
0,045
0,045
0,04
0,045
0,04
0,045
0,025
0,045
0,04
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,025
0,025
0,025
0,025
0,018
0,018
0,018
0,015
0,025
0,025
0,02

0,06
0,055
0,06
0,055
0,06
0,03
0,06
0,055
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,03
0,03
0,03
0,03
0,018
0,018
0,018
0,02
0,03
0,03
0,025

0,08
0,08
0,08
0,075
0,08
0,075
0,08
0,04
0,08
0,075
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,04
0,04
0,04
0,04
0,035
0,035
0,035
0,03
0,04
0,04
0,035

0,09
0,09
0,09
0,085
0,09
0,085
0,09
0,05
0,09
0,085
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,055
0,055
0,055
0,045
0,055
0,055
0,045
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,05
0,05
0,05
0,05
0,045
0,045
0,045
0,04
0,05
0,05
0,045

55
55

35
35
35
35

48
53
38

0,02
0,02

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

a6

0,025
0,025
0,025
0,02
0,025
0,02
0,025
0,015
0,025
0,02
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

28

f

7

bevonat nélkiili

210

mm

0,035
0,035
0,035
0,03
0,035
0,03
0,035
0,025
0,035
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,05
0,05
0,05
0,045
0,05
0,045
0,05
0,04
0,05
0,045
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

312

0,07
0,07
0,07
0,065
0,07
0,065
0,07
0,06
0,07
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,08
0,08
0,08
0,075
0,08
0,075
0,08
0,07
0,08
0,075
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,055
0,055
0,055
0,045
0,055
0,055
0,045
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

® 0 0000000000000 0 00000000000 0 0 0 0 -

OO O0OO0OO0OO0OO0OOOOOOOO O O sirtettlevegd

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOOOOO O O minimalkenés
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - BlueLine - NC élsorjazo

Mutato-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

128

Ve
m/min

125
115
100
80
60

24

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

006 0065 007 0075 0075 0,08

26

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

Ti2000

28

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,045 0,055 0,06 0,065 0065 0,07

004 005 0055 006 006 0,065
0,035 0,045 0,05 0,055 0,055 0,06
0,025 003 004 0045 0045 0,05

emulzié

Stritett levegd

O0O0OO0OO0Oo

miniméalkenés

O O0OO0OO0OO0Oo

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-11 rendszer

MaxiMill - Homlok-palastmaro C 211-11KN

A ZEFP = véltélapkak szama
A /NP =lapkasorok szama

ki

[%)
=
ol F O\ B
3 | :
ja}
APMX
LH
OAL
D=0 28/40
ISO jelélés DC ZNF | APMX | OAL LH DCONMS | ZEFP | ZNP Lapkak Cikkszam
Nyomaték 50784 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.25.R.02KN3-11-B-40 25 2 28 97 40 25 6 3 1,6 XD.T 11T3 635,30 02523
C211.25.R.02KN4-11-B-50 25 2 37 107 50 25 8 4 1,6 XD.T 11T3 672,60 02524
C211.25.R.02KN5-11-B-60 25 2 46 117 60 25 10 5 1,6 XD.T 1173 717,40 02525
C211.32.R.02KN4-11-B-50 32 2 37 11 50 32 8 4 1,6 XD.T 1173 696,80 03224
C211.32.R.03KN5-11-B-60 32 3 46 121 60 32 15 5 1,6 XD.T 1173 840,70 03235
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 | 40 3 37 11 50 32 12 4 1,6 XD.T 1173 799,60 04034
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 | 40 4 46 121 60 32 20 5 1,6 XD.T11T3 964,00 04045
MaxiMill - Homlok-palastmaro A 211-11KN
A ZEFP = véltolapkak szama
A /NP =lapkasorok szama
j
m Q ‘ o
o) -~ —) T T
L =)
APMX
OAL
D 28/40
ISO jelélés DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS 5| DHUB Lapkak Cikkszam
Nyomaték 50794 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.40.R.03KN4-11 40 3 37 12 4 65 22 38 1,6 XD.T 1173 799,60 04034
A211.40.R.04KN4-11 40 4 37 16 4 65 22 38 1,6 XD.T 1173 874,20 04044
A211.40.R.04KN5-11 40 4 46 20 5 74 22 38 1,6 XD.T 1173 964,00 04045
A211.50.R.04KN5-11 50 4 46 20 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.054,00 05045
A211.50.R.05KN5-11 50 5 46 25 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.148,00 05055
A211.50.R.05KN6-11 50 5 55 30 6 85 27 48 1,6 XD.T 11T3 1.258,00 05056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G e -
Zéarocsavar TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Bels6 Nyomaték
penge imbuszcsavar csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Megnevezés EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.40. KN4 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 20900 118,90 191
A211.40. KN5 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 21000 118,90 191
A211.50. KN5 11,50 002 476 043 10,20 125 4,38 303 7,09 20400 11,50 20600 118,90 191
C211.25 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
C211.32 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
C211.40 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 118,90 191

Marasi utmutatd

Hozzdill6 véltolapkdk — fékatalégus, 15. fejezet (Valtdlapkas mardszerszamok), 63-65. oldal
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-11 rendszer

MaxiMill 211-11 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Homlok-palastmarohoz

F M
Ve f, ap Ve f,

Anyag m/min mm mm m/min mm
Acél 100-300 0,05-0,20 < APMX

Rozsdamentes 80-200 0,05-0,20 < APMX

Vasontvény 110-300 0,05-0,20 < APMX

Nemvasfémek 300-2000  0,10-0,25 < APMX

Nagy héallosagu 40-80 0,05-0,15 < APMX

Edzett anyagok 30-50 0,05-0,10 < APMX

Megmunkalasi stratégia

D @ Cirkularis siillyesztomaras

‘

DC

Dinax min

@ Axialis siillyesztomaras

Legnagyobb fordulatszam, a kinyulasi hosszra vonatkoztatva

Ninax (MiN)
DC l,b=12x0  1,=25x0 l,=3x0 l,=4x0 l,=5x0
mm mm mm mm mm mm
12 55000 51500 47000 42000 37000
16 42000 38500 34100 28900 24200
20 36900 33000 28500 23900 19500
25 33200 29000 24400 19900 15400
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000
50 25400 20400 15400 10800 6100
63 23300 18300 12900 8300 3700
80 21300 16100 10600 5800
100 19600 14100 8400

cuttingtools.ceratizit.com

DC

mm

12

16

20

25

32

40

50

63

80

100

R
a, Ve f,
mm m/min mm
® @
Cirkularis Axialis
siillyesztdmaras siillyeszto-
maras
RE =0,8 mm Xinax
O 16°
Dinax 21 mm 1,3mm
Dinin 14 mm
O 95°
Dinax 29 mm 1,5mm
Drin 21 mm
OR 7°
Dinax 37 mm 2,0 mm
Dinin 30 mm
g 45°
Dinax 47 mm 2,0mm
Din 40 mm
O 32°
Dinax 61 mm 1,0 mm
Dinin 53 mm
O 22°
Dy 77 mm 1,6 mm
Dinin 72mm
O 1,7°
Dinax 98 mm 1,6 mm
Diin 93 mm
Og 1,5°
Dinax 123 mm 1,6 mm
Dinin 116 mm
O 1,0°
Dinax 157 mm 1,6 mm
Dinin 153 mm
O 08°
Dinax 107 mm 1,6 mm
Diin 101 mm

mm

®

Lejtémaras

O

18°
10,8°
98°
75°
48°
29°
22°
18°
14°

11°

Dy, (Mm) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
Dyin. (mm) = legkisebb atmérd sik fellilet esetén

a, (mm)

lo (Mm)

= kinyulasi hossz

= Dxmxtan (0g) = Menetemelkedés
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-11 rendszer

MaxiMill 211-11 rendszer

Kiindulo adatok
10
- XDKT 11 9
8
7
€ 6
E
g 5
& 4
3
2
1 |
|
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3
f, (mm)
Mutaté- L1eL a .
szém Anyag Valtdlapka v (m/min) Hiités
115  Acél 1.2312  40CrMnMoS 8-6 XDKT11T308SR-M50 CTPP235 200 Széraz
2.6  Rozsdamentes 1.4571  X6CrNiMoTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 Széraz
3.1  Vasontvény 51301 EN-GJL-250 (GG25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 Szdraz
5.8  Nagy hdallésagu 2.4856 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 emulzié

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-15 rendszer

MaxiMill - Homlok-palastmaro6 C 211-15KN

A ZEFP = véltélapkak szama
A /NP =lapkasorok szama

ki

(2}
2
- .
(8]
a)
APMX
LH
OAL
(O3
D=0 28/40
ISO jelélés DC ZNF | APMX | OAL LH |DCONMS | ZEFP | ZNP Lapkak Cikkszam
Nyomaték 50783 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.40.R.03KN3-15-B32-60| 40 ‘ 3 ‘ 39,6 ‘ 121 ‘ 60 ‘ 32 ‘ 9 ‘ 3 ‘ 3,2 ‘ XD.T 1505 743,60 04033
C211.50.R.03KN4-15-B40-68| 50 3 52,6 | 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
MaxiMill - Homlok-palastmaro A 211-15KN
A ZEFP = valtélapkak szama
A /NP =lapkasorok szama
>
m ;
o | 40 3
[=] . )/ TS5 I
I i [a)
( S
0, 0,
APMX
OAL
D=0 28/40
ISO jeldlés DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS 5| DHUB Lapkak Cikkszam
Nyomaték 50781 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.50.R.03KN4-15 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
A211.50.R.03KN5-15 50 3 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 960,40 05035
A211.50.R.04KN5-15 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.070,00 05045
A211.63.R.03KN4-15 63 3 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 986,00 06334
A211.63.R.03KN5-15 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.042,00 06335
A211.63.R.04KN6-15 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.210,00 06346
A211.63.R.05KN5-15 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.252,00 06355
A211.80.R.04KN5-15 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.216,00 08045
A211.80.R.05KN6-15 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.404,00 08056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G o -
Zéarocsavar TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Belsd Nyomaték
penge imbuszcsavar csavarhizo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Megnevezés EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.50 11,50 002 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 11,50 20600 131,90 193
A211.63 11,50 002 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20500 11,50 20600 131,90 193
A211.80 25,73 004 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20500 11,50 234 131,90 193
C211.40 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193
C211.50 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193
Marasi utmutatd
Hozzailld véltdlapkék — fokatalégus, 15. fejezet (Valtolapkas marészerszamok), 69-71. oldal
cuttingtools.ceratizit.com 133



CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-15 rendszer

MaxiMill 211-15 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Homlok-palastmarohoz

F M
Ve f, ap Ve f,
Anyag m/min mm mm m/min mm
Acél 120-300  0,08-0,35 < APMX
Rozsdamentes 150-200  0,08-0,35 < APMX
Vasontvény 130-300 0,08-0,35 < APMX
Nemvasfémek 400-2500  0,12-0,40 < APMX
Nagy héallosagu 25-80 0,08-0,20 < APMX
Edzett anyagok
Megmunkalasi stratégia
D @ Cirkularis sillyesztémaras

2,
]

7

(2) Axialis sillyesztémarés

Legnagyobb fordulatszam, a kinyulasi hosszra vonatkoztatva.

Ninax (Min”)
DC l,=2x0 l,=3x0 l,=5x0
mm mm mm mm
25 26560 19520 13320
32 24160 16720 9520
40 22160 14400 7200
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960
80 17040 8480
100 15680 6720
125 14320
160 13200

134

DC

mm

25

32

40

50

63

80

100

125

160

R
a, Ve f,
mm m/min mm
® @
Cirkularis Axialis
siillyesztémaras siillyeszto-
maras
RE=0,8 mm Xinax
O 75°
Dinax 48 mm 2,7 mm
Drin 37 mm
Og BH®
Dinax 62 mm 2,5mm
Diin 47 mm
Oig 3,2°
Dinax 78 mm 2,5mm
Diin 63 mm
R 25°
[ - 98 mm 2,5mm
Drin 86 mm
O 15°
Dinax 124 mm 2,5mm
Drin 111 mm
g 1,3°
Dinax 158 mm 2,5mm
Diin 147 mm
O 11°
Dinax 198 mm 2,5mm
Din 190 mm
O 09°
[ 248 mm 2,5mm
Drin 240 mm
O 0,6°
Dinax 318 mm 2,5mm
Dinin 310 mm

mm

®

Lejtémaras

Og

95°
6,8°
51°
25°
25°
2,0°
15°
09°

07°

Dinax. (Mm) = legnagyobb atmérd sik fellilet esetén
Dyin. (mm) = legkisebb atmérd sik feliilet esetén

a, (mm)

lo (Mmm)

= Kinyuldsi hossz

= Dxmxtan (0g) = Menetemelkedés
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 21115 rendszer

MaxiMill 211-15 rendszer
Kiindul6 adatok

14
12
XDKT 15
10
8
3

E s

(51 4

2

0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f, (mm)

Mutaté- L1e g n s
szém Anyag Valtdlapka v (m/min) Hiités
115  Acél 1.2312  40CrMnMoS 8-6 XDKT150508SR-M50 CTPP235 200 Széraz
2.6  Rozsdamentes 1.4571  X6CrNiMoTi 17122 CTPM240 180 Széraz
3.1  Vasontvény 51301 EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 Széraz
5.8  Nagy héallésagu 2.4856 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 emulzio

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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WNT

Bevezetés

Tartalomjegyzék
Attekintés

ABS

ABS

szerszambefogok
SK / SK-FC
BT/BT-FC

HSK

PSC

adapter

Hidraulikus befogd
Zsugorbefogo

Weldon

Wistle Notch

ER szoritépatronos befogo

Gyorsan cserélhetd menetfurotokmany hosszkiegyenlitéssel

Révid furétokmany

Szinkron menetfurétokmany
Kereszthornyos feltlizhet6 marotiiske
Kombi feltlizheté marctiske

Hosszabbito ABS csatlakozdssal

Torzids lengéscsillapitd ABS csatlakozassal
Excenteres dllitoeszkoz ABS csatlakozassal
Csillapitéelem ABS csatlakozéssal

ABS sziikitd

Allitasi tartomény ABS csatlakozassal
Nyersdarab

M(iszaki informaciok

Mszaki informéciok - ABS

Szerszambefogok - tartozékok

ER szoritopatron

136

137-140
141-144
145-147

148

149
150
151
152+153
154

155

155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165

166

167

ABS szerszambefogok attekintése

Befogd tipusa

ABS szerszambefogok

ABS adapterek attekintése

Befogo tipusa

ABS adapter

—
N
©

Befogd tipusa

ABS adapter

136

Hidraulikus befogd

==
DIN 69871
SK

wlw 137-139

|o! )
11

Zsugorbefogo

Weldon

—_
(2]
o
—_
()]
iy

O] £

Kombi felt(izhetd
Hosszabbitd ABS
csatlakozassal

marotliske

—_

58 15

o

SK-FC

140

WNT \ Performance

Prémium mindségu szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A'WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a
gyartasa rendkiviil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

WNT \ Standard

Mindéségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A WNT Standard termékcsaldd szerszdmai jo6 mindséguek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték tigyfeleink bizalmat. A termékcsaldd szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazasndl elsddleges valasztast jelentenek
és optimalis eredményeket garantdinak.

| g

©

= 1§ =
JISB 6339 IS0 12164 ISO 26623-1
MAS-BT MAS-BT-FC HSK-A PSC
141-143 144 145-147 148
i W | | ] - -
- = Tz T X
152+153 154 155 155 156 157
= 8
—r-' _‘I_' -—f‘ -
7 2 22 2 g_
€< S 58 - 58 -
58 g8 Zg 8 £% 2
160 161 162 163 164 165
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WNT \ Performance

DIN 69871 - SK meredekkupos szarak

Befogd ABS csatlakozassal

kiszallitasra keriil:

B alaku meredekkupos befogo atszerel6készlettel (AD alakra) és tomitdgydrdvel

ABS

LPR

LB

SZID
DCONWS

o

=

AD AD/B
G 6,3n,,8000 G6,3n,,8000
NEW I3 NEW I3
Befogo KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB Cikkszam Cikkszam
szam 84 211 ... 84201 ...
mm mm | mm EUR EUR
SK 40 A5000120 | ABS 25 13 50 348,40 04090
SK 40 A5055120 | ABS 25 13 50 | 31,0 386,90 04090
SK 40 A5000130 | ABS 32 16 50 348,40 04089
SK 40 A5055130 | ABS 32 16 50 | 31,0 386,90 04089
SK 40 A50 00140 | ABS 40 20 50 | 30,0 348,40 04088
SK 40 A5055140 | ABS 40 20 50 | 31,0 386,90 04088
SK 40 A5000150 | ABS 50 28 50 | 31,0 348,40 04097
SK 40 A5055150 | ABS 50 28 50 | 30,0 386,90 04097
SK 40 A50 00160 | ABS 63 34 90 | 70,0 353,60 04096
SK 40 A5055160 | ABS 63 34 90 | 71,0 393,10 04096
SK 50 A50 00320 | ABS 25 13 60 398,30 05090
SK 50 A5055320 | ABS 25 13 60 | 41,0 457,60 05090
SK 50 A50 00330 | ABS 32 16 60 398,30 05089
SK 50 A5055330 | ABS 32 16 60 | 41,0 452,40 05089
SK 50 A50 00340 | ABS 40 20 60 398,30 05088
SK 50 A5055340 | ABS 40 20 60 | 41,0 452,40 05088
SK 50 A50 00350 | ABS 50 28 60 | 40,0 398,30 05097
SK 50 A50 55350 | ABS 50 28 60 | 40,9 452,40 05097
SK 50 A50 00360 | ABS 63 34 60 | 41,0 403,50 05096
SK 50 A50 55360 | ABS 63 34 60 | 41,0 457,60 05096
SK 50 A5000370| ABS 80 46 70 | 50,0 410,80 05092
SK 50 A5055370 | ABS 80 46 70 | 51,0 463,80 05092
SK 50 A50 00380 |ABS 100 56 115 454,50 05091
SK 50 A5055380 |ABS 100 56 115 | 96,0 493,00 05091
SK 50 A50 00390 |ABS 125 70 145 515,80 05085

W7 XX XX XX
Meredekkup- Szoritdcsavar (Osszedllitds Klpos csavar
atszereldkészlet
(AD/B)
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SzID 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Befogé EUR EUR EUR EUR

ABS 100 SK'50 06 mm 4,98 23400 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 100 SK 50 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 125 SK50 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
ABS 25 K50 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK 40 04 mm 4,98 23200 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK50 06 mm 4,98 23400 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK 40 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 SK40 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK 50 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK50 (6 mm 4,98 23400 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK 40 @4 mm 4,98 23200 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 SK40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK 50 06 mm 4,98 23400 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK50 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK 40 04 mm 4,98 23200 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 SK40 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 50 SK 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 SK 40 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 50 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 50 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 40 0 4 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 SK 50 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
ABS 80 SK50 ? 6 mm 498 23400 13,05 25700 23,45 99300 14,30 25200

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance DIN 69871 - SK meredekkupos szarak

Excenteres allitoeszkoz ABS csatlakozassal

A +(,25 mm dllitdsi tartomany az atmérében

kiszallitasra kerdil:
B alaku meredekkupos befogd atszerel6készlettel (AD alakra) és tomitdgydrivel

ABS
LPR
LB
n
@) % +0,125
% Ol 0125
Qe
[a)]
AD/B
NEW RIZ
Befog6 KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Cikkszam
szam 84204 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A5056150 | ABS 50 28 50 | 30,0 521,00 04097
SK 40 A50 56160 | ABS 63 34 90 | 71,0 559,50 04096
SK 50 A50 56350 | ABS 50 28 60 | 40,9 584,50 05097
SK 50 A50 56360 | ABS 63 34 60 | 41,0 640,60 05096
w7 XX XX XX
Meredekkup- Szoritdcsavar Osszedllitds Kupos csavar
atszerelokészlet
(AD/B)
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Cikkszam EUR EUR EUR EUR
84204 04097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84204 04096 04 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
84204 05097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84204 05096 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tartozékok
, D 1%
~. ’ !
i o ) =y
Meghuzdécsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd Egyebek
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 - 163 — fokatalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance

DIN 69871 - SK meredekkupos szarak

Torzios lengéscsillapitd ABS csatlakozassal

kiszallitasra keriil:

B alaku meredekkupos befogo atszerel6készlettel (AD alakra) és tomitdgydrdvel

ABS
LPR
LB
ol 2t B
> IEe)
L)
o =1
AD/B
NEW JiEl3
Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Cikkszam
szam 84 207 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A50 01351 | ABS 50 28 50 | 30,0 667,70 04097
SK 40 A50 01361 | ABS 63 34 90 | 71,0 652,00 04096
SK 50 A50 01451 | ABS 50 28 60 | 409 744,60 05097
SK 50 A50 01461 | ABS 63 34 60 | 41,0 689,00 05096
SK 50 A50 01470 | ABS 80 46 70 | 51,0 756,00 05092
XX XX XX
Szoritdcsavar Osszedllitds Klpos csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
. - 10
'(. ‘\," | hT
Meghuzdécsap ABS hosszabbitd ABS szlikito
— fokatalogus, 16. fejezet — 159 — fékatalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance DIN 69871 - SK meredekkupos szarak

Befogd ABS csatlakozassal

A sikfelfekvéssel

ABS
LPR
LB \
)
2
Q=
D {e]
%3 '
L)
AD
G 6,3 ey 8000
NEW JiEz
Befog6 KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Cikkszam
szam 84213 ...
mm mm | mm EUR
SK-FC 40 | A5057151 | ABS 50 28 50 31 569,90 04097
SK-FC 40 | A5057161 | ABS 63 34 90 586,60 04096
SK-FC50 | A5057351 | ABS 50 28 60 41 628,20 05097
SK-FC 50 | A5057361|ABS 63 34 60 41 628,20 05096
SK-FC50 | A5057371 | ABS 80 46 70 51 668,70 05092
SK-FC50 | A5057381|ABS100, 56 115 725,90 05091
XX XX XX
Szoritdcsavar (Osszedllitds Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
, ") 10
~. ’ [
i o ) =y
Meghuzdécsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd Egyebek
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 — 163 - fékatalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance

JIS B 6339 - BT meredekkipos szarak

Befogd ABS csatlakozassal

ABS
LPR
LB
™ — \‘\\
' |
%) 1 I \
o £ -
N o) B
» 9 '
[m] N ‘
AD AD/B
NEW 12 NEW 12
Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR LB Cikkszam Cikkszam
szam 84202 ... 84212 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5500120 | ABS 25 13 60 348,40 04090
BT 40 A55 00130 | ABS 32 16 60 33 348,40 04089
BT 40 A5500140 | ABS 40 20 60 33 348,40 04088
BT 40 A55 00150 | ABS 50 28 60 33 348,40 04097
BT 40 A55 55150 | ABS 50 28 60 33 386,90 04097
BT 40 A55 00160 | ABS 63 34 70 353,60 04096
BT 40 A55 55160 | ABS 63 34 70 432,60 04096
BT 50 A55 00330 | ABS 32 16 70 398,30 05089
BT 50 A5500340 | ABS 40 20 70 398,30 05088
BT 50 A55 00350 | ABS 50 28 70 32 398,30 05097
BT 50 Ab5 55350 | ABS 50 28 70 452,40 05097
BT 50 A55 55360 | ABS 63 34 90 488,60 05096
BT 50 A55 00360 | ABS 63 34 80 403,50 05096
BT 50 A5555370| ABS 80 46 100 | 60 504,40 05092
BT 50 A5500370| ABS 80 46 100 | 62 410,80 05092
BT 50 A5555380 |ABS100| 56 110 515,80 05091
BT 50 A5500380 ABS100| 56 110 454,50 05091
XX XX XX
Szoritdcsavar (Osszedllitds Klpos csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
szip 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
f o 10
~, ’ "
-(y % ) iy
Meghuzocsap ABS hosszabbitd ABS szlikito Egyebek
- fkatalogus, 16. fejezet — 159 — 163 - fékatalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance JIS B 6339 - BT meredekkupos szarak

Excenteres allitoeszkoz ABS csatlakozassal

A +(,25 mm dllitdsi tartomany az atmérében

kiszallitasra kerdil:
B alaku meredekkupos befogd atszerel6készlettel (AD alakra) és tomitdgydrivel

ABS
LPR
LB i
- \ Y
| ) |
o MLt )
al Shoes|§ 7| HLE | -
N % I".e’"":fg,.i‘ =i (= : )
D] 50120 b bR
e o b .
Q AT i T~
AD AD/B
NEW IRTZE NEW [T
Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Cikkszam Cikkszam
szém 84 205 ... 84 205 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5556150 | ABS 50 28 60 33 521,00 04097
BT 40 A5556160 | ABS 63 34 70 559,50 04096
BT 50 A55 56350 | ABS 50 28 70 32 584,50 05097
BT 50 A5556360 | ABS 63 34 80 640,60 05096
XX XX XX
Szoritdcsavar (Osszedllitds Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SzID 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tartozékok
f P 11
e ’ "
w(y L) “J)’ | T
Meghuzdécsap ABS hosszabbitd ABS sziikitd Egyebek
- fokataldgus, 16. fejezet - 159 - 163 - f6kataldgus, 17. fejezet
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WNT \ Performance

JIS B 6339 - BT meredekkipos szarak

Torzios lengéscsillapitd ABS csatlakozassal

kiszallitasra kerdil:
B alaku meredekkupos befogo atszerel6készlettel (AD alakra) és tomitdgydrdvel

ABS
LPR
LB
» o N
al 2 =" | |\"
N z| [ _ Bt o
Q A
3 ARl
o ”‘:‘ M‘\‘

Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB
szam
mm mm | mm

=

AD/B

NEW Iz

Cikkszam

84208 ...
EUR

BT 40 A5502160 | ABS 63 34 70
BT 40 A55 02150 | ABS 50 28 60 | 33

BT 50 A5502350| ABS 50 28 70 | 32
BT 50 A5502360| ABS 63 34 80

979,70 04096
748,80 04097

905,80 05097
699,00 05096

XX XX XX
Szoritdcsavar (Osszedllitds Kupos csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tartozékok
* 9
, s ) 194
wll (Y » [
> d/ | -T
Meghtzécsap ABS hosszabbitd ABS szikitd Egyebek
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 - 163 - fokatalogus, 17. fejezet
143

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance JIS B 6339 - BT meredekkupos szarak

Befogd ABS csatlakozassal - BT-FC

A sikfelfekvéssel

ABS
LPR
LB
LB1 o - \
g e iR
o 2201 Y :J NI
N % 7'7'"“:4\::5,7_ -]
@ Q B .
1)
AD
NEW JiEl3
Befog6 KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB |LB_1 Cikkszam
szam 84 214 ...
mm mm | mm | mm EUR
BT-FC40 | A5557121 | ABS 25 13 60 25 574,10 04090
BT-FC 40 | A5557131 | ABS 32 16 60 31 574,10 04089
BT-FC40 | A5557141 | ABS 40 20 60 33 574,10 04088
BT-FC 40 | A5557151 | ABS 50 28 60 33 574,10 04097
BT-FC 40 | A5557161 | ABS 63 34 70 590,70 04096
BT-FC50 | A5557331 | ABS 32 16 70 24 665,60 05089
BT-FC 50 | A5557341| ABS 40 20 70 24 665,60 05088
BT-FC50 | A5557351 | ABS50 28 70 24 665,60 05097
BT-FC50 | A5557361 | ABS 63 34 80 37 677,00 05096
BT-FC50 | A5557371 | ABS 80 46 100 | 60 705,10 05092
BT-FC50 | A5557381 |ABS 100 56 110 757,10 05091
XX XX XX
Szoritdcsavar (Osszedllitds Klpos csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SZID 84950.. 84950... 84950...
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
P 9
" ’ "
(i L0 .“J)’ | -l
Meghuzécsap ABS hosszabbitd ABS sz(ikitd Egyebek
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 — 163 - fokatalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance

IS0 12164 - HSK-A kapos-iireges szarak sikfeliilettel

Befogd ABS csatlakozassal

ABS
LPR
LB -
e \
»
(é) ’
8=
e L)
AD
G 6,3 Ny 10000
NEW I3
Befogo KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Cikkszam
szam 84200 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A0630120 | ABS 25 13 50 24 375,40 06390
HSK-A 63 | A0630130 | ABS 32 16 50 24 375,40 06389
HSK-A 63 | A0630140| ABS 40 20 60 34 385,80 06388
HSK-A 63 | A06 30150 | ABS 50 28 70 44 396,20 06397
HSK-A 63 | A06 30160 | ABS 63 34 80 54 401,40 06396
HSK-A 63 | A0630170 | ABS 80 46 100 | 74 426,40 06392
HSK-A 100 | A06 50120 | ABS 25 13 60 31 457,60 10090
HSK-A 100 | A0650130 | ABS 32 16 60 31 457,60 10089
HSK-A 100 | A0650140 | ABS 40 20 80 51 467,00 10088
HSK-A 100 | A0650150 | ABS 50 28 80 51 476,30 10097
HSK-A 100 | A0650160 | ABS 63 34 80 51 488,80 10096
HSK-A 100 | A0650170 | ABS 80 46 90 61 510,60 10092
HSK-A 100 | A0650180 ABS100| 56 100 | 71 541,80 10091
XX XX XX
Szoritdcsavar Osszedllitds Kupos csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
f ") 19
~, ’ "
-(y % ) iy
Meghuzocsap ABS hosszabbitd ABS szlikito Egyebek
- fekatalogus, 16. fejezet — 159 — 163 - fékatalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance

IS0 12164 - HSK-A kapos-iireges szarak sikfeliilettel

Excenteres allitoeszkoz ABS csatlakozassal

A +(,25 mm dllitdsi tartomany az atmérében

kiszallitasra keriil:

excenteres allitdeszkoz @ 2,8 mm allitokulccsal

ABS
LPR
LB
2 Excaell i
o) so125 [§ + | Wi
21 =+ [ |
D‘) Q 128 E - 77?&#(&;’7? 1K
[S B | e
o S i
A T ][
AD
NEW RIZ
Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR LB Cikkszam
szam 84203 ...
mm mm mm EUR
HSK-A63 | A06 36730 | ABS 50 28 65,5 | 39,5 594,90 06397
HSK-A 100 | A06 56730 | ABS 50 28 75,5 | 46,5 676,00 10097
HSK-A 100 | A06 56740 | ABS 63 34 80,0 | 51,0 684,30 10096
XX XX XX
Szoritdcsavar Osszedllitds Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
szip 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tartozékok
)
~ ’
-(y % ) |
Meghtzécsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd Egyebek
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WNT \ Performance

IS0 12164 - HSK-A kapos-iireges szarak sikfeliilettel

Torzios lengéscsillapitd ABS csatlakozassal

ABS
LPR
LB
i f
(D = :::’g‘j’ = ": }'T,‘ ’ '
S
NI 5 e
0 = i
] =, -\
AD
NEW JIKiz
Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR | LB Cikkszam
szém 84 206 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A06 30251 | ABS 50 28 70 44 708,20 06397
HSK-A 63 | A06 30261 | ABS 63 34 80 54 695,00 06396
HSK-A 63 | A06 30270 | ABS 80 46 100 | 74 976,00 06392
HSK-A 100 | A0650251 | ABS 50 28 80 51 829,90 10097
HSK-A 100 | A06 50261 | ABS 63 34 80 51 768,00 10096
HSK-A 100 | A06 50270 | ABS 80 46 90 61 1.047,00 10092
XX XX XX
Szoritdcsavar Osszedllitas Klpos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SzID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
. s 198
“(. ‘\). A hT
Meghuzocsap ABS hosszabbitd ABS szlikito
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 - f6katalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC poligon szaru, lireges szaru, sikfelilettel

Befogd ABS csatlakozassal

ABS
LPR
LB
el =
Nl O
D5
(m]
AD
(NEW [RE
Befogd KOMET | SzID |DCONWS| LPR | LB Cikkszam
szam 84 215 ...
mm mm mm EUR
PSC40 | A6904050|ABS50| 28 50 | 30 701,00 04097
PSC50 | AB905050|ABS50| 28 50 451,40 05097
PSC63 | AB906050|ABS50| 28 50 | 28 469,00 06397
PSC63 | A6906060|ABS63| 34 60 | 36 484,60 06396
PSC80 | A6908050|ABS50| 28 50 | 23 664,60 08097
PSC80 | A6908060|ABS63| 34 60 | 30 701,00 08096
PSC80 | A6908070|ABS80| 46 80 | 48 741,50 08092

XX XX XX

Szoritdcsavar (Osszedllitds Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SzID 84950.. 84950.. 84950..

EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok

@
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WNT \ Performance

Adapter

Hidraulikus befogd

A h6 vagy jobb tlirésti tomoér keményfém és gyorsacél szarakhoz

Kiszallitasra keriil:
alaptest itkozécsavarral

ABS

LPR

BD

BTED
DCONWS

DCONMS

DCONWS| KOMET | BTED | BD | LPR | LB | DCONMS | LSCX | LSCN
szam
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm

o

AD

NEW J:

Cikkszam

84223 ...

EUR

6 A3242110| 24 28 | 55 | 340 50 37 | 27
8 A3242120| 26 30 | 65 | 450 50 41 31
8 A3232060| 24 28 | 60 | 420 40 37 | 27
10 A3232070| 26 30 | 65 | 475 40 41 31
10 A3242130 | 28 32 | 65 | 455 50 46 | 36
12 A3242140| 30 34 | 65 | 46,0 50 46 | 36
12 A3232080| 28 32 | 65 | 480 40 46 | 36
14 A3242150 | 34 38 | 70 | 52,0 50 49 | 39
16 A3242160 | 36 40 | 70 | 52,5 50 49 | 39
18 A3242170 | 38 42 | 75 | 58,0 50 51 4
20 A3252180| 38 42 | 78 | 56,0 63 51 4
20 A3242101 | 22 26 | 55 | 335 50 37 | 27
25 A3252190| 53 57 | 85 | 60,0 63 57 | 47
32 A3252200| 60 90 | 61,0 63 61 51

642,00 00697
657,00 00897
658,00 00888
604,00 01088
637,00 01097
636,00 01297
593,00 01288
637,00 01497
588,00 01697
615,00 01897
858,00 02096
600,00 02097
961,00 02596
1.044,00 03296

W7

Utkoz6csavar

Potalkatrészek Cikkszam
DCONWS 84950 ...
EUR
6 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
10 M10x1x12-SW4 3,41 22200
10 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
12 M10x1x12-SW4 3,41 22200
14 M10x1x12-SW4 3,41 22200
16 M10x1x12-SW4 3,41 22200
18 M16x1x16-SW5 6,39 22400
20 M5x12 - SW2 2,71 22300
20 M16x1x16-SW5 6,39 22400
25 M16x1x16-SW5 6,39 22400
32 M16x1x16-SW5 6,39 22400
Tartozékok
- > 194&%
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Meghtzécsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd Egyebek
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WNT \ Performance

Adapter

Zsugorbefogo, 4,5°-0s

A h6 vagy jobb tlirésti tomoér keményfém és gyorsacél szarakhoz

ABS

Y
N— w0 \ '
als = \
Q w =z P
3 82 -
m &) (@]
L pa— [m) ‘ \
AD
G 6,3 Npay 15000
NEW I3
Befog6 KOMET |DCONWS| LPR | BD [BTED| LB |LSCX|LSCN| DCONMS Cikkszam
szam 84 222 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm| mm mm EUR
ABS 32 |A3226040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 359,00 00689
ABS 32 |A3226050 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 297,00 00889
ABS 32 |A3226061 10 70 | 32 | 24 | 55 | 42 | 32 32 359,00 01089
ABS 32 | A3226071 12 80 | 32 | 24 47 | 37 32 331,00 01289
ABS 40 |A3236050 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 40 331,00 00888
ABS 40 |A3236061 10 70 | 32 | 24 | 56 | 42 | 32 40 331,00 01088
ABS 40 |A3236071 12 80 | 32 | 24 | 66 | 47 | 37 40 335,00 01288
ABS 40 |A3236091 16 90 | 34 | 27 | 76 | 50 | 40 40 359,00 01688
ABS 50 |A3246040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 256,00 00697
ABS 50 |A3246050 8 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 254,00 00897
ABS 50 |A3246061 10 80 | 32 | 24 | 61 42 | 32 50 311,00 01097
ABS 50 |A3246071 12 80 | 32 | 24 | 61 47 | 37 50 317,00 01297
ABS 50 |A3246081 14 80 | 34 | 27 | 61 47 | 37 50 359,00 01497
ABS 50 |A3246091 16 85 | 34 | 27 | 66 | 50 | 40 50 301,00 01697
ABS 50 |A3246101 18 85 | 42 | 33 | 66 | 50 | 40 50 359,00 01897
ABS 50 |A3246111 20 90 | 42 | 33 | T 52 | 42 50 289,00 02097
ABS 63 | A3256111 20 95 | 53 | 44 | T 58 | 48 63 290,00 02096
ABS 63 |A3256121 25 90 | 42 | 33 | 76 | 52 | 42 63 371,00 02596
ABS 63 |A3256131 32 95 | 53 | 44 | 76 | 58 | 48 63 371,00 03296
W7
Utkdz6csavar
Potalkatrészek Cikkszam
DCONWS 84950 ...
EUR
6 M5x18 3,67 21400
8 M6x20 3,67 21500
10 M8x1x20 2,71 21600
12 M10x1x20 3,41 21700
14 M10x1x20 3,41 21700
16 M12x1x20 4,72 21800
18 M12x1x20 4772 21800
20 M8x1x20 6,12 21900
25 M8x1x20 6,12 21900
32 M8x1x20 6,12 21900
Tartozékok
f 2 1%
~. ’ N
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WNT \ Performance

Adapter
Hengeres szaru befogo (Weldon)
A DIN6535HB/ 1835 B szerinti szarakhoz, oldals¢ rogzitéfelilettel
ABS
[//]< 0,010]A]
LPR
- A )
2 N 2 >
alz| L_|___ § iafalessains z A )
o 8 . "J,,CEE:}Q””J || B R E— o 8 A
Q e = e ‘
L ~
LSC
AD
NEW JIKiz
Befogd KOMET |DCONWS| LPR | BD | LB | LSC | DCONMS Cikkszam
széam 84 221 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 50 | A3240010 6 45 | 25 27 | 40 50 212,00 00697
ABS 50 | A3240020 8 45 | 28 27 | 40 50 213,00 00897
ABS 50 | A3240030 10 55 35 | 37 | 44 50 212,00 01097
ABS 50 | A3240040 12 65 | 42 | 50 | 49 50 222,00 01297
ABS 50 | A3240080 14 65 | 44 | 50 | 49 50 232,00 01497
ABS 50 | A3240050 16 65 | 48 | 50 | 52 50 236,00 01697
ABS 50 | A3240090 18 65 50 52 50 212,00 01897
ABS 50 | A3240060 20 65 | 52 54 50 216,00 02097
ABS 50 | A3240070 25 75 65 60 50 368,00 02597
ABS 63 | A3250040 12 65 | 42 49 63 359,00 01296
ABS 63 | A3250100 14 65 | 44 | 50 | 49 63 352,00 01496
ABS 63 | A3250050 16 65 | 48 | 50 | 52 63 308,00 01696
ABS 63 | A3250110 18 65 | 50 | 50 | 52 63 323,00 01896
ABS 63 | A3250060 20 65 52 | 45 54 63 268,00 02096
ABS 63 | A3250070 25 75 65 60 63 300,00 02596
ABS 63 | A3250080 32 80 | 72 64 63 236,00 03296
ABS 80 | A3260060 20 65 | 52 | 45 | 54 80 382,00 02092
ABS 80 | A3260070 25 75 65 | 55 60 80 373,00 02592
ABS 80 | A3260080 32 80 | 72 | 66 | 64 80 279,00 03292
W7
Menetes csap
Pétalkatrészek Cikkszam
DCONWS 62 950 ...
EUR
6 M6x10 0,66 006
8 M8x10 0,77 008
10 M10x12 1,02 010
12 M12x16 1,03 012
14 M12x16 1,03 012
16 M14x16 1,28 016
18 M14x16 1,28 016
20 M16x16 1,55 020
25 M18x2x20 2,84 025
32 M20x2x20 3,15 032
Tartozékok
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WNT \ Performance

Adapter
Hengeres szaru befogo (Whistle Notch)
A DIN 6535 HE / 1835 E szerinti szarakhoz, ferde befogofeliilettel
ABS
. < 0,010 . LPR
- °
[72) () ‘
= s @
al z Z )
m| O (@]
O (G \
AD
NEW KIS
Befogd KOMET |DCONWS | LPR | LB BD | LSCX | DCONMS Cikkszam
szam 84 220 ...
mm mm | mm | mm [ mm mm EUR
ABS 25 |A3010601 6 55 25 36 25 238,00 00690
ABS 25 |A3010801 8 55 28 36 25 250,00 00890
ABS 25 | A3011001 10 60 35 40 25 237,00 01090
ABS 32 |A3020601 6 55 40 25 36 32 243,00 00689
ABS 32 |A3020801 8 55 40 28 36 32 244,00 00889
ABS 32 |A3020901 9 55 40 28 36 32 264,00 00989
ABS 32 | A3021001 10 60 35 40 32 222,00 01089
ABS 32 | A30 21201 12 65 42 45 32 246,00 01289
ABS 32 | A30 21401 14 65 42 45 32 334,00 01489
ABS 40 |A3030601 6 55 35 25 36 40 300,00 00688
ABS 40 |A3030801 8 55 35 28 36 40 277,00 00888
ABS 40 | A3031001 10 60 45 35 40 40 271,00 01088
ABS 40 | A30 31201 12 65 42 45 40 253,00 01288
ABS 40 | A30 31401 14 65 42 45 40 339,00 01488
ABS 40 | A3031601 16 70 48 48 40 283,00 01688
ABS 40 | A30 31801 18 70 48 48 40 354,00 01888
ABS 50 |A3040601 6 55 30 25 36 50 242,00 00697
ABS 50 |A3040801 8 55 30 28 36 50 260,00 00897
ABS 50 |A3041001 10 60 40 35 40 50 240,00 01097
ABS 50 | A3041201 12 65 50 42 45 50 256,00 01297
ABS 50 | A3041301 13 65 50 42 45 50 358,00 01397
ABS 50 | A3041401 14 65 50 42 45 50 289,00 01497
ABS 50 |A3041601 16 70 55 48 48 50 268,00 01697
ABS 50 | A3041801 18 70 55 48 48 50 318,00 01897
ABS 50 |A3042002 20 75 52 50 50 264,00 02097
ABS 50 |A3042202 22 75 52 50 50 333,00 02297
ABS 50 |A3042502 25 75 52 50 50 280,00 02597
ABS 63 | A3051001 10 60 35 35 40 63 357,00 01096
ABS 63 | A3051201 12 65 45 42 45 63 313,00 01296
ABS 63 | A3051401 14 65 45 42 45 63 364,00 01496
ABS 63 | A3051601 16 70 50 48 48 63 326,00 01696
ABS 63 | A3051801 18 70 50 48 48 63 364,00 01896
ABS 63 |A3052001 20 75 55 52 50 63 271,00 02096
ABS 63 |A3052501 25 80 65 56 63 269,00 02596
ABS 63 |A3052801 28 80 65 56 63 388,00 02896
ABS 80 |A3062501 25 80 60 65 58 80 326,00 02592
ABS 80 |A3063201 32 90 70 72 60 80 399,00 03292
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WNT \ Performance

Adapter
W7 W7

Utkdzdcsavar Menetes csap

Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DCONWS 84 950 ... 62 950 ...

EUR EUR

6 M5x16 2,71 20500 M6x10 0,66 006
8 M6x16 - SW2,5 2,71 20600 M8x10 0,77 008
9 M8x1x16 - SW3 2,71 20800 M8x10 0,77 008
10 M8x1x16-SW2,5 2,71 20700 M10x12 1,02 010
12 M10x1x18-SW3 3,41 20900 M12x16 1,03 012
13 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
14 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
16 M14x1x19-SW4 568 21100 M14x16 1,28 016
18 M14x1x19-SW4 568 21100 M14x16 1,28 016
20 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
22 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
25 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
28 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M18x2x20 2,84 025
32 M20x1x27 -SW8 9,35 21300 M20x2x20 3,15 032
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WNT \ Performance

Adapter

ER szoritopatronos befogd

Kiszallitasra keriil:
alaptest zardanyaval és iitkdzécsavarral

LPR

DLN
DC[Q_N"WS
DCONMS

Befog6 KOMET
szam

DCONWS | LPR | DLN | DCONMS | LSCX | LSCN

mm mm | mm mm mm | mm

»

o

AD
NEW il
Cikkszam

84224 ...
EUR

ABS25 | A3311120| 1-10 401 | 32 25 31 28
ABS32 | A3312130| 1-13 | 52,5 | 34 32 39 | 35
ABS40 | A3313141| 1-16 | 62,0 | 42 40 46 | 43

ABS50 | A3314151| 2-20 | 69,3 | 50 50 51 48

ABS63 | A3315161| 3-26 | 783 | 63 63 55 | 52

214,00 01690
235,00 02089
251,00 02588
290,00 03297

286,00 04096

W7 W7 w7
Utkozécsavar Zaréanya Zarbanya
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950 ... 62950 ... 62950 ...
Cikkszam EUR EUR EUR
8422401690 M5x8 - SW2 2,71 22500 M22x1,5 17,862 054
84 224 02089 M6x12 - SW2,5 2,71 22000 M25x1,5-SW30 18,87 045
8422402588 M8x1x14 - SW4 2,97 22600 M32x1,5 19,92 055
84224 04096 M12x1x18-SW8 4,72 22800 M50x1,5 18,04 057
84 224 03297 M10x1x14-SW5 3,41 22700 M40x1,5 18,56 056
Tartozékok
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WNT \ Performance

Adapter
Gyorsan cserélhetd menetfurotokmany hosszkiegyenlitéssel
A hizésra és nyomadsra torténd hosszkiegyenlitéssel (LZD)
LPR o
%) %) N \
ol 1 s *«s\\\
] : ¥
A o
AD
NEW JIKiz
Befogd KOMET | DCONWS | BD_1| LPR | DCONMS Cikkszam
szém LZD+ 84 225 ...
mm mm | mm mm mm EUR
ABS 32 | A34 32060 19 39 | 69 32 75 807,00 01989
ABS 40 | A34 33060 19 39 | 73 40 75 807,00 01988
ABS50 | A3434060) 19 39 | 72 50 75 807,00 01997
ABS50 | A3434070| 31 60 | 98 50 10 937,00 03197
ABS63 | A3435070| 31 60 | 111 63 10 937,00 03196
Rovid furotokmany
Kiszallitasra keriil:
alaptest szoritokulccsal
[//]<0,015]A]
LPR
LB
CD\I\ ;l Z S it R =" %
B o3y || g | o)
a ~ a
LSC
LF
AD
G 6,3 sy 6500
NEW JiKiz
Befogd KOMET | DCONWS | LPR |BD_1|BD_2| LSC | DCONMS | LF | LB Cikkszam
széam 84 227 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
ABS50 | A3424030| 0,5-13 | 95 | 49 [575| 29 50 |104,0| 51,5 780,00 01397
ABS50 | A3424040| 3-16 | 95 | 52 |575| 29 50 |104,7| 52,0 905,00 01697
Tartozékok
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WNT \ Performance

Adapter

Szinkron menetfurotokmany

ABS
LPR
n n
>| = >
=i )
e (&) (&)
[a)] [a)
Befogo KOMET szdm | DCONWS | LPR | DLN |LSCX | LSCN | DCONMS
mm mm mm mm mm mm

e

AD
(NEW [RE
Cikkszam
84 226 ...
EUR

ABS 32 |50795131002000| 20 780 | 34 | 42 | 29 32

ABS50 |50795135002000[ 20 845 | 34 | 42 | 29 50
ABS50 |50795135003200] 32 805 | 50 | 45 | 31 50

621,90 02089

621,90 02097
682,20 03297

Tartozékok
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WNT \ Performance

Adapter

Kereszthornyos marotuske

Kiszallitasra keriil:
alaptest menesztécsappal és marordgzité csavarral

ABS
LSC __ LF
. \
. . N 9
: E ’%
Q2 P4
o O o]
O o
o o
A AD/B
NEW JiEl3 NEW I3
Befogd KOMET |DCONWS | LSC | LF | BD | DCONMS Cikkszam Cikkszam
szam 84228 ... 84228 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR
ABS 50 | A4024023 16 17 20 50 298,00 01697
ABS 50 | A4024034 22 19 20 22 50 284,00 02297
ABS 50 | A4024043 27 21 20 27 50 304,00 02797
ABS 50 | A4024053 32 24 20 32 50 335,00 03297
ABS 63 | A4025032 22 19 22 22 63 344,00 02296
ABS 63 | A40 25042 27 21 22 27 63 363,00 02796
ABS 63 | A4025052 32 24 32 32 63 374,00 03296
ABS 63 | A40 25062 40 27 22 40 63 386,00 04096
ABS 80 | A4026042 27 21 25 27 80 377,00 02792
ABS 80 | A4026052 32 24 25 32 80 381,00 03292
ABS 80 | A4026062 40 27 25 40 80 385,00 04092
ABS 80 | A40 16062 40 30 | 43 88 80 502,00 14092
ABS 100 | A4027052 32 24 25 32 100 496,00 03291
ABS 100 | A40 17062 40 30 38 88 100 427,00 14091
ABS 100 | A4027062 40 27 25 40 100 432,00 04091
ABS 100 | A4017072 60 40 56 | 130 100 545,00 06091
Y8 w7 Y8 Y8
Menesztdcsavar Menesztd Menesztd Mardrégzité
csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
81950 ... 84950 ... 83950... 83 367 ...
Cikkszam EUR EUR EUR EUR
84228 01697 M3x8 0,38 010 M8 3,23 016
84228 02297 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84228 02797 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03297 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 02296 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84228 02796 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84 228 03296 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 04096 M20 11,54 040
84228 02792 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03292 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 04092 M20 11,54 040
8422814092 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84228 03291 17x12x14 29,85 23100 16 7,28 032
84228 14091 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84228 04091 11,54 040
84228 06091 M12x25 8,41 015 25,4x16,3x26,5 14,57 298
Tartozékok
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WNT \ Performance

Adapter

Kombi feltlizhetd mardtuske

A Kkereszt- és hosszirdnyu hornyos mardkhoz, DIN 6358 szerint

Kiszallitasra keriil:
alaptest marorogzitd csavarral, menesztégydrivel és illesztérugoval

LSCX LF 2
— B
n -~ %)
) % 1 2
2 2| Den|-{- :
a— = 8
LSCN LF 1
A
NEW KIS
Befogd KOMET |DCONWS| BD | LF_1 |LF 2 |LSCX |LSCN | DCONMS Cikkszam
szam 84229 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 50 A40 04022 16 32 32 22 27 17 50 231,00 01697
ABS 50 A40 04032 22 40 34 22 31 19 50 223,00 02297
ABS 63 | A40 05021 16 32 36 26 | 27 17 63 324,00 01696
ABS 63 | A4005031 22 40 38 26 31 19 63 364,00 02296
ABS 63 | A4005041 27 48 38 26 33 21 63 283,00 02796
ABS 80 | A4006031 22 40 45 33 31 19 80 426,00 02292
ABS 80 | A4006041 27 48 45 33 33 21 80 383,00 02792
ABS 80 | A4006051 32 58 | 47 | 33 | 38 24 80 320,00 03292
ABS 80 | A4006061 40 70 47 33 41 27 80 337,00 04092
Y8 Y8 Y8
lllesztérugod Menesztdgy(r( Marérégzité
csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DCONWS 83950.. 83370.. 83 367 ...
EUR EUR EUR
16 4x4x20 1,63 284 991 116 M8 3,23 016
22 6x6x25 1,63 285 11,01 122 M10 3,54 022
27 7Xx7x25 3,15 286 11,84 127 M12 453 027
32 8x7x28 1,87 287 14,16 132 M16 7,286 032
40 21,07 140 M20 11,54 040
Tartozékok
° P
-l : .”% ) 1985
(. ‘\/' . v -T
Meghtzécsap ABS hosszabbitd ABS szikitd Egyebek
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 - 163 - fokatalogus, 17. fejezet
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Adapter
Hosszabbito ABS csatlakozassal
ABS
LPR
2 2 P
82 z
a3 O '
[a)] o
‘ =2
AD
NEW JIKiz
Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Cikkszam
szém 84 209 ...
mm mm mm EUR
ABS 25 A20 00020 | ABS 25 13 45 25 235,00 04590
ABS 25 A20 00220 | ABS 25 13 60 25 235,00 06090
ABS 32 A20 00530 | ABS 32 16 35 32 248,60 03589
ABS 32 A20 00030 | ABS 32 16 50 32 248,60 05089
ABS 32 A20 00230 | ABS 32 16 70 32 248,60 07089
ABS 40 A20 00540 | ABS 40 20 40 40 262,10 04088
ABS 40 A20 00040 | ABS 40 20 60 40 262,10 06088
ABS 40 A20 00240 | ABS 40 20 90 40 262,10 09088
ABS 50 A20 00550 | ABS 50 28 50 50 292,20 05097
ABS 50 A20 00050 | ABS 50 28 65 50 292,20 06597
ABS 50 A20 00250 | ABS 50 28 100 50 292,20 10097
ABS 50 A20 00150 | ABS 50 28 150 50 292,20 15097
ABS 63 A20 00560 | ABS 63 34 60 63 330,70 06096
ABS 63 A20 00060 | ABS 63 34 85 63 330,70 08596
ABS 63 A20 00260 | ABS 63 34 125 63 330,70 12596
ABS 63 A20 00160 | ABS 63 34 190 63 330,70 19096
ABS 80 A20 00570 | ABS 80 46 70 80 390,00 07092
ABS 80 A20 00070 | ABS 80 46 85 80 390,00 08592
ABS 80 A20 00270 | ABS 80 46 125 80 406,60 12592
ABS 80 A20 00170 | ABS 80 46 240 80 406,60 24092
ABS 100 | A20 00080 |ABS 100 56 125 100 434,70 12591
ABS 100 | A2000280 |ABS 100 56 160 100 457,60 16091
ABS 100 | A2000580 |ABS 100 56 85 100 434,70 08591
ABS 100 | A20 00090 |ABS 125 70 160 125 514,80 16085
ABS 125 | A2000290 |ABS 125 70 200 125 542,90 20085
XX XX XX XX XX XX XX
|
B fd s > —
Szoritdcsavar (Osszedllitds (Osszedllitas Poziciondlécsap Lengdcsap Hitéfolyadékesd Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DCONWS 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13 5,95 26800 14,45 99700 8,60 27000
16 14,45 99600 8,60 27100
20 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
28 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
34 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
46 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
56 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
70 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
Tartozékok
. D 194
o ’ "
il o O 1=
Meghuzécsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd Egyebek
— fékatalogus, 16. fejezet 159 163 - f6katalogus, 17. fejezet
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Adapter
Torzios lengéscsillapito ABS csatlakozassal
Kiszallitasra keriil:
alaptest tomitdgydrdvel
ABS
LPR
°
(%)
a = ]
=) Z
N (e}
« %)
=}
AD
NEW KIS
Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Cikkszam
szam 84 216 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 A20 00651 | ABS 50 28 50 50 562,60 05097
ABS 63 A20 00661 | ABS 63 34 60 63 791,40 06096
ABS 80 A2000670 | ABS 80 46 70 80 776,00 07092
XX XX XX
Szoritdcsavar (Osszedllitds Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SzID 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
) D 10
-l Y O =3
Meghuzdocsap ABS hosszabbitd ABS szlikito Egyebek
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 — 163 - fokatalogus, 17. fejezet
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Adapter

Excenteres allitoeszkoz ABS csatlakozassal

A +(,25 mm dllitdsi tartomany az atmérében

Kiszallitasra keriil:
excenteres allitdeszkoz @ 2,8 mm allitokulccsal

ABS
LPR
o Y
Q= #0125 | >
(/N) O -0,125 Q
O 773 O
a) E [a]
NEw I
Befog6 KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Cikkszam
szam 84 217 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 A20 00620 | ABS 50 28 50 50 488,80 05097
ABS 63 A20 00630 | ABS 63 34 60 63 528,30 06096
XX XX XX
Szoritdcsavar (Osszedllitds Klpos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
szip 84950... 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tartozékok
)
1 ’
- Y O
Meghuzécsap ABS hosszabbitd ABS sz(ikitd
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 — 163 - fékatalogus, 17. fejezet
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Adapter

Csillapitoelem ABS csatlakozassal

A csokkenti a szerszam nemkivdnatos rezgéseit

ABS

DCONMS

SZID
DCONW.

Befogd KOMET SZID | DCONWS | LPR | DCONMS
szam
mm mm mm

e

AD
NEW [z
Cikkszam
84 218 ...
EUR

ABS40 | A2001240 | ABS 40 20 120 40
ABS 50 | A2001250 | ABS 50 46 150 50

ABS 63 | A2001260 | ABS 63 63 190 63

ABS 80 | A2001270 | ABS 80 80 240 80

XX

Szoritcsavar

1.163,00 12088
1.351,00 15097
1.767,00 19096

2.461,00 24092

XX XX
- |u

Osszedllitas Klipos csavar

Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
SzID 84950... 84950.. 84950..
EUR EUR EUR

ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,31 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok

“eo

Meghuzocsap ABS hosszabbitd ABS sziikito

- fokataldgus, 16. fejezet - 159

162
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Adapter
ABS szukito
ABS
LPR
LB
%) %) D
o2 2 )
=z b4
i o *
o Q L)
[a)] o
AD
NEW 12
Befogd KOMET SZID |DCONWS | LPR | LB | DCONMS Cikkszam
szam 84219 ...
mm mm mm mm EUR
ABS 32 A2010120 | ABS 25 13 40 30 32 263,10 03290
ABS 40 A2010220 | ABS 25 13 40 28 40 277,70 04090
ABS 40 A20 10230 | ABS 32 16 40 28 40 277,70 04089
ABS 50 A2010320 | ABS 25 13 50 35 50 301,60 05090
ABS 50 A2010330| ABS 32 16 50 35 50 301,60 05089
ABS 50 A20 10340 | ABS 40 20 50 35 50 301,60 05088
ABS 63 A20 10420 | ABS 25 13 60 | 40 63 338,00 06390
ABS 63 A2010430| ABS 32 16 60 | 40 63 338,00 06389
ABS 63 A20 10440 | ABS 40 20 60 | 40 63 338,00 06388
ABS 63 A20 10450 | ABS 50 28 60 | 40 63 338,00 06397
ABS 80 A2010530| ABS 32 16 60 35 80 399,40 08089
ABS 80 A20 10540 | ABS 40 20 60 35 80 399,40 08088
ABS 80 A20 10550 | ABS 50 28 60 35 80 399,40 08097
ABS 80 A20 10560 | ABS 63 34 60 35 80 399,40 08096
ABS 100 | A20 10650 | ABS 50 28 80 50 100 435,80 10097
ABS 100 | A20 10660 | ABS 63 34 80 50 100 435,80 10096
ABS 100 | A2010670| ABS 80 46 80 50 100 435,80 10092
ABS 125 | A20 10770 | ABS 80 46 100 | 50 125 481,50 12592
ABS 125 | A20 10780 |ABS 100 56 100 | 50 125 481,50 12591
XX XX XX
Szoritdcsavar Osszeallitds Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 5,95 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tartozékok
)
—. ’
i o O
Meghuzdécsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd
- fékatalogus, 16. fejezet — 159 — fékatalogus, 17. fejezet
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Adapter

Allitoeszkoz ABS csatlakozassal

A pontos bedllitds mikrométeres dllithato orsoval

A maximalis allitasi tartomdny: 3 mm az atmérdében

A skalabeosztds: 1 osztéasjel 0,02 mm az atmérében

A afejrész stabil rogzitése bedllitas utdn, négy darab homlokoldali szoritécsavarral

LPR

@ %)
) = =
N 5 2 3
%]

g g

Befog6 KOMET SZID | DCONWS | LPR | BD |ADJRG| DCONMS

szam
mm mm | mm | mm mm

AD

(NEW T

Cikkszam

84210...
EUR

ABS50 | M0100001|ABS 50 28 57 | 70 | 15 50

ABS63 | MO100011|ABS 50 28 70 | 88 | 15 63
ABS 63 | M0100021| ABS 63 34 70 | 88 | 15 63

1.184,00 05097

1.284,00 06397
1.284,00 06396

XX XX XX XX XX XX XX
|
D (il '®» B c» —
Szoritdcsavar (Osszedllitds (Osszedllitas Poziciondlécsap Lengdcsap Hitéfolyadékesd Kupos csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Cikkszam EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84210 05097 12,64 20300 58,24 99900 28,51 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
84210 06397 12,64 20300 40,10 98600 28,81 99800 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 16,22 20400
84210 06396 8,60 25500 40,10 98600 19,35 99400 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 10,90 27300
Tartozékok
> Ly
- (g N :‘%) A
L e v U T
Meghuzécsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd Egyebek
- fékataldgus, 16. fejezet — 159 — 163 - fokatalégus, 17. fejezet
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Adapter

Nyersdarab

A edzett és koszor(lt csatlakozorész
A BD méret x LB méret = nem edzett rész tovabbi megmunkadlasra

ABS

\

n
=
[a) =z
m o
(&)
a
AD
NEW I
Befogd KOMET LPR | BD LB | DCONMS Cikkszam
szam 84 230...
mm mm mm mm EUR
ABS 25 B1001011 | 70 26 51 25 130,00 02690
ABS 32 B1002011 | 80 33 61 32 137,00 03389
ABS 40 B10 03011 | 100 41 78 40 160,00 04188
ABS 50 B1004011| 120 51 95 50 156,00 05197
ABS 63 B1005011 | 150 | 64 | 120 63 197,00 06496
ABS 80 B1006011| 180 81 141 80 305,00 08192
ABS 100 | B1007011| 200 | 101 | 154 100 402,00 10191
Tartozékok
° ?
(e 0 I i
L ) . 1
Meghuzocsap ABS hosszabbitd ABS szlikitd Egyebek
- fokatalogus, 16. fejezet — 159 — 163 - f6katalogus, 17. fejezet
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WNT \ Performance ,_ Szerszambefogok
Muszaki informaciok

M(iszaki informaciok - ABS
Még tokéletesebb Gsszekottetés

Az ABS csatlakozas Uj valtozata lényegesen nagyobb szoritoeréket kindl. Teljes mértékben kompatibilis a meglévé rendszerrel és tovabbra
is megfelel az eredeti rendszer magas szint( pontossagi igényeinek. A szerszambefogo a szerszamrendszerek fontos eleme a szerszam
és a gép kozott. Biztonsagosan kell &tvinnie a kialakul forgdcsolderéket. A szerszambefogok ezen kivil nagy mértékben befolydsoljdk a
megmunkalds eredményének mindségét. Emellett a megmunkaldsi folyamat gazdasdgossagahoz is hozzajarulnak.

Szoritocsavar

Lengdcsap

Kupos csavar

Elonyok

A jobb er6atvitel

4 optimalis megmunkalasi eredmények

A nagyobb forgécsoldsi értékek érhetdek el

a csekély zajterhelés a gyartasban

a arendszer 100%-o0san kompatibilis Szoritocsavar
felfelé és lefel —

4 ABS-hez, ABS-N-hez és ABS-T-hez alkalmas Hutéfolyadék-cso

Lengdcsap

Klpos csavar

Pozicionalocsap

166 cuttingtools.ceratizit.com
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Tartozékok

ER szoritopatron

A DINISO 15488-B (régi DIN 6499-B)

A 12 hasitékkal

A duplakupos szoritépatronok

A atételek fadobozban keriilnek kiszallitasra

ER-B
10 pm

H — Er:
8 :D;% (\_‘ N
- _—
OAL -
BD= 17 BD= 26 BD= 33 BD=8,5
OAL= 275 OAL= 34 OAL= 40 OAL= 13,6
426 E/ER16 430 E/ER25 470 E/ER32 4004 E/ ERO8
NEW [ NEW [ NEW [ NEW [
DCONWS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
82 663 ... 82 664 ... 82665 ... 82 666 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1,0 15,53 01000
1,0 20,06 01000
1,5 20,06 01500
2,0 20,06 02000
2,0 15,53 02000 16,22 02000
2,5 20,06 02500
3,0 20,06 03000
3,0 15,53 03000 16,22 03000 17,19 03000
3,5 20,06 03500
4,0 20,06 04000
4,0 15,53 04000 16,22 04000 17,19 04000
4,5 20,06 04500
5,0 20,06 05000
5,0 15,53 05000 16,22 05000 17,19 05000
6,0 15,53 06000 16,22 06000 17,19 06000
7,0 15,53 07000 16,22 07000 17,19 07000
8,0 15,53 08000 16,22 08000 17,19 08000
9,0 15,53 09000 16,22 09000 17,19 09000
10,0 15,53 10000 16,22 10000 17,19 10000
11,0 16,22 11000 17,19 11000
12,0 16,22 12000 17,19 12000
13,0 16,22 13000 17,19 13000
14,0 16,22 14000 17,19 14000
15,0 16,22 15000 17,19 15000
16,0 16,22 16000 17,19 16000
17,0 17,19 17000
18,0 17,19 18000
19,0 17,19 19000
20,0 17,19 20000
Készlet fadobozban 171,90 99900 259,90 99900 328,80 99900 199,90 99900

cuttingtools.ceratizit.com
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A megrendelésekre aktudlis altalanos szerz6dési feltételeink érvényesek, amelyek megtaldlhatéak weboldalunkon. A katalégusban szereplé abrak
és darak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk a helyesbités jogat.



EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

N

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé minéségU valtélapkas szerszamokat kindl. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasdban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgé szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megoldasok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a repliléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomdr keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kénnyi anyagok megmunkalasara szolgalnak.
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Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
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