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Razbija sve Rekorde
WTX — HFDS

Prvi i jedini alat za busenje
sa cetriostrice na trzistu

MONSTERMILL
: Majstor vrhunske obrade
- Nikljevih legura

KUB CENTRON
L Ekonomi€na varijanta za velike
B i duboke provrte sada je dostupna

e %& < na zalihama
e
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CERATIZIT je visokotehnolo$ka inZzenjerska
grupa specijalizirana za rezne alate i rjieSenja
od tvrdog materijala.

A Tooling the Future
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TEAM CUTTING TOOLS




Zelimo vam srdaénu
dobrodoslicu!

N

Narucite jednostavno i bez suviSne
dokumentacije

Centar za podrsku
korisnicima

Besplatni telefonski broj
Hrvatska: 00800 921 00000

Broj telefaksa
Hrvatska: 0049 831 57010 3559

E-posta
info.hrvatska@ceratizit.com

Ne moze biti jednostavnije!
Narudzbe putem
internetskog duc¢ana

http://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno savjetovanje i
optimizacija procesa na licu mjesta.

Vas osobni inzenjer primjene

Vas broj kupca:
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Nova, piramidalna geometrija WTX — HFDS-a osigurava iznimno agresivno
i precizno buSenje. Pritom se sila rezanja rasporeduje na Cetiri oStrice, tako
da su mogudi i duzi vijekovi trajanja. Stabilnost jezgre svrdla odrzava se zbog

optimalnog hladenja kroz Cetiri spiralna unutarnja kanala hladenja, Sto postupak
busenja €ini posebno sigurnim i ucinkovitim.

Vise informacija o proizvodu
mozete pronadi na
— stranici 16—19



Smanijite svoje vrijeme rada s
pomocu cCetiri ucinkovite ostrice!

Inovativno, piramidalno zasiljenje jam¢i najviSu toénost pozicioniranja
od ~ 0,03 mm, agresivni na¢in busenja i izvrsna svojstva centriranja.

Cetiri kanala za
strugotine osiguravaju
sigurno i brzo
uklanjanje strugotina.

Svaka se ostrica optimalno hladi

Cetiri ostrice omoguduju putem cCetverostrukih spiralnih
ekstremno visoke kanala za hladenje. Jezgra alata
posmake. ipak ostaje vrlo stabilna.
[DRAGONSKIN

DPX14S — Dragonskin prevlaka:
== TiAIN prevlaka s nano slojem
+ Koeficijent trenja (suho prema ¢eliku) = 0,35

== Maksimalna temperatura primjene: 1000 °C

Znacajke

A  WTX — HFDS dostize nove dimenzije u smislu kvalitete provrta, tolerancije provrta i to¢nosti
pozicioniranja. Kao rezultat toga, kvaliteta komponenti se toliko poveéava da se moze izostaviti
moguca naknadna obrada.

A Cetiri kontinuirano spiralizirana unutarnja kanala za hladenje jamée optimalno hladenje svake ostrice,
Sto rezultira znacajno duzim vijekom trajanja alata. TroSkovi alata se time osjetno smanjuju.

A Manije stvaranje nabora prilikom ulaska i izlaska iz provrta. Stoga se moze izostaviti skupo naknadno
zagladivanje.



Test busenja u 1.7225 / 42CroMoV4, dubina busenja 30 mm:

Alati @ (mm) V. (m/min.) f (mm/U) V, (mm/min.)
WTX-HFDS, z=4 10 100 0,7 222817
VHM Feed, z =3 10 110 0,44 1540,62
VHM Speed, z=2 10 160 0,26 1324,17
VHM svrdlo, z = 2 10 100 0,24 763,94
1 2 3
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< 600 —
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300 —
B 1 WTX - HFDS, z=4
200 —
B 2 VHM Feed, z=3
100 - 3 VHM Speed, z =2
| 4 VHM svrdlo, z =2
0\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 34
Vrijeme u minutama
Rezultat
1 WTX - HFDS 66 o/ 3 VHM Speed
(kod 1000 provrta) o (kod 1000 provrta)
=14 Minute Usteda =24 Minute
vremena
2 VHM Feed 4 VHM svrdlo
(kod 1000 provrta) (kod 1000 provrta)
=21 Minute =42 Minute

cuttingtools.ceratizit.com/hr/hr/wtx-hfds

Stalna zaliha!
Nabava alata 24/7

24

Primjenom alata Tool-O-Mat preuzimamo sve troSkove nabave i skladiStenja.
Postizete 100 %-tnu dostupnost svih alata u bilo kojem trenutku i bez napora.




MonsterMill
NCR

» Majstorvrhunske obrade
Nikljevih legura . . 7 =

Specijalna svojstva legura na bazi nikla ¢esto dovode strojeve za strojnu obradu i alate do njihovih granica.
U vrhunskoj klasi strojna obrada moze biti procesno pouzdana i u¢inkovita samo ako upotrebljavate alate
specijalno dizajnirane za ovu primjenu.

S alatom MonsterMill NCR razvili smo glodalo koja uklanja strah od obrade legura na bazi nikla. Kombinacija
tvrdog metala, prevlaka i geometrije savrSeno su medusobno koordinirani, tako da obrada metala nikljevih
legura viSe nije problem.

DRAGONSKIN
Uvjerite se sami!
A Specijalno prilagodena geometrija alata za Nova Dragonskin previaka,
legure na bazi nikla prilagodena alatu MonsterMill NCR,
osigurava stabilne i sigurne procese razvijena je specijalno za uporabu

legure na bazi nikla.

A Ojacani promjer jezgre i konusna rastuca
jezgra
sprje¢ava troenje alata + Visoka toplinska otpornost

A Specijalno prilagodeni tvrdi metal

i previake
osigurava vrlo dobro ponasanje kod habanja,
ako ima $kaje i valjaoni¢ke povrhnice

= Visoka zadtita alata od habanja

Vl]ek trajanja 13 2 m Proizvode pronadite na stranici 104—-108
’

Vise informacija o testiranjima proizvoda
mozete pronacdi na nasoj pocetnoj stranici:

cuttingtools.ceratizit.com/hr/hr/ncr



gocc-
Eegure na bazi nikla

(NiCr19Fe18Nb5M9)

o 400°C — . .
'zl!i(f)aoniic Nehrdajudi celicl

Maksimalna temparatura uporabe

Legure na bazi nikla Viana Svrstoca

Obrada legura na bazi nikla znac¢ajno je
zahtjevnija u usporedbi s konvencionalnim

o Maksimalna
materijalima.

Tvrdoca
temparatura uporabe

Visoka vla¢na ¢vrstoca materijala u
kombinaciji s posebnom tvrdo¢om primjetno
ubrzava troSenje alata. Zato je odabir pravog
alata ovdje kljucan.

Samo s alatima specijalno dizajniranima - )
za ovaj materijal tro$enje se smanjuje na it Gustoca
minimum, ostvaruje se maksimalan radni vijek

q q A A q g L bazi nikla (NiCr19Fe18Nb5M:
i mogu se osigurati sigurni procesi. courenabazinice (MErore 2

]
Nehrdajuéi éelici (1.4305) I
Titan (Ti6AI4V)

Tipiéna podrucja primjene

Zbog njihovih svojstava, legure na bazi nikla upotrebljavaju se za velika toplinska i mehanicka opterecenja.
Visoka otpornost na koroziju nudi metalu mnostvo mogucih primjena.

A Kemijska industrija A Automobilska industrija
A Konstrukcija peci i komora za izgaranje A Energetika
A Zrakoplovstvo




KUB_Gentron

Ekonomicna varijanta za
2 velike | duboke provrte sada
I je dostupna na zalihaga,

2

& KOMET

KUB Centron idealan je alat za provrte kod velikih omjera duljina i promjera. Ekonomi¢no
i pouzdano busenje s dubinama busSenja do 9xD i u gotovo svim materijalima nije problem
sa svrdlom koje ima busacu krunu.

Najbolje: Svrdlo s okretnom plo¢icom i izmjenjivom glavom sada je
dostupno u nasem standardnom asortimanu.

Primjena

A Zavelike i duboke provrte od 4xD do 9xD.

A Prikladni za rotirajucu i stati¢nu, kao i za vertikalnu i horizontalnu primjenu.

A Busace krune sustava KUB Centron dostupni su s promjerima & 20,00 do @ 81,00 mm.
Od @ 65,00 mm je dostupna buSaca glava s 4 okretne rezne plocice te time u nesto
drugacijoj izvedbi.

A Prikladno npr. za poprec¢ni provrt kugista, blok cilindra i kovane dijelove.

A KUB Centron koncipiran je za primjenu WOEX okretnih reznih ploc€ica, a time
univerzalno primjenijiv, u€inkovit i nudi snagu i procesnu sigurnost.




Centrirajuce svrdlo
TOCNO POZICIONIRANJE

Toéno pozicioniranje omoguéuju svrdlu za
centriranje od HSS-a ili VHM-a. Na temelju
centrirajucih svrdla odabiru se i podaci o
rezanju za KUB Centron.

Drzaci
PROVJERENI ABS PRIKLJUGAK

Posebno kod velikih, dubokih provrta je primjena
ABS priklju¢ka prednost. Bolji prijenos sile doprinosi
optimiziranim rezultatima obrade.

VISOKA FLEKSIBILNOST

Zbog modularnog dizajna, drza¢ pokriva nekoliko
raspona promjera.

SMANJENJE TROSKOVA

Troskovi alata mogu se smanijiti kroz moguénosti

kombiniranja bu$acih kruna, okretnih plo¢ica i drzaca.

ViSe informacija o proizvodu
mozete pronadi na
— stranici 20—33

Busaca kruna

STABILNOST TIJEKOM POSTUPKA
OBRADE
Vodece usice od tvrdog metala daju stabilnost svrdlu

s busa¢om krunom u provrtu i na izlazu. Tako se
suprotstavlja devijacijama.

Okretne plocice
UNIVERZALNO PRIMJENJIV

Dokazane i specijalizirane karakteristike visoke
ucinkovitosti WOEX okretnih reznih plo¢ica omogucuju
upotrebu u gotovo svim materijalima. Dodatna
primjena za sve buSace sustave KUB Trigon.

Mjesto odvajanja
TOCNO | CENTRICNO
POZICIONIRANJE

Mjesto odvajanja s to¢no pristajuéim centricno
postavljenim ¢epovima na busacoj kruni.

cuttingtools.ceratizit.com/hr/hr/kub-centron



’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
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A\ CERATIZIT

SPECIJALIST ZA ALATE S OKRETNIM PLOCICAMA
ZA TOKARENJE, GLODANJE | UREZIVANJE

Opseg proizvoda:

A Tokarski alati s okretnim plo¢icama Marka proizvoda CERATIZIT oznacava visoko kvalitetne
A Multifunkcionalni alati EcoCut alate sa okretnim plo¢icama. Proizvodi se odlikuju

A Ubodni alati visokom kvalitetom i sadrze DNK dugogodisnjeg iskustva
A Glodala s okretnim plo¢icama u razvoju i proizvodniji alata od karbida.

A Ultratvrdi rezni materijali

& KOMET

SINONIM KVALITETE ZA UCINKOVITO BUSENJE

Opseg proizvoda:

A Svrdla s okretnim plo€icama Visoko precizno busenje, razvrtanje, upustanje

A Razvrtadi i upustadi i modularna zavr$na obrada je stvar strunjaka:

A Modularna zavrsna obrada Ucinkovita alatna rjeSenja za buSenje i mehatronicki
A Podesivi mehatronicki alati alati nose ime KOMET.




Opseg proizvoda:

> > > > > > > > >

EKSPERT ZA ROTIRAJUCE ALATE, PRIHVATE
ALATA | RIESENJA STEZANJA ALATA

HSS svrdla WNT je sinonim za raznolikost proizvoda: Rotirajuci
Svrdla od tvrdog metala alati od tvrdog metala i HSS-a, prihvati alata i u€inkovita
Navojna svrdla i alati za oblikovanje navoja rieSenja za stezanje obratka dodijeljeni su ovoj marki.

Cirkularna glodala i glodala za navoje
Alati za tokarenje navoja

Minijaturni tokarski alati

HSS glodala

Glodala iz tvrdog metala

Prihvati alata

Stege

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU

Opseg proizvoda:

A

Svrdla za zrakoplovnu i svemirsku Posebno razvijeno za zrakoplovnu i svemirsku industriju:

industriju od tvrdog metala Svrdlo od tvrdog karbida nosi naziv proizvoda KLENK.
Visoko specijalizirani proizvodi za strojnu obradu lakih
materijala.




RAGONSKIN
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Najnovija generacija
tehnologije previaka

Desetljeca iskustva i sustavna teznja stalnom razvoju u jedinstvenoj tehnologiji previaka
,Dragonskin". Zahvaljuju¢i nasoj inovativnoj snazi i znanju nasih stru¢njaka na podrucju praskaste
metalurgije mi, po€evsi s vama, postizemo jo$ nepostignutu ucinkovitost u strojnoj obradi.

Kao i neprobojna zmajska koza, ova nova ,Dragonskin" tehnologija premazivanja nudi najve¢u zastitu
od troSenja, a dizajnirana je s nepropusnim slojem za najnepovoljnije uvjete. Rezultat toga je izuzetno
tvrda i neunistiva povrsina satenskog plemenitog izgleda.

Savr§ena kombinacija najsuvremenijih visokoucinkovitih podloga i nove strukture premaza
omoguduje veliku brzinu rezanja i pove¢anu pouzdanost postupka. Dokazana — do 80 % — povecana
ucinkovitost zahvaljujuéi najnovijoj ,Dragonskin” tehnologiji premaza, nudi vam znac¢ajnu prednost
nad konkurencijom.

,Dragonskin" — prevlaka za
vrhunske radne karakteristike

Kategorija proizvoda ,Dragonskin" pridonosi brzom prepoznavanju
alata s CERATIZIT-ovom tehnologijom visokih performansi i
njihovom lakom pronalaZenju. Svi proizvodi ozna¢eni simbolom
.Dragonskin" predstavljaju nedostignute performanse, najduzi
vijek trajanja alata i maksimalnu sigurnost procesa.

,Dragonskin® sloj



Sadrzaj

EWVY VHM svrdla

16-19 WTX — HFDS svrdlo visoke brzine

KOMET Svrdla s okretnim ploCicama

20-33 KUB Centron
34-47 KUB Pentron

48-53 KUB Trigon

LY Cirkularna glodala i glodala za navoje

54+55 HPC VHM glodalo za navoje
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56-103 CBN-PKD okretne plocice

LY VHM glodala

104-113 MonsterMill - NCR

114-119 S-Cut — Glodalo za grubu obradu

120+129 NC alat za zagladivanje

A AluLine

Naprijed na proizvode

A SilverLine

A BluelLine

Luerenze Alati za glodanje s okretnim ploCicama

130-135 MaxiMill 211-11/15 — KN — valjkasto ¢eono glodalo

LAWY Prihvati alata

136-148 ABS prihvati alata

149-165 ABS adapter

167 ER stezna ¢ahura



WNT \ Performance

3xD s unutarnjim hladenjem

WTX - VisokoucCinkovito svrdlo, DIN 6537

A |novativna geometrija rezanja jam¢i visoku

A 4-rezno svrdlo visokog posmaka

A Specijaliziran za obradu celika

A Raspolaze s 4 spiralna kanala za hladenje

preciznost pozicioniranja

A |zvrsna kvaliteta provrta u smislu tolerancije,

povrSine, polozZaja

 NEW [RE
<3xD #{ HFDS DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br.
10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPX14S 14,0 16 115 | 65 45 48 246,20 14000
NOF =4 14,3 18 123 | 73 51 48 306,70 14300
- 14,5 18 123 | 73 51 48 306,70 14500
DRAGONSKIN ST 18 123 | 73 | 51 | 48 306,70 15000
' 16,0 18 123 | 73 51 48 306,70 16000
DCONMS .
Celik °
! l Nehrdajuci celik ]
‘ n Lijevano Zeljezo °
1 J i Nezeljezni metali o
‘[ 3 Visokootporan na toplinu o)
Lg Kaljeni celik (o)
DC
!
<
WTX - HFDS ='s &etiri o3trice Ha_I8
<]130°
VHM
[EW ™
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br.
10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 79 41 29 36 73,87 06000
6,1 10 89 47 35 40 100,70 06100
6,2 10 89 47 35 40 100,70 06200
6,3 10 89 47 35 40 100,70 06300
6,4 10 89 47 35 40 100,70 06400
6,5 10 89 47 35 40 100,70 06500
6,6 10 89 47 35 40 100,70 06600
6,7 10 89 47 35 40 100,70 06700
6,8 10 89 47 35 40 100,70 06800
6,9 10 89 47 35 40 100,70 06900
7,0 10 89 47 35 40 100,70 07000
71 10 89 47 35 40 100,70 07100
72 10 89 47 35 40 100,70 07200
73 10 89 47 35 40 100,70 07300
74 10 89 47 35 40 100,70 07400
75 10 89 47 35 40 100,70 07500
7,6 10 89 47 35 40 100,70 07600
77 10 89 47 35 40 100,70 07700
78 10 89 47 35 40 100,70 07800
7,9 10 89 47 35 40 100,70 07900
8,0 10 89 47 35 40 100,70 08000
8,1 12 102 | 55 40 45 136,60 08100
8,2 12 102 | 55 40 45 136,60 08200
8,3 12 102 | 55 40 45 136,60 08300
8,4 12 102 | 55 40 45 136,60 08400
8,5 12 102 | 55 40 45 136,60 08500
8,6 12 102 | 55 40 45 136,60 08600
8,7 12 102 | 55 40 45 136,60 08700
8,8 12 102 | 55 40 45 136,60 08800
8,9 12 102 | 55 | 40 45 136,60 08900
9,0 12 102 | 55 40 45 136,60 09000
9,1 12 102 | 55 40 45 136,60 09100
9,2 12 102 | 55 40 45 136,60 09200
9,3 12 102 | 55 40 45 136,60 09300
9,4 12 102 | 55 40 45 136,60 09400
9,5 12 102 | 55 40 45 136,60 09500
9,6 12 102 | 55 40 45 136,60 09600
9,7 12 102 | 55 40 45 136,60 09700
9,8 12 102 | 55 40 45 136,60 09800
9,9 12 102 | 55 40 45 136,60 09900
10,0 12 102 | 55 40 45 136,60 10000
10,2 14 107 | 60 | 43 45 181,30 10200
10,5 14 107 | 60 43 45 181,30 10500
11,0 14 107 | 60 43 45 181,30 11000
11,5 14 107 | 60 43 45 181,30 11500
12,0 14 107 | 60 | 43 45 181,30 12000
12,5 16 115 | 65 45 48 246,20 12500
13,0 16 115 | 65 | 45 48 246,20 13000
16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

9xD s unutarnjim hladenjem

WTX - VisokoucCinkovito svrdlo, DIN 6537

A |novativna geometrija rezanja jam¢i visoku preci-

A 4-rezno svrdlo visokog posmaka

A Specijaliziran za obradu celika

A Raspolaze s 4 spiralna kanala za hladenje

znost pozicioniranja

< 5xD *f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
o1
‘ @
!
X 3
> 9
DC \
<
WTX - HFDS = s Getiri otrice YR
<7130°
VHM
[ NEW g
DC . | DCONMS ,s| OAL | LCF | LU | LS Artikl br.
10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 89 51 40 36 87,30 06000
6,1 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 06100
6,2 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 06200
6,3 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 06300
6,4 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 06400
6,5 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 06500
6,6 10 102 | 59 47 40 116,40 06600
6,7 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 06700
6,8 10 102 | 59 47 40 116,40 06800
6,9 10 102 | 59 47 40 116,40 06900
7,0 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 07000
71 10 102 | 59 47 40 116,40 07100
72 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 07200
7,3 10 102 | 59 47 40 116,40 07300
74 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 07400
75 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 07500
76 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 07600
77 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 07700
78 10 102 | 59 | 47 | 40 116,40 07800
79 10 102 | 59 47 40 116,40 07900
8,0 10 102 | 39 47 40 116,40 08000
8,1 12 118 70 55 45 179,10 08100
8,2 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 08200
8,3 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 08300
8,4 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 08400
8,5 12 118 70 55 45 179,10 08500
8,6 12 118 70 55 45 179,10 08600
8,7 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 08700
8,8 12 118 70 55 45 179,10 08800
8,9 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 08900
9,0 12 118 70 55 45 179,10 09000
9,1 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 09100
9,2 12 118 70 55 45 179,10 09200
9,3 12 118 70 55 45 179,10 09300
9,4 12 118 70 55 45 179,10 09400
9,5 12 118 70 55 45 179,10 09500
96 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 09600
9,7 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 09700
9,8 12 118 70 55 45 179,10 09800
9,9 12 118 70 55 45 179,10 09900
10,0 12 118 | 70 | 55 | 45 179,10 10000
10,2 14 124 | 76 | 60 | 45 212,70 10200
10,5 14 124 | 76 | 60 | 45 212,70 10500
11,0 14 124 | 76 | 60 | 45 212,70 11000
11,5 14 124 | 76 | 60 | 45 212,70 11500
12,0 14 124 | 76 60 45 212,70 12000
12,5 16 142 | 91 | 73 | 48 329,10 12500
13,0 16 142 | 91 | 73 | 48 329,10 13000

cuttingtools.ceratizit.com

A |zvrsna kvaliteta provrta u smislu tolerancije,

povrSine, polozZaja

| NEW g
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br.

10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 16 142 | 9N 73 48 329,10 14000
14,3 16 142 | 91 73 48 411,90 14300
14,5 16 142 | 91 73 48 411,90 14500
15,0 18 142 | 91 73 48 411,90 15000
16,0 18 142 | 9N 73 48 411,90 16000
Celik °
Nehrdajugi celik ¢)
Lijevano Zeljezo °
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu o)
Kaljeni Celik o

17



WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - WTX - HFDS - svrdlo visokog posmaka

Dubina busenja 3xD
WTX - HFDS

Indeks

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranije legirani
Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni celik legirani

Lijevani ¢elik

Nitrirani celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve

Opruzni celik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajuci celik, feritni

Nehrdajuci celik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajuci celik, austenitni/feritni
Nehrdajuci celik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano zeljezo s lamelnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni

Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si

Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si

Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika ojac¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

Cvrstoéa
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

v, m/min
slK

80-120
100-120
100-120
80-110
80-110
70-90
80-100
70-90
80-100
70-90
60-80
60-80
60-70
60-80
60-80
60-80
80-100
60-70
60-70
50-60
60-70
60-70
50-60
120-140
120-140
120-140
100-120
120-140
120-140
120-140
120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

06-8
f
mm/o
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10797 ...
28-10
f
mm/o
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
02-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
02-03
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
0,4-0,6
04-06
04-06
0,4-0,6
0,4-0,6
0,4-0,6
04-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
05-08
0,5-0,8
05-08
0,5-07
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
05-0,6

@10-12
f

mm/o
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6

0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

@12-14
f
mm/o
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

0,9-11

0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25

1,01-1,2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

?14-16
f
mm/o
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

1,01-12

11-14

0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4

0 Podaci o rezanju u velikoj mjeri ovise 0 vanjskim uvjetima, kao npr. materijalu i vrsti stroja. Navedene vrijednosti predstavljaju moguce vrijednosti, koje se moraju
korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje.
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Podaci o rezanju

Indeks

5.10

cuttingtools.ceratizit.com

v, m/min
sIK

80-120
100-120
100-120

80-110

80-110

70-90
80-100

70-90
80-100

70-90

60-80

60-80

60-70

60-80

60-80

60-80
80-100

60-70

60-70

50-60

60-70

60-70

50-60
120-140
120-140
120-140
100-120
120-140
120-140
120-140
120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

Dubina busenja 5xD
WTX - HFDS

26-8
f
mm/o
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10798..
28-10
f
mm/o
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
04-06
0,4-0,6
0,4-06
0,4-06
0,4-0,6
04-06
0,4-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-04
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-04
0,3-0,35
0,3-0,35
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-06

?10-12
f
mm/o
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

012-14
f
mm/o
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

0,9-11

0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25

1,01-1.2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

?14-16
f
mm/o
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

101-1,2

11-14

0,3-04
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-04
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KOM ET \ Performance Svrdla s okretnim plocicama
Toolfinder

Toolfinder
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KUB Centron G 2 d P che o A b
Specijalist za buenja u velikim omjerima duljine i promjera 4 O - L4 - - o o - o °
L - 6xD (@) - ° - - (@) (@) - o o
A EkonomiCno i pouzdano busenje
A Dubine busenja do 9xD u gotovo svim 9xD (e} - ° - - (@) (@) - @) °

materijalima

A Centrirajuce svrdlo od HSS-a ili VHM-a
za optimalnu to€nost pozicioniranja

A Prikladni za rotirajucu i statiCnu, kao i
za vertikalnu i horizontalnu primjenu

BusSace krune

A BuSaca glava sa zamjenjivim okretnim ploCicama za univerzalnu primjenu

A BuSaca glava sa zamjenjivim okretnim plo¢icama za univerzalnu primjenu

.

KUB Pentron G g2 dr 0P oo do el A fth e

Specijalist za velike dubine busenja 2xD o @) ] °
3xD ° ° ° (@) ° ° ° ° ° °
A Svestranialat za procesno pouzdano buSenje
urazlicitim uvjetima 4xD ° O O - ° ° ) (e}
A |dealno u ekstremnim situacijama obrade
5xD o o (@) - ° O ° @) - (@)
2xD ° ° ° O ° ° ° °
3xD ° ° O ° ° ° ° °
4xD [ O O - ® [} (e}
5xD ° O O - ° (@) ° @) - (@)
. } {
KUB Trigon G0 g# dr a0 th Ao A b
Rjesenje za nestabilne uvjete i visoku toénost xD o - (] (©) @) (] (] ¢) ] @)
3xD (@) - (@) o @) (@) (@) @) O (@)

A |dealan za obradu u nestabilnim uvjetima

A Dobro prilagoden za obradu na strojevima
male snage

A Prviizbor zaizradu dimenzijski to¢nih rupa

A Lijevaverzija
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KOM ET \ Performance Svrdla s okretnim plocicama

Toolfinder
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KOMET \ Performance

BuSacde krune

KUB Centron - busaca kruna @ 20-64 mm

A BuSaca kruna spremna je za upotrebu u unaprijed sastavljenom stanju
A Okretne rezne plocice i centrirajuce svrdlo moraju biti stru¢no montirani

A KLG = veli¢ina spojke

Opseg isporuke:

A BuSaca kruna uklj. vijke, vodece usice i komplet folija
A Centrirajuce svrdlo i okretne rezne ploice narucuju se zasebno

il =kl Y
5 i
SDL
s LPR r‘ A
OAL S~ A
D3 28/6#
Oznaka KOMET br.| DC |OAL|LPR| SD | BD |SDL|DCONMS|DCONWS|KLG Okretna Artikl br.
Priteznimoment|  ploCica 10 860 ...
mm | mm|mm|mm|mm|,mm| mm mm Nm EUR

KUB-C.BK.200.R.03-19 | V4650201| 20 36,5 23 |2,25(19,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 20000
KUB-C.BK.210.R.03-19 | V46 50211| 21 |36,5| 23 |2,25(20,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 21000
KUB-C.BK.220.R.03-19 | V4650221| 22 36,5 23 |2,25(21,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 22000
KUB-C.BK.230.R.03-19 | V4650231| 23 36,5 23 |2,25(22,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 23000
KUB-C.BK.240.R.03-19 | V46 50241| 24 |36,5| 23 |2,25(23,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 24000
KUB-C.BK.250.R.03-19 | V46 50251| 25 36,5 23 |2,25(24,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 25000
KUB-C.BK.260.R.04-25 | V4650260 26 [38,0| 23 |2,65(25,0{1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 26000
KUB-C.BK.270.R.04-25 | V4650270 27 [38,0| 23 |2,65(26,0{1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 27000
KUB-C.BK.280.R.04-25 | V4650280 28 [38,0| 23 |2,65(27,0{1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 28000
KUB-C.BK.290.R.04-25 | V4650290 29 [38,0| 23 |2,65(28,0{1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 29000
KUB-C.BK.300.R.04-25 | V4650300 30 [38,0| 23 |2,65(29,0{1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 30000
KUB-C.BK.310.R.04-25 | V4650310 31 [38,0| 23 |2,65(30,0{1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 31000
KUB-C.BK.320.R.04-25 | V4650320 32 [38,0| 23 |2,65(31,0{1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 32000
KUB-C.BK.330.R.05-32 | V4650330 33 [39,2| 23 |2,65(32,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 33000
KUB-C.BK.340.R.05-32 | V4650340 34 39,2 23 |2,65(33,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 34000
KUB-C.BK.350.R.05-32 | V4650350 35 [39,2| 23 |2,65(34,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 35000
KUB-C.BK.360.R.05-32 | V4650360 36 [39,2| 23 |2,65(35,0({1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 36000
KUB-C.BK.370.R.05-32 | V4650370 37 39,2 23 |2,65(36,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 37000
KUB-C.BK.380.R.05-32 | V4650380 38 [39,2| 23 |2,65(37,0({1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 38000
KUB-C.BK.390.R.05-32 | V4650390 39 39,2 23 |2,65(38,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 39000
KUB-C.BK.400.R.05-38,5 | V46 50400 40 [43,1| 25 |3,38(38,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 40000
KUB-C.BK.410.R.05-38,5 | V46 50410 41 [43,1| 25 |3,38(39,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 41000
KUB-C.BK.420.R.05-38,5 | V46 50420, 42 [43,1| 25 |3,38/40,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 42000
KUB-C.BK.430.R.05-38,5 | V46 50430, 43 [43,1| 25 |3,38(41,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 43000
KUB-C.BK.440.R.05-38,5 | V46 50440 44 |431| 25 |3,38(42,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 44000
KUB-C.BK.450.R.05-38,5 | V46 50450 45 [43,1| 25 |3,38(43,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 45000
KUB-C.BK.460.R.06-44,5 | V46 50460 46 |47,0| 25 |3,86(44,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 46000
KUB-C.BK.470.R.06-44,5 | V46 50470 47 |47,0| 25 |3,86(45,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 47000
KUB-C.BK.480.R.06-44,5 | V46 50480 48 |47,0| 25 |3,86(46,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 48000
KUB-C.BK.490.R.06-44,5 | V46 50490, 49 |47,0| 25 |3,86(47,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 49000
KUB-C.BK.500.R.06-44,5 | V46 50500 50 [47,0| 25 |3,86(48,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 50000
KUB-C.BK.510.R.06-44,5 | V46 50510| 51 |47,0| 25 |3,86(49,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 51000
KUB-C.BK.520.R.06-44,5 | V46 50520 52 |47,0| 25 |3,86(50,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 52000
KUB-C.BK.530.R.06-44,5 | V46 50530 53 |47,0| 25 |3,86(51,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 598,00 53000
KUB-C.BK.540.R.06-44,5 | V46 50540 54 |47,0| 25 |3,86(52,5|1,25| 44,5 10 (445 2,8 WOEX 067304 598,00 54000
KUB-C.BK.550.R.08-53,5 | V46 50550, 55 [52,0| 30 |3,86(53,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 55000
KUB-C.BK.560.R.08-53,5 | V46 50560 56 |52,0| 30 |3,86(54,5/1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 56000
KUB-C.BK.570.R.08-53,5 | V46 50570| 57 |52,0| 30 |3,86(55,5/1,25| 53,5 10 53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 57000
KUB-C.BK.580.R.08-53,5 | V46 50580 58 |52,0| 30 |3,86(56,5/1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 58000
KUB-C.BK.590.R.08-53,5 | V46 50590| 59 52,0 30 |3,86(57,5|1,25| 53,5 10 53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 59000
KUB-C.BK.600.R.08-53,5 | V46 50600| 60 |52,0| 30 |3,86(58,5/1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 60000
KUB-C.BK.610.R.08-53,5 | V46 50610| 61 |52,0| 30 |3,86(59,5/1,25| 53,5 10 53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 61000
KUB-C.BK.620.R.08-53,5 | V46 50620 62 [52,0| 30 |3,86(60,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 62000
KUB-C.BK.630.R.08-53,5 | V46 50630 63 [52,0| 30 |3,86(61,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 63000
KUB-C.BK.640.R.08-53,5 | V46 50640, 64 |52,0| 30 |3,86(62,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 64000
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KOMET \ Performance

BuSace krune

w7 W7 w7 w7
Stezni vijak, Stezni vijak, Vodece usice Komplet folija
vodece usice okretnarezna
plocica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DC 10 950 ... 10950.. 10950.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
20 M2,5x4,2 - 8IP-1,28Nm 2,36 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 59,49 14600 18,41 15200
21-22 M2,5x4,2 - 8IP-1,28Nm 2,36 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 59,49 14600 18,41 15200
23-25 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 50,75 14700 18,41 15200
26-29 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700 50,75 14700 18,41 15200
30-32 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700 50,75 14800 18,41 15200
33-36 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14800 18,41 15200
37-39 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14900 18,41 15200
40-45 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14900 18,41 15200
46-54 M3,5x5,0- 8IP-2,25Nm 2,36 11800 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600 62,09 15000 18,41 15300
55-64 M3,5x5,0-8IP-2,25Nm 2,36 11800 M4,5x9- 15IP 2,10 12700 62,09 15100 18,41 15300
w7 w7

Uy

Pritezni vijak, Stezni vijak, cen-

osnovni element trirajuci Siljak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 10950 ... 10950...

EUR EUR
20 M2,5x6,4- 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x6-SW2-1,5Nm 2,71 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
40-45 M4,5x10,5 - 20IP-6,25Nm 2,36 12600 M6x12-SW3-5Nm 2,71 13200
46-54 M5x11,5 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12100 M8x16-SW4 -8Nm 2,71 13300
55-64 M5,5x14 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12200 M8x16-SW4-8Nm 2,71 13300

Komponente buSacée krune @ 20-64 mm

o Centrirajuce svrdlo
9 Stezni vijak za centrirajuce svrdlo

e Vijak za podeSavanje za centrirajuce svrdlo

e Okretna rezna plocica

6 Stezni vijak za okretnu reznu plocicu

@ Pritezni vijak za osnovni element

6 Vodece usice

9 Stezni vijak za vodece usice

0 Komplet folija za uskladivanje vodecih uSica

0 Za pravilnu montazu proucite priloZene upute za rad.
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KOMET \ Performance

BuSace krune

KUB Centron - busaca kruna @ 65-81 mm

A BuSaca kruna spremna je za upotrebu u unaprijed sastavljenom stanju
A Okretne rezne plocice i centrirajuce svrdlo moraju biti stru¢no montirani
A KLG = veli¢ina spojke

Opseg isporuke:

A BuSaca kruna uklj. vijke, umetke okretnih plo¢a, HM svornjake, klju¢, navojni zatik za bakreni disk

A centrirajuce svrdlo i okretne rezne plogice narucuju se zasebno

L O [
s fuo® |0l 3
Q| Z 1 Z| o
al g = Q
3 1 3
SDL
sp||. LPR
OAL
DI 28/6%
Oznaka KOMET br.| DC |OAL|LPR| SD | BD |SDL|DCONMS|DCONWS|KLG Okretna Artikl br.
Pritezni moment|  ploCica 10 860 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm| mm mm Nm EUR
KUB-C.BK.650.R.08-63,5 | V46 50650 65 [63,0| 35 |4,67(63,5(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 65000
KUB-C.BK.660.R.08-63,5 | V46 50660| 66 |63,0| 35 |4,6764,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 66000
KUB-C.BK.670.R.08-63,5 | V46 50670 67 |63,0| 35 |4,67(655(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 67000
KUB-C.BK.680.R.08-63,5 | V46 50680| 68 |63,0| 35 |4,6766,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 68000
KUB-C.BK.690.R.08-63,5 | V46 50690 69 63,0\ 35 |4,67|675(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 69000
KUB-C.BK.700.R.08-63,5 | V46 50700 70 |63,0| 35 |4,67|68,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 70000
KUB-C.BK.710.R.08-70,5 | V46 50710| 71 |63,0| 35 |4,67(69,5/1,45| 70,5 12 70,5 6,25 WOEX 057304 732,20 71000
KUB-C.BK.720.R.08-70,5 | V46 50720 72 |80,5| 50 |4,67|70,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 72000
KUB-C.BK.730.R.08-70,5 | V46 50730 73 |80,5| 50 |4,67(71,5|1,45| 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 73000
KUB-C.BK.740.R.08-70,5 | V46 50740\ 74 |80,5| 50 |4,67|72,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 74000
KUB-C.BK.750.R.08-70,5 | V46 50750| 75 |80,5| 50 |4,67(73,5(1,45| 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 75000
KUB-C.BK.760.R.08-70,5 | V46 50760 76 |80,5| 50 |4,67|74,5|1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 76000
KUB-C.BK.770.R.08-70,5 | V46 50770 77 |80,5| 50 |4,67|755|1,45| 70,5 12 70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 77000
KUB-C.BK.780.R.08-70,5 | V46 50780 78 |80,5| 50 |4,67|76,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 78000
KUB-C.BK.790.R.08-70,5 | V46 50790 79 |80,5| 50 |4,67|77,5(1,45 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 79000
KUB-C.BK.800.R.08-70,5 | V46 50800 80 |80,5| 50 |4,67|78,5|1,45| 70,5 12 |705 6,25 WOEX 05T304 859,00 80000
KUB-C.BK.810.R.08-70,5 | V4650810 81 |80,5| 50 |4,6779,5/1,45| 70,5 12 |705 6,25 WOEX 05T304 859,00 81000
w7 W7 w7 w7
Navojni zatik CU disk PriGvrsni vijak Pricvrsni vijak
WSP umetak WSP umetak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DC 10 950 ... 10950 ... 10950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
72-75 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
76-78 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
79-81 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
2B/6# 2B/6# w7 w7
Primjena WSP Primjena WSP Vijak za Pritezni vijak,
podesavanje WSP osnovni element
umetka
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DC 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M4x8 - SW2 0,87 11100 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
72-75 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
76-78 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
79-81 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
w7 W7 W7 W7
Klju¢ za HM HM svornjaci Stezni vijak, Stezni vijak, cen-
svornjake okretnarezna trirajudi Siljak
plocica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DC 10 950 ... 10 950 ... 10950 ... 10 950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
72-75 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
76-78 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
79-81 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
24 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Svrdla s okretnim plocicama
BuSace krune

Komponente buSacée krune @ 65-81 mm

o Centrirajuce svrdlo

9 Stezni vijak za centrirajuce svrdlo
9 Vijak za podeSavanje za centrirajuce svrdlo
0 Okretna rezna plocica

6 Pritezni vijak za osnovni element
@ Umetak okretne rezne ploCice

0 Pricvrsni vijak za WSP umetak

@ Vijak za podeSavanje za WSP umetak
Q Stezni vijak za okretnu reznu plocicu
@ Umetak okretne rezne ploCice

@ Umetak okretne rezne plocice

@ Pricvrsni vijak za WSP umetak

@ Cilindricni zatik za WSP umetak

@ Stezni vijak za okretnu reznu plocicu

@ HM svornjaci
O Navojni zatik
{@ cudisk

0 Za pravilnu montazu proucite prilozene upute za rad.
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KOMET \ Performance

Svrdla s okretnim plocicama

Centrirajudi Siljci

KUB Centron - Centrirajuce svrdlo

ZP ZP ZP
L TN TIAIN
(o] o~ | )10
R g
| |w
OAL
<J120° <J120° <J120°
VHM HSS HSS
[ NEW [P [ NEW [P [ NEW [P
DC OAL | LU | DCONMS Artikl br. Artikl br. Artikl br.
KOMET br. 10 863 ... 10 862 ... 10 862 ...
mm mm | mm mm EUR EUR EUR
5 | V9510012.0089 | 21,5 | 2,25 5 30,78 00500
5 | V9510012.0090 | 21,5 | 2,25 5 30,78 10500
5 | V9510310.8450 | 21,5 | 2,25 5 60,53 20500
6 | V9510022.0089 | 23,0 | 2,65 6 30,78 00600
6 | V9510022.0090 | 23,0 | 2,65 6 30,78 10600
6 | V9510320.8450 | 23,0 | 2,65 6 60,53 20600
8 | V9510032.0089 | 27,0 | 3,38 8 33,59 00800
8 | V9510032.0090 | 27,0 | 3,38 8 33,59 10800
8 | V9510330.8450 | 27,0 | 3,38 8 74,67 20800
10 | V9510042.0089 | 28,0 | 3,86 10 37,86 01000
10 | V9510042.0090 | 28,0 | 3,86 10 37,86 11000
10 | V9510340.8450 | 28,0 | 3,86 10 81,12 21000
12 | V9510050.0089 | 30,8 | 4,67 12 47,94 01200
12 | V9510050.0090 | 30,8 | 4,67 12 47,94 11200
Celik ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano zeljezo ) )
Nezeljezni metali ) ) )
Visokootporan na toplinu o

Kaljeni celik

— V,/fz Stranica 30+31

70 Podaci o rezanju sustava KUB Centron ovise o centrirajuéem Siljku, ne o okretnoj reznoj plocici. Molimo izaberite podatke o rezanju za centrirajuce svrdlo.

0 Za pravilnu montazu proucite prilozene upute za rad.

O Kat or. 10863 .. samo do dubine 6xD

26
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KOMET \ Performance

Okretne ploCice KUB Centron

WOEX

Oznaka L IC

WOEX 0403..
WOEX 05T3..

WOEX 0302..
WOEX 06T3..

ISO KOMET br.

=)
m

-01
BK8425

-03
BK8425

-13
BK8425

-01
BK7935

-01
BK6115

5

WOEX
1A/3#
Artikl br.
10 821 ...
EUR

oo
WOEX
1A/3#
Artikl br.

10821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Artikl br.
10 821 ...
EUR

030204
030204
030204
030204
030204

W29 10130.048425
W29 10030.048425
W29 10010.047935
W29 10010.048425
W29 10010.046115
W29 18130.048425
W29 18030.048425
W29 18010.047935
W29 18010..048425
W29 18010.046115
W29 24130.048425
W29 24030.048425
W29 24010.047935
W29 24010.048425
W29 24010.046115
W29 34130.048425
W29 34030.048425
W29 34010.047935
W29 34010.048425
W29 34010.046115
W29 42130.048425

[elelelelelelelelelelelelelelelelele]el el
e e e A  E a =]

080404
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

ISO KOMET br.

o]
m

11,34 30301

12,06 30401

12,38 30501

13,83 30601

11,65 30303

12,38 30403

17,47 30503

18,30 30603

13,73 30313

13,83 30413

14,14 30513

15,60 30613

19,76 30813

WOEX
1A/3#
Artikl br.
10 821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Artikl br.
10 821 ...
EUR

11,98 50301

12,71 50401

12,89 50501

14,64 50601

ecQCee

16,43 40301

16,54 40401

15,91 40501

17,68 40601

-01
BK7615

-01
BK62

-1
BK77

-13
BK79

WOEX
NEW JREVESS
Artikl br.

10821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Artikl br.
10 821 ...
EUR

030204 | W29 10010.0462
030204 | W29 10110.0477
030204 | W29 10010.047615
030204 | W29 10130.0479
040304 | W29 18110.0477
040304 | W29 18010.0462
040304 | W29 18010.047615
040304 | W29 18130.0479
05T304 | W29 24110.0477
057304 | W29 24010.0462
057304 | W29 24010.047615
05T304 | W29 24130.0479
067304 | W29 34110.0477
06T304 | W29 34010.0462
067304 | W29 34010.047615
06T304 | W29 34130.0479
080404 | W29 42110.0477
080404 | W29 42010.047615
080404 | W29 42130.0479

Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

PN N N NN N NN N N N NN =

cuttingtools.ceratizit.com

18,93 05301

19,03 05401

19,86 05501

21,32 05601

26,00 05801

11,80 20301

12,41 20401

12,53 20501

14,16 20601

=

WOEX
1A/3#
Artikl br.
10 821 ...
EUR

WOEX
NEW JREVES
Artikl br.

10 821 ...
EUR

11,80 80311

12,41 80411

12,53 80511

14,04 80611

17,99 80811

13,73 15313

13,83 15413

14,14 15513

15,60 15613
19,97 15813
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KOMET \ Performance

Osnovni elementi

KUB Centron - Osnovni element

A KLG = veli¢ina spojke

< 4xD m

ABS
w
o
NEW PLTEE
Oznaka KOMET br. DF LU LPR KLG Artikl br.
10 864 ...
mm mm mm EUR
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 | V4720201 50 113 145 19 402,50 19095
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 | V47 20261 50 130 160 25 402,50 25095
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 | V4720331 50 160 195 32 402,50 32095
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 | V47 20401 63 185 235 | 38,5 602,20 38596
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 | V47 20461 80 215 280 | 445 602,20 44598
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 | V47 20551 80 260 325 | 53,5 747,80 53598
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 | V47 20651 80 295 375 | 63,5 837,20 63598
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 | V4720721 | 100 325 | 405 | 705 892,30 70591
< 6xD ,ﬁf [
ABS &
LU
LPR
[ 28/6+
Oznaka KOMET br. DF LU LPR KLG Artikl br.
10 866 ...
mm | mm | mm EUR
KUB-C.GH.6D.190-ABS50 | V47 40201 50 150 185 19 479,40 19095
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 | V47 40261 50 175 210 25 479,40 25095
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 | V47 40331 50 215 255 32 479,40 32095
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 | V47 40401 63 260 310 | 385 658,30 38596
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 | V47 40461 80 310 375 | 445 658,30 44598
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 | V47 40551 80 370 435 | 53,5 892,30 53598
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 | V47 40651 80 420 500 | 63,5 940,20 63598
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 | V47 40721 | 100 460 540 | 70,5 1.000,00 70591
<9xD *f
(0]
ABS <
e ——————
LU
LPR
i
D 28/6+
Oznaka KOMET br. DF LU LPR KLG Artikl br.
10 869 ...
mm mm mm EUR
KUB-C.GH.9D.190-ABS50 | V47 60201 50 200 235 19 529,40 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 | V47 60261 50 230 260 25 529,40 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 | V4760331 50 290 | 330 32 529,40 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 | V47 60401 63 340 | 390 | 385 716,60 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 | V47 60461 80 415 480 | 445 716,60 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 | V47 60551 80 495 | 560 | 53,5 993,20 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 | V47 60651 80 560 | 640 | 63,5 1.073,00 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 | V47 60721 | 100 610 690 | 70,5 1.126,00 70591

0 Za pravilnu montazu proucite prilozene upute za rad.
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KOMET \ Performance

Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala

1.0570
1.0727

Oznaka materijala

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AIMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr 14
1.4528 X 105CrCoMo 182
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5
31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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KOMET \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - KUB Centron

Promijer buSace krune

0 20-25 mm 026-32 mm (0 33-45mm
Centrirajuci Siljak Centrirajuci Siljak Centrirajuci Siljak
f Ve f Vo f Ve
Indeks mm/o 10863..  10862..(TiN) 10862..(TIAIN)  mmj/o 10863..  10862..(TiN) 10862...(TIAIN)  mmj/o 10863..  10862..(TiN) 10862...(TIAIN)
1.1 0,06-0,09 250 160 0,06-0,09 250 170 0,06-0,10 250 200
1.2 0,08-0,12 250 160 0,08-0,14 250 170 0,08-0,14 250 200
1.3 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.4 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.5 0,06-0,10 200 160 0,06-0,12 200 170 0,06-0,12 200 200
1.6 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.7 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
P 1.8 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
1.9 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
110 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140
1.11 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
112 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
113  0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120
114 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80
115  0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
116 0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
21 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.2 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.3 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
M 24 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
2.5 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
2.6 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
2.7 0,05-0,08 120 70 0,06-0,10 120 70 0,06-0,10 120 90
3.1 0,08-0,14 200 100 0,10-0,16 200 110 0,10-0,16 200 120
3.2 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
3.3 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
K 3.4 0,06-0,12 140 100 0,08-0,14 140 110 0,08-0,14 140 110
3.5 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.6 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
3.7 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.8 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
41 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350
4.2 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
4.3 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
4.4 0,06-0,10 250 250 250 0,08-0,12 250 250 250 0,10-0,14 250 250 250
4.5 0,08-0,12 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200
4.6 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.7 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.8 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.9 0,08-0,12 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
N 410 0,08-0,12 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
411 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
412 0,08-014 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
413
414
415 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25
4.16
417
418
419
5.1
5.2 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.3 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.4 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.5 0,02-0,06 25 0,02-0,06 20 0,02-0,06 25
S 56 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.7 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
5.8 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
5.9 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50
510 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
511  0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5
Kod fiksiranog svrdla i rotirajuceg izratka pri proboju ispada okrugli Podaci o rezanju sustava KUB Centron ovise o centriraju¢em svrdlu,
slijepi komad oStrih bridova. Provedite sigurnosne mjere. ne o okretnoj reznoj plocici. Molimo izaberite podatke o rezanju za
Zastitni pokrov je predviden za zastitu od strugotina koje izlijecu. centrirajuce svrdlo.
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Podaci o rezanju

Promjer buSace krune

0 46-54 mm 0 55-64 mm 0 65-71 mm 0 72-81 mm
Centrirajuci Siljak Centrirajuci Siljak Centrirajuci Siljak Centrirajuci Siljak
f Ve f Ve f Ve f Ve
mm/o 10863.. 10862..(TiN) 10862...(TIAIN) mm/o 10863.. 10862..(TiN) 10862..(TIAIN) mm/o 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN) mm/o 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN)

0,06-0,12 250 180 0,06-0,12 250 180 0,06-0,10 210 0,06-0,12 210
0,08-0,14 250 180 0,10-0,16 250 180 0,08-0,14 210 0,10-0,16 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,06-0,14 200 180 0,08-0,16 200 180 0,08-0,12 210 0,08-0,14 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 140 0,08-0,10 140
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 120 0,06-0,08 120
0,05-0,07 80 80 0,05-0,08 80 80 0,05-0,08 80 0,05-0,08 80
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,06-0,10 120 90 0,06-0,12 120 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,12-0,18 200 120 0,15-0,25 200 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,15 160 120 0,12-0,20 160 120 0,10-0,16 140 0,12-0,20 140
0,10-0,18 160 120 0,12-0,25 160 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 140 110 0,12-0,25 140 110 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120

0,06-0,10 450 350 350 0,06-0,12 450 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,12-0,18 250 250 250 0,15-0,25 250 250 250 0,08-0,14 250 250 0,10-0,16 250 250
0,09-0,15 200 200 200 0,14-0,20 200 200 200 0,06-0,12 200 200 0,08-0,14 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200

0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 25 25 0,02-0,06 25 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25

Kako bi se osigurao ucinkovit transport strugotina iz provrta, tlak
rashladnog sredstva mora biti najmanje 5 bara. Optimalan tlak rashladnog
sredstva je > 15 bara.
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Svrdla s okretnim plocicama

Tehnicke informacije

Napomene o tehnologiji buSenja

10.

1.

12.

32

‘ BuSenje na neravnoj povrsini (lijevane povrsine)

4 U osnovi moguce

A Smanijiti posmak pri busenju

‘ Busenije kosih povrsina

E:E 4 PovrSina buSenja mora biti prethodno izravnata
A Izbjegavajte zastoj strugotina na osovini busilice

| Kosi izlaz provrta

."‘ 4 Uvjetno moguce
i A a Po potrebi smanijiti posmak

4 Nagib buSenja maks. 3°
‘ Busenje na konveksnoj povrsini
I'A‘ a Moguce centri¢no buSenje sa smanjenim posmakom
a Ako je mjesto buSenja izvan srediSta polumjera, morate ga spustiti
| Probijanje popre¢nog provrta

L a U prekidu prepolovite posmak
| 4 Poprecni provrt maks. 1/3 promjera provrta

a Popre¢no busenje izvan centra nije moguce

BusSenije u utoru ili velika centrirana buSotina

|
j 4 Uvjetno moguce
4 Po potrebi smanjiti posmak
o 4 Kod vrlo velikog centra unaprijed obradite
a Po potrebi optimizirajte osnovnu postavku centrirajuceg Silika
1 2
< = BuSenje izboja
/\3/\ 4 Nije moguce

| Busenje rubova
/\ a Kod 4xD alata nije moguce
|

a Zatim nastavite kako je opisano pod tockom 1

BuSenje na kovanom / zavarenom / lijevanom Savu

4 PribuSenju smanjite posmak
a Ako je potrebno, isplanirajte unaprijed

Proboj paketa
%ﬁ a Nije moguce

' Osnovna rupa
LJ a Moguce

4 Podesite vodilice 0,5 mm pod stvarnom-x vrijednoScu

@3 Podesivo

a Podesivo od promjera 65 mm

4 Zbog nedefinirane povrSine buSenja potrebno je izvrsiti predobradu (izravnavanje, planarno glodanje)
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KOM ET \ Performance Svrdla s okretnim plocicama

Tehnicke informacije

Problemi / moguci uzroci / rieSenja

Rotirajuci i stati¢ni umetak

Staticni umetak

Rotirajuci umetak

DA

cuttingtools.ceratizit.com

Kratak vijek trajanja / potroSni oblici okretnih reznih ploica

A Brzinarezanja prevelika — odaberite odgovarajucu brzinu rezanja

A Rezni materijal s premalom otporno$c¢u na troenje — izaberite vrstu otpornu na troSenje
A Prevjes alata prevelik — ako je moguce, upotrebljavajte kraci alat

A (steceno sjediste ploCe — provjerite alat, po potrebi ga zamijenite

A Mala stabilnost steznog sklopa — povecajte stabilnost

Provrt se suzava

A Zaglavljivanje strugotina na vanjskoj ostrici — upotrebljavajte drugaciju geometriju lomljenja strugotina, po potrebi povecajte posmak
A Materijal vrlo mekan — povecajte brzinu rezanja, smanjite posmak

A Upotrebljavajte pozitivnu geometriju rezanja

A Aksijalna postavka centririraju¢eg Siljaka nije optimalna — podesite postavku u skladu s listom s postavkama u uputama za upotrebu

Provrt se proSiruje

A Zaglavljivanje strugotina na unutarnjoj ostrici — upotrebljavajte drugaciju geometriju lomljenja strugotina, po potrebi povecajte
posmak

LoSa povrSina

A LoSe opustanje — optimizirajte parametre rezanja: Povecajte brzinu rezanja, smanjite posmak

Stvaranje naslaga na ostrici

A Premala brzina rezanja — povecati brzinu rezanja

A QOkretnarezna plocica previSe negativna — upotrijebite pozitivnu geometriju
A Premaz neujednacCen — odaberite odgovarajuci premaz

Tragovi ogrebotina na vratilu alata

A Promjer buSenja premalen — provjerite postavke

A Problemi s opuStanjem — optimizirajte parametre rezanja, provjerite geometriju okretne rezne ploce

A Radijus rezanja prevelik — upotrijebite pravilan radijus rezanja

A Zaglavljivanje strugotina na potpornom elementu, slomljeni potporni elementi, kod osnovnog elementa < 6xD, upotreba potpornog
elementa moze se izostaviti

Jako jednostrano troSenje na centriraju¢em svrdlu

A Alat nije postavljen u sredini — revolver/prihvat alata ev. pomaknite — stroj ponovno podesite

Jednostrani utor za uvlacenje

A Alat nije postavljen u sredini — revolver/prihvat alata ev. pomaknite — stroj ponovno podesite

Izboj na vanjskoj ostrici

A Posmak previsok — smanjiti posmak

A Prekid reza — prebacite na tvrdi tip okretnih plocica

A Radijus rezanja premalen — upotrebljavajte okretnu plo¢icu s ve¢im radijusom rezanja

Provrt premalen/prevelik

A Stroj nije na X-0 poloZaju — dovedite osovinu u ispravan polozaj
A Pomaknuta osovina stroja — stroj ponovno podesite

Jako jednostrano troSenje na centrirajucem Siljku
A Premalena vodilica — provjerite postavku duljine centrirajuceg Siljka
Izboj na vanjskoj oStrici

A Posmak previsok — smanjiti posmak

A Prekid reza — prebacite na tvrdi tip okretnih plocica
A Radijus rezanja premalen — upotrebljavajte okretnu ploicu s ve¢im radijusom rezanja

Provrt premalen/prevelik

A Upotrijebljen pogreSan radijus rezanja — upotrijebite pravilan radijus rezanja
A Pogres$no postavljanje — pravilno postavite alat
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
<2xD *f
Q -
c o] BrEs=—
&
LU g )
8
LPR S
OAL e
LD 28/6+¢
Oznaka KOMETbr.| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10 872...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.305.R.10-C40 | U42 33050 30,5 40 50 154 62 86 2.8 S0GX 100408 442,00 30504
KUB-P.2D.315.R.10-C40 | U4233150| 31,5 40 50 156 64 88 2.8 SOGX 100408 442,00 31504
KUB-P.2D.325.R.10-C40 | U42 33250 32,5 40 50 159 66 91 2.8 S0GX 100408 442,00 32504
KUB-P.2D.335.R.11-C40 | U42 33350, 33,5 40 50 161 68 93 2.8 S0GX 110408 462,80 33504
KUB-P.2D.345.R.11-C40 | U42 33450 34,5 40 50 164 70 96 2.8 SOGX 110408 462,80 34504
KUB-P.2D.355.R.11-C40 | U42 33550, 35,5 40 50 166 72 98 2.8 S0GX 110408 462,80 35504
KUB-P.2D.365.R.11-C40 | U42 33650 36,5 40 50 169 74 101 2.8 SOGX 110408 462,80 36504
KUB-P.2D.375.R.12-C40 | U42 33750/ 37,5 40 50 171 76 103 6.25 SOGX 120408 476,30 37504
KUB-P.2D.385.R.12-C40 | U42 33850, 38,5 40 50 174 78 106 6.25 S0GX 120408 476,30 38504
KUB-P.2D.395.R.12-C40 | U42 33950, 39,5 40 50 176 80 108 6.25 SOGX 120408 476,30 39504
KUB-P.2D.405.R.12-C40 | U42 34050 40,5 40 50 179 82 1M 6.25 S0GX 120408 476,30 40504
KUB-P.2D.415.R.12-C40 | U4234150| 41,5 40 50 181 84 113 6.25 SO0GX 120408 476,30 41504
KUB-P.2D.425.R.13-C40 | U42 34250, 42,5 40 50 184 86 116 6.25 S0GX 130508 476,30 42504
KUB-P.2D.435.R.13-C40 | U42 34350 43,5 40 50 186 88 118 6.25 S0GX 130508 476,30 43504
KUB-P.2D.445.R.13-C40 | U42 34450, 44,5 40 50 189 90 121 6.25 S0GX 130508 476,30 44504
KUB-P.2D.455.R.13-C40 | U42 34550, 45,5 40 50 191 92 123 6.25 S0GX 130508 476,30 45504
Y7 W7
- m
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

0 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama

34

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
< 3xD *f
C
(9]
= i
z |
e}
&)
OAL o
LD 28/6+¢
Oznaka KOMETbr.| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10873 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-C40 | U43 33050 30,5 40 50 185 93 117 2.8 S0GX 100408 463,80 30504
KUB-P.3D.315.R.10-C40 | U4333150| 31,5 40 50 188 96 120 2.8 S0GX 100408 463,80 31504
KUB-P.3D.325.R.10-C40 |U43 33250 32,5 40 50 192 99 124 2.8 S0GX 100408 463,80 32504
KUB-P.3D.335.R.11-C40 | U43 33350 33,5 40 50 195 | 102 | 127 2.8 SOGX 110408 485,70 33504
KUB-P.3D.345.R.11-C40 | U43 33450, 34,5 40 50 199 | 105 | 131 2.8 SOGX 110408 485,70 34504
KUB-P.3D.355.R.11-C40 | U43 33550, 35,5 40 50 202 | 108 | 134 2.8 SOGX 110408 485,70 35504
KUB-P.3D.365.R.11-C40 | U43 33650, 36,5 40 50 206 | 111 138 2.8 SOGX 110408 485,70 36504
KUB-P.3D.375.R.12-C40 | U43 33750, 37,5 40 50 209 | 114 141 6.25 S0GX 120408 500,20 37504
KUB-P.3D.385.R.12-C40 | U43 33850 38,5 40 50 213 117 145 6.25 S0GX 120408 500,20 38504
KUB-P.3D.395.R.12-C40 | U43 33950, 39,5 40 50 216 | 120 | 148 6.25 S0GX 120408 500,20 39504
KUB-P.3D.405.R.12-C40 | U43 34050, 40,5 40 50 220 | 123 | 152 6.25 S0GX 120408 500,20 40504
KUB-P.3D.415.R.12-C40 | U4334150| 41,5 40 50 223 | 126 | 155 6.25 S0GX 120408 500,20 41504
KUB-P.3D.425.R.13-C40 | U43 34250, 42,5 40 50 227 | 129 | 159 6.25 S0GX 130508 500,20 42504
KUB-P.3D.435.R.13-C40 |U43 34350 43,5 40 50 230 | 132 | 162 6.25 S0GX 130508 500,20 43504
KUB-P.3D.445.R.13-C40 | U43 34450, 44,5 40 50 234 | 135 | 166 6.25 S0GX 130508 500,20 44504
KUB-P.3D.455.R.13-C40 | U43 34550, 45,5 40 50 237 | 138 | 169 6.25 S0GX 130508 500,20 45504
Y7 W7
- m
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
< 4xD ,ﬁf |
| 1
w
=
8 |
Q
o
o
LD 28/6+¢
Oznaka KOMETbr.| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10874 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-C40 |U44 33050 30,5 40 50 216 | 124 | 148 2.8 S0GX 100408 576,20 30504
KUB-P.4D.315.R.10-C40 | U4433150| 31,5 40 50 220 | 128 | 152 2.8 S0GX 100408 576,20 31504
KUB-P.4D.325.R.10-C40 | U44 33250 32,5 40 50 225 | 132 | 157 2.8 S0GX 100408 576,20 32504
KUB-P.4D.335.R.11-C40 | U44 33350 33,5 40 50 229 | 136 | 161 2.8 S0GX 110408 592,80 33504
KUB-P.4D.345.R.11-C40 | U44 33450, 34,5 40 50 234 | 140 | 166 2.8 S0GX 110408 592,80 34504
KUB-P.4D.355.R.11-C40 | U44 33550, 35,5 40 50 238 | 144 | 170 2.8 SOGX 110408 592,80 35504
KUB-P.4D.365.R.11-C40 | U44 33650, 36,5 40 50 243 | 148 | 175 2.8 S0GX 110408 592,80 36504
KUB-P.4D.375.R.12-C40 | U44 33750, 37,5 40 50 247 | 152 | 179 6.25 S0GX 120408 611,50 37504
KUB-P.4D.385.R.12-C40 | U44 33850, 38,5 40 50 252 | 156 | 184 6.25 S0GX 120408 611,50 38504
KUB-P.4D.395.R.12-C40 | U44 33950, 39,5 40 50 256 | 160 | 188 6.25 SOGX 120408 611,50 39504
KUB-P.4D.405.R.12-C40 | U44 34050, 40,5 40 50 261 164 | 193 6.25 S0GX 120408 611,50 40504
KUB-P.4D.415.R.12-C40 | U44 34150| 41,5 40 50 265 | 166 | 197 6.25 SOGX 120408 611,50 41504
KUB-P.4D.425.R.13-C40 | U44 34250, 42,5 40 50 270 | 172 | 202 6.25 S0GX 130508 657,30 42504
KUB-P.4D.435.R.13-C40 |U44 34350, 43,5 40 50 274 | 176 | 206 6.25 S0GX 130508 657,30 43504
KUB-P.4D.445.R.13-C40 | U44 34450, 44,5 40 50 279 | 180 | 211 6.25 S0GX 130508 657,30 44504
KUB-P.4D.455.R.13-C40 | U44 34550, 45,5 40 50 283 | 184 | 215 6.25 S0GX 130508 657,30 45504
Y7 W7
-1 m
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

0 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama
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5xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
< 5xD #f I
C 8 : _
LU 2
z
LPR g !
OAL o
LD 28/6+¢
Oznaka KOMETbr.| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10875 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-C40 | U45 33050 30,5 40 50 247 | 155 | 179 2.8 S0GX 100408 621,90 30504
KUB-P.5D.315.R.10-C40 | U4533150| 31,5 40 50 252 | 160 | 184 2.8 S0GX 100408 621,90 31504
KUB-P.5D.325.R.10-C40 | U4533250 32,5 40 50 258 | 165 | 190 2.8 S0GX 100408 621,90 32504
KUB-P.5D.335.R.11-C40 | U45 33350 33,5 40 50 263 | 170 | 195 2.8 S0GX 110408 639,60 33504
KUB-P.5D.345.R.11-C40 | U45 33450, 34,5 40 50 269 | 175 | 201 2.8 SOGX 110408 639,60 34504
KUB-P.5D.355.R.11-C40 | U45 33550, 35,5 40 50 274 | 180 | 206 2.8 S0GX 110408 639,60 35504
KUB-P.5D.365.R.11-C40 | U45 33650, 36,5 40 50 280 | 185 | 212 2.8 SOGX 110408 639,60 36504
KUB-P.5D.375.R.12-C40 | U45 33750, 37,5 40 50 285 | 190 | 217 6.25 S0GX 120408 657,30 37504
KUB-P.5D.385.R.12-C40 | U45 33850, 38,5 40 50 291 195 | 223 6.25 S0GX 120408 657,30 38504
KUB-P.5D.395.R.12-C40 | U45 33950, 39,5 40 50 296 | 200 | 228 6.25 SOGX 120408 657,30 39504
KUB-P.5D.405.R.12-C40 | U45 34050, 40,5 40 50 302 | 205 | 234 6.25 S0GX 120408 657,30 40504
KUB-P.5D.415.R.12-C40 | U4534150| 41,5 40 50 307 | 210 | 239 6.25 S0GX 120408 657,30 41504
KUB-P.5D.425.R.13-C40 | U45 34250, 42,5 40 50 313 | 215 | 245 6.25 S0GX 130508 716,60 42504
KUB-P.5D.435.R.13-C40 | U4534350 43,5 40 50 318 | 220 | 250 6.25 S0GX 130508 716,60 43504
KUB-P.5D.445.R.13-C40 | U45 34450, 44,5 40 50 324 | 225 | 256 6.25 S0GX 130508 716,60 44504
KUB-P.5D.455.R.13-C40 | U45 34550, 45,5 40 50 329 | 230 | 261 6.25 S0GX 130508 716,60 45504
Y7 W7
-1 m
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama
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2xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
<2xD i,/
ABS = F;L = 4

D= 28/6+#

Oznaka KOMET br.| DC DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10 872...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 | U42 51400 14,0 50 86 26 55 0.38 S0GX 040204 379,60 14095
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 | U42 51450 14,5 50 89 28 58 0.38 SOGX 040204 379,60 14595
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 | U42 51500 15,0 50 89 28 58 0.38 S0GX 040204 379,60 15095
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 | U42 51550| 15,5 50 93 32 62 0.38 SOGX 040204 379,60 15595
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 | U42 51600 16,0 50 93 32 62 0.38 S0GX 040204 379,60 16095
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 | U42 51650 16,5 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 379,60 16595
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 | U42 51700 17,0 50 96 34 65 0.62 SO0GX 050204 386,90 17095
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 | U42 51750| 17,5 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 386,90 17595
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 | U42 51800| 18,0 50 98 36 67 0.62 SO0GX 050204 386,90 18095
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 | U42 51850| 18,5 50 101 38 70 1.01 SO0GX 060206 386,90 18595
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 | U42 51900 19,0 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 398,30 19095
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 | U42 51950 19,5 50 103 40 72 1.01 SO0GX 060206 398,30 19595
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 | U42 52000 20,0 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 398,30 20095
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 | U42 52050 20,5 50 105 42 74 1.01 S0GX 07T208 411,80 20595
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 | U42 52100 21,0 50 105 42 74 1.01 SOGX 077208 411,80 21095
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 | U42 52150| 21,5 50 107 44 76 1.01 S0GX 07T208 411,80 21595
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 | U42 52200| 22,0 | 50 107 44 76 1.01 SOGX 077208 411,80 22095
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 | U42 52250 22,5 50 109 46 78 1.01 S0GX 07T208 411,80 22595
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 | U42 52300 23,0 50 109 46 78 1.01 SOGX 077208 411,80 23095
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 | U42 52350 23,5 50 11 48 80 1.28 S0GX 080308 424,30 23595
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 | U42 52400| 24,0 50 111 48 80 1.28 SOGX 080308 424,30 24095
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 | U42 52450| 24,5 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 424,30 24595
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 | U42 52500 25,0 50 114 50 83 1.28 SOGX 080308 424,30 25095
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 | U42 52550 25,5 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 424,30 25595
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 | U42 52600 26,0 50 116 52 85 1.28 SOGX 080308 424,30 26095
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 | U42 52650| 26,5 50 119 54 88 2.25 SOGX 09T308 471,10 26595
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 | U42 52700| 27,0 50 119 54 88 2.25 SOGX 097308 471,10 27095
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 | U42 52750| 27,5 50 121 56 90 2.25 SOGX 09T308 471,10 27595
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 | U42 52800 28,0 50 121 56 90 2.25 SOGX 097308 471,10 28095
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 | U42 52850 28,5 50 124 58 93 2.25 SOGX 09T308 471,10 28595
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 | U42 52900 29,0 50 124 58 93 2.25 SOGX 097308 471,10 29095
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 | U42 52950 29,5 50 126 60 95 2.25 SOGX 09T308 471,10 29595
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 | U42 53000 30,0 50 126 60 95 2.25 S0GX 097308 471,10 30095
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 | U42 63050 30,5 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 30596
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 | U42 63100 31,0 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 31096
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 | U42 63150 31,5 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 31596
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 | U42 63200 32,0 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 32096
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 | U42 63250 32,5 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 32596
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 | U42 63300 33,0 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 33096
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 | U42 63350 33,5 63 146 68 108 2.8 S0GX 110408 529,40 33596
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 | U42 63400, 34,0 | 63 146 68 108 2.8 S0GX 110408 529,40 34096
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 | U42 63450| 34,5 63 149 70 111 2.8 SOGX 110408 529,40 34596
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 | U42 63500 35,0 63 149 70 111 2.8 SOGX 110408 529,40 35096
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 | U42 63550 35,5 63 152 72 113 2.8 S0GX 110408 529,40 35596
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 |U42 63600| 36,0 | 63 152 72 113 2.8 SOGX 110408 529,40 36096
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
<2xD %
O —
ABS . :_L %
| NEW JRPLTE
Oznaka KOMET br.| DC DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10872 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 | U42 63650 36,5 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 36596
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 | U42 63700 37,0 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 37096
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 | U42 63750 37,5 63 156 76 118 6.25 S0GX 120408 554,30 37596
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 | U42 63800 38,0 63 156 76 118 6.25 S0GX 120408 554,30 38096
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 | U42 63850 38,5 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 38596
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 | U42 63900 39,0 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 39096
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 | U42 63950 39,5 63 161 80 123 6.25 SOGX 120408 554,30 39596
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 | U42 64000 40,0 63 161 80 123 6.25 S0GX 120408 554,30 40096
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 | U42 64050/ 40,5 63 164 82 126 6.25 SOGX 120408 554,30 40596
KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 | U42 64100 41,0 63 164 82 126 6.25 S0GX 120408 554,30 41096
KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 | U42 64150 41,5 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 554,30 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 | U42 64200 42,0 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 554,30 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 | U42 64250 42,5 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 554,30 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 | U42 64300 43,0 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 554,30 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 | U42 64350 43,5 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 554,30 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 | U42 64400 44,0 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 554,30 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 | U42 64450 44,5 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 | U42 64500/ 45,0 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 | U42 64550 45,5 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 554,30 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 | U42 64600/ 46,0 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 554,30 46096
Y7 Y7 W7
_§ - =
Odvija¢ D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 80950 ... 10950...
EUR EUR EUR
14-16 T05-IP 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5- 18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-1P 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-IP 10,20 125 WM3,0x7,6 - 08IP 2,36 10200
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
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3xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
< 3xD *f
(. ?
ABS anefl & |
D= 28/6+#
Oznaka KOMET br.| DC DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-ABS63 | U43 63050 30,5 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 527,30 30596
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63 | U43 63100 31,0 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 527,30 31096
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63 | U43 63150 31,5 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 31596
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63 | U43 63200 32,0 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 32096
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63 | U43 63250 32,5 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 32596
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63 | U43 63300 33,0 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 33096
KUB-P.3D.335.R.11-ABS63 | U43 63350 33,5 63 180 | 102 | 142 2.8 S0GX 110408 561,60 33596
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63 |U43 63400 34,0 63 180 | 102 | 142 2.8 S0GX 110408 561,60 34096
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63 | U43 63450 34,5 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 561,60 34596
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63 |U43 63500 35,0 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 561,60 35096
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63 | U43 63550 35,5 63 187 | 108 | 149 2.8 S0GX 110408 561,60 35596
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63 | U43 63600 36,0 63 187 | 108 | 149 2.8 S0GX 110408 561,60 36096
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63 | U43 63650 36,5 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 561,60 36596
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63 |U43 63700 37,0 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 561,60 37096
KUB-P.3D.375.R.12-ABS63 | U43 63750 37,5 63 194 | 114 156 6.25 S0GX 120408 588,60 37596
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63 | U43 63800 38,0 63 194 | 114 | 156 6.25 S0GX 120408 588,60 38096
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63 | U43 63850 38,5 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 588,60 38596
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63 | U43 63900 39,0 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 588,60 39096
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63 | U43 63950 39,5 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 588,60 39596
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63 | U43 64000 40,0 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 588,60 40096
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63 | U43 64050 40,5 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 588,60 40596
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 | U43 64100 41,0 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 588,60 41096
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 | U43 64150 41,5 63 208 | 126 | 170 6.25 S0GX 120408 588,60 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 | U43 64200 42,0 63 208 | 126 | 170 6.25 S0GX 120408 588,60 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 | U43 64250 42,5 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 |U43 64300 43,0 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 | U43 64350 43,5 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 |U43 64400 44,0 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 | U43 64450 44,5 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 | U43 64500 45,0 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 | U43 64550 45,5 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 | U43 64600 46,0 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 46096
Y7 W7
= -
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama
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4xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
< 4xD *f !
™~ (]
ABS 1" ‘
e[l ©
|
| NEW JRPLTE
Oznaka KOMET br.| DC DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10 874 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-ABS63 | U44 63050 30,5 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 30596
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63 | U44 63100 31,0 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 31096
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63 | U44 63150 31,5 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 31596
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63 | U44 63200 32,0 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 32096
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63 | U44 63250 32,5 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 32596
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63 | U44 63300, 33,0 | 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 33096
KUB-P.4D.335.R.11-ABS63 | U44 63350, 33,5 | 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 33596
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63 | U44 63400, 34,0 | 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 34096
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63 | U44 63450, 34,5 | 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 34596
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63 |U44 63500 35,0 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 35096
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63 | U44 63550 35,5 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 35596
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63 |U44 63600 36,0 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 36096
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63 | U44 63650, 36,5 | 63 228 | 148 | 190 2.8 S0GX 110408 650,00 36596
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63 |U44 63700 37,0 63 228 | 148 | 190 2.8 S0GX 110408 650,00 37096
KUB-P.4D.375.R.12-ABS63 | U44 63750 37,5 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 668,70 37596
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63 | U44 63800, 38,0 | 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 668,70 38096
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 | U44 63850, 38,5 | 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 668,70 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 | U44 63900 39,0 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 668,70 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 | U44 63950 39,5 63 241 160 | 203 6.25 SOGX 120408 668,70 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 | U44 64000, 40,0 | 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 668,70 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 | U44 64050 40,5 63 246 | 164 | 208 6.25 SOGX 120408 668,70 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 | U44 64100 41,0 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 668,70 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 | U44 64150 41,5 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 668,70 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 | U44 64200 42,0 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 668,70 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 | U44 64250 42,5 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 716,60 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 | U44 64300, 43,0 | 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 716,60 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 | U44 64350, 435 | 63 259 | 176 | 221 6.25 S0GX 130508 716,60 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 | U44 64400, 44,0 | 63 259 | 176 | 221 6.25 S0GX 130508 716,60 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 | U44 64450, 44,5 | 63 264 | 180 | 226 6.25 S0GX 130508 716,60 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 | U44 64500, 45,0 | 63 264 | 180 | 226 6.25 S0GX 130508 716,60 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 | U44 64550, 455 | 63 268 | 184 | 230 6.25 S0GX 130508 716,60 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 | U44 64600, 46,0 | 63 268 | 184 | 230 6.25 S0GX 130508 716,60 46096
Y7 W7
- =,
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama
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5xD
KUB Pentron
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plogicama uklj. stezne vijke
< 5xD *f |
{
L]
ABS
OAL
| NEW JRPLTE
Oznaka KOMET br.| DC DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 10875 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-ABS63 | U45 63050 30,5 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 681,20 30596
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63 | U45 63100 31,0 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 681,20 31096
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63 | U45 63150 31,5 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 681,20 31596
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63 | U45 63200/ 32,0 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 681,20 32096
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63 | U45 63250 32,5 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 32596
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63 | U45 63300 33,0 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 33096
KUB-P.5D.335.R.11-ABS63 | U45 63350 33,5 63 248 | 170 | 210 2.8 SOGX 110408 697,80 33596
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63 | U45 63400 34,0 63 248 | 170 | 210 2.8 S0GX 110408 697,80 34096
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63 | U45 63450 34,5 63 254 | 175 | 216 2.8 SOGX 110408 697,80 34596
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63 | U45 63500 35,0 63 254 | 175 | 216 2.8 S0GX 110408 697,80 35096
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63 | U45 63550 35,5 63 259 | 180 | 221 2.8 SOGX 110408 697,80 35596
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63 | U45 63600 36,0 63 259 | 180 | 221 2.8 S0GX 110408 697,80 36096
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63 | U45 63650 36,5 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 36596
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63 |U4563700 37,0 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 37096
KUB-P.5D.375.R.12-ABS63 | U4563750 37,5 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 716,60 37596
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63 | U45 63800/ 38,0 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 716,60 38096
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 | U45 63850 38,5 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 716,60 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 | U45 63900 39,0 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 716,60 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 | U45 63950 39,5 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 716,60 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 | U45 64000/ 40,0 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 716,60 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 | U45 64050 40,5 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 716,60 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 | U45 64100 41,0 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 716,60 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 | U45 64150 41,5 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 | U45 64200 42,0 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 | U45 64250 42,5 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 | U45 64300 43,0 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 | U45 64350 43,5 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 | U45 64400 44,0 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 | U45 64450 44,5 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 774,80 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 | U45 64500 45,0 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 774,80 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 | U45 64550 45,5 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 | U45 64600 46,0 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 46096
Y7 W7
= L
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama
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Okretne ploCice KUB Pentron

Oznaka L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
-01 -03 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
— SARARAR) E—— e g
S o |& |
L — -
SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX
D=0 a3+ [EW A3+ LEW A3+ LEW A3+ L[EW A3+ [ED 1A/3+
ISO KOMET br. RE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 820 ... 10 820.... 10 820 ... 10 820... 10 820 ... 10 820 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047935 | 0,4 16,24 50501
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
077208 W80 20010.086115 | 0,8 16,43 40701
077208 W8020010.087935 | 0,8 16,47 50701
077208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
077208 W80 20010.086425 | 0,8 16,47 60701
077208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
077208 W80 20010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
097308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
097308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
097308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
097308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
097308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
097308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Celik [ ) [} [} ) °
Nehrdajuci ¢elik ) ) ) )
Lijevano Zeljezo ) ) o) ) o
Nezeljezni metali o) )
Visokootporan na toplinu ) o)
Kaljeni celik o

— V,/f, Stranica 45-47
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

44

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

Curstoca B"?.j Oznaka materijala
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037  St37-2
<800 N/mm? 10718  9SMnPb 28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 €45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131  50MnSi4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14
<850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 13344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 86
<1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51
<850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813
<750 N/mm? 14510 X3CrTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X3CrNi134
<850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275
<750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

06010 GG-10

06030 GG-30

0.7040 GGG-40

0.7060 GGG-60

0.8035 GTW-35

0.8055 GTW-55

08135 GTS-35

0.8155 GTS-55

3.0255 AI99,5

3.0515  AlMn1

32315  AIMgSit

3.2581  G-AISi12

G-AISi17Cu4

20060 E-Cu57

2.0205 CuZn0,5

20916  CuAl5

2.0978  CuAl11Ni6Feb

21247  CuBe2F125

2.0331  CuZn36Pbl1,5

2.0335  CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen

Ferrozell, Bakelit

GFK*

MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

24060 Ni99,6

1.3912  Ni36 (Invar)

24360  NiCu30Fe

24600  NiMo29Cr

24886  SG-NiMo16Cr16W

24711 CoCr20Ni15Mo

14718  X45CrSi93

24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82

37025 Ti99,8

37114 TiAI5Sn2

37164  TiAI5V4

3.5200

*Pojacano staklenim
vlaknima

Broj
materijala
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AIMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr 14
1.4528 X 105CrCoMo 182
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
06045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145 GTS-45
08170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
31355  AlCuMg2
32373 G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu
21160  CuPbiP
21525  CuSi3Mn

Oznaka materijala

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH

33315  AlMg1

32134 G-AISi5Cu1Mg
G-AISi21CuNiMg

21522  CuSI2Mn

21366  CuMn5
Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4

20410  CuZn44Pb2

21080  CuSn6Zn6
Resopal
AFKE

35812  MgAI8Zn1

Technograph 15
W93NiFe (DENAL)

MHC, 0DS
24068  LC-Ni99
1.3921  Ni49
2.4858  NiCr21Mo
24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe
2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5
37124  TiCu2
3.7154  TiAI6Zr5

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - KUB Pentron - Okretne plocice SOGX

BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 200-320 200-300 200-300 250-350 270-370
1.2 200-320 200-320 200-300 250-350 270-370
1.3 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.4 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.5 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.6 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.7 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300

P 1.8 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.9 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.10 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.1 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.12 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.13 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.14 50-90 140-220 120-200 70-110 220-300
1.15 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
1.16 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250

Indeks

21 150-210 150-210 140-220 190-250
2.2 150-210 150-210 140-220 190-250
2.3 150-210 150-210 140-220 190-250
M 24 120-200 120-200 120-200 170-230
2.5 110-190 110-190 120-200 170-230
2.6 120-200 120-200 120-200 170-230
2.7 110-190 110-190 120-200 170-230

3.1 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.2 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.3 140-220 140-220 110-190 120-200 120-200
3.4 120-180 120-180 80-140 100-180 90-150

K 3.5 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.6 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.7 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.8 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
41 300-500 300-700
4.2 300-500 300-700
4.3 180-320 210-350
4.4 150-250 140-300
4.5 150-250 140-300
4.6 200-400 250-450
4.7 200-400 250-450
4.8 200-400 250-450
4.9 200-400 250-450
N 410 200-400 250-450
411 200-400 250-450
412 200-400 250-450
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1 20-80
gg gg:gg 0 Kod fiksiranog svrdla i rotirajuceg izratka pri proboju
5:4 20-80 ispada okrugl? slijepi komad oStrih bridova. Provedite
sigurnosne mjere.
S g: gg:gg Zalétiltnlilp(,)krovje predviden za zastitu od strugotina
5.7 20-80 koje izlijecu.
5.8 20-80
5.9 40-100
5.10 40-80 40-80
56.111 Sl 50-90 40-80 0 Kako bi se osigurao ucinkovit transport strugotina
6.2 30-50 iz provrta, tlak rashladnog sredstva mora biti
H 6.3 najmanje 5 bara. Optimalan tlak rashladnog sredstva
6.4 je>15 bara.
6.5
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - KUB Pentron

2xD/ 3xD-CiABS
014-155 @16-175 018-195 020-21,5 022-235 024-255 026-275 ©28-30 ©31-33 034-37 (038-42 (Q43-46
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fummj/o
11 0,04-010 0,04-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,2 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.2 0,04-0,10 0,04-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.3 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16
1.4 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,6 0711-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.5 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.6 008-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 014-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.7 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 014-0,24 014-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
P 1.8 008-016 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,4-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.9 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16
110 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
111 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
112 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0714-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
113 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
114 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
115 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
116 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,4-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
21 006-014 0,08-014 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
2.2 006-014 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
23 006-014 0,08-0,14 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
M 24 006-014 008-014 008-014 0,08-016 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
25 0,06-0,11 0,06-010 0,06-0,10 0,06-0,13 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
26 006-014 0,08-014 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,48 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
2.7 0,06-0,11 0,06-010 0,06-0,10 0,06-0,13 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
31 008-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
32 0,08-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
33 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
34 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
35 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
36 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.7 008-018 012-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
38 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
41 006-012 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
42 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
43 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
44 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
45 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
46 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
47 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
48 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
49 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
N 410 006-0,12 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
411 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
412 0,06-012 0,07-014 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
413 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,48 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
414 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
415 0,06-014 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,44 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
4.16
417
418
419
51 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.2 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
53 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
54 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
55 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
S 56 003-007 004-008 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.7 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
58 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
59 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
510 0,04-010 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
511 0,04-0,10 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
6.1 002-006 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06
6.2 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
H 63
6.4
6.5

Indeks

0 Kod fiksiranog svrdla i rotirajuceg izratka pri proboju ispada okrugli slijepi komad os$trih bridova. Provedite sigurnosne mjere.
Zastitni pokrov je predviden za zastitu od strugotina koje izlijecu.
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KOMET \ Performance

Podaci o rezanju

030,5-33
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

4xD - Ci ABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
fumm/o
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-022  0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12

0 43-46
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

031-33
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

5xD - CiABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
fummj/o

0,08-0,12  0,08-0,12
0,08-0,12  0,08-0,12
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10

0 43-46
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

0 Kako bi se osigurao ucinkovit transport strugotina iz provrta, tlak rashladnog sredstva mora biti najmanje 5 bara.
Optimalan tlak rashladnog sredstva je > 15 bara.
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Trigon
A Lijevorezno
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plo¢icama uklj. stezne vijke
< 2xD i/
T
1{
ABS f) A
S
ot Ll
D= 28/6+#
Oznaka KOMET br.| DC DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 11 892 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.2D.140.L.03-ABS50 | V3021402 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 356,70 14095
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50 | V3021502| 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 356,70 15095
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50 | V3021600, 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 356,70 16095
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50 | V3021700, 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 356,70 17095
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50 | V3021800 18 50 102 36 71 0,62 WOEX 030204 356,70 18095
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50 | V3021900, 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 356,70 19095
KUB-T.2D.200.L.04-ABS50 | V30 22000{ 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 358,80 20095
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50 | V3022100| 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 358,80 21095
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50 | V3022200 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 358,80 22095
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50 | V3022300 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 358,80 23095
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50 | V3022400 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 358,80 24095
KUB-T.2D.250.L.05-ABS50 | V3022500 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 057304 364,00 25095
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50 | V3022600 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 057304 364,00 26095
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50 | V3022700 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 364,00 27095
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50 | V3022800 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 05T304 364,00 28095
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50 | V3022900 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 057304 364,00 29095
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50 | V30 23000{ 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 057304 364,00 30095
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50 | V3023100 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 057304 364,00 31095
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50 | V3023200, 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 057304 364,00 32095
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50 | V3023300 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 05T304 364,00 33095
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50 | V3023400, 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 057304 364,00 34095
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50 | V3023500 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 057304 364,00 35095
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50 | V3023600 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 057304 364,00 36095
KUB-T.2D.370.L.06-ABS50 | V3023700, 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 382,70 37095
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50 | V3023800 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 067304 382,70 38095
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50 | V3023900 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 382,70 39095
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50 | V3024000 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 067304 382,70 40095
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50 | V3024100 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 382,70 41095
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50 | V3024200 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 067304 382,70 42095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3024300 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 067304 382,70 43095
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50 | V3024400 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 067304 382,70 44095
Y7 W7
= m
D-klju¢ Stezni vijak
Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000
20-24 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2- 08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600

70 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, busenje s okretnim ploc¢icama
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Trigon
A Lijevorezno
Opseg isporuke:
Svrdlo s okretnim plo¢icama uklj. stezne vijke
<3xD i/
ABS f)
S
il
D0 28/6+
Oznaka KOMET br.| DC DF OAL LU LPR Okretna ploCica Artikl br.
Pritezni moment 11893 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.3D.140.L.03-ABS50 | V3061402 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 392,10 14095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3061502 15 50 m 45 80 0,62 WOEX 030204 392,10 15095
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50 |V3061600| 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 392,10 16095
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50 |V3061700| 17 50 17 51 86 0,62 WOEX 030204 392,10 17095
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50 | V3061800, 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 392,10 18095
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50 |V3061900| 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 392,10 19095
KUB-T.3D.200.L.04-ABS50 | V3062000 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 399,40 20095
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50 | V3062100 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 399,40 21095
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50 | V3062200, 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 399,40 22095
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50 | V3062300 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 399,40 23095
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50 | V3062400, 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 399,40 24095
KUB-T.3D.250.L.05-ABS50 | V3062500 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 057304 408,70 25095
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50 | V3062600, 26 50 144 78 13 1,28 WOEX 057304 408,70 26095
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50 | V3062700, 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 057304 408,70 27095
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50 | V3062800 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 057304 408,70 28095
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50 | V3062900, 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 057304 408,70 29095
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50 | V3063000, 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 057304 408,70 30095
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50 | V3063100 31 50 164 93 133 1,28 WOEX 057304 408,70 31095
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50 | V3063200, 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 057304 408,70 32095
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50 | V3063300 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 057304 408,70 33095
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50 | V3063400 34 50 173 | 102 | 142 1,28 WOEX 057304 408,70 34095
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50 |V3063500/ 35 50 176 | 105 | 145 1,28 WOEX 057304 408,70 35095
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50 | V3063600, 36 50 179 | 108 | 148 1,28 WOEX 057304 408,70 36095
KUB-T.3D.370.L.06-ABS50 | V3063700 37 50 192 | 1M1 161 2,8 WOEX 067304 444,10 37095
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50 | V3063800 38 50 195 | 114 | 164 2,8 WOEX 067304 444,10 38095
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50 | V3063900, 39 50 198 | 117 | 167 2,8 WOEX 067304 444,10 39095
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50 | V3064000, 40 50 201 120 | 170 2,8 WOEX 067304 444,10 40095
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50 | V3064100 41 50 204 | 123 | 173 2,8 WOEX 067304 444,10 41095
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50 | V3064200, 42 50 207 | 126 | 176 2,8 WOEX 067304 44410 42095
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50 | V3064300 43 50 210 | 129 | 179 2,8 WOEX 067304 444,10 43095
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50 | V30 64400 44 50 213 | 132 | 182 2,8 WOEX 067304 444,10 44095
Y7 W7
- A
D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
14-19 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-061P 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
25-36 T08-IP 10,20 125 M2,5x7,2-08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600
70 Ostale promjere moZete pronaci u glavnom katalogu — Poglavlje 3, buSenje s okretnim plo¢icama
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KOMET \ Performance Okretne ploCice za KUB Trigon

Oznaka L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115
¢ @ ¥
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
1A/34# 1A/3# 1A/34# 1A/34# 1A/34#
ISO KOMET br. RE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10130.048425| 0,4 13,73 30313
030204 | W29 10030.048425| 0,4 11,65 30303
030204 | W29 10010.047935| 0,4 11,98 50301
030204 | W2910010.048425| 0,4 11,34 30301
030204 | W29 10010.046115 0,4 16,43 40301
040304 | W29 18130.048425| 0,4 13,83 30413
040304 | W29 18030.048425| 0,4 12,38 30403
040304 | W29 18010.047935| 0,4 12,71 50401
040304 | W29 18010..048425| 0,4 12,06 30401
040304 | W29 18010.046115 0,4 16,54 40401
05T304 | W29 24130.048425| 04 14,14 30513
057304 | W29 24030.048425| 0,4 17,47 30503
057304 | W2924010.047935| 04 12,89 50501
057304 | W29 24010.048425| 0,4 12,38 30501
057304 | W29 24010.046115| 0,4 15,91 40501
06T304 | W29 34130.048425| 0,4 15,60 30613
06T304 | W29 34030.048425| 0.4 18,30 30603
06T304 | W29 34010.047935| 0,4 14,64 50601
06T304 | W29 34010.048425| 0,4 13,83 30601
06T304 | W29 34010.046115| 0,4 17,68 40601
080404 | W29 42130.048425| 0,4 19,76 30813
Celik ° ° ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) ) )
Lijevano Zeljezo ) ° [} o )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni celik o
-01 -01 -1 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79
WOEX WOEX WOEX WOEX
D 1A/3# 1A/3# 1A/3+ NI 1A/3#
ISO KOMET br. RE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10010.0462 04 11,80 20301
030204 | W29 10110.0477 04 11,80 80311
030204 | W29 10010.047615 04 18,93 05301
030204 | W29 10130.0479 0,4 13,73 15313
040304 | W29 18110.0477 04 12,41 80411
040304 | W29 18010.0462 0,4 12,41 20401
040304 | W29 18010.047615 04 19,03 05401
040304 | W29 18130.0479 0,4 13,83 15413
057304 | W29 24110.0477 04 12,53 80511
05T304| W29 24010.0462 0,4 12,53 20501
057304 | W29 24010.047615 04 19,86 05501
057304 | W29 24130.0479 0,4 14,14 15513
06T304| W29 34110.0477 04 14,04 80611
06T304| W29 34010.0462 04 14,16 20601
067304 | W29 34010.047615 04 21,32 05601
06T304| W29 34130.0479 0,4 15,60 15613
080404 | W2942110.0477 04 17,99 80811
080404 | W29 42010.047615 0,4 26,00 05801
080404 | W29 42130.0479 04 19,97 15813
Celik )
Nehrdajuci Celik )
Lijevano zeljezo ) )
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu ® L]
Kaljeni Celik o o

70 BK8425-03iBK6115-01 se preporucuju iskljuivo za primjenu na obodnoj ostrici!
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KOMET \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - KUB Trigon - Okretne plocice WOEX

BK8425 BK79 BK77 BK7935 BK7615 BK62
m Cvrstoca Ve Ve Ve Ve Ve Ve
IEED LB N/mm2/HB/HRC m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 Opéi konstrukcijski gelik <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.2 Strojni éelik <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.3 Celik za cementiranje nelegirani <800 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.4  Celik za cementiranje legirani <1000 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.5  Kaljeni elik nelegirani <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.6  Kaljeni gelik nelegirani <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.7  Kaljeni gelik legirani <800 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.8  Kaljeni gelik legirani <1300 N/mm? 140-220 100-180 120-200
P 1.9  Lijevani celik <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1,10  Nitrirani gelik <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.11  Nitrirani gelik <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.12  Celik za valjkaste lezajeve <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.13  Opruzni éelik <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.14  Celik za brzu obradu <1300 N/mm? 50-90 30-70 120-200
115  Alatni elik za hladnu obradu <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
1.16  Alatni éelik za vruéu obradu <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
2.1 Lijevani elik nehrdajui sulfurirani <850 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.2 Nehrdajuci &elik, feritni <750 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.3 Nehrdajuéi éelik, martenzitni <900 N/mm? 150-210 120-190 140-220
M 2.4  Nehrdajuci Eelik, feritni/martenzitni <1100 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.5  Nehrdajuéi elik, austenitni/feritni <850 N/mm? 110-190 80-160 120-200
2.6 Nehrdajui &elik, austenitni <750 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.7  Celik otporan na toplinu <1100 N/mm2 110-190 80-160 120-200
3.1 Sivolijevano zeljezo s lamelnim grafitom 100-350 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.2 Sivo lijevano zeljezo s lamelnim grafitom 300-500 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.3 Sivilijev sa sferoidalnim grafitom 300-500 N/mm? 140-220 110-190 140-240 140-220
3.4 Ssivilijev sa sferoidalnim grafitom 500-900 N/mm? 120-180 80-140 120-200 120-180
K 3.5  Temperirani lijev, bijeli 270-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.6  Temperiranilijev, bijeli 500-650 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.7  Temperiranilijev, crni 300-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.8 Temperiranilijev, crni 500-800 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
441 Aluminij (nelegirani, nisko legirani) <350 N/mm? 300-700 300-500
4.2  Legure aluminija<0,5% Si <500 N/mm? 300-700 300-500
4.3  Legure aluminija 0,5-10 % Si <400 N/mm? 210-350 180-320
4.4  Legure aluminija 10-15 % Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.5  Legure aluminija> 15 % Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.6  Bakar (nelegirani, nisko legirani) <350 N/mm? 250-450 200-400
4.7  Kovane legure bakra <700 N/mm? 250-450 200-400
4.8  Posebne legure bakra <200HB 250-450 200-400
4.9  Posebne legure bakra <300HB 250-450 200-400
N 410 Posebne legure bakra >300HB 250-450 200-400
411  Mesings kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev <600 N/mm? 250-450 200-400
412  Mesing s dugim strugotinama <600 N/mm? 250-450 200-400
413  Termoplasti
414  Duromeri
4,15  Plastika ojacana vlaknima
416  Magnezij i legure magnezija <850 N/mm?
417  Grafit
418  Volfram i legure volframa
419  Molibden i legure molibdena
5.1 Cisti nikal 25-50 20-80 20-80
5.2  Legurenikla 25-50 20-80 20-80
5.3  Legurenikla <850 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.4  Legure niklai molibdena 25-50 20-80 20-80
5.5  Legure niklaikroma <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
S 5.6  Legurekobaltaikroma <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.7  Legure visokootporne na toplinu <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.8  Legure nikla, kobalta i kroma <1400 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.9  Cistititanij <900 N/mm? 35-100 40-100 40-100
510  Leguretitanija <700 N/mm? 35-80 40-80 40-80
511  Legure titanija <1200 N/mm? 35-80 40-80 40-80
6.1 <45HRC 50-90 50-90
6.2 46-55HRC 30-50 30-50
H 6.3 Kaljenigelik 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
6 Kod fiksiranog svrdla i rotirajuceg izratka pri proboju ispada okrugli 0 Kako bi se osigurao u¢inkovit transport strugotina iz provrta,
slijepi komad oStrih bridova. Provedite sigurnosne mjere. tlak rashladnog sredstva mora biti najmanje 5 bara.
Zastitni pokrov je predviden za zastitu od strugotina koje izlijecu. Optimalan tlak rashladnog sredstva je > 15 bara.
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KOMET \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - KUB Trigon

0 Kod fiksiranog svrdla i rotirajuceg izratka pri proboju ispada okrugli slijepi komad os$trih bridova. Provedite sigurnosne mjere.
Zastitni pokrov je predviden za zastitu od strugotina koje izlijecu.

Indeks

1.1

1.2
1.3

1.4
1.5
1.6

1.7

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

2xD - ABS
0 25-29
mm

fummj/o

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,10
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-020

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10
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0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

3xD - ABS
0 25-29
mm

fummj/o
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,1

0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,1
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 Kako bi se osigurao ucinkovit transport strugotina iz provrta, tlak rashladnog sredstva mora biti najmanje 5 bara.
Optimalan tlak rashladnog sredstva je > 15 bara.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HPC VHM glodalo za navoje
Vretenasto glodalo za navoje sa zlijebom
sFsE| 4| R“L
=— AICrN
<2xD
60° 2
AA z
g
M
a3
VHM
NEW I
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS; |DCSKX| LF | ZEFP Artikl br.
Navoj KOMET br. 50806 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
3,14 M4 88296001000015 | 0,70 | 49 8,0 36 6 43 | 86 5 143,10 04000
3,95 M5 88296001000017 | 0,80 | 55 9,9 36 6 53 | 10,6 5 143,10 05000
4,68 M6 88296001000018 | 1,00 | 62 | 12,3 | 36 8 6,3 | 13,2 6 153,40 06000
6,22 M8 88296001000020 | 1,25 | 74 | 16,6 | 40 10 83 | 17,8 7 179,30 08000
7,79 M10 | 88296001000022 | 1,50 | 79 | 19,9 | 45 12 10,3 | 21,3 7 200,00 10000
9,38 M12 | 88296001000024 | 1,75 | 89 | 249 | 45 14 12,3 | 26,6 7 250,00 12000
10,92 | M14 | 88296001000025 | 2,00 | 102 | 28,5 | 48 16 14,3 | 30,4 7 282,80 14000
12,83 | M16 | 88296001000026 | 2,00 | 102 | 32,4 | 48 18 16,3 | 34,4 8 319,00 16000
60°
A WF
=g wi
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF |ZEFP Artikl br.
Navoj KOMET br. 50 807 ...
mm mm | mm | mm |mm mm mm | mm EUR
3,95 | M5x0,5 |88296002000037| 0,50 | 55 | 10,2 | 36 6 53 |10,8| 5 165,60 05100
4,68 | M6x0,75|88296002000048| 0,75 | 62 | 12,2 | 36 8 6,3 13,0 5 169,00 06200
6,22 | M8x1 |88296002000070| 1,00 | 74 | 16,2 | 40 10 83 [173| 6 191,40 08300
7,79 | M10x1 |88296002000094| 1,00 | 79 | 20,1 | 45 12 10,3 |215| 7 213,80 10300
9,38 | M12x1 |88296002000111 | 1,00 | 89 | 24,0 | 45 14 12,3 |256| 7 262,10 12300
9,38 | M12x1,5|88296002000113 | 1,50 | 89 | 24,3 | 45 14 12,3 1259| 7 262,10 12500
10,92 | M14x1,5 | 88296002000131 | 1,50 | 102 | 28,7 | 48 16 14,3 |130,6| 7 307,00 14500
12,82 | M16X1,5 | 88296002000147 | 1,50 | 102 | 31,7 | 48 18 16,3 |33,6| 8 360,40 16500
Celik ()
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu )

Kaljeni Gelik

70 Pri cirkularnom glodanju se priizraunu posmaka treba paziti radi li se 0 konturnom posmaku v; ili posmaku na putanji srediSnje tocke vi,.

Pojedinosti na — u glavnom katalogu 7/72+73.
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celikza cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni Eelik legirani

Kaljeni celik legirani

Lijevani celik

Nitrirani celik

Nitrirani celik

Celikza valjkaste lezajeve

Opruzni celik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni ¢elik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuci sulfurirani
Nehrdajuci celik, feritni

Nehrdajuci ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci elik, feritni/martenzitni
Nehrdajuci celik, austenitni/feritni
Nehrdajuci ¢elik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano zZeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni

Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si

Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si

Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika ojacana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

sIK
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80

100-120
100-120
100-120
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100

60-80
60-80
60-80

#3-5
fz
mm/zub
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04

0,015-0,02
0,015-0,02
0,01-0,015

HPC VHM glodalo za navoje
50806...,50 807...
26-10
fz
mm/zub
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08

0,02-0,03
0,02-0,03
0,015-0,02

910-13
fz
mm/zub
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,03-0,04
0,03-0,04
0,025-0,035

99



CERATIZIT \ Performance

Uvod

Sadrzaj

Podrucje primjene reznog materijala 56 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder 57 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne uginke.
Proizvodni program 58-93

Tehnicke informacije

Podaci o rezanju

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda

CERATIZIT Performance koncipirani su za specijalne primjene

94-101

ISO sustav oznacavanja 102+103 proizvodnji postavite najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka
te o¢ekujete najbolie moguce rezultate, preporu¢amo vrhunske

alate iz ove linije proizvoda.

Podrucje primjene reznog materijala

56

Razred reznog materijala

Visok sadrzaj PcBN

Niski sadrZaj PcBN

PKD

CVD-D

MDC

Oznaka reznog

materijala

CTB S05U

CTB S10C

CTB S10U

CTB S20C

CTB H15C
CTB H15U
CTB H20C
CTB H21C
CTB H21U
CTB H40C
CTB H40U
CTB H41C
CTB H41U

CTD PD20

CTD PS30

CTD PU20

CTD CD10

CTD MD05

i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama. Ako u svojoj

Podobnost materijala

/1S0 tvrdoca

%
— st =
S =l = =
= B
Sls £ 3 §
A e
Svojstva Podruéje primjene Prekid reza 2 E 8 5 B
1 »n > x =
SazalPeBN/ -~ coyno vezivo K P S H N
sadrZaj dijamanta
90 % Hladni lijev (NiHard), sivi lijev Gladak do jako isprekidani rez 05 05
95 % sivi lijev (GG252), sinterirani ¢elici, 10 10 10
superlegure
95 % Sivi lijev, sinterirani ¢elici, superlegure Glatki do srednje prekinuti rez 10 10 10
Nodularno lijevano Zeljezo, sinterirani
90 % P 20 20 20
Celici, superlegure
40 % TiN Glatkirez 15
Kaljeni ¢elici od 32 HRC
40% TiN 15
65 % TiCN 48-62 HRC 20
Gladak do lagano prekinutirez
65 % TiCN 52-65HRC 20
65 % TiCN 52-65HRC 20
55 % TiN 48-65HRC 40
Isprekidani rez
65 % TiN 54-65HRC 40
65 % TiN 48-65HRC 40
Jako isprekidani rez
65 % TiN 54-65HRC 40
- o )
Srednja Co Aluminij do maks. 12 % uFJJeIa Siu 20
glatkom rezu, plastika
Srednje do jako isprekidan
- o )
Sredna Co Alumlnlj dlo maks. 12 % udJe.Ia Siu 30
isprekidanom rezu, plastika
Visoko WC Za grubu obradu visoko abrazivnin (Gladak do lagano prekinutirez 20

materijala, plastika oja¢ana vlaknima

NeZeljezni metali s abrazivnim punilima,
kiseline od 8 % udjela Si, plastika Glatki rez, prekid reza ograniceno mogué 10
ojacana vlaknima

Superiorna zavr$na obrada, tokarenje

Glatkirez 05

sa zavr$nim sjajem

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama

Toolfinder
Toolfinder
Okretne ploCice, negativne E
o o [
5= g = Geometrija
$ 2 5 = E
€5 2539
i 0D & 0 A o A
K P S H N CN. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..
CTBS05U ° 67
CTBS10U
CTBS10C e o o 59+60
CTBS20C e o o 58+59 62+63
CTBH21U  52-65HRC ° 59 63
CTBH20C ~ 48-62HRC ° 58+59 62 65 66 67
CTBH40U  54-65HRC ° 59 63 69 66
CTBH40C  48-65HRC ° 58+59 62 66 67
CTBH41U  48-65HRC ° 60
CTD PD20 ° 61 64
CTD PS30 o ° 64
OdgovarajEc'e stezne dria}ég moietelproqlaéi u glaynomg 16-19 28+99 46+47 51 56
atalogu u rubrici 09 na sljedecim stranicama:
Odgovarajuce busace éipkg moiete.pron“ac’i u glaynomg / 20+21 30+31 48 57+58
katalogu u rubrici 09 na sljiedec¢im stranicama:
Okretne plocCice, pozitivne Geometrija
DoOO0ONRAA-
K P S H N CC. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. wC..
CTBS10U e o o 68-70 80 82
CTBS10C e o o 76
CTBS20C e o o 69 74+76 84 89
CTBH21U  52-65HRC ° 68+70 74+75 84 88+89
CTBH21C ~ 52-65HRC ° 75
CTBH20C ~ 48-62HRC ° 88
CTBH40U  54-65HRC ° 68+70 74 84 88 93
CTBH40C  48-65HRC ° 68
CTBH41U ~ 48-65HRC ° 89
CTBH41C ~ 48-65HRC ° 75
CTD PD20 ® 71-73 77+79 81 83 85-87 90+92
CTD PS30 e 71-73 77-79 81 83 86 91+92
CTD PU20 (] 73 78+79 87 91
CTDCD10 e 72+73 79 86 91+92
CTD MD05 (¢} ° 71 77 90
Odaovarejuce stezne drzace mozets pronac u glainome 71-74  91-93 102-104108-110 120+121 134-137
atalogu u rubrici 09 na sljedecim stranicama:
Odgovarajuce busace éipkg moietelproqgc’i u glaynomg / 75-79  94-98 111+112 199 138-140 143
katalogu u rubrici 09 na sljedecim stranicama:
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Negativne okretne plocice CN..

CNGA

Oznaka L S D1 Ic
mm mm mm mm

CNGA 1204.. | 129 | 4716 | 513 | 127

CNGA

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTBS20C CTBH20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C
~ ~ ~ - -
R o[c]=] [ole]=] [ofe]=] [o][2]a] [of]a
L] - -
. ‘.s"" . ‘.“‘3 ' .“‘"‘I‘ ‘ ‘;J ' ‘;‘J“
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71401 ... 71400... 71401 ... 71400... 71401 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404TN | 04 (0,09 | 15 | L(@4) | 28 57,23 21200
120404SN | 04 (011 | 15 | L(@4) | 28 57,23 16200
120404SN | 04 [ 011 | 20 | K(2)| 28 34,98 25800
120404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 57,23 34200
120404SN | 04 (014 | 20 | L(@4) | 28 57,23 17100
120404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 25200
120404FN | 04 L@)| 28 57,23 20200
120404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 57,23 38000
120408FN | 0,8 L@)| 25 57,23 20300
120408SN | 0,8 [ 0,09 | 15 | L@) | 25 57,23 31200
120408SN | 0.8 | 011 | 15 | L(4) | 25 57,23 16300
120408SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 25 34,98 26000 34,98 35800
120408SN | 0,8 | 011 | 20 | L(@4) | 25 57,23 34300
120408SN | 08 | 014 | 20 | L(4) | 25 57,23 17200
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 57,23 25300
120408SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 25 34,98 36200
120408SN | 08 | 0,14 | 25 | K(2) | 25 34,98 38800
120408SN | 0,8 | 016 | 25 | L(4) | 25 57,23 18000
120408SN | 0,8 | 014 | 35 | L(4) | 25 57,23 38100
120408EN | 0,8 L@4)| 25 57,23 30200
120412SN | 1,2 [ 011 | 15 | L(@) | 22 57,23 16400
120412SN | 1,2 [ 011 | 20 | K(2) | 22 34,98 26200
120412SN | 1,2 (014 | 20 | L(@4) | 22 57,23 17300
120412TN | 1,2 | 011 | 25 | L(4) | 22 57,23 25400
Lijevano Zeljezo (]
Sinterirani ¢elici )
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni celik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) ° ) )
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC ) ) ) )
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC ° )
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Tokarski alati s okretnim plocicama
Negativne okretne plocCice CN..

CNGA

A TCE(NOI) =

BN
=

Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

-Q -Q
CTBS10U CTBSZOC CTBH21U CTBH40U CTBHZOC CTBH4OC
ol-]2] [ole]~] [o]e] o [ofe] L3

CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA
(NEW (0 (NEW (0 (NEW 00 (NEW [0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71406 ... 71406 ... 71406 ... 71406 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
120402TN | 0,2 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10100 38,21 40100
120402TN | 02 (012 | 25 | A(1)| 34 38,21 50100
120402EN | 0,2 A(1)| 34 38,21 10000
120402FN | 0,2 A(l) | 34 38,21 40000 38,21 50000
120404EN | 0,4 A(1) | 31 38,21 10200 38,21 40200
120404SN | 0,4 | 0,09 | 15 | A(1)| 31 38,21 20000
120404TN | 04 [ 014 | 20 | A(1) | 31 38,21 10300 38,21 40300
120404TN | 04 [ 012 | 25 | A(1) | 31 38,21 50300
120404FN | 0,4 A1) | 31 38,21 50200
120408TN | 0,8 [ 014 | 20 | A(1) | 28 38,21 10500 38,21 40500
120408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 28 38,21 50500
120408FN | 0,8 A(l) | 28 38,21 50400
120408FN | 0,8 K(2)| 25
120408EN | 0,8 A(l)| 28 38,21 10400 38,21 40400
120408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | K(2) | 25
120408SN | 0,8 | 0,14 | 35 | K(2) | 25
120412TN | 1,2 | 014 | 20 | A(1) | 25 38,21 10700
120412TN | 1,2 | 012 | 25 | A(1) | 25 38,21 50700
120412EN | 1,2 A(l) | 25 38,21 10600 38,21 20100
120412FN | 1,2 A(1)| 25 38,21 50600
Lijevano Zeljezo ° [ J
Sinterirani celici ° °
Visokootporan na toplinu ) )
Kaljeni celik < 45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) )
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC ) )
Kaljeni celik 61-65 HRC °

cuttingtools.ceratizit.com

CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [ (NEW [NV
Artikl br. Artikl br.
71407 ... 71407 ...
EUR EUR
38,60 30000
38,60 60000
69,49 60100
[ ] [ ]
([ ] [ ]
[ ]
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CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama
Negativne okretne plocice CN..

CNGA

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTBS10C CTBH41U

o o[ |
GB

|
F F

CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [ (NEW [NV
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOD) 71408..  71409..
mm | mm ° mm EUR EUR
120404TN | 0,4 | 0,09 | 15 | L(4) | 28 69,49 80000
120404TN | 04 (015 | 25 | L(4) | 28 69,49 80100
120404TN | 04 [ 010 | 30 |U(2) | 28 126,00 70000
120408TN | 0,8 [ 0,09 | 10 | L@) | 25 69,49 80200
120408TN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@) | 25 69,49 80300
120408TN | 0,8 | 0,11 | 15 | L(4) | 25 69,49 80400
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 69,49 80500
120408TN | 0,8 | 0,10 | 30 | U(@) | 26 126,00 70100
120412TN | 1,2 (0,09 | 15 | L@) | 22 69,49 80600
120412TN | 1,2 [ 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 80700
120412TN | 1,2 | 0,10 | 30 | U(@2) | 24 126,00 70200
Lijevano zeljezo )
Sinterirani celici °
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni celik < 45 HRC
Kaljeni celik 46-55 HRC °
Kaljeni Celik 56-60 HRC °
Kaljeni celik 61-65 HRC °
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Negativne okretne plocice CN..

Oznaka L S D1 IC
©
mm mm mm mm oA
CNGA 1204.. | 129 | 4716 | 513 | 127 i

CNGA

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

CTDPD20 CTDPS30

~. ‘.
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
0= vo = vo
RE TCE LE Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOD) 71127, 71127
mm mm EUR EUR
120404FN | 04 |A(1) | 63 66,91 10001 66,91 20001
120408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101 66,91 20101
120412FN | 1,2 |A(1) | 57 75,93 10201 75,93 20201
Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

cuttingtools.ceratizit.com
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Negativne okretne ploCice DN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm o A ~z ;
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7 . N "
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 127 AR s
DNGAK
DNGAL

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH20C CTBH40C

HBN5 o [Olel=] [©ele]=] [o[& [ele]=] [o[-]=
- ) - -

® ' ] (o] ® ® '

s & & & &

F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
Y0 YO YO Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71403 ... 71402 ... 71402 ... 71403 ... 71403 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
150404SN | 04 (0,09 | 20 | L(@4) | 28 57,23 10200 57,23 30200
150404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 57,23 30300
150404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 30400
150404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 20200
150404SN | 04 | 013 | 25 | L(@) | 28 57,23 20300
150408FN | 0,8 L@4)| 26 57,23 20400
150408SN | 0,8 | 0,09 | 20 | L(@) | 2,6 57,23 10300
150408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 26 57,23 30500
150408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 20500
150408SN | 0.8 | 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 30600
150408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | L(@4) | 26 57,23 30700
150604SN | 04 | 0,09 | 20 | K(2) | 2,8 34,98 32600
150604SN | 04 | 011 | 20 | K(2) | 28 34,98 24200
150604TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 24800
150604FN | 0,4 L@4)| 28 57,23 29300
150604SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 57,23 37500
150608FN | 0,8 L@4)| 26 57,23 29400
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 26 34,98 24300 34,98 34200
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | L(4) | 26 57,23 34400
150608TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 2,6 57,23 24900
150608SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 26 34,98 26000
150608SN | 0,8 | 0,14 | 35 | L(4) | 26 57,23 37600
Lijevano Zeljezo )
Sinterirani celici )
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni Celik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) ) ° °
Kaljeni Celik 56-60 HRC o ° ° °
Kaljeni celik 61-65 HRC ) °
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Negativne okretne ploCice DN..

DNGA

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

BN

RE | BN | GB TCE LE

- | (NOI)
mm | mm mm

ISO

CTBS20C CTBS20C CTBH21U CTBH40U

lo[el~] [o]e]] \O\’”H &

150404TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 35
150404TN | 04 | 012 | 25 |A(1)| 35
150404FN | 0,4 A(l) | 35

150408TN | 08 | 014 | 20 | A(1)| 30
150408TN | 08 | 012 | 25 | A(1) | 30
150408FN | 0,8 A() | 30

150604EN | 0,4 A(l) | 35
150604SN | 04 | 009 | 15 |A(1)| 35
150604SN | 04 | 009 | 20 | K(2) | 28
150604TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 35
150604TN | 04 | 012 | 25 |A(1)| 35
150604FN | 0,4 A(l) | 35

150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1)| 30
150608SN | 0,8 | 009 | 15 | A(1)| 50
150608SN | 0,8 | 011 | 15 | K(2) | 26
150608TN | 0,8 | 014 | 20 | A(1)| 30
150608EN | 0,8 AQ)| 30
150608TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 3,0
150608SN | 0,8 | 016 | 25 | K(2) | 26
150608FN | 0,8 AQ)| 30

Lijevano Zeljezo
Sinterirani celici
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik <45 HRC
Kaljeni celik 46-55 HRC
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC
Kaljeni celik 61-65 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

-
' i
F
CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA
(NEW 00 (NEW 00 (NEW [ (NEW [NV
Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
71410 ... 71411 .. 71410 ... 71410 ...
EUR EUR EUR EUR
38,21 40100
38,21 50100
38,21 40000 38,21 50000
38,21 40300
38,21 50300
38,21 40200 38,21 50200
38,21 40400
38,21 20000
38,60 20000
38,21 40500
38,21 50500
38,21 50400
38,21 20100
67,94 20200
38,60 20100
38,21 40700
38,21 40600
38,21 50700
38,60 20200
38,21 50600
[ ] [ ]
[} [}
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
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Negativne okretne ploCice DN..

DNGA

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7
DNGA A
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica
CTDPD20
a°
F
DIAMOND
DNGA
= vo
RE LE Artikl br.
IS0 (L%EI) 71128...
mm mm EUR
150404FN | 04 |A(1) | 64 66,91 10001
150408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101
150412FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10201
150604FN | 0,4 | A(1) | 64 66,91 10301
150608FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10401
150612FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10501
Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali °
Visokootporan na toplinu
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Negativne okretne ploCice TN..

TNGA

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
TNGA 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952

TNGA

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

CTBH20C CTBH40U

BN O : ‘:’
- GB
L —f—

v
F F
CBN CBN
TNGA TNGA
Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br.
IS0 Ol 71404..  T1108...
mm | mm ° mm EUR EUR
1eo4ossn‘ 08 ‘0,14‘ 30 ‘M(S) 25 93,26 27200
160408FN | 0,8 A(l) | 3,0 32,43 80500
Lijevano zeljezo
Sinterirani celici
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik < 45 HRC
Kaljeni celik 46-55 HRC ° )
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC ° )
Kaljeni celik 61-65 HRC L
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Negativne okretne ploCice VN..

CTBH40U CTBH40C

VNGA
Oznaka L [
mm mm mm ?
VNGA 1604.. | 166 | 476 9,52
VNGA A
VNGA
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica
CTBH20C
BN O|C
F
CBN
VNGA
= vo
RE | BN | GB LE Artikl br.
10 oy 71413...
mm | mm ° mm EUR
160404FN | 0,4 A(1) | 50
160404SN | 0,4 | 0,09 | 20 | L@4) | 28
160404SN | 04 | 011 | 20 | L(4) | 28 69,49 30100
160404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 69,49 30200
160404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28
160404TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 50
160404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28
160404SN | 0,4 | 0,14 | 30 | L@4) | 28
160404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4)| 28
160404FN | 0,4 L@ | 28 69,49 30000
160408SN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@4) | 22
160408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 22 69,49 30400
160408SN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 22
160408TN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 30500
160408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 44
160408SN | 0,8 | 0,13 | 25 | L(4) | 2,2 69,49 30600
160408SN | 0,8 | 014 | 30 | L(@4) | 22
160408SN | 0,8 | 0,14 | 35 | L(4) | 22
160408FN | 0,8 L@ | 22 69,49 30300
160408FN | 0,8 A(l) | 44
Lijevano Zeljezo
Sinterirani ¢elici
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik < 45 HRC
Kaljeni celik 46-55 HRC °
Kaljeni celik 56-60 HRC °

Kaljeni Celik 61-65 HRC

66

F F
CBN CBN
VNGA VNGA

0EW vo  [E0 vo

Artikl br. Artikl br.
42,  T143..
EUR EUR
55,20 50000
69,49 60000
69,49 60100
55,20 50100
69,49 60200
69,49 60300
69,49 60400
69,49 60500
69,49 60600
69,49 60700
55,20 50300
69,49 60800
69,49 60900
69,49 61000
55,20 50200
[} (]
[ ] [ ]
[} (]
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Negativne okretne plocice WN..

WNGA

Oznaka L S D1 Ic
mm mm mm mm

WNGA 0804.. | 85 | 476 | 513 | 127

WNGA

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

-Q
CTBS05U CTBH20C| |CTBH40C| |CTBH40C

" Fed Ca®

F F
CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA
[NEW R0 Y0 \ L= Yo
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71415 ... 71405 ... 71405 ... 71414 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
080404TN | 04 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,8 81,39 23200
080404TN | 04 | 041 | 25 | M(6) | 2,8 81,39 25200
080404TN | 04 | 020 | 30 |V(3)| 28 140,10 00100
080404TN | 04 | 0,20 | 30 | V(3)| 45 162,80 00200
080404FN | 0,4 M@6)| 2,8 81,39 20200
080408TN | 08 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,5 81,39 23300
080408TN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 25 81,39 25300
080408SN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 2,5 102,90 60100
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3)| 26 140,10 00300
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3) | 4.2 162,80 00400
080408SN | 0,8 | 0,4 | 35 |M(6) | 25 81,39 38200
080408EN | 0,8 M) | 2,5 102,90 60000
080412SN | 1,2 | 0,41 | 20 | M(6) | 2,2 81,39 34200
080412SN | 1,2 | 011 | 25 | M(6) | 2,2 81,39 35100
080412SN | 1,2 | 0,4 | 30 | M(6) | 2,2 81,39 36100
080412TN | 1,2 | 0,20 | 30 | V(3) | 4,0 162,80 00600
080412TN | 1,2 | 0,20 | 30 | V(3) | 24 140,10 00500
080412SN | 1,2 | 0,4 | 35 |M(6) | 2,2 81,39 38300
Lijevano Zeljezo )
Sinterirani celici
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik <45 HRC
Kaljeni celik 46-55 HRC ° ° )
Kaljeni Celik 56-60 HRC o ° °
Kaljeni celik 61-65 HRC ° °
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Pozitivne okretne ploCice CC..

Oznaka L D1 IC
mm mm mm mm
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52
CCGW 1204.. 12,90 476 55 12,70
CCGWALL
CCGW ARR
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica
CTBS10U CTBH21U CTBH40U CTBH21U CTBH40U CTBH40C
~ = ~ = =
e o[c[2] [efe]=] [o[c]a] [ole]<] [of<]@] [ofc]a]
[N [N [N [N y [ y L'
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW ccGw
Y0 YO YO YO Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71120... 71120... 71120... 71121 ... 71121 ... 71161 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060204TN | 0,4 | 0,09 | 20 | B(2) | 31 55,21 32100
060208TN | 08 | 014 | 20 |A(1)| 28 34,55 30300
060208TN | 08 | 012 | 25 | A(1)| 28 34,55 90300
09T302TN | 0,2 | 0,4 | 20 |B(2) | 34 54,36 50100
09T302FN | 0,2 B(2) | 34 54,36 80100
09T304EN | 0,4 A(1) | 31 34,55 40500
Lijevano Zeljezo )
Sinterirani ¢elici )
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni celik <45 HRC
Kaljeni celik 46-55 HRC ) ) ° ° °
Kaljeni celik 56-60 HRC ° ° ° ) °
Kaljeni celik 61-65 HRC ) ° °

68
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Pozitivne okretne ploCice CC..

CCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTBS10U CTBS20C CTBS10U CTBS10U CTBS20C
BN O o|C @) O O 0
— GB
E § ; N |
- -~ -~
[N =
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW
(NEW [0 (NEW 00 (NEW 00 (NEW [V (NEW [NV
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71419 ... 71418 ... 71420 ... 71420 ... 71420...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
060202SN 02 (011 | 15 |A(1)| 34 38,21 20000
060204EN 04 A(1) | 31 38,21 20100
060204SN 04 [ 011 | 15 |A(1) | 31 38,21 20200
09T304EN 04 A(1) | 28 38,21 20300
09T304SN 04 (011 | 15 |A(1)| 28 38,21 20400
09T304EN 04 B(2) | 31 63,70 10000
09T304TLL | 04 | 014 | 20 |A(1)| 97 89,17 10000
09T304TN 04 [ 014 | 20 |B(2) | 31 63,70 10100
09T304TRR | 04 | 044 | 20 |A(1)| 97 89,17 10100
09T308EN 0,8 A(l)| 25 38,21 20500
09T308SN 08 | 011 | 15 |A(1)| 25 38,21 20600
09T308SLL | 08 | 011 | 15 |A(1)| 97 89,17 20000
09T308TRR | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 97 89,17 10300
09T308TLL | 08 | 044 | 20 |A(1)| 97 89,17 10200
120404EN 04 A1) | 31 38,21 20700
120404SN 04 [ 011 | 15 |A(1) | 31 38,21 20800
120408SN 08 [011 | 15 |A(1) | 28 38,21 20900
Lijevano Zeljezo ) ) ) ) °
Sinterirani celici ) ) ) ° °
Visokootporan na toplinu ) ) ) ° )

Kaljeni ¢elik <45 HRC

Kaljeni celik 46-55 HRC
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC
Kaljeni celik 61-65 HRC
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Pozitivne okretne ploCice CC..

CCGT

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTBS10U CTBH21U CTBH40U
O Oo|C 1”2
F F F
CBN CBN CBN
CCGT CCGT CCGT
YO YO Y0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71124 ... 71124 ... 71124 ...
mm mm EUR EUR EUR
09T302EN | 0,2 | A(1) | 3,4 41,23 25000
09T304EN | 04 | A(1)| 31 41,23 25200 41,23 45000
09T304FN | 04 | A(1) | 31 41,23 85000
09T308EN | 08 | A(1) | 2,8 41,23 45200
Lijevano Zeljezo o
Sinterirani celici o
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni celik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) )
Kaljeni celik 56-60 HRC ) °
Kaljeni celik 61-65 HRC °
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Pozitivne okretne ploCice CC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
4
o))
&Q@ LE
0, .
CCGWALL CCGW ARR
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olc]z] [of<]=] [el<]=] [o]c]]
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CccGw CCGT CCGW
YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 o) 71120..  7T1120..  Ti124..  T1125..
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 01 | A(1)| 3,5 48,64 10100
060208FN | 0,8 | A(1) | 25 261,80 05300
060208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 48,64 10300 48,64 10300
09T301FN | 0,1 | A(1) | 45 62,85 16300
09T302FN | 02 | A(1) | 45 49,70 10500 49,70 10500
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu (@) ©)
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Pozitivne okretne ploCice CC..

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
-CB2 -Q-CB2 -Q-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10
olc[2] [efc]<] [el<[2] [e]c]]
[ A [N [
M M F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
(NEW 00 (NEW 00 (NEW [ (NEW [NV
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71168 ... 71169 ... 71166 ... 71167 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1) | 3,5 55,34 20001
060202FN | 02 | A(1) | 2,3 84,93 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 55,34 20101
060204FN | 04 | A(1) | 21 84,93 40101
060204EN | 04 | A(1)| 3,2 60,49 10001
09T302EN | 0,2 | A(1) | 44 70,78 10001
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20201
09T304FN | 04 | A(1)| 21 86,23 40201
09T304EN | 04 | A(1) | 4,2 70,78 10101
120404FN | 04 | A(1) | 21 87,50 40301
120404EN | 04 | A(1) | 4.2 72,06 10201
120404FN | 04 |A(1) | 43 56,62 20301
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu (9
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30

®)

I.

®)
el

O
I.
.

®)
—
F

F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGT
NEW Q0 0ET Yo 0= vo 0= vo
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71172 ... 71172 ... 71170 ... 71170...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060204FLL | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10001 79,78 20001
060204FRR | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10101 79,78 20101
060208FLL | 08 | A(1) | 6,45 79,78 20201
060208FRR | 0,8 | A(1) | 6,45 79,78 20301
09T308FLL | 08 | A(1) | 9,70 84,93 10201 84,93 20401
09T308FRR | 0,8 | A(1) | 9,70 84,93 10301 84,93 20501
09T312FLL | 1,2 | A(1) | 9,70 84,93 10401
120412FLL | 1,2 | A(1) [ 12,90 93,95 10501 93,95 20601
120412FRR | 1,2 | A(1) [ 12,90 93,95 10601 93,95 20701
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu o) e)
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Pozitivne okretne ploCice CC..

CCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
elc[=] [efc]<] [elc]=]
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGW
&= vo &= vo NEW IR0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71171 ... 17 .. 717 ..
mm mm EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1)| 3,5 54,04 20001
060202FN | 02 | A(1) | 24 61,76 40001
060202FN | 0,2 |A(1) | 3,4 54,04 20101
060204FN | 04 | A(1) | 2,2 63,06 40101
060204FN | 04 | A(1)| 3,2 54,04 20201
09T302FN | 02 | A(1) | 24 65,64 40201
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20301
09T304FN | 04 |A(1) | 2,2 68,21 40301
09T304FN | 04 | A(1) | 43 56,62 20401 57,92 30001
09T308FN | 08 | A(1) | 2,0 72,06 40401
09T308FN | 0,8 | A(1) | 41 57,92 30101
120404FN | 04 |A(1) | 43 57,92 20501
120408FN | 08 | A(1) | 2,0 73,36 40501
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ) ) )
Visokootporan na toplinu o )
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
-CB1 -CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDPD20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
ol [ofc]=] [elc]Z] [o]c]]
F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
YO YO YO Y0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71300... 71300... 71301 ... 71 306 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060202EN | 0,2 | A(1) | 24 76,20 30200
060208FN | 0,8 |A(1) | 2,0 76,20 30600
060208FN | 08 | A(1) | 3,0 57,76 10600
09T302EN | 0,2 |A(1) | 2,3 81,70 31200
09T302EN | 0,2 | A(1) | 24 78,63 31200
09T308EN | 08 | A(1) | 2,0 78,63 31600
120404EN | 04 |A(1) | 2,2 88,38 32600
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ° )
Visokootporan na toplinu
cuttingtools.ceratizit.com

73



CERATIZIT \ Performance

Pozitivne okretne plocice DC..

DCGW / DCGT

Oznaka L D1 Ic
mm mm mm mm

DCGW 0702.. 7,75 2,38 2,38 6,35

DCGW 0702.. 775 2,38 2,80 6,35

DCG. 11T3.. 11,60 3,97 440 9,52

DCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

Ic
7=
0
/
D1

Q Ic
Ii —
P

CTBS20C CTBH21U CTBH40U
N lofe]=] [ofe]=] [o]c]a)
G8 - - -
~ .. ‘.
F F F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW
Y0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71163 ... 71131 ... 71131 ..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 0,4 | 20 | B(2) | 39 54,36 53000
070202TN | 0,2 | 012 | 25 |B(2) | 39 54,36 93000
070204TN | 04 | 014 | 20 |B(2) | 35 54,36 53200
070204TN | 04 | 012 | 25 |B(2)| 35 54,36 93200
070208TN | 08 | 012 | 25 | B(2)| 3,0 54,36 93400
11T304SN | 04 | 011 | 15 |B(2) | 3,5 55,21 13400
Lijevano zeljezo °
Sinterirani ¢elici )
Visokootporan na toplinu [ ]
Kaljeni celik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) )
Kaljeni celik 56-60 HRC L4 L
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC )
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Pozitivne okretne plocice DC..

DCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

-Q
CTBH21U CTBH21U CTBH21C CTBH41C

I ole]=] [ofel>] [ofe]] [ofc]e

“ - .‘ .‘
- e e
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
&= vo [ vo NEW [0 NEW [0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71422 ... 71423 ... 71424 ... 71424 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
070201ER | 0,1 A(1)| 30 53,80 40100
070201EL | 0,1 A(1)| 30 53,80 40000
070202EN | 0,2 B(2) | 34 64,34 90000
070202SN | 0,2 [ 0,09 | 10 |B(2) | 34 64,34 00201
070202TN | 0,2 | 041 | 20 | B(2) | 34 64,34 90100
070202TN | 0,2 | 0,15 | 25 | A(1)| 39 43,87 40000
070202FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00101
070204EN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 90200
070204SN | 04 | 0,09 | 10 |B(2)| 3,0 64,34 90300 64,34 00401
070204TN | 04 | 041 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 90400
070204SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 64,34 00501
070204TN | 04 | 015 | 25 | A(1)| 35 43,87 40100
070204SN | 04 | 014 | 35 |B(2)| 3,0 64,34 00601
070204FN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 00301
070208EN | 0,8 B(2) | 2,6 64,34 90500
070208TN | 08 | 01 | 20 |B(2) | 2,6 64,34 90600
070208SN | 08 | 0,13 | 20 |B(2) | 2,6 64,34 00701
070208TN | 08 | 014 | 35 |B(2)| 26 64,34 90700
070208SN | 08 | 0,14 | 35 |B(2) | 26 64,34 00801
11T302EN | 0,2 B(2) | 34 64,34 90800
11T302TN | 0,2 [ 011 | 20 | B(2) | 34 64,34 90900
11T302SN | 0,2 [ 0,13 | 20 |B(2) | 34 64,34 01001
11T302FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00901
11T304TN | 04 | 0,09 | 10 |B(2)| 3,0 64,34 91000
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,0 64,34 91100
11T304SN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,0 64,34 01201
11T304TN | 04 | 011 | 20 | B(2)| 3,0 64,34 91200
11T304SN | 04 | 013 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 01301
11T304SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 64,34 91300 64,34 01401
11T304SN | 04 | 014 | 30 |B(2)| 3,0 64,34 01501
11T304TN | 04 | 0,14 | 30 |B(2) | 3,0 64,34 91400
11T304FN | 04 B(2)| 3,0 64,34 01101
11T308SN | 0,8 [ 0,09 | 10 |B(2) | 26 64,34 01701
11T308TN | 0,8 | 0,11 | 20 | B(2) | 26 64,34 91600
11T308SN | 0,8 | 0,13 | 25 | B(2) | 26 64,34 01801
11T308SN | 0.8 | 0,14 | 30 |B(2) | 2,6 64,34 01901
11T308EN | 0,8 B(2) | 2,6 64,34 91500
11T308TN | 0,8 | 0,14 | 30 |B(2) | 26 64,34 91700
11T308FN | 0,8 B(2) | 26 64,34 01601
Lijevano zeljezo
Sinterirani ¢elici
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) ) ) )
Kaljeni celik 56-60 HRC ) ) ) )
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC )
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Pozitivne okretne plocice DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTBS10C CTBSZOC CTBSZOC

BN o[-1~] [o[e]x] [of9]
= F) l l

F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT
(NEW 00 (NEW [ (NEW [NV
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71424 ... 71422 ... 71421 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 B(2) | 39 60,49 80000
070202SN | 0,2 | 0,09 | 10 |B(2) | 39 60,49 80100
070202SN | 0,2 | 041 | 15 | A(1)| 39 38,21 20100
070202FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20000
070204FN | 04 B(2) | 35 60,49 80200
070204TN | 0,4 | 0,09 | 15 |B(2)| 35 60,49 80300
070204SN | 04 | 041 | 15 | A(1)| 35 38,21 20200
070204SN | 04 | 014 | 15 |B(2)| 35 60,49 80400
11T302SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1)| 39 38,21 20400
11T302FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20300
11T304FN | 0,4 B(2) | 35 60,49 80500
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,5 60,49 80600
11T304SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 3,5 38,21 20500
11T304SN | 04 | 014 | 15 | B(2) | 3,5 60,49 80700
11T304SN | 04 | 014 | 20 | B(2) | 3,5 60,49 80800
11T304EN | 0,4 A(l)| 35 46,72 20000
11T308SN | 0,8 [ 0,09 | 10 | B(2)| 3,0 60,49 81000
11T308TN | 0,8 | 0,09 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81100
11T308EN | 0,8 B(2) | 3,0 60,49 80900
11T308SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 3,0 38,21 20600
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81200
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 20 | B(2) | 3,0 60,49 81300
11T308EN | 0,8 A(1)| 30 46,72 20100
Lijevano Zeljezo ° ° )
Sinterirani celici o ° °
Visokootporan na toplinu [ ® )

Kaljeni celik <45 HRC

Kaljeni ¢elik 46-55 HRC
Kaljeni celik 56-60 HRC
Kaljeni Gelik 61-65 HRC
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Pozitivne okretne plocice DC..

Oznaka L S D1 IC |
mm mm mm mm o A o) s E
DCG. 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35 S |
DCG. 11T3.. ‘ 11,60 ‘ 3,97 ‘ 44 ‘ 9,52 W“L it
DCGTA
e (O = ﬁ
|
W LE s \¥
g L
DCGTARR
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olcl2] [elc]2] [elc]=] [ofc]2]
el ey
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGT DCGT
Y0 YO YO Y0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71130 ... 71130 ... 71134 ... 71144 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FR | 0,1 | A(1)| 3,0 60,51 15000
070202FN | 02 | A(1) | 25 260,70 00200
070204FN | 04 | A(1)| 25 260,70 00400
070208FN | 08 | A(1) | 25 260,70 00600
11T312FN | 1,2 |A(1) | 35 52,14 11200
11T312FN | 1,2 |A(1) | 3,6 52,14 11200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu (@) o
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Pozitivne okretne plocice DC..

DCGT

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30

elc[=] [efc]<] [elc]=]
- ‘. -
& -
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
(NEW 00 (NEW [ (NEW [NV
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71173 ... 71173 ... 71173 ...
mm mm EUR EUR EUR
070201FN 01 |A(1)| 38 56,62 20001
070202FN 02 |A(1) | 37 56,62 20101
070204FLL | 04 | A(1)| 55 79,78 20201
11T301FN 01 |A(1)| 48 59,19 20301
11T302FN 02 |A(1) | 47 59,19 20401
11T304FLL | 04 |A(1)| 75 87,50 20501
11T308FLL | 0,8 | A(1) | 7,0 87,50 20601
11T308FRR | 0,8 | A(1) | 7,0 87,50 20701
11T312FLL | 1,2 | A(1) | 6,5 87,50 20801
11T312FRR | 1,2 | A(1) | 6,5 87,50 20901
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali o ) )
Visokootporan na toplinu o [e) o
DCGT
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica
-Q -CB1 -CB2
CTDMDO05 CTDPU20 CTDPU20
ooz [o[<]2] [olc]]
o 0 22
F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
NEW R0 0= vo 0= vo
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71176 ... 71174 ... 71175 ...
mm mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 60,49 30001
070204FR | 04 | A(1) | 25 436,50 50001
070204FN | 04 | A(1)| 34 60,49 30101
070204EN | 04 | A(1) | 3,4 60,49 30001
11T304FN | 04 |A(1) | 43 63,06 30201
11T304EN | 04 |A(1) | 43 63,06 30101
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 63,06 30301
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) )
Visokootporan na toplinu (o) [e) ¢)
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Pozitivne okretne plocice DC..

DCGW
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
-Q
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
olc[2] [efc]<] [el<[2] [e]c]]
‘. ‘. ‘. ‘.
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGW DCGW
&= vo &= vo NEW 1 NEW [0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71178 ... 177 ... 177 ... 177 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FN | 01 | A(1)| 3,8 55,34 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 2,6 57,92 40001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 55,34 20101
070204FN | 04 | A(1) | 23 59,19 40101
070204FN | 04 | A(1)| 34 55,34 20201 55,34 30001
070208FN | 08 | A(1) | 2,0 63,06 40201
070208FN | 08 | A(1) | 3,0 55,34 20301 55,34 30101
11T301FN | 0,1 |A(1) | 48 57,92 20401
11T302FN | 0,2 |A(1) | 2,6 60,49 40301
11T302FN | 0,2 |A(1) | 47 57,92 20501
11T304FN | 04 |A(1) | 23 61,76 40401
11T304FL | 04 |A(1) | 3,0 413,80 50001
11T304FN | 04 |A(1) | 43 57,92 20601 56,62 30201
11T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 65,64 40501
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 57,92 20701 56,62 30301
11T312FN | 1,2 |A(1) | 3,6 57,92 20801
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu () o) [e)
DCGT
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica
-CB1 -CB1 -CB1 -CB2 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10 CTDPS30 CTDCD10
o] e[e]2] [olc][2] [o[c]] [e]c]2]
a8 2 2 2=
F F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
Y0 YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71310.... 71310 ... 71310 ... 71311 ... 71311...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
070201FN | 01 | A(1)| 3,8 60,09 10100 60,09 20100
070202EN | 0,2 | A(1) | 2,6 77,37 30200
11T301EN | 0,1 |[A(1) | 48 63,91 21100
11T301FN | 0,1 |A(1) | 48 63,91 11100 63,91 21100
11T302FN | 02 |[A(1) | 2,6 78,63 31200
11T302EN | 0,2 |A(1) | 2,6 78,63 31200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) ) )
Visokootporan na toplinu ) o)
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Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice RC..

RCGW

Oznaka S D1 Ic
mm mm mm

RCGW 1204.. | 476 | 44 12

RCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

BN

LE

IC=

(-2

S

RCGW F

CTBS10U

IR

F
CBN
RCGW
= vo
RE | BN | GB LE Artikl br.
10 oy 71425..
mm ° mm EUR
1204MOTN| 6 [014] 20 | F | 12 219,40 10000
Lijevano Zeljezo )
Sinterirani ¢elici )
Visokootporan na toplinu (]
Kaljeni celik <45 HRC

Kaljeni ¢elik 46-55 HRC
Kaljeni celik 56-60 HRC
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC
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Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice RC..

RCGW

Oznaka S D1 Ic
mm mm mm
RCGW 0602.. 2,38 2.8 6
RCGW 0803.. 318 34 8
RCGW 1003.. 3,97 44 10
RCGW 1204.. 476 44 12

RCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

LE

IC=

RCGW F

(-2

S

CTDPD20 CTDPS30

olc]2] [ofc]2]
®© e
F F

DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGW
0= vo = vo
RE TCE LE Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71179... 71179 ...
mm mm EUR EUR
0602MOFN| 3 F 6 104,80 10001 104,80 20001
0803MOFN | 4 F 8 135,90 10101 135,90 20101
1003MOFN| 6 F 10 175,50 10201
1204MOFN| 6 F 12

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivne okretne plogice SC..

SCGW

Oznaka L D1 Ic
mm mm mm mm

SCGW 09T3.. ‘ 9,52 ‘ 3,97 4.4 9,52

SCGW 1204.. 12,70 4,76 55 12,70

SCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

BN

CTBS10U

PEE
=

F
CBN
SCGW
= vo
RE | BN | GB LE Artikl br.
IS0 (L%EI) 71426....
mm | mm ° mm EUR
09T304TN | 04 | 014 | 20 |A(1)| 35 38,21 10100
09T304FN | 0,4 A(l)| 35 38,21 10000
09T308FN | 0,8 A(l) | 34 38,21 10200
09T308TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10300
120404FN | 0,4 A(1)| 35 38,21 10400
120404TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 35 38,21 10500
120408FN | 0,8 A(l) | 34 38,21 10600
120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10700
Lijevano Zeljezo °
Sinterirani celici )
Visokootporan na toplinu °

Kaljeni celik < 45 HRC

Kaljeni celik 46-55 HRC
Kaljeni celik 56-60 HRC
Kaljeni celik 61-65 HRC
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Pozitivne okretne plogice SC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCG. 1204.. 12,70 476 55 12,70
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
o[22 [elc]2] ol [e][z]x] [of<]Z]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGW SCGT SCGT
(NEW (0 (NEW 00 (NEW 00 (NEW [ (NEW [V
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71182 ... 71183 ... 71182 ... 71180 ... 71181...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T304FN | 0,4 | A(1) | 4,40 56,62 10001 56,62 20601 56,62 20001
09T304FN | 04 | A(1) | 9,52 84,93 10001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 4,30 56,62 10101 56,62 20101
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,50 84,93 20001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,52 84,93 10101
09T312FN | 1,2 | A(1) | 4,20 56,62 10201 56,62 20201
120404FN | 0,4 | A(1) | 4,40 57,92 10301
120404FN | 04 | A(1) | 12,70 93,95 10201
120408FN | 0,8 | A(1) | 4,30 57,92 10401
120408FN | 0,8 | A(1) [12,70 93,95 10301 93,95 20101
120412FN | 1,2 | A(1) | 4,20 57,92 10501
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,00 93,95 20201
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,70 93,95 10401
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) ) )
Visokootporan na toplinu ) o) o
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Pozitivne okretne plocice TC..

TCGW

Oznaka L D1 IC
mm mm mm mm

TCGW 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56

TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

CTBS20C CTBH21U CTBH40U
~ ~ P
o, FEENCEENEEE
L_J L
F F F
CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW
[NEW R0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 Ol 71427..  TI140..  T1140...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 A(1)| 38 34,55 80100
090204SN | 04 | 041 | 15 | A(1)| 35 38,21 20000
110204EN | 0,4 A(1)| 35 34,55 40700
Lijevano Zeljezo )
Sinterirani ¢elici )
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni ¢elik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) )
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC ) °
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC °
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Pozitivne okretne plocice TC..

TCGW / TCGT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTDPD20
(]
F
DIAMOND
TCGW
Y0
RE LE Artikl br.
TCE
IS0 (N%I) 71140 ...
mm mm EUR
16T312FN | 1,2 | A(1) | 3,8 52,14 11600
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali )

Visokootporan na toplinu

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivne okretne plocice TC..

TCGT / TCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDPD20
olc]2] [olc]=] [olc]=] [olc]=] [o]c]=] [o]c]Z]
-~ - (ad - -
v v A 4 A 4
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGT TCGT TCGT TCGW TCGW TCGW
(NEW (0 (NEW (0 (NEW 00 (NEW 00 (NEW [ (NEW [V
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71184 ... 71184 ... 71185 ... 71186 ... 71186 ... 71187 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 50,20 20001 50,20 20001
090204FN | 04 | A(1) | 34 50,20 20101
090204FN | 04 | A(1) | 9,6 75,93 20001
090208FN | 08 | A(1) | 3,0 50,20 10001
110202FN | 02 |[A(1) | 2,6 66,91 40001
110202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 52,77 10101 52,77 20101
110202FN | 0,2 F | 11,0 171,30 10001
110204FN | 04 [A(1) | 23 66,91 40101
110204FN | 04 | A(1) | 34 52,77 10201 52,77 20201 52,77 20201
110204FN | 04 | A(1) | 11,0 79,78 20101
110204FN | 0,4 F | 11,0 171,30 10101
110208FN | 0,8 |A(1) | 2,0 66,91 40201
110208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 52,77 10301
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 20201
16T304FN | 04 |A(1) | 23 72,06 40301
16T304FN | 04 |A(1) | 46 57,92 10401 57,92 20301
16T304FN | 04 | A(1) | 16,5 105,50 20301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 72,06 40401
16T308FN | 0,8 | A(1) | 4,2 57,92 10501
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 105,50 20401
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) [ ) ) )
Visokootporan na toplinu ) o o)
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Pozitivne okretne plocice TC..

TCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTDPD20

CTDPU20

o[
-
v

CIBIE
-
v

F F
DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW
(NEW [ (NEW [NV
RE TCE LE Artikl br. Artikl br.
IS0 aion 71188..  71188..
mm mm EUR EUR
090208FN | 0,8 | A(1) | 9,6 75,93 10001
110204FN | 04 | A(1) | 11,0 79,78 10101 74,63 30001
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 10201
16T304FN | 04 | A(1) | 16,5 105,50 10301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 105,50 10401
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu o
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
-CB1
CTDPD20
-
F
DIAMOND
TCGT
YO
RE LE Artikl br.
IS0 (L%EI) 71325...
mm mm EUR
16T308FN | 0,8 | A(1) | 42 62,63 13600
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali )

Visokootporan na toplinu

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitivne okretne plocice VC..

Oznaka L D1 IC
mm mm mm mm
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTA VCGW A
VCGW B
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
CTBH20C CTBH21U CTBH40U
o elel=] [©lel] [ol =
GB 4
- - -
F F F
CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW
Y0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
150 (NOD) 71165..  71160..  71160..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 0,15 | 25 | A(1)| 35 40,80 55000
070204EN | 0,4 A(1)| 32 40,80 45000
160402TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1)| 35 45,78 52000
160402EN | 0,2 A() | 35 45,78 43000
160404EN | 0,4 A(l)| 32 45,78 41200
160404SN | 04 | 011 | 15 | B(2) | 31 55,21 24400
160404TN | 04 (015 | 25 | A(1)| 3,2 45,78 52200
160412TN | 1,2 | 012 | 25 |A(1) | 39 45,78 90900
Lijevano Zeljezo
Sinterirani ¢elici
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC ) ) °
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC ) ) °
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC )
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Pozitivne okretne plocice VC..

VCGW / VCGT

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica

CTBS20C CTBH21U CTBH21U CTBH41U CTBH41U

s Olel-] ©lel-] [lel:] L[ [

y v

& & & -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGT VCGW VCGW
NEW [R(E &= vo [ vo NEW [0 NEW [0
RE | BN | GB TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71429 ... 71430... 71428 ... 71429 ... 71430...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 A(l)| 35 42,48 70000
070204FN | 0,4 A(1)| 32 42,48 70100
110302EN | 0,2 B(2)| 35 66,52 40000
110302SN | 0,2 | 0,11 | 15 | A(1) | 47 50,96 20000
110302TN | 0,2 | 0,15 | 25 | B(2)| 3,5 66,52 40100
110302FN | 0,2 B(2) | 35 66,52 70000
110304EN | 0,4 A(l) | 3.2 50,96 40000
110304EN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 40200
110304TN | 04 | 015 | 25 | B(2) | 3,2 66,52 40300
110304FN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 70100
160402EN | 0,2 A(l)| 35 50,96 40100
160402TN | 0,2 | 0,15 | 25 | B(2) | 3,5 66,52 40400
160402FN | 0,2 A(1)| 35 42,48 70200
160402FN | 0,2 B(2)| 35 66,52 70200
160404SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 50 55,20 20100
160404TN | 04 | 015 | 25 | B(2) | 3,2 66,52 40600
160404TN | 0,4 | 0,10 | 30 | A(1) | 3,2 42,48 70400
160404FN | 0,4 A(l) | 32 42,48 70300
160404EN | 0,4 B(@2) | 32 66,52 40500
160404FN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 70300
160408FN | 0,8 A(l)| 28 42,48 70500
160408SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 44 55,20 20200
160408TN | 0,8 | 0,15 | 25 | B(2) | 28 66,52 40800
160408EN | 0,8 B(@2) | 28 66,52 40700
160408FN | 0,8 B(2) | 28 66,52 70400
Lijevano Zeljezo )
Sinterirani celici )
Visokootporan na toplinu o
Kaljeni celik < 45 HRC
Kaljeni Celik 46-55 HRC ° ° ) [}
Kaljeni ¢elik 56-60 HRC ) ) ° )
Kaljeni celik 61-65 HRC ° °
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Pozitivne okretne plocice VC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 VCGT A VCGW A
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica
CTDMDO05 | CTDPD20
O O
- -
F F
DIAMOND DIAMOND
VCGW VCGT
YO Y0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br.
ISO (NOI) 71160 ... 71062 ...
mm mm EUR EUR
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 57,01 10100
160401FN | 0,1 |[A(1) | 6,0 62,42 10700
160408FN | 0,8 | A(1) | 5,0 480,70 07800
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu )
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Pozitivne okretne plocice VC..

VCGT / VCGW
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
-CB2
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
olc]2] efe]2] [elc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]]
- - - - - -
& ¥ 4 & & = &
F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGW VCGT VCGW
&= vo &= vo &1 vo [ vo NEW 1 = vo
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71189... 71191 ... 71189 ... 71191 ... 71190 ... 71191 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070201FN | 0,1 | A(1) | 3,8 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,6 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) 496,20 50001
070204FN | 04 | A(1) | 3,2 59,19 20101
070204FN | 04 | A(1) 496,20 50101
110301FN | 01 | A(1) | 54 66,91 20201 66,91 20101
110302FN | 0,2 | A(1) | 3,0 70,78 40001
110302FN | 0,2 |A(1) | 4,6 514,70 50201 66,91 20301 66,91 20201
110304FN | 04 | A(1) | 3,0 70,78 40101
110304FN | 04 |A(1) | 39 514,70 50301 66,91 20401 66,91 20301
110308FN | 0,8 | A(1) | 3,0 79,78 40201
130302FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20501 69,49 20401
160401FN | 01 | A(1) | 6,0 69,49 20601 69,49 20501
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 73,36 40301
160402FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20601
160402FN | 0,2 | A(1) 514,70 50401
160404FN | 04 |A(1) | 3,0 78,50 40401
160404FN | 04 |A(1) | 55 69,49 20701 69,49 20701 72,06 30001
160404EN | 04 | A(1) | 55 92,65 30001
160404FN | 04 | A(1) 514,70 50501
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 88,80 40501
160408FN | 0,8 | A(1) | 50 69,49 20801
160408FN | 0,8 | A(1) 584,70 50601
160412FN | 1,2 |A(1) | 45 77,21 20901
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) ) ° )
Visokootporan na toplinu o) o) o) ) o
cuttingtools.ceratizit.com 9
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Pozitivne okretne plocice VC..

VCGT
A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih oStrica
-CB1 -CB1 -CB2 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDCD10
o] e[c]o] [olc]2] [o[c]<] [e]c]2]
- - - - -
& & = = =
F F M F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
Y0 YO YO Y0 Y0
RE TCE LE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
IS0 (NOI) 71330 ... 71330 ... 71331 ... 71330... 71331 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
110301FN | 01 | A(1) | 3,0 93,26 31000
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 81,07 11000
110302FN | 0,2 |A(1) | 4,6 81,07 21200
110308EN | 0,8 | A(1) | 3,3 81,07 21800
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 96,97 32200
160402EN | 0,2 | A(1) | 3,0 96,97 33200
160402EN | 0,2 | A(1) | 59 84,78 23200
160402FN | 0,2 |A(1) | 59 84,78 13200
160404FN | 04 | A(1) | 3,0 96,97 32400
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 108,10 32600
160412FN | 1,2 |A(1) | 3,0 108,10 32800
160412EN | 1,2 | A(1) | 3,0 108,10 34000
160412FN | 1,2 | A(1) | 45 93,26 14000 93,26 24000
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali o ) ) ) )
Visokootporan na toplinu (@) (@)
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Pozitivne okretne plocice WC..

WCGW

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. | 27 | 159 | 23 | 397

WCGW

A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih o$trica

CTBH40U

v

CBN
WCGW
YO0
RE LE Artikl br.
IS0 (L%EI) 71154 ...
mm mm EUR

020104FN | 04 | F | 27

Lijevano zeljezo
Sinterirani ¢elici
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik <45 HRC
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC
Kaljeni celik 56-60 HRC
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za CBN plocice

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plocice

*

(Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice*

Materijal
Opceniti sintrani celik (> HV300)

Visoko gust sintrani celik (> HV600)

Sintrani Celik (< HV300)

Cvrstoca

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  100-350 N/mm?
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  300-500 N/mm?

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure niklai molibdena

Legure niklaikroma

Legure kobalta i kroma

Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plocice
Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice

Materijal
Opceniti sintrani ¢elik (> HV300)

Visoko gust sintrani Celik (> HV600)

Sintrani Celik (< HV300)

300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

*

*

Cvrstoca

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  100-350 N/mm?
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  300-500 N/mm?

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure niklai molibdena

Legure niklaikroma

Legure kobalta i kroma

Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

Ve

250-750

200-700

150-350
900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

300-700
300-700
300-700
300-700
300-700

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

CTB S05U
a, A
0,15-10  900-1600
0,15-10 900-1600
0,15-10  1000-1750
0,15-10  1000-1750
CTB S10U/CTB S10C
a, A

0,02-0,4 210-550
0,02-0,4 150-400
0,02-0,4 100-220
0,05-0,25 700-1200
0,05-0,25 700-1200
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

F
TN-D

f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,15-10
0,15-10
0,15-10
0,15-10

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0/4
0,08-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4

70 * Upozorenije kot Sirine faze: $to Sirja je faza, stabilniji je rezni rub.

70 Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene
vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za CBN plocice

TN-B
SN-B
A f
200-400 0,05-0,4
350-550  0,05-0,4
300-500  0,05-0,4
750-1200 0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
CCGW 120404[FENJ-

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

003015 006
0,03-0,15 /
0,03-0,15

Ve

150-350
300-500
200-400
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300

300-500
300-500
300-500
300-500
300-500

CTB S10C
TN-C
SN-C/TN-C
f

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

Ve

150-300
250-450
200-400
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100

250-450
250-450
250-450
250-450
250-450

TN-E

f

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

a
0,1-04
01-04
0,1-0,4
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za CBN plocice

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plocice*
(Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice*

Materijal Cvrstoca
Opceniti sintrani Celik (> HV300)

Visoko gust sintrani celik (> HV600)

Sintrani Celik (< HV300)

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  100-350 N/mm?

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  300-500 N/mm?

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure niklai molibdena

Legure niklaikroma

Legure kobalta i kroma

Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plocice*
Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice*

Materijal
Opceniti sintrani ¢elik (> HV300)

Visoko gust sintrani Celik (> HV600)

Sintrani Celik (< HV300)

300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Cvrstoca

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  100-350 N/mm?
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom  300-500 N/mm?

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure niklai molibdena

Legure niklaikroma

Legure kobalta i kroma

Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

250-750
200-700
150-350
800-1450
800-1450
900-1600
900-1600

200-600
200-600
200-600
200-600
200-600

Ve

210-550
150-400
100-220
550-1000
550-1000
700-1200
700-1200

150-350
150-350
150-350
150-350
150-350

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

TN-E
f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

CTB S20C
a, A
0,02-0,4 250-700
0,02-0,4  200-700
0,02-0,4 150-350
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 800-1600
0,05-0,25 800-1600
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
CTB S20C
a, A

01-0,4 200-520
01-0,4 130-350
01-0,4 100-200
0,08-04 550-950
0,08-0,4 550-950
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,03-0,4
0,03-0,4
0,03-04
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04

70 * Upozorenije kot Sirine faze: $to Sirja je faza, stabilniji je rezni rub.

70 Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene
vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za CBN plocice

SN-C
A f
250-650  0,05-0,25
200-600 0,05-0,25
150-350 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
CTB S20C
SN-F
SN-F
A f
180-480 0,12-0,35
80-250 0,12-0,35
80-150 0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
CCGW 120404[FENJ-
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aP
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

a
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-04
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4

012-0,4
0,12-0,4
012-0,4
0,12-0,4
012-0,4

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15

Ve

250-600
180-550
130-300
650-1100
650-1100
750-1300
750-1300

180-500
180-500
180-500
180-500
180-500

CTB S20C
SN-C
TN-D

f

0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35

0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4

aF
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

Ve

220-580
170-510
120-250
600-1000
600-1000
700-1250
700-1250

180-450
180-450
180-450
180-450
180-450

0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

aP
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za CBN plocice

CTB H15U/ CTB H15C
Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plocice* FN EN
Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice* FN EN
Ra (teo.) 1,6-6,4 1,0-3,2
Indeks Materijal Cvrstoéa % EE? Ve f a Ve f
6.1 <45HRC 160-240 0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15
6.2 46-55HRC X 160-240 0,03-0,15 0,06-0,3  160-240  0,03-0,15
6.3  Kaljeni celik 56-60 HRC X 160-240 0,03-0,15 0,06-0,3  160-240  0,03-0,15
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plocice™ FN TN-C
Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice* EN/FN EN
Ra (teo.) 1,6-6,4 1,0-4,5
Indeks Materijal Cvrstoéa % EE? Ve f a, Ve f
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15
6.3  Kaljeni celik 56-60 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plogice* TN-E / SN-E SN-F
Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice* TN-E SN-E
Ra (teo.) 0,35-1,6 0,2-0,8
Indeks Materijal Cvrstoéa % EF? Ve f ap Ve f
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X 210-260  0,05-0,15 0,1-0,5 180-230  0,06-0,20
6.3  Kaljeni Celik 56-60 HRC X 210-260  0,05-0,15 0,1-0,5 180-230  0,06-0,20
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plocice* FN/EN
Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice* FN/EN SN-B
Ra (teo.) 1,0-3,2 1,6-3,2
Indeks Materijal Cvrstoéa % EE? Ve f a, Ve f
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2
6.3  Kaljeni celik 56-60 HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2
6.4 61-65HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2
6.5 65-70 HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Oznaka reznog ruba negativne okretne rezne plogice* EN-T / SN-E SN-E
Oznaka reznog ruba pozitivne okretne rezne plocice* EN-T/SN-E TN-F
Ra (teo.) 0,5-1,6 0,4-1,0
Indeks Materijal Cvrstoéa % EF? Ve f ap Ve f
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5  180-230  0,05-0,25
6.3  Kaljeni Celik 56-60 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5  180-230 0,05-0,25
6.4 61-65HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5  180-230  0,05-0,25
6.5 65-70 HRC

a
0,06-0,3
0,06-0,3
0,06-0,3

a

0,05-0,5
0,05-0,5

0,1-0,5
0,1-0,5

a

0,05-0,7
0,05-0,7
0,05-0,7

0,1-0,5
0,1-0,5
01-0,5

70 * Upozorenije kot Sirine faze: $to Sirja je faza, stabilniji je rezni rub.

0 Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti

predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za CBN plocice

CTB H15U / CTB H15C

SN-C SN-E RN (Okrugla faza)

SN-C SN-E RN (Okrugla faza)

0,5-1,6 01-0,8 01-0,8
A f a, A f a, Ve f a,
140-200  0,06-0,2 008-03 120-180 0,06-0,25 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200 006-0,2 0,08-03 120-180 006-025 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03 120-180 0,06-0,25 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3

CTB H21U/ CTB H20C / CTB H21C

TN-D TN-D/SN-D TN-E

SN-B TN-D/SN-C SN-D

0,8-3,0 05-2,0 0,35-2,5
A f a, A f a, Ve f a,
270-330 0,06-0,25 0,05-0,5 250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-015 0,08-0,5
270-330  0,06-025 0,05-05 250-320 0,06-0,25 0,08-1,0 220-290 0,05-015 0,08-05
CTB H21U / CTB H20C / CTB H21C

SN-G

SN-F

0,1-05
A f a,
160-200  0,05-012  01-0,5
160-200 0,05-012  01-05

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-C SN-D

TN-D SN-D TN-D

0,8-3,0 08-2,0 0,5-1,6
A f a, A f a, Ve f a,
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 004-025 0,08-05
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-F SN-G

SN-F SN-G

0,2-0,8 01-0,5 CCGW 120404[FN[=
A f a, Ve f a,
130-200  0,04-015  04-0,5  120-190 004-012  01-0,5
130-200 004-015 01-0,5  120-190  0,04-012  01-05 0,03-015 0,09
130-200  0,04-015  04-0,5  120-190 004-012  01-0,5 003-015  0F

cuttingtools.ceratizit.com
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za dijamantni rezni materijal CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10

a,=0,04-0,4 mm
Hrapavost R, u um

Grupa materijala

Kovane aluminijske
legure bez Si
=0,05-0,5 mm/o

Lijevane aluminijske
legure

Si=2-12 %
=0,05-0,5 mm/o

Lijevane aluminijske
legure

Si=12-20 %
=0,05-0,5mm/o

Bakrene i kovane legure

=0,05-0,5 mm/o

Plastika bez punila
(akrilno staklo)
=0,05-0,7 mm/o

Plastika s punilom
(GFK, CFK)
=0,05-0,7 mm/o

Rezni materijal

Ve Um/min

Rezni materijal

Vv, Um/min

Rezni materijal

Vv, Um/min

Rezni materijal

Ve um/min

Rezni materijal

Ve um/min

Rezni materijal

Ve Um/min

Rezni materijal

Ve Um/min

Rezni materijal

Vv, Um/min

Rezni materijal

Ve Um/min

Rezni materijal

Ve Um/min

Rezni materijal

Ve um/min

Rezni materijal

Ve Um/min

Rezni materijal

Ve Um/min

Rezni materijal

Ve um/min

Rezni materijal

Ve um/min

Rezni materijal

Vv, Um/min

Rezni materijal

Ve um/min

Rezni materijal

Ve um/min

2,5-5,0
CTD...

PD20/PU20/
CD10
400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10
600-2000

PD20/PU20/
CD10
400-2000
PS30

600-2000

PU20/CD10
800-1200

PD20/PU20/
CD10
400-1800
PU20/CD10

300-1500

PS30/PU20/
CD10
500-1000

PS30/PU20/
CD10
400-900

PU20
500-1000

5,0-10
CTD...
PD20/PU20/
CD10
400-2500
PD20/CD10

400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10
600-2200

PD20/PU20/
CD10
400-2200

PS30
600-2200

PU20/CD10
400-1800

PU20/CD10
600-1800

PU20
600-1800

PD20/PU20/
CD10
300-1600

PD20/PU20/
CD10
300-1500

PD20/PU20
300-1800

PD20/CD10
400-1200

PD20/CD10
300-1200

PD20/CD10
400-1200

%=OA40mm
Hrapavost R, u um
2,5-5,0 5,0-10

CTD... CTD..
PD20/PU20/  PD20/PU20/
CD10 CD10
400-2000 400-2000

PD20/CD10
400-2000
PD20/PU20 PD20/PU20
400-2000 400-2000
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 cD10
600-1800 600-2000
PD20/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CcD10
400-1800 600-2000
PS30 PS30
600-1800 600-2000
PU20/CD10 PU20/CD10
700-1000 400-1500
PU20/CD10
600-1500
PU20
600-1500
PD20/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CD10
400-1600 300-1600
PD20/PU20/  PS30/PU20/
cD10 cD10
400-1600 300-1500
PS30/PU20
300-1700
PD20/CD10
300-1000
PD20/CD10
200-1000
PD20/CD10
300-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 CD10
400-900 300-900
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 cD10
300-800 200-900
PU20 PU20
400-800 300-1000

a,= 0,4-2,5mm
Hrapavost R, u um

5,0-10
CTD...
PD20/PU20/
CD10
400-1600
PD20/CD10

400-1600

PD20/PU20
400-1600

PS30/PU20/
CD10
600-1800

PS30/PU20/
CD10
400-1800

PU20/CD10
400-1200

PU20/CD10
600-1200

PD20/PU20 /
CD10
400-1500

PD20/PU20/
CD10
300-1400
PS30/PU20

200-1300

PD20/CD10
200-1000

PS30/CD10
200-900

PD20/CD10
200-1000

PS30/PU20/
CD10
200-1200

PS30/PU20/
CD10
200-1400

O Glatkirez

© Nepravilan rez

21 Isprekidani rez

100
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CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za CB geometriju lomaca strugotina
-CB1

3D geometrije lomaca strugotina -CB1

a,umm f,umm/o
Radijus rezanja

Min. Maks. Min. Maks.
0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

A ZavrSnaisuperzavr$na obrada

A |znimno oStra geometrija rezanja

A Dubinarezanjaa,: 0,05-1,5mm

A Vedi pritisak pri rezanju za najvecu preciznost
A Zaobradu tankostijenih i nestabilnih materijala

3D geometrije lomaca strugotina -CB2
a,umm f,umm/o
Radijus rezanja

Min. Maks. Min. Maks.
0,2mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 015 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

A Poluzavr$naizavrSna obrada

A Jednostavna negativna geometrija rezanja

A Dubinarezanjaa,: 0,5-2,0 mm

A Visoka kvaliteta povrSine uz istovremeno uske tolerancije
A Zaobradu masivnih izradaka, kao i stabilne uvjete

-CB3

3D geometrije lomaca strugotina -CB3

a,umm f,umm/o
Radijus rezanja
Min. Maks. Min. Maks.

0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

Srednjaigruba obrada

Vrlo agresivan lomac strugotina
Dubinarezanjaa,: 1,0-3,0 mm
Potrebni stabilni zahtjevi komponenata
Potrebno je osigurati hladenje

> > > > >
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

ISO sustav oznaGavanja za okretne plocice

Okretne rezne plocice, CBN,

keramika — metricki

I IS N I L 7 7L 1 | I O L
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] m 12 [13
——CNGA
CNGA A TCE(NOI) = Izvedba i broj opremljenih reznih ostrica
Tizale). A |
CTBS20C| CTBH20C
o[¢] o<
EBN TaB B L
F F
CBN CBN
RE | BN | GB TCE LE CNGA CNGA
IS0 - | (NOI) | RE | BN | GB | | LE Artiki br. Artikl br.
mm mm mm 1SO } } } }(NO])} 71401 ... 71400 ...
120404TN | 04 | 009 | 15 | L(4) | 28 mm | mm | mm
J 120404TN | 04 [ 009 | 15 [L(4) | 28
‘?,_uf J §.‘.9‘ 04 L) @ 120404SN | 04 | 011 | 15 |L(4) | 28 16200
120404SN | 04 | 011 | 20 |K(2) | 28 25800
1] 2] 3]
PloCasti oblik Straznji kut Tolerancije
V 35 |Romb S
s )
2 L N
c 80° a o
IC+ BS S
m_86" ﬂ AT F_2¥ mm Iné mm Iné mm Iné
g Zg Romboid 2 ? ﬁ SO A 0025 | 0010 | 0005 | 0002 | 0025 | .001
e 57 0 i ARRTE F 0013 | .0005 | 0005 | 0002 | 0025 | .001
L 90’ |o E 20° c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 001
o H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 001
P 108 |0 Kut zazora koji nije sadrzan u standar- E 0,025 0010 0.025 0010 0,025 001
“To _ , ) . b . ! . , .
g Eg . = ° ggdzg‘lj KoJega s potrebni poseon G 0025 | 0010 | 0025 | 0010 | 013 | 005
R - o ; : J 0,05-0,15* .002-.006* 0,005 .0002 0,025 .001
s 9 o g K  0,05-0,15% .002-.006* 0,013 .0005 0,025 .001
T 60° |a L 0,05-0,15*.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 80° lo M 0,05-0,15*| .002-.006%| 0,05-0,20% .003-.008" 0,13 005
N 0,05-0,15% .002-.006% 0,05-0,20% .003-.008* 0,025 001
U 0,08-0,25* .003-.010* 0,13-0,38* .005-.015* 0,13 005
*Qvisno o veliCini plocica
6] 7] 8] 9]
Debljina ploCice Radijus kuta Rezni rub Smijer rezanja
N Kod CBN i PKD
F
. 05tro R Usmjerenja segmenta
S,
RN 00 E -
.ﬁ‘ E’O Identifikator | identifikator | © g¢ wo Zaﬁ o o
mm | In¢ | mm | Iné mm | In¢ | mm | Iné C L\ Y 4
159 | 1716 | 01 | 1 <0,05/.0015| 00 | X0 ey t R
2,38 | 3/32| 02 01 | .004] 01 | 0 Arbieno L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008] 02 | 5 sC_ 1
397 [5/32 | 13 04 | Vo |04 | 1 Zarublieni i zaobljeni -
476 |3/16 | 04 | 3 08 | /| 08 | 2 K]
5,56 | 7/32 | 05 1,2 3o 12 3 Dvostruko zarubljeni
6,35 | 1/4 | 06 4 16 | e 16 4 P | N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 Dvostruko zarubljenii
952 | 38 | 09 | 6 24 | Y, | 24 | 6 zaobljeni - -
28 | s | 28 | 7 R ]
32 | s 32 8 Okrugli kanal
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CERATIZIT \ Performance

Tokarski alati s okretnim plocicama

Tehnicke informacije

cuttingtools.ceratizit.com

4] 5]
Karakteristike Duljina oStrica
N T ] L L d
Tip ISO | ANSI | mm | Iné | mm | In¢ Tip ISO | ANSI | mm | In¢ | mm | Iné
R |7 UIIY
06 2 | 64 | 250 | 6,35 | .250 06 | 1.2 | 69 | 272 | 397 | 156
F a c 09 3 | 97 | 382 |9525/| 375 T 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | .219
A | UL Q 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | 500 Q 11 2 | 110 ] 433 ]635 ]| 250
MP| CTT7 CTTT T 16 5 | 161 | .634 |15875| 625 S T 3 | 165 | 650 | 9525/ .375
G.p CTo & 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 0791270 039
25 8 | 258 | 1.016 | 254 | 1.000 27 5 | 275 |1.083[15875| 625
wo| T e 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 | 1299 19,05 750
T | U YT 06 | 2 | 635 .250 | 6,35 | .250 W | 06 | 3 | 65 | .256 |9525| .375
Q =] s 09 3 |9525]| 375 | 9525 | 375 @ 08 4 | 87 | 331 | 1270 | .039
L
v SECs s s i o W o S N e
B | 17/ [ 19 [ 6 [1o05| 750 (1905 50 D
H | Y77 [CE] 25 8 | 254 |1.000]| 254 | 1.000 06 2 1635 .250 | 6,35 | .250
c =] 31 10 | 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 80 | 315 | 80 | 315
J B D 07 2 77 | 303 | 6,35 | .250 09 3 [ 952 375952 375
. 11 3 | 116 | 457 9,525 | 375 10 10,0 | 394 | 10,0 | .394
X | Posebna izvedba @L 15 | 4 | 155 | 610 [1270 | 500 12 120 | 472 | 120 | 472
Iné Yo R 12 4 | 127 | 488 | 12,70 | 488
Izmjena kod IK <kao 1/4" © 15 5 [15875| 625 [15,875| 625
IC
K> 14 | K< 1 v 11 2 | 111 ] 437 | 635 | 250 16 - | 160 ] 630 | 16,0 | 630
16 3 | 166 | 653 | 9525/ .375 19 6 |19,05| 750 | 19,05 | .750
N/R/F E &5 22 [ 4 2210 870 [1270] 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | 984
A/M/G D 25* - | 254 | 1.000| 254 | 1.000
X X & 31 10 [ 31,75 1.250 | 31,75 | 1.250
" Izvedba uincima 32 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] 1] 12] 13|
Vodljivi kanal Broj oStrica Duljina segmenta Oznaka stupnja
b ) Jednostrano Ukupna snaga B ‘-
= ﬁﬂr Al £D T| &Y
T/S K/P" @ lal
° v & CB2 &
mm | Ing c ﬁ v gﬁ
015 2054 006 | A | 05 D| &5 W & Cca podatak umm .
020 | 0,20 | .008 | B | 10° -CB3 ‘
025 1025].010| ¢ | 15° 6| E¥ x| Eop
050 | 050 | 020 | D | 20° H) &= Y| & Ceutrl ‘
075 | 075 | 030 | E | 25° eutraino
100 | 1,00 | .040 F 30° Obostrano Cijela stezna povrsina
G | 35° K| &7 s | &
L @ E @ Masterfinish
1) Za dvostruko zakoSene rezove PloCe s prate¢om ostricom
dodijeljuju se dva slova M ﬁ E g oznacene sus-Q
npr. BE = N| &
kut kanala 1 (y;) = 10°
kut kanala 2 (y,) = 25° P| Es2
Q| &=
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || I DPA52S
V= 71| zeme ™

? 2 DRAGONSKIN

i
v
v

=
[e)
DN ‘
PRFRAD3 ,
> —* i E
X 04
=
<
~HDo ==J
CESSSS
Tvornicki standard
(a3
[ NEW [
DCys | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br.
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
4 0,1 1 38 17 21 57 6 4 41,73 04201
4 0,2 1 38 17 21 57 6 4 42,66 04202
4 0,4 11 3,8 17 21 57 6 4 43,36 04204
4 0,5 1 3,8 17 21 57 6 4 43,36 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 44,27 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 43,89 05205
5 1,0 13 438 19 21 57 6 4 43,89 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 43,00 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 44,80 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 43,16 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 55,34 08202
8 0,5 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 55,34 08208
8 1,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08210
8 1,2 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08212
8 1,5 21 7 25 27 63 8 4 55,00 08215
8 2,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,64 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,30 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10220
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 4 110,70 12202
12 0,5 26 116 | 36 38 83 12 4 110,50 12205
12 1,0 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12210
12 1,2 26 116 | 36 38 83 12 4 110,80 12212
12 1,5 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12215
12 1,6 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12216
12 2,0 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12220
12 2,5 26 116 | 36 38 83 12 4 110,70 12225
12 3,0 26 116 | 36 38 83 12 4 110,80 12230
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,20 16203
16 1,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 171,90 16210
Celik
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu )

Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 110+111
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

NCR

_39°
)\3_380
Ve T

ZEFP

2 HPC

i
v
v

DPA52S

DRAGONSKIN

-
<
O
DN ‘
PRFRAD3 p
> 7—{ IE
X d4
=
o
g <
' o
~HDo ==J
RE
Tvornicki standard
(O T3
(NEW R
DCx | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
53030 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
16 | 16 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 4 173,50 16216
16 | 20 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 4 171,70 16220
16 | 25 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 4 172,20 16225
16 | 30 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 4 172,80 16230
16 | 32 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 4 172,80 16232
16 | 40 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 4 171,70 16240
20 | 03 | 4 | 195 | 52 | 54 | 104 20 4 271,10 20203
20 | 10 | 4 | 195 | 52 | 54 | 104 20 4 270,50 20210
20 | 20 | 4 | 195 | 52 | 54 | 104 20 4 270,50 20220
20 | 30 | 41 | 195 | 52 | 54 | 104 20 4 271,80 20230
20 | 40 | 4 | 195 | 52 | 54 | 104 20 4 273,00 20240
20 | 50 | 41 | 195 | 52 | 54 | 104 20 4 273,40 20250
20 | 63 | 4 | 195 | 52 | 54 | 104 20 4 273,90 20263
Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

A3 4
NCR || ™38 @@ —|| HPC DPA52S
V= 71 zere .

DRAGONSKIN

v
Y

=
o
DN ‘
PRFRAD3_[;
> 7—{ i E
X O4
>
1] =
.
Slpc e
RE
Tvornicki standard
(T3
(NEW I
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
53030
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,02 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,95 04402
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04405
5 01 105 | 4.8 25 34 70 6 4 44,59 05401
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05405
5 10 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05410
6 01 130 | 58 30 34 70 6 4 43,89 06401
6 04 | 130 | 58 30 34 70 6 4 45,68 06404
6 05 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,55 06405
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06406
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 44,07 06408
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,36 06410
6 1,5 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06415
8 02 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,48 08402
8 05 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08405
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,34 08408
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08410
8 12 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08412
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,95 08415
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08420
10 02 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 74,50 10402
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10405
10 1,0 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,75 10410
10 12 | 210 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10412
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10415
10 16 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10416
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10420
12 02 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 122,30 12402
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,80 12405
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12410
12 1,2 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,80 12412
12 1,5 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,20 12415
12 16 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12416
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,00 12420
12 25 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,40 12425
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,60 12430
16 03 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 201,90 16403
16 10 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,90 16410

Celik
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu L]
Kaljeni Celik

— v,/f, Stranica 110+111
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

A=32 )
NCR || ™ 3¢ || HPC DPA52S
V=7 ZEFP
ﬂ TDRAGONSKIN
ﬂ i
<
o
DN i
PRFRAD3 [ ;
> 7—{ IE
X d4
s
o
g <
! =
~Fpofe ==
RE
Tvornicki standard
(O3
NEW I
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
53030
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 16 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 4 202,30 16416
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,20 16420
16 25 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,70 16425
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 201,00 16430
16 32 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 201,20 16432
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 199,60 16440
20 03 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,40 20403
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 331,40 20410
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 330,50 20420
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 332,00 20430
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,00 20440
20 50 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,60 20450
20 6,3 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 334,10 20463
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

A=32 )
NCR || 38 || Hpe || [ DPA52S
V=7 ZEFP
ﬂ TDRAGONSKIN
=4 J
<
o
DN ‘
PRFRAD3 ,
> —* i E
X 04
=
o
<<
oo, =
Tvornicki standard
(a3
0= vi
DCys | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br.
53031 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 45,89 06201
6 04 13 58 19 21 57 6 5 48,02 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 45,68 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 5 46,02 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 5 46,39 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 45,68 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 5 46,02 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 5 58,57 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 58,23 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 5 58,95 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 5 58,23 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 5 58,39 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 58,57 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 5 58,23 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 76,68 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 5 76,45 10212
10 1,5 22 97 30 32 72 10 5 76,09 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 76,30 10216
10 2,0 22 9,7 30 27 72 10 5 76,45 10220
12 0,2 26 | 116 | 36 38 83 12 5 117,30 12202
12 0,5 26 | 116 | 36 38 83 12 5 117,50 12205
12 1,0 26 | 116 | 36 38 83 12 5 117,50 12210
12 1,2 26 | 116 | 36 38 83 12 5 118,00 12212
12 1,5 26 | 116 | 36 38 83 12 5 117,70 12215
12 1,6 26 | 116 | 36 38 83 12 5 117,80 12216
12 2,0 26 | 11, 36 38 83 12 5 117,70 12220
12 2,5 26 | 116 | 36 38 83 12 5 118,00 12225
12 3,0 26 | 11, 36 38 83 12 5 118,40 12230
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 181,50 16203
16 1,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,00 16210
16 1,6 36 | 155 | 42 44 92 16 5 183,90 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,00 16220
16 2,5 36 | 15, 42 44 92 16 5 182,80 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 183,30 16230
16 32 36 | 155 | 42 44 92 16 5 183,50 16232
16 40 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,30 16240
20 0,3 4 19,5 | 52 54 104 20 5 284,50 20203
20 2,0 4 195 | 52 54 104 20 5 285,20 20220
20 3,0 4 195 | 52 54 104 20 5 286,80 20230
20 40 4 19,5 | 52 54 104 20 5 288,20 20240
20 5,0 4 19,5 | 52 54 104 20 5 289,10 20250
20 6,3 4 195 | 52 54 104 20 5 289,50 20263
Celik
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu )

Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 112
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala

1.0570
1.0727

Oznaka materijala

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH

33315  AlMg1

32134 G-AISi5Cu1Mg
G-AISi21CuNiMg

21522  CuSI2Mn

21366  CuMn5
Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4

20410  CuZn44Pb2

21080  CuSn6Zn6
Resopal
AFKE

35812  MgAI8Zn1

Technograph 15
W93NiFe (DENAL)

MHC, 0DS
24068  LC-Ni99
1.3921  Ni49
2.4858  NiCr21Mo
24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe
2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5
37124  TiCu2
3.7154  TiAI6Zr5

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MonsterMill - vretenasto glodalo - NCR,

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

& & & 0 TéEO 2 0 3&150 4 0 6a-ET 0 0 13_90 2 0 Sa—EO 4 0 Ga—e1 0 0 1%50 2 0 33—50 4 0 63—51 0 0 TéEO 2 0 33_50 4 0 6a—51.0
OI=Oh25DIE | 0= | 05105 (0IE Yx Dd )x DCY ;< DCy ‘XDC’ Y)( DC’ )XDCY YXDC) ‘X DC) YX Dd Yx Dd )x DCY ;< DC

Indeks Vo Vo Vo a0 xDC fz f2 f2 f2 T, T, Tz f; fz fz f f

m/min m/min m/min E mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 120 100 70 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
2.2 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
2.3 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.4 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.5 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 002 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.6 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.7 60 50 40 1,0 0,03 0,02 0,01 0,04 003 0,02 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,02
5.1 60 50 40 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.2 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.3 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.4 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.5 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.6 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.7 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.8 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.9 120 100 80 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.10 100 80 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.11 80 70 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04

Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MonsterMill - vretenasto glodalo - NCR,

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC=12mm
2 & 01202 03.04 0102 0304 0102 0304 0102 03.04 0102 03.04 0102 03.04

Ui=02r0 | @F-067 DY xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC

ndeks E e ®=% m mm o mm mn mm mm am mm mn
2.1 100 80 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
2.2 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.3 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.4 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.5 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.6 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.7 60 50 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06
5.1 60 50 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.2 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.3 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.4 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.5 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.6 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.7 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.8 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.9 100 80 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.10 80 70 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.1 70 60 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08

Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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dugacko - 53 030...

Indeks

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@DC=10 mm

@DC=12mm

@DC=16 mm

@DC=20mm

ac ac ae Qe ae Qe e e e ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

fz
mm

0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,09
0,09
0,09

xDC

fz
mm

0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07

xDC

f,
mm

0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05

xDC

f,
mm

0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
01
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
01
0,11
0N

xDC

f,
mm

0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08
0,08

iznimno dugacko - 53 030...

Indeks

21

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@ DC =16 mm
ae ae
01-02 03-04
xDC xDC
fz fa
mm mm
0,13 0,10
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,10 0,07
0,13 0,10
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09
0,13 0,10
0,13 0,10
0,13 0,10

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC=20mm
Qe ae
01-02 03-04
xDC xDC
fz f
mm mm
0,16 0,12
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,12 0,08
0,16 0,12
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,14 0,10
0,16 0,12
0,16 0,12
0,16 0,12

(]
1. Odabir

Emulzija

xDC

f.
mm

0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06

o

Prikladan

Stlaceni zrak

O O O O O O O MMS

xDC

f.
mm

013
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
013
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012
0,12
013
0,13
0,13

xDC

f.
mm

0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10
0,10
0,10

xDC

f.
mm

0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,07

xDC

fz
mm

0,16
014
0,14
014
014
014
0,12
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,16
0,16
0,16

xDC

fz
mm

0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12

xDC

f,
mm

0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08

[ ]
1. Odabir

® 0 06 06 06 0 060 00 00 0 0 0 0 0 0 0 Ui

Stlaceni zrak

o
Prikladan

O O O O O O O MMS
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Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MonsterMill - vretenasto glodalo - NCR, dugacko - 53 031...

Indeks

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Vo
m/min

100
100
80
80
100
100
50
50
35
35
35
35
35
40
35
100
80
70

Apmar XDC

1,5
1,5
15
1,5
15
1,5
1,5
1,5
1,5
115
1,5
115
1,5
15
15
1,5
1,5
1,5

@DC=6mm
e a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
005 004
004 003
0,04 003
004 003
0,04 003
0,04 003
0,04 002
0,05 0,04
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,05 004
005 004
005 004

@DC=8mm
2 a.
01-02 03-04
xDC xDC
fz f
mm mm
0,06 005
006 004
0,06 0,04
006 004
0,06 0,04
006 004
005 003
006 005
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 004
0,06 005
0,06 005
0,06 005

@DC=10mm
a a
01-02 03-04
xDC xDC
fz f;
mm mm
0,08 006
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
006 004
0,08 006
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 005
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 006

Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje = 1°

12

@DC=12mm
e e
01-02 03-04
xDC xDC
f2 f;
mm mm
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 006
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,07 005
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07

@DC=16 mm
e a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
009 005
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09

@DC=20mm 1 O:abir Prikﬁdan
2 de
01-02 03-04 =
xDC xDC g
f, fi : £
mm mm & % 2
014 010 e ©
012 008 e ©
012 008 e ©
012 008 e ©
012 008 e °©
012 008 e ©
010 006 e ©
014 010 e
012 008 e
012 008 e
012 008 e
012 008 e
012 008 e
012 008 e
012 008 e
014 010 e
014 010 e
014 010 e
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

S-Cut - Glodalo za grubu obradu
_28°
NR | M3 @@ % || HPC W APX72S APX72S APX72S

V=10° 1|z

7 ﬂ DUoNNs , 1
7
G o

[ [ [ S|
— — ===
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

he[(O 3 SRR we[( O T3
[NEW [RVAVAEIIE NEW IVAVATINE NEW [RAVAT:

DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
o° 52 205 ... 52 205 ... 52 205 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

3 6 28 | 120 18 54 6 0,18 15 4 65,58 03100

3 8 28 | 140 | 21 57 6 0,18 15 4 77,66 03200

3 8 28 | 190 26 62 6 0,18 15 4 88,78 03400

4 8 38 | 135 18 54 6 0,20 15 4 65,58 04100

4 1 38 | 180 | 21 57 6 0,20 15 4 77,66 04200

4 1 38 | 230 | 26 62 6 0,20 15 4 88,78 04400

5 9 48 | 155 18 54 6 0,25 15 4 65,58 05100

5 13 48 | 190 | 21 57 6 0,25 15 4 77,66 05200

5 13 48 | 240 | 26 62 6 0,25 15 4 88,78 05400

6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,25 4 65,58 06100

6 13 55 1200 | 21 57 6 0,25 4 77,66 06200

6 13 55 | 250 | 26 62 6 0,25 4 88,78 06400

8 12 75 | 220 | 22 58 8 0,30 4 83,43 08100

8 19 75 | 250 | 27 63 8 0,30 4 98,79 08200

8 19 75 | 30,0 | 32 68 8 0,30 4 113,00 08400

10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 101,90 10100

10 22 95 | 300 | 32 72 10 0,30 4 120,70 10200

10 22 95 | 350 | 40 80 10 0,30 4 138,00 10400
12 16 11,5 | 280 | 28 73 12 0,45 4 115,60 12100

12 26 11, 350 | 38 83 12 0,45 4 136,90 12200

12 26 11,5 | 450 | 48 93 12 0,45 4 156,50 12400
14 18 13,5 | 30,0 | 30 75 14 0,50 4 155,90 14100

14 26 135 | 350 | 38 83 14 0,50 4 184,60 14200

14 26 13,5 | 50,0 | 54 99 14 0,50 4 211,10 14400
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,60 4 210,70 16100

16 32 155 | 40,0 | 44 92 16 0,60 4 249,50 16200

16 32 155 | 55,0 | 60 108 16 0,60 4 285,30 16400
20 26 195 | 420 | 42 92 20 0,60 4 304,20 20100

20 38 19,5 | 50,0 | 54 104 20 0,60 4 360,30 20200

20 38 19, 700 | 76 126 20 0,60 4 411,90 20400
Celik ° ° °
Nehrdajuci ¢elik ) ) )
Lijevano Zeljezo ) ° o
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu o o o)
Kaljeni celik o o o

— v,/f, Stranica 115-119
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala

1.0570
1.0727

Oznaka materijala

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH

33315  AlMg1

32134 G-AISi5Cu1Mg
G-AISi21CuNiMg

21522  CuSI2Mn

21366  CuMn5
Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4

20410  CuZn44Pb2

21080  CuSn6Zn6
Resopal
AFKE

35812  MgAI8Zn1

Technograph 15
W93NiFe (DENAL)

MHC, 0DS
24068  LC-Ni99
1.3921  Ni49
2.4858  NiCr21Mo
24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe
2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5
37124  TiCu2
3.7154  TiAI6Zr5

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - S-Cut - vretenasta glodala -

- @DC=3mm

%g a, a, a,

-§§ 01-02 0,3-04 06-10

=3 xDC xDC xDC
Indeks Yo a  xDC f,

m/min e mm
11 105-240 10 0,039 0,030 0,022
1.2 105-250 1,0 0,036 0,028 0,020
1.3 90-210 1,0 0,036 0,028 0,020
1.4 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.5 90-200 1,0 0,039 0,030 0,022
1.6 90-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.7 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.8 70-170 1,0 0,029 0,022 0,016
1.9 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
110  70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
1.1 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
112 70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
113  70-150 1,0 0,023 0,017 0,013
114 50-120 1,0 0,020 0,015 0,012
115  70-180 1,0 0,025 0,020 0,015
1.16  80-160 1,0 0,025 0,020 0,015
21 90-130 1,0 0,029 0,022 0,016
2.2 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.3 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.4 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.5 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.6 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.7 40-60 1,0 0,020 0,015 0,012
31  200-240 1,0 0,046 0,036 0,025
3.2  180-220 1,0 0,046 0,036 0,025
3.3  200-240 1,0 0,039 0,030 0,022
3.4  180-220 1,0 0,039 0,030 0,022
3.5 160-200 1,0 0,039 0,030 0,022
3.6 140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
3.7 160-200 1,0 0,032 0,025 0,018
3.8  140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 140-280 1,0 0,039 0,030 0,022
47 120-300 1,0 0,039 0,030 0,022
48 110-180 1,0 0,039 0,030 0,022
49  90-160 1,0 0,039 0,030 0,022
410 80-140 1,0 0,039 0,030 0,022
411 150-350 1,0 0,036 0,028 0,020
412 140-300 1,0 0,036 0,028 0,020
413
414 180-400 1,0 0,077 0,060 0,044
4.15
4.16
417
418 60-120 0,5 0031 0,024 0,017
419 40-80 05 0025 0020 0,015
5.1 30 05 0025 0020 0,014
5.2 30 05 0,023 0,018 0,013
5.3 30 05 0021 0016 0,012
5.4 30 05 0018 0014 0,010
5.5 30 05 0018 0,014 0,010
5.6 30 05 0013 0,014 0,007
5.7 45 0,5 0,018 0,008 0,010
5.8 30 05 0,018 0,008 0,010
59  80-160 05 0029 0022 0,016
510 80-140 05 0029 0022 0,016
511  50-100 0,5 0,025 0020 0,015
61 120-160 05 0,023 0,018 0,013
6.2 80-120 0,3 0021 0016 0,012
6.3 60-100 02 0018 0,014 0,010
6.4
6.5

@DC=4mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,054
0,049
0,049
0,054
0,054
0,054
0,054
0,040
0,036
0,036
0,036
0,036
0,032
0,028
0,036
0,036
0,040
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,028
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,046
0,046
0,046

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,049
0,049

0,108

0,044
0,036
0,035
0,032
0,029
0,025
0,025
0,018
0,025
0,025
0,040
0,040
0,036
0,032
0,029
0,025

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,041
0,038
0,038
0,041
0,041
0,041
0,041
0,031
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,021
0,028
0,028
0,031
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,021
0,049
0,049
0,041
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,038

0,084

0,033
0,028
0,026
0,025
0,022
0,020
0,020
0,014
0,020
0,020
0,031
0,031
0,028
0,025
0,022
0,020

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,028
0,028
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,015
0,021
0,021
0,023
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,028
0,028

0,061

0,024
0,021
0,020
0,018
0,016
0,014
0,014
0,010
0,014
0,014
0,023
0,022
0,021
0,018
0,016
0,014

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,058
0,053
0,053
0,058
0,058
0,058
0,058
0,044
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,058
0,058
0,058
0,048
0,048
0,048

0,078
0,071
0,071
0,078
0,078
0,078
0,078
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,046
0,039
0,052
0,052
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,039
0,091
0,091
0,078
0,078
0,078
0,066
0,066
0,066

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,023
0,020
0,026
0,026
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,071
0,071

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,053
0,053

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036
0,155

0,116 0,078

0,062
0,052
0,049
0,047
0,041
0,037
0,037
0,026
0,037
0,037
0,058
0,058
0,052
0,047
0,041
0,037

0,046
0,021
0,037
0,035
0,031
0,026
0,026
0,020
0,026
0,026
0,044
0,043
0,039
0,035
0,031
0,026

0,031
0,026
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,026
0,023
0,021
0,018

0 kod a, 0d 1,5x DC je f, pomnoziti s 0,75.
Kod a, 0d 2,0 x DC je f, pomnoziti s 0,5.

@DC=6mm

aE
0,1-0,2
xDC

0,104
0,095
0,095
0,104
0,104
0,104
0,104
0,077
0,069
0,069
0,069
0,069
0,061
0,053
0,069
0,069
0,077
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,122
0,122
0,104
0,104
0,104
0,087
0,087
0,087

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,095
0,095

0,207

0,083
0,069
0,067
0,062
0,055
0,048
0,048
0,035
0,048
0,048
0,077
0,076
0,069
0,062
0,055
0,048

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,077
0,071
0,071
0,077
0,077
0,077
0,077
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,039
0,052
0,052
0,058
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,039
0,091
0,091
0,077
0,077
0,077
0,064
0,064
0,064

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,071
0,071

0,154

0,062
0,052
0,049
0,046
0,041
0,036
0,036
0,025
0,036
0,036
0,058
0,056
0,052
0,046
0,041
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,052
0,047
0,047
0,052
0,052
0,052
0,052
0,039
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,026
0,035
0,035
0,039
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,052
0,044
0,044
0,044

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047

0,104

0,041
0,035
0,033
0,031
0,028
0,024
0,024
0,017
0,024
0,024
0,039
0,038
0,035
0,031
0,028
0,024

@DC=8mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,029
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,081
0,081
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,276

0,207 0,138

0,115
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035
0,035
0,023
0,035
0,035
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,035

o Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje = 3°
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Podaci o rezanju

SC-UNI, kratka - dugacka

@DC=10 mm

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,173
0,161
0,161
0,173
0,173
0,173
0,173
0,127
0,115
0,115
0,115
0,115
0,104
0,092
0,115
0,115
0,127
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,207
0,207
0,173
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,161
0,161

0,345

0,138
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,081
0,058
0,081
0,081
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,081

xDC
f

z

mm

0,127
0,115
0,115
0,127
0,127
0,127
0,127
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,150
0,150
0,127
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104

0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,115
0,115

0,253

0,104
0,092
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,058

xDC

0,092
0,081
0,081
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,046
0,058
0,058
0,069
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081

0,173

0,069
0,058
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

aE ae ae
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,196
0173
0,173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0,127
0,127
0,127
0,127
0,115
0,092
0,127
0,127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0173
0173

0,380

0,115
0127
0127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

xDC
f

z

mm

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,288

0,115
0,092
0,092
0,046
0,081
0,069
0,035
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,081
0,069

xDC

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,115
0,115
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092

0,196

0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046

@DC=16 mm

ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,207
0,184
0,184
0,207
0,207
0,207
0,207
0,150
0,138
0,138
0,138
0,138
0,115
0,104
0,138
0,138
0,150
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,104
0,242
0,242
0,207
0,207
0,207
0173
0,173
0,173

0,207
0,207
0,207
0,207
0,207
0,184
0,184

0,414

0,161
0,138
0,127
0,127
0,115
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,115
0,092

xDC
f

z

mm

0,161
0,150
0,150
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,150

0,311

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

xDC

0,127
0,115
0,115
0,127
0,127
0,127
0,127
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,058
0,081
0,081
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,138
0,138
0,127
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104

0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,115

0,242

0,092
0,081
0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058

@DC=20mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,242
0,230
0,230
0,242
0,242
0,242
0,242
0,184
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,127
0,161
0,161
0,184
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,127
0,288
0,288
0,242
0,242
0,242
0,207
0,207
0,207

0,242
0,242
0,242
0,242
0,242
0,230
0,230

0,495

0,196
0,161
0,161
0,150
0,127
0,115
0,115
0,081
0,115
0,115
0,184
0,184
0,161
0,150
0,127
0,115

xDC
f

2

mm

0,196
0,184
0,184
0,196
0,196
0,196
0,196
0,150
0,138
0,138
0,138
0,138
0,115
0,104
0,138
0,138
0,150
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,104
0,230
0,230
0,196
0,196
0,196
0,173
0173
0,173

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,184
0,184

0,403

0,161
0,138
0,127
0,127
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,104
0,092

xDC

0,161
0,138
0,138
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,138
0,138

0,311

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

[
1. Odabir

® 000000000000 0000000 0 0 0 nuia
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - S-Cut - vretenasta glodala -

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE ae
01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f

Indeks ) a _ xDC 2 2 2 2 Z
m/min pmax mm mm mm mm mm

Tip iznimno
dugacka

1.1 90-180 10 05 0,044 0032 0,022 0059 0,043 0,029 0078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.2 90-180 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069
1.3 70-160 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069
14 70-140 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
1.5 70-160 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
1.6 70-160 10 05 0044 0032 0022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
1.7 70-140 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.8 50-120 10 05 0,032 0,025 0,016 0,043 0,033 0,022 0,058 0,044 0,029 0,077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
1.9 50-120 10 05 0,029 0022 0,015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
110 50-120 10 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
111 50-120 10 05 0029 0,022 0,015 0,039 0,029 0020 0,052 0,039 0026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
112 50-120 10 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
113  50-120 10 05 0,026 0019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
114  40-80 10 05 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,015 0,039 0,029 0020 0,053 0,039 0,026 0,069 0,058 0,035
115 50-120 10 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
116  60-140 10 05 0029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0035 0,092 0,069 0,046
2.1 60-100 10 05 0032 0025 0016 0,043 0,033 0,022 0058 0,044 0,029 0077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
2.2 50-80 10 05 0026 0019 0013 0,035 0026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.3 50-80 10 05 0026 0019 0013 0035 0026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
24 50-80 10 05 0026 0019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
25 50-80 10 05 0026 0,019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.6 50-80 10 05 0026 0,019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.7 30-50 10 05 0022 0016 0011 0,029 0,022 0015 0,039 0,029 0,020 0,054 0,039 0,026 0,069 0,058 0,035
31 160-200 10 05 0,051 0,038 0026 0,068 0,051 0,035 0,091 0,068 0046 0122 0,091 0,061 07161 0127 0,081
32 120-160 10 05 0,051 0038 0,026 0,068 0,051 0,035 0,091 0,068 0,046 0122 0,091 0061 07161 0127 0,081
33 160-200 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
34 120-160 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
35 120-160 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
3.6 100-140 10 05 0,037 0027 0018 0,049 0,036 0024 0,066 0,048 0032 0,087 0,064 0044 0115 0,092 0,058
3.7 120-160 10 05 0,037 0027 0018 0,049 0,036 0024 0,066 0,048 0032 0,087 0,064 0044 0115 0,092 0,058
3.8 100-140 10 05 0,037 0027 0018 0,049 0,036 0024 0,066 0,048 0032 0,087 0,064 0044 0115 0,092 0,058

46 100-240 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 07104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
47 90-220 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 07104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
48 80-180 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
49 60-160 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
410 60-140 10 05 0,044 0,032 0022 0,059 0,043 0029 0,078 0,058 0,039 0,104 0077 0,052 0138 0,104 0,069
411 110-320 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069
412 100-300 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069

414 120-400 10 05 0,087 0,065 0044 0116 0,087 0059 0155 0116 0,078 0,207 0154 0,104 0,276 0,207 0,138

418 40-120 05 0,25 0,035 0,026 0,017 0,047 0,035 0,023 0,062 0,046 0,031 0,083 0062 0041 0115 0,081 0,058
419  30-80 05 025 0,029 0,012 0015 0,039 0,016 0020 0,052 0,021 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
5.1 30 05 025 0028 0021 0014 0,037 0028 0019 0,049 0,037 0,025 0,067 0,049 0,033 0,092 0,069 0,046
5.2 30 05 025 0027 0,019 0013 0,035 0026 0017 0,047 0,035 0,023 0,062 0,046 0,031 0,081 0,058 0,046
5.3 25 05 025 0023 0,017 0012 0,031 0023 0016 0041 0,031 0,021 0,055 0,041 0,028 0,069 0,058 0,035
5.4 25 05 025 0021 0015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0,024 0,069 0,046 0,035
5.5 25 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.6 25 05 025 0015 0,011 0,007 0,020 0,015 0,009 0,026 0,020 0013 0,035 0,025 0,017 0,046 0,035 0,023
5.7 45 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.8 25 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.9 35-65 05 025 0,032 0,025 0016 0,043 0,033 0,022 0,058 0,044 0,029 0,077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
510 30-55 05 025 0,032 0024 0016 0,043 0,032 0022 0,058 0,043 0,029 0,076 0,056 0,038 0,104 0,081 0,046
511 30-55 05 025 0,029 0,022 0015 0,039 0,029 0020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
6.1 80-120 05 05 0027 0019 0013 0,035 0,026 0017 0,047 0,035 0023 0,062 0,046 0,031 0,081 0,058 0,046
6.2 60-100 05 03 0023 0017 0,012 0,031 0,023 0016 0041 0031 0021 0,055 0,041 0,028 0,069 0,058 0,035
6.3 50-90 05 015 0,021 0015 0,010 0,028 0,020 0014 0,037 0,026 0,018 0,048 0,036 0,024 0,069 0,046 0,035

o Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje = 3°
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

SC-UNI, iznimno dugacka

@DC=10 mm

ae ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC
f

Indeks 2
mm

11 0173 0,127 0,092
1.2 0161 0115 0,081
1.3 0161 0115 0,081
1.4 0173 0127 0,092
1.5 0173 0127 0,092
1.6 0173 0127 0,092
1.7 0173 0127 0,092
1.8 0127 0,092 0,069
1.9 0115 0,092 0,058
110 0115 0,092 0,058
111 0115 0,092 0,058
112 0115 0,092 0,058
113 0,104 0,081 0,046
114 0,092 0,069 0,046
115 0115 0,092 0,058
116 0,115 0,092 0,058
21 0127 0,092 0,069
22 0,104 0,081 0,046
23 0,04 0,081 0,046
24 0104 0,081 0,046
25 0104 0,081 0,046
2.6 0104 0,081 0,046
27 0,092 0,069 0,046
31 0,207 0150 0,104
3.2 0207 0150 0,104
3.3 0173 0127 0,092
34 0173 0127 0,092
35 0173 0127 0,092
3.6 0150 0,104 0,069
3.7 0150 0,104 0,069
3.8 0150 0,104 0,069
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 0173 0127 0,092
47 0173 0,127 0,092
48 0173 0127 0,092
49 0173 0127 0,092
410 0173 07127 0,092
411 0161 0,115 0,081
412 0,161 0,115 0,081
413

414 0,345 0253 0173
4.15

4.16

4.17

418 0138 0,104 0,069
419 0115 0,092 0,058
51 0115 0,081 0,058
5.2 0,104 0,081 0,058
53 0,092 0,069 0,046
54 0,081 0,058 0,046
5,5 0,081 0,058 0,046
5.6 0,058 0,046 0,035
5.7 0,081 0,058 0,046
5.8 0,081 0,058 0,046
5.9 0127 0,092 0,069
510 0127 0,092 0,069
511 0115 0,092 0,058
6.1 0104 0,081 0,058
6.2 0,092 0,069 0,046
6.3 0,081 0,058 0,046
6.4

6.5

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,196
0173
0173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,115
0,115
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0173
0,173

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,380

0,288 0,196

0,115
0,127
0127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,092
0,092
0,046
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,081
0,069

0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046

@ DC=14mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,150
0,138
0,138
0,150
0,150
0,150
0,150
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,069
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,127
0,127
0,127

0,184
0173
0,173
0,184
0,184
0,184
0,184
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0,127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,184
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0127
0127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,184
0,184
0,184
0,184
0,184
0173
0,173

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,138
0,138

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,380

0,299 0,207

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,104
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,115
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

@ DC=16 mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,161
0,150
0,150
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,196
0,173
0,173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0,127
0,127
0127
0,127
0,115
0,092
0,127
0,127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,230
0,230
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0127
0,115
0,115
0,127
0127
0127
0127
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,058
0,081
0,081
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,138
0,138
0127
0127
0127
0,104
0,104
0,104

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,173
0,173

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,150

0127
0127
0127
0127
0127
0,115
0,115
0,380

0,311 0,242

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

0,092
0,081
0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058

@DC=20mm

aE ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,242 0,196
0,230 0,184
0,230 0,184
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,184 0,150
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,150 0,115
0,127 0,104
0,161 0,138
0,161 0,138
0,184 0,150
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,127 0,104
0,288 0,230
0,288 0,230
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,207 0173
0,207 0,173
0,207 0,173

0,161
0,138
0,138
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0127
0127
0127

0,242
0,242
0,242
0,242
0,242
0,230
0,230

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,184
0,184

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,138
0,138
0,495

0,403 0,311

0,196
0,161
0,161
0,150
0,127
0,115
0,115
0,081
0,115
0,115
0,184
0,184
0,161
0,150
0,127
0,115

0,161
0,138
0,127
0127
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,104
0,092

0127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

[
1. Odabir
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WNT \ Performance

Glodalo za zagladivanje

AluLine - NC alat za zagladivanje

A=0°
W Ys=8° % -
s DLC DLC
JJ DCONMS DRAGONSKIN
|
|
‘ N 2‘
; & o
|
|
o
o
DC
o =60° o =60° o =60° o =60°
o Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
0= vi =] vi 0= vi NEW [
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 666 ... 53 667 ... 53 662 ... 53 663 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
4

16 | 80 | 32 16
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

120

105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000

— V,/f, Stranica 126

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Glodalo za zagladivanje

AluLine - NC alat za zagladivanje

A=0°
W Ys=8° % -
s DLC DLC
JJ DCONMS DRAGONSKIN
|
|
‘ N 2‘
; & o
|
|
o
o
DC
o =90° a=90° a=90° a=90°
o Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
0= vi =] vi 0= vi NEW [
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 664 ... 53 665 ... 53 660 ... 53 661 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
4

16 | 80 | 32 16
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000

— V,/f, Stranica 126
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WNT \ Performance

Glodalo za zagladivanje

SilverLine - NC alat za zagladivanje

A=0°
N YS=5° % -
s DPB72S DPB72S
1 DCONMS TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
|
|
‘ N 2‘
™ Voo
|
o
9
DC
o =60° o =60° o =60° o =60°
o Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ TvorniCki standard ~ Tvornicki standard
a8 he([Q I3 na(_ ]38 w3 3
(NEW IR (NEW (NEW I NEW I
DC s | OAL | LPR |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50 566 ... 50 567 ... 50 562 ... 50563 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik ° ° ° )
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu ° ° ) )
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 127

122 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Glodalo za zagladivanje
SilverLine - NC alat za zagladivanje
A=0°
N YS=5° % -
s DPB72S DPB72S
QJ DCONMS DRAGONSKIN
|
|
‘ N 2‘
i v W
o
9
DC
a=90° a=90° a=90° a=90°
o Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
[EDv [EIv [Edv  [Ev
DCs | OAL | LPR |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50 564 ... 50 565 ... 50 560 ... 50 561 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 | 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 | 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 | 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik ° ° ° )
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu ° ° ) )

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stranica 127
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Glodalo za zagladivanje

BlueLine - NC alat za zagladivanje

A=0°
H YS='5° % -
Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
DCONMS

|

|

‘ N 2‘

; & o

|

|

o
o
DC

o =60° o =60° o =90° a=90°

o Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3

0= vi =] vi 0= vi NEW [
DC.s | OAL | LPR |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 562 ... 52 563 ... 52 560 ... 52 561 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 41,25 04000 41,25 04000

6 57 | 21 6
8 63 | 27 8
10 | 72 | 32 10
12 | 83 | 38 12
16 | 92 | 44 16

52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000
62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000
84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000
108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000
168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000

Celik . . ° °
Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) ) )

o oo o Ul

— v/, Stranica 128
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala

1.0570
1.0727

Oznaka materijala

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH

33315  AlMg1

32134 G-AISi5Cu1Mg
G-AISi21CuNiMg

21522  CuSI2Mn

21366  CuMn5
Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4

20410  CuZn44Pb2

21080  CuSn6Zn6
Resopal
AFKE

35812  MgAI8Zn1

Technograph 15
W93NiFe (DENAL)

MHC, 0DS
24068  LC-Ni99
1.3921  Ni49
2.4858  NiCr21Mo
24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe
2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5
37124  TiCu2
3.7154  TiAI6Zr5

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - AluLine - NC alat za zagladivanje

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve

m/min

310
310
290
270
260
130
130
120
120
110
150
150
330
330

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

Ve
m/min

200
200
190
180
175
90
90
85

80
100
100
205
205

0 * = prikladna samo za DLC-om prevucena glodala
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a4

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

a6

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

Bez prevlake

28

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

Emulzija

Stlaceni zrak

MMS

% %k % R &k Xk ok k kX

*

O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo
OO0OO0OO0OO0O0OD0O0OO0OO0OO0O0OO0O0
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - NC alat za zagladivanje

Indeks

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

5.10

90
90

55
55
55
55

70
75
60

24

0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,025
0,03
0,02
0,03
0,025
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,025
0,025
0,025
0,02
0,025
0,025
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02
0,02
0,02
0,012
0,012
0,012
0,01

0,02
0,02
0,015

cuttingtools.ceratizit.com

26

0,035
0,035
0,035
0,03
0,035
0,03
0,035
0,02
0,035
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,02
0,02
0,02
0,02
0,012
0,012
0,012
0,01

0,02
0,02
0,015

DPB72S

28

0,045
0,045
0,045
0,04
0,045
0,04
0,045
0,025
0,045
0,04
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,025
0,025
0,025
0,025
0,018
0,018
0,018
0,015
0,025
0,025
0,02

0,06
0,055
0,06
0,055
0,06
0,03
0,06
0,055
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,03
0,03
0,03
0,03
0,018
0,018
0,018
0,02
0,03
0,03
0,025

0,08
0,08
0,08
0,075
0,08
0,075
0,08
0,04
0,08
0,075
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,04
0,04
0,04
0,04
0,035
0,035
0,035
0,03
0,04
0,04
0,035

0,09
0,09
0,09
0,085
0,09
0,085
0,09
0,05
0,09
0,085
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,055
0,055
0,055
0,045
0,055
0,055
0,045
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,05
0,05
0,05
0,05
0,045
0,045
0,045
0,04
0,05
0,05
0,045

55
55

35
35
35
35

48
53
38

0,02
0,02

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,025
0,025
0,025
0,02
0,025
0,02
0,025
0,015
0,025
0,02
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

Bez prevlake

28

0,035
0,035
0,035
0,03
0,035
0,03
0,035
0,025
0,035
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,025
0,03
0,03
0,025
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,05
0,045
0,05
0,045
0,05
0,04
0,05
0,045
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,07
0,07
0,07
0,065
0,07
0,065
0,07
0,06
0,07
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,08
0,08
0,08
0,075
0,08
0,075
0,08
0,07
0,08
0,075
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,055
0,055
0,055
0,045
0,055
0,055
0,045
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

® 000000000000 000000000000 0 0 0 0 0 0 uz

OO O0OO0OO0OO0OO0OOOOOOOO O O Sstlatenizrak

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO MMS
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - BluLine - NC alat za zagladivanje

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

128

Ve

m/min

125
115
100
80
60

24

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

26

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

Ti2000

28

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

006 0065 007 0075 0075 0,08
0,045 0,055 0,06 0,065 0065 0,07

004 005 0055 006 006 0,065

0,035 0,045 0,05 0,055 0,055 0,06
0,025 003 004 0045 0045 0,05

Emulzija

Stlaceni zrak

O0O0OO0OO0Oo

MMS

O O0OO0OO0OO0Oo

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance S ety MMl 21111

MaxiMill - Valjkasto ¢eono glodalo C 211-11KN

A ZEFP = broj okretnih plocica
A /NP =redovi zubiju

ki

[%]
=
ol I O\ B
3 | :
ja}
APMX
LH
OAL
D0 28/40
ISO oznaka DC ZNF | APMX | OAL LH DCONMS | ZEFP | ZNP Okretna Artikl br.
Pritezni moment|  ploCica 50784 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.25.R.02KN3-11-B-40 25 2 28 97 40 25 6 3 1,6 XD.T 11T3 635,30 02523
C211.25.R.02KN4-11-B-50 25 2 37 107 50 25 8 4 1,6 XD.T11T3 672,60 02524
C211.25.R.02KN5-11-B-60 25 2 46 117 60 25 10 5 1,6 XD.T 1173 717,40 02525
C211.32.R.02KN4-11-B-50 32 2 37 11 50 32 8 4 1,6 XD.T 1173 696,80 03224
C211.32.R.03KN5-11-B-60 32 3 46 121 60 32 15 5 1,6 XD.T 1173 840,70 03235
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 | 40 3 37 11 50 32 12 4 1,6 XD.T 1173 799,60 04034
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 | 40 4 46 121 60 32 20 5 1,6 XD.T 1173 964,00 04045
MaxiMill - Valjkasto ceono glodalo A 211-11KN
A ZEFP = broj okretnih plocica
A /NP =redovi zubiju
>
ﬂ [ai]
8 s LS 3
L =)
APMX
OAL
D0 28/40
ISO oznaka DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS 5| DHUB Okretna Artikl br.
Pritezni moment|  plocica 50794 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.40.R.03KN4-11 40 3 37 12 4 65 22 38 1,6 XD.T 1173 799,60 04034
A211.40.R.04KN4-11 40 4 37 16 4 65 22 38 1,6 XD.T 1173 874,20 04044
A211.40.R.04KN5-11 40 4 46 20 5 74 22 38 1,6 XD.T 1173 964,00 04045
A211.50.R.04KN5-11 50 4 46 20 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.054,00 05045
A211.50.R.05KN5-11 50 5 46 25 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.148,00 05055
A211.50.R.05KN6-11 50 5 55 30 6 85 27 48 1,6 XD.T 11T3 1.258,00 05056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G e -
Vijak za TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Vijak s unutarnjim Momentni odvijac
zakljucavanje Izmjenjiva ostrica Sesterokutom
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Oznaka EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.40. KN4 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 20900 118,90 191
A211.40. KN5 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 21000 118,90 191
A211.50. KN5 11,50 002 476 043 10,20 125 4,38 303 7,09 20400 11,50 20600 118,90 191
C211.25 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
C211.32 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
C211.40 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 118,90 191

Prirucnik za glodanje

Odgovarajuce okretne rezne plo¢ice moZete pronaciu naSem glavnom katalogu u poglaviju 15 — Alati za glodanje s okretnim plocicama, stranica 63—-65

130 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 211-11

Sustav MaxiMill 211-11

Referentne vrijednosti podataka o rezanju / tehnoloski podaci

Za valjkasto ¢eona glodala

F
Ve f, ap Vo
Materijal m/min mm mm m/min
Celik 100-300  0,05-0,20  <APMX
Nehrdajuci Gelik 80-200  0,05-020  <APMX
Lijevano Zeljezo 110-300 0,05-0,20 < APMX
NeZeljezni metali 300-2000 0,10-0,25  <APMX
Visokootporan na toplinu 40-80 0,05-0,15 < APMX
Kaljeni Gelik 30-50 0,05-010  <APMX
Strategija obrade
D @ Potopno glodanje cirkularno
7
77,
DC
Dmnx/mln
@ Aksijalno uranjanje

Maksimalna brzina s obzirom na duljinu prevjesa

Ninaks, U Min!
DC l,b=12x0  1,=25x0 l,=3x0 l,=4x0 l,=5x0
mm mm mm mm mm mm
12 55000 51500 47000 42000 37000
16 42000 38500 34100 28900 24200
20 36900 33000 28500 23900 19500
25 33200 29000 24400 19900 15400
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000
50 25400 20400 15400 10800 6100
63 23300 18300 12900 8300 3700
80 21300 16100 10600 5800
100 19600 14100 8400

cuttingtools.ceratizit.com

mm

R
a, Vo f, a,
mm m/min mm mm

® ® ©

Potopno glodanje Aksijalno Koso

cirkularno uranjanje  uranjanje

DC

mm RE=0,8 mm Xinax O
OR 16°

12 Do 21 mm 1,3mm 18°
Dinin 14 mm
g 95°

16 Dpax 29 mm 1,5 mm 10,8°
Duin 21 mm
O 7°

20 Dpa 37 mm 2,0 mm 98°
Drin 30 mm
R 45°

25  Dpa 47 mm 2,0mm 75°
Din 40 mm
OR 32°

32 Dpa 61mm 1,0 mm 48°
Din 53 mm
g 2,2°

40 Dy 77mm 1,6 mm 29°
Duin 72mm
Og 1,7°

50 Dpax 98 mm 1,6 mm 2,2°
Drin 93 mm
R 1,5°

63  Dpay 123 mm 1,6 mm 18°
Dinin 116 mm
OR 1,0°

80 D 157 mm 1,6 mm 14°
Dmin 153 mm
[ 08°

100 Dy 107 mm 1,6 mm 11°
Dmin 101 mm

Diaks. Umm = Najveci promjer za ravne povrSine podloge

Do umm = Najmanji promjer za ravne povrSine podloge
a,umm = Dxmxtan (ag) = Nagib

l.umm = Duljina prevjesa

131
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Sustav MaxiMill 211-11

Sustav MaxiMill 211-11
PocCetni parametar

- XDKT 11

Indeks Materijal

115  Celik 1.2312
2.6 Nehrdajudi celik 1.4571
3.1  Lijevano zeljezo 51301
5.8  Visokootporan natoplinu 2.4856

—_

pmax UMM

N W OO N 0 © O

-

0,05

40CrMnMoS 8-6
XBCrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 (GG25)

Inconel 718

f,umm

Okretna plocica
XDKT11T308SR-M50
XDKT11T308SR-F50
XDKT11T308SR-R50
XDKT11T308ER-F50

CTPP235
CTPM240
CTCK215
CTC5240

0,25 0,3
Vv, Um/min Hladenje
200 Suho
180 Suho
250 Suho
88 Emulzija

70 0d v, >400 m/min alat mora biti izbalansiran!

132
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 211-15

MaxiMill - Valjkasto ¢eono glodalo C 211-15KN

A ZEFP = broj okretnih plocica

A /NP =redovi zubiju

ki

(2}
2
5 2
(8]
a)
APMX
LH
OAL
(O3
D0 28/40
ISO oznaka DC ZNF | APMX | OAL LH |DCONMS | ZEFP | ZNP Okretna Artikl br.
Pritezni moment|  ploCica 50783 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.40.R.03KN3-15-B32-60| 40 ‘ 3 ‘39,6‘ 121 ‘ 60 ‘ 32 ‘ 9 ‘ 3 ‘ 3,2 ‘ XD.T 1505 743,60 04033
C211.50.R.03KN4-15-B40-68| 50 3 52,6 | 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
MaxiMill - Valjkasto ceono glodalo A 211-15KN
A ZEFP = broj okretnih plocica
A /NP =redovi zubiju
>
m ;
of _ g (O 3
[a] ; T
I i [a)
( S
0, ()
APMX
OAL
LW 28/40
ISO oznaka DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS 5| DHUB Okretna Artikl br.
Pritezni moment| plocica 50781 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.50.R.03KN4-15 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
A211.50.R.03KN5-15 50 3 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 960,40 05035
A211.50.R.04KN5-15 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.070,00 05045
A211.63.R.03KN4-15 63 3 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 986,00 06334
A211.63.R.03KN5-15 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.042,00 06335
A211.63.R.04KN6-15 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.210,00 06346
A211.63.R.05KN5-15 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.252,00 06355
A211.80.R.04KN5-15 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.216,00 08045
A211.80.R.05KN6-15 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.404,00 08056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G o -
Vijak za TORX®- Izmjenjiva D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Vijak s unutarnjim Momentni odvijaé
zakljuGavanje ostrica Sesterokutom
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Oznaka EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.50 11,50 002 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 11,50 20600 131,90 193
A211.63 11,50 002 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20500 11,50 20600 131,90 193
A211.80 25,73 004 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20500 11,50 234 131,90 193
C211.40 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193
C211.50 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193
Priru¢nik za glodanje

Odgovarajuce okretne rezne plocice moZete pronaci u naSem glavnom katalogu u poglaviju 15 — Alati za glodanje s okretnim plo¢icama, stranica 69-71

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustav MaxiMill 211-15

Sustav MaxiMill 211-15

Referentne vrijednosti podataka o rezanju / tehnoloski podaci

Za valjkasto ¢eona glodala

Materijal

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

Strategija obrade

-~

2,
]

F
Ve f,
m/min mm

120-300  0,08-0,35
150-200  0,08-0,35
130-300  0,08-0,35
400-2500  0,12-0,40

25-80 0,08-0,20

mm
< APMX
< APMX
< APMX
< APMX
< APMX

Ve
m/min

@ Potopno glodanje cirkularno

7

DC
mm
25
32
40
50
63
80
100
125
160

134

(2) Aksijalno uranjanje

Maksimalna brzina s obzirom na duljinu prevjesa
Nimaks. U Min’
,=3x0
mm

,=2x0
mm
26560
24160
22160
20320
18640
17040
15680
14320
13200

19520
16720
14400
12320
10320
8480

6720

l,=5x0
mm
13320
9520
7200
4880
2960

mm

R
a, Vo f, a,
mm m/min mm mm

O, ® ©

Potopno glodanje Aksijalno Koso
cirkularno uranjanje uranjanje
DC
mm RE = 0,8 mm Xinax Og
O 75°
25 D 48 mm 2,7mm 95°
Drin 37 mm
Og 5°
32 D 62 mm 2,5mm 6,8 °
Diin 47 mm
Oig 3,2°
40 Dppay 78 mm 2,5mm 51°
Diin 63 mm
R 25°
50  Dpax 98 mm 2,5mm 25°
Drin 86 mm
O 15°
63  Dpa 124 mm 2,5mm 25°
Drin 111 mm
g 1,3°
80 Dy 158 mm 2,5mm 2,0°
Diin 147 mm
O 11°
100 Dy 198 mm 2,5mm 15°
Din 190 mm
O 09°
125 Dy 248 mm 2,5mm 09°
Drin 240 mm
O 0,6°
160 D 318 mm 2,5mm 0,7°
Dinin 310 mm

Dinaks. Umm = Najveci promjer za ravne povrSine podloge
Dymin. umm = Najmanji promjer za ravne povrSine podloge

a,umm = Dxmxtan (oz) = Nagib

lsumm = Duljina prevjesa

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustav MaxiMill 211-15
PocCetni parametar

14
12
XDKT 15
10
8
£
£
Dé 6
é 4
2
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,umm
Indeks Materijal Okretna plocica Vv um/min Hladenje
115  Celik 1.2312  40CrMnMoS 8-6 XDKT150508SR-M50 CTPP235 200 Suho
2.6 NehrdajuciCelik 1.4571  X6CrNiMoTi 17122 CTPM240 180 Suho
3.1  Lijevano Zeljezo 51301 EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 Suho
5.8  Visokootporan natoplinu 2.4856 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 Emulzija

70 0d v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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WNT

Uvod
Sadrzaj
Pregled 136 WNT \ Performance
ABS prihvati alata Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne efekte.
- SK/SK-FC 137-140
: E;ﬁ PrTe 13;:13‘71 Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
_ PSC 148 koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
ABS adapter radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodniji postavite
_ Hidraulitna stezna glava 149 najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oCekujete najbolje
~ Termoskupljajuéi prihvati 150 moguce rezultate, preporu¢amo vrhunske alate iz ove linije
- Weldon 151 proizvoda.
- Whistle Notch 152+153
- ERstezne glave sa steznim ¢ahurama 154
- Brzoizmjenjive glave za ureznike s kompenzacijom duljine 155
- Kratka stezna glava 155
- Sinkrona glava narezivanja navoja 156
- Utiénitmzlodala za poprie(‘:ne utjore 157 WNT \ Standard
- Kombinirani nasadni trnovi glodala 158 Kvalitetni alati za standardne primjene.
- Produzeci s ABS-om - poveznica 159
- ;(;EJVS:LS;g(“j’j::fﬁii‘fcj rﬁf;fggz;'fkﬁj”u“ékom ]g? Alati iz linije proizvoda WNT Standard visoko su kvalitetni,
~ Priquni element s ABS prikljuckom 162 snazni i pouzdani te uzivaju veliko povjerenje naSih kupaca
_ Reduktor ABS 163 diliem svijeta. Alati iz ove linije proizvoda prvi su izbor za mnoge
_ Spravaza podesavanje s ABS prikljugkom 164 standardne primjene i jam¢e vam optimalne rezultate.
- Pripremci 165
Tehnicke informacije
- Tehni¢ke informacije - ABS 166
Prihvati alata - Pribor
- ERstezne ¢ahure 167

Pregled ABS prihvata alata

l / | k @
B DIN 69871 JIS B 6339 IS012164 IS0 26623-1
I SK SK-FC MAS-BT  MAS-BT-FC HSK-A PSC
ABS prihvati alata % 137-139 140 141-143 144 145-147 148
Pregled ABS adaptera
. 1 ‘ - o
- @ I I T ¢ 3z =T *
Tip prihvata i = g S2 Z 2 % g 55 =
':E kS = £ B 588 N 5E =hci
ABS adapter 149 150 151 152+153 154 155 155 156 157
- ° TR . —
H_.__ ! - B 1 -
- - T - e
= é e S » %
3 & s 52 =5 S E
Tip prihvata = 5 % 88 _ SE¢ £ = 2 EZ
g8 E: 5sg S8z g% g 32 g
ABS adapter 158 159 160 161 162 163 164 165
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WNT \ Performance

SK drzadi sa strmim konusom - DIN 69871

Prihvat s ABS prikljuckom

Opseg isporuke:
Strmi konusni prihvat u obliku B s kompletom za preinake (oblik AD) i brtvenim diskom

ABS
LPR
LB
(%))

o 2

NI o

Do

[a)
AD AD/B
G 6,3 Ny 8000 G 6,3 Ny 8000
NEW I3 NEW KIS
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br. Artikl br.
84 211 ... 84 201 ...
mm mm | mm EUR EUR

SK 40 A5000120 | ABS 25 13 50 348,40 04090
SK 40 A5055120 | ABS 25 13 50 | 31,0 386,90 04090
SK 40 A5000130 | ABS 32 16 50 348,40 04089
SK 40 A5055130 | ABS 32 16 50 | 31,0 386,90 04089
SK 40 A50 00140 | ABS 40 20 50 | 30,0 348,40 04088
SK 40 A5055140 | ABS 40 20 50 | 31,0 386,90 04088
SK 40 A5000150 | ABS 50 28 50 | 31,0 348,40 04097
SK 40 A5055150 | ABS 50 28 50 | 30,0 386,90 04097
SK 40 A50 00160 | ABS 63 34 90 | 70,0 353,60 04096
SK 40 A5055160 | ABS 63 34 90 | 71,0 393,10 04096
SK 50 A50 00320 | ABS 25 13 60 398,30 05090
SK 50 A5055320 | ABS 25 13 60 | 41,0 457,60 05090
SK 50 A50 00330 | ABS 32 16 60 398,30 05089
SK 50 A5055330 | ABS 32 16 60 | 41,0 452,40 05089
SK 50 A50 00340 | ABS 40 20 60 398,30 05088
SK 50 A5055340 | ABS 40 20 60 | 41,0 452,40 05088
SK 50 A50 00350 | ABS 50 28 60 | 40,0 398,30 05097
SK 50 A50 55350 | ABS 50 28 60 | 40,9 452,40 05097
SK 50 A50 00360 | ABS 63 34 60 | 41,0 403,50 05096
SK 50 A50 55360 | ABS 63 34 60 | 41,0 457,60 05096
SK 50 A5000370| ABS 80 46 70 | 50,0 410,80 05092
SK 50 A5055370 | ABS 80 46 70 | 51,0 463,80 05092
SK 50 A50 00380 |ABS 100 56 115 454,50 05091
SK 50 A5055380 |ABS 100 56 115 | 96,0 493,00 05091
SK 50 A50 00390 |ABS 125 70 145 515,80 05085

W7 XX XX XX
Komplet za Stezni vijak Komplet Konusni vijak
zamjenu SK
(AD/B)
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SzID 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Prihvat EUR EUR EUR EUR

ABS 100 SK'50 06 mm 4,98 23400 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 100 SK 50 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 125 SK 50 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
ABS 25 SK 50 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK 40 04 mm 4,98 23200 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK 50 06 mm 498 23400 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK 40 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 SK 40 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK 50 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK 50 (6 mm 498 23400 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK 40 @4 mm 4,98 23200 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 SK 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK 50 06 mm 4,98 23400 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK 50 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK 40 04 mm 4,98 23200 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 SK 40 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 50 SK 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 SK 40 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 50 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 50 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 40 @4 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 SK'50 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
ABS 80 SK 50 6 mm 4,95 23400 13,05 25700 23,45 99300 14,30 25200

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

SK drzadi sa strmim konusom - DIN 69871

Sprava za podeSavanje ekscentra s ABS prikljuckom

A Put podeSavanja + 0,25 mm u promjeru

Opseg isporuke:
Strmi konusni prihvat u obliku B s kompletom za preinake (oblik AD) i brtvenim diskom

ABS
LPR
LB
n
@) % +0,125
% Ol 0125
Qe
[a)]
AD/B
NEW I
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84204 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A5056150 | ABS 50 28 50 | 30,0 521,00 04097
SK 40 A50 56160 | ABS 63 34 90 | 71,0 559,50 04096
SK 50 A50 56350 | ABS 50 28 60 | 40,9 584,50 05097
SK 50 A50 56360 | ABS 63 34 60 | 41,0 640,60 05096
w7 XX XX XX
Komplet za Stezni vijak Komplet Konusni vijak
zamjenu SK
(AD/B)
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR
84204 04097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84204 04096 04 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
84204 05097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84 204 05096 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Pribor
, ") 10
~. ’ [
i o ) =y
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavije 16 — 159 — 163 - Glavni katalog, poglavije 17
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WNT \ Performance

SK drzadi sa strmim konusom - DIN 69871

Torzijski priguSivac vibracija s ABS prikljuckom

Opseg isporuke:

Strmi konusni prihvat u obliku B s kompletom za preinake (oblik AD) i brtvenim diskom

ABS

LPR

LB

SZID
DCONWS

=

AD/B
NEW JIEz
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84207 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A50 01351 | ABS 50 28 50 | 30,0 667,70 04097
SK 40 A50 01361 | ABS 63 34 90 | 71,0 652,00 04096
SK 50 A50 01451 | ABS 50 28 60 | 409 744,60 05097
SK 50 A50 01461 | ABS 63 34 60 | 41,0 689,00 05096
SK 50 A50 01470 | ABS 80 46 70 | 51,0 756,00 05092
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SzIb 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
—. ’
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance

SK drzadi sa strmim konusom - DIN 69871

Prihvat s ABS prikljuckom

A S planarnim sustavom

ABS
LPR
LB \
)
2
ol 2
D {e]
%3 '
L)
AD
G 6,3 Nk 8000
NEW JIEz
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84213 ...
mm mm | mm EUR
SK-FC 40 | A5057151 | ABS 50 28 50 31 569,90 04097
SK-FC 40 | A5057161 | ABS 63 34 90 586,60 04096
SK-FC50 | A5057351 | ABS 50 28 60 41 628,20 05097
SK-FC 50 | A5057361|ABS 63 34 60 41 628,20 05096
SK-FC50 | A5057371 | ABS 80 46 70 51 668,70 05092
SK-FC50 | A5057381|ABS100, 56 115 725,90 05091
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
, D 1%
~. ’ !
i o ) =y
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - 163 — Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance

BT drZadi sa strmim konusom - JIS B 6339

Prihvat s ABS prikljuckom

ABS
LPR
LB
™ — \‘\\
' |
%) P I \
o £ -
N o) B
» 9 '
[a] N ‘
AD AD/B
NEW 2 NEW 12
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br. Artikl br.
84202 ... 84212 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5500120 | ABS 25 13 60 348,40 04090
BT 40 A5500130 | ABS 32 16 60 33 348,40 04089
BT 40 A5500140| ABS 40 20 60 33 348,40 04088
BT 40 A5500150 | ABS 50 28 60 33 348,40 04097
BT 40 A55 55150 | ABS 50 28 60 33 386,90 04097
BT 40 A5500160 | ABS 63 34 70 353,60 04096
BT 40 A5555160 | ABS 63 34 70 432,60 04096
BT 50 A5500330 | ABS 32 16 70 398,30 05089
BT 50 A5500340 | ABS 40 20 70 398,30 05088
BT 50 A55 00350 | ABS 50 28 70 32 398,30 05097
BT 50 Ab5 55350 | ABS 50 28 70 452,40 05097
BT 50 A55 55360 | ABS 63 34 90 488,80 05096
BT 50 A55 00360 | ABS 63 34 80 403,50 05096
BT 50 A5555370| ABS 80 46 100 | 60 504,40 05092
BT 50 A5500370| ABS 80 46 100 | 62 410,80 05092
BT 50 Ab555380 |ABS 100| 56 110 515,80 05091
BT 50 A5500380 ABS100| 56 110 454,50 05091
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
f ) 10
~, ’ "
-(y o ) U T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - 163 — Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance

BT drZadi sa strmim konusom - JIS B 6339

Sprava za podeSavanje ekscentra s ABS prikljuckom

A Put podeSavanja + 0,25 mm u promjeru

Opseg isporuke:
Strmi konusni prihvat u obliku B s kompletom za preinake (oblik AD) i brtvenim diskom

ABS
LPR
LB ‘
™ \\\
| ) )
o HiE e \
e g i |
S 2] | e @
D] 50120 N[
,,,,,, Ui | ! .
o H&Z T
AD AD/B
NEW IS NEW W
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br. Artikl br.
84 205 ... 84 205 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5556150 | ABS 50 28 60 33 521,00 04097
BT 40 A55 56160 | ABS 63 34 70 559,50 04096
BT 50 A55 56350 | ABS 50 28 70 32 584,50 05097
BT 50 Ab5 56360 | ABS 63 34 80 640,60 05096
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Pribor
f 2L 1%
< ’ "
-(. ‘\" ﬁ/ ' v hT
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
- Glavni katalog, poglavije 16 — 159 - 163 - Glavni katalog, poglavije 17
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WNT \ Performance

BT drZadi sa strmim konusom - JIS B 6339

Torzijski priguSivac vibracija s ABS prikljuckom

Opseg isporuke:
Strmi konusni prihvat u obliku B s kompletom za preinake (oblik AD) i brtvenim diskom

ABS
LPR
LB
» o A
ol S =]
=z [—_J IR il
N G HT
(DI | i
o ”‘:‘ ‘M ~.
AD/B
NEW 2
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84208 ...
mm mm | mm EUR
BT 40 A55 02160 | ABS 63 34 70 979,70 04096
BT 40 A55 02150 | ABS 50 28 60 33 748,80 04097
BT 50 A55 02350 | ABS 50 28 70 32 905,80 05097
BT 50 A55 02360 | ABS 63 34 80 699,00 05096

XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Pribor
* 9
-
v O -T
) Y Iy |
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - 163 - Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance

BT drZadi sa strmim konusom - JIS B 6339

Prihvat s ABS prikljuckom - BT-FC

A S planarnim sustavom

ABS
LPR
LB
LB [ - \
g e iR
o 2201 Y :J NI
N % 7'7'"“:4&{.7_ -]
@ Q B .
1)
AD
NEW JIl3
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB |LB_1 Artikl br.
84214 ...
mm mm | mm | mm EUR
BT-FC40 | A5557121 | ABS 25 13 60 25 574,10 04090
BT-FC 40 | A5557131 | ABS 32 16 60 31 574,10 04089
BT-FC40 | A5557141 | ABS 40 20 60 33 574,10 04088
BT-FC 40 | A5557151 | ABS 50 28 60 33 574,10 04097
BT-FC 40 | A5557161 | ABS 63 34 70 590,70 04096
BT-FC50 | A5557331 | ABS 32 16 70 24 665,60 05089
BT-FC 50 | A5557341| ABS 40 20 70 24 665,60 05088
BT-FC50 | A5557351 | ABS50 28 70 24 665,60 05097
BT-FC50 | A5557361 | ABS 63 34 80 37 677,00 05096
BT-FC50 | A5557371 | ABS 80 46 100 | 60 705,10 05092
BT-FC50 | A5557381 |ABS 100 56 110 757,10 05091
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SZID 84950.. 84950... 84950...
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
") 10
" ’ "
-(p % ) ! T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 — 163 — Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance

HSK-A konusni Suplji drzaci s Ceonim kontaktom - IS0 12164

Prihvat s ABS prikljuckom

ABS

LPR

SZID
DCONWS

o

AD
G 6,3 Nyaes 10.000
[ NEW JIEz
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84200 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A0630120 | ABS 25 13 50 24 375,40 06390
HSK-A 63 | A0630130 | ABS 32 16 50 24 375,40 06389
HSK-A 63 | A0630140| ABS 40 20 60 34 385,80 06388
HSK-A 63 | A06 30150 | ABS 50 28 70 44 396,20 06397
HSK-A 63 | A06 30160 | ABS 63 34 80 54 401,40 06396
HSK-A 63 | A0630170 | ABS 80 46 100 | 74 426,40 06392
HSK-A 100 | A0650120 | ABS 25 13 60 31 457,60 10090
HSK-A 100 | A0650130 | ABS 32 16 60 31 457,60 10089
HSK-A 100 | A06 50140 | ABS 40 20 80 51 467,00 10088
HSK-A 100 | A0650150 | ABS 50 28 80 51 476,30 10097
HSK-A 100 | A0650160 | ABS 63 34 80 51 488,80 10096
HSK-A 100 | A0650170 | ABS 80 46 90 61 510,60 10092
HSK-A 100 | A0650180 ABS100| 56 100 | 71 541,80 10091
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
it i 1S
-y | ) =
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - 163 — Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance

HSK-A konusni Suplji drzaci s Ceonim kontaktom - IS0 12164

Sprava za podeSavanje ekscentra s ABS prikljuckom

A Put podeSavanja + 0,25 mm u promjeru

Opseg isporuke:

Spravu za podeSavanje ekscentra s klju¢em za podeSavanje @ 2,8 mm

ABS

+0,125 | =

SZID
DCONWS

-0,125 | =

o

AD
NEW I
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84203 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A0636730| ABS 50 28 65,5 | 39,5 594,90 06397
HSK-A 100 | A06 56730 | ABS 50 28 75,5 | 46,5 676,00 10097
HSK-A 100 | A06 56740 | ABS 63 34 80,0 | 51,0 684,30 10096
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SziD 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Pribor
) 19&%
> ’ f
iy o ) ! T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 — Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance HSK-A konusni Suplji drzadi s ¢eonim kontaktom - I1SO 12164

Torzijski priguSivac vibracija s ABS prikljuckom

ABS
LPR
LB
i f
(D = :::’g‘j””‘H’T,‘ ’ '
o2 i
INIYS) i
ol == i
] =, -\
AD
NEW JIEz
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84 206 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A06 30251 | ABS 50 28 70 44 708,20 06397
HSK-A 63 | A06 30261 | ABS 63 34 80 54 695,00 06396
HSK-A 63 | A0630270| ABS 80 46 100 | 74 976,00 06392
HSK-A 100 | A06 50251 | ABS 50 28 80 51 829,90 10097
HSK-A 100 | A0650261 | ABS 63 34 80 51 768,00 10096
HSK-A 100 | A0650270 | ABS 80 46 90 61 1.047,00 10092
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
f ") 1%
~, ’ "
-(y % ) iy
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - 163 — Glavni katalog, poglavlje 17

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC poligonalni Suplji drSci s ¢eonim kontaktom

Prihvat s ABS prikljuckom

ABS
LPR
LB
o 2
Nl O
LIRS)
(m]
AD
(NEW [RE
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikl br.
84215...
mm mm mm EUR
PSC 40 A69 04050 | ABS 50 28 50 30 701,00 04097
PSC 50 A69 05050 | ABS 50 28 50 451,40 05097
PSC 63 A69 06050 | ABS 50 28 50 28 469,00 06397
PSC 63 A69 06060 | ABS 63 34 60 36 484,60 06396
PSC 80 A69 08050 | ABS 50 28 50 23 664,60 08097
PSC 80 A69 08060 | ABS 63 34 60 30 701,00 08096
PSC 80 A69 08070 | ABS 80 46 80 48 741,50 08092

XX XX XX

Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SzID 84950.. 84950.. 84950..

EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor

@

Pritezni svornjaci

— Glavni katalog, poglavlje 16
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Adapteri
Hidraulicna stezna glava
A 7aVHM i HSS drske s h6 tolerancijom ili boljom
Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljuCujuci zaustavni vijak
ABS
LPR
LB
°
g :
[m) B Z b
38 S
8 a .
LSCN
LSCX
AD
DE 3e
DCONWS| KOMET br. | BTED | BD | LPR | LB | DCONMS | LSCX | LSCN Artikl br.
84223 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
6 A3242110| 24 28 55 | 34,0 50 37 27 642,00 00697
8 A3242120 | 26 30 65 | 45,0 50 41 31 657,00 00897
8 A3232060| 24 28 60 | 42,0 40 37 27 658,00 00888
10 A3232070| 26 30 65 | 475 40 41 31 604,00 01088
10 A3242130| 28 32 65 | 45,5 50 46 36 637,00 01097
12 A3242140| 30 34 65 | 46,0 50 46 36 636,00 01297
12 A3232080| 28 32 65 | 48,0 40 46 36 593,00 01288
14 A3242150 | 34 38 70 | 52,0 50 49 39 637,00 01497
16 A3242160 | 36 40 70 | 52,5 50 49 39 588,00 01697
18 A3242170 | 38 42 75 | 58,0 50 51 41 615,00 01897
20 A3252180 | 38 42 78 | 56,0 63 51 41 858,00 02096
20 A3242101 | 22 26 55 | 33,5 50 37 27 600,00 02097
25 A3252190 | 53 57 85 | 60,0 63 57 47 961,00 02596
32 A3252200| 60 90 | 61,0 63 61 51 1.044,00 03296
w7
Zaustavni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br.
DCONWS 84950 ...
EUR
6 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
10 M10x1x12-SW4 3,41 22200
10 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
12 M10x1x12-SW4 3,41 22200
14 M10x1x12-SW4 3,41 22200
16 M10x1x12-SW4 3,41 22200
18 M16x1x16-SW5 6,39 22400
20 M5x12 - SW2 2,71 22300
20 M16x1x16-SW5 6,39 22400
25 M16x1x16-SW5 6,39 22400
32 M16x1x16-SW5 6,39 22400
Pribor
M)
1 ’
i o )
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS
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WNT \ Performance

Adapteri
« x ra . o
Termoskupljajuci prinvat 4,5
A 7aVHM i HSS drske s h6 tolerancijom ili boljom
ABS
~
n— (%) \ '
al s > \
Q| w =z Z
3 k3l 8
m &) (@]
L pa— [m] ‘ \
AD
G 6,3 Npaes 15.000
NEW RIS
Prihvat | KOMET br. [ DCONWS| LPR | BD |BTED| LB |LSCX|LSCN| DCONMS Artikl br.
84222 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm| mm mm EUR
ABS 32 |A3226040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 359,00 00689
ABS 32 |A3226050 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 297,00 00889
ABS 32 |A3226061 10 70 | 32 | 24 | 55 | 42 | 32 32 359,00 01089
ABS 32 |A3226071 12 80 | 32 | 24 47 | 37 32 331,00 01289
ABS 40 |A3236050 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 40 331,00 00888
ABS 40 |A3236061 10 70 | 32 | 24 | 56 | 42 | 32 40 331,00 01088
ABS 40 |A3236071 12 80 | 32 | 24 | 66 | 47 | 37 40 335,00 01288
ABS 40 |A3236091| 16 90 | 34 | 27 | 76 | 50 | 40 40 359,00 01688
ABS 50 |A3246040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 256,00 00697
ABS 50 |A3246050 8 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 254,00 00897
ABS 50 |A3246061| 10 80 | 32 | 24 | 61 | 42 | 32 50 311,00 01097
ABS 50 |A3246071 12 80 | 32 | 24 | 61 | 47 | 37 50 317,00 01297
ABS50 |A3246081 14 80 | 34 | 27 | 61 | 47 | 37 50 359,00 01497
ABS50 |A3246091| 16 85 | 34 | 27 | 66 | 50 | 40 50 301,00 01697
ABS 50 |A3246101 18 85 | 42 | 33 | 66 | 50 | 40 50 359,00 01897
ABS 50 |A3246111 20 90 | 42 | 33 | 71 | 52 | 42 50 289,00 02097
ABS 63 | A3256111 20 95 | 53 | 44 | 71 | 58 | 48 63 290,00 02096
ABS 63 |A3256121| 25 90 | 42 | 33 | 76 | 52 | 42 63 371,00 02596
ABS 63 |A3256131| 32 95 | 53 | 44 | 76 | 58 | 48 63 371,00 03296
w7
Zaustavni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br.
DCONWS 84 950 ...
EUR
6 M5x18 3,67 21400
8 M6x20 3,67 21500
10 M8x1x20 2,71 21600
12 M10x1x20 3,41 21700
14 M10x1x20 3,41 21700
16 M12x1x20 4,72 21800
18 M12x1x20 472 21800
20 M8x1x20 6,12 21900
25 M8x1x20 6,12 21900
32 M8x1x20 6,12 21900
Pribor
f " 114
~. ’ L
il o o) !
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
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WNT \ Performance

Adapteri
Prihvat cilindricnog drzaca (Weldon)
A zadr8ke u skladu s DIN 6535 HB/1835 B s bo¢nom steznom povrSinom
ABS
[//]< 0,010]A]
LPR
i ®
o 0 )]
= D[ = )
al =z I D B ) A e z N
m| O .-~ N O ISR S A 1 O ¢
(&} o Dok St | ! Q ;
a N i1l LY
L ~
LSC
AD
NEW JIKiz
Prihvat | KOMET br. | DCONWS | LPR | BD | LB | LSC | DCONMS Artikl br.
84221 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 50 | A3240010 6 45 25 27 40 50 212,00 00697
ABS 50 | A3240020 8 45 28 27 40 50 213,00 00897
ABS 50 | A3240030 10 55 35 37 44 50 212,00 01097
ABS 50 | A3240040 12 65 42 50 49 50 222,00 01297
ABS 50 | A3240080 14 65 44 | 50 49 50 232,00 01497
ABS 50 | A3240050 16 65 | 48 50 52 50 236,00 01697
ABS 50 | A3240090 18 65 50 52 50 212,00 01897
ABS 50 | A3240060 20 65 52 54 50 216,00 02097
ABS 50 | A3240070 25 75 65 60 50 368,00 02597
ABS 63 | A3250040 12 65 42 49 63 359,00 01296
ABS 63 | A3250100 14 65 | 44 | 50 49 63 352,00 01496
ABS 63 | A3250050 16 65 48 50 52 63 308,00 01696
ABS 63 | A3250110 18 65 50 50 52 63 323,00 01896
ABS 63 | A3250060 20 65 52 45 54 63 268,00 02096
ABS 63 | A3250070 25 75 65 60 63 300,00 02596
ABS 63 | A3250080 32 80 72 64 63 236,00 03296
ABS 80 | A3260060 20 65 52 45 54 80 382,00 02092
ABS 80 | A3260070 25 75 65 55 60 80 373,00 02592
ABS 80 | A3260080 32 80 72 66 64 80 279,00 03292
W7
Navojni zatik
Rezervni dijelovi Artikl br.
DCONWS 62 950 ...
EUR
6 M6x10 0,66 006
8 M8x10 0,77 008
10 M10x12 1,02 010
12 M12x16 1,03 012
14 M12x16 1,03 012
16 M14x16 1,28 016
18 M14x16 1,28 016
20 M16x16 1,55 020
25 M18x2x20 2,84 025
32 M20x2x20 3,15 032
Pribor
f P 1
~. ’ !
(y L) )’ | =T
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WNT \ Performance

Adapteri
Prihvat cilindricnog drzaca (Whistle Notch)
A zadrzace u skladu s DIN 6535 HE/1835 E s nakoSenom steznom povrS§inom
ABS
[//]< 0,010]A] LPR
LB ‘
g 2 @
al z Z )
m| O (@]
g g
AD
NEW i3
Prihvat | KOMET br.| DCONWS | LPR | LB | BD |LSCX | DCONMS Artikl br.
84 220 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 25 | A3010601 6 55 25 | 36 25 238,00 00690
ABS 25 | A3010801 8 55 28 | 36 25 250,00 00890
ABS 25 | A3011001 10 60 35 | 40 25 237,00 01090
ABS 32 | A3020601 6 55 | 40 | 25 | 36 32 243,00 00689
ABS 32 | A3020801 8 55 | 40 | 28 | 36 32 244,00 00889
ABS 32 |A3020901 9 55 | 40 | 28 | 36 32 264,00 00989
ABS 32 | A3021001 10 60 35 | 40 32 222,00 01089
ABS 32 | A3021201 12 65 42 | 45 32 246,00 01289
ABS 32 | A3021401 14 65 42 | 45 32 334,00 01489
ABS 40 |A3030601 6 55 | 35 | 25 | 36 40 300,00 00688
ABS 40 |A3030801 8 55 | 35 | 28 | 36 40 277,00 00888
ABS 40 | A3031001 10 60 | 45 | 35 | 40 40 271,00 01088
ABS 40 | A3031201 12 65 42 | 45 40 253,00 01288
ABS 40 | A3031401 14 65 42 | 45 40 339,00 01488
ABS 40 | A3031601 16 70 48 | 48 40 283,00 01688
ABS 40 | A3031801 18 70 48 | 48 40 354,00 01888
ABS 50 |A3040601 6 55 | 30 | 25 | 36 50 242,00 00697
ABS 50 |A3040801 8 55 | 30 | 28 | 36 50 260,00 00897
ABS 50 | A3041001 10 60 | 40 | 35 | 40 50 240,00 01097
ABS 50 | A3041201 12 65 | 50 | 42 | 45 50 256,00 01297
ABS 50 | A3041301 13 65 | 50 | 42 | 45 50 358,00 01397
ABS 50 | A3041401 14 65 | 50 | 42 | 45 50 289,00 01497
ABS 50 | A3041601 16 70 | 55 | 48 | 48 50 268,00 01697
ABS 50 | A3041801 18 70 | 55 | 48 | 48 50 318,00 01897
ABS50 |A3042002 20 75 52 | 50 50 264,00 02097
ABS50 |A3042202 22 75 52 | 50 50 333,00 02297
ABS50 |A3042502 25 75 52 | 50 50 280,00 02597
ABS 63 | A3051001 10 60 | 35 | 35 | 40 63 357,00 01096
ABS 63 | A3051201 12 65 | 45 | 42 | 45 63 313,00 01296
ABS 63 | A3051401 14 65 | 45 | 42 | 45 63 364,00 01496
ABS 63 | A3051601 16 70 | 50 | 48 | 48 63 326,00 01696
ABS 63 | A3051801 18 70 | 50 | 48 | 48 63 364,00 01896
ABS63 |A3052001 20 75 | 55 | 52 | 50 63 271,00 02096
ABS63 |A3052501] 25 80 65 | 56 63 269,00 02596
ABS 63 |A3052801| 28 80 65 | 56 63 388,00 02896
ABS 80 |A3062501] 25 80 | 60 | 65 | 58 80 326,00 02592
ABS 80 |A3063201] 32 90 | 70 | 72 | 60 80 399,00 03292
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WNT \ Performance

Adapteri
w7 W7
Zaustavni vijak Navojni zatik
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
DCONWS 84950 ... 62 950 ...
EUR EUR

6 M5x16 2,71 20500 M6x10 0,66 006
8 M6x16 - SW2,5 2,71 20600 M8x10 0,77 008
9 M8x1x16 - SW3 2,71 20800 M8x10 0,77 008
10 M8x1x16-SW2,5 2,71 20700 M10x12 1,02 010
12 M10x1x18-SW3 3,41 20900 M12x16 1,03 012
13 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
14 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
16 M14x1x19-SW4 568 21100 M14x16 1,28 016
18 M14x1x19-SW4 568 21100 M14x16 1,28 016
20 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
22 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
25 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
28 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M18x2x20 2,84 025
32 M20x1x27 -SW8 9,35 21300 M20x2x20 3,15 032
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apteri

ER stezna glava sa steznom ¢ahurom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljuCujuci preturnu maticu i zaustavni vijak

LPR

»

DLN
DC[Q_N"WS
DCONMS

o

AD
[ NEW JIEz
Prihvat KOMET br. | DCONWS | LPR | DLN | DCONMS | LSCX | LSCN Artikl br.
84224 ...
mm mm | mm mm mm | mm EUR
ABS 25 A33 11120 1-10 401 | 32 25 31 28 214,00 01690
ABS32 | A3312130| 1-13 | 525 | 34 32 39 35 235,00 02089
ABS 40 A3313141| 1-16 | 62,0 | 42 40 46 43 251,00 02588
ABS50 | A3314151| 2-20 | 693 | 50 50 51 48 290,00 03297
ABS63 | A3315161| 3-26 | 78,3 | 63 63 55 52 286,00 04096
W7 W7 w7
Zaustavni vijak Preturna matica Preturna matica
SW
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Za artikl br. EUR EUR EUR
84224 01690 M5x8 - SW2 2,71 22500 M22x1,5 17,62 054
84 224 02089 M6x12 - SW2,5 2,71 22000 M25x1,5-SW30 18,87 045
8422402588 M8x1x14 - SW4 2,97 22600 M32x1,5 19,92 055
84224 04096 M12x1x18-SW8 4,72 22800 M50x1,5 18,04 057
84 224 03297 M10x1x14-SW5 3,41 22700 M40x1,5 18,56 056
Pribor
> )
-l o, ol 118
(. ‘\»' q v -T
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Adapteri
Brzoizmijenjiva glava za ureznike s kompenzacijom duljine
A skompenzacijom duljine na vlak i tlak (LZD)
LPR o
%) (%) O \
ol 1 s *«s\\\
5 : %
A a
AD
NEW I3
Prihvat | KOMET br. | DCONWS | BD_1 | LPR | DCONMS Artikl br.
LZD+ 84225 ...
mm mm | mm mm mm EUR
ABS 32 | A34 32060 19 39 | 69 32 75 807,00 01989
ABS 40 | A34 33060 19 39 | 73 40 75 807,00 01988
ABS 50 | A34 34060 19 39 | 72 50 75 807,00 01997
ABS 50 | A3434070 31 60 | 98 50 10 937,00 03197
ABS 63 | A34 35070 31 60 | 111 63 10 937,00 03196
Kratka stezna glava
Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljuCujuci stezni kljuc¢
[//][< 0,015]A]
LPR
LB
CD\I\ ;l =z S it R 0 i %
B o3y || g | o)
a ~ a
LSC
LF
AD
G 6,3 Nyyaks, 6500
NEW I3
Prihvat | KOMET br. | DCONWS | LPR |BD_1|BD_2| LSC | DCONMS | LF | LB Artikl br.
84 227 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
ABS50 | A3424030| 0,5-13 | 95 | 49 |575| 29 50 |104,0| 51,5 780,00 01397
ABS50 | A3424040| 3-16 | 95 | 52 |575| 29 50 |104,7| 52,0 905,00 01697
Pribor
) H 11
ol L0 “J)’ | T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
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Adapteri

Sinkrona glava narezivanja navoja

ABS

LPR

n (%)
>| = =
a5 &
e (G (&
o o
AD
NEW [
Prihvat KOMET br. DCONWS | LPR | DLN | LSCX | LSCN | DCONMS Artikl br.
84 226 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 32 |50795131002000, 20 78,0 | 34 42 29 32 621,90 02089
ABS 50 |50795135002000, 20 845 | 34 42 29 50 621,90 02097
ABS 50 |50795135003200 32 80,5 | 50 45 31 50 682,20 03297
Pribor
) fi
R N ol &
L e . T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS
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Adapteri

Uticni trn glodala za poprecne utore

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljuCujuci zahvatni prsten i pritezni vijak glodala

ABS
LSC __ LF
. \
. . %/ 9
: § ’
Q2 P4
m O (@]
O o
o o
A AD/B
NEW JIEl3 NEW JIl3
Prihvat | KOMET br. | DCONWS | LSC | LF | BD | DCONMS Artikl br. Artikl br.
84228 ... 84 228 ..
mm mm | mm | mm mm EUR EUR
ABS 50 | A4024023 16 17 20 50 298,00 01697
ABS 50 | A4024034 22 19 20 22 50 284,00 02297
ABS 50 | A4024043 27 21 20 27 50 304,00 02797
ABS 50 | A4024053 32 24 20 32 50 335,00 03297
ABS 63 | A4025032 22 19 22 22 63 344,00 02296
ABS 63 | A40 25042 27 21 22 27 63 363,00 02796
ABS 63 | A4025052 32 24 32 32 63 374,00 03296
ABS 63 | A40 25062 40 27 22 40 63 386,00 04096
ABS 80 | A4026042 27 21 25 27 80 377,00 02792
ABS 80 | A4026052 32 24 25 32 80 381,00 03292
ABS 80 | A4026062 40 27 25 40 80 385,00 04092
ABS 80 | A40 16062 40 30 | 43 88 80 502,00 14092
ABS 100 | A4027052 32 24 25 32 100 496,00 03291
ABS 100 | A40 17062 40 30 38 88 100 427,00 14091
ABS 100 | A4027062 40 27 25 40 100 432,00 04091
ABS 100 | A4017072 60 40 56 | 130 100 545,00 06091
Y8 w7 Y8 Y8
Zahvatni vijak Zahvatni vijak Zahvatni vijak Pritezni vijak
glodala
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
81950 ... 84950 ... 83950... 83 367 ...
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR
84228 01697 M3x8 0,38 010 M8 3,23 016
84228 02297 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84228 02797 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03297 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 02296 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84228 02796 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84 228 03296 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 04096 M20 11,54 040
84228 02792 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03292 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 04092 M20 11,54 040
8422814092 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84228 03291 17x12x14 29,85 23100 16 7,28 032
84228 14091 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84228 04091 11,54 040
84228 06091 M12x25 8,41 015 25,4x16,3x26,5 14,57 298
Pribor
f ") 9%
~. ’ f
“(y o ) U T
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Adapteri

Kombinirani nasadni trn glodala

A Zaglodala s uzduznim i popre¢nim utorom prema DIN 6358

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljuCujuci pritezni vijak glodala, zahvatni prsten i dosjedno pero

LSCX LF 2
— 3
N ~d %)
) % 1 =
28 EHeby-t- .
art— = 8
LSCN LF 1
A
NEW JIEz
Prihvat | KOMET br. | DCONWS | BD | LF_1 |LF_2 | LSCX | LSCN | DCONMS Artikl br.
84 229 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 50 | A4004022 16 32 32 22 27 17 50 231,00 01697
ABS 50 | A4004032 22 40 34 22 31 19 50 223,00 02297
ABS 63 | A40 05021 16 32 | 36 | 26 | 27 | 17 63 324,00 01696
ABS 63 | A4005031 22 40 38 26 31 19 63 364,00 02296
ABS 63 | A4005041 27 48 38 26 33 21 63 283,00 02796
ABS 80 | A40 06031 22 40 | 45 33 31 19 80 426,00 02292
ABS 80 | A4006041 27 48 | 45 33 33 21 80 383,00 02792
ABS 80 | A4006051 32 58 | 47 | 33 | 38 | 24 80 320,00 03292
ABS 80 | A40 06061 40 70 47 33 41 27 80 337,00 04092
Y8 Y8 Y8
Dosjedno pero Zahvatni prsten Pritezni vijak
glodala
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DCONWS 83950... 83370.. 83 367 ...
EUR EUR EUR
16 4x4x20 1,63 284 991 116 M8 3,23 016
22 6Xx6x25 1,63 285 11,01 122 M10 3,54 022
27 7x7x25 3,15 286 11,84 127 M12 453 027
32 8x7x28 1,87 287 1416 132 M16 7,28 032
40 21,07 140 M20 11,54 040
Pribor
* P
-l : .”% ) 1985
(. ‘\/' Q v -T
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Adapteri
Produzetak s ABS-om - poveznica
ABS
LPR
2 2 p
82 z
»| 3 8] '
=] (a]
‘ =2
AD
NEW JIKiz
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl br.
84 209 ...
mm mm mm EUR
ABS 25 | A2000020| ABS 25 13 45 25 235,00 04590
ABS 25 A2000220 | ABS 25 13 60 25 235,00 06090
ABS 32 | A2000530| ABS 32 16 35 32 248,60 03589
ABS 32 A2000030 | ABS 32 16 50 32 248,60 05089
ABS 32 | A2000230| ABS 32 16 70 32 248,60 07089
ABS 40 | A2000540| ABS 40 20 40 40 262,10 04088
ABS 40 | A2000040| ABS 40 20 60 40 262,10 06088
ABS 40 A20 00240 | ABS 40 20 90 40 262,10 09088
ABS 50 A2000550 | ABS 50 28 50 50 292,20 05097
ABS 50 | A2000050| ABS 50 28 65 50 292,20 06597
ABS 50 A2000250 | ABS 50 28 100 50 292,20 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 50 292,20 15097
ABS 63 | A20 00560 | ABS 63 34 60 63 330,70 06096
ABS 63 | A2000060| ABS 63 34 85 63 330,70 08596
ABS 63 | A2000260 | ABS 63 34 125 63 330,70 12596
ABS 63 A2000160 | ABS 63 34 190 63 330,70 19096
ABS 80 A2000570 | ABS 80 46 70 80 390,00 07092
ABS 80 | A2000070| ABS 80 46 85 80 390,00 08592
ABS 80 A2000270 | ABS 80 46 125 80 406,60 12592
ABS 80 A20 00170 | ABS 80 46 240 80 406,60 24092
ABS 100 | A2000080|ABS 100| 56 125 100 434,70 12591
ABS 100 | A2000280|ABS 100| 56 160 100 457,60 16091
ABS 100 | A20 00580 ABS 100 56 85 100 434,70 08591
ABS 100 | A2000090 ABS 125 70 160 125 514,80 16085
ABS 125 | A20 00290 |ABS 125 70 200 125 542,90 20085
XX XX XX XX XX XX XX
|
D i ®» B >y —
Stezni vijak Komplet Komplet Zatik za Njihajucisvornjak  Cijev zarashladno Konusni vijak
pozicioniranje sredstvo
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DCONWS 84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13 5,95 26800 14,45 99700 8,60 27000
16 14,45 99600 8,60 27100
20 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
28 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
34 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
46 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
56 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
70 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
Pribor
. ) 114
~ ’ f
il % ) ™y
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
- Glavni katalog, poglavlje 16 159 163 - Glavni katalog, poglavlje 17
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Adapteri
Torzijski prigusivac vibracija s ABS prikljuCkom
Opseg isporuke:
Osnovno tijelo s brtvenim diskom
ABS
LPR
°
(%)
a = ]
=) Z
N (e}
« %)
=}
AD
NEW RIS
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl br.
84 216 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 A2000651 | ABS 50 28 50 50 562,60 05097
ABS 63 A20 00661 | ABS 63 34 60 63 791,40 06096
ABS 80 A20 00670 | ABS 80 46 70 80 776,00 07092
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SzID 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
, D 11
o ’ -
- Y ¥ ™y
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
- Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 — 163 — Glavni katalog, poglavije 17
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Adapteri

Sprava za podeSavanje ekscentra s ABS prikljuckom

A Put podeSavanja + 0,25 mm u promjeru

Opseg isporuke:
Spravu za podeSavanje ekscentra s klju¢em za podeSavanje @ 2,8 mm

ABS
LPR
o Y
Q= #0125 | >
UN) O -0,125 Q
O 773 O
a) E [a]
NEw I
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl br.
84 217 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 A20 00620 | ABS 50 28 50 50 488,80 05097
ABS 63 A20 00630 | ABS 63 34 60 63 528,30 06096
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SzID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Pribor
f P |9
o ’ -
-(. ‘\" q ’ v hT
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
- Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 — 163 — Glavni katalog, poglavije 17
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Adapteri

PriguSni element s ABS prikljuckom

A Smanjenje nezeljenih vibracija alata

ABS
LPR
[2) n
al = =
N 8 &
SEe) o
[m)] [m)]
AD
NEW JIKiz
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR | DCONMS Artikl br.
84 218 ...
mm mm mm EUR
ABS 40 A2001240 | ABS 40 20 120 40 1.163,00 12088
ABS 50 A20 01250 | ABS 50 46 150 50 1.351,00 15097
ABS 63 A20 01260 | ABS 63 63 190 63 1.767,00 19096
ABS 80 A2001270 | ABS 80 80 240 80 2.461,00 24092
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
SzID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
wig o - &
@ w . U T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - Glavni katalog, poglavlje 17
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Adapteri
Reduktor ABS
ABS
LPR
LB
%) %) D
o2 2 )
=z b4
i : *
o Q N
=) o
AD
NEW JIEz
Prihvat KOMET br. | SZID |DCONWS | LPR | LB | DCONMS Artikl br.
84219...
mm mm | mm mm EUR
ABS 32 A2010120 | ABS 25 13 40 30 32 263,10 03290
ABS 40 A2010220 | ABS 25 13 40 28 40 277,70 04090
ABS 40 A20 10230 | ABS 32 16 40 28 40 277,70 04089
ABS 50 A2010320 | ABS 25 13 50 35 50 301,60 05090
ABS 50 A2010330| ABS 32 16 50 35 50 301,60 05089
ABS 50 A20 10340 | ABS 40 20 50 35 50 301,60 05088
ABS 63 A20 10420 | ABS 25 13 60 | 40 63 338,00 06390
ABS 63 A2010430| ABS 32 16 60 | 40 63 338,00 06389
ABS 63 A20 10440 | ABS 40 20 60 | 40 63 338,00 06388
ABS 63 A20 10450 | ABS 50 28 60 | 40 63 338,00 06397
ABS 80 A2010530| ABS 32 16 60 35 80 399,40 08089
ABS 80 A20 10540 | ABS 40 20 60 35 80 399,40 08088
ABS 80 A20 10550 | ABS 50 28 60 35 80 399,40 08097
ABS 80 A20 10560 | ABS 63 34 60 35 80 399,40 08096
ABS 100 | A20 10650 | ABS 50 28 80 50 100 435,80 10097
ABS 100 | A20 10660 | ABS 63 34 80 50 100 435,80 10096
ABS 100 | A2010670| ABS 80 46 80 50 100 435,80 10092
ABS 125 | A20 10770 | ABS 80 46 100 | 50 125 481,50 12592
ABS 125 | A20 10780 |ABS 100 56 100 | 50 125 481,50 12591
XX XX XX
Stezni vijak Komplet Konusni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 5,95 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Pribor
f ) )
~. ’ !
w(y Qe . 3) ' T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - 163 — Glavni katalog, poglavlje 17
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Adapteri

Sprava za podeSavanije s ABS prikljuCkom

A Precizno podeSavanje s pomocu mikrometrijskog vretena za podeSavanje

A Maks. podrucje podeSavanja 3 mm u promjeru

A Podjelaljestvice 1 oznaka 0,02 mm u promjeru
A Stabilno stezanje dijela glave nakon podeSavanja s pomodu Cetiriju steznih vijaka postavljenih na prednjoj strani

LPR

@ %)
) = =
N 5 3 8
(%)
g ]
AD
NEW I
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR | BD |ADJRG| DCONMS Artikl br.
84210 ...
mm mm | mm | mm mm EUR
ABS50 | MO100001|ABS 50 28 57 70 | 15 50 1.184,00 05097
ABS 63 MO01 00011 | ABS 50 28 70 88 1,5 63 1.284,00 06397
ABS 63 | MO100021| ABS 63 34 70 88 | 15 63 1.284,00 06396
XX XX XX XX XX XX XX
|
B i >y — |
Stezni vijak Komplet Komplet Zatik za pozicio- Njihajucisvornjak  Cijev zarashladno Konusni vijak
niranje sredstvo
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84210 05097 12,64 20300 58,24 99900 28,51 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
84210 06397 12,64 20300 40,10 98600 28,81 99800 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 16,22 20400
84210 06396 8,60 25500 40,10 98600 19,35 99400 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 10,90 27300
Pribor
> Ly
- (( as %) “. “
L L . /T
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
- Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 - 163 — Glavni katalog, poglavije 17
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Adapteri

Pripremak

A Podrucje prikljucka kaljeno i bruseno
A Dimenzija BD x dimenzija LB = netemperirano podrucje za daljnju obradu

ABS

\

n
=
a pd
m O
O 1}
a
AD
NEW I
Prihvat KOMET br. | LPR | BD LB | DCONMS Artikl br.
84230 ...
mm mm mm mm EUR
ABS 25 B10 01011 70 26 51 25 130,00 02690
ABS 32 B1002011 | 80 33 61 32 137,00 03389
ABS 40 B10 03011 | 100 41 78 40 160,00 04188
ABS 50 B1004011| 120 51 95 50 156,00 05197
ABS 63 B1005011 | 150 | 64 | 120 63 197,00 06496
ABS 80 B1006011| 180 81 141 80 305,00 08192
ABS 100 | B1007011| 200 | 101 | 154 100 402,00 10191
Pribor
° ?
- o o 118
L ) . 1
Pritezni svornjaci Produzetak ABS Reduktor ABS Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 — 159 — 163 — Glavni katalog, poglavlje 17
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WNT \ Performance _ Prihvatialata
Tehnicke informacije

Tehnicke informacije — ABS
Jos savrSenije povezano

Nova verzija ABS priklju¢ka donosi plus u obliku znatno vecih sila stezanja. Potpuno je kompatibilna s postoje¢im sustavom i nastavlja
udovoljavati visokim zahtjevima za to€noS¢u kao kod izvornika. Prihvat alata je vazan element izmedu alata i stroja u alatnim sustavima.
Mora sigurno prenijeti obradne sile koje nastaju. Pored toga, prihvati alata imaju veliki utjecaj na kvalitetu rezultata obrade. Uz to, oni
doprinose ekonomicnosti procesa obrade.

Stezni vijak

Pomicni vijci

Konusni vijak

Prednosti

4 Bolji prijenos sile

4 Optimalni rezultat obrade

a Postizanje vecih vrijednosti rezanja

a Nizarazina buke u proizvodnii

a Sustav 100 % kompatibilan uzlazno i silazno Stezni vijak

a Prikladno za ABS, ABSNiABS T Cijev za rashladno —
sredstvo

Pomicni vijci

Konusni vijak

Vijak za
pozicioniranje
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WNT \ Standard

Pribor

ER stezna ¢ahura

A DINISO 15488-B (stari DIN 6499-B)
A 5 12-strukim prorezom

A Stezna Cahura s dvostrukim konusom
A Sklopovi se isporucuju u drvenoj kutiji

ER-B
10 pm

T —
H — Er:
8 :D;% (\_‘ N
- _—
OAL o
BD= 17 BD= 26 BD= 33 BD= 8,5
OAL= 275 OAL= 34 OAL= 40 OAL= 13,6
426 E/ER16 430 E/ER25 470 E/ER32 4004 E/ ERO8
NEW [RE (NEW JRE NEW JRE NEW [RE
DCONWS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
82663 ... 82664 ... 82665 ... 82666 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1,0 15,53 01000
1,0 20,06 01000
1,5 20,06 01500
2,0 20,06 02000
2,0 15,53 02000 16,22 02000
2,5 20,06 02500
3,0 20,06 03000
3,0 15,53 03000 16,22 03000 17,19 03000
3,5 20,06 03500
4,0 20,06 04000
4,0 15,53 04000 16,22 04000 17,19 04000
4,5 20,06 04500
5,0 20,06 05000
5,0 15,53 05000 16,22 05000 17,19 05000
6,0 15,53 06000 16,22 06000 17,19 06000
7,0 15,53 07000 16,22 07000 17,19 07000
8,0 15,53 08000 16,22 08000 17,19 08000
9,0 15,53 09000 16,22 09000 17,19 09000
10,0 15,53 10000 16,22 10000 17,19 10000
11,0 16,22 11000 17,19 11000
12,0 16,22 12000 17,19 12000
13,0 16,22 13000 17,19 13000
14,0 16,22 14000 17,19 14000
15,0 16,22 15000 17,19 15000
16,0 16,22 16000 17,19 16000
17,0 17,19 17000
18,0 17,19 18000
19,0 17,19 19000
20,0 17,19 20000
Komplet u drvenoj kutiji 171,90 99900 259,90 99900 328,80 99900 199,90 99900

cuttingtools.ceratizit.com
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Primjenjuju se nasi vazedéi uvjeti i odredbe koji se mogu nadi na nasoj web stranici. Slike i cijene vrijede. PodloZne su korekcijama zbog tehnickih
pobolj$anja ili daljnjeg razvoja, kao i opéih pogresaka i tipografskih pogresaka.



UJEDINJENO.
KOMPETENTNO. OBRADENO.

N

SPECIJALIST ZA ALATE S OKRETNIM PLOCICAMA
ZA TOKARENJE, GLODANJE | UREZIVANJE

Trgovacka marka CERATIZIT oznac¢ava visoko kvalitetne alate sa okretnim plo¢icama. Proizvodi se odlikuju
visokom kvalitetom i sadrze DNK dugogodis$njeg iskustva u razvoju i proizvodniji alata od karbida.

& KOMET

SINONIM KVALITETE ZA UCINKOVITO BUSENJE

Visoko precizno busenje, razvrtanje, upustanje i modularna zavréna obrada je stvar struénjaka: U¢inkovita
alatna rjeSenja za busenje i mehatronicki alati nose ime KOMET.

EKSPERT ZA ROTIRAJUCE ALATE, PRIHVATE
ALATA | RUESENJA STEZANJA ALATA

WNT je sinonim za raznolikost proizvoda: Rotirajuci alati od tvrdog metala i HSS-a, prihvati alata i u¢inkovita
rieSenja za stezanje obratka dodijeljeni su ovoj marki.

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU

Posebno razvijeno za zrakoplovnu i svemirsku industriju: Svrdlo od tvrdog karbida nosi naziv proizvoda KLENK.
Visoko specijalizirani proizvodi za strojnu obradu lakih materijala.

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Njemacka
Tel.: 00800 921 00000
info.hrvatska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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