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SilverLine

s Ultimat, universell, ultrasnabb

pres ne| Starka SilverLine ar nu annu
starkare tack vare Dragonskin!

Spektakular som fa: Nar det galler den nya, utdkade SilverLine-generationen har vi
skruvat upp prestandan rejalt. Tack vare den legendariska Dragonskin-belaggningen
och den optimerade geometrin kan du nu bearbeta ett flertal material pa ett &nnu
effektivare satt.

De ultimata universalverktygen 6kar produktiviteten och ger dig maximal flexibilitet
kombinerat med vardefulla konkurrensférdelar. Dra nytta av de hér férdelarna och bérja
anvanda prestandafrédsarna i den nya SilverLine-generationen nu direkt.




Testrapport

Materialnummer 1.2379 B SilverLine —ny
v, 160 m/min B Gamla SilverLine
Diameter 10 mm B Konkurrent

F... 4000 (N) r—

Verktygsbrottstest
001 005 010 01 012 013 014 015 016 0,17

Matning per tand i mm

17,25 m

|

Verktygslivslangd i m

| bérjan var vi verkligen skeptiska, men att stalla om till SilverLine visade sig
vara ett av vara basta beslut. Sedan dess har var produktivitet tagit ett stort
kliv framat.

2= VD Heinz Kndpfle GmbH, Christian Kndpfle

Den nya SilverLine

Du kommer inte att
se nagon skillnad!
Du kommer att kanna den!




Uppgraderingen — kann skillnaden!

Optimerad kdrngeometri

A Lagre vibrationstendens aven vid stora omslutningsvinklar
A Betydligt hoégre brottmotstand

Okad
processéakerhet

Nyaste Dragonskin-belaggningen

A Bearbetning av sa gott som alla material
A Okad temperaturbestandighet
A Vat- och torrbearbetning

Hogre prestanda

Férbattrad spanevakuering
A Stabilare gang

A Lagre skarkrafter vid spanbildningen
A Lagre varmeutveckling

Okad stabilitet

Utokat produktsortiment

Storre urval av diametrar

Fler varianter nar det galler antal effektiva eggar
HA-skaft-varianter

Variant med invéndig kylning

Grov-/finfrésar

Grovfrasar

Fullsparsfrasar

Mer flexibilitet
S

Testresultaten talar for sig sjalva: Den uppgraderade versionen av var
beprévade SilverLine har betydligt battre prestanda och langre livslangd
an den tidigare versionen. De nya frdsarna ger vara kunder unika
konkurrensférdelar!

Produktchef CERATIZIT, Michael Wucher




... och den fraser fortfarande!

Produktprogram

Pinnfras

4 Aven med invandig kylning
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Radiefras
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=== LI system med utbytbara
—=& huvuden for flexibel
" & anvandni

Vanliga system med utbytbart huvud som prisvart alternativ till hardmetallfrasar

kan kanna sig besegrade. Med MultiLock har vi utvecklat ett avancerat system

med utbytbart huvud som tack vare sitt precisionssintrade, formsékra granssnitt ar
betydligt effektivare an jamférbara produkter. Med vart breda utbud av fésten arbetar
du oerhért flexibelt, ekonomiskt och resurssnalt. Inga fler kompromisser, med andra
ord. Ska du vélja ett system med utbytbart huvud, ska du vélja MultiLock.

Du hittar mer information om
produkten pa sidan 81-84



OPTIMALA PRESTANDA
TACK VARE ENASTAENDE
GRANSSNITTSTEKNIK

Gréanssnitt med hdg precision
For langre
verktygslivslangd

Plant, stabilt granssnitt med plan ;
kontaktyta

Hogsta stabilitet

och hogsta . .
L Formséker passning garanterar
repetitionsnoggrannhet stabilitet

Ger en hég kraftabsorbering

Kombinationen av stal och hardmetall
har en vibrationsdampande effekt

Béasta ytkvaliteten

Brett produktprogram fér

standardtillampningar D NS
- “ . . Vara utbytbara huvuden &r belagda med den innovativa

Torusfrés Hdgmatningsfrés Radiefrds ~ Avgradningsfrés Dragonskin-tekniken, vilket gor dem extra kraftfulla.

Testrapport over MultiLocks o6verlagsna livslangd
Material: 1.2379

Utmarkta prestanda tack vare
+310% skarvarden som ar perfekt

2767 36 spanvolym anpassade efter granssnitt och
’ skargeometri.
Spanvolym
o) 673,82
Livslangd
(min) Spanvolym
(cm?)
Livslangd
(min)

30,08 *“min 92

48 13 Bearbetar;rl:istakt 14

MultiLock Konkurrenter
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Egenskaper A CTPX710 ar den forsta fleromrédessorten for
svarvning fran CERATIZIT. Den imponerar med sina
forstklassiga prestanda vid bearbetning av stal, rostfritt stal,
superlegeringar och icke-jarnmetaller.

A AITiN-beldggningen som bearbetats med Dragonskin-teknik i
kombination med den optimerade mikrostrukturen och en speciell, finkornig
hardmetall garanterar ett brett anvandningsomrade fér den har sorten.

A For att kunna bearbeta ett flertal material behdver du som anvandare
numera bara en enda sort: CTPX710. Du drar inte bara nytta av
de universella anvandningsmdjligheterna och de dverladgsna
bearbetningsegenskaperna. Med den har sorten undviker du ocksa
felaktig anvandning och far en forbattrad éverblick dver
dina verktyg.

Den perfekta kombinationen av toppmoderna, hdgpresterande substrat och
den senaste beldggningsstrukturen mojliggér héga skérhastigheter och ékad
processakerhet.

A Dragonskin-tekniken garanterar ett revolutionerande slétt skikt
utan defekter, vilket gor att spanen lossnar perfekt.

A Den mycket héga skikttjockleksprecisionen garanterar hégsta precision
nar det galler vandskarets form och dimensionsstabilitet.

Vart X7-sortiment har sadana férdelar som
universella anvandningsmojligheter och ett
brett anvandningsomrade.

Produktchef pa CERATIZIT, Stefan Karl

Du hittar mer information om
@ produkten pa sidan 29-40




/ w—”ffm,f/, i / ﬁ ;;
. N

Sortbeskrivning

CTPX710/15
I ) R

Huvudanvédndning — material Metod Hardhetsgrad

Stal Svarvning 10 ISO 10
Rostfritt stal Frasning 15 [ISO 15
Gjutjarn Stickning
Lattmetall och rédgods / icke-jarnmetaller Borrning

Superlegering/Titan
Harda material
universell anvandning

Gangsvarvning
Annan
Ett flertal metoder*

|

*Ett flertal metoder
K N méjliga i framtiden
svarvning | stickning | frasning

Universellt anvandningsomrade
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Den senaste generationens
beldggningsteknologi

Hemligheten bakom den unika Dragonskin-beldggningsteknologin &r artionden av erfarenhet
och krav pa standig utveckling. Tack vare var innovationskraft och vara expertkunskaper inom
pulvermetallurgi uppnar vi — och i synnerhet du — en odvertraffad prestandaniva inom bearbetning.

Materialets oférstérbarhet gor att Dragonskin-beldggningsteknologin ger maximalt skydd mot slitage,
och det ogenomtrangliga skiktet &r utvecklat for att klara de svaraste utmaningarna. Resultatet ar en
extremt hard och oférstérbar yta med ett satinliknande elegant utseende.

Den perfekta kombinationen av det toppmoderna hégpresterande substratet och den nya
belaggningsstrukturen mojliggér héga skarhastigheter och 6kad processékerhet. Tack vare den
senaste Dragonskin-beldggningsteknologin ékar prestandan bevisligen med upp till 80 procent,
vilket ger en tydlig konkurrensférdel.

Dragonskin —
belaggningen for
hoégsta prestanda

Produktkategorin Dragonskin bidrar till att verktyg med den
hoégpresterande beldggningsteknologin fran CERATIZIT ar
enkla att identifiera. Alla produkter som &r markerade med
Dragonskin-symbolen star for en prestanda i toppklass lang
livsldngd och maximal processakerhet.

Dragonskin-skikt



: Ultimat, universell, ultrasnabb

SilverLine

SilverLine — nasta niva



Innehallsférteckning

LAVY VHM-borr

WTX — Speed VA 12xD

LW Gangsvarvningsverktyg

Skar och hallare Mini 06 och Mini 08

D eeein: Vandskarsverktyg svarvning

Vandskéar — fleromradessorten

LAWY’ Solida hardmetallfrasar

MultiLock

CircularLine — CCR UNI 5xD

HPC — grovfras

LY Verktygshallare

Precisionschuckar

LW Skruvstycke

Spannsystem

96-99

100-103

104-116

Ga till produkterna




WNT \ Performance 12xD med invandig kylning

WTX - Hoghastighetsborr, DIN 6537

A Forrostfria och syrabestandiga stal
A Konstruerad for hoga skérhastigheter
A Tre oréafflade partier for 1ag friktion

(NEW [
<12xD *f S'ﬁed DC v | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel-nr.
10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
Ti800 8,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 08000
NOF =2 8,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08100
8,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08200
8,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08300
DEoNis 8,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08400
; 8,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08500
1| - 8,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08600
(| 2 8,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08700
\ 8,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08800
. 8,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08900
g 9,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09000
T ! 9,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09100
3|9 9,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09200
9,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09300
9,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09400
9,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09500
DC 9,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09600
J ( 9,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09700
- 9,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09800
YR 9,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09900
< 135° 10,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 10000
. 10,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10100
Solid HM 10,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10200
T 10,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10300
DC .- | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel-nr. 10,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10400
10774 ... 10,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10500
mm mm mm | mm | mm | mm EUR 10,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10600
3,00 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03000 10,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10700
3,10 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03100 10,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10800
3,20 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03200 10,90 | 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10900
3,30 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03300 11,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11000
3,40 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03400 11,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11100
3,50 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03500 11,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11200
3,60 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03600 11,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11300
3,70 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03700 11,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11400
3,80 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03800 11,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11500
3,90 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03900 11,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11600
4,00 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04000 11,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11700
4,10 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04100 11,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11800
4,20 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04200 11,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11900
4,30 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04300 12,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 12000
4,40 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04400 12,20 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12200
4,50 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04500  12,50| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12500
4,60 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04600  12,80| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12800
4,70 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04700 13,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13000
4,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04800 13,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13500
4,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04900 13,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13800
5,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05000 14,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 14000
510 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05100 14,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14200
5,20 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05200 14,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14500
5,30 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05300 15,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 15000
5,40 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05400 15,10 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15100
5,50 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05500  1520| 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 15200
5,60 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05600 15,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15500
5,70 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05700 15,80 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15800
5,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05800 16,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 16000
5,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05900 17,00 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17000
6,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 06000 17,50 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17500
6,10 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06100 .
6,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06200  Stal o
6,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06300  Rostfritt °
6,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06400 Gytiam o
6,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06500
6,60 8 146 | 108 | 94 | 36 20450 06600  ckearn metaller S
6,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06700  Varmebestandig o
6,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06800
6,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06900
7,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07000
710 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07100
7,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07200
7,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07300
7,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07400
7,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07500
7,60 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07600
7,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07700
7,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07800
7,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07900

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Skéardata
Riktvarden for skardata - WTX - Speed VA
Borrdjup 12xD
Speed VA
10774 ...
Hallfasthet v mymn 035 @58 @8-12 §12-16 016-20
Index Material ‘ f f f f f
e HEHRe med IK mm/varv. mm/vary mm/vary mmj/varv mmj/varv
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 200 0,10 0,13 017 0,20 0,23
1.2 Automatstal <800 N/mm? 240 0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
1.3  Satthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 200 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.4  Sétthdrdningsstal, legerat <1000 N/mm? 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.5  Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.6  Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.7  Glédgat stal legerat <800 N/mm? 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.8  Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
P 1.9  Gjutstal <850 N/mm? 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
110  Nitrerhérdat stal <1000 N/mm? 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.11  Nitrerhirdat stal <1200 N/mm? 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.13  Fjaderstal <1200 N/mm? 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.4  Snabbstal <1300 N/mm? 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.15  Verktygsstél for kallformning <1300 N/mm? 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.16  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 90 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 90 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
M 2.4  Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 60 0,08 0,10 013 0,16 0,18
2.5  Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.7  Varmebestindigt stal <1100 N/mm? 50 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 140 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 Nodulart gjutjarmn 300-500 N/mm? 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 Perlitiskt gjutjiim 300-500 N/mm? 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 75 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
K 3.5  Vitjarn 270-450 N/mm? 170 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6  Vitjam 500-650 N/mm? 140 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 170 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 140 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500 N/mm?2
4.3  Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm?
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm?
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm2
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB
49 Koppar - speciallegeringar <300HB
N 410 Koppar-speciallegeringar >300HB
411  Massing kortspanande, brons, réd <600 N/mm? 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412  Massing langspanande <600 N/mm? 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Fiberforstérka plaster
416 Magnesium och magnesiumlegeringar <850 N/mm?
417  Grafit
4.18 Volfram och volframlegeringar
419  Molybden och molybdenlegeringar
51  Rennickel 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.2 Nickellegeringar 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3  Nickellegeringar <850 N/mm? 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5  Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 013
S 5.6  Kobolt-kromlegering <1300 N/mm? 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7  Virmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 15 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9  Rentitan <900 N/mm? 50 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
510 Titanlegeringar <700 N/mm? 40 0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
511  Titanlegeringar <1200 N/mm?2 40 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC
0 Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mdjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
cuttingtools.ceratizit.com 17



WNT \ Performance

Gangsvarvningsverktyg
Inledning

Innehallsforteckning

Oversikt + symbolférklaring 18
Skér 19-23
Hallare 24
Teknisk information

Skérdata + sortbeskrivning 25+26

Mini 06
Fullprofil Delprofil
60° 55°
mo| Bsw| (KA
19 19 20

Hallare
Storlek 06 Storlek 08
24 24

18

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats fér sdrskilda tillimpningar
och kinnetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.

Mini 08
Fullprofil Delprofil
60° 55°
M
21 21+22 22+23

Flankvinkel

55°

\XX/ Flankvinkel 55°

60°

\m Flankvinkel 60°

Gangning

M | Metrisk ISO-grovgénga DIN 13

BSW | Brittisk Whitworth-ganga BS 84

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 06
A Fullprofil
A Géngning frdn 6 mm diameter
60°
M CCN2520
7D )
NN
B PDX
INSL
IR
0= x3
TP PDX | PDY | INSL Artikel-nr.
Beteckning 71224 ...
mm mm mm mm EUR
061R0,5 050 | 09 0,5 6 24,10 35700
06 IR 0,75 075 | 08 0,5 6 24,10 36100
06IR1,0 1,00 | 07 0,6 6 24,10 36500
06 1R 1,25 1,25 | 06 0,6 6 24,10 36700
Stal
Rostfritt °
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar )
— V. sida 26
Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 06
A Fullprofil
A Géngning frdn 6 mm diameter
55°
BSW CCN2520 CCN1525
e\
NN
\\\\ \//
PDX
INSL
IR IR
0ET x3 NEW R
TPI PDX | PDY | INSL Artikel-nr. Artikel-nr.
Beteckning 71230... 71230...
17" mm mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 22,37 13500
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 24,10 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 24,10 33100 22,37 13100
06 1R 20 20 0,6 0,6 6 24,10 32900
061R 20 20 0,6 0,7 6 22,37 12900
06IR 18 18 0,6 0,6 6 24,10 32500
06IR 18 18 0,6 0,7 6 22,37 12500
Stél °
Rostfritt ° °
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Vérmebestandiga legeringar )
— V. sida 26

cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 06
A Delprofil
A Gangning frdn 6 mm diameter
60°
CCN2520
NN
S \,z'/v
PDX
INSL
IR
NEW R
TP INSL | PDX | PDY Artikel-nr.
Beteckning 71272 ...
mm mm mm mm EUR
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 30000
Stal
Rostfritt °
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller
Varmebestéandiga legeringar )
— V. sida 26
Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 06
A Delprofil
A Géngning fran 6 mm diameter
55°
CCN2520 CCN1525
! &% )
N B
> <. \/,/
PDX
INSL
IR IR
NEW R NEW R
TPI INSL | PDX | PDY Artikel-nr. Artikel-nr.
Beteckning 71272... 71272 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 24,10 30100 22,37 10100
Stél °
Rostfritt o o
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Vérmebestandiga legeringar )
— V. sida 26

20
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Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 08

A Fullprofil
A Gangning frdn 8 mm diameter

60°
Mo SA CCN2520 CCN1525

-/
i
)

PDX

IR IR
NEW IO NEW IO

TP PDX | PDY | INSL Artikel-nr. Artikel-nr.
Beteckning 71224 ... 71224 ...

mm mm mm mm EUR EUR
081R 0,5 0,50 | 06 0,5 8 24,10 34300 24,10 14300
08 1R 0,75 0,75 | 0,6 0,5 8 24,10 33700 24,10 13700
081R 1,0 1,00 | 06 0,6 8 24,10 33300 24,10 13300
08 1R 1,25 1,25 | 0,6 0,7 8 24,10 33100 24,10 13100
08IR1,5 1,50 | 0,6 0,7 8 24,10 32900 24,10 12900
08 IR 1,75 1,75 | 06 0,8 8 23,14 32700 24,10 12700
08IN 2,0 2,00 1,0 40 8 24,10 325007
08IN 2,0 200 | 09 40 8 24,10 12500"
Stal °
Rostfritt ) )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o)
Vérmebestandiga legeringar )
1) Neutralt utférande (N) — v, sida 26

Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 08

A Delprofil
A Gangning frdn 8 mm diameter

60°

AAS CCN2520 CCN1525

L

B
; ‘ b oox
| INSL |
IN IN
[E x3 [E x3

TP PDX | PDY | INSL Artikel-nr. Artikel-nr.
Beteckning 71273 ... 71273 ...

mm mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M60 175-20] 08 | 4 | 8 24,10 30800 24,10 10800
Stél °
Rostfritt ° °
Gjutjarn )
Icke-jdrn metaller o
Varmebestéandiga legeringar )

— v, sida 26
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Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 08
A Delprofil
A Génpgning fran 8 mm diameter
60°
CCN2520 CCN1525

i

PDY

3

G
N

&

PDX

INSL

IR IR
DET x3 0ET x3
TP PDX | PDY | INSL Artikel-nr. Artikel-nr.
Beteckning 71272 ... 71272 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-1,25| 0,6 0,6 8 24,10 10600
08 IR A60 05-15| 06 0,7 8 24,10 30600
Stal )
Rostfritt ° o
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o)
Vérmebestandiga legeringar )
— v, sida 26
Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 08
A Delprofil
A Gangning frdn 8 mm diameter
55°
\X7\/ CCN2520 CCN1525

@)

B
‘ L PDX
| INSL |
IN
[E x3 [E x3

TPI INSL | PDX | PDY Artikel-nr. Artikel-nr.
Beteckning 71273 ... 71273 ...

1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M55 | 4-11 ] 8 | 09 | 4 24,10 30900 24,10 10900
Stél °
Rostfritt ° °
Gjutjarn )
Icke-jdrn metaller o
Varmebestéandiga legeringar °

— v, sida 26
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Gangsvarvningsverktyg

Mini 06/08
Hoger invandigt gangsvarvskar - Mini storlek 08
A Delprofil
A Gangning frdn 8 mm diameter
55°
CCN2520 CCN1525
NN
L \,/'/
PDX
INSL
IR
DET x3 0= x3

TPI INSL | PDX | PDY Artikel-nr. Artikel-nr.
Beteckning 71272 ... 71272 ...

1/" mm mm mm EUR EUR
08 IR A55 | 46-16 | 8 | 06 | 07 24,10 30700 24,10 10700
Stal °
Rostfritt ° °
Gjutjarn )
Icke-jdrn metaller o
Varmebestéandiga legeringar )

— V. sida 26

cuttingtools.ceratizit.com
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Hallare
. . - . o . "
Hoger invandig hallare - Mini storlek 06
(2]
=
g g
5 g
@ 1r
DMIN i I]
I o ——
LDRED
LF
hoger
NEW [
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Artikel-nr.
Beteckning Véandskar 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06.. 112,20 00500
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06.. 205,50 10500"

1)  Skaft av solid hdrdmetall med invandig kylmedeltillforsel

Y2
Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr.
71950 ...
for artikel-nr. EUR
7128200500 2,05 23800
7128210500 2,05 23800
. . - . o . "
Hoger invandig hallare - Mini storlek 08
(2]
s
2 5
5 8
@ 1r
DMIN N I]
Y - i —
LDRED
LF
hoger
NEW [N
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN Artikel-nr.
Beteckning Véandskar 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 738 08.. 112,20 00700
SI R 0007 KO8U 125 21 16 73 9,0 08 .N 125,90 00800"
SIR 0007 KO8C 125 30 8 6,6 78 08.. 258,00 10700?

1) Neutralt vdndskar med beteckning (N) krévs
2) Skaftav solid hardmetall med invandig kylmedeltillférsel

Y2
Skdrskruv
Reservdelar Artikel-nr.
71950...
for artikel-nr. EUR
7128200700 2,16 23900
7128200800 2,16 23900
7128210700 2,16 23900

24
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarde skardata
Mini Mini
CCN1525 CCN2520

Index V¢ im/min

1.1 80-100 120-180
1.2 80-100 120-180
13 80-100 120-180
1.4 60-80 80-130
1.5 90-110 120-180
1.6 90-110 120-180
1.7 50-60 80-130
1.8 50-60 80-130
1.9 60-80 80-130
1.10 50-60 60-80
1.1 50-60 60-80
112 50-60 60-80
1.13 50-60 60-80
114 50-60 60-80
1.15 50-60 60-80
1.16 50-60 60-80
21 40-50 90-130
2.2 40-50 90-130
2.3 40-50 90-130
2.4 40-50 90-130
2.5 40-50 90-130
2.6 40-50 90-130
2.7 40-50 90-130
3.1 60-80 120-130
3.2 60-80 120-130
3.3 60-80 100-130
3.4 60-80 100-130
3.5 50-70 100-130
3.6 50-70 100-130
3.7 50-70 100-130
3.8 50-70 100-130
41 550-570

4.2 300-330

4.3 300-330

4.4 300-330

4.5 300-330

4.6 120-150

4.7 110-130

4.8 110-130

4.9 110-130

4.10 100-120

41 100-120

412 100-120

413 180-200

414 180-200

4.15 180-200

416 60-80

417 60-80

4.18 60-80

419 60-80

5.1 25-60
5.2 25-60
5.3 25-60
5.4 25-60
5.5 25-60
5.6 25-60
5.7 25-60
5.8 25-60
5.9 35-45
5.10 35-45
511 35-45
6.1 35-45
6.2 35-45
6.3

6.4

6.5

26

Sortbeskrivning

CCN1525

CCN2520

>

>

Hérdmetall, TiN-belagd

ISO | P25 | M25

Belagd hardmetallsort fér bearbetning av stél och
rostfritt stél vid Idga skarhastigheter

Hérdmetall, TIAIN-belagd

ISO | P25 | M25 | K25 | S25

En belagd hardmetallsort for bearbetning av rostfria
stal med medelhdg eller hdg skarhastighet

0 Skérdata kan variera starkt beroende pd yttre omstandigheter,
som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och
maskintyp! De angivna vardena visar méjliga skardata som maste
Okas eller minskas beroende pé anvandningsomradet!
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CERAT'Z'T \ Performance Véndskarsverktyg svarvning

Inledning
Innehallsforteckning
Oversikt vandskar 28 CERATIZIT \ Performance
Vandskar negativa 29-34 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.
Vandskdr positiva 35-40
o . Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
Teknisk information
) CERATIZIT Performance har utvecklats for séarskilda
Skdrdata 41+42 tillimpningar och kdnnetecknas av enastdende prestanda.
Spanbrytare och sortoversikt 43 Om du staller extremt hdga krav p tillverkningen och bara
nojer dig med det bésta resultatet rekommenderar vi
premiumverktygen i detta produktprogram.
Oversikt vandskar
= e § g Geometri
. H K
2iiii 0 & O o A A
P M K N S CN.. DN.. SN.. VN.. WN.. TN..
Medel Mt M e e o o IZI 29 30 31 32 33 34
Geometri

Posity O O O O A o
DC.. RC.. SC..

| ¥ | cc.. TC.. VC..
o0 Ewle e ofe|e 35 36 38 40

Medel 250 Lhale o olele 35 36 40
27 A le o olefe 35 36 37 38 39 40

70 Passande verktygshéllare och svarvbommar hittar du i huvudkatalogen — kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

28 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Véndskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar CN..
CNMG
Beteckning L S D1 Ic
mm mm mm mm
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127
CNMG
-M34
CTPX710
IDRAGONSKIN

.
M
CNMG
D= 1A/08
RE Artikel-nr.
ISO 75003 ...
mm EUR
120404EN | 0,4 12,31 62800
120408EN | 0,8 12,31 63000
120412EN | 1,2 12,31 63200
120416EN | 1,6 12,31 63400
Stél °
Rostfritt °
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller )
Varmebestandiga legeringar )

cuttingtools.ceratizit.com 29
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Negativa vandskar DN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1504.. 15,5 476 5,16 12,7
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7 s
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
f
ﬁf
M
DNMG
| NEW JREVAE
RE Artikel-nr.
ISO 75004 ...
mm EUR
150404EN | 04 16,99 61600
150408EN | 0,8 16,99 61800
150412EN | 1,2 16,99 62000
150608EN | 0,8 18,46 63000
150612EN | 1,2 18,46 63200
Stal °
Rostfritt °
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller o
Varmebestéandiga legeringar )

30
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Vandskéarsverktyg svarvning

Negativa vandskar SN..
Beteckning L S D1 IC
L
mm mm mm mm s -
SNMG 1204.. | 127 | 4716 | 516 | 127 ™
-M34
CTPX710
SNMG
| NEW JREVAE
RE Artikel-nr.
ISO 75005 ...
mm EUR
120408EN | 0,8 13,75 61800
120412EN | 1,2 13,75 62000
Stél °
Rostfritt °
Gjutjarn o
Icke-jdrn metaller )
Varmebestandiga legeringar )

cuttingtools.ceratizit.com
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Véndskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar VN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm e
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
M
VNMG
D 1A/08
RE Artikel-nr.
ISO 75009 ...
mm EUR
160404EN | 0,4 21,13 61600
160408EN | 0,8 21,13 61800
160412EN | 1,2 21,13 62000
Stal )
Rostfritt °
Gjutjarn o)
Icke-jdrn metaller )
Varmebesténdiga legeringar )

32
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Véndskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar WN..
WNMG
Beteckning L S D1 Ic 7
mm mm mm mm 5
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
WNMG
-M34
CTPX710
IDRAGONSKIN

of [

WNMG
D= 1A/08

RE Artikel-nr.
ISO 75008 ...

mm EUR
080408EN ‘ 0,8 14,65 61800
080412EN | 1,2 14,65 62000
Stal )
Rostfritt °
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Vérmebestandiga legeringar °

cuttingtools.ceratizit.com
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Véndskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar TN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm 7z
TNMG 1604.. 16,5 476 3,81 9,52 5] -
TNMG 2204.. 22,0 476 5,16 12,70
— S f—
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
o
M
TNMG
[ NEW JREVI
RE Artikel-nr.
ISO 75006 ...
mm EUR
160408EN | 0,8 11,67 61800
220404EN | 0,4 16,11 62800
220408EN | 0,8 16,11 63000
220416EN | 1,6 16,11 63400
Stél °
Rostfritt )
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller )
Varmebestandiga legeringar )

34

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Vandskéarsverktyg svarvning

Positiva vandskar CC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCGT 1204.. 12,9 476 55 12,70 s e
27 -25Q -25P
CTPX715 CTPX710 CTPX710
DRAGONSKIN
CIEE
M M M
CCGT CCGT CCGT
[EW A9 [EW 1A90 [EW 1A/
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 70254 ... 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 14,56 80200 15,08 70200
060204FN | 0,4 14,56 80400 18,20 75400 15,08 70400
09T302FN | 0,2 15,08 81400 16,12 71400
09T304FN | 0,4 15,08 81600 18,72 76600 16,12 71600
09T308FN | 0,8 15,08 81800 18,72 76800 16,12 71800
120402FN | 0,2 18,20 82600
120404FN | 04 18,20 82800 20,90 77800 19,24 72800
120408FN | 0,8 18,20 83000 20,90 78000 19,24 73000
Stél ° ° °
Rostfritt [ ° °
Gjutjarn o [¢) o
Icke-jdrn metaller ) ) )
Varmebestandiga legeringar [ ) )
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Véndskarsverktyg svarvning
Positiva vandskér DC..

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm —
DCGT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl
-27 -25Q -25P
CTPX715| |CTPX710 | CTPX710
—
\O\ \O\ \O\
DCGT DC GT DCGT
[EW 90 [EW 1A90 [EW 1A/
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 70 260 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 13,62 80200 14,46 70200
070204FN | 0,4 13,62 80400 14,46 70400
11T302FN | 0,2 16,12 81400 16,74 71400
11T304FL | 04 19,24 75700
11T304FN | 04 16,12 81600 19,24 75600 16,74 71600
11T304FR | 0,4 19,24 75800
11T308FN | 0,8 16,12 81800 19,24 76000 16,74 71800
Stal ° ° °
Rostfritt ° ° °
Gjutjarn o o) )
Icke-jarn metaller [ ) )
Vérmebestandiga legeringar ) ) )

36
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Positiva vandskar RC..
Beteckning S D1 Ic m % W |
mm mm mm m ! a
RCGT 0803.. 318 34 8 W - i
RCGT 1003.. 3,18 4,0 10
Ic s L
-27
CTPX715
M
RCGT
[ NEW JREVED
RE Artikel-nr.
ISO 70 266 ...
mm EUR
0803MOFN | 4 10,50 80200
1003MOFN | 5 10,92 80400
Stél °
Rostfritt )
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller )
Varmebestéandiga legeringar )
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Vandskéarsverktyg svarvning

Positiva vandskar SC..
SCGT
Beteckning L S D1 IC 'o\l
{/
mm mm mm mm s I
SCGT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 |
SCGT 1204.. 12,70 476 55 12,70 J L
S
-27 -25P
CTPX715 CTPX710

O[]

SCGT SCGT
D= 1A/90 [EW 1A/90
RE Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 70270 ... 70 283 ...
mm EUR EUR
09T304FN | 0,4 15,70 80400
09T308FN | 0,8 15,70 80600
120408FN | 0,8 18,51 71600
Stal ° )
Rostfritt [ ) °
Gjutjarn [e) o
Icke-jarn metaller ) )
Varmebestéandiga legeringar ) )

38
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Véndskarsverktyg svarvning

Positiva vandskar TC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
27
CTPX715
DRAGONSKIN

SN

A4

M
TCGT
D=1 1A/90
RE Artikel-nr.
ISO 70276 ...
mm EUR
110204FN | 04 15,70 81600
16T308FN | 0,8 17,58 83000
Stal )
Rostfritt )
Gjutjarn o)
Icke-jarn metaller )
Vdrmebestandiga legeringar )

cuttingtools.ceratizit.com
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Positiva vandskar VC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 1,1 3,18 29 6,35
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70
-27 -25P
CTPX715 CTPX710
o] O[]
M
VCGT VCGT
D= 1A90 LEW 1A/9
RE Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 70 280 ... 70282 ...
mm EUR EUR
110302FN | 0,2 19,55 81400 19,86 71400
110304FN | 04 19,55 81600 19,86 71600
160404FN | 04 22,30 82800 24,13 72800
160408FN | 0,8 23,19 83000 24,13 73000
160412FN | 1,2 24,13 73200
220530FN | 3,0 32,55 75000
Stal ° )
Rostfritt ) )
Gjutjarn [e) o)
Icke-jarn metaller ) [}
Vérmebestandiga legeringar ) )
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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CERATIZIT \ Performance s
ardata

Riktvarden for skardata for medelbearbetning (M) (-M34)
och aluminium-spanbrytare (-25P, -25Q, -27)

DRAGONSKIN
CTPX710 CTPX710 CTPX715
M34 25P/-25Q 27
Index Vei m/min

1.1 100-150 120-170 100-150
1.2 120-180 140-200 120-180
1.3 90-140 110-160 90-140
1.4 70-130 90-150 100-150
1.5 70-130 90-150 70-130
1.6 90-120 100-130 90-120
1.7 70-130 80-140 70-130
1.8 70-120 80-130 70-120
1.9 70-110 80-120 70-110
1.10 70-110 80-120 70-110
1.1 70-130 80-140 70-130
1.12 110-180 130-220 110-200
1.13 70-110 80-120 70-110
1.14 60-120 70-130 60-120
1.15 60-120 70-130 60-120
1.16 60-120 70-130 60-120
21 130-240 90-260 80-240
2.2 130-220 80-240 70-220
2.3 110-220 70-240 60-220
2.4 110-200 40-220 30-200
2.5 100-170 60-230 50-210
2.6 80-150 40-170 30-150
2.7 80-140 40-160 30-140
3.1 120-220 140-240 120-220
3.2 90-180 100-190 90-180
3.3 110-240 130-260 110-240
3.4 90-230 100-250 90-230
3.5 140-220 160-240 140-220
3.6 110-180 130-200 110-180
3.7 130-220 150-240 130-220
3.8 120-190 140-210 120-190
41 300-3200 280-3000
4.2 200-2800 180-2600
4.3 320-1500 400-2000 380-1900
4.4 400-1300 400-2000 350-1900
4.5 150-900 200-1200 180-1100
4.6 200-800 250-1000 230-950
4.7 160-750 200-1000 190-950
4.8 160-750 200-1000 190-950
4.9 160-700 200-1000 190-950
410 160-700 200-1000 190-950
4.11 150-600 150-800 140-750
412 120-370 150-500 140-450
413 100-250 90-240
414 80-200 70-190
415 80-220 70-210
416
417
418 50-120 80-120 70-110
419 60-120 100-140 90-130
5.1 30-130 30-140 30-130
5.2 30-100 30-110 30-100
5.3 30-100 30-110 30-100
5.4 30-100 30-110 30-100
5.5 30-100 30-110 30-100
5.6 30-100 30-110 30-100
5.7 30-100 30-110 30-100
5.8 30-100 30-110 30-100
5.9 30-130 30-140 30-130
5.10 30-130 30-140 30-130
5.1 30-110 30-120 30-110
6.1
6.2
6.3

6.4
6.5 0 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och
maskintyp! De angivna vardena visar méjliga skirdata som méste 6kas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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Teknisk information

Standard-spanbrytare/anvandningsinstruktion

jamnt skérforlopp varierande skérdjup  avbrutet skarforlopp Skar -
Negativ Modell — -
— a S
O O ‘v) mm mm &
[ =
S -M34 (-M34) CTPX710 CTPX710
£ S . 025
S 2 a Forstaval for CTPX710 CTPX710 o, ON.
S & superlegeringar DAL,
£ 2 4 Littskérande geometri CTPX710 CTPX710 SN
2 8 4 Minskad loseggsbildning | VN.
S @ 4 Minskad skirkrai CTPX710 CTPX710 b
S S 0,80-3,0 0,10-0,30 "
3 M CTPX710 CTPX710
==
Positiv
= -25P (-25P) CTPX710 CTPX710
= )
= A Skarpskirkant CTPX710 CTPX710 N -
» A Braspénkontroll i mjukare DC“
= Alu-legeringar CTPX710 CTPX710 SC“
= A Mindre pakletning i
e CTPX710 CTPX710 CTPX710 "
2 F 0,50-4,50 0,05-0,60
S M CTPX710 CTPX710
S
Z o
; '§ —25Q(—25Q) CTPX710 CTPX710
& = 4 Slapskérsgeometri CTPX710 CTPX710 8
2 S A Hdga matningar L.
S S A Hogytkvalitet CTPX710 CTPX710 DC..
2 5 4 Braspankontroll i mjukare \VC..
.g & Alulegeringar CTPX710 CTPX710 CTPX710
€ o A Mindre pékletning M 0,05-6,50 0,05-0,60
ES CTPX710 CTPX710
=
8
) 27 (-27) CTPX715 CTPX715 °
2 . . oA cC..
= A Universell Alu-geometri CTPX715 CTPX715 o 0C
= A Skarp skérkant RC.
'S A Extremt positiv spanvinkel CTPX715 CTPX715 sc.
S A Mindre pakletning ==
IS A Haga matningar CTPX715 CTPX715 CTPX715 Ve,
= M 1,00-10,00 0,10-0,75 :
eSS R CTPX715 CTPX715
Sortbeskrivning
A Hardmetall, AITiN-belagd A Hardmetall, AITiN-belagd
CTPX710 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 CTPX715 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15
A Universell multimaterialsort fran X7-line, for de hogsta A Universell multimaterialsort fran X7-line, for de hogsta
bearbetningskraven bearbetningskraven
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Inledning

Innehallsoversikt

Oversikt hdgprestandafrasar
Produktprogram
Teknisk information

Skardata

Oversikt hdgprestandafrasar

Verktygstyp

SilverLine

Antal tander

Diameteri mm

®DC

3-20

Stal

45-

61-

Rostfritt
Gjutjarn

44
60

79

Icke-jarn metaller
Véarmebestandig

Hérdat stal

(O3

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats for sdrskilda tillimpningar
och kinnetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pé tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.

Belagt
Obelagt

(| Fuliradie

L Skarp
L Fas
| | Radie

Verktygsutforande

Totallangd

[ |
O
Sida

HPC

3-20

o e
(O3

HPC

46-48

3-20

m T8

o e
w[ O3

HPC 49+50

3-20

® o0
mC D

w0 T8

HPC 51

6-20

o e
w( O T8

|| @| e|e|e

52

HeC || 9%

3-20

® o0
mC D

o e
w( O T8

HPC 53+54

NF

3-20

o e
(O3

HPC

@

55

NR

3-20

o e
w[ O3

HPC 56

@

6-25

® e O
m T8

o e

57

3-20

e o
mC D

58

4-20

e o0 e
mC D

c

59

]

— A 4

44

6-20

® O o

mC I3

HPC 60

d
T
i
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Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras
N ng 6% %li HPC || ) DPB72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS E—
A’ ‘
Y

ﬁj@
‘ A\
| -
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
S
:
RESLTY ==
~DIN 6527
e[ O[3
(NEW [IU
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr.
50958 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 03200
35 1 3,3 15 21 57 6 01 2 38,09 03700
4,0 1 3,8 15 21 57 6 01 2 38,09 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 01 2 38,09 04700
5,0 13 438 21 21 57 6 01 2 38,09 05200
55 13 53 21 21 57 6 01 2 38,09 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 0,1 2 38,09 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 01 2 44,36 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 01 2 44,36 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 01 2 61,73 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 01 2 61,73 10200
11,0 26 10,8 | 38 38 83 12 01 2 89,45 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 01 2 89,45 12200
14,0 26 13,8 | 38 38 83 14 01 2 111,50 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 01 2 144,60 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 01 2 144,60 16200
17,0 32 16,7 | 44 44 92 18 01 2 175,60 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 01 2 175,60 18200
19,0 38 18,7 | 54 54 104 20 01 2 217,30 19200
20,0 | 38 19,7 54 54 104 20 0,1 2 217,30 20200
Stal °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Vérmebestandig )
Hardat stal
- v,/f,sida 62+63
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Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
E 2 DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
R
f‘ﬁi , N
| 2
‘ o
DN.| |
&
— f —x 5
=
=
%
!
—pCh- == = LR
CESSSS
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
e[ O ]3 e[ O[3 e[ O[3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50992 ... 50992 ... 50992 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 3 46,18 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 4452 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 3 4452 04200
4,0 16 26 62 6 3 46,94 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 4452 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 4452 05200
5,0 17 26 62 6 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 56,33 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 36 38 83 12 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 144,00 14100
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 3 183,00 14400
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 3 174,30 16100
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 3 282,40 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 240,50 18100
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 3 364,10 18400
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 3 294,70 20100
20,0 | 38 195 | 52 54 104 20 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 3 420,40 20400
Stal ) ° °
Rostfritt ) ) )
Gjutjarn ) ) )
Icke-jarn metaller (o) o o
Vérmebestandig ) ) )

Hardat stal
— V,/f,sida64+65
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
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CHW CESSSY
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
we(O 3 w3 ] (O 3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50 966 ... 50 966 ... 50 966 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 01 3 46,18 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 01 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 4452 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 01 3 4452 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 46,94 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 01 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 4452 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 01 3 4452 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 01 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 0,2 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 0,2 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 144,00 14100
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 0,2 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 0,2 3 183,00 14400
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,2 3 174,30 16100
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 0,2 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 0,2 3 282,40 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 240,50 18100
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 0,2 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 0,2 3 364,10 18400
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,2 3 294,70 20100
20,0 | 38 195 | 52 54 104 20 0,2 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 0,2 3 420,40 20400
Stal ) ° °
Rostfritt ) ) )
Gjutjarn ) ) )
Icke-jarn metaller (o) o o
Vérmebestandig ) ) )

Hardat stal

- v,/f, sida 64+65
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras med hornradie
N $:=4g° @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
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~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
he(Q I3 he([(Q 3 w3 3
(NEW [T (NEW [T (NEW I
DC; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50 967 ... 50 967 ... 50 967 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4,0 0,5 8 3,9 15 18 54 6 3 54,30 04105
40 | 05 11 39 16 21 57 6 3 55,94 04205
40 | 05 16 26 62 6 3 59,39 04405
50 | 05 9 49 16 18 54 6 3 54,30 05105
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6 3 55,94 05205
5,0 0,5 17 26 62 6 3 59,39 05405
6,0 0,5 10 59 17 18 54 6 3 55,76 06105
6,0 | 05 13 59 19 21 57 6 3 65,12 06205
6,0 | 05 18 26 62 6 3 65,88 06405
8,0 1,0 12 738 20 22 58 8 3 65,58 08110
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8 3 74,82 08210
8,0 1,0 24 32 68 8 3 74,03 08410
10,0 | 1,0 14 97 24 26 66 10 3 118,20 10110
10,0 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 128,10 10210
10,0 | 1,0 30 40 80 10 3 131,70 10410
12,0 1,5 16 1,7 26 28 73 12 3 163,30 12115
12,0 | 15 26 | 11,7 | 36 38 83 12 3 174,10 12215
12,0 1,5 36 48 93 12 3 178,80 12415
16,0 | 2,0 22 | 155 | 32 34 82 16 3 331,00 16120
16,0 | 2,0 32 15,5 42 44 92 16 3 336,50 16220
16,0 | 2,0 48 60 | 108 16 3 357,30 16420
20,0 | 20 26 19,5 40 42 92 20 3 479,00 20120
20,0 | 20 38 | 195 | 52 54 | 104 20 3 490,50 20220
20,0 | 20 60 76 126 20 3 531,90 20420
Stal ) [} °
Rostfritt ) ° ®
Gjutjarn ) ) )
Icke-jarn metaller o o o)
Varmebestandig ° ° °

Hardat stal
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
)=35° %
N s 38° @@ —|| HPC || D DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V= 9% || zere o
Y
ﬂ DCONMS
7 |
=3 =3 =3
CESSSI
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
a3 w0 I3 na(_ ]38 (O]9
=1 vo =1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50972 ... 50973 ... 50972 ... 50973 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 14 50 6 0,1 4 38,21 03100 38,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 38,21 03200 38,21 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 38,21 03600 38,21 03600
3,5 1 21 57 6 0,1 4 38,21 03700 38,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 38,21 04100 38,21 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 38,21 04200 38,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 39,00 04600 39,00 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 39,00 04700 39,00 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 39,00 05100 39,00 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 39,00 05200 39,00 05200
5,5 10 18 54 6 0,1 4 37,73 05600 37,73 05600
55 13 21 57 6 0,1 4 37,73 05700 37,73 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 37,73 06100 37,73 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 37,73 06200 37,73 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 07100 50,18 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 07200 50,18 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 08100 50,18 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 08200 50,18 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 09100 65,48 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 09200 65,48 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 10100 65,48 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 10200 65,48 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 11100 103,50 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 11200 103,50 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 12100 103,50 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 12200 103,50 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 133,00 14100 133,00 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 133,00 14200 133,00 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 164,30 15100 164,30 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 164,30 15200 164,30 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 164,30 16100 164,30 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 164,30 16200 164,30 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 17100 223,40 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 223,40 17200 223,40 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 18100 223,40 18100
18,0 | 36 44 92 18 0,3 4 223,40 18200 223,40 18200
19,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 19100 253,50 19100
19,0 4 54 104 20 0,3 4 253,50 19200 253,50 19200
20,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 20100 253,50 20100
20,0 | 41 54 104 20 0,3 4 253,50 20200 253,50 20200
Stal ) ) ° °
Rostfritt ) ) ° )
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller o) o) ) )
Véarmebestandig ° ° ) )

Hardat stal
— v,/f,sida68+69
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
)=35° %
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[NEW Y0 =1 vo [NEW Y [NEW RV
DC | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50974 ... 50975... 50974 ... 50975 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
30 | 65 | 28 9 19 | 55 6 0,1 4 35,49 03200 35,49 03200
30 | 65 | 28 | 15 | 22 | 58 6 01 4 37,21 03400 37,21 03400
40 | 85 | 38 | 12 | 19 | 55 6 01 4 35,49 04200 35,49 04200
40 | 85 | 38 | 20 | 26 | 62 6 01 4 37,21 04400 37,21 04400
50 | 105 | 48 | 15 | 22 | 58 6 01 4 35,49 05200 35,49 05200
50 | 105 | 48 | 25 | 34 | 70 6 01 4 37,21 05400 37,21 05400
60 | 130 | 58 | 18 | 22 | 58 6 01 4 35,49 06200 35,49 06200
60 | 130 | 58 | 30 | 34 | 70 6 01 4 37,21 06400 37,21 06400
80 | 170 | 77 | 24 | 28 | 64 8 0,2 4 48,39 08200 48,39 08200
80 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 0,2 4 53,25 08400 53,25 08400
10,0 | 210 | 97 | 30 | 34 | 74 10 0,2 4 70,83 10200 70,83 10200
10,0 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 0,2 4 78,30 10400 78,30 10400
12,0 | 250 | 116 | 36 | 40 | 85 12 03 4 89,25 12200 89,25 12200
12,0 | 250 | 116 | 60 | 64 | 109 12 03 4 97,90 12400 97,90 12400
14,0 | 290 | 136 | 42 | 46 | 91 14 03 4 125,10 14200 125,10 14200
14,0 | 290 | 136 | 70 | 74 | 119 14 03 4 137,60 14400 137,60 14400
16,0 | 330 | 155 | 48 | 52 | 100 16 03 4 200,30 16200 200,30 16200
16,0 | 330 | 155 | 80 | 84 | 132 16 03 4 220,40 16400 220,40 16400
18,0 | 380 | 175 | 54 | 58 | 106 18 03 4 253,30 18200 253,30 18200
18,0 | 380 | 175 | 90 | 94 | 142 18 03 4 278,70 18400 278,70 18400
20,0 | 420 | 195 | 60 | 64 | 114 20 0,3 4 274,00 20200 274,00 20200
20,0 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,3 4 303,40 20400 303,40 20400

Stal ) ° ° °
Rostfritt ) ) o °
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller o o o) )
Vérmebestandig ° ° ) )

Hardat stal
- v,/f,sida 68-71
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras

A Speciellt for fullspérsfrasning
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
50 976 ... 50977 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 53,36 03200 53,36 03200
4,0 11 38 17 21 57 6 0,1 4 53,36 04200 53,36 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 53,36 05200 53,36 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 56,06 06200 56,06 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 64,27 08200 64,27 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 110,40 10200 110,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 149,60 12200 149,60 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 220,30 14200 220,30 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 279,40 16200 279,40 16200
18,0 | 36 | 175 | 42 44 92 18 0,3 4 385,70 18200 385,70 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 401,50 20200 401,50 20200
Stal ° °
Rostfritt ° °
Gjutjrn ) )
Icke-jarn metaller (o) o)

Vérmebestandig
Hardat stal

- v,/f,sida 66+67
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr.
50978 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 106,10 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 123,70 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 139,80 10200
120 | 26 | 116 | 36 38 83 12 0,3 4 195,50 12200
140 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 299,90 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 299,90 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 399,20 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 399,20 20200
Stal °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Varmebestéandig )

Hardat stal
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Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras med hornradie
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Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 we[ 3 T YR (O3
(NEW [T (NEW [IU (NEW U (NEW U
DC ¢ |RE.qe | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50970... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm m mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

51,49 03201 51,49 03201
51,49 03204 51,49 03204
51,49 03205 51,49 03205
51,49 03210 51,49 03210

60,52 03403 60,52 03403
60,52 03405 60,52 03405
60,52 03408 60,52 03408
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[o2R o2 opNocRe Yo ool imt

51,49 04201 51,49 04201
51,49 04204 51,49 04204
51,49 04205 51,49 04205
51,49 04210 51,49 04210
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60,52 04404 60,52 04404
60,52 04405 60,52 04405
60,52 04408 60,52 04408
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52,33 05201 52,33 05201
52,33 05205 52,33 05205
52,33 05210 52,33 05210

61,47 05405 61,47 05405
61,47 05408 61,47 05408

oot o

51,06 06201 51,06 06201
51,06 06205 51,06 06205
51,06 06210 51,06 06210
51,06 06215 51,06 06215

61,47 06406 61,47 06406
61,47 06408 61,47 06408
61,47 06410 61,47 06410

N
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64,02 08202 64,02 08202
64,02 08205 64,02 08205
64,02 08210 64,02 08210
64,02 08215 64,02 08215
64,02 08220 64,02 08220
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74,43 08408 74,43 08408
74,43 08410 74,43 08410
74,43 08415 74,43 08415
74,43 08420 74,43 08420
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N
(3]
w
~
~
<)
OO COPORPPDRPDIDDDIDNDDNDDNDIDINDIDNDIDIHDODDHOD
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16,0 015 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10202 80,00 10202

10,0 | 0,50 | 22,0 7 30 32 72 10 80,00 10205 80,00 10205

10,0 | 1,00 | 22,0 | 9,7 30 32 72 10 80,00 10210 80,00 10210

10,0 | 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10215 80,00 10215

10,0 | 2,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10220 80,00 10220

10,0 | 0,50 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10405 92,07 10405
10,0 | 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10410 92,07 10410
10,0 | 1,50 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10415 92,07 10415
10,0 | 2,00 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10420 92,07 10420
12,0 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12202 123,50 12202

12,0 | 0,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12205 123,50 12205

12,0 | 1,00 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12210 123,50 12210

12,0 | 1,50 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12215 123,50 12215

Stal ° ° [} °
Rostfritt ) ) ° )
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller (¢) o) o) o)
Véarmebestandig ° ° ° °

Hardat stal
- V,/f,sida 68-71
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras med hornradie
A=320 %
N - 38° || HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V=9 ZEFP
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Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 we[ 3 T w8 (O3
&= vo (NEW U (NEW U (NEW U
DC ¢ |RE.qe | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50970... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
12,0 | 2,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12220 123,50 12220
12,0 | 3,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12230 123,50 12230
12,0 | 4,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12240 123,50 12240

12,0 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,00 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 2,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 400 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12

139,80 12405 139,80 12405
139,80 12410 139,80 12410
139,80 12415 139,80 12415
139,80 12420 139,80 12420
139,80 12430 139,80 12430
139,80 12440 139,80 12440

14,0 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14203 186,80 14203
14,0 | 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14210 186,80 14210
14,0 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14220 186,80 14220
14,0 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14230 186,80 14230
14,0 | 400 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14240 186,80 14240

14,0 | 1,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14

209,50 14410 209,50 14410
209,50 14420 209,50 14420
209,50 14430 209,50 14430
209,50 14440 209,50 14440

16,0 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16203 186,80 16203
16,0 | 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16210 186,80 16210
16,0 | 2,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16220 186,80 16220
16,0 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16230 186,80 16230
16,0 | 400 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16240 186,80 16240

16,0 | 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 400 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

229,80 16410 229,80 16410
229,80 16420 229,80 16420
229,80 16430 229,80 16430
229,80 16440 229,80 16440

18,0 | 1,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 24850 18210 248,50 18210
18,0 | 200 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18220 248,50 18220
18,0 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18230 248,50 18230
18,0 | 400 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18240 248,50 18240

18,0 | 1,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 400 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
20,0 | 0,30 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 2,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 400 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 3,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20

277,20 18410 277,20 18410
277,20 18420 277,20 18420
277,20 18430 277,20 18430
277,20 18440 277,20 18440

279,80 20203 279,80 20203

279,80 20210 279,80 20210

279,80 20220 279,80 20220

279,80 20230 279,80 20230

279,80 20240 279,80 20240
311,60 20410 311,60 20410
311,60 20420 311,60 20420
311,60 20430 311,60 20430
311,60 20440 311,60 20440

B R kit e s e -~ i e e A e S A A e e e e e e al a s al l i~

Stal ) ) ° °
Rostfritt ° ° ° °
Gjutjarn ° ° ° °
Icke-jdrn metaller o o o o
Varmebestandig ) ) ® )

Hardat stal
— v /f,sida68-71
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Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
35°
A =3220
NF || % 38 @@ /. HPC ) DPB72S
V=9 FP h
DRAGONSKIN
TIZ J» ﬂ DCONMS
\
7 |
A_l_,& g
DN i
o ‘f
5 x 5
S
o
< q
-+ \¢ =
DG =3
DIN 6527
(O ]9
NEW T
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr.
50969 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
35 1 3,3 17 21 57 6 01 4 110,00 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 0,1 4 110,00 04700
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05200
5,5 13 53 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
1,0 | 26 | 10,6 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
120 | 26 | 11,6 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
140 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 36 145 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 | 36 | 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
190 | 4 18,5 | 52 54 | 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Stal °
Rostfritt °
Gjutjarn ®
Icke-jarn metaller o
Véarmebestandig )
Hérdat stal
- v,/f,sida 68+69
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Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
35°
A=52%0
NR || »38° @@ /. HPC ) DPB72S
V=9 FP o
DRAGONSKIN
TIZ J» ﬂ DCONMS
\
7 »
S Tk 2
DN i
o ‘f
5 x 5
S
o
<
4
AN ==
DIN 6527
(O ]9
NEW T
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr.
50979...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
35 1 3,3 17 21 57 6 01 4 110,00 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 0,1 4 110,00 04700
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05200
5,5 13 53 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
1,0 | 26 | 10,6 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
120 | 26 | 11,6 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
140 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 36 145 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 | 36 | 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 | 180 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
190 | 4 190 | 52 54 | 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 41 20,0 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Stal °
Rostfritt °
Gjutjarn ®
Icke-jarn metaller o
Véarmebestandig )
Hérdat stal
- v,/f,sida 68+69
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Hogprestandafrasar
SilverLine - Hogprecis finfras
A avsmalnande 0,005 mm for exakt vinkelnoggrannhet och planparallellitet
A Verktyg med skéreggs-korrektion
A48° | >
A=cqo || D&
N || 90 % - DPB72S DPB72S
V18" || zere -
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
<
o
CSSSS
=~DIN 6527 Industrinorm
Ha__I8 Ha__I8
0= vo =T vo
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
50991 ... 50991 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6,0 10 58 18 22 58 6 56,85 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 56,82 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 77,09 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 96,30 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 77,06 90000
8,0 13 7,7 24 28 64 8 65,03 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 95,36 08400
8,0 17 7 48 53 89 8 119,20 08900
8,0 19 76 25 27 63 8 65,27 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 95,24 90100
10,0 | 16 9,7 30 34 74 10 112,10 10200
10,0 | 21 9,7 45 49 89 10 142,90 10400
10,0 | 21 9,7 60 64 104 10 178,60 90200
10,0 | 22 9,6 30 32 72 10 111,80 10700
10,0 | 25 9,6 58 60 100 10 142,50 10900
120 | 19 | 116 | 36 40 85 12 151,90 12200

120 | 25 | 11,6 | 54 58 | 103 12
120 | 25 | 116 | 72 76 | 121 12
120 | 26 | 115 | 36 38 83 12
120 | 30 | 115 | 73 75 | 120 12
16,0 | 25 | 155 | 48 52 | 100 16
16,0 | 32 | 150 | 42 44 92 16
16,0 | 33 | 155 | 72 76 | 124 16
16,0 | 33 | 155 | 96 | 100 | 148 16
16,0 | 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16
20,0 | 32 | 195 | 60 64 | 114 20
200 | 38 | 190 | 52 54 | 104 20
20,0 | 42 | 195 | 90 94 | 144 20
20,0 | 42 | 195 | 120 | 124 | 174 20
20,0 | 50 | 190 | 98 | 100 | 150 20
250 | 40 | 245 | 75 80 | 136 25
250 | 52 | 245 | 113 | 118 | 174 25
250 | 52 | 245 | 150 | 154 | 210 25

221,20 12400
276,40 90300
151,50 12700
220,90 12900
282,60 16200
282,50 16700
389,30 16400
486,60 16900
388,90 90400
407,20 20200
407,00 20700
536,10 20400
670,10 90500
535,90 20900
510,00 25200
670,80 25400
838,50 25900

DDA OO

Stal ) °
Rostfritt ° o
Gjutjarn o o
Icke-jarn metaller o) o)
Varmebestandig ° °

Hardat stal
— V,/f,sida 74
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Hogprestandafrasar

SilverLine - Radiefras
N 322332 é% Z ~| @ DPB72S DPB72S

ZEFP

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
@/ DCONMS
\
|
\
\
|
S 7 =
<
DN [ | o
i
_ ‘f 5
) 3
E
¢ =3
—DC
Industrinorm Industrinorm
a3 a3
(NEW I (NEW I
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
50963 ... 50963 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3,0 4 28 | 10,0 | 14 50 6 2 48,52 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 65,09 03415
4,0 8 38 | 120 18 54 6 2 48,52 04120
4,0 10 40 | 125 | 39 75 6 2 65,09 04420
5,0 9 48 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 05125
5,0 12 50 | 150 | 39 75 6 2 67,70 05425
6,0 10 57 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 06130
6,0 12 6,0 | 150 | 64 100 6 2 78,39 06430
7,0 11 6,6 | 200 | 22 58 8 2 59,06 07135
8,0 12 76 | 200 | 22 58 8 2 59,06 08140
8,0 14 80 | 175 | 64 100 8 2 91,64 08440
10,0 14 96 | 240 | 26 66 10 2 73,85 10150
10,0 18 10,0 | 22,5 | 60 100 10 2 124,60 10450
12,0 16 11,5 | 26,0 | 28 73 12 2 107,30 12160
12,0 | 22 | 120 | 275 | 55 100 12 2 160,70 12460
14,0 18 13,3 | 28,0 | 30 75 14 2 124,60 14170
14,0 | 26 | 140 | 325 | 75 120 14 2 256,30 14470
16,0 | 22 | 152 | 320 | 34 82 16 2 158,10 16180
16,0 | 30 | 16,0 | 375 | 102 | 150 16 2 345,30 16480
18,0 | 24 171 | 340 | 36 84 18 2 260,50 18190
20,0 | 26 | 190 | 40,0 | 42 92 20 2 260,50 20110
20,0 | 38 | 20,0 | 475 | 100 | 150 20 2 457,60 20410
Stél ° °
Rostfritt
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller o o
Véarmebestandig
Hardat stal o o

— v,/f,sida 72
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Hogprestandafrasar
SilverLine - Radiefras
A58 % .
N - % N . DPB72S
DRAGONSKIN

3’

DCONMS

4H444

OAL

o
% =
<
J
‘
Industrinorm
a3
(NEW [IU
DCs | APMX | LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr.
50990 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,0 11 21 57 6 4 47,24 04220
5,0 13 21 57 6 4 47,24 05225
6,0 13 21 57 6 4 55,27 06230
8,0 19 36 72 8 4 68,48 08280
10,0 | 22 32 72 10 4 86,45 10250
12,0 | 26 38 83 12 4 136,80 12260
16,0 | 32 44 92 16 4 201,90 16280
20,0 | 38 54 104 20 4 292,60 20210
Stél °
Rostfritt o)
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Varmebestéandig
Hérdat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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Hogprestandafrasar
SilverLine - Torus andfras
A APMX motsvarar inte det maximala skardjupet
A 14 = hornradie som ska programmeras
\=52° 7)
N =g || HPC DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
M ﬂ DCONMS
g ‘
|
|
\
s | *
\
\ < v
0(«‘ ®) t
‘ L ¥
@ DN N T
3 I :
o &
5.,
_
—+IDCX}«—
Industrinorm Industrinorm
a3 T3
0= vo 0= vo
DCX APMX | DN LH LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
Tap o° 50989... 50989 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6,00 | 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 68,33 06110
6,00 | 1,12 6 55 64 64 100 | 45 6 4 90,30 06410
8,00 | 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 77,42 08110
8,00 | 1,23 8 74 64 64 100 | 45 8 4 117,80 08410
10,00 | 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 132,40 10115
10,00 | 1,17 10 9,2 60 60 100 | 45 10 4 193,70 10415
12,00 | 1,86 | 12 11,0 | 32 38 83 45 12 4 173,50 12115
12,00 | 1,86 | 12 11,0 | 65 65 110 45 12 4 213,70 12415
16,00 | 247 | 16 | 150 | 38 44 92 45 16 4 326,00 16120
16,00 | 247 | 16 | 150 | 65 102 | 150 45 16 4 476,60 16420
20,00 | 2,61 20 | 185 | 40 42 92 45 20 4 469,00 20120
20,00 | 2,61 20 | 185 | 65 100 | 150 45 20 4 705,10 20420
Stal ° [}
Rostfritt o) o
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller (o) o)
Vérmebestandig
Hérdat stal o o
- v,/f,sida 78+79
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarden for skardata - SilverLine - pinnfras - 50 958 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

62

lang

Ve
m/min

100

60

40
40
50
40
30
130
120
130
120
130
120
130
120

140
120
140
120
120
200
150

30
30
30

30
30
30
30

35
20

Apmac X DC

1,0
1,07
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0

1,07
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07
1,0°
1,0
1,07

1,07
1,07
1,07
1,0
1,0°
1,0°
1,0

1,0
1,07
1,07
1,0
1,0°
1,07
1,07
1,07
1,07
1,07
1,07

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,0mm 9 DC =8,0-9,0 mm 9 DC=10,0-11,0 mm
ae ae aE ae ae ae
01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03 06- 01- 03- 06~
0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065

0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025

*=Typ l&ng: &y ma = 1,5xDCvid ,x 0,75
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WNT \ Performance

Skardata

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=12,0mm 9 DC =14,0-15,0 mm 9 DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,0 mm 2 DC =20,0mm

a a a a a

01- 03- | 06-  01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3- = 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 0,4 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120

0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

Forstahandsval lampliga kylmedier

® 0000060606006 06 06 [nusin

O O0OO0OO0OOO0OO0OO0OOO O O Tryckluft

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 O MM

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

o Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Skirdata

Riktvarden for skardata - SilverLine - pinnfras - 50 966 ... /50 967 ... /50 992 ...

@ DC=3,0-3,5mm 0 DC =4,0-4,5mm @ DC =5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,5mm 9 DC =8,0-9,5mm
a a a a a
=3 o = o e e o o
=] S < 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- « 0,6-
= = g = £ 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 0,4 1,0 0,2 04 1,0 0.2 04 1,0
2 <= 3 2 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Index VC‘ ApmaxX DC f, f; f; f, f;
m/min mm mm mm mm mm

1.1 276 230 110 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.2 288 240 120 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.3 252 210 105 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.4 228 190 95 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.5 240 200 100 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.6 228 190 95 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.7 228 190 95 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.8 204 170 8 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.9 192 160 80 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
110 228 190 95 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.1 204 170 8 10° 08 00220018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
112 204 170 8 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
113

1.14

1.16

21 132 110 65 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.2 120 100 60 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
23 96 80 50 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
24 96 80 50 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
25 120 100 60 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.6 120 100 60 10* 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.7 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
3.1 240 200 100 10° 08 0,0380,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.2 216 180 90 10© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.3 228 190 60 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.4 204 170 85 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.5 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.6 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.7 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.8 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

4.6 336 280 140 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
a7 288 240 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.8 192 160 80 10° 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.9 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
410 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
411 420 350 175 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
412 360 300 150 1,0© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045

5.1 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.2 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.3 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.4 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.5 30 25 15 0,5 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.6 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.7 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.8 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.9 108 90 45 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
5.10 96 80 40 1,00 08 0,024 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
5.11 60 50 25 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=Typ &ng: yma = 1,5xDCvid ,x 0,75

0 Typ "extra I&ng”: vid kantning med a. 0,1-0,4 x DC fdr en a, pd 1,0 x DC anvéndas.
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WNT \ Performance

Skardata

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a a

03- | 06-  01- 03- | 06- 01- 0,3-
04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

@DC=16,0mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm

a a a

03- | 06- 01- 03-  06- 01- 0,3-
04 1,0 0.2 0.4 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080

0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070

0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091

0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,100

(0]

Forstahandsval lampliga kylmedier

® 000000606060 06 0 [nulsion

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO O O Tryckluft

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0 MMS

0 Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - SilverLine - pinnfras - 50 976 ... /50 977 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lang

m/rtnin
230
240
210
190
200
190
190
170
160
190
170
170

140
140
130
120
100
100
120
120

200
180
190
170
180
160
180
160

280
240
160
140
140
350
300

Apmac X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

@DC=30mm ODC=40mm @DC=50mm ODC=60mm @DC=80mm @DC=10,0mm @DC=12,0mm GDC=140mm @ DC=16,0mm

a a a a a a a a a

03- | 06- 03  06-  03- 06- 03 | 06-  03- 06-  03-  06- 03  06-  03-  06- 03 | 06-
04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f f f f

z z z z z z z z z

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100

0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0 Kantning med en a, < 0,3xDC dr bara mjligt i vissa fall!
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WNT \ Performance

Skardata
@DC=18,0mm @DC=20,0mm C ©
Forstahandsval lampliga kylmedier
a, a,

0;3- L 0i6=" " 0,3- | 0,6-

04 1,0 04 1,0

xDC xDC xDC xDC = g

f 2 x %)
Index mzm ”%n E 5 %
11 0,154 0,110 0,168 0,120 e (o) o
1.2 0,154 0,110 0,168 0,120 e o (o)
1.3 0,154 0,110 0,168 0,120 e (o) (o)
1.4 0,126 0,090 0,140 0,100 e (o) (o)
1.5 0,154 0,110 0,168 0,120 e (o) ()
1.6 0,154 0,110 0,168 0,120 e o) (o)
1.7 0,154 0,110 0,168 0,120 e o e}
1.8 0,126 0,090 0,140 0,100 e (e} o
1.9 0154 0,110 0,168 0,120 e o (o)
110 0,154 0,110 0,168 0,120 e (o) (o)
111 0,126 0,090 0,140 0,100 e () (o)
112 0,126 0,090 0,140 0,100 e (¢} (o)
1.13
1.14
115 0,154 0,110 0,168 0,120 e o o
116 0,154 0,110 0,168 0,120 e (o) (o)
21 0,084 0,060 0,098 0,070 e
2.2 0,084 0,060 0,098 0,070 e
2.3 0,084 0,060 0,098 0,070 e
24 0,084 0,060 0,098 0070 e
2.5 0,084 0,060 0,098 0,070 e
2.6 0,084 0,060 0,098 0070 e
2.7
31 0,182 0,130 0,196 0,140 e ° )
3.2 07182 0,130 0,196 0,140 e ) )
33 07154 0,110 0,168 0,120 e ) )
34 07154 0110 0,168 0,120 e ° °
35 07154 0,110 0,168 0,120 e ° [
36 07154 0,110 0,168 0,120 e ° [
3.7 07154 0,110 0,168 0,120 e ) [
3.8 07154 0,110 0,168 0,120 e ) )
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 0182 0,130 0,196 0,140 e (o) (o)
47 07182 0,130 0,196 0,140 e () e}
48 07182 0,130 0,196 0,140 e (o) )
49 07182 0,130 0,196 0,140 e o o
410 0,182 0,130 0,196 0,140 e (o) o
411 0,182 0,130 0,196 0,140 e (o) ()
412 0,182 0,130 0,196 0,140 e () (o)
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
o Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - SilverLine - pinnfras - 50 969 ... - 50975 ... / 50 978 ...

@ DC=3,0-3,5mm @ DC=4,0-4,5mm @ DC=5,0-55mm 9 DC=6,0-7,0mm 2 DC=8,0-9,0mm 2 DC =10,0-11,0 mm
a, a, a, a, a, a,
01- 03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06-
i = 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
= <= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Index b Apmac X DC f, f; f, f; f; f;
m/min mm mm mm mm mm mm
1.1 253 230 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
1.2 264 240 10 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
1.3 253 230 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.4 231 210 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.5 242 220 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.6 231 210 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.7 231 210 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.8 209 190 1,00 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.9 198 180 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.10 231 210 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.11 209 190 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
112 209 190 1,0© 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.13
1.14
1.15 176 160 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.16 176 160  1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
2.1 130 120 1,0* 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.2 120 10 1,00 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.3 100 90 1,0 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.4 100 90 1,0 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.5 120 10 1,0* 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.6 120 10 1,0* 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.7 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
3.1 242 220 1,00 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
3.2 220 200 1,00 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
3.3 231 210  1,0© 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.4 209 190 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.5 220 200 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.6 198 180 1,0° 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.7 220 200 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.8 198 180 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 308 280 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.7 264 240 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.8 176 160 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.9 154 140 1,00 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.10 154 140 1,00 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
41 385 350 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
412 330 300 1,0© 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
413
414
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.4 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.5 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.6 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.7 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.8 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.9 110 90 0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
5.10 90 80 0,5 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
5.11 70 50 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

*=Typ &ng: &y ma = 1,5xDCvid ,x 0,75

0 Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skérdata
/50979 ...
@ DC=12,0mm @ DC=14,0mm @ DC =16,0-17,0 mm @ DC =18,0-19,0 mm @ DC =20,0mm C ©
Forstahandsval lampliga kylmedier
a, a, a, a, a,

0,1=" "~ 0;3-" 06— | 01- 1 0,3- | 06- [0~ 03-06-" 0= 03~ 06-|01-" 03-" [ 06-

0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = =
Index f, i f, f, f, é = 2

mm mm mm mm mm S = =
11 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e o o
1.2 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e o o
1.3 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e (¢} o
1.4 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100 e (¢} o
1.5 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e o o
1.6 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e (¢} o
1.7 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e o o
1.8 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100 e o o
1.9 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e (¢} o
110 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e o o
111 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100 e (¢} o
112 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100 e o o
1.13
1.14
115 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e o o
1.16 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e o o
21 0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080 e
2.2 0,00 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080 e
2.3 0,00 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080 e
24 0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080 e
2,5 0,00 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080 e
2.6 0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080 e
2.7 0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050 e
31 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e o o
3.2 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e o °
3.3 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e ° °
3.4 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e o °
3.5 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e ° °
3.6 0,40 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e ° °
3.7 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e ° °
3.8 0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100 0,174 0,142 0,110 0,190 0,155 0,120 e ° °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e
47 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e
48 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e
49 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e
410 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e
411 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e
412 0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170 e
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3 0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050 e
54 0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050 e
5.5 0,060 0,025 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050 e
5.6 0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050 e
5.7 0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050 e
5.8 0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050 e
59 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100 e
510 0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080 e
511 0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 e
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - SilverLine - pinnfras - 50 970 ... / 50 971

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

extralang

Vo

m/min Apmax X DC
150  1,0°
150 1,0
160 10"
140 1,0
140 1,0*
140 1,0
140 1,0
120 1,0
100 1,0*
140 1,0
130 1,0°
120 1,0*
80 1,0
80 1,0
90 0,5
80 05
70 05
70 0,5
80 0,5
80 0,5
25 0,5
150 1,0
140 1,0
150 1,0
140 1,0*
150 1,0
140 1,0
150 1,0
140 1,0
180 1,0”
160  1,0”
130  1,0*
110 1,0
110 1,0
220 10"
200 1,0*
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
80 0,5
70 0,5
40 0,5

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @ DC=6,0mm @DC=8,0mm @DC=10,0 mm

a a a a a a

03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06-  01- 03- 06- 01- 03- | 06- 01- 03-  06-
04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,040 0,031
0,040 0,031
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021

01-
0,2
xDC

0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081

0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,057 0,044 0,032

0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021

0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025

*=Typ &ng: &y ma = 1,5xDCvid ,x 0,75

0 Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skardata

/90975 ...

Index

@DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a

01- 03- | 06-  01- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070

@ DC=16,0mm

0,1-
0,2
xDC

0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142

@DC=18,0 mm

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

@ DC=20,0mm

a

0,3- = 06-
0,4 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,116 0,090
0,116 0,090

0,116 0,090
0,116 0,090

0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081

0,062 0,045
0,116 0,090
0,116 0,090
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065

0,153 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,153 0,110

0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,090 0,069 0,050
0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120

0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050

0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080 0,162 0,125 0,090 0,180 0,139 0,100
0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070
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WNT \ Performance

Skardata
Riktvarden for skardata - SilverLine - radiefras - 50 963 ...
@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=70mm @DC=8,0mm
aE aE ae ae aE aE
001- 0,03- 001- 003- 001- 0,03 001- 0,03- 001- 0,03- 001- 0,03
= > 002 004 0% 002 o004 002 0,04 002 o004 0% 002 oos 0% 002 ops O
g < xDC  xpc X xDC  xDC xDC  xDC xDC  xpc X xDC  xpc X xDC xDc X

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.5

Ve
m/min
420
420
516
372
480
384
324
324

432
324
324
288

216
216

564
480
564
480
564
480
564
480

780
660

168
120
108
96

Ve
m/min
350
350
430
310
400
320
270
270

360
270
270
240

180
180

470
400
470
400
470
400
470
400

650
550

140
100
90
80

2pmaX DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,05

0,05
0,05

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,15
0,15

0,05
0,05
0,03
0,02

f

z

mm

f

z

mm

f

z

mm

f

z

mm

f

z

mm

f

z

mm

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,036 0,026
0,036 0,026
0,026
0,026

0,049 0,035
0,049 0,035
0,035
0,035

0,057 0,041
0,057 0,041
0,041
0,041

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,066 0,047
0,066 0,047
0,047
0,047

0,075 0,054
0,075 0,054
0,054
0,054

0,084 0,060
0,084 0,060
0,060
0,060

0 Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skardata

Index

@DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm @DC=16,0 mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm

a a a a a a

0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03-
0,04 002 0,04 0,02 0,04 0,02 0,04 002 0,04 002 004
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,091 0,065
0,091 0,065
0,065
0,065

0,098 0,070
0,098 0,070
0,070
0,070

0,112 0,080
0,112 0,080
0,080
0,080

0,126 0,090
0,126 0,090
0,090
0,090

0,147 0,105
0,147 0,105
0,105
0,105

0,168 0,120
0,168 0,120
0,120
0,120
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata

Index

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lang

Ve
m/min

300
260
230
250
230
230
210
200
230
210
210
140

175
175
130
120
100
100
120
120
40
250
220
230
210
220
200
220
200

350
300
200
175
175
430
370

40

40
40
40
40

40
200
175
125

extralang

Vo
m/min
205
210
180
160
175
160
160
145
140
160
145
145
100

245
210
140
120
120
300
260

ApnaxX DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

2,0

2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0

20

@DC=
6,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,022
0,022
0,019

0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,022
0,019

- SilverLine - finfras med hog noggrannhet - 50 991 ...

@DC=
8,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,030
0,030
0,025

0,040
0,040
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030
0,025

gDC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,032

0,050
0,050
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,057
0,057
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,040
0,032

oDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,040

0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050
0,040

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,060
0,060
0,050

0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,060
0,050

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,070

0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,080
0,070

gDC=
25,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,100
0,100
0,090

0,120
0,120
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,060
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,100
0,090

Férstahandsval lampliga kylmedier
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Skérdata
Riktvarden for skardata - SilverLine - radiefras - 50 990 ... - finbearbetning
oDC= oDC= gDC= oDC= oDC= oDC= oDC= oDC= o o
4,0 mm 5,0 mm 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 16,0 mm 20,0mm  Fgrstanandsval lampliga kylmedier
a, a, a, a, a, a, a, a,
o 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
S xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC _ _
L A T
[} = =
1.1 180 0,08 0,035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090 0,120 ° o (¢}
1.2 180 0,08 0,040 0,041 0,043 0,045 0,052 0,060 0,070 0,100 ° o o
1.3 195 0,08 0,040 0,041 0,043 0,045 0,052 0,060 0,070 0,100 o (¢} o
1.4 130 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 ° o o
1.5 165 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 ° o (¢}
1.6 145 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 o o o
1.7 145 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 o (¢} o
1.8 100 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 ° ¢} o
1.9 165 0,08 0,035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090 0,120 o o (¢}
1.10 145 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 ° o o
1.1 100 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 ° o o
1.12 100 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070 0,080 o o o
1.13
1.14
1.15
1.16
21 105 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 °
2.2 90 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 °
2.3 75 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 o
2.4 75 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 °
2.5 90 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 °
2.6 75 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 °
2.7
3.1 235 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° ° °
3.2 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 o ° °
3.3 235 0,08 0,035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090 0,120 ° ° °
34 220 0,08 0,035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090 0,120 ° ° °
3.5 235 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° o °
3.6 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 o ° o
3.7 235 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 o ° o
3.8 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 o ° o
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 255 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 o ¢} (¢}
4.7 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° ¢} (¢}
4.8 255 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° (¢} ¢}
4.9 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° o ¢}
410 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° (¢} e}
411 360 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° (¢} o
412 270 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120 0,140 ° (¢} o
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
0 Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - SilverLine - radiefras - 50 990 ... - grovbearbetning

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lang

m/rtnin
120
120
130
85
110

155
145
155
145
155
145
155
145

170
145
170
145
145
240
180

Apmac X DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
10
1,0
10
1,0
1,0

1,0
1,0

10
10
1,0
1,0

@DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm
ae ae aE ae ae ae
0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" 03~ [06- 01~ 03 06- | 01- | 03 " 06-
0,2 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040

0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030

0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070

0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0 Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skérdata
@ DC =16,0 mm @DC=20,0mm C e
Forstahandsval lampliga kylmedier
a, a,

0,1- 0;3- L 06- | 0)l- 0,3- | 0,6-

0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC = =

f 2 x 1%}
Index mf;n e E 5 %
11 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 e o o
1.2 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 e o (¢}
1.3 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 e o o
1.4 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e o o
1.5 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e o o
1.6 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e ¢} o
1.7 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e ¢} (¢}
1.8 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e (¢} o
1.9 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 e (¢} o
1.10 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e o o
111 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e (¢} o
112 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 e o o
1.13
1.14
1.15
1.16
21 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 e
2.2 (0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 e
2.3 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 e
2.4 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 e
2,5 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 e
2.6 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 e
2.7
31 0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120 e o o
3.2 0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120 e o o
3.3 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 e o o
34 07140 07112 0,070 0,160 0,128 0,080 e (¢} o
3.5 0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120 e o o
3.6 0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120 e o o
3.7 0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120 e o [e)
3.8 0,80 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120 e o [}
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 e o o
47 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 e ¢} o
48 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 e o o
49 0,60 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 e o o
410 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 e o o
411 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 e o o
412 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 e (¢} o
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
cuttingtools.ceratizit.com 77



WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - SilverLine - torusfras - 50 989 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lang

240
200

170

250
230
200
180
220
210
220
210

250
250

120
8
80

extra lang

Ve
m/min
175
185
190
160
170
150
160
135

145
135
135
105

200
185
160
145
175
170
175
170

200
200

95
75
65

2pmaX DC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,03

@ DC=6,0mm @DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =16,0 mm
ae ae ae ae ae
01- 03- 01~ | 0;3- 01- 03- 0,1-" | 0;3- 01- 03-
02 04 U5 02 o0a %% 02 oa 0 02 oa B 02 o0a %
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fz fZ fZ
mm mm mm mm mm

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350

0 Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skardata
@ DC=20,0mm C ©
Forstahandsval lampliga kylmedier
ae
0,1- 0;3- 05
Sgc xoéc e s -

Index mffn ._.E_. 5 é
1.1 1,100 0,880 0,550 e () o
1.2 1,100 0,880 0,550 e o (e}
1.3 1100 0,880 0,550 e o (e}
14 1100 0,880 0,550 e (o) (e}
1.5 1,100 0,880 0,550 @ o o
1.6 1,100 0,880 0,550 e (o) o
1.7 1,100 0,880 0,550 e (o) (e}
1.8 1,100 0,880 0,550 e (o) (e}
1.9

110 1,100 0,880 0,550 e o (e}
111 1,100 0,880 0,550 e o o
112 1,100 0,880 0,550 e o o
113 1,100 0,880 0,550 e (o) o
1.14

115 1,100 0,880 0,550 e () (e}
1.16 1,100 0,880 0,550 e (e} o
2.1 1,100 0,880 0,550 e

2.2 17100 0,8800,550 e

2.3 17100 0,880 0,550 e

24 17100 0,8800,550 e

25 1,100 0,880 0,550 e

26 1,100 0,880 0,550 e

2.7

3.1 1,100 0,880 0,550 e (o) o
3.2 1,700 0,880 0,550 e (o) (o)
33 1,100 0,880 0,550 e () o
34 17100 0,8800,550 e () o
35 1,100 0,880 0,550 e () o
3.6 1,100 0,880 0,550 e (o) (o)
3.7 1,100 0,880 0,550 e (e} o
3.8 1,100 0,880 0,550 e o) (o)
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 1,00 0,880 0,550 e o o
47 17100 0,880 0,550 e (o) o
4.8

4.9

410

411

412

413

414

415

4.16

417

4.18

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

511

6.1 0,900 0,720 0,450 [ °
6.2 0,900 0,720 0,450 [ °
6.3 0,900 0,720 0,450 [ °
6.4

6.5
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Inledning

Innehallsforteckning

Oversikt 80 WNT \ Performance
Produktprogram 81-84 . . o
5 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.
Skérdata 85-89
Montagerad 90 Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
WNT Performance har utvecklats for sarskilda tilldmpningar
och kinnetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.
Oversikt
HM-hégmatningsfras HM-torusfréas HM-radiefras HM-avgradningsfras
CTPX225 81 81 82 82
CTC5240 81 81 82
Cylindriskt skaft
) HA/HB e

: Gangad adapter,
a formA 84

W

g Gangad adapter,

Q; form B 84

80
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Solida hardmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

WNT \ Performance

MultiLock - Torusfras

A KLG = kopplingsstorlek

N < CTC5240 CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
% ﬂ [
51 f
)
14 T
Industrinorm Industrinorm
(NEW JRTZR NEW [P
DC RE APMX | LPR | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
KLG 53805 ... 53 806 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR
12 02 | EL12 | 3,0 5 4 44,90 01205 39,90 01205
16 0,3 | EL16 | 45 7 4 59,90 01607 54,90 01607
20 03 | EL20 | 6,0 8 5 74,90 02008 69,90 02008
25 05 | EL25 | 8,0 10 6 84,90 02510 79,90 02510
Stél °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o)
Varmebesténdig °
Hardat stal
MultiLock - Hogmatningsfras
A KLG =kopplingsstorlek
A 133 = programovatelny polomer rohu
N < m HFC CTC5240 CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
L o deih
) %
x
- E
— DCX <
Industrinorm Industrinorm
E we [EW w2
DCX APMX | LPR | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
KLG | rsp 53 801 ... 53802 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
12 | EL12 | 0,7 0,5 4 5 49,90 01202 44,90 01202
16 | EL16 | 1,2 0,8 5 6 64,90 01605 59,90 01605
20 | EL20 | 1,2 0,8 6 6 74,90 02005 69,90 02005
25 | EL25 | 1,2 0,8 7 6 89,90 02505 84,90 02505
Stal °
Rostfritt o
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandig )
Hardat stal
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WNT \ Performance Soll_idahérdmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Radiefras

A KLG = kopplingsstorlek

N @ 2 . O CTC5240 CTPX225

ZEFP N

:
2
g
o)
2
2
g

i
ﬁ
A
b

x| &
s -
E
DC
Industrinorm Industrinorm
(NEW JRZR NEW [P
DC APMX | LPR | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
KLG 53803... 53804 ...
mm mm mm EUR EUR
12 | EL12 | 70 9 4 49,90 01200 44,90 01200
16 | EL16 | 9,5 12 4 64,90 01600 59,90 01600
20 | EL20 | 12,0 15 4 79,90 02000 74,90 02000
25 | EL25 | 16,0 19 4 89,90 02500 84,90 02500
Stél °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o)
Varmebesténdig °
Hardat stal

MultiLock - Gradningsfras

A KLG =kopplingsstorlek

N @ % — CTPX225

ZEFP

w DRAGONSKIN

[T M
o
B
45° =
ﬁ Z
DC
DCX
Industrinorm
NEW [
DCX APMX| DC | LPR | ZEFP Artikel-nr.
KLG 53 800...
mm mm | mm | mm EUR
12 | EL12 4 4 8 4 45,90 01200
16 | EL16 6 4 12 4 60,90 01600
Stal °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o)

Varmebesténdig
Hérdat stal
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Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Hallare

A KLG = kopplingsstorlek

n
;l e R T Tt o %J
o 8 \
a
LPR a
OAL
Stal Stal
AC T8 (O 18
(NEW Y [Ea wi
KLG BD_1 | DCONMS | OAL | LPR Artikel-nr. Artikel-nr.
84 050 ... 84 051...
mm mm mm mm EUR EUR

EL12 1 12 66 20 98,00 01200 98,00 01200
EL16 15 16 75 25

107,00 01600 107,00 01600
EL20 19 20 7 25 117,00 02000 117,00 02000
EL25 24 25 87 30 129,00 02500 129,00 02500

Y7 2A/28 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
=] i
—_— - - o -
Bit Génghylsa Cylinderskruv TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80398.. 70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
for artikel-nr. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

84 05101200 / 84 050 01200 5,15 03500 5,66 42100 1,11 42000 526 054 9,15 120 4,38 303 3,61 41900 13190 193
84051 01600 / 84 050 01600 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 526 055 9,80 121 4,38 303 4,53 42200 131,90 193
8405102000 / 84 050 02000 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 5,26 055 9,80 121 4,38 303 4,53 42200 131,90 193
8405102500 / 84 050 02500 3,60 06000 6,28 42700 1,65 42600 526 055 9,80 121 4,38 303 8,64 42500 13190 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Vaxelhuvudsystem

Gangad adapter, typ A
A KLG = kopplingsstorlek
A FOr h6gmatnings- och torusfrasar

DRVS
: W
- H g g (\\\\\\\
[a) 17 N| Z
@ [ 2.8
o
LPR
OAL
[EW wi
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikel-nr.
84052 ...
mm mm mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 103,00 01200
EL16 15 M8 83 14 8,5 12 112,00 01600

EL20 19 M10 37 18 10,5 15

122,00 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17

143,00 02500

Y7 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
— - R -—-
Bit Ganghylsa TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80398.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
for artikel-nr. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84052 01200 5,15 03500 5,66 42100 526 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84052 01600 5,15 04500 6,79 42400 526 055 9,80 121 438 303 453 42200 131,90 193
84 052 02000 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 4,38 303 453 42200 131,90 193
84 052 02500 3,80 06000 6,28 42700 5,26 055 9,80 121 438 303 8,64 42500 131,90 193
Gangad adapter, typ B
A KLG = kopplingsstorlek
A Forradie- och avgradningsfréasar
DRVS
- B N 2 T @
al| -| B N CZ) N
REs= H £:8 3
L — B
LPR
v,
OAL
[ NEw U
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikel-nr.
84 053 ...
mm mm | mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 115,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 125,00 01600

EL20 20 M10 37 18 10,5 15

‘ 135,00 02000
EL25 | 25 | M2 | 42 | 20 | 125 | 17

159,00 02500

W1 Wi Y7 Y7 2A/28 Y7
e (@ = — = / colly
Spénnskruv Bitshylsa TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
84950.. 84950.. 80950.. 80950.. 70950.. 80950..
for artikel-nr. EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84053 01200 40,00 18600 86,00 18000 526 054 9,15 120 438 303 131,90 193
8405301600 43,50 18800 93,50 18100 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02000 47,00 18700 101,00 18200 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02500 55,00 18900 119,00 18300 5,26 055 9,80 121 4,38 303 131,90 193

84

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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Skardata

Riktvarden for skardata - MultiLock - torusfras

Index

5.10

86

CTC5240

Ve
m/min

CTPX225

Ve
m/min
180
200
180
150
160
140
140
100
140
120
100
90
70

160
220

@DC=12mm

@ DC=16 mm

@ DC=20 mm

@ DC=25mm

[} O
Forstahandsvall&mpliga kylmedier

a,=0,1-0,3xDCa,=0,3-0,6xDC a,=0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3x DC a,= 0,3-0,6 x DC

a,max.=3mm
f, f,
mm mm
0,08 0,05
0,09 0,06
0,08 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,06 0,03
0,08 0,05
0,06 0,03
0,05 0,03
0,06 0,03
0,06 0,03
0,05 0,03
0,05 0,03
0,07 0,06
0,06 0,05
0,06 0,05
0,04 0,03
0,05 0,04
0,05 0,04
0,04 0,03
0,09 0,06
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,05 0,03
0,09 0,06
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,10 0,05
0,10 0,05
0,07 0,04

a,max.=4,5mm

f

z

mm

011
013
0,11
0,10
012
0,10
0,12
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08

0,07
0,07
0,09
0,08
0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
013
0,11
012
0,10
0,12
0,11
0,12
0,10

0,07
013

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,10

f

z

mm

0,07
0,08
0,07
0,06
0,07
0,06
0,07
0,05
0,07
0,05
0,04
0,05
0,05

0,04
0,04
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,07
0,06

0,04
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

a,max.=6mm
f, f,
mm mm
0,14 0,08
0,16 0,10
0,14 0,08
0,13 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,10 0,06
0,14 0,08
0,10 0,06
0,09 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,12 0,10
0,10 0,09
0,10 0,09
0,08 0,07
0,09 0,08
0,09 0,08
0,08 0,07
0,16 0,10
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,09 0,06
0,16 0,10
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,20 0,11
0,20 0,11
0,15 0,08

a,max.=8mm
f, f,
mm mm
0,15 0,08
0,18 0,10
0,15 0,08
0,14 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,11 0,06
0,15 0,08
0,11 0,06
0,10 0,06
0,11 0,06
0,11 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,13 0,10
0,11 0,09
0,11 0,09
0,09 0,07
0,10 0,08
0,10 0,08
0,09 0,07
0,18 0,10
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,10 0,06
0,18 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
017 0,10
0,22 0,13
0,22 0,13
0,17 0,10

® 00000000006 06 0 tnuision
OO O0OO0OO0OO0OO0OOOO O O O Tyckluft
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OO0O O MMS

O O

0 0000000000000 00
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0

O0OO0O0OO0OO0OO0O
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Skérdata
Riktvarden for skardata - MultiLock - HFC-fras
@DC=12mm @DC=16 mm @ DC=20mm @DC=25mm C ©
Forstahandsvalldmpliga kylmedier
a; ae: ae: ae: ae: ae: ae: ae: a; ae: a; ae:
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
CTC5240 CTPX225 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
aumax.=0‘5 mm aumax.=0,8 mm a, max. = 0,8 mm a, max =0,8mm - .

ndex v . f, f, £, f f, f, f, £, f £, f, f, 2 2 2

m/min m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm £ = =
1.1 200 060 048 035 084 062 040 1,08 0,79 0,50 1,19 0,85 0,50 [} (e} (e}
1.2 220 0,71 0,57 042 0,99 0,73 0,47 1,28 094 0,60 1,41 1,01 0,60 o o o
1.3 200 060 048 035 084 062 040 1,08 0,79 0,50 1,19 0,85 0,50 [} (0] (0]
1.4 170 055 044 032 076 056 036 099 073 0,46 1,09 0,78 0,46 [} (o) (o)
1.5 180 066 052 038 092 068 044 1,18 0,87 0,555 1,30 093 055 () (o) (o)
1.6 150 055 044 032 076 056 036 099 073 046 109 078 046 ° o o
1.7 150 066 052 038 092 068 044 118 0,87 0,555 1,30 093 055 o (o) (o)
1.8 110 044 035 026 0,61 045 029 079 058 037 087 062 037 [} (o) (0]
1.9 150 060 048 035 084 062 0,4 1,08 0,79 0,50 119 0,85 0,50 [ ) (0] (0]
1.10 130 044 035 026 0,61 045 029 079 058 037 087 062 037 [ ) (o) (o)
1.1 110 039 0,31 023 054 040 025 069 0,51 0,33 076 055 0,33 [ ) (o) o)
1.12 100 044 035 026 061 045 029 079 058 037 087 062 037 ° o (¢}
1.13 80 044 035 026 0,61 045 029 079 058 037 087 062 037 [ ) (o) (o)
1.14
1.15 90 039 0,31 023 054 040 025 069 0,51 033 0,76 055 0,33 [ ) (o) (o)
1.16 90 039 0,31 023 054 040 025 069 0,51 033 076 055 0,33 [ (o) (o)
2.1 70 0,74 0,59 0,43 1,03 0,76 0,48 1,33 098 0,62 1,46 1,04 0,62 [ (o)
2.2 70 066 052 038 092 068 044 118 0,87 0,555 1,30 093 055 [ o)
2.3 60 066 052 038 092 068 044 118 0,87 0,55 1,30 093 055 [ (0]
24 40 049 039 029 069 0,51 033 088 065 042 0,97 0,70 0,42 [ (o)
2.5 60 057 046 034 0,81 0,60 0,38 1,03 0,76 0,48 113 0,81 0,48 [ (o)
2.6 53 057 046 034 0,81 060 0,38 1,03 0,76 0,48 113 0,81 0,48 [ (o)
2.7 40 049 039 029 069 0,51 033 088 065 042 0,97 0,70 0,42 [ (o)
3.1 170 0,71 0,57 042 099 073 0,47 128 094 060 1,41 1,01 0,60 ° o o
3.2 130 060 048 035 084 062 0,4 1,08 0,79 0,50 119 0,85 0,50 [ o o
3.3 150 066 052 038 092 068 044 118 0,87 0,555 1,30 093 055 ° o o
3.4 130 055 044 032 076 056 036 099 0,73 046 1,09 0,78 0,46 ° (o) (o)
3.5 130 066 052 038 092 068 044 1,18 0,87 0,555 1,30 093 055 ° o (o)
3.6 110 060 048 035 084 062 0,4 1,08 0,79 0,50 1,19 0,85 0,50 ° (o) (o)
3.7 130 066 052 038 092 068 044 118 0,87 0,55 1,30 093 055 ) (o) (o)
3.8 110 055 044 032 076 056 036 099 0,73 046 1,09 0,78 0,46 ° (o) (o)
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 120 0,24 0,20 0,15 026 0,20 0,14 028 024 0,19 030 026 0,21 [ )
5.2 80 0,24 0,20 0,15 026 0,20 0,14 0,28 0,24 0,19 030 026 0,21 [
5.3 80 0,24 0,20 0,15 026 0,20 0,14 028 0,24 0,19 030 026 0,21 [ )
5.4 60 0,24 0,20 0,15 0,26 0,20 0,14 028 0,24 0,19 030 026 0,21 [ )
5.5 60 0,24 0,20 0,15 0,26 0,20 0,14 028 0,24 0,19 030 026 0,21 [ )
5.6 60 0,24 0,20 0,15 0,26 0,20 0,14 0,28 0,24 0,19 030 026 0,21 [
5.7 60 0,24 0,20 0,15 0,26 0,20 0,14 0,28 0,24 0,19 030 026 0,21 [
5.8 60 0,24 0,20 0,15 0,26 0,20 0,14 0,28 0,24 0,19 030 026 0,21 [
5.9 140 0,33 0,26 0,18 0,35 0,26 0,16 037 030 022 039 032 0,24 [
5.10 120 0,33 0,26 0,18 0,35 0,26 0,16 037 030 022 039 032 0,24 [ )
5.11 100 0,24 0,20 0,15 0,26 0,20 0,14 029 024 0,19 0,31 026 021 [
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Riktvarden for skardata - MultiLock - radiefras

@gDC=12mm @DC=16mm ©@ODC=20mm @ DC=25mm C L e
Farstahandsvallampliga kylmedier

CIC:280 B 08600 0?6{3%00 ofééi”nc oﬁééi”nc o
Index v U f; f, f; f; é ?z; g

m/min m/min mm mm mm mm g = =
1.1 180 0,12 0,15 0,18 0,20 ° o o
1.2 200 0,13 0,17 0,21 0,23 [} (o) (o)
1.3 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [ () ()
1.4 150 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
1.5 160 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
1.6 140 0,10 0,13 0,16 0,18 ° (o) (o)
1.7 140 0,13 0,16 0,19 0,21 [ (0] (0]
1.8 100 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.9 140 0,12 0,15 0,18 0,20 [ o o
1.10 120 0,09 0,10 0,13 0,14 o o o
1.11 100 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o o
1.12 90 0,09 0,10 0,13 0,14 [} o) o)
1.13 70 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.14
1.15 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [} (e} (e}
1.16 80 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o) o)
2.1 60 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o
2.2 60 0,09 0,10 0,13 0,14 ° ¢}
2.3 50 0,09 0,10 0,13 0,14 ° e}
2.4 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ° ¢}
2.5 50 0,07 0,09 011 0,12 ° ¢}
2.6 50 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o
2.7 40 0,06 0,08 0,10 01 ° o
3.1 150 0,13 0,17 0,21 0,23 ° (o) (o)
3.2 120 0,12 0,15 0,18 0,20 o o o
3.3 140 0,13 0,16 0,19 0,21 ) (o) (o)
3.4 120 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
3.5 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ) o o
3.6 100 0,12 0,15 0,18 0,20 ° ¢} ¢}
3.7 120 0,13 0,16 0,19 0,21 o o o
3.8 100 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
41 500 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.2 450 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.3 380 0,19 0,24 0,28 0,31 ° ¢}
4.4 300 0,18 0,22 0,27 0,30 ° ¢}
4.5 150 0,16 0,20 0,24 0,26 ° ¢}
4.6 250 0,13 0,16 0,19 0,21 ° e}
4.7 200 0,12 0,15 0,18 0,20 o ¢}
4.8 220 0,10 0,12 0,15 0,17 ) (o)
4.9 200 0,07 0,09 0,11 0,12 ) (o)
410 160 0,07 0,09 0,11 0,12 ° ¢}
411 220 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
412 190 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 120 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.2 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.3 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.4 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.5 60 0,08 0,11 0,16 0,17 o
5.6 60 0,08 011 0,16 0,17 o
5.7 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.8 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.9 140 0,11 0,16 0,21 0,22 [
5.10 120 0,11 0,16 0,21 0,22 [ )
5.11 100 0,08 0,11 0,16 0,17 °
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance Skirdata

Riktvarden for skardata - MultiLock - avgradningsfras

@DC=12mm @ DC=16 mm C ©
Forstahandsvallimpliga kylmedier
a=01-02xDC a=01-0,2xDC
CTPX225
a,max.=4mm a,max.=6mm - .
e m/\:;\in mfin mffn E E é
1.1 200 0,09 0,12 ) o o
1.2 220 0,11 0,14 ) o o
1.3 200 0,09 0,12 ) o o
1.4 170 0,08 0,11 ) o o
1.5 180 0,10 0,13 ) ) )
1.6 150 0,08 0,11 ° ) )
1.7 150 0,10 0,13 ) (e} (e}
1.8 110 0,07 0,09 ) (e} (e}
1.9 150 0,09 0,12 ) o o
1.10 130 0,07 0,09 ) o o
1.1 110 0,06 0,08 ) o) o
1.12 100 0,07 0,09 ) (e} )
1.13 80 0,07 0,09 ° o o
1.14
1.15 90 0,06 0,08 ° o o
1.16 90 0,06 0,08 ) ) )
21 70 0,08 0,10 ° o
2.2 70 0,07 0,09 ) le)
2.3 60 0,07 0,09 ) o
2.4 40 0,05 0,07 ° o
2.5 60 0,06 0,08 ° o
2.6 60 0,06 0,08 ) o
2.7 40 0,05 0,07 ° o
3.1 170 0,11 0,14 ) o) o
3.2 130 0,09 0,12 ) o o
3.3 150 0,10 0,13 ) ) )
3.4 130 0,08 0,11 ) ) )
3.5 130 0,10 0,13 ) ) )
3.6 110 0,09 0,12 ) o o
3.7 130 0,10 0,13 ) o o
3.8 110 0,08 0,11 ) o) o)
41 550 0,16 0,21 )
4.2 500 0,16 0,21 )
4.3 420 0,15 0,20 )
4.4 330 0,14 0,19 )
4.5 170 0,13 0,17 )
4.6 280 0,10 0,13 )
4.7 220 0,09 0,12 )
4.8 240 0,08 0,10 )
4.9 220 0,06 0,08 )
410 180 0,06 0,08 )
411 240 0,11 0,14 )
412 210 0,11 0,14 )
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Solida hardmetallfrasar
Teknisk information

Montagerad

Bild pa hopmontering av MultiLock-hallare for cylindriskt skaft

-

a Hallaren fér cylindriskt skaft har ett universellt anvandningsomréde. MultiLockhdgmatnings- och torusfrasarna spanns fast framifran
med hjdlp av en ganghylsa och en Iasskruv. MultiLock-radie- och avgradningsfrasarna spanns fast genom skaftet med en cylinderskruv.

Bild pa hopmontering av MultiLock géngad adapter

TypA

a Den gdngade adaptern typ A ska anvdndas till
MultiLockhégmatnings- och torusfrésar. Dessa spanns fast
framifrdn med hjalp av en ganghylsa och en lasskruv.

TypB

a Den gdngade adaptern typ B bestér av tva delar och ska
anvandas till MultiLock-radie- och avgradningsfrasar.
Dessa spanns fast bakifrdn med en spannskruv. Spannskruven
anvands ocksé for fastskruvning i verktygsfastet.

70 En utforlig monteringsanvisning medfoljer respektive héllare.

Belaggningar

TiB2-baserad beldggning

HIT 43 GPa ~ 4300 HV0,05
Friktionsvérde mot stél 0,3

Maximal anvdndningstemperatur 1 000 °C

CTC5240

> > > >

AITiN-baserad beldggning

HIT 35 GPa ~ 3500 HV0,05
Friktionsvérde mot stél 0,5

Maximal anvéndningstemperatur 1 000 °C

CTPX225

> > > >

90
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spénbrytare 0,9 x DC
cor || Ry
UNI | y=o° HPC DPX72S
s ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS
| |k
T » ’
\ 4
S\ B
‘ S—
" T
> g
o
<
l S
~-DC ==,
Industrinorm
(O3
NEW I
DC . |RE.pes| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
53593 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6,0 0,2 31 39 75 6 5 59,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 6 5 59,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 6 5 59,92 06415
80 | 02 4 49 85 8 5 69,07 08402
8,0 1,0 4 49 85 8 5 69,07 08410
8,0 1,5 4 49 85 8 5 69,07 08415
8,0 | 20 4 49 85 8 5 69,07 08420
10,0 | 0,2 51 60 | 100 10 5 95,36 10402
10,0 | 1,0 51 60 | 100 10 5 95,36 10410
10,0 | 15 51 60 | 100 10 5 95,36 10415
10,0 1,6 51 60 100 10 5 95,36 10416
10,0 2,0 51 60 100 10 5) 95,36 10420
12,0 | 0,2 61 70 115 12 5 118,20 12402
12,0 1,0 61 70 115 12 5) 118,20 12410
12,0 1,5 61 70 115 12 5 118,20 12415
12,0 1,6 61 70 115 12 5) 118,20 12416
12,0 2,0 61 70 115 12 5 118,20 12420
12,0 | 3,0 61 70 115 12 5) 118,20 12430
14,0 | 0,2 7 81 126 14 5 118,20 14402
14,0 1,0 4l 81 126 14 5 242,80 14410
14,0 1,5 7 81 126 14 5 242,80 14415
14,0 1,6 7 81 126 14 5) 242,80 14416
14,0 | 2,0 7 81 126 14 5 242,80 14420
14,0 | 3,0 7 81 126 14 5 242,80 14430
16,0 | 0,2 81 92 140 16 5 240,20 16402
16,0 1,0 81 92 140 16 5) 240,20 16410
16,0 1,5 81 92 140 16 5 240,20 16415
16,0 | 16 81 92 | 140 16 5 240,20 16416
16,0 2,0 81 92 140 16 5 240,20 16420
16,0 | 3,0 81 92 140 16 5) 240,20 16430
16,0 | 40 81 92 140 16 5 240,20 16440
18,0 | 0,2 91 102 | 150 18 5 274,70 18402
18,0 | 1,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18410
18,0 i'5 91 102 150 18 5) 274,70 18415
18,0 1,6 91 102 150 18 5 274,70 18416
18,0 | 2,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18420
18,0 | 3,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18430
18,0 | 4,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18440
200 | 02 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20402
20,0 1,0 102 113 163 20 5) 331,70 20410
200 | 1,5 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20415
200 | 16 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20416
20,0 | 20 102 113 163 20 5 331,70 20420
20,0 | 3,0 102 113 163 20 5 331,70 20430
20,0 | 40 102 113 163 20 5 331,70 20440
Stél °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandig o

Hardat stal

92

- v,/f, sida 93-95
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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Skéardata
s . [ . " " s o
Skardata riktvarde - CircularLine - Pinnfrasar - CCR-UNI, Extra lang
@DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC=14,0mm @ DC =16,0mm
ﬂTz é 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1
% £ xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

E Iy hn N hm hn N
Index m}/;nm é
1.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,0 0,032
1.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,0 0,032
1.3 220 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,0 0,032
1.4 220 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,10 0,032
1.5 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.6 210 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0,020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030
1.7 220 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030
1.8 210 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030
1.9 210 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0713 0,09 0,030
1.10 190 50° 6,00 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030
1.11 190 50° 005 0,04 0012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 0,08 0,025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.12 190 50° 005 0,04 0012 007 005 0016 009 0,06 0020 011 0,08 0,025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.13 190 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030
1.14
1.15 180 45° 0,05 0,04 0012 0,07 005 0016 009 0,06 0020 011 008 0025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.16 180 45° 0,05 004 0012 0,07 005 0016 009 0,06 0020 011 008 0025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
2.1 140 45° 0,04 0,03 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.2 130 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.3 110 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
24 110 45° 0,04 003 0,009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.5 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.6 90 45° 0,04 003 0,009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.7
3.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,0 0,032
3.2 230 50° 007 005 0,015 008 006 0018 010 0,07 0,022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,0 0,032
3.3 230 50° 0,07 005 0,015 008 006 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,0 0,032
3.4 210 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0027 013 0,09 0030 0714 0,0 0,032
3.5 210 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0713 0,09 0,030
3.6 190 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0713 0,09 0,030
3.7 190 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 0,09 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0713 0,09 0,030
3.8 170 50° 0,05 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 0713 0,09 0,030
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41
412
413
414
415
4.16
417
4.18
419
5.1 80 40° 0,02 0,02 0,005 0,03 0,02 0006 004 0,03 0008 004 003 0010 005 004 0012 006 004 0,013
5.2 60 40° 0,02 0,02 0,005 0,03 0,02 0006 004 0,03 0008 004 003 0010 005 004 0012 006 004 0,013
5.3 60 40° 0,02 0,02 0005 0,03 0,02 0006 004 0,03 0008 004 003 0010 005 004 0012 006 004 0,013
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 100 40° 0,03 0,02 0,007 004 003 0008 004 0,03 0010 005 004 0012 007 004 0015 0,08 0,05 0,017
5.10 90 40° 0,03 0,02 0,007 004 003 0008 004 0,03 0010 005 004 0012 007 004 0015 0,08 0,05 0,017
511 80 40° 0,02 0,02 0,005 0,03 0,02 0,006 004 0,03 0008 004 003 0010 005 004 0012 006 0,04 0,013
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Skérdjup motsvarar skédrkantsldngden
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Skérdata
@ DC =18,0mm @DC=20,0mm
Forstahandsval lampliga kylmedier
ae
0,05 0,1 0,05 01
xDC xDC xDC xDC
N N 5 5
Index ez mfzm E E é
1.1 0416 011 0,035 017 0712 0037 o o ¢}
12 016 011 0,035 017 0712 0,037 o ° (¢}
13 016 011 0035 017 012 0037 o o (¢}
14 016 011 0035 017 012 0037 o ° o
1.5 014 010 0031 014 010 0032 o o ¢}
16 014 010 0031 014 010 0032 o o ¢}
1.7 0,14 0,0 0,031 014 0710 0,032 o [ ) (o)
18 014 010 0031 014 010 0032 o o ¢}
19 014 010 0031 014 010 0032 o o (¢}
110 014 010 0,031 014 010 0,032 o ° ¢}
111 014 010 0031 014 010 0032 o o o
112 014 0710 0031 014 0710 0032 o o ¢}
113 014 010 0,031 014 010 0032 o [ ) (o)
1.14
115 014 010 0,031 014 010 0,032 o o (¢}
116 014 010 0,031 014 010 0,032 o ° o
21 012 008 0026 013 009 003 e
22 (012 008 0026 013 009 003 e
23 012 008 0026 013 009 003 e
24 012 008 0026 013 009 003 e
25 012 008 0026 013 009 003 e
26 012 008 0026 013 009 003 e
2.7
3.1 046 011 0,035 017 0712 0037 o ° o
32 (016 011 0035 017 012 0037 o o o
33 016 011 0035 017 012 0037 o o o
34 016 011 0035 017 012 0037 o o (¢}
35 014 0710 0031 0714 0710 0032 o ° (¢}
36 014 0710 0031 014 0710 0032 o ° (¢}
37 014 010 0,031 014 010 0032 o ° ¢}
38 014 0710 0031 014 0710 0032 o ° e}
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1 0,07 005 0,016 0,08 006 0018 e
52 007 005 0016 008 006 0018 e
53 007 005 0016 008 006 0018 e
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
59 009 007 0021 011 008 0024 e
510 0,09 007 0021 011 008 0024 e
511 007 005 0016 008 006 0018 e
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Hogprestandafrasar
Skrubbfras
=325
NR || 38 @@ HPC || ) Ti1000 Ti1000 Ti1000
Vs~ ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

DN |

LPR
fe— APMXJ
LH
OAL
l
[ Sa—

CI=3 =3
I
*L DC JL\CHW DIN 6527 Industrinorm Industrinorm
w0 J3 e[ O[3 e[ 3
(NEW IR (NEW [IE NEW IR
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
54000 ... 54015 ... 54 015 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 5 14 50 6 0,15 4 20,73 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 20,76 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 30,24 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 20,67 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 20,76 04200
4 1 3,8 20 34 70 6 0,15 4 30,24 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 20,67 05100
5 13 438 17 21 57 6 0,15 4 20,76 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 34,61 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 20,67 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 24,88 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 39,19 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 28,58 08100
8 19 7.7 27 27 63 8 0,25 4 31,09 08200
8 19 7,7 40 44 80 8 0,25 4 47,89 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 35,53 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,25 4 39,61 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 65,41 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 52,61 12100
12 26 116 | 38 38 83 12 0,35 4 64,26 12200
12 26 116 | 64 65 109 12 0,35 4 78,20 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 90,22 16100
16 32 155 | 44 44 92 16 0,35 4 96,75 16200
16 32 155 | 80 84 132 16 0,35 4 147,40 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 131,80 20100
20 38 195 | 54 54 104 20 0,35 4 143,40 20200
20 38 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 192,60 20400

Stal ° ° °
Rostfritt ° ° °
Gjutjarn ¢) o f¢)
Icke-jarn metaller o o o
Véarmebestandig ) ) )

Hardat stal
- v,/f, sida 97-99
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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Skéardata
Riktvarden for skardata - pinnfras - 54 000 ... /54 015 ...
g @DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=8,0mm
% é” g a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
= §> g g 01-0,2 03-04 06-10 001-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10
< = < > xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Index m/rcnin max XDC  8pmax X DC mffn mf;n mf;n nIFn W:Zm
11 200 160 1,0 0,5 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.2 210 170 1,0 0,5 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.3 180 140 1,0 05 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
1.4 160 130 1,0 0,5 0,012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 005 0,03
1.5 170 135 1,0 0,5 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.6 160 130 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.7 160 130 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.8 140 115 1,0 0,5 0,012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.9 140 110 1,0 05 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 005 0,03
110 160 130 1,0 0,5 0,018 0,014 001 0,029 0,022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 005 0,03
111 140 115 1,0 0,5 0,012 0,009 0,007 0,022 0,017 0,012 0032 0,024 0,016 004 003 002 005 004 0,02
112 160 130 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.13
1.14
115 150 120 1,0 05 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
116 130 100 1,0 05 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 005 0,03
21 110 90 1,0 05 0,012 0,009 0,007 0,018 0014 0,01 0027 0,02 0,014 0036 0027 0018 004 003 0,02
22 100 80 1,0 0,5 0,012 0,009 0,007 0,018 0014 0,01 0027 0,02 0,014 0036 0027 0018 004 003 0,02
23 8 70 1,0 0,5 0,012 0,009 0,007 0,018 0014 0,001 0027 0,02 0,014 0036 0027 0018 004 003 0,02
24 8 70 1,0 0,5 0,012 0,009 0,007 0,018 0014 0,001 0027 0,02 0,014 0036 0027 0018 004 0,03 0,02
25 100 80 1,0 05 0,012 0,009 0,007 0,018 0014 0,001 0027 0,02 0,014 0,036 0027 0018 004 0,03 0,02
26 100 80 1,0 05 0,012 0,009 0,007 0,018 0014 0,01 0027 0,02 0,014 0036 0027 0018 004 003 0,02
27 25 20 1,0 05 0,009 0,007 0,005 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0014 0,03 0,03 0,02
31 170 135 1,0 0,5 0,024 0,019 0,014 0,036 0,028 0,02 0,051 0,038 0026 0,061 0045 003 007 005 0,04
3.2 140 110 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,036 0028 0,02 0,051 0038 0026 0,061 0045 003 007 005 0,04
3.3 160 130 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
34 130 100 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
35 150 120 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
36 140 110 1,0 0,5 0,018 0,014 001 0,029 0,022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 005 0,03
3.7 150 120 1,0 05 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 005 0,03
3.8 135 110 1,0 0,5 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 240 190 1,0 0,5 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
47 260 200 1,0 0,5 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
48 140 110 1,0 0,5 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
49 120 95 1,0 0,5 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
410 100 80 1,0 0,5 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
411 300 240 1,0 0,5 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
412 260 200 1,0 0,5 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
413
4.14
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
53 25 20 0,5 0,25 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0022 0,016 0,011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
54 25 20 0,5 025 0,011 0,008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0,022 0014 003 003 0,02
55 25 20 0,5 025 0,011 0,008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
56 25 20 0,5 0,25 0,011 0,008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0,016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
57 25 20 0,5 0,25 0,011 0,008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0,016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
58 25 20 0,5 0,25 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0022 0,016 0,011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
59 100 70 0,5 0,25 0,021 0,017 0,012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0,023 0,056 0,042 0,028 0,07 0,05 0,03
510 80 60 0,5 025 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0025 0,017 0,043 0032 0,021 005 004 0,03
511 60 50 0,5 025 0,012 0,009 0,007 0018 0014 0,01 0027 002 0,014 0036 0027 0018 004 003 0,02
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Typ "extra lang”: vid kantning med a, 0,1-0,4 x DC far en a, pd 1,0 x DC

anvandas.

Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering = 3°

98
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Skérdata
@DC=10,0mm @DC=12,0mm @DC =16,0 mm @DC=20,0mm
Forstahandsval lampliga kylmedier

a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - _
Index i A i i : & ¢
1.1 0,08 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e (¢} o
12 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
13 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
14 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
1.5 0,08 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
1.6 0,08 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
17 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
1.8 0,08 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e (¢} o
19 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008
110 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
i1 006 005 003 008 006 004 008 006 005 01 008 006 e o o
112 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
1.13 [ (¢} o
1.14
115 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
116 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o o
21 0,05 0,04 003 007 005 003 007 005 004 009 008 006 e
22 (005 004 003 007 005 003 007 005 004 009 008 006 e
23 005 004 003 007 005 003 007 005 004 009 008 006 e
24 005 004 003 007 005 003 007 005 004 009 008 006 e
25 005 004 003 007 005 003 007 005 004 009 008 006 e
26 005 004 003 007 005 003 007 005 004 009 008 006 e
27 004 003 002 005 004 003 006 004 003 007 005 004 e
3.1 0,09 007 005 011 008 006 014 01 008 015 012 01 ° ° °
32 (009 o007 005 o011 008 006 014 01 008 015 012 01 ° o °
33 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e ° °
34 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e ° °
35 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e ° °
36 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o °
37 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o °
38 008 006 004 01 007 005 011 008 006 013 01 008 e o °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 01 007 005 014 011 007 016 012 009 019 015 012 e
4.7 01 007 005 014 011 007 016 012 009 019 015 012 e
4.8 01 007 005 014 011 007 016 012 009 019 015 012 e
4.9 01 007 005 014 011 007 016 012 009 019 015 012 e
4.10 01 007 005 014 011 007 016 012 009 019 015 012 e
411 01 007 005 014 011 007 016 012 009 016 013 01 °
412 01 007 005 014 011 007 016 012 009 016 013 01 °
413
4.14
4.15
4.16
417
418
4.19
5.1
5.2
53 004 003 002 006 004 003 006 005 004 007 006 005 e
54 004 003 002 006 004 003 006 005 004 007 006 005 e
55 004 003 002 006 002 003 006 005 004 007 006 005 e
56 004 003 002 006 004 003 006 005 004 007 006 005 e
57 004 003 002 006 004 003 006 005 004 007 006 005 e
58 004 003 002 006 004 003 006 005 004 007 006 005 e
59 009 006 004 012 009 006 013 01 008 015 012 009 e
510 007 005 003 009 007 005 01 008 006 012 01 008 e
511 005 004 003 008 006 004 009 007 005 011 009 007 e
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Standard

DIN 69871 - SK Chuck

ER-Precisionshylschuck - PCC

A Forstandardspannmuttrar eller spannmuttrar med tatningsbrickor
A Maximalt spdnnomréde motsvarande ISO-toleransklass H10

A For fastspénning krévs en rullnyckel

A D= 100 bar

Leveransinnehall:

Stomme med spédnnmutter och stoppskruv

PCC

LPR

[#/]= 0.003]A]

DLN
DC(’;)_N"WS

S
) :

=

AD/B

G 2,5 npay 25000

NEW JRE
Hallare DCONWS |LPR| DLN | for spannhylsa Artikel-nr.

Atdragningmoment / Spannkraft 82700...
mm [mm| mm Nm EUR

SK 40 1-10 | 70| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11079
SK 40 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21079
SK 40 2-16 | 70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11679
SK 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21679
SK 40 2-20 |70 | 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 89,76 12079
SK 40 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 129,30 22079
SK 50 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11678
SK 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21678
SK 50 2-20 |70 | 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 169,10 12078
SK 50 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 210,00 22078

70 Mattet LPR &r 4,5 mm ldngre vid anvandning av spannmutter IK till ER16 och ER32 och 5,0 mm langre till ER25

Y8 Y8 Y8 Y8
N -m > (®
Stoppskruv Stoppskruv Spannmutter IK Spannmutter
PCC2 PCC1
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
82950... 82950.. 82950.. 82950...
for spannhylsa EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Tillbehdr
e o - & T (=
Ty ; ¥ “ al |
= — ° & =
Spannhylsa ER Tétningsbricka Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt

— Huvudkatalogen, kapitel 16

100

—103

— Huvudkatalogen, kapitel 16

— Huvudkatalogen, kapitel 16

— Huvudkatalogen, kapitel 16

— Huvudkatalogen, kapitel 16
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WNT \ Standard

JIS B 6339 - BT chuck

ER-Precisionshylschuck - PCC

A Forstandardspannmuttrar eller spannmuttrar med tatningsbrickor
A Maximalt spdnnomréde motsvarande ISO-toleransklass H10
A For fastspénning krévs en rullnyckel

A D= 100 bar

Leveransinnehall:

Stomme med spédnnmutter och stoppskruv

PCC

LPR

<0.003

DLN
DCONWS

=

AD/B

G 2,5 Ny, 25000

NEW [RE
Hallare DCONWS |LPR| DLN | for spannhylsa Artikel-nr.

Atdragningmoment / Spannkraft 82700...
mm [mm| mm Nm EUR

BT 40 1-10 | 70| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11069
BT 40 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21069
BT 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11669
BT 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21669
BT 40 2-20 | 70| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 89,76 12069
BT 40 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 129,30 22069
BT 50 2-16 |80 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11668
BT 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21668
BT 50 2-20 | 80| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 169,10 12068
BT 50 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 210,00 22068

70 Méttet LPR &r 4,5 mm langre vid anvdndning av spannmutter IK till ER16 och ER32 och 5,0 mm langre till ER25

Y8 Y8 Y8 Y8
N - © (®
Stoppskruv Stoppskruv Spannmutter K Spénnmutter
PCC2 PCC1
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
82950... 82950.. 82950.. 82950...
fér spannhylsa EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Tillbehdr
e K - 4 T |~
A - > . 4 I
*3/ . o (. 1
Spdnnhylsa ER Tatningsbricka Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— Huvudkatalogen, kapitel 16 —103 — Huvudkatalogen, kapitel 16 — Huvudkatalogen, kapitel 16 — Huvudkatalogen, kapitel 16 — Huvudkatalogen, kapitel 16
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WNT \ Standard IS0 12164 - HSK-A med plananlaggningsyta

ER-Precisionshylschuck - PCC

A Forstandardspannmuttrar eller spannmuttrar med tatningsbrickor
A Maximalt spdnnomréde motsvarande ISO-toleransklass H10

A For fastspénning krévs en rullnyckel

A D= 100 bar

Leveransinnehall:
Stomme med spédnnmutter och stoppskruv

PCC
LPR
[#/]= 0.003[A] B\
w A
¢ e
= I
o ‘ ¥
AD
G 2,5 Ny, 25000
NEW [RE
Hallare DCONWS |LPR| DLN | for spannhylsa Artikel-nr.
Atdragningmoment / Spannkraft 82700...
mm_ |mm| mm Nm EUR
HSK-A 63 1-10 | 75| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 117,20 11057
HSK-A 63 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 123,10 21057
HSK-A 63 2-16 | 75| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 117,20 11657
HSK-A 63 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 123,10 21657
HSK-A 63 2-20 | 75| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 117,20 12057
HSK-A 63 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 123,10 22057
HSK-A100 | 2-16 |100| 40 | 430E (ER25) 80/10-160 203,90 21655
HSK-A 100 2-16 |160| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 273,30 41655
HSK-A 100 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 203,90 22055
HSK-A100 | 2-20 |160| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 273,30 42055
70 Mattet LPR &r 4,5 mm langre vid anvandning av spannmutter IK till ER16 och ER32 och 5,0 mm langre till ER25
Y8 Y8 Y8 Y8
i - © (®
Stoppskruv Stoppskruv Spannmutter IK Spannmutter
PCC2 PCC1
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
82950 ... 82950... 82950.. 82950..
for spannhylsa EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Tillbehdr
e K - & T |~
A - > . " |
*3/ . o (. 1
Spdnnhylsa ER Tatningsbricka Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— Huvudkatalogen, kapitel 16 - 103 — Huvudkatalogen, kapitel 16 - Huvudkatalogen, kapitel 16 — Huvudkatalogen, kapitel 16 — Huvudkatalogen, kapitel 16
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WNT \ Standard

Reservdelar och tillbehor

Tatningsbrickor for precisions-hylschuck - PCC

A fortatning vid anvandning av verktyg med invandig kylning
A tdtomréde: nominell diameter -0,1 mm/ +0,4 mm
A anvandbar upp till 100 bar

PCC
BD
DCONWS——|
i ;
|\ ‘1[ \—\1|
I
BD=13 BD =21 BD =27
OAL= 4 OAL= 4 OAL= 4
426E (ER16) 430E (ER25) 470E (ER32)
(NEW [RE (NEW [RE (NEW [RE
DCONWS Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
82630 ... 82631 ... 82632 ...
mm EUR EUR EUR
3,0 16,94 03000 16,94 03000 16,94 03000
3,5 16,94 03500 16,94 03500 16,94 03500
4,0 16,94 04000 16,94 04000 16,94 04000
4,5 16,94 04500 16,94 04500 16,94 04500
5,0 16,94 05000 16,94 05000 16,94 05000
55 16,94 05500 16,94 05500 16,94 05500
6,0 16,94 06000 16,94 06000 16,94 06000
6,5 16,94 06500 16,94 06500 16,94 06500
7,0 16,94 07000 16,94 07000 16,94 07000
75 16,94 07500 16,94 07500 16,94 07500
8,0 16,94 08000 16,94 08000 16,94 08000
8,5 16,94 08500 16,94 08500 16,94 08500
9,0 16,94 09000 16,94 09000 16,94 09000
9,5 16,94 09500 16,94 09500 16,94 09500
10,0 16,94 10000 16,94 10000 16,94 10000
10,5 16,94 10500 16,94 10500
11,0 16,94 11000 16,94 11000
11,5 16,94 11500 16,94 11500
12,0 16,94 12000 16,94 12000
12,5 16,94 12500 16,94 12500
13,0 16,94 13000 16,94 13000
13,5 16,94 13500 16,94 13500
14,0 16,94 14000 16,94 14000
14,5 16,94 14500 16,94 14500
15,0 16,94 15000 16,94 15000
15,5 16,94 15500 16,94 15500
16,0 16,94 16000 16,94 16000
16,5 16,94 16500
17,0 16,94 17000
17,5 16,94 17500
18,0 16,94 18000
18,5 16,94 18500
19,0 16,94 19000
19,5 16,94 19500
20,0 16,94 20000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Uppspénning arbetsstycke
Inledning

Innehallsforteckning

Oversikt skruvstyckssystem 104
Produktprogram 105-112
Oversikt allmanna toppbackar 113
Oversikt MNG Nollpunktssystem 114-116

Oversikt skruvstyckssystem

NCG

H5G
-Z

H5G
-Z-S

ESG
5

ZSG

MNG

104

Enkelt skruvstycke
a Kraftforstarkta system NCG, H5G-Z och H5G-Z-S

A Fast back som referens
a Hog repeterbarhet

Centriska skruvstycken
A symmetrisk fastspanning
A mycket god tillgdnglighet for 5-sidig bearbetning

4 komponentens nollpunkt alltid i mitten (centrerad)
4 Nhog repeterbarhet

Uppspanningsvarianter

4 Nollpunktssystem

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats fér sarskilda tillimpningar
och kannetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.

HOg precision och kraftforstarkning

HOg processakerhet genom inkapslat
system

Reducering av riggtiden

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Uppspénning arbetsstycke
Enkelt skruvstucke

NC-snabbspannare med kombinationsback plus

A Tack vara extra hdl kan toppbackar med en hojd pd 18mm eller 40mm anvandas.

Leveransinnehall:
NC-snabbspénnare, inkl. 4 spannjérn, 2 kombinationsbackar plus (ena sidan stegad, andra sidan slét), hdvarm inkl. servicetillbehor, utan spannskruvar.

NCG | =

BI
B M
.S M,
i I m ¢ | ¢| o
G Y2 . "o
(@]
T ==
F
G A
[ED v
Artikel-nr.
A B B |Cow| D | E | F | 6 | M | M| S |Spinnkraft 80890...
mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm kN kg EUR
125 | 0-212 | 96-307 | 100 | 39 [ 139 | 390 | 457 | 89 | 39 | 3 | 4-40 | 34 2.774,00 12500
70 Du hittar fler mattbilder i den aktuella katalogen Fastspanning av arbetsstycke 2019 p& — sidan 10-11.
Oversikt systembackar
Beskrivning A D D; M Pris Artikel-nr. Typbeteckning
Kombinationsback plus, fast g _
m L v o E g <+ o < g
A for utvidgning av spannomradet | | | | EUR Y4 SB83838882¢2
A hirdade backar 125 [ 39,8 | 22 | 8 | 330,00 8089035100 e
A inkl. monteringsskruvar
A pris per styck
Kombinationsback plus, rorlig iy _
w (=]
m L 4 o E N ¢ o < g
A for utvidgning av spannomradet \ \ | | EUR V4 S28388838¢
4 hirdade backar 125 [ 39,8 | 22 | 82 | 330,00 8089035200 e
A inkl. monteringsskruvar
A pris per styck
6-faldigt vandbar back, carbide, grip o _
m 2 <+ w0 E N g » &+
1- St EUR V4 8285823838 ¢
§ 2 = Carbide grip | 18 | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @

3 = Carbide grip med 3 mm-steg
4 = Carbide grip med 8 mm-steg
5 = Carbide grip,

rund med 8 mm-steg

6 = Carbide grip, rund
Féstskruvar medfoljer

> > > > >

> >

70 Passande pendelback och adapterplatta med artikelnummer 80 890 338/80 890 337 hittar du i katalogen Fastspéanning av arbetsstycke 2019 pd — sidan 13.
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WNT \ Performance

Enkelt skruvstucke

9-axligt skruvstycke med mobil fast back, 174 mm bygghojd

A Snabbspanning med vevhandtag

A Skruvstycke med snabbinstélining

4 100 % kapslad

A Fastspdnning pa maskinbordet &r méjligt med MNG / PNG eller direkt genom grundkroppen med T-sparsmuttrar- uppriktningsset

Leveransinnehall:
inkl. spannyckel med sexkantstiftsinsats, utan spannkldmma och dragstangsforléangning

H5G
-Z

o o
F A
0= v
Artikel-nr.
A | Byws | C D F | SW | Spannkraft 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [131-246| 174 | 45 [ 330 | 14 | 40 |325 3.143,00 12800

5-axlat skruvstycke med rorlig fast back, 125 mm bygghojd

A Snabbspédnning med vevhandtag

A Skruvstycke med snabbinstdlining

4 100 % kapslad

A Fastspanning pa maskinbordet &r mojligt med MNG / PNG eller direkt genom grundkroppen med T-sparsmuttrar- uppriktningsset

Leveransinnehall:
inkl. spannyckel med sexkantstiftsinsats, utan spannklamma och dragstangsforlangning

H5G

-Z-S
o a

F A
0B v4
Artikel-nr.

A | Buaws | C D F | SW | Spannkraft 80907 ...

mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR

125 | 131-246 | 125 | 45 | 330 | 14 40 245 2.958,00 22500
125 | 131-352 | 125 | 45 | 430 | 14 40 28,5 3.008,00 22600
125 | 131-422 | 125 | 45 | 500 | 14 40 30,5 3.159,00 22700
125 [131-552 | 125 | 45 | 630 | 14 40 35,5 3.440,00 22800

70 Du hittar fler méttbilder i den aktuella katalogen Fastspanning av arbetsstycke 2019 p& — sidan 22.
For "5-axlat skruvstycke med rorlig fast back, 125 mm bygghtjd - H5G-Z-S” minskar du mattet C med 49 mm.
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WNT \ Performance Uppspénning arbetsstycke

Enkelt skruvstucke
Oversikt systembackar
Beskrivning A D D; D, M Pris Artikel-nr. Typbeteckning
Vandbar back, grip 3 mm, slatt steg 16 mm, bada sidor 2 _
NEW W T Z2EY 322
A pris per styck \ \ | | | EUR Y4 S22 222888 =
125 | 40 | 37 | 24 [825| 350,00 8089835000 e
6-faldigt vandbar back, carbide, grip ¥ _
[NEW =
1 =St \ \ | | | EUR 4 o =il = =l e e
3 2 = Carbide grip | 18 | | | | 9300 8089035300 @ @ @6 © o @

3 = Carbide grip med 3 mm-steg
4 = Carbide grip med 8 mm-steg
5 = Carbide grip, rund med

8 mm-steg

6 = Carbide grip, rund
Fastskruvar medfoljer

> > > > >

> >

70 Passande pendelback och adapterplatta med artikelnummer 80 898 525/80 898 425 hittar du i katalogen Fastspanning av arbetsstycke 2019 pa — sidan 23.
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WNT \ Performance

Enkelt skruvstucke

Enkelt skruvstycke ESG 5, backbredd 125 mm

A Nytt utférande av det kapslade centrumskruvstycket ZSG 4 som enkelt skruvstycke, fast back med tvdrgéende spér
A Komponentmatt och funktion samma som hos ZSG 4
A Finnsistomlangd F =160 mm

A B Bl | B B, | C | D | E | F |G
mm mm mm mm mm mm mm mm
125 | 0-57 |8-64|77-134]85-141] 50 | 33 | 83 | 160 | 183

Enfacksskruvstycke med systembackar

A Utan systembackar
A kullagrad spindel
A +(,01 mmreperternoggrannhet

T=

o
[NEW R
Artikel-nr.
A ‘Cto_m F ‘Gmax‘ H ‘Sp'annkraft‘ 80 857 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 160 |182,7]1027 35 | 64 699,00 12500
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WNT \ Performance

Enkelt skruvstucke
Matt pa undersidan av MSG 5
Grundkroppsbredd 125 mm och langd 160 mm
J
I, I,
|
A ‘ Dove | luoors | hsoos | Jir
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 66 | 50 | 12
Oversikt systembackar
Beskrivning A D D; M Pris Artikel-nr. Typbeteckning
Vandbar back, grip 3 mm, fast o _
NEW e e EREEE
A pris per styck | | | | EUR Y4 = B2 | e | e | 2 [ e el ) 2
125 | 33 | 30 | 66 | 193,00 8085730000 °

70 Passande vandbar back, grip 3 mm, rérlig med artikelnummer 80 878 510 hittar du i katalogen Fastspanning av arbetsstycke 2019 pa — sidan 44.
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WNT \ Performance

Centriskt skruvstycke

Inkapslat centriskt skruvstycke

A Utan systembackar
A Kkullagrad spindel
4 + 0,01 mmreperternoggrannhet

=

[NEW R
Artikel-nr.
A ‘cto_m F ‘G H ‘sw ‘Spénnkraﬂ‘ 80 878 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 12 | 35 | 9 829,00 12900

Inkapslat centriskt skruvstycke

A med 2 véndbackar grip
A Kkullagrad spindel
4 (0,01 mmreperternoggrannhet

=

e

R
[NEW R
Artikel-nr.
A ‘ B ‘ B, ‘ B, ‘ B ‘ c ‘ D ‘ E ‘ F ‘Gmax_ H ‘Spénnkraft‘ 80878 ...
mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm KN kg EUR
125 | 0-155 | 8-162 | 77-218 | 84-225 | 50 | 33 | 83 | 235 | 272 [1435] 35 | 95 1.056,00 12800

110
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WNT \ Performance

Uppspénning arbetsstycke
Centriskt skruvstycke

Inkapslat centriskt skruvstycke passande for PNG, MNG och Langnollpunktsystem

A ytan systembackar
A kullagrad spindel
A +(,01 mmreperternoggrannhet

e

-]
[NEW R
Artikel-nr.
A ‘ c ‘ F ‘Gmx_ H | Spannkraft 80878...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 35 860,00 13000

%

WNT MNG

cuttingtools.ceratizit.com

Schunk VERO-S / WNT - PNG

Lang Quick Point 96 x 96

Lang Quick Point 52 x 52
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WNT \ Performance

Centriskt skruvstycke
Oversikt systembackar
<
£
Beskrivning & A D D; M Pris Artikel-nr. Typbeteckning
Vandbar back praglingsprofil i -
NEW s = R
A pris per styck \ \ \ \ \ EUR Y4 S R2PEBEE2RE B =2
A Passar till praglingsprofilen LANG 80 28 25 40 152,00 80 878 31000 °
125 | 33 | 30 | 57 208,00 80 878 31100 °
Mellanback, grip 3 mm ~ _
m L v © E & v o < g
A pris per styck | | | | | EUR Y4 S28382838¢
80 | 28 | 25 | 16 98,00 80 878 31200 °
125 | 33 | 30 | 16 138,00 80 878 31300 °
Vandbar back, carbide, grip 3 mm, rorlig ] ~
m <L v o E N g o <= g
A pris per styck | | | | | EUR Y4 S283858838¢
80 | 28 | 25 | 40 215,00 80 878 31500 °
125 | 33 | 30 | 57 305,00 80 878 31600 °
160 | 50 | 47 | 81 480,00 80 878 31700 °
Prismatisk back ™ -
m L 4 © E N ¢ o < g
A prismatisk back med vag- och EUR Y4 S23885888¢
lodrat prisma 10-60| 80 | 52 | 32 | 385 285,00 80 878 31800 °
A prisper styck 10-80| 125 | 67 42 57 435,00 80878 31900 °
6-faldigt vandbar back, carbide, grip o _
w =
Illail L 4 b E N v o -
1-Slat || | | | Ew v 823582888 ¢
4 2 = Carbide grip \ | 18 | \ \ 98,00 8089035300 @ @ @ © o e

3= Carbide grip med 3 mm-steg
4 = Carbide grip med 8 mm-steg
5 = Carbide grip, rund med

8 mm-steg

6 = Carbide grip, rund
Féastskruvar medfoljer

> > > > >

> >

70 Passande pendelback och adapterplatta hittar du i katalogen Fastspénning av arbetsstycke 2019 pa — sidan 45.
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WNT \ Performance

Tilloehor
Oversikt allmanna toppbackar
Beskrivning A D D, M M; Pris Artikel-nr. for bredd
Stegback, grip 5 mm for aluminium och plast i _
NEW Al R
A pris per styck \ \ | | | EUR Y4 S22 222888 =
7 d 125 | 40 | 35 [ 11,5] 8 | 12500 8089236100 @ ® ® oo o
Stegback praglingsprofil ¥ _
m L v © E & v o < g
A pris per styck \ \ | | | EUR Y4 S2388288¢8¢
A Passar till praglingsprofilen LANG 125 | 40 | 37 | 11,5 | | 120,00 8089236200 ® ® ® oo o
Stegback, belagd 5 mm ¥ _
m <L v o E N g o <= g
A pris per styck | | | | | EUR Y4 S283858838¢
f o 80 | 28 | 23 | 10 | 7,5 | 13500 8087831400 ° e o
Stegback, belagd 5 mm N _
m L 4 © E N ¢ o < g
A pris per styck | | | | | EUR Y4 S288388838¢2
7 u 100 | 35 | 30 | 10 | 75 150,00 80892 36300 oo
? 160 | 50 | 45 | 13,5 | 10,5 185,00 8089236400 ® eeo o0
Stegback, carbide, grip 3 mm e _
Illail L o E &N v o ¥ N
4 pris per styck || | | | Ewm v 828823838 ¢
TSN 125 | 40 | 37 | 115 | | 150,00 8089236500 @ ® ® oo o
o]
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WNT \ Performance

Uppspénning arbetsstycke
Nollpunktssystem

Oversikt MNG Nollpunktssystem

Grundplatta 4-facks, 330 x 400 mm

A Rostfritt och vakuumhérdat
A Atdragningskraft 20 kN pé varje spannbult

4 15 x fastspanningshéal for M12, fér T-sparsavstand 50, 63, 100, 125 mm

A 14 xRasterhdl @12 F7/M12
A 3xPassningshél @18 H7 for positionering

MNG

9 12 FI/M12

06— & o
q% -
[o®

150
125.5
100

K 8 ° ° ° sgs
400 30 +0.015,

9530

Storlek ‘ kg

NEW IR

Artikel-nr.

80899 ...
EUR

330x400 mm| 27

1) Ejlagervara

Grundplatta 6-facks, 400 x 400 mm

>

A
A
A
A

Rostfritt och vakuumhérdat
Atdragningskraft 20 kN pé varje spannbult

16 x monteringshél fér M16, for T-sparavstand 63, 80, 100, 125 mm

18 x positioneringshylsor @ 12 F7 / M12
3 x Passningshal @ 18 H7 for positionering

2.879,00 63000

MNG
0 12 F7/M12 o
EL @ 18 H7
O KM 16 x|
Q|
160
et
100 5
50 @
0 ®
50 [P
8.
=t N
30 0.015,
0B v4
Artikel-nr.
80899 ...
Storlek kg EUR
400x400 mm | 31 3.593,00 63100

1) Ejlagervara

14
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WNT \ Performance

Uppspénning arbetsstycke
Nollpunktssystem

Grundplatta 6-facks, 400 x 530 mm

A Rostfritt och vakuumhérdat

a Atdragningskraft 20 kN pa varje spannbult

A 24 x monteringshal fér M16, for T-sparavstand 50, 63, 100, 125 mm
A 22 xpositioneringshylsor @ 12 F7 / M12

A 3xPassningshal @ 18 H7 for positionering

MNG
o
®
-]
®
y & 4
k3
EK T L= T 200 L
PIEIT meors |
§( 88 28 © 238 848 S
= 400 =
0= v4
Artikel-nr.
80 899 ...
Storlek ‘ kg EUR

400x530 mm | 44
1) Ejlagervara

Grundplatta 10-facks, 497 x 532 mm

A Rostfritt och vakuumhérdat

a Atdragningskraft 20 kN pa varje spannbult

A 27 xmonteringshal M12 for T-sparavstand 50, 63, 100, 125 mm och kryssmonster 45°
A 24 xpositioneringshylsor @ 12 F7 / M12

A 3xPassningshal @ 18 H7 for positionering

MNG

532

g22°8 8 © B 89

0

2660,

Storlek kg

4.280,00 63200

NEW IR

Artikel-nr.
80899...
EUR

497x532mm| 51
1) Ejlagervara

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance
Nollpunktssystem

Centering Pin

MNG _
di ,
0= v
Artikel-nr.
Ding | Dane 80899...
mm mm EUR
12 30 49,00 61700
12 32 49,00 61800
12 50 49,00 61900
Fastspanningsskruv set
a o .
for T-spar for MNG
Leveransinnehall:
Monteringsskruvar med T-sparsmuttrar
MNG
| NEW [N
Artikel-nr.
for sparbredd a 80899 ...
mm EUR
14 M12 12,00 63500
16 M12 12,00 63600
18 M12 12,00 63700
Alignment Pin
MNG
Y4
Artikel-nr.
Ding | Dane 80899...
mm mm EUR
18 14 26,00 607
18 18 33,00 608
18 20 34,00 609
18 22 35,00 610
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Gallande villkor finns tillgangliga pa var hemsida. Priser och bilder &r giltiga, med férbehall fér korrigeringar p.g.a. tekniska férbéttringar,
vidareutveckling eller tryckfel.



ENADE. ERFARNA.
METALLBEARBETNING.

N

SPECIALIST PA VANDSKARSVERKTYG INOM
SVARVNING, FRASNING OCH SPARSTICKNING

Varumarket CERATIZIT star fér hdgkvalitativa véndskarsverktyg. Produkterna kdnnetecknas av sin héga kvalitet
och CERATIZITs mangariga erfarenhet inom utveckling och tillverkning av hardmetallverktyg.

& KOMET

KVALITETSVARUMARKET

INOM EFFEKTIV BORRNING

Expertomradet omfattar hégprecisions-borrning, brotschning och férsankning. KOMET-namnet star for effektiva
verktygsldésningar inom borrning och mekatronikverktyg.

EXPERT INOM ROTERANDE VERKTYG,
VERKTYGSHALLARE OCH UPPSPANNING

WNT &r synonymt med ett brett produktprogram: solid hardmetall, HSS roterande verktyg, verktygshéllare och
effektiva I6sningar fér uppspanning av arbetsstycken &r en del av detta varumarke.

SKARVERKTYG FOR
AEROSPACE-OCH RYMDINDUSTRIN

KLENK &r specialist inom solida hardmetallborr, speciellt utvecklade fér aerospace-industrin. Dessa
hoégspecialiserade produkter &r framtagna for bearbetning av exotiska material.

CERATIZIT Scandinavia AB KOMET Scandinavia AB

Box 9177\ 200 39 Malmé
Tel.: +46 303 726 360

Box 9177\ 200 39 Malmé
Tel.: +46 40 49 28 40

info.scandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com kometscandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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