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De ultima ora. Universal.
Ultra-rapid.

SilverLine — Clasicul acu

cu Dragonskin si mai

MULTILOCK
Sistemul de cap amovibil
pentru utilizatorii avansati

CALITATEA DE GAMA LARGA

Multe materiale,

multe cerinte ...
... numai o placuta amovibila! ‘

CERATIZIT este un grup de inginerie de
ultima generatie, specializat in tehnologii
de scule si materiale din carbura.
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Va salutam!

Comanda simpla si nebirocratica (& Sfaturi de prelucrare si

Centrul de servicii clienti @ optimizare proces pe loc )
Asistenta telefonica Tehnlc_lan_L!I Dumneavoastra
0 800 672 384 de aplicatii

Numar fax

0800 672 385

E-Mail

comanda.ro@ceratizit.com

Mai simplu nu se poate
Comanda prin

magazinul online

http://cuttingtools.ceratizit.com

Numarul Dvs. client

Doswervinn

SPECIALISTUL SCULELOR CU PLACUTE AMOVIBILE
PENTRU STRUNJIRE, FREZARE SI CANELARE

& KOMET

ETICHETA DE CALITATE
PENTRU GARUIREA EFICIENTA

EXPERTI PENTRU SCULE ROTATIVE,

PORTSCULE $I SOLUTII DE PRINDERE

SCULE DE ASCHIERE PENTRU
INDUSTRIA AEROSPATIALA



SilverLine

s De ultima ora,

DRAGONSKIN

universal, ultra-rapid

Puternicul SilverLine acum cu
Dragonskin si mai puternic!

Pur si simplu spectaculos: La noua generatie extinsa SilverLine am apasat puternic pe
butonul performanta. Multumit acoperirii legendare Dragonskin si geometriei optimizate
acum aschiati si mai eficient o multime de materiale.

Universalistii de ultima ora va cresc productivitatea, va ofera o flexibilitate maxima si
un avantaj competitiv valoros. Profitati de acest lucru si incepeti de acuma sé folositi
frezele de performanta ale noului SilverLine.




Raport de testare

Numar material 1.2379 Il SilverLine — nou
v, 160 m/min M silverLine — vechi
diametru 10 mm Il Concurenta

F ... 4000 (N)

Test de rupere F 4800 (N)

0,01 0,05 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17

Avans pe dinte in mm

17,25 m

|

Ciclu de viata in m

La inceput am fost cu adevarat sceptici, dar schimbarea la SilverLine a fost
una dintre cele mai bune decizii ale noastre. De atunci, productivitatea noastra

a facut un salt important inainte.
@™~ Director Heinz Kndpfle GmbH, Christian Kndpfle

Noua SilverLine

Diferenta nu este vizibila!
O veti simti!
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performan

stabilitate

flexibilitate

Rezultatele testelor vorbesc de la sine: Pretiosul nostru SilverLine va implini
mai mult cu Upgrade in ceea ce priveste performanta si durata de viata.

mai mare de proces

rit

mai mare

iferenta!

/

geometrie optimizata de miez

A

tendinta mai mica de vibratii chiar si la unghiuri mari de cuprindere

A acrescut semnificativ rezistenta la rupere

cea mai recenta acoperire Dragonskin
A prelucrarea aproape tuturor materialelor

A

rezistenta crescuta la temperatura

A prelucrare uda si uscata

7

evacuare imbunatatita de aschii
A prelucrare mai linistita

A

forte mai mici in timpul formarii agchiilor

A dezvoltare mai scazuta a caldurii

gama extinsa de produse

> > > > > > >

gama larga de diametre
variante cu mai multe taise
variante de cozi HA
variante cu racire interna
freza de derosare-finisare
freza de degrosare

freza canale in plin

Clientii nostri genereaza un avantaj competitiv unic cu noile freze!

Manager de produse CERATIZIT, Michael Wucher



... si el frezeaza mai departe!

Program de produse

' Freza deget
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Freze cu frontal sferic
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Sistemul de cap amovibil
pentru utilizatori avansatl

it

it

Sistemele populare cu cap amovibil ca alternativa ieftind pentru frezele din carbura
solida sunt de acum depasite. Cu MultiLock, am dezvoltat un sistem avansat de cap
amovibil care, datorita cuplarii sale sinterizate cu precizie si de blocare pozitiva, este
semnificativ mai puternic decat produsele comparabile. Datorita gamei noastre largi
de cuplari, lucrati extrem de flexibil, rentabil si cu economisire de resurse. Deci, fara
compromisuri. Daca sistem cu cap amovibil, atunci MultiLock.

Informatii suplimentare
despre produs veti gasi
pe pagina 81-84




PERFORMANTA OPTIMA
DATORITA TEHNOLOGIEI
UNICE DE CUPLARE

Cuplare extrem de precisa
Pentru o durata de
viata mai lunga

Cuplare plana, stabila cu asezare ;
planara

Stabilitate sporita si

Combinatia de otel-carbura are
un efect de amortizare a vibratiilor

in acelasi timp foarte Cea mai buna calitate de suprafatd
economisitoare Blocarea pozitiva asigura stabilitatea
de resurse Asigura preluarea fortelor mari

gama larga de produse pentru

aplicatii standard D NS
- “ . . Capurile noastre amovibile sunt acoperite cu tehnologia inovatoare

i (e i e as B Bt Dragonskin si astfel sunt deosebit de puternice in performanta.

frontal sferic debavurare

Raport de testare a duratei exceptionale de viata al lui MultiLock
Material: 1.2379

Performanta excelenta datorita
+310% datelor de aschiere perfect

2767 36 Volum de aschii adecvate la cuplare si geometrie de
s tais.
Volum de aschii
(cm?) 673,82
Durata de viata I
(min) aschii
(em?) Durata de
(Ij?até de viata (min)
30 08 indepartare 92 Rat de
a$Chii indepartare
? (cm®/min) 48 ,1 3 dagchiti 14
(cm®/min)

MultiLock Concurenta
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Caracteristici & CTPX710 este prima clasd de gama larga pentru
strunjire de la CERATIZIT. Impresioneaza prin
performante excelente in prelucrarea otelului, a otelului
inoxidabil, a superaliajelor si a metalelor neferoase.

A Cu acoperirea modificata AITiN al tehnologiei Dragonskin, combinata cu
microstructura optimizata si o carburd cu granulatie find speciala, garanteaza
gama larga de aplicatii al acestei calitati.

A Pentru prelucrarea a mai multor materiale, ca utilizator, aveti nevoie de acuma
de numai un singur fel: CTPX710. Beneficiati nu doar de posibilitatile de
aplicare universald si de proprietatile exceptionale de prelucrare. Cu acesta
clasa evitati utilizarea gresita si imbunatatiti claritatea selectarii instrumentelor.

Combinatia perfecta a substraturilor ultra moderne de inalta performanta si noii
structuri de acoperire permit viteze mari de aschiere si o siguranta sporita de
proces.

A Cutehnologia Dragonskin, se poate garanta o netezime revolutionara fara
defecte, ceea ce duce la o alunecare perfecta al aschiilor.

A Precizia foarte mare a grosimii stratului garanteaza precizia cea mai
ridicata a formei si stabilitatea dimensionala a placutei.

X7 Line-ul nostru se evidentiaza cu
posibilitati de aplicare universala si
0 gama larga de utilizari.

Manager de produse CERATIZIT, Stefan Karl

Informatii suplimentare
@ despre produs veti gasi
pe pagina 29—-40
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Descrierea calitatilor

CTPX7110/15

I ) R

Domeniu principal de aplicare — material Tipul prelucrarii Duritate

Otel Strunjire 10 ISO 10
Otel inoxidabil Frezare 15 ISO 15

Fonta Debitare si canelare
Materiale usoare si neferoase Gaurire

Super aliaje, titan Strunijire filet
Materiale calite Alte

Aplicatie universala mai multe procese*

|

* in viitor, posibilitatea
K N mai multor procese
strunjire| canelare | frezare

domeniu de utilizare universala




RAGONSKIN

\

ERATIZIT




Cea mai téanara generatie de
tehnologie de acoperire

Zeci de ani de experienta si nevoia consecventa a dezvoltarii continue este in tehnologia unica
de acoperire Dragonskin. Prin forta noastra inovatoare si cunostintele noastre de specialitate in
metalurgia pulberilor, realizam — si mai presus de toate — un nivel de performanta de neegalat in
prelucrarea prin aschiere.

La fel ca invulnerabilitatea unui dragon, tehnologia de acoperire Dragonskin ofera cele mai inalte
niveluri de protectie impotriva uzurii si este proiectata cu stratul sdu impermeabil pentru cele mai
dificile cerinte.

Combinatia perfecta a substraturilor de inalta performanta de ultima ora si a structurii noi de
acoperire permite viteze mari de taiere si sporirea fiabilitatii procesului. O performata crescuta
dovedita — de pana la 80 % — prin cea mai recenta tehnologie de acoperire Dragonskin va ofera
un avantaj competitiv semnificativ.

Dragonskin —
acoperirea pentru cea
mai mare performanta

Categoria produsului Dragonskin, utilizand tehnologia CERATIZIT
de inalta performanta, este destinata sa ajute la recunoasterea
rapida a sculelor si astfel sa fie usor gasite. Toate produsele
marcate cu simbolul Dragonskin reprezinta cea mai inalta
performanta, duratd maxima de viata a sculei si siguranta
maxima de proces.

Acoperire Dragonskin



Silverline

, De ultima ora,
universal, ultra-rapid
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LWVY Freze monobloc din carburi metalice

SilverLine — urmatorul nivel 44-79



Cuprins

LY’ Burghie monobloc din carburi metalice

WTX — Speed VA 12xD 16+17

LY Scule de filetare

Placute si suporturi Mini 06 si Mini 08 18-26
Ly even: Scule de strung cu placute amovibile
Placute amovibile — calitatea de gama larga 28-43
%
=
©
o
. : : S
LY Freze monobloc din carburi metalice -
)
MultiLock 80-90 . g
o
CircularLine — CCR UNI 5xD 92-95 o
‘©
Freza de degrosare — HPC 9699 =
LWV» Portscule
Mandrine de precizie 100-103
LY Menghine

Sisteme de prindere 104-116



WNT \ Performance

12xD cu racire interna

WTX - Burghiu de mare viteza, DIN 6537

A pentru ofeluri rezistente la rugind si acizi
A proiectat pentru viteze mari de taiere
A 3tesiri de ghidare pentru frecare redusa

(NEW [
<12xD *f S'ﬁed DC v | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Numér articol
10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
Ti800 8,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 08000
NOF =2 8,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08100
8,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08200
8,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08300
DEoNis 8,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08400
; 8,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08500
1| - 8,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08600
(| 2 8,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08700
\ 8,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08800
. 8,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08900
g 9,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09000
T ! 9,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09100
3|9 9,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09200
9,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09300
9,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09400
9,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09500
DC 9,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09600
J ( 9,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09700
- 9,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09800
YR 9,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09900
< 135° 10,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 10000
010,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10100
Carburdsolidd 4999 | 1o 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10200
| NEW R 10,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10300
DC .- | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Numar articol 10,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10400
10774 ... 10,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10500
mm mm mm | mm | mm | mm EUR 10,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10600
3,00 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03000 10,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10700
3,10 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03100 10,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10800
3,20 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03200 10,90 | 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10900
3,30 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03300 11,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11000
3,40 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03400 11,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11100
3,50 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03500 11,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11200
3,60 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03600 11,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11300
3,70 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03700 11,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11400
3,80 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03800 11,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11500
3,90 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03900 11,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11600
4,00 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04000 11,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11700
4,10 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04100 11,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11800
4,20 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04200 11,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11900
4,30 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04300 12,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 12000
4,40 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04400 12,20 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12200
4,50 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04500  12,50| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12500
4,60 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04600  12,80| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12800
4,70 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04700 13,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13000
4,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04800 13,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13500
4,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04900 13,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13800
5,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05000 14,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 14000
510 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05100 14,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14200
5,20 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05200 14,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14500
5,30 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05300 15,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 15000
5,40 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05400 15,10 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15100
5,50 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05500  1520| 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 15200
5,60 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05600 15,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15500
5,70 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05700 15,80 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15800
5,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05800 16,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 16000
5,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05900 17,00 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17000
6,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 06000 17,50 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17500
6,10 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06100
6,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06200  Otel o
6,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06300  Otel inoxidabil °
6,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06400  Fonis o
6,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06500
6,60 8 146 | 108 | 94 | 36 20450 06600  Metale neferoase S
6,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06700  Aliaje termorezistente o
6,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06800
6,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06900
7,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07000
710 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07100
7,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07200
7,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07300
7,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07400
7,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07500
7,60 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07600
7,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07700
7,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07800
7,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07900

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - WTX - Speed VA

Indice

1.4
1.2
1.3
14
15
1.6
1.7
1.8

P 1.9

1.10
1.11
112
113
1.4
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3

M 24

2.5

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

37

3.8

441

4.2

4.3

4.4

45

4.6

47

4.8

4.9

N 410
411
412
413
4.14
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

H 63
6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si

Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, agchie casanta, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

v, m/min
curdcire internd

200
240
200
160
180
160
160
120
180
120
100
120
120
100
100

200
200

50

25
25
25
25

15
50

40

12xD adancime de gdurire

?33-5
f

mm/rot.
0,10
0,17
0,13
0,11
0,13
0,11
0,11
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,17
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

0,24
0,21

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,15
0,12

Speed VA
10774 ...
05-8
f

mm/rot.
0,13
0,21
0,17
0,14
0,17
0,14
0,14
0,12
0,17
0,12
0,11
0,12
0,12
0,11
0,12
0,12
0,13
01
0,10
0,10
0,10
o1
0,09
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,31
0,27

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,16
0,19
0,16

?8-12
f
mm/rot.
0,17
0,27
0,21
0,19
0,21
0,19
0,19
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15
0,17
0,14
0,13
0,13
0,13
0,14
0,12
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,39
0,35

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,25
0,20

#12-16  ©16-20

f
mm/rot.
0,20
0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,47
0,42

0,12
012
012
0,12
0,12
0,12
012
012
0,25
0,31
0,25

f
mm/rot.
0,23
0,37
0,29
0,25
0,29
0,25
0,25
0,21
0,29
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,16
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,54
0,47

0,13
013
013
013
0,13
0,13
013
0,13
0,28
0,35
0,28

0 Parametrii de aschiere sunt puternic influentate de conditiile externe, de ex.

sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.

materialul si scula. Valorile date indica datele de aschiere posibile, care pot fi majorate

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Introducere
Cuprins
Prezentare generald + explicatie a simbolurilor 18 WNT \ Performance
Placute 19-23 Scule de calitate premium pentru cea mai buna performanta.
Portscula 24

Informatii tehnice

Date de aschiere + descrierea calitdtilor

Mini 06
Profil intreg Profil partial
60° 55°
M BSW
19 19 20

Portscula
Mdrime 06 Marime 08
24 24

18

Sculele de calitate premium din linia de produse

WNT Performance au fost concepute pentru aplicafii speciale si
25+26 se disting prin performanta lor remarcabil. Daca in productia
Dumneavostrd aveti cerinte superioare cu privire la performan{a
si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunciva
recomandam sculele premium din aceastd linie de produse.

Mini 08
Profil intreg Profil partial
60° 55°
M
21 21+22 22+23

Unghi profil

55°

\AA_| Unghi profil 55°

60°

\m Unghi profil 60°

Filetare

M Filet metric 1SO cu pas normal DIN 13

BSW | Filet Whitworth britanic BS 84

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 06
A profilintreg
A filetare de la diametrul de 6mm
60°
M CCN2520
7D )
NS
B PDX
INSL
IR
NEW IO
TP PDX | PDY | INSL Numar articol
Denumire 71224 ...
mm mm mm mm EUR

061R 0,5 050 | 09 0,5 6 24,10 35700
06 IR 0,75 075 | 08 0,5 6 24,10 36100
061R1,0 1,00 | 07 0,6 6 24,10 36500
06 IR 1,25 125 | 0,6 0,6 6 24,10 36700
Otel
Otel inoxidabil °
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente )

Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 06

A profilintreg
A filetare de la diametrul de 6mm

— V. pagina: 26

55°
BSW CCN2520 CCN1525
AN
NN
\\\\ \//
PDX
INSL
IR IR
NEW B NEW IO
TPI PDX | PDY | INSL Numar articol Numar articol
Denumire 71230 ... 71230...
17" mm mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 22,37 13500
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 24,10 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 24,10 33100 22,37 13100
061R 20 20 0,6 0,6 6 24,10 32900
06 IR 20 20 0,6 0,7 6 22,37 12900
061R 18 18 0,6 0,6 6 24,10 32500
06IR 18 18 0,6 0,7 6 22,37 12500
Otel °
Otel inoxidabil ° °
Fonta )
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente )

cuttingtools.ceratizit.com

— V. pagina: 26
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WNT \ Performance

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 06
A profil partial
A filetare de la diametrul de 6mm
60°
CCN2520
NS
S \,z'/v
PDX
INSL
IR
NEW IO
TP INSL | PDX | PDY Numar articol
Denumire 71272 ...
mm mm mm mm EUR

06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 30000
Otel
Otel inoxidabil °
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente )

Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 06

A profil partial
A filetare de la diametrul de 6mm

— V. pagina: 26

55°
CCN2520 CCN1525
! &% )
NN
~._ \./'/
PDX
INSL
IR IR
NEW B NEW O
TPI INSL | PDX | PDY Numar articol Numar articol
Denumire 71272... 71272...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 24,10 30100 22,37 10100
Otel °
Otel inoxidabil ° °
Fontd °
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente )

20

— V. pagina: 26
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WNT \ Performance Mini 06/08

Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 08

A profilintreg
A filetare de la diametrul de 8mm

60°
Mo SA CCN2520 CCN1525

-/
i
)

PDX

IR IR
NEW IO NEW IO
TP PDX | PDY | INSL Numar articol Numar articol
Denumire 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm EUR EUR
081R 0,5 0,50 | 06 0,5 8 24,10 34300 24,10 14300
081R 0,75 0,75 | 0,6 0,5 8 24,10 33700 24,10 13700
081R 1,0 1,00 | 06 0,6 8 24,10 33300 24,10 13300
08 1R 1,25 1,25 | 0,6 0,7 8 24,10 33100 24,10 13100
08IR1,5 1,50 | 0,6 0,7 8 24,10 32900 24,10 12900
08 IR 1,75 1,75 | 06 0,8 8 23,14 32700 24,10 12700
08IN 2,0 2,00 1,0 4,0 8 24,10 325007
08IN 2,0 200 | 09 40 8 24,10 12500"
Otel °
Otel inoxidabil o °
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o
1) Varianta neutrd (N) — v pagina: 26

Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 08

A profil partial
A filetare de la diametrul de 8mm

60°

AAS CCN2520 CCN1525

L

«—PDY

| IN‘SL ‘F"‘ﬂ
IN IN
[ET x3 NEW R
TP PDX | PDY | INSL Numar articol Numar articol
Denumire 71273 ... 71273 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M60 1,75-20| 08 \ 4 \ 8 24,10 30800 24,10 10800
Otel °
Otel inoxidabil ° °
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente L4

— V, pagina: 26
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WNT \ Performance

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 08
A profil partial
A ?iletarg d}a la diametrul de 8mm
60°
CCN2520 CCN1525

f

@
&

PDY

3

(O

PDX

INSL

IR IR
NEW O NEW IO
P PDX | PDY | INSL Numar articol Numar articol
Denumire 71272 ... 71272 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-1,25 ‘ 06 ‘ 06 ‘ 8 24,10 10600
08 IR A60 05-15| 06 0,7 8 24,10 30600
Otel °
Otel inoxidabil o °
Fonta )
Metale neferoase o)
Aliaje termorezistente L4

Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 08

A profil partial
A filetare de la diametrul de 8mm

55°

MAA/

@)

— v pagina: 26

CCN2520 CCN1525

5
‘ L PDX
| INSL 3
IN
0= x3 [ET x3
TPI INSL | PDX | PDY Numar articol Numar articol
Denumire 71273 ... 71273 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M55 | 4-11 ] 8 | 09 | 4 24,10 30900 24,10 10900
Otel °
Otel inoxidabil ° °
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente °

22

— V. pagina: 26
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WNT \ Performance

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 08
A profil partial
A ?iletarg d}a la diametrul de 8mm
55°
CCN2520 CCN1525

f

@
&

PDY

3

(O

PDX

INSL

IR IR
NEW IO NEW IO
TPI INSL | PDX | PDY Numar articol Numar articol
Denumire 71272 ... 71272 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
08 IR A55 | 46-16 | 8 | 06 | 07 24,10 30700 24,10 10700
Otel °
Otel inoxidabil ° °
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

coada
Coada de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 06
(2]
=
i 2
5 2
o
DMIN o I]
Y o S —
LDRED
LF
de drepta
NEW B2
LF |LDRED|DCONMS|BDRED| DMIN Numar articol
Denumire Placute 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06 .. 112,20 00500
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06.. 205,50 10500"

1) Coada monobloc din carburi metalice, cu racire internd

Y2

[

Surub dereglare

Accesori Numar articol
71950...
Numar articol EUR
7128200500 2,05 23800
7128210500 2,05 23800
Coada de filetare interioara pe dreapta - Mini marime 08
(2]
: 2
z 8
L
ii”““ 4 g )
LDRED
LF
de drepta
0= v2
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Numar articol
Denumire Placute 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 112,20 00700
SIR 0007 K0sU 125 21 16 73 9,0 08 .N 125,90 00800"
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 258,00 10700?

1) Varianta neutrd, pentru pldcutd marcatd cu (N)
2) Coadd monobloc din carburi metalice, cu rdcire internd

Y2

[

Surub dereglare

Accesori Numar articol
71950...
Numar articol EUR
7128200700 2,16 23900
7128200800 2,16 23900
7128210700 2,16 23900

24
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

26

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

Vv, in m/min

Mini
CCN2520

120-180
120-180
120-180
80-130
120-180
120-180
80-130
80-130
80-130
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
120-130
120-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130

25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
35-45
35-45
35-45
35-45
35-45

Descrierea calitatilor

CCN1525

CCN2520

>

>

Carburd metalicd cu acoperire de TiN

ISO | P25 | M25

Clasa de carbura metalica acoperita pentru
prelucrarea otelurilor si otelurilor inoxidabile
la viteze reduse de aschiere

Carburd metalicd, cu acoperire TIAIN

ISO | P25 | M25 | K25 | 825

Clasa de carburd acoperita pentru aschierea
ofelurilor inoxidabile la viteze de taiere medii
pandla mari

0 Parametrii de aschiere depind in mare masura de conditiile
externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a
masiniil Valorile date indicd datele de aschiere posibile, care pot fi
majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile

Introducere
Cuprins
Placute 28 CERATIZIT \ Performance
Pldcute amovibile negative 29-34 Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.
Placute amovibile pozitive 35-40

Sculele de calitate premiu din linia de produse

CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicafii

Date de agchiere 41+42 speciale si se disting prin performanta lor remarcabild. Dacé in
Spargatoare aschii si prezentarea claselor 43 productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la
performanta si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunci va
recomanddm sculele premiu din aceasta linie de produse.

Informatii tehnice

Placute
'?5 Iz § Geometrie
2:ii. g 0 o A A
P M K N S CN.. DN.. SN.. VN.. WN.. N..
Medie M4 Mwle o o OIZI 29 30 31 32 33 34
Geometrie
Pozitiv o A
(o] y - 4 O . 4
| ¥ | cc.. DC.. RC.. SC.. 1C.. vC..
20 e e ole|e 35 36 38 40
Medie 250 [hw e o ole]|e 35 36 40
27 Mile e ofle]|e 35 36 37 38 39 40

70 Cozisi bare alezaj adecvate veti gdsiin catalogul nostru principal — capitolul 9, Scule de strung cu placute amovibile

28 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placute amovibile CN..

CNMG

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127

CNMG

-M34
CTPX710

.
M
CNMG
D= 1A/08
RE Numar articol
IS0 75003 ...
mm EUR
120404EN | 0,4 12,31 62800
120408EN | 0,8 12,31 63000
120412EN | 1,2 12,31 63200
120416EN | 1,6 12,31 63400
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta o)
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente )
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CERATIZIT \ Performance

Placuta amovibila negativa DN..

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1504.. 15,5 476 5,16 12,7
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7 s
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
f
Ef
M
DNMG
NEW IV
RE Numar articol
ISO 75004 ...
mm EUR
150404EN | 04 16,99 61600
150408EN | 0,8 16,99 61800
150412EN | 1,2 16,99 62000
150608EN | 0,8 18,46 63000
150612EN | 1,2 18,46 63200
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta (e}
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente )
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibild negativa SN..

SNMG

Denumire L S D1 Ic
L
mm mm mm mm _7
SNMG 1204.. 127 | 416 | 516 | 127 '%
— s
SNMG
-M34
CTPX710
SNMG
D= 1A/08
RE Numar articol
IS0 75005 ...
mm EUR
120408EN‘ 08 13,75 61800
120412EN 1,2 13,75 62000
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta (e}
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente )
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibild negativa VN..

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm 8
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 <
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
M
VNMG
D= 1A/08
RE Numar articol
ISO 75009...
mm EUR
160404EN | 0,4 21,13 61600
160408EN | 0,8 21,13 61800
160412EN | 1,2 21,13 62000
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta o)
Metale neferoase (e}
Aliaje termorezistente L
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila negativa WN..

Denumire L S D1 IC 7
mm mm mm mm 8 *’F%'
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
WNMG
L= 14/08
RE Numér articol
ISO 75008 ...
mm EUR
080408EN | 0,8 14,65 61800
080412EN | 1,2 14,65 62000
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd o
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente °
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila negativa TN..

TNMG

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm

TNMG 1604.. 16,5 476 3,81 9,52

TNMG 2204.. 22,0 476 5,16 12,70

TNMG

-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
o
M
TNMG
L= 14/08
RE Numar articol
ISO 75006 ...
mm EUR
160408EN | 0,8 11,67 61800
220404EN | 0,4 16,11 62800
220408EN | 0,8 16,11 63000
220416EN | 16 16,11 63400
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta (e}
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente )
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva CC..

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCGT 1204.. 12,9 476 55 12,70 s ko
-27 -25Q -25P
CTPX715 CTPX710 CTPX710
IDRAGONSKIN
6] ]2
M M M
CCGT CCGT CCGT
0EA 1A900 [EW 1A90 [EW 1A/9
RE Numar articol Numar articol Numar articol
IS0 70254 ... 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 14,56 80200 15,08 70200
060204FN | 0,4 14,56 80400 18,20 75400 15,08 70400
09T302FN | 0,2 15,08 81400 16,12 71400
09T304FN | 0,4 15,08 81600 18,72 76600 16,12 71600
09T308FN | 0,8 15,08 81800 18,72 76800 16,12 71800
120402FN | 0,2 18,20 82600
120404FN | 0,4 18,20 82800 20,90 77800 19,24 72800
120408FN | 0,8 18,20 83000 20,90 78000 19,24 73000
Otel ) ) )
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta o fe) o
Metale neferoase ) ° )
Aliaje termorezistente [ [ [}
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva DC..

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
DCGT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl
-27 -25Q -25p
CTPX715 | CTPX710| | CTPX710
—
\O\ \O\ \O\
DCGT DC GT DCGT
0EW 1A900 [EW 1A90 [EW 1A/9
RE Numar articol Numar articol Numar articol
IS0 70 260 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 13,62 80200 14,46 70200
070204FN | 0,4 13,62 80400 14,46 70400
11T302FN | 0,2 16,12 81400 16,74 71400
11T304FL | 04 19,24 75700
11T304FN | 04 16,12 81600 19,24 75600 16,74 71600
11T304FR | 04 19,24 75800
11T308FN | 0,8 16,12 81800 19,24 76000 16,74 71800
Otel o ° °
Otel inoxidabil ° [ °
Fonta o o) )
Metale neferoase ) ) )
Aliaje termorezistente ) ) )
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva RC..

RCGT

Denumire S D1 IC
mm mm mm

RCGT 0803.. 3,18 34 8

RCGT 1003.. 3,18 4,0 10

RCGT

— D1 —

27
CTPX715

FIEE

M
RCGT
DET 1A/90
RE Numar articol
ISO 70 266 ...
mm EUR
0803MOFN | 4 10,50 80200
1003MOFN 5 10,92 80400
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta o
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente L
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva SC..

SCGT

Denumire L S D1 IC 'o\l
{/
mm mm mm mm s I
SCGT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 |
SCGT 1204.. 12,70 476 55 12,70

SCGT

-27 -25P
CTPX715 CTPX710

CIEIE

SCGT SCGT
D= 1A/90 [EW 1A/90
RE Numar articol ~ Numar articol
IS0 70 270 ... 70 283 ...
mm EUR EUR
09T304FN | 0,4 15,70 80400
09T308FN | 0,8 15,70 80600
120408FN | 0,8 18,51 71600
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta [e) o
Metale neferoase ) )
Aliaje termorezistente [ ) [}
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva TC..

TCGT

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm

TCGT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

TCGT

27
CTPX715

DRAGONSKIN

SN

N/

M
TCGT
D=1 1A/90
RE Numar articol
ISO 70276 ...
mm EUR
110204FN | 0,4 15,70 81600
16T308FN | 0,8 17,58 83000
Otel °
Otel inoxidabil °
Fontd o
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente L
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva VC..

VCGT

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70

VCGT

-27 -25P
CTPX715 CTPX710

M
VCGT VCGT
0D 1A/90 DEI 1A/90
RE Numar articol  Numar articol
ISO 70 280 ... 70282 ...
mm EUR EUR
110302FN | 0,2 19,55 81400 19,86 71400
110304FN | 0,4 19,55 81600 19,86 71600
160404FN | 0,4 22,30 82800 24,13 72800
160408FN | 0,8 23,19 83000 24,13 73000
160412FN 1,2 24,13 73200
220530FN | 3,0 32,55 75000
Otel ° o
Otel inoxidabil ) )
Fonta [e) o)
Metale neferoase ) [}
Aliaje termorezistente L L
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru aschiere medie (M) (-M34) si spargatoare de
aschii aluminiu (-25P, -25Q, -27)

CTPX710 CTPX710 CTPX715
-M34 -25P /-25Q 27
Indice v in m/min

1.1 100-150 120-170 100-150
1.2 120-180 140-200 120-180
1.3 90-140 110-160 90-140
1.4 70-130 90-150 100-150
1.5 70-130 90-150 70-130
1.6 90-120 100-130 90-120
1.7 70-130 80-140 70-130
1.8 70-120 80-130 70-120
1.9 70-110 80-120 70-110
1.10 70-110 80-120 70-110
1.11 70-130 80-140 70-130
1.12 110-180 130-220 110-200
1.13 70-110 80-120 70-110
1.14 60-120 70-130 60-120
1.15 60-120 70-130 60-120
1.16 60-120 70-130 60-120
21 130-240 90-260 80-240
2.2 130-220 80-240 70-220
2.3 110-220 70-240 60-220
2.4 110-200 40-220 30-200
2.5 100-170 60-230 50-210
2.6 80-150 40-170 30-150
2.7 80-140 40-160 30-140
3.1 120-220 140-240 120-220
3.2 90-180 100-190 90-180
3.3 110-240 130-260 110-240
3.4 90-230 100-250 90-230
3.5 140-220 160-240 140-220
3.6 110-180 130-200 110-180
3.7 130-220 150-240 130-220
3.8 120-190 140-210 120-190
4.1 300-3200 280-3000
4.2 200-2800 180-2600
4.3 320-1500 400-2000 380-1900
4.4 400-1300 400-2000 350-1900
4.5 150-900 200-1200 180-1100
4.6 200-800 250-1000 230-950
4.7 160-750 200-1000 190-950
4.8 160-750 200-1000 190-950
4.9 160-700 200-1000 190-950
410 160-700 200-1000 190-950
4.11 150-600 150-800 140-750
412 120-370 150-500 140-450
413 100-250 90-240
414 80-200 70-190
415 80-220 70-210
416
417
418 50-120 80-120 70-110
419 60-120 100-140 90-130
5.1 30-130 30-140 30-130
5.2 30-100 30-110 30-100
5.3 30-100 30-110 30-100
5.4 30-100 30-110 30-100
5.5 30-100 30-110 30-100
5.6 30-100 30-110 30-100
5.7 30-100 30-110 30-100
5.8 30-100 30-110 30-100
5.9 30-130 30-140 30-130
5.10 30-130 30-140 30-130
5.1 30-110 30-120 30-110
6.1
6.2
6.3
6.4

6.5 70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masini.
Valorile date indica datele de aschiere posibile, care pot fi mdrite sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!
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Informatii tehnice

Spargatoare de aschii standard / nota de aplicare

Adancime uniforma Adancime variabild Aschiere intrerupta Sectiune

[eb)
N iv Model 3z
ot O O ) 2 -
~ mm mm &
o -M34 (-M34) CTPX710 CTPX710
= . 025
S @ 4 alegere primard pentru CTPX710 CTPX710 = )2
£ = aliaje super DN..
s E A geometrie de usoara tdiere CTPX710 CTPX710 SN..
2 8 i depunere mica pe tiis - VN..
8 @ 4 forfereduse de téiere CTPX710 CTPX710 UL
s 080-30 010-030 "
M CTPX710 CTPX710
Pozitiv
s -25P(25P) CTPX710 CTPX710
= S
S A tdisuriascutite CTPX710 CTPX710 v
= A bun control de aschii la m tL.
= aliajele moale de aluminiu ! CTPX710 CTPX710 v
= A tendinta redusa de lipire NN SC.
%J; CTPX710 CTPX710 CTPX710 UG
o F 0,50-4,50 0,05-0,60
§ M CTPX710 CTPX710
=
(&)
% % -25Q (-25Q) CTPX710 CTPX710
E @ A geometrie-netezire CTPX710 CTPX710 8
& = a avansuri mari %Zg%gﬁ cC..
3;' g A naltd calitate a suprafetei CTPX710 CTPX710 DC..
S S 4 buncontrol de aschii la VC..
k) 2 aliajele moale de aluminiu CTPX710 CTPX710 CTPX710
- % A tendintaredusd de lipire M 0,05-6,50 0,05-0,60
@ = CTPX710 CTPX710
[
@
E 27w CTPX715 CTPXT15 :
s : . 5 cC.
i A universala geometrie de CTPX715 CTPX715 o e
g Aluminiu EEEZZ RC“
S A tisuriascufite CTPX715 CTPX715 sc.
£ A unghi de degajare extrem h
38 pozitiv CTPX715 CTPX715 CTPX715 vC.
g_ A tendinta redusa de lipire M 1,00-10,00 0,10-0,75 "~
R

>

avansuri mari CTPX715 CTPX715

Descrierea calitatilor

A Carburd metalica cu acoperire de AITIN A Carburd metalica cu acoperire de AITIN
CTPX710 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | 815 CTPX715 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15
A (Clasd universald de multi-material din linia X7 pentru A (lasd universald de multi-material din linia X7 pentru
cele maiinalte cerinte de aschiere cele maifinalte cerinte de aschiere
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WNT \ Performance

Introducere
Prezentare cuprins
Prezentare freze de inaltd performanta 44 WNT \ Performance
Program de produse 45-60 Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.

Informatii tehnice , . o
Sculele de calitate premium din linia de produse

Date de aschiere 61-79 WNT Performance au fost concepute pentru aplicatii speciale
si se disting prin performanta lor remarcabild. Dacd in productia
Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la performanta
si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunci
vd recomandam sculele premium din aceasta linie de produse.

Prezentare freze de inalta performanta

Numar dinti
Diametru in mm
acoperit
neacoperit

C Raza plina

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale célite
Lungime
Variantd sculd

[ |

O
pagina

L Ascutit
L Tesitura
| |Razi

Otel inoxidabil

Tip scula
Fonta

Otel

ZEFP @DC

SilverLine

(]
[ ]
o
o
[ ]

HPC

=
N

3-20
WO

N 3 320 = HPC

(O[3
® 6 6 O o0
w13 w[(O8
® 6 6 O
w13 (O
® ¢ 6 O o0

(O[3
N 4 3-20 L )
w13 (O
® 6 6 O 0

(O3

46-48

N 4 3-20 HPC 49+50

HPC

HeC || 9%

HPC

N 4 3-20 51

|| @) ee|e

N 4 6-20 52

53+54

NF 4 3-20 HPC

@

55

HPC

NR 4 3-20

@

56
w[ O3

® € O O o
N 6 625 m

e eo0 O
N 2 3-20 " U

® O @ O
N 4 4-20 " W)

57

58

59

]

® O @ O (]
N 4  6-20 )

— w9 mC T3

HPC 60

III!!
e
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget
N ng 6% %li HPC || [ DPB72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS E—
A ‘
Y

ﬁj@
‘ A\
| o
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
>
:
RESLTY ==
~DIN 6527
e[ O[3
(NEW U
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol
50958 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 03200
35 1 3,3 15 21 57 6 01 2 38,09 03700
4,0 1 3,8 15 21 57 6 01 2 38,09 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 01 2 38,09 04700
5,0 13 438 21 21 57 6 01 2 38,09 05200
5,5 13 53 21 21 57 6 01 2 38,09 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 01 2 38,09 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 01 2 4436 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 01 2 44,36 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 01 2 61,73 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 01 2 61,73 10200
11,0 26 10,8 38 38 83 12 01 2 89,45 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 01 2 89,45 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 01 2 111,50 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 144,60 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 01 2 144,60 16200
17,0 32 16,7 44 44 92 18 01 2 175,60 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 01 2 175,60 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 01 2 217,30 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 01 2 217,30 20200
Otel °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale calite

®e O e o

- v,/f, pagina: 62+63
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
E 2 DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
fﬁi , N
| 2
; (0]
DN.| |
&
— f —x 5
x
=
%
!
—pCh- == = L5
CESSS1 CESSSI
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
w0 J3 w3 ] (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
50992 ... 50992 ... 50992 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 56,33 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 | 36 38 83 12 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 3 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 3 282,40 16400
18,0 | 24 175 | 34 36 84 18 3 240,50 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 3 364,10 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 3 294,70 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 3 420,40 20400
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ) ) )
Metale neferoase ¢) o o
Aliaje termorezistente ) ) )

Materiale cdlite

- v./f, pagina: 64+65
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
|
7 +
ﬁj@
w/k B
| -
' <
| [e)
o DN
o ‘ T
< 5
z
<
RESLTY
=DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
w0 J3 w3 ] (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
50 966 ... 50 966 ... 50 966 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 01 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 0,1 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 0,1 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 0,1 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 8 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 0,2 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 | 36 38 83 12 0,2 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 0,2 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 0,2 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 0,2 8 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 0,2 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 0,2 8 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 0,2 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 0,2 8 282,40 16400
18,0 | 24 175 | 34 36 84 18 0,2 3 240,50 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 0,2 8 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 0,2 3 364,10 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 0,2 3 294,70 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 0,2 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 0,2 3 420,40 20400
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ) ) )
Metale neferoase ¢) o o
Aliaje termorezistente ) ) )

Materiale cdlite

- v./f, pagina: 64+65
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget cu raza la colt

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂr ﬂ DCONMS
7 L
)
o =
=
O
o DN
5 |—
<] &
z
<
ook =
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
he((Q I3 w3 ] w3 3
(NEW I (NEW U (NEW U
DC; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
50 967 ... 50 967 ... 50 967 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4,0 0,5 8 39 15 18 54 6 3 54,30 04105
4,0 0,5 1 3,9 16 21 57 6 3 55,94 04205
4,0 0,5 16 26 62 6 3 59,39 04405
5,0 0,5 9 49 16 18 54 6 3 54,30 05105
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6 3 55,94 05205
5,0 0,5 17 26 62 6 3 59,39 05405
6,0 0,5 10 59 17 18 54 6 3 55,76 06105
6,0 0,5 13 59 19 21 57 6 3 65,12 06205
6,0 0,5 18 26 62 6 3 65,88 06405
8,0 1,0 12 78 20 22 58 8 3 65,58 08110
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8 3 74,82 08210
8,0 1,0 24 32 68 8 3 74,03 08410
10,0 | 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 118,20 10110
10,0 | 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 128,10 10210
10,0 | 1,0 30 40 80 10 3 131,70 10410
12,0 | 15 16 11,7 26 28 73 12 3 163,30 12115
120 | 1,5 26 1,7 36 38 83 12 3 174,10 12215
12,0 | 1,5 36 48 93 12 3 178,80 12415
16,0 | 2,0 22 155 | 32 34 82 16 3 331,00 16120
16,0 | 2,0 32 15,5 | 42 44 92 16 3 336,50 16220
16,0 | 2,0 48 60 108 16 3 357,30 16420
20,0 | 20 26 195 | 40 42 92 20 3 479,00 20120
20,0 | 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 490,50 20220
20,0 | 20 60 76 126 20 3 531,90 20420
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ) ) )
Metale neferoase (o) o) o)
Aliaje termorezistente ) ° ®

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 64+65
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
ﬂ DCONMS

1”? ‘
1/ |
4 ,

[ =3 [~
CESSSS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

w3 we((O 3 w18 we(O [
Evw [Edvw [EJvw [Ew

DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
50972 ... 50973 ... 50972 ... 50973 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 14 50 6 0,1 4 38,21 03100 38,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 38,21 03200 38,21 03200
35 8 18 54 6 0,1 4 38,21 03600 38,21 03600
3,5 11 21 57 6 01 4 38,21 03700 38,21 03700
4,0 8 18 54 6 01 4 38,21 04100 38,21 04100
4,0 1 21 57 6 01 4 38,21 04200 38,21 04200
45 9 18 54 6 01 4 39,00 04600 39,00 04600
4,5 13 21 57 6 01 4 39,00 04700 39,00 04700
5,0 9 18 54 6 01 4 39,00 05100 39,00 05100
5,0 13 21 57 6 01 4 39,00 05200 39,00 05200
55 10 18 54 6 01 4 37,73 05600 37,73 05600
5,5 13 21 57 6 01 4 37,73 05700 37,73 05700
6,0 10 18 54 6 01 4 37,73 06100 37,73 06100
6,0 13 21 57 6 01 4 37,73 06200 37,73 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 07100 50,18 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 07200 50,18 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 08100 50,18 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 08200 50,18 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 09100 65,48 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 09200 65,48 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 10100 65,48 10100
10,0 | 22 32 72 10 0,2 4 65,48 10200 65,48 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 11100 103,50 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 11200 103,50 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 12100 103,50 12100
12,0 | 26 38 83 12 0,3 4 103,50 12200 103,50 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 133,00 14100 133,00 14100
14,0 | 26 38 83 14 0,3 4 133,00 14200 133,00 14200
150 | 22 34 82 16 0,3 4 164,30 15100 164,30 15100
15,0 | 36 44 92 16 0,3 4 164,30 15200 164,30 15200
16,0 | 22 34 82 16 0,3 4 164,30 16100 164,30 16100
16,0 | 36 44 92 16 0,3 4 164,30 16200 164,30 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 17100 223,40 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 223,40 17200 223,40 17200
18,0 | 22 34 82 18 0,3 4 223,40 18100 223,40 18100
18,0 | 36 44 92 18 0,3 4 223,40 18200 223,40 18200
19,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 19100 253,50 19100
19,0 | 41 54 104 20 0,3 4 253,50 19200 253,50 19200
20,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 20100 253,50 20100
20,0 | A 54 104 20 0,3 4 253,50 20200 253,50 20200
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ) ) ) )
Metale neferoase ¢) o ) o
Aliaje termorezistente ) ) ) )

Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 68+69
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
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i
v
) 0

\
\
N N

=
o
DN i
o
5 IV
S
&
'
I
ook
CHW — — - ~
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
T3 (O 3 a8 (O3
[NEW Y0 =1 vo [NEW Y [NEW RV
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
50974 ... 50975 ... 50974 ... 50975 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6,5 2,8 9 19 55 6 0,1 4 35,49 03200 35,49 03200
3,0 6,5 2,8 15 22 58 6 0,1 4 37,21 03400 37,21 03400
4,0 8,5 3,8 12 19 55 6 0,1 4 35,49 04200 35,49 04200
4,0 8,5 3,8 20 26 62 6 0,1 4 37,21 04400 37,21 04400
5,0 10,5 48 15 22 58 6 0,1 4 35,49 05200 35,49 05200
5,0 10,5 48 25 34 70 6 0,1 4 37,21 05400 37,21 05400
6,0 13,0 58 18 22 58 6 0,1 4 35,49 06200 35,49 06200
6,0 | 130 | 58 30 34 70 6 0,1 4 37,21 06400 37,21 06400
8,0 | 170 | 77 24 28 64 8 0,2 4 48,39 08200 48,39 08200
8,0 | 170 | 77 40 44 80 8 0,2 4 53,25 08400 53,25 08400
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 0,2 4 70,83 10200 70,83 10200
10,0 | 21,0 | 97 50 54 94 10 0,2 4 78,30 10400 78,30 10400
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,3 4 89,25 12200 89,25 12200
12,0 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12 0,3 4 97,90 12400 97,90 12400
14,0 | 290 | 13,6 42 46 91 14 0,3 4 125,10 14200 125,10 14200
14,0 | 290 | 136 | 70 74 119 14 0,3 4 137,60 14400 137,60 14400
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,3 4 200,30 16200 200,30 16200
16,0 | 33,0 | 155 80 84 132 16 0,3 4 220,40 16400 220,40 16400
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,3 4 253,30 18200 253,30 18200
18,0 | 38,0 | 175 90 94 142 18 0,3 4 278,70 18400 278,70 18400
20,0 | 42,0 | 195 60 64 114 20 0,3 4 274,00 20200 274,00 20200
20,0 | 42,0 | 19,5 | 100 104 154 20 0,3 4 303,40 20400 303,40 20400

Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ° ° o °
Fonta ) ) ) )
Metale neferoase (o) (o) o) )
Aliaje termorezistente ) ) ® ®

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 68-71
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

A special pentru frezare canale in plin

_17°
N || o450 @@ 4 —-|| HPC ) DPB72S DPB72S
V15 1| zere -

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

i
v
v

-
SN R N
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5 VR
S
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A
~HDCF =, =,
DIN 6527 DIN 6527
T3 (a3
(NEW [T (NEW R0
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Numdr articol ~ Numdr articol
50976 ... 50977 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 53,36 03200 53,36 03200
4,0 11 38 17 21 57 6 0,1 4 53,36 04200 53,36 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 53,36 05200 53,36 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 56,06 06200 56,06 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 64,27 08200 64,27 08200
10,0 | 22 97 30 32 72 10 0,2 4 110,40 10200 110,40 10200
12,0 | 26 | 116 | 36 38 83 12 0,3 4 149,60 12200 149,60 12200
140 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 220,30 14200 220,30 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 279,40 16200 279,40 16200
18,0 | 36 | 175 | 42 44 92 18 0,3 4 385,70 18200 385,70 18200
20,0 | 41 195 | 52 54 104 20 0,3 4 401,50 20200 401,50 20200
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta ) )
Metale neferoase o o)

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 66+67
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

A=320 %
N || 38 - HPC ) DPB72S
V=9 FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
-
— | & F
DN
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o
= x I
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o
< q
-+ \¢ =
DG4« =
CHW -
DIN 6527
e[ O[3
NEW AT
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol
50978 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 106,10 06200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 123,70 08200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 139,80 10200
12,0 | 26 16 | 36 38 83 12 0,3 4 195,50 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 299,90 14200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 299,90 16200
18,0 | 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 399,20 18200
20,0 | M 195 | 52 54 104 20 0,3 4 399,20 20200
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente )

Materiale calite

52

- v,/f, pagina: 68+69
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget cu raza la colt

35°
A=52%0
N || .38 @@ Z || HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V=9 ZEFP
7, 52
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I
ool
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 he((0 I3 Ha__I8 w0 I3
0ET vo L& vo L& vo L& vo
DC s |RE.qe | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol  Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
50970... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm m mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

51,49 03201 51,49 03201
51,49 03204 51,49 03204
51,49 03205 51,49 03205
51,49 03210 51,49 03210

60,52 03403 60,52 03403
60,52 03405 60,52 03405
60,52 03408 60,52 03408

=
[$2)
o
[o2R o2 opNocRe Yo ool imt

51,49 04201 51,49 04201
51,49 04204 51,49 04204
51,49 04205 51,49 04205
51,49 04210 51,49 04210

=]

(<)

o
—_—t
g —y

60,52 04404 60,52 04404
60,52 04405 60,52 04405
60,52 04408 60,52 04408

oo oot ooo|3

52,33 05201 52,33 05201
52,33 05205 52,33 05205
52,33 05210 52,33 05210

61,47 05405 61,47 05405
61,47 05408 61,47 05408

51,06 06201 51,06 06201
51,06 06205 51,06 06205
51,06 06210 51,06 06210
51,06 06215 51,06 06215

61,47 06406 61,47 06406
61,47 06408 61,47 06408
61,47 06410 61,47 06410

—_
o
o

oot o

N
o
N
(=2}
[o2]
N

64,02 08202 64,02 08202
64,02 08205 64,02 08205
64,02 08210 64,02 08210
64,02 08215 64,02 08215
64,02 08220 64,02 08220

NN oORr_RARRARRWWWWWWWNDONDNONNNDN

(<)
—_
=)
INORD b b kb Lk
SRR ROOWWWRRIP®

74,43 08408 74,43 08408
74,43 08410 74,43 08410
74,43 08415 74,43 08415
74,43 08420 74,43 08420

OPPOPPOPRPNPOODPONUTNCTUIT DL DD EDDWWWWW®WW 3
N
(3]
w
~
~
<)
OO COPORPPDRPDIDDDIDNDDNDDNDIDINDIDNDIDIHDODDHOD

ARER R R RARRRERRARRRERRARRDRER AR DR RERDRRERRDRERDRDDRERDRDERRDRDRRERRDRRARDRRERDRRDRERDDS

16,0 015 | 22,0 | 9,7 30 32 72 10 80,00 10202 80,00 10202

10,0 | 0,50 | 22,0 7 30 32 72 10 80,00 10205 80,00 10205

10,0 | 1,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10210 80,00 10210

10,0 | 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10215 80,00 10215

10,0 | 2,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10220 80,00 10220

10,0 | 0,50 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10405 92,07 10405
10,0 | 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10410 92,07 10410
10,0 | 1,50 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10415 92,07 10415
10,0 | 2,00 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10420 92,07 10420
12,0 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12202 123,50 12202

12,0 | 0,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12205 123,50 12205

12,0 | 1,00 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12210 123,50 12210

12,0 | 1,50 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12215 123,50 12215

Otel ° ) [} °
Otel inoxidabil ° ° ° )
Fonta ° ° ° °
Metale neferoase (¢) o) o) o)
Aliaje termorezistente ) ° ) )

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 68-71
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget cu raza la colt

35°
)\= o
N - 38° @@ % || HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V=9 ZEFP
7, 52
—- DCONMS
\
7 |
-
AW 1 SN
DN ;
o
= x I
=
o
< < T q
i —
~focle
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
T3 (O 3 a8 (O3
NEW AT NEW R NEW AT NEW AT
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol  Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
50970 ... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
12,0 | 2,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12220 123,50 12220
12,0 | 3,00 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12230 123,50 12230
12,0 | 4,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12240 123,50 12240

12,0 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,00 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 2,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 400 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12

139,80 12405 139,80 12405
139,80 12410 139,80 12410
139,80 12415 139,80 12415
139,80 12420 139,80 12420
139,80 12430 139,80 12430
139,80 12440 139,80 12440

14,0 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14203 186,80 14203
14,0 | 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14210 186,80 14210
14,0 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14220 186,80 14220
14,0 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14230 186,80 14230
14,0 | 400 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14240 186,80 14240

14,0 | 1,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14

209,50 14410 209,50 14410
209,50 14420 209,50 14420
209,50 14430 209,50 14430
209,50 14440 209,50 14440

16,0 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16203 186,80 16203
16,0 | 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16210 186,80 16210
16,0 | 2,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16220 186,80 16220
16,0 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16230 186,80 16230
16,0 | 400 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16240 186,80 16240

16,0 | 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 400 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

229,80 16410 229,80 16410
229,80 16420 229,80 16420
229,80 16430 229,80 16430
229,80 16440 229,80 16440

18,0 | 1,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 24850 18210 248,50 18210
18,0 | 200 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18220 248,50 18220
18,0 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18230 248,50 18230
18,0 | 400 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18240 248,50 18240

18,0 | 1,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 400 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
20,0 | 0,30 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 2,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 400 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 3,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20

277,20 18410 277,20 18410
277,20 18420 277,20 18420
277,20 18430 277,20 18430
277,20 18440 277,20 18440

279,80 20203 279,80 20203

279,80 20210 279,80 20210

279,80 20220 279,80 20220

279,80 20230 279,80 20230

279,80 20240 279,80 20240
311,60 20410 311,60 20410
311,60 20420 311,60 20420
311,60 20430 311,60 20430
311,60 20440 311,60 20440

B R kit e s e -~ i e e A e S A A e e e e e e al a s al l i~

Otel ° ) ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ° ° ) )
Metale neferoase (o) o) o) o)
Aliaje termorezistente ) ) ® )

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 68-71
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

) =35°
NF || %38
yv=9°

2

|| HPC || [ DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ |
NN ‘ I&\‘ g
DN ‘
o
5 VR
>
<
4
DIN 6527
e[ O[3
(NEW U
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol
50969 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
35 1 3,3 17 21 57 6 01 4 110,00 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 | 36 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 185 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | M 195 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta ®
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente )

Materiale calite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

A=320 %
NR | 38 @@ || HPC || [ DPB72S
V= 9° FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ |
NN ‘ I&\‘ g
DN ‘
o
5 VR
>
<
4
LDCte
DIN 6527
e[ O[3
(NEW U
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol
50979...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
3,5 11 33 17 21 57 6 0,1 4 110,00 03700
4,0 11 38 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
150 | 36 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 18,0 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 19,0 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | M 20,0 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta ®
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente )

Materiale calite

56
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza de finisare de mare precizie

A cuoinclinare maximd de 0,005 mm pentru acuratete unghiulard si precizie de paralelitate

A sculd cu corectie téis

A48 1| i
N tjg ’%"\‘@ 4 <|| 2 DPB72S DPB72S
s ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
5
s T
CESSSS
=DIN 6527 Standard de operare
Ha_I8 Ha__I38
0= vo NEW AT
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol  Numar articol
50991 ... 50991 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6,0 10 58 18 22 58 6 6 56,85 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6 56,82 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 6 77,09 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 96,30 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 6 77,06 90000
8,0 13 7,7 24 28 64 8 6 65,03 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 6 95,36 08400
8,0 17 77 48 53 89 8 6 119,20 08900
8,0 19 7,6 25 27 63 8 6 65,27 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 6 95,24 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 6 112,10 10200
10,0 | 21 9,7 45 49 89 10 6 142,90 10400
10,0 | 21 9,7 60 64 104 10 6 178,60 90200
10,0 | 22 9,6 30 32 72 10 6 111,80 10700
10,0 | 25 9,6 58 60 100 10 6 142,50 10900
12,0 19 116 | 36 40 85 12 6 151,90 12200
12,0 | 25 116 | 54 58 103 12 6 221,20 12400
12,0 | 25 16 | 72 76 121 12 6 276,40 90300
12,0 | 26 15 | 36 38 83 12 6 151,50 12700
12,0 | 30 15 | 73 75 120 12 6 220,90 12900
16,0 | 25 | 155 | 48 52 100 16 6 282,60 16200
16,0 | 32 | 150 | 42 44 92 16 6 282,50 16700
16,0 | 33 | 155 | 72 76 124 16 6 389,30 16400
16,0 | 33 | 155 | 96 100 | 148 16 6 486,60 16900
16,0 | 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16 6 388,90 90400
20,0 | 32 | 195 | 60 64 114 20 6 407,20 20200
20,0 | 38 | 190 | 52 54 104 20 6 407,00 20700
20,0 | 42 | 195 | 90 94 144 20 6 536,10 20400
20,0 | 42 | 195 | 120 | 124 | 174 20 6 670,10 90500
20,0 | 50 | 190 | 98 100 | 150 20 6 535,90 20900
25,0 | 40 | 245 | 75 80 136 25 6 510,00 25200
25,0 | 52 | 245 | 113 | 118 | 174 25 6 670,80 25400
25,0 | 52 | 245 | 150 | 154 | 210 25 6 838,50 25900
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o o
Metale neferoase o) o)
Aliaje termorezistente ° °

Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza cu frontal sferic
N 322332 @% Z ~| @ DPB72S DPB72S

ZEFP

@/ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

OAL

DN |

LPR

I
l
i
%iggl
v

Standard de operare  Standard de operare

w8 w8

(NEW U (NEW RIU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol Numar articol
50963 ... 50963 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3,0 4 28 | 10,0 14 50 6 2 48,52 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 65,09 03415
4,0 8 38 | 120 18 54 6 2 48,52 04120
4,0 10 40 | 125 | 39 75 6 2 65,09 04420
5,0 9 48 | 16,0 18 54 6 2 48,52 05125
5,0 12 50 | 150 | 39 75 6 2 67,70 05425
6,0 10 57 | 16,0 18 54 6 2 48,52 06130
6,0 12 6,0 | 150 | 64 100 6 2 78,39 06430
7,0 11 6,6 | 200 | 22 58 8 2 59,06 07135
8,0 12 76 | 200 | 22 58 8 2 59,06 08140
8,0 14 80 | 175 64 100 8 2 91,64 08440
10,0 14 96 | 240 | 26 66 10 2 73,85 10150
10,0 18 10,0 | 22,5 | 60 100 10 2 124,60 10450
12,0 16 11,5 | 26,0 | 28 73 12 2 107,30 12160
12,0 | 22 12,0 | 275 | 55 100 12 2 160,70 12460
14,0 18 13,3 | 28,0 | 30 75 14 2 124,60 14170
14,0 | 26 14,0 | 325 | 75 120 14 2 256,30 14470
16,0 | 22 152 | 320 | 34 82 16 2 158,10 16180
16,0 | 30 16,0 | 375 | 102 | 150 16 2 345,30 16480
18,0 24 171 | 340 | 36 84 18 2 260,50 18190
20,0 | 26 19,0 | 40,0 | 42 92 20 2 260,50 20110
20,0 | 38 | 20,0 | 475 | 100 | 150 20 2 457,60 20410
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta ) )
Metale neferoase o) o)
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite o o

- v./f, pagina; 72
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza cu frontal sferic

A=320 )
N s 38 @ — DPB72S
Ve FP N U
DRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
\
_ ‘ N -
<
o
g 5
o
<
J
|
Standard de operare
a3
NEW AT
DCs | APMX | LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol
50990 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,0 11 21 57 6 4 47,24 04220
5,0 13 21 57 6 4 47,24 05225
6,0 13 21 57 6 4 55,27 06230
8,0 19 36 72 8 4 68,48 08280
10,0 | 22 32 72 10 4 86,45 10250
12,0 | 26 38 83 12 4 136,80 12260
16,0 | 32 44 92 16 4 201,90 16280
20,0 | 38 54 104 20 4 292,60 20210
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente

Materiale calite

cuttingtools.ceratizit.com
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza cu frontal toric

A APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere

A 1y =razalacolt de programat

N Cfﬁ 4 || HPC || [T DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
T_ZZF ﬂ DCONMS
g ‘
|
ﬂ % ‘
\
i | | *
\
| < v
(& «‘ e} 1
| “
g OV l ;
YHN *
o <z
I
DX+
C==SS3
Standard de operare  Standard de operare
a3 T3
NEW AT NEW AT
DCX APMX | DN LH LPR | OAL DCONMS | ZEFP Numar articol Numar articol
lap o° 50989 ... 50989 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6,00 | 112 6 55 21 21 57 45 6 4 68,33 06110
6,00 | 1,12 6 55 64 64 100 45 6 4 90,30 06410
8,00 | 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 77,42 08110
8,00 | 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 117,80 08410
10,00 | 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 132,40 10115
10,00 | 1,17 10 9,2 60 60 100 45 10 4 193,70 10415
12,00 | 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 173,50 12115
12,00 | 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 213,70 12415
16,00 | 2,47 16 150 | 38 44 92 45 16 4 326,00 16120
16,00 | 2,47 16 150 | 65 102 | 150 45 16 4 476,60 16420
20,00 | 2,61 20 18,5 | 40 42 92 45 20 4 469,00 20120
20,00 | 2,61 20 18,5 | 65 100 | 150 45 20 4 705,10 20420
Otel ° [}
Otel inoxidabil o o
Fonta ) )
Metale neferoase o) o)
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite o )

60
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Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze deget - 50 938 ...

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,0mm 9 DC =8,0-9,0 mm 9 DC=10,0-11,0 mm
ae ae aE ae ae ae
01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03 06- 01- 03- 06~
0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

lung

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f f
m/min Bmaxk DC mm mm mm mm mm mm
1.1 100 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
1.2 100 1,0 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
1.3 110  1,0* 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
1.4 70 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.5 90 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.6 80 1,00 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.7 80 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.8 55 1,0© 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.9 90 1,0* 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
1.10 80 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.11 55 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.12 55 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.13
1.14
1.15
1.16
21 60 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.2 50 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.3 40 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.4 40 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.5 50 1,0* 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.6 40 1,0© 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.7 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
3.1 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.2 120 1,0© 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.3 130 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
3.4 120 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
3.5 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.6 120 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.7 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.8 120 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 140 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.7 120  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.8 140 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.9 120 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.10 120  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
41 200 1,0 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.12 150  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

Indice

413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.2 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.3 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.4 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.5 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.6 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.7 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.8 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

5.9 50 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
5.10 35 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
5.11 20 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025

*=tiplung: aymax = 1,5xDClaf,x 0,75
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

©@DC=12,0mm @ DC = 14,0-15,0 mm @ DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,0 mm 2 DC =20,0mm
ae ae aE ae ae
01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120

0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

® 0000060000 0 0 (nusic

alegere primara

O O OO0OOO0OOOO O O O Aercomprimat

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

adecvat

O O OO0OOOOO O O O O Ungereminima

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

o Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze deget - 50 966 ... / 50 967 ... / 50992 ...

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,5mm @ DC =8,0-9,5mm
(=3 a, a a a a,
= g = e e e e e
E] = E] 01- 03 o06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06-
g g £ 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0
3 =1 3
S ? S

scurt
lung

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f

m/min mack DO mm mm mm mm mm

1.1 276 230 110 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.2 288 240 120 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.3 252 210 105 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.4 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.5 240 200 100 1,0 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.6 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.7 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.8 204 170 85 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.9 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
110 228 190 95 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.11 204 170 85 10* 08 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
112 204 170 85 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.13

1.14

1.15

1.16

21 132 110 65 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.2 120 100 60 1,00 0,8 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.3 96 80 50 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.4 96 80 50 1,00 0,8 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.5 120 100 60 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.6 120 100 60 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.7 30 25 15 0,5 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
3.1 240 200 100 10 08 0,0380,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.2 216 180 90 1,00 0,8 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.3 228 190 60 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.4 204 170 85 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.5 216 180 90 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.6 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.7 216 180 90 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.8 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 336 280 140 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.7 288 240 120 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.8 192 160 80 1,00 0,8 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.9 168 140 120 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.10 168 140 120 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
41 420 350 175 10° 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
412 360 300 150 1,0 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045

Indice

5.1 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.2 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.3 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.4 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.5 30 25 15 0,5 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.6 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.7 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.8 30 25 15 05 0,4 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.9 108 90 45 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
5.10 96 80 40 1,00 08 0,024 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
5.11 60 50 25 1,0 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=tiplung: aymax = 1,5xDClaf,x 0,75

0 Tip "extralung": la frezare slot cu un a, 0,1-0,4 x DC este admis folosirea unui a, de 1,0 x DC
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm
ae ae ae
0,1=" F0;3- " 0,6-" 0= 10;3- " 0)6- | 0= 1 0,3=" | 06-
02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f

z z z

mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

@DC=16,0mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
ae ae ae
0,1=" " 0;3- | 06-" 0= ~0;3-" 0,6~ | 0i- 103 06-
02 0,4 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f

z z z

mm mm mm

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080

0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160

0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,100

® 000006000 0 0 0 [nusk

alegere primara

OO O0OO0OO0OOOOO O O O Aercomprimat

adecvat

O O OOOOOO O O O O Ungereminima

0 Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze deget - 50 976 ... / 50 977 ...

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lung

Ve
m/min
230
240
210
190
200
190
190
170
160
190
170
170

140
140
130
120
100
100
120
120

200
180
190
170
180
160
180
160

280
240
160
140
140
350
300

Apmac X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

@DC=30mm ODC=40mm @DC=50mm ODC=60mm @DC=80mm @DC=10,0mm @DC=12,0mm GDC=140mm @ DC=16,0mm

a a a a a a a a a

03- | 06- 03  06-  03- 06- 03 | 06-  03- 06-  03-  06- 03  06-  03-  06- 03 | 06-
04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f f f f

z z z z z z z z z

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080

0,119 0,085 0,140 0,100

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100

0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0 Debavurare cu un a, < 0,3xDC posibil numai conditional!

66

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@DC=18,0mm @DC=20,0mm

a a

03-  06- 03- 06-
04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,126 0,090 0,140 0,100

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140

® 00000000 0 0 0 [nuske

alegere primara

O O0OO0OO0OOO0OOOOO O O Aercomprimat

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0O0

adecvat

O O OOOOOO O O O O Ungereminima

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze deget - 50 969 ... - 50 975 ...

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

scurt

253
264
253
231
242
231
231
209
198
231
209
209

176
176
130
120
100
100
120
120
35
242
220
231
209
220
198
220
198

308
264
176
154
154
385
330

35

35
35
35
35
110
90
70

lung

Ve
m/min

240
230
210
220
210
210
190
180
210
190
190

280
240
160
140
140
350
300

2pmaX DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,07
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0
1,0
0,5
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC=3,0-3,5mm @ DC=4,0-4,5mm @ DC=5,0-55mm 9 DC=6,0-7,0mm 2 DC=8,0-9,0mm

a a a a a

03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3-
0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

2 DC =10,0-11,0 mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,1-
0.2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011

0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031

0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032

0 Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°
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Date de aschiere

/90978 .../ 50979 ...

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=12,0mm

a

01- 03- 06-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

@ DC=14,0mm 9 DC =16,0-17,0 mm
ae ae
0,1- 03- | 06- 01- 03- « 06-
0.2 0.4 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f

z

mm

f

z

mm

0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055

0,169
0,169
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,103 0,080

0,129 0,100
0,129 0,100
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169
0,169
0,169
0,169
0,169

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

@DC=

0,1-
0,2
xDC

18,0-19,0 mm 2 DC=20,0mm
ae ae
03- 06- 01- 03 06-
04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC
f

z

mm

xDC xDC
f

z

mm

0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,174
0,142
0,174
0,174
0,174
0,142
0,174
0,174
0,142
0,142

0,174
0,174
0111
0111
0111
0111
011
011
0,071

0,174
0,174
0,174
0,174
0,174
0,174

0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126

0,155 0,120
0,129 0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,129 0,100

0,155 0,120
0,155 0,120
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080

0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190

0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120

0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120

0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,025 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze deget - 50 970 ... / 50 971 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @ DC=6,0mm @DC=8,0mm @DC=10,0 mm
=) a, a, a, a, a, a,
5 0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" " 03- [06- 01~ 03 06- | 01- | 03- " 06-
£ 02 04 10 02 0,4 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
3

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f f

m/min Bmaxk DC mm mm mm mm mm mm

1.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.2 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.3 160 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.5 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.6 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.7 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.8 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.9 100 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.10 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.11 130 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.12 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.13

1.14

1.15 80 1,0© 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.16 80 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
21 90 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.2 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.3 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.4 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.5 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.6 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.7 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
3.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.2 140 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.3 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.5 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.6 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.7 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.8 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 180 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.7 160 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.8 130 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.9 110  1,0¢ 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.10 110  1,0¢ 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
41 220 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
412 200 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057

Indice

5.1 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.2 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.3 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.4 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.5 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.6 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.7 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.8 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.9 80 0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
5.10 70 0,5 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
5.11 40 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,057 0,044 0,032
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=tiplung: aymax = 1,5xDClaf,x 0,75

0 Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°
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WNT \ Performance

Date de aschiere

/90974 .../ 30 975 ...

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a

01- 03- | 06-  01- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070

@ DC=16,0mm

0,1-
0,2
xDC

0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142

@DC=18,0 mm

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

@ DC=20,0mm

a

0,3- = 06-
0,4 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081

0,116 0,090
0,116 0,090

0,116 0,090
0,116 0,090
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,062 0,045 0,090 0,069 0,050

0,116 0,090
0,116 0,090
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065

0,153 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,153 0,110

0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120

0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050

0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080 0,162 0,125 0,090 0,180 0,139 0,100
0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze sferice - 50 963 ...

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.5

scurt

s

m/min

420
420
516
372
480
384
324
324

432
324
324
288

216
216

564
480
564
480
564
480
564
480

780
660

168
120
108
96

lung

Ve
m/min
350
350
430
310
400
320
270
270

360
270
270
240

180
180

470
400
470
400
470
400
470
400

650
550

140
100
90
80

2pmaX DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,05

0,05
0,05

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,15
0,15

0,05
0,05
0,03
0,02

@DC=3,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=4,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=5,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=6,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=70mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=8,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,036 0,026
0,036 0,026
0,026
0,026

0,049 0,035
0,049 0,035
0,035
0,035

0,057 0,041
0,057 0,041
0,041
0,041

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,066 0,047
0,066 0,047
0,047
0,047

0,075 0,054
0,075 0,054
0,054
0,054

0,084 0,060
0,084 0,060
0,060
0,060

0 Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm @DC=16,0 mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
aE aE aE ae aE aE
001-  0,03- 001- 003- 001- 0,03 001- 0,03 001-  0,03- 001- 003-
002 o004 0% 002 o004 0% 002 ooa 0% 002 ooa 0% 002 oo 0% 002 ops OO0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fZ fZ fZ fZ
mm mm mm mm mm mm

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze finisare de inalta precizie - 50 991 ...

Indice

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lung

o
m/min

300
260
230
250
230
230
210
200
230
210
210
140

175
175
130
120
100
100
120
120
40
250
220
230
210
220
200
220
200

350
300
200
175
175
430
370

40

40
40
40
40

40
200
175
125

extra lung

Vo
m/min
205
210
180
160
175
160
160
145
140
160
145
145
100

245
210
140
120
120
300
260

ApnaxX DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

2,0

2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0

20

@DC=
6,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,022
0,022
0,019

0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,022
0,019

@DC=
8,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,030
0,030
0,025

0,040
0,040
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030
0,025

gDC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,032

0,050
0,050
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,057
0,057
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,040
0,032

oDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,040

0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050
0,040

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,060
0,060
0,050

0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,060
0,050

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,070

0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,080
0,070

gDC=
25,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,100
0,100
0,090

0,120
0,120
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,060
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,100
0,090

alegere primara

000000 0000000060000 0 000 ® 00000000000 0 [nu
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‘) Unghi de plonjare pentru frezare pante si frezare elicoidala = 1°
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze sferice - 50 990 ...
- prelucrare de finisare

Indice

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lung

m/rcnin
180
180
195
130
165
145
145
100
165
145
100
100

105

75
75

75

235
220
235
220
235
220
235
220

255
220
255
220
220
360
270

Apmax X DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

@DC=
4,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,035
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,035
0,030
0,030
0,030

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,028
0,028
0,035
0,035
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

gDC=
5,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,044
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,044
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,035
0,035
0,044
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

oDC=
6,0 mm

0,05
xDC

mm

0,050
0,043
0,043
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,040
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

@DC=
8,0 mm

0,05
xDC

mm

0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,045
0,045
0,045

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,050
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

@DC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,065
0,062
0,052
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,065
0,047
0,047
0,047

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

gDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,070
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,080
0,080
0,070
0,070
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,090
0,070
0,070
0,070

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120
0,120
0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,140
0,140
0,120
0,120
0,140
0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

alegere primara
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0 Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze sferice - 50 990 ... -

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lung

Ve
m/min
120
120
130
85
110

155
145
155
145
155
145
155
145

170
145
170
145
145
240
180

Apmax X DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
10
1,0
10
1,0
1,0

1,0
1,0

10
10
1,0
1,0

@DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm
ae ae aE ae ae ae
0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" 03~ [06- 01~ 03 06- | 01- | 03 " 06-
0,2 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040

0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030

0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070

0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0 Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Prelucrare de degrosare

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@ DC =16,0 mm @DC=20,0mm
ae ae
01- 0;3- | 0,6~ | 01- | 03- | 06-
02 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f

z z

mm mm

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120

0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - SilverLine - freze frontale torice - 50 989 ...

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

lung

240
200

170

250
230
200
180
220
210
220
210

250
250

120
8
80

extralung

Ve
m/min
175
185
190
160
170
150
160
135

145
135
135
105

200
185
160
145
175
170
175
170

200
200

95
75
65

2pmaX DC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,03

@ DC=6,0mm @DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =16,0 mm
ae ae ae ae ae
01- 03- 01~ | 0;3- 01- 03- 0,1-" | 0;3- 01- 03-
02 04 U5 02 o0a %% 02 oa 0 02 oa B 02 o0a %
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fz fZ fZ
mm mm mm mm mm

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190

0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190

0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350

0 Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd: 3°
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Date de aschiere

Indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@ DC=20,0mm
ae
01- 03-
02 04 O3
xDC xDC

f

z

mm

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze monobloc din carburi metalice
Introducere

Cuprins
Prezentare 80
Program de produse 81-84
Date de aschiere 85-89
Ghid de montare 90
Prezentare
freza de mare avans din
carbura solida
CTPX225 81
CTC5240 81
Coada cilindrica
\ HA/HB

Adaptor cu filet,
forma A

W

g Adaptor cu filet,

@. formd B

80

WNT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.

Sculele de calitate premium din linia de produse

WNT Performance au fost concepute pentru aplicatii speciale si
se disting prin performanta lor remarcabild. Dacd in roductia
Dumneavostrd aveti cerinte superioare cu privire la erformantd
si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunciva
recomandam sculele premium din aceastd linie de produse.

freza torica din carbura  freza sferica din carbura  freza de debavurare din

solida solida carbura solida
81 82 82
81 82
83
84
84

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze monobloc din carburi metalice
Sistem cu cap amovibil

MultiLock - Freza torica

A KLG =mdrime de cuplare

N

ZEFP

7w

=4

CTC5240 CTPX225

:
2
g
o)
2
2
g

T 11N
S
)
14 T
Standard de operare  Standard de operare
0Ed ve  [ED w2
DC RE APMX | LPR | ZEFP Numar articol  Numar articol
KLG 53805 ... 53 806 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR
12 02 | EL12 | 3,0 5 4 44,90 01205 39,90 01205
16 0,3 | EL16 | 45 7 4 59,90 01607 54,90 01607
20 03 | EL20 | 6,0 8 5 74,90 02008 69,90 02008
25 05 | EL25 | 8,0 10 6 84,90 02510 79,90 02510
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase o)
Aliaje termorezistente °
Materiale cdlite
MultiLock - Freza de mare avans
A KLG =mdrime de cuplare
A 1y, =razalacolt de programat
N = m HFC CTC5240 CTPX225
ZEFP
L o deih
2] %
x
=4 E
— DCX <
Standard de operare  Standard de operare
E we [EW w2
DCX APMX | LPR | ZEFP Numar articol Numar articol
KLG | rsp 53 801 ... 53 802...
mm mm | mm | mm EUR EUR
12 | EL12 | 0,7 0,5 4 5 49,90 01202 44,90 01202
16 | EL16 | 1,2 0,8 5 6 64,90 01605 59,90 01605
20 | EL20 | 1,2 0,8 6 6 74,90 02005 69,90 02005
25 | EL25 | 1,2 08 7 6 89,90 02505 84,90 02505
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase
°

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite
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Freze monobloc din carburi metalice
Sistem cu cap amovibil

MultiLock - Freza cu frontal sferic

A KLG =mdrime de cuplare
N N ) CTC5240 CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
% .
x| &
§ -
E
DC
Standard de operare  Standard de operare
0Em we  [EQ w2
DC APMX | LPR | ZEFP Numar articol ~ Numar articol
KLG 53803... 53804 ...
mm mm | mm EUR EUR
12 | EL12 | 70 9 4 49,90 01200 44,90 01200
16 | EL16 | 9,5 12 4 64,90 01600 59,90 01600
20 | EL20 | 120 | 15 4 79,90 02000 74,90 02000
25 | EL25 | 16,0 | 19 4 89,90 02500 84,90 02500
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o
Materiale célite
MultiLock - Freza debavurare
A KLG =mdrime de cuplare
N % — CTPX225
ZEFP
w DRAGONSKIN
O 1T
o
B
45° =
id z
DC
DCX
Standard de operare
NEW R
DCX APMX | DC | LPR | ZEFP Numdr articol
KLG 53 800 ...
mm mm | mm | mm EUR
12 | EL12 4 4 8 4 45,90 01200
16 | EL16 6 4 12 4 60,90 01600
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta °
o

Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

82
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Sistem cu cap amovibil

MultiLock - Portscula

A KLG=mdrime de cuplare

n
Sl e R T Tt o %J
o 8 \
a
LPR a
OAL
Otel Otel
AC T8 (O 18
(NEw Y = wi
KLG BD_1 | DCONMS | OAL | LPR Numar articol Numar articol
84 050 ... 84 051...
mm mm mm mm EUR EUR
EL12 1 12 66 20 98,00 01200 98,00 01200
EL16 15 16 75 25 107,00 01600 107,00 01600
EL20 19 20 77 25 117,00 02000 117,00 02000
EL25 24 25 87 30 129,00 02500 129,00 02500
Y7 2A/28 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
S ” e Ny
Bit Bucsa cu filet Surub capac Cheie atasabild CeieD Molykote Surub de reglare Surubelnitd
TORX® dinamometrica
Accesori Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
80398.. 70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Numar articol EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84051 01200/ 84 050 01200 5,15 03500 5,66 42100 1,11 42000 5,26 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84051 01600 / 84 050 01600 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 526 055 9,80 121 438 303 453 42200 131,90 193
8405102000 / 84 050 02000 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 5,26 055 9,80 121 4,38 303 453 42200 131,90 193
84051 02500/ 84 050 02500 3,80 06000 6,28 42700 1,65 42600 5,26 055 9,80 121 4,38 303 8,64 42500 131,90 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistem cu cap amovibil

Adaptor cu filet, tip A

A KLG=mdrimea de cuplare

A pentru freze de mare avans si freze torice

DRVS
- I I af 2 (\\\\\\\u\\
a B 5 z
i 1L 1H gt
LPR
OAL
= wi
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Numar articol
84 052...
mm mm mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 103,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 112,00 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 122,00 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 143,00 02500
Y7 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
—— ” e . Ny ——
Bit Bucsa cu filet Cheie atasabild Ceie D Molykote Surub de reglare Surubelnitd
TORX® dinamometrica
Accesori Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
80398.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Numar articol EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84 052 01200 5,15 03500 5,66 42100 5,26 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84 052 01600 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 4,38 303 453 42200 131,90 193
84 052 02000 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 4,38 303 453 42200 131,90 193
84 052 02500 3,80 06000 6,28 42700 5,26 055 9,80 121 4,38 303 8,64 42500 131,90 193
Adaptor cu filet, tip B
A KLG=mdrimea de cuplare
A pentru freze sferice si de debavurare
DRVS
;\_/_ SR
[a] = 17 w % S
° e = £ 8 .
SN ,E' il
LPR
\
OAL
= wi
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Numar articol
84053 ...
mm mm | mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 115,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 125,00 01600
EL20 20 M10 37 18 10,5 15 135,00 02000
EL25 25 M12 42 20 12,5 17 159,00 02500
W1 W1 Y7 Y7 2A/28 Y7
e (@ = = L / colly
Surub de Bucsade Cheie atagabila Ceie D Molykote Surubelnitd
strangere prindere TORX® dinamometrica
Accesori Numararticol ~ Numérarticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
84950.. 84950.. 80950.. 80950.. 70950.. 80950..
Numar articol EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84053 01200 40,00 18600 86,00 18000 5,26 054 9,15 120 438 303 131,90 193
8405301600 43,50 18800 93,50 18100 526 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02000 47,00 18700 101,00 18200 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02500 55,00 18900 119,00 18300 526 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84
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Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - MultiLock - freza torica

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

5.10

86

CTC5240

Ve
m/min

CTPX225

Ve
m/min
180
200
180
150
160
140
140
100
140
120
100
90
70

160
220

@DC=12mm

a,=0,1-0,3xDCa,=0,3-0,6xDC a,=0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 x DC

a,max.=3mm
f, f,
mm mm
0,08 0,05
0,09 0,06
0,08 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,06 0,03
0,08 0,05
0,06 0,03
0,05 0,03
0,06 0,03
0,06 0,03
0,05 0,03
0,05 0,03
0,07 0,06
0,06 0,05
0,06 0,05
0,04 0,03
0,05 0,04
0,05 0,04
0,04 0,03
0,09 0,06
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,05 0,03
0,09 0,06
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,10 0,05
0,10 0,05
0,07 0,04

@ DC=16 mm

a,max.=4,5mm

f

z

mm

011
013
0,11
0,10
012
0,10
0,12
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08

0,07
0,07
0,09
0,08
0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
013
0,11
012
0,10
0,12
0,11
0,12
0,10

0,07
013

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,10

f

z

mm

0,07
0,08
0,07
0,06
0,07
0,06
0,07
0,05
0,07
0,05
0,04
0,05
0,05

0,04
0,04
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,07
0,06

0,04
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

@ DC=20 mm

a,max.=6mm
f, f,
mm mm
0,14 0,08
0,16 0,10
0,14 0,08
0,13 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,10 0,06
0,14 0,08
0,10 0,06
0,09 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,12 0,10
0,10 0,09
0,10 0,09
0,08 0,07
0,09 0,08
0,09 0,08
0,08 0,07
0,16 0,10
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,09 0,06
0,16 0,10
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,20 0,11
0,20 0,11
0,15 0,08

@ DC=25mm

a,max.=8mm
f, f,
mm mm
0,15 0,08
0,18 0,10
0,15 0,08
0,14 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,11 0,06
0,15 0,08
0,11 0,06
0,10 0,06
0,11 0,06
0,11 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,13 0,10
0,11 0,09
0,11 0,09
0,09 0,07
0,10 0,08
0,10 0,08
0,09 0,07
0,18 0,10
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,10 0,06
0,18 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
017 0,10
0,22 0,13
0,22 0,13
0,17 0,10

[} O
alegere primard  adecvat
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - MultiLock - freza HFC

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.3
24
2.5
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

CTC5240

Vo
m/min

CTPX225

Vo
m/min
200
220
200
170
180
150
150
110
150

cuttingtools.ceratizit.com

01°0,2

@DC=12mm

a= a= a=
03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,5mm

f f f

z z 2

mm mm mm
060 048 035
071 057 042
060 048 035
055 044 032
066 052 038
055 044 032
066 052 038
044 035 026
060 048 035
044 035 026
039 031 023
044 035 026
044 035 026
039 031 023
039 031 023
074 059 043
066 052 038
066 052 038
049 039 029
057 046 034
057 046 034
049 039 029
071 0567 042
060 048 035
066 052 038
055 044 032
066 052 038
060 048 035
066 052 038
055 044 032
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
033 026 018
033 026 018
024 020 015

@ DC=16 mm

ae: ae: ae:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
084 062 040
099 073 047
084 062 040
076 056 0,36
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
061 045 029
084 062 04
061 045 029
054 040 025
061 045 029
061 045 029
054 040 025
054 040 025
103 076 048
092 068 044
092 068 044
069 051 033
081 060 038
081 060 038
069 051 033
099 073 047
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
026 020 014
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
035 026 0716
035 026 0716
026 020 0714

@ DC=20 mm

ae: ae: aE:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z 2 z

mm mm mm
108 079 050
128 094 060
108 079 050
099 073 046
118 087 055
099 073 046
118 087 055
079 058 037
108 079 050
079 058 037
069 051 033
079 058 037
079 058 037
069 051 033
069 051 033
133 098 062
118 087 055
118 087 055
088 065 042
103 076 048
103 076 048
088 065 042
128 094 0,60
108 079 050
118 087 055
099 073 046
118 087 0,55
108 079 050
118 087 055
099 073 046
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
037 030 022
037 030 022
029 024 019

a=

0,1-0,2

xDC

mm

119
141
119
1,09
1,30
1,09
1,30
0,87
119
0,87
0,76
0,87
0,87

0,76
0,76
1,46
1,30
1,30
097
113
113
0,97
1,41
119
1,30
1,09
1,30
1,19
1,30
1,09

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,39
0,39
0,31

@ DC=25mm

867 ae:
03-04 06-10
xDC xDC

a,max.=0,8 mm

f f

z z

mm mm
085 050
101 060
085 050
078 046
093 055
078 046
0;987 0i55
062 037
085 050
062 037
055 033
062 037
062 037
055 033
055 033
1,04 0,62
093 055
093 055
070 042
081 048
081 048
070 042
101 060
085 050
093 | 055
078 046
093 055
085 050
093 055
078 046
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
032 024
032 024
026 021

alegere primard

[ ] o
adecvat
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - MultiLock - freza sferica

@gDC=12mm @DC=16mm ©@ODC=20mm @ DC=25mm ._ e
alegere primard  adecvat

CIC:280 B 08600 0?6{3%00 ofééi”nc oﬁééi”nc § §
Indice v U f; f; f; f; é % §
m/min m/min mm mm mm mm g 2 5
1.1 180 0,12 0,15 0,18 0,20 ° o o
1.2 200 0,13 0,17 0,21 0,23 [ o o
1.3 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [ () ()
1.4 150 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
1.5 160 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
1.6 140 0,10 0,13 0,16 0,18 ° (o) (o)
1.7 140 0,13 0,16 0,19 0,21 [ (0] (0]
1.8 100 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.9 140 0,12 0,15 0,18 0,20 [ o o
1.10 120 0,09 0,10 0,13 0,14 o o o
1.11 100 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o o
1.12 90 0,09 0,10 0,13 0,14 [} o) o)
1.13 70 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.14
1.15 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [ (e} (e}
1.16 80 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o) o)
2.1 60 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o
2.2 60 0,09 0,10 0,13 0,14 ° ¢}
2.3 50 0,09 0,10 0,13 0,14 ° e}
2.4 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ° ¢}
2.5 50 0,07 0,09 011 0,12 ° ¢}
2.6 50 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o
2.7 40 0,06 0,08 0,10 01 ° o
3.1 150 0,13 0,17 0,21 0,23 ° (o) (o)
3.2 120 0,12 0,15 0,18 0,20 o o o
3.3 140 0,13 0,16 0,19 0,21 ) (o) (o)
3.4 120 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
3.5 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ) o o
3.6 100 0,12 0,15 0,18 0,20 ° ¢} ¢}
3.7 120 0,13 0,16 0,19 0,21 o o o
3.8 100 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
41 500 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.2 450 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.3 380 0,19 0,24 0,28 0,31 ° ¢}
4.4 300 0,18 0,22 0,27 0,30 ° ¢}
4.5 150 0,16 0,20 0,24 0,26 ° ¢}
4.6 250 0,13 0,16 0,19 0,21 ° e}
4.7 200 0,12 0,15 0,18 0,20 o ¢}
4.8 220 0,10 0,12 0,15 0,17 ° (o)
4.9 200 0,07 0,09 0,11 0,12 ° (o)
410 160 0,07 0,09 0,11 0,12 ° ¢}
411 220 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
412 190 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 120 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.2 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.3 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.4 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.5 60 0,08 0,11 0,16 0,17 o
5.6 60 0,08 011 0,16 0,17 o
5.7 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.8 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.9 140 0,11 0,16 0,21 0,22 [
5.10 120 0,11 0,16 0,21 0,22 [ )
5.11 100 0,08 0,11 0,16 0,17 °
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

88 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - MultiLock - freza de debavurare

[ o
alegere primard  adecvat

@DC=12mm @DC=16 mm

a=01-02xDC a=0,1-0,2xDC = o
CTPX225 ¢ - £ =
a,max. = 4 mm a,max. = 6 mm . é_ ng’
Indice e f, I é § %’
m/min mm mm = 2 5
1.1 200 0,09 0,12 ) o o
1.2 220 0,11 0,14 ) o o
1.3 200 0,09 0,12 ) o o
1.4 170 0,08 0,11 ) o o
1.5 180 0,10 0,13 ) ) )
1.6 150 0,08 0,11 ° ) )
1.7 150 0,10 0,13 ) (e} (e}
1.8 110 0,07 0,09 ) (e} (e}
1.9 150 0,09 0,12 ) o o
1.10 130 0,07 0,09 ) o o
1.1 110 0,06 0,08 ) o) o
1.12 100 0,07 0,09 ) (e} )
1.13 80 0,07 0,09 ) ) )
1.14
1.15 90 0,06 0,08 ° o o
1.16 90 0,06 0,08 ) ) )
21 70 0,08 0,10 ° o
2.2 70 0,07 0,09 ) le)
2.3 60 0,07 0,09 ) o
2.4 40 0,05 0,07 ° o
2.5 60 0,06 0,08 ° o
2.6 60 0,06 0,08 ° o
2.7 40 0,05 0,07 ° o
3.1 170 0,11 0,14 ) o o
3.2 130 0,09 0,12 ) o o
3.3 150 0,10 0,13 ) ) )
3.4 130 0,08 0,11 ) ) )
3.5 130 0,10 0,13 ) o o
3.6 110 0,09 0,12 ) o o
3.7 130 0,10 0,13 ) o o
3.8 110 0,08 0,11 ) o o
41 550 0,16 0,21 )
4.2 500 0,16 0,21 )
4.3 420 0,15 0,20 °
4.4 330 0,14 0,19 )
4.5 170 0,13 0,17 )
4.6 280 0,10 0,13 )
4.7 220 0,09 0,12 °
4.8 240 0,08 0,10 °
4.9 220 0,06 0,08 )
410 180 0,06 0,08 )
411 240 0,11 0,14 )
412 210 0,11 0,14 )
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance Freze monobloc din carburi metalice
Informatii tehnice

Ghid de montare

Prezentarea montarii suportului pentru coada cilindrica MultiLock

s Z
AR oy 2
R

a Suportul pentru coada cilindrica poate fi utilizat universal. Frezele torice si de mare avans MultLock sunt fixate din fata folosind o bucsa
filetatd si un surub de strngere. Frezele sferice si de debavurare MultiLock sunt fixate prin axa cu ajutorul unui surub cilindric.

Prezentarea montarii adaptorului cu surub MultiLock

tipA tipB

4 Adaptorul cu surub, de tip A, se utilizeaza pentru frezele de mare a Adaptorul cu filet de tip B se compune din doud piese si trebuie
avans si torice MultiLock. Acestea vor fi fixate din fata folosind o folosit pentru frezele sferice si de debavurare MultiLock.
bucsa filetatd si un surub de strangere. Acestea vor fi fixate din spate cu un surub de strangere.
Surubul de strangere serveste, de asemenea, la insurubarea
sculeiin portscula.

70 La fiecare suport este anexat o instructiune detaliatd de instalare.

Acoperiri

A Acoperire pe baza de TiB2

CTC5240 A HIT43GPa ~4300HV0,05

A Coeficient de frecare contra otel = 0.3

A Temperatura maximd de utilizare 1000 °C

A Acoperire pe baza de AITIN

CTPX225 A HIT 35GPa ~ 3500 HV0,05

A Coeficient de frecare contra otel = 0.5

A Temperatura maximd de utilizare 1000 °C

90 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 0,9x DC

cor || Ry
UNI et s HPC DPX72S
DRAGONSKIN
w DCONMS
| |
T » '
| N
— A\ | AN F
‘ —
r V1
> g
o
<
l S
~-DC ==,
Standard de operare
w0 I3
NEW IR
DC . |RE.pes| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol
53593 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6,0 0,2 31 39 75 6 5 59,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 6 5 59,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 6 5 59,92 06415
8,0 0,2 41 49 85 8 5 69,07 08402
8,0 1,0 41 49 85 8 5 69,07 08410
8,0 1,5 41 49 85 8 5 69,07 08415
8,0 2,0 41 49 85 8 5 69,07 08420
10,0 | 0,2 51 60 100 10 5 95,36 10402
10,0 | 1,0 51 60 100 10 5 95,36 10410
10,0 | 15 51 60 100 10 5 95,36 10415
10,0 | 16 51 60 100 10 5 95,36 10416
10,0 | 2,0 51 60 100 10 5 95,36 10420
12,0 | 0,2 61 70 115 12 5 118,20 12402
12,0 | 1,0 61 70 115 12 5 118,20 12410
12,0 | 15 61 70 115 12 5 118,20 12415
12,0 | 16 61 70 115 12 5 118,20 12416
12,0 | 2,0 61 70 115 12 5 118,20 12420
12,0 | 3,0 61 70 115 12 5 118,20 12430
14,0 | 0,2 71 81 126 14 5 118,20 14402
14,0 | 1,0 71 81 126 14 5 242,80 14410
14,0 | 15 71 81 126 14 5 242,80 14415
14,0 | 16 71 81 126 14 5 242,80 14416
14,0 | 2,0 71 81 126 14 5 242,80 14420
14,0 | 3,0 71 81 126 14 5 242,80 14430
16,0 | 0,2 81 92 140 16 5 240,20 16402
16,0 | 1,0 81 92 140 16 5 240,20 16410
16,0 | 15 81 92 140 16 5 240,20 16415
16,0 | 1,6 81 92 140 16 5 240,20 16416
16,0 | 2,0 81 92 140 16 5 240,20 16420
16,0 | 3,0 81 92 140 16 5 240,20 16430
16,0 | 4,0 81 92 140 16 5 240,20 16440
18,0 | 0,2 91 102 | 150 18 5 274,70 18402
18,0 | 1,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18410
18,0 | 15 91 102 | 150 18 5 274,70 18415
18,0 | 16 91 102 | 150 18 5 274,70 18416
18,0 | 2,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18420
18,0 | 3,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18430
18,0 | 4,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18440
20,0 | 02 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20402
20,0 | 1,0 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20410
20,0 | 1,5 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20415
20,0 | 16 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20416
20,0 | 20 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20420
20,0 | 30 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20430
20,0 | 40 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20440
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - CircularLine - freza deget - CCR-UNI, extra lung

@DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC=14,0mm @ DC =16,0mm
@
> £ a, a, a, a, a, a,
é g 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 01 0,05 01 0,05 01
% 2 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 Iy hn N N i N
q Ve = f f f f f f
Indice ) =) 2 2 2 2 2 2
m/min = mm mm mm mm mm mm

1.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
1.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
1.3 220 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
1.4 220 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
1.5 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 009 0,030
1.6 210  50° 005 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.7 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.8 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.9 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
110 190 50° 6,00 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.1 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
112 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
113 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.14

115 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
116 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
21 140 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
22 130 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
23 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
24 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
25 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.6 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.7

3.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.3 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.4 210  50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 010 0,032
3.5 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.6 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.7 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.8 170 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

47

5.1 80 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.2 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.3 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

5.9 100 40° 0,03 002 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.10 90 40° 0,03 0,02 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.11 80 40° 0,02 0,02 0,005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

0 Adancime de aschiere in functie de lungime tdis
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@ DC =18,0mm

0,14

0,14
0,14

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,11
0,11
0,11
011
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,05

N

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,031
0,031
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031

0,016
0,016
0,016

0,021
0,021
0,016

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=20,0mm

017
017
017
017
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
0,14
013
013
013
013
013
0,13

017
0,17
0,17
017
0,14
0,14
0,14
0,14

0,08
0,08
0,08

01
01
0,08

0,10

010
010

0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,06

i

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032

0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,018

alegere primara

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOO O O Emusik

® 0000 06 0O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

® 00000000 0 0 O /crcomprimat

o
adecvat

O O0OO0OO0OO0OOOOOO O O O Ungereminimd

O O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
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WNT \ Standard

Freze de inalta performanta

Freza de degrosare

50
=R
NR | 5o @@ HPC || ) Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

2
o
DN ‘
o
5 V-
= =Y - [~
%
’
I
#DCJ«\C W DIN 6527 Standard de operare  Standard de operare
we(O 3 w3 ] (O3
(NEW IR (NEW & NEW &
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
54000 ... 54015 ... 54 015 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 5 14 50 6 0,15 4 20,73 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 20,76 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 30,24 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 20,67 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 20,76 04200
4 1 3,8 20 34 70 6 0,15 4 30,24 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 20,67 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 20,76 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 34,61 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 20,67 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 24,88 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 39,19 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 28,58 08100
8 19 7.7 27 27 63 8 0,25 4 31,09 08200
8 19 7 40 44 80 8 0,25 4 47,89 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 35,53 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,25 4 39,61 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 65,41 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 52,61 12100
12 26 116 | 38 38 83 12 0,35 4 64,26 12200
12 26 16 | 64 65 109 12 0,35 4 78,20 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 90,22 16100
16 32 155 | 44 44 92 16 0,35 4 96,75 16200
16 32 155 | 80 84 132 16 0,35 4 147,40 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 131,80 20100
20 38 195 | 54 54 104 20 0,35 4 143,40 20200
20 38 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 192,60 20400

Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta o (o) o
Metale neferoase ¢} (¢} o
Aliaje termorezistente ) ) )

Materiale célite
- v./f, pagina: 97-99

96 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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WNT \ Standard

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - freze deget - 54 000 ... / 54 015 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=8,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

scurt

lung / extra lung
scurt/ lung
extralung

Ve f, f, f, f, f,
il apmax XDC apmax X DC

mm mm mm mm mm
11 200 160 1,0 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
12 210 170 10 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.3 180 140 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03

Indice

14 160 130 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.5 170 135 1,0 05 0017 0013 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.6 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.7 160 130 10 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.8 140 115 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.9 140 110 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
110 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
111 140 115 1,0 05 0012 0,009 0007 0022 0017 0,012 0,032 0024 0016 004 003 002 005 004 0,02
112 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.13

1.14

115 150 120 10 05 0017 0,013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
116 130 100 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03

21 110 90 1,0 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
22 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
23 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
24 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
25 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
26 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
27 25 20 10 05 0,009 0007 0005 0,015 0012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
31 170 135 10 05 0024 0019 0014 0,036 0028 002 0,051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
32 140 110 1,0 05 0018 0014 001 0036 0028 002 0051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
33 160 130 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
34 130 100 1,0 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
35 150 120 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
36 140 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
3.7 150 120 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 005 0,03
38 135 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 240 190 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
47 260 200 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
48 140 110 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
49 120 95 1,0 05 0029 0,022 0016 0038 0,029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
410 100 80 10 05 0029 0022 0016 0,038 0,029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
411 300 240 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
412 260 200 1,0 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

53 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
54 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,014 003 0,03 0,02
55 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
56 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
57 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
58 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
59 100 70 05 025 0021 0017 0012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0023 0,056 0,042 0028 007 005 003
510 80 60 05 025 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,043 0,032 0021 005 0,04 0,03
511 60 50 05 025 0,012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Tip "extra lung": la frezare slot cu un a, 0,1-0,4 x DC este admis folosirea

unuia, de 1,0x DC Unghi de inclinare pentru frezare elicoidala si oblicd = 3
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WNT \ Standard

Date de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=10,0mm

ae ae ae aE ae ae ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,1
01
0,1
0,1

01
01

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,05

xDC
f

z

mm

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04

0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,03
0,03

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12,0mm

xDC

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
0,08
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,09
0,08

xDC
f

z

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,07

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,11
011
0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,04
0,04
0,02
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,06

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

@DC =16,0 mm

xDC

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,08
0,11

0,11
0,11
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,13
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
01
0,08
0,07

xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,06
0,05

@DC=20,0mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
013
01

0,13

013
013
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,19
0,19
0,19
0,19
019
0,16
0,16

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,15
0,12
0,11

xDC
f

2

mm

0,1
0,1
0,1
01
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,08
01

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
013
013

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
01
0,09

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
01

01

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,08
0,07

alegere primara

® 00000 0 & [nuisic

O O O O O O O O Aercomprimat

OO0 O0OO

O O

o
adecvat

O O O OO O O O Ungereminima

O 00O

o O
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WNT \ Standard

Cozi cu con abrupt SK DIN 69871

Mandrina de precizie cu penseta ER - PCC

A
A
A
A

Prmax = 100 bar

Detalii de livrare:
corp de baza cu piulité de strngere si surub opritor

PCC

LPR

[#/]= 0.003]A]

DLN
DC(’;)_N"WS

pentru piulite de fixare standard sau cu inel de etansare
bridging de strangere maxima in conformitate cu campul de toleranta ISO H10
pentru strngere este necesar de o cheie cu role

S
) :

=

AD/B
G 2,5 npay 25000
NEW [
Marime | DCONWS |LPR| DLN Pensete Numar articol
cuplu / cuplu de prindere 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
SK 40 1-10 | 70| 30 | 426E (ER16) 40/ 270 89,76 11079
SK 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21079
SK 40 2-16 | 70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11679
SK 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21679
SK 40 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12079
SK 40 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 129,30 22079
SK 50 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11678
SK 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21678
SK 50 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12078
SK 50 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 210,00 22078

70 Marimea LPR este cu 4,5 mm mai lungd pentru ER16 si ER32 si 5,0 mm mai lungd pentru ER25 atunci cand folositi piulita de prindere cu racire interna

Y8 Y8 Y8 Y8
N -aw * (®
Surub opritor Surub opritor Piulitd de fixare Piulita de fixare
PCC2 PCC1 conicd cu inel de
etansare
Accesori Numar articol Numar articol ~ Numararticol ~ Numar articol
82950... 82950.. 82950.. 82950...
Pensete EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Accesori
9 D) - o i 1148
Ba gt [ | | T
w -
Pensetd ER Inel de etansare Cheie cu role Cap cheie curole Stifturi de cuplare con Alte

— catalogul principal, capitolul 16

100

—103

— catalogul principal, capitolul 16— catalogul principal, capitolul 16— catalogul principal, capitolul 16— catalogul principal, capitolul 16

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Cozi cu con abrupt BT - JIS B 6339

Mandrina de precizie cu penseta ER - PCC

A
A
A
A

Prmax = 100 bar

Detalii de livrare:

pentru piulite de fixare standard sau cu inel de etansare
bridging de strangere maxima in conformitate cu campul de toleranta ISO H10
pentru strngere este necesar de o cheie cu role

corp de baza cu piulité de strngere si surub opritor

PCC

LPR

<0.003

DLN
DCONWS

=

AD/B
G 2,5 npay 25000
(NEW [RE
Marime | DCONWS |LPR| DLN Pensete Numar articol
cuplu / cuplu de prindere 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
BT 40 1-10 | 70| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11069
BT 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21069
BT 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11669
BT 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21669
BT 40 2-20 | 70| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12069
BT 40 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 129,30 22069
BT 50 2-16 | 80| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11668
BT 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21668
BT 50 2-20 |80 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12068
BT 50 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 210,00 22068

70 Marimea LPR este cu 4,5 mm mai lungd pentru ER16 si ER32 si 5,0 mm mai lungd pentru ER25 atunci cand folositi piulita de prindere cu racire interna

Y8 Y8 Y8 Y8
N - > (®
Surub opritor Surub opritor Piulita de fixare Piulita de fixare
PCC2 PCC1 conicd cu inel de
etansare
Accesori Numér articol Numér articol ~ Numaérarticol ~ Numar articol
82950... 82950.. 82950.. 82950...
Pensete EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Accesori
e K - 4 T |~
oy _ > . " I
+ 3/ . < (. | mT
Pensetd ER Inel de etansare Cheie curole Cap cheie curole Stifturi de cuplare con Alte

— catalogul principal, capitolul 16

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Coada conica tubulard cu asezare plana ISO 12164 - HSK-A

Mandrina de precizie cu penseta ER - PCC

A pentru piulite de fixare standard sau cu inel de etansare

A bridging de strangere maximd in conformitate cu campul de toleranta ISO H10
A pentru strangere este necesar de o cheie curole

A D= 100 bar

Detalii de livrare:

corp de baza cu piulité de strngere si surub opritor

PCC
LPR
[/]= 0.003[A] B\
w A
¢ e
> I
o ‘ ¥
AD
G 2,5 Ny, 25000
(NEW [RE
Marime | DCONWS |LPR| DLN Pensete Numar articol
cuplu / cuplu de prindere 82700...
mm | mm| mm Nm EUR
HSK-A 63 1-10 | 75| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 117,20 11057
HSK-A 63 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 123,10 21057
HSK-A 63 2-16 | 75| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 117,20 11657
HSK-A 63 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 123,10 21657
HSK-A 63 2-20 | 75| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 117,20 12057
HSK-A 63 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 123,10 22057
HSK-A100 | 2-16 |100| 40 | 430E (ER25) 80/10-160 203,90 21655
HSK-A 100 2-16 |160| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 273,30 41655
HSK-A 100 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 203,90 22055
HSK-A100 | 2-20 |160| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 273,30 42055
70 Marimea LPR este cu 4,5 mm mai lungd pentru ER16 si ER32 si 5,0 mm mai lungd pentru ER25 atunci cand folositi piulita de prindere cu racire interna
Y8 Y8 Y8 Y8
i - > (®
Surub opritor Surub opritor Piulita de fixare Piulita de fixare
PCC2 PCC1 conicd cu inel de
etansare
Accesori Numér articol Numar articol ~ Numararticol ~ Numar articol
82950... 82950.. 82950.. 82950...
Pensete EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Accesori
e K - & T |~
oy » > . " I
+ 3/ . < (. | T
Pensetd ER Inel de etansare Cheie curole Cap cheie curole Stifturi de cuplare con Alte
— catalogul principal, capitolul 16 - 103 — catalogul principal, capitolul 16— catalogul principal, capitolul 16— catalogul principal, capitolul 16— catalogul principal, capitolul 16
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WNT \ Stan

dard

Piese de schimb si accesori

Inele de etansare pentru mandrine cu pensete de precizie - PCC

A pentru etansarea sculelo

r cu rdcire internd

A domeniul de etansare: diametrul nominal -0, mm/ +0,4 mm
A aplicabil pana la presiune de 100 bar

PCC
BD
DCONWS—|
i g
|\ ‘1[ \—\1|
I
BD= 13 BD= 21 BD= 27
OAL=4 OAL=4 OAL=4
426E (ER16) 430E (ER25) 470E (ER32)
NEW [RE (NEW [RE (NEW [RE
DCONWS Numar articol Numar articol Numar articol
82630 ... 82631 ... 82632 ...
mm EUR EUR EUR
3,0 16,94 03000 16,94 03000 16,94 03000
35 16,94 03500 16,94 03500 16,94 03500
4,0 16,94 04000 16,94 04000 16,94 04000
45 16,94 04500 16,94 04500 16,94 04500
5,0 16,94 05000 16,94 05000 16,94 05000
5,5 16,94 05500 16,94 05500 16,94 05500
6,0 16,94 06000 16,94 06000 16,94 06000
6,5 16,94 06500 16,94 06500 16,94 06500
7,0 16,94 07000 16,94 07000 16,94 07000
7.5 16,94 07500 16,94 07500 16,94 07500
8,0 16,94 08000 16,94 08000 16,94 08000
8,5 16,94 08500 16,94 08500 16,94 08500
9,0 16,94 09000 16,94 09000 16,94 09000
9,5 16,94 09500 16,94 09500 16,94 09500
10,0 16,94 10000 16,94 10000 16,94 10000
10,5 16,94 10500 16,94 10500
11,0 16,94 11000 16,94 11000
11,5 16,94 11500 16,94 11500
12,0 16,94 12000 16,94 12000
12,5 16,94 12500 16,94 12500
13,0 16,94 13000 16,94 13000
13,5 16,94 13500 16,94 13500
14,0 16,94 14000 16,94 14000
14,5 16,94 14500 16,94 14500
15,0 16,94 15000 16,94 15000
15,5 16,94 15500 16,94 15500
16,0 16,94 16000 16,94 16000
16,5 16,94 16500
17,0 16,94 17000
17,5 16,94 17500
18,0 16,94 18000
18,5 16,94 18500
19,0 16,94 19000
19,5 16,94 19500
20,0 16,94 20000
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WNT \ Performance

Prindere piesa
Introducere

Cuprins

Prezentare sisteme de prindere 104
Program de produse 105-112
Prezentare falci suprapuse generale 113
Prezentare sisteme de prindere punct zero MNG 114-116

Prezentare sisteme de prindere

Menghina simpla
NCG engnina simpla
a sisteme cu amplificare de fortd NCG,
HoG H5G-Z 5i H5G Z:S
a falcd fix3 ca referintd
H5G a precizie inaltd de repetitie
-Z-S
ESG
5
7SG Menghina de centrare
4
a prindere simetrica
A accesibilitate foarte buna pentru prelucrare
pe 5 fete
A puncul zero al piesei mereu in centru (centrat)
A precizie de repetitie naltd
HNG Variante de prindere
4 Sistem de prindere punct zero
104

WNT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.

Sculele de calitate premium din linia de produse WNT
Performance au fost concepute pentru aplicatii speciale i

se disting prin performanta lor remarcabild. Daca in productia
Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire 1a performanta
si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunciva
recomandam sculele premium din aceastd linie de produse.

Precizie ridicata si amplificare de
putere

Sigurand ridicatd de proces datorita
sistemului incapsulat

- Sl
g

Reducerea timpului de instalare
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WNT \ Performance Prindere pies
Menghina simpla

Menghina rapida NC cu falca reverzibila combi plus

A Prin alezaje suplimentare pot fi montate falci suprapuse cu indltimile de 18 mm si 40 mm.

Detalii de livrare:
Menghind rapida NC, incl. 4 gheare de fixare, 2 x falci reversibile combi plus (o parte treptatd, o parte netedd) manetd de fixare incl. accesorii de functionare, fard suruburi de prindere.

NCG | =

BI
B M
.S M,
o e
G Y2 . "o
(@]
T =i
F
G A
0B v4
Numar articol
A B B, Cow| D E F G M M, S |Fortadestrangere 80890 ...
mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm kN kg EUR
125 | 0-212 | 96-307 | 100 | 39 [ 139 | 390 | 457 | 89 | 39 | 3 | 4-40 | 34 2.774,00 12500
70 Marimi suplimentare veti gasi in catalogul nostru actual Prindere piese 2019, pe — pagina 10 -11.
Prezentare falci de sistem
Descriere A D D, M Pret Numar articol Asociere tipuri
Falca combi reverzibila plus, fixa n _
m L v o E g <+ o < g
A pentru extinderea intervalului de \ \ \ | EUR Y4 S23882888¢
prindere 125 [ 39,8 | 22 | 88 | 330,00 8089035100
A falci cdlite
A cusuruburide fixare
A pref pe bucata
Falca combi reverzibila plus, mobila N _
w =
m L v o E & v o < g
A pentru extinderea intervalului de | | | | EUR Y4 S838388823¢
prindere 125 [ 39,8 | 22 | 82 | 330,00 8089035200 e
A falci cdlite
A cusuruburide fixare
A pref pe bucatd
Falca reverzibila cu 6 functii, prindere, carbura o] _
m 2 <+ w0 E N g » &+
o 1 =neted EUR Y4 S28823 8 g8 3 é
§ 2 = prindere din carbura | 18 | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @

4 = prindere din carburd cu treapta 8 mm
5 = prindere din carburd cu treapta
rotundd 8 mm

6 = prindere din carburd rotundd

A incl. suruburi de prindere

A
A
A 3 =prindere din carburd cu treapta 3 mm
A
A

>

70 Falca pendul cu placa adaptoare adecvata cu numdrul articol 80 890 338 / 80 890 337 veti gasiin catalogul Prindere piese 2019, pe — pagina 13.

cuttingtools.ceratizit.com 105



WNT \ Performance

Menghina simpla

A v

inaltime 174 mm

Prindere de mare forta 5 axe cu falca fixa mobila,

A stangere rapidd cu manivela

A strangere cu ax dereglare plasat sus, la tractiune

4 100 % incapsulat

A fixare pe masa masinii posibil cu ajutorul lui MNG/PNG, direct prin corpul de baza sau cu piulite T si set de aliniere

Detalii de livrare:
incl. cheie de fixare cu insertie hexagonald, fara gheare de fixare si extensie maniveld

H5G
-Z

o a
F A
(NEW R
Numar articol
A B .oots c D F | SW [Fortadestringere 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [131-246| 174 | 45 [ 330 | 14 | 40 |325 3.143,00 12800

Menghina de putere 5 axe cu falca mobila fixa, inaltime 125 mm

A stangere rapidd cu manivela

A strangere cu ax de reglare plasat sus, la tractiune

A 100 % incapsulat

A fixare pe masa masinii posibil cu ajutorul lui MNG/PNG, direct prin corpul de baza sau cu piulite T si set de aliniere

Detalii de livrare:
incl. cheie de fixare cu insertie hexagonald, fara gheare de fixare si extensie maniveld

H5G
-Z-S

o a
F A
0B v4
Numar articol

A B oot c D F | SW [Fortadestringere 80907 ...

mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR

125 [131-246| 125 | 45 | 330 | 14 40 245 2.958,00 22500
125 | 131-352 | 125 | 45 | 430 | 14 40 28,5 3.008,00 22600
125 | 131-422 | 125 | 45 | 500 | 14 40 30,5 3.159,00 22700
125 [131-552 | 125 | 45 | 630 | 14 40 35,5 3.440,00 22800

70 Marimi suplimentare veti gasi in catalogul nostru actual Prindere piese 2019, pe — pagina 22
Va rugam sa reduceti dimensiunea C cu 49 mm pentru ,menghina de putere cu 5 axe, falca mobila, indltime de 125 mm - H5G-Z-S”.
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Prindere piesa
WNT \ Performance Menghina simpla

Prezentare falci de sistem

Descriere A D Dy D, M Pret Numér articol Asociere tipuri
Falca reverzibila, prindere 3 mm, treapta neteda 16 mm, ambele parti ~ _
NEW ol e
A pret/ bucdti \ \ | | | EUR V4 o] =il il il =il el s
7 125 | 40 | 37 | 24 [825| 350,00 8089835000 e
£
M
Falca reverzibila cu 6 functii, prindere, carbura n -
1= neted EUR Y4 SL 82228882
! 2 = prindere din carburé | 18 | | | | 9300 8089035300 @ @ @6 © o @

4 = prindere din carburd cu treapta 8mm
5 = prindere din carburd cu treapta
rotunda 8 mm

6 = prindere din carburé rotundd

A incl. suruburi de prindere

A
A
A 3 =prindere din carbura cu treaptd 3 mm
A
A

»>

70 Falca pendul cu placa adaptoare adecvata cu numarul articol 80 898 525 / 80 898 425 veti gdsi in catalogul Prindere piese 2019, pe — pagina 23.
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WNT \ Performance

Menghina simpla

Menghina simpla ESG 5 latime falci 125 mm

A constructie noud a menghinei de centrare incapsulate ZSG 4, ca menghing simpla, falca fixa cu canal transversal
A mdrimi si functii identice ca sila ZSG 4
A disponibil cu lungime corp de baza F = 160 mm

A B Bl | B B, | C | D | E | F |G
mm mm mm mm mm mm mm mm
125 | 0-57 |8-64|77-134]85-141] 50 | 33 | 83 | 160 | 183

Menghina simpla fara falci sistem
A farafalci sistem

A surub rulmentat

A precizie de repetitie £ 0,01 mm

T=

R
[NEW R
Numar articol
A ‘Cto_m F ‘Gmax‘ H  |Fortadestrangere 80 857 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 160 |182,7]1027 35 | 64 699,00 12500
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WNT \ Performance

Menghina simpla

Marimea partii inferioare al ESG 5

Latime corp de baza 125 mm
si lungime 160 mm

J

I
— q o’ <
I
I, I,
|
A DG H6 ItD,OWS |1 £0,015 \JH7
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 66 | 50 | 12

Prezentare falci de sistem

Descriere A D D, M Pret Numar articol Asociere tipuri
Falca reverzibila, prindere 3 mm, fixa N N
m L v o E N g o = g
& pret/ bucti | | | | EUR v S8888:2888¢
125 | 33 | 30 | 66 | 193,00 8085730000 °

70 Falca reverzibild, prindere 3 mm, mobild adecvatd cu numéarul articol 80 878 510 veti gasiin catalogul Prindere piese 2019, pe — pagina 44.
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WNT \ Performance

Menghina de centrare

Menghina de centrare incapsulata
A farafalci sistem

A surub rulmentat

A precizie de repetitie + 0,01 mm

=

Gmax
I R
[ NEW Y1
Numar articol
A |Cuo| F | Gu | H | SW [Fortadestrangere 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 12 | 35 | 9 829,00 12900

Menghina de centrare incapsulata

A cu 2 falcireverzibile dintate
A surub rulmentat
A precizie de repetitie + 0,01 mm

=

o | @ | ®
TP S

e

. n ]
[ NEW 1
Numar articol
A B B, B, B, c D E F | Gua | H |Fortadestrangere 80878...
mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm KN kg EUR
125 | 0-155 | 8-162 | 77-218 | 84-225 | 50 | 33 | 83 | 235 | 272 [ 1435 3 |95 1.056,00 12800

110
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WNT \ Performance __ Prindere piesa
Menghina de centrare

Menghina de centrare incapsulata adecvat si pentru
PNG, MNG si sisteme lungi de prindere punct zero

A farafalci de sistem
A surub rulmentat
A precizie de repetitie + 0,01 mm

e

*EE’ D oo @

- w ]
[NEW R
Numar articol
A ‘ c ‘ F | Gmax | H [Fortadestrangere 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR

125 | 50 | 235 | 272 [1435] 35

| 9

860,00 13000

i
WNT MNG Schunk VERO-S/ WNT - PNG Lang Quick Point 96 x 96 Lang Quick Point 52 x 52
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WNT \ Performance

Menghina de centrare

Prezentare falci de sistem

o
[eb}
feb) =)
= =
Descriere =2a A D D; M Pret Numadr articol Asociere tipuri
Falca reverzibila profil gofrat ~ )
NEW s = R
A pref pe bucatd \ \ \ \ \ EUR Y4 S R2PEBEE2RE B =2
A potrivit pentru profil gofrat LUNG 80 28 25 40 152,00 80 878 31000 °
125 | 33 | 30 | 57 208,00 80 878 31100 °
Falca intermediarg, dintata 3 mm N .
m < < © E o <~ o < g
A pret pe bucatd | | | | | EUR 4 S28382838¢
80 | 28 | 25 | 16 98,00 80 878 31200 °
125 | 33 | 30 | 16 138,00 80 878 31300 °
Falca reverzibila, carburd, prindere 3 mm, mobila N -
m L s © E &N ¢ o» < g
A pret/ bucili \ \ \ \ | EUR V4 S283858838¢
80 | 28 | 25 | 40 215,00 80 878 31500 °
125 | 33 | 30 | 57 305,00 80 878 31600 °
160 | 50 | 47 | 81 480,00 80 878 31700 °
Falca de prindere prismatica o 5
m L v o E N g o < g
A falca de prindere prismaticd, cu | | | | | EUR Y4 S83838882¢
prisma orizontald si verticald 10-60| 80 | 52 | 32 | 385 285,00 80 878 31800 °
A pret pe bucata 10-80| 125 | 67 | 42 | 57 435,00 80 878 31900 °
Falca reverzibila cu 6 functii, prindere, carbura ~ »
w (=
Illail L 4 b E N v o -
1= neted EUR Y4 EE88888¢88E¢
! 2 = prindere din carbur \ | 18 | \ | 9800 8089035300 @ ¢ ¢ © o @

4 = prindere din carburd cu treaptd 8 mm
5 = prindere din carburd cu treapta
rotunda 8 mm

6 = prindere din carburd rotundd

A incl. suruburi de prindere

A
A
A 3 =prindere din carbura cu treaptd 3 mm
A
A

>

70 Falca pendul cu placa adaptoare adecvata veti gasi in catalogul Prindere piese 2019, pe — pagina 45.
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WNT \ Performance Prindere piesd
Accesori

Prezentare falci suprapuse generale

Descriere A D D, M M; Pret Numaér articol pentru latimea
Falca treptata, prindere 5 mm pentru aluminiu si plastic ~ _
NEW T30 Egzoss
A pret/ bucti \ \ \ \ | EUR V4 S2388288¢8¢
7 u 125 | 40 | 35 [11,5| 8 | 12500 8089236100 @ ® @ oo o
Falca treptata profil gofrat iy _
m L v © E & v o < g
A pret pe bucatd | | | | | EUR 4 S28382838¢
A potrivit pentru profil gofrat LUNG 125 ‘ 40 ‘ 37 ‘ 11,5 ‘ ‘ 120,00 8089236200 @ © © o o )
Falca treptata, cu acoperire 5 mm iy _
m <L v o E N g o <= g
A pret/ bucti | | | | | EwR v4 S88882888¢
f o 80 | 28 | 23 | 10 | 7,5 | 13500 8087831400 ° e o
Falca treptata, cu acoperire 5 mm o _
= z
m L 4 o E N ¢ o < g
A pret/ bucati | | | | | EWR v4 S23885888¢
7 0 100 [ 35 | 30 | 10 | 75 150,00 80 89236300 ® )
; 160 | 50 | 45 | 13,5 | 10,5 185,00 80892 36400 co e
Falca treptata, carburd, prindere 3 mm ] -
w (=
m L 4 b E N v o -
A pref pe bucata ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 = % 22 3 § % % § é
o 0 o o o [ J

tf

125 | 40 | 37 | 115 | | 150,00 80892 36500
Q

A M
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WNT \ Performance

Prindere piesa
Sistem de prindere punct zero

Prezentare sisteme de prindere punct zero MNG

Placa de baza de 4, 330 x 400 mm

A inoxidabil si cdlit in vacuum

A fortade prindere 20 kN la fiecare bolf de prindere

A 15xalezaje pentru M12, pentru canale T cu distanta de 50, 63, 100, 125 mm
A 14 xbucse de alezaje grild @12 F7/M12

A 3xalezaje de ghidare @18 H7 pentru pozitionare

MNG

2 12 FI/M12

06— & o
q% -
[o®

150
125.5
100

K 8 ° ° ° sgs
400 30 +0.015,

9530

Marime ‘ kg

NEW IR

Numar articol

80899 ...
EUR

330x400 mm| 27
1) Nusunt disponibile din stoc.

Placa de baza de 6, 400 x 400 mm

A inoxidabil si cdlitin vacuum
A fortade prindere 20 kN la fiecare bolt de prindere
A 14 xalezaje pentru M16, pentru canale T cu distantd de 63, 80, 100, 125 mm
A 2 xalezaje de prindere M12
A 18xbucse de alezaje grila @12 F7/M12
A 3xalezaje de ghidare @18 H7 pentru pozitionare
MNG
912 F7/M12 o
EL 918 H7
O KM 16 x|
Q|
160 160
i et
100 100 5
50 (@
S0 0 b
50 [P
& 8 e
% i b
30 0.015,
Méarime ‘ kg

2.879,00 63000

NEW IR

Numar articol
80899...
EUR

400x400 mm | 31
1) Nusunt disponibile din stoc.

14

3.593,00 63100
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WNT \ Performance _ _ Prindere piesa
Sistem de prindere punct zero

Placa de baza MNG de 6, 400 x 530 mm

A inoxidabil si cdlitin vacuum

A fortade fixare 20 kN la fiecare bolf de prindere

A 24 xalezaje de fixare pentru M12, pentru canale T cu distanta de 50, 63, 100, 125 mm
A 22 xbucse de ghidare @12 F7/M12

A 3xalezaje de ghidare @18 H7 pentru pozitionare

MNG
0 12F7/M12 51847
/T 1251 N
w0 |
q o 6 % o & o 50 d
oo o oo G
¢ & 50
2 :g ¢ 0 »
° 50 ®
ARICEE ]
EK T L= T 200 L
=Y & [ 251 d
§ | Eibitiiil | mens
8 32383883 ° 33328
= 400 =
[ NEW JIZ
Numar articol
Méri 80899 ...
arime kg EUR
400x530 mm\ 44 4.280,00 63200"

1) Nusunt disponibile din stoc.

Placa de baza de 10, 497 x 532 mm

A inoxidabil si cdlitin vacuum

forta de fixare 20 kN la fiecare bolt de pridere

27 x alezaje de fixare M12 pentru canale T cu distantd de 50, 63, 100, 125 mm si canale stea de 45°
24 x bucse de ghidare @12 F7/M12

3 x alezaje de ghidare @18 H7 pentru pozitionare

MNG

g | s23353 % ° = sg=ss

S T s~

0B v4
Numar articol
M 80899 ...
arime kg EUR

497x532mm| 51 6.072,00 63300

1) Nusunt disponibile din stoc.
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WNT \ Performance

Sistem de prindere punct zero

Stift de centrare

MNG _
di ,
NEW IR
Numar articol

Dins | Do 80899 ...

mm mm EUR

12 30 49,00 61700

12 32 49,00 61800

12 50 49,00 61900

Set suruburi fixare canal-T, pentru MNG

Detalii de livrare:
Suruburi de fixare cu piulita-T

MNG

L= v
Numar articol
pentru time cana| 80899...
mm EUR
14 M12 12,00 63500
16 M12 12,00 63600
18 M12 12,00 63700

Stift de pozitionare

MNG
Y4

Numar articol
Dins | Do 80899 ...
mm mm EUR
18 14 26,00 607
18 18 33,00 608
18 20 34,00 609
18 22 35,00 610
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Pentru comenzi conditiile contractuale actuale sunt aplicabile, ce se pot regasi pe pagina noastra de internet. Preturile si imaginile prezente in
catalog sunt aplicabile, dar in caz de dezvoltarea ulterioara sau greseli de tipar ne rezervam dreptul de a face corectiile necesare.



UNITI. COMPETENTI.
PRELUCRAM PRIN ASCHIERE

N

SPECIALISTUL SCULELOR CU PLACUTE
AMOVIBILE PENTRU STRUNJIRE,
FREZARE $1 CANELARE

Marca de produse CERATIZIT reprezinta scule cu placute amovibile de inalta calitate. Produsele se disting cu o
calitate superioara si contin ADN-ul multor ani de experienta in dezvoltarea si fabricarea sculelor din carbura.

KOMET

ETICHETA DE CALITATE

PENTRU GARUIREA EFICIENTA

Prelucrare de gaurire, alezare, adancire si strunjire interioara de Tnalta precizie, este o chestiune de experti:
solutii eficiente de scule pentru gaurire precum si unelte mecatronice, poartd denumirea comerciala KOMET.

EXPERTI PENTRU SCULE ROTATIVE,
PORTSCULE SI SOLUTII DE PRINDERE

WNT este sinonim cu diversitatea produselor: scule rotative din carbura solida si HSS, portscule si solutii
eficiente pentru prinderea pieselor de prelucrat, sunt atribuite acestui marci.

SCULE DE ASCHIERE PENTRU
INDUSTRIA AEROSPATIALA

Sculele de gaurire din carbura solida special dezvoltate pentru industria aerospatiald poarta numele de produs
KLENK. Produsele foarte specializate sunt dedicate pentru prelcurarea materialelor de constructii ugoare.

CERATIZIT Romania S.R.L.

Sector 1, Str. Biharia, Nr. 26 \ 013981 Bucuresti
Tel. 0800 672 384
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