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SilverLine — A klasszikurs 1€g jobb lett a
ragonskin bevonatial!

MULTILOCK

Cserélhet6 fejl rendszer haladéknak

ATOBB TERULETEN
ALKALMAZHATO MINOSEG

Sokféle anyag, sokféle kovetelmény
... egyfajta valtélapka! '
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keményanyagu technolégidkra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.
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AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES BESZURASHOZ
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A MINGSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK ES A
MUNKADARAB-BEFOGASI MEGOLDASOK SZAKERTOJE

FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA




Silv

erLine

DRAGONSKIN

s Csucsmindsegu,
univerzalis, ultragyors

Az erés SilverLine maré most még
erésebb a Dragonskin bevonattal!

Egyszerlen leny(ig6z6: Az Uj, bvitett SilverLine generacidval jelent6sen megndveltik
a teljesitményt. A legendas Dragonskin bevonatnak és az optimalizalt geometrianak
készdnhet6en most még hatékonyabban forgacsolhat szamos anyagot.

Az univerzalis szerszamok novelik a teljesitményt, maximalis rugalmassagot nyujtanak
és értékes versenyelbnyt kinalnak Onnek. Hasznélja ki ezt az elényt és alkalmazza
mostantdl az Uj SilverLine termékcsalad nagy teljesitményl marait!




Tesztjelentés

Anyagszam 1.2379 B SilverLine — (j
v, 160 m/min M SilverLine — régi
atméré 10 mm B Versenytars

F... 4000 (N) r—

Torésteszt
001 005 o010 041 012 013 014 045 016 0,7

Fogankenti el6tolas (mm)

17,25 m

|

Eltartam-uthossz (m)

Eleinte szkeptikusak voltunk, de a SilverLine maréra térténd atallas az egyik
legjobb déntéslink volt. Azéta nagyot ugrott a termelékenységunk.

mec2= Christian Knopfle, Ugyvezets igazgatdja Heinz Kndpfle GmbH

Az uj SilverLine

A kiulonbség nem lathato!
De érezni fogja!




A tovabbfejlesztett maro —
Erezze a kulonbseéget!

o [ Optimalizalt maggeometria
2 A csekély rezgési hajlam, még nagy kériilfogasi szdg esetén is
= .g A jelent6sen megndvelt ellendllas a téréssel szemben
— $8
©
L E
]
=
o
A legujabb Dragonskin bevonat
Q E A szinte minden anyag megmunkalhato
‘8 € A nagyobb héalloképesség
- §‘E A nedves és szaraz megmunkalas
£¢

Jobb forgacselvezetés

A csendesebb megmunkalas

A kisebb er6 a forgacsképzés soran
A kisebb héfejl6dés

Megnévelt
stabilitas

Szélesebb termékvalaszték

nagyobb atmérévalaszték
tobb élszamvaltozat

HA szaru valtozatok
belsd h(ités valtozat
nagyolo-simitémard
nagyolémard

teljes horonymaro

Nagyobb
rugalmassag
> > > > > >

A teszteredmények magukeért beszélnek: A tovabbfejlesztett SilverLine mardk
teliesitményben és éltartamban is jelentésen meghaladjak a jol bevalt korabbi
valtozatot. Ugyfeleink egyedulalld versenyeldnyt szerezhetnek az Uj mardkkal!

Michael Wucher, a CERATIZIT termékmenedzsere




... s még mindig mar!

Termékkinalat

Szarmaro

A Delsé hitéssel is
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A=l A SilverLine termékvidedjat az alabbi
% cimen tudja megtekinteni:
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" cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/silverline
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Gserélhetd fejl
gendszerﬁladéknak

T

A szokvanyos cserélhet6 fejl rendszer a tomér keményfém mardk olcsd
alternativajaként ma mar elavult koncepcié. A MultiLockkal olyan élenjard,
cserélhetd fejl rendszert fejlesztettlink ki, amelynek anyaga preciziésan szinterezett,
csatlakozoéfellilete pedig alakzard, ennek kdszénhetéen Iényegesen nagyobb
teljesitményt nyujt a hasonld termékeknél. Befogoink széles valasztékanak
kdszoénhet6en rendkivil rugalmasan, gazdasagosan és eréforras-kimélé médon

tud dolgozni. Nincs tehat tébb kompromisszum. Ha cserélhet6 fejl rendszer, akkor
MultiLock!

Tovabbi informacié a
termékrél: 81-84. oldal



OPTIMALIS TELJESITMENY
AZ EGYEDULALLO
CSATLAKOZOFELULETI
TECHNOLOGIA REVEN

Nagyon pontos csatlakozéfeliilet
A hosszabb
szerszam-éltartam
érdekében
Sima, stabil csatlakozéfelllet '
sikfelfekvéssel

Széles termékvalaszték
hagyomanyos alkalmazasokhoz

Nagyfoku stabilitas,

mégis igen
eréforras-kimeélé

Téruszmard Nagy elétoldsu Radiuszmaro Szélmaro
maré

Az acél és keményfém kombinacidja
rezgéscsillapité hatasu
A legjobb feliileti minéség

Az alakzaras stabilitast garantal
Nagyfoku eréfelvételt biztosit

DRAGONSKIN

Cserélhetd fejeink bevonata az innovativ
Dragonskin technoldgidval késziil, igy
kiiléndsen jo teljesitmény nydjt.

Tesztjelentés a MultiLock kiemelked6 éltartamarol
Anyag: 1.2379

Kitlnd teljesitmény a tokéletesen
6sszehangolt forgacsolasi
értékeknek, csatlakozofellletnek és
élgeometrianak készdénhetéen.

+310 %

forgacsmennyiség

2767,36

Forgacsmennyiség
(e 673,82
Eltartam
(min) Forgécsmennyiség
(em?) )
Eltartam
Id6egység alatt (min)

levélasztott
forgdcsmennyiség
(cm3/min)

30,08 92

MultiLock

Id6egység alatt

48 1 3 levélasztott
L] forgdcsmennyiség
(cm®min)

14

Versenytars
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Jellemzok 4 ACTPX710 a CERATIZIT els6 olyan minésége,
amely tobb teriileten alkalmazhato esztergalashoz.
Kivald teljesitményt nyujt acél, rozsdamentes acél, szuperdtvézetek
és nemvasfémek megmunkalasakor.

A A Dragonskin technoldgiaval tovabbfejlesztett AITiN bevonat az optimalizalt
mikroszerkezettel és az egyedi, finomszemcsés keményfémmel egytt
garantalja a min6ség széles alkalmazasi teriiletét.

A Mostantdl tébbféle anyag megmunkalasahoz is csak egy minéségre van
sziksége: a CTPX710-re. Ezzel a min6séggel nem csak az univerzalis
alkalmazhatdsag és a kit(ind forgacsolasi tulajdonsagok elényeit élvezheti.
Elkerilheti a téves alkalmazasokat és attekinthet6bbé tudja tenni a
szerszamvalasztast.

A legmodernebb nagy teljesitményd alapanyagok és az ujszerd bevonatolasi
szerkezet tokéletes kombinacidja nagy forgacsolasi sebességeket és fokozott
folyamatbiztonsagot tesz lehetdvé.

A A Dragonskin technoldgiaval forradalmian sima, hibamentes bevonat
készithetd, amelyrdl tokéletesen legordiil a forgacs.

A A nagyon nagy pontossagu bevonatvastagsag maximalis alak- és
mérettartasi precizitast biztosit a valtélapkanak.

X7 termékcsaladunk univerzalis
alkalmazhatosagaval és széles
felnasznalasi tertletével tlnik ki.

Stefan Karl, a CERATIZIT termékmenedzsere
Tovabbi informacié a
@ termékrél: 29—40. oldal
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Lapkamindségek
attekintése

CTPX7110/15

I ) R

F6 alkalmazasi teriilet — anyag Megmunkalas Keménység

Acél Esztergalas 10 ISO 10
Rozsdamentes acél Maras 15 1SO 15

Vasontvény Leszuras és beszuras
Koénny(- és szinesfémek / nemvasanyagok Furas

Szuperoétvozet / titan Menetesztergalas
Edzett anyagok Egyéb

Univerzalis alkalmazas Tobbféle eljaras*

|

Univerzalis alkalmazasi terilet
* Tobbféle eljaras
K N lehetséges a jov8ben
esztergalas | beszuras | maras




RAGONSKIN

a CERATIZIT-t6l




A bevonatolasi technolégiak
legujabb generacidja

Az egyedilallé Dragonskin bevonatolasi technolégia mdgott tébb évtizedes tapasztalat és az allandd
fejlesztés iranti kdvetkezetes igény rejlik. Innovacios képességunk és porkohaszati szakértelmiink
révén kordbban nem latott teljesitményszintet tudunk elérni a forgacsolasban — Onékkel egyiitt.

Ahogy a sarkany bére a sebezhetetlenséget, gy a Dragonskin bevonatolasi technolégia a
legnagyobb kopéssal szembeni védelmet jelenti. Athatolhatatlan bevonatét a legkedvezétienebb
feltételek melletti alkalmazasokhoz fejlesztettiik ki. igy jott Iétre ez a nemes bevonatu, selyemfénydi,
rendkivil kemény, sérthetetlen fellilet.

A legmodernebb nagy teljesitmény( alapanyagok és az Ujszerl bevonatolasi szerkezet
tokéletes kombinacidja nagy forgacsolasi sebességeket és fokozott folyamatbiztonsagot tesz
lehet6évé. Az uj Dragonskin bevonatolasi technoldgiaval elérhetd, bizonyitott — akar 80 %-os —
teliesitményndvekedés jelentés versenyelényt kinal Onnek.

Dragonskin — A bevonat a
legnagyobb teljesitményhez

A Dragonskin termékkategdria kénnyen felismerhetévé és

gyorsan megtalalhatéva teszi a CERATIZIT nagy teljesitményd
bevonatolasi technoldgiaval késziilt szerszamait. A Dragonskin
szimbdlummal ellatott 6sszes termék paratlan teljesitményt, hosszu
szerszam-éltartamot és maximalis folyamatbiztonsagot képvisel.

Dragonskin bevonat
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LWVY>  Tomor keményfém mardk

SilverLine — A kovetkez6 szint
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WNT \ Performance

12xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy sebességu furo, DIN 6537

A rozsdamentes és savdllo acélokhoz
A nagy forgdcsoldsi sebességekre tervezve
A 3vezet6szalag akis surlodas érdekében

(NEW [
<12xD *f S'ﬁed DC v | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam
10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
Ti800 8,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 08000
NOF =2 8,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08100
8,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08200
8,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08300
DEoNis 8,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08400
: 8,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08500
", 8,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08600
| 3 8,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08700
\ 8,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08800
y 8,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08900
g 9,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09000
R, b 9,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09100
2|8 9,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09200
9,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09300
9,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09400
9,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09500
DC 9,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09600
< { 9,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09700
- 9,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09800
YR 9,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09900
135 10,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 10000
Tomir kemenviem 1010 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10100
omor xemenylem 45 29 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10200
m T4 10,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10300
DC .7 | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam 10,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10400
10774 ... 10,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10500
mm mm mm | mm | mm | mm EUR 10,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10600
3,00 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03000 10,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10700
3,10 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03100 10,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10800
3,20 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03200 10,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10900
3,30 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03300 11,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11000
3,40 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03400 11,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11100
3,50 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03500 11,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11200
3,60 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03600 11,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11300
3,70 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03700 11,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11400
3,80 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03800 11,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11500
3,90 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03900 11,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11600
4,00 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04000 11,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11700
410 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04100 11,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11800
4,20 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04200 11,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11900
4,30 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04300 12,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 12000
4,40 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04400 12,20 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12200
4,50 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04500 12,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12500
4,60 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04600 12,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12800
4,70 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04700 13,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13000
4,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04800 13,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13500
4,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04900 13,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13800
5,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05000 14,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 14000
510 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05100 14,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14200
5,20 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05200 14,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14500
5,30 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05300 15,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15000
5,40 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05400 15,10 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15100
5,50 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05500 15,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15200
5,60 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05600 15,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15500
5,70 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05700 15,80 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15800
5,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05800 16,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 16000
5,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05900 17,00 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17000
6,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 06000 17,50 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17500
6,10 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06100 !
6,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06200  AcEl o
6,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06300  Rozsdamentes °
6,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06400 T
650 8 146 | 108 | 94 | 36 20450 ogsoo | Sonveny °
6,60 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06600  NNemvasfémek S
6,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06700  Nagy hééllosagu o
6,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06800
6,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06900
7,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07000
710 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07100
7,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07200
7,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07300
7,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07400
7,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07500
7,60 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07600
7,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07700
7,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07800
7,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07900

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Speed VA

Mutato-
szam

1.4
1.2
1.3
14
15
1.6
1.7
1.8

P 1.9
1.10
1.11
112
113
1.4
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3

M 24

2.5

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

37

3.8

441

4.2

4.3

4.4

45

4.6

47

4.8

4.9

N 410

411
412
413
4.14
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

S 56
5.7
5.8
5.9

5.10
5.11
6.1

6.2

H 63
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridélhaté acél
Gordiil6csapagy-acél

Rugoacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites
Rozsdamentes acél, martenzites
Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd. acél, au

HG4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (8tvé gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvozetek < 0,5% Si
Aluminiuméotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézotvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorosontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)

Hére keményedé mianyagok (duroy )
Szalerdsitett miianyagok

Magnézium és éziumotvozetek

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkel6tvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy héallésagu otvozetek
Nikkel-kobalt-kromotvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek
Titdnotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

v, m/min
belsd hitéssel

200
240
200
160
180
160
160
120
180
120
100
120
120
100
100

200
200

50

25
25
25
25

15
50

40

Speed VA
10774 ...

?3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
f f f f f
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
0,08 01 0,14 0,18 0,20
0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
0,08 o1 0,14 0,18 0,20
0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
0,12 0,16 0,20 0,25 0,28

12xD furatmélység

0 Aforgacsoldsi adatokat nagymértékben befolydsoljak a kiilsd feltételek, mint. pl. az anyag és a szerszam. A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat

jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok
Bevezetés

Tartalomjegyzék
Attekintés + a jel6lések magyardzata 18 WNT \ Performance
Lapkak 19-23 Prémium mindségli szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Szerszamtarto 24

. o A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
Mszaki informaciok o , . .

minéseégu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
Forgécsoldsi adatok + mindségek leirdsa 25+26

Mini 06
Teljes profil Részprofil
60° 55°
NREINYY
19 19 20

Szerszamtarto
Méret: 06 Méret; 08
24 24

18

kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak.

Ha a gydrtasa rendkiviil nagy teljesitményt igényel és a lehet
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

Mini 08
Teljes profil Részprofil
60° 55°
M AA
21 21422 22+23

Profilszog

55°
Profilszég: 55°

60°

\m Profilszdg: 60°

Menet

M | Metrikus ISO szabvanymenet DIN 13

BSW | Brit Whitworth menet BS 84

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Mini 06/08

Jobbos belsd menetesztergald lapka - 06-0s mini méret

A teljes profil
A menetkészités 6 mm atméroté|

60°
Mo SA CCN2520

PDX

IR
0ET x3
TP PDX | PDY | INSL Cikkszam
Megnevezés 71224 ...
mm mm mm mm EUR
061R0,5 050 | 09 0,5 6 24,10 35700
06 IR 0,75 075 | 08 0,5 6 24,10 36100
061R1,0 1,00 | 07 0,6 6 24,10 36500
06 1R 1,25 1,25 | 06 0,6 6 24,10 36700
Acél
Rozsdamentes °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
— v, oldal: 26
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 06-0s mini méret
A teljes profil
A menetkészités 6 mm atmérotél
55°
BSW |\ X A, CCN2520 CCN1525
AN
NEZJUN:
\\\\ N
PDX
INSL
IR IR
0ET x3 0ET x3
TPI PDX | PDY | INSL Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71230... 71230...
17" mm mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 22,37 13500
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 24,10 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 24,10 33100 22,37 13100
06 1R 20 20 0,6 0,6 6 24,10 32900
061R 20 20 0,6 0,7 6 22,37 12900
06IR 18 18 0,6 0,6 6 24,10 32500
06IR 18 18 0,6 0,7 6 22,37 12500
Acél °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény )
Nemvasfémek o)
Nagy héallosagu )
— V. oldal: 26

cuttingtools.ceratizit.com 19



WNT \ Performance

Mini 06/08
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 06-0s mini méret
A részprofil
A menetkészités 6 mm atmérotdl
60°
CCN2520
NS
S \,z'/v
PDX
INSL
IR
0ET x3
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam
Megnevezés 71272 ...
mm mm mm mm EUR
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 30000
Acél
Rozsdamentes °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
— v, oldal: 26
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 06-0s mini méret
A részprofil
A menetkészités 6 mm atmérotél
55°
CCN2520 CCN1525
! &% )
NS
~. \./'/
PDX
INSL
IR IR
0ET x3 0ET x3
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71272... 71272 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 24,10 30100 22,37 10100
Acél °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény )
Nemvasfémek ©
Nagy héallosagu )
— V. oldal: 26

20
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WNT \ Performance

Mini 06/08
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 08-as mini méret
A teljes profil
A menetkészités 8 mm atmér6tél
60°
M CCN2520 CCN1525
) -
W\ 2
) PDX
INSL
IR IR
NEW RS 0= x3
TP PDX PDY | INSL Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm EUR EUR

08IR 0,5 0,50 0,6 0,5 8 24,10 34300 24,10 14300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 24,10 33700 24,10 13700
08IR 1,0 1,00 0,6 0,6 8 24,10 33300 24,10 13300
08 1R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 24,10 33100 24,10 13100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 24,10 32900 24,10 12900
08IR 1,75 1,75 0,6 0,8 8 23,14 32700 24,10 12700
08IN 2,0 2,00 1,0 40 8 24,10 32500
08IN 2,0 2,00 0,9 40 8 24,10 125007
Acél )
Rozsdamentes L4 L
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy h6allésagu °
1) semleges kivitel (N) — v, oldal: 26
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 08-as mini méret
A részprofil
A menetkészités 8 mm atmér6tél

60°
ﬂ/ CCN2520 CCN1525

L

«—PDY

! NSL ‘F"‘ﬂ
IN IN
[E x3 [E x3
TP PDX | PDY | INSL Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71273 ... 71273 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M60 175-20] 08 | 4 | 8 24,10 30800 24,10 10800
Acél °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény °
Nemvasfémek (¢}
Nagy héalldsagu )
— v, oldal: 26
cuttingtools.ceratizit.com 21
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Mini 06/08
Jobbos belsd menetesztergald lapka - 08-as mini méret
A részprofil
A menZtkészités 8 mm atmérGtél
60°
CCN2520 CCN1525

f

@
&

PDY

3

(O

PDX

INSL

IR IR
NEW IO NEW IO

TP PDX | PDY | INSL Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71272 ... 71272 ...

mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-1,25| 06 0,6 8 24,10 10600
08 IR A60 05-15| 06 0,7 8 24,10 30600
Acél °
Rozsdamentes L4 L
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy h6alldsagu °

— v oldal: 26
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 08-as mini méret
A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérotél
55°

\X7\/ CCN2520 CCN1525

@)

5
‘ L PDX
| INSL |
IN IN
[E x3 0= x3

TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71273 ... 71273 ...

1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M55 | 4-11 ] 8 | 09 | 4 24,10 30900 24,10 10900
Acél °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény °
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu )

- v oldal: 26

22
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WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok

Mini 06/08
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 08-as mini méret
A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérdtdl
55°
CCN2520 CCN1525
NS
L \,/'/
PDX
INSL
IR IR
NEW IO NEW IO

TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71272 ... 71272 ...

1/" mm mm mm EUR EUR
08 IR A55 | 46-16 | 8 | 06 | 07 24,10 30700 24,10 10700
Acél °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu )

— v, oldal: 26

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Tarto
Jobbos belso menetes szerszamtarto - 06-0s mini meret
(2]
s
3 z
5 2
@ 1r
DMIN o I]
Y - (i —
LDRED
LF
jobbos
Y2
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Cikkszam
Megnevezés Lapkék 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SI R 0005 H06 100 12 12 5,1 6 06 .. 112,20 00500
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06 .. 205,50 10500"
1) témor keményfém szdr, belsé hiitéssel
Y2
Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam
71950...
Cikkszam EUR
7128200500 2,05 23800
7128210500 2,05 23800
Jobbos belso menetes szerszamtarto - 08-as mini meret
(2]
s
3 z
5 8
@ 1r
DMIN o I]
Y - i —
LDRED
LF
jobbos
Y2
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN Cikkszam
Megnevezés Lapkék 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 738 08.. 112,20 00700
SI R 0007 KO8U 125 21 16 73 9,0 08 .N 125,90 00800"
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 258,00 107002
1) semlegesKkivitel(, (N) jel6lési valtolapkdkhoz
2) tomor keményfém szdr, belsé hitéssel
Y2
Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam
71950...
Cikkszam EUR
7128200700 2,16 23900
7128200800 2,16 23900
7128210700 2,16 23900

24
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutatészam

1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

26

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

vV (M/min)

Mini
CCN2520

120-180
120-180
120-180
80-130
120-180
120-180
80-130
80-130
80-130
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
120-130
120-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130

25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
35-45
35-45
35-45
35-45
35-45

Lapkamindségek attekintése

CCN1525

CCN2520

>

>

keményfém, TiN bevonatu

ISO | P25 | M25

bevonatos keményfém-minGség acélok és
rozsdamentes acélok kis forgdcsolasi sebességekkel
torténé megmunkaldsahoz

keményfém, TIAIN bevonatu

ISO | P25 | M25 | K25 | S25

bevonatos keményfém-minGség rozsdamentes
acélok kozepes és nagy forgacsoldsi sebességekkel
torténé megmunkaldséhoz

0 Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé
feltételektol, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds
stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a
lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi
feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Bevezetés
Tartalomjegyzéek
Lapkék 4ttekintése 28 CERATIZIT \ Performance
Negativ valtlapkak 29-34 Prémium minGség(i szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Pozitiv valtdlapkak 35-40

A CERATIZIT Performance termékcsaladbal szarmazo,
prémium mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
Forgdcsoldsi adatok 41+42 kifejlesztve és kimagasld teljesitményt nyujtanak. Ha a gyértésa
Forgdcstorok és mindséqi véltozatok dttekintése 43 rendkivil nagy teljesitménytigényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

Mszaki informéaciok

Lapkak attekintése

5 x5 g
H - E
E 2 % = Geometria
i = 2 é = =
Negall 2i:F 0 & O o A A
P M K N S CN.. DN.. SN.. VN.. WN.. TN..
Kozepes -M34 L e o © OIZI 29 30 31 32 33 34
Geometria
Pozitiv o A
(o] y - 4 O . 4
| ¥ | ccC.. DC.. RC.. SC.. TC.. vC..
25 Bhwle e ole|e 35 36 38 40
Kozepes -25Q & e o O ° 85 36 40
27 Mo e e o|e|e 35 36 37 38 39 40

70 Hozzdill6 tartok és furérudak — fékatalogus, 9. fejezet (Valtélapkas esztergaszerszamok)
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtolapkak CN..
CNMG
Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127
CNMG
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN

.
M
CNMG
D= 1A/08
RE Cikkszam
IS0 75003 ...
mm EUR
120404EN | 04 12,31 62800
120408EN | 0,8 12,31 63000
120412EN | 1,2 12,31 63200
120416EN | 1,6 12,31 63400
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény o
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )

cuttingtools.ceratizit.com 29



CERATIZIT \ Performance

Negativ valtélapkak DN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1504.. 15,5 476 5,16 12,7
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7 s
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
f
g
M
DNMG
L= 1/08
RE Cikkszam
ISO 75004 ...
mm EUR
150404EN | 0,4 16,99 61600
150408EN | 0,8 16,99 61800
150412EN 1,2 16,99 62000
150608EN | 0,8 18,46 63000
150612EN | 1,2 18,46 63200
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény o
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu )

30
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak SN..
SNMG
Megnevezés L S D1
L
mm mm mm s
SNMG 1204.. | 127 | 476 | 516 T
SNMG
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN

:

SNMG
D= 1A/08

RE Cikkszam
IS0 75005 ...

mm EUR
120408EN‘ 08 13,75 61800
120412EN | 1,2 13,75 62000
Acél )
Rozsdamentes ®
Vasontvény o
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu )

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak VN..
VNMG
Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm &

VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 <

VNMG
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN

IR
p

M
VNMG
D= 1A/08
RE Cikkszam
ISO 75009...
mm EUR
160404EN | 0,4 21,13 61600
160408EN | 0,8 21,13 61800
160412EN | 1,2 21,13 62000
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény o)
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )

32
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak WN..
WNMG
Megnevezés L S D1 Ic 7
mm mm mm mm 5
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
WNMG
-M34
CTPX710
IDRAGONSKIN

of [

WNMG
D= 1A/08
RE Cikkszam
IS0 75008 ...
mm EUR
080408EN ‘ 0,8 14,65 61800
080412EN | 1,2 14,65 62000
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek Q
Nagy héallosagu °

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtolapkak TN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm 7z
TNMG 1604.. 16,5 476 3,81 9,52 s 1
TNMG 2204.. 22,0 476 5,16 12,70
— S f—
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
o
M
TNMG
=W 14/08
RE Cikkszam
ISO 75006 ...
mm EUR
160408EN | 0,8 11,67 61800
220404EN | 0,4 16,11 62800
220408EN | 0,8 16,11 63000
220416EN | 1,6 16,11 63400
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény o
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )

34

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak CC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCGT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70 s
-27 -25Q -25p
CTPX715| |CTPX710| | CTPX710
DRAGONSKIN
o[ [=]
M M M
CCGT CCGT CCGT
[EW 190 [EW 1A90 [EW 1A/
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 70254 ... 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 14,56 80200 15,08 70200
060204FN | 04 14,56 80400 18,20 75400 15,08 70400
09T302FN | 0,2 15,08 81400 16,12 71400
09T304FN | 04 15,08 81600 18,72 76600 16,12 71600
09T308FN | 0,8 15,08 81800 18,72 76800 16,12 71800
120402FN | 0,2 18,20 82600
120404FN | 04 18,20 82800 20,90 77800 19,24 72800
120408FN | 0,8 18,20 83000 20,90 78000 19,24 73000
Acél ° ° °
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény o o o
Nemvasfémek ) ) )
Nagy h6alldsagu ) ) )
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtolapkak DC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm —
DCGT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl
-27 -25Q -25p

CTPX715 | CTPX710| | CTPX710

—

\O\ \O\ \O\

DCGT DC GT DCGT
[ NEW JREVEIVRE NEW JREVEIIE NEW JREYED
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 70 260 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR

070202FN | 0,2 13,62 80200 14,46 70200
070204FN | 04 13,62 80400 14,46 70400
11T302FN | 0,2 16,12 81400 16,74 71400
11T304FL | 04 19,24 75700
11T304FN | 0,4 16,12 81600 19,24 75600 16,74 71600
11T304FR | 04 19,24 75800
11T308FN | 0,8 16,12 81800 19,24 76000 16,74 71800
Acél ) ) )
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény o o) )
Nemvasfémek ) ) )
Nagy hédlldsdgu ° o )

36
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak RC..
RCGT
Megnevezés s D1 Ic m KW |
mm mm mm m ! a
RCGT 0803.. ‘ 3,18 ‘ 34 ‘ 8 W -l T
RCGT 1003.. 318 40 10 L
RCGT
-27
CTPX715

CIRIE

M
RCGT
DET 1A/90
RE Cikkszam
ISO 70 266 ...
mm EUR
0803MOFN | 4 10,50 80200
1003MOFN 5 10,92 80400
Acél )
Rozsdamentes ®
Vasontvény o
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu )
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtolapkak SC..
Megnevezés L S D1 IC 'il
{/
mm mm mm mm s I
SCGT 09T3.. ‘ 9,52 ‘ 3,97 ‘ 44 ‘ 9,52 ‘
SCGT 1204.. 12,70 476 55 12,70
RS
-27 -25P
CTPX715 CTPX710
o] [=]
SCGT SCGT
NEW JREVEIRE NEW JREVED
RE Cikkszam Cikkszam
ISO 70 270 ... 70 283 ...
mm EUR EUR
09T304FN | 04 15,70 80400
09T308FN | 0,8 15,70 80600
120408FN | 0,8 18,51 71600
Acél ° )
Rozsdamentes L4 b
Vasontvény [e) o
Nemvasfémek ) )
Nagy héallésagu ) °

38
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak TC..
Megnevezés L S D1 Ic
mm mm mm mm
TCGT 1102.. ‘ 11,0 ‘ 2,38 ‘ 28 6,35
TCGT 16T3.. 16,5 3,97 4.4 9,52
-27
CTPX715
DRAGONSKIN

SN

A4

M
TCGT
D=1 1A/90
RE Cikkszam
ISO 70 276 ...
mm EUR
110204FN | 0,4 15,70 81600
16T308FN | 0,8 17,58 83000
Acél )
Rozsdamentes L
Vasontvény o)
Nemvasfémek )
Nagy héallésagu °

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozitiv valtolapkak VC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 11 3,18 2,9 6,35
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGT 2205.. 22,1 5,56 5,9 12,70
-27 -25P
CTPX715 CTPX710
o] O[]
M
VCGT VCGT
[ET 1A90 LEW 1A/9
RE Cikkszam Cikkszam
ISO 70 280 ... 70282 ...
mm EUR EUR
110302FN | 0,2 19,55 81400 19,86 71400
110304FN | 0,4 19,55 81600 19,86 71600
160404FN | 0,4 22,30 82800 24,13 72800
160408FN | 0,8 23,19 83000 24,13 73000
160412FN 1,2 24,13 73200
220530FN | 3,0 32,55 75000
Acél ° )
Rozsdamentes ® 04
Vasontvény [e) o)
Nemvasfémek ) )
Nagy héallésagu ) °

40
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sargaréz, hosszli forgacsot adé

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és P

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek

)

Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek
Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek kozepes megmunkalashoz (M) (-M34) és aluminiumhoz

készult forgacstord hornyokhoz (-25P, -25Q, -27)

Mutatészam

4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3

6.5

42

CTPX710
-M34

100-150
120-180
90-140
70-130
70-130
90-120
70-130
70-120
70-110
70-110
70-130
110-180
70-110
60-120
60-120
60-120
130-240
130-220
110-220
110-200
100-170
80-150
80-140
120-220
90-180
110-240
90-230
140-220
110-180
130-220
120-190

320-1500

400-1300
150-900

200-800

160-750

160-750

160-700

160-700

150-600

120-370

50-120
60-120
30-130
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-130
30-130
30-110

DRAGONSKIN|

CTPX710
-25P/-250

Vv (M/min)

120-170
140-200
110-160
90-150
90-150
100-130
80-140
80-130
80-120
80-120
80-140
130-220
80-120
70-130
70-130
70-130
90-260
80-240
70-240
40-220
60-230
40-170
40-160
140-240
100-190
130-260
100-250
160-240
130-200
150-240
140-210
300-3200
200-2800
400-2000
400-2000
200-1200
250-1000
200-1000
200-1000
200-1000
200-1000
150-800
150-500
100-250
80-200
80-220

80-120
100-140
30-140
30-110
30-110
30-110
30-110
30-110
30-110
30-110
30-140
30-140
30-120

CTPX715
27

100-150
120-180
90-140
100-150
70-130
90-120
70-130
70-120
70-110
70-110
70-130
110-200
70-110
60-120
60-120
60-120
80-240
70-220
60-220
30-200
50-210
30-150
30-140
120-220
90-180
110-240
90-230
140-220
110-180
130-220
120-190
280-3000
180-2600
380-1900
350-1900
180-1100
230-950
190-950
190-950
190-950
190-950
140-750
140-450
90-240
70-190
70-210

70-110
90-130
30-130
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-130
30-130
30-110

70 Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatol, az anyagtol és a
géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy

csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

Szabvanyos forgacstoro hornyok / alkalmazasi javaslat

F6 alkalmazas:
szuperotvozetek

F6 alkalmazas: nemvasfémek, masodlagos alkalmazas: rozsdamentes acélok,

acélok, szuperdtvozetek, ontvény

Negativ

-M34 (-M34)

A elsddleges valasztas
szuperotvozetekhez

A |agyan forgdcsolé geometria

A csekély élratét-képzddés

A Kis forgacsoloerék

Pozitiv
-25P (-25P)

A glesforgdcsoloélek

A 0, ellendrzott
forgdcskihordas lagyabb
aluminiumotvozeteknél

A csekély feltapadasi hajlam

250 (-250)

A wiper-élgeometria

A nagy elétolasok

A Kit(ing feliileti min6ség

A 0, ellenérzott
forgacskihordas lagyabb
aluminiumdtvozeteknél

A csekély feltapadasi hajlam

27 (-27)

A univerzalis geometria
aluminiumhoz

A élesforgdcsoldél

A rendkivil pozitiv
homlokszdg

A csekély feltapadasi hajlam

A nagy elétolasok

Modell

M
R

Lapkamindségek attekintése

CTPX710

kovetelményekhez

cuttingtools.ceratizit.com

A keményfém, AITiN bevonatu

A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | 815

A univerzdlis, tobb anyaghoz alkalmazhatd mindség az X7
termékcsaladbal, a legnagyobb forgacsoldsi

Folyamatos forgécsolds Valtozo fogasmélység

O

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

@,

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

CTPX715

Megszakitott forgd-
csolds

()

CTPX710

CTPX710

CTPX715

A keményfém, AITiN bevonatu

Fogas
a f
mm mm
0,25

o
mM
1

0,80-3,0 0,10-0,30

200

V.

0,50-4,50 0,05-0,60

S
Nm

0,05-6,50 0,05-0,60

&%
$

1,00-10,00 0,10-0,75

250

A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15
A univerzdlis, tobb anyaghoz alkalmazhatd mindség az X7
termékcsaladbdl, a legnagyobb forgécsoldsi

kovetelményekhez

Geometria

CC..
DC..
SC..
VC..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
RC..
SC..
TC..
VC..

43



WNT \ Performance

Bevezetés

Tartalmi attekintés

Nagy teljesitmény( marok attekintése
Termékkinalat
Miszaki informaciok

Forgécsoldsi adatok

44

45-60

61-79

Nagy teljesitményl marok attekintése

Tipus

SilverLine

=

@ Fogak szama

N
m
m
°

Atmérd (mm)

®DC

3-20

Rozsdamentes
Vasontvény

Acél

Nemvasfémek
Nagy héallésagu

WO

WNT \ Performance

Prémium mindségu szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A'WNT Performance termékcsaladbol szarmazd, prémium
mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek kifejlesztve
és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartdsa rendkiviil
nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb eredményt akarja
elérni, akkor e termékcsaldd prémium szerszamait ajanljuk
Onnek.

bevonatos
bevonat nélkiili

Edzett anyagok

C Teljes radiusz

| | Radiusz

L Elletérés

| | Eles

Hosszlisag
Szerszamkivitel

[
O
Oldal

HPC

3-20

o e
(O3

HPC

46-48

3-20

oo o0
m T8

o e
w[ O3

HPC 49+50

3-20

® o0
mC D

w0 T8

HPC 51

6-20

o e
w( O T8

|| @) ee|e

52

HeC || 9%

3-20

® o0
mC D

o e
w( O T8

HPC 53+54

NF

3-20

o e
(O3

HPC

@

55

NR

3-20

o e
w[ O3

HPC 56

@

6-25

® e O
m T8

o e

57

3-20

e o
mC D

58

4-20

e o0 e
mC D

c

59

]

— A 4

44

6-20

e 0 e
mC I3

HPC 60

d
T
i
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro
N ng 6% %li HPC || [ DPB72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS e
A ‘
Y

ﬁj@
‘ A\
| -
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
S
g |
O S
~DIN 6527
e[ O[3
(NEW IU
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam
50 958
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 03200
35 1 3,3 15 21 57 6 01 2 38,09 03700
4,0 1 3,8 15 21 57 6 01 2 38,09 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 01 2 38,09 04700
5,0 13 438 21 21 57 6 01 2 38,09 05200
55 13 53 21 21 57 6 01 2 38,09 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 01 2 38,09 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 01 2 44,36 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 01 2 44,36 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 01 2 61,73 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 01 2 61,73 10200
11,0 26 10,8 | 38 38 83 12 01 2 89,45 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 01 2 89,45 12200
14,0 26 13,8 | 38 38 83 14 01 2 111,50 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 01 2 144,60 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 01 2 144,60 16200
17,0 32 16,7 | 44 44 92 18 01 2 175,60 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 01 2 175,60 18200
19,0 38 18,7 | 54 54 104 20 01 2 217,30 19200
20,0 | 38 19,7 54 54 104 20 0,1 2 217,30 20200
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek [e)
Nagy héallosagu °
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 62+63
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
E 2 DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
R
fﬁi , N
| 2
; (0]
DN.| |
&
- f —x 5
x
=
%
!
—pCh- == = L5
CESSS1 CESSSI
Uzemi szabvany Uzemiszabvany (zemiszabvany
he((Q I3 he([(Q 3 (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50992 ... 50992 ... 50992 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 56,33 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 3 104,10 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 | 36 38 83 12 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 3 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 3 282,40 16400
18,0 | 24 175 | 34 36 84 18 3 240,50 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 3 364,10 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 3 294,70 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 3 420,40 20400
Acél ) ) )
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek ¢) o o
Nagy héallosagu ) ) )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 64+65
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro

N C:=4go @@ % | Ny HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
|
i i +
ﬁj@
nh R
| -
' <
| [e)
o DN
o ‘ T
< 5
z
<
0 G = ==,
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
we(O 3 w3 ] (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50 966 ... 50 966 ... 50 966 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 01 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 0,1 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 0,1 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 0,1 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 0,2 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 | 36 38 83 12 0,2 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 0,2 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 0,2 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 0,2 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 0,2 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 0,2 3 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 0,2 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 0,2 3 282,40 16400
18,0 | 24 175 | 34 36 84 18 0,2 3 240,50 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 0,2 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 0,2 3 364,10 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 0,2 3 294,70 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 0,2 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 0,2 3 420,40 20400
Acél ) ) )
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek ¢) o o
Nagy héallosagu ) ) )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 64+65
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro sarokradiusszal

v e e |

DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂr ﬂ DCONMS
Vi i
(Y2
o =
=
o
o DN
5 |—
<! &
@ :
<
> DCR == = =
RE =SS
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
he((Q I3 w0 ]9 (O ]9
(NEW [IlU (NEW IlU (NEW IlU
DCys | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50 967 ... 50 967 ... 50 967 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4,0 0,5 8 39 15 18 54 6 3 54,30 04105
4,0 0,5 11 39 16 21 57 6 3 55,94 04205
4,0 0,5 16 26 62 6 3 59,39 04405
5,0 0,5 9 49 16 18 54 6 3 54,30 05105
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6 3 55,94 05205
5,0 0,5 17 26 62 6 3 59,39 05405
6,0 0,5 10 59 17 18 54 6 3 55,76 06105
6,0 0,5 13 59 19 21 57 6 3 65,12 06205
6,0 0,5 18 26 62 6 3 65,88 06405
8,0 1,0 12 78 20 22 58 8 3 65,58 08110
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8 3 74,82 08210
8,0 1,0 24 32 68 8 3 74,03 08410
10,0 | 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 118,20 10110
10,0 | 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 128,10 10210
10,0 | 1,0 30 40 80 10 3 131,70 10410
12,0 | 15 16 1,7 | 26 28 73 12 3 163,30 12115
12,0 | 15 26 | 11,7 | 36 38 83 12 3 174,10 12215
12,0 | 15 36 48 93 12 3 178,80 12415
16,0 | 2,0 22 | 155 | 32 34 82 16 3 331,00 16120
16,0 | 2,0 32 | 155 | 42 44 92 16 3 336,50 16220
16,0 | 2,0 48 60 108 16 3 357,30 16420
20,0 | 20 26 | 195 | 40 42 92 20 3 479,00 20120
20,0 | 20 38 | 195 | 52 54 104 20 3 490,50 20220
20,0 | 20 60 76 126 20 3 531,90 20420
Acél ) ) °
Rozsdamentes ° ° °
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek o o (¢}
Nagy h6allosagu ° ° °
Edzett anyagok
- V,/f,oldal: 64+65
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
ﬂ DCONMS

1”? ‘
1/ |
4 ,

i

=

——
CESSSS

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
a8 we(O 3 wal 8 (O3
Edvw [EIvw [EdJvw [EJw

/

0
e

CESSSS = 3 CESSSS

DC4 | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50972 ... 50973 ... 50972 ... 50973 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

3,0 5 14 50 6 0,1 4 38,21 03100 38,21 03100

3,0 8 21 57 6 0,1 4 38,21 03200 38,21 03200
35 8 18 54 6 0,1 4 38,21 03600 38,21 03600

35 1 21 57 6 0,1 4 38,21 03700 38,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 38,21 04100 38,21 04100

4,0 1 21 57 6 01 4 38,21 04200 38,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 39,00 04600 39,00 04600

4,5 13 21 57 6 0,1 4 39,00 04700 39,00 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 39,00 05100 39,00 05100

5,0 13 21 57 6 0,1 4 39,00 05200 39,00 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 37,73 05600 37,73 05600

55 13 21 57 6 0,1 4 37,73 05700 37,73 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 37,73 06100 37,73 06100

6,0 13 21 57 6 0,1 4 37,73 06200 37,73 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 07100 50,18 07100

7,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 07200 50,18 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 08100 50,18 08100

8,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 08200 50,18 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 09100 65,48 09100

9,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 09200 65,48 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 10100 65,48 10100

10,0 | 22 32 72 10 0,2 4 65,48 10200 65,48 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 11100 103,50 11100

11,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 11200 103,50 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 12100 103,50 12100

12,0 | 26 38 83 12 0,3 4 103,50 12200 103,50 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 133,00 14100 133,00 14100

14,0 | 26 38 83 14 0,3 4 133,00 14200 133,00 14200
150 | 22 34 82 16 0,3 4 164,30 15100 164,30 15100

15,0 | 36 44 92 16 0,3 4 164,30 15200 164,30 15200
16,0 | 22 34 82 16 0,3 4 164,30 16100 164,30 16100

16,0 | 36 44 92 16 0,3 4 164,30 16200 164,30 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 17100 223,40 17100

17,0 36 44 92 18 0,3 4 223,40 17200 223,40 17200
18,0 | 22 34 82 18 0,3 4 223,40 18100 223,40 18100

18,0 | 36 44 92 18 0,3 4 223,40 18200 223,40 18200
19,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 19100 253,50 19100

19,0 | 41 54 104 20 0,3 4 253,50 19200 253,50 19200
20,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 20100 253,50 20100

20,0 | A 54 104 20 0,3 4 253,50 20200 253,50 20200
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) ° )
Vaséntvény ) ) ) )
Nemvasfémek ¢) o o o
Nagy héallosagu ° ° ) )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 68+69
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Nagy teljesitmény(i mar6

SilverLine - Szarmaro

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
— DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

=
o
DN ‘
o
5 VR
S
<
'
RN
CHW CE=SS=1 CESS=1 CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
T3 (O 3 a8 (O3
[NEW Y0 =1 vo [NEW Y [NEW RV
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50974 ... 50975 ... 50974 ... 50975 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6,5 2,8 9 19 55 6 0,1 4 35,49 03200 35,49 03200
3,0 6,5 2,8 15 22 58 6 0,1 4 37,21 03400 37,21 03400
4,0 8,5 3,8 12 19 55 6 0,1 4 35,49 04200 35,49 04200
4,0 8,5 3,8 20 26 62 6 0,1 4 37,21 04400 37,21 04400
5,0 10,5 48 15 22 58 6 0,1 4 35,49 05200 35,49 05200
50 | 105 | 48 25 34 70 6 0,1 4 37,21 05400 37,21 05400
6,0 13,0 58 18 22 58 6 0,1 4 35,49 06200 35,49 06200
6,0 | 130 | 58 30 34 70 6 0,1 4 37,21 06400 37,21 06400
80 | 170 | 77 24 28 64 8 0,2 4 48,39 08200 48,39 08200
80 | 170 | 77 40 44 80 8 0,2 4 53,25 08400 53,25 08400
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 0,2 4 70,83 10200 70,83 10200
10,0 | 21,0 | 97 50 54 94 10 0,2 4 78,30 10400 78,30 10400
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,3 4 89,25 12200 89,25 12200
12,0 | 250 | 116 | 60 64 109 12 0,3 4 97,90 12400 97,90 12400
14,0 | 290 | 13,6 42 46 91 14 0,3 4 125,10 14200 125,10 14200
14,0 | 290 | 136 | 70 74 119 14 0,3 4 137,60 14400 137,60 14400
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,3 4 200,30 16200 200,30 16200
16,0 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 0,3 4 220,40 16400 220,40 16400
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,3 4 253,30 18200 253,30 18200
18,0 | 38,0 | 175 90 94 142 18 0,3 4 278,70 18400 278,70 18400
20,0 | 42,0 | 195 60 64 114 20 0,3 4 274,00 20200 274,00 20200
20,0 | 42,0 | 19,5 | 100 104 154 20 0,3 4 303,40 20400 303,40 20400

Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek o o o o
Nagy héallosagu ° ° ) )
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 68-71
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Nagy teljesitmény(i mar6

SilverLine - Szarmaro

A kifejezetten teljes horonymardshoz

_17°
N || o450 @@ 4 —-|| HPC ) DPB72S DPB72S
V15 1| zere -
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ﬂ DCONMS

i
v
v

-
SN R N
DN ;
o
5 VR
>
<
A
~HDCF =, =,
DIN 6527 DIN 6527
T3 (a3
(NEW R (NEW T
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam
50976 ... 50977 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 53,36 03200 53,36 03200
4,0 11 38 17 21 57 6 0,1 4 53,36 04200 53,36 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 53,36 05200 53,36 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 56,06 06200 56,06 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 64,27 08200 64,27 08200
10,0 | 22 97 30 32 72 10 0,2 4 110,40 10200 110,40 10200
120 | 26 | 116 | 36 38 83 12 0,3 4 149,60 12200 149,60 12200
14,0 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 220,30 14200 220,30 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 279,40 16200 279,40 16200
18,0 | 36 | 175 | 42 44 92 18 0,3 4 385,70 18200 385,70 18200
20,0 | 41 195 | 52 54 104 20 0,3 4 401,50 20200 401,50 20200
Acél ) )
Rozsdamentes ° )
Vasontvény ) )
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 66+67
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro

A=320 %
N || 38 - HPC ) DPB72S
V=9 FP o
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DIN 6527
e[ O[3
NEW IR
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Cikkszam
50978 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 106,10 06200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 123,70 08200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 139,80 10200
12,0 | 26 16 | 36 38 83 12 0,3 4 195,50 12200
14,0 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 299,90 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 299,90 16200
18,0 | 36 175 | 42 44 92 18 0,3 4 399,20 18200
20,0 | M 195 | 52 54 104 20 0,3 4 399,20 20200
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok
— v,/f,0ldal: 68+69
52 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro sarokradiusszal

35°
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Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
w8 e[ T3 YR [0 ]38
(NEW U (NEW U (NEW IU (NEW U
DC s |RE.qe | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50970... 50971 ... 50970... 50971 ...
mm m mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

51,49 03201 51,49 03201
51,49 03204 51,49 03204
51,49 03205 51,49 03205
51,49 03210 51,49 03210

60,52 03403 60,52 03403
60,52 03405 60,52 03405
60,52 03408 60,52 03408

=
[$2)
o
[o2R o2 opNocRe Yo ool imt

51,49 04201 51,49 04201
51,49 04204 51,49 04204
51,49 04205 51,49 04205
51,49 04210 51,49 04210

=]

(<)

o
—_—t
g —y

60,52 04404 60,52 04404
60,52 04405 60,52 04405
60,52 04408 60,52 04408

oo oot ooo|3

52,33 05201 52,33 05201
52,33 05205 52,33 05205
52,33 05210 52,33 05210

61,47 05405 61,47 05405
61,47 05408 61,47 05408

oot o

51,06 06201 51,06 06201
51,06 06205 51,06 06205
51,06 06210 51,06 06210
51,06 06215 51,06 06215

61,47 06406 61,47 06406
61,47 06408 61,47 06408
61,47 06410 61,47 06410

N
o
N
(=2}
[o2]
N

64,02 08202 64,02 08202
64,02 08205 64,02 08205
64,02 08210 64,02 08210
64,02 08215 64,02 08215
64,02 08220 64,02 08220

NN oORr_RARRARRWWWWWWWNDONDNONNNDN
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INORD b b kb Lk
SRR ROOWWWRRIP®

74,43 08408 74,43 08408
74,43 08410 74,43 08410
74,43 08415 74,43 08415
74,43 08420 74,43 08420

OPPOPPOPRPNPOODPONUTNCTUIT DL DD EDDWWWWW®WW 3
cooocooocooocooocoooooooooocooocooooocoooo|3
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OO COPORPPDRPDIDDDIDNDDNDDNDIDINDIDNDIDIHDODDHOD

ARER R R RARRRERRARRRERRARRDRER AR DR RERDRRERRDRERDRDDRERDRDERRDRDRRERRDRRARDRRERDRRDRERDDS

16,0 015 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10202 80,00 10202

10,0 | 0,50 | 22,0 7 30 32 72 10 80,00 10205 80,00 10205

10,0 | 1,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10210 80,00 10210

10,0 | 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10215 80,00 10215

10,0 | 2,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10220 80,00 10220

10,0 | 0,50 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10405 92,07 10405
10,0 | 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10410 92,07 10410
10,0 | 1,50 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10415 92,07 10415
10,0 | 2,00 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10420 92,07 10420
12,0 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12202 123,50 12202

12,0 | 0,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12205 123,50 12205

12,0 | 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12210 123,50 12210

12,0 | 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12215 123,50 12215

Acél ) ® ) )
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek o o o o
Nagy h6allosagu ° ° ° °
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 68-71
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i mar6

SilverLine - Szarmaro sarokradiusszal

35°
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V=9 ZEFP
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Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
w8 e[ T3 w8 [0 ]38
(NEW RV (NEW [TV (NEW RV (NEW R
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50970 ... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
12,0 | 2,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12220 123,50 12220
12,0 | 3,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12230 123,50 12230
12,0 | 4,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12240 123,50 12240

12,0 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,00 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 2,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 400 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12

139,80 12405 139,80 12405
139,80 12410 139,80 12410
139,80 12415 139,80 12415
139,80 12420 139,80 12420
139,80 12430 139,80 12430
139,80 12440 139,80 12440

14,0 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14203 186,80 14203
14,0 | 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14210 186,80 14210
14,0 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14220 186,80 14220
14,0 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14230 186,80 14230
14,0 | 400 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14240 186,80 14240

14,0 | 1,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14

209,50 14410 209,50 14410
209,50 14420 209,50 14420
209,50 14430 209,50 14430
209,50 14440 209,50 14440

16,0 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16203 186,80 16203
16,0 | 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16210 186,80 16210
16,0 | 2,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16220 186,80 16220
16,0 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16230 186,80 16230
16,0 | 400 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16240 186,80 16240

16,0 | 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 400 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

229,80 16410 229,80 16410
229,80 16420 229,80 16420
229,80 16430 229,80 16430
229,80 16440 229,80 16440

18,0 | 1,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 24850 18210 248,50 18210
18,0 | 200 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18220 248,50 18220
18,0 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18230 248,50 18230
18,0 | 400 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18240 248,50 18240

18,0 | 1,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 400 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
20,0 | 0,30 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 2,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 400 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 3,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20

277,20 18410 277,20 18410
277,20 18420 277,20 18420
277,20 18430 277,20 18430
277,20 18440 277,20 18440

279,80 20203 279,80 20203

279,80 20210 279,80 20210

279,80 20220 279,80 20220

279,80 20230 279,80 20230

279,80 20240 279,80 20240
311,60 20410 311,60 20410
311,60 20420 311,60 20420
311,60 20430 311,60 20430
311,60 20440 311,60 20440

B R kit e s e -~ i e e A e S A A e e e e e e al a s al l i~

Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény ° ° ° °
Nemvasfémek o o o o
Nagy héallosagu ) ) ) )
Edzett anyagok

- v./f,oldal: 68-71
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro
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e[ O[3
(NEW IU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam
50969 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
35 1 3,3 17 21 57 6 01 4 110,00 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 | 36 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 185 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | M 195 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Szarmaro

A=320 %
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DIN 6527
e[ O[3
(NEW IU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam
50979...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
3,5 11 33 17 21 57 6 0,1 4 110,00 03700
4,0 11 38 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
150 | 36 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 18,0 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 19,0 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | M 20,0 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok
— v,/f, oldal: 68+69
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Nagy pontossagu simitomaro

A maximum 0,005 mm elvékonyitassal az egzakt szégpontossdg és felfekvés-parhuzamossag érdekében

A homlokoldali korrekcioval rendelkez6 szerszam

A48 1| i
N tjg ’%"\‘@ 4 <|| 2 DPB72S DPB72S
s ZEFP
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s T
CESSSS
~DIN 6527 Uizemi szabvény
a8 a8
NEW IR0 NEW IR
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam
50991 ... 50991 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6,0 10 58 18 22 58 6 6 56,85 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6 56,82 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 6 77,09 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 96,30 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 6 77,06 90000
8,0 13 7,7 24 28 64 8 6 65,03 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 6 95,36 08400
8,0 17 77 48 53 89 8 6 119,20 08900
8,0 19 76 25 27 63 8 6 65,27 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 6 95,24 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 6 112,10 10200
10,0 | 21 9,7 45 49 89 10 6 142,90 10400
10,0 | 21 9,7 60 64 104 10 6 178,60 90200
10,0 | 22 9,6 30 32 72 10 6 111,80 10700
10,0 | 25 9,6 58 60 100 10 6 142,50 10900
12,0 19 116 | 36 40 85 12 6 151,90 12200
12,0 | 25 116 | 54 58 103 12 6 221,20 12400
12,0 | 25 16 | 72 76 121 12 6 276,40 90300
12,0 | 26 15 | 36 38 83 12 6 151,50 12700
12,0 | 30 15 | 73 75 120 12 6 220,90 12900
16,0 | 25 | 155 | 48 52 100 16 6 282,60 16200
16,0 | 32 | 150 | 42 44 92 16 6 282,50 16700
16,0 | 33 | 155 | 72 76 124 16 6 389,30 16400
16,0 | 33 | 155 | 96 100 | 148 16 6 486,60 16900
16,0 | 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16 6 388,90 90400
20,0 | 32 | 195 | 60 64 114 20 6 407,20 20200
20,0 | 38 | 190 | 52 54 104 20 6 407,00 20700
20,0 | 42 | 195 | 90 94 144 20 6 536,10 20400
20,0 | 42 | 195 | 120 | 124 | 174 20 6 670,10 90500
20,0 | 50 | 190 | 98 100 | 150 20 6 535,90 20900
25,0 | 40 | 245 | 75 80 136 25 6 510,00 25200
25,0 | 52 | 245 | 113 | 118 | 174 25 6 670,80 25400
25,0 | 52 | 245 | 150 | 154 | 210 25 6 838,50 25900
Acél ) )
Rozsdamentes ) )
Vasontvény o o
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu ° )
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Radiuszmaro
N 322332 é% Z ~| @ DPB72S DPB72S

ZEFP
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w8 w8

(NEW IlU (NEW IlU
DC | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Cikkszam Cikkszam
50 963 ... 50 963 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3,0 4 28 | 10,0 | 14 50 6 2 48,52 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 65,09 03415
4,0 8 38 | 120 | 18 54 6 2 48,52 04120
4,0 10 40 | 125 | 39 75 6 2 65,09 04420
5,0 9 48 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 05125
5,0 12 50 | 150 | 39 75 6 2 67,70 05425
6,0 10 57 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 06130
6,0 12 6,0 | 150 | 64 100 6 2 78,39 06430
7,0 11 6,6 | 200 | 22 58 8 2 59,06 07135
8,0 12 76 | 200 | 22 58 8 2 59,06 08140
8,0 14 80 | 175 | 64 100 8 2 91,64 08440
10,0 | 14 96 | 240 | 26 66 10 2 73,85 10150
10,0 | 18 | 10,0 | 225 | 60 100 10 2 124,60 10450
120 | 16 | 11,5 | 26,0 | 28 73 12 2 107,30 12160
12,0 | 22 | 120 | 275 | 55 100 12 2 160,70 12460
14,0 | 18 | 13,3 | 28,0 | 30 75 14 2 124,60 14170
140 | 26 | 140 | 325 | 75 120 14 2 256,30 14470
16,0 | 22 | 152 | 32,0 | 34 82 16 2 158,10 16180
16,0 | 30 | 16,0 | 375 | 102 | 150 16 2 345,30 16480
18,0 | 24 171 | 340 | 36 84 18 2 260,50 18190
20,0 | 26 | 190 | 40,0 | 42 92 20 2 260,50 20110
20,0 | 38 | 20,0 | 475 | 100 | 150 20 2 457,60 20410
Acél ) )
Rozsdamentes
Vasontvény ) )
Nemvasfémek o o
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok o o

- v;/f,oldal: 72
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Nagy teljesitmény(i maro

SilverLine - Radiuszmaro
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ma(__ ]38
(NEW [IlU
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
50990 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,0 1 21 57 6 4 47,24 04220
5,0 13 21 57 6 4 47,24 05225
6,0 13 21 57 6 4 55,27 06230
8,0 19 36 72 8 4 68,48 08280
10,0 | 22 32 72 10 4 86,45 10250
12,0 | 26 38 83 12 4 136,80 12260
16,0 | 32 44 92 16 4 201,90 16280
20,0 | 38 54 104 20 4 292,60 20210
Acél )
Rozsdamentes o)
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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Nagy teljesitmény(i mar6

SilverLine - Homlok-toruszmaro

A Az APMX nem a maximalis fogdsmélységnek felel meg
A 13 =aprogramozando sarokradiusz
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]38 ma(_ ]38
NEW IR NEW IR
DCX APMX | DN LH LPR | OAL DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam
lap o° 50989 ... 50989 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6,00 | 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 68,33 06110
6,00 | 1,12 6 55 64 64 100 | 45 6 4 90,30 06410
8,00 | 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 77,42 08110
8,00 | 1,23 8 74 64 64 100 | 45 8 4 117,80 08410
10,00 | 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 132,40 10115
10,00 | 1,17 10 9,2 60 60 100 | 45 10 4 193,70 10415
12,00 | 1,86 | 12 110 | 32 38 83 45 12 4 173,50 12115
12,00 | 1,86 | 12 11,0 | 65 65 110 45 12 4 213,70 12415
16,00 | 247 | 16 | 150 | 38 44 92 45 16 4 326,00 16120
16,00 | 247 | 16 | 150 | 65 102 | 150 45 16 4 476,60 16420
20,00 | 2,61 20 | 185 | 40 42 92 45 20 4 469,00 20120
20,00 | 2,61 20 | 185 | 65 100 | 150 45 20 4 705,10 20420
Acél ) )
Rozsdamentes o ©
Vasontvény ) )
Nemvasfémek o o
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok o) o)
- v./f,oldal: 78+79
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok - 50 958 ...

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,0mm 9 DC =8,0-9,0 mm 9 DC=10,0-11,0 mm
ae ae aE ae ae ae
= 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03 06- 01- 03- 06~
a 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0
=

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Mutaté- Ve f f f f f f
szam m/min 3ma X DC mm mm mm mm mm mm
1.1 100 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
1.2 100 1,0 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
1.3 110  1,0* 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
1.4 70 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.5 90 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.6 80 1,00 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.7 80 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.8 55 1,0© 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.9 90 1,0* 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
1.10 80 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.11 55 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.12 55 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.13
1.14
1.15
1.16
21 60 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.2 50 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.3 40 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.4 40 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.5 50 1,0* 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.6 40 1,0© 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.7 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
3.1 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.2 120 1,0© 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.3 130 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
3.4 120 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
3.5 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.6 120 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.7 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.8 120 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 140 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.7 120  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.8 140 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.9 120 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.10 120  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
41 200 1,0 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.12 150  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.2 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.3 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.4 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.5 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.6 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.7 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.8 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

5.9 50 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
5.10 35 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
5.11 20 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025

* = hosszu kivitel esetén : aymax = 1,5x DC T, x 0,75-nél
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Forgacsolasi adatok

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

©@DC=12,0mm @ DC = 14,0-15,0 mm @ DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,0 mm 2 DC =20,0mm
ae ae aE ae ae
01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120

0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

[ o
elsidlegesvalasztés  megfeleld
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok - 50 966 ... / 50 967 ... / 50992 ...

@ DC=3,0-3,5mm 0 DC =4,0-4,5mm @ DC =5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,5mm 9 DC =8,0-9,5mm
=
E 2 g 3, 3, 3, 3, 3,
2 3 2
= 2 = 2 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- « 0,6-
2 2 g 2 £ 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
2 2 3 =2 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Mutaté- Ve 2. xDC f, f, f, f, f,
szam m/min o mm mm mm mm mm

1.1 276 230 110 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.2 288 240 120 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.3 252 210 105 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.4 228 190 95 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.5 240 200 100 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.6 228 190 95 1,0© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.7 228 190 95 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.8 204 170 85 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.9 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
110 228 190 95 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.1 204 170 85 10° 08 0022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
112 204 170 85 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
113

1.14

1.15

1.16

2.1 132 110 65 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.2 120 100 60 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
23 96 80 50 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
24 96 80 50 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
25 120 100 60 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.6 120 100 60 10* 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.7 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
3.1 240 200 100 10° 08 0,0380,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.2 216 180 90 10© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.3 228 190 60 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
34 204 170 85 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.5 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.6 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.7 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.8 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 336 280 140 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
a7 288 240 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.8 192 160 80 10° 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.9 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
410 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
411 420 350 175 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
412 360 300 150 1,0© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045

5.1 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.2 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.3 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.4 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.5 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.6 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.7 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.8 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.9 108 90 45 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
5.10 96 80 4 10 08 0024 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
5.11 60 50 25 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
* = hosszu kivitel esetén : aymax = 1,5x DC T, x 0,75-nél

0 Extra hosszu kivitel: a, = 0,1-0,4 x DC értékkel torténd szélmaras esetén az a, 1,0 x DC lehet.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm
ae ae ae
0,1=" F0;3- " 0,6-" 0= 10;3- " 0)6- | 0= 1 0,3=" | 06-
02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

xDC

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

@DC=16,0mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
ae ae ae
0,1=" " 0;3- | 06-" 0= ~0;3-" 0,6~ | 0i- 103 06-
02 0,4 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100

xDC

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070

0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091

0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160

0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,100

elsddleges vdlasztds

® 000000000 0 0 UK
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok - 50 976 ... / 50 977 ...

@DC=30mm ODC=40mm @DC=50mm ODC=60mm @DC=80mm @DC=10,0mm @DC=12,0mm GDC=140mm @ DC=16,0mm

a a a a a a a a a

03- | 06- 03  06-  03- 06- 03 | 06-  03- 06-  03-  06- 03  06-  03-  06- 03 | 06-
04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Mutato- Ve f f f f f f f f f
szam m/min 3m X DC mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1.1 230 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.2 240 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.3 210 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.4 190 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.5 200 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.6 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.7 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.8 170 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.9 160 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.10 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.11 170 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.12 170 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.13
1.14
1.15 140 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.16 140 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
2.1 130 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.2 120 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.3 100 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.4 100 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.5 120 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.6 120 2,0 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.7
3.1 200 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
3.2 180 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
3.3 190 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.4 170 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.5 180 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.6 160 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.7 180 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.8 160 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 280 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.7 240 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.8 160 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.9 140 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.10 140 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
411 350 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
412 300 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120

hosszu

0 a, < 0,3xDC értékkel torténd szélmaras csak feltételesen lehetséges!
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Forgacsolasi adatok

Mutato-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@DC=18,0mm @DC=20,0mm

a a

03-  06- 03- 06-
04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,126 0,090 0,140 0,100

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140

® 000000000 0 06 UK

elsddleges vlasztds

O O O0OO0OOOO0OOOO O O sirtettlevegd

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0O0

o
megfeleld

O O OOOOOO O O O O minimalkenés

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o Beszurdsi szog lejtd- és helikélis marashoz: 3°
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok - 50 969 ... - 50975 ... / 50 978 ...

@ DC=3,0-3,5mm @ DC=4,0-4,5mm @ DC=5,0-55mm 9 DC=6,0-7,0mm 2 DC=8,0-9,0mm 2 DC =10,0-11,0 mm
a, a, a, a, a, a,
= 01- [ 03  06-  01- 03-  06-  01- 03-  06- 01- 03- | 06-  01- 03- 06- | 01- | 03- | 06-
2 2 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 02 04 1,0 0.2 04 1,0
=2 = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
I = o i e = e
1.1 253 230 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
1.2 264 240 10 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
1.3 253 230 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.4 231 210 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.5 242 220 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.6 231 210 1,0© 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.7 231 210 1,0© 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.8 209 190 1,00 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.9 198 180 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.10 231 210 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.11 209 190 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
112 209 190 1,0© 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.13
1.14
1.15 176 160 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
1.16 176 160 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
2.1 130 120 1,0© 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.2 120 10 1,0* 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.3 100 90 1,0* 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.4 100 90 1,0 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.5 120 10 1,0* 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.6 120 10 1,0* 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
2.7 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
3.1 242 220 1,00 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
3.2 220 200 1,0* 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
3.3 231 210 1,0© 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.4 209 190 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.5 220 200 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.6 198 180 1,0° 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.7 220 200 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
3.8 198 180 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045 0,114 0,085 0,057
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 308 280 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.7 264 240 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.8 176 160 1,0© 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.9 154 140 1,00 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.10 154 140 1,00 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
41 385 350 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
412 330 300 1,0© 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.4 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.5 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.6 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.7 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.8 35 30 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
5.9 110 90 0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
5.10 90 80 0,5 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
5.1 70 50 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

* = hosszu kivitel esetén : aymax = 1,5x DC T, x 0,75-nél

0 Beszurdsi szog lejtd- és helikalis marashoz: 3°
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/50979 ...

Mutatészam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=12,0mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

@DC =14,0mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

01-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

9 DC =16,0-17,0 mm

0,1-
0,2
xDC

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,6-
1,0
xDC

0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055

0,169
0,169
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,103 0,080

0,129 0,100
0,129 0,100
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,164
0,164
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,169
0,169
0,169
0,169
0,169
0,169

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

@DC=

0,1-
0,2
xDC

18,0-19,0 mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,6-
1,0
xDC

0,1-
0,2
xDC

@ DC =20,0mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,6-
1,0
xDC

0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,174
0,142
0,174
0,174
0,174
0,142
0,174
0,174
0,142
0,142

0,174
0,174
0111
0111
0111
0111
011
011
0,071

0,237 0,194
0,237 0,194

0,174
0,174
0,174
0,174
0,174
0,174

0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

0,142 0,110
0,142 0,110
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070

0,190
0,190
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126

0,155
0,129
0,155
0,155
0,155
0,129

0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,129 0,100

0,155 0,120
0,155 0,120
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080

0,058 0,045 0,079 0,065 0,050

0,150
0,150
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,142
0,142
0,142
0,142
0,142
0,142

0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269 0,219
0,269 0,219

0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,025 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok - 50 970 ... / 50971 ... / 50 974 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @ DC=6,0mm @DC=8,0mm @DC=10,0 mm
g a, 4, 3, a, 3, 3,
§ 0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" " 03- [06- 01~ 03 06- | 01- | 03- " 06-
£ 02 04 10 02 0,4 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
3

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f f

m/min Bmaxk DC mm mm mm mm mm mm

1.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.2 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.3 160 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.5 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.6 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.7 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.8 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.9 100 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.10 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.11 130 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.12 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.13

1.14

1.15 80 1,0© 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.16 80 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
21 90 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.2 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.3 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.4 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.5 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.6 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.7 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
3.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.2 140 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.3 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.5 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.6 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.7 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.8 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 180 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.7 160 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.8 130 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.9 110  1,0¢ 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.10 110  1,0¢ 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
41 220 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
412 200 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057

Mutatészam

5.1 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.2 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.3 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.4 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.5 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.6 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.7 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.8 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.9 80 05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
5.10 70 05 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
5.11 40 05 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,057 0,044 0,032
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
* = hosszu kivitel esetén : aymax = 1,5x DC T, x 0,75-nél

0 Beszurdsi szog lejtd- és helikalis marashoz: 3°
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

/90975 ...
@DC=12,0mm @ DC =14,0mm @ DC=16,0mm @DC=18,0 mm @ DC=20,0mm
a, a, a, a, a,

01- 03- | 06-  01- 03- 06-  01- 03 | 06- | 0]1- 03- | 06-  01-  03- 06-

0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Mutatészam mfzm szm n:Zm mf;n mfzm

1.1 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.2 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.3 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.4 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.5 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.6 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.7 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.8 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.9 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
110 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
111 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
112 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
1.13
1.14
115 0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100

0,180
0,180
0,180
0,180

0,139 0,100
0,139 0,100
0,139 0,100
0,139 0,100

0,198
0,198
0,198
0,198
0,198
0,198
0,198

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081

0,116 0,090
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,062 0,045 0,090 0,069 0,050

0,116 0,090
0,116 0,090
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065

0,153 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,153 0,110

0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120

0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050

0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080 0,162 0,125 0,090 0,180 0,139 0,100
0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - radiuszmarok - 50 963 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=70mm @DC=8,0mm

a a a a a a

0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0.05 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03-
002 0,04 002 004 x’DC 0,02 0,04 002 0,04 002 0,04 0,02 0,04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve f f f f f f

 apmaXDC z z z z z z

m/min mm mm mm mm mm mm
350

350
430
310
400
320
270
270

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

rovid
hosszu

Mutatészam °
m/min

420
420
516
372
480
384
324
324

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

432
324
324
288

360
270
270
240

0,08
0,08
0,08
0,05

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

216
216

180
180

0,05
0,05

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

564
480
564
480
564
480
564
480

470
400
470
400
470
400
470
400

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060

780
660

650
550

0,15
0,15

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

6.5

168
120
108
96

140
100
90
80

0,05
0,05
0,03
0,02

0,036 0,026
0,036 0,026
0,026
0,026

0,049 0,035
0,049 0,035
0,035
0,035

0,057 0,041
0,057 0,041
0,041
0,041

0,066 0,047
0,066 0,047
0,047
0,047

0,075 0,054
0,075 0,054
0,054
0,054

0,084 0,060
0,084 0,060
0,060
0,060

0 Beszurdsi szog lejtd- és helikalis marashoz: 3°
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutatészam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm @DC=16,0 mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm C
elsddleges valasztds

a a a a a a

001-  0,03- 001- 003- 001- 0,03 001- 0,03 001-  0,03- 001- 003-
002 o004 0% 002 o004 0% 002 oos 0% 002 oos 0% 002 oo 0% 002 oos
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,05
xDC

® 0000 0 0 0 -nulzo
O O O OO O O O Siritettlevegd

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

o000
O O O O

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

(N}
O O

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0000000
OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120 e
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120 e

0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120 °
0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120 °
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120 °
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120 °
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - nagy pontossagu simitomarok - 50 991 ...

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

hosszu

Vo
m/min

300
260
230
250
230
230
210
200
230
210
210
140

175
175
130
120
100
100
120
120
40
250
220
230
210
220
200
220
200

350
300
200
175
175
430
370

40

40
40
40
40

40
200
175
125

extra hosszl

Vo
m/min
205
210
180
160
175
160
160
145
140
160
145
145
100

245
210
140
120
120
300
260

Apmac X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

2,0

2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0

20

@DC=
6,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,022
0,022
0,019

0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,022
0,019

@DC=
8,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,030
0,030
0,025

0,040
0,040
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030
0,025

gDC=
10,0 mm

aE

0,05
xDC

f

z

mm

0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,032

0,050
0,050
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,057
0,057
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,040
0,032

oDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,040

0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050
0,040

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,060
0,060
0,050

0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,060
0,050

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,070

0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,080
0,070

gDC=
25,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,100
0,100
0,090

0,120
0,120
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,060
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,100
0,090

elsddleges valasztas

000000 0000000060000 0 000 ® 0000000000 0 0 U

O O OOO0OO0OOOOO O O O Sdiritttlevegd

O O

O0OO0OO0OO0OO0Oo

o
megfeleld

o OO OO0OOOOOOO O O O minimalkenés

o

O0OO0OO0OO0OO0Oo
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - radiuszmarok - 50 990 ...

. r 14 ’ ’
- simitomegmunkalas
gDC= gDC= gDC= gDC= gDC= gDC= gDC=
4,0mm 5,0mm 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 16,0 mm
ae ae aE ae ae aE ae
b 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Mutatészam W Apmax X DC f, f, L, f, f, f, f,
m/min mm mm mm mm mm mm mm

1.1 180 0,08 0035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090
1.2 180 0,08 0,040 0,041 0,043 0,045 0,062 0,060 0,070
1.3 195 0,08 0,040 0,041 0,043 0,045 0,052 0,060 0,070
1.4 130 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
1.5 165 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
1.6 145 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
1.7 145 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
1.8 100 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
1.9 165 0,08 0,035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090
110 145 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
1.1 100 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
112 100 0,08 0,030 0,035 0,040 0,045 0,047 0,050 0,070
1.13
1.14
1.15
1.16
21 105 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050
2.2 90 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050
23 75 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050
24 75 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050
25 90 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050
2.6 75 0,08 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,050
27
3.1 235 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
3.2 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
3.3 235 0,08 0,035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090
34 220 0,08 0,035 0,044 0,050 0,060 0,065 0,070 0,090
3.5 235 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
3.6 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
3.7 235 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
3.8 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 255 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
4.7 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
4.8 255 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
4.9 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
410 220 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
411 360 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
412 270 0,08 0,028 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,120
4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,140
0,140
0,120
0,120
0,140
0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

elsidlegesvalasztis  megfeleld

® 000000000 0 06 -

O OO O0OOOOOO O O O Ssiritettlevegs

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

(¢]

O OO OOOOOO O O O minimalkenés

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

0 Beszurdsi szog lejtd- és helikalis marashoz: 3°
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - radiuszmarok - 50 990 ...

@DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm
ae ae ae ae ae ae
= Wil | @g= | 0= | G- | U8 | Q= | Wi 03- | 06-  01-  03- 06- | 01- | 03- | 06- | 01- | 03- | 06-
3 0.2 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
£ xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Mutatészam W Apmax X DC f; f, f; f; f; f,
m/min mm mm mm mm mm mm

1.1 120 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
1.2 120 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
1.3 130 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
1.4 85 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.5 110 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.6 95 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.7 95 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.8 65 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.9 110 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
1.10 95 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.1 65 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.12 65 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
113

1.14

1.15

1.16

241 70 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
22 60 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
23 50 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
24 50 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
25 60 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.6 50 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.7

3.1 155 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.2 145 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.3 155 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
3.4 145 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
3.5 155 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.6 145 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.7 155 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.8 145 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 170 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.7 145 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.8 170 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.9 145 10 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
410 145 10 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
41 240 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
412 180 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Beszurdsi szog lejtd- és helikalis marashoz: 3°
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Forgacsolasi adatok

- nagyolomegmunkalas
@ DC =16,0 mm @DC=20,0mm
ae ae
0,1- 0;3- L 06- | 0)l- 0,3= | 0,6=
0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

Mutatészam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f

z z

mm mm

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120

0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - homlok-toruszmarok - 50 989 ...

Mutatészam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

hosszu

240
200

170

250
230
200
180
220
210
220
210

250
250

120
8
80

extra hosszu

Ve
m/min
175
185
190
160
170
150
160
135

145
135
135
105

200
185
160
145
175
170
175
170

200
200

95
75
65

2pmaX DC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,03

@ DC=6,0mm @DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =16,0 mm
ae ae ae ae ae
01- 03- 01~ | 0;3- 01- 03- 0,1-" | 0;3- 01- 03-
02 04 U5 02 o0a %% 02 oa 0 02 oa B 02 o0a %
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fz fZ fZ
mm mm mm mm mm

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350

0 Beszurdsi szog lejtd- és helikalis marashoz: 3°
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Forgacsolasi adatok

Mutatdszam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@ DC=20,0mm
ae
01- 03-
02 04 O3
xDC xDC

f

z

mm

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
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WNT \ Performance

Témor keményfém mardk
Bevezetés

WNT \ Performance

Prémium mindségu szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazésokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak.

Ha a gyartasa rendkiviil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
téruszmaré radiuszmaré szélmaro

Tartalomjegyzek
Attekintés 80
Termeékkinalat 81-84
Forgacsolasi adatok 85-89
Szerelési Utmutato 90
Attekintés
Tomor keményfém nagy
elétolasu maré
CTPX225 81
CTC5240 81
Hengeres szar
h HA/HB

g Becsavarozhato
a adapter, A alak

Qo\\\‘“

" Becsavarozhatd

Q; adapter, B alak

80

81 82 82

81 82

83

84

84
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Toémor keményfém mardk
Cserélheto fejli rendszer

MultiLock - Toruszmaro

A KLG = csatlakozoméret

N N CTC5240 CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
% ﬂ [ |
- 7]
51 f
Edi!
14 T
Uzemi szabvany  Uzemi szabvany
=] ve [ED w2
DC RE APMX | LPR | ZEFP Cikkszam Cikkszam
KLG 53805 ... 53 806 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR
12 | 02 |[EL2| 30 | 5 4 44,90 01205 39,90 01205
16 0,3 | EL16 | 45 7 4 59,90 01607 54,90 01607
20 0,3 | EL20 | 6,0 8 5 74,90 02008 69,90 02008
25 05 | EL25 | 8,0 10 6 84,90 02510 79,90 02510
Acél )
Rozsdamentes )
Vaséntvény )
Nemvasfémek o
Nagy h6alldsagu °
Edzett anyagok
MultiLock - Nagy elotolast maro
A KLG = csatlakozoméret
A 133 =aprogramozando sarokradiusz
N = m HFC CTC5240 CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN
L o deih
2] %
x
- E
— DCX <
Uzemi szabvany  Uzemi szabvany
E we [EW w2
DCX APMX | LPR | ZEFP Cikkszam Cikkszam
KLG | rsp 53 801 ... 53 802...
mm mm | mm | mm EUR EUR
12 | EL12 | 0,7 0,5 4 5 49,90 01202 44,90 01202
16 | EL16 | 1,2 0,8 5 6 64,90 01605 59,90 01605
20 | EL20 | 1,2 0,8 6 6 74,90 02005 69,90 02005
25 | EL25 | 1,2 08 7 6 89,90 02505 84,90 02505
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok
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Témor keményfém mardk
Cserélheto fejli rendszer

MultiLock - Radiuszmaré

A KLG = csatlakozoméret

B e

ZEFP N

CTC5240 CTPX225
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

T 1M
<] &
s -
EY
DC
Uzemiszabvany Uzemiszabvéany
=g ve [ED w2
DC APMX | LPR | ZEFP Cikkszam Cikkszam
KLG 53803... 53804 ...
mm mm mm EUR EUR
12 | EL12 | 70 9 4 49,90 01200 44,90 01200
16 | EL16 | 9,5 12 4 64,90 01600 59,90 01600
20 | EL20 | 120 | 15 4 79,90 02000 74,90 02000
25 | EL25 | 16,0 | 19 4 89,90 02500 84,90 02500
Acél )
Rozsdamentes )
Vaséntvény )
Nemvasfémek o
Nagy h6alldsagu )
Edzett anyagok
MultiLock - Szélmaro
A KLG = csatlakozoméret
N @ % — CTPX225
ZEFP
w DRAGONSKIN
[T M
o
B
45° =
ﬁ z
DC
DCX
(izemi szabvény
NEW IIH
DCX APMX | DC | LPR | ZEFP Cikkszam
KLG 53 800...
mm mm mm | mm EUR
12 | EL12 4 4 8 4 45,90 01200
16 | EL16 6 4 12 4 60,90 01600
Acél )
Rozsdamentes ©
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok

82
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Cserélhetd fejii rendszer

MultiLock - Szerszamtartd

A KLG = csatlakozoméret

LPR a
OAL

BD_1
i
DCONMS
Pl
4

Acél Acél
A8 (O3
 NEW UL  NEW L
KLG BD_1 | DCONMS | OAL | LPR Cikkszam Cikkszam
84 050 ... 84051 ...
mm mm mm mm EUR EUR
EL12 1 12 66 20 98,00 01200 98,00 01200
EL16 15 16 75 25 107,00 01600 107,00 01600
EL20 19 20 77 25 117,00 02000 117,00 02000
EL25 24 25 87 30 129,00 02500 129,00 02500
Y7 2A/28 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
== e . g -
Bit Menetes hiively Hengeres csavar TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuizd
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80398.. 70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Cikkszam EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

84 05101200/ 84 050 01200 5,15 03500 5,66 42100 1,11 42000 526 054 9,15 120 4,38 303
8405101600 / 84 050 01600 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 526 055 9,80 121 4,38 303
8405102000 / 84 050 02000 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 5,26 055 9,80 121 4,38 303
84051 02500 / 84 050 02500 3,80 06000 6,28 42700 1,65 42600 5,26 055 9,80 121 4,38 303

3,61 41900 13190 193
4,53 42200 131,90 193
4,53 42200 131,90 193
8,64 42500 13190 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Cserélhetd fejii rendszer

Becsavarozhato adapter, A tipus

A KLG = csatlakozoméret
A nagy el6toldsu és téruszmardokhoz

DRVS
- I I af 2 (\\\\\\\u\\
a B 8z
i 1l IH £ gt
LPR
OAL
| NEW T
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Cikkszam
84052 ...
mm mm | mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 103,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 112,00 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 122,00 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 143,00 02500
Y7 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
s— ” e . Ny ——
Bit Menetes hiively TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80398.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Cikkszam EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84052 01200 5,15 03500 5,66 42100 5,26 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84052 01600 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 438 303 453 42200 131,90 193
84 052 02000 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 438 303 4,53 42200 131,90 193
84052 02500 3,80 06000 6,28 42700 5,26 055 9,80 121 438 303 8,64 42500 131,90 193

Becsavarozhato adapter, B tipus

A KLG = csatlakozoméret
A radiusz- és szélmarokhoz

DRVS
4 ] )
@ ] ia 2.8 N
= L)
SN ,E' -
LPR
L
OAL
=3 wi
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Cikkszam
84053 ...
mm mm mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 115,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 125,00 01600
EL20 20 M10 37 18 10,5 15 135,00 02000
EL25 25 M12 42 20 12,5 17 159,00 02500
W1 W1 Y7 Y7 2A/28 Y7
e (@ = — = / colly
Szoritdcsavar Befogohiively TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Nyomaték
penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
84950.. 84950.. 80950.. 80950.. 70950.. 80950..
Cikkszam EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8405301200 40,00 18600 86,00 18000 5,26 054 9,15 120 438 303 131,90 193
84053 01600 43,50 18800 93,50 18100 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02000 47,00 18700 101,00 18200 5,26 055 9,80 121 4,38 303 131,90 193
84 053 02500 55,00 18900 119,00 18300 526 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MultiLock - toruszmarok

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7

5.10

86

CTC5240

Ve
m/min

CTPX225

Ve
m/min
180
200
180
150
160
140
140
100
140
120
100
90
70

160
220

@DC=12mm

a,=0,1-0,3xDCa,=0,3-0,6xDCa,=0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 x DC

a,max.=3mm
f, f,
mm mm
0,08 0,05
0,09 0,06
0,08 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,06 0,03
0,08 0,05
0,06 0,03
0,05 0,03
0,06 0,03
0,06 0,03
0,05 0,03
0,05 0,03
0,07 0,06
0,06 0,05
0,06 0,05
0,04 0,03
0,05 0,04
0,05 0,04
0,04 0,03
0,09 0,06
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,05 0,03
0,09 0,06
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,10 0,05
0,10 0,05
0,07 0,04

@ DC=16 mm

a,max.=4,5mm

f

z

mm

011
013
0,11
0,10
012
0,10
0,12
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08

0,07
0,07
0,09
0,08
0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
013
0,11
012
0,10
0,12
0,11
0,12
0,10

0,07
013

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,10

f

z

mm

0,07
0,08
0,07
0,06
0,07
0,06
0,07
0,05
0,07
0,05
0,04
0,05
0,05

0,04
0,04
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,07
0,06

0,04
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

@ DC=20 mm

a,max.=6mm
f, f,
mm mm
0,14 0,08
0,16 0,10
0,14 0,08
0,13 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,10 0,06
0,14 0,08
0,10 0,06
0,09 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,12 0,10
0,10 0,09
0,10 0,09
0,08 0,07
0,09 0,08
0,09 0,08
0,08 0,07
0,16 0,10
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,09 0,06
0,16 0,10
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,20 0,11
0,20 0,11
0,15 0,08

@ DC=25mm

a,max.=8mm
f, f,
mm mm
0,15 0,08
0,18 0,10
0,15 0,08
0,14 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,11 0,06
0,15 0,08
0,11 0,06
0,10 0,06
0,11 0,06
0,11 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,13 0,10
0,11 0,09
0,11 0,09
0,09 0,07
0,10 0,08
0,10 0,08
0,09 0,07
0,18 0,10
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,10 0,06
0,18 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
017 0,10
0,22 0,13
0,22 0,13
0,17 0,10
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MultiLock - HFC marok

Mutaté-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

CTC5240

Vo
m/min

CTPX225

Vo
m/min
200
220
200
170
180
150
150
110
150

cuttingtools.ceratizit.com

a=

01°0,2

xDC

mm

0,60
0,71
0,60
0,55
0,66
0,55
0,66
0,44
0,60
0,44
0,39
0,44
0,44

0,39
0,39
0,74
0,66
0,66
0,49
0,57
0,57
0,49
0,71
0,60
0,66
0,55
0,66
0,60
0,66
0,55

0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,33
0,33
0,24

@DC=12mm

xDC
a,max.=0,5mm

f

z

mm

0,48
0,57
0,48
0,44
0,52
0,44
0,52
0,35
0,48
0,35
0,31
0,35
0,35

0,31
0,31
0,59
0,52
0,52
0,39
0,46
0,46
0,39
0,57
0,48
0,52
0,44
0,52
0,48
0,52
0,44

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,26
0,26
0,20

al:'7 ae:
03-04 06-10

xDC

mm

0,35
0,42
0,35
0,32
0,38
0,32
0,38
0,26
0,35
0,26
0,23
0,26
0,26

0,23
0,23
0,43
0,38
0,38
0,29
0,34
0,34
0,29
0,42
0,35
0,38
0,32
0,38
0,35
0,38
0,32

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,18
0,18
0,15

a=

0,1-0,2

xDC

f

z

mm

0,84
0,99
0,84
0,76
0,92
0,76
0,92
0,61
0,84
0,61
0,54
0,61
0,61

0,54
0,54
1,03
0,92
0,92
0,69
0,81
0,81
0,69
0,99
0,84
0,92
0,76
0,92
0,84
0,92
0,76

0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,35
0,35
0,26

@ DC=16 mm

a=

0,3-0,4
xDC

a,max.=0,8mm

f

z

mm

0,62
0,73
0,62
0,56
0,68
0,56
0,68
0,45
0,62
0,45
0,40
0,45
0,45

0,40
0,40
0,76
0,68
0,68
0,51
0,60
0,60
0,51
0,73
0,62
0,68
0,56
0,68
0,62
0,68
0,56

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,26
0,26
0,20

a.=

0,6-1,0

xDC

mm

0,40
0,47
0,40
0,36
0,44
0,36
0,44
0,29
04
0,29
0,25
0,29
0,29

0,25
0,25
0,48
0,44
0,44
0,33
0,38
0,38
0,33
0,47

0,44
0,36
0,44
04
0,44
0,36

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,16
0,16
0,14

a=

01502

xDC

mm

1,08
1,28
1,08
0,99
1,18
0,99
1,18
0,79
1,08
0,79
0,69
0,79
0,79

0,69
0,69
1,33
1,18
118
0,88
1,03
1,03
0,88
1,28
1,08
118
0,99
1,18
1,08
118
0,99

0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,37
0,37
0,29

@ DC=20 mm

a,=

0,3-0,4
xDC

a,max.=0,8mm

f

z

mm

0,79
0,94
0,79
0,73
0,87
0,73
0,87
0,58
0,79
0,58
0,51
0,58
0,58

0,51
0,51
0,98
0,87
0,87
0,65
0,76
0,76
0,65
0,94
0,79
0,87
073
0,87
0,79
0,87
0,73

0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,30
0,30
0,24

a=

0,6-10

xDC

mm

0,50
0,60
0,50
0,46
0,55
0,46
0,55
0,37
0,50
0,37
0,33
0,37
0,37

0,33
0,33
0,62
0,55
0,55
0,42
0,48
0,48
0,42
0,60
0,50
0,55
0,46
0,55
0,50
0,55
0,46

0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
019
0,19
0,22
0,22
0,19

a=

0,1-0,2

xDC

mm

119
141
119
1,09
1,30
1,09
1,30
0,87
119
0,87
0,76
0,87
0,87

0,76
0,76
1,46
1,30
1,30
097
113
113
0,97
1,41
119
1,30
1,09
1,30
1,19
1,30
1,09

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,39
0,39
0,31

@ DC=25mm

xDC
a,max.=0,8mm

f

z

mm

0,85
1,01
0,85
0,78
0,93
0,78
0,93
0,62
0,85
0,62
0,55
0,62
0,62

0,55
0,55
1,04
0,93
093
0,70
0,81
0,81
0,70
1,01
0,85
0,93
0,78
0,93
0,85
0,93
0,78

0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,32
0,32
0,26

867 ae:
03-04 06-10

xDC

mm

0,50
0,60
0,50
0,46
0,55
0,46
0,55
0,37
0,50
0,37
0,33
0,37
0,37

0,33
0,33
0,62
0,55
0,55
0,42
0,48
0,48
0,42
0,60
0,50
0,55
0,46
0,55
0,50
0,55
0,46

0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,24
0,24
0,21
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MultiLock - radiuszmarok

@DC=12mm @DC=16mm @DC=20mm ©DC=25mm C © .
elsddlegesvdlasztis  megfeleld
cosav oTeX2s ghitec gWioe ofbroc afsnoc 2 2
Mutaté- . " f, £, f, f, g B E
szam m/min m/min mm mm mm mm £ 2 £
1.1 180 012 0,15 0,18 0,20 [ o o
1.2 200 0,13 0,17 0,21 0,23 [ o o
1.3 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [ () ()
1.4 150 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
1.5 160 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
1.6 140 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o (o)
1.7 140 0,13 0,16 0,19 0,21 [ (0] (0]
1.8 100 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.9 140 0,12 0,15 0,18 0,20 [ o o
1.10 120 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.11 100 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o o
1.12 90 0,09 0,10 0,13 0,14 ® o o
1.13 70 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.14
1.15 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [ (o) o
1.16 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [ o o)
2.1 60 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o
2.2 60 0,09 0,10 013 0,14 ° o
2.3 50 0,09 0,10 0,13 0,14 ° ¢}
2.4 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ° ¢}
25 50 0,07 0,09 011 0,12 ° ¢}
2.6 50 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o
2.7 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ° ¢}
3.1 150 0,13 0,17 0,21 0,23 ° o o
3.2 120 0,12 0,15 0,18 0,20 ° ¢} o
3.3 140 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.4 120 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
3.5 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.6 100 0,12 0,15 0,18 0,20 ° ¢} ¢}
3.7 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.8 100 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
4. 500 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.2 450 0,20 0,25 0,30 0,33 ° o
4.3 380 0,19 0,24 0,28 0,31 ° ¢}
4.4 300 0,18 0,22 0,27 0,30 ° ¢}
4.5 150 0,16 0,20 0,24 0,26 ° ¢}
4.6 250 0,13 0,16 0,19 0,21 ° (¢}
4.7 200 0,12 0,15 0,18 0,20 o ¢}
4.8 220 0,10 0,12 0,15 0,17 ° )
4.9 200 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o
4.10 160 0,07 0,09 0,11 0,12 ° ¢}
41 220 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
412 190 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 120 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.2 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.3 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.4 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.5 60 0,08 0,11 0,16 0,17 o
5.6 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.7 60 0,08 0,11 0,16 017 °
5.8 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.9 140 0,11 0,16 0,21 0,22 °
5.10 120 0,11 0,16 0,21 0,22 °
5.11 100 0,08 0,11 0,16 0,17 °
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MultiLock - szélmarok

@DC=12mm @ DC=16 mm C ©
elsodlegesvalasztas  megfeleld
a=01-02xDC a=01-0,2xDC © "
CTPX225 2 ]
a,max.=4mm a,max.=6mm 3 S
Mutaté- . f, f, § E £
szém m/min mm mm £ = £
1.1 200 0,09 0,12 ) o o
1.2 220 0,11 0,14 ) o o
1.3 200 0,09 0,12 ) o o
1.4 170 0,08 0,11 ) o o
1.5 180 0,10 0,13 ) ) )
1.6 150 0,08 0,11 ) ) )
1.7 150 0,10 0,13 ° (e} (e}
1.8 110 0,07 0,09 ) (e} (e}
1.9 150 0,09 0,12 ) o o
1.10 130 0,07 0,09 ) o o
1.1 110 0,06 0,08 ) o) o
1.12 100 0,07 0,09 ) (e} )
1.13 80 0,07 0,09 ° o o
1.14
1.15 90 0,06 0,08 ° o o
1.16 90 0,06 0,08 ) ) )
21 70 0,08 0,10 ° o
2.2 70 0,07 0,09 ) le)
2.3 60 0,07 0,09 ) o
2.4 40 0,05 0,07 ° o
2.5 60 0,06 0,08 ° o
2.6 60 0,06 0,08 ° o
2.7 40 0,05 0,07 ° o
3.1 170 0,11 0,14 ) o o
3.2 130 0,09 0,12 ) o o
3.3 150 0,10 0,13 ) ) )
3.4 130 0,08 0,11 ) ) )
3.5 130 0,10 0,13 ) o o
3.6 110 0,09 0,12 ) o o
3.7 130 0,10 0,13 ) o o
3.8 110 0,08 0,11 ) o o
41 550 0,16 0,21 )
4.2 500 0,16 0,21 °
4.3 420 0,15 0,20 °
4.4 330 0,14 0,19 )
4.5 170 0,13 0,17 )
4.6 280 0,10 0,13 )
4.7 220 0,09 0,12 °
4.8 240 0,08 0,10 )
4.9 220 0,06 0,08 )
410 180 0,06 0,08 )
411 240 0,11 0,14 )
412 210 0,11 0,14 )
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Muszaki informaciok

Szerelési utmutato

A MultiLock hengeres szaru befogd felépitése

s Z
(R oy 2
A o

a Ahengeres szaru befogd univerzélisan alkalmazhato. A MultiLock nagy el6tolasu s toruszmarokat elélrél, menetes hively és
szoritdcsavar segitségével lehet befogni benne. A MultiLock radiusz - €s szélmardkat a szdron keresztll, hengeres csavarral
lehet befogni.

A MultiLock becsavarozhato adapter felépitése

A tipus B tipus

a Az Atipusu becsavarozhato adapter MultiLock nagy el6tolasu a ABtipusu becsavarozhatd adapter két részbél all és MultiLock
és téruszmardkhoz hasznalhato. Ezeket eldIrél lehet befogni, radiusz- és szélmarokhoz hasznalhatd. Ezeket szoritocsavar
menetes hiively és szoritdcsavar segitségével. segitségével, hatulrdl lehet befogni. A szoritdcsavar egylttal a

rogzitésként is szolgal a szerszambefogon.

70 Mindegyik tartohoz részletes szerelési utmutatot mellékellnk.

Bevonatok

TiB2 alapu bevonat

HIT 43 GPa ~ 4300 HV0,05

surlodasi tényezé acélon = 0,3

maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1000 °C

CTC5240

> > > >

AITiN alapd bevonat

HIT 35 GPa ~ 3500 HV0,05

surlodasi tényezé acélon = 0,5

maximdlis alkalmazdsi hémérséklet: 1000 °C

CTPX225

> > > >
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i mar6

CircularLine - Szarmard

A (0,9 xDC méretli forgdcsoszto

cor || Ry
UNI || y-o° s HPC DPX72S
DRAGONSKIN
w DCONMS
| J
E » P
| N
— A\ | AN F
‘ —
. V1
> g
o
<
l B
~-DC ==,
Uzemi szabvény
w0 I3
NEW IR
DC . |RE.pes| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
53593 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6,0 0,2 31 39 75 6 5 59,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 6 5 59,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 6 5 59,92 06415
80 | 02 4 49 85 8 5 69,07 08402
8,0 1,0 4 49 85 8 5 69,07 08410
8,0 1,5 4 49 85 8 5 69,07 08415
8,0 | 20 4 49 85 8 5 69,07 08420
10,0 | 0,2 51 60 | 100 10 5 95,36 10402
10,0 | 1,0 51 60 | 100 10 5 95,36 10410
10,0 | 15 51 60 | 100 10 5 95,36 10415
10,0 1,6 51 60 100 10 5 95,36 10416
10,0 | 2,0 51 60 100 10 5) 95,36 10420
12,0 | 0,2 61 70 115 12 5 118,20 12402
12,0 1,0 61 70 115 12 5) 118,20 12410
12,0 1,5 61 70 115 12 5 118,20 12415
12,0 1,6 61 70 115 12 5) 118,20 12416
12,0 | 2,0 61 70 115 12 5 118,20 12420
12,0 | 3,0 61 70 115 12 5) 118,20 12430
14,0 | 0,2 7 81 126 14 5 118,20 14402
14,0 1,0 4l 81 126 14 5 242,80 14410
14,0 1,5 7 81 126 14 5 242,80 14415
14,0 1,6 7 81 126 14 5) 242,80 14416
14,0 | 2,0 7 81 126 14 5 242,80 14420
14,0 | 3,0 7 81 126 14 5 242,80 14430
16,0 | 0,2 81 92 140 16 5 240,20 16402
16,0 1,0 81 92 140 16 5) 240,20 16410
16,0 1,5 81 92 140 16 5 240,20 16415
16,0 | 16 81 92 | 140 16 5 240,20 16416
16,0 | 2,0 81 92 140 16 5 240,20 16420
16,0 | 3,0 81 92 140 16 5 240,20 16430
16,0 | 4,0 81 92 140 16 5 240,20 16440
18,0 | 0,2 91 102 | 150 18 5 274,70 18402
18,0 | 1,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18410
18,0 1,5 91 102 | 150 18 5 274,70 18415
18,0 1,6 91 102 | 150 18 5 274,70 18416
18,0 | 2,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18420
18,0 | 3,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18430
18,0 | 4,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18440
200 | 02 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20402
20,0 | 1,0 102 113 163 20 5) 331,70 20410
200 | 1,5 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20415
200 | 16 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20416
20,0 | 20 102 113 163 20 5 331,70 20420
20,0 | 3,0 102 113 163 20 5 331,70 20430
20,0 | 40 102 113 163 20 5 331,70 20440
Acél °
Rozsdamentes ©
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok
- v,/f,oldal: 93-95
92 cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - CircularLine - szarmarok - CCR-UNI, extra hosszu

@DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC=14,0mm @ DC =16,0mm

% a, a, a, a, a, a,

g S 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 01 0,05 01 0,05 01

% 5 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

2 Iy hn N N N h

Mutaté- Ve = f, f, f, f, f, f,
szam m/min g mm mm mm mm mm mm
1.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.3 220 50° 007 005 0,015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.4 220 50° 007 005 0,015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.5 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.6 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.7 220 50° 005 0,04 0,012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.8 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.9 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.10 190 50° 6,00 0,04 0012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 0,08 0,025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.11 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.12 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.13 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0,025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030
1.14

115 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
116 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
21 140 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
22 130 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
23 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
24 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
25 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.6 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.7
3.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.3 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.4 210  50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 010 0,032
3.5 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.6 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.7 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.8 170 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47

5.1 80 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.2 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.3 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

5.9 100 40° 0,03 002 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.10 90 40° 0,03 0,02 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.11 80 40° 0,02 0,02 0,005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

0 Afogédsmélység az él hosszanak felel meg
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Forgacsolasi adatok

Mutato-

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@ DC =18,0mm

0,14

0,14
0,14

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,11
0,11
0,11
011
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,05

N

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,031
0,031
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031

0,016
0,016
0,016

0,021
0,021
0,016

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=20,0mm
elsddleges valasztds

a

e

0,05 01
xDC xDC
e

017 012 0,037
017 0712 0,037
017 0712 0,037
017 012 0,037
0,14 0710 0,032
014 0710 0,032
014 0710 0,032
014 0710 0,032
014 0710 0,032
014 0710 0,032
0,14 0710 0,032
014 010 0,032
014 0710 0,032

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOO0 O O emulb
® ® 00000000 0 0 O Siiitettlevegs

014 0710 0,032
014 0710 0,032
013 009 0,03
013 009 003
013 009 0,03
013 009 003
013 009 003
013 009 0,03

® 0000 06 0O

017 012 0,037
017 0712 0,037
017 0712 0,037
017 0712 0,037
014 0,10 0,032
014 0,10 0,032
014 0710 0,032
014 0710 0,032

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
0000000

008 006 0018 e
0,08 0,06 0,018
008 006 0018 e

011 008 0,024
011 008 0,024
008 006 0018 e

o
megfeleld

OO O0OO0OO0OO0OOOOO O O O minimakenés

O O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
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Nagy teljesitmény(i mar6

Nagyolomaro

50
=R
NR | 5o @@ HPC || ) Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

2
(¢]
DN ‘
i
5 VR

= =Y - [~

%

i

I
*LDCJL\CHW DIN 6527 Uzemi szabvany  Uzemi szabvany
(O[3 (O[3 (O 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
54000 ... 54015 ... 54 015 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 5 14 50 6 0,15 4 20,73 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 20,76 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 30,24 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 20,67 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 20,76 04200
4 1 3,8 20 34 70 6 0,15 4 30,24 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 20,67 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 20,76 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 34,61 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 20,67 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 24,88 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 39,19 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 28,58 08100
8 19 77 27 27 63 8 0,25 4 31,09 08200
8 19 7 40 44 80 8 0,25 4 47,89 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 35,53 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,25 4 39,61 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 65,41 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 52,61 12100
12 26 11,6 38 38 83 12 0,35 4 64,26 12200
12 26 11,6 64 65 109 12 0,35 4 78,20 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 90,22 16100
16 32 15,5 44 44 92 16 0,35 4 96,75 16200
16 32 15,5 80 84 132 16 0,35 4 147,40 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 131,80 20100
20 38 19,5 54 54 104 20 0,35 4 143,40 20200
20 38 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 192,60 20400

Acél ) ) )
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény ¢) o f¢)
Nemvasfémek o o o
Nagy héallosagu ) ) )
Edzett anyagok

- v./f,oldal: 97-99
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - szarmarok - 54 000 ... / 54 015 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=8,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

rovid
hosszu /
extra hosszu
rovid / hosszu
extra hosszu

Mutaté- 2 f f, f, f, f,
suz:r: m}lmin Bna XDC - 2pna XDC mm mm mm mm mm
11 200 160 10 0,5 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03

12 210 170 10 05 0024 0019 0014 0,029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
1.3 180 140 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03

14 160 130 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.5 170 135 1,0 05 0017 0013 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.6 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.7 160 130 10 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.8 140 115 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.9 140 110 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
110 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
111 140 115 1,0 05 0012 0,009 0007 0022 0017 0,012 0,032 0024 0016 004 003 002 005 004 0,02
112 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.13

1.14

115 150 120 10 05 0017 0,013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
116 130 100 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03

21 110 90 1,0 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
22 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
23 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
24 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
25 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
26 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
27 25 20 10 05 0,009 0007 0005 0,015 0012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
31 170 135 10 05 0024 0019 0014 0,036 0028 002 0,051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
32 140 110 1,0 05 0018 0014 001 0036 0028 002 0051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
33 160 130 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
34 130 100 1,0 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
35 150 120 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
36 140 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
3.7 150 120 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 005 0,03
38 135 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 240 190 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
47 260 200 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
48 140 110 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
49 120 95 1,0 05 0029 0,022 0016 0038 0,029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
410 100 80 10 05 0029 0022 0016 0,038 0,029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
411 300 240 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
412 260 200 1,0 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

53 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
54 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,014 003 0,03 0,02
55 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
56 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
57 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
58 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
59 100 70 05 025 0021 0017 0012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0023 0,056 0,042 0028 007 005 003
510 80 60 05 025 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,043 0,032 0021 005 0,04 0,03
511 60 50 05 025 0,012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Extra hosszu kivitel: a, = 0,1-0,4 x DC értékkel torténd szélmaras esetén

aza, 1,0x DC lehet. Lejtési szOg lejtd- és helikalis mardshoz = 3
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Mutaté-

szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=10,0mm

ae ae ae aE ae ae ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,1
01
0,1
0,1

01
01

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,05

xDC
f

z

mm

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04

0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,03
0,03

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12,0mm

xDC

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
0,08
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,09
0,08

xDC
f

z

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,07

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,11
011
0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,04
0,04
0,02
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,06

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

@DC =16,0 mm

xDC

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,08
0,11

0,11
0,11
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,13
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
01
0,08
0,07

xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,06
0,05

@DC=20,0mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
013
01

0,13

013
013
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,19
0,19
0,19
0,19
019
0,16
0,16

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,15
0,12
0,11

xDC
f

2

mm

0,1
0,1
0,1
01
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,08
01

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
013
013

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
01
0,09

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
01

01

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,08
0,07

elsidlegesvélasztss  megfeleld

® 00000 0 0 -nu
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WNT \ Standard DIN 69871 - SK meredekkupos szarak

ER precizids szoritopatronos befogd - PCC

A szabvanyos vagy témitégy(ris szoritdanyakhoz

A maximalis meghuzdsi dtfedés ISO H10 tdrésnek megfeleléen
A ameghuzashoz gorgds kulcs sziikséges

A D= 100 bar

kiszallitasra keriil:
alaptest szoritéanyaval és (itkdzécsavarral

PCC

LPR

[#/]= 0.003]A]

DLN
DC(’;)_N"WS

=

AD/B
G 2,5 Ny, 25000
NEW [
Befogd DCONWS |LPR| DLN |Szoritopatronok Cikkszam
Nyomaték / tartonyomaték 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
SK 40 1-10 | 70| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11079
SK 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21079
SK 40 2-16 | 70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11679
SK 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21679
SK 40 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12079
SK 40 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 129,30 22079
SK 50 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11678
SK 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21678
SK 50 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12078
SK 50 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 210,00 22078

70 Akinyuldsi hossz (LPR) a bels6 hiitéshez vald ER16 szoritéanya hasznalata esetén 4,5 mm-rel, ER32 szoritdanya hasznalata esetén pedig 5,0 mm-rel hosszabb.

Y8 Y8 Y8 Y8
N -aw * (®
UtkdzGesavar Utkdz6csavar Szoritdanya belsé Szoritdanya
PCC2 PCC1 hitéshez
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
82950 ... 82950... 82950.. 82950...
Szoritépatronok EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Tartozékok
'l'g!”ﬁw', - g E !ﬁ
* - o . ! AR T
w -
ER szoritépatron TomitagyCrG Gorg6s kulcs Gorg6s kulcs ratétfeje Meghuzécsap Egyebek
— fokataldgus, 16. fejezet - 103 — fokataldgus, 16. fejezet — fdékataldgus, 16. fejezet — fokataldgus, 16. fejezet — fokataldgus, 16. fejezet
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WNT \ Standard

JIS B 6339 - BT meredekkipos szarak

ER precizids szoritopatronos befogd - PCC

A szabvanyos vagy témitégy(ris szoritdanyakhoz
A maximalis meghuzdsi dtfedés ISO H10 tdrésnek megfeleléen
A ameghuzashoz gorgds kulcs sziikséges

A D= 100 bar

kiszallitasra keriil:

alaptest szoritéanyaval és (itkdzécsavarral

PCC

LPR

<0.003

DLN
DCONWS

=

AD/B
G 2,5 Ny, 25000
(NEW [RE
Befogd DCONWS |LPR| DLN |Szoritopatronok Cikkszam
Nyomaték / tartonyomaték 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
BT 40 1-10 | 70| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11069
BT 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21069
BT 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11669
BT 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21669
BT 40 2-20 | 70| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12069
BT 40 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 129,30 22069
BT 50 2-16 |80 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11668
BT 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21668
BT 50 2-20 |80 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12068
BT 50 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 210,00 22068

70 Az LPR méret a bels6 hiitéshez valo ER16 szoritéanya haszndlata esetén 4,5 mm-rel, ER32 szoritdanya hasznélata esetén pedig 5,0 mm-rel hosszabb.

Y8 Y8 Y8 Y8
N - © (®
Utkbzdcsavar Utkdzdcsavar Szoritoanya belsé Szoritoanya
PCC2 PCC1 hiitéshez
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
82950... 82950.. 82950.. 82950...
Szoritépatronok EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Tartozékok
URE - - & ap &
e il o, i | T
| -
ER szoritopatron Tomitdgy(ra Gorgds kulcs GOrgds kules ratétfeje Meghuzécsap Egyebek
— fékatalogus, 16. fejezet —103 - fokatalogus, 16. fejezet - fokatalogus, 16. fejezet — fokatalogus, 16. fejezet — fokatalogus, 16. fejezet
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WNT \ Standard IS0 12164 - HSK-A K(ipos-iireges szarak sikfelfekvéssel

ER precizids szoritopatronos befogd - PCC

A szabvanyos vagy témitégy(ris szoritdanyakhoz

A maximalis meghuzdsi dtfedés ISO H10 tdrésnek megfeleléen
A ameghuzashoz gorgds kulcs sziikséges

A D= 100 bar

kiszallitasra keriil:
alaptest szoritéanyaval és (itkdzécsavarral

PCC
LPR
[//]<0.003]A] i N
w i A
; - i & o
i &
-
ol \ »
: o
AD
G 2,5 npay 25000
(NEW [RE
Befogd DCONWS |LPR| DLN |Szoritopatronok Cikkszam
Nyomaték / tartonyomaték 82700...
mm | mm| mm Nm EUR
HSK-A 63 1-10 | 75| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 117,20 11057
HSK-A 63 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 123,10 21057
HSK-A 63 2-16 | 75| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 117,20 11657
HSK-A 63 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 123,10 21657
HSK-A 63 2-20 | 75| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 117,20 12057
HSK-A 63 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 123,10 22057
HSK-A 100 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 203,90 21655
HSK-A 100 2-16 |160| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 273,30 41655
HSK-A 100 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 203,90 22055
HSK-A 100 2-20 |160| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 273,30 42055
70 Az LPR méret a belsd hlitéshez valo ER16 szoritdanya haszndlata esetén 4,5 mm-rel, ER32 szoritdanya haszndlata esetén pedig 5,0 mm-rel hosszabb.
Y8 Y8 Y8 Y8
i - > (®
Utkozdcsavar Utkoz6csavar Szoritdanya belsé Szoritdanya
PCC2 PCC 1 hiitéshez
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
82950 ... 82950.. 82950.. 82950..
Szoritopatronok EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M3x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Tartozékok
e ) - oy 11
i -y -
3 > 3 f |
$ < (. w -T
ER szoritépatron Tomit6gydrd Gorgds kulcs Gorgds kules ratétfeje Meghuzécsap Egyebek
— fékatalogus, 16. fejezet - 103 - fokatalogus, 16. fejezet - fokatalogus, 16. fejezet — fokatalogus, 16. fejezet — fokatalogus, 16. fejezet
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WNT \ Stan

dard

Alkatrészek és tartozékok

Tomitégydru a precizios szoritopatronos befogokhoz - PCC

A belsd hiitéssel rendelkez6 szerszamok tomitéséhez
A tOmitési tartomany: névleges atmérd-0,1 mm/ +0,4 mm
4 100 bar nyomasig alkalmazhato

PCC
BD
DCONWS——|
i g
|\ ‘1[ \—\1|
I
BD= 13 BD = 21 BD =27
OAL= 4 OAL= 4 OAL= 4
426E (ER16) 430E (ER25) 470E (ER32)
(NEW [RE (NEW [RE (NEW [RE
DCONWS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
82630 ... 82631 ... 82632 ...
mm EUR EUR EUR
3,0 16,94 03000 16,94 03000 16,94 03000
3,5 16,94 03500 16,94 03500 16,94 03500
4,0 16,94 04000 16,94 04000 16,94 04000
4,5 16,94 04500 16,94 04500 16,94 04500
5,0 16,94 05000 16,94 05000 16,94 05000
5,5 16,94 05500 16,94 05500 16,94 05500
6,0 16,94 06000 16,94 06000 16,94 06000
6,5 16,94 06500 16,94 06500 16,94 06500
7,0 16,94 07000 16,94 07000 16,94 07000
75 16,94 07500 16,94 07500 16,94 07500
8,0 16,94 08000 16,94 08000 16,94 08000
8,5 16,94 08500 16,94 08500 16,94 08500
9,0 16,94 09000 16,94 09000 16,94 09000
9,5 16,94 09500 16,94 09500 16,94 09500
10,0 16,94 10000 16,94 10000 16,94 10000
10,5 16,94 10500 16,94 10500
11,0 16,94 11000 16,94 11000
11,5 16,94 11500 16,94 11500
12,0 16,94 12000 16,94 12000
12,5 16,94 12500 16,94 12500
13,0 16,94 13000 16,94 13000
13,5 16,94 13500 16,94 13500
14,0 16,94 14000 16,94 14000
14,5 16,94 14500 16,94 14500
15,0 16,94 15000 16,94 15000
15,5 16,94 15500 16,94 15500
16,0 16,94 16000 16,94 16000
16,5 16,94 16500
17,0 16,94 17000
17,5 16,94 17500
18,0 16,94 18000
18,5 16,94 18500
19,0 16,94 19000
19,5 16,94 19500
20,0 16,94 20000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Munkadarab-befogéas
Bevezetés

Tartalomjegyzék

Befogorendszerek attekintése 104
Termékkindlat 105-112
Altalanos rététpofak attekintése 113
Attekintés - MNG nullponti befogdrendszer 114-116

Befogorendszerek attekintése

Egyrész
NCG gyreszes satu
a erérasegitéses rendszerek: NCG, H5G-Z s H5G-Z-S
H_SZG a fixpofa referenciaként
A nagy ismétlési pontossdg
H5G
-Z-S
ESG
5
7SG Kdzpontosito satu
4
4 szimmetrikus befogas
A nagyon jo megkozelithetGség Gtoldalas
megmunkaldshoz
4 az alkatrész nullpontja mindig kdzépen
(kdzpontositva) van
A nagy ismétlési pontossdg
Felfogasi valtozatok
MNG €lrogas altozato
a nullponti befogdrendszer
104

WNT \ Performance

Prémium mindségu szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségi szerszamok egyedi alkalmazdsokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak. Ha a
gyartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

Nagy pontossdg és erérasegités

Nagy folyamatbiztonséag a zart
rendszereknek koszonhetéen

g ~ .
.

El6készlleti id6k csokkenése
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WNT \ Performance Munkadarab-befogas
Egyrészes satu

NC gyorssatu Plus kombinalt megfordithatd pofakkal

A aplusz furatoknak kdszonhetéen 18 mm és 40 mm magas ratétpofaval is haszndlhato.

Kiszallitasra keriil:
NC gyorssatu, 4 felfogokarommal, 2 kombindlt megfordithatd pofdval (egyik oldala lépcsds, a mésik sima), szoritokarral és a kezeléshez sziikséges tartozékokkal, szoritocsavarok nélkiil.

NCG | =

BI
B M
.S M,
= B m < +| O
G Y2 . Mo
(@]
i e
F
G A
0= v4
Cikkszam
A B B, Copx| D E F G M| M, S | Szoritéerd 80890 ...
mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm kN kg EUR
125 | 0-212 | 96-307 | 100 | 39 [ 139 | 390 | 457 | 89 | 39 | 3 | 4-40 | 34 2.774,00 12500
70 Tovébbi méretrajzok 2019-es munkadarab-befogdsi katalogusunkban — 10-11. oldal.
Rendszerpofak attekintése
Leirds A D D; M Ar Cikkszam Tipusjelolés
Plus kombinalt megfordithatd pofa, fix ] _
m L v o E g <~ o < g
A abefogési tartomany noveléséhez \ \ \ | EUR Y4 S23882888¢
A edzett pofék 125 [ 39,8 | 22 | 8 | 330,00 8089035100 e
A rogzitécsavarokkal
A dr/darab
Plus kombinalt megfordithatd pofa, mozgathato N _
w (=3
m L 4 © E N v o g
A abefogasi tartomany noveléséhez | | | | EUR Y4 S838388823¢
A edzett pofdk 125 [ 39,8 | 22 | 82 | 330,00 8089035200 e
A rogzitécsavarokkal
A 4r/darab
6-szoros megfordithatd pofa, keményfém, befogos o _
m 2 <~ o E N » N
o A 1sima | | | | EwR 4 8285823838 ¢
d & 2 =keményfém, befogéval | 18 | | | 98,00 8089035300 @ @ @6 © o

A 3=keményfém, befogdval,
3 mm-es lépcsdvel
A 4=keményfém, befogdval, 8 mm-es lépcsdvel
A 5=keményfém, befogdval, lekerekitett,
8 mm-es lépcsdvel
A 6=keményfém, befogdval, lekerekitett
A rogzitéesavarokkal

70 Hozz4illd mozgopofa és adapterlap (cikkszam: 80 890 338 / 80 890 337) 2019-es munkadarab-befogasi katalogusunkban — 13. oldal.
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WNT \ Performance

Egyrészes satu

5-tengelyes erdszoritd mobil fixpofakkal, 174 mm-es szerkezeti magassaggal

A Kkéziforgatokaros gyorsrogzités

A szoritas meghuzasra, felsé elhelyezkedésd, dllithatd orsdval

A 100 %-ban zart kivitel

A felfogds a gépasztalra MNG/PNG segitségével (kdzvetleniil az alaptesten keresztiil), vagy T-horonycsapokkal (a bedllitokészlet hasznalataval)

Kiszallitasra keriil:
hatszdgletd, csapos-betétes szoritokulccsal, szoritokarmok €s vonorud-hosszabbitd nélkil

H5G
-Z

o o
F A
(NEW RS
Cikkszam
A | Buaws | C D F | SW | Szoritéerd 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [131-246| 174 | 45 [ 330 | 14 | 40 |325 3.143,00 12800

5-tengelyes erdszoritd mobil fixpofakkal, 125 mm szerkezeti magassaggal

A Kkéziforgatokaros gyorsrogzités

A szoritds meghuzasra, felsé elhelyezkedésd, dllithatd orséval

4 100 %-ban zdrt kivitel

A felfogds a gépasztalra MNG/PNG segitségével (kozvetlenil az alaptesten keresztil), vagy T-horonycsapokkal (a bedllitokészlet haszndlataval)

Kiszallitasra keriil:
hatszdgletd, csapos-betétes szoritokulccsal, szoritokarmok és vondrad-hosszabbitd nélkil

H5G
-Z-S
o a
F A
0B v4
Cikkszam
A | Buaws | C D F | SW | Szoritderd 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 131-246 | 125 | 45 | 330 | 14 40 245 2.958,00 22500
125 | 131-352 | 125 | 45 | 430 | 14 40 28,5 3.008,00 22600
125 | 131-422 | 125 | 45 | 500 | 14 40 30,5 3.159,00 22700
125 [131-552 | 125 | 45 | 630 | 14 40 35,5 3.440,00 22800

70 Tovabbi méretrajzok 2019-es munkadarab-befogdsi katalogusunkban — 22. oldal.
Kérjlik, a H5G-Z-S ,5-tengelyes erdszoritd mobil fixpofakkal, 125 mm szerkezeti magassdggal” satundl csokkentse a C méretet 49 mm-rel!
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Munkadarab-befogas

Egyrészes satu
Rendszerpofak attekintése
Leirds A D D; D, M Ar Cikkszam Tipusjeldlés
Megfordithat6 pofa, 3 mm-es befogoju, 16 mm-es sima lépcsojd, kétoldalas n _
L v © E &N v o -
A 4/ darab | | | | | EW v 82838588888 ¢
7 125 | 40 | 37 | 24 [825| 350,00 8089835000 e
e
A M
6-szoros megfordithato pofa, keményfém, befogds iy _
m L v © E & v o -
oA 1=sima | | | | | EWR v 883588888 ¢
{ A 2=keményfém befogoval | 18 | | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @
A 3=keményfém, befogdval,
3 mm-es lépcsdvel
A 4=keményfém, befogval, 8 mm-es lépcsovel
A 5=keményfém, befogdval, lekerekitett,
8 mm-es lépcsdvel
A 6=keményfém, befogdval, lekerekitett
A rgzitéesavarokkal
70 Hozz4ill6 mozgdpofa és adapterlap (cikkszdam: 80 898 525 / 80 898 425) 2019-es munkadarab-befogési katalogusunkban — 23. oldal.
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Egyrészes satu

ESG 5 egyrészes satu, pofaszélesség: 125 mm

A a/SG 4 zart kiviteld kdzpontositd satu Uj valtozata, egyrészes satuként, fixpofdval €s kereszthoronnyal
A a7/SG 4-gyel azonos szerkezeti méretek és miikodés
A F =160 mm-es alaptesttel kaphatd

A B B, B, B, C D E F
mm mm mm | mm mm | mm mm

125 | 0-57 |8-64|77-134]85-141] 50 | 33 | 83 | 160 | 183

Egyrészes satu rendszerpofak nélkul

A rendszerpofak nélkl
A Csapagyazott orso
A +(,01 mm-es ismétlési pontossag

T=

R
[NEW R
Cikkszam
A ‘Cto_m F ‘Gmax‘ H ‘Szoritéeré 80 857 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 160 |182,7]1027 35 | 64 699,00 12500

108
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Egyrészes satu
Az ESG 5 alsd oldalanak méretei
Az alaptest szélessége: 125 mm,
hossza: 160 mm
J
— q o’ <
I, I,
|
A ‘ Dore | aoos | liagors | Jur
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 66 | 50 | 12
Rendszerpofak attekintése
Leirds A D D; M Ar Cikkszéam Tipusjelolés
Megfordithat6 pofa, 3 mm-es befogoju, fix o _
NEW | B E S| )
A &r/darab \ \ \ | EUR V4 Sl e EEEE S
125 | 33 | 30 | 66 | 193,00 8085730000 °
70 Hozzaillé megfordithatd pofa (cikkszam: 80 878 510) 2019-es munkadarab-befogési katalogusunkban — 44. oldal.
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Kozpontositd satu

Zart Kivitelt kozpontosito satu

A rendszerpofak nélkl
A Csapagyazott orso
A +(,01 mm-es ismétlési pontossag

=

I E—
[NEW R
Cikkszam
A ‘cto_m F ‘G H ‘sw ‘ Szoritoers 80878...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 12 | 35 | 9 829,00 12900
Zart kivitelt kozpontosito satu
A 2 megfordithatd befogopofaval
A Csapagyazott orso
A +(,01 mm-es ismétlési pontossag
a =
4
BS
BZ
B, A
K
G,
R
[NEW R
Cikkszam
A ‘ B ‘ B, ‘ B, ‘ B, ‘ c ‘ D ‘ E ‘ F ‘G H ‘Szoritéeré 80878...
mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm KN kg EUR
125 | 0-155 | 8-162 | 77-218 | 84-225 | 50 | 33 | 83 | 235 | 272 [ 1435 3 |95 1.056,00 12800
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Munkadarab-befogas
Kozpontosito satu

Zart kivitel(i kozpontosito satu, PNG, MNG és Lang nullponti befogorendszerekhez is

A rendszerpofak nélkl
A csapagyazott orso

A +(,01 mm-esismétlési pontossag

e

-]
[NEW R
Cikkszam
A c F | G Szoritoerd 80878 ...
mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 35 860,00 13000

\

WNT MNG

cuttingtools.ceratizit.com

R
\“’

Schunk VERO-S / WNT - PNG

Lang Quick Point 96 x 96

Lang Quick Point 52 x 52
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Kozpontositd satu
Rendszerpofak attekintése
=)
g
= )
Leiras ] A D D, M Ar Cikkszam Tipusjelolés
Megfordithatd pofa, dombornyomott profil ~ )
NEW s = R
A 4r/ darab \ \ | | | EUR V4 o] =il il il =il el s
A LANG dombornyomott profilhoz il 80 | 28 | 25 | 40 152,00 80 878 31000 ()
125 | 33 30 57 208,00 80878 31100 )
Kbdzépso pofa, 3 mm-es befogoju iy _
m L v © E & v o < g
A 4r/ darab \ | ] | | EUWR V4 S2388288¢8¢
80 28 25 16 98,00 80 878 31200 )
125 | 33 30 16 138,00 80 878 31300 )
Megfordithat6 pofa, keményfém, 3 mm-es befogoju, mozgathato iy _
m <L v o E N g o <= g
A 4/ darab \ \ | EUR V4 S283858838¢
80 28 25 40 215,00 80 878 31500 )
125 | 33 30 57 305,00 80878 31600 )
160 | 50 47 81 480,00 80878 31700 )
NEW LR
A prizmés pofa vizszintes és EUR Y4 S 222282 8RgAEE=
fliggGleges prizmaval 10-60| 80 52 32 | 385 285,00 80 878 31800 [}
A 4r/darab 10-80| 125 | 67 42 57 435,00 80878 31900 )
6-szoros megfordithato pofa, keményfém, befogds N _
w (=
Illail L 4 b E N v o -
v & 1-sima | | | | | EWR v 888888883 ¢
! & 2=keményfém, befogoval \ | 18 | \ | 9800 8089035300 ® ¢ @ © e @

A 3=keményfém, befogdval,
3 mm-es lépcsdvel
A 4=keményfém, befogdval, 8 mm-es [épcscvel
A 5=keményfém, befogdval, lekerekitett,
8 mm-es lépcsdvel
A 6=keményfém, befogdval, lekerekitett
A rdgzitesavarokkal

70 Hozzdilld mozgopofa és adapterlap 2019-es munkadarab-befogési katalogusunkban — 45. oldal.
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Tartozékok

Altalanos ratétpofak attekintése

Leiras A D D; M M, Ar Cikkszam Pofaszélesség
Lépcsos pofa, 5 mm-es befogoju, aluminiumhoz és miianyaghoz ~ _
[NEW | AalElEEkE R
A 4r/darab | EUR V4 SlEEEEEEEEE
7 d 125 | 40 | 35 [ 11,5] 8 | 12500 8089236100 @ ® ® oo o
Lépcsos pofa, dombornyomott profil iy _
m L v © E & v o < g
A 4/ darab | | | | | EwR v S2388288¢8¢
A LANG dombornyomott profilhoz g~ 125 | 40 | 37 | 11,5 | | 120,00 8089236200 ® ® ® oo o
Lépcsos pofa, bevonatos, 5 mm-es N _
m <L v o E N g o <= g
A 4r/ darab | | | | | Ew v S23882888¢
f o 80 | 28 | 23 | 10 | 7,5 | 13500 8087831400 ° e o
Lépcsos pofa, bevonatos, 5 mm-es N _
= c
m L 4 o E N ¢ o < g
A dr/ darab | | | | | EwR v S23885888¢
7 0 100 [ 35 | 30 | 10 | 75 150,00 80892 36300 o0
; 160 | 50 | 45 | 13,5 | 10,5 185,00 80892 36400 ceo e
Lépcsos pofa, keményfém, 3 mm-es befogoju o _
Illail L 4 b E N v o -
& 4/ darab | | | | | EWR v 888888883 ¢
o 0 o o o [ ]

tf

125 | 40 | 37 | 115 | | 150,00 80892 36500
Q

A M
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Munkadarab-befogéas
Nullponti befogorendszer

Attekintés - MNG nullponti befogérendszer

Alaplap, 4-szeres, 330 x 400 mm

A

A
A
A
A

rozsdamentes, vakuumban edzett
behuzoerd: 20 kN szoritocsaponként

15 db M12 régzit6furat T-horonyhoz, horonytévolsag: 50, 63, 100, 125 mm

14 db @12F7/M12 méret(i racsfuratpersely

3db @18H7 méretd illesztdfurat a poziciondldshoz

212 FIM12
®
B
@
) § @ § b
o b
I
o 828 ® ° B 828
g g2 2g®
S| 400 300.015
Méret ‘ kg

NEW IR

Cikkszam

80899 ...
EUR

330x400 mm| 27

1)

Nem raktdri tétel

Alaplap 6-szoros, 400 x 400 mm

A rozsdamentes, vakuumban edzett
A behuzoerd: 20 kN szoritécsaponként
A 14.db M16 rogzitéfurat T-horonyhoz, horonytdvolsdg: 63, 80, 100, 125 mm
A 2 db M12 régzitéfurat
A 18db @12F7/M12 méret illeszt6hiively
A 3db @18H7 méreti illesztéfurat a poziciondldshoz
MNG
912 F7/M12 o
EL 918 H7
O KM 16 x|
Q|
160
e
100 5
50 @
0 B
50 [P
B
=t N
30 0.015,
Méret

kg

2.879,00 63000

NEW IR

Cikkszam
80899...
EUR

400x400 mm | 31

1)

Nem raktari tétel

14

3.593,00 63100
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Nullponti befogérendszer

Alaplap, 6-szoros, 400 x 530 mm

A rozsdamentes, vakuumban edzett

behuzoerd: 20 kN szoritocsaponként

24 db M12 rogzitéfurat T-horonyhoz, horonytavolsag: 50, 63, 100, 125 mm
22 db @12F7/M12 méret(i illeszt6hively

A
A
A
A 3db @18H7 méretd illeszt6furat a poziciondldshoz

MNG
0 12F7/M12 2187
/T 1251 N
200 b
q o 6 % o & o 50 d
oo o oo G
¢ & 50
2 :g ¢ 0 »
° 50 ®
62t ¢ 2ot
EK T L= T 200 L
Y & [ 251 d
§ | Brbrl il | e
8 32383883 ° 33328
= 400 =
0Bl v4
Cikkszam
§ 80899 ...
Méret ‘ kg EUR
400x530 mm\ 44 4.280,00 63200"

1) Nem raktdri tétel

Alaplap, 10-szeres, 497 x 532 mm

A rozsdamentes, vakuumban edzett

A behudzoerd: 20 kN szoritocsaponként

A 27 db M12 rogzitéfurat T-horonyhoz, horonytdvolséag: 50, 63, 100, 125 mm és 45°-os csillaghornyok
A 24 db @12F7/M12 méret(i illesztéhively

A 3db@18H7 méretiiillesztéfurat a pozicionaldshoz

MNG
g | s23353 % ° = sg=ss
S T s~
0Bl v4
Cikkszam
; 80899 ...
Méret kg EUR
497x532mm| 51 6.072,00 63300

1) Nemraktdritétel
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Nullponti befogdrendszer

Kozpontositocsap
MNG ,
il
[ NEW [T
Cikkszam
Ds s ‘ Dz ns 80899...
mm mm EUR
12 30 49,00 61700
12 32 49,00 61800
12 50 49,00 61900

Felfogocsavar-keszlet T-horonyhoz,
MNG-hez

Kiszallitasra keriil:
Felfogdcsavar T-horonycsappal

MNG
NEW IR
Cikkszam
horonyszélességhez G 80899 ...
mm EUR
14 M12 12,00 63500
16 M12 12,00 63600
18 M12 12,00 63700
Beallitocsap
MNG
Y4
Cikkszam
Dins | Do 80899...
mm | mm EUR
18 14 26,00 607
18 18 33,00 608
18 20 34,00 609
18 22 35,00 610
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A megrendelésekre aktudlis altalanos szerz6dési feltételeink érvényesek, amelyek megtaldlhatéak weboldalunkon. A katalégusban szereplé abrak
és darak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk a helyesbités jogat.



EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

N

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé minéségU valtélapkas szerszamokat kindl. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasdban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgé szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megoldasok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a repliléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomdr keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kénnyi anyagok megmunkalasara szolgalnak.
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