’\\CERATIZIT

h GROUP NUEVOS DESARROLLOS Y RENOVACIONES DE PRODUCTO

-

Innovadora. Universal.
Ultrarrapida:

SilverLine — La clasica @ah@ra mejorada

con el recubrimient@ Dr

MULTILOCK
La cabeza intercambiable
para tareas avanzadas

LA CALIDAD MULTIUSOS

Muchos materiales,
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SilverLine

s Innovadora,
universal, ultrarrapida

e pey SilverLine ain mas

potente gracias a Dragonskin

Simplemente increible: Mediante la nueva generacién SilverLine hemos conseguido
apretar con firmeza la tuerca del rendimiento. Gracias al legendario recubrimiento
Dragonskin y a la geometria mejorada, ahora podra mecanizar de manera aun mas
eficiente una gran cantidad de materiales.

Los ultimos avances hacen que se incremente su productividad, le ofrecen una
flexibilidad maxima y consiguen que destaque con respecto a la competencia.
Aprovéchese de esta ventaja y disfrute desde ya de las fresas Performance de la
nueva SilverLine.




Prueba

Numero del material 1.2379 Il SilverLine nueva
v, 160 m/min M silverLine antigua
Diametro 10 mm HL competencia

F... 4000 (N) r—

Prueba de rotura
0,01 0,05 0,0 0,11 012 0413 014 015 016 0,17

Avance por diente en mm

17,25 m

|

Vidaen m

Al principio nos mostramos muy escépticos al respecto, pero sin duda apostar
por SilverLine ha sido una de las mejoras decisiones que hemos tomado.
Desde ese momento, nuestra productividad se ha incrementado notablemente.

m#e2= Director General Heinz Kndpfle GmbH, Christian Knopfle

La nueva SilverLine

La diferencia no es visible,
se siente.




La mejora: jsienta la diferencia!

€ | Geometria mejorada
8 ‘g A Tendencia a la vibracién reducida incluso con angulos
S E de carga envolventes
— 3 ‘g A Resistencia a la rotura incrementada notablemente
T .=
» 8
o
s
o Recubrimiento Dragonskin de ultima generacion
g A Mecanizado de practicamente cualquier material
Q A Resistencia incrementada a altas temperaturas
— 8 A Mecanizado con taladrina y en seco
S
=
< | Evacuacion de virutas mejorada
> E A Mecanizado mas silencioso
g S A Fuerzas incidentes menores en la formacion de virutas
8 g A Menor generacién de calor
" =
u g
Gama de productos mejorada
S A Mayor gama de diametros
7 2 A Mas variantes en el nimero de filos de corte
el A Variantes con mango HA
— 3 A Variante con refrigeracion interna
ﬁ A Fresa de desbaste-acabado
E A Fresade desbaste
A Fresade ranuras completas

Los resultados de la prueba hablan por si solos: La mejora de la calidad ya
demostrada de nuestra SilverLine se ha percibido con creces en términos
de rendimiento y vida util. Gracias a las novedosas fresas, nuestros clientes
disfrutaran de una ventaja unica con respecto a la competencia.

Responsable de producto CERATIZIT, Michael Wucher




... y sigue fresando.

Gama de producto

' Fresas planas

A También con refrigeracion interna
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Fresa de punta esférica
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Los sistemas de cabeza intercambiable convencionales como opcién econdmica

a las fresas de MDI son cosa del pasado. Con MultiLock, hemos desarrollado un
sistema de cabeza intercambiable avanzado que, gracias a la conexion sinterizada
de precision y positiva, es bastante mas potente que otros productos comparables.
Nuestra amplia oferta de conos le permitira trabajar de una manera increiblemente
flexible, rentable y respetuosa con los recursos. Se acabaron las medias tintas.

Si necesita un sistema de punta intercambiable, apueste por MultiLock.

Puede encontrar mas
informacion sobre este
producto en la pagina 81-84




RENDIMIENTO EXCELENTE
, GRACIAS A SU
TECNOLOGIA DE CONEXION UNICA

Conexién de alta precision
Para una vida util
incrementada de la
herramienta

Conexion con superficie de
contacto estable y plana

Estabilidad elevada y
proteccion optima de
los recursos de

NI

La conexidn positiva garantiza la

La combinacion de metal duro y
acero amortigua la vibracion

La mejor calidad superficial

estabilidad

manera simultanea Absorcion de fuerza elevada

Gama de productos
para usos estandar

DRAGONSKIN

Nuestras puntas intercambiables estan recubiertas con la
innovadora tecnologia Dragonskin, lo que hace que cuenten

Fresa frontal ~ Fresa de alto avance Fresa de Fresa de L A
punta desbarbado con un rendimiento increible.
esférica

Informe de prueba de las extraordinarias vidas utiles de MultiLock
Material: 1.2379

Un rendimiento excelente gracias
a los datos de corte perfectamente
adaptados a la conexiény a la
geometria de corte.

+310 %

Evacuacion de
virutas

2767,36

Evacuacion
de virutas

o) - 673,82
Vlda: util Evacuacion
(mm) de virutas
(em?) Vida il
Evacuacion (min)
30 08 de virutas 92 Evacuacion
J (cm®min) 48,13 de virutas 14
(cm®/min)
MultiLock Competidor
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Caracteristicas 4 LaCTPX710 es la primera calidad multiusos de
CERATIZIT. Convence por su extraordinario rendimiento
en el mecanizado de acero, acero inoxidable, superaleaciones
y metales no férricos.

A Elrecubrimiento de AITiN con tecnologia Dragonskin en combinacién con la
microestructura mejorada y un metal duro especial de grano fino garantizan
la universalidad de esta calidad.

A Para mecanizar materiales diversos, a partir de ahora necesitara una sola
calidad: la CTPX710. La universalidad en los usos y las extraordinarias
propiedades de mecanizado no seran las Unicas ventajas, ya que con esta
calidad evitara también aplicaciones incorrectas y mejorara la claridad en la
disposicion de las herramientas.

La combinacion perfecta de sustratos de ultima generacién y la estructura de
recubrimiento novedosa permite velocidades de corte elevadas y una seguridad
del proceso incrementada.

A Gracias a la tecnologia Dragonskin, es posible garantizar una suavidad
de las capas revolucionaria, lo que ofrece un deslizamiento perfecto de
las virutas.

A La elevada precision del grosor de las capas garantiza una exactitud
maxima de la forma y precision dimensional de la plaquita.

Nuestra linea de productos X7 destaca por la
universalidad en las aplicaciones y una gama
de usos de lo mas amplia.

Responsable de producto de CERATIZIT, Stefan Karl

Puede encontrar mas
informacion sobre este
producto en la pagina 29-40
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Descripcion de calidades
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Uso principal — material

Acero

Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales ligeros y metales no ferrosos
Superaleaciones / titanio

Materiales duros

Aplicaciones universales

Uso universal

Proceso Dureza

Torneado 10 ISO 10
Fresado 15 [ISO 15
Tronzado

Taladrado

Roscado en torno

Otros

Mas procesamientos*

|

* En el futuro, sera posible
realizar otros

procesos
torneado | ranurado | fresado
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La generacién mas joven de
tecnologia de recubrimiento

Décadas de experiencia y el constante desarrollo, se encuentran en la exclusiva tecnologia de
recubrimiento Dragonskin. Nuestra innovacidn y experiencia en pulvimetalurgia nos permite,
y sobre todo a usted, lograr un nivel de rendimiento sin igual en la industria del mecanizado.

Al igual que la invulnerabilidad del dragdn, la tecnologia de recubrimiento Dragonskin ofrece los
niveles mas altos de proteccion contra el desgaste y esta disefiada con su capa de proteccién para
las situaciones mas adversas. El resultado es una superficie extremadamente dura e indestructible
con un aspecto noble satinado.

La combinacioén perfecta entre substratos de alto rendimiento y novedosas estructuras de
recubrimientos, permite altas velocidades de corte y una mayor fiabilidad del proceso.

Un rendimiento probado de hasta un 80 % mayor, gracias a la ultima tecnologia de
recubrimiento Dragonskin, lo que le ofrece una clara ventaja competitiva.

Dragonskin —
El recubrimiento para
el mejor rendimiento

La categoria de productos Dragonskin tiene como fin ayudar a

que las herramientas sean facilmente reconocibles y, por lo tanto,
faciles de encontrar utilizando la tecnologia de recubrimiento de
alto rendimiento de CERATIZIT. Todos los productos con el simbolo
de Dragonskin es porque poseen un rendimiento inalcanzable, una
maxima vida util y la mayor fiabilidad del proceso.

Capa Dragonskin
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5 Innovadora,
‘ universal, ultrarrapida

LY Fresas de metal duro integral

SilverLine: un paso mas alla



LAWY’ Taladrado MDI

WTX — Speed VA 12xD

LWVY Roscado en torno con plaquitas

Placas y portaherramientas Mini 06 y Mini 08 18-26
D evvivin Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas: la calidad multiusos 28-43

LAY’ Fresas de metal duro integral

MultiLock 80-90 .
CircularLine — CCR UNI 5xD 92-95
HPC — Fresa de desbaste 9699

Ir a las paginas de producto

LAWY’ Portaherramientas para maquina

Portapinzas de precisién 100-103

LW» Mordazas / Sujecion

Sistemas de sujecion 104-116
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12xD con refrigeracion interna

WTX - Broca de alta velocidad, DIN 6537

A Paraaceros inoxidables y resistentes al cido

A Se hadisefiado para velocidades de corte elevadas

A Fajas-guia 3 para una menor friccion

Speed
<12xD % VA
% @ Ti800
NOF =2
DCONMS
(| @
\
-
3
w \
B \
DC
3 i
Ha_I8
<J135°
Metal duro integral
 NEW IR
DC ;| DCONMS | OAL | LCF | LU LS N° de articulo
10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
3,00 6 92 54 48 36 178,00 03000
3,10 6 92 54 48 36 178,00 03100
3,20 6 92 54 48 36 178,00 03200
3,30 6 92 54 48 36 178,00 03300
3,40 6 92 54 48 36 178,00 03400
3,50 6 92 54 48 36 178,00 03500
3,60 6 92 54 48 36 178,00 03600
3,70 6 92 54 48 36 178,00 03700
3,80 6 102 | 64 58 36 178,00 03800
3,90 6 102 | 64 58 36 178,00 03900
4,00 6 102 | 64 58 36 178,00 04000
4,10 6 102 | 64 58 36 178,00 04100
4,20 6 102 | 64 58 36 178,00 04200
4,30 6 102 | 64 58 36 178,00 04300
4,40 6 102 | 64 58 36 178,00 04400
4,50 6 102 | 64 58 36 178,00 04500
4,60 6 102 | 64 58 36 178,00 04600
4,70 6 102 | 64 58 36 178,00 04700
4,80 6 116 | 78 70 36 178,00 04800
4,90 6 116 | 78 70 36 178,00 04900
5,00 6 116 | 78 70 36 178,00 05000
5,10 6 116 | 78 70 36 178,00 05100
5,20 6 116 | 78 70 36 178,00 05200
5,30 6 116 | 78 70 36 178,00 05300
5,40 6 116 | 78 70 36 178,00 05400
5,50 6 116 | 78 70 36 178,00 05500
5,60 6 116 | 78 70 36 178,00 05600
5,70 6 116 | 78 70 36 178,00 05700
5,80 6 116 | 78 70 36 178,00 05800
5,90 6 116 | 78 70 36 178,00 05900
6,00 6 116 | 78 70 36 178,00 06000
6,10 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06100
6,20 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06200
6,30 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06300
6,40 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06400
6,50 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06500
6,60 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06600
6,70 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06700
6,80 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06800
6,90 8 146 | 108 | 94 36 204,50 06900
7,00 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07000
7,10 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07100
7,20 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07200
7,30 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07300
7,40 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07400
7,50 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07500
7,60 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07600
7,70 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07700
7,80 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07800
7,90 8 146 | 108 | 94 36 204,50 07900
16

 NEW [
DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS N° de articulo

10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
8,00 8 146 | 108 | 94 36 204,50 08000
8,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08100
8,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08200
8,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08300
8,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08400
8,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08500
8,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08600
8,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08700
8,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08800
8,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08900
9,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09000
9,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09100
9,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09200
9,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09300
9,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09400
9,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09500
9,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09600
9,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09700
9,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09800
9,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09900
10,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 10000
10,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10100
10,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10200
10,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10300
10,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10400
10,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10500
10,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10600
10,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10700
10,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10800
10,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10900
11,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11000
11,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11100
11,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11200
11,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11300
11,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11400
11,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11500
11,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11600
11,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11700
11,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11800
11,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11900
12,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 12000
12,20 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12200
12,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12500
12,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12800
13,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13000
13,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13500
13,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13800
14,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 14000
14,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14200
14,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14500
15,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15000
15,10 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15100
15,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15200
15,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15500
15,80 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15800
16,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 16000
17,00 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17000
17,50 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17500
Acero o
Acero inoxidable )
Hierro fundido o)
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor e)

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

Datos de corte - WTX - Speed VA

indice

1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
P 1.9

1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccion general
Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear
Acero de cementacion, aleado
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracién

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio

Acero para herramientas de trabajo en caliente

Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicion gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Latén de viruta corta, bronce, bronce rojo
Latén de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y aleaciones de mag|
Grafito
Tung y aleaci de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

Resistencia

N/mm2/HB/HRC conrefrigeracion interna mm/rev.

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Profundidad de taladrado 12xD

Speed VA
10774 ...
v_m/min ?3-5 @5-8 @8-12
¢ f f f
mm/rev. mm/rev.
200 0,10 0,13 0,17
240 0,17 0,21 0,27
200 0,13 0,17 0,21
160 0,11 0,14 0,19
180 0,13 0,17 0,21
160 0,11 0,14 0,19
160 0,11 0,14 0,19
120 0,09 0,12 0,15
180 0,13 0,17 0,21
120 0,09 0,12 0,15
100 0,08 0,11 0,14
120 0,09 0,12 0,15
120 0,09 0,12 0,15
100 0,08 0,11 0,14
100 0,09 0,12 0,15
100 0,09 0,12 0,15
90 0,10 0,13 0,17
75 0,08 01 0,14
90 0,08 0,10 0,13
60 0,08 0,10 0,13
65 0,08 0,10 0,13
75 0,08 o1 0,14
50 0,07 0,09 0,12
140 0,17 0,22 0,28
100 0,15 0,20 0,25
120 0,19 0,25 0,32
75 0,15 0,20 0,25
170 0,22 0,28 0,35
140 0,19 0,25 0,32
170 0,19 0,25 0,32
140 0,15 0,20 0,25
200 0,24 0,31 0,39
200 0,21 0,27 0,35
50 0,06 0,08 0,10
25 0,06 0,08 0,10
25 0,06 0,08 0,10
25 0,06 0,08 0,10
25 0,06 0,08 0,10
25 0,06 0,08 0,10
50 0,06 0,08 0,10
15 0,06 0,08 0,10
50 0,12 0,16 0,20
40 0,15 0,19 0,25
40 0,12 0,16 0,20

#12-16  ©16-20

f
mm/rev.
0,20
0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,47
0,42

0,12
012
012
0,12
0,12
0,12
012
012
0,25
0,31
0,25

f
mm/rev.
0,23
0,37
0,29
0,25
0,29
0,25
0,25
0,21
0,29
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,16
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,54
0,47

0,13
013
013
013
0,13
0,13
013
0,13
0,28
0,35
0,28

0 iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y del material asi como del tipo de
maquina. Los valores indicados son tedricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las condiciones de uso!

cuttingtools.ceratizit.com
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Roscado en torno con plaquitas
Introduccion

indice

Listado + explicacion de los simbolos

18 WNT \ Performance

Placas

19-23 Herramientas de calidad Premium para conseguir el maximo

Portaherramientas

24 rendimiento.

Informacion técnica

Datos de corte + descripcion de la calidad

Mini 06
Perfil completo Perfil parcial
60° 55°
M BSW
19 19 20 20

Portaherramientas

Tamarfo 06
24

18

Tamaro 08

24

Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos
WNT Performance se han creado para los usos mas exigentes
y destacan por su excelente rendimiento. Sirequiere un
rendimiento elevado en su produccion y los mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

25+26

Mini 08
Perfil completo Perfil parcial
60° 55°
M
21 21+22 22+23

Angulo de rosca

55° )
Angulo de rosca 55°

60°

\m Angulo de rosca 60°

Roscado

M Rosca métrica norma SO, DIN 13

BSW | Rosca Whitworth Briténica BS 84

cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamano 06
A Perfil completo
A Roscado a partir de @ 6 mm
60°
M CCN2520
70 )y
7N
) PDX
INSL
IR
NEW IO
TP PDX | PDY | INSL N° de articulo
Designacion 71224 ...
mm mm mm mm EUR

061R 0,5 0,50 | 09 0,5 6 24,10 35700
06 IR 0,75 075 | 08 0,5 6 24,10 36100
061R1,0 1,00 | 07 0,6 6 24,10 36500
06 IR 1,25 1,25 | 0,6 0,6 6 24,10 36700
Acero
Acero inoxidable )
Hierro fundido
Metales no férricos
Aleaciones resistentes al calor )

Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamano 06

A Perfil completo
A Roscado a partir de @ 6 mm

— v, Pégina 26

55°
BSW CCN2520 CCN1525
A3
NN
\\\\ \//
PDX
INSL
IR IR
NEW RS NEW B!
TPI PDX | PDY | INSL N° de articulo N° de articulo
Designacion 71230... 71230...
17" mm mm mm EUR EUR

06 IR 26 26 0,7 0,6 6 22,37 13500
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 24,10 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 24,10 33100 22,37 13100
06 IR 20 20 0,6 0,6 6 24,10 32900
06 IR 20 20 0,6 0,7 6 22,37 12900
06 IR 18 18 0,6 0,6 6 24,10 32500
06IR 18 18 0,6 0,7 6 22,37 12500
Acero )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido )
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor )

cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamano 06
A Perfil parcial
A Roscado a partir de @ 6 mm
60°
CCN2520
NN
S \,z'/v
PDX
INSL
IR
NEW I
P INSL | PDX | PDY N° de articulo
Designacion 71272 ...
mm mm mm mm EUR

06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 30000
Acero
Acero inoxidable )
Hierro fundido
Metales no férricos
Aleaciones resistentes al calor )

Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamano 06

A Perfil parcial
A Roscado a partir de @6 mm

— v, Pégina 26

55°
CCN2520 CCN1525
! &% !
NN
~._ \/,/
PDX
INSL
IR IR
0= x3 0= x3
TPI INSL | PDX | PDY N° de articulo N° de articulo
Designacion 71272... 71272 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 24,10 30100 22,37 10100
Acero )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido °
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor )

20

— v, Pégina 26
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Mini 06/08
Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamano 08
A Perfil completo
A Roscado a partir de @ 8 mm
60°
M CCN2520 CCN1525
AN Vo
U\
B PDX
INSL
IR IR
NEW I NEW IO
TP PDX | PDY | INSL N° de articulo  N° de articulo
Designacion 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08IR 0,5 0,50 | 06 0,5 8 24,10 34300 24,10 14300
08IR 0,75 0,75 | 06 0,5 8 24,10 33700 24,10 13700
08IR1,0 1,00 | 0,6 0,6 8 24,10 33300 24,10 13300
08IR 1,25 1,25 | 0,6 0,7 8 24,10 33100 24,10 13100
08IR1,5 1,50 | 0,6 0,7 8 24,10 32900 24,10 12900
081R 1,75 1,75 | 06 0,8 8 23,14 32700 24,10 12700
08IN 2,0 200 | 1,0 40 8 24,10 32500"
08IN2,0 200 | 09 40 8 24,10 12500"
Acero o
Acero inoxidable ° °
Hierro fundido °
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor L]
1) Ejecucion neutra (N) — v, Pégina 26
Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamano 08
A Perfil parcial
A Roscado a partir de @ 8 mm
60°
ﬂ/ CCN2520 CCN1525

L

5
1 ‘ b oox
| INSL |
IN IN
[ET x3 [ET x3

TP PDX | PDY | INSL N° de articulo  N° de articulo
Designacion 71273 ... 71273 ...

mm mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M60 175-20] 08 | 4 | 8 24,10 30800 24,10 10800
Acero )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido L
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor (]

cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamario 08
A Perfil parcial
A Rosca%oapartirde@S mm
60°
CCN2520 CCN1525

f

@
&

PDY

3

(O

PDX

INSL

IR IR
0= x3 0= x3
TP PDX | PDY | INSL N° de articulo  N° de articulo
Designacion 71272 ... 71272 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-1,25 ‘ 06 ‘ 06 ‘ 8 2410 10600
08 IR A60 05-15| 06 0,7 8 24,10 30600
Acero )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido )
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor L]

Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamaiio 08

A Perfil parcial
A Roscado a partir de @ 8 mm

55°

MAA/

@)

— v, Pdgina 26

CCN2520 CCN1525

5
‘ L PDX
| INSL 3
IN IN
[ET x3 [ET x3

TPI INSL | PDX | PDY N° de articulo  N° de articulo
Designacion 71273 ... 71273 ...

1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M55 | 4-11 ] 8 | 09 | 4 24,10 30900 24,10 10900
Acero )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido L
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor )

— v, Pégina 26
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Roscado en torno con plaquitas

Mini 06/08
Plaquita de roscado interior derecha - Mini tamano 08
A Perfil parcial
A Roscado a partir de @ 8 mm
55°
CCN2520 CCN1525
NS
~._ \,/'/
PDX
INSL
IR
NEW I NEW IO
TPI INSL | PDX | PDY N° de articulo  N° de articulo
Designacion 71272 ... 71272 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

08 IR A55 | 46-16 | 8 | 06 | 07 24,10 30700 24,10 10700
Acero °
Acero inoxidable ° °
Hierro fundido ©
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor o

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Pégina 26

23



WNT \ Performance

Portaherramientas

Portaherramientas de interior a derechas - Mini tamano 06

BDRED

DCONMS

~——

e oW —

LDRED
LF
aderechas
[ET v2
LF |LDRED|DCONMS|BDRED| DMIN N° de articulo
Designacion Plaquita 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 ‘ 100 | 12 12 ‘ 51 ‘ 6 ‘ 06.. 112,20 00500
SIR0005H06C | 100 | 26 6 51 6 06.. 205,50 105007

1) Mango de metal duro integral con refrigeracion interna

Y2
Tornillo de
sujecion
Piezas de repuesto N° de articulo
71950 ...
Para N° de articulo EUR
7128200500 2,05 23800
7128210500 2,05 23800
Portaherramientas de interior a derechas - Mini tamano 08
(2]
s
i 2
5 g
@ 1r
DMIN i I]
I — —
LDRED
LF
a derechas
D& v2
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN N° de articulo
Designacion Plaquita 71282 ...
mm | mm mm mm | mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 112,20 00700
SIR 0007 K08U 125 21 16 73 9,0 08.N 125,90 008007
SIR 0007 KO8C 125 30 8 6,6 78 08.. 258,00 10700?

1) Monta plaquita neutra con identificacion (N)
2) Mango de metal duro integral con refrigeracion interna

Y2

Tornillo de

sujecion
Piezas de repuesto N° de articulo

71950...

Para N° de articulo EUR
7128200700 2,16 23900
7128200800 2,16 23900
7128210700 2,16 23900

24
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Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
1.13
114
115
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y al de mag|
Grafito
Tung! yal de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F-151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

C60

50 MnSi4/F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X46Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AlMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125/ Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Numero del
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Designacion del material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**/ Fibra de Carbono
MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 625
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de

carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Reforzado con fibra de

amida

25
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Datos de corte

Datos de corte
Mini Mini
CCN1525 CCN2520
indice v, en m/min
1.1 80-100 120-180
1.2 80-100 120-180
1.3 80-100 120-180
1.4 60-80 80-130
1.5 90-110 120-180
1.6 90-110 120-180
1.7 50-60 80-130
1.8 50-60 80-130
1.9 60-80 80-130
1.10 50-60 60-80
1.1 50-60 60-80
1.12 50-60 60-80
113 50-60 60-80
1.14 50-60 60-80
1.15 50-60 60-80
1.16 50-60 60-80
2.1 40-50 90-130
2.2 40-50 90-130
2.3 40-50 90-130
2.4 40-50 90-130
2.5 40-50 90-130
2.6 40-50 90-130
2.7 40-50 90-130
3.1 60-80 120-130
3.2 60-80 120-130
3.3 60-80 100-130
3.4 60-80 100-130
3.5 50-70 100-130
3.6 50-70 100-130
3.7 50-70 100-130
3.8 50-70 100-130
41 550-570
4.2 300-330
4.3 300-330
4.4 300-330
4.5 300-330
4.6 120-150
4.7 110-130
4.8 110-130
4.9 110-130
4.10 100-120
4.11 100-120
412 100-120
413 180-200
414 180-200
4.15 180-200
4.16 60-80
417 60-80
4.18 60-80
4.19 60-80
5.1 25-60
5.2 25-60
5.3 25-60
5.4 25-60
5.5 25-60
5.6 25-60
5.7 25-60
5.8 25-60
5.9 35-45
5.10 35-45
5.11 35-45
6.1 35-45
6.2 35-45
6.3
6.4
6.5
26

Descripcion de calidades

CCN1525

CCN2520

>

>

Metal duro, recubrimiento TiN

ISO | P25 | M25

Calidad de metal duro recubierto para el mecanizado
de acerosy aceros inoxidables a bajas velocidades
de corte

Metal duro, recubrimiento de TIAIN

ISO | P25 | M25 | K25 | S25

La calidad del metal duro recubierto para el
mecanizado de aceros inoxidables con velocidades
de corte de medias a elevadas

0 iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones
externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y
del material asi como del tipo de maquina. Los valores indicados
son teoricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las
condiciones de uso!
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Herramientas de torneado de plaquitas
Introduccion
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Resumen de plaquitas
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Herramientas de calidad Premium para conseguir el mejor
rendimiento.

Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos
CERATIZIT Performance se han creado para usos especiales
y destacan por su excelente rendimiento. Si requiere un
rendimiento elevado en su produccion y los mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

Geometria

g 0 o 4 A

DN..

30 31 32 33 34

Geometria

cC.. DC.. RC.. SC.. TC.. VC..

35
35
35

36 38 40
36 40
36 37 38 39 40

70 Encontrard portas de torneado interior y portas neutros en nuestro catalogo principal — Capitulo 9, Herramientas de torneado de plaquitas
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

CNMG

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127

CNMG

-M34
CTPX710

=
M
CNMG
D= 1A/08
RE N° de articulo
IS0 75003 ...
mm EUR
120404EN | 0,4 12,31 62800
120408EN | 0,8 12,31 63000
120412EN | 1,2 12,31 63200
120416EN | 1,6 12,31 63400
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido ©
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor )
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Plaquitas negativas DN..

DNMG

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm

DNMG 1504.. 15,5 476 516 12,7

DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7

DNMG

S

-M34
CTPX710

DRAGONSKIN

NI

/]

15

M
DNMG
D= 1A/08
RE N° de articulo
ISO 75004 ...
mm EUR
150404EN | 0,4 16,99 61600
150408EN | 0,8 16,99 61800
150412EN | 1,2 16,99 62000
150608EN | 0,8 18,46 63000
150612EN | 1,2 18,46 63200
Acero )
Acero inoxidable °
Hierro fundido (e}
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor )

30
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas SN..

SNMG

Designacién L S D1 Ic
L
mm mm mm mm _7
SNMG 1204.. 127 | 416 | 516 | 127 '%
— s
SNMG
-M34
CTPX710
SNMG
D= 1A/08
RE N° de articulo
IS0 75005 ...
mm EUR
120408EN‘ 08 13,75 61800
120412EN | 1,2 13,75 62000
Acero )
Acero inoxidable ®
Hierro fundido (e}
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor )
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas VN..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm 8
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 <
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
M
VNMG
NEW IV
RE N° de articulo
ISO 75009...
mm EUR
160404EN | 0,4 21,13 61600
160408EN | 0,8 21,13 61800
160412EN | 1,2 21,13 62000
Acero )
Acero inoxidable °
Hierro fundido o)
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor °

32
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas WN..
Designacion L S D1 IC 7
mm mm mm mm 5
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
WNMG
L= 14/08

RE N° de articulo
IS0 75008 ...

mm EUR
080408EN | 0,8 14,65 61800
080412EN | 1,2 14,65 62000
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido (e}
Metales no férricos o
Aleaciones resistentes al calor °
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Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas TN..

TNMG

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm

TNMG 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52

TNMG 2204.. 22,0 476 5,16 12,70

TNMG

-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
o
M
TNMG
[ NEW IV
RE N° de articulo
ISO 75006 ...
mm EUR
160408EN | 0,8 11,67 61800
220404EN | 04 16,11 62800
220408EN | 0,8 16,11 63000
220416EN | 16 16,11 63400
Acero °
Acero inoxidable )
Hierro fundido (e}
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor )
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCGT 1204.. 12,9 476 55 12,70 s |
-27 -25Q -25p
CTPX715| |CTPX710| | CTPX710
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
M M M
CCGT CCGT CCGT
0EW 190 [EW 1A90 [EW 1A/9
RE N° de articulo  N° de articulo  N° de articulo
ISO 70254 ... 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 14,56 80200 15,08 70200
060204FN | 04 14,56 80400 18,20 75400 15,08 70400
09T302FN | 0,2 15,08 81400 16,12 71400
09T304FN | 04 15,08 81600 18,72 76600 16,12 71600
09T308FN | 0,8 15,08 81800 18,72 76800 16,12 71800
120402FN | 0,2 18,20 82600
120404FN | 04 18,20 82800 20,90 77800 19,24 72800
120408FN | 0,8 18,20 83000 20,90 78000 19,24 73000
Acero ) ) )
Acero inoxidable [ [ °
Hierro fundido ) o) (e}
Metales no férricos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) )
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

DCGT

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
DCGT 0702.. 7,75 2,38 2.8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl

DCGT

-27 -25Q -25P
CTPX715 CTPX710 CTPX710

—
\O\ \O\ \O\
DCGT DC GT DCGT
D=1 1290 [EW 1A/90 [EW 1A/90
RE N° de articulo N° de articulo N° de articulo
IS0 70 260 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 13,62 80200 14,46 70200
070204FN | 04 13,62 80400 14,46 70400
11T302FN | 0,2 16,12 81400 16,74 71400
11T304FL | 04 19,24 75700
11T304FN | 04 16,12 81600 19,24 75600 16,74 71600
11T304FR | 04 19,24 75800
11T308FN | 0,8 16,12 81800 19,24 76000 16,74 71800
Acero ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido o o) )
Metales no férricos ) ) )
Aleaciones resistentes al calor ) ® )
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas RC..

RCGT

Designacion S D1 Ic m % W |
mm mm mm m | a
RCGT 0803.. 3,18 34 8 W Al i
RCGT 1003.. 3,18 4,0 10
Ic s L
-27
CTPX715
M
RCGT
DET 1A/90
RE N° de articulo
ISO 70 266 ...
mm EUR
0803MOFN | 4 10,50 80200
1003MOFN 5 10,92 80400
Acero )
Acero inoxidable ®
Hierro fundido o
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor o
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas SC..

SCGT

Designacion L S D1 IC 'o\l
{/
mm mm mm mm sl 4
SCGT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 |
SCGT 1204.. 12,70 476 55 12,70

SCGT

-27 -25P
CTPX715 CTPX710

CIEIE

SCGT SCGT
D= 1A/90 [EW 1A/90
RE N° de articulo  N° de articulo
IS0 70 270 ... 70 283 ...
mm EUR EUR
09T304FN | 04 15,70 80400
09T308FN | 0,8 15,70 80600
120408FN | 0,8 18,51 71600
Acero ° )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido [e) o
Metales no férricos ) )
Aleaciones resistentes al calor ) )
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Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas TC..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGT 1102.. 11,0 2,38 28 6,35
TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
-27
CTPX715
DRAGONSKIN

SN

N/

M
TCGT
D=1 1A/90
RE N° de articulo
ISO 70 276 ...
mm EUR
110204FN | 04 15,70 81600
16T308FN | 0,8 17,58 83000
Acero )
Acero inoxidable L4
Hierro fundido o)
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor o

cuttingtools.ceratizit.com
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Plaquitas positivas VC..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70
-27 -25P
CTPX715 CTPX710
o] ]2
M
VCGT VCGT
[ET 1A90 LEW 1A/9
RE N° de articulo  N° de articulo
ISO 70 280 ... 70282 ...
mm EUR EUR
110302FN | 0,2 19,55 81400 19,86 71400
110304FN | 04 19,55 81600 19,86 71600
160404FN | 0,4 22,30 82800 24,13 72800
160408FN | 0,8 23,19 83000 24,13 73000
160412FN | 1,2 24,13 73200
220530FN | 3,0 32,55 75000
Acero ) °
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido [e) o)
Metales no férricos ) )
Aleaciones resistentes al calor ) )
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Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
1.13
114
115
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Latdn de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y aleaciones de mag
Grafito
Tung yal de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131

1.0503
1.0601
1.5131

1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941

1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St 37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

€60

50 MnSi4 /F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr 27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X 46 Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125 / Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Numero del
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Designacion del material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**/ Fibra de Carbono
MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 625
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de

carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Reforzado con fibra de

amida
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Datos de corte

Datos de corte para mecanizado medio (M) (-M34)
y rompevirutas de aluminio (-25P, -25Q, -27)

CTPX710 CTPX710 CTPX715
-M34 -25P /-25Q 27
indice V. enm/min

1.1 100-150 120-170 100-150
1.2 120-180 140-200 120-180
1.3 90-140 110-160 90-140
1.4 70-130 90-150 100-150
1.5 70-130 90-150 70-130
1.6 90-120 100-130 90-120
1.7 70-130 80-140 70-130
1.8 70-120 80-130 70-120
1.9 70-110 80-120 70-110
1.10 70-110 80-120 70-110
1.1 70-130 80-140 70-130
1.12 110-180 130-220 110-200
1.13 70-110 80-120 70-110
1.14 60-120 70-130 60-120
1.15 60-120 70-130 60-120
1.16 60-120 70-130 60-120
2.1 130-240 90-260 80-240
2.2 130-220 80-240 70-220
2.3 110-220 70-240 60-220
2.4 110-200 40-220 30-200
2.5 100-170 60-230 50-210
2.6 80-150 40-170 30-150
2.7 80-140 40-160 30-140
3.1 120-220 140-240 120-220
3.2 90-180 100-190 90-180
3.3 110-240 130-260 110-240
3.4 90-230 100-250 90-230
3.5 140-220 160-240 140-220
3.6 110-180 130-200 110-180
3.7 130-220 150-240 130-220
3.8 120-190 140-210 120-190
4.1 300-3200 280-3000
4.2 200-2800 180-2600
4.3 320-1500 400-2000 380-1900
4.4 400-1300 400-2000 350-1900
4.5 150-900 200-1200 180-1100
4.6 200-800 250-1000 230-950
4.7 160-750 200-1000 190-950
4.8 160-750 200-1000 190-950
4.9 160-700 200-1000 190-950
4.10 160-700 200-1000 190-950
4.11 150-600 150-800 140-750
4.12 120-370 150-500 140-450
413 100-250 90-240
4.14 80-200 70-190
4.15 80-220 70-210
4.16
417
4.18 50-120 80-120 70-110
4.19 60-120 100-140 90-130
5.1 30-130 30-140 30-130
5.2 30-100 30-110 30-100
5.3 30-100 30-110 30-100
5.4 30-100 30-110 30-100
5.5 30-100 30-110 30-100
5.6 30-100 30-110 30-100
5.7 30-100 30-110 30-100
5.8 30-100 30-110 30-100
5.9 30-130 30-140 30-130
510 30-130 30-140 30-130
5.11 30-110 30-120 30-110
6.1
6.2
6.3
6.4

6.5 70 iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y el material y
tipo de mdquinal jLos valores indicados son posibles datos de corte que deben aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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Datos técnicos

Rompevirutas estandar/Aplicacion

Negativa

A

A
A

A

Aplicaciones principales
superaleaciones

-M34 (-M34)

La opcidn preferente para
stiper aleaciones
Geometria de corte facil
Baja tendencia al filo
recrecido

Fuerza de corte reducida

Positiva

A
A

A

> > > >

Aceros, Super aleaciones, Fundicion
>

A

> >

Aplicacion principal Metales no ferrosos, Uso ampliado Aceros inoxidables,
>

Descripcion de calidades

-25P (-25P)

Filos de corte afilados
Buen control de viruta con
aleaciones de aluminio
blandas

Baja tendencia al filo
recrecido

250 (-250)

Geometria con filos rascadores
Avances elevados

Gran calidad superficial

Buen control de viruta con
aleaciones de aluminio blandas
Bajatendencia al filo recrecido

27 (-27)

La geometria universal para
aluminio

Filo de corte afilado

Angulo de desprendimiento
extremadamente positivo
Bajatendencia al filo recrecido
Avances elevados

CTPX710

Modelo

M
R

A Metal duro, recubrimiento AITIN
A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15

exigencias de mecanizado

cuttingtools.ceratizit.com

Corte continuo

O

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

A (Calidad universal multimaterial tipo X7 para las mas altas

Corte irregular

@,

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

CTPX715

Corte interrumpido

CTPX710

CTPX710

CTPX715

Corte

0,80-3,0 0,10-0,30

200

0,50-4,50 0,05-0,60

S
Nm

0,05-6,50 0,05-0,60

&%
$

1,00-10,00 0,10-0,75

250

A Metal duro, recubrimiento AITiN
A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15
A (Calidad universal multimaterial tipo X7 para las mas altas

exigencias de mecanizado

Geometria

CC..
DC..
SC..
VC..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
RC..
SC..
TC..
VC..
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Contenido
Vista general de fresas de alto rendimiento 44 WNT \ Performance
Gama de producto 45-60 Herramientas de calidad Premium para conseguir el maximo
Informacion técnica rendimlento.
Datos de corte 61-79 Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos

WNT Performance se han creado para los usos mas exigentes
y destacan por su excelente rendimiento. Sirequiere un
rendimiento elevado en su produccion y 1os mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

Vista general de fresas de alto rendimiento

N° de dientes
Diametro en mm
Con recubrimiento
Sin recubrimiento

Aleaciones resistentes al calor

Tipo de herramienta
Acero inoxidable
Hierro fundido
Metales no ferrosos
Materiales endurecidos
| | vivo
C Radio completo
Clase de herramienta

| | Chaflan
| | Radio
[
O
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal
N ng 6% %li HPC || [ DPB72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS E—
A ‘
Y

ﬁj@
‘ A\
| o
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
>
:
RESLTY
~DIN 6527
e[ O[3
(NEW IU
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
50958 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 03200
35 1 3,3 15 21 57 6 01 2 38,09 03700
4,0 1 3,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 01 2 38,09 04700
5,0 13 438 21 21 57 6 01 2 38,09 05200
5,5 13 53 21 21 57 6 01 2 38,09 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 01 2 38,09 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 0,1 2 4436 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 01 2 44,36 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 01 2 61,73 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 01 2 61,73 10200
11,0 26 10,8 38 38 83 12 01 2 89,45 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 01 2 89,45 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 0,1 2 111,50 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 144,60 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 0,1 2 144,60 16200
17,0 32 16,7 44 44 92 18 01 2 175,60 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 01 2 175,60 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 01 2 217,30 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 01 2 217,30 20200

Acero )
Acero inoxidable

Hierro fundido

Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

®e O e o

- v,/f,P4gina 62+63
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
E 2 DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
fﬁi , N
| 2
; (0]
DN.| |
&
— f —x 5
x
=
%
!
—DCh- = = =
CESSS1 CESSSI
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica
w0 J3 w3 ] (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50992 ... 50992 ... 50992 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 46,18 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 3 46,94 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 56,33 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 36 38 83 12 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 144,00 14100
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 3 183,00 14400
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 3 174,30 16100
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 3 282,40 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 240,50 18100
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 3 364,10 18400
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 3 294,70 20100
20,0 | 38 195 | 52 54 104 20 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 3 420,40 20400
Acero ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos ¢) o o
Aleaciones resistentes al calor ) ) )

Acero templado
- v,/f, Pagina 64+65
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal

N C:=4go @@ % | Ny HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
|
Vi +
ﬁj@
w/k B
| -
' <
| [e)
o DN
o ‘ T
< 5
s
< =3 =y
Dok = — ==
CHW CESSSS CESSSY
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w0 J3 w3 ] (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
50 966 ... 50 966 ... 50 966 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 01 3 46,18 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 01 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 4452 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 0,1 & 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 46,94 04400
4,5 13 44 19 21 5/ 6 0,1 & 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 01 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 01 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 8 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 83,15 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 92,15 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 116,60 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 0,2 3 124,80 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 144,00 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 164,60 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 183,00 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 174,30 16100
16,0 32 155 | 42 44 92 16 0,2 3 279,30 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 3 282,40 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 240,50 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 3 287,90 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 364,10 18400
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,2 3 294,70 20100
20,0 | 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 0,2 3 420,40 20400
Acero ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos ¢) o o
Aleaciones resistentes al calor ) ) )

Acero templado
- v,/f, Pagina 64+65

cuttingtools.ceratizit.com 47



WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal con radio en la esquina

N CZ=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂr ﬂ DCONMS
Vi Ll
()
o =
=
[e)
o DN
5 |—
<] &
z
<
oot =2
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
w0 J3 w3 ] w3 3
(NEW I (NEW IIU (NEW IU
DC; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50 967 ... 50 967 ... 50 967 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4,0 0,5 8 39 15 18 54 6 3 54,30 04105
4,0 0,5 11 39 16 21 57 6 3 55,94 04205
4,0 0,5 16 26 62 6 3 59,39 04405
5,0 0,5 9 49 16 18 54 6 3 54,30 05105
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6 3 55,94 05205
5,0 0,5 17 26 62 6 3 59,39 05405
6,0 0,5 10 59 17 18 54 6 3 55,76 06105
6,0 0,5 13 59 19 21 57 6 3 65,12 06205
6,0 0,5 18 26 62 6 3 65,88 06405
8,0 1,0 12 78 20 22 58 8 3 65,58 08110
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8 3 74,82 08210
8,0 1,0 24 32 68 8 3 74,03 08410
10,0 | 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 118,20 10110
10,0 | 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 128,10 10210
10,0 | 1,0 30 40 80 10 3 131,70 10410
120 | 15 16 11,7 26 28 73 12 3 163,30 12115
120 | 1,5 26 1,7 36 38 83 12 3 174,10 12215
12,0 | 1,5 36 48 93 12 3 178,80 12415
16,0 | 2,0 22 155 | 32 34 82 16 3 331,00 16120
16,0 | 2,0 32 155 | 42 44 92 16 3 336,50 16220
16,0 | 2,0 48 60 108 16 3 357,30 16420
20,0 | 20 26 19,5 | 40 42 92 20 3 479,00 20120
20,0 | 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 490,50 20220
20,0 | 20 60 76 126 20 3 531,90 20420
Acero ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido ) ) )
Metales no ferrosos o) o o
Aleaciones resistentes al calor ) ) )

Acero templado
— v,/f, Pagina 64+65
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
ﬂ DCONMS

1”? ‘
1/ |
4 ,

[ =3 [~
CESSSS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

w3 we((O 3 w18 we(O [
Ev [Edvw [EJvw [Ew

DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
50972 ... 50973 ... 50972 ... 50973 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

3,0 5 14 50 6 0,1 4 38,21 03100 38,21 03100

3,0 8 21 57 6 0,1 4 38,21 03200 38,21 03200
35 8 18 54 6 0,1 4 38,21 03600 38,21 03600

3,5 1 21 57 6 0,1 4 38,21 03700 38,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 38,21 04100 38,21 04100

4,0 1 21 57 6 0,1 4 38,21 04200 38,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 39,00 04600 39,00 04600

4,5 13 21 57 6 0,1 4 39,00 04700 39,00 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 39,00 05100 39,00 05100

5,0 13 21 57 6 0,1 4 39,00 05200 39,00 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 37,73 05600 37,73 05600

55 13 21 57 6 0,1 4 37,73 05700 37,73 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 37,73 06100 37,73 06100

6,0 13 21 57 6 0,1 4 37,73 06200 37,73 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 07100 50,18 07100

7,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 07200 50,18 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 08100 50,18 08100

8,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 08200 50,18 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 09100 65,48 09100

9,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 09200 65,48 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 10100 65,48 10100

10,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 10200 65,48 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 11100 103,50 11100

11,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 11200 103,50 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 12100 103,50 12100

12,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 12200 103,50 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 133,00 14100 133,00 14100

14,0 26 38 83 14 0,3 4 133,00 14200 133,00 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 164,30 15100 164,30 15100

15,0 36 44 92 16 0,3 4 164,30 15200 164,30 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 164,30 16100 164,30 16100

16,0 36 44 92 16 0,3 4 164,30 16200 164,30 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 17100 223,40 17100

17,0 36 44 92 18 0,3 4 223,40 17200 223,40 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 18100 223,40 18100

18,0 36 44 92 18 0,3 4 223,40 18200 223,40 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 253,50 19100 253,50 19100

19,0 41 54 104 20 0,3 4 253,50 19200 253,50 19200
20,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 20100 253,50 20100

20,0 | A 54 104 20 0,3 4 253,50 20200 253,50 20200
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ) ) ° )
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos ¢) o ) o
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )

Acero templado
- v /f, Pagina 68+69
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
— DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N
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o
DN i
o
5 IV
S
&
'
I
ook
CHW — — - ~
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
T3 (O 3 a8 (O3
[NEW Y0 =1 vo [NEW Y [NEW RV
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo  N° de articulo  N° de articulo
50974 ... 50975 ... 50974 ... 50975 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6,5 2,8 9 19 55 6 0,1 4 35,49 03200 35,49 03200
3,0 6,5 2,8 15 22 58 6 0,1 4 37,21 03400 37,21 03400
4,0 8,5 3,8 12 19 55 6 0,1 4 35,49 04200 35,49 04200
4,0 8,5 3,8 20 26 62 6 0,1 4 37,21 04400 37,21 04400
5,0 10,5 48 15 22 58 6 0,1 4 35,49 05200 35,49 05200
5,0 10,5 48 25 34 70 6 0,1 4 37,21 05400 37,21 05400
6,0 13,0 58 18 22 58 6 0,1 4 35,49 06200 35,49 06200
6,0 | 130 | 58 30 34 70 6 0,1 4 37,21 06400 37,21 06400
8,0 | 170 | 77 24 28 64 8 0,2 4 48,39 08200 48,39 08200
8,0 | 170 | 77 40 44 80 8 0,2 4 53,25 08400 53,25 08400
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 0,2 4 70,83 10200 70,83 10200
10,0 | 21,0 | 97 50 54 94 10 0,2 4 78,30 10400 78,30 10400
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,3 4 89,25 12200 89,25 12200
12,0 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12 0,3 4 97,90 12400 97,90 12400
14,0 | 290 | 13,6 42 46 91 14 0,3 4 125,10 14200 125,10 14200
14,0 | 290 | 136 | 70 74 119 14 0,3 4 137,60 14400 137,60 14400
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,3 4 200,30 16200 200,30 16200
16,0 | 33,0 | 155 80 84 132 16 0,3 4 220,40 16400 220,40 16400
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,3 4 253,30 18200 253,30 18200
18,0 | 38,0 | 175 90 94 142 18 0,3 4 278,70 18400 278,70 18400
20,0 | 42,0 | 195 60 64 114 20 0,3 4 274,00 20200 274,00 20200
20,0 | 42,0 | 19,5 | 100 104 154 20 0,3 4 303,40 20400 303,40 20400

Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ) ) ) )
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos o o o) o
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )

Acero templado
— v, /f, Pagina 68-71
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal

A Especial para el fresado de ranuras completas

_17°
N || 45 @@ 2 . HPC || [ DPB72S DPB72S
V15 e .
DDRAGONSKIN DDRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ |
3 |
DN ;
o
5 VR
=
<
4, 3
~HDCF =, =,
DIN 6527 DIN 6527
na__J3 w3 3
(NEW R0 (NEW R0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo
50 976 ... 50977 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 53,36 03200 53,36 03200
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 53,36 04200 53,36 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 53,36 05200 53,36 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 56,06 06200 56,06 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 64,27 08200 64,27 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 110,40 10200 110,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 149,60 12200 149,60 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 220,30 14200 220,30 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 279,40 16200 279,40 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 385,70 18200 385,70 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 401,50 20200 401,50 20200
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

— v /f, Pagina 66+67
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal

A=320 %
N || 38 - HPC ) DPB72S
V=9 FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
-
— | & F
DN
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o
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o
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-+ \¢ =
DG4« =
CHW -
DIN 6527
e[ O[3
(NEW IU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
50978 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 106,10 06200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 123,70 08200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 139,80 10200
12,0 | 26 16 | 36 38 83 12 0,3 4 195,50 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 299,90 14200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 299,90 16200
18,0 | 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 399,20 18200
20,0 | M 195 | 52 54 104 20 0,3 4 399,20 20200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado
— v,/f, Pagina 68+69
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal con radio en la esquina
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N || .38 @@ Z || HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V=9 ZEFP
Y 52
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Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
T3 (O 3 a8 (O3
NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR0
DC s |RE.qe | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP N° de articulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
50970 ... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm m mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

51,49 03201 51,49 03201
51,49 03204 51,49 03204
51,49 03205 51,49 03205
51,49 03210 51,49 03210

60,52 03403 60,52 03403
60,52 03405 60,52 03405
60,52 03408 60,52 03408

=
[$2)
o
[o2R o2 opNocRe Yo ool imt

51,49 04201 51,49 04201
51,49 04204 51,49 04204
51,49 04205 51,49 04205
51,49 04210 51,49 04210

=]

(<)

o
—_—t
g —y

60,52 04404 60,52 04404
60,52 04405 60,52 04405
60,52 04408 60,52 04408

oo oot ooo|3

52,33 05201 52,33 05201
52,33 05205 52,33 05205
52,33 05210 52,33 05210

61,47 05405 61,47 05405
61,47 05408 61,47 05408

oot o

51,06 06201 51,06 06201
51,06 06205 51,06 06205
51,06 06210 51,06 06210
51,06 06215 51,06 06215

61,47 06406 61,47 06406
61,47 06408 61,47 06408
61,47 06410 61,47 06410

IR
—
o
o
N
o
N
D
<)
N

64,02 08202 64,02 08202
64,02 08205 64,02 08205
64,02 08210 64,02 08210
64,02 08215 64,02 08215
64,02 08220 64,02 08220

NN oORr_RARRARRWWWWWWWNDONDNONNNDN

(<)
—_
=)
INORD b b kb Lk
SRR ROOWWWRRIP®

74,43 08408 74,43 08408
74,43 08410 74,43 08410
74,43 08415 74,43 08415
74,43 08420 74,43 08420

OPPOPPOPRPNPOODPONUTNCTUIT DL DD EDDWWWWW®WW 3
N
(3]
w
~
~
<)
OO COPORPPDRPDIDDDIDNDDNDDNDIDINDIDNDIDIHDODDHOD

ARER R R RARRRERRARRRERRARRDRER AR DR RERDRRERRDRERDRDDRERDRDERRDRDRRERRDRRARDRRERDRRDRERDDS

16,0 015 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10202 80,00 10202

10,0 | 0,50 | 22,0 7 30 32 72 10 80,00 10205 80,00 10205

10,0 | 1,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10210 80,00 10210

10,0 | 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10215 80,00 10215

10,0 | 2,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10220 80,00 10220

10,0 | 0,50 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10405 92,07 10405
10,0 | 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10410 92,07 10410
10,0 | 1,50 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10415 92,07 10415
10,0 | 2,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10420 92,07 10420
12,0 | 0,20 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12202 123,50 12202

12,0 | 050 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12205 123,50 12205

12,0 | 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12210 123,50 12210

12,0 | 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12215 123,50 12215

Acero [ ) ) ) )
Acero inoxidable ) ) ) )
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos (¢) o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) ) ) )

Acero templado
— v, /f, Pagina 68-71
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal con radio en la esquina

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || Hpe || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
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(SSSI CBSSSS
Estandar de fabrica  Estandar de fabrica Estandar de fabrica Estandar de fabrica
w3 (O[3 w8 (O3
(NEW I (NEW U (NEW U (NEW U
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
50970 ... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
12,0 | 2,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12220 123,50 12220
12,0 | 3,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12230 123,50 12230
12,0 | 4,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12240 123,50 12240

12,0 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,00 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 2,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 400 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12

139,80 12405 139,80 12405
139,80 12410 139,80 12410
139,80 12415 139,80 12415
139,80 12420 139,80 12420
139,80 12430 139,80 12430
139,80 12440 139,80 12440

14,0 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14203 186,80 14203
14,0 | 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14210 186,80 14210
14,0 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14220 186,80 14220
14,0 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14230 186,80 14230
14,0 | 400 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14240 186,80 14240

14,0 | 1,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14

209,50 14410 209,50 14410
209,50 14420 209,50 14420
209,50 14430 209,50 14430
209,50 14440 209,50 14440

16,0 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16203 186,80 16203
16,0 | 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16210 186,80 16210
16,0 | 2,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16220 186,80 16220
16,0 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16230 186,80 16230
16,0 | 400 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16240 186,80 16240

16,0 | 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 400 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

229,80 16410 229,80 16410
229,80 16420 229,80 16420
229,80 16430 229,80 16430
229,80 16440 229,80 16440

18,0 | 1,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 24850 18210 248,50 18210
18,0 | 200 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18220 248,50 18220
18,0 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18230 248,50 18230
18,0 | 400 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18240 248,50 18240

18,0 | 1,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 400 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
20,0 | 0,30 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 2,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 400 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 3,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20

277,20 18410 277,20 18410
277,20 18420 277,20 18420
277,20 18430 277,20 18430
277,20 18440 277,20 18440

279,80 20203 279,80 20203

279,80 20210 279,80 20210

279,80 20220 279,80 20220

279,80 20230 279,80 20230

279,80 20240 279,80 20240
311,60 20410 311,60 20410
311,60 20420 311,60 20420
311,60 20430 311,60 20430
311,60 20440 311,60 20440

B R kit e s e -~ i e e A e S A A e e e e e e al a s al l i~

Acero ) ) ) )
Acero inoxidable ) ) ) )
Hierro fundido ) ) ) )
Metales no ferrosos (o) o) o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) ) ® )

Acero templado
- v /f, Pagina 68-71
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal (Dentado desbaste-acabado)

A=320 %
NF || %38 @@ —|| HPC || I DPB72S
V= 9° FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
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w |
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>
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R
G- CHW
DIN 6527
e[ O[3
(NEW IU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
50969 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
3,5 11 33 17 21 57 6 0,1 4 110,00 03700
4,0 11 38 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 | 36 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 185 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | M 195 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado
- v,/f, Pagina 68+69
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa frontal (Dentado desbaste)

A=320 %
NR || 38 @@ || HPC || [ DPB72S
V= 9° FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
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DIN 6527
e[ O[3
(NEW IU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo
50979...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
35 1 3,3 17 21 57 6 01 4 110,00 03700
4,0 1 38 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 36 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 36 18,0 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 19,0 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
200 | 4 20,0 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos )
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado
- v,/f, Pagina 68+69
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa de acabado de alta precision

A (Conuna conicidad de 0,005 mm como méximo para una precision angular y paralelismo ortogonal exactos

A Herramienta con correccion de los filos de corte frontales

28 By
N ng 1 4 —|| DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
)
= —
CESSSS
=DIN 6527 Estandar de fabrica
a8 a8
(NEW U (NEW I
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
50991 ... 50991 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
6,0 10 58 18 22 58 6 6 56,85 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6 56,82 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 6 77,09 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 96,30 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 6 77,06 90000
8,0 13 7,7 24 28 64 8 6 65,03 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 6 95,36 08400
8,0 17 77 48 53 89 8 6 119,20 08900
8,0 19 76 25 27 63 8 6 65,27 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 6 95,24 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 6 112,10 10200
10,0 | 21 9,7 45 49 89 10 6 142,90 10400
10,0 | 21 9,7 60 64 104 10 6 178,60 90200
10,0 | 22 9,6 30 32 72 10 6 111,80 10700
10,0 | 25 9,6 58 60 100 10 6 142,50 10900
12,0 19 116 | 36 40 85 12 6 151,90 12200
120 | 25 16 | 54 58 103 12 6 221,20 12400
120 | 25 16 | 72 76 121 12 6 276,40 90300
12,0 | 26 15 | 36 38 83 12 6 151,50 12700
12,0 | 30 15 | 73 75 120 12 6 220,90 12900
16,0 | 25 | 155 | 48 52 100 16 6 282,60 16200
16,0 | 32 | 150 | 42 44 92 16 6 282,50 16700
16,0 | 33 | 155 | 72 76 124 16 6 389,30 16400
16,0 | 33 | 155 | 96 100 | 148 16 6 486,60 16900
16,0 | 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16 6 388,90 90400
20,0 | 32 | 195 | 60 64 114 20 6 407,20 20200
20,0 | 38 | 190 | 52 54 104 20 6 407,00 20700
20,0 | 42 | 195 | 90 94 144 20 6 536,10 20400
20,0 | 42 | 195 | 120 | 124 | 174 20 6 670,10 90500
20,0 | 50 | 190 | 98 100 | 150 20 6 535,90 20900
25,0 | 40 | 245 | 75 80 136 25 6 510,00 25200
250 | 52 | 245 | 113 | 118 | 174 25 6 670,80 25400
25,0 | 52 | 245 | 150 | 154 | 210 25 6 838,50 25900
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido o o
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor ) )

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa de punta esférica
N 322332 @% Z ~| @ DPB72S DPB72S

ZEFP

@/ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

OAL

DN |
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I
l
i
%iggl
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Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

w8 w8

(NEW I (NEW IU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP N° de articulo  N° de articulo
50963 ... 50963 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3,0 4 28 | 10,0 14 50 6 2 48,52 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 65,09 03415
4,0 8 38 | 120 18 54 6 2 48,52 04120
4,0 10 40 | 125 | 39 75 6 2 65,09 04420
5,0 9 48 | 16,0 18 54 6 2 48,52 05125
5,0 12 50 | 150 | 39 75 6 2 67,70 05425
6,0 10 57 | 16,0 18 54 6 2 48,52 06130
6,0 12 6,0 | 150 | 64 100 6 2 78,39 06430
7,0 11 6,6 | 200 | 22 58 8 2 59,06 07135
8,0 12 76 | 200 | 22 58 8 2 59,06 08140
8,0 14 80 | 175 64 100 8 2 91,64 08440
10,0 14 96 | 240 | 26 66 10 2 73,85 10150
10,0 18 10,0 | 22,5 | 60 100 10 2 124,60 10450
12,0 16 1,5 | 26,0 | 28 73 12 2 107,30 12160
12,0 | 22 120 | 275 | 55 100 12 2 160,70 12460
14,0 18 13,3 | 28,0 | 30 75 14 2 124,60 14170
14,0 | 26 14,0 | 325 | 75 120 14 2 256,30 14470
16,0 | 22 152 | 320 | 34 82 16 2 158,10 16180
16,0 | 30 16,0 | 375 | 102 | 150 16 2 345,30 16480
18,0 24 171 | 340 | 36 84 18 2 260,50 18190
20,0 | 26 19,0 | 40,0 | 42 92 20 2 260,50 20110
20,0 | 38 | 20,0 | 475 | 100 | 150 20 2 457,60 20410
Acero ) )
Acero inoxidable
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o) o)
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado o o

— v, /f,Péagina 72
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa de punta esférica

A=320 )
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Estandar de fabrica
ma(__ ]38
(NEW I
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
50990 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,0 1 21 57 6 4 47,24 04220
5,0 13 21 57 6 4 47,24 05225
6,0 13 21 57 6 4 55,27 06230
8,0 19 36 72 8 4 68,48 08280
10,0 | 22 32 72 10 4 86,45 10250
12,0 | 26 38 83 12 4 136,80 12260
16,0 | 32 44 92 16 4 201,90 16280
20,0 | 38 54 104 20 4 292,60 20210
Acero )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado
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Fresa de alto rendimiento

SilverLine - Fresa toroidal

A APMXno corresponde a la profundidad méxima de corte
A 1y =radio de la esquina a programar

N Cfﬁ @@ Z || HPC || [T DPB72S DPB72S
ZEFP
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
TSVZF ﬂ DCONMS
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DX+
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Estandar de fabrica  Estandar de fabrica
]38 ma(_ ]38
(NEW U (NEW IIU
DCX APMX | DN LH LPR | OAL DCONMS | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
lap o° 50989 ... 50989 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6,00 | 112 6 55 21 21 57 45 6 4 68,33 06110
6,00 | 1,12 6 55 64 64 100 45 6 4 90,30 06410
8,00 | 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 77,42 08110
8,00 | 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 117,80 08410
10,00 | 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 132,40 10115
10,00 | 1,17 10 9,2 60 60 100 45 10 4 193,70 10415
12,00 | 1,86 | 12 1,0 | 32 38 83 45 12 4 173,50 12115
12,00 | 1,86 | 12 11,0 | 65 65 110 45 12 4 213,70 12415
16,00 | 2,47 | 16 150 | 38 44 92 45 16 4 326,00 16120
16,00 | 2,47 | 16 150 | 65 102 | 150 45 16 4 476,60 16420
20,00 | 2,61 20 | 185 | 40 42 92 45 20 4 469,00 20120
20,00 | 2,61 20 | 185 | 65 100 | 150 45 20 4 705,10 20420
Acero ) )
Acero inoxidable fe) o
Hierro fundido ) )
Metales no ferrosos o o)
Aleaciones resistentes al calor
Acero templado o) o)

- v,/f, Pagina 78+79
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Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
1.13
114
115
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y al de mag|
Grafito
Tung! yal de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F-151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

C60

50 MnSi4/F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X46Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AlMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125/ Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Numero del
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Designacion del material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**/ Fibra de Carbono
MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 625
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de

carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Reforzado con fibra de

amida
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa frontal - 50 958 ...

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

62

largo

Ve
m/min

100

60

40
40
50
40
30
130
120
130
120
130
120
130
120

140
120
140
120
120
200
150

30
30
30

30
30
30
30

35
20

Apmac X DC

1,0
1,07
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0

1,07
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07
1,0°
1,0
1,07

1,07
1,07
1,07
1,0
1,0°
1,0°
1,0

1,0
1,07
1,07
1,0
1,0°
1,07
1,07
1,07
1,07
1,07
1,07

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,0mm 9 DC =8,0-9,0 mm 9 DC=10,0-11,0 mm
ae ae aE ae ae ae
01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03 06- 01- 03- 06~
0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065

0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025

*=Tipo largo: @yma = 1,5xDCY 1, x 0,75
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Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

©@DC=12,0mm @ DC = 14,0-15,0 mm @ DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,0 mm 2 DC =20,0mm
ae ae aE ae ae
01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120

0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

® 000006000 0 0 0 T

Opcidn preferente

O O OOOOOOO O O O Aiecomprimido

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o
Apto

Cantidad minima de

lubricacion

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

o Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa frontal - 50 966 ... / 50 967 ... / 50 992 ...

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,5mm @ DC =8,0-9,5mm
« S © a, a g a a,
g é E 01- 03 o06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06-
g *g £ 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0
3 3 3

corto
largo

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Vo f f f f f
2,max X DC 2 2 2 z 2
. pmax
m/min mm mm mm mm mm

indice

1.1 276 230 110 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.2 288 240 120 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.3 252 210 105 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.4 228 190 95 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.5 240 200 100 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.6 228 190 95 1,0© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.7 228 190 95 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.8 204 170 85 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.9 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
110 228 190 95 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.1 204 170 85 10° 08 0022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
112 204 170 85 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
113

1.14

1.15

1.16

2.1 132 110 65 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.2 120 100 60 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
23 96 80 50 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
24 96 80 50 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
25 120 100 60 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.6 120 100 60 10* 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.7 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
3.1 240 200 100 10° 08 0,0380,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.2 216 180 90 10© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.3 228 190 60 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
34 204 170 85 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.5 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.6 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.7 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.8 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 336 280 140 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
a7 288 240 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.8 192 160 80 10° 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.9 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
410 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
411 420 350 175 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
412 360 300 150 1,0© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045

5.1 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.2 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.3 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.4 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.5 30 25 15 0,5 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.6 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.7 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.8 30 25 15 05 0,4 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.9 108 90 45 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
5.10 96 80 40 1,00 08 0,024 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
5.11 60 50 25 1,0 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=Tipolargo: ayme = 1,5xDCy f,x 0,75

0 Tipo "extralargo": Contorneando con a, 0,1-0,4 x DC la a, puede ser de 1,0 x DC.
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Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm
ae ae ae
0,1=" F0;3- " 0,6-" 0= 10;3- " 0)6- | 0= 1 0,3=" | 06-
02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f

z z z

mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

@DC=16,0mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
ae ae ae
0,1=" " 0;3- | 06-" 0= ~0;3-" 0,6~ | 0i- 103 06-
02 0,4 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f

z z z

mm mm mm

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080

0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160

0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070 0,170 0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,100

® 000000006 0 0 O T:adina

Opcidn preferente

O O OOOOOOO O O O Airecomprimido

o
Apto

Cantidad minima de

lubricacion

OO0OO0OO0OO0O0O0O0OO0OO0OO0Oo

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa frontal - 50 976 ... / 50 977 ...

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

largo

Ve
m/min
230
240
210
190
200
190
190
170
160
190
170
170

140
140
130
120
100
100
120
120

200
180
190
170
180
160
180
160

280
240
160
140
140
350
300

Apmax X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

@DC=30mm ODC=40mm @DC=50mm ODC=60mm @DC=80mm @DC=10,0mm @DC=12,0mm GDC=140mm @ DC=16,0mm
ae aE ae ae ae ae ae ae ae
0,3= | 06- | 0;3-" " 06- | 03- " 06- [ 03" 06- 03| 06-}03- [06- 03  06-1 03| 06-| 03 06-
04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 0,4 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f f f f

z z z z z z z z z

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080

xDC

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100

0,168
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168

0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0 El rebordeado con a, < 0,3xDC solo es posible de manera limitada
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WNT \ Performance

Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@DC=18,0mm @DC=20,0mm

a a

03-  06- 03- 06-
04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,126 0,090 0,140 0,100

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140

® 000000006 0 0 0 T:aina

Opcidn preferente

O O0OOO0OOO0OOOOO O O Aiecomprimido

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0O0

o
Apto

Cantidad minima de
lubricacion

OO0OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0Oo

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa frontal- 50 969 ... - 50975 .../ 50978 .../

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

corto

253
264
253
231
242
231
231
209
198
231
209
209

176
176
130
120
100
100
120
120
35
242
220
231
209
220
198
220
198

308
264
176
154
154
385
330

35

35
35
35
35
110
90
70

largo

Ve
m/min

240
230
210
220
210
210
190
180
210
190
190

280
240
160
140
140
350
300

2pmaX DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,07
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0
1,0
0,5
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC=3,0-3,5mm @ DC=4,0-4,5mm @ DC=5,0-55mm 9 DC=6,0-7,0mm 2 DC=8,0-9,0mm

a a a a a

03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3-
0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

2 DC =10,0-11,0 mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,1-
0.2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011

0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031

0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032

*=Tipolargo: ayme = 1,5xDCy ,x 0,75

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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WNT \ Performance

Datos de corte

50979 ...

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=12,0mm

a

01- 03- 06-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

@ DC=14,0mm 9 DC =16,0-17,0 mm
ae ae
0,1- 03- | 06- 01- 03- « 06-
0.2 0.4 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f

z

mm

f

z

mm

0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055

0,169
0,169
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,103 0,080

0,129 0,100
0,129 0,100
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169
0,169
0,169
0,169
0,169

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

@DC=

0,1-
0,2
xDC

18,0-19,0 mm 2 DC=20,0mm
ae ae
03- 06- 01- 03 06-
04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC
f

z

mm

xDC xDC
f

z

mm

0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,174
0,142
0,174
0,174
0,174
0,142
0,174
0,174
0,142
0,142

0,174
0,174
0111
0111
0111
0111
011
011
0,071

0,174
0,174
0,174
0,174
0,174
0,174

0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126
0,090 0,070 0,126

0,155 0,120
0,129 0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,129 0,100

0,155 0,120
0,155 0,120
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080

0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190

0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120
0,155 0,120

0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120

0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,025 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa frontal - 50970 ... /50971 .../50974 .../

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

extralarga

m/min

150
150
160
140
140
140
140
120
100
140
130
120

80
80
90
80
70
70
80
80
25
150
140
150
140
150
140
150
140

180
160
130
110
110
220
200

25
25
25

25
25
25
25
80
70
40

Apmac X DC

1,0°
1,0
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,07
1,0°
1,0
1,0
1,0

1,07
1,07
1,07
1,0
1,0°
1,0°
1,0

05
0,5
05
05
05
05

05
05
05
0,5

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @ DC=6,0mm @DC=8,0mm @DC=10,0 mm
ae ae aE ae ae ae
0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" " 03- [06- 01~ 03 06- | 01- | 03- " 06-
02 04 10 02 0,4 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,057 0,044 0,032

*=Tipolargo: ayme = 1,5xDCy ,x 0,75

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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Datos de corte

50975 ...

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a

01- 03- | 06-  01- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070

@ DC=16,0mm

0,1-
0,2
xDC

0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142

@DC=18,0 mm

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

@ DC=20,0mm

a

0,3- = 06-
0,4 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095

0,116 0,090
0,116 0,090

0,116 0,090
0,116 0,090
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100 0,198

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081

0,062 0,045
0,116 0,090
0,116 0,090
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065

0,153 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,153 0,110

0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,090 0,069 0,050
0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120

0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050

0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080 0,162 0,125 0,090 0,180 0,139 0,100
0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa de punta esférica - 50 963 ...

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.5

corto

s

m/min

420
420
516
372
480
384
324
324

432
324
324
288

216
216

564
480
564
480
564
480
564
480

780
660

168
120
108
96

largo

Ve
m/min
350
350
430
310
400
320
270
270

360
270
270
240

180
180

470
400
470
400
470
400
470
400

650
550

140
100
90
80

2pmaX DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,05

0,05
0,05

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,15
0,15

0,05
0,05
0,03
0,02

@DC=3,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=4,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=5,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=6,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=70mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

@DC=8,0mm

a

0,03-
0,04
xDC

f

z

mm

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,036 0,026
0,036 0,026
0,026
0,026

0,049 0,035
0,049 0,035
0,035
0,035

0,057 0,041
0,057 0,041
0,041
0,041

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060
0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,066 0,047
0,066 0,047
0,047
0,047

0,075 0,054
0,075 0,054
0,054
0,054

0,084 0,060
0,084 0,060
0,060
0,060

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm @DC=16,0 mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
aE aE aE ae aE aE
001-  0,03- 001- 003- 001- 0,03 001- 0,03 001-  0,03- 001- 003-
002 o004 0% 002 o004 0% 002 ooa 0% 002 ooa 0% 002 oo 0% 002 ops OO0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fZ fZ fZ fZ
mm mm mm mm mm mm

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa de acabado de gran precision - 50 991 ...

indice

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

largo

m/min

290
300
260
230
250
230
230
210
200
230
210
210
140

175
175
130
120
100
100
120
120
40
250
220
230
210
220
200
220
200

350
300
200
175
175
430
370

40

40
40
40
40

40
200
175
125

extralarga

Vo
m/min
205
210
180
160
175
160
160
145
140
160
145
145
100

245
210
140
120
120
300
260

Apmac X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

2,0

2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0

20

@DC=
6,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,022
0,022
0,019

0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,022
0,019

@DC=
8,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,030
0,030
0,025

0,040
0,040
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030
0,025

gDC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,032

0,050
0,050
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,057
0,057
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,040
0,032

oDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,040

0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050
0,040

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,060
0,060
0,050

0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,060
0,050

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,070

0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,080
0,070

gDC=
25,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,100
0,100
0,090

0,120
0,120
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,060
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,100
0,090

QOpcidn preferente

000000 0000000060000 0 000 ® 00000000060 0 0 T:alna

(ONe] OO OOO0OO0OO0OOOO O O O Aiecomprimido

O0OO0OO0OO0OO0Oo

o
Apto

Cantidad minima de
lubricacion

OO0OO0OO0OO0O0O0O0O0O0OO0O0O0

o O

O0OO0OO0OO0OO0Oo

0 Angulo maximo para entrada en rampa y fresado helicoidal = 1°
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa de punta esférica - 50 990 ... -

Mecanizado de acabado

indice

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

largo

m/rcnin
180
180
195
130
165
145
145
100
165
145
100
100

105

75
75

75

235
220
235
220
235
220
235
220

255
220
255
220
220
360
270

Apmax X DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

@DC=
4,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,035
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,035
0,030
0,030
0,030

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,028
0,028
0,035
0,035
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

gDC=
5,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,044
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,044
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,035
0,035
0,044
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

oDC=
6,0 mm

0,05
xDC

mm

0,050
0,043
0,043
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,040
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

@DC=
8,0 mm

0,05
xDC

mm

0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,045
0,045
0,045

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,050
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

@DC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,065
0,062
0,052
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,065
0,047
0,047
0,047

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

gDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,070
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,080
0,080
0,070
0,070
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,090
0,070
0,070
0,070

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120
0,120
0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,140
0,140
0,120
0,120
0,140
0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

Opcion preferente

® 0000000 00 0 O T:adina

O 0O O0OO0OO0OOOOOO O O Airecomprimido

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

>
Cantidad minimade & ©

lubricacion
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0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa de punta esférica - 50 990 ... -

@DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm
ae ae aE ae ae ae
0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" 03~ [06- 01~ 03 06- | 01- | 03 " 06-
0,2 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

largo

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f f

m/min Bmacx DO mm mm mm mm mm mm

1.1 120 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
1.2 120 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
1.3 130 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
1.4 85 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.5 110 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.6 95 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.7 95 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.8 65 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.9 110 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
1.10 95 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.11 65 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.12 65 1,0 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
1.13

1.14

1.15

1.16

21 70 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.2 60 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.3 50 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.4 50 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.5 60 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.6 50 1,0 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
2.7

3.1 155 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.2 145 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.3 155 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
3.4 145 1,0 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
3.5 155 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.6 145 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.7 155 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
3.8 145 1,0 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 170 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.7 145 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.8 170 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.9 145 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.10 145 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
41 240 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
4.12 180 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

indice

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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Datos de corte

Mecanizado de desbaste
@ DC =16,0 mm @DC=20,0mm
0,1- O,ag— 0,6- 0,1- 02— 0,6-
0,2 0,4 1,0 0,2 0,4 1,0

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f

z z

mm mm

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120

0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
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Datos de corte

Datos de corte - SilverLine - Fresa toroidal - 50 989 ...

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

largo

240
200

170

250
230
200
180
220
210
220
210

250
250

120
8
80

extralarga

Ve
m/min
175
185
190
160
170
150
160
135

145
135
135
105

200
185
160
145
175
170
175
170

200
200

95
75
65

2pmaX DC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,03

@ DC=6,0mm @DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =16,0 mm
ae ae ae ae ae
01- 03- 01~ | 0;3- 01- 03- 0,1-" | 0;3- 01- 03-
02 04 U5 02 o0a %% 02 oa 0 02 oa B 02 o0a %
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fz fZ fZ
mm mm mm mm mm

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350

0 Angulo de entrada en rampa e interpolacion helicoidal: 3°
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Datos de corte

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@ DC=20,0mm
ae
01- 03-
02 04 O3
xDC xDC

f

z

mm

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
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Fresas de metal duro integral
Introduccion

WNT \ Performance

Herramientas de calidad Premium para conseguir el maximo

rendimiento.

Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos
WNT Performance se han creado para los usos mas exigentes
y destacan por su excelente rendimiento. Sirequiere un
rendimiento elevado en su produccion y los mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

Fresas téricas MDI

Fresas punta esférica MDI Desbarbador MDI

Indice
indice 80
Gama de producto 81-84
Datos de corte 85-89
Instrucciones de montaje 90
Indice
Fresa de alto avance MDI
CTPX225 81
CTC5240 81
Mango cilindrico
) HA/ HB

) Adaptador con
extremo roscado,

forma A

S
»

o

Adaptador con
extremo roscado,

Q‘ formaB

80

81

81

84

82 82

82

83

84
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Fresas de metal duro integral
Sistema de cabezas intercambiables

MultiLock - Fresa frontal con radio de esquina

A KLG = Tamafio de cono

N @ N CTC5240 CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
% ﬂ - -
= 7
S
)
14 T
Estandar de fabrica ~ Estandar de fabrica
03] ve [ED w2
DC RE APMX | LPR | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
KLG 53805 ... 53 806 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR
12 02 | EL12 | 3,0 5 4 44,90 01205 39,90 01205
16 0,3 | EL16 | 45 7 4 59,90 01607 54,90 01607
20 03 | EL20 | 6,0 8 5 74,90 02008 69,90 02008
25 05 | EL25 | 8,0 10 6 84,90 02510 79,90 02510
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor L]
Acero templado
MultiLock - Fresa de alto avance
A KLG = Tamano de cono
A 134 =radio de esquina a programar
@ - m HFC CTC5240 CTPX225
ZEFP
o deih

LEE -

LPR

APMX

Estandar de fabrica ~ Estandar de fabrica

Ed we [EW we
DCX APMX | LPR | ZEFP N° de articulo N° de articulo
KLG | rsp 53 801 ... 53 802...

mm mm | mm | mm EUR EUR

12 | EL12 | 07 0,5 4 5 49,90 01202 44,90 01202

16 | EL16 | 1,2 0,8 5 6 64,90 01605 59,90 01605
20 | EL20 | 1,2 0,8 6 6 74,90 02005 69,90 02005
25 | EL25 | 1,2 0,8 7 6 89,90 02505 84,90 02505
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado

81
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Fresas de metal duro integral
Sistema de cabezas intercambiables

MultiLock - Fresa de punta esférica

A KLG = Tamafio de cono

B e

ZEFP "

APMX

LPR

DC

CTC5240 CTPX225

:
2
g
o)
2
2
g

Estandar de fabrica  Estandar de fabrica

03] ve [ED w2
DC APMX | LPR | ZEFP N° de articulo  N° de articulo
KLG 53803... 53804 ...
mm mm mm EUR EUR
12 | EL12 | 70 9 4 49,90 01200 44,90 01200
16 | EL16 | 95 12 4 64,90 01600 59,90 01600
20 | EL20 | 12,0 15 4 79,90 02000 74,90 02000
25 | EL25 | 16,0 | 19 4 89,90 02500 84,90 02500
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)
Aleaciones resistentes al calor )
Acero templado
MultiLock - Fresa de desbarbado
A KLG = Tamano de cono
N @ % — CTPX225
ZEFP
w DRAGONSKIN
[T M
o
B
45° =
ﬁ 2
DC
DCX
Estandar de fabrica
NEW U
DCX APMX| DC | LPR | ZEFP N° de articulo
KLG 53 800...
mm mm mm | mm EUR
12 | EL12 4 4 8 4 45,90 01200
16 | EL16 6 4 12 4 60,90 01600
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido )
Metales no ferrosos o)

Aleaciones resistentes al calor
Acero templado

82
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Sistema de cabezas intercambiables

MultiLock - Portaherramientas

A KLG = Tamafio de cono

n
S' e s e = ] %J
@ ] \
a
LPR a
OAL
Acero Acero
AL I8 s[O3
[EW wi  NEW U
KLG BD_1 | DCONMS | OAL | LPR N° de articulo N° de articulo
84 050 ... 84051 ...
mm mm mm mm EUR EUR
EL12 1 12 66 20 98,00 01200 98,00 01200
EL16 15 16 75 25 107,00 01600 107,00 01600
EL20 19 20 77 25 117,00 02000 117,00 02000
EL25 24 25 87 30 129,00 02500 129,00 02500
Y7 2A/28 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
B ” e Ny ——
Bit Prisionero allen Tornillo cilindrico Varilla TORX® Destornillador Molykote Tornillo de Destornillador
sujecion dinamométrico
Piezas de repuesto N°dearticulo  N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo  N° de articulo
80398.. 70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Para N° de articulo EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84051 01200/ 84 050 01200 5,15 03500 5,66 42100 1,11 42000 526 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84051 01600 / 84 050 01600 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 526 055 9,80 121 438 303 453 42200 131,90 193
8405102000 / 84 050 02000 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 5,26 055 9,80 121 4,36 303 453 42200 131,90 193
84051 02500/ 84 050 02500 3,80 06000 6,28 42700 1,65 42600 5,26 055 9,80 121 438 303 8,64 42500 131,90 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema de cabezas intercambiables

Porta con extremo roscado, tipo A

A KLG =tamafio del acoplamiento

A Parafresa frontal con radio de esquina y de alto avance

DRVS
W
2 352
| 2 Qv
LPR
OAL
 NEW U
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS N° de articulo
84052 ...
mm mm mm mm mm EUR
EL12 11 M6 28 13 6,5 9 103,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 112,00 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 122,00 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 143,00 02500
Y7 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
— ” e . Ny ——
Bit Prisionero allen Varilla TORX® Destornillador Molykote Tornillo de Destornillador
sujecion dinamométrico
Piezas de repuesto N°dearticulo ~ N°dearticulo  N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo  N° de articulo
80398.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Para N° de articulo EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84 052 01200 5,15 03500 5,66 42100 526 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84 052 01600 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 438 303 453 42200 13190 193
84 052 02000 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 4,38 303 453 42200 131,90 193
84052 02500 3,80 06000 6,28 42700 5,26 055 9,80 121 438 303 8,64 42500 131,90 193
Porta con extremo roscado, tipo B
A KLG =tamafio del acoplamiento
A Pararadio de punta esférica y desbarbado
DRVS
;\_/_ SR
[a] { 17 w % \
R H £x8 8
SN ,E' il
LPR
N
OAL
[ NEw U
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS N° de articulo
84 053 ...
mm mm | mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 115,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 125,00 01600
EL20 20 M10 37 18 10,5 15 135,00 02000
EL25 25 M12 42 20 12,5 17 159,00 02500
WA W1 Y7 Y7 2A/28 Y7
e (@ = = L / colly
Tornillo de Casquillo de Varilla TORX® Destornillador Molykote Destornillador
sujecion retencion dinamométrico
Piezas de repuesto N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo ~ N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
84950.. 84950.. 80950.. 80950.. 70950.. 80950..
Para N° de articulo EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8405301200 40,00 18600 86,00 18000 5,26 054 9,15 120 438 303 131,90 193
8405301600 43,50 18800 93,50 18100 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02000 47,00 18700 101,00 18200 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02500 55,00 18900 119,00 18300 526 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84
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Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
1.13
114
115
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y al de mag|
Grafito
Tung! yal de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F-151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

C60

50 MnSi4/F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X46Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AlMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125/ Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Numero del
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Designacion del material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**/ Fibra de Carbono
MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 625
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de

carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Reforzado con fibra de

amida
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Datos de corte

Datos de corte - MultiLock - Fresa frontal con radio de esquina

indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

5.10

86

CTC5240

Ve
m/min

CTPX225

Ve
m/min
180
200
180
150
160
140
140
100
140
120
100
90
70

160
220

@DC=12mm

a,=0,1-0,3xDCa,=0,3-0,6xDC a,=0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 x DC

a,max.=3mm
f, f,
mm mm
0,08 0,05
0,09 0,06
0,08 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,06 0,03
0,08 0,05
0,06 0,03
0,05 0,03
0,06 0,03
0,06 0,03
0,05 0,03
0,05 0,03
0,07 0,06
0,06 0,05
0,06 0,05
0,04 0,03
0,05 0,04
0,05 0,04
0,04 0,03
0,09 0,06
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,05 0,03
0,09 0,06
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,10 0,05
0,10 0,05
0,07 0,04

@ DC=16 mm

a,max.=4,5mm

f

z

mm

011
013
0,11
0,10
012
0,10
0,12
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08

0,07
0,07
0,09
0,08
0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
013
0,11
012
0,10
0,12
0,11
0,12
0,10

0,07
013

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,10

f

z

mm

0,07
0,08
0,07
0,06
0,07
0,06
0,07
0,05
0,07
0,05
0,04
0,05
0,05

0,04
0,04
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,07
0,06

0,04
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

@ DC=20 mm

a,max.=6mm
f, f,
mm mm
0,14 0,08
0,16 0,10
0,14 0,08
0,13 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,10 0,06
0,14 0,08
0,10 0,06
0,09 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,12 0,10
0,10 0,09
0,10 0,09
0,08 0,07
0,09 0,08
0,09 0,08
0,08 0,07
0,16 0,10
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,09 0,06
0,16 0,10
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,20 0,11
0,20 0,11
0,15 0,08

@ DC=25mm

a,max.=8mm
f, f,
mm mm
0,15 0,08
0,18 0,10
0,15 0,08
0,14 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,11 0,06
0,15 0,08
0,11 0,06
0,10 0,06
0,11 0,06
0,11 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,13 0,10
0,11 0,09
0,11 0,09
0,09 0,07
0,10 0,08
0,10 0,08
0,09 0,07
0,18 0,10
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,10 0,06
0,18 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
017 0,10
0,22 0,13
0,22 0,13
0,17 0,10

[} O
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Datos de corte

Datos de corte - MultiLock - Fresa HFC

indice

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.3
24
2.5
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

CTC5240

Vo
m/min

CTPX225

Vo
m/min
200
220
200
170
180
150
150
110
150

cuttingtools.ceratizit.com

01°0,2

@DC=12mm

a= a= a=
03-04 06-10
xDC xDC

a,max.=0,5mm

f f f

z z 2

xDC

mm mm mm
060 048 035
071 057 042
060 048 035
055 044 032
066 052 038
055 044 032
066 052 038
044 035 026
060 048 035
044 035 026
039 031 023
044 035 026
044 035 026
039 031 023
039 031 023
074 059 043
066 052 038
066 052 038
049 039 029
057 046 034
057 046 034
049 039 029
071 0567 042
060 048 035
066 052 038
055 044 032
066 052 038
060 048 035
066 052 038
055 044 032
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
033 026 018
033 026 018
024 020 015

@ DC=16 mm

ae: ae: ae:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
084 062 040
099 073 047
084 062 040
076 056 0,36
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
061 045 029
084 062 04
061 045 029
054 040 025
061 045 029
061 045 029
054 040 025
054 040 025
103 076 048
092 068 044
092 068 044
069 051 033
081 060 038
081 060 038
069 051 033
099 073 047
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
026 020 014
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
035 026 0716
035 026 0716
026 020 0714

@ DC=20 mm

ae: ae: aE:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
108 079 050
128 094 060
108 079 050
099 073 046
118 087 055
099 073 046
118 087 055
079 058 037
108 079 050
079 058 037
069 051 033
079 058 037
079 058 037
069 051 033
069 051 033
133 098 062
118 087 055
118 087 055
088 065 042
103 076 048
103 076 048
088 065 042
128 094 0,60
108 079 050
118 087 055
099 073 046
118 087 0,55
108 079 050
118 087 055
099 073 046
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
037 030 022
037 030 022
029 024 019

a=

0,1-0,2

xDC

mm

119
141
119
1,09
1,30
1,09
1,30
0,87
119
0,87
0,76
0,87
0,87

0,76
0,76
1,46
1,30
1,30
097
113
113
0,97
1,41
119
1,30
1,09
1,30
1,19
1,30
1,09

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,39
0,39
0,31

@ DC=25mm

867 ae:
03-04 06-10
xDC xDC

a,max.= 0,8 mm

f f

z z

mm mm
085 050
101 060
085 050
078 046
093 055
078 046
0;987 0i55
062 037
085 050
062 037
055 033
062 037
062 037
055 033
055 033
1,04 0,62
093 055
093 055
070 042
081 048
081 048
070 042
101 060
085 050
093 | 055
078 046
093 055
085 050
093 055
078 046
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
032 024
032 024
026 021

® 000000000 0 0 O T:ana

Opcidn preferente

o
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3

g £
= =

s 5
<< o =2

o o
o o
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(@) (@)
(@) (@)
(@) (@)
(@) (@)
(@) o
(@) (@)
(@) (@)
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(@)
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@)
(@)
(@)
(@)
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o o
o o
o o
o o
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Datos de corte

Datos de corte - MultiLock - Fresa de punta esférica

@DC=12mm @DC=16mm @DC=20mm ©DC=25mm ) C e
Opcion preferente Apto
i i g _ g E_
cosav oTeX2s ghitec gWioe ofbroc afsnoc = | ==
S £ T o
indice L b f; f; f, f, é g 25
m/min m/min mm mm mm mm = = 3
1.1 180 012 0,15 0,18 0,20 [ o o
1.2 200 0,13 0,17 0,21 0,23 [ o o
1.3 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [ () ()
1.4 150 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
1.5 160 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
1.6 140 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
1.7 140 0,13 0,16 0,19 0,21 [ (0] (0]
1.8 100 0,09 0,10 0,13 0,14 [ o o
1.9 140 0,12 0,15 0,18 0,20 [ o o
1.10 120 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.11 100 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o o
1.12 90 0,09 0,10 0,13 0,14 ® o o
113 70 0,09 0,10 0,13 0,14 [ o o
1.14
1.15 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [ (o) o
1.16 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [ o o
2.1 60 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o
2.2 60 0,09 0,10 013 0,14 ° o
2.3 50 0,09 0,10 0,13 0,14 ° ¢}
2.4 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ° o
25 50 0,07 0,09 0,11 0,12 ° ¢}
2.6 50 0,07 0,09 0,11 012 ° o
2.7 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ° ¢}
3.1 150 0,13 0,17 0,21 0,23 ° o o
3.2 120 0,12 0,15 0,18 0,20 ° ¢} ¢}
3.3 140 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.4 120 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
3.5 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.6 100 0,12 0,15 0,18 0,20 ° ¢} ¢}
3.7 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.8 100 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
4. 500 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.2 450 0,20 0,25 0,30 0,33 ° o
4.3 380 0,19 0,24 0,28 0,31 ° o
4.4 300 0,18 0,22 0,27 0,30 ° ¢}
4.5 150 0,16 0,20 0,24 0,26 ° ¢}
4.6 250 0,13 0,16 0,19 0,21 ° (¢}
4.7 200 0,12 0,15 0,18 0,20 ° o
4.8 220 0,10 0,12 0,15 0,17 ° )
4.9 200 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o
4.10 160 0,07 0,09 0,11 0,12 ° ¢}
41 220 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
412 190 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 120 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.2 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.3 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.4 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.5 60 0,08 0,11 0,16 017 °
5.6 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.7 60 0,08 0,11 0,16 017 °
5.8 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.9 140 0,11 0,16 0,21 0,22 °
5.10 120 0,11 0,16 0,21 0,22 °
5.11 100 0,08 0,11 0,16 0,17 °
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Datos de corte

Datos de corte - MultiLock - Fresa de desbarbado

[ o
Opcién preferente Apto

@DC=12mm @DC=16 mm

a-01-02xDC  a-01-0,2xDC 8 E_
CTPX225 E E£6
a,max. = 4 mm a,max. = 6 mm = é % g
indice e f, I g § é =
m/min mm mm (&= = &2
1.1 200 0,09 0,12 ) o o
1.2 220 0,11 0,14 ) o o
1.3 200 0,09 0,12 ) o o
1.4 170 0,08 0,11 ) o o
1.5 180 0,10 0,13 ) ) )
1.6 150 0,08 0,11 ) ) )
1.7 150 0,10 0,13 ) (e} (e}
1.8 110 0,07 0,09 ) (e} (e}
1.9 150 0,09 0,12 ) o o
1.10 130 0,07 0,09 ) o o
1.1 110 0,06 0,08 ) o) o
1.12 100 0,07 0,09 ) (e} )
1.13 80 0,07 0,09 ) ) )
1.14
1.15 90 0,06 0,08 ° o o
1.16 90 0,06 0,08 ) ) )
21 70 0,08 0,10 ° o
2.2 70 0,07 0,09 ) le)
2.3 60 0,07 0,09 ° o
2.4 40 0,05 0,07 ° o
2.5 60 0,06 0,08 ° o
2.6 60 0,06 0,08 ° o
2.7 40 0,05 0,07 ° o
3.1 170 0,11 0,14 ) o o
3.2 130 0,09 0,12 ) o o
3.3 150 0,10 0,13 ) ) )
3.4 130 0,08 0,11 ) ) )
3.5 130 0,10 0,13 ) o o
3.6 110 0,09 0,12 ) o o
3.7 130 0,10 0,13 ) o o
3.8 110 0,08 0,11 ) o o
41 550 0,16 0,21 )
4.2 500 0,16 0,21 )
4.3 420 0,15 0,20 °
4.4 330 0,14 0,19 )
4.5 170 0,13 0,17 )
4.6 280 0,10 0,13 °
4.7 220 0,09 0,12 °
4.8 240 0,08 0,10 °
4.9 220 0,06 0,08 °
410 180 0,06 0,08 )
411 240 0,11 0,14 )
412 210 0,11 0,14 )
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance Fresas de metal duro integral
Datos técnicos

Instrucciones de montaje

Representacion del ensamble del cono portaherramientas cilindrico MultiLock

T o
s £ e A Z
e, S o
G S

a Elcono portaherramientas cilindrico se puede utilizar de manera universal. Las fresas frontales y de alto avance MultiLock se sujetan
desde delante con ayuda de un prisionero allen y un tornillo de sujecion. Las fresas de punta esférica y de desbarbado MultiLock se
sujetan mediante un mango con tornillo cilindrico.

Representacion del ensamble del adaptador con extremo roscado MultiLock

Tipo A Tipo B

a Eladaptador con extremo roscado tipo A se debe emplear para a Fladaptador con extremo roscado tipo B estd montado con

fresas frontales y de alto avance MultiLock. Estas se sujetan dos piezas y se debe utilizar para fresas de punta esféricay
desde delante con ayuda de un prisionero allen y un tornillo de de desbarbado MultiLock. Estas se sujetan desde atrés con
sujecion. un tornillo de sujecion. El tornillo de sujecion sirve de manera

simultanea para la fijacion en el cono.

0 Podra encontrar instrucciones de montaje detalladas en el portaherramientas correspondiente.

Recubrimientos

Recubrimiento basado en TiB2
HIT 43 GPa ~ 4300 HV0,05
Coeficiente de friccion contra acero = 0.3

CTC5240

> > > >

Temperatura mdx. de aplicacion 1000 °C

Recubrimiento basado en AITiN
HIT 35 GPa ~ 3500 HV0,05
Coeficiente de friccion contra acero = 0.5

CTPX225

> > > >

Temperatura max. de aplicacion 1000 °C

90 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto rendimiento

CircularLine - Fresa frontal

A Rompevirutas 0,9 x DC

cor || Ry
UNI v 9° HPC DPX72S
s ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS
| J
T » '
\ 4
— A\ | AN F
‘ —
. 7
> g
o
<
l S
~-DC ==,
Estandar de fabrica
(O3
(NEW [
DC . |RE.ops| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP N° de articulo
53593 ...
mm | mm mm mm | mm mm EUR
6,0 0,2 31 39 75 6 5 59,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 6 5 59,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 6 5 59,92 06415
8,0 0,2 4 49 85 8 5 69,07 08402
8,0 1,0 4 49 85 8 5 69,07 08410
8,0 1,5 4 49 85 8 5 69,07 08415
8,0 2,0 4 49 85 8 5 69,07 08420
10,0 | 0,2 51 60 100 10 5 95,36 10402
10,0 | 1,0 51 60 100 10 5 95,36 10410
10,0 | 15 51 60 100 10 5 95,36 10415
10,0 | 16 51 60 100 10 5 95,36 10416
10,0 | 2,0 51 60 100 10 5 95,36 10420
12,0 | 0,2 61 70 115 12 5 118,20 12402
12,0 | 1,0 61 70 115 12 5 118,20 12410
12,0 | 15 61 70 115 12 5 118,20 12415
120 | 16 61 70 115 12 5 118,20 12416
12,0 | 2,0 61 70 115 12 5 118,20 12420
12,0 | 3,0 61 70 115 12 5 118,20 12430
14,0 | 0,2 71 81 126 14 5 118,20 14402
14,0 | 1,0 71 81 126 14 5 242,80 14410
14,0 | 15 71 81 126 14 5 242,80 14415
14,0 | 16 71 81 126 14 5 242,80 14416
14,0 | 2,0 71 81 126 14 5 242,80 14420
14,0 | 3,0 71 81 126 14 5 242,80 14430
16,0 | 0,2 81 92 140 16 5 240,20 16402
16,0 | 1,0 81 92 140 16 5 240,20 16410
16,0 | 15 81 92 140 16 5 240,20 16415
16,0 | 16 81 92 140 16 5 240,20 16416
16,0 | 2,0 81 92 140 16 5 240,20 16420
16,0 | 3,0 81 92 140 16 5 240,20 16430
16,0 | 4,0 81 92 140 16 5 240,20 16440
18,0 | 0,2 91 102 | 150 18 5 274,70 18402
18,0 | 1,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18410
18,0 | 15 91 102 | 150 18 5 274,70 18415
18,0 | 1,6 91 102 | 150 18 5 274,70 18416
18,0 | 2,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18420
18,0 | 3,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18430
18,0 | 4,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18440
20,0 | 02 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20402
20,0 | 1,0 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20410
20,0 | 15 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20415
20,0 | 16 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20416
20,0 | 20 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20420
20,0 | 30 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20430
20,0 | 40 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20440
Acero )
Acero inoxidable o
Hierro fundido )
Metales no ferrosos
Aleaciones resistentes al calor ©)

Acero templado
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WNT \ Performance

Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
1.13
114
115
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y al de mag|
Grafito
Tung! yal de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F-151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

C60

50 MnSi4/F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X46Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AlMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125/ Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Numero del
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Designacion del material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**/ Fibra de Carbono
MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 625
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de

carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Reforzado con fibra de

amida
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Datos de corte

Datos de corte - Fresas CircularLine - CCR-UNI, extra largas

@DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC=14,0mm @ DC =16,0mm
- % a, a, a, a, a, a,
—g g 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01
% 2 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 Iy hn N N N h
indice e ; f, f, f, f, f, f,
m/min = mm mm mm mm mm mm
1.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.2 230 50° 0,07 005 0,015 008 0,06 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 010 0,032
1.3 220 50° 0,07 0,05 0,015 0,08 0,06 0018 010 0,07 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 0,10 0,032
1.4 220 50° 0,07 0,05 0,015 0,08 0,06 0018 010 0,07 0022 012 0,09 0,027 013 0,09 0,030 014 0,10 0,032
1.5 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.6 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.7 220 50° 005 0,04 0,012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.8 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 0713 0,09 0,030
1.9 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 0713 0,09 0,030
1.10 190 50° 6,00 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 0711 008 0,025 0,13 0,08 0,028 0,13 0,09 0,030
1.11 190 50° 005 0,04 0012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 0,08 0,025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.12 190 50° 005 0,04 0012 007 005 0016 009 0,06 0020 011 0,08 0,025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.13 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0,025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030

1.14
115 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
116 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
21 140 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
22 130 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
23 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
24 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
25 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.6 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.7
3.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.3 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.4 210  50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 010 0,032
3.5 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.6 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.7 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.8 170 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47

5.1 80 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.2 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.3 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

5.9 100 40° 0,03 002 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.10 90 40° 0,03 0,02 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.11 80 40° 0,02 0,02 0,005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

0 Profundidad de corte correspondiente a la longitud de corte
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Datos de corte

indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@ DC =18,0mm

0,14

0,14
0,14

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,11
0,11
0,11
011
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,05

N

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,031
0,031
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031

0,016
0,016
0,016

0,021
0,021
0,016

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=20,0mm

017
017
017
017
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
0,14
013
013
013
013
013
0,13

017
0,17
0,17
017
0,14
0,14
0,14
0,14

0,08
0,08
0,08

01
01
0,08

0,10

010
010

0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,06

i

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032

0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,018

Opcidn preferente

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO O O O Taladrina

® 0000 06 0O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

® ®© 000000000 0 @ O /irccomprimido

b
Cantidad minimade & ©

O0OO0OO0OO0O0O0O00O0OO0OO0O0
lubricacion

O O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
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Fresa de alto rendimiento

Fresa de deshaste

50
=R
NR | 5o @@ HPC || ) Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

Z
(¢]
DN |
o
5 V-

= =Y - [~

%

’

I
#DCL\C W DING527  Estandardefébrica Estandar e fabrica
we(O 3 (a3 we(2 1Y
(NEW [IE (NEW [IE (NEW &
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP N° de articulo N° de articulo N° de articulo
54 000 ... 54 015 ... 54 015 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 5 14 50 6 0,15 4 20,73 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 20,76 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 30,24 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 20,67 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 20,76 04200
4 1 3,8 20 34 70 6 0,15 4 30,24 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 20,67 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 20,76 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 34,61 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 20,67 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 24,88 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 39,19 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 28,58 08100
8 19 7 27 27 63 8 0,25 4 31,09 08200
8 19 7 40 44 80 8 0,25 4 47,89 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 35,53 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,25 4 39,61 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 65,41 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 52,61 12100
12 26 11,6 38 38 83 12 0,35 4 64,26 12200
12 26 11,6 64 65 109 12 0,35 4 78,20 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 90,22 16100
16 32 155 | 44 44 92 16 0,35 4 96,75 16200
16 32 155 | 80 84 132 16 0,35 4 147,40 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 131,80 20100
20 38 195 | 54 54 104 20 0,35 4 143,40 20200
20 38 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 192,60 20400

Acero ) ) )
Acero inoxidable ) ) )
Hierro fundido (o) o) o
Metales no ferrosos o o o
Aleaciones resistentes al calor ) ) )

Acero templado
— v,/f, Pagina 97-99
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Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
1.13
114
115
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y al de mag|
Grafito
Tung! yal de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F-151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

C60

50 MnSi4/F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X46Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AlMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125/ Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Numero del
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Designacion del material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**/ Fibra de Carbono
MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 625
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de

carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Reforzado con fibra de

amida
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Datos de corte

Datos de corte - Fresa frontal - 54 000 ... / 54 015 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=8,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

corto
Largo/extralargo
corto/largo
extralarga

Ve f, f, f, f, f,
il apmax XDC apmax X DC

mm mm mm mm mm
11 200 160 1,0 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
12 210 170 10 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.3 180 140 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03

indice

14 160 130 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.5 170 135 1,0 05 0017 0013 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.6 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.7 160 130 10 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.8 140 115 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.9 140 110 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
110 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
111 140 115 1,0 05 0012 0,009 0007 0022 0017 0,012 0,032 0024 0016 004 003 002 005 004 0,02
112 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.13

1.14

115 150 120 10 05 0017 0,013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
116 130 100 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03

21 110 90 1,0 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
22 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
23 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
24 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
25 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
26 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
27 25 20 10 05 0,009 0007 0005 0,015 0012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
31 170 135 10 05 0024 0019 0014 0,036 0028 002 0,051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
32 140 110 1,0 05 0018 0014 001 0036 0028 002 0051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
33 160 130 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
34 130 100 1,0 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
35 150 120 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
36 140 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
3.7 150 120 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 005 0,03
38 135 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 240 190 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
47 260 200 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
48 140 110 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
49 120 95 1,0 05 0029 0,022 0016 0038 0,029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
410 100 80 10 05 0029 0022 0016 0,038 0,029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
411 300 240 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
412 260 200 1,0 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

53 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
54 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,014 003 0,03 0,02
55 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
56 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
57 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
58 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
59 100 70 05 025 0021 0017 0012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0023 0,056 0,042 0028 007 005 003
510 80 60 05 025 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,043 0,032 0021 005 0,04 0,03
511 60 50 05 025 0,012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Tipo "extralargo": Contorneando con a, 0,1-0,4 x DC

laa, puede ser de 1,0 X DC. Angulo mdximo para entrada en rampa y fresado helicoidal = 3
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Datos de corte

indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=10,0mm

ae ae ae aE ae ae ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,1
01
0,1
0,1

01
01

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,05

xDC
f

z

mm

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04

0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,03
0,03

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12,0mm

xDC

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
0,08
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,09
0,08

xDC
f

z

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,07

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,11
011
0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,04
0,04
0,02
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,06

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

@DC =16,0 mm

xDC

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,08
0,11

0,11
0,11
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,13
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
01
0,08
0,07

xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,06
0,05

@DC=20,0mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
013
01

0,13

013
013
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,19
0,19
0,19
0,19
019
0,16
0,16

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,15
0,12
0,11

xDC
f

2

mm

0,1
0,1
0,1
01
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,08
01

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
013
013

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
01
0,09

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
01

01

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,08
0,07

Opcidn preferente

® 00000 0 0 T:uina

O O O O O O O O Airecomprimido

OO0 O0OO

O O

o
Apto

Cantidad minima
de lubricacion

OO0OO0OO0OO0OO0O0O

O 00O

o O
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WNT \ Standard

DIN 69871 - Portaherramientas SK

Portapinzas de precision ER - PCC

A Paratuercas de blogueo de anillos de sellado o estandar
A Maximo rango de sujecion cubierto conforme al campo de tolerancia ISO H10
A Paralasujecion, se requiere una llave de rodillo
A

Prmax = 100 bar

Incluye:

Porta con tuerca de bloqueo y tornillo de tope

PCC

LPR

[#/]= 0.003]A]

DLN
DC(’;)_N"WS

S
) :

=

AD/B
G 2,5 Ny, 25000
NEW JRE
Tamano de | DCONWS |LPR| DLN | Para pinza N° de articulo
cono Par de apriete / Par de sujecion 82700...
mm | mm| mm Nm EUR
SK 40 1-10 |70 | 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11079
SK 40 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21079
SK 40 2-16 | 70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11679
SK 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 129,30 21679
SK 40 2-20 |70 | 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 89,76 12079
SK 40 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 129,30 22079
SK 50 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11678
SK 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21678
SK 50 2-20 |70 | 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 169,10 12078
SK 50 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 210,00 22078

70 LPR es 4,5 mm mads larga para ER16 y ER32 y 5 mm més larga para ER25 con el uso de tuerca de blogueo con refrigeracion interna

Y8 Y8 Y8 Y8
N - © (®
Tornillo de tope Tornillo de tope Tuerca de Tuerca de
PCC2 PCC1 bloqueo refrig. bloqueo
interna
Piezas de repuesto N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
82950 ... 82950... 82950.. 82950...
Para pinza EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Accesorios
LB D) - <5 - i
Ba gt [ | | T
w -
Pinza ER Arandela de sellado Llave de rodillos LLave de rodillos para Tirantes Otros

— Catdlogo principal, capitulo 16

100

—103

— (atdlogo principal, capitulo 16

dinamométrica
— Catdlogo principal, capitulo 16

— Catdlogo principal, capitulo 16

— (Catdlogo principal, capitulo 16

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

JIS B 6339 - Portaherramientas BT

Portapinzas de precision ER - PCC

A Paratuercas de blogueo de anillos de sellado o estandar
A Maximo rango de sujecion cubierto conforme al campo de tolerancia ISO H10
A Paralasujecion, se requiere una llave de rodillo
A

Prmax = 100 bar

Incluye:

Porta con tuerca de bloqueo y tornillo de tope

PCC

LPR

<0.003

DLN
DCONWS

=

AD/B
G 2,5 Ny, 25000
(NEW [RE
Tamano de | DCONWS |LPR| DLN | Para pinza N° de articulo
cono Par de apriete / Par de sujecion 82700...
mm | mm| mm Nm EUR
BT 40 1-10 |70 | 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11069
BT 40 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21069
BT 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11669
BT 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21669
BT 40 2-20 |70 | 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 89,76 12069
BT 40 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 129,30 22069
BT 50 2-16 | 80| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11668
BT 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21668
BT 50 2-20 | 80| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 169,10 12068
BT 50 2-20 [100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 210,00 22068

70 LPRes 4,5 mm mas larga para ER16 y ER32 y 5 mm mds larga para ER25 con el uso de tuerca de bloqueo con refrigeracion interna

Y8

Tornillo de tope

Y8

Tornillo de tope

Y8 Y8
- (@D
Tuercade Tuercade

PCC2 PCC1 blogueo refrig. bloqueo
interna
Piezas de repuesto N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
82950 ... 82950.. 82950.. 82950...

Para pinza EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Accesorios

W K - 4 e

A - > . 4 I

+ 3/ . < (. | mT
Pinza ER Arandela de sellado Llave de rodillos LLave de rodillos para Tirantes Otros

— Catdlogo principal, capitulo 16

cuttingtools.ceratizit.com

—103

— Catdlogo principal, capitulo 16

dinamométrica
— Catalogo principal, capitulo 16

— Catalogo principal, capitulo 16

— Catdlogo principal, capitulo 16
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WNT \ Standard ISO 12164 - Portas HSK-A con superficie de contacto

Portapinzas de precision ER - PCC

A Paratuercas de blogueo de anillos de sellado o estandar

A Maximo rango de sujecion cubierto conforme al campo de tolerancia ISO H10
A Paralasujecion, se requiere una llave de rodillo

A D= 100 bar

Incluye:
Porta con tuerca de bloqueo y tornillo de tope
PCC
LPR
[/]= 0.003[A] B\
w A
: e
P —
o ‘ :
AD
G 2,5 Ny 25000
(NEW [RE
Tamano de | DCONWS |LPR| DLN | Para pinza N° de articulo
cono Par de apriete / Par de sujecion 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
HSK-A 63 1-10 | 75| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 117,20 11057
HSK-A 63 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 123,10 21057
HSK-A 63 2-16 | 75| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 117,20 11657
HSK-A 63 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 123,10 21657
HSK-A 63 2-20 | 75| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 117,20 12057
HSK-A 63 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 123,10 22057
HSK-A 100 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 203,90 21655
HSK-A 100 2-16 |160| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 273,30 41655
HSK-A 100 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 203,90 22055
HSK-A 100 2-20 |160| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 273,30 42055
70 LPR es 4,5 mm mads larga para ER16 y ER32 y 5 mm més larga para ER25 con el uso de tuerca de blogueo con refrigeracion interna
Y8 Y8 Y8 Y8
i aw > (®
Tornillo de tope Tornillo de tope Tuerca de Tuerca de
PCC2 PCC1 bloqueo refrig. blogueo
interna
Piezas de repuesto N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N° de articulo
82950 ... 82950.. 82950.. 82950..
Para pinza EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M3x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Accesorios
e K - & T |~
oy » > . " I
* 3/ . o (. A -l
Pinza ER Arandela de sellado Llave de rodillos LLave de rodillos para Tirantes Otros
dinamométrica
— Catalogo principal, capitulo 16 - 103 — Catdlogo principal, capitulo 16 — Catdlogo principal, capitulo 16— Catdlogo principal, capitulo 16— Catalogo principal, capitulo 16
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WNT \ Stan

dard

Piezas de repuesto y accesorios

Anillos de sellado para conos portapinzas de precision - PCC

A Parasellado al usar herramientas con refrigeracion interna
A (Gama de sellado: didmetro nominal -0,1 mm/ +0,4 mm

A puede usarse hasta 100 bar
PCC
BD
DCONWS—|
i g
|\ ‘1[ \—\1|
I
BD= 13 BD = 21 BD =27
OAL=4 OAL=4 OAL=4
426E (ER16) 430E (ER25) 470E (ER32)
NEW [RE (NEW [RE (NEW [RE
DCONWS N° de articulo N° de articulo N° de articulo
82630 ... 82631 ... 82632 ...
mm EUR EUR EUR
3,0 16,94 03000 16,94 03000 16,94 03000
35 16,94 03500 16,94 03500 16,94 03500
4,0 16,94 04000 16,94 04000 16,94 04000
45 16,94 04500 16,94 04500 16,94 04500
5,0 16,94 05000 16,94 05000 16,94 05000
5,5 16,94 05500 16,94 05500 16,94 05500
6,0 16,94 06000 16,94 06000 16,94 06000
6,5 16,94 06500 16,94 06500 16,94 06500
7,0 16,94 07000 16,94 07000 16,94 07000
7.5 16,94 07500 16,94 07500 16,94 07500
8,0 16,94 08000 16,94 08000 16,94 08000
8,5 16,94 08500 16,94 08500 16,94 08500
9,0 16,94 09000 16,94 09000 16,94 09000
9,5 16,94 09500 16,94 09500 16,94 09500
10,0 16,94 10000 16,94 10000 16,94 10000
10,5 16,94 10500 16,94 10500
11,0 16,94 11000 16,94 11000
11,5 16,94 11500 16,94 11500
12,0 16,94 12000 16,94 12000
12,5 16,94 12500 16,94 12500
13,0 16,94 13000 16,94 13000
13,5 16,94 13500 16,94 13500
14,0 16,94 14000 16,94 14000
14,5 16,94 14500 16,94 14500
15,0 16,94 15000 16,94 15000
15,5 16,94 15500 16,94 15500
16,0 16,94 16000 16,94 16000
16,5 16,94 16500
17,0 16,94 17000
17,5 16,94 17500
18,0 16,94 18000
18,5 16,94 18500
19,0 16,94 19000
19,5 16,94 19500
20,0 16,94 20000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Sujecion de piezas
Introduccion

Indice

Vista general de los sistemas de sujecion 104 WNT \ Performance

Gama de producto 105-112 Herramientas de calidad Premium para conseguir el maximo
Indice bocas de contacto 113 rendimiento.

Vista general del sistema de sujecion de punto cero MNG ~ 114-116
g ) P Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos

WNT Performance se han creado para los usos mas exigentes
y destacan por su excelente rendimiento. Si requiere un
rendimiento elevado en su produccion y los mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

Vista general de los sistemas de sujecion
Mordaza de sujecion simple

NCG

4 Sistemas de apriete NCG, H5G-Z y H5G-Z-S
H_SZG 4 Referencia en boca fija
4 Repetibilidad elevada

H5G
-Z-S
ESG Precision y transmision de fuerza
5 elevadas
7SG Mordaza central
4
4 Sujecion simétrica
A Acceso excelente para el mecanizado de 5 ejes
a Referencia de “ceros” en el centro
4 Repetibilidad elevada
Seguridad elevada en los procesos
gracias a los sistemas encapsulados
Form jecion
MNG ormas de sujecio

4 Sistema de sujecion de Punto Cero

g -
.

Reduccion de los tiempos de
preparacion

104 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Sujecion de piezas
Mordaza simple

Mordaza de sujecion rapida NC con boca base combinada plus

A Enlosagujeros habilitados se pueden montar bocas de contacto de alto 18 mmy 40 mm.

Incluye:
Mordaza, 2 bocas base escalonadas plus (un lado escalonado y otro liso), palanca de sujecion con accesorios, 4 bridas de sujeccion sin tornillos.

NCG | =

BI
B M
.S M,
o e
G Y2 . "o
(@]
T i
F
G A
NEW [
N° de articulo
A B B, Coz| D E F G M M, S |Fuerzade sujecion 80890 ...
mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm kN kg EUR
125 | 0-212 | 96-307 | 100 | 39 [ 139 | 390 | 457 | 89 | 39 | 3 | 4-40 | 34 2.774,00 12500
70 Encontrard més imagenes sobre las dimensiones en el catélogo actual sobre sujecion de piezas 2019 en la — pagina 10-11.
Vista general de las bocas base
Descripcion A D D; M Precio  N°dearticulo Clasificacion por tipos
Boca base escalonada plus, fija i _
m L v o E & v o < g
A paraampliar la abertura de la | | | | EUR Y4 SB83838882¢2
mordaza 125 [ 39,8 | 22 | 88 | 330,00 8089035100
A Bocaendurecida
A incl. tornillos de sujecion
A Precio por articulo
Boca base escalonada plus, movil iy _
5 =
m L 4 o E N ¢ o < g
A paraampliar la abertura de la \ \ \ \ EUR Y4 S2883 88 382¢
mordaza 125 [ 39,8 | 22 | 82 | 330,00 8089035200 ®
A Bocaendurecida
A incl. tornillos de sujecion
A Precio por articulo
Boca intercambiable séxtuple, dientes MDI ~ N
NEW sl R
o 1=lisa \ \ \ | EUR Y4 Sl kel el il S il i
§ 2 = apriete carbide | 18 | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @

4 = apriete carbide con escalon de 8mm
5 = apriete carbide redonda con escalon
de 8 mm

6 = apriete carbide redonda

A Incl. tornillos de fijacion

A
A
A 3 =apriete carbide con escalon de 3 mm
A
A

>

70 Encontraré laboca pendular adecuada y la placa adaptadora con nimero de articulo 80 890 338 / 80 890 337 en el catdlogo sobre sujecion de piezas 2019 enla — pagina 13.
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WNT \ Performance

Mordaza simple

Mordaza de 5 ejes con boca fija desplazable, altura 174 mm

A Palanca de sujecion rapida

A Husillo de apriete en la parte superior

4 100 % encapsulada
A Lafijacion ala mesa es posible mediante sistemas MNG/PNG, o directamente con tornillos y tuercas en "T", mediante el juego de alineacion.

Incluye:
Mordaza con brida de blogueo, sin bocas ni barra de extension

H5G
-Z

o a
F
(NEW IR
N° de articulo
A B .oots c D F | SW [Fuerzadesujecion 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [131-246| 174 | 45 [ 330 | 14 | 40 |325 3.143,00 12800

Mordaza de 5 ejes con boca fija desplazable, alto 125 mm

A Palanca de sujecion rapida
A Husillo de apriete en la parte superior
4 100 % encapsulada

A Lafijacion ala mesa es posible mediante sistemas MNG/PNG, o directamente con tornillos y tuercas en "T", mediante el juego de alineacion.

Incluye:

Mordaza con brida de blogueo, sin bocas ni barra de extension

H5G
-Z-S
o a
F
new
N° de articulo
A B oot c D F | SW [Fuerzadesujecion 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [131-246| 125 | 45 | 330 | 14 40 245 2.958,00 22500
125 | 131-352 | 125 | 45 | 430 | 14 40 28,5 3.008,00 22600
125 | 131-422 | 125 | 45 | 500 | 14 40 30,5 3.159,00 22700
125 [131-552 | 125 | 45 | 630 | 14 40 35,5 3.440,00 22800

0 Encontrard més imagenes sobre las dimensiones en el catdlogo actual sobre sujecion de piezas 2019 en la — pagina 22.

Reduzca la dimension C 49 mm para la mordaza de 5 ejes con boca fija movil, altura de 125 mm - H5G-Z-S.

106
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WNT \ Performance

Sujecion de piezas
Mordaza simple

Vista general de las bocas base

Descripcion A D D; D, M Precio  N°dearticulo Clasificacion por tipos
Boca base combinada reversible, dentada 3 mm, lisa de 16 mm 3 D
NEW ol e
A Precio por articulo \ \ \ \ | EUR Y4 S 2L 2LELREE=
7 125 | 40 | 37 | 24 [825| 350,00 8089835000 e
e
A M
Boca intercambiable séxtuple, dientes MDI g _
m L v © E & v o < g
v & 1=lia \ \ \ \ | EUR V4 S2388288¢8¢
! A 2= apriete carbide | 18 | | | | 9300 8089035300 @ @ @6 © o @
A 3 =gpriete carbide con escaldn de 3 mm
A 4 =apriete carbide con escalon de 8mm
A 5 =apriete carbide redonda con
escalon de 8 mm
A §=apriete carbide redonda
A Incl. tornillos de fijacion
70 Encontrard la boca pendular adecuada y la placa adaptadora con ndmero de articulo 80 898 525 / 80 898 425 en el catdlogo sobre sujecion de piezas 2019 en la — pagina 23.
107
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WNT \ Performance

Mordaza simple

Mordaza simple ESG 5, ancho de 125 mm

A Nuevo disefo similar a ZSG 4 pero simple, boca fija con chaveta longitudinal
A Medidas y funcionamiento idénticos que con ZSG 4
A Cuerpo base de largo F =160 mm

A B Bl | B B, | C | D | E | F |G
mm mm mm mm mm mm mm mm
125 | 0-57 |8-64|77-134]85-141] 50 | 33 | 83 | 160 | 183

Mordaza simple sin bocas base

A Sinbocas base
A Husillo de bolas
A Repetibilidad = 0,01 mm

T=

R
[NEW R
N° de articulo
A ‘Cto_m F ‘Gmax‘ H  |Fuerza de sujecion 80 857 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 160 |182,7]1027 35 | 64 699,00 12500
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WNT \ Performance

Mordaza simple

Medidas de la parte inferior de ESG 5

Cuerpo base ancho 125 mm y largo de 160 mm

J

I
— q o’ <
I
I, I,
|
A DG H6 ItD,OWS |1 £0,015 \JH7
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 66 | 50 | 12

Vista general de las bocas base

Descripcion A D D; M Precio  N°dearticulo Clasificacion por tipos
Boca base reversible, dentada 3 mm, fija R -
m L & o E &N ¢ o < g
A Precio por artioulo \ \ \ | EUR V4 S283858838¢
125 | 33 | 30 | 66 | 193,00 8085730000 °

70 EEncontrara la boca base combinada reversible, dentado 3 mm, mavil nimero de articulo 80 878 510 en el catdlogo sobre sujecion de piezas 2019 en la — pagina 44.
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WNT \ Performance

Mordaza central

Mordaza central encapsulada

A Sinbocas base
A Husillo de bolas
A Repetibilidad + 0,01 mm

=

. ow
[NEW R
N° de articulo
A [Cun| F | Gua | H SW  |Fuerza de sujecion 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 12 | 35 | 9 829,00 12900
Mordaza central encapsulada
A Conbocas base reversibles dentadas
A Husillo de bolas
A Repetibilidad + 0,01 mm
ZSG %
4
BS
BZ
B, A
e
¢
G,
. n ]
[ NEW 1
N° de articulo
A B B, B, B, c D E F | Gua | H  |Fuerzadesujecion 80878...
mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm KN kg EUR
125 | 0-155 | 8-162 | 77-218 | 84-225 | 50 | 33 | 83 | 235 | 272 [ 1435 3 |95 1.056,00 12800

110
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WNT \ Performance

Sujecion de piezas
Mordaza central

Mordaza central encapsulada (Apta para sistemas de punto cero PNG, MNG y Lang)

A Sinbocas base
A Husillo de bolas
A Repetibilidad + 0,01 mm

e

[NEW R

N° de articulo
A ‘ c ‘ F | G Fuerza de sujecion 80878 ...
mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 35 860,00 13000

\

WNT MNG

cuttingtools.ceratizit.com

R
\“’

Schunk VERO-S / WNT - PNG

Lang Quick Point 96 x 96

Lang Quick Point 52 x 52
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WNT \ Performance

Mordaza central
Vista general de las bocas
S
38
Descripcion = a3 A D D, M Precio  N°dearticulo Clasificacion por tipos
Boca base, perfil dentado iy _
NEW s = R
A Precio por articulo \ \ \ \ \ EUR Y4 S R2PEBEE2RE B =2
4 Apto para perfil dentado LANG 80 | 28 | 25 | 40 152,00 80 878 31000 °
125 | 33 | 30 | 57 208,00 80 878 31100 °
Boca central, dentada 3 mm ™ 5
m L o o E &N o o < g
A Precio por articulo ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 § § 2222888 ¢
80 | 28 | 25 | 16 98,00 80 878 31200 °
125 | 33 | 30 | 16 138,00 80 878 31300 °
Boca base, dentada 3 mm con dientes MDI R -
m L s © E &N ¢ o» < g
A Precio por articulo ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § & 2822 % % E g
80 | 28 | 25 | 40 215,00 80 878 31500 °
125 | 33 | 30 | 57 305,00 80 878 31600 °
160 | 50 | 47 | 81 480,00 80 878 31700 °
Boca base prismatica en V ™ -
m L 4 © E N ¢ o < g
A Bocas prismaticas con prismas EUR Y4 § § 22 3 § § § § g
horizontal y vertical 10-60| 80 | 52 | 32 | 385 285,00 80 878 31800 °
A Precio por articulo 10-80| 125 | 67 | 42 | 57 435,00 80 878 31900 °
Boca intercambiable séxtuple, dientes MDI ¥ 5
w =
Illail L 4 b E N v o -
1=lisa | | | | | EwR v EE88888¢88E¢
! 2 = apriete carbide \ | 18 | \ \ 98,00 8089035300 @ @ @6 © o

3 = apriete carbide con escalon de 3mm
4 = apriete carbide con escalon de 8mm
5 = apriete carbide redonda con escalon
de 8 mm

A 0 =apriete carbide redonda

Incl. tornillos de fijacion

> > > > >

>

70 Encontrard la boca pendular adecuada y la placa adaptadora en el catdlogo sobre sujecion de piezas 2019 en la — pagina 45.
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WNT \ Performance Sujecion de piezas
Accesorios

indice bocas de contacto

Descripcion A D D; M M, Precio  N°dearticulo Paraancho
Boca escalonada, dentada 5 mm aluminio y plastico N D
[NEW | W E 3L EY oy
A Precio por articulo \ \ \ \ | EUR Y4 S22 222888 =
7 d 125 | 40 | 35 [ 11,5] 8 | 12500 8089236100 @ ® ® oo o
Boca escalonada, perfil dentado R D
m < < © E o <~ o < g
A Precio por articulo ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 § § 2222888 ¢
A Apto para perfil dentado LANG 125 | 40 | 37 | 11,5 | | 120,00 8089236200 ® ® ® oo o
Boca escalonada de 5 mm con recubrimiento s _
m L s © E &N ¢ o» < g
A Precio por articulo ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § & 2822 % % E g
f o 80 | 28 | 23 | 10 | 7,5 | 13500 8087831400 ° e o
Boca escalonada de 5 mm con recubrimiento ks _
= =
m L v o E N g o < g
A Precio por articulo ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § ¢ 28 § § % § g
7 m 100 | 35 | 30 | 10 | 75 150,00 80892 36300 @ ° 0
; 160 | 50 | 45 | 13,5 | 10,5 185,00 80892 36400 @ oo o0
Boca escalonada dentada 3 mm, dientes MDI o D
Illail <L s o E &N 5 o <+ N
[4 (&}
A Precio por articulo \ \ \ \ | EUR Y4 S23888888¢
o 0 o o o [ ]

tf

125 | 40 | 37 | 115 | | 150,00 80892 36500
Q

A M
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WNT \ Performance , _ Sujecion de piezas
Sistema de sujecion de punto cero

Vista general del sistema de sujecion de punto cero MNG

Placa base de 4 emplazamientos, 330 x 400 mm

A [noxidable y templado

Fuerza de sujecion de 20 kN por cada perno

15 x agujeros de fijacion de M12, para ranuras en T distancia de 50, 63, 100, 125 mm
14 x agujeros guia de @12 F7/M12

A
A
A
A 3xagujeros posicionadores de @18 H7

MNG
212 FIM12
®
-]
® a3
. \ @ \ & Ik'*\\\ -
& P &
Ry «
% ggs *° © 8g®
400 30 +0.015,
NEW [
N° de articulo
Tamaii 80899...
amano kg EUR
330x400 mm\ 27 2.879,00 63000"

1) Nodisponible en existencias

Placa base de 6 emplazamientos, 400 x 400 mm

A Inoxidable y templado

A Fuerzade sujecion de 20 kN por cada perno

A 14 xagujeros de fijacion de M16, para ranuras en T distancia de 63, 80, 100, 125 mm
A 18xagujeros guia de @12 F7/M12

A 3xagujeros posicionadores de @18 H7

MNG
0 12 F7/M12 o
EL @ 18 H7
O KM 16 x|
Q|
160
et
100 5
50 @
0 ®
50 [P
8.
=t N
30 0.015,
NEW [T}
N° de articulo
Tamafi 80899 ...
amafo kg EUR
400x400 mm | 31 3.593,00 63100"

1) Nodisponible en existencias
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WNT \ Performance , _ Sujecion de piezas
Sistema de sujecion de punto cero

Placa base de 6 emplazamientos, 400 x 530 mm

A [noxidable y templado

Fuerza de sujecion de 20 kN por cada perno

24 x agujeros de fijacion de M12, para ranuras en T distancia de 50, 63, 100, 125 mm
22 x agujeros guia de @12 F7/M12

A
A
A
A 3xagujeros posicionadores de @18 H7

MNG
o
®
-]
®
by & ¢
k3
EK T L= T 200 L
PCT I T mss |
§( Eo5 2C © 58 508 —
= 400 =
0B v4
N° de articulo
Tamaf 80899...
amaiio kg EUR
400x530 mm\ 44 4.280,00 632007

1) Nodisponible en existencias

Placa base de 10 emplazamientos, 497 x 532 mm

Inoxidable y templado

A Fuerzade sujecion de 20 kN por cada perno

A 27 xaguijeros de fijacion de M12, pararanuras en T distancia de 50, 63, 100, 125 mmy ranuras en estrella de 45°
A 24 xagujeros guia de @12 F7/M12

A 3xagujeros posicionadores de @18 H7

>

MNG
- \
g | s23353 % ° = sg=ss
© ST s v
NEW I}
N° de articulo
Tamafi 80899 ...
amafo kg EUR
497x532mm| 51 6.072,00 63300

1) Nodisponible en existencias
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WNT \ Performance

Sistema de sujecion de punto cero

Pasador de centraje
MNG ,
d
=3 v
N° de articulo
Ds s ‘ Dz ns 80899...
mm mm EUR
12 30 49,00 61700
12 32 49,00 61800
12 50 49,00 61900

Juego de tornillos de sujecion para

ranuras en "T" para MNG

Incluye:
Tornillos de sujecion con tuercaen T
MNG
| NEW [
N° de articulo
Para ancho de ranura a 80899...
mm EUR
14 M12 12,00 63500
16 M12 12,00 63600
18 M12 12,00 63700
Pasador de alineacion
MNG
Y4
N° de articulo
Ding | Dane 80899...
mm mm EUR
18 14 26,00 607
18 18 33,00 608
18 20 34,00 609
18 22 35,00 610
116
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Se aplicaran nuestros términos y condiciones actuales, que pueden ver en nuestra pagina Web. Las imagenes y precios son validos,
y estan sujetos a correciones debido a mejoras ténicas o a desarrollos posteriores, asi como a errores generales o tipogréficos.



UNIDOS PARA TU EXITO.

N

ESPECIALISTA EN HERRAMIENTAS DE
PLAQUITAS INTERCAMBIABLES PARA
TORNEADO, FRESADO Y RANURADO

La marca de producto CUTTING SOLUTIONS BY CERATIZIT es sinénimo de herramientas de plaquitas
intercambiables de alta calidad. Los productos se caracterizan por su alta calidad y contienen el ADN de
muchos afios de experiencia en el desarrollo y fabricacién de herramientas de metal duro.

& KOMET

EL DISTINTIVO DE CALIDAD PARA LA

PRODUCCION EFICIENTE DE AGUJEROS

El taladrado, escariado, avellanado y mandrinado de alta precision es una cuestién de experiencia, por lo tanto,
las soluciones de herramientas eficientes para taladrado y las herramientas mecatrénicas, forman parte del
nombre de la marca KOMET.

EXPERTOS EN HERRAMIENTAS ROTATIVAS,
PORTAHERRAMIENTAS Y SOLUCIONES PARA
AMARRE DE PIEZA

WNT es sinénimo de diversidad de productos: herramientas rotativas de HSS y metal duro integral,
portaherramientas y soluciones eficientes de sujecién de pieza, forman parte de esta marca.

HERRAMIENTAS DE CORTE PARA
AERONAUTICA Y AEROESPACIAL

Brocas de metal duro integral especialmente desarrolladas para la industria aeroespacial llevan el nombre
del producto KLENK. Los productos altamente especializados estan predestinados para el mecanizado de
materiales ligeros.

CERATIZIT Ibérica Herramientas de Precision S.L.
C/Forjadores 11 \ 28660 Boadilla del Monte (Madrid)

Tel.: +34 91 352 54 73
info.iberica@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

[&\\CERATIZIT

—— GROUP

01/2020 - 99 034 00238





