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NOVI RAZVOJ IN SIRITEV PROGRAMA PRODUKTOV
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Revolucija P
vsstruzenju

Visoko dinamicno struzenje s Freelurn

-

FREETURN

Revolucija v struzenju

ALULINE

Z optimizirano prevleko in geometrijo
za ucinkovito obdelavo aluminija in
nezeleznih kovin

MONSTERMILL TCR

Popolnost obdelave titana

REZKALNA ORODJA PKD
Trdi rezalni material =
dolga zivljenjska doba

MAXIMILL 271

Nova velikost sistema za vecjo ucinkovitost

CERATIZIT je skupina visokotehnoloskih
inZenirskih podjetij, specializirana za
orodja in tehnologije iz trdih materialov.

TEAM CUTTING TOOLS Tooling the Future

[\\ gTEGI;OXI?sI“Z 1T i KOM ET W KLenK www.ceratizit.com




Dobrodosili!

A

Narocaijte brez tezav in birokracije

Center za podporo kupcem

Brezplacna telefonska Stevilka
Slovenija: 00800 9210 0000

St. faksa
Slovenija: 0049 831 57010 3559

E-posta
info.slovenija@ceratizit.com

Preprosteje ne gre!
Narocila prek spletne
trgovine

http:/cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno svetovanje in optimizacija procesov na
vasi lokaciji.

Vas osebni aplikacijski inzenir

Va$a Stevilka kupca:




regljurn 2= 7

Postanite demeracue e

o - reeTurn!

High Dynamic Turning (HDT)

S visoko dinami¢nim struZzenjem —

»High Dynamic Turning«, na kratko HDT,

ter z dinami¢nimi struznimi orodji FreeTurn,
CERATIZIT konvencionalni nacin struzenja
obra¢a povsem na glavo. Vse znane struzne
operacije, kot so groba obdelava, glajenje,
konturno struzenje, ¢elno in vzdolzno struzenije,
je tako mogoce izvesti z enim samim orodjem.

Obicajna obdelava:

5 orodij 1 orodje

Z ve€ osvojenimi nagradami:

AWARD LEJ
AMB2018 "
BEST OF

INDUSTRY
AWARD

Vitko drzalo

Hladilni kanal

Obdelava s FreeTurn:

Vpenjalo orodja




Fleksibilnost

Variabilni nastavni kot

A Moznost spreminjanja med obdelavo
A Prilagodljiva podajanja

A QOdli¢en nadzor vpetja

A DinamiCno struZenje v vseh smereh
A Vle€en in potisen rez

Primerjava

Standardno HDT FreeTurn

Spreminjanje kota med
postopkom obdelave

A Obdelava s struzenjem z enim samim orodjem
A Ogromen prihranek pri vrstah razliénih orodij
A Ogromen prihranek ¢asa pri menjavi orodja Groba Groba
A Nadrzalu lahko uporabite obracalne ploscice z najveé obdelava obdelava
tremi geometrijami ISO
A Obracalna rezalna ploscica z vec rezili je lahko
sestavljena iz razli€nih ostrih kotov, kotnih polmerov,
lomilcev odrezkov, prevlek in rezalnih materialov,
ter jo lahko uporabite individualno. Fina obdelava
Stabilnost
A Nastala glavna sila (rezalna sila Fz)
poteka skozi orodje na vreteno
A Optimalna porazdelitev moci

Potisna mo¢&
Najvecja rezalna sila
Fz

Sila podajanja




Casovna primerjava
Material 42CrMo4

Dinamiéne rezalne vrednosti v postopku temeljijo na rezalnih podatkih iz kataloga

Groba obdelava Fina obdelava

DCLNL 95°

-

DDJNR 93¢

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

DVJNL 93° : - _ B SVJCL 107,5°
Obicajna izdelava Izdelava s FreeTurn
Obicajni €as izdelave posamezne Cas izdelave posamezne
komponente s Sestimi razli€nimi orodji komponente s HDT
Prihranek
casa
= 3.32 minut = 2.50 minut

Produktivhost

A Obdelati je mogoce prakti¢no vse konture obdelovanca

A 40% visje vrednosti podajanja

A Do 90% manj praznih hodov

A Moznost nastavljanja podajanj med postopkom

A BoljSa kakovost povrSine zaradi idealne prilagoditve
nastavnega kota

A Manj menjav orodja zaradi vsestranskosti FreeTurn

V stroju je potrebnega manj prostora za orodje

Sledite nasemu videoposnetku:
Casovna primerjava med
obi€ajno obdelavo in HDT.
Preseneceni boste!

Dodatne informacije o izdelku
najdete na strani 18—-29
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Izkoristite
prednosti

Z orodji za rezkanje VHM podjetja CERATIZIT
delo vedno opravite izvrstno: Portfelj izdelkov smo
razsirili z rezkalnimi orodji za obdelavo aluminija
in nezeleznih kovin. Zato boste za vsak primer
uporabe nasli optimalen izdelek.

S tem rezkarjem AluLine lahko obvladate
najtezje zahteve na podrocju obdelave aluminija
in nezeleznih kovin. To omogocata posebna
geometrija in posebej prilagojena previeka.

Nas rezkar AluLine navdusuje s svojo
vrhunsko prevleko. Celo pri suhi
obdelavi doseze prvorazredne
rezultate.

Produktni vodja pri podjetju CERATIZIT, Michael Wucher

A Ekonomiéna in procesno varna obdelava aluminija in
nezeleznih kovin

Optimalna zmogljivost zaradi popolnoma usklajenega sestava
geometrije, podlage in prevleke.

A Optimalna / vsestranska izbira orodja za skoraj vse nacine
uporabe pri obdelavi nezeleznih kovin
Portfelj izdelkov, ki se je povecal z razsiritvijo programa,
zdaj omogoca dostop do priblizno 2.500 izdelkov.

A lzredno dolga zivljenjska doba
Zahvaljujo€ na obrabo odporni prevleki DLC.

Dodatne informacije o izdelku
najdete na strani 30—65







Razvit za obdelavo elementov iz titana, ki so namenjeni za uporabo na podroc¢ju medicinske
tehnike ter letalske in vesoljske industrije: Rezkar MonsterMill TCR za titan postavlja nove
standarde pri obdelavi titana in prepri¢a s svojo zascito pri postopku in dolgo zivljenjsko dobo.

Variabilni vzpon vzvojev in
neenakomerna delitev rezil

Posebej oblikovani
prostori za odrezke Ciljna priprava rezilnih
robov

Vasa popolna

Ojacen premer jedra P
| P J obdelava titana:

A Inovativna prevleka Dragonskin zmanjsSuje
termi¢ne obremenitve in omogoca visoko

d t proti obrabi
Vecslojna prevleka odpornost profi obrabt

Dragonskin A Nova visokozmogljiva podlaga
za visoko Zilavost in upogibno
trdnost

A \Visoka zascita pri postopku zaradi varnega in
usmerjenega transporta odrezkov

A Najvecja stabilnost med postopkom

A Posebna geometrija zagotavlja visoko
ucinkovitost

.
Drzalo HB
-—
Porocilo o preizkusu
Material 3.7164 TiAl6V4 .
Premer (@) rezkarja (mm) 12 CaS uporabnOSti
Stevilo zob 5 skupaj N@Jm.
Hitrost v, (m/min) 90
Vrtenje n (vrt./min.) 2,388 45 0 Cas uporabnosti
Podajanje na zob f, (mm) 0,120 minut Tskupaj NAJM.
Podajanje mize v; (mm/min) 1,433
Globina reza a, (mm) 18 360
Sirina reza a, (mm) 0,75 minut
Tip hladilnega sredstva Emulzija CERATIZIT

Konkurencéni izdelek

Dodatne informacije o izdelku
najdete na strani 66—79




Rezkalna
orodja PKD |

Trdi rezalni § éte
= dolga zivlje _Jskaidoba

PKD - polikristalni diamant

Polikristalni diamant je sinteti¢no izdelani diamantni
rezalni material, ki je po trdoti zelo blizu monokristalnemu
diamantu (naravnemu diamantu). Njegova visoka trdota
omogoca obdelavo in vzdrZzevanje posebej abrazivnih
materialov. Zato so orodja z rezalnimi materiali iz
polikristalnega diamanta (PKD) idealna za strojno
obdelavo lahkih gradbenih materialov, kot so aluminij,
magnezij in z vlakni ojaene umetne mase. V primerjavi
z orodji iz karbidne trdine je pri cirkularnih rezkarjih z
orodji, opremljenimi s polikristalnim diamantom (PKD),
do konca zZivljenjske dobe potrebnih manj popravkov
3D-tiskana polmera. Zaradi tega se znatno poveca zascita pri
glava postopku.

Notranje hlajenje

PKD —
neobdelano

Orodja PKD, izdelana z dodatki
Prosto brusenje

vratu
A Razpon premera 10—-32 mm
A Vec rezil kot konvencionalno izdelani plani
Drzalo iz rezkarji PKD
karbidne trdine A Strma spirala za nemoteno delovanje

(VHM)

A Kot rezkar z navojem za variabilno dolzino
orodja

AV previsnih dolzinah 2,5xDC v hibridni
konstrukciji z osnovnim telesom iz karbidne
trdine (VHM)




PKD -
neobdelano

Prosto brusenje

Drzalo iz
karbidne
trdine (VHM)

Trdota HV

vratu Stebelni rezkar PKD
A Zdo 4 rezili
A Visoka odpornost proti obrabi
A Zelo visoke rezalne hitrosti
A Specialist za aluminij in grafit

Primerjava trdote

6000

zelo trdih rezalnih materialov

5000 .\

4000

3000

2000

1000

o

PKD

CBN Keramika Karbidna trdina (HM)

Rezalni material

Dodatne informacije o izdelku
najdete na strani 80—91



Izkoristite
prednosti

I 271

Nova velikost sistema za v
vecjo ucinkovitost ’

Dodatne informacije o izdelku
najdete na strani 92—99

Najboljsa kakovost povrsine
se generira z geometrijo konéne obdelave

Prilagodljiva uporaba/sirok spekter uporabe

Portfelj izdelkov z ozko in Siroko razdeljenimi nosilci
Visoki rezalni podatki in najvisja zasc¢ita pri postopku
zaradi stabilnih in elegantnih obracalnih ploscic

Visoka ucinkovitost

8 uporabnih rezilnih robov

Popolne lastnosti planega in kroznega teka

zaradi ozkih proizvodnih toleranc nosilcev orodij v kombinaciji s
preciznimi obodnimi rezalnimi robovi obracalnih rezalnih ploscic



Ucinkovitost, zaScita pri postopku in fleksibilnost To je tisto, kar predstavlja MaxiMill 271. Sistem zelo
mehkega rezalnega orodja se zaradi ozkih in dobro razdeljenih nosilcev lahko uporablja v Sirokem spektru
uporabe, poleg tega pa ima uporaba ploS€ic s Sirokim ravnalnim robom za rezultat prvovrstne povrsine.
Poleg tega sistem odlikuje zelo dobra odpornost proti obrabi na rezilu in preprica z idealnim oblikovanjem in
odvajanjem odrezkov.

lzvedba planega rezkarja z
nastavnim kotom 45°

Najvisja zascita pri postopku
zaradi stabilne obracalne
ploscice

Neenakomerna
delitev za zelo
mirno delovanje

@,

Precizno brusena
obracalna ploscica za
odli¢no natan¢nost
planega in kroznega teka

Geometrija konéne obdelave

lzvedba s hitrim
podajanjem z
nastavnim kotom 17°
Preprosta uporaba
zaradi kar najvecjih
naleznih povrsin

Pri velikosti sistema 12 mm je na
obodu nosilca orodja ve¢ rezalnih
robov kot pri sistemih velikosti

17 mm
Porocilo o preizkusu
Premer (9) rezkarja (mm) 125
Material S355
Hitrost v, (m/min) 200 B CERATIZIT

Sirina reza a, (mm) B Konkurenéni izdelek

f, (mm)

a, (mm)

Volumen odrezo-
vanja v ¢asovni
enoti, Q (cm®min)

Izdelani sestavni
deli



Freelurn

Postanite del

generacije FreeTurn!




Rezkarji iz karbidne trdine VHM

AluLine 30-65
MonsterMill HCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Orodja iz ultra trdih rezalnih materialov

Rezkar PKD 80-91

Rezkalne glave z obracalnimi ploscicami

MaxiMill 271-12 92-99

Primez

Magnet — podloge za obdelovance, komplet 100

Vrtanje VHM

Pomozni sveder za globoke izvrtine 16-17

>
O
=
=
=)
©
(o]
e
(o8
O
©
()
=
Q.
©
<




WNT \ Performance

Svedri VHM
Svedri za globoke izvrtine

WTX - Pomozni sveder za globoke izvrtine

A QOdstopanije rezila j6 je optimalno nastavljeno kot vmesno odstopanje za vodilni
sveder in sveder za globoke izvrtine

A Potrebna vodilna izvrtina

A Do 20xD brez sprostitve

A |zjemna centrinost

A Varentransport odrezkov

CP 20
< 20xD ﬂ N

Q TiAIN

N
N

a3
<J137°
VHM
[ NEW [
DC ;5| DCONMS s | OAL | LCF | LU Kataloska st.
11018 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 120 | 80 | 60 212,70 03000
4,0 6 130 | 90 | 80 221,40 04000
4,2 6 160 | 110 | 84 239,70 04200
45 6 160 | 110 | 90 239,70 04500
48 6 160 | 120 | 96 255,10 04800
5,0 6 160 | 120 | 100 255,10 05000
55 6 185 | 140 | 110 264,90 05500
58 6 185 | 140 | 116 264,90 05800
6,0 6 185 | 140 | 120 264,90 06000
6,5 8 210 | 160 | 130 302,50 06500
6,8 8 210 | 160 | 136 302,50 06800
7,0 8 210 | 160 | 140 302,50 07000
75 8 230180 | 150 336,30 07500
78 8 230 | 180 | 156 336,30 07800
8,0 8 230 | 180 | 160 336,30 08000
8,5 10 260 | 195 | 170 371,20 08500
8,8 10 290|230 | 176 414,70 08800
9,0 10 290 | 230 | 180 414,70 09000
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito zelezo )

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

16

Tehni¢ni podatki

a Zagotavlja Se varnejSi postopek globokega vrtanja

4 /manjSanje ¢asa delovanja svedra za globoke izvrtine na material

a Zaoptimalno vodenje svedra za globoke izvrtine pri globini vrtanja
>30xD

Dovoljeno odstopanie in kot

Vodilni sveder
Pomozni sveder

@
c
£
s
=
@
=
°
a
°
=)
<
N
=
=1
k)
>
w

Dovoljeno odstopanje h7/fg6
Dovoljeno odstopanje j6

Dovoljeno odstopanje m7

Razpredelnica z vrednostmi dovoljenega odstopanja
Dovoljena odstopanja ISO za gredi in izvrtine
Spremerom (@) 3 6 10 18

Dovklju¢no 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
12 15 18 22
T 00 0 0 0 Svederzagloboke izvrtine
g 12 15 a8 21 16xD do 30xD
g , 6 7 9 N
© j6 Pomozni sveder
g 2 2 3 4
o
% - - Sveder za globoke izvrtine
= ng
S -14 17 > 30xD
2 12 15 18 21
S m6
o 4 6 7 8
16 21 25 29
m7 WTXUNI/WPC
4 6 7 8

70 Upostevajte strategijo za ustvarjanje globokih izvrtin v glavnem katalogu
2019 na — Stran 134

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - WTX - pomozni svederi za globoke izvrtine

Kazalo

14
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
44
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
415
4.16
417
418
419
51
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

m/min
95
95
100
90
90
90
90
70
70

90
70

70
70
70
45
45
50
50

100
95
100
95
100
95
100
95

9>3-5

f
mmj/vrt

0,10
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

7>5-8

f
mmj/vrt

0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

g>8-12

f
mm/vrt

0,20
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

70 Rezalne vrednosti so mocno odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja. Navedene vrednosti predstavljajo
mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com
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Uvod

Kazalo

Razlaga simbolov 18
Pregled 18
Program izdelkov 19-26
Rezalni podatki 27+28
Sistem oznak 29
Opis vrste 29
Razlaga simbolov

-28P — Poliran lomilec odrezkov

R Grobo rezkanje

Pregled - FreeTurn

Obracalne ploscice

Oafe s
FT15M 808055R08-MMF

FT15M 808055R080804-MMF

FT15M 808055R121208-MMF

FT15 G 353535R04-28P -28P
FT15 G 353535R08-28P -28P

FT15M 555555R04-FFF

FT15M 555555R04-FFF

FT17 M 808080R04-MMM

FT17 M 808080R08-MMM

FT17 M 808080R12-MMM

CTCP125 CTPM125  H216T

19

19

19

21

21

24

24

24

CERATIZIT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov

CERATIZIT Performance so bila zasnovana za posebna
podrocja uporabe in jih odlikuje iziemna zmogljivost. Ce imate pri
proizvodnji visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseci kar
najboljSe rezultate, vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

F Fina strojna obdelava E Gladek rez

H216T— Vrsta karbidne trdine M Srednje fina strojna obdelava Nepravilen rez

E Prekinjen rez

Vrste Drzala

HSK-T63/ HSKT63/ PSC63/ PSC63/
LPR=100 LPR=125 LPR=100 LPR=125

19
22 22 23 28
20
22 22 23 28
20
22 22 23 23
21
24 25 25 26 26

o Podrobno razlago sistema oznak najdete na — Stran 29

18
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7
=

Obracalne ploScice FreeTurn - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

pel
Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm

FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 1,4 15,78 14 9,14

FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14

FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 1,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=

- A
MM F MM F
(NEW TR NEW AT
RE_1 | RE_2 | RE_3 Kataloska st. Kataloska st.
ISO 74 003 ... 74003 ...
mm mm mm EUR EUR

FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,8 0,4 21,53 00400

FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 0,8 21,53 00200 21,53 10200

FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 1,2 0,8 21,53 00600

Jeklo ) o

Nerjavno jeklo o) )

Lito Zelezo ©

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Obracalne ploScice FreeTurn - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
27/
9
3 g
0/‘51/ v
$
3
[t [ 5 — R ; o
c)\)\%/ |C |
Oznaka IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
FFF
NEW IS
RE_1 | RE_2 | RE_3 Kataloska st.
IS0 74001 ...
mm | mm mm EUR
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 04 04 35,98 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 35,98 20400
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

20
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CERATIZIT \ Performance

Obracalne ploScice FreeTurn - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
v/ 7
»' |
a Q,
Gl 0/6:/ i
A N
\
>
5> 13 N /95:7 S
S
P
Oznaka IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
~ ~
[o[8]=]| [ofe]x
FFF FFF
(NEW ISR NEW [T
RE_1 | RE_2 | RE_3 Kataloska st. Kataloska st.
IS0 74002 ... 74002 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 04 04 18,52 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 18,52 00400 18,52 10400
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o) )
Lito Zelezo o

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

cuttingtools.ceratizit.com
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Struzne ploScice
CERATIZIT \ Performance HSK-T konusne votle gredi s povrSino naleganja - 1SO 12164-3

FreeTurn - Vpenjalno drzalo HSK-T FT15

A Vpenjalno drZalo za obracalno plos¢ico FreeTurn
A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

Slike prikazujejo izvedbo FT15. 808055...

DirectCooling

0= Fr
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | LH | LU Obracalna Kataloska st.
plo§Cica 74700 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 74 40 | FT15.353535... 559,00 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.555555.. 559,00 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 74 40 | FT15.808055... 559,00 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.353535.. 569,00 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.555555.. 569,00 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.808055.. 569,00 00637
Y7 2A
- -
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Vpenjalo EUR EUR
HSK-T 63 T20-IP 9,80 121 M4,5x18-IP 8,59 25900

22 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Struzne ploScice

PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

FreeTurn - Vpenjalno drzalo PSC FT15

A Vpenjalno drZalo za obracalno plos¢ico FreeTurn
A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

Slike prikazujejo izvedbo FT15. 808055...

DirectCooling

[NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | LH | LU Obracalna Kataloska st.
plotica 74700 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 649,00 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555... 649,00 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055... 649,00 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535.. 659,00 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 | 94,6 | 65 | FT15.555555... 659,00 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055... 659,00 00693

Y7 2A
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli KataloSka §t.  Kataloska st.
80950.. 70950...
Vpenjalo EUR EUR
PSC 63 9,80 121 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 23



CERATIZIT \ Performance

Obracalne ploSCice FreeTurn - FT17

FT17.808080...

2

CLDIS_2
/\y
Q
/&

% r %
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
- A
MMM MMM
0ED Fv  [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Kataloska st. Kataloska st.
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm EUR EUR
FT17 M 808080R012-MMM | 1,2 1,2 1,2 24,85 00600
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 04 24,85 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 24,85 00400 24,85 10400
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) °
Lito Zelezo ©

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
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CERATIZIT \ Performance

Struzne ploScice

HSK-T konusne votle gredi s povrSino naleganja - 1SO 12164-3

FreeTurn - Vpenjalno drZzalo HSK-T FT17

A Vpenjalno drZalo za obracalno plos¢ico FreeTurn

A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

DirectCooling

[NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | LH | LU Obracalna Kataloska st.
plotica 74701 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT17 808080 ‘ HSK-T 63 100 ‘ 74 | 40 ‘ FT17.808080... 559,00 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT17.808080... 569,00 00837

Y7 2A
- e [
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Vpenjalo EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1P 8,59 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Struzne ploScice

PSC poligonski izvijaci z votlim steblom s povrSino naleganja - IS0 26623-1

FreeTurn - Vpenjalno drZalo PSC FT17

A Vpenjalno drZalo za obracalno plos¢ico FreeTurn
A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

L

DirectCooling

[NEW [
Oznaka ISO Vpenjalo LPR | LH | LU Obracalna Kataloska st.
plotica 74701 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT17 808080 ‘ PSC 63 ‘ 100 | 69,3 ‘ 40 ‘ FT17.808080... 649,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 94,3 | 65 | FT17.808080... 659,00 00893

Y7 2A

- (T

D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.

80950 ... 70950 ...

Vpenjalo EUR EUR

PSC 63 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
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CERATIZIT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranje, legirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, nelegirano
Jeklo za poboljSanje, legirano
Jeklo za poboljSanije, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v Cisti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

F
CTCP125 CTPM125
Ve, Vm/min
200-270 120-260
230-280 130-220
240-290 130-250
200-270 130-220
220-260 100-180
210-250 100-180
210-280 60-180
190-240 60-180
170-240 80-180
180-240 100-180
170-240 100-180
200-270 80-180
170-240 60-180
180-230 80-180
150-230 80-150
140-220 80-150
200-280 200-280
200-280 200-280
190-260 190-260
190-240 190-240
100-220
100-220
40-100
200-260
190-250
170-240
140-190
240-290
170-290
240-290
170-290

M
TDRAGONSKIN fDRAGONSKIN
CTCP125 CTPM125
V.V m/min
200-260 120-250
230-280 120-220
240-290 120-250
200-250 130-200
210-250 100-170
190-240 100-170
200-270 50- 160
180-230 50- 160
160-220 60- 160
180-230 100-180
170-240 80-180
190-260 70-170
170-230 60-170
170-210 70-160
130-220 60-120
130-220 60-120
200-280 120-280
200-280 120-280
190-260 120-260
190-240 120-240
100-220
100-220
40-100
120-210
160-200
150-200
130-190
160-230
150-210
160-230
150-210

-28P

H216T

VeV m/min

300-2500
200-2000
400-1500
400-1500
200-800
150-300
150-400
150-400
150-400
150-400
200-600
150-400
100-200
80-180
60-150

100-140

70 Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

F
f a,
RE Najm. TPO" Naiv. Najm. TR0 Najy.
roé. roé.
mm mm/vrt mm
0,4 0,07 015 0722 0,2 1 2
0,8 0,1 0,2 0,3 0,4 1,4 2,6
12
F
f ap
RE Najm. TR0 Naiv. Najm. TPO" Najv.
roé. roé.
mm mm/vrt mm
04 0,07 0,12 0,2 0,2 1 2
0,8 0,1 0,17 027 0,4 1,4 2,6
1,2
-28P
f a,
RE Najm. HLL Najv. Najm. LT Najv.
roé. roé.
mm mm/vrt mm
0,4 007 015 025 0,3 1,5 3,5
0,8 0,15 0,25 0,4 0,5 2 35
1,2

Korekcijski faktor

Podajanje fv mm/vrt s korekcijskim faktorjem f, pomnozite

Nastavni kot Korekcijski faktor
< f,
95° - 120° 0,90
85 =95° 1,00
85°-65° 1,10
65°-30° 1,20

28

RE

mm

04
08
12

RE

mm
04

08
12

Najm.

01
0,15
017

Najm.

01
0,15
017

f
Pripo-
roc.
mm/vrt
0,17
0,25
0,3

f
Pripo-
ro¢.
mm/vrt
0,15
0,22
0,25

Najv. Najm.

025 03
04 05
05 05

Najv. Najm.

022 03
035 05
04 05

a
Prlpvo- Najv.
roé.
mm
1,3 2,5
2 3,2
2,5 3,5
aP
PrIO" N ajy.
roé.
mm
1,3 2,5
2 3,2
2,5 3,5
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CERATIZIT \ Performance Struzne plostice
Tehnicni podatki

Sistem oznak

FreeTurn - oznaka obracalne ploScice

FT15 M/G 808055R080804 Q@ MMF CTCP125
12l (3] (4] [5] (8 B il 12

m FreeTurn Radij rezalnega roba 1 vmm

@ Nazivni premer v mm Radij rezalnega roba 2 v mm

@ Dovoljeno odstopanje ISO (M = sintrano, G = polirano) @ Radij rezalnega roba 3 v mm

@ Kot rezanja 1 v stopinjah Kon¢na obdelava - vle¢no rezilo

E Kot rezanja 2 v stopinjah @ Lomilec odrezkov (M = srednji, F = fini)
@ Kot rezanja 3 v stopinjah @ Vrsta karbidne trdine

FreeTurn - oznaka drzala

IHSKI - IT63I ) I1 00I ) IF1-II1 5I |80|8|_l0|55l

1] 2] 3] 4] [s]  [e] [7] [8]

m Sistem @ Nazivni premer v mm
@ Velikost @ Kot rezanja 1 v stopinjah
@ Previsna dolZina Kot rezanja 2 v stopinjah

E FreeTurn Kot rezanja 3 v stopinjah

Opis vrste

A Karbidnatrdina, s previeko TiCN-Al,O3 A Karbidnatrdina, brez previeke
CTCP125 | | 50| p2s | 20 | K30 H216T | |, 50| k15 | N15

A Prvaizbira za univerzalno obdelavo jekel A Vrstakarbidne trdine brez prevleke za obdelavo aluminija

in drugih nezeleznih kovin
A Zelo primerno tudi za obdelavo HSC

A [SO | P35 | M25 | S25

CTPM125 A Univerzalna vrsta karbidne trdine s kar najvecjo

Zilavostjo, ne da bi pri tem vplivala na potrebno toplotno
obstojnost in odpornost proti obrabi pri obdelavi
nerjavnih materialov
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WNT \ Performance Rezkarji iz karbidne trdine VHM

Uvod
Kazalo
Pregled visokozmogljivih rezkarjev 30 WNT \ Performance
Program izdelkov 31-60 Orodja premium kakovosti za najve¢jo zmogljivost.

Tehnicni podatki , . o
Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance

Rezalni podatki 61-65 so bila zasnovana za posebna podro¢ja uporabe in jin odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseci kar najboljSe rezultate,
vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

Pregled visokozmogljivin rezkarjev

Premer v mm
Previecen
Brez previeke

E=)
<]
N

2

=
)

2

wn

®

F

| | Posnetirob
(| Polni radij

L Ostro
| | Radi

Visoko toplotno odporne zlitine

NeZelezne kovine
Kaljeno jeklo

Tip orodja
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Dimenzije
Izvedba orodja
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
7§§ _ N\ \ /
! &. \ /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5
é [ =3 =3
o
<C
i
%C# TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53626 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5,0 10,5 48 15 22 58 6 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
7,0 17,0 6,7 24 28 64 8 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
7,5 17,0 7,2 24 28 64 8 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
8,0 17,0 77 24 28 64 8 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 21,0 | 82 30 34 74 10 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 21,0 | 87 30 34 74 10 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 21,0 | 9,2 30 34 74 10 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 97 30 34 74 10 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 36 40 85 12 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 25,0 | 10,6 36 40 85 12 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 11,6 36 40 85 12 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 12,6 42 46 91 14 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 13,6 42 46 91 14 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 14,0 48 52 100 16 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 48 52 100 16 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 15,0 48 52 100 16 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 48 52 100 16 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 54 58 106 18 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 54 58 106 18 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 60 64 114 20 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 42,0 | 18,5 60 64 114 20 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 60 64 114 20 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 2 191,70 20100 220,60 20100

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ° ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

- v,/f, Stran 62+63
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke
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TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R NEW R

DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 55 18 | 100 | 19 55 6 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 | 105 | 33 | 200 | 26 62 6 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 30,26 04800 36,38 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 34,78 06300 42,46 06300 34,78 06300 42,46 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 21,0 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 40,0 | 44 80 8 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14
13,0 | 360 | 126 | 70,0 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 13,1 | 700 | 74 19 14
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ° ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300

PPN NMNDNPNRNDMNPDNNMND NN MNP MNDNDNDMNDMNDNDMNDMNDMND N

- v,/f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke
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TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

T_SVZF DCONMS DCONMS,
ftﬁi , N
2 \
(@) A =
DN
o
o B
é =3 =3
o
<
D CQ\CHW
a8 a3
[NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53619... 53621 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 01 2 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 01 2 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 01 2 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 0,1 2 33,30 06600 41,00 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 0,1 2 32,48 07100 40,18 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 0,1 2 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 01 2 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 01 2 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 01 2 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 0,1 2 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 01 2 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 0,1 2 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 01 2 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 0,1 2 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,1 2 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 01 2
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 01 2
13,5 | 29,0 | 131 42 46 91 14 01 2
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 01 2
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 0,1 2
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 0,1 2
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 01 2
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,1 2
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 0,1 2
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54 58 106 18 01 2
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 01 2
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 01 2
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 01 2
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 01 2
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60 64 114 20 01 2
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 01 2
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

w3 3 w3 3
NEW R =] vi

Kataloska st. Kataloska st.
53 620 ... 53622 ...
EUR EUR

25,82 05100 32,44 05100
31,48 05600 38,12 05600
29,00 06100 36,68 06100
33,30 06600 41,00 06600
32,48 07100 40,18 07100
31,60 07600 39,28 07600
30,16 08100 38,80 08100
51,36 08600 60,00 08600
50,00 09100 58,66 09100
48,62 09600 57,26 09600
46,36 10100 55,98 10100
71,02 10600 80,64 10600
69,08 11100 78,70 11100
67,02 11600 76,64 11600
65,78 12100 79,22 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600

191,70 20100

220,60 20100

- v,/f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

w ngo é% %K W DLC DLC
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IC CHW TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R NEW R
DC,; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53 629 ... 53631 ... 53630 ... 53632...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55 6 0,05 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 30,26 04800 36,85 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 0,10 30,98 06300 38,68 06300 30,98 06300 38,68 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,10 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
9,0 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12 0,10
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,10
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14 0,10
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ° ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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- v,/f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar
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Tovarniski standard  TovarniSki standard  TovarniSki standard  Tovarniki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O3
(NEW IR (NEW IR (NEW IR NEW IR
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64
70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

31,28 02300 31,28 02300

37,76 02800 37,76 02800

38,54 03300 38,54 03300

36,82 03800 36,82 03800

37,40 04300 37,40 04300

38,38 04800 38,38 04800
39,04 05100 39,04 05100

37,26 05300 37,26 05300
39,60 05600 39,60 05600

37,80 05800 37,80 05800
37,12 06100 37,12 06100

34,94 06300 34,94 06300
43,08 06600 43,08 06600

53,04 06800 53,04 06800
42,26 07100 42,26 07100

51,70 07300 51,70 07300

[e-loclieoclie o Neole Mo o le - Morle el rle oo rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 2 41,36 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 85 2 53,66 07600
75 | 21,0 | 72 | 40,0 | 44 80 2 50,20 07800 50,20 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 2 39,94 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 85 2 53,66 08100
80 | 210 | 77 | 40,0 | 44 80 2 47,92 08300 47,92 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 2 62,72 08600 62,72 08600
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 2 73,64 08800 73,64 08800
90 | 210 | 87 | 30,0 | 34 74 10 2 61,38 09100 61,38 09100
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 2 71,44 09300 71,44 09300
95 | 210 | 92 | 30,0 | 34 74 10 2 60,00 09600 60,00 09600
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 2 69,10 09800 69,10 09800
10,0 | 21,0 | 97 | 30,0 | 34 74 10 2 57,74 10100 57,74 10100
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 2 65,88 10300 65,88 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 2 84,02 10600 84,02 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 2 100,30 10800 100,30 10800
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 2 82,08 11100 82,08 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 2 97,00 11300 97,00 11300
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 2 80,04 11600 80,04 11600
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 2 93,60 11800 93,60 11800
12,0 | 250 | 116 | 36,0 | 40 85 12 2 78,78 12100 78,78 12100
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 2 91,20 12300 91,20 12300
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 2 108,50 12600
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 2 133,10 12800
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 2 105,70 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 2 128,50 13300
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine ° ) ° °
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar
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DC# TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard  Tovarni$ki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
0= vi NEW [IY (NEW [IY NEW [IY
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
13,56 | 290 | 131 | 420 | 46 91 14 102,90 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 123,90 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 42,0 | 46 91 14 102,30 14100

14,0 | 36,0 | 13,6 | 700 | 74 119 14
14,5 | 330 | 140 | 480 | 52 | 100 16
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16
15,0 | 330 | 145 | 480 | 52 | 100 16
15,0 | 41,0 | 145 | 800 | 84 | 132 16
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 38,0 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18
17,0 | 470 | 1655 | 90,0 | 94 | 142 18
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito zelezo

Nezelezne kovine o ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

121,80 14300
140,80 14600

178,60 14800
137,30 15100

172,50 15300
133,50 15600

166,40 15800
137,30 16100

169,00 16300
186,60 16600

201,20 16800
182,00 17100

193,60 17300
177,30 17600

185,70 17800
175,30 18100

180,80 18300
231,00 18600

301,00 18800
225,30 19100

291,50 19300
219,40 19600

281,70 19800
216,00 20100

PPN NNNDNDNNDMNDNNRNNMNPDNDNMNDMNDNDMNDMND NN NN
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— v,/f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

CESSSS

DLC

"'"
i

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
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[NEW R [NEW R
DC . | APMX | DN LH | LPR | OAL | DCONMS . | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53615... 53 617 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 23,60 02100 30,20 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 23,30 02600 29,92 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 23,90 03100 30,50 03100
3,5 8,5 33 | 120 | 19 55 6 3 25,12 03600 31,74 03600
4,0 8,5 38 | 120 | 19 55 6 3 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 3 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 3 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 3 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 3 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 6,2 | 240 | 28 64 8 3 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 6,7 | 240 | 28 64 8 3 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 3 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 3 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 3 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 30,0 | 34 74 10 3 52,50 09100 61,14 09100
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 3 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 210 | 9,7 | 300 | 34 74 10 3 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 3 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 3 72,52 11100 82,16 11100
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 3 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 | 40 85 12 3 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 42,0 | 46 91 14 3
13,0 | 29,0 | 126 | 42,0 | 46 91 14 3
13,5 | 29,0 | 131 | 42,0 | 46 91 14 3
14,0 | 29,0 | 136 | 420 | 46 91 14 3
14,5 | 33,0 | 140 | 480 | 52 100 16 3
15,0 | 33,0 | 145 | 480 | 52 100 16 3
15,5 | 33,0 | 150 | 480 | 52 100 16 3
16,0 | 33,0 | 155 | 480 | 52 100 16 3
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 | 58 106 18 3
17,0 | 380 | 16,5 | 54,0 | 58 106 18 3
17,5 | 38,0 | 170 | 54,0 | 58 106 18 3
18,0 | 38,0 | 175 | 540 | 58 106 18 3
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 3
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 | 64 114 20 3
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 114 20 3
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 | 64 114 20 3
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ° °

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

w3 3 w3 3
NEW R =] vi

Kataloska st. Kataloska st.
53616 ... 53618 ...
EUR EUR

23,60 02100 30,20 02100
23,30 02600 29,92 02600
23,90 03100 30,50 03100
25,12 03600 31,74 03600
25,40 04100 32,00 04100
32,26 04600 38,88 04600
28,34 05100 34,98 05100
33,06 05600 39,68 05600
28,96 06100 36,66 06100
34,98 06600 42,66 06600
34,12 07100 41,82 07100
33,20 07600 40,88 07600
31,68 08100 40,32 08100
53,92 08600 62,58 08600
52,50 09100 61,14 09100
51,04 09600 59,70 09600
48,68 10100 58,30 10100
74,58 10600 84,20 10600
72,52 11100 82,16 11100
70,38 11600 80,00 11600
69,08 12100 82,50 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600

191,70 20100

220,60 20100
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke
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TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
T3 e[ T3 (O 18 (O T8
0= vi 0= vi (NEW [IE (NEW [IE
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Kataloska st. KatalosSka st. Kataloska st. Kataloska st.
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 3 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 | 105 | 33 | 20,0 | 26 62 6 3 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 3 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 3 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 16,0 | 53 | 30,0 | 34 70 6 3 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
60 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 210 | 6,2 | 400 | 44 80 8 3 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 40,0 | 44 80 8 3 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 3 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 64,68 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 113,70 12700 127,20 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 112,70 13200 126,20 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 111,80 13700 125,20 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 112,80 14200 130,90 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 154,30 14700 172,40 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 150,90 15200 169,00 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 147,30 15700 165,40 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 155,10 16200 176,20 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 200,50 16700 221,60 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 195,00 17200 216,10 17200
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 189,40 17700 210,50 17700
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 3 187,00 18200 210,10 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 268,60 18700 291,70 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 | 1000 | 104 | 154 20 3 261,20 19200 284,30 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 | 1000 | 104 | 154 20 3 253,70 19700 276,60 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 249,10 20200 278,00 20200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
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13 e[ T3 (O T3 w[ O3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Kataloska St. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
53615... 53 617 ... 53 616 ... 53618 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 3 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 3 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 33 32 38 74 6 3 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 3 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
4,5 205 | 43 40 52 88 6 3 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
5,0 205 | 48 40 52 88 6 3 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 3 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 3 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
7,0 330 | 67 64 68 104 8 3 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
7,5 33,0 72 64 68 104 8 3 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 3 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400
85 | 410 | 82 80 84 124 10 3 86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
90 | 410 | 87 80 84 124 10 3 84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
95 | 410 | 92 80 84 124 10 3 81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
10,0 | 41,0 97 80 84 124 10 3 77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 145 12 3 119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
11,0 | 49,0 | 10,6 96 100 145 12 3 116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
11,5 | 490 | 11,1 96 100 145 12 3 112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
12,0 | 49,0 | 11,6 96 100 145 12 3 110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 3 180,00 12900 193,40 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 116 161 14 3 178,50 13400 191,90 13400
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 3 177,00 13900 190,40 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 3 178,70 14400 196,80 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 244,40 14900 262,50 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 239,00 15400 257,10 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 233,30 15900 251,30 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 245,40 16400 266,70 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 148 196 18 3 317,40 16900 338,50 16900
17,0 | 740 | 16,5 | 144 148 196 18 3 308,80 17400 329,90 17400
17,5 | 740 | 170 | 144 148 196 18 3 299,80 17900 320,90 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 148 196 18 3 296,10 18400 319,10 18400
18,5 | 82,0 | 180 | 160 | 164 | 214 20 3 392,60 18900 415,70 18900
19,0 | 82,0 | 185 | 160 164 214 20 3 381,80 19400 404,90 19400
19,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 370,70 19900 393,70 19900
20,0 | 82,0 | 19,5 | 160 164 214 20 3 364,10 20400 393,00 20400
Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
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NEW IR NEW R NEW R NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska St. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,0 | 330 | 145 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,5 | 380 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20 0,20

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine o ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100

2,0 | 45 18 | 60 14 50 6 0,05 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 75 19 55 6 0,05 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 0,10 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
35 [ 85 | 33 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 32,26 04600 38,85 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 0,20 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 0,20 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 0,20 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 0,20 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 111 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 85 12 0,20 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,06 14100 112,10 14100
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TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
T3 e[ T3 (O 18 (O T8
0= vi 0= vi (NEW [IF 0= vi
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska St. KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
53611 ... 53613 ... 53612... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 | 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80 8 0,20 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,20 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,20 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 64,65 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
9,0 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 260 | 9,7 | 500 | 54 94 10 0,20 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
11,0 | 310 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
1,5 | 310 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,20
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 19 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 19 14 0,20
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
17,0 | 470 | 165 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
175 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ° ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
132,70 12700 146,10 12700
131,60 13200 145,00 13200
130,40 13700 143,80 13700
131,70 14200 149,80 14200
180,10 14700 198,20 14700
176,10 15200 194,20 15200
171,90 15700 189,90 15700
180,90 16200 202,10 16200
233,90 16700 255,00 16700
227,60 17200 248,70 17200
220,90 17700 242,00 17700
218,20 18200 241,20 18200
289,20 18700 312,30 18700
281,30 19200 304,40 19200
273,10 19700 296,20 19700
268,30 20200 297,20 20200
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 w18 (O T3 (O[3
0= vi 0= vi 0= vi NEW [IY
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 0,05 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 0,10 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 3,8 32 38 74 6 0,10 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 4,8 40 52 88 6 0,10 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 0,20 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 0,20 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 0,20 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 72 64 68 104 8 0,20 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400

85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 0,20
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 0,20
95 | 41,0 | 92 80 84 | 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 | 124 10 0,20
10,5 | 490 | 101 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 | 100 | 145 12 0,20
12,0 | 490 | 116 | 96 | 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ° ) ° )
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
180,00 12900 193,40 12900
178,50 13400 191,90 13400
177,00 13900 190,40 13900
178,70 14400 196,80 14400
244,40 14900 262,50 14900
239,00 15400 257,10 15400
233,30 15900 251,30 15900
245,40 16400 266,70 16400
317,40 16900 338,50 16900
308,80 17400 329,90 17400
299,80 17900 320,90 17900
296,10 18400 319,10 18400
392,60 18900 415,70 18900
381,80 19400 404,90 19400
370,70 19900 393,70 19900
364,10 20400 393,00 20400
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A S posnetim prostorom za odrezke
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a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska St. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 12 21 57 6 0,1 3 29,16 03000 35,80 03000 29,16 03000 35,80 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 29,48 03600 36,10 03600 29,48 03600 36,10 03600
4,0 11 37 18 21 57 6 0,1 3 29,16 04000 35,80 04000 29,16 04000 35,80 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 & 29,30 04600 36,98 04600 29,30 04600 36,98 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 0,1 3 29,26 05000 36,94 05000 29,26 05000 36,94 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 0,1 3 29,16 05600 36,86 05600 29,16 05600 36,86 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 29,70 06000 37,40 06000 29,70 06000 37,40 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 34,78 06600 44,54 06600 34,78 06600 44,54 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 34,16 07000 44,54 07000 34,16 07000 42,82 07000
7,5 21 71 25 27 63 8 0,2 & 34,50 07600 43,14 07600 34,50 07600 43,14 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 34,90 08000 43,56 08000 34,90 08000 43,56 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 3 63,24 08600 72,86 08600 63,24 08600 72,86 08600
9,0 22 84 30 33 73 10 0,2 3 63,38 09000 73,00 09000 63,38 09000 73,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 63,28 09600 72,90 09600 63,28 09600 72,90 09600
10,0 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 63,20 10000 72,82 10000 63,20 10000 72,82 10000
10,5 26 97 36 38 83 12 0,2 B 88,20 10600 101,60 10600 88,20 10600 101,60 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 88,18 11000 101,60 11000 88,18 11000 101,60 11000
11,5 26 10,5 36 38 83 12 0,2 B 88,08 11600 101,50 11600 88,08 11600 101,50 11600
12,0 26 11,0 36 38 83 12 0,2 3 87,90 12000 101,40 12000 87,90 12000 101,40 12000
12,5 26 11,5 36 38 83 14 0,2 3 109,00 12600 127,00 12600
13,0 26 12,0 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13000 127,00 13000
13,5 26 12,5 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13600 127,00 13600
14,0 26 13,0 36 38 83 14 0,2 3 108,80 14000 126,90 14000
14,5 36 13,5 42 44 92 16 0,2 3 170,40 14600 191,50 14600
15,0 36 14,0 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15000 191,50 15000
15,5 36 14,5 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15600 191,50 15600
16,0 36 15,0 42 44 92 16 0,2 3 170,20 16000 191,40 16000
16,5 36 15,5 42 44 92 18 0,2 3 223,40 16600 246,50 16600
17,0 36 16,0 42 44 92 18 0,2 3 223,30 17000 246,40 17000
17,5 36 16,5 42 44 92 18 0,2 3 223,20 17600 246,30 17600
18,0 | 36 170 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 18000 246,30 18000
18,5 | 4 175 | 52 54 104 20 0,2 3 258,00 18600 286,90 18600
19,0 | 4 18,0 | 52 54 104 20 0,2 3 258,00 19000 286,90 19000
195 | 4 18,5 | 52 54 104 20 0,2 3 257,90 19600 286,80 19600
20,0 4 19,0 52 54 104 20 0,2 3 257,80 20000 286,70 20000

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito zelezo

Nezelezne kovine ° ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 62+63

cuttingtools.ceratizit.com 43
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke
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TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R NEW R

DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02103 31,42 02103 24,80 02103 31,42 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02105 31,42 02105 24,80 02105 31,42 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03103 32,08 03103 25,46 03103 32,08 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03105 32,08 03105 25,46 03105 32,08 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03110 32,08 03110 25,46 03110 32,08 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04103 33,68 04103 27,04 04103 33,68 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04105 33,68 04105 27,04 04105 33,68 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04110 33,68 04110 27,04 04110 33,68 04110
5 03 | 10,5 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05103 37,40 05103 30,18 05103 36,82 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05105 37,40 05105 30,18 05105 36,82 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05110 37,40 05110 30,18 05110 36,82 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06103 38,54 06103 30,86 06103 38,54 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06105 38,54 06105 30,86 06105 38,54 06105
6 10 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06110 38,54 06110 30,36 06110 38,54 06110
6 1,5 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06115 38,54 06115 30,86 06115 38,54 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08103 42,38 08103 33,74 08103 42,38 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08105 42,38 08105 33,74 08105 42,38 08105
8 10 [ 170 | 74 24 28 64 8 8 33,74 08110 42,38 08110 33,74 08110 42,38 08110
8 15 [ 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08115 42,38 08115 33,74 08115 42,38 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08120 42,38 08120 33,74 08120 42,38 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 51,84 10103 61,46 10103 51,84 10103 61,46 10103
10 05 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10105 61,46 10105 51,84 10105 61,46 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10110 61,46 10110 51,84 10110 61,46 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10115 61,46 10115 51,84 10115 61,46 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10120 61,46 10120 51,84 10120 61,46 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10130 61,46 10130 51,84 10130 61,46 10130
12 0,3 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12103 87,00 12103 73,56 12103 87,00 12103
12 05 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12105 87,00 12105 73,56 12105 87,00 12105
12 1,0 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12110 87,00 12110 73,56 12110 87,00 12110
12 1,5 [ 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12115 87,00 12115 73,56 12115 87,00 12115
12 20 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12120 87,00 12120 73,56 12120 87,00 12120
12 30 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12130 87,00 12130 73,56 12130 87,00 12130
12 40 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12140 87,00 12140 73,56 12140 87,00 12140
16 0,3 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16103 139,50 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16105 139,50 16105
16 1,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16110 139,50 16110
16 1,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16115 139,50 16115
16 2,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16120 139,50 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16130 139,50 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16140 139,50 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20105 215,40 20105
20 10 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20110 215,40 20110
20 1,5 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20115 215,40 20115
20 20 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20120 215,40 20120
20 3,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20130 215,40 20130
20 40 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 186,50 20140 215,40 20140

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ) ° ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

- v,/f, Stran 62+63

44 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke
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TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
T3 e[ T3 (O 18 (O T8
0= vi (NEW [IE 0= vi 0= vi
DC s |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 5,5 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02203 36,36 02203 29,74 02203 36,38 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 8 29,74 02205 36,38 02205 29,74 02205 36,38 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03203 37,92 03203 30,56 03203 37,18 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03205 37,92 03205 30,56 03205 37,18 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03210 37,92 03210 30,56 03210 37,18 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 32,46 04203 39,08 04203 32,46 04203 39,08 04203
4 0,5 10,5 3,7 20 26 62 6 3 32,46 04205 39,08 04205 32,46 04205 39,08 04205
4 1,0 10,5 3,7 20 26 62 6 &) 32,46 04210 39,08 04210 32,46 04210 39,08 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05203 42,84 05203 36,22 05203 42,84 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05205 42,84 05205 36,22 05205 42,84 05205
5 10 | 130 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05210 42,84 05210 36,22 05210 42,84 05210
6 0,3 16,0 5,7 30 34 70 6 3 37,00 06203 44,70 06203 37,00 06203 44,70 06203
6 0,5 16,0 5,7 30 34 70 6 3 37,00 06205 44,70 06205 37,00 06205 44,70 06205
6 1,0 16,0 5,7 30 34 70 6 ) 37,00 06210 44,70 06210 37,00 06210 44,70 06210
6 1,5 16,0 5,7 30 34 70 6 3 37,00 06215 4470 06215 37,00 06215 4470 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8 40,50 08203 49,14 08203 40,50 08203 49,14 08203
8 0,5 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08205 49,14 08205 40,50 08205 49,14 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08210 49,14 08210 40,50 08210 49,14 08210
8 1,5 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08215 49,14 08215 40,50 08215 4914 08215
8 2,0 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08220 49,14 08220 40,50 08220 49,14 08220
10 03 | 26,0 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10203 71,84 10203 62,22 10203 71,84 10203
10 05 | 260 | 92 50 54 94 10 B 62,22 10205 71,84 10205 62,22 10205 71,84 10205
10 10 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10210 71,84 10210 62,22 10210 71,84 10210
10 15 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10215 71,84 10215 62,22 10215 71,84 10215
10 20 | 26,0 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10220 71,84 10220 62,22 10220 71,84 10220
10 30 | 260 | 9.2 50 54 94 10 B 62,22 10230 71,84 10230 62,22 10230 71,84 10230
12 0,3 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12203 101,70 12203 88,28 12203 101,70 12203
12 0,5 31,0 | 11,0 60 64 109 12 8 88,28 12205 101,70 12205 88,28 12205 101,70 12205
12 1,0 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12210 101,70 12210 88,28 12210 101,70 12210
12 1,5 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12215 101,70 12215 88,28 12215 101,70 12215
12 2,0 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12220 101,70 12220 88,28 12220 101,70 12220
12 3,0 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12230 101,70 12230 88,28 12230 101,70 12230
12 4,0 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12240 101,70 12240 88,28 12240 101,70 12240
16 0,3 41,0 | 150 80 84 132 16 3 189,40 16203 210,50 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16205 210,50 16205
16 1,0 41,0 | 15,0 80 84 132 16 &) 189,40 16210 210,50 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16215 210,50 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16220 210,50 16220
16 30 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16230 210,50 16230
16 40 | 410 | 150 | 80 84 132 16 B 189,40 16240 210,50 16240
20 05 | 520 | 19,0 | 100 104 154 20 3 298,40 20205 327,30 20205
20 1,0 52,0 | 19,0 | 100 104 154 20 &) 298,40 20210 327,30 20210
20 15 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20215 327,30 20215
20 20 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20220 327,30 20220
20 30 | 52,0 | 19,0 | 100 104 154 20 3 298,40 20230 327,30 20230
20 40 | 52,0 | 19,0 | 100 104 154 20 3 298,40 20240 327,30 20240
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 w18 (O T3 s[O3
(NEW [IE 0= vi 0= vi NEW [IE

==

DC s |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02403 38,84 02403 32,24 02403 38,84 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02405 38,84 02405 32,24 02405 38,84 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03403 39,72 03403 33,10 03403 39,72 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03405 39,72 03405 33,10 03405 39,72 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03410 39,72 03410 33,10 03410 39,72 03410
4 03 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04403 43,14 04403 36,50 04403 43,14 04403
4 05 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04405 43,14 04405 36,50 04405 43,14 04405
4 10 | 1655 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04410 43,14 04410 35,16 04410 41,80 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05403 45,86 05403 39,24 05403 45,86 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05405 45,86 05405 39,24 05405 45,86 05405
5 10 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05410 45,86 05410 39,24 05410 45,86 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06403 47,80 06403 40,10 06403 47,80 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06405 47,80 06405 40,10 06405 47,80 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06410 47,80 06410 40,10 06410 47,80 06410
6 1,5 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06415 47,80 06415 40,10 06415 47,80 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08403 62,64 08403 54,00 08403 62,64 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08405 62,64 08405 54,00 08405 62,64 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08410 62,64 08410 54,00 08410 62,64 08410
8 1,5 [ 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08415 62,64 08415 54,00 08415 62,64 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08420 62,64 08420 54,00 08420 62,64 08420
10 0,3 | 410 2 80 84 124 10 3 82,94 10403 92,56 10403 82,94 10403 92,56 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10405 92,56 10405 82,94 10405 92,56 10405
10 10 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10410 92,56 10410 82,94 10410 92,56 10410
10 1,5 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10415 92,56 10415 82,94 10415 92,56 10415
10 20 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 82,94 10420 92,56 10420 82,94 10420 92,56 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10430 92,56 10430 82,94 10430 92,56 10430
12 03 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12403 131,10 12403 117,70 12403 131,10 12403
12 05 | 49,0 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12405 131,10 12405 117,70 12405 131,10 12405
12 1,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12410 131,10 12410 117,70 12410 131,10 12410
12 1,5 [ 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 3 117,70 12415 131,10 12415 117,70 12415 131,10 12415
12 20 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12420 131,10 12420 117,70 12420 131,10 12420
12 3,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12430 131,10 12430 117,70 12430 131,10 12430
12 40 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12440 131,10 12440 117,70 12440 131,10 12440
16 0,3 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16403 236,70 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16405 236,70 16405
16 10 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16410 236,70 16410
16 1,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16415 236,70 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16420 236,70 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16430 236,70 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16440 236,70 16440
20 05 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20405 382,40 20405
20 10 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20410 382,40 20410
20 1,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20415 382,40 20415
20 20 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20420 382,40 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20430 382,40 20430
20 40 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20440 382,40 20440

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

NezZelezne kovine ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 62+63
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke

CESSSS

DLC

"'"
i

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

\=45°
Wolly-7 4 N m o L
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U o
| =
- J
3 A
o DN [ AN
% ;
=<1 &
= =Y [~
o
< l — T
*LDC‘K\
RE
a8 a3
[NEW R [NEW R
DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53712 ... 53714 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06103 43,16 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06105 43,16 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06110 43,16 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06115 43,16 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08103 55,60 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08105 55,60 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08110 55,60 08110
8 15 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08115 55,60 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08120 55,60 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10103 81,78 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10105 81,78 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10110 81,78 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10115 81,78 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10120 81,78 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10130 81,78 10130
12 0,3 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12103 115,90 12103
12 05 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12105 115,90 12105
12 1,0 25 11,0 | 36 40 85 12 8 102,40 12110 115,90 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12115 115,90 12115
12 2,0 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12120 115,90 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12130 115,90 12130
12 40 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12140 115,90 12140
16 0,3 33 15,0 | 48 52 100 16 3
16 0,5 33 15,0 | 48 52 100 16 3
16 1,0 33 150 | 48 52 100 16 3
16 1,5 33 150 | 48 52 100 16 3
16 2,0 33 150 | 48 52 100 16 3
16 3,0 33 150 | 48 52 100 16 8
16 40 33 150 | 48 52 100 16 3
20 0,5 42 190 | 60 64 114 20 3
20 1,0 42 190 | 60 64 114 20 3
20 1,5 42 190 | 60 64 114 20 3
20 2,0 42 19,0 | 60 64 114 20 3
20 3,0 42 19,0 | 60 64 114 20 3
20 40 42 19,0 | 60 64 114 20 3
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

w3 3 w3 3
NEW R =] vi

Kataloska st. Kataloska st.
53713 ... 53715...
EUR EUR

35,46 06103 43,16 06103
35,46 06105 43,16 06105
35,46 06110 43,16 06110
35,46 06115 43,16 06115
46,96 08103 55,60 08103
46,96 08105 55,60 08105
46,96 08110 55,60 08110
46,96 08115 55,60 08115
46,96 08120 55,60 08120
72,16 10103 81,78 10103
72,16 10105 81,78 10105
72,16 10110 81,78 10110
72,16 10115 81,78 10115
72,16 10120 81,78 10120
72,16 10130 81,78 10130
102,40 12103 115,90 12103
102,40 12105 115,90 12105
102,40 12110 115,90 12110
102,40 12115 115,90 12115
102,40 12120 115,90 12120
102,40 12130 115,90 12130
102,40 12140 115,90 12140
153,80 16103 175,00 16103
153,80 16105 175,00 16105
153,80 16110 175,00 16110
153,80 16115 175,00 16115
153,80 16120 175,00 16120
153,80 16130 175,00 16130
153,80 16140 175,00 16140

313,00 20105
313,00 20110
313,00 20115
313,00 20120
313,00 20130
313,00 20140

342,00 20105
342,00 20110
342,00 20115
342,00 20120
342,00 20130
342,00 20140

— v,/f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke

\=5°
LU oA @@ %K m J DLC DLC
ZEFP

a7 =8 | |
T%i N\

OAL

\\ \
\Y \Y)
T \/ \/

LPR

5

I
é - [~ [~ =y (-
o
5 e ey == =
*"DC“‘*\ CBESSSY
TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC ¢ |RE.oo1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska St. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 16 5,7 30 34 70 6 42,58 06203 50,24 06203 42,58 06203 50,24 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06205 50,24 06205 42,58 06205 50,24 06205
6 1,0 16 5,7 30 34 70 6 42,58 06210 50,24 06210 42,58 06210 50,24 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06215 50,24 06215 42,58 06215 50,24 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 56,34 08203 64,98 08203 56,34 08203 64,98 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08205 64,98 08205 56,34 08205 64,98 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08210 64,98 08210 56,34 08210 64,98 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08215 64,98 08215 56,34 08215 64,98 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08220 64,98 08220 56,34 08220 64,98 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10203 96,18 10203 86,56 10203 96,18 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10205 96,18 10205 86,56 10205 96,18 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10210 96,18 10210 86,56 10210 96,18 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10215 96,18 10215 86,56 10215 96,18 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10220 96,18 10220 86,56 10220 96,18 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10230 96,18 10230 86,56 10230 96,18 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

122,80 12203 136,20 12203 122,80 12203 136,20 12203
122,80 12205 136,20 12205 122,80 12205 136,20 12205
122,80 12210 136,20 12210 122,80 12210 136,20 12210
122,80 12215 136,20 12215 122,80 12215 136,20 12215
122,80 12220 136,20 12220 122,80 12220 136,20 12220
122,80 12230 136,20 12230 122,80 12230 136,20 12230
122,80 12240 136,20 12240 122,80 12240 136,20 12240
213,00 16203 234,10 16203
213,00 16205 234,10 16205
213,00 16210 234,10 16210
213,00 16215 234,10 16215
213,00 16220 234,10 16220
213,00 16230 234,10 16230
213,00 16240 234,10 16240
335,70 20205 364,60 20205
335,70 20210 364,60 20210
335,70 20215 364,60 20215
335,70 20220 364,60 20220
335,70 20230 364,60 20230
335,70 20240 364,60 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWWOWOLWOWOWOWOowwWowowowaowowowaowaowowaowawowwaw

20 4,0 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito zelezo

Nezelezne kovine ° ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 62+63
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke

T
| SSES
i

[
[ | E
I

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

A =45°
Wolly-7 %K m W DLC
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U o
0 =
-
3
o DN [ AN v
o - 7
3 Y
E =3
5
~ocE
13 w18
(NEW [IE 0= vi
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53712 .. 53714 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06403 60,90 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06405 60,90 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06410 60,90 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06415 60,90 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08403 79,06 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08405 79,06 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08410 79,06 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08415 79,06 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08420 79,06 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10403 117,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10405 117,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10410 117,80 10410
10 15 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10415 117,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10420 117,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10430 117,80 10430
12 0,3 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12403 166,90 12403
12 0,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12405 166,90 12405
12 1,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 8 153,50 12410 166,90 12410
12 15 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12415 166,90 12415
12 2,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12420 166,90 12420
12 3,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12430 166,90 12430
12 40 49 | 110 | 96 100 | 145 12 8 153,50 12440 166,90 12440
16 0,3 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 0,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 8
16 1,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 1,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 2,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 3,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 40 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
20 0,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 2,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 3,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 40 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

(O T3 [0 T3
0= vi NEW [IE

KataloSka St. KataloSka St.
53713... 53715...
EUR EUR

56,76 06403 64,46 06403
56,76 06405 64,46 06405
56,76 06410 64,46 06410
56,76 06415 64,46 06415
75,12 08403 83,76 08403
75,12 08405 83,76 08405
75,12 08410 83,76 08410
75,12 08415 83,76 08415
75,12 08420 83,76 08420
115,40 10403 125,10 10403
115,40 10405 125,10 10405
115,40 10410 125,10 10410
115,40 10415 125,10 10415
115,40 10420 125,10 10420
115,40 10430 125,10 10430
163,80 12403 177,20 12403
163,80 12405 177,20 12405
163,80 12410 177,20 12410
163,80 12415 177,20 12415
163,80 12420 177,20 12420
163,80 12430 177,20 12430
163,80 12440 177,20 12440
396,60 16403 417,70 16403
396,60 16405 417,70 16405
396,60 16410 417,70 16410
396,60 16415 417,70 16415
396,60 16420 417,70 16420
396,60 16430 417,70 16430
396,60 16440 417,70 16440

602,80 20405
602,80 20410
602,80 20415
602,80 20420
602,80 20430
602,80 20440

631,70 20405
631,70 20410
631,70 20415
631,70 20420
631,70 20430
631,70 20440

— v, /f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

\=45°
Wolly=r @@ %g o DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS |
—

.

a
ﬂ |
A

S

LPR
LH

x
=
o
—

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R [NEW R

DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 4,8 15 22 58 6 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 13,0 | 58 18 22 58 6 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 | 210 | 97 30 34 74 10 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 | 250 | 11,6 | 36 40 85 12 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 | 54 58 106 18 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 304,20 20100 333,10 20100

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

NezZelezne kovine ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 62+63
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

\=45°
Wolly=r @@ %g o DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS | § ) &
—

.

a
ﬂ |
A

-
NN N g \% \/
£ It = 4 4
| X 3
= = =y = =
&
774’}» 4‘7 — CESSSIS
be TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 4 24,62 02200 31,90 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 32,40 03200 39,44 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 31,08 04200 38,16 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 360 | 136 | 70 74 19 14 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 41,0 | 155 | 80 84 132 16 4 165,60 16200 186,70 16200
18 | 470 | 175 | 90 94 142 18 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 304,20 20200 333,10 20200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 62+63
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

\=45°
Wolly=r @@ %g w DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS

— 4 7
NEES S \ \
P | & o (28 (=¥
I
DN ).
[ang
& T
- xX 3
S =3 = =3 =
o
<
L

I
*L DC J«\C W TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R NEW R

DC.; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 01 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 0,2 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 | 21,0 | 97 30 34 74 10 0,2 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 | 250 | 11,6 | 36 40 85 12 0,2 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 380 | 175 | 54 58 106 18 0,2 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4 304,20 20100 333,10 20100

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

NezZelezne kovine ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 62+63
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

A=45°
Wolly=7 4 N w DLC DLC
ZEFP
TIZJ» ﬂ DCONMS
‘ R
7 |
NN N g 7
_ 1 I& o \ / \ /
DN T \Z/ \
\/ \/
E — il AV i [ 4
- X 3
S =3 = = =
[\
<C =3
ool ’ ’ ; ;
DC# S TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska St. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 24,62 02200 31,24 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 32,40 03200 39,02 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 31,08 04200 37,70 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 0,10 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 260 | 97 50 54 94 10 0,20 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 36,0 | 13,6 70 74 119 14 0,20 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 41,0 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 0,20 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 304,20 20200 333,10 20200
Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Groborezno-gladilni rezkar

WF

@

ZEFP
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i
v
Y

DCONMS

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
[~ =3 =] [~ [~ [~
CESSSS CE===3 CE==S=3

TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniskistandard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

a3 (a3 w3 w3 3 ma(__ ]38 w0 [3
Ev [Ev [Edv [Edv [Ev [EEv
DC ¢ |RE .o05/APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS | ZEFP KataloSka S§t. KataloSka §t. KataloSka §t. Kataloska §t. KataloSka §t. KataloSka st.
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..
mm | mm | mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 |010| 5 |27]18 |44 |80 6 3 41,48 03301 41,43 03301
4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 3 42,88 04301 42,88 04301
5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 3 36,24 05101 36,24 05101
5 |015| 8 |47 304480 6 8 4514 05301 45,14 05301
5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 3 36,24 05201 36,24 05201
6 (020 10 |57 | 17 | 18 | 54 6 3 36,24 06102 36,24 06102
6 (020 | 10 |57 |42 |44 |80 6 3 49,28 06302 49,28 06302
6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 3 36,24 06202 36,24 06202
8 |025| 13 | 74|20 |22 |58 8 3 42,14 08103 42,14 08103
8 (025| 13 | 74|62 |64 100 8 3 54,06 08303 54,06 08303
8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 3 4454 08203 44,54 08203
10 [ 0,30 16 [ 92| 24 | 26 | 66 10 3 57,82 10103 57,82 10103
10 | 0,30 | 16 | 9,2 | 58 | 60 | 100 10 3 76,26 10303 76,26 10303
10 030 | 22 | 92|30 32|72 10 3 61,30 10203 61,30 10203
12 10,35 19 (11,0| 26 | 28 | 73 12 3 79,64 12104 79,64 12104
12 | 0,35 | 19 |[11,0( 73 | 75 | 120 12 8 97,78 12304 97,78 12304
12 1 035| 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 3 82,68 12204 82,68 12204
16 | 0,50 | 25 [15,0| 32 | 34 | 82 16 3 133,50 16105
16 | 0,50 | 25 |15,0/100 102|150 16 3 164,40 16305
16 | 050 | 36 [150| 42 | 44 | 92 16 3 139,80 16205
20 | 0,60 32 (19,0 40 | 42 | 92 20 3 223,50 20106
20 | 0,60 | 32 |19,0/100 100 | 150 20 8 244,00 20306
20 | 0,60 | 41 |19,0| 52 | 54 | 104 20 3 239,20 20206
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ® ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Groborezni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

A=38°
WR || & /R HPC || [ DLC DLC DLC DLC DLC DLC
¥10° ZEFP N
ﬂ» DCONMS
=4 »
A7 ‘
G Lk 2
[e)
DN i {
o
5 VR
s
| :
‘ 4
#DCL\
CHW =y =y =y =y [ =
— — = —— —
CESSS3
TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
a3 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 [3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed Vv
DC ¢y |APMX| DN | LH |LPR|OAL |[DCONMS ;5| CHW |ZEFP  KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka §t. KataloSka §t. ~KataloSka §t. ~KataloSka st.
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 33,82 06100 33,82 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 39,48 06400 39,48 06400
6 16 | 58 |30 (34|70 6 04 | 3 36,14 06200 36,14 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 41,48 08100 41,48 08100
8 17 | 7,7 | 65 | 68 | 104 8 04 | 3 54,96 08400 54,96 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 49,34 08200 49,34 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 52,58 10100 52,58 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 77,80 10400 77,80 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 68,00 10200 68,00 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 67,78 12100 67,78 12100
12 | 25 | 11,6| 96 | 100|145 12 04| 3 109,70 12400 109,70 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 97,24 12200 97,24 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 106,00 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 223,40 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 171,50 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 161,50 20100
20 | 42 |19,5(160| 164|214 20 04 | 3 368,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 277,90 20200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Groborezni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

A=38° %
WR || & — HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC
¥10° ZEFP N
v
ﬂr 4 DCONMS
| L2
N N 3
DN
7
o
% 2 T
<
e lS ey
CHW TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
m_ 3 w0 w8 (O3 w8 w0 [3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed Vv
DC ¢y |APMX| DN | LH |LPR|OAL |[DCONMS ;5| CHW |ZEFP  KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka §t. KataloSka §t. ~KataloSka §t. ~KataloSka st.
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 42,66 06100 42,66 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 55,06 06400 55,06 06400
6 16 | 58 |30 (34|70 6 04 | 3 48,36 06200 48,36 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 54,92 08100 54,92 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04| 3 73,20 08400 73,20 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 62,96 08200 62,96 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 74,64 10100 74,64 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 118,50 10400 118,50 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 90,80 10200 90,80 10200
12 | 25 | 116| 36 | 40 | 85 12 04 | 3 111,10 12100 111,10 12100
12 | 25 | 11,6| 96 | 100|145 12 04| 3 147,50 12400 147,50 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 113,80 12200 113,80 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 171,70 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 410,60 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 235,60 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 349,20 20100
20 | 42 |19,5(160| 164|214 20 04 | 3 626,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 354,70 20200
Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

56

- v, /f, Stran 62+63
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Precizni gladilni rezkar

A 7 707itvijo do najve¢ 0,003 mm za izjemno natan¢nost kotov in vzporednost povrsin
A QOrodje s korekturo ¢elnih rezil

|44
W s 47°

7
r>‘.<:

B
>

ZEFP

2 | wec

N

]

y.=20°

DCONMS

OAL

DLC DLC

i
t

s
ik

e

e

1 ———
i!!l! | e
[ ee——— =

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard

w3 w3 YRR

NEW I} NEW I} =0 vi

DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
53639... 53639... 53639...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 16 57 20 22 58 6 6 55,20 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 64,56 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 61,00 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 72,46 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 79,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 114,30 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 98,06 12100
12 30 11,0 73 75 120 12 6 147,30 12400
12 45 75 120 12 6 92,56 12200
16 40 150 | 44 45 93 16 6 196,60 16100
16 40 150 | 100 | 102 | 150 16 6 300,00 16400
16 65 102 | 150 16 6 159,10 16200
20 50 19,0 53 54 104 20 6 283,40 20100
20 50 190 | 98 100 | 150 20 6 370,70 20400
20 75 100 | 150 20 6 341,80 20200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 64+65

o7



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Radiusni rezkar

\=45°
LIRSS é% %T U DLC DLC

ZEFP

@/ DCONMS

!
N
. | R\ \
—
on | z v b
£
4 —3 5
\ z = = = [
i
—DCH— Tovarniski standard  TovarniSki standard  TovarniSki standard  TovarniSki standard
a8 wal T8 (O3 we[(O 3
(NEW (NEW [ (NEW [ (NEW
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. KataloSka st. KataloSka §t. KataloSka $t.
53607 ... 53 608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 22 50 3 2 25,04 03100 31,68 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 31,14 04100 37,76 04100
5 8 4,6 18 26 54 5 2 35,60 05100 43,30 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 34,62 06100 42,32 06100 34,62 06100 42,32 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 46,04 08100 54,68 08100 46,04 08100 54,68 08100
10 13 9,4 32 34 74 10 2 62,60 10100 72,22 10100 62,60 10100 72,22 10100
12 16 | 114 | 38 48 93 12 2 86,24 12100 99,66 12100 86,24 12100 99,66 12100
14 16 | 132 | 38 55 100 14 2 108,70 14100 126,70 14100 108,70 14100 126,70 14100
16 20 | 150 | 44 52 100 16 2 143,00 16100 164,20 16100 143,00 16100 164,20 16100
20 25 | 190 | 50 54 | 104 20 2 201,70 20100 230,60 20100 201,70 20100 230,60 20100
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine [ ° ° o
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- V,/f, Stran 64+65
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Radiusni rezkar

\=45°
Wy é% %C - DLC

ZEFP

@/ DCONMS

DN |

LPR |
«APMXJ 7
LH
OAL
e
| o—
Ve 1 -
II"!
nAvn ) =
éw Gl 0 2 Z

e
gt

= S
» DCe LSS CESSI CESST

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
T3 T3 (O T3 (O T3
0= vi 0= vi NEW [IY NEW [T

DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Kataloska st. Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka st.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 32 47 75 3 2 30,06 03200 37,74 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 37,38 04200 45,06 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 42,72 05200 51,38 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 41,56 06200 50,20 06200 41,56 06200 49,24 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 55,26 08200 63,90 08200 55,26 08200 62,94 08200
10 25 9,4 60 61 101 10 2 75,10 10200 84,72 10200 75,10 10200 84,72 10200
12 26 14 | 60 63 108 12 2 103,50 12200 116,90 12200 103,50 12200 124,60 12200
14 26 13,2 | 60 65 110 14 2 130,40 14200 148,40 14200 130,40 14200 159,30 14200
16 30 150 | 92 102 | 150 16 2 200,20 16200 221,40 16200 200,20 16200 221,40 16200
20 40 190 | 92 100 | 150 20 2 242,00 20200 270,90 20200 242,00 20200 250,60 20200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 64+65
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Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Radiusni rezkar

CESSSS

P
241. (

I
l.
i

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

\=45° )
Wy é% < D DLC
FP
@/ DCONMS
\
_ | N
-
<
DN | | o
I 7
o —5 I \
< \e
y =
o
< == ==
: - =
—-\»DC%
T3 T3
(NEW IR (NEW IR
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53607 ... 53608 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 10 2,7 82 97 125 3 2 40,08 03400 46,72 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 49,86 04400 56,46 04400
6 16 55 94 114 | 150 6 2 56,96 06400 64,66 06400
8 22 75 104 | 114 | 150 8 2 55,42 08400 64,06 08400
10 25 9,4 110 | 1M1 151 10 2 100,10 10400 109,70 10400
12 26 1,4 | 105 | 106 | 151 12 2 137,90 12400 151,40 12400
16 30 150 | 192 | 202 | 250 16 2 286,00 16400 307,80 16400
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

60

(O T3 (O T3
NEW [IY NEW [T
Kataloska st. Kataloska st.
53609 ... 53 610...
EUR EUR
56,96 06400 64,66 06400
55,42 08400 64,06 08400

100,10 10400
137,90 12400
286,00 16400

109,70 10400
151,40 12400
307,80 16400

— v,/f, Stran 64+65
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Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni

61



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - AluLine - stebelni rezkariji - ZEFP = 3

Kazalo

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Tip, kratki /
srednje dolgi

2
El
Ei

D — o o= o NS D N~
©® NN N ®oOo NN O o
S o oo OO o o o o o

210

220

Tip, dolgi /
zelo dolgi

=
5=
=

300
300
200
180
140
10
100
75

75

15

125
100

130

a

xDC

pmax

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@DC=2mm

a

xDC

0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,027

xDC
f

z

mm

0,028
0,028
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,021

a

aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,015

@DC=2,5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,034

xDC
f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,026

xDC

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,019

@ DC =3,0-3,5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

xDC
f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

xDC

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,054

xDC
f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,042

xDC

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,030

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae aP,
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,070

xDC
f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

xDC

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - AluLine - stebelni rezkarji -

Kazalo

4.1

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
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Tip, kratki /
srednje dolgi

=
=
E

[ S T N |
DX NN N®OoO ®NM N O o
S oo OO o o o o o

210

220

Tip, dolgi /
zelo dolgi

Vo
m/min
300
300
200
180
140
110
100
75
75
75
125
100

130

A may

xDC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC =3,0-3,5mm

a

01-0.2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,048
0,048
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

a

xDC
f

z

mm

0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

a

xDC

0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@ DC =4,0-4,5mm

a

xDC

0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,054

a

xDC
f

z

mm

0,048
0,048
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,042

a

xDC

0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,030

@ DC =5,0-5,5mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0.4 0,6-10

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,070

a

xDC
f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

a

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035

@ DC =6,0-7,5mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080

a

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,060

a

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040

@ DC =8,0-8,5mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

a

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

a

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@ DC =6,0-7,5mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080

e ae e
01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,060

a

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040

ZEFP =3-5

@ DC=10 mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

cuttingtools.ceratizit.com

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Kazalo

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Kazalo

4.

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

a

e

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

@ DC =12,0-13,5 mm

@ DC = 14,0-15,5 mm

2 DC =16,0-17,5 mm

@ DC=18,0-19,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

ae e e € e € € e e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

@ DC =20 mm

a

ae ae e
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

[} o
1.izbira  Primerno

o~
xDC xDC xDC xDC xDC xDC §
f, f, —E % =
mm mm & |3 | &
0,269 0219 0170 0316 0258 0200 @ O O
0,269 0219 0170 0316 0258 0200 @ O O
0221 0181 07140 0269 0219 0170 @ O* O
0,221 0181 0140 0269 0219 0170 @ O* O
0,221 0181 0140 0269 0219 0170 @ O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ ©O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ ©O* O
0158 0129 0,100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0,100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0,100 0190 0155 0120 @ O* O
0221 0181 0140 0269 0219 0170 @ O* O
* = primerno le za rezkarje z DLC-previeko
@DC=25mm C e
1.izbira  Primerno
ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 =<
xDC  xDC xDC - E
f, = :cf =
mm E| 3|3
0213 0174 0135 @ O* O
0213 0174 0135 @ O* O
0,316 0258 0200 @ O O
0,316 0258 0200 @ O* O
0,316 0258 0200 @ O* O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O ©
0221 0181 0140 @ O ©
0221 0181 0140 @ O ©
0,316 0258 0200 @ O O
* = primerno le za rezkarje z DLC-prevleko
63



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - AluLine - radiusni rezkarji

Kazalo

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Tip, kratki /
srednje dolgi

2
El
Ei

N P O O M
» © ™

& W &~ © W o o O a a
gle|d|a|2|Ie|Ife|s|le|laelae|s|e

w
(3]
o

Tip, dolgi /
zelo dolgi

=
5=
=

AR 2 oo oo NN ® s
=~ o 2N 8 85 oo
S|&G | |@|e@eldb S| e|e|E]| S| &

N
o

a

xDC

pmax

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

@DC=3mm

a

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

xDC
f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

a

a,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@DC=4mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,135
0,135

0,054

xDC
f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,104
0,104

0,042

xDC

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,075
0,075

0,030

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,200
0,200

0,070

xDC
f

z

mm

0,067
0,067
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,149
0,149

0,052

xDC

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,100
0,100

0,035

@DC=6mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,240
0,240

0,080

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,179
0,179

0,060

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,120
0,120

0,040

@DC=8mm

ae ae aP,
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,300
0,300

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,224
0,224

0,075

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,150
0,150

0,050

@DC=10 mm

a

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,400
0,400

0,120

e ae e
01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,298
0,298

0,089

a

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,200
0,200

0,060

o V naSem glavnem katalogu v segmentu rezkarjev VHM boste na — Stran 356 nasli referencne vrednosti podajanja za radiusne in torusne rezkarje

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - AluLine - precizni gladilni rezkarji

Kazalo

41
4.2
4.3
4.4
45

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

64

Tip, kratki/
srednje dolgi

w o o 3

o © O 55

S o o 3
=

210
210
150
140
60
60
60
140
150

200

Tip, dolgi /
zelo dolgi

=
S5
=

- N W W
g g N o ®
ele|s|s|S

110
100
40
40
40
100
10

140

xDC

pmax

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

@DC=6mm

ae

01-0,2 0,3-0,4 0,6-

xDC

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

o
xDC
f

z

mm

0,018
0,018
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,01
0,011
0,011
0,011

0,011

a9

xDC

@DC=8mm

xDC

0,040
0,040
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,020

xDC
f

z

mm

0,024
0,024
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,012

xDC

@DC=10mm

xDC

0,045
0,045
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

xDC
f

z

mm

0,027
0,027
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015

xDC

gDC=12mm

ae ae ae ae ae ae aP,
1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10 01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0 0,1-0.2 0,

xDC

0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

a

xDC
f

z

mm

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

e ae
3-04 06-10

xDC

@DC=16 mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050

a

xDC
f

z

mm

0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

a

xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

Kazalo

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Kazalo

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC=12mm

ae

xDC

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,500
0,500

0,140

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,373
0,373

0,104

ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,250
0,250

0,070

@DC=20mm

ae

aE

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,060

xDC
fz

mm
0,042
0,042
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,036

xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=14mm

ae ae e
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,548
0,548

0,164

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,424
0,424

0,127

1.izbira

® 000000000 0 0 (i

Stisnjeni zrak

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,300
0,300

0,090

o

Primerno

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0 O sum

@DC=16 mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,592
0,592

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,108
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,452
0,452

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,350
0,350

0,120

@DC=20mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,712
0,712

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,581
0,581

0,219

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,450
0,450

0,170

.
1.izbira

® 00000000000 0 0

Stisnjeni zrak

o
Primerno

OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO SuMm

o
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Rezkarji iz karbidne trdine VHM
Uvod

Kazalo
Pregled visokozmogljivih rezkarjev 66
Program izdelkov 67-72

Tehnicni podatki

Rezalni podatki 73-79

Pregled visokozmogljivin rezkarjev

Premer v mm

o
<]
N

2

=
)

2

wn

ﬂ ?DC

F

Tip orodja
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

N
m
o

MonsterMill

WNT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance
S0 bila zasnovana za posebna podrocja uporabe in jih odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in zelite doseCi kar najboljSe rezultate,

vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

Previecen
Brez previeke

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo
(| Polni radij

| | Posnetirob

| | Radi

NeZelezne kovine
Dimenzije
Izvedba orodja

L Ostro

[ |
O
Stran

TCR| 4-5 4-20

o

HPC |l O 67-69

1

@)
~ ol 4 o

mO =~

O
b

CircularLine

Hee (WO 72

g

d
T T
T e

=
o
J

CCR ©

66

HPC | 70

g

cuttingtools.ceratizit.com
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Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

5

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
=
e
=3 =3 =3
~Fpofe =] = = =
CESSSS
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(a3 w0 J3 (O3 w3 3
NEW IR NEW R NEW R [NEW R
DC. | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 0,1 11 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 0,1 11 38 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 0,1 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
6 0,1 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
8 0,2 21 7 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 080007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
10 0,2 22 97 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
12 0,2 26 | 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 12000"
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000 194,10 16000"
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000 305,90 20000
Jeklo
Nerjavno jeklo o o) ) )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ° ° ° °
Kaljeno jeklo
1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! — v, /f, Stran 74+75

cuttingtools.ceratizit.com 67
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Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN i
PRFRAD3 )
> ?—{ i E /
X d4 /
=
a /
A
CESSSS CESS=S
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(O3 (O 3 (O T8 (O3
0= vi (NEW [IE NEW [IE NEW [IE
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka St.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 130 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 15 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 210 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 22,0 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 12 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 15 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 116 | 60 65 10 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 15 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 10 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Jeklo
Nerjavno jeklo e} o) o o)
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) ) )
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 74+75

68 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com
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Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A PRFRAD3=1mm

TCR

ZEFP

HPC

i
v
v

DPX52S

DRAGONSKIN

i

CESST

DPX52S

DRAGONSKIN

I
|

TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

=
o
DN ‘
PRFRAD3 [
> I F i E
X d4
>
] =
.
ook,
(O3 (O 3
(NEW IR NEW IR
DC.;s | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 05 | 26,0 38 83 12 4 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12025 109,00 12025
12 30 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12030 109,00 12030
14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 20 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 30 [ 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 40 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 2,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 1,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16016 184,10 16016
16 2,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16020 184,10 16020
16 25 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16025 184,10 16025
16 3,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16030 184,10 16030
16 32 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16040 188,10 16040
18 10 [ 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 20 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 30 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 40 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
20 20 | 410 54 104 20 4 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 410 54 104 20 4 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 410 54 104 20 4 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 104 20 4 238,10 20050 258,40 20050
20 6,3 | 41,0 54 104 20 4 241,40 20063 261,80 20063
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
Jeklo
Nerjavno jeklo (o) o
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine o °

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

(O T8 (O3
(NEW [IE NEW [IE
Kataloska st. Kataloska st.
52507 ... 52 508 ...
EUR EUR
141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140
190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140
298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

326,50 20110
326,50 20120
329,50 20130
329,50 20140

346,80 20110
346,80 20120
349,90 20130
349,90 20140

— v,/f, Stran 74+75
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Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

CCR || A=40° @% )
Ti y=10° —|| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
‘ﬁ DCONMS
T
4l 2
N | N\ g
x 1 /
5 x i
S
o
< =3 =3 =3 =3
_ _
* ,\ v ) ) )
DC E CESSSS
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(a3 w3 3 (33 (a3
NEW IR NEW R NEW R [NEW R
DC . |RE.qor | APMX | LPR | OAL |DCONMS,s| ZEFP KataloSka §t. KataloSka §t. KataloSka §t. KataloSka §t.
52 509 ... 52510 ... 52509 ... 52 510...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,1 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Jeklo
Nerjavno jeklo o e) o) o)
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ® ) ) )
Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 76+77
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Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Radiusni rezkar
TCR ng @@ %li ) DPX52S DPX528

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

2
OAL
&

o«
% = '
<
J
‘ = = == =
L, DC 4,‘ CE=SS=1 CESS=1 CESSSI CESSSI
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(O3 (O 3 (O T8 (O3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW [
DC.; | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 513... 52514 ... 52513 ... 52514 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5) 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Jeklo
Nerjavno jeklo (e} o) ) )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ° ° ° )
Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 78+79
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Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Celno-torusni rezkar

A 13 =radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati

A APMXne ustreza najvecji globini reza

/B

y=10° N
ZEFP

TCR HPC

L

L

DCONMS

o7

DPX52S

_ o}
e S
1 e :
' :

-
<
,A N\ o
. DN |
r <t T -
=
o
I _ ‘
DG :
DIN 6527 DIN 6527
w0 Y w0 I3
[NEW R [ NEW R
DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st.
3 52 511 ... 52512 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 | 56 75 120 12 5
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5
Jeklo
Nerjavno jeklo o o
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ® o

Kaljeno jeklo

72

121,70 10100
157,60 12100

191,80 16100

DPX52S
DRAGONSKIN
“ U
\-lld
DIN 6527 DIN 6527
(O[3 (O 3
0= vi NEW [T}
KataloSka St. KataloSka St.
52 511 ... 52512 ...
EUR EUR
55,53 02100 62,40 02100
55,53 03100 62,40 03100
58,30 04100 65,18 04100
66,20 05100 73,07 05100
66,20 06100 73,07 06100
86,07 08100 95,72 08100

133,70 10100
171,10 12100

208,30 16100

— v,/f, Stran 78+79

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - TCR, stebelni rezkariji

_ _ @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm
=) =)

- 3 =] 3 a a a a. a. a. a a, a ER a a
=) o =) o 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

= g = g xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ko w00 aea®C L mm mm mn o
21 110 88 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 05 0022 0,017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
25 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.7 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0,035 0,080 0060 0,040
5.1 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0,054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0080 0,060 0,040
5.2 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0,054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.3 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.4 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.5 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.6 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.7 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.8 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 05 0045 0,035 0,025 0060 0045 0030 0,070 0052 0035 0100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.11 80 64 1,0 05 0027 0021 0015 0040 0,030 0020 0,050 0037 0025 0,060 0045 0,030

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - TCR, stebelni rezkarji

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm
- & a a a a ap a, a, a 3 a a a a a,
= = 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
8 8 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f. fa f, f, f, f, f, f, f, fa fa f, f, f,
Kazalo . Apmar XDC
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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Rezalni podatki

52503 .../52304 .../ 52507 ... / 52 508 ...

Kazalo

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@DC=10mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,120
0,100
0,080

f.
mm

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,089
0,075
0,060

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

52305 .../ 52 506 ...

Kazalo

21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@ DC=20mm

a

ae e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

fa
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

f,
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

cuttingtools.ceratizit.com

[ ]
1.izbira

Emulzija

gDC=12mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

Stisnjeni zrak

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

o
Primerno

SMM

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

@DC=16 mm

ae ae
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

a
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
01-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

a.
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

[
1.izbira

® 0 0 06 06 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 & M

Stisnjeni zrak

O
Primerno

SMM
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - CircularLine - CCR-Ti, dolgi

@DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm
« s ae ae ae ae ae ae ae ae Qe
=2 S 0,06xDC 0,10xDC 0,15xDC 0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC 0,06xDC 0,10xDC 0,15xDC
= = hn N hn
Kazalo U =4 fe f: f; f, f, f, f, f, f,
m/min = mm mm mm mm mm mm mm mm mm

21 200 45° 0,080 0057 0046 0018 0098 0070 0057 0022 0125 0089 0072 0,028
22 180 45° 0,080 0057 0046 0018 0098 0070 0057 0022 0125 0089 0072 0,028
23 160 45° 0,080 0057 0046 0018 0098 0070 0057 0,022 0125 0089 0072 0,028
24 160 45° 0,080 0057 0046 0018 0098 0070 0057 0022 0125 0089 0072 0,028
25 140 45° 0080 0057 0046 0018 0098 0070 0057 0022 0125 0,089 0072 0,028
2.6 140 45° 0,080 0057 0046 0018 0098 0070 0057 0022 0125 0089 0072 0,028
2.7

5.1 120 40° 0045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0015

5.2 80 40° 0045 0,032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0,015
5.3 80 40° 0045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0015
5.4 60 40° 0045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0,015
5.5 60 40° 0045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0015
5.6 60 40° 0045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0015
5.7 60 40° 0045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0015
5.8 60 40° 0,045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0015

5.9 140 40° 0060 0042 0034 0013 0070 0049 0040 0016 0089 0063 0052 0,020
5.10 120 40° 0060 0042 0034 0013 0070 0049 0040 0016 0089 0063 0052 0,020
5.11 100 40° 0045 0032 0026 0010 0052 0037 0030 0012 0067 0047 0039 0,015

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - CircularLine - CCR-Ti, zelo dolgi

@DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm
«
S
E] ) a a a a a a a a
= S 0,06xDC 0,10xDC 0,05xDC 0,10xDC 0,06xDC 0,10xDC 0,06xDC 0,10xDC
~N E m m m m
Ve = f; f, f, fa f, f, f, f,
Kazalo f =)
m/min = mm mm mm mm mm mm mm mm

21 170 45° 0,080 0057 0018 0098 0070 0022 0125 0,089 0028 0125 0089 0,028
2.2 150 45° 0,080 0057 0018 0098 0070 0022 0125 0,089 0028 0125 0089 0,028
23 130 45° 0080 0057 0018 0098 0070 0022 0125 0,089 0028 0125 0,089 0,028
24 130 45° 0,080 0057 0018 0098 0070 0022 0125 0,089 0028 0125 0,089 0,028
25 10 45° 0080 0057 0018 0098 0070 0022 0125 0,089 0028 0125 0,089 0,028
2.6 110 45° 0,080 0057 0018 0098 0070 0022 0125 0,089 0028 0125 0,089 0,028
2.7
5.1 100 40° 0022 0016 0005 0027 0019 0006 0036 0025 0008 0045 0,032 0,010
5.2 70 40° 0022 0016 0005 0027 0019 0006 0036 0025 0008 0045 0,032 0,010
5.3 70 40° 0022 0016 0005 0,027 0019 0006 0036 0025 0008 0045 0,032 0,010
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 120 40° 0,031 0022 0007 0036 0025 0008 0045 0032 0010 0,054 0038 0,012
5.10 100 40° 0,031 0022 0007 0036 0025 0008 0045 0032 0010 0054 0038 0,012
5.11 90 40° 0022 0016 0005 0027 0019 0006 0036 0025 0008 0045 0,032 0,010

0 Globina reza ustreza dolZini rezila
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Kazalo

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Kazalo

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Y
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,113
0,113
0,085

ae
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,058
0,058
0,058

0,076
0,076
0,058

@DC=12mm

a a
0,10xDC 0,15xDC

ik f,

mm mm
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,080 0,065
0,080 0,065
0,060 0,049

@DC=16 mm

a
0,10xDC

f,

mm
0,114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0114 0,036
0,041 0,013
0,041 0,013
0,041 0,013
0,054 0,017
0,054 0,017
0,041 0,013

cuttingtools.ceratizit.com

m

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,06xDC

f,
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,080
0,080
0,080

0,107
0,107
0,080

Y
0,05xDC

fz
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,117
017
0,117
017
0117
0117
0117
0,117
0,157
0,157
0,117

@DC=20mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,133
0,133
0,133
0,133
0,133
0,133

0,057
0,057
0,057

0,076
0,076
0,057

@DC=16 mm
N .
0,10xDC 0,15xDC
Tz f2
mm mm
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,111 0,090
0,111 0,090
0,083 0,068
(]
1.izbira
0042 e
0,042 e
0,042 e
0042 e
0042 e
0,042 e
0018 e
0018 e
0018 e
0,024 e
0,024 e
0018 e

N

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

(@)
Primerno

SMM

a
0,05xDC

f,
mm

0,268
0,268
0,268
0,268
0,268
0,268

0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,217
0,217
0,163

@DC=20mm

a .
0,10xDC 0,15xDC

f, f,

mm mm
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,153 0,125
0,153 0,125
0,115 0,094

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

[
1.izbira

® © @ 6 @ O r[nulzia

Stisnjeni zrak

o
Primerno

SMM
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WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - TCR, radiusni rezkarji

_ @DC=2mm @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

- g . a6 N a a a a a a . EN a
= o 0,1-0,2 03-04 01-0.2 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-0,2 0,3-04 01-0.2 0,3-0,4

2 ~ xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Kazalo Vo Vo 2 xDC f2 T2 T, Tz Tz f; fz f2 f, f2 f2 f2

m/min m/min Elu mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 60 55 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0029 0,023
2.2 55 50 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0,029 0,023
2.3 45 40 0,1-0,2 0009 0,007 0,011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0,014 0,029 0,023
2.4 45 40 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0,029 0,023
2.5 55 50 01-02 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0029 0,023
2.6 55 50 0,1-0,2 0009 0,007 0010 0008 0012 0,010 0012 0010 0020 0,015 0,025 0,020
2.7 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.1 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.2 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.3 33 28 01-0,2 0,012 0,009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.4 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.5 33 28 0,1-02 0,012 0,009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.6 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.7 33 28 01-0,2 0,012 0,009 0014 0010 0016 0012 0016 0,012 0024 0,018 0,038 0,030
5.8 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.9 65 60 0,1-0,2 0,017 0013 0020 0,014 0,022 0,017 0,022 0,017 0034 0025 0,053 0,042
5.10 55 50 01-02 0,014 0011 0017 0012 0019 0014 0019 0014 0029 0022 0046 0,036
5.11 45 40 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - TCR,
¢elno-torusni rezkarji 52 511 ... / 52 512 ...

gDC= @DC= @DC= @DC= ©@DC= @DC= ©@DC= @DC= @DC= ° o
= 2mm 3mm 4mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12mm 16 mm 1.izbira Primerno
< g ae de de de de de e ae Qe
= =) 01-10  01-10 0110 01-10 0110 01-10 01-10 01-1,0  01-10 =z
S g xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC ; E
L L T T
21 120 110 0,06 0015 0040 0,055 0,065 0075 07100 0120 07150 0180 e
2.2 110 100 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 07100 0120 07150 0180 e
23 90 80 0,06 0015 0040 0,055 0,065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
2.4 90 80 0,06 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 0150 0,180 e
25 110 100 0,06 0015 0040 0,055 0,065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
2.6 110 100 0,06 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 07150 0180 e
2.7
5.1 65 55 0,06 0015 0040 0,055 0,065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
5.2 65 55 0,06 0015 0040 0,055 0,065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
5.3 65 55 0,06 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 07150 0180 e
5.4 65 55 0,06 0015 0040 0,055 0,065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
5.5 65 55 0,06 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
5.6 65 55 0,06 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
5.7 65 55 0,06 0015 0,040 0,055 0065 0075 0100 0120 07150 0,80 e
5.8 65 55 0,06 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 07150 0,180 e
5.9 130 120 0,06 0,040 0060 0070 0090 0120 0150 0,180 0210 0300 e
5.10 110 100 0,06 0,030 0,040 0,060 0080 0100 07120 0150 07180 0240 e
5.1 90 80 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 07150 0,80 e
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Rezalni podatki

52513 .../ 52514 ...

Kazalo

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10mm

a
0,1-0,2
xDC

f.
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

a
0,3-0,4
xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

a
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

a
0,3-0,4
xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

[ ]
1.izbira

® © 0 06 0 06 06 06 0606 0 00 0 0 0 0 O Cnuia

Stisnjeni zrak

o
Primerno

SMM
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CERATIZIT \ Performance Ultra trdi rezalni materiali

Uvod
Kazalo
Pregled rezkarjev PKD 80 CERATIZIT \ Performance
Program izdelkov 81-88 Orodja premium kakovosti za najve¢jo zmogljivost.

Tehni¢ni podatki , . o
Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov

Rezalni podatki 89-91 CERATIZIT Performance so bila zasnovana za posebna
podrocja uporabe in jih odlikuje iziemna zmogljivost. Ce imate pri
proizvodnji visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseCi kar
najboljSe rezultate, vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

Pregled rezkarjev PKD

Premer v mm
Previecen
Brez previeke

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo
(| Polni radij

NeZelezne kovine
| | Posnetirob
Izvedba orodja

L Ostro
| | Radi

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Tip orodja

Jeklo

[ |
O
Stran

ZEFP @DC
Stebelni rezkarji

Al

=
N
i
2
d

w1

2-12 82

w13

[}
= L -

W | 410 10-32

83

O 0O 0o 0O

84

@

m T3

= : .
T
N
°
!|H! !II!! !IH! !I"!
%4/‘ %4/’ %;1‘ %4/‘ Dimenzije
4 f i 4

Radiusni rezkarji

2-20

O 8

Torusni rezkarji

=

:
[ J

d
iy
"

w1

2-20 [] 86+87

=
T
N
[ ]
i
u
i

w3

Rezkarji z navojem

W | 410 10-32 ), 88
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CERATIZIT \ Performance

Stebelni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Stebelni rezkar PKD

A Prehodni kot a=45°

\=0° )
W ¥,=0° N =
ZEFP
& 2 ﬂ DCONMS
D
N
X o
DN,
i ‘
5 [AE:
> -
‘ =
o
<
44»DC-<—CHW CIsSSSY
a8 a8
NEW R [NEW R
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP KataloSka St. KataloSka St.
50010 ... 50010 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,8 1 21 57 6 0,1 2 175,60 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 181,00 03300
4 8 3,5 13 21 57 6 0,1 2 194,70 04100
4 8 3,5 26 64 100 6 0,1 2 200,20 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 211,10 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 216,60 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 233,00 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 238,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,1 2 304,60 08100
8 16 7,2 52 64 100 8 0,1 2 315,60 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 362,00 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 367,50 10300
Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Stebelni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Stebelni rezkar PKD

A Prehodnikota=15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

i
v
v

DCONMS

-
S
DN
& T
- > —_
| E V|
In—=
—slpck—
YR
[NEW [
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Katalogka &t.
50011 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 131,80 02100
2 | 20 |17 | 10| 39 | 75 6 1 131,80 02300
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 131,80 02200
3 | 25| 25| 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25 | 25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 | 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
4 | 25|35 | 12| 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25|35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 | 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04200
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05300
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 202,90 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 202,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 202,90 06200
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 263,60 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 263,60 08300
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 299,10 10100
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 299,10 10300
12 | 90 | 11,0 | 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 110 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12300
Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

82
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CERATIZIT \ Performance

Stebelni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Stebelni rezkar PKD

W vs=oc

]

DCONMS

e ——
_ ‘ N
<
DN o
o
% BE:
><_I
=
o
<
¢
"
#DC# CESSSY
a3 a3
(NEW IR NEW IR
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP KataloSka St. Kataloska st.
50013... 50013 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 12 54 | 19,0 21 57 6 4 345,10 06100
6 12 54 | 380 | 64 100 6 4 350,60 06200
8 16 72 | 26,0 28 64 8 4 457,70 08100
8 16 72 | 52,0 64 100 8 4 465,90 08200
10 20 90 | 31,0 34 74 10 4 564,40 10100
10 20 9,0 | 62,0 60 100 10 4 572,60 10200
12 24 11,0 | 36,5 39 84 12 4 646,40 12100
12 24 11,0 | 73,0 70 115 12 4 660,10 12200
16 32 15,0 | 44,0 | 45 93 16 4 851,50 16100
16 32 15,0 | 88,0 | 82 130 16 4 892,50 16200
20 38 19,0 | 52,5 54 104 20 4 1.043,00 20100
20 38 19,0 | 1050 | 110 | 160 20 4 1.109,00 20200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Plani rezkarji s finim ozobljenjem

Stebelni rezkar PKD
200 || Y) ||
Wolly-o - Cﬂ =
W
7 ‘
. N
j n
DN | . 4
‘ <
‘ e}
x |
5 ‘ -t
! <
||z
<
. CEsSsS
»‘»DC%W
a3
NEW T
DC |APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st.
50015...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 5 96 | 25,0 27 67 10 0,2 4 594,90 10200
12 5 11,6 | 30,0 33 78 12 0,2 4 594,90 12200
16 10 15,6 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 668,70 16200
20 10 19,6 | 50,0 54 104 20 0,2 6 745,70 20200
25 10 246 | 62,5 68 124 25 0,2 8 974,50 25200
32 10 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 1.246,00 32200
Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

84

- v,/f, Stran 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar PKD

A Prehodnikota=15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS

|
[ Y
FA ﬁQ
OAL

LPR
o
P4
APMX
LH

~lpchk-
ma 3
[NEW [
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska &t.
50014 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 134,50 02100
2 | 20 | 17 | 10 | 39 | 75 6 1 134,50 02200
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 134,50 02300
2 | 20 | 17 | 35 | 39 | 75 6 1 134,50 02400
3 | 25|25 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25|25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
3 | 25|25 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 |35 | 39 | 75 6 2 159,10 03400
4 | 25 |35 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 |35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04200
4 | 25 |35 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 |35 | 39 | 75 6 2 164,60 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 208,40 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 208,40 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 249,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 208,40 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 266,30 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 266,30 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 280,00 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 288,20 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 304,60 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 288,20 10300
12 | 90 | 10| 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 1,0 | 40 | 55 | 100 16 2 373,00 12200
12 | 90 | 1,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12400
16 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 44950 16200
16 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 44950 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 567,10 20400

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

- v./f, Stran 90+91
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Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar PKD

A Prehodnikota=15°

A =0°
w VZ=0° é% % N J
ZEFP
T_ZZF ﬂ wtk
7 Lo
Ay &
: =
o
DN ‘
o
5 ‘ > 5 J
=
%
be,l - [
RE
YR
[NEW [
DC., | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska &t.
50012 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 032017 6 39 | 75 6 1 137,10 02103
2 |03 |20 | 17| 10 | 3 | 75 6 1 137,10 02203
2 103 |20 | 17| 14 | 3 | 75 6 1 137,10 02303
2 | 03 |20 |17 | 3 | 39 | 75 6 1 137,10 02403
3 | 0325 25| 9 39 | 75 6 2 165,50 03103
3 | 03|25 | 25| 15 | 3 | 75 6 2 165,50 03203
3 | 03|25 |25 | 21 | 3 | 75 6 2 165,50 03303
3 | 03|25 | 25| 3 | 39 | 75 6 2 165,50 03403
4 | 03 | 25|35 | 12 | 39 | 75 6 2 171,20 04103
4 | 03 | 25|35 | 20 | 39 | 75 6 2 171,20 04203
4 | 03 |25 |35 | 28 | 39 | 75 6 2 171,20 04303
4 | 03 | 25|35 | 3 | 39 | 75 6 2 171,20 04403
5 | 03 |30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 179,70 05103
5 | 03 |30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 179,70 05203
5 | 03 |30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 179,70 05303
6 | 03 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06103
6 | 03 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06203
6 | 03 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06403
6 | 05 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06105
6 | 05 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06205
6 | 05 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06405
6 | 10 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06110
6 | 10 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 251,40 06310
6 | 10 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06410
8 | 03|70 | 72| 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08103
8 | 03|70 | 72| 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08203
8 | 05|70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08105
8 | 05|70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08205
8 | 10 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08110
8 | 10 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08210
8 | 20| 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08120
8 | 20 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 288,40 08920
8 | 20| 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08220
10 | 05 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10105
10 | 05 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10305
10 | 10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10110
10 | 1,0 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10310
10 | 15 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10115
10 | 15 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10315
10 | 20 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10120
10 | 20 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10320

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 90+91
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Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar PKD

A Prehodni kot a=15°

A =0°
Wy %T L
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS e
7 Lo
Ay &
: =
O
DN ‘
- !
5 ‘ PYe 5 J
=
£
DG, ¢ ==
RE
YR
[NEW [
DC., | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska &t.
50 012
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 | 30 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10130
10 | 30 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 328,20 10230
10 | 30 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10330
12 | 05| 90 | 11,0 | 36 | 60 | 105 12 2 348,10 12105
22 | 05 | 90 | 11,0 | 58 | 60 | 105 12 2 348,10 12305
2 | 1,0 | 90 | 11,0 | 36 | 60 | 105 12 2 348,10 12110
2 | 1,0 | 90 | 11,0 | 58 | 60 | 105 12 2 348,10 12310
2 | 15| 90 | 11,0 | 36 | 60 | 105 12 2 348,10 12115
2 | 15 | 90 | 11,0 | 58 | 60 | 105 12 2 348,10 12315
12 | 40 | 90 | 11,0 | 40 | 52 | 100 16 2 390,70 12240
16 | 30 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 467,50 16130
16 | 50 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 467,50 16250
20 | 60 | 130 | 190 | 60 | 140 | 160 20 2 478,90 20260
Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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Ultra trdi rezalni materiali
Rezkarji z navojem s preprostim ozobljenjem

Rezkar z navojem PKD

\=20° /IR
Wolly-o N % =
ZEFP
% DCONMS
w THSZMS
T
L
i
DN mn
DRVS 3\§
i .
— 4
J ;[
‘ s
o
<<
> DC
CHW
NEW T
DC |APMX| DN OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP |THSZMS KataloSka St.
50015 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 584,50 10100
12 5 15 | 22 6,5 0,2 8 4 M6 592,50 12100
16 10 | 13,8 | 28 8,5 0,2 13 5 M8 657,30 16100
20 10 | 18,0 | 30 10,5 0,2 16 6 M10 735,30 20100
25 10 | 210 | 35 12,5 0,2 18 8 M12 888,20 25100
32 10 | 290 | 35 17,0 0,2 27 10 M16 1.045,00 32100
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

88
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Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - rezkarji PKD

Kazalo

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

90

Ve
m/min
700
600
450
350
250
400

300-800

100-350
80-150
100-150
700
500-800

50011/50 012
a, max.

mm de
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC

50010/50 013
a, max.

mm de
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC

50014
ap Max.

mm de
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC

b

a, max.
mm
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

0,9xAPMX

0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

50015
& ap Max.
mm

0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC

ae

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Roaait .
ezalni podatki

) o)
1.izbira Primerno
gDC= ©@DC= ©ODC= ODC= ©@ODC= @©ODC= ODC= ODC= ODC= @DC= O@DC= ODC= .
2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm E
E ?‘, =
& & 3
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® )
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) )
0,025 0,0375 0,05 0,075 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,4 0,44 0,46 ) o)
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) (o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) o)

cuttingtools.ceratizit.com 9
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Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Uvod

Kazalo

Razlaga simbolov 92
Pregled 92
Program izdelkov 93-96
Referencne vrednosti rezalnih podatkov 97-99
Pregled lomilcev odrezkov 99

Razlaga simbolov

> .
/s Stransko notranje hlajenje

INF = Stevilozob

Glavni na€in uporabe

o
1

PomozZna uporaba

Pregled - nosilna orodja

CERATIZIT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov

CERATIZIT Performance so bila zasnovana za posebna

podrocja uporabe in jih odlikuje iziemna zmogljivost. Ce imate pri
proizvodnji visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseci kar
najboljSe rezultate, vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

‘ Ay Premer obmogja st
mm mm ran
MaxiMill - stebelni rezkarji C 27112
68 0.32-40 93
MaxiMill - nasadni rezkarji A 271-12
68 0 40-250 94
MaxiMill - nasadni rezkarji A 271-12 HFC g
26 0 40-250 94
Pregled - Rezkalne obracalne ploScice .8
Stevilo rezil na o g%é é g g
Obracalna plogtica obracalno plosgico ESES2SF stan
SOHU 1204..
8 [ 2N BN J [ 95
XOHU 1204.. g
2 &l © 96
92

cuttingtools.ceratizit.com



Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami
CERATIZIT \ Performance St e oM 71

MaxiMill - Stebelni rezkar C 271-12

>

n o

s

o

_L.APMX
LH
OAL
DM 28/40
Oznaka DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ¢ |RPMX Obracalna plos¢ica KataloSka st.
Pritezni moment 50786 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 326,10 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
R
— . = m o —
TORX®-zamenljivo D-klju¢ Pasta Molykote Vpenjalni vijak Momentni izvija¢
steblo
Nadomestni deli Kataloska §t.  KataloSka§t.  KataloSkaSt.  KataloSkast.  KataloSka st.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR

32-40 5,26 054 9,15 120 4,38 303 3,14 859 102,50 032

cuttingtools.ceratizit.com 93
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Sistem MaxiMill 271

MaxiMill - Nasadni rezkar A 271-12

A 8rezilnih robov na vsaki obracalni rezalni ploscici

3 DHUB
DCONMS
" —
D
<
DC
DCX
D 28/40 [LEW 28/40
Oznaka DC |DCX|ZNF |APMX| OAL |DHUB| DCONMS 5 | RPMX Obracalna ploS¢ica KataloSka St. KataloSka St.
Pritezni moment 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A271.40.R.04-12 | 40 |53 | 4 | 68 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 417,80 05005
A271.63.R.07-12 | 63 |76 | 7 | 6,8 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 06307
A271.80.R.06-12 | 80 |93 | 6 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 08006
A271.80.R.08-12 |80 |93 | 8 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 611,40 08008
A271.100.R.07-12 | 100 | 113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 672,50 10007
A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 764,30 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 815,20 12508
A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 937,50 12512
A271.160.R.09-12 {160 173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 947,70 16009
A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.101,00 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.188,00 20011
A271.200.R.17-12 | 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.343,00 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.430,00 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.680,00 25021
MaxiMill - Nasadni rezkar A 271-12 HFC
DHUB
> DCONMS
m
j— 2
: x| ©
2ql @)z
DC
[EW 28/40
Oznaka DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment| ploScica 50788 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 417,80 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 529,90 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 611,40 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
R
- § —- o Ny ——
TORX®-zamenljivo T-vpenjalnikljuc D-klju¢ Vijak za vpenjalno Pasta Molykote Vpenjalni vijak Momentniizvija¢
steblo glavo
Nadomestni deli Kataloska §t.  KataloSkaSt.  Kataloskast.  KataloSkast.  KataloSkaSt.  KataloSkast.  KataloSka st.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
40 (5078704004) 5,26 054 3,91 040 9,15 120 12,48 151 438 303 3,14 859 102,50 032
50-250 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 10250 032
50 (5078805004) 5,26 054 424 050 9,15 120 17,14 154 4,38 303 3,14 859 102,50 032
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Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 271

SOHU

Oznaka Ic D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 17 | 500 | 74

SOHU

-M50
CTCP230

-M50
CTPP235

SOHU SOHU
(NEW IRETCIRNN NEW IRETGIRN NEW IRETGY
I1SO RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
51138... 51138... 51138... 51138...
mm EUR EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 25,78 02000 25,78 12000 25,78 32000 25,78 42000
Jeklo ° ) o o
Nerjavno jeklo o) o ° °
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
70 Obracalne ploScice z lomilcem odrezkov -M50 bo mogoce dobaviti od oktobra 2019 dalje.
-F50 -R50 -R50 -F50
CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRACONSKI

SOHU

[NEW [IRLVAK mgm 1B/61
1SO RE Katalo$ka st. Kataloska st.

51140... 51139...

mm EUR EUR

1204ABSR\ 0,8 31,70 47000 25,78 52000
Jeklo ° o)
Nerjavno jeklo ®
Lito Zelezo =

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

SOHU
[Eﬂ 18/61 NEW [REVDZ:
KataloSka St. KataloSka St.
51139... 51140...
EUR EUR
25,78 62000 31,70 17000
(o]
[ ]
[ ]

95



CERATIZIT \ Performance

Rezkalne glave z obracalnimi ploS¢icami

Sistem MaxiMill 271

XO0HU

Oznaka Ic D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 | 88 | 73 5,00

XO0HU

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
L= /61
1SO RE Kataloska st.
51141 ...
mm EUR
1204ABSR| 08 31,91 12000
Jeklo o
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
96
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Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Kazalo
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

CTCP230

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90
150
150
60
80

60
80
60
80

CTPP235

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

5

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

CTCM235

X

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

Material rezila trd (v 1) — Zilav (v,~)

CTPM240

3 R 37

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90
120
120
80
120
80
120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

CTCK215

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

DRAGONSKIN|

CTPK220

3 R 3 R 3 R 3

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

DRAGONSKIN

CTC5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60
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Rezalni podatki

Sistem MaxiMill 271-12

Referencne vrednosti rezalnih podatkov

Za standardne obracalne ploScice

A Zamocno prekinjene reze
A Prvaizbiraza material iz litega SRR
Zeleza I [ i

F M R
Ve f, A Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Jeklo 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0
Nerjavno jeklo 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0
Lito Zelezo 250-350 0,15-0,35 0,3-6,0 250-350  0,15-0,35 0,3-6,0
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine 25-80 0,10-0,25 0,3-6,0 25-80 0,10-0,35 0,3-6,0
Kaljeno jeklo
Za ploSc€ice s Sirokim ravnalnim robom
F M R
Ve f, a Ve f, A Ve f, A
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Jeklo 150-250  0,20-0,40 0,3-4,0
Nerjavno jeklo 150-200 0,15-0,30 0,3-4,0
Lito zelezo 250-350 0,15-0,35 0,3-4,0
NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine 25-80 0,10-0,35 0,3-4,0
Kaljeno jeklo
Za orodja HFC
F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Jeklo 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6
Nerjavno jeklo 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6
Lito Zelezo 250-350 0,20-1,00 0,3-2,6 250-350  0,20-1,00 0,3-2,6
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6
Kaljeno jeklo
Pregled lomilcev odrezkov
Obdelava
Proizvajalec : . Rez f,ymm
Fina Srednje groba Groba
-F50 CTPM245 CTPM245
A Pozitivna geometrija 3 | CTPM245 CTPM245 0,10
A Srednje groba obdelava N &
A Zanestabilna vpetja pri obde- ! 0,20-0,30
lavi jekla
A Prvaizbira za nerjavna jekla 1
‘ CTC5240 CTC5240 CTC5240
-M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
A Univerzalna geometrija CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240 015
4 Srednja do mocna groba &
obdelava 0,20-0,50
A Prvaizhira za obi¢ajnajekla
-R50 .
A Stabilna geometrija N : 0,20
A Mocna groba obdelava AR . L)
N 1 NS N CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,20-0,50
r;
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Pribor

Magnet - podloge za obdelovance, komplet

=g
——

Pregled podlog za obdelovance

Opis
Magnet - podloge za obdelovance, komplet

A Nerjavno vzmetno jeklo
D A Stisnjeni magneti
M A Dobava v kompletu: 5 parov po 2 kosa
A Cenazakomplet

Magnet - podloge za obdelovance, komplet

A Nerjavno vzmetno jeklo

A Stisnjeni magneti

A Dobava v kompletu: 5 parov po 2 kosa
A Cenazakomplet

o

=

Magnet - podloge za obdelovance, komplet

A Nerjavno vzmetno jeklo
A Stisnjeni magneti

M A Dobava v kompletu: 5 parov po 2 kosa
A Cenazakomplet

o

Prislon za obdelovanec, magneten

a S prosto nastavitvijo na spodnji strani

a Fleksibilno in racionalno vpenjanje

a Natancnost viine +/- 0,01 mm

A Z magnetnim oprijemom, preprosta in hitra montaza

A D M Cena Kataloska st. Dolocitev tipa
cszfazzzg.
\ \ | EUR V4 S2g828R28¢%¢2
80 |5/10/15/20/22| 2,5 | 265,00 80878 79800 . e o
125 | 8/12/20/25/27 | 2,5 | 299,00 8087879900 e e ® @
s £l -
| | | EBR V4 S8g3823888¢¢
100 [12/20/25/30/32| 2,5 | 285,00 8089279700 @ TN
125 |12/25/30/35/37| 2,5 | 299,00 8089279800 @ eeo o
160 |15/30/40/45/47| 2,5 | 315008089279900 8@ © o ®
SRR
\ \ | EUR V4 S2g 82882822
125 [9/22/27/32/34| 2,5 | 299,00 8090179900 @ ee o

PodaljSek za prislon za obdelovanec,

Obseg dobave: mag netm
Vkljucno s prislonsko palico 50 mm/100 mm
NEW IR
= v Kataloska st.
Kataloska st. Velikost 80892...
5i 80892... mm EUR

DolZina EUR 68x30 76,00 25400

60 98,00 23800

115 143,00 23900
100 cuttingtools.ceratizit.com



ZDRUZENO.
KOMPETENTNO. OBDELANO.

N

SPECIALIST ZA ORODJA Z
OBRACALNIMI PLOSCICAMI ZA REZKANJE,
STRUZENJE IN ZAREZOVANJE

CERATIZIT je sinonim za kakovostna orodja z obra¢alnimi plo$¢icami. Izdelki odrazajo visoko kakovost in so
plod dolgoletnih izkuSenj v razvoju in proizvodnji orodij iz karbidne trdine. Vse to imajo zapisano v DNK.

& KOMET

SINONIM KAKOVOSTI ZA UCINKOVITO VRTANJE

Visokoprecizno vrtanje, povrtavanje, grezenje in modularno izstruZevanje je stvar strokovnjakov:
U¢inkovite reSitve orodij za obdelavo izvrtin in mehatronska orodja, nosijo zato ime blagovne znamke KOMET.

EKSPERT ZA ROTIRAJOCA ORODJA,
VPENJALA ZA ORODJA IN VPENJALNE RESITVE

WNT je sinonim za raznolikost izdelkov. Za to blagovno znamko stojijo rotirajo¢a orodja iz karbidne trdine in
HSS-a, vpenjala za orodje in u€inkovite resitve za vpenjanje obdelovancev.

VRHUNSKO ORODJE ZA STROJNO OBDELAVO
ZA LETALSKO IN VESOLJSKO INDUSTRIJO

Posebej razvito za letalsko in vesoljsko industrijo. Svedri iz karbdine trdine nosijo ime podjetja KLENK.
Visoko specializirani izdelki so namenjeni obdelavi lahkih materialov.

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Nemcija

Tel.: 00800 921 00000
info.slovenija@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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