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Revolucija P
ustokarenju

VisokodinamicCko tokarenje sa Freelurn

-

FREETURN

Revolucija u tokarenju

ALULINE

S optimaliziranim prevlakom i
geometrijom za ucinkovitu obradu
aluminija i nezeljeznih metala

MONSTERMILL TCR

Obrada titana u savr$enstvu

PKD ALAT ZA GLODANJE

Tvrdi rezni materijal = dulji vijek trajanja

MAXIMILL 271
Nova veli¢ina sustava za vecu
ekonomic¢nost

CERATIZIT je inzenjering visoke tehnologije
Grupa specijalizirana za alate i tehnologiju
teskih materijala.
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Zelimo vam srdac¢nu
dobrodoslicu!

A

Narucite jednostavno i bez suvisne
dokumentacije

Centar za podrsku
korisnicima

Besplatni telefonski broj
Hrvatska: 00800 921 00000

Broj telefaksa
Hrvatska: 0049 831 57010 3559

E-posta
info.hrvatska@ceratizit.com

Ne moze biti jednostavnije!
Narudzbe putem
internetskog duc¢ana

http://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno savjetovanje i
optimizacija procesa na licu mjesta.

Vas osobni tehni¢ar primjene

Vas broj kupca:
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Nagraden s nekoliko
nagrada:

AWARD LEJ
el AVIB 2018 "

i i ic i BEST or
Visokodinamicko tokarenje (HDT) TR
S visokodinamickim tokarenjem, ili kratko AWARD

HDT-om, i dinamic¢kim FreeTurn alatima za
tokarenje, CERATIZIT okrece konvencionalni
nacin u potpunosti naglavacke. Svi poznati
postupci tokarenja, kao $to su gruba obrada,
zavr$na obrada, konturno tokarenje, blanjanje
i uzduzno tokarenje, moguci su samo s jednim
alatom.

Tanko vratilo

Rashladni kanal

Prihvat alata

Primjena znacajke
Konvencionalna uporaba: FreeTurn:

5 alata 1 alat



Varijabilni kut postavljanja

A Mogucnost promjene tijekom obrade

A Prilagodljivi posmaci

A lzvrsna kontrola strugotina

A Dinamicko okretanje u svim smjerovima
A Povlacenje i guranje reza

Usporedba

Konvencionalno HDT FreeTurn

Promjena kuta tijekom
procesa obrade

Fleksibilnost

A Obrada tokarenjem novim alatom

A Ogromna usteda vrsta alata
A Velika usteda vremena pri promjeni alata Gruba Gruba
A Nadrzadu se mogu upotrebljavati okretne plocice s do tri obrada obrada
ISO geometrije
A Okretna rezna plocCica s nekoliko reznih rubova moze
se sastojati od razli€itih akutnih kutova, kutnih radijusa,
kanala za odvod strugotina, premaza i materijala za
rezanje i moze se pojedinacno primjenjivati. Fina obrada
Stabilnost

A Nastala glavna sila (sila rezanja Fz)
prenosi se kroz alat u vreteno

A Optimalna razdioba sile

Sila potiska
Maksimalna sila
rezanja Fz

Sila posmaka




Usporedba vremena
Materijal 42CrMo4

Dinamicke vrijednosti rezanja u procesu temeljene na podacima iz kataloga

Gruba obrada Fina obrada

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Proizvodnja s alatom

Konvencionalna proizvodnja FreeTurn
Konvencionalno vrijeme izrade pojedinacnih Vrijeme izrade pojedinaéne 25 O/
komponenti sa Sest razli€itih alata komponente primjenom HDT-a W °
Steda
vremena
= 3:32 minute = 2:50 minuta
Produktivnost

A Gotovo sve konture obratka mogu se obradivati
40% veca vrijednost posmaka

Do 90 % manje praznog hoda

Moguénost podesavanja posmaka tijekom procesa
Bolja kvaliteta povrSine zahvaljujuéi idealnoj
prilagodbi radnog kuta

Manje promjena alata zbog svestranosti
alata FreeTurn

> > > >

>

A U stroju je potrebno manje prostora za alat

Pogledajte nas video:
Usporedba vremena izmedu
uobicajene obrade i HDT-a.
Bit ¢ete iznenadeni!

ViSe informacija o proizvodu
mozete pronaci na stranici
18-29
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S VHM alatima za glodanje iz tvrtke CERATIZIT
uvijek izvrsno radite: Svoj proizvodni asortiman
proSirili smo alatima za glodanje za obradu
aluminija i nezeljeznih metala. Kao rezultat toga,
sada mozete pronadi optimalan proizvod za svaku
primjenu.

S ovim AluLine glodalom mozete savladati najteze
zahtjeve u podrucju aluminija i nezeljeznih metala.
Posebna geometrija i specijalno prilagodeni premaz
¢ine to mogudim.

Nase AluLine glodalo sa svojim
izvrsnim premazom. Cak i u suhoj
obradi postize prvoklasne rezultate.

Voditelj proizvoda tvrtke CERATIZIT, Michael Wucher

Prednosti 4 Ekonomicnaiprocesno sigurna obrada aluminija i nezeljeznih

tala
upotrebe me
P Optimalne performanse zahvaljujuéi savrSeno uskladenoj

kombinaciji geometrije, podloge i premaza.

A Optimalan / raznovrstan izbor alata za gotovo svaku primjenu u
obradi obojenih metala
Proizvodni portfelj, koji je proSiren programskim proSirenjem, sada
omoguduje pristup do oko 2500 artikala.

A Moguce postici izuzetno dugi vijek trajanja
Zahvaljujuci DLC premazu otpornom na habanje.

ViSe informacija o proizvodu
mozete pronadi na stranici
30-65







Razvijen za obradu komponenti od titana — predodreden za uporabu u podrucju medicinske
tehnologije te zrakoplovne i svemirske industrije: MonsterMill TCR glodalo za titan postavlja nove
standarde u obradi titana i impresionira pouzdano$c¢u procesa i dugim vijekom trajanja.

Promijenijivi kutni moment i
neuskladenost reznih rubova

Specijalno oblikovani
razmaci strugotina Ciljana priprema reznog
ruba

Vasa obrada titana u

Ojacani promijer jezgre M
) P jer1ezg savrsenstvu:

A |novativni Dragonskin premaz smanjuje toplinsko
opterecenje i omoguduje visoku otpornost na
N . troSenje
Dragonskin viSeslojna
previaka A Nova visokokvalitetna podloga za visoku ¢vrstocu

i postojanost na savijanje

A Visoka pouzdanost procesa kroz sigurno i ciljano
uklanjanje strugotina

A NajviSa stabilnost tijekom procesa
A Specijalna geometrija osigurava dobre

performanse
N
HB vratilo

-—
Izvjesce o ispitivanju
Materijal 3.7164 TiAl6V4
@ promjer glodala (mm) 12 Vijek traja_.nja
Broj zubaca 5 ukupno min.
Brzina v, (m/min) 90
Okretanje n (o/min) 2,388 4 5 0 Vijek trajanja
Posmak po zubu f, (mm.) 0,120 Minute Tikupno MIN.
Posmak stola v; (mm/min) 1,433
Dubina rezanja a, (mm) 18 360
Sirina reza a, (mm) 0,75 Minute
Vrsta rashladnog sredstva Emulzija CERATIZIT

Konkurencija

Vise informacija o proizvodu
mozZzete pronaci na stranici
66-79




PKD alat ! {1
Za glodanje

Tvrdl reznl ate)'l al

PKD - polikristalni dijamant

Polikristalni dijamant je sinteticki proizveden dijamantni
rezni materijal koji se priblizava tvrdo¢i monokristalnog
dijamanta (prirodni dijamant). Njegova visoka tvrdo¢a
omogucuje obradu i izdrzavanje posebno abrazivnih
materijala. Alati s PKD reznim materijalom stoga su
idealni za strojnu obradu laganih materijala, kao $to

su aluminij, magnezij i plastika ojacana vlaknima. U
usporedbi s ¢vrstim karbidnim alatima, kod cirkularnog

Unutarnje hladenje glodanja s alatima opremljenima PKD-dodacima,

(1K) potrebno je manje korekcija radijusa do kraja radnog
vijeka. Time se znacajno povecava sigurnost postupka.
PKD — “ o
neobradeno | 3D ispis glave
E 1
PKD alati napravljeni s aditivima
Vrat

A Raspon promjera 10—32 mm

A ViSe reznih ostrica od konvencionalno
proizvedenih PKD blanjalica

) A Okomita spirala za miran rad
VHM vratilo

A Kao uvrtno glodalo za razlicite
duljine alata

A Kod duljine prevjesa 2,5xDC u hibridnoj
konstrukciji s VHM karbidnim tijelom




PKD -
neobradeno

Vrat PKD vretenasto glodalo

VHM vratilo

Tvrdoca HV

A

A
A
A

S do 4 ostrice
Visoka otpornost na habanje
Vrlo velike brzine rezanja

Specijalist za aluminij i grafit

Usporedba tvrdocée visokokvalitetnih

reznih materijala

6000

5000 .\

4000

3000

2000

1000

o

PKD

CBN Keramika HM

Rezni materijal

Vise informacija o proizvodu
mozZete pronadi na stranici 80—-91



Prednosti
upotrebe

1 271

Nova veliCina sustava za v
vecéu ekonomicnost ’

Vise informacija o proizvodu
mozete pronaci na stranici 92—99

Najbolja kvaliteta povrsine
Se generira s Masterfinish geometrijom

Fleksibilna uporaba / Sirok raspon primjena
Portfelj proizvoda s usko i Siroko podijeljenim nosacima

Visoki rezni podaci i najviSa pouzdanost procesa
Zbog stabilnih i vrlo fino obradenih okretnih plocica
Iznimna ekonomiénost

8 uporabivih reznih rubova

Savrsena svojstva planarnog i kruznog kretanja

Zbog malih proizvodnih tolerancija nosac¢a alata u kombinaciji s
reznim rubovima okretnih plo€ica precizno obradenog oboda



Ekonomicnost, pouzdanost i fleksibilnost procesa. To je MaxiMill 271. Sustav alata za vrlo mekani rez moze
se upotrebljavati u Sirokom rasponu primjena zahvaljujuci uskim i dobro podijeljenim nosacima, a osim toga
se s wiper plo€om postizu prvoklasne povrSine. Osim toga, sustav se odlikuje vrlo dobrim ponasSanjem u
smislu troSenja na reznom rubu i impresionira svojim idealnim oblikovanjem i uklanjanjem strugotina.

Njednaka
raspodjela za
savrsenu mirnocu

Izvjesce o ispitivanju

@ promjer glodala (mm)
Materijal
Brzina v, (m/min)

Sirina reza a, (mm)

f, (mm)

a, (mm)

Interval
uklanjanja,
Q (cm®/min)

Proizvedene
komponente

Varijanta visokog
posmaka s nhapadnim
kutom od 17°

Varijanta blanjanja s napadnim
kutom od 45°

g
N4

Jednostavno rukovanje
zahvaljujuci najveéim
mogucim kontaktnim
povrSinama

Kod veli¢ine sustava od 12 mm,
na obodu nosaca alata nalazi
se vise reznih rubova nego kod
veliine sustava od 17 mm

125

S355

200 B CERATIZIT
100 B Konkurencija

Povecéana sigurnost
postupka zbog stabilnih
okretnih plocica

Precizno brusena
okretna ploc€ica za
savrSeno planarno i
kruzno kretanje

Masterfinish geometrija




Freelurn

Postanite dio

generacije FreeTurn!
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Tokarski alati s okretnim plo¢icama

A

18-29



VHM glodala

AluLine 30-65
MonsterMill TCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Alati izradeni od ultra tvrdih reznih materijala

PKD glodala 80-91

()
. ©
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>
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Alati za glodanje s okretnim ploCicama P
c

MaxiMill 271-12 92-99 -?_).
S
(1]
Z

Stega

Magnet — podloge obradaka, komplet 100

VHM svrdla

Ko-Pilot svrdla za duboke provrte 16-17




WNT \ Performance

VHM svrdla
Svrdla za duboke rupe

WTX - Ko-Pilot svrdlo za duboke provrte

A Tolerancija rezanja j6 optimalno je podeSena kao medutolerancija pilotnog
svrdla i dubinskog svrdla
A Potreban pilot provrt

A Do 20xD bez odvodenja strugotina

A |zvrsna preciznost poravnavanja

A Siguran transport strugotina

< 20xD ﬂ

N
N

CP 20
UNI

TiAIN

13
<J137°
VHM
[ NEW [
DC ;5| DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikl br.
11 018....
mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 120 | 80 | 60 212,70 03000
4,0 6 130 | 90 | 80 221,40 04000
4,2 6 160 | 110 | 84 239,70 04200
4,5 6 160 | 110 | 90 239,70 04500
48 6 160 | 120 | 96 255,10 04800
5,0 6 160 | 120 | 100 255,10 05000
55 6 185|140 | 110 264,90 05500
5,8 6 185 | 140 | 116 264,90 05800
6,0 6 185 | 140 | 120 264,90 06000
6,5 8 210 | 160 | 130 302,50 06500
6,8 8 210 | 160 | 136 302,50 06800
7,0 8 210 | 160 | 140 302,50 07000
75 8 230180 | 150 336,30 07500
78 8 230 | 180 | 156 336,30 07800
8,0 8 230180 | 160 336,30 08000
8,5 10 260|195 | 170 371,20 08500
8,8 10 290|230 | 176 414,70 08800
9,0 10 290 | 230 | 180 414,70 09000
Celik °
Nehrdajuci Celik )
Lijevano zeljezo )

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

16

Tehnicke informacije

a QOsigurava jo$ sigurniji proces dubokog buSenja

a Smanjenje vremena intervencije u materijal svrdla za duboke rupa

a Zaoptimalno vodenje svrdla za duboko buSenje u dubine buSenja
>30xD

Tolerancija i kut

Pilotno svrdlo
Ko-pilotno svrdlo

@
o
=
=
£
o
o
3
°
<
N
o
°
>
@

Tolerancija h7/fg6
Tolerancija j6

Tolerancijam7

Tablica tolerancija
ISO tolerancije za osovine i provrte
od @ 3 6 10 18

do zakljucno 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
12 15 18 22
h7 0 0 0 0  Syrdlozaduboke rupe
S12 =158 =18 -2 16xD do 30xD
2
2 . 6 7 8 9 .
o i6 Ko-pilotno svrdlo
2 - 2 3 4
g a6 ) : Svrdlo za duboke rupe
g U 14 a7 > 30xD
o
12 15 18 2
mé

16 21 2 | 29
m7 WTXUNI/ WPC

70 Proucite strategiju izrade dubokih rupa u glavnom katalogu za 2019.,
na — Stranica 134

cuttingtools.ceratizit.com
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - WTX - ko-pilot svrdla za duboke provrte

Indeks

14
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
44
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
415
4.16
417
418
419
51
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celikza cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni gelik legirani

Kaljeni celik legirani

Lijevani celik

Nitrirani celik

Nitrirani celik

Celikza valjkaste lezajeve

Opruzni celik

Celik za brzu obradu

Alatni éelik za hladnu obradu
Alatni ¢elik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuci sulfurirani
Nehrdajuci celik, feritni

Nehrdajuci ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci elik, feritni/martenzitni
Nehrdajuci celik, austenitni/feritni
Nehrdajuci ¢elik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano zZeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni

Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si

Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si

Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika ojacana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

Cvrstoca
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

95
95
100
90
90

90
70
70

90
70

70
70
70
45
45
50
50

100
95
100
95
100
95
100
95

9>3-5

f
mm/o

0,10
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

7>5-8

f
mm/o

0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

g>8-12

f
mm/o

0,20
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

70 Podaci o rezanju u velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao npr. materijalu i vrsti stroja. Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce vrijednosti, koje se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Uvod

Sadrzaj
Objasnjenje simbola 18 CERATIZIT \ Performance
Pregled 18 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne uginke.
Proizvodni program 19-26
Podaci o rezanju 97428 /Hahvrhunskekvah&ﬂe|zhnuepfqquda ) .
5 . CERATIZIT Performance koncipirani su za specijalne primjene
Sustav oznacavanja 2 i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama. Ako U svojoj
Opis vrsta 29 proizvodnji postavite najvise zahtjeve u smislu radnog ucinka te
oCekujete najbolje moguce rezultate, preporuCujemo vrhunske
alate iz ove linije proizvoda.
Objasnjenje simbola
-28P —1 Polirani kanal za odvodenje strugotina F Fina strojna obrada E Glatkirez
H216T - Vrsta tvrdog metala M Srednja strojna obrada Nepravilan rez
R Gruba strojna obrada E Isprekidanirez
Pregled - FreeTurn
Okretne plocice Vrste Drzaci
Kanal za
Oznaka odvodenje CTCP125 CTPM125  H216T Egéﬂ;?gé Eggﬂ;?gé fﬁ?ﬁﬁ%@ Jﬁ?ﬂ?ﬁis
strugotina
FT15M 808055R08-MMF 19 19
FT15 M 808055R080804-MMF 19 22 22 23 23
FT15 M 808055R121208-MMF 19
“‘*‘S”/ FT15 6 353535R04-28P 28P 20
/ 22 22 23 23
\ FT15 G 353535R08-28P -28P 20
FT15M 555555R04-FFF 21
22 22 23 23
FT15M 555555R04-FFF 21 21
FT17 M 808080R04-MMM 24
FT17 M 808080R08-MMM 24 24 25 25 26 26
FT17 M 808080R12-MMM 24

o Detaljno objasnjenje sustava ozna¢avanja mozete pronacina —

Stranica 29

18

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

7
=

Okretne plocice FreeTurn - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

ped

Oznaka IC

CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 114 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 1,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=
- A
MM F MM F
(NEW TR NEW AT
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl br. Artikl br.
ISO 74 003 ... 74003 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,8 04 21,53 00400
FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 0,8 21,53 00200 21,53 10200
FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 1,2 0,8 21,53 00600
Celik ° o
Nehrdajuci celik o °
Lijevano Zeljezo o

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
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CERATIZIT \ Performance

Okretne plocice FreeTurn - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
27/
9
3 g
0/‘51/ >
<
3
BT ) X4 ;5
c)\)\%/ o |
Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
F FF
NEW IR
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl br.
ISO 74001 ...
mm mm mm EUR
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 0,4 04 35,98 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 35,98 20400

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

20
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CERATIZIT \ Performance

Okretne plocice FreeTurn - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
~/ /| 7
»' |
a Q,
] 0/6:/ i
A N
\
3
5> 13 N /95:7 S
S
P
Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
~ ~
[o[8]=]| [ofe]x
FFF FFF
0E Fv  DED Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl br. Artikl br.
IS0 74002 ... 74002 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 0,4 04 18,52 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 18,52 00400 18,52 10400
Celik ° o
Nehrdajuci celik fe) )
Lijevano zeljezo o

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Tokarski alati s okretnim plocicama

HSK-T konusni Suplji drzaci s planarnim sustavom - ISO 12164-3

FreeTurn - HSK-T stezni drza¢ FT15

A Dr7ag stezaljke za okretnu plocicu FreeTurn

A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

Slike prikazuju izvedbu FT15. 808055...

DirectCooling

[NEW [

ISO oznaka Prihvat LPR | LH LU | Okretna plocgica Artikl br.
74700 ...
mm | mm | mm EUR

HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.353535... 559,00 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.555555.. 559,00 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.808055.. 559,00 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.353535... 569,00 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.555555.. 569,00 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.808055.. 569,00 00637

Y7 2A
- -
D-klju¢é Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Prihvat EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
22 cuttingtools.ceratizit.com



Tokarski alati s okretnim plocicama
CERATIZIT \ Performance PSC poligonalni Suplji drzaci s ¢eonim kontaktom - ISO 26623-1

FreeTurn - PSC stezni drzac FT15

A Dr7ag stezaljke za okretnu plocicu FreeTurn
A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

Slike prikazuju izvedbu FT15. 808055... Z

DirectCooling

NEW )
ISO oznaka Prihvat LPR | LH LU | Okretna plocgica Artikl br.
74700 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 649,00 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555... 649,00 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055.. 649,00 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535... 659,00 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 | 946 | 65 | FT15.555555.. 659,00 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055.. 659,00 00693
Y7 2A
D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950.. 70950...
Prihvat EUR EUR
PSC 63 9,80 121 8,59 25900
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CERATIZIT \ Performance Okretne plogice FreeTurn - FT17

FT17.808080...

P2
o \j' C
%‘ [0/5:/
o
(7 .
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 1,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
- A
MMM MMM
(NEW TR NEW AT
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikl br. Artikl br.
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm EUR EUR
FT17 M 808080R012-MMM 1,2 1,2 1,2 24,85 00600
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 0,4 04 24,85 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 24,85 00400 24,85 10400
Celik ° o
Nehrdajuci celik ) °
Lijevano Zeljezo o

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

24
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CERATIZIT \ Performance

Tokarski alati s okretnim plocicama

HSK-T konusni Suplji drzaci s planarnim sustavom - ISO 12164-3

FreeTurn - HSK-T stezni drzac FT17

A Dr7ag stezaljke za okretnu plocicu FreeTurn
A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

DirectCooling

HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT17.808080...

[NEW [
ISO oznaka Prihvat LPR | LH LU | Okretna plocgica Artikl br.
74701 ...
mm | mm | mm EUR
‘ 559,00 00737

HSK-T63-100-FT17 808080 ‘ HSK-T 63 ‘ 100 | 74 ‘ 40 ‘FT17.808080...

569,00 00837

Y7 2A
- e [
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Prihvat EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Tokarski alati s okretnim plocicama

PSC poligonalni Suplji drzaci s ¢eonim kontaktom - ISO 26623-1

FreeTurn - PSC stezni drzac FT17

A Dr7ag stezaljke za okretnu plocicu FreeTurn
A Dovod rashladnog sredstva DirectCooling

L

DirectCooling

[NEW [
ISO oznaka Prihvat LPR | LH LU | Okretna plocgica Artikl br.
74701 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT17 808080 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘69,3‘ 40 ‘FT17.808080... 649,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 94,3 | 65 | FT17.808080... 659,00 00893

Y7 2A
= —
D-kljué Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Prihvat EUR EUR
PSC 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
26 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celikza cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni Eelik legirani

Kaljeni celik legirani

Lijevani celik

Nitrirani celik

Nitrirani celik

Celikza valjkaste lezajeve

Opruzni celik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni ¢elik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuci sulfurirani
Nehrdajuci celik, feritni

Nehrdajuci ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci elik, feritni/martenzitni
Nehrdajuci celik, austenitni/feritni
Nehrdajuci ¢elik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano zZeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni

Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si

Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si

Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika ojacana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

Cvrstoéa

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

F
CTCP125 CTPM125
Ve Um/min
200-270 120-260
230-280 130-220
240-290 130-250
200-270 130-220
220-260 100-180
210-250 100-180
210-280 60-180
190-240 60-180
170-240 80-180
180-240 100-180
170-240 100-180
200-270 80-180
170-240 60-180
180-230 80-180
150-230 80-150
140-220 80-150
200-280 200-280
200-280 200-280
190-260 190-260
190-240 190-240
100-220
100-220
40-100
200-260
190-250
170-240
140-190
240-290
170-290
240-290
170-290

M
TDRAGONSKIN fDRAGONSKIN
CTCP125 CTPM125
Ve um/min
200-260 120-250
230-280 120-220
240-290 120-250
200-250 130-200
210-250 100-170
190-240 100-170
200-270 50- 160
180-230 50- 160
160-220 60- 160
180-230 100-180
170-240 80-180
190-260 70-170
170-230 60-170
170-210 70-160
130-220 60-120
130-220 60-120
200-280 120-280
200-280 120-280
190-260 120-260
190-240 120-240
100-220
100-220
40-100
120-210
160-200
150-200
130-190
160-230
150-210
160-230
150-210

-28P

H216T

Ve um/min

300-2500
200-2000
400-1500
400-1500
200-800
150-300
150-400
150-400
150-400
150-400
200-600
150-400
100-200
80-180
60-150

100-140

4"thdommMuuwbvmmmmwﬂwmeowmwmwwamakmémsuﬁmmmﬁmmmRMammmummamMHManﬁmm

Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!

cuttingtools.ceratizit.com

27



CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

-F
f
RE Min.  Prep. Maks. Min.
mm mm/o
04 007 015 022 02
08 01 0,2 0,3 0,4
1,2
-F
f
RE Min.  Prep. Maks. Min.
mm mm/o
04 007 012 02 0,2
08 01 017 027 04
1,2
-28P
f
RE Min. Prep. Maks. Min.
mm mm/o
04 007 015 025 03
08 015 025 04 0,5
1,2
Korektivni faktor

a

Prep.

mm

1,4

Prep.

mm

1,4

Prep.

mm

1,5
2

Maks.

2,6

Maks.

2,6

Maks.

35
IS

Posmak f u mm/o pomnofZiti s korektivnim faktorom f,

Prilagodiv kut

4
95° - 120°
85°-95°
85°-65°
65°-30°

28

Korektivni faktor

f

k
0,90
1,00
1,10
1,20

RE

mm

04
0.8
12

RE

mm
04

08
12

Min.

01
0,15
017

Min.

01
0,15
017

-M
f

Prep. Maks. Min.

mm/o

017 025 03
025 04 05
0,3 05 05

-M
f

Prep. Maks. Min.

mm/o
015 022 03
022 035 05

025 04 05

a

Prep.

mm
1,3

2,5

Prep.

mm
1,3

2,5

Maks.

2,5
3.2
35

Maks.

2,5
32
35
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CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama
Tehnicke informacije

Sustav oznacavanja

FreeTurn - oznaka okretne plocice

FT15 M/G 808055R080804 Q@ MMF CTCP125
12l (3] (4] [5] (8 B il 12

m FreeTurn Radijus kuta 1 umm

@ Nazivni promjer u mm Radijus kuta 2 u mm

@ ISO tolerancija (M = sinterirani, G = polirani) @ Radijus kuta 3 umm

@ Kutrezanja 1 u stupnjevima Masterfinish - prateca oStrica

E Kut rezanja 2 u stupnjevima @ Kanal za odvodenije strugotina (M = srednje, F = fine)
@ Kut rezanja 3 u stupnjevima @ Vrsta tvrdog metala

FreeTurn - oznaka drzaca

IHSKI - IT63I ) I1 00I ) IF1-II1 5I |80|8|_l0|55l

1] 2] 3] 4] [s]  [e] [7] [8]

m Sustav @ Nazivni promjer u mm
@ Veli¢ina @ Kut rezanja 1 u stupnjevima
@ Duljina prevjesa Kut rezanja 2 u stupnjevima

E FreeTurn Kut rezanja 3 u stupnjevima

Opis vrsta

A Tvrdi metal, TICN-Al,05s previakom A Tvrdi metal, bez previake
CTCP125 | | 50| p2s | 20 | K30 H216T | |, 50| k15 | N15

A Prvi odabir za univerzalnu obradu ¢elika A Neprevuceni tvrdi metal za obradu aluminija i drugih

nezeljeznih metala
A Takoder vrlo prikladan za HSC obradu

A [SO | P35 | M25 | S25

CTPM125 A Univerzalna vrsta tvrdog metala s maksimalnom

Zilavoséu, bez utjecaja na potrebnu tvrdoéu u toplom
stanju i otpornost na habanje kod obrade nehrdajuceg
Celika

cuttingtools.ceratizit.com 29



WNT \ Performance VHM glodala

Uvod
Sadrzaj
Pregled visokoucinkovitih glodala 30 WNT \ Performance
Proizvodni program 31-60 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne u¢inke.

Tehnicke informacije ) o .
Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance

Podaci o rezanju 61-65 koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodn;ji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te o¢ekujete najbolje
moguce rezultate, preporucujemo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

Pregled visokoucinkovitih glodala

Broj zubaca
Promjer umm
S prevlakom
Bez previake

C Puni radijus

| | Radijus

L Skosenje

L 0stro

Visokootporan na toplinu

Vrsta alata
Nehrdajuéi celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali
Kaljeni éelik
Ugradna duljina
Izvedba alata

[ |
O
Stranica

Celik

ZEFP 9 DC
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
7§§ _ N\ \ /
! &. \ /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5 = = = CEes=s
é =3 =3 =3
o
<C
i
%C# Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53626 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
50 | 105 | 4,8 15 22 58 6 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 8,2 30 34 74 10 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 111 36 40 85 12 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 165 | 54 58 106 18 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 170 | 54 58 106 18 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 380 | 175 | 54 58 106 18 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60 64 114 20 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 2 191,70 20100 220,60 20100

Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

w ngo é% %K m DLC DLC
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Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvorniki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW IR NEW R (NEW R

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
2,5 6,5 23 | 125 22 58 6 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
3,0 8,0 28 | 150 22 58 6 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 | 105 | 3,3 | 20,0 26 62 6 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 3,8 | 20,0 26 62 6 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 30,26 04800 36,88 04800 30,26 04800 36,38 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 300 | 34 70 6 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
60 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 34,78 06300 42,46 06300 34,78 06300 42,46 06300
65 | 21,0 | 6,2 | 40,0 | 44 80 8 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
90 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 109 12
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14
14,5 | 410 | 140 | 80,0 | 84 132 16
15,0 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ° ° ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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[NEW R [NEW R
DCs | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53619... 53621 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 0,1 2 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 01 2 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 13,0 | 58 18 22 58 6 0,1 2 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 0,1 2 33,30 06600 41,00 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 0,1 2 32,48 07100 40,18 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 0,1 2 31,60 07600 39,28 07600
8,0 | 170 | 77 24 28 64 8 01 2 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 01 2 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 01 2 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 0,1 2 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 01 2 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 0,1 2 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 01 2 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 0,1 2 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,1 2 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 0,1 2
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 0,1 2
13,5 | 29,0 | 131 42 46 91 14 0,1 2
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,1 2
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 0,1 2
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 0,1 2
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 01 2
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,1 2
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 0,1 2
17,0 | 38,0 | 165 | 54 58 106 18 0,1 2
17,5 | 38,0 | 170 | 54 58 106 18 0,1 2
18,0 | 380 | 175 | 54 58 106 18 0,1 2
18,5 | 42,0 | 180 | 60 64 114 20 0,1 2
19,0 | 42,0 | 185 | 60 64 114 20 0,1 2
19,5 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 0,1 2
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,1 2
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik

cuttingtools.ceratizit.com

he([(Q 3 (33

NEW R =] vi
Artikl br. Artikl br.

53 620 ... 53622 ...
EUR EUR
25,82 05100 32,44 05100
31,48 05600 38,12 05600
29,00 06100 36,68 06100
33,30 06600 41,00 06600
32,48 07100 40,18 07100
31,60 07600 39,28 07600
30,16 08100 38,80 08100
51,36 08600 60,00 08600
50,00 09100 58,66 09100
48,62 09600 57,26 09600
46,36 10100 55,98 10100
71,02 10600 80,64 10600
69,08 11100 78,70 11100
67,02 11600 76,64 11600
65,78 12100 79,22 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600

191,70 20100

220,60 20100

— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW R NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 629 ... 53631 ... 53630 ... 53632...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55 6 0,05 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 30,26 04800 36,85 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 0,10 30,98 06300 38,68 06300 30,98 06300 38,68 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,10 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
9,0 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 0,10
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 0,10
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 0,10
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 0,10
14,5 | 410 | 140 | 80,0 | 84 132 16 0,10
15,0 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 0,10
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ° ° ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo
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Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
i3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
(NEW IR (NEW I (NEW I NEW I
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64
70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

31,28 02300 31,28 02300

37,76 02800 37,76 02800

38,54 03300 38,54 03300

36,82 03800 36,82 03800

37,40 04300 37,40 04300

38,38 04800 38,38 04800
39,04 05100 39,04 05100

37,26 05300 37,26 05300
39,60 05600 39,60 05600

37,80 05800 37,80 05800
37,12 06100 37,12 06100

34,94 06300 34,94 06300
43,08 06600 43,08 06600

53,04 06800 53,04 06800
42,26 07100 42,26 07100

51,70 07300 51,70 07300

[e-loclieoclie o Neole Mo o le - Morle el rle oo rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 | 64 2 41,36 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 | 85 2 53,66 07600
75 | 210 | 72 | 400 | 44 | 80 2 50,20 07800 50,20 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 | 64 2 39,94 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 | 85 2 53,66 08100
80 | 210 | 77 | 400 | 44 | 80 2 47,92 08300 47,92 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 | 74 10 2 62,72 08600 62,72 08600
85 | 26,0 | 82 | 500 | 54 | 94 10 2 73,64 08800 73,64 08800
90 | 210 | 87 | 300 | 34 | 74 10 2 61,38 09100 61,38 09100
90 | 26,0 | 87 | 500 | 54 | 94 10 2 71,44 09300 71,44 09300
95 | 210 | 92 | 300 | 34 | 74 10 2 60,00 09600 60,00 09600
95 | 260 | 92 | 500 | 54 | 94 10 2 69,10 09800 69,10 09800
10,0 | 210 | 97 | 300 | 34 | 74 10 2 57,74 10100 57,74 10100
10,0 | 260 | 97 | 500 | 54 | 94 10 2 65,38 10300 65,38 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 | 85 12 2 84,02 10600 84,02 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 | 109 12 2 100,30 10800 100,30 10800
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 | 85 12 2 82,08 11100 82,08 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 2 97,00 11300 97,00 11300
1,5 | 250 | 111 | 360 | 40 | 85 12 2 80,04 11600 80,04 11600
1,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 | 109 12 2 93,60 11800 93,60 11800
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 | 85 12 2 78,78 12100 78,78 12100
12,0 | 310 | 11,6 | 60,0 | 64 | 109 12 2 91,20 12300 91,20 12300
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 | o1 14 2 108,50 12600
12,5 | 360 | 121 | 700 | 74 | 119 14 2 133,10 12800
13,0 | 29,0 | 126 | 420 | 46 | 91 14 2 105,70 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 | 119 14 2 128,50 13300
Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo
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arDC# Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
(NEW I (NEW I 0= vi 0= vi
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
13,56 | 290 | 131 | 420 | 46 91 14 102,90 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 123,90 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 42,0 | 46 91 14 102,30 14100

14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14
14,5 | 33,0 | 140 | 480 | 52 100 16
14,5 | 410 | 140 | 80,0 | 84 132 16
15,0 | 33,0 | 145 | 480 | 52 100 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 132 16
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 100 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 | 52 100 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 132 16
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 | 58 106 18
16,5 | 470 | 16,0 | 900 | 94 142 18
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 106 18
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 106 18
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18
18,0 | 380 | 175 | 54,0 | 58 106 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 | 64 114 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 42,0 | 190 | 60,0 | 64 114 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 | 64 114 20
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ) ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni Gelik

121,80 14300
140,80 14600

178,60 14800
137,30 15100

172,50 15300
133,50 15600

166,40 15800
137,30 16100

169,00 16300
186,60 16600

201,20 16800
182,00 17100

193,60 17300
177,30 17600

185,70 17800
175,30 18100

180,80 18300
231,00 18600

301,00 18800
225,30 19100

291,50 19300
219,40 19600

281,70 19800
216,00 20100
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53615... 53 617 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 | 45 1,8 | 6,0 14 50 6 3 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 | 75 19 55 6 3 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 3 23,90 03100 30,50 03100
35 | 85 | 33 | 120 | 19 55 6 3 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 3 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 3 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 3 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 3 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 3 28,96 06100 36,66 06100
6,5 | 170 | 6,2 | 240 | 28 64 8 3 34,98 06600 42,66 06600
7,0 17,0 6,7 | 24,0 28 64 8 3 34,12 07100 41,82 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 3 33,20 07600 40,88 07600
8,0 17,0 17 24,0 28 64 8 3 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 3 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 3 52,50 09100 61,14 09100
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 3 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 9,7 | 30,0 34 74 10 3 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 40 85 12 3 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 40 85 12 3 72,52 11100 82,16 11100
11,5 | 250 | 111 | 36,0 40 85 12 3 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 40 85 12 3 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 29,0 | 121 | 42,0 46 91 14 3
13,0 | 29,0 | 126 | 420 | 46 91 14 3
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 3
14,0 | 29,0 | 136 | 42,0 46 91 14 3
14,5 | 330 | 140 | 480 | 52 | 100 16 3
15,0 | 33,0 | 14,5 | 480 | 52 | 100 16 3
15,5 | 330 | 150 | 480 | 52 | 100 16 3
16,0 | 330 | 155 | 480 | 52 | 100 16 3
16,5 | 38,0 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 3
17,0 | 380 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 3
175 | 380 | 170 | 540 | 58 | 106 18 3
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 3
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 | 114 20 3
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 3
19,5 | 420 | 190 | 600 | 64 | 114 20 3
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 | 64 | 114 20 3
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° °

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

he([(Q 3 (33
NEW IR =] vi
Artikl br. Artikl br.
53616 ... 53618 ...
EUR EUR
23,60 02100 30,20 02100
23,30 02600 29,92 02600
23,90 03100 30,50 03100
25,12 03600 31,74 03600
25,40 04100 32,00 04100
32,26 04600 38,88 04600
28,34 05100 34,98 05100
33,06 05600 39,68 05600
28,96 06100 36,66 06100
34,98 06600 42,66 06600
34,12 07100 41,82 07100
33,20 07600 40,88 07600
31,68 08100 40,32 08100
53,92 08600 62,58 08600
52,50 09100 61,14 09100
51,04 09600 59,70 09600
48,68 10100 58,30 10100
74,58 10600 84,20 10600
72,52 11100 82,16 11100
70,38 11600 80,00 11600
69,08 12100 82,50 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 186,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600

191,70 20100

220,60 20100

— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 3 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 | 105 | 33 | 20,0 | 26 62 6 3 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 3 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 & 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 16,0 | 53 | 30,0 | 34 70 6 3 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
60 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 210 | 6,2 | 400 | 44 80 8 3 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 40,0 | 44 80 8 3 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 3 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 64,68 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 113,70 12700 127,20 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 112,70 13200 126,20 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 111,80 13700 125,20 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 112,80 14200 130,90 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 154,30 14700 172,40 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 150,90 15200 169,00 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 147,30 15700 165,40 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 155,10 16200 176,20 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 200,50 16700 221,60 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 195,00 17200 216,10 17200
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 189,40 17700 210,50 17700
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 3 187,00 18200 210,10 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 268,60 18700 291,70 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 | 1000 | 104 | 154 20 3 261,20 19200 284,30 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 | 1000 | 104 | 154 20 3 253,70 19700 276,60 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 249,10 20200 278,00 20200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ° ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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DC. | APMX | DN LH | LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53615 ... 53617 ... 53 616 ... 53618 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 3 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 3 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 33 32 38 74 6 3 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 38 32 38 74 6 3 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 3 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 3 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 3 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 3 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 3 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 72 64 68 104 8 3 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 3 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400
85 | 410 | 82 80 84 124 10 3 86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
90 | 410 | 87 80 84 124 10 3 84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
95 | 410 | 92 80 84 124 10 3 81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
10,0 | 410 | 97 80 84 124 10 3 77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 | 145 12 3 119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
11,0 | 490 | 10,6 | 96 100 | 145 12 3 116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
11,5 | 490 | 111 96 100 | 145 12 3 112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
12,0 | 490 | 11,6 | 96 100 | 145 12 3 110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 3 180,00 12900 193,40 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 3 178,50 13400 191,90 13400
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 3 177,00 13900 190,40 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 3 178,70 14400 196,80 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 244,40 14900 262,50 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 239,00 15400 257,10 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 233,30 15900 251,30 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 245,40 16400 266,70 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 3 317,40 16900 338,50 16900
17,0 | 74,0 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 3 308,80 17400 329,90 17400
175 | 74,0 | 170 | 144 | 148 | 196 18 3 299,80 17900 320,90 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 3 296,10 18400 319,10 18400
18,5 | 82,0 | 180 | 160 | 164 | 214 20 3 392,60 18900 415,70 18900
19,0 | 820 | 185 | 160 | 164 | 214 20 3 381,80 19400 404,90 19400
19,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 370,70 19900 393,70 19900
20,0 | 82,0 | 195 | 160 | 164 | 214 20 3 364,10 20400 393,00 20400
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

14,5 | 33,0 | 140 | 48,0 | 52 100 16 0,20
15,0 | 33,0 | 145 | 48,0 | 52 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 100 16 0,20
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 | 52 100 16 0,20
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 | 58 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54,0 | 58 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 54,0 | 58 106 18 0,20
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 0,20
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 | 64 114 20 0,20
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60,0 | 64 114 20 0,20
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 | 64 114 20 0,20

Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ° ) ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100

2,0 | 45 18 | 60 14 50 6 0,05 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 75 19 55 6 0,05 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 0,10 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
35 [ 85 | 33 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 32,26 04600 38,85 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 0,20 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 0,20 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 0,20 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 0,20 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 111 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 85 12 0,20 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,06 14100 112,10 14100
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53611 ... 53613 ... 53612 ... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 | 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80 8 0,20 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,20 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,20 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 64,65 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
9,0 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 260 | 9,7 | 500 | 54 94 10 0,20 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200

10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 0,20
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 0,20
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 0,20
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 0,20
13,0 | 36,0 | 12,6 | 70,0 | 74 119 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 70,0 | 74 119 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 119 14 0,20
145 | 410 | 140 | 80,0 | 84 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 0,20
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 0,20
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Celik

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ) ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
132,70 12700 146,10 12700
131,60 13200 145,00 13200
130,40 13700 143,80 13700
131,70 14200 149,80 14200
180,10 14700 198,20 14700
176,10 15200 194,20 15200
171,90 15700 189,90 15700
180,90 16200 202,10 16200
233,90 16700 255,00 16700
227,60 17200 248,70 17200
220,90 17700 242,00 17700
218,20 18200 241,20 18200
289,20 18700 312,30 18700
281,30 19200 304,40 19200
273,10 19700 296,20 19700
268,30 20200 297,20 20200
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AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine
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DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 4488 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 0,10 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 250 | 58 48 52 88 6 0,20 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 0,20 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
7,5 33,0 7,2 64 68 104 8 0,20 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400

85 | 410 | 82 80 84 124 10 0,20
90 | 410 | 87 80 84 124 10 0,20
95 | 410 | 92 80 84 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 124 10 0,20
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 100 | 145 12 0,20
12,0 | 49,0 | 116 | 96 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 13,6 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 65,0 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 65,0 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 65,0 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
170 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,5 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 19,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

Celik

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ° ) ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
180,00 12900 193,40 12900
178,50 13400 191,90 13400
177,00 13900 190,40 13900
178,70 14400 196,80 14400
244,40 14900 262,50 14900
239,00 15400 257,10 15400
233,30 15900 251,30 15900
245,40 16400 266,70 16400
317,40 16900 338,50 16900
308,80 17400 329,90 17400
299,80 17900 320,90 17900
296,10 18400 319,10 18400
392,60 18900 415,70 18900
381,80 19400 404,90 19400
370,70 19900 393,70 19900
364,10 20400 393,00 20400
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A S odvojenim prostorom za strugotine
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 12 21 57 6 0,1 3 29,16 03000 35,80 03000 29,16 03000 35,80 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 01 3 29,48 03600 36,10 03600 29,48 03600 36,10 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 0,1 3 29,16 04000 35,80 04000 29,16 04000 35,80 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 3 29,30 04600 36,98 04600 29,30 04600 36,98 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 0,1 3 29,26 05000 36,94 05000 29,26 05000 36,94 05000
55 13 5,2 18 21 57 6 0,1 3 29,16 05600 36,86 05600 29,16 05600 36,36 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 29,70 06000 37,40 06000 29,70 06000 37,40 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 34,78 06600 44,54 06600 34,78 06600 44,54 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 34,16 07000 44,54 07000 34,16 07000 42,82 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 3 34,50 07600 43,14 07600 34,50 07600 43,14 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 34,90 08000 43,56 08000 34,90 08000 43,56 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 63,24 08600 72,86 08600 63,24 08600 72,86 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 63,38 09000 73,00 09000 63,38 09000 73,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 63,28 09600 72,90 09600 63,28 09600 72,90 09600
10,0 | 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 63,20 10000 72,82 10000 63,20 10000 72,82 10000
10,5 | 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 88,20 10600 101,60 10600 88,20 10600 101,60 10600
11,0 26 10,0 | 36 38 83 12 0,2 3 88,18 11000 101,60 11000 88,18 11000 101,60 11000
11,5 26 105 | 36 38 83 12 0,2 3 88,08 11600 101,50 11600 88,08 11600 101,50 11600
12,0 | 26 11,0 | 36 38 83 12 0,2 3 87,90 12000 101,40 12000 87,90 12000 101,40 12000
12,5 | 26 15 | 36 38 83 14 0,2 8 109,00 12600 127,00 12600
13,0 | 26 12,0 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13000 127,00 13000
135 | 26 125 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13600 127,00 13600
14,0 | 26 13,0 | 36 38 83 14 0,2 3 108,80 14000 126,90 14000
145 | 36 135 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 14600 191,50 14600
150 | 36 14,0 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15000 191,50 15000
155 | 36 145 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15600 191,50 15600
16,0 | 36 15,0 | 42 44 92 16 0,2 3 170,20 16000 191,40 16000
16,5 | 36 155 | 42 44 92 18 0,2 3 223,40 16600 246,50 16600
17,0 36 16,0 | 42 44 92 18 0,2 3 223,30 17000 246,40 17000
17,5 36 16,5 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 17600 246,30 17600
18,0 | 36 17,0 42 44 92 18 0,2 3 223,20 18000 246,30 18000
18,5 | 41 17,5 52 54 104 20 0,2 3 258,00 18600 286,90 18600
19,0 | 41 18,0 | 52 54 104 20 0,2 3 258,00 19000 286,90 19000
19,5 | 41 185 | 52 54 104 20 0,2 3 257,90 19600 286,80 19600
20,0 | 4 190 | 52 54 104 20 0,2 3 257,80 20000 286,70 20000

Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik
— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine
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Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW IR NEW IR NEW R

DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02103 31,42 02103 24,80 02103 31,42 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02105 31,42 02105 24,80 02105 31,42 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03103 32,08 03103 25,46 03103 32,08 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03105 32,08 03105 25,46 03105 32,08 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03110 32,08 03110 25,46 03110 32,08 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04103 33,68 04103 27,04 04103 33,68 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04105 33,68 04105 27,04 04105 33,68 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04110 33,68 04110 27,04 04110 33,68 04110
5 03 | 10,5 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05103 37,40 05103 30,18 05103 36,82 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05105 37,40 05105 30,18 05105 36,82 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05110 37,40 05110 30,18 05110 36,82 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06103 38,54 06103 30,86 06103 38,54 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06105 38,54 06105 30,86 06105 38,54 06105
6 1,0 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06110 38,54 06110 30,86 06110 38,54 06110
6 15 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06115 38,54 06115 30,86 06115 38,54 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08103 42,38 08103 33,74 08103 42,38 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08105 42,38 08105 33,74 08105 42,38 08105
8 1,0 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08110 42,38 08110 33,74 08110 42,38 08110
8 15 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08115 42,38 08115 33,74 08115 42,38 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08120 42,38 08120 33,74 08120 42,38 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 51,84 10103 61,46 10103 51,84 10103 61,46 10103
10 05 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10105 61,46 10105 51,84 10105 61,46 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10110 61,46 10110 51,84 10110 61,46 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10115 61,46 10115 51,84 10115 61,46 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10120 61,46 10120 51,84 10120 61,46 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10130 61,46 10130 51,84 10130 61,46 10130
12 03 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12103 87,00 12103 73,56 12103 87,00 12103
12 05 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12105 87,00 12105 73,56 12105 87,00 12105
12 1,0 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12110 87,00 12110 73,56 12110 87,00 12110
12 15 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12115 87,00 12115 73,56 12115 87,00 12115
12 20 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12120 87,00 12120 73,56 12120 87,00 12120
12 30 | 250 | 110 | 36 40 85 12 3 73,56 12130 87,00 12130 73,56 12130 87,00 12130
12 40 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12140 87,00 12140 73,56 12140 87,00 12140
16 03 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16103 139,50 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16105 139,50 16105
16 1,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16110 139,50 16110
16 1,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16115 139,50 16115
16 2,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16120 139,50 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16130 139,50 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16140 139,50 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20105 215,40 20105
20 1,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20110 215,40 20110
20 15 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20115 215,40 20115
20 20 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20120 215,40 20120
20 3,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20130 215,40 20130
20 40 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 186,50 20140 215,40 20140

Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ° ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni Celik
— v /f, Stranica 62+63
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
T3 e[ T3 (O 18 (O T8
(NEW T (NEW T (NEW I (NEW I

DC s |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02203 36,38 02203 29,74 02203 36,38 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 8 29,74 02205 36,38 02205 29,74 02205 36,38 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03203 37,92 03203 30,56 03203 37,18 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03205 37,92 03205 30,56 03205 37,18 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03210 37,92 03210 30,56 03210 37,18 03210
4 03 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04203 39,08 04203 32,46 04203 39,08 04203
4 05 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04205 39,08 04205 32,46 04205 39,08 04205
4 1,0 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04210 39,08 04210 32,46 04210 39,08 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05203 42,84 05203 36,22 05203 42,84 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05205 42,84 05205 36,22 05205 42,84 05205
5 1,0 | 130 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05210 42,84 05210 36,22 05210 42,84 05210
6 03 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06203 44,70 06203 37,00 06203 44,70 06203
6 05 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06205 44,70 06205 37,00 06205 44,70 06205
6 10 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06210 44,70 06210 37,00 06210 44,70 06210
6 1,5 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06215 44,70 06215 37,00 06215 44,70 06215
8 03 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08203 49,14 08203 40,50 08203 49,14 08203
8 05 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08205 49,14 08205 40,50 08205 49,14 08205
8 10 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08210 49,14 08210 40,50 08210 49,14 08210
8 15 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08215 49,14 08215 40,50 08215 49,14 08215
8 20 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08220 49,14 08220 40,50 08220 49,14 08220
10 03 | 26,0 2 50 54 94 10 3 62,22 10203 71,84 10203 62,22 10203 71,84 10203
10 05 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10205 71,84 10205 62,22 10205 71,84 10205
10 10 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10210 71,84 10210 62,22 10210 71,84 10210
10 15 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10215 71,84 10215 62,22 10215 71,84 10215
10 20 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10220 71,84 10220 62,22 10220 71,84 10220
10 30 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10230 71,84 10230 62,22 10230 71,84 10230
12 03 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12203 101,70 12203 88,28 12203 101,70 12203
12 05 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12205 101,70 12205 88,28 12205 101,70 12205
12 10 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12210 101,70 12210 88,28 12210 101,70 12210
12 1,5 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12215 101,70 12215 88,28 12215 101,70 12215
12 20 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12220 101,70 12220 88,28 12220 101,70 12220
12 30 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12230 101,70 12230 88,28 12230 101,70 12230
12 40 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12240 101,70 12240 88,28 12240 101,70 12240
16 03 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16203 210,50 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16205 210,50 16205
16 1,0 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16210 210,50 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16215 210,50 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16220 210,50 16220
16 30 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16230 210,50 16230
16 40 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16240 210,50 16240
20 05 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20205 327,30 20205
20 10 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20210 327,30 20210
20 1,5 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20215 327,30 20215
20 20 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20220 327,30 20220
20 30 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20230 327,30 20230
20 40 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20240 327,30 20240

Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ) ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik
— v /f, Stranica 62+63
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine

\=45°
W=7 @@ %K W DLC
ZEFP

Ve o
T%i N\

OAL

DN "7—‘( S

LPR

""l : o
[ onne———— ¢
|

I
é - i & n L
o = (
< (
(
S D(_‘,«"«\ [
RE CIsSSSY COIsSSSY

Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 w18 (O T3 s[O3
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DC s |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02403 38,84 02403 32,24 02403 38,84 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02405 38,84 02405 32,24 02405 38,84 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03403 39,72 03403 33,10 03403 39,72 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03405 39,72 03405 33,10 03405 39,72 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03410 39,72 03410 33,10 03410 39,72 03410
4 03 | 165 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04403 43,14 04403 36,50 04403 43,14 04403
4 05 | 165 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04405 43,14 04405 36,50 04405 43,14 04405
4 1,0 | 16,5 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04410 43,14 04410 35,16 04410 41,80 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05403 45,86 05403 39,24 05403 45,86 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05405 45,86 05405 39,24 05405 45,86 05405
5 1,0 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05410 45,86 05410 39,24 05410 45,86 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06403 47,80 06403 40,10 06403 47,80 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06405 47,80 06405 40,10 06405 47,80 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06410 47,80 06410 40,10 06410 47,80 06410
6 1,5 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06415 47,80 06415 40,10 06415 47,80 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08403 62,64 08403 54,00 08403 62,64 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08405 62,64 08405 54,00 08405 62,64 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08410 62,64 08410 54,00 08410 62,64 08410
8 1,5 [ 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08415 62,64 08415 54,00 08415 62,64 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08420 62,64 08420 54,00 08420 62,64 08420
10 03 | 41,0 2 80 84 124 10 3 82,94 10403 92,56 10403 82,94 10403 92,56 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10405 92,56 10405 82,94 10405 92,56 10405
10 10 | 41,0 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10410 92,56 10410 82,94 10410 92,56 10410
10 15 | 41,0 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10415 92,56 10415 82,94 10415 92,56 10415
10 20 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10420 92,56 10420 82,94 10420 92,56 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10430 92,56 10430 82,94 10430 92,56 10430
12 03 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12403 131,10 12403 117,70 12403 131,10 12403
12 05 | 49,0 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12405 131,10 12405 117,70 12405 131,10 12405
12 1,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12410 131,10 12410 117,70 12410 131,10 12410
12 1,5 [ 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 3 117,70 12415 131,10 12415 117,70 12415 131,10 12415
12 20 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12420 131,10 12420 117,70 12420 131,10 12420
12 3,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12430 131,10 12430 117,70 12430 131,10 12430
12 40 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12440 131,10 12440 117,70 12440 131,10 12440
16 03 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16403 236,70 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16405 236,70 16405
16 1,0 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16410 236,70 16410
16 15 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16415 236,70 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16420 236,70 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16430 236,70 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16440 236,70 16440
20 05 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20405 382,40 20405
20 10 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20410 382,40 20410
20 1,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20415 382,40 20415
20 20 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20420 382,40 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20430 382,40 20430
20 40 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20440 382,40 20440

Celik

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

NeZeljezni metali ° ° ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine

w 3245 %@ 2 N m J DLC DLC
ﬂ» ﬂ DCONMS
Ui ’
A

7,
N\
- J '
8 = (B Lig
o DN [ AN
% ;
=<1 &
= =Y = =
o
< l
*LDCJL\
Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW IR NEW IR NEW R
DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06103 43,16 06103 35,46 06103 43,16 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06105 43,16 06105 35,46 06105 43,16 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06110 43,16 06110 35,46 06110 43,16 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06115 43,16 06115 35,46 06115 43,16 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08103 55,60 08103 46,96 08103 55,60 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08105 55,60 08105 46,96 08105 55,60 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08110 55,60 08110 46,96 08110 55,60 08110
8 15 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08115 55,60 08115 46,96 08115 55,60 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08120 55,60 08120 46,96 08120 55,60 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10103 81,78 10103 72,16 10103 81,78 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10105 81,78 10105 72,16 10105 81,78 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10110 81,78 10110 72,16 10110 81,78 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10115 81,78 10115 72,16 10115 81,78 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 8 72,16 10120 81,78 10120 72,16 10120 81,78 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10130 81,78 10130 72,16 10130 81,78 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 8 102,40 12103 115,90 12103 102,40 12103 115,90 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12105 115,90 12105 102,40 12105 115,90 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 8 102,40 12110 115,90 12110 102,40 12110 115,90 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12115 115,90 12115 102,40 12115 115,90 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12120 115,90 12120 102,40 12120 115,90 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12130 115,90 12130 102,40 12130 115,90 12130
12 40 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12140 115,90 12140 102,40 12140 115,90 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16103 175,00 16103
16 0,5 33 15,0 | 48 52 100 16 3 153,80 16105 175,00 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16110 175,00 16110
16 1,5 33 150 | 48 52 100 16 3 153,80 16115 175,00 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16120 175,00 16120
16 3,0 33 150 | 48 52 100 16 8 153,80 16130 175,00 16130
16 40 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16140 175,00 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20105 342,00 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20110 342,00 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20115 342,00 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20120 342,00 20120
20 3,0 42 19,0 | 60 64 114 20 3 313,00 20130 342,00 20130
20 40 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20140 342,00 20140

Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik
— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine

\=5°
LU oA @@ %K m J DLC DLC
ZEFP

a7 =8 | |
T%i N\

OAL

\\ \
\Y \Y)
T \/ \/

LPR

5

I
é - [~ [~ =y -
o
5 = = = e
*"DC“‘*\ CBESSSY
Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW IR NEW IR NEW R
DC s [RE.op1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 16 57 30 34 70 6 42,58 06203 50,24 06203 42,58 06203 50,24 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06205 50,24 06205 42,58 06205 50,24 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 42,58 06210 50,24 06210 42,58 06210 50,24 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06215 50,24 06215 42,58 06215 50,24 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 56,34 08203 64,98 08203 56,34 08203 64,98 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08205 64,98 08205 56,34 08205 64,98 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08210 64,98 08210 56,34 08210 64,98 08210
8 15 21 74 40 44 80 8 56,34 08215 64,98 08215 56,34 08215 64,98 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08220 64,98 08220 56,34 08220 64,98 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10203 96,18 10203 86,56 10203 96,18 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10205 96,18 10205 86,56 10205 96,18 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10210 96,18 10210 86,56 10210 96,18 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10215 96,18 10215 86,56 10215 96,18 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10220 96,18 10220 86,56 10220 96,18 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10230 96,18 10230 86,56 10230 96,18 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

122,80 12203 136,20 12203 122,80 12203 136,20 12203
122,80 12205 136,20 12205 122,80 12205 136,20 12205
122,80 12210 136,20 12210 122,80 12210 136,20 12210
122,80 12215 136,20 12215 122,80 12215 136,20 12215
122,80 12220 136,20 12220 122,80 12220 136,20 12220
122,80 12230 136,20 12230 122,80 12230 136,20 12230
122,80 12240 136,20 12240 122,80 12240 136,20 12240
213,00 16203 234,10 16203
213,00 16205 234,10 16205
213,00 16210 234,10 16210
213,00 16215 234,10 16215
213,00 16220 234,10 16220
213,00 16230 234,10 16230
213,00 16240 234,10 16240
335,70 20205 364,60 20205
335,70 20210 364,60 20210
335,70 20215 364,60 20215
335,70 20220 364,60 20220
335,70 20230 364,60 20230
335,70 20240 364,60 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWWOWOLWOWOWOWOowwWowowowaowowowaowaowowaowawowwaw

20 40 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik

— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine

w $Z:4§: @@ %g m o DLC
ZEFP

Ve ol
T%i N\

[
[ | E
I

-
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o
o DN, [\ Y \
¢ — 7 N
T \ \
x — v L
s
o =3 [
= l — :::Ezi ==
~ocE ‘
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 w18 (O T3 (O[S
(NEW I (NEW I (NEW I NEW I
DC s |RE.oe1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53712 .. 53714 ... 53713... 53715...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 25 57 48 52 88 6 53,22 06403 60,90 06403 56,76 06403 64,46 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 53,22 06405 60,90 06405 56,76 06405 64,46 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 53,22 06410 60,90 06410 56,76 06410 64,46 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 53,22 06415 60,90 06415 56,76 06415 64,46 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 70,42 08403 79,06 08403 75,12 08403 83,76 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 70,42 08405 79,06 08405 75,12 08405 83,76 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 70,42 08410 79,06 08410 75,12 08410 83,76 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 70,42 08415 79,06 08415 75,12 08415 83,76 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 70,42 08420 79,06 08420 75,12 08420 83,76 08420

10 0,3 4 9,2 80 84 124 10
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10
10 1,0 41 9,2 80 84 124 10
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10
12 0,3 49 | 110 | 96 100 | 145 12
12 0,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12
12 1,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12
12 1,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12
12 2,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12
12 3,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12
12 40 49 | 110 | 96 100 | 145 12
16 0,3 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 0,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 1,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 1,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 2,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 3,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 40 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
20 0,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 1,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 1,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 2,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 3,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 40 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20

Celik

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

NeZeljezni metali ) ° ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

108,30 10403 117,80 10403 115,40 10403 125,10 10403
108,30 10405 117,80 10405 115,40 10405 125,10 10405
108,30 10410 117,80 10410 115,40 10410 125,10 10410
108,30 10415 117,80 10415 115,40 10415 125,10 10415
108,30 10420 117,80 10420 115,40 10420 125,10 10420
108,30 10430 117,80 10430 115,40 10430 125,10 10430
153,50 12403 166,90 12403 163,80 12403 177,20 12403
153,50 12405 166,90 12405 163,80 12405 177,20 12405
153,50 12410 166,90 12410 163,80 12410 177,20 12410
153,50 12415 166,90 12415 163,80 12415 177,20 12415
153,50 12420 166,90 12420 163,80 12420 177,20 12420
153,50 12430 166,90 12430 163,80 12430 177,20 12430
153,50 12440 166,90 12440 163,80 12440 177,20 12440
396,60 16403 417,70 16403
396,60 16405 417,70 16405
396,60 16410 417,70 16410
396,60 16415 417,70 16415
396,60 16420 417,70 16420
396,60 16430 417,70 16430
396,60 16440 417,70 16440
602,80 20405 631,70 20405
602,80 20410 631,70 20410
602,80 20415 631,70 20415
602,80 20420 631,70 20420
602,80 20430 631,70 20430
602,80 20440 631,70 20440

QO OO W LWL LWL LWL LWL WOLWOWOWOWOWOWOWOWOWWWOWWwWWwWwwwwoww

— v,/f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

\=45°
Wolly=r @@ %g o DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS |
—

.

a
ﬂ |
A

S

LPR
LH

x
=
o
—

Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW IR NEW R (NEW R

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

5 105 | 48 15 22 58 6 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 11,6 36 40 85 12 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 290 | 136 | 42 46 91 14 4 104,80 14100 122,90 14100
16 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 165,60 16100 186,70 16100
18 38,0 | 175 54 58 106 18 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 304,20 20100 333,10 20100

Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik
— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

\=45°
Wolly=r @@ %g o DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS | § ) &
—

.

a
ﬂ |
A

-
NN N g \% \/
5 1 =z 4 4
| X 3
= = =y = =
%
774’}» 4‘7 — CESSSIS
be Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 I8 he([(Q 3 (33
(NEW R NEW IR NEW R (NEW R
DC.; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 4 24,62 02200 31,90 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 32,40 03200 39,44 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 31,08 04200 38,16 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 130 | 48 25 34 70 6 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 410 | 155 | 80 84 132 16 4 165,60 16200 186,70 16200
18 | 470 | 175 | 90 94 142 18 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 304,20 20200 333,10 20200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

w

A=45°
V=7°

ZEFP

7w

DLC

DLC

ES

CESSSS

Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard

ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ |
0 @ ()
AW N g i/
. | & o (28
DN ;
o
5 VR
= =y =y
o
<€ =1 I3
/AN
—+LDC4:>E
a8 a3
(NEW IR NEW IR
DC,; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53700 ... 53702...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR
5 105 | 4,8 15 22 58 6 0,1 4 30,78 05100 38,92 05100
6 13,0 | 58 18 22 58 6 0,2 4 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 44,60 08100 53,24 08100
10 | 210 | 97 30 34 74 10 0,2 4 58,76 10100 68,38 10100
12 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,2 4 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4
18 | 38,0 | 175 | 54 58 106 18 0,2 4
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

52

w3 w3

NEW R NEW R
Artikl br. Artikl br.
53701... 53703 ...

EUR EUR

30,78 05100 38,92 05100
31,34 06100 39,02 06100
44,60 08100 53,24 08100
58,76 10100 68,38 10100
90,46 12100 103,90 12100
104,80 14100 122,90 14100
165,60 16100 186,70 16100
178,50 18100 201,60 18100
304,20 20100 333,10 20100

— v /f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

\=45°
Wolly=r @@ %g w DLC DLC

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
v

-
. <
A\ 1 A3 \% Y
DN ; \/ \//
\ \/
% — il A I (4
x —
S =3 = = =
[\
<C =SS
J
I
*L DC 4‘*\0 Hw Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 I8 he([(Q 3 (33
(NEW IR NEW IR NEW R NEW R
DCs | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 24,62 02200 31,24 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 32,40 03200 39,02 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 31,08 04200 37,70 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 0,10 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 0,20 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 0,20 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 410 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 165,60 16200 186,70 16200
18 | 470 | 175 | 90 94 142 18 0,20 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 304,20 20200 333,10 20200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 62+63
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za grubu i finu obradu
WF C;Z @@ % N J DLC DLC DLC DLC DLC DLC

ZEFP

N - |
"
%

[~ =3 =] [~ [~ [~
CESSSS CE===3 CE==S=3

Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
(]38 (a3 w3 w3 3 ma(__ ]38 s[O3
Ev [Ev [Ev Edv Ev [Ev

o

DC ¢ |RE .o05/APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

mm | mm | mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 |010| 5 |27]18 |44 |80 6 41,48 03301 41,43 03301

4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 42,88 04301 42,88 04301

5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 36,24 05101 36,24 05101

5 |015| 8 |47 304480 6 4514 05301 45,14 05301

5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 36,24 05201 36,24 05201

6 (020 10 |57 | 17 | 18 | 54 6 36,24 06102 36,24 06102

6 (020 | 10 |57 |42 |44 |80 6 49,28 06302 49,28 06302

6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 36,24 06202 36,24 06202

8 |025| 13 | 74|20 |22 |58 8 42,14 08103 42,14 08103

8 (025| 13 | 74|62 |64 100 8 54,06 08303 54,06 08303

8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 4454 08203 44,54 08203

10 (0,30 | 16 |9,2| 24 | 26 | 66 10
10 (0,30 | 16 |9,2| 58 | 60 | 100 10
10 030 | 22 | 92|30 32|72 10
12 | 035| 19 |11,0| 26 | 28 | 73 12
12 | 035| 19 |11,0| 73 | 75 | 120 12
12 1 035| 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 34 | 82 16
16 | 0,50 | 25 |15,0|100 (102 | 150 16
16 | 0,50 | 36 |15,0| 42 | 44 | 92 16
20 | 0,60 | 32 |19,0] 40 | 42 | 92 20
20 | 0,60 | 32 (19,0100 100|150 20
20 | 0,60 | 41 |19,0] 52 | 54 | 104 20
Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ) o ) ) )
Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

57,62 10103 57,82 10103
76,26 10303 76,26 10303
61,30 10203 61,30 10203
79,64 12104 79,64 12104
97,78 12304 97,78 12304
82,68 12204 82,68 12204
133,50 16105
164,40 16305
139,80 16205
223,50 20106
244,00 20306

W W WL WWOWOWOWOWOoWowWwWowWwwWowowaowaowaowowwaw

239,20 20206

— v, /f, Stranica 62+63
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za grubu obradu

A Spoliranim prostorom za strugotine

A=38°
WR | & 2 . HPC || [ DLC DLC DLC DLC DLC DLC
¥10° ZEFP N
ﬂ» DCONMS
=4 »
A7 \
% L
o
DN i {
o
5 VR
s
| :
: )
#DCL\
CHW =y =y =y =y [ =
T T == ] T
CESSS3
Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
na(_]3 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 [3
OE0 v O0E0 v OE0 v [Ed v EEd v E v
DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 33,82 06100 33,82 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 39,48 06400 39,48 06400
6 16 | 58 |30 (34|70 6 04 | 3 36,14 06200 36,14 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 41,48 08100 41,43 08100
8 17 | 7,7 | 65| 68 | 104 8 04 | 3 5496 08400 54,96 08400
8 21 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 49,34 08200 49,34 08200
10 | 21 |97 |30 |34 |74 10 04 | 3 52,58 10100 52,58 10100
10 21 | 97 | 80 | 84 |124 10 04 | 3 77,80 10400 77,80 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 68,00 10200 68,00 10200
12 25 | 116 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 67,786 12100 67,78 12100
12 25 | 11,6 | 96 | 100|145 12 04 | 3 109,70 12400 109,70 12400
12 | 31 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 04 | 3 97,24 12200 97,24 12200
16 | 33 |155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 106,00 16100
16 | 33 | 155128132180 16 04 | 3 223,40 16400
16 | 41 |155| 80 | 84 | 132 16 04 | 3 171,50 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 161,50 20100
20 42 19,5160 164|214 20 04 | 3 368,90 20400
20 | 52 |19,5[100| 104|154 20 04 | 3 277,90 20200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) ) ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za grubu obradu

A Spoliranim prostorom za strugotine

A=38° %
WR || & — HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC
¥10° ZEFP N
w
ﬂ» 4 DCONMS
0 L2
N N 3
DN
7
o
% 2 T
<
s ———— e
CHW Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
na(_]3 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 [3
OE0 v O0E0 v OE0 v [Ed v EEd v E v
DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 42,66 06100 42,66 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 55,06 06400 55,06 06400
6 16 | 58 |30 |34|70 6 04 | 3 48,36 06200 48,36 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 54,92 08100 54,92 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04 | 3 73,20 08400 73,20 08400
8 21 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 62,96 08200 62,96 08200
10 21 197 | 30|34 |74 10 04 | 3 74,64 10100 74,64 10100
10 21 | 97 | 80 | 84 |124 10 04 | 3 118,50 10400 118,50 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 90,80 10200 90,80 10200
12 25 | 116 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 111,10 12100 111,10 12100
12 25 | 11,6 | 96 | 100|145 12 04 | 3 147,50 12400 147,50 12400
12 | 31 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 04 | 3 113,80 12200 113,80 12200
16 33 | 15,5| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 171,70 16100
16 | 33 | 155128132180 16 04 | 3 410,60 16400
16 | 41 |155| 80 | 84 | 132 16 04 | 3 235,60 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 349,20 20100
20 42 19,5160 164|214 20 04 | 3 626,90 20400
20 | 52 |19,5[100| 104|154 20 04 | 3 354,70 20200
Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

56
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za finu obradu visoke preciznosti

A SazaSilienjem od maksimalno 0,003 mm za to¢nu preciznost kuta i planarnu paralelnost
A Alat s korekcijom Ceonih ostrica

1| sy [

)\— o Q“/

w Vl%o ] || HPC DLC DLC DLC
s ZEFP

OAL

CsSST

Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
w3 w19 YRR
(NEW I 0= vi NEW [

DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53639... 53639... 53639...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 16 57 20 22 58 6 6 55,20 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 64,56 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 61,00 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 72,46 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 79,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 114,30 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 98,06 12100
12 30 11,0 73 75 120 12 6 147,30 12400
12 45 75 120 12 6 92,56 12200
16 40 15,0 44 45 93 16 6 196,60 16100
16 40 150 | 100 | 102 | 150 16 6 300,00 16400
16 65 102 | 150 16 6 159,10 16200
20 50 19,0 53 54 104 20 6 283,40 20100
20 50 19,0 98 100 | 150 20 6 370,70 20400
20 75 100 | 150 20 6 341,80 20200
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) °
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
- /T, Stranica 64+65
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Radijusno glodalo

b

2

\=45°
Wil g é NIRY DLC DLC
s ZEFP
@/ DCONMS
|
N
. | R\ \
-
< v
o] 2 ¢ \
o«
o — I
\ z = = = [
'
e Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a3 a3 w3 ] w3 3
[Elv [Edv  [Edv  [E] v
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 22 50 3 2 25,04 03100 31,68 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 31,14 04100 37,76 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 35,60 05100 43,30 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 34,62 06100 42,32 06100 34,62 06100 42,32 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 46,04 08100 54,68 08100 46,04 08100 54,68 08100
10 13 94 32 34 74 10 2 62,60 10100 72,22 10100 62,60 10100 72,22 10100
12 16 14 | 38 48 93 12 2 86,24 12100 99,66 12100 86,24 12100 99,66 12100
14 16 | 13,2 | 38 55 100 14 2 108,70 14100 126,70 14100 108,70 14100 126,70 14100
16 20 | 150 | 44 52 100 16 2 143,00 16100 164,20 16100 143,00 16100 164,20 16100
20 25 | 190 | 50 54 104 20 2 201,70 20100 230,60 20100 201,70 20100 230,60 20100
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni ¢

58
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Radijusno glodalo

\=45°
LIRSS égg%

ZEFP

7 e

3’

DLC

P T ~

iii!l :

1 e =
4/

e
gt

CESST

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard

DCONMS
\
_ | N
=
DN [ | o
E 7y
) ‘f 5 \ v
) E
o
<
! == ey
4_\»[)0%7 CESSSI
T3 T3
(NEW I (NEW I
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53607 ... 53608 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
3 10 2,7 32 47 75 3 2 30,06 03200 37,74 03200
4 13 3,7 36 47 75 4 2 37,38 04200 45,06 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 42,72 05200 51,38 05200
6 16 5,5 44 64 100 6 2 41,56 06200 50,20 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 55,26 08200 63,90 08200
10 25 9,4 60 61 101 10 2 75,10 10200 84,72 10200
12 26 14 60 63 108 12 2 103,50 12200 116,90 12200
14 26 13,2 | 60 65 110 14 2 130,40 14200 148,40 14200
16 30 150 | 92 102 | 150 16 2 200,20 16200 221,40 16200
20 40 190 | 92 100 | 150 20 2 242,00 20200 270,90 20200

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

(O3 (O3

NEW [ NEW [
Artikl br. Artikl br.
53609 ... 53 610...

EUR EUR

41,56 06200 49,24 06200
55,26 08200 62,94 08200
75,10 10200 84,72 10200
103,50 12200 124,60 12200
130,40 14200 159,30 14200
200,20 16200 221,40 16200
242,00 20200 250,60 20200

— v,/f, Stranica 64+65
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Radijusno glodalo

CESSSS

P
241. (

I
l.
i

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard

\=45° )
Wy é% < D DLC
FP
@/ DCONMS
|
_ \ N
-
<
DN | | o
I 7
5 —5 I \
- \
y) 2
o
< CESS CESS
4
—-\»DC%
T3 T3
(NEW T (NEW I
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br.
53607 ... 53608 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
3 10 2,7 82 97 125 3 2 40,08 03400 46,72 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 49,86 04400 56,46 04400
6 16 55 94 114 | 150 6 2 56,96 06400 64,66 06400
8 22 75 104 | 114 | 150 8 2 55,42 08400 64,06 08400
10 25 94 | 110 | 1M 151 10 2 100,10 10400 109,70 10400
12 26 1,4 | 105 | 106 | 151 12 2 137,90 12400 151,40 12400
16 30 | 150 | 192 | 202 | 250 16 2 286,00 16400 307,80 16400
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

60

(O T3 (O T3
NEW [ NEW [
Artikl br. Artikl br.
53609 ... 53 610...
EUR EUR
56,96 06400 64,66 06400
55,42 08400 64,06 08400

100,10 10400
137,90 12400
286,00 16400

109,70 10400
151,40 12400
307,80 16400

— v,/f, Stranica 64+65
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks Materijal lenirf::fsnc ma?err?ijala Oznaka materijala ma?erziiala Oznaka materijala maz:i)iiala Oznaka materijala
1.1 Opéi konstrukcijski éelik <800 N/mm? 1.0037 St37-2 1.0570  St52-3 10060 St60-2
1.2 Strojni celik <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Celik za cementiranje nelegirani <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 Celik za cementiranje legirani <1000 N/mm? 17131 16MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Kaljeni ¢elik nelegirani <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.05635 (€55
1.6 Kaljeni ¢elik nelegirani <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Kaljeni celik legirani <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8  Kaljeni éelik legirani <1300 N/mm?2 15755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565  48CrMo4
P 1.9 Lijevani ¢elik <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitrirani celik <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrirani éelik <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12  Celik za valjkaste lezajeve <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Opruzni éelik <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Celik za brzu obradu <1300 N/mm? 1.3344  $6-5-3 1.3255  $181-2:5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Alatni éelik za hladnu obradu <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316  X36 CrMo 16
1,16  Alatni &elik za vruéu obradu <1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov7 7
2.1 Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdajudi celik, feritni <750 N/mm? 14510  X3CrTi17 1.4528 X 105CrCoMo 182 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni <850 N/mm? 1.4460 X8CrNiMo275 1.4821 X 20CrNiSi25 4 14462 X2CrNiMoN2253
2.6 Nehrdajudéi éelik, austenitni <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 éelikotporan na toplinu <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sivolijevano zeljezo s lamelnim grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperirani lijev, bijeli 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperirani lijev, bijeli 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperiranilijev, crni 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperirani lijev, crni 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Aluminij (nelegirani, nisko legirani) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Legure aluminija < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Legure aluminija 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4  Legure aluminija 10-15 % Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 32583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Legure aluminija > 15 % Si <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Bakar (nelegirani, nisko legirani) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
4.7 Kovane legure bakra <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Posebne legure bakra <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Posebne legure bakra <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Posebne legure bakra >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412  Mesing s dugim strugotinama <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplasti PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duromeri Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plastika ojaéana vlaknima GFK* CFK** AFK***
416  Magnezij i legure magnezija <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram i legure volframa W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molibden i legure molibdena Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1  Cistinikal 24060  Ni99,6 24066  Ni99,2 2.4068  LC-Ni99
5.2 Legure nikla 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Legure nikla <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Legure nikla i molibdena 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Legure nikla i kroma <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Legure kobalta i kroma <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Legure visokootporne na toplinu <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Legure nikla, kobalta i kroma <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisti titanij <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10  Legure titanija <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Legure titanija <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.71564  TIAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kaljeni éelik 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

*Pojacano staklenim
vlaknima

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - AluLine - vretenasta glodala - ZEFP = 3

§§ %% gDC=2mm
B S 2 a, a, a,
=5 SE 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
= = N xDC xDC  xDC
Indeks )/l;]m m)/rcnm a,,, XDC n:Zm
41 700 300 1,0 0036 0028 0,020
4.2 700 300 1,0 0036 0028 0,020
4.3 420 200 1,0 0027 0021 0015
4.4 420 180 1,0 0027 0021 0015
4.5 280 140 1,0 0027 0021 0015
4.6 200 110 1,0 0018 0014 0010
4.7 180 100 1,0 0018 0014 0010
4.8 175 75 1,0 0018 0014 0010
4.9 175 75 1,0 0018 0014 0010
410 175 75 1,0 0018 0014 0010
411 280 125 1,0 0018 0014 0010
412 210 100 1,0 0018 0014 0010
413
414
415
416 220 130 1,0 0027 0021 0015
417
418
419

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - AluLine - vretenasta glodala - ZEFP

I g
8 35 0 DC = 3,0-3,5mm 0 DC = 4,0-4,5mm
S8 53
= e S a, a, a, a, a, a,
=5 SE 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
= @ = N xDC xDC xDC xDC xDC xDC
(CRLE myrcmn m/vrcmn a“m“" KO rr:;n ITIFTI
41 700 300 1,0 0,048 0037 0027 0063 0,048 0,035
4.2 700 300 1,0 0,048 0037 0027 0,063 0,048 0,035
4.3 420 200 1,0 0041 0032 0023 0054 0042 0,030
4.4 420 180 1,0 0041 0032 0023 0054 0042 0,030
4.5 280 140 1,0 0041 0032 0023 0054 0042 0,030
4.6 200 110 1,0 0027 0021 0015 0036 0028 0,020
4.7 180 100 1,0 0027 0021 0015 0036 0028 0,020
4.8 175 75 1,0 0027 0021 0015 0036 0,028 0,020
4.9 175 75 1,0 0027 0021 0015 0036 0028 0,020
410 175 75 1,0 0027 0021 0015 0,036 0028 0,020
411 280 125 1,0 0027 0021 0015 0,036 0028 0,020
412 210 100 10 0027 0021 0015 0,036 0028 0,020
413
414
415
4.16 220 130 1,0 0041 0032 0023 0054 0042 0,030
417
418
419
62

@DC=2,5mm

ao az ao
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,034

xDC
f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,026

xDC

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,019

@DC =3,0-3,5mm

€ ac ac
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

@ DC =4,0-4,5mm

ac ac ac
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

@ DC =6,0-7,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@ DC =5,0-5,5mm

a/) a(’ a/)
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

@ DC =8,0-8,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,100 0,075 0,050

@ DC =6,0-7,5mm

at ac aB
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@DC=10mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC xDC

f

z

mm

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120 0,089 0,060

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Indeks

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Indeks

4.

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,100 0,075 0,050

@DC=12mm

a a a

e e

xDC  xDC

f

z

mm

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,140 0,104 0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

@ DC =12,0-13,5 mm

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

@ DC = 14,0-15,5 mm

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

e ae e e € e € € e e
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

2 DC =16,0-17,5 mm

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

@ DC=18,0-19,5 mm

@ DC =20 mm

a

[} o
1.0dabir Prikladan

o,wé-leo,z 0,3a-90,4 0,6-1,0 -
xDC xDC xDC xDC xDC  xDC - g
58| e
i i g £ g
0,269 0219 0170 0316 0258 0200 @ O O
0,269 0219 0170 0316 0258 0200 @ O O
0221 0181 07140 0269 0219 0170 @ O* O
0,221 0181 0140 0269 0219 0170 @ O* O
0,221 0181 0140 0269 0219 0170 @ O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ ©O* O
0158 0129 0100 0190 0155 0120 @ ©O* O
0158 0129 0,100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0,100 0190 0155 0120 @ O* O
0158 0129 0,100 0190 0155 0120 @ O* O
0221 0181 0140 0269 0219 0170 @ O* O
* = prikladna samo za DLC-om prevucena glodala
@DC=25mm C e
1. 0dabir Prikladan
ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 -
xDC xDC xDC N
= | =
f S £ 2
min E 5 =
0213 0174 0135 @ O* O
0213 0174 0135 @ O* O
0,316 0258 0200 @ O O
0,316 0258 0200 @ O* O
0,316 0258 0200 @ O* O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O O
0221 0181 0140 @ O ©
0221 0181 0140 @ O ©
0221 0181 0140 @ O ©
0,316 0258 0200 @ O O
* = prikladna samo za DLC-om prevucena glodala
63
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - radijusna glodala - AluLine

Sl <
\"g’ Eg’ @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10 mm
% }g_; ig a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
gé ié 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
=] =N xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
L I i A A i i
41 750 450 0,03 0,054 0042 0030 0072 0,055 0,040 0,090 0,067 0045 0100 0075 0,050 0,120 0,089 0,060 07140 0,104 0,070
4.2 750 450 003 0,054 0,042 0030 0072 0055 0,040 0,090 0067 0045 0100 0075 0,050 0120 0,089 0,060 07140 0,104 0,070
4.3 600 360 003 0041 0,032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0,035 0080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.4 400 240 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.5 400 240 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.6 230 170 0,03 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0025 0060 0,045 0,030 0,080 0060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.7 190 145 0,03 0027 0,021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0,025 0060 0045 0,030 0,080 0060 0040 0,100 0,075 0,050
4.8 80 55 003 0027 0,021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0025 0060 0,045 0,030 0,080 0,060 0040 0,00 0,075 0,050
4.9 80 55 003 0027 0,021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0025 0060 0,045 0,030 0,080 0060 0040 0,100 0,075 0,050
410 80 655 003 0027 0,021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0025 0060 0,045 0,030 0,080 0,060 0040 0,100 0,075 0,050
4.1 145 85 003 0027 0,021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0,025 0060 0,045 0,030 0,080 0060 0040 0,100 0,075 0,050
412 188 105 003 0027 0,021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0,025 0060 0,045 0,030 0,080 0060 0040 0,100 0,075 0,050
413 240 145 0,03 0,135 0,104 0075 0200 0,149 0,100 0240 0,179 0120 0300 0,224 0,50 0,400 0,298 0,200
414 65 40 0,03 0,135 0,104 0075 0200 0,149 0,100 0,240 0,179 0120 0,300 0,224 0,150 0,400 0,298 0,200
4.15
4.16 350 210 003 0041 0,032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
417
4.18
4.19

0 Referentne vrijednosti posmaka za radijusno i torusno glodalo mozete pronaci u nasem glavnom katalogu u segmentu VHM glodala na — Stranica 356

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - AluLine - glodala za grubu obradu visoke preciznosti

= <
\’g Eg’ @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm gDC=12mm @DC=16 mm
% -:i %g a, a, a, 5 a, a, 5 a, a, a, a, a, a, a, a,
ié 'ZE 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
= % =N xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
IEELE m)/l;]iﬂ m)lrbﬁm 80 XDC n:Zm rrfzm rrf?n n:Fn mffn
41 500 360 2,0 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.2 500 360 2,0 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.3 300 220 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.4 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.5 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.6 150 110 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.7 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.8 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.9 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
410 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
411 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
412 150 110 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
413
414
4.15
4.16 200 140 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
417
4.18
4.19
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Podaci o rezanju

Indeks

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Indeks

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC=12mm

ae

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01

xDC

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,500
0,500

0,140

aE

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,373
0,373

0,104

ae

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,250
0,250

0,070

@DC=20mm

ae

aE

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,060

xDC
fZ

mm
0,042
0,042
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,036

xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=14mm

xDC

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,548
0,548

0,164

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,424
0,424

0,127

1. Odabir

® 000000000 0 0 (i

Stlaceni zrak

ae ae ae
-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,300
0,300

0,090

o
Prikladan

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0O0O MMS

@DC=16 mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,592
0,592

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,108
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,452
0,452

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,350
0,350

0,120

@DC=20mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,712
0,712

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,581
0,581

0,219

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,450
0,450

0,170

.
1. Odabir

® 00000000000 0 0

Stlaceni zrak

o
Prikladan

OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 O MMS

o
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VHM glodala
Uvod

Sadrzaj
Pregled visokouCinkovitih glodala 66
Proizvodni program 67-72

Tehnicke informacije

Podaci o rezanju 73-79

Pregled visokoucinkovitih glodala

WNT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodnji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oCekujete najbolje
moguce rezultate, preporucujemo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

2
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[ 15 o E x
§ E x o ® é 2 é © % %
R | 8 BE8s o 5|l 8| 8| £E| & |3 5
s £ |5 Extizg|%| 5\ :=s|35|¢§|28
= @ o- 2o R 88 © » o a © © » | ©
& S §=2¢gc S 3 =
o] ~ = S 3 > < k=]
7 = & N 2 = o 5] ©
LR = (Z)DC&%E%ﬁQJJ YY)l & gm0 &
MonsterMill
TCR | 4-5 ° * » HPC | [J
- 4-20 == 67-69
h w03
~ w4 e S TE
2-16
[ w03
— —
b (O3
CircularLine
CCR S o e
. 6-20 == || HPC 70
u Ti 5 we [T ] =, u

66
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

5

DCONMS

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
>
e
=3 =3 =3 =3
~Fpofe =] = = =
CESSSS
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvorniki standard ~ Tvornicki standard
(a3 w0 J3 (O3 w3 3
NEW R NEW R NEW IR NEW R
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
6 0,1 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
6 01 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 080007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
16 0,3 36 15,5 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
Celik
Nehrdajuci celik o o ) f¢)
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu ° ° ° °
Kaljeni celik
1) Glodalo nije pogodno za glodanje punog utora, nego samo za trohoidno glodanje utora i podrezivanje! — V,/f, Stranica 74+75
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Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN i
PRFRAD3 ‘
> ?—{ i E /
X d4 /
=
[ /
<
A
CESSSS CESS=S
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
(O3 (O 3 (O T8 (O3
(NEW T (NEW I (NEW I (NEW IF
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 0,8 10,5 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 1,0 17,0 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 iI'5 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 2,0 17,0 177 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 15 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 0,5 21,0 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 1,6 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 1,0 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Celik
Nehrdajuci Celik o) o o o

Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali
Visokootporan na toplinu ) ) ) )
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 74+75
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Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

TCR

ZEFP

HPC

i
v
v

DPX52S

DRAGONSKIN

i

CESST

DPX52S

DRAGONSKIN

I
|

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard

=
o
DN i
PRFRAD3 [ ;
> I F i E
X 4
=
/] =
.
ook,
(a3 he((0 I3
(NEW R NEW IR
DC.; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 40 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4
12 05 | 26,0 38 83 12 4 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12010 109,00 12010
12 12 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12030 109,00 12030
14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 20 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 30 [ 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 40 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 1,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16020 184,10 16020
16 25 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16025 184,10 16025
16 3,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16030 184,10 16030
16 32 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16040 188,10 16040
18 10 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 20 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 30 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 40 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
20 20 | 410 54 104 20 4 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 410 54 104 20 4 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 104 20 4 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 104 20 4 238,10 20050 258,40 20050
20 6,3 | 41,0 54 104 20 4 241,40 20063 261,80 20063
20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
Celik
Nehrdajuci Celik o) o
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu (] L]

Kaljeni Celik

cuttingtools.ceratizit.com

(O T8 (O3
(NEW I (NEW I
Artikl br. Artikl br.
52507 ... 52 508 ...
EUR EUR
141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140
190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140
298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

326,50 20110
326,50 20120
329,50 20130
329,50 20140

346,80 20110
346,80 20120
349,90 20130
349,90 20140

— v,/f, Stranica 74+75
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Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

CCR || A=40° @% )
Ti y=10° —1| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
‘ﬁ DCONMS
T
4l 2 /
- | S F /
o ‘T 7 ’ 7
5 x i
s
o
< =3 =3 =3 =3
_ _
* ,\ v ) ) )
DC E CESSSS
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvorniki standard ~ Tvornicki standard
(a3 w3 3 (33 (a3
(NEW IR (NEW I NEW I NEW I
DC ¢ |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 509 ... 52510 ... 52509 ... 52 510...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,1 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Celik
Nehrdajuci celik ) o o o
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu ® ) ) )

Kaljeni celik
- v,/f, Stranica 76+77
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Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Radijusno glodalo

\=40°
TC R V5=1 00 @@

g

ZEFP

DCONMS

4H444

LPR

«—— APMX

OAL

DG

e
§a"

ESSST

DPX52S

DRAGONSKIN

1

9
2

i

ESSSI

DPX52S

DRAGONSKIN

]
7

o
I

=N

]
/

/
i

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

w03 (3 T3
[NEW R [NEW R
DC.; | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
52513 ... 52514 ...

mm mm mm mm mm EUR EUR

2 4 18 | 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 | 80 6 4

3 5 44 | 80 6 4

3 5 18 | 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 | 80 6 4

4 8 18 | 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 | 80 6 4

5 9 18 | 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 | 44 | 80 6 4

6 10 | 18 | 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 | 64 | 100 8 4

8 12 | 22 | 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 | 14 | 60 | 100 10 4

10 | 14 | 26 | 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 | 16 | 55 | 100 12 4

12 | 16 | 28 | 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 | 20 | 52 | 100 16 4

16 | 20 | 34 | 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000

Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

114,30 12100

157,60 16100

(O T8 (O3
(NEW I NEW [
Artikl br. Artikl br.
52513 ... 52514 ...
EUR EUR
63,40 02100 75,90 02100
63,40 03100 75,90 03100
63,40 04100 75,90 04100
67,23 05100 79,42 05100
67,23 06100 79,42 06100
68,47 08100 85,05 08100
88,85 10100 109,00 10100

136,50 12100

195,30 16100

— v, /f, Stranica 78+79
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Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Ceono torusno glodalo

A 13 = zaprogramirani radijus kuta
4 APMX ne odgovara maksimalnoj dubini rezanja

TeR |15 A 2 | wee || m

N
ZEFP

ﬁ/ DCONMS

DPX52S

DRAGONSKIN

O 1

g
! ==
‘ém

-
<C
,A N (©]
1 oon )
& <t T -
= 1
o l \alld
< A
=3 =
DG =3 =3 =3 =,
CE===3 CE==—=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

NEW I NEW I NEW I =0 vi

DC . APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
I 52 511 ... 52 512 ... 52511 ... 52 512 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 35 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 68 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 | 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Celik
Nehrdajuci celik [o) o o o
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu [} ) ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 78+79
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materijala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Pojacano aramidnim

vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MonsterMill - TCR, vretenasta glodala

@gDC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @gDC=8mm

;% g g >_Z<__) g g de de de de de e Qe Qe aAe de de de

S E S S E S 0102 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

= 532 = 532 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Indeks @00 &eaDC L E e mm mm mm mn o
2.1 110 88 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0,031 0021 0050 0037 0,025
2.4 80 64 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
25 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0037 0,025
2.7 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0,035 0080 0,060 0,040
5.1 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0,054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0080 0,060 0,040
5.2 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0,054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.3 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0,035 0080 0,060 0,040
5.4 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.5 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0,035 0080 0,060 0,040
5.6 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.7 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0,035 0080 0,060 0,040
5.8 55 44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 05 0045 0035 0025 0060 0045 0,030 0070 0052 0,035 0,100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.1 80 64 1,0 05 0027 0021 0015 0040 0030 0,020 0,050 0037 0025 0060 0,045 0,030

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MonsterMill - TCR, vretenasta glodala

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC =12mm @DC=16 mm
= =
56 5O 1S S . 2 a e e e e a a 2 a a
S S 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
S S xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Indeks Vo Ay XDC fa fa f, f; f; f, f, f f fa fa f, f, f,
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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52503 .../52304 .../ 52507 ... / 52 508 ...

Indeks

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@DC=10mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,120
0,100
0,080

f.
mm

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,089
0,075
0,060

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

52305 .../ 52 506 ...

Indeks

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@ DC=20mm

a

ae e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

fa
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

f,
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

cuttingtools.ceratizit.com

[ ]
1. Odabir

Emulzija

Stlaceni zrak

gDC=12mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

o
Prikladan

MMS

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

@DC=16 mm

ae ae
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

a
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
01-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

a.
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

[
1. Odabir

® 0 0 06 06 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 & M

Stlaceni zrak

MMS

Prikladan
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Referentne vrijednosti podataka o rezanju - CircularLine - CCR-Ti, dugacka

Indeks

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Dugacki

Ve
m/min

200
180
160
160
140
140

120
80
80
60
60
60
60
60
140
120
100

maks. kut pritiska

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°

.
0,05xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

@DC=6mm

ae

a

010xDC 0,15xDC

f.
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

hn

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

ae
0,05xDC

fz
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

@DC=8mm

Y
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,049
0,049
0,037

Y
0,15xDC

fz
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,030

m

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

.
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

@DC

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,063
0,063
0,047

=10 mm

ae
0,15xDC

f.
mm

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,052
0,052
0,039

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - CircularLine - CCR-Ti, iznimno dugacka

Indeks

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

iznimno dugacko

Vo
m/min

170
150
130
130
110
110

100
70
70

120
100
90

maks. kut pritiska

40°
40°
40°

40°
40°
40°

ae
0,056xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,022

@DC=6mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,016
0,016
0,016

0,022
0,022
0,016

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

hn

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006

0,008
0,008
0,006

0 Dubina rezanja odgovara duljini o$trice

76

ae

@DC=10mm

ae

0,06xDC 0,10xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,036
0,036
0,036

0,045
0,045
0,036

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

ae
0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,045
0,045
0,045

0,054
0,054
0,045

@DC=12mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,032
0,032
0,032

0,038
0,038
0,032

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010

cuttingtools.ceratizit.com
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Indeks

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Indeks

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Y
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,113
0,113
0,085

ae
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,058
0,058
0,058

0,076
0,076
0,058

@DC=12mm

a a
0,10xDC 0,15xDC

ik f,

mm mm
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,080 0,065
0,080 0,065
0,060 0,049

@DC=16 mm

a
0,10xDC

f,

mm
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0114 0,036
0,041 0,013
0,041 0,013
0,041 0,013
0,054 0,017
0,054 0,017
0,041 0,013

cuttingtools.ceratizit.com

m

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,06xDC

f,
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,080
0,080
0,080

0,107
0,107
0,080

Y
0,05xDC

fz
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,117
017
0,117
017
0117
0117
0117
0,117
0,157
0,157
0,117

@DC=20mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,133
0,133
0,133
0,133
0,133
0,133

0,057
0,057
0,057

0,076
0,076
0,057

@DC=16 mm
N .
0,10xDC 0,15xDC
Tz f2
mm mm
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,111 0,090
0,111 0,090
0,083 0,068
(]
1. Odabir
0042 e
0,042 e
0,042 e
0042 e
0042 e
0,042 e
0018 e
0018 e
0018 e
0,024 e
0,024 e
0018 e

N

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

(@)
Prikladan

MMS

a
0,05xDC

f,
mm

0,268
0,268
0,268
0,268
0,268
0,268

0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,217
0,217
0,163

@DC=20mm

a .
0,10xDC 0,15xDC

f, f,

mm mm
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,153 0,125
0,153 0,125
0,115 0,094

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

[
1. Odabir
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MonsterMill - TCR, radijusna glodala

@DC=2mm @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

;% e g e ae & 2 2 2 e e e e e a

% g = 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04

A N 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
i PN [ O (= T ST A N (N B
21 60 55 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0029 0,023
2.2 55 50 0,1-0,2 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0,029 0,023
2.3 45 40 01-0,2 0009 0,007 0,011 0,008 0,012 0009 0012 0009 0018 0014 0,029 0,023
2.4 45 40 01-0,2 0009 0,007 0,011 0008 0,012 0009 0012 0009 0018 0014 0,029 0,023
2.5 55 50 01-02 0009 0,007 0011 0008 0012 0009 0012 0009 0018 0014 0029 0,023
2.6 55 50 01-0,2 0009 0,007 0010 0008 0,012 0010 0012 0010 0020 0015 0,025 0,020
2.7 33 28 01-02 0012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.1 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.2 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.3 33 28 01-02 0012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.4 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.5 33 28 01-02 0012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.6 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.7 33 28 01-02 0012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.8 33 28 01-02 0,012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030
5.9 65 60 01-02 0017 0013 0020 0014 0022 0017 0022 0017 0034 0025 0,053 0,042
5.10 55 50 01-02 0,014 0011 0017 0012 0019 0014 0019 0014 0029 0022 0046 0,036
5.1 45 40 01-02 0012 0009 0014 0010 0016 0012 0016 0012 0024 0018 0,038 0,030

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MonsterMill - TCR, ¢eono torusna glodala
929511 .. /52512 ...

@DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= ©@DC= @DC= ODC= [ ] o
2mm 3mm 4mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12mm 16 mm 1. 0dabir Prikladan
;% 8% a EN . a. a a a; a, a,
% E g 01-10 0110 0110 01-10 0110 0110 01-10 01-1,0 0,1-10 -
a N 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC . g
ndoks ||t e w0 m s  m | m | m om om om B2 2
21 120 110 006 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 0150 0180 e
2.2 110 100 006 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 07150 0180 e
2.3 90 80 006 0015 0040 0,05 0065 0075 07100 0120 07150 0180 e
24 90 80 006 0015 0040 0,055 0065 0075 07100 0120 0150 0,180 e
2.5 110 100 006 0015 0040 0,05 0065 0075 07100 0120 0150 0180 e
2.6 110 100 006 0015 0040 0055 0065 0075 07100 0120 0150 0180 e
2.7
5.1 65 55 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 07150 0180 e
5.2 65 55 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 07150 0180 e
5.3 65 55 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 07150 0180 e
5.4 65 55 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 0150 0180 e
5.5 65 55 006 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 07150 0180 e
5.6 65 55 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 07100 0120 07150 0,80 e
5.7 65 55 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 07150 0,180 e
5.8 65 55 0,06 0015 0040 0,05 0065 0075 0100 0120 07150 0,180 e
5.9 130 120 0,06 0040 0060 0070 0090 0120 0150 0180 0210 0300 e
5.10 110 100 0,06 0030 0040 0,060 0080 0100 0120 0150 07180 0240 e
5.1 90 80 0,06 0015 0040 0,055 0065 0075 0100 0120 07150 07180 e

78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Podaci o rezanju

52513 .../ 52514 ...

Indeks

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10mm

a
0,1-0,2
xDC

fz
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

a
0,3-0,4
xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

a
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

a
0,3-0,4
xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

[ ]
1. Odabir
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CERATIZIT \ Performance Ultratvrdi rezni materijali

Uvod
Sadrzaj
Pregled PKD glodala 80 CERATIZIT \ Performance
Proizvodni program 81-88 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne u¢inke.

Tehnicke informacije ) o .
Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda

Podaci o rezanju 89-91 CERATIZIT Performance koncipirani su za specijalne primjene
i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama. Ako u svojoj
proizvodnji postavite najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te
oCekujete najbolje moguce rezultate, preporuCujemo vrhunske
alate iz ove linije proizvoda.

Pregled PKD glodala

Broj zubaca
Promjer u mm
S prevlakom
Bez previake

Visokootporan na toplinu

Kaljeni éelik
C Puni radijus

Izvedba alata

| | Radijus
[ |
O

Stranica

Nehrdajuéi celik

Lijevano zeljezo

NeZeljezni metali
L Skosenje

L 0stro

Vrsta alata

Celik

ZEFP @DC »
Vretenasta glodala

Al

=
N
i
2
d

w1

2-12 82

w13

[}
= L -

W | 410 10-32

83

O 0O 0o 0O

84

@

m T3

=
- .
N
°
!|H! !II!! !IH! !I"!
%4/‘ %4/’ %;1‘ %4/‘ Ugradna duljina
4 i i f

Radijusna glodala

2-20

O 8

=

:
[ J

d
iy
"

w1

Torusna glodala

2-20 [] 86+87

=
T
N
[ ]
i
u
i

w3

Uvrtna glodala

M

W | 410 10-32 ), 88
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CERATIZIT \ Performance

Vretenasta glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Vretenasto glodalo
A Prijelazni kuta=45°
\=0° )
W ¥,=0° N =
ZEFP
& 2 ﬂ DCONMS
D
N
k o
DN ]
i ‘
5 [AE:
> -
‘ s
o
<
¢ _ _
N ey =
44»DC-<—CHW CIsSSSY
a8 a8
NEW R NEW R
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50 010 50010
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,8 1 21 57 6 0,1 2 175,60 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 181,00 03300
4 8 3,5 13 21 57 6 0,1 2 194,70 04100
4 8 3,5 26 64 100 6 0,1 2 200,20 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 211,10 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 216,60 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 233,00 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 238,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,1 2 304,60 08100
8 16 7,2 52 64 100 8 0,1 2 315,60 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 362,00 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 367,50 10300

Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stranica 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Vretenasta glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Vretenasto glodalo

A Prijelaznikuta=15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

i
v
v

DCONMS

-
5
DN
£ T
- > —_
| E V|
=
—slpck—
YR
[NEW [
DC. |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl br.
50011 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 |20 [ 17 ] 6 39 | 75 6 1 131,80 02100
2 | 20 |17 | 10 | 39 | 75 6 1 131,80 02300
2 |20 |17 | 14| 39 | 75 6 1 131,80 02200
3 | 25 | 25| 9 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25 | 25| 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25 | 25| 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
4 | 25 | 35| 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 | 35| 20 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 | 35| 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04200
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05300
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 202,90 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 202,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 202,90 06200
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 263,60 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 263,60 08300
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 299,10 10100
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 299,10 10300
2 | 90 | 110 | 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
2 | 90 | 10| 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12300
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

82
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CERATIZIT \ Performance

Vretenasta glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Vretenasto glodalo
wo| Vo ||

DCONMS

e ——
_ ‘ N
<
DN o
o
% BE:
x —
=
o
<
¢
"
#DC# CESSSY
a3 a3
NEW I NEW I
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50013... 50013 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 12 54 | 19,0 21 57 6 4 345,10 06100
6 12 54 | 38,0 64 100 6 4 350,60 06200
8 16 72 | 26,0 28 64 8 4 457,70 08100
8 16 72 | 52,0 64 100 8 4 465,90 08200
10 20 90 | 31,0 34 74 10 4 564,40 10100
10 20 9,0 | 62,0 60 100 10 4 572,60 10200
12 24 11,0 | 36,5 39 84 12 4 646,40 12100
12 24 11,0 | 73,0 70 115 12 4 660,10 12200
16 32 15,0 | 44,0 45 93 16 4 851,50 16100
16 32 15,0 | 88,0 82 130 16 4 892,50 16200
20 38 19,0 | 52,5 54 104 20 4 1.043,00 20100
20 38 19,0 | 105,0 | 110 160 20 4 1.109,00 20200
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Planarna glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Vretenasto glodalo
200 || Y) ||
Wolly-o N Cﬂ =
W
7 ‘
. N
j n
DN,| ! !
‘ <
‘ o
x |
5 ‘ -t
! <
||z
<
. CEsSsS
»‘»DC%W
ma(_ ]38
NEW I
DC |APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br.
50015...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 5 96 | 250 | 27 67 10 0,2 4 594,90 10200
12 5 116 | 30,0 | 33 78 12 0,2 4 594,90 12200
16 10 156 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 668,70 16200
20 10 196 | 50,0 | 54 104 20 0,2 6 745,70 20200
25 10 | 246 | 625 | 68 124 25 0,2 8 974,50 25200
32 10 | 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 1.246,00 32200

Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

84

— v, /f, Stranica 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Radijusno glodalo

A Prijelaznikuta=15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS

|
[ Y
FA ﬁQ
OAL

LPR
o
P4
APMX
LH

~lpchk-

ma 3

[NEW [

DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.

50014

mm mm mm mm mm mm mm EUR

2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 134,50 02100
2 | 20 | 17 | 10 | 39 | 75 6 1 134,50 02200
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 134,50 02300
2 | 20 | 17 | 35 | 39 | 75 6 1 134,50 02400
3 | 25|25 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25|25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
3 | 25|25 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 |35 | 39 | 75 6 2 159,10 03400
4 | 25 |35 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 |35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04200
4 | 25 |35 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 |35 | 39 | 75 6 2 164,60 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 208,40 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 208,40 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 249,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 208,40 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 266,30 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 266,30 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 280,00 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 288,20 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 304,60 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 288,20 10300
12 | 90 | 10| 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 1,0 | 40 | 55 | 100 16 2 373,00 12200
12 | 90 | 1,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12400
16 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 44950 16200
16 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 44950 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 567,10 20400

Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
- v,/f, Stranica 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Torusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Torusno glodalo

A Prijelaznikuta=15°

A =0°
w VZ=0° é% % N J
ZEFP
T_ZZF ﬂ wtk
7 Lo
Ay &
: =
o
DN ‘
o
5 ‘ > 5 J
=
%
be,l - [
RE
YR
[NEW [
DC., | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
50 012
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 032017 6 39 | 75 6 1 137,10 02103
2 |03 |20 | 17| 10 | 3 | 75 6 1 137,10 02203
2 103 |20 | 17| 14 | 3 | 75 6 1 137,10 02303
2 | 03 |20 |17 | 3 | 39 | 75 6 1 137,10 02403
3 | 0325 25| 9 39 | 75 6 2 165,50 03103
3 | 03|25 | 25| 15 | 3 | 75 6 2 165,50 03203
3 | 03|25 |25 | 21 | 3 | 75 6 2 165,50 03303
3 | 03|25 | 25| 3 | 39 | 75 6 2 165,50 03403
4 | 03 | 25|35 | 12 | 39 | 75 6 2 171,20 04103
4 | 03 | 25|35 | 20 | 39 | 75 6 2 171,20 04203
4 | 03 |25 |35 | 28 | 39 | 75 6 2 171,20 04303
4 | 03 | 25|35 | 3 | 39 | 75 6 2 171,20 04403
5 | 03 |30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 179,70 05103
5 | 03 |30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 179,70 05203
5 | 03 |30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 179,70 05303
6 | 03 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06103
6 | 03 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06203
6 | 03 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06403
6 | 05 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06105
6 | 05 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06205
6 | 05 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06405
6 | 10 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06110
6 | 10 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 251,40 06310
6 | 10 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06410
8 | 03|70 | 72| 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08103
8 | 03|70 | 72| 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08203
8 | 05|70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08105
8 | 05|70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08205
8 | 10 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08110
8 | 10 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08210
8 | 20| 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08120
8 | 20 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 288,40 08920
8 | 20| 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08220
10 | 05 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10105
10 | 05 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10305
10 | 10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10110
10 | 1,0 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10310
10 | 15 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10115
10 | 15 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10315
10 | 20 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10120
10 | 20 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10320

Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 90+91
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Torusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Torusno glodalo
A Prijelaznikuta=15°
\=0° )
Wy <||
ZEFP
— DCONMS
(h il soous .
i i
Ay &
-
i <
O
DN ‘
o !
IER i
=
o
<C
be,l - [
RE
YR
NEW R
DC.,| RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br
50 012
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 | 30 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10130
10 | 30 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 328,20 10230
10 | 30 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10330
12 | 05 | 90 | 11,0 | 36 | 60 | 105 12 2 348,10 12105
12 | 05 | 90 | 11,0 | 58 | 60 | 105 12 2 348,10 12305
12 | 10 | 90 | 11,0 | 36 | 60 | 105 12 2 348,10 12110
12 | 10 | 90 | 11,0 | 58 | 60 | 105 12 2 348,10 12310
12 | 15 | 90 | 11,0 | 36 | 60 | 105 12 2 348,10 12115
12 | 15 | 90 | 11,0 | 58 | 60 | 105 12 2 348,10 12315
12 | 40 | 90 | 11,0 | 40 | 52 | 100 16 2 390,70 12240
16 | 30 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 467,50 16130
16 | 50 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 467,50 16250
20 | 60 | 130 | 190 | 60 | 140 | 160 20 2 478,90 20260
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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Ultratvrdi rezni materijali
Uvrtna glodala s ozubljenjem za finu obradu

PKD Uvrtno glodalo
\=20° /IR
Wolly-o N % =
ZEFP
% DCONMS
w THSZMS
T
it
B
DN mn
DRVS §\§
L .
— %
J ;[
d =
o
<
—-——DC—
CHW
=0 vs
DC |APMX| DN | OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP [THSZMS Artikl br.
50015...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0 | 5 96| 22| 55 |02 8 | 4 | M5 584,50 10100
12 | 5 15| 2| 65 | 02| 8 | 4 | M6 592,50 12100
16 | 10 |138| 28 | 85 |02 | 13 | 5 | M8 657.30 16100
20 | 10 | 180 | 30 | 105 |02 16 | 6 | M0 735,30 20100
25 | 10 | 210 | 35 | 125 |02 | 18 | 8 | MM 838,20 25100
32 | 10 200 35 | 170 |02 | 27 | 10 | M6 1.045,00 32100

Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materijala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Pojacano aramidnim

vlaknima
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - PKD glodala

Indeks

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

90

Ve
m/min
700
600
450
350
250
400

300-800

100-350
80-150
100-150
700
500-800

50011/50 012
a, max.

mm de
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC

50010/50 013
a, max.

mm de
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC

50014
ap Max.

mm de
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC

b

a, max.
mm
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

0,9xAPMX

0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

50015
& ap Max.
mm

0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC

ae

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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Podaci o rezanju

(] (@)
1. Odabir Prikladan

gDC= ©@DC= ©ODC= ODC= ©@ODC= @©ODC= ODC= ODC= ODC= @DC= O@DC= ODC=
2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm

0,018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,018 00265 0,035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,018 00265 0,035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o

0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,021 00305 004 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 02 0,22 0,26 ° o
0,025 0,0375 0,05 0,075 01 0,15 02 0,25 0,3 04 044 0,46 ° o
0,021 00305 004 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 02 0,22 0,26 ° o

0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,021 00305 004 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 02 0,22 0,26 ° o

cuttingtools.ceratizit.com 9



CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanije s okretnim plo¢icama

Uvod

SadrZaj
Objasnjenje simbola 92 CERATIZIT \ Performance
Pregled 92 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne uginke.
Proizvodni program 93-96
. . . Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda
K 97-99
Referentne vrijednost podéta a0 re.zanju CERATIZIT Performance koncipirani su za specijalne primjene
Pregled kanala za odvodenje strugotina 99 i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama. Ako u svojoj
proizvodnji postavite najvise zahtjeve u smislu radnog ucinka te
oCekujete najbolje moguce rezultate, preporuCujemo vrhunske
Obja§njenje Simbola alate iz ove linije proizvoda.
3 Bo¢ tarnje hladen;
0CNno unutarnje niadenje
" j j
/NF = Brojzubaca
® = Glavna primjena
O = Sporedna primjena
Pregled - alati za noSenje
‘ Ap maks. Raspon 0 Stranica
mm mm
MaxiMill - vretenasto glodalo C 271-12
6,8 032-40 93
MaxiMill - nasadno glodalo A 271-12
6,8 0 40-250 94
MaxiMill - nasadno glodalo A 271-12 HFC g
26 0 40-250 94
Pregled - glodace okretne ploCice _£
0strice po okretnoj = g s %é 5
Okretna ploCica plocici E2=223 Stranica
SOHU 1204..
8 [ 2N BN J [ 95
XOHU 1204.. G
2 &l © 96
92 cuttingtools.ceratizit.com



Alati za glodanije s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance e NosMi 97

MaxiMill - Vretenasto glodalo C 271-12

>
n o
s
o
_L.APMX
LH
OAL
D=0 28/40
Oznaka DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ;s |RPMX Okretna plo€ica Artikl br.
Pritezni moment 50786 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 326,10 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
R
— . = m o —
TORX®- D-kljuc Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijaé
|zmjenjiva o$trica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 5,26 054 9,15 120 438 303 3,14 859 102,50 032

cuttingtools.ceratizit.com 93
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Sustav MaxiMill 271

MaxiMill - Uti¢no glodalo A 271-12

A 8reznih bridova po okretnoj reznoj plocici

DHUB

>
DCONMS
" —
()
=K
<
DC
DCX
D=0 28/40 [LEW 28/40
Oznaka DC | DCX | ZNF [APMX| OAL |DHUB| DCONMS s | RPMX Okretna plocica Artikl br. Artikl br.
Pritezni moment 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A271.40.R.04-12 | 40 | 53 | 4 | 6,8 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 417,80 05005
A271.63.R.07-12 | 63 |76 | 7 | 6,8 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 06307
A271.80.R.06-12 | 80 |93 | 6 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 08006
A271.80.R.08-12 | 80 |93 | 8 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 611,40 08008
A271.100.R.07-12 | 100 | 113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 672,50 10007
A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 764,30 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 815,20 12508
A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 937,50 12512
A271.160.R.09-12 {160 173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 947,70 16009
A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.101,00 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.188,00 20011
A271.200.R.17-12 [ 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.343,00 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.430,00 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.680,00 25021
MaxiMill - Uticno glodalo A 271-12 HFC
DHUB
2 DCONMS
m
j—y 2
: x| ©
2ql @)z
DC
[EW 28/40
Oznaka DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Okretna Artikl br.
Pritezni moment|  plocica 50788 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 417,80 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 529,90 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 611,40 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
B
i §j —e- / e m ey
TORX®- T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodeci vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijacé
Izmjenjiva ostrica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
40 (5078704004) 5,26 054 3,91 040 9,15 120 12,48 151 438 303 3,14 859 102,50 032
50-250 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 102,50 032
50 (5078805004) 5,26 054 424 050 9,15 120 17,14 154 4,38 303 3,14 859 102,50 032
94 cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanije s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271

SOHU

Oznaka Ic D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 17 | 500 | 74
-M50
CTCP230

-M50
CTPP235

SOHU SOHU
[ 18/61 D=3 18/61
1SO RE Artikl br. Artikl br.
51138... 51138...
mm EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 25,78 02000 25,78 12000 25,78 32000 25,78 42000
Celik ° ° o o
Nehrdajuci Celik o) o ° °
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
70 Okretne plocice s kanalom za odvodenje -M50 su isporucive od 2019.
-F50 -R50 -R50 -F50
CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

SOHU SOHU SOHU SOHU

D=1 /17 [EW 61 DEM 8/61 [EW 1H/D4

1SO RE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
51140... 51139... 51139... 51140...

mm EUR EUR EUR EUR

1204ABSR\ 0,8 31,70 47000 25,78 52000 25,78 62000 31,70 17000

Celik ° o o

Nehrdajuci celik )

Lijevano Zeljezo ® L

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu )

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

95




CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanije s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271

XO0HU

Oznaka

Ic D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 | 88 | 73 5,00

XO0HU

96

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
[ /61
IS0 RE Artikl br.
51141 ...
mm EUR
1204ABSR| 08 31,91 12000
Celik °
Nehrdajuci Celik o
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Curstoca B"?.j Oznaka materijala
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037  St37-2
<800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 €45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131  50MnSi4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14
<850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 13344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 86
<1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51
<850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813
<750 N/mm? 14510 X3CrTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X3CrNi134
<850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275
<750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 06010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 08135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMn1
<400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1
<400 N/mm? 3.2581  G-AISi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
<350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200HB 20916  CuAl5
<300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 35200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
24060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
<850 N/mm? 24360  NiCu30Fe
24600  NiMo29Cr
<1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718  X45CrSi93
<1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

*Pojacano staklenim
vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Indeks
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

CTCP230

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90
150
150
60
80

60
80
60
80

CTPP235

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

CTCM235

3 R 3 R 3

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

Rezni materijal tvrdi (v, 1) — Zilav (v;{)

CTPM240

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90
120
120
80
120
80
120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

CTCK215

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

DRAGONSKIN|

CTPK220

3 R 3 R 3 R 3

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

DRAGONSKIN

CTC5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60

cuttingtools.ceratizit.com
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Podaci o rezanju

Sustav MaxiMill 271-12

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Za standardne okretne plocice

F

Ve f, A
Materijal m/min mm mm
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu 25-80 0,10-0,25 0,3-6,0

Kaljeni celik

Za ploGice za Siroko zavrSno glodanje

F
Ve f, a
Materijal m/min mm mm
Celik 150-250  0,20-0,40 0,3-4,0
Nehrdajuci celik 150-200  0,15-0,30 0,3-4,0
Lijevano Zeljezo 250-350  0,15-0,35 0,3-4,0
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu 25-80 0,10-0,35 0,3-4,0
Kaljeni celik
Za alate HFC
F
Ve f, a,
Materijal m/min mm mm
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

Pregled kanala za odvodenje strugotina

Model

Fini

-F50

A Pozitivna geometrija

A Srednje gruba obrada

A Zanestabilna stezanja kod
obrade Celika

A Prviizbor za nehrdajuce Celike

CTC5240

-M50

A Univerzalna geometrija

A Srednja do jaca gruba obrada

A Prviizbor za opée celiéne
materijale

-R50

A Stabilna geometrija

A Jako gruba obrada

A 7ajake isprekidane rezove NN

A Prviizbor za materijale na bazi ‘ | !
liievanog Zeljeza N

cuttingtools.ceratizit.com

M R
Ve f, a, Vo f,
m/min mm mm m/min mm
150-250 0,20-0,40 0,3-6,0 150-250 0,20-0,40
150-200 0,15-0,30 0,3-6,0 150-200 0,15-0,30
250-350 0,15-0,35 0,3-6,0 250-350 0,15-0,35
25-80 0,10-0,35 0,3-6,0
M R
Ve f, a, Vo f,
m/min mm mm m/min mm
M R
Ve f, a, Ve iz
m/min mm mm m/min mm
150-250 0,20-1,20 0,3-2,6 150-250 0,20-1,20
150-200 0,20-0,80 0,3-2,6 150-200 0,20-0,80
250-350 0,20-1,00 0,3-2,6 250-350 0,20-1,00
25-80 0,20-0,80 0,3-2,6 25-80 0,20-0,80
Obrada
Rez
Srednja Grubo
CTPM245 CTPM245
CTPM245 CTPM245 L0
&
CTC5240 CTC5240
CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240 _ 015
8
0,20

13°

CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220

mm
0,3-6,0
0,3-6,0
0,3-6,0

mm

mm
0,3-2,6
0,3-2,6
0,3-2,6

0,3-2,6

f,umm

0,20-0,30

0,20-0,50

0,20-0,50
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Pribor

Magnet - podloge obradaka, komplet

=g
——

Pregled podloga obradaka

Opis
Magnet - podloge obradaka, komplet

A Nehrdajuci opruzni ¢elik
D A Utisnuti magneti
M A |sporuka u kompletu: 5 pari 2 komada
A Cijena po kompletu

Magnet - podloge obradaka, komplet

A Nehrdajuci opruzni celik

A Utisnuti magneti

A [sporuka u kompletu: 5 pari 2 komada
A Cijena po kompletu

o

=

Magnet - podloge obradaka, komplet

A Nehrdajuci opruzni celik
A Utisnuti magneti

M A |sporuka u kompletu: 5 pari 2 komada
A Cijena po kompletu

o

GraniCnik obratka, magnetski

a S odstupanjem na donjoj strani

a Fleksibilno i racionalno stezanje

a TocCnost visine +/-0,01 mm

a Jednostavno i brzo montiranje s pomocu magnetskog prianjanja

A D M Cijena Artikl br. Dodjela tipa
cszfazzzg.
\ \ | EUR V4 S2g828R28¢%¢2
80 [5/10/15/20/22| 2,5 | 26500 80 878 79800 . o o
125 | 8/12/20/25/27 | 2,5 | 299,00 8087879900 e e ® @
s | N
| | | EBR V4 S8g3823888¢¢
100 [12/20/25/30/32| 2,5 | 285,00 8089279700 @ TN
125 [12/25/30/35/37| 2,5 | 299,00 8089279800 @ oo o
160 |15/30/40/45/47| 2,5 | 315008089279900 8@ © o ®
c:s3f2z2238.
\ \ | EUR V4 S2g 82882822
125 [9/22/27/32/34| 2,5 | 299,00 8090179900 @ ee o

Produzetak za zaustavljanje obratka,

Opseg isporuke: mag netSkl
Ukljucena Sipka grani¢nika 50 mm/ 100 mm
NEW IR
 NEW [ ArtikI br.
Artikl br. Veligina 80892 ...
. 80892 ... mm EUR
Duljina EUR 66x30 76,00 25400
60 98,00 23800
115 143,00 23900
100 cuttingtools.ceratizit.com



UJEDINJENO.
KOMPETENTNO. OBRADENO.

N

SPECIAJALIST ZA ALATE S OKRETNIM PLOCICAMA
ZA TOKARANAJE, GLODANJE | UREZIVANJE

CERATIZIT oznacava visoko kvalitetne alate sa okretnim plo¢icama. Proizvodi se odlikuju visokom kvalitetom
i sadrze DNK dugogodisnjeg iskustva u razvoju i proizvodnju alata od karbida.

& KOMET

SINONIM KVALITETE ZA UCINKOVITO BUSENJE

Visoko precizno busenje, razvrtavanje, upustanje i modularno finiSiranje je stvar stru€¢njaka: U¢inkovita alatna
rieSenja za busenje i mehatronic¢ki alati nose ime KOMET.

EKSPERT ZA ROTIRAJUCE ALATE, PRIHVATE
ALATA | RUESENJA STEZANJA ALATA

WNT je sinonim za raznolikost proizvoda: Rotirajuci alati od tvrdog metala i HSS-a, prihvati alata i u¢inkovita
rieSenja za stezanje obratka dodijeljeni su ovoj marki.

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU

Posebno razvijeno za zrakoplovnu i svemirsku industriju: Svrdlo od tvrdog karbida nosi naziv proizvoda KLENK.
Visoko specijalizirani proizvodi za strojnu obradu lakih materijala.

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Njemacka
Tel.: 00800 921 00000
info.hrvatska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

[kCERATIﬂ

GROUP
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