NEW '

NOVI IZDELKI ZA STROJNO OBDELAVO

Zmogljivo rezkanje —
a trajnostno, prosim!

Vecja zmogljivost z novim ProACT-Mill

Iz podjetja CERATIZIT iz 99 % sekundarnih

CERATIZIT je skupina visokotehnoloskih podijetij,
specializiranih za rezalna orodja in reSitve iz trdih
materialov.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP




Z novimi zmogljivimi rezkarji
moc¢no poveéajte produktivnhost in obéutno zmanjsajte
odtis CO,

Se vam zdi rezkar, ki je trajnostno proizveden, vsestransko uporaben in iziemno zmogljiv, nemogoc¢?
Z rezkarjema ProACT-Mill UNI in UNImax podjetja CERATIZIT je zdaj na voljo serija orodij, ki zaradi
najnovejsih tehnologij geometrije in previek ter trajnostne kvalitete karbidne trdine CT-GS20Y zlahka
izpolnjuje vse zahteve.

A univerzalni — primerni za Sirok razpon materialov

A trajnostni — izdelani iz 99 % reciklirane karbidne trdine s certificiranim odtisom
CO, (PCF)

A zmogljivi — nova tehnologija prevleke in optimizacija geometrije za najvecjo
zmogljivost orodja

A ucinkoviti — primerni za razli€ne postopke strojne obdelave

© "\ — od strani 8
ﬂ Vec¢ informacij o izdelku najdete tukaj.



Trajnostna kvaliteta karbidne trdine,
izdelane iz 99 % sekundarnih surovin

Nova kvaliteta upGRADE CT-GS20Y je karbidna trdina z 10 % veziva z zelo drobnimi zrni z natanéno
nadzorovano velikostjo zrn volframovega karbida od 0,5 do 0,8 um. Ta kakovost je najprimernejSa izbira za
orodja za vrtanje in rezkanje iz karbidne trdine ter je zato idealna izbira za Sirok spekter uporabe.

In kaj je posebnega pri CT-GS20Y? Uporabljamo 99 % sekundarnih surovin v obliki recikliranih orodij za
strojno obdelavo iz karbidne trdine. Proizvodnja tega inovativhega materiala povzroca bistveno manjsi odtis
CO, kot karbidne trdine iz obi¢ajne proizvodnje. Poleg tega pri proizvodnji CT-GS20Y vestno skrbimo za rabo
energije, ucinkovito rabo virov in optimizirano logistiko.

upGRADE® .

CO,-footprint

Karbidna trdina upGRADE:
prednosti/koristi

40

A ZmanjSajte svoj odtis CO,
A I1zjemna zmogljivost izdelka
A Vecja zanesljivost oskrbe

PCF [kg CO Jkg carbide]

Reference Reference CT-GS20Y

upGRADE®

https://cutting.tools/si/sl/ct-gs20y

Oglji¢ni odtis izdelka (PCF)
kot indeks trajnosti

Nas cilj je na trgu uveljaviti standard za izracun in razvrstitev odtisa CO, orodij za strojno obdelavo.
Klasifikacija ogljicnega odtisa izdelka (PCF). Tako lahko svojim strankam zagotovimo Zeleno transparentnost v

zvezi z odtisom CO,,.

‘CX\\CERATIZIT

GROUP

PCF classification Klasifikacija PCF: prednosti/koristi

in kg CO, e/kg product

A Vedja preglednost glede odtisa CO,

A 0-5
5 sas A Vidno na prvi pogled na podlagi razvrstitve
T S A Moznost dodatnega certifikata PCF za izracun
D 2535 B — lastnega odtisa CO,

CEss0

CFoks0

https://cts.ceratizit.com/si/sl/pcf



Velik portfelj izdelkov za razli¢ne
vrste uporabe v razliénih materialih

Strojna obdelava najrazli¢nejsih materialov pomeni nenehno prilagajanje novim izzivom.

Resitev so univerzalni rezkariji, ki lahko enako dobro obdelujejo jeklo, nerjavno jeklo ali sive litine.

Poleg Zelene ucinkovitosti procesov je v ospredju tudi trajnostni vidik. Serija rezkarjev VHM-ProACT-Mill
upGRADE podijetja CERATIZIT za posebej trajnostne karbidne trdine zdruzuje oboje.

Kratek pregled serije ProACT-Mill:

A Karbidna trdina CT-GS20Y z dokazano najmanjsim oglji€énim odtisom v svojem razredu
(vklju€no s certifikatom PCF)

| 2

Spremenljiv naklon vzvoja za maksimalno gladek tek in optimalno odvajanje ostruzkov

>

HB-drzalo za optimalen prenos moci (HA/HB-drzalo pri ProACT-Mill UNImax)

| 2

Posebna rezalna geometrija pri rezkarju ProACT-Mill UNImax,
ki je zasnovana za obsezZno strojno obdelavo

Ojacano jedro orodja za enakomerno porazdelitev sile
Radialno reliefno bruSenje za najvecjo stabilnost rezilnega roba
Gladilna €elna faza za najboljSo kakovost povrSine

Namensko neenakomerno razdeljeni rezalni robovi dusijo vibracije

> > > > >

Lasersko vrezana koda Data Matrix Code (DMC) za jasno sledenje orodju

https://cts.ceratizit.com/si/sl/proact-mill




Stransko robljenje

Spiralno rezkanje

Plano rezkanje

Trohoidno rezkanje

algi»
¥ ;
TRy " .

- .N_, Posevno rezkanje

Rezkanje utorov v polno



Porocilo o preskusu

Zivljenjska doba orodja pri polnih utorih
(150 mm = 1 polni utor) 1.2379
60

50 (2 7,5 m)

Tehniéni podatki

v, 120 m/min
f, 0,04 mm/Z
a, 15 mm
a 10 mm

e

Oblika rezkanja Polni utori 1,5xD

Hlajenje Zunaniji zrak

Stevilo polnih utorov (kos)

. Primerljivo referen¢no orodje 1

. Primerljivo referen¢no orodje 2

. ProACT-Mill UNI

V primerjavi z drugimi univerzalnimi orodji dosegajo rezkarji ProACT-Mill
do 30 % vecjo zmogljivost. K temu prispeva tudi novo razvita prevleka,
ki zagotavlja dodatne rezerve glede zmogljivosti in Zivljenjske dobe orodja.

Celotna vrednostna veriga v kodi DMC
Informacije o orodju, sledenje in iskanje orodja

Vsa orodja iz serije so opremljena z lasersko vrezano kodo Data Matrix Code (DMC), s katero lahko prikliCete
podatke »digitalnega dvojcka«. »Ta DMC ima res vse: Ce je orodje skenirano, ga je mogoce pravilno
prepoznati in prikazati ustrezne tehni¢ne podatke. Stranka lahko tudi vidi, ali je orodje novo ali obnovljeno in
kolikokrat je Ze bilo pri nas na bruSenju. Seveda ne sme manjkati povezava do spletne trgovine, ki omogoca
enostavno ponovno naro€anje.«

CERAsmart

ToolCycle

Lasersko vrezana koda Data Matrix Code
(DMC) zagotavlja stevilne informacije o
orodju.




Koda DMC: prednosti/koristi

Jasna identifikacija orodja

Sledljivost Zivljenjskega cikla orodja

Neposredna povezava do izdelka v spletni trgovini
Osnovne informacije, kot so rezalni podatki,
dimenzije in priporocila za uporabo

Cikli ponovnega brusenja

A Stanje orodja

>

>

Skenirajte kodo QR in preprosto
prenesite aplikacijo ter jo namestite:

Funkcija CERAsmart ToolCycle je na voljo v nasi aplikaciji CERATIZIT.
Aplikacijo CERATIZIT lahko brezplacno prenesete iz trgovine
Apple Store ali Google Play Store.

Skeniranje kode DMC

z naso aplikacijo Ogled zaslona prek
CERATIZIT ~— S
CERAsmart

Cockpit

serijskih orodij Pogled aplikacije




WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

ProACT-Mill — Stebelni rezkar

Trajnostni visokozmogljivi rezkarji za univerzaino obdelavo
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8 2,8 150 21 57 6 4
" 38 16,5 21 57 6 4
13 4,8 185 21 57 6 4
13 55 210 21 57 6 4
19 75 2710 27 63 8 4
22 9,5 320 32 72 10 4
26 15 380 38 83 12 4
36 155 440 44 92 16 4
38 195 540 54 104 20 4
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upGRADE®
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48,96 03200
48,96 04200
48,96 05200
48,96 06200
66,79 08200
97,74 10200
123,16 12200
276,41 16200
378,12 20200
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— v /f, Stran 13-15

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

ProACT-Mill — Stebelni rezkar

Trajnostni visokozmogljivi rezkarji za univerzaino obdelavo

A | A0 ||Y) wpc || I | NEW | | NEW_| | NEW |
var, | Y107
DPC72S DPC72S DPC72S
@ @ DCONMS ‘ upGRADE®  upGRADE®  upGRADE®
@ @ : DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
o
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Za3
52516... 52517.. 52518..
DC RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm V0 V0 V0
3 0,10 6 2,8 120 18 54 6 4 45,74 03100
3 0,10 8 2,8 15,0 21 57 6 4 48,96 03200
4 0,13 8 3,8 135 18 54 6 4 45,74 04100
4 0,13 11 3,8 165 21 57 6 4 48,96 04200
5 0,18 9 48 155 18 54 6 4 45,74 05100
5 0,18 13 48 185 21 57 6 4 48,96 05200
5 0,18 22 4.8 245 27 63 6 4 49,71 05300
6 0,20 10 55 180 18 54 6 4 45,74 06100
6 0,20 13 55 21,0 21 57 6 4 48,96 06200
6 0,20 13 55 420 44 80 6 4
6 0,20 22 55 27,0 27 63 6 4 50,16 06300
8 0,20 12 75 220 22 58 8 4 60,75 08100
8 0,20 19 75 270 27 63 8 4 66,79 08200
8 0,20 21 75 62,0 64 100 8 4
8 0,20 28 75 360 44 80 8 4 70,14 08300
10 0,30 14 9,5 260 26 66 10 4 86,87 10100
10 0,30 22 9,5 320 32 72 10 4 97,74 10200
10 0,30 22 9,5 580 60 100 10 4
10 0,30 33 9,5 540 60 100 10 4 102,90 10300
12 0,30 16 11,5 280 28 73 12 4 113,54 12100
12 0,30 26 11,5 380 38 83 12 4 123,16 12200
12 0,30 26 11,5 730 75 120 12 4
12 0,30 42 11,5 540 55 100 12 4 129,14 12300
14 0,30 18 13,5 300 30 75 14 4 149,47 14100
14 0,30 26 13,5 380 38 83 14 4 172,70 14200
14 0,30 48 13,5 540 55 100 14 4 179,35 14300
16 0,40 22 15,5 340 34 82 16 4 231,46 16100
16 0,40 36 15,5 440 44 92 16 4 276,41 16200
16 0,40 36 15,5 100,0 102 150 16 4
16 0,40 53 15,5 84,0 102 150 16 4 290,27 16300
20 0,50 26 19,5 420 42 92 20 4 333,64 20100
20 0,50 38 19,5 540 54 104 20 4 378,12 20200
20 0,50 38 19,5 100,0 100 150 20 4
20 0,50 68 19,5 84,0 100 150 20 4 398,43 20300

Tw=zXxX=T
OO0 e e e

OO0 eeo

OO0 ee

51,35 06400

73,49 08400

108,07 10400

135,11 12400

304,14 16400

418,74 20400

OO0 eee

cuttingtools.ceratizit.com

— v/f, Stran 14-19
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

ProACT-Mill — Stebelni rezkar s kotnim radijem

Trajnostni visokozmogljivi rezkarji za univerzaino obdelavo

DC s

LN N O T N N QU R W W W G G W G e Qe g e e N 3
ocooooo&o’)mmoaosNNNNNNQQ:oo“@@mmo’o’a’d’a’mumhhhwww3

Tw=zX=T
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RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
0,25 8 2,8 15,0 21 57 6
0,50 8 2,8 15,0 21 57 6
1,00 8 2,8 15,0 21 57 6
0,25 1" 3,8 16,5 21 57 6
0,50 1 3,8 16,5 21 57 6
1,00 11 3,8 16,5 21 57 6
0,50 13 4.8 18,5 21 57 6
1,00 13 4.8 18,5 21 57 6
1,50 13 4.8 18,5 21 57 6
0,50 13 55 21,0 21 57 6
0,80 13 55 21,0 21 57 6
1,00 13 55 21,0 21 57 6
1,50 13 55 21,0 21 57 6
2,00 13 55 21,0 21 57 6
0,50 19 75 27,0 27 63 8
0,80 19 75 27,0 27 63 8
1,00 19 75 27,0 27 63 8
1,50 19 75 27,0 27 63 8
2,00 19 75 27,0 27 63 8
0,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,00 22 9,5 32,0 32 72 10
1,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,60 22 9,5 32,0 32 72 10
2,00 22 9,5 32,0 32 72 10
0,50 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,50 26 11,5 38,0 38 83 12
1,60 26 11,5 38,0 38 83 12
2,00 26 11,5 38,0 38 83 12
3,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 36 15,5 44,0 44 92 16
1,50 36 15,5 44,0 44 92 16
1,60 36 15,5 44,0 44 92 16
2,00 36 15,5 44,0 44 92 16
2,50 36 15,5 440 44 92 16
3,00 36 15,5 44,0 44 92 16
1,00 38 19,5 54,0 54 104 20
1,50 38 19,5 54,0 54 104 20
2,00 38 19,5 54,0 54 104 20
2,50 38 19,5 54,0 54 104 20
3,00 38 19,5 54,0 54 104 20
4,00 38 19,5 54,0 54 104 20

ZEFP

OO NG O O NG NN NG O O O G N O NG NG N O N O NG O N N O NG O O N NG
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upGRADE®
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EUR
Vo

71,05 03203
71,05 03205
71,05 03210
71,05 04203
71,05 04205
71,05 04210
72,22 05205
72,22 05210
72,22 05215
70,46 06205
70,46 06208
70,46 06210
70,46 06215
70,46 06220
88,34 08205
88,34 08208
88,34 08210
88,34 08215
88,34 08220
110,40 10205
110,40 10210
110,40 10215
110,40 10216
110,40 10220
170,47 12205
170,47 12210
170,47 12215
170,47 12216
170,47 12220
170,47 12230
257,74 16210
257,74 16215
257,74 16216
257,74 16220
257,74 16225
257,74 16230
386,14 20210
386,14 20215
386,14 20220
386,14 20225
386,14 20230
386,14 20240

OO0 ee
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Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

ProACT-Mill — Stebelni rezkar

Trajnostni visokozmogljivi rezkarji za univerzaino obdelavo
A primeren za trohoidno rezkanje

A 7 lomilcem odrezkov
A Globinareza: 3 x DC

)\s A =40°
var, || ¥=10°

%T

HPC

B
s e

DC RE  APMX DN

mm mm mm mm

6 0,12 18 55

0 02 30 95

12 0,24 36 1,5
14 0,28 42 13,5
16 0,32 48 15,5

20 0,40 60 19,5

T »mwWZX=Z10
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52 521 ...
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68,17 06200
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136,16 10200
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220,81 14200
384,68 16200
451,67 18200
526,38 20200

OO0 eee

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

ProACT-Mill — Stebelni rezkar

Trajnostni visokozmogljivi rezkarji za univerzaino obdelavo
A posebej zasnovani za strojno obdelavo z odrezovanjem velikih koliin

A A7 %
s <45 —|| HP
M var. || y=15° N ¢ J
@ @ DCONMS
o
'
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 8 2,8 13 21 57 6 0,1
4 11 3,8 17 21 57 6 0,1
5 13 4.8 19 21 57 6 0,1
6 13 58 19 21 57 6 0,1
8 21 77 25 27 63 8 0,2
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14 26 13,6 36 38 83 14 0,3
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3
18 36 17,5 42 44 92 18 0,3
20 4 19,5 52 54 104 20 0,3
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Rezkarji VHM
Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogli¢nim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Trdnost
N/mm?*/HB/HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
2.4631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — ProACT-Mill — stebelni rezkarji

52515..., 52 516..., 52 517..., 52 520...

Premer DC (mm) =

= _ 8 4 5 6 8
;:E g a ae a ae ae A ES ae a a a e A a ae

o = s 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 011-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

[ = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

£ ve(mmin) @, XDC v, (M/Min) @,mex X DC f, (mm)
P4 220 1,0 220 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,065 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.2 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.3 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P1.4 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.5 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.21 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.2.2 200 1,0 200 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
P.2.3 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.2.4 180 1,0 180 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
P.3.1 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.3.2 180 1,0 180 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.3.3 150 1,0 150 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.4.1 100 1,0 100 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
P.4.2 95 1,0 95 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.1.1 100 1,0 100 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.21 90 1,0 90 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.341 85 1,0 85 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
K11 230 1,0 230 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1176 0,980 0,686
K.1.2 210 1,0 210 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
K.21 220 1,0 220 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.2.2 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.3.1 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.3.2 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
N.141
N.1.2
N.21 500 1,0 500 1,5 0,046 0,038 0,027 0,061 0,051 0,036 0,076 0,063 0,044 0,091 0,076 0,053 0,120 0,100 0,070
N.2.2 480 1,0 480 1,5 0,044 0,037 0,026 0,060 0,050 0,035 0,074 0,062 0,043 0,090 0,075 0,053 1,188 0,990 0,693
N.2.3 420 1,0 420 1,5 0,044 0,037 0,026 0,060 0,050 0,035 0,074 0,062 0,043 0,090 0,075 0,053 1,188 0,990 0,693
N.3.1 340 1,0 340 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1176 0,980 0,686
N.3.2 340 1,0 340 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
N.3.3 270 1,0 270 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
N.4.1
SA1 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.1.2 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.21 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.2.2 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
$.2.3 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.31 80 1,0 80 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
S.3.2 50 1,0 50 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
S.3.3
HAA
H.A1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ Kot potopa za rezkarje pri rezkanju rampe in za spiralno rezkanje:

@3= 2° @10= 5°
4= 2° g12= 8°
@5= 25° @14= 8°
@6= 3° @16= 10°
8= 4° @20= 15°
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WNT \ Performance Rezalni podatki

@ 1.izbira

52 515..., 52 516..., 52 517..., 52 520...
O Primerno

Premer DC (mm) =

10 12 14 16 20 =
a a a. a a. a a a. a a. a. a. a ae ae N
° 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 SN s
E xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 3 = [22)
N £, (mm) 5 = | =
P11 0109 0,091 0064 0132 0,110 0077 0144 0120 0,084 0154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098 [} [} O
P1.2 0109 0,091 0,064 0,132 0110 0077 0,144 0120 0,084 0,154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098 [ ] [ J O
P1.3 0109 0,091 0064 0,132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098 [} [} O
P14 0109 0,091 0064 0132 0110 0077 0,144 0120 0,084 0,154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098 [} [} O
PA.5 0109 0,091 0064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098 [} [} O
P.21 0109 0,091 0064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0,154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098 o [ J O
P.2.2 0,095 0079 0055 0114 0095 0,067 0120 0,100 0,070 0,130 0108 0,076 0,144 0,120 0,084 [} [} O
P.2.3 0,109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 01144 0120 0,084 01154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098 [} [} O
P.2.4 0,095 0079 0055 0,114 0,095 0067 0120 01100 0,070 0,130 0,108 0,076 0,144 0,120 0,084 [} [} O
P31 0109 0,091 0,064 0,132 0,110 0077 0,144 0120 0,084 0,54 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098 [ J [ J O
P.3.2 0109 0091 0064 0132 0110 0077 0144 0120 0,084 0,154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098 [} [} O
P.3.3 0109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 01144 0120 0,084 01154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098 [} [} O
P41 0062 0052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063 () e}
P.4.2 0,062 0052 0,036 0076 0,063 0044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063 [} O
MA1 0,062 0,052 0,036 0,076 0063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063 [ ] O
M.21 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063 ® O
M.31 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063 [ ] O
K11 0148 0123 0,086 0180 0,150 0,105 0,204 0170 0,119 0,216 0,180 0,126 0,240 0,200 0,140 [ ) [} [ )
KA1.2 0148 0,123 0,086 0,180 0,50 0,105 0,204 0,470 0,419 0,216 0,180 0,126 0,240 0,200 0,140 [ [ J [ J
K.24 0108 0,090 0,063 0,132 0,110 0,077 0,56 0,30 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 ® [} [}
K.2.2 0108 0,090 0,063 0132 0110 0077 0156 01130 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 ® [} [}
K.3.1 0108 0,090 0,063 0,132 0,110 0,077 0,456 0,130 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [ ] [ J [ J
K.3.2 0108 0,090 0,063 0132 0110 0,077 0156 0,130 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 ® [} [}
N1
N.1.2
N.21 0162 0,35 0,095 0,186 0,55 0,109 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 0,240 0,200 0,140 o [ J
N.2.2 0,156 0,130 0,091 0,80 01150 0,105 0,210 0,175 01123 0,222 0,185 0,130 0,234 0,195 0,137 o [ J
N.2.3 0156 0,130 0,091 0180 0,150 0,105 0,210 0175 0,123 0,222 0,185 0,130 0,234 0,195 0,137 [ ) [}
N.31 0144 0,120 0,084 0174 0145 0,102 0,204 0,470 0,19 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 ® [}
N.3.2 0144 0120 0,084 0174 0145 0,102 0,204 0170 0,19 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 o [ J
N.3.3 0144 0120 0,084 0174 0145 0,102 0,204 0170 0,19 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 [ [ J
N.4.1
S1.1 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 o
S$.1.2 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 [ ]
S.21 0,047 0,039 0027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 [ ]
§.2.2 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0079 0,066 0,046 ®
S.2.3 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®
S$.31 0,095 0,079 0,055 0114 0,095 0,067 0,132 0,110 0,077 0,137 0,114 0,080 0,144 0,120 0,084 [ ]
S.3.2 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,089 0,074 0,052 0,094 0,078 0,055 0,106 0,088 0,062 [ ]
S.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341
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WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — ProACT-Mill — stebelni rezkarji

52518 ...

Premer DC (mm) =

g
s 3 4 5 6 8
g a A ae ae ae ae ES ES ES a a e A A a
© & 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 011-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
E = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
N Ve (M/Min) @, nay, X DC f, (mm)
PAA 210 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P1.2 200 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
PA.3 200 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P1.4 190 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
PA.5 190 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P.21 200 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P.2.2 190 1,5 0,022 0,018 0,013 0,031 0,026 0,018 0,042 0,035 0,025 0,053 0,044 0,031 0,072 0,060 0,042
P.2.3 180 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P.2.4 170 1,5 0,022 0,018 0,013 0,031 0,026 0,018 0,042 0,035 0025 0,053 0,044 0,031 0,072 0,060 0,042
P.3.1 180 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P.3.2 170 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P.3.3 140 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
P.4.1 95 1,5 0,012 0,010 0,007 0,018 0,015 0,011 0,025 0,021 0,015 0,031 0,026 0,018 0,046 0,038 0,027
P.4.2 90 1,5 0,012 0,010 0,007 0,018 0,015 0,011 0,025 0,021 0,015 0,031 0,026 0,018 0,046 0,038 0,027
M.1.1 95 1,5 0,012 0,010 0,007 0,018 0,015 0,011 0,025 0,021 0,015 0,031 0,026 0,018 0,046 0,038 0,027
M.21 85 1,5 0,012 0,010 0,007 0,018 0,015 0,011 0,025 0,021 0,015 0,031 0,026 0,018 0,046 0,038 0,027
M.341 80 1,5 0,012 0,010 0,007 0,018 0,015 0,011 0,025 0,021 0,015 0,031 0,026 0,018 0,046 0,038 0,027
K11 220 1,5 0,038 0,032 0,022 0,054 0,045 0,032 0,068 0,057 0,040 0,084 0,070 0,049 0,114 0,095 0,067
K.1.2 200 1,5 0,038 0,032 0,022 0,054 0,045 0,032 0,068 0,057 0,040 0,084 0,070 0,049 0,114 0,095 0,067
K.21 210 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
K.2.2 190 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
K.3.1 200 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
K.3.2 180 1,5 0,030 0,025 0,018 0,040 0,033 0,023 0,052 0,043 0,030 0,061 0,051 0,036 0,084 0,070 0,049
N.141
N.1.2
N.21 480 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 0,116 0,097 0,068
N.2.2 460 1,5 0,041 0,034 0,024 0,056 0,047 0,033 0,071 0,059 0,041 0,086 0,072 0,050 0,115 0,096 0,067
N.2.3 400 1,5 0,041 0,034 0,024 0,056 0,047 0,033 0,071 0,059 0,041 0,086 0,072 0,050 0,115 0,096 0,067
N.3.1 320 1,5 0,038 0,032 0,022 0,054 0,045 0,032 0,068 0,057 0,040 0,084 0,070 0,049 0,114 0,095 0,067
N.3.2 320 1,5 0,038 0,032 0,022 0,054 0,045 0,032 0,068 0,057 0,040 0,084 0,070 0,049 0,114 0,095 0,067
N.3.3 250 1,5 0,038 0,032 0,022 0,054 0,045 0,032 0,068 0,057 0,040 0,084 0,070 0,049 0,114 0,095 0,067
N.4.1
SA1 25 1,5 0,011 0,009 0,006 0,016 0,013 0,009 0,020 0,017 0,012 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020
S.1.2 25 1,5 0,011 0,009 0,006 0,016 0,013 0,009 0,020 0,017 0,012 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020
S.21 25 1,5 0,011 0,009 0,006 0,016 0,013 0,009 0,020 0,017 0,012 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020
S.2.2 25 1,5 0,011 0,009 0,006 0,016 0,013 0,009 0,020 0,017 0012 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020
$.2.3 25 1,5 0,011 0,009 0,006 0,016 0,013 0,009 0,020 0,017 0012 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020
S.31 75 1,5 0,023 0,019 0,013 0,032 0,027 0,019 0,043 0,036 0,025 0,054 0,045 0,032 0,073 0,061 0,043
S.3.2 45 1,5 0,013 0,011 0,008 0,019 0,016 0,011 0,026 0,022 0,015 0,032 0,027 0,019 0,047 0,039 0,027
S.3.3
HAA
H.1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.41
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ Kot potopa za rezkarje pri rezkanju rampe in za spiralno rezkanje:

@3= 1° @10= 4°
4= 1° @12= 6°
@5= 15° @14= 6°
@6= 2° @16= 8°
@8= 3° @20= 10°
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Kazalo

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.441

P.4.2
M1

M.21
M.3.41
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.41

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11

0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

0,1-0,2
xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,091
0,106
0,091
0,106
0,106
0,106
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,158
0,152
0,152
0,140
0,140
0,140

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,092
0,060

10

a
0,3-0,4
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,076
0,088
0,076
0,088
0,088
0,088
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,132
0,127
0,127
0,117
0,117
0,117

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,077
0,050

a.
0,6-1,0
xDC

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053
0,062
0,062
0,062
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,092
0,089
0,089
0,082
0,082
0,082

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,054
0,035

cuttingtools.ceratizit.com

0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,102
0,120
0,102
0,120
0,120
0,012
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,168
0,168
0,120
0,120
0,120
0,120

0,174
0,168
0,017
0,162
0,162
0,162

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,110
0,072

12

a.
0,3-0,4
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,085
0,100
0,085
0,100
0,100
0,010
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100

0,145
0,140
0,014
0,135
0,135
0,135

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,092
0,060

a
0,6-1,0
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,007
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,098
0,098
0,070
0,070
0,070
0,070

0,102
0,098
0,010
0,095
0,095
0,095

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

52518 ...

Premer DC (mm) =

a

xDC

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,013
0,108
0,132
0,108
0,132
0,132
0,013
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,192
0,192
0,144
0,144
0,144
0,144

0,204
0,198
0,198
0,192
0,192
0,192

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,120
0,086

14

a
xDC
f, (mm)
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,011
0,090
0,110
0,090
0,110
0,110
0,011
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,160
0,160
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170
0,165
0,165
0,160
0,160
0,160

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,100
0,072

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,008
0,063
0,077
0,063
0,077
0,077
0,008
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,112
0,112
0,084
0,084
0,084
0,084

0,119
0,116
0,116
0,112
0,112
0,112

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,070
0,050

0,1-0,2
xDC

0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,120
0,144
0,120
0,144
0,144
0,144
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,204
0,204
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,210
0,210
0,204
0,204
0,204

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,134
0,091

0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,170
0,170
0,130
0,130
0,130
0,130

0,180
0,175
0,175
0,170
0,170
0,170

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,112
0,076

a.
0,6-1,0
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,070
0,084
0,070
0,084
0,084
0,084
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,119
0,119
0,091
0,091
0,091
0,091

0,126
0,123
0,123
0,119
0,119
0,119

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,078
0,053

0,1-0,2
xDC

0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,132
0,156
0,132
0,156
0,156
0,156
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,228
0,228
0,180
0,180
0,180
0,180

0,228
0,222
0,222
0,216
0,216
0,216

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,142
0,103

20

a
0,3-0,4
xDC

0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,110
0,130
0,110
0,130
0,130
0,130
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,190
0,190
0,150
0,150
0,150
0,150

0,190
0,185
0,185
0,180
0,180
0,180

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,118
0,086

a
0,6-1,0
xDC

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,077
0,091
0,077
0,091
0,091
0,091
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,133
0,133
0,105
0,105
0,105
0,105

0,133
0,130
0,130
0,126
0,126
0,126

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,083
0,060
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — ProACT-Mill — stebelni rezkarji

Kazalo

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA A
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Ve (m/min)
150
130
125
125
120
130
125
115
110
130
80
85
90
85
80
75
70
140
130
140
130
135
125

350
340
300
230
240
190

25
25
25
25
25
75
45

g
< a
o 0,1-0,2
= xDC
Apmax XDC
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,014
1,0 0,022
1,0 0,014
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,032
1,0 0,032
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,035
1,0 0,034
1,0 0,034
1,0 0,031
1,0 0,031
1,0 0,031
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,002
1,0 0,011

a.
0,3-0,4
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,012
0,018
0,012
0,018
0,018
0,018
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,027
0,027
0,021
0,021
0,021
0,021

0,029
0,028
0,028
0,026
0,026
0,026

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,002
0,009

a.
0,6-1,0
xDC

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,008
0,013
0,008
0,013
0,013
0,013
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,019
0,019
0,015
0,015
0,015
0,015

0,020
0,020
0,020
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,001
0,006

0,1-0,2
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,038
0,038
0,038

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,023
0,013

a
0,3-0,4
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,018
0,025
0,018
0,025
0,025
0,025
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,032
0,032
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035
0,034
0,034
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

(e}
@ Kot potopa za rezkarje pri rezkanju rampe in za spiralno rezkanje:

@3= 1° @10= 4°
4= 1° @12= 6°
@5= 15° @14= 6°
@6= 2° @16= 8°
@8= 3° @20= 10°

18

a
0,6-1,0
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,013
0,018
0,013
0,018
0,018
0,018
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018
0,018

0,025
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,013
0,008

52519 ...

Premer DC (mm) =

a

xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,054
0,054
0,040
0,040
0,040
0,040

0,058
0,056
0,056
0,054
0,054
0,054

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,032
0,019

5
a
xDC
f, (mm)
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,033
0,026
0,033
0,033
0,033
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,045
0,045
0,033
0,033
0,033
0,033

0,048
0,047
0,047
0,045
0,045
0,045

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,027
0,016

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,023
0,018
0,023
0,023
0,023
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,032
0,032
0,023
0,023
0,023
0,023

0,034
0,033
0,033
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

0,1-0,2
xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,042
0,052
0,042
0,052
0,052
0,052
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,068
0,068
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,071
0,071
0,068
0,068
0,068

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,026

6

a.
0,3-0,4
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,043
0,035
0,043
0,043
0,043
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,057
0,057
0,043
0,043
0,043
0,043

0,060
0,059
0,059
0,057
0,057
0,057

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,036
0,022

a
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,025
0,030
0,025
0,030
0,030
0,030
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,040
0,040
0,040

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,015

0,1-0,2
xDC

0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,061
0,053
0,061
0,061
0,061
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,088
0,086
0,086
0,084
0,084
0,084

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,054
0,032

8

a

xDC

0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,044
0,051
0,044
0,051
0,051
0,051
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,070
0,070
0,051
0,051
0,051
0,051

0,073
0,072
0,072
0,070
0,070
0,070

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,045
0,027

a

0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,031
0,036
0,031
0,036
0,036
0,036
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,049
0,049
0,036
0,036
0,036
0,036

0,051
0,050
0,050
0,049
0,049
0,049

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,032
0,019

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Kazalo

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.441

P.4.2
M1

M.21
M.3.41
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.41

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HA4

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11

0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

0,1-0,2
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,114
0,114
0,084
0,084
0,084
0,084

0,116
0,115
0,115
0,114
0,114
0,114

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,073
0,047

10

a
0,3-0,4
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,095
0,095
0,070
0,070
0,070
0,070

0,097
0,096
0,096
0,095
0,095
0,095

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,061
0,039

a.
0,6-1,0
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,042
0,049
0,042
0,049
0,049
0,049
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,067
0,067
0,049
0,049
0,049
0,049

0,068
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,027

cuttingtools.ceratizit.com

0,1-0,2
xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,091
0,106
0,091
0,106
0,106
0,106
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,158
0,152
0,152
0,140
0,140
0,140

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,092
0,060

12

a.
0,3-0,4
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,076
0,088
0,076
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,132
0,127
0,127
0,117
0,117
0,117

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,077
0,050

a
0,6-1,0
xDC

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053
0,062
0,062
0,062
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,092
0,089
0,089
0,082
0,082
0,082

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,054
0,035

52519 ...

Premer DC (mm) =

a

xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,102
0,120
0,102
0,120
0,120
0,012
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,168
0,168
0,120
0,120
0,120
0,120

0,174
0,168
0,017
0,162
0,162
0,162

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,110
0,072

14
a
xDC
f, (mm)
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,085
0,100
0,085
0,100
0,100
0,010
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100

0,145
0,140
0,014
0,135
0,135
0,135

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,092
0,060

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,007
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,098
0,098
0,070
0,070
0,070
0,070

0,102
0,098
0,010
0,095
0,095
0,095

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

0,1-0,2
xDC

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,013
0,108
0,132
0,108
0,132
0,132
0,013
0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,192
0,192
0,144
0,144
0,144
0,144

0,204
0,198
0,198
0,192
0,192
0,192

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,120
0,086
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a.
0,3-0,4
xDC

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,011
0,090
0,110
0,090
0,110
0,110
0,011
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,160
0,160
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170
0,165
0,165
0,160
0,160
0,160

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,100
0,072

a.
0,6-1,0
xDC

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,008
0,063
0,077
0,063
0,077
0,077
0,008
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,112
0,112
0,084
0,084
0,084
0,084

0,119
0,116
0,116
0,112
0,112
0,112

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,070
0,050

0,1-0,2
xDC

0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,120
0,144
0,120
0,144
0,144
0,144
0,400
0,00
0,100
0,100
0,100
0,204
0,204
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,210
0,210
0,204
0,204
0,204

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,134
0,091

20

a
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,170
0,170
0,130
0,130
0,130
0,130

0,180
0,175
0,175
0,170
0,170
0,170

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,112
0,076

a
0,6-1,0
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,070
0,084
0,070
0,084
0,084
0,084
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,119
0,119
0,091
0,091
0,091
0,091

0,126
0,123
0,123
0,119
0,119
0,119

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,078
0,053
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WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — ProACT-Mill — stebelni rezkarji — trohoidna

Tip, dolgi 52521 ...
Premer DC (mm) =
3 6 8 10 12
— <
= 3 a Qe a ER a Qe Qe ER Qe Qe Qe a
§ é Z 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC  ~ 005xDC 01xDC 015xDC p ~ 005xDC 01xDC 015xDC p_~ 005xDC 0,1xDC 015xDC  p_
S = c) £, (mm) £, (mm) £, (mm) £, (mm)

P14 300 45° 0,11 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,0 0,041 0,19 0,15 011 0,047
P1.2 300 45° 0,09 0,07 0,05 0,022 011 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,0 0,041
PA1.3 290 45° 0,09 0,07 0,05 0,022 0M 0,09 0,07 0,028 0,14 0N 0,08 0,035 0,16 0,13 0,40 0,041
P1.4 280 45° 0,09 0,07 0,05 0,022 0M 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,116 0,13 0,10 0,041
P1.5 250 45° 0,09 0,07 0,05 0,022 01 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,116 0,13 0,10 0,041
P.21 280 45° 1,13 0,90 068 0,285 0,4 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,10 0,041 0,19 0,15 0,11 0,047
P.2.2 270 45° 113 0,90 0,68 0,285 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,0 0,041 0,19 0,15 011 0,047
P.2.3 240 45° 0,09 0,07 0,05 0,022 0M 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,10 0,041
P.2.4 210 45° 0,09 0,07 0,05 0,022 01 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,116 0,13 0,10 0,041
P.31 230 45° 0,09 0,07 0,05 0,022 011 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,0 0,041
P.3.2 210 40° 0,09 0,07 0,05 0,022 0M 0,09 0,07 0,028 0,14 0N 0,08 0,035 0,16 0,13 0,40 0,041
P.3.3 190 40° 0,09 0,07 0,05 0,022 0M 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,116 0,13 0,10 0,041
P.41 180 40° 0,08 0,06 0,05 0,019 0,09 0,07 0,056 0,022 0,11 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032
P.4.2 170 40° 0,08 0,06 0,05 0,019 0,09 0,07 0,06 0,022 011 0,09 0,07 0,028 0,113 0,10 0,08 0,032
M.A1A 160 40° 0,08 0,06 0,05 0,019 0,09 0,07 0,05 0,022 0N 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032
M.2.1 160 40° 0,08 0,06 0,05 0,019 0,09 0,07 0,05 0,022 011 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032
M.3.1 150 40° 0,08 0,06 0,05 0,019 0,09 0,07 0,05 0,022 0N 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032
KA1 300 50° 0,11 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,0 0,041 0,19 0,15 0,11 0,047
KA.2 300 50° 0,11 0,09 0,07 0,028 014 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,10 0,041 0,19 0,15 0,11 0,047
K.2.1 300 50° 0,11 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,0 0,041 0,19 0,15 0,11 0,047
K.2.2 270 50° 0,09 0,07 0,05 0,022 01 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,10 0,041
K.3.1 260 50° 0,09 0,07 0,05 0,022 011 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,16 0,13 0,0 0,041
K.3.2 200 50° 0,09 0,07 0,05 0,022 01 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035 0,116 0,13 0,10 0,041
N.141
N.1.2
N.21 420 55° 0,13 0,10 0,08 0,032 0,14 0,11 0,08 0,035 0,15 0,12 0,09 0,038 0,18 0,14 0,11 0,044
N.2.2 320 55° 0,13 0,10 0,08 0,032 0,14 0,11 0,08 0,035 015 0,12 0,09 0,038 0,18 0,14 011 0,044
N.2.3 250 55° 0,11 0,09 0,07 0,028 0,13 0,10 0,08 0,032 0,114 0,1 0,08 0,035 0,116 0,13 0,10 0,041
N.3.1 300 50° 0,10 0,08 0,06 0,025 0,1 0,09 0,07 0,028 0,13 0,10 0,08 0,032 015 0,12 0,09 0,038
N.3.2 190 50° 0,10 0,08 0,06 0,025 011 0,09 0,07 0,028 0,13 0,10 0,08 0,032 0,15 0,12 0,09 0,038
N.3.3 270 50° 0,09 0,07 0,05 0,022 0,0 0,08 0,06 0025 011 0,09 0,07 0,028 0,14 0,11 0,08 0,035
N.4.1
S141 90 35° 0,04 0,03 0,02 0,000 0,05 0,04 0,03 0,013 0,06 0,05 0,04 0,016 0,08 0,06 0,05 0,019
S.1.2 90 & 0,04 0,03 0,02 0,000 0,05 0,04 0,03 0,013 0,06 0,05 0,04 0,016 0,08 0,06 0,05 0,019
S.21 70 35° 0,04 0,03 0,02 0,000 0,05 0,04 0,03 0,013 0,06 0,05 0,04 0,016 0,08 0,06 0,05 0,019
S.2.2 70 35° 0,04 0,03 0,02 0,009 0,05 0,04 0,03 0,013 0,06 0,05 0,04 0,016 0,08 0,06 0,05 0,019
S.2.3
S.31 135 &5° 0,04 0,04 0,03 0,011 0,08 0,06 0,05 0,019 0,09 0,07 0,05 0,022 011 0,09 0,07 0,028
S.3.2 105 35° 0,05 0,04 0,03 0,013 0,08 0,06 0,05 0,019 0,09 0,07 0,05 0,022 011 0,09 0,07 0,028
S.3.3
HAA
HA.2
HA1.3
H.1.4
H.21
H.341
0141
01.2
0.21
0.2.2
0.31

@
ﬂ Globina reza ustreza dolZini rezila
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

obdelava

@ 1.izbira
O Primerno

52521 ...

Premer DC (mm) =

14 16 18 20 o
s
a a a & a a. a a. a. a. a & © =

% 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC N 0,06xDC 0,4xDC 0,15xDC N 0,05xDC 0,4xDC 0,5xDC N 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC . § .qc_’. @

G f, (mm) f, (mm) f, (mm) , (mm) 5 - =
021 017 013 0054 023 018 014 0057 024 019 014 0060 025 020 015 0063 O ° o
019 015 0M 0047 021 017 013 0054 021 017 013 0054 024 019 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 021 047 013 0054 024 019 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 021 047 013 0054 024 019 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 021 047 013 0054 024 049 014 0060 O ° o
021 047 043 0054 023 018 014 005 024 019 014 0060 025 020 015 0063 O ° o
021 017 013 0054 023 018 014 0057 024 019 014 0060 025 020 015 0063 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 021 047 013 0054 024 019 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 021 047 013 0054 024 049 014 0060 O ° o
019 015 0M 0047 021 017 013 0054 021 047 043 0054 024 019 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 021 017 013 0054 024 019 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 021 047 013 0054 024 019 014 0060 O ° o
045 042 009 0038 015 012 009 0038 016 013 010 0041 018 044 041 0044 @
015 012 009 0038 015 012 009 0038 016 013 010 0041 018 014 041 0044 @
015 042 009 0038 015 012 009 0038 016 013 010 0041 018 014 011 0044 @
015 012 009 0038 015 012 009 0038 016 013 010 0041 018 014 011 0044 @
015 042 009 0038 015 012 009 0038 016 013 010 0041 018 044 011 0044 @
021 017 013 0054 023 018 014 005 024 019 014 0060 025 020 015 0063 O ° o
021 017 013 0054 023 018 014 005 024 019 014 0060 025 020 015 0063 O ° o
021 017 013 0054 023 018 014 005 024 019 014 0060 025 020 015 0063 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 023 018 014 0057 024 049 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 023 018 014 0057 024 049 014 0060 O ° o
019 045 0M 0047 021 017 043 0054 023 018 014 0057 024 049 014 0060 O ° o

0,20 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 0,20 015 0063 028 0,22 017 0,070 [} [}
0,20 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 020 015 0,063 028 0,22 017 0,070 [} [}
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 014 0,060 0,26 0,21 0,16 0,066 [} [}
0,18 0,14 011 0,044 020 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 0,20 0,15 0,063 [} [}
0,18 0,14 011 0,044 020 0,16 012 0051 023 0,18 014 0057 025 0,20 015 0,063 [} [}
0,16 0,13 010 0,041 0,19 0,15 011 0047 021 0,17 013 0054 0,24 0,19 0,14 0,060 [} [}
0,10 0,08 006 0025 0111 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [ )
0,10 0,08 006 0025 0111 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [}
0,10 0,08 006 0025 0111 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [ )
0,10 0,08 006 0025 0N 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [}
0,13 0,10 0,08 0032 014 0,11 0,08 0,035 015 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 [}

0,13 0,10 0,08 0032 014 0,11 0,08 0,035 015 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 [}
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — ProACT-Mill — stebelni rezkarji

52522 ...,52523 ...

Premer DC (mm) =

S 3 4 5 6 8 10 12 14

3 Qe a Qe a Qe a A a A a ae ac A a A 8

o 0,3-04 06-1,0 03-04 06-10 03-04 06-1,0 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-1,0 03-04 06-10

L xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC  xDC

V. (m/min) apmax. X DC f, (mm)

210 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 2.0 0.020 0.014 0.027 0.019 0.034 0.025 0.042 0.030 0.056 0.040 0.070 0.050 0.084 0.060 0.098 0.070
180 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 2.0 0.020 0.014 0.027 0.019 0.034 0.025 0.042 0.030 0.056 0.040 0.070 0.050 0.084 0.060 0.098 0.070
180 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
140 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
85 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
200 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
180 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
190 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
180 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
160 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
350 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
350 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
280 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090

e} (e}
@l;> Robljenje z a, < 0,3 x DC je mogoce samo pogojno. @> Potopni kot za po$evno in spiralno rezkanje: 3°

N
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WNT \ Performance Rezkarji VHM
Rezalni podatki

@ 1.izbira
52522 ..., 52523 ... -

O Primerno
Premer DC (mm) =

16 18 20

Qe Qe Qe Qe Qe Qe
0,3-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10
xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC

f, (mm)
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0.105 0.075 0.12 0.080 0.119 0.085
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0105 0.075 0.12 0.080 0.119 0.085
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0.071 0.051 0.76 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0134 0.096 0.143 0.102 0.151 0.108
0.134 0.096 0.143 0.102 0.151 0.108
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098

O O O O OO OO0 O O O O -Sstisnjenizrak
O O O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOoO O O MMS

® © 0 06 00 000 000 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 Cnmuzi

0134 0.096 0.143 0.102 0.51 0.108 ® o O
0134 0.096 0.143 0.102 0.51 0.108 [} o O
0134 0.096 0.143 0102 0.151 0.108 [} O e}
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