NEW '

HOBW MPOOYKTW 3A OBEPABOTKATA YUPE3 CTPYXKOOTHEMAHE

BucokoedeKTuBHO (ppe3oBaHe —
HO HeKa Aa e YCTOUYUBO!

[To rongama nponsBoanTenHOCT ¢ HoBusa ProACT-Mill
ot CERATIZIT, nponsseneHo 99% OT BTOPUYHN CYpPOBUHM

CERATIZIT e BUCOKOTEXHOMNOIMYHA MHXEHEpHa rpyna,
cneuvanusMpaHa B MHCTpPyMeHTuTe 3a o6paboTka ypes
psidaHe v pelleHns 3a TBbPAOCNNaBHU MaTtepuanu.

Tooling a Sustainable Future

ceratizit.com

CERATIZIT

GROUP




NMoBuwWweTe YyBCTBUTESTHO NPOAYKTUBHOCTTA U HaMmaneTte
3HauuTenHo CO, oTnevyaTsbK C HOBUTE BUCOKOE(DEKTUBHM

dbpesn

3Byu4N N1 HEBB3MOXHO Aa ce cb3dane dpesa, KOATO Aa e NponsBefeHa No yCTONYMB HavvH, a e
YH/BEpPCanHo npunoxunma v ga e usknountenHo mowHa? C dppesmte ProACT-Mill UNI n UNImax Ha
CERATIZIT Be4ye nma cepus MIHCTPYMEHTU, KOUTO NIECHO OTFOBapAT Ha BCMYKM M3MCKBaHUSA BnarogapeHve
Ha Hal-HOBUTE TEXHONOrMM 3a reoMeTpus U NOKPUTUE N YCTOMYMBUSA TBbpAocnnaseH copt CT-GS20Y.

A yHuBepcanHu
A ycTonumBm

!

NOAXOASALLM 33 LUMPOK CMEKTbP OT Matepuanu

n3paboteHn ot 99% peumknupaH TBbpAOCMaBeH cybcTpaTt cbe

cepTuduumpar CO, oTneyaTbk

A edmkacHu — HOBa TEXHOSOMS 3a HaHaACsiHE Ha NOKPUTUE U ONTMMU3ALMS Ha
reoMeTpusaiTa 3a MakcMmanHa npon3BOAUTENTHOCT HA UHCTPYMEHTAa
¢ Performance-Plus

A edekTnBHMU — NoAxXoAsiLLM 3a pasnuyHm npouecu Ha obpaboTka

!

O -»orcTp8
ﬂ Tyk MOXeTe Aa HaMepuTe noBeye MHOPMaLMA 3a NPOAYKTa.



YcTonumB TBbPAOCMNNaBEH COPT, MPOou3BeaeH oT
99% BTOPUYHM CYPOBUHU

Hoeuat upGRADE copt CT-GS20Y npezctasnssa T8bpaa cnnas ¢ 10% cBbp3BalLo BeLecTBO C Hait-
1Ha CTPYKTypa Ha 3bPHOTO CbC 3aJaZleH pa3mep Ha 3bpHaTa oT Bondpamos kapbuz ot 0,5 go 0,8 uym.
To3un copT e NnpegnovnTaH 3a cBpeanoBaLln U pe3oBU MHCTPYMEHTU, M3paboTeHN U3LSAMNO0 OT TBbpAA
cnnae, 1 criefoBaTeNIHO € aeanHusaT M3bop 3a LUMPOK CNEKTHP OT MPUITOXKEHUS.

A kakBo e cneyunanHoto Ha CT-GS20Y? Hue nsnonssame 99% BTOpUYHM CYpOBUHM Nog popmaTa Ha
peumnKIMpaHn TBbPAOCNIaBHN PEXELLN NHCTPYMEHTU. MponM3BoACTBOTO HA TO3U MHOBATUBEH Matepuan

BOAM [0 3HAYMTENHO NO-HMCHK CO, 0TNeYaTLK B CpaBHEHNE C TBbPANUTE CNaBu OT KOHBEHLIMOHAMNHOTO
npon3BoACTBO. Hewo noseye, ye npu nponssoacTBoTo Ha CT-GS20Y Hue npunarame gobpocbBECTEH
noaxof Npu U3Non3BaHETO Ha eHeprus, ePeKkTUBHO U3MON3BaHe Ha PecypcuTe U ONTUMMU3UPaAHa NOrUCTHKA.

upGRADE® .

CO,-footprint

upGRADE TBBbpAa cnnas: .
A HawmansasaHe Ha cob6etBeHnsa CO, oTnevaTbk
A V3kniounTenHM xapakTepucTuky Ha npoaykTa
A [lo-ronsiMa curypHocCT Ha [OCTaBKUTE

20

PCF [kg CO Jkg carbide]

Reference Reference CT-GS20Y

upGRADE®

https://cutting.tools/bg/ct-gs20y

BburnepoaHunaTt otnevatbk Ha npoaykTta (PCF)
KaToO MHOEKC Ha YCTONYMBOCT

,Hawara uen e ga cb3gagem obul cTaHOapT 3a usuncnsaBaHe u knacuduumpare Ha CO,o0TneYaTbk Ha
pexeLlinTe MHCTPYMEHTM Ha nasapa. Knacudukauusa Ha BbrnepoaHus otnevatsk Ha npoaykTa (PCF). Toea
HV NO3BOMIsIBa Aa NpPeasfioKMM Ha HalLUTe KIMEHTU XKenaHaTa Npo3payvyHOCT Mo OTHOLLIEHUE Ha TEXHUS

CO,-otnevaTsbK".

/:\\\C ERATIZIT Knacudmkauma Ha BbrnepoaHus otneyvyaTbK Ha
PCF classification npoaykrta: NMpeaumcrBa/nonsu

in kg CO, e/kg product

A [oseye npospauyHocT B CO, oTneyaTsbK

A 0-5
s s A Bwugumo oT npbB nornea ¢ knacudgpukauus
T S A Bwb3moxHocT 3a gonbnHuteneH ceptudpukatr PCF 3a nsuncnasaHe
D 25.35 - Ha Bawwus cobeteeH CO, otTnevaTbk
CEoms0
CEos0

https://cts.ceratizit.com/bg/pcf



flonamo npoaykToBO NOPTHONMNO 3a pa3fIUiHU
MPUIOXEeHUA OT Pa3fiIM4HMN MaTepuanu

O6paboTkaTa Ha ronsamMo pasHoobpasne oT MaTtepmany o3Ha4yaBa NoOCTOSTHHO aganTupaHe KbM HOBU
npeansBukaTencTea. PelweHneto ca yHuBepcanHu pesun, kouto moraT ga obpaboTeaT B e4HakBa cTeneH
CTOMaHa, HepbXaaema cToMmaHa unm 4yryH. OcBeH xenaHata eekTUBHOCT Ha NpouecuTe, Ha NpeaeH
nfaH BCe NoBeYe U3nmsa 1 acnekTbT Ha ycTonunBocTTa. M ABETE B YHUCOH Ce NpeacTaBsaT oT

cepusaTa ususano tebpaocnnasHu dpesn ProACT-Mill ot upGRADE Ha CERATIZIT 3a ocobeHo ycTon4mMBM
TBBbPOOCMNIABHU Matepmanu.

Bbbp3a npoBepka Ha ProACT-Mill:

A

> > > > > > > >

Tebpaa cnnas CT-GS20Y ¢ fokazaHO Hal-HUCHK BbIIEPOAEH OTNeYaThK B CBOS Krac

(Bkn. ceptudmkat PCF)

lMpoMeHnMBa cTbMKa Ha BUHTOBATA MMHKS 32 MakCMMareH NiaBeH Xo4 1 ONTUManHO OTCTPaHsABaHE Ha CTPYXKUTE
HB onaluka 3a ontumanHo npefasaHe Ha cunata (HA/HB onawka npu ProACT-Mill UNImax)

CneunanHa reometpus Ha pexeluns pvb Ha dppesata ProACT-Mill UNImax, npoekTupaHa 3a psisaaHe B ronsim 0bem
NogcuneHa cbpLeBrHa Ha MHCTPYMEHTA 32 paBHOMEPHO pasnpeaeneHune Ha cunarta

PaguanHo 3atunoBaHe 3a MakcMMarnHa CTabuITHOCT Ha pexXeLLms pbo

YenHa hacka 3a okoH4YaTenHa obpaboTka npm Han-gobpo Ka4eCcTBO Ha MOBbPXHMHATA

HepaBHa CTbIKa Ha pexeLuuTe pbboBe, cneLyanHo noTuckalm subpauumte

MapkupaH kog 3a gaHHu (DMC) 3a acHo npocnefsiBaHe Ha MHCTPYMEHTa

https://cts.ceratizit.com/bg/proact-mill



CTpaHnyHO nogpsi3BaHe

Helix dpe3oBaHe

YenHo c¢pe3oBaHe

TpoxounpanHo ¢ppesoBaHe

aim»
- '

I sl =
‘ ';-[.-,![ | . PamnoBo c¢pe3oBaHe

Ppe3oBaHe Ha KaHanu



Hdoknap ot uanuTBaHe

U3apbxnuBocT npu popesoBaHe Ha KaHanwu
(150 mm = 1 kaHan) 1.2379

60

50 (2 7,5 m)

50

40

30

20

Bpoii npexoan B NNbTHO

10

0

00 30% no-Bucoka npon3BoaAUTEJTHOCT.

npon3BoOUTEITHOCT
N pe3epBute 3a N3OabpPXIMBOCT.

B cpaBHeHWe ¢ gpyru yHuBepcanHu MHCTpyMeHTu dpesute ProACT-Mill nocturat

3a ToBa AOornpuHaca n HOBOpa3p860TeHOTO NOKPUTUE, KOETO OCUrypasa OAONbIJIHUTEITHA

TexHU4YeCcKu AaHHU

v, 120 M/MuUH
0,04 mm/Z

15 Mm

N-"

D

P
a, 10 mm

®dopwma 3a (hpe3oBaHe  hpesoBaHe Ha kaHanm 1,5xD

OxnaxpaaHe Bb3ayx oTBBH

. CpaBHUM pedepeHTeH UHCTPYMEHT 1
. CpaBHUM pedepeHTEeH UHCTPYMEHT 2

. ProACT-Mill UNI

LanoctHa Bepura 3a Cb34aBaHe Ha

ctouHocTtTa B DMC Komga

MH(*)OpMaLWIﬂ 3a MHCTPYMEHTH, npocriegsiBaHe U TbpceHe

Bcuykm MHCTpYMEHTH OT cepusiTa ca obopyasaHu ¢ nasepeH Data Matrix Code (DMC), koliTo moxe fa ce
M3MoNn3Ba 3a U3BMKBAHE Ha JaHHUTE Ha ,AurnTanHus onuaHak”. ,Tosam DMC koa HancTuHa nma BCUYKO:
AKO Ce ckaHupa, UHCTPYMEHTHLT MOXe fa Obe NpaBuIiHo ngeHTndrumMpaH u ga ce nokaxart CbOTBETHUTE
My TexHu4yecku AaHHU. OCBEeH TOBa KMMEHTBLT MOXe Aa BUAM Aanu UHCTPYMEHTHT € HOB UMW PEMOHTUPaH
1 KONKO MbTK Beye e 61 npu Hac 3a npe3aTodBaHe. Pa3bupa ce, 3a no-necHa nopbvyka, He TpsibBa Aa

Ninncea Bpb3Ka KbM OHNarH marasuHa.

CERAsmart

ToolCycle

Mapkupanuat Data Matrix Code - (DMC)
npegocTtaBsa obLwMpHa nHpopmMauns 3a
WHCTPYMEHTA.



DMC kop: NMpeanmcrBa/nonsu

AcHa ngeHTudmnkaumst Ha UHCTPYMEHTA

[MpocneomMMocCT Ha XMU3HEHUS UMKbBI HA UHCTPYMEHTa
[npekTHa Bpb3Ka KbM NpoAyKTa B OHNaWH MarasuHa
OcHoBHa UHopMaLus, KaTo HanpUMep SaHHK 3a ps3aHe,
KOHCTPYKTUBHU pasMepu 1 Npenopbku 3a npuioxxeHne
Llnknu Ha npesato4BaHe

A CbCTOSHME HA NHCTPYMEHTA

>

>

CkaHupante QR Koga v npocTo usrernere u
MHCTanuMpanTe NPUNOXeHNeTo:

®dyHkunaTta CERAsmart ToolCycle e HannyHa B HaweTo npunoxeHne CERATIZIT.
MpunoxeHneto CERATIZIT moxe ga 6bae natrerneHo 6esnnatHo ot Apple Store unu
Google Play.

=== Fréswerkzeug 1™
E'EE’ 236 5

O: O_ oo

CkaHupanTte

DMC kopa c HaweTo Mpernen Ha ekpaHa Ha

npunoxeHue CERATIZIT
CERAsmart

Cockpit

CEePUAHU UHCTPYMEHTU M3rnen Ha npunoxeHneTo




WNT \ Performance

M3usno TebpAOCNNaBH hpean
BucokonpoussoauTenHa pesa

ProACT-Mill — OnawkoBa ¢hpesa

YcToiuMBa BUCOKOMPOM3BOAUTENHA (pesa 3a yHuBepcanHa obpaboTka

A
S
var.

DC s

I w=ZXxX=T

r=400 || )
Ys=10° (: HPC J
@ DCONMS
[any
o
-
APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 2,8 150 21 57 6 4
" 38 16,5 21 57 6 4
13 4,8 185 21 57 6 4
13 55 210 21 57 6 4
19 75 2710 27 63 8 4
22 9,5 320 32 72 10 4
26 15 380 38 83 12 4
36 155 440 44 92 16 4
38 195 540 54 104 20 4

' OAL

DPC72S

upGRADE®

DRAGONSKIN

(i
Juy

7,
%z
il

=DIN 6527
52 515 ...

EUR

Vo

48,96 03200
48,96 04200
48,96 05200
48,96 06200
66,79 08200
97,74 10200
123,16 12200
276,41 16200
378,12 20200

o0 eee

— v,/f, cTpanmua 13-15

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance V3usno TBbpAOCNNaBHM hpesm
BucokonpoussoauTenHa pesa

ProACT-Mill — OnawkoBa ¢hpesa

YcToiuMBa BUCOKOMPOM3BOAUTENHA (pesa 3a yHuBepcanHa obpaboTka

A |[a=a0 |[Y) [ NEW | | NEW_| | NEW | | NEW_|
Vasr v =10° <’ H PC
’ : DPC72S DPC72S DPC72S DPC72S
@ @ DCONMS : upGRADE®  upGRADE® upGRADE®  upGRADE®
; : DRAGONSKIN DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

LPR )
|
i

]
=
==== === )
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
L6 L6
52516... 52517.. 52518.. 52519..
DC RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm V0 V0 V0 V0
3 0,10 6 2,8 12,0 18 54 6 4 45,74 03100
3 0,10 8 2,8 15,0 21 57 6 4 48,96 03200
4 0,13 8 3,8 135 18 54 6 4 45,74 04100
4 0,13 11 3,8 165 21 57 6 4 48,96 04200
5 0,18 9 48 155 18 54 6 4 45,74 05100
5 0,18 13 4.8 185 21 57 6 4 48,96 05200
5 0,18 22 4.8 245 27 63 6 4 49,71 05300
6 0,20 10 55 18,0 18 54 6 4 45,74 06100
6 0,20 13 55 21,0 21 57 6 4 48,96 06200
6 0,20 13 55 420 44 80 6 4 51,35 06400
6 0,20 22 55 27,0 27 63 6 4 50,16 06300
8 0,20 12 75 220 22 58 8 4 60,75 08100
8 0,20 19 75 270 27 63 8 4 66,79 08200
8 0,20 21 75 62,0 64 100 8 4 73,49 08400
8 0,20 28 75 36,0 44 80 8 4 70,14 08300
10 0,30 14 9,5 260 26 66 10 4 86,87 10100
10 0,30 22 9,5 320 32 72 10 4 97,74 10200
10 0,30 22 9,5 580 60 100 10 4 108,07 10400
10 0,30 33 9,5 540 60 100 10 4 102,90 10300
12 0,30 16 11,5 280 28 73 12 4 113,54 12100
12 0,30 26 11,5 380 38 83 12 4 123,16 12200
12 0,30 26 11,5 730 75 120 12 4 135,11 12400
12 0,30 42 11,5 540 55 100 12 4 129,14 12300
14 0,30 18 13,5 300 30 75 14 4 149,47 14100
14 0,30 26 13,5 380 38 83 14 4 172,70 14200
14 0,30 48 13,5 540 55 100 14 4 179,35 14300
16 0,40 22 15,5 340 34 82 16 4 231,46 16100
16 0,40 36 15,5 440 44 92 16 4 276,41 16200
16 0,40 36 155 100,0 102 150 16 4 304,14 16400
16 0,40 53 15,5 84,0 102 150 16 4 290,27 16300
20 0,50 26 19,5 420 42 92 20 4 333,64 20100
20 0,50 38 19,5 540 54 104 20 4 378,12 20200
20 0,50 38 19,5 100,0 100 150 20 4 418,74 20400
20 0,50 68 19,5 84,0 100 150 20 4 398,43 20300

P [ ] [ ] [ ] [}
M [ ] [ ] [ [ ]
K [ ] [ [ [
N @) O O O
S o O (@) O
H

— v,/f, cTpannua 14-19

cuttingtools.ceratizit.com 9



WNT \ Performance

V3usno TBbpAOCNNaBHM hpesm
BucokonpoussoauTenHa pesa

ProACT-Mill - OnawkoBa tpesa ¢ brnos pagunyc

YcToiuMBa BUCOKOMPOM3BOAUTENHA (pesa 3a yHuBepcanHa obpaboTka

©

#

DC s

LN N O T N N QU R W W W G G W G e Qe g e e N 3
ocooooo&o’)mmoaosNNNNNNQQ:oo“@@mmo’o’a’d’a’mumhhhwww3

Tw=zX=T

A | A0 ||Y)
s | v=toe <-|| HPC W
@ DCONMS
o
'

RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
0,25 8 2,8 15,0 21 57 6
0,50 8 2,8 15,0 21 57 6
1,00 8 2,8 15,0 21 57 6
0,25 1" 3,8 16,5 21 57 6
0,50 1 3,8 16,5 21 57 6
1,00 11 3,8 16,5 21 57 6
0,50 13 4.8 18,5 21 57 6
1,00 13 4.8 18,5 21 57 6
1,50 13 4.8 18,5 21 57 6
0,50 13 55 21,0 21 57 6
0,80 13 55 21,0 21 57 6
1,00 13 55 21,0 21 57 6
1,50 13 55 21,0 21 57 6
2,00 13 55 21,0 21 57 6
0,50 19 75 27,0 27 63 8
0,80 19 75 27,0 27 63 8
1,00 19 75 27,0 27 63 8
1,50 19 75 27,0 27 63 8
2,00 19 75 27,0 27 63 8
0,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,00 22 9,5 32,0 32 72 10
1,50 22 9,5 32,0 32 72 10
1,60 22 9,5 32,0 32 72 10
2,00 22 9,5 32,0 32 72 10
0,50 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,50 26 11,5 38,0 38 83 12
1,60 26 11,5 38,0 38 83 12
2,00 26 11,5 38,0 38 83 12
3,00 26 11,5 38,0 38 83 12
1,00 36 15,5 44,0 44 92 16
1,50 36 15,5 44,0 44 92 16
1,60 36 15,5 44,0 44 92 16
2,00 36 15,5 44,0 44 92 16
2,50 36 15,5 440 44 92 16
3,00 36 15,5 44,0 44 92 16
1,00 38 19,5 54,0 54 104 20
1,50 38 19,5 54,0 54 104 20
2,00 38 19,5 54,0 54 104 20
2,50 38 19,5 54,0 54 104 20
3,00 38 19,5 54,0 54 104 20
4,00 38 19,5 54,0 54 104 20

ZEFP

OO NG O O NG NN NG O O O G N O NG NG N O N O NG O N N O NG O O N NG

DPC72S

upGRADE®

DRAGONSKIN

1
J

7,
nm,
s
JalL

=DIN 6527
52 520 ...

EUR
Vo

71,05 03203
71,05 03205
71,05 03210
71,05 04203
71,05 04205
71,05 04210
72,22 05205
72,22 05210
72,22 05215
70,46 06205
70,46 06208
70,46 06210
70,46 06215
70,46 06220
88,34 08205
88,34 08208
88,34 08210
88,34 08215
88,34 08220
110,40 10205
110,40 10210
110,40 10215
110,40 10216
110,40 10220
170,47 12205
170,47 12210
170,47 12215
170,47 12216
170,47 12220
170,47 12230
257,74 16210
257,74 16215
257,74 16216
257,74 16220
257,74 16225
257,74 16230
386,14 20210
386,14 20215
386,14 20220
386,14 20225
386,14 20230
386,14 20240

OO0 ee

10

— v, /f, cTpanmua 13-15
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WNT \ Performance

M3usno TebpAOCNNaBH hpean
BucokonpoussoauTenHa pesa

ProACT-Mill — OnawkoBa ¢hpesa

YcToiuMBa BUCOKOMPOM3BOAUTENHA (pesa 3a yHuBepcanHa obpaboTka

A nogxopsLya 3a TpoxonaanHo ppesosaxe
A cne cTpyXKOuynay
A [lbnbounHa Ha psisaHe: 3 x DC

A | A= ||Y)
@ @ DCONMS
o
o

DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,12 18 55 25 26 62 6
8 0,16 24 75 30 32 68 8
10 0,20 30 9,5 35 40 80 10
12 0,24 36 11,5 45 48 93 12
14 0,28 42 13,5 52 56 100 14
16 0,32 48 15,5 55 60 108 16
18 0,36 54 17,5 67 72 120 18
20 0,40 60 19,5 70 76 126 20

P

M

K

N

s

H

ZEFP

oy ororororor ot an

DPC72S

upGRADE®

DRAGONSKIN

52 521 ...

EUR
VO
68,17 06200
92,98 08200
136,16 10200
165,61 12200
220,81 14200
384,68 16200
451,67 18200
526,38 20200

OO0 eee

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, cTpannya 20+21
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WNT \ Performance

M3usno TebpAOCNNaBH hpean
BucokonpoussoauTenHa pesa

ProACT-Mill — OnawkoBa ¢hpesa

YcToiuMBa BUCOKOMPOM3BOAUTENHA (pesa 3a yHuBepcanHa obpaboTka

A CneumanHo npoektupana 3a obpaboTka Ha ronemu obemu

A A7 %
s <45 —|| HP
M var. || y=15° N ¢ J
@ @ DCONMS
o
'
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 8 2,8 13 21 57 6 0,1
4 11 3,8 17 21 57 6 0,1
5 13 4.8 19 21 57 6 0,1
6 13 58 19 21 57 6 0,1
8 21 77 25 27 63 8 0,2
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14 26 13,6 36 38 83 14 0,3
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3
18 36 17,5 42 44 92 18 0,3
20 4 19,5 52 54 104 20 0,3
P
M
K
N
s
H

ZEFP

IO O N O O O N

DPC72S

upGRADE®

DRAGONSKIN

52 522 ...

EUR

VO/5A
56,61 03200
56,61 04200
56,61 05200
56,61 06200
76,32 08200
111,69 10200
142,74 12200
197,27 14200
322,02 16200
422,42 18200
439,10 20200

2 |y

= ;
IH
SRl

cee

DPC72S

upGRADE®

DIN 6527

hn
i

7
2,
U

52 523 ...

EUR

VO/5A
56,61 03200
56,61 04200
56,61 05200
56,61 06200
76,32 08200
111,69 10200
142,74 12200
197,27 14200
322,02 16200
422,42 18200
439,10 20200

cee
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WNT \ Performance

M3usno TebpAOCNNaBH hpean

[laHHu 3a psizaHe

Mpumepu 3a MaTepuanu 3a Tabnuuute ¢ AaHHM 3a psA3aHe

Moarpyna matepuann Index
P11
P1.2
Henerupana cTomaHa P1.3
P.21
P.2.2
P Huckonerupana cromana
P.2.3
P.2.4
BucokonerupaHa ctomana u P.3.1
BUCOKONErupaHa P.3.2
WHCTpYMeHTanHa cToMana  p g 3
P.441
Hepbxpaema cTomana
P.4.2
M.1.1
M Hepbxpaema ctomana M.21
M.3.1
K141
CuB YyryH
K.1.2
K.241
K YyryH c HoaynapeH rpacgut
K.2.2
K.341
KoBLK uyryH
K.3.2
KoBaHa anymunueBa N4
nerupaxa cnnas NA.2
N.21
Otnsita anymunueBa
nerupaxa cnnas N.2.2
N N.2.3
Mean N.3.4
MeAHW cnnasu N.3.2
(6poH3/mecuHr) N.3.3
MarHe3aunesu cnnasm N.41
SA4
S.1.2
TonnoycToitunemn
nerupaxv cnnaeu S.2.4
S.2.2
S
S.2.3
S.31
TuTaHoBY cnnasm S.3.2
S$.3.3
HA4
3akaneHa cTomaHa
H

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

TebpA YyryH

3aKaneH 4yrys

CncraB / MukpocTpykTypa / TepmuyHa o6paboTka

<015%C

<045%C

<0,75%C

(hepuTHa/MapTeEH3UTHa
MapTeH3uTHa

ayCTeHNTHa/ ayCTEHNTHO-(hepuTHa
ayCTeHUTHa

aycTeHUTHa/pepuTHa (aynnekcHa)
nepnuTHa/thepuTHa

nepnuTHa (MapTeH3nTHa)

teputer

nepnuTeH

teputeH

nepnuTeH

He ce 3akansea

3aKansBa ce

<12 % Si, He ce 3akansea

<12 % Si, 3akansBa ce

> 12 % Si, He ce 3akanssa
AsTomaTHa nerupana, PB > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6e3onoBHa Mea 1 €NeKTPONUTHA Mef,

MarHe3uit 1 MarHesnesm cnnasu

Ha ocHosarta Ha FE

Ha ocHosara Ha Ninnu Co

Yuer TutaH

Anca + 6eTa cnnasu

Beta cnnasu

oTrpaTta
oTrpsTa
nogo6peHa
otrpsTa
nopobpera
oTrpaTta
nogobpeta
nopo6peHa
nogo6peHa

otrpsta

3akaneHa u
Hopamanusupaxa
3akaneHa u
HopamanusupaHa

oTrpata
nogo6peHxa
3akane

nogo6peHra

3akaneHa

3akaneHa

oTrpsita
3akaneHa
oTrpaTta
3akaneHa

oTnata

3akaneHa

BakaneHa u
HopManu3mupaHa
BakaneHa n
HOpmManusupaHa
BakaneHa u
HopManu3upaHa
3akaneHa u
HopManu3upaHa

otndara

BakaneHa n
HopManu3upaHa

YcToitumsoct
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Marepuan
Homep
1,0401
1,1191
1,1191
11223
11223
1,7131
1,71131
1,7225
1,7225
1,4021
1,2343
1,2343
1,4016
1,4112
1,4301
1,4841
1,4462
0,6010
0,6030
0,7040
0,7070
0,8035
0,8165
3,0255
3,1355
3,2581

3,2134

2,0380
2,0331
2,0060
3,5612
1,4864
1,4980
2,4631
2,4668
2,4765
3,7025
3,7165

Ti555.3

Marepuan:
06o3HaueHne

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Marepuan
Homep

Marepuan:
o6Go3Hauenne

11141 Ck15

1,0718  9SMnPb28
1,05635  C55
1,0535  C55
1,0727 45820
1,6587  17CrNiMo6
1,6587  17CrNiMo6
1,3505  100Cr6
1,3505  100Cr6é
1,4034  X46Cr13
14034  X46Cr13
1,4034  X46Cr13
1,2316  X36CrMo16
1,2316  X36CrMo16
1,4571  X6CrNiMoTi17-12-2
1,4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1,4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0,6025 GG-25
06045 GG-45
0,7060 GGG-60
0,7080 GGG-80
0,8045 GTW-45
0,8170  GTS-70-02
33315  AlMg1
32315  AlMgsit
3,2163  G-AISi9Cu3
32373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2,0410  CuZn44Pb2
2,4070  CuZn28Sn1As
2,0590 CuZn40Fe
3,5312 MgAI3zZn
1,4865  G-X40NiCrSi38-18
1,4876  X10NiCrAITi32-20
3,4856  NiCr22Mo9Nb
2,4955  NiFe25Cr20NbTi
1,3401  G-X120Mn12
3,7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

BogeLwm CTONHOCTM Ha AaHHMTE 3a pssaHe — ProACT-Mill — onawwkoBa dpesa

52515..., 52 516..., 52 517..., 52 520...

@DC (mm) =
g % 3 4 5 6 8
=] = a ae a ae ae A ES ae a a a e A a a

e c c 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 011-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

% = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

3 Bpmax XDC  V (MIMUH)  8pmax, X DC f, (Mm)
P4 220 1,0 220 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,065 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.2 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.3 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P1.4 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
PA.5 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.21 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.2.2 200 1,0 200 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
P.2.3 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.2.4 180 1,0 180 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
P.3.1 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.3.2 180 1,0 180 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,065 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.3.3 150 1,0 150 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
P.4.1 100 1,0 100 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
P.4.2 95 1,0 95 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.1.1 100 1,0 100 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.21 90 1,0 90 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
M.341 85 1,0 85 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
KA1 230 1,0 230 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
K.1.2 210 1,0 210 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
K.21 220 1,0 220 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.2.2 200 1,0 200 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.3.1 210 1,0 210 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
K.3.2 190 1,0 190 1,5 0,034 0,028 0,020 0,043 0,036 0,025 0,055 0,046 0,032 0,065 0,054 0,038 0,088 0,073 0,051
N.141
N.1.2
N.21 500 1,0 500 1,5 0,046 0,038 0,027 0,061 0,051 0,036 0,076 0,063 0,044 0,091 0,076 0,053 0,120 0,100 0,070
N.2.2 480 1,0 480 1,5 0,044 0,037 0,026 0,060 0,050 0,035 0,074 0,062 0,043 0,090 0,075 0,053 1,188 0,990 0,693
N.2.3 420 1,0 420 1,5 0,044 0,037 0,026 0,060 0,050 0,035 0,074 0,062 0,043 0,090 0,075 0,053 1,188 0,990 0,693
N.3.1 340 1,0 340 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
N.3.2 340 1,0 340 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
N.3.3 270 1,0 270 1,5 0,042 0,035 0,025 0,058 0,048 0,034 0,072 0,060 0,042 0,088 0,073 0,051 1,176 0,980 0,686
N.4.1
SA1 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.1.2 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.21 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0,018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.2.2 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.2.3 30 1,0 30 1,5 0,013 0,011 0,008 0018 0,015 0,011 0,023 0,019 0,013 0,028 0,023 0,016 0,037 0,031 0,022
S.31 80 1,0 80 1,5 0,025 0,021 0,015 0,035 0,029 0,020 0,046 0,038 0,027 0,056 0,047 0,033 0,076 0,063 0,044
S$.3.2 50 1,0 50 1,5 0,016 0,013 0,009 0,022 0,018 0,013 0,029 0,024 0,017 0,035 0,029 0,020 0,049 0,041 0,029
S.3.3
HAA
H.A1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ ‘brbn Ha BpA3BaHe 3a paMnoBO 1 XeNMKOMAANHo hpe3osaHe:

@3= 2° @10= 5°
4= 2° g12= 8°
@5= 25° @14= 8°
@6= 3° @16= 10°
8= 4° @20= 15°
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[laHHW 3a psizaHe

® 1. /360p
O npepHasHaveH

52 515..., 52 516..., 52 517..., 52 520...

@ DC (vm) =
10 12 14 16 20
2 2 2 a ae ae a. ae ES ae a a ae ae ae § @
e 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,11-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 % =
% xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC g'g
= f, (Mm) a8

P11 0109 0,091 0064 0132 0,110 0077 0144 0120 0,084 0154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098
P1.2 0109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 01154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P1.3 0109 0,091 0064 0,132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P14 0109 0,091 0064 0132 0110 0077 0,144 0120 0,084 0,154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
PA.5 0109 0,091 0064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.24 0109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 0,144 0120 0,084 0,154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.2.2 0,095 0079 0055 0114 0095 0,067 0120 0,100 0,070 0,130 0108 0,076 0,144 0,120 0,084
P.2.3 0,109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 01144 0120 0,084 01154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.2.4 0,095 0079 0055 0,114 0,095 0067 0120 01100 0,070 0,130 0,108 0,076 0,144 0,120 0,084
P31 0109 0,091 0064 0132 0110 0,077 0144 0120 0,084 0154 0,128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.3.2 0109 0091 0064 0132 0110 0077 0144 0120 0,084 0,154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098
P.3.3 0109 0,091 0,064 0132 0110 0,077 01144 0120 0,084 01154 0128 0,090 0,168 0,140 0,098
P41 0062 0052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
P.4.2 0,062 0052 0,036 0076 0,063 0044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
M.11 0,062 0,052 0,036 0076 0063 0,044 0,084 0070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
M.21 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0,084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063
M.31 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0084 0,070 0,049 0,096 0,080 0,056 0,108 0,090 0,063

O O O OO O O O O O O O Mu\H.K-BOCMa3ka

® © 0 0 060 000 00 0 06 0 0 0 0 0 0 0 @0 0 @ Cvyncus

® 0@ 06 06 006 OOO OOC®@ © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

K11 0148 0123 0,086 0180 0,150 0,105 0,204 0170 0,119 0,216 0,180 0,126 0,240 0,200 0,140 [ )
K1.2 0148 0123 0,086 0,180 0,150 0,105 0,204 0,70 0,19 0,216 0,180 0,126 0,240 0,200 0,140 [}
K.24 0108 0,090 0,063 0,132 0,110 0,077 0,56 0,30 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [}
K.2.2 0108 0,090 0,063 0132 0110 0077 0156 01130 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [}
K.31 0108 0,090 0,063 0132 0110 0,077 0156 0,130 0,091 01168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [}
K.3.2 0108 0,090 0,063 0132 0110 0,077 0156 0,130 0,091 0,168 0,140 0,098 0,192 0,160 0,112 [ )
N4

N.1.2

N.214 0162 0135 0,095 0,186 0,55 0,109 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 0,240 0,200 0,140 ® [}

N.2.2 0156 0,130 0,091 0180 0150 0,05 0,210 0175 0123 0,222 0,185 0,130 0,234 0,195 0,137 ® [}

N.2.3 0156 0,130 0,091 0180 0,150 0,105 0,210 0175 0,123 0,222 0,185 0,130 0,234 0,195 0,137 [ ) [}

N.31 0144 0,120 0,084 0174 0145 0,102 0,204 0,470 0,19 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 ® [}

N.3.2 0144 0120 0,084 0174 0145 0102 0,204 0170 0119 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 ® [}

N.3.3 0144 0120 0,084 0174 0145 0102 0,204 0170 0,119 0,216 0,180 0,126 0,228 0,190 0,133 ® [}

N.4.1

SA1 0,047 0,039 0027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0079 0,066 0,046 ®

S$.1.2 0,047 0,039 0,027 0,056 0047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®

S.21 0,047 0,039 0,027 0056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®

§.2.2 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0,071 0,059 0,041 0079 0,066 0,046 ®

S.2.3 0,047 0,039 0,027 0,056 0,047 0,033 0,066 0,055 0,039 0071 0,059 0,041 0,079 0,066 0,046 ®

S$.31 0,095 0,079 0,055 0,114 0095 0,067 0132 0110 0077 0137 0,114 0,080 0,144 0,120 0,084 ®

S$.3.2 0,062 0,052 0,036 0,076 0,063 0,044 0089 0,074 0,052 0,094 0078 0,055 0,106 0,088 0,062 ®

S.3.3

HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

0.141

0.1.2

0.21

0.2.2

0.31
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[laHHW 3a psizaHe

BogeLwm CTONHOCTM Ha AaHHMTE 3a pssaHe — ProACT-Mill — onawwkoBa dpesa

WHpeke

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA A
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Ve (M/MUH)
210
200
200
190
190
200
190
180
170
180
170
140
95
90
95
85
80
220
200
210
190
200
180

480
460
400
320
320
250

25
25
25
25
25
75
45

=

2

2

&

S a

= 0,1-0,2

= xDC

Apmax XDC

1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,022
1,5 0,030
1,5 0,022
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,012
1,5 0,038
1,5 0,038
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,030
1,5 0,042
1,5 0,041
1,5 0,041
1,5 0,038
1,5 0,038
1,5 0,038
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,011
1,5 0,023
1,5 0,013

a.
0,3-0,4
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,018
0,025
0,018
0,025
0,025
0,025
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,032
0,032
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035
0,034
0,034
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

a.
0,6-1,0
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,013
0,018
0,013
0,018
0,018
0,018
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018
0,018

0,025
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,013
0,008

0,1-0,2
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,054
0,054
0,040
0,040
0,040
0,040

0,058
0,056
0,056
0,054
0,054
0,054

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,032
0,019

a
0,3-0,4
xDC

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,033
0,026
0,033
0,033
0,033
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,045
0,045
0,033
0,033
0,033
0,033

0,048
0,047
0,047
0,045
0,045
0,045

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,027
0,016

(e}
@ ‘brbn Ha BpA3BaHe 3a paMnoBO 1 XeNMKOMAANHo hpe3osaHe:

@3= 1° @10= 4°
4= 1° @12= 6°
@5= 15° @14= 6°
@6= 2° @16= 8°
@8= 3° @20= 10°

16

a
0,6-1,0
xDC

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,023
0,018
0,023
0,023
0,023
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,032
0,032
0,023
0,023
0,023
0,023

0,034
0,033
0,033
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

52518 ...

@ DC (mm) =
5

a

xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,042
0,052
0,042
0,052
0,052
0,052
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,068
0,068
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,071
0,071
0,068
0,068
0,068

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,026

a

xDC
f, (Mm)
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,043
0,035
0,043
0,043
0,043
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,057
0,057
0,043
0,043
0,043
0,043

0,060
0,059
0,059
0,057
0,057
0,057

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,036
0,022

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,025
0,030
0,025
0,030
0,030
0,030
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,040
0,040
0,040

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,015

0,1-0,2
xDC

0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,061
0,053
0,061
0,061
0,061
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,088
0,086
0,086
0,084
0,084
0,084

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,054
0,032

6

a.
0,3-0,4
xDC

0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,044
0,051
0,044
0,051
0,051
0,051
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,070
0,070
0,051
0,051
0,051
0,051

0,073
0,072
0,072
0,070
0,070
0,070

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,045
0,027

a
0,6-1,0
xDC

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,031
0,036
0,031
0,036
0,036
0,036
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,049
0,049
0,036
0,036
0,036
0,036

0,051
0,050
0,050
0,049
0,049
0,049

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,032
0,019

0,1-0,2
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,114
0,114
0,084
0,084
0,084
0,084

0,116
0,115
0,115
0,114
0,114
0,114

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,073
0,047

a
0,3-0,4
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,095
0,095
0,070
0,070
0,070
0,070

0,097
0,096
0,096
0,095
0,095
0,095

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,061
0,039

a.
0,6-1,0
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,042
0,049
0,042
0,049
0,049
0,049
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,067
0,067
0,049
0,049
0,049
0,049

0,068
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,027

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

WHpeke

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.41
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

0,1-0,2
xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,091
0,106
0,091
0,106
0,106
0,106
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,158
0,152
0,152
0,140
0,140
0,140

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,092
0,060

10

a
0,3-0,4
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,076
0,088
0,076
0,088
0,088
0,088
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,132
0,127
0,127
0,117
0,117
0,117

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,077
0,050

a.
0,6-1,0
xDC

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053
0,062
0,062
0,062
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,092
0,089
0,089
0,082
0,082
0,082

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,054
0,035

cuttingtools.ceratizit.com

0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,102
0,120
0,102
0,120
0,120
0,012
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,168
0,168
0,120
0,120
0,120
0,120

0,174
0,168
0,017
0,162
0,162
0,162

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,110
0,072

12

a.
0,3-0,4
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,085
0,100
0,085
0,100
0,100
0,010
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100

0,145
0,140
0,014
0,135
0,135
0,135

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,092
0,060

a
0,6-1,0
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,007
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,098
0,098
0,070
0,070
0,070
0,070

0,102
0,098
0,010
0,095
0,095
0,095

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

52518 ...

@ DC (Mm) =

0,1-0,2
xDC

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,013
0,108
0,132
0,108
0,132
0,132
0,013
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,192
0,192
0,144
0,144
0,144
0,144

0,204
0,198
0,198
0,192
0,192
0,192

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,120
0,086

14
a
xDC
f, (Mm)
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,011
0,090
0,110
0,090
0,110
0,110
0,011
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,160
0,160
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170
0,165
0,165
0,160
0,160
0,160

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,100
0,072

a

0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,008
0,063
0,077
0,063
0,077
0,077
0,008
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,112
0,112
0,084
0,084
0,084
0,084

0,119
0,116
0,116
0,112
0,112
0,112

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,070
0,050

0,1-0,2
xDC

0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,120
0,144
0,120
0,144
0,144
0,144
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,204
0,204
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,210
0,210
0,204
0,204
0,204

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,134
0,091

0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,170
0,170
0,130
0,130
0,130
0,130

0,180
0,175
0,175
0,170
0,170
0,170

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,112
0,076

a.
0,6-1,0
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,070
0,084
0,070
0,084
0,084
0,084
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,119
0,119
0,091
0,091
0,091
0,091

0,126
0,123
0,123
0,119
0,119
0,119

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,078
0,053

0,1-0,2
xDC

0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,132
0,156
0,132
0,156
0,156
0,156
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,228
0,228
0,180
0,180
0,180
0,180

0,228
0,222
0,222
0,216
0,216
0,216

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,142
0,103

20

a
0,3-0,4
xDC

0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,110
0,130
0,110
0,130
0,130
0,130
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,190
0,190
0,150
0,150
0,150
0,150

0,190
0,185
0,185
0,180
0,180
0,180

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,118
0,086

a
0,6-1,0
xDC

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,077
0,091
0,077
0,091
0,091
0,091
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,133
0,133
0,105
0,105
0,105
0,105

0,133
0,130
0,130
0,126
0,126
0,126

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,083
0,060

® 1. /360p

O npepHasHaveH
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WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

BogeLwm CTONHOCTM Ha AaHHMTE 3a pssaHe — ProACT-Mill — onawwkoBa dpesa

WHpeke

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA A
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Ve (M/MUH)

150
130
125
125
120
130
125
115
110
130
80
85
90
85
80
75
70
140
130
140
130
135
125

350
340
300
230
240
190

25
25
25
25
25
75
45

Tun MHOTO AbNbr

Qe
0,1-0,2
xDC
Apmax XDC

1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,014
1,0 0,022
1,0 0,014
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,022
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,012
1,0 0,032
1,0 0,032
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,025
1,0 0,035
1,0 0,034
1,0 0,034
1,0 0,031
1,0 0,031
1,0 0,031
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,008
1,0 0,002
1,0 0,011

a.
0,3-0,4
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,012
0,018
0,012
0,018
0,018
0,018
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,027
0,027
0,021
0,021
0,021
0,021

0,029
0,028
0,028
0,026
0,026
0,026

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,002
0,009

a.
0,6-1,0
xDC

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,008
0,013
0,008
0,013
0,013
0,013
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,019
0,019
0,015
0,015
0,015
0,015

0,020
0,020
0,020
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,001
0,006

0,1-0,2
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,038
0,038
0,038

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,023
0,013

a
0,3-0,4
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,018
0,025
0,018
0,025
0,025
0,025
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,032
0,032
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035
0,034
0,034
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

(e}
@ ‘brbn Ha BpA3BaHe 3a paMnoBO 1 XeNMKOMAANHo hpe3osaHe:

@3= 1° @10= 4°
4= 1° @12= 6°
@5= 15° @14= 6°
@6= 2° @16= 8°
@8= 3° @20= 10°

18

Qe

0,6-1,0

xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,013
0,018
0,013
0,018
0,018
0,018
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018
0,018

0,025
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,013
0,008

52519 ...

@ DC (mm) =
5

a

xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,054
0,054
0,040
0,040
0,040
0,040

0,058
0,056
0,056
0,054
0,054
0,054

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,032
0,019

a

xDC
f, (Mm)
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,033
0,026
0,033
0,033
0,033
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,045
0,045
0,033
0,033
0,033
0,033

0,048
0,047
0,047
0,045
0,045
0,045

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,027
0,016

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,023
0,018
0,023
0,023
0,023
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,032
0,032
0,023
0,023
0,023
0,023

0,034
0,033
0,033
0,032
0,032
0,032

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,011

0,1-0,2
xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,042
0,052
0,042
0,052
0,052
0,052
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,068
0,068
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,071
0,071
0,068
0,068
0,068

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,026

a.
0,3-0,4
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,043
0,035
0,043
0,043
0,043
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,057
0,057
0,043
0,043
0,043
0,043

0,060
0,059
0,059
0,057
0,057
0,057

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,036
0,022

a
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,025
0,030
0,025
0,030
0,030
0,030
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030

0,042
0,041
0,041
0,040
0,040
0,040

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,015

0,1-0,2
xDC

0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,061
0,053
0,061
0,061
0,061
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,088
0,086
0,086
0,084
0,084
0,084

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,054
0,032

8
a

xDC

0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,044
0,051
0,044
0,051
0,051
0,051
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,070
0,070
0,051
0,051
0,051
0,051

0,073
0,072
0,072
0,070
0,070
0,070

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,045
0,027

a

0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,031
0,036
0,031
0,036
0,036
0,036
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,049
0,049
0,036
0,036
0,036
0,036

0,051
0,050
0,050
0,049
0,049
0,049

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,032
0,019

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

WHpeke

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.41
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.41
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

0,1-0,2
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,114
0,114
0,084
0,084
0,084
0,084

0,116
0,115
0,115
0,114
0,114
0,114

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,073
0,047

10

a
0,3-0,4
xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,095
0,095
0,070
0,070
0,070
0,070

0,097
0,096
0,096
0,095
0,095
0,095

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,061
0,039

a.
0,6-1,0
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,042
0,049
0,042
0,049
0,049
0,049
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,067
0,067
0,049
0,049
0,049
0,049

0,068
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,043
0,027

cuttingtools.ceratizit.com

0,1-0,2
xDC

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,091
0,106
0,091
0,106
0,106
0,106
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,158
0,152
0,152
0,140
0,140
0,140

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,092
0,060

12

a.
0,3-0,4
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,076
0,088
0,076
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,132
0,127
0,127
0,117
0,117
0,117

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,077
0,050

a
0,6-1,0
xDC

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,053
0,062
0,053
0,062
0,062
0,062
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,084
0,084
0,061
0,061
0,061
0,061

0,092
0,089
0,089
0,082
0,082
0,082

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,054
0,035

52519 ...

@ DC (Mm) =

0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,102
0,120
0,102
0,120
0,120
0,012
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,168
0,168
0,120
0,120
0,120
0,120

0,174
0,168
0,017
0,162
0,162
0,162

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,110
0,072

14
a
xDC
f, (Mm)
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,085
0,100
0,085
0,100
0,100
0,010
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100

0,145
0,140
0,014
0,135
0,135
0,135

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,092
0,060

a

0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,007
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,098
0,098
0,070
0,070
0,070
0,070

0,102
0,098
0,010
0,095
0,095
0,095

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

0,1-0,2
xDC

0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,013
0,108
0,132
0,108
0,132
0,132
0,013
0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,192
0,192
0,144
0,144
0,144
0,144

0,204
0,198
0,198
0,192
0,192
0,192

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,120
0,086

16

a.
0,3-0,4
xDC

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,011
0,090
0,110
0,090
0,110
0,110
0,011
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,160
0,160
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170
0,165
0,165
0,160
0,160
0,160

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,100
0,072

a.
0,6-1,0
xDC

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,008
0,063
0,077
0,063
0,077
0,077
0,008
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,112
0,112
0,084
0,084
0,084
0,084

0,119
0,116
0,116
0,112
0,112
0,112

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,070
0,050

0,1-0,2
xDC

0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,120
0,144
0,120
0,144
0,144
0,144
0,400
0,00
0,100
0,100
0,100
0,204
0,204
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,210
0,210
0,204
0,204
0,204

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,134
0,091

20

a
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,170
0,170
0,130
0,130
0,130
0,130

0,180
0,175
0,175
0,170
0,170
0,170

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,112
0,076

a
0,6-1,0
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,070
0,084
0,070
0,084
0,084
0,084
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,119
0,119
0,091
0,091
0,091
0,091

0,126
0,123
0,123
0,119
0,119
0,119

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,078
0,053

® 1. /360p

O npepHasHaveH

® © 0 0 060 000 00 0 06 0 0 0 0 0 0 0 @0 0 @ Cvyncus

Bwapyx nog
Hansrave

® 0@ 06 06 006 OOO OOC®@ © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

O O O OO O O O O O O O Mu\H.K-BOCMa3ka
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WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

BogeLm CTOMHOCTM Ha AaHHuTE 3a pssaHe— ProACT-Mill - onalwkosa ¢pesa —

Tun, abnbr 52521...
@ DC (vm) =
g 6 8 10 12
=

o ? E - Qe aAe Qe Qe Qe Qe ae Qe ae Qe ae Qe

E § ‘5" ] 0,06xDC 0,1xDC 0,5xDC R 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC N 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC him 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC fim

s = s f, (Mm) £, (Mm) f, (M) , (Mm)
P11 300 45° 01 009 007 0028 014 011 008 0035 016 013 010 0041 019 015 011 0,047
P1.2 300 45° 009 007 005 002 04 009 007 0028 014 0M 008 003 016 043 040 0,041
P1.3 290 45° 009 007 005 002 0M 009 007 0028 014 0M1 008 0035 016 043 010 0,041
P1.4 280 45° 009 007 005 0022 0M 009 007 0028 014 01 008 0035 016 043 040 0,041
P1.5 250 45° 009 007 005 002 04 009 007 0028 014 01 008 0035 016 043 040 0,041
P.2.1 280 45° 113 090 068 0285 014 04 008 0035 016 013 010 0041 049 045 011 0,047
P.2.2 270 45° 113 090 068 0285 014 041 008 0035 016 013 010 0041 019 045 011 0,047
P.2.3 240 45° 009 007 005 0022 0M 009 007 0028 014 01 008 0035 016 043 040 0,041
P.2.4 210 45° 009 007 005 002 0M 009 007 0028 014 01 008 0035 016 043 040 0,041
P.3.1 230 45° 009 007 005 002 04 009 007 0028 014 01 008 003 016 043 040 0,041
P.3.2 210 40° 009 007 005 002 0M 009 007 0028 014 0M 008 0035 016 043 010 0,041
P.3.3 190 40° 009 007 005 002 0M 009 007 0028 014 0M 008 0035 016 043 040 0,041
P41 180 40° 008 006 005 0019 009 007 005 002 011 009 007 002 043 010 008 0,032
P.4.2 170 40° 008 006 005 0019 009 007 005 002 011 009 007 002 043 010 008 0032
M.11 160 40° 008 006 005 0019 009 007 005 002 011 009 007 002 043 010 008 0,032
M.2.1 160 40° 008 006 005 0019 009 007 005 002 011 009 007 002 043 010 008 0032
M.3.1 150 40° 008 006 005 0019 009 007 005 002 01 009 007 002 043 040 008 0032
K141 300 50° 01 009 007 0028 014 01 008 0035 016 013 010 0041 019 015 011 0,047
KA.2 300 50° 041 009 007 0028 014 01 008 0035 016 013 040 0041 019 015 011 0,047
K.2.1 300 50° 01 009 007 0028 014 01 008 0035 016 013 010 0041 019 015 011 0,047
K.2.2 270 50° 009 007 005 002 0M 009 007 0028 014 0M 008 0035 016 043 040 0,041
K.3.1 260 50° 009 007 005 002 04 009 007 0028 014 01 008 003 016 043 040 0,041
K.3.2 200 50° 009 007 005 002 0M 009 007 0028 014 01 008 0035 016 043 040 0,041
N.1.1
N.1.2
N.2.1 420 55° 013 040 008 0032 014 0 008 0035 045 012 009 0038 018 014 011 0,044
N.2.2 320 55° 013 040 008 0032 014 0M 008 0035 015 012 009 0038 018 014 011 0,044
N.2.3 250 55° 01 009 007 0028 013 010 008 0032 014 01 008 0035 016 013 010 0,041
N.3.1 300 50° 040 008 006 002 011 009 007 0028 043 010 008 0032 015 012 009 0,038
N.3.2 190 50° 040 008 006 0025 011 009 007 0028 013 010 008 0032 015 012 009 0,038
N.3.3 270 50° 009 007 005 002 010 008 006 0025 011 009 007 002 044 01 008 0035
N.4.1
S 90 35° 004 003 002 0009 005 004 003 0013 006 005 004 0016 008 006 005 0,019
$1.2 90 35° 004 003 002 0009 005 004 003 0013 006 005 004 0016 008 006 005 0,019
S.21 70 35° 004 003 002 0009 005 004 003 0013 006 005 004 0016 008 006 005 0,019
$.2.2 70 35° 004 003 002 0009 005 004 003 0013 006 005 004 0016 008 006 005 0019
S.2.3
$.3.1 135 35° 004 004 003 0011 008 006 005 0019 009 007 005 002 01 009 007 0028
$.3.2 105 35° 005 004 003 0013 008 006 005 0019 009 007 005 002 01 009 007 0028
S.3.3
HAA
H.1.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@
I [bnbounHaTta Ha psisaHe CbOTBETCTBA Ha AbKWHATA HA PEXeLL st pb
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WNT \ Performance M3usno TebpAOCNNaBH hpean
[laHHu 3a psizaHe

TpoxouaanHa obpaboTka

® 1. /360p
52521 ...
O npepHasHayeH
@DC (vm) = ©
14 16 18 20 . 8
ae a 2 ae ae 2 a ae a 2 ae ae = g 2 §
0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC N 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC N 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC N 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC N § % ; >'<
f, (Mm) f, (Mm) f, (Mm) f, (Mm) E g § E
0,21 017 013 005 023 0,18 014 0,057 0,24 0,19 014 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 0,21 0,17 013 0054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [} O
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,21 0,17 013 0054 0,23 0,18 014 0,057 0,24 0,19 014 0,060 0,25 0,20 015 0,063 o [} O
0,21 0,17 013 005 023 0,18 014 0,057 0,24 0,19 014 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 005 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [} ¢}
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0054 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,15 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0038 016 0,13 010 0,041 018 0,14 011 0,044 [ ]
0,15 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 016 0,13 010 0,041 018 0,14 011 0,044 [ ]
0,15 0,12 0,09 0038 015 0,12 0,09 0038 016 0,13 010 0,041 018 0,14 011 0,044 [ ]
0,15 0,12 0,09 0038 015 0,12 0,09 0038 016 0,13 010 0,041 018 0,14 011 0,044 [ ]
0,15 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 016 0,13 010 0,041 018 0,14 011 0,044 [ ]
0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0,057 0,24 0,19 014 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 (¢] [ ] o
0,21 017 013 005 023 0,18 014 0,057 0,24 0,19 014 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 o [ ] o
0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0,057 0,24 0,19 014 0,060 0,25 0,20 0,15 0,063 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,23 0,18 014 0057 0,24 0,19 0,14 0,060 o [ ] o
0,20 0,16 012 0,051 023 0,18 014 0,057 0,25 0,20 015 0,063 0,28 0,22 0,17 0,070 [ ] [ ]
0,20 0,16 012 0,05 023 0,18 014 0,057 0,25 0,20 015 0,063 0,28 0,22 0,17 0,070 [} [}
0,19 0,15 011 0,047 0,21 0,17 013 0,054 0,24 0,19 014 0,060 0,26 0,21 0,16 0,066 [ ] [ ]
0,18 0,14 011 0,044 0,20 0,16 012 0051 0,23 0,18 014 0057 025 0,20 0,15 0,063 [ ] [ ]
0,18 0,14 011 0,044 0,20 0,16 012 0051 0,23 0,18 014 0057 025 0,20 0,15 0,063 [ ] [ ]
0,16 0,13 010 0,041 019 0,15 011 0047 021 0,17 013 0,054 0,24 0,19 0,14 0,060 [} [}
0,10 0,08 0,06 0025 O0M 0,09 0,07 0028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [ ]
0,10 0,08 006 0,025 011 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [ ]
0,10 0,08 0,06 0025 0OM 0,09 0,07 0028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [ ]
0,10 0,08 006 0,025 011 0,09 0,07 0,028 013 0,10 0,08 0,032 014 0,11 0,08 0,035 [}
0,13 0,10 0,08 0032 014 0,11 0,08 0035 015 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 [ ]

0,13 0,10 0,08 0032 014 0,11 0,08 0,035 015 0,12 0,09 0,038 015 0,12 0,09 0,038 [}
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WNT \ Performance M3usno TebpAOCNNaBH hpean
[laHHu 3a psizaHe

Boaeww cToiHOCTM Ha AaHHuTe 3a psidaHe — ProACT-Mill - onawkoBa dpesa

52522 ...,52523 ...

@DC (mm) =

g 3 4 5 6 8 10 12 14

= a a a. a, a. a, a a, a a, a a, a a, a a,

g 0,3-04 06-1,0 03-04 06-10 03-04 06-1,0 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-1,0 03-04 06-10

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve (M/MuH) apmax. X DC f, (Mm)

210 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
200 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
190 2.0 0.020 0.014 0.027 0.019 0.034 0.025 0.042 0.030 0.056 0.040 0.070 0.050 0.084 0.060 0.098 0.070
180 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 2.0 0.020 0.014 0.027 0.019 0.034 0.025 0.042 0.030 0.056 0.040 0.070 0.050 0.084 0.060 0.098 0.070
180 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
140 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
85 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
95 15 0.012 0.009 0.017 0.012 0.022 0.016 0.027 0.019 0.036 0.026 0.046 0.033 0.056 0.040 0.066 0.047
200 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
180 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
190 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
170 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
180 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
160 2.0 0.026 0.019 0.034 0.024 0.042 0.030 0.049 0.035 0.066 0.047 0.081 0.058 0.098 0.070 0.113 0.081
350 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
350 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090
280 2.0 0.031 0.022 0.039 0.028 0.048 0.034 0.056 0.040 0.074 0.053 0.091 0.065 0.08 0.077 0.126 0.090

e} (e}
@l;> MogpsiaBaHe ¢ a, < 0,3xDC e Bb3MOXHO CaMo YCrNoBHO! @> ‘brn Ha BpsiaBaHe 3a pamMnoBo W XenukouzanHo gpesosaxe = 3°

N
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WNT \ Performance M3usno TebpAOCNNaBH hpean
[aHHu 3a psasaHe

® 1. /36op
52522 ...,52523 ...
O npegHasHayeH
@ DC (Mm) =
16 18 20

Qe Qe Qe Qe Qe Qe
0,3-04 06-10 03-04 06-10 03-04 06-10
xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC

f, (Mm)
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0.105 0.075 0.12 0.080 0.119 0.085
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0105 0.075 0.12 0.080 0.119 0.085
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0.071 0.051 0.76 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0.071 0.051 0.076 0.054 0.081 0.058
0134 0.096 0.143 0.102 0.151 0.108
0.134 0.096 0.143 0.102 0.151 0.108
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
0121 0.087 0.129 0.092 0.137 0.098
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