YENI GELISMELER VE URUN PORTFOY GENISLEMESI 02\2024

UP2DATE

Hassas Dis Uretimi

Yeni performans yukseltmesi
sayesinde MonoThread frezeleme
takimi artik' maksimum dayaniklilik
¥ ve deger sagliyor

f

]_.

... VE BAZI DIGER
URUNLERIMiz

A Tim kuguk 6lgekli is parcasi baglama:
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MonoThread — SFSE ve SGF,

Belirli bir performans avantajina
Sahip dis uzmanlari

WNT

Dis frezeleri icin daha fazla glic

Dis frezeleme, son yillarda i¢ dis agma, ovalama veya donerek dis agmaya (thread whirling) kargi avantajli
bir alternatif haline gelmistir. Parmak freze olarak MonoThread — SGF ve havsa pahli parmak dis frezesi
olarak MonoThread — SFSE ile CERATIZIT, Performance Line uriin grubundan tamamen gézden gegirilerek
revize edilmis iki takimi piyasaya surmus bulunmaktadir. Takim gelistirme uzmanlarimiz her ikisinin de
performansini artirmak igin ¢ok ugrasti.

C "\ — Sayfa 12-19 il
ﬂ Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz. cts.ceratizit.com/tr/tr/monothread-sfg-sfse


http://cts.ceratizit.com/tr/tr/monothread-sfg-sfse
http://cts.ceratizit.com/tr/tr/monothread-sfg-sfse

CERATIZIT MonoThread — SGF ve SFSE Performance dis frezelerinin
yeni versiyonlari misyonlarini yerine getirmek i¢in hizli bir atilim iginde:

— Performansta, 6nceki modele gére %20'ye varan artig!

Uriin yiikseltmesi performansin artmasini garanti eder:

A Kesici agiz sayisinda artis

A Optimize edilmis gekirdek
yuvarlama ve sivrilik

A Hassas taslama
A M4 dis boyutundan itibaren i¢cten sogutmali
A Geligtiriimis kaplama

A Azami 3 kere ardil taglama olanakli

daha kisa isleme siiresi

uzatilmis takim émri ve
iyilestirilmis boyutsal dogruluk

onemli dlciide daha yiiksek taglama kalitesi
daha uzun takim émrii
asinmaya daha fazla dayaniklilik

daha yiiksek ekonomik verimlilik

Ardil taglama hizmetimiz hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz:

cts.ceratizit.com/tr/tr/regrinding



Korumali dis agma

Bir disin kalitesini genellikle basari ile islenmis veya iskarta
drtinler belirler: Bu da genellikle tim isleme prosesinin
sonunda anlaslilabildigi i¢in, azami hassasiyet ve proses
emniyeti en oncelikli hususlardir. Yeni Performance
parmak dis frezelerimiz rakiplerinden tartismasiz olarak
¢ok ama ¢ok 6ndedir ve her seyden 6nce uzun takim émru
ve rakipsiz fiyat-performans oraniyla 6ne ¢ikmaktadir.

Karbiir dis agma frezeleri
MonoThread — SGF
A 28 farkli versiyon

A Dis tipleri— M/MF /G
A Malzemeler — Universal

Karbiir dis agma frezesi — Havsali
MonoThread — SFSE
A 38 farkh versiyon

A Dis tipleri—> M/MF /G /NPT /UNC/UNF
A Malzemeler — Universal

Yeni dis frezeleri ¢esitli uzunluklarda yari standart olarak da edinilebilir!

Dis frezesinin yUkseltilmesi, tim toleranslardaki standart dis profillerinin hepsi ve 6zellikle asimetrik,
ince cidarli, bluylUk veya ¢ok pahali is pargalari icin son derece uygundur. Yeni parmak dis frezeleri,
ylUksek mukavemetli ve temperlenmis ¢elikler de dahil olmak Uzere, tim malzemeleri islemek igin
kullanilabilir.

+20%

bir dnceki

Test raporu. Takim 6mru modele gére
MonoThread — SFSE

1250 1153
Proses Dis frezeleme 1000
UrUn MonoThread — SFSE M8 2xD g 750 — rakip urtne gf)re
Dis boyu 16 mm &
@ 500 —

Malzeme 42CrMo4 o

5 ) 5 250 —
Sogutma Icten sogutmali
Teknoloji v, = 100 m/dak o T

f, = 0,040 mm/dis

[l ceraTiziT [ Bir 6nceki irtn

B Rakip



Bir sistem,
\ sinirsiz olanaklar

/Y (o 4

WEsnek MaxiChange degistirilebilir kafa sistemi,
kanal acma kafalari ile tamamlanmaktadir

CERATIZIT cts.ceratizit.com/tr/tr/maxichange

MaxiChange GX kanal agma sirasinda kafasini sogutur

Cok sayida ana tutucuya ve titresim sénimlemeli delik katerlerine sahip MaxiChange degistirilebilir
kafa sistemi, ¢ok ¢esitli tornalama iglemleri i¢cin esnek bir ¢dziim haline gelecek sekilde
gelistirilmigtir. Simdi tGrln yelpazemizi moduler MaxiChange GX kanal agma sistemini de igerecek
sekilde genisletmekteyiz. Bu ayni zamanda zorlu kosullar altinda bile sogutulmus bir kafa igin dahili
bir sogutucu madde beslemesine de sahiptir.

O\ — Sayfa 32+33
ﬂ Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz.


http://cts.ceratizit.com/tr/tr/maxichange
http://cts.ceratizit.com/tr/tr/maxichange

Cesitli uygulamalar i¢in esnek ¢oziim

MaxiChange degistirilebilir kafa sistemi modulerdir ve bu nedenle ¢ok esnek bir yapiya sahiptir.
Boylece c¢ok cesitli degistirilebilir kafalar arasinda yapilabilecek secim sayesinde bir dizi farkh
uygulamada kullanilabilir. MaxiChange GX de bu avantajlara sahiptir ve bunlari eksenel ve
radyal islemenin yani sira i¢ ve dis isleme icin kanal agma fonksiyonunu da icerecek sekilde
genisletmektedir.

Ic cap

Avantajlar / Faydalar

Modiiler — tim kafalar ve ana tutucular birbiriyle uyumludur
Esnek — bir dizi farkli uygulamada kullanilabilir
Kapsamli — degistirilebilir kafalar ve ana tutuculardan olusan genis segenek yelpazesi

Sistemi en yiiksek degistirme dogrulugu ve milkkemmel «
kararlilik i¢in ayarladik. Ayni zamanda MaxiChange, z
cok cesitli degistirilebilir kafalar arasinda yapilabilecek

secim sayesinde bir dizi farkli uygulamada faydal

olabilmesi icin, moduler ve bu nedenle ¢ok esnek bir

yaplya sahip olmalidir.

Paul Héckberg, Kanal Agma Takimlari Uriin Yéneticisi




WNT

MNG mini — azami performansa sahip
kliguik sifir noktali sikma sistemi

isleme tezgahindaki referans noktalari hassasiyeti yiiksek talasli isleme icin cok vazgegilmez
oneme sahiptir. Bunun igin yerlesik ¢éziimler, is parcasini hem sikistirmak hem de
konumlandirmak igin kullanilan sifir noktal sikma sistemleridir.

CERATIZIT, MNG mini ile kendini kanitlamis olan MNG mekanik sifir noktali sikma sisteminin
kiguk kardesini pazara sunmaktadir — bu agirhgi optimize edilmis konsollar, piramitler ve kiigtik
sikma araglari i¢in buttinlesik sifir noktal sikma sistemine sahip baglama kuleleri ile digerlerinden
ayrilir. Bu sikma araglari, makinenin ¢alisma surelerini arttirmak ve donatim strelerini bir hamlede
disutrmek icin, dort sikma civatasi kullanilarak mantel olarak hizl ve kolay bir sekilde sikilabilir.

O\ — Sayfa 36-38
ﬂ Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz.



Sisteme bakis

1 kath konsol 3 katli piramit

0 Asagidaki sikma sistemleri i¢in uygundur:

A ZSG4/80L-130
ZSG mini 70 L-80
ZSG mini 70 L-100
ESG 580 L-130

> > >

9 Mekanik sikma:

>

Her MNG mini i¢in 1 sikma civatasi
Sikma momenti 30 Nm

15 kN ¢ekme kuvveti

Anahtar boyutu SW6

> > >

e Baglama olanaklari:

A Palet ve makine tezgahi
A Sifir noktali sikma sistemi

Avantajlar / Faydalar

1

Buatunlesik sifir noktall Tezgah miline optimum
sikma sistemi erisebilirlik
y

5 eksenli tezgahlarda
¢oklu baglama

4 katli piramit 3 katl baglama kulesi

0 Kanal agma boyutu:

A tutma pimleri arasindaki mesafe 52 x 52 mm
A diger Ureticilerle uyumlu

e Biitiinlesik sifir noktali sikma sistemi:

A agirliktan tasarruf saglar
A daha makul fiyath
A daha az sayida ¢akisan kontur

|

Basit, hizli ve hassas
donatim ve donatimda
degisiklik

4
Yuksek mukavemetli ve
sertlestirilmis aliminyum
alasimi kullaniimasi
sayesinde dusuk agirlik

cts.ceratizit.com/tr/tr/mng-mini



Degistirilebilir kafa siste
MaxiChange

.
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WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread
MonoThread - Konik havsall dis agma frezesi
A Profil dizeltmeli
60°
Mo SA AITIN
RIL
<2xD @
A2 @
& Z
o
O
o
i
Komple karbiir
50 552 ...
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP  PHD
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,95 M5 0,80 55 10,05 36 6 53 10,60 3 42 05000
4,68 M6 1,00 62 12,56 36 8 6,3 13,20 4 50 06000
6,22 M8 1,25 74 1699 40 10 83 1776 4 6,8 08000
7,79 M10 1,50 79 20,41 45 12 10,3 21,30 4 8,5 10000
9,38 M12 1,75 89 25,57 45 14 12,3 26,60 5 10,2 12000
12,83 M16 2,00 102 33,27 48 18 16,3 34,42 5 14,0 16000
60°
<2 || MF || X A
50 553 ...
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS ;s DCSKX LF ZEFP  PHD
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6,22 M8x1 1,00 74 16,69 40 10 8,3 17,34 4 7.0 08200
7,79 M10x1 1,00 79 20,81 45 12 10,3 21,46 4 9,0 10200
7,79 M10x1,25 1,25 79 20,85 45 12 12,3 21,63 4 8,8 10300
9,38 M12x1,25 1,25 89 24,72 45 14 12,3 2549 5 10,8 12300
9,38 M12x1,5 1,50 89 25,02 45 14 12,3 2592 5 10,5 12400
10,92 M14x1 1,00 102 29,06 48 16 143 29,71 5 13,0 14200
10,92 M14x1,5 1,50 102 29,65 48 16 14,3 30,55 5 12,5 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,67 48 18 14,3 33,57 5 14,5 16400
P °
M [
K °
N °
S ()
H

— v,/f, Sayfa 19

(e}
@) Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi v;'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin vy, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

12
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WNT \ Performance Dis agma frezeleri
MonoThread

MonoThread - Konik havsall dis agma frezesi

A Profil diizeltmeli

55°
ﬁ G | AA AITIN
RIL
< 2xD @

. % @
z
o]
(6]
o
=9
Komple karbiir
50 551 ...
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS, DCSKX LF ZEFP  PHD
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
7,79 G 1/8-28 0,907 79 20,59 45 12 10,03 21,25 4 8,80 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 102 27,53 48 16 13,46 28,43 5 11,80 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 34,34 48 18 16,96 35,24 5 15,25 03800
15,98 G1/2-14 1,814 127 4327 56 25 21,25 4445 5 19,00 01200
P [
M ()
K °
N o
S [}
H

— v,/f, Sayfa 19

(e}
@) Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi vi'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin vy, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

cuttingtools.ceratizit.com 13



WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread

MonoThread - Konik havsall dis agma frezesi

A Profil diizeltmeli

60°

NPT | S A

<2xD

é RIL

P

DC
mm
5,45
787
10,10

16,42

T nWZ=ZXZ 0

Dis P
mm
NPT 11627 0,941
NPT1/8-27 0,941
NPT 1/4-18 1,411
NPT 1214 1814

OAL
mm
64
74
80
94

APMX
mm
9,86
9,86
14,78
18,98

LS
mm
40
45
48
48

DCONMS s  DCSKX

mm
10
12
16
18

mm
8,70
11,10
14,50

LF
mm
11,33
11,33
16,76

ZEFP

(SIS I

PHD
mm
6,15
8,50
11,10

17,90

DCONMS

AITIN

Komple karbir

50 554 ...

11600
01800
01400
01200"

1) Havsa kismi takimin 6n béliimindedir.

— v,/f, Sayfa 19

(e}
@ Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi vi'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin vy, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

14
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WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread
MonoThread - Konik havsall dis agma frezesi
A Profil dizeltmeli
60°
UNC |\ S A, AITIN
RIL
<2xD @ |
A2 @
o Z
o
O
o
=
Komple karbiir
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP  PHD
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4,70 UNC 1/4-20 1,270 62 14,68 36 8 6,65 1546 4 51 01400
6,22 UNC 5/16-18 1,411 74 16,28 40 10 8,24 17,14 4 6,6 51600
7,34 UNC 3/8-16 1,588 79 19,98 45 12 9,83 20,92 4 8,0 03800
8,57 UNC 7/16-14 1,814 79 22,83 45 12 11,41 23,89 4 94 71600
9,38 UNC 1/2-13 1,954 89 26,71 45 14 13,00 27,83 5 10,8 01200
10,92 UNC 9/16-12 2,117 102 30,99 48 16 14,60 32,20 5 12,2 91600
12,50 UNC 5/8-11 2,309 102 33,72 48 18 16,18 35,03 5 13,5 05800
15,21 UNC 3/4-10 2,540 110 39,68 50 20 19,35 41,10 5 16,5 03400
60°
<2xD || UNF || S A
50 556 ...
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS; DCSKX LF ZEFP  PHD
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4,70 UNF 1/4-28 0,907 62 14,24 36 8 6,65 14,84 4 55 01400
6,22 UNF 5/16-24 1,058 74 16,56 40 10 8,24 17,23 4 6,9 51600
7,79 UNF 3/8-24 1,058 79 19,73 45 12 983 2041 4 8,5 03800
9,32 UNF 7/16-20 1,270 89 22,34 45 14 1,40 2313 5 9,9 71600
9,38 UNF 1/2-20 1,270 89 26,57 45 14 13,00 27,36 5 1,5 01200
10,92 UNF 9/16-18 1,411 102 29,43 48 16 14,59 30,29 5 12,9 91600
12,82 UNF 5/8-18 1,411 102 33,58 48 18 16,18 34,43 5 14,5 05800
15,82 UNF 3/4-16 1,587 10 39,29 50 20 19,35 40,23 5 17,5 03400
P °
M °
K [
N )
S °
H

— v,/f, Sayfa 19

(e}
@) Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi v;'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin vy, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread
MonoThread — Dis agma frezeleri
A Profil dizeltmeli
[ NEW
60°
M SA AITIN
RIL
<2xD @ ZEFP
ZIRER
| O
a
; L )
T APMX LS S
=z
OAL o)
O
o
S
Komple karbiir
50 531 ...
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm mm
2,44 M3 0,50 42 6,24 36 4 3 2,5 03000"
3,14 M4 0,70 49 8,00 36 6 3 &3 04000
3,95 M5 0,80 55 10,00 36 6 3 42 05000
4,68 M6 1,00 55 12,47 36 6 4 5,0 06000
6,22 M8 1,25 62 16,83 36 8 4 6,8 08000
7,79 M10 150 74 2020 40 10 4 85 10000
9,38 M12 1,75 79 25,32 45 12 5 10,2 12000
10,02 M14 200 89 2893 45 14 5 120 14000
12,83 M16 200 102 3294 48 16 5 140 16000
13,03 M18 250 102 3617 48 16 5 155 18000
15,83 M20 250 110 4147 50 20 5 175 20000
1) lcten sogutmasiz.
60°
<2xD|| MF
[ NEW |
50532...
DC Dis TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm mm
3,14 M4x0,5 0,50 49 8,00 36 6 3 3,5 04000
3,95 M5x0,5 0,50 55 10,00 36 6 3 45 05000
4,68 M6x0,75 0,75 55 12,34 36 6 4 5,2 06100
6,22 M8x0,75 075 62 1609 36 8 4 12 08100
6,22 Méx1 100 62 1646 36 8 470 08200
7,79 M10x1 100 74 2046 40 10 4 90 10200
9,38 M12x1 100 79 2445 45 12 5 10 12200
9,38 M12x1,5 150 79 2469 45 12 5 105 12400
10,02 M14x15 150 89 2019 45 14 5 125 14400
1282 Mi6x15 150 102 3219 48 16 5 145 16400
13,93 Mi8x15 150 102 3668 48 16 5 165 18400
1583 M20x15 150 M0 4118 50 20 5 185 20400
P °
M °
K °
N °
S °
H

— v,/f, Sayfa 19

o)
@) Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi v;'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin vi,, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

16
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WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread
MonoThread — Dis agma frezeleri
A Profil diizeltmeli
55°
SGF (I RIOVY AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
=
- i |
o
% 2 ©
=z
OAL o
O
o
t——1
Komple karbiir
50 530 ...
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP ~ PHD
mm mm mm mm mm mm mm
7,79 G 1/8-28 0,907 74 20,35 40 10 4 8,80 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 89 27,34 45 14 5 11,80 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 35,36 48 16 5 15,25 03800
15,90 G111 2,309 102 33,29 48 16 5 30,75 10000
15,98 G1/2-14 1,814 10 42,51 50 20 5 19,00 01200
P .
M o
K .
N .
s o
H

— v,/f, Sayfa 19

(e}
@) Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi v;'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin vy, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma frezeleri
Veriler

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

At Tl . ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem Imm?/HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi - Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmig 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve 2
yiiksek alagimii takim ali P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 e anils 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm? /100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 67, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlarn N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S.1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 R 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis 61-65HRC
sertlestirilmis ve
H.1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokilmiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir  H.3.1 soilepililliee 55HRC

18

temperlenmis

* gekme mukavemeti

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dis agma frezeleri
Veriler

Kesme degerleri tablosu

50551 ...,50 552 ..., 50 553 ..., 50 554 ..., 50 555 ..., 50 556 .../
50530...,50531 ..., 50 532 ...

AITIN
SFSE | SGF KarbUr
@324-59 26,0-11,9 @12,0-20,0

v, (m/dak) f, (mmdis)

60-100 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
80-120 0,02-0,06 0,06-0,12 0,10-0,15
80-120 0,02-0,05 0,05-0,10 0,10-0,12
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,15
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,12
80-100 0,015-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12
80-100 0,015-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-250 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,12
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,15

[e]
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl

olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

©

cuttingtools.ceratizit.com 1



CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlart

Degistirilebilir kafa sistemi

MaxiChange - Programa genel bakis

MaxiChange degistirilebilir kafa sistemi modlerdir ve bu nedenle gok esnek bir yapiya sahiptir. Boylece ok esitli degistirilebilir kafalar
arasinda yapilabilecek segim sayesinde bir dizi farkli uygulamada kullanilabilir. MaxiChange GX de bu avantajlara sahiptir ve bunlari
eksenel ve radyal islemenin yani sira i¢ ve dis isleme igin kanal agma fonksiyonunu da igerecek sekilde genisletmektedir.

Degistirilebilir kafalar Takim tutucu — sap

Tornalama Takimlari

negatif degistirilebilir uglar igin PSC

PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°

Titresim sénimleme

aktif titresim
sontimlemeli
pozitif degistirilebilir uglar igin

SDUC 93° SDQC 107,5°

HSK-T

n
‘ (@]
o
5
©
3]
°

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

Titresim séniimleme

aktif titresim
sonlimlemeli

Silindirik sap
aktif titresim

- 3
=5
wn
B '
=1 2

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

radyal kanal agma igin eksenel kanal agma igin Kare sapli kater tutucu
NEW NEW i
GX 16 GX 24

Kare sapli kater tutucu
90°
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Tornalama Takimlar
CERATIZIT \ Performance 1S0 266231 - PSC Polygon.-salt

MaxiChange — Degistirilebilir kafa sistemi i¢in ana tutucu

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

2 0
Z % E T i 7“
g, B 0L
LB
LF
84192 ...
Tutucu LF LB DCONWS
mm mm mm
PSC 40 40 20 16 01695
PSC 40 50 30 20 02095
PSC 50 40 20 16 01694
PSC 50 50 30 20 02094
PSC 63 40 18 16 01693
PSC 63 50 28 20 02093
Tesbit vidasi
84950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
16 M3x10 44800
20 M3,5X12 44900

cuttingtools.ceratizit.com 21



Tornalama Takimlar
CERATIZIT \ Performance IS0 26623-1  PSC Polygon.salt

MaxiChange - Degistirilebilir kafa sisteminin ana tutucusu — aktif titresim sontimlemeli

A Aktif olarak monte edilmis damperler sayesinde titresimlerin azaltiimasi
A Yiizey kalitesinin iyilestirilmesi ve talas kaldirma

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

n

; -

P

o]

o

[a]

84198 ...
Tutucu LF LB DCONWS
mm mm mm
PSC 40 88 68 16 31695"
PSC 40 107 87 20 32095"
PSC 50 85 65 16 31694"
PSC 50 109 89 20 32094"
PSC 63 90 68 16 31693"
PSC 63 10 88 20 32093"
1) Stoksuz
Tesbit vidas!
84950 ...

Yedek parcalar
DCONWS
16 M3x10 44800
20 M3,5X12 44900
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Tornalama Takimlari
CERATIZIT \ Performance SO 12164-3 — HSK-T Konik-alin yiizeyli

MaxiChange — Degistirilebilir kafa sistemi i¢in ana tutucu

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

(%)
” ¢ o
g, HH
LB
LF
84193 ...
Tutucu LF LB DCONWS
mm mm mm
HSK-T 63 56 30 16 01637
HSK-T 63 80 54 20 02037
Tesbit vidasi
84950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
16 M3x10 44800
20 M3,5X12 44900
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

ISO 12164-3 — HSK-T Konik-alin ylzeyli

MaxiChange - Degistirilebilir kafa sisteminin ana tutucusu — aktif titresim sontimlemeli

A Aktif olarak monte edilmis damperler sayesinde titresimlerin azaltiimasi

A Yiizey kalitesinin iyilestiriimesi ve talas kaldirma

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

La

Tutucu LF

mm
HSK-T 63 90
HSK-T 63 106

1) Stoksuz

Yedek pargalar
DCONWS

16

20

24

LB
mm
64
80

DCONWS
|
)
|
!
!
!
!

;s
o

i
(el

DCONWS
mm
16
20

T
84198 ...

31637"
32037"

Tesbit vidas!
84950 ...
M3x10 44800
M3,5X12 44900
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlari

Degistirilebilir kafa sistemi igin ana tutucu — silindirik

MaxiChange - Degistirilebilir kafa sistemi igin ana tutucu — silindirik

A igten sogutma igin baglanti disi
A 3 sikma yizeyi

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

|_
0
21 5,2
2 S
(&) =)
[a]
LF
84194 ...
DCONWS LF DCONMS ~ CNT
mm mm mm
25 100 25 M8 x 1 12599
32 120 32 M8 x 1 13299
40 120 40 M8 x 1 14099
Tesbit vidas!
84950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
25 M4X12 (SW3) 30000
32 M5X14 (SW4) 29900
40 M6X16 (SW5) 29800
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlari

Degistirilebilir kafa sistemi igin ana tutucu — silindirik

MaxiChange - Degistirilebilir kafa sisteminin ana tutucusu — aktif titresim sonimlemeli

A cten sogutma igin baglanti disi
A 3 sikma ylizeyi

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

'_
Zl @0
(%)) Ol =
» = 5
(o] (6]
(&) o
D <
LF
[ NEW |
84198 ...
DCONWS LF DCONMS  CNT
mm mm mm
16 150 16 1/4 31699
20 180 20 1/4 32099
25 220 25 1/4 32599
32 285 32 12 33299
40 368 40 12 34099
Tesbit vidas!
84950 ...
DCONWS
16 M3x10 44800
20 M3,5X12 44900
25 M4X12 (SW3) 30000
32 M5X14 (SW4) 29900
40 M6X16 (SW5) 29800
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Degistirilebilir kafa sisteminin ana tutucusu — dértgen sap

MaxiChange — Degistirilebilir baglik sisteminin 0° ana tutucusu

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

HF

Ql/%
N

LF

Direct
(%2}
. z
Cooling o)
(&)
a
OAH
DCONWS H B HF OAH LF
mm mm mm mm mm mm
25 20 20 20 21 106
32 20 20 20 21 106
32 25 25 25 21 106
40 25 25 25 21 106
Yedek pargalar
DCONWS
25
32
40

CNT

M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

IET
84185 ...

02500
03200
13200
14000

Tesbit vidas!
84950 ...
M4X12 (SW3) 30000
M5X14 (SW4) 29900
M6X16 (SW5) 29800

S "\ — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
ﬂ Burada uygun taban adaptérlerini bulacaksiniz.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlari

Degistirilebilir kafa sisteminin ana tutucusu — dértgen sap

MaxiChange — Degistirilebilir baglik sisteminin 90° ana tutucusu

Teslimat kapsami:
sikma vidalari dahil

Direct
(%]
Cooling =
=z
(@]
bt T
84184 ...
DCONWS H B HF CNT
mm mm mm mm
25 20 20 20 M8x1 02500
32 20 20 20 M8x1 03200
32 25 25 25 M8x1 13200
40 25 25 25 M8x1 14000
Tesbit vidasi
84950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
25 M4X12 (SW3) 30000
32 M4X12 (SW3) 30000
40 M6X16 (SW5) 29800

S "\ — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
ﬂ Burada uygun taban adaptérlerini bulacaksiniz.
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Degistirilebilir Kafalar — Pozitif Uglar

MaxiChange-S — SCLC 95° - Vidali sikkmali degistirilebilir kesme kafasi

WF

)

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir.

DCONMS LF DMIN WF Sikma momenti Ug
mm mm mm mm Nm

16 20 20 1 0.9 CC.. 0602
20 20 25 13 3 CC.. 0973
Yedek parcalar

Ug

CC.. 0602

CC..09T3

sol sag

84147.. 84148..

01600 01600
02000 02000

Sikma vidasi

84950 ...

44700
27600

MaxiChange-S — SDUC 93° - Vidali sikmali degistirilebilir kesme kafasi

\ o

R —]
» /7 i '\.\

= / H
L2 OO\,
L ] | @ /‘
o A\ /
H N =

A NS
- D

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir.

sol

84143.. 84144..

DCONMS LF DMIN WF Sikma momenti Ug
mm mm mm mm Nm
16 20 20 1 0,9 DC.. 0702 01600 01600
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 02000 02000
Sikma vidasi
84950 ...
Yedek pargalar
Ug
DC.. 0702 44700
DC.. 1173 27600
S "\ — Boliim 9 - Tornalama Takimlari
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
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Tornalama Takimlari
CERATIZIT \ Performance Degjstirilebilir Kafalar - Pozitif Uglar

MaxiChange-S — SDQC 107,5° — Vidali skkmali degistirilebilir kesme kafasi

O y iy

H Q§€ K Cb /
| o e
; - 4
[ NEW | [ NEW |

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir. sol sag

84145.. 84146..

=)
DCONMS

Wi

DCONMS LF DMIN WF Sikma momenti Ug

mm mm mm mm Nm

20 20 25 13 3 DC.. 11T3 02000 02000
Sikma vidas!
84950 ...

Yedek parcalar

Ug

DC.. 1173 27600

MaxiChange-S — SVPC 117,5° - Vidali sikkmali degistirilebilir kesme kafasi

R 7o
[lg o
- E PR
| AN
£ &
Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir. sol
84176... 84176 ...

DCONMS LF DMIN WF Sikma momenti Ug

mm mm mm mm Nm

25 35 32 17 3 VC.. 1103 12500 02500

32 35 40 22 3 VC.. 1604 13200 03200

40 40 50 27 3 VC.. 1604 14000 04000
Sikma vidasi
84950 ...

Yedek pargalar

Ug

VC.. 1103 27600

VC.. 1604 27600

9 "\ — Béliim 9 - Tornalama Takimlari
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Degistirilebilir Kafalar — Pozitif Uglar

MaxiChange-S — SVUC 93° - Vidali sikmali degistirilebilir kesme kafasi

e ~
7/,
Tlg /©]oy
B i } \}
3
g 8 \\ © /
N>
3 Vi e
3
LF o/

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir.

DCONMS LF DMIN WF Sikma momenti Ug
mm mm mm mm Nm

20 20 25 13 3 VC.. 1103
25 35 32 17 3 VC.. 1103
32 35 40 22 3 VC.. 1604
40 40 50 27 3 VC.. 1604
Yedek pargalar

Ug

VC.. 1103

VC.. 1604

sol

84177.. 84177..

12000 02000
12500 02500
13200 03200
14000 04000

Sikma vidasi

84950 ...

27600
27600

MaxiChange-S — SVQC 107,5° — Vidali sikkmali degistirilebilir kesme kafasi

mi 6P

(2] \‘\'
2
B i
. 3
g @2 8 R QY
o AN o /
3 N =
LF S

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir.

sol sag

84178 .. 84178..

DCONMS LF DMIN WF Sikma momenti Ug
mm mm mm mm Nm
20 20 25 13 3 VC.. 1103 12000 02000
25 35 82) 17 3 VC.. 1103 12500 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 13200 03200
40 40 50 27 & VC.. 1604 14000 04000
Sikma vidasi
84950 ...
Yedek pargalar
Ug
VC.. 1103 27600
VC.. 1604 27600
S "\ — Boliim 9 - Tornalama Takimlari
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

MaxiChange-GX — GX-DC 16 degistirilebilir kanal agma kafasi

A kanal agma ve tornalama igin
Teslimat kapsami:

Baski pabucu ve sikistirma vidasi bulunan degistirilebilir kanal agma kafasi

Ea

J
DCONMS

LPR

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.

1SO tanimlamasi DCONMS CW WF  LPR DMIN
mm mm mm  mm mm

WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 16,00 41

WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 21 1475 4

WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 415 21 1575 4

WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 415 30 1775 47
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 1935 47

Baski pabucu

84950 ...

Yedek parcalar

igin Uriin kodu

84 189 22500 50400
84 188 22500 50500
84 189 32500 50600
84 188 32500 50700
84 189 42500 50800
84 188 42500 50900
84 189 43200 51000
84 188 43200 51100
84 189 63200 51200
84 188 63200 51300

CDX
mm
14
14
14

13
13

2x1
2x1
2x1
2x1
2x1
2x1
2x1
2x1
2x1
2x1

Igili kanal ucu

GX 16-1.N
GX16-2 .N
GX16-3.N

GX 16-3.N
GX16-3.N

O

O-Ring

84950 ...

50300 M4X4/T15
50300 M4X4/T15
50300 M4X4/T15
50300 M4X4/T15
50300 M4X4/T15
50300 M4X4/T15
50300 M5X5,5/T15
50300 M5X5,5/T15
50300 M5X5,5/T15
50300 M5X5,5/T15

sol

84188 ...

L

Sikma vidasi

84950 ...

50000
50000
50000
50000
50000
50000
50100
50100
50100
50100

22500
32500
42500

43200
63200

D3H6X10
D3H6X10
D3H6X10
D3H6X10
D3H6X10
D3H6X10
D4H6X10
D4H6X10
D4H6X10
D4H6X10

sag

84189 ...

22500
32500
42500

43200
63200

=

Tahdit pimi

84950 ...

53000
53000
53000
53000
53000
53000
53100
53100
53100
53100

9 "\ — Boliim 11 - Kesme ve Kanal Agma Takimlari
ﬂ Burada uygun kanal agma uglarini bulabilirsiniz.

32

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MaxiChange-GX — GX-DC 24 degistirilebilir eksenel kanal agma kafasi
A eksenel kanal agmak igin

Teslimat kapsami:
Baski pabucu ve sikistirma vidasi bulunan degistirilebilir kanal agma kafasi

Ea

CDX

1
|
|
|
DCONMS

WF
CW
[l_
n L

Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir. m m

sol sag

84186.. 84187..

1SO tanimlamasi DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm  mm  mm mm mm

WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2.N 34000 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX24-2 .N 34100 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2.N 34200 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX24-2 .N 34300 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX 24-3.N 44000 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX 24-3.N 44100 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3.N 44200 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3.N 44300 44300

Baski pabucu O-Ring Sikma vidasi Tahdit pimi

84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
84 187 34000 51400 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34000 51800 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 34100 51500 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34100 51900 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 34200 51600 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34200 52000 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 34300 51700 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 34300 52100 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44000 52200 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44000 52600 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44100 52300 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44100 52700 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44200 52400 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44200 52800 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 187 44300 52500 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200
84 186 44300 52900 2x1 50300 M6x0,5X5/T25 50200 D4H6X12 53200

© "\ — Boliim 11 - Kesme ve Kanal Agma Takimlar
ﬂ Burada uygun kanal agma uglarini bulabilirsiniz.
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WNT \ Standard

Tutucular ve Aksesuarlar
Yedekler ve aksesuarlar

ER pens icten kare kesitli

A benzer DIN ISO 15488-A (eski DIN 6499-A)

A 8-yarikh

A Senkronize milli makinalarda boy telafisi
olmadan klavuz gekmek igin ¢ift agili pensler

ER-A
15 um

BD
DCONWS

DCONWS
mm
2,8
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0

34

BD = 16,7
OAL = 27,5
426 E/ER16

82695 ...

02800
03500
04000
04500
05000
05500
06000
07000
08000
09000
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is pargasi baglama
WNT \ Performance MNG - 0 noktali sikma sistemi

Konsol

A bitinlesik MNG mini sifir noktali sikma sistemli
A Tutma pimlerini ayrica siparis edin
A Malzeme: Sertlestirilmis aliminyum

MNG
mini

80915...
A B C D H
mm mm mm mm mm
10 10 70 5 8 57000

3 katli piramit

A 3 x MNG mini sifir noktalr sikma sistemi dahil
A Tutma pimlerini ayrica siparis edin

A Malzeme: Sertlestirilmis aliminyum

MNG
mini

80915...
A H
mm mm
% 75 58000
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is pargasi baglama
WNT \ Performance MNG - 0 noktali sikma sistemi

4 Kkatl piramit

A 4 x MNG mini sifir noktali sikma sistemi dahil
A Tutma pimlerini ayrica siparis edin

A Malzeme: Sertlestirilmis aliminyum

MNG
mini
K o o R
o O
00 )
o <
00 0 0 =
o O (e T
B
[ NEW |
80915 ...
A B H
mm mm mm
300 300 80 57500

Ucgen baglama kulesi

A 3 x MNG mini sifir noktalr sikma sistemi dahil
A Tutma pimlerini ayrica siparis edin
A Malzeme: Sertlestirilmis aliminyum

MNG
mini

H
C
{ © )
o o
9 ¢
d
Lo

80915...
B C E G H
mm mm mm mm mm
55 130 41 52 71 51700
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is pargasi baglama

MNG Aksesuarlari
MNG mini tutma pimi seti
Teslimat kapsami:
Set dort adet tutma pimi igerir
MNG
mini
G
\
i
D2 :
!
2 .
i
D1
80915 ...
Dine  Dans M G TQX Sikma kuvveti
mm mm mm mm Nm kN
16 12 22 M8 18 15 51600
MNG mini T-slotu igin T-Somunlar igin
baglanti civatas seti merkezleme seti
Teslimat k . A MNG - Mekanik Sifirlama Sistemi
eslimat kapsami: A A=Oluk araligl
Baglanti civatalari ve T-kanallar
Teslimat kapsami:
MNG 1 sikma parcasl, 2 somun, 2 civata, 2 pul
mini 12 mm sikma arali§i igin, baglanti pargasi harig!
MNG
mini
[ NEW
80915 ...
Kanal genisligi m
mm G
12 M10 61200 80915 ...
14 M12 61400 A Kanal genisligi
16 M12 61600 mm mm
18 M12 61800 100 12 81200
100 14 81400
100 16 81600
100 18 81800

Soket

A 1/2ing veya 3/8 ing kare uca uygundur

MNG
mini
Dortkdse Drsr\rl]s
3/8" 6
38

80877 ...

10600
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is pargas! baglama
Tekli ve merkezi mengene

Sistemler Ceneler Genel Bakis
Yumusak cene, ¢elik, sabit

A Form genelerin Uretimi igin

A Adet fiyati
Mengene A A D D D E M
genisligi igin
80 80 28 48
125 125 40 68
Yumusak yanak, gelik, hareketli
A Form genelerin Uretimi igin
A Adet fiyati
Mengene A. D D D E M
genisligi icin
80 80 28 48
125 125 40 68

cuttingtools.ceratizit.com

80901 31800
80901 31900

80 878 32000
80 878 32100

«®»
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Web sitemizde gorebileceginiz gegerli sart ve kosullarimiz gegerlidir. Temsiller ve fiyatlar gegerlidir, teknik gelismeler veya ilave
gelismelerin yani sira genel hatalar ve baski hatalar nedeniyle diizeltmelere tabidir.
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