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Precisionsgangning

- Tack vare den nya
prestandauppgraderingen
sakerstaller MonoThread-frasen
nu maximal hallbarhet

| ; och prestanda.
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A Fastspanning av arbetsstycken i alla
sma storlekar: Nollpunktsspannsystemet
MNG mini tar prestanda till max
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hardmetallésningar.
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Bestéll snabbt och enkelt
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Tel.: +46 40 49 28 40
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MonoThread — SFSE & SGF,

(Gangspecialisterna med.
den dar Performance-Plus’

WNT

Hogre prestanda for gangfrasar

Gangfrasning har de senaste aren utvecklats till ett férdelaktigt alternativ till gangning med tapp. Med
MonoThread — SGF som skaftgangfras och MonoThread — SFSE, skaftgangfras med fassteg, har CERATIZIT
kommit ut med tva helt uddaterade verktyg ur produktlinjen Performance Line. | bada fallen har vara
verktygsutvecklare skruvat hart pa prestandaskruven.

O\ — Sida 12-19 2 1y
ﬂ Har hittar du mer information om produkten. cts.ceratizit.com/se/sv/imonothread-sfg-sfse


http://cts.ceratizit.com/se/sv/monothread-sfg-sfse
http://cts.ceratizit.com/se/sv/monothread-sfg-sfse

CERATIZITs Performance-gangfréds MonoThread — SGF & SFSE
ar redo for nya uppdrag i sin nya version:

— Sdker prestandadkning pa upp till 20 % jamfort med tidigare modell!

Produktuppgradering garanterar prestandaokning:

A

Okning av antalet skareggar
Optimerad karnavrundning och avsmalning

Precisionsslipning

Invandig kylning fran och
med en gangstorlek pa M4

Avancerad belaggning

Omslipning majlig upp till 3 ganger

—  Snabbare bearbetningstid

—  Forbattrad livstid och mattnoggrannhet
—  betydligt hogre slipkvalitet

—  forbattrad verktygslivslangd

—  hogre slitstyrka

—  hogre Ionsamhet

Har hittar du mer information om var omslipningstjanst:
cts.ceratizit.com/se/sv/regrinding



Skonsam gangtillverkning

Gangans kvalitet avgor ofta mellan lyckat resultat och
kassation. Da gangan for det mesta anvands i slutet av
bearbetningsprocessen, har stérsta mojliga precision och
processakerhet hog prioritet i det Iaget. Obestridda mastare
ar i det hanseendet vara nya Performance-gangfrasar

som framfér allt sticker ut med forbattrad livslangd och ett
oslagbart pris-prestanda-forhallande.

Skaftgangfras
MonoThread — SGF
A 28 olika utforanden

A Gangtyper - M/MF /G
A Material — universellt

Skaftgangfras med forsdnkningsfas
MonoThread — SFSE
A 38 olika utféranden

A Gangtyper - M/ MF /G /NPT /UNC /UNF
A Material — universellt

De nya gangfrasarna finns tillgangliga aven som Semistandard i olika Iangder!

Gangfrasuppgradering passar alla standardiserade gangprofiler med alla toleranser och i synnerhet for
asymmetriska, tunnvaggiga, stora eller mycket dyra arbetsstycken. De nya skaftgangfrasarna kan anvandas
for bearbetning av alla sorters material, inklusive hoghallfast och hardat stal.

+20%

jamfort med

Testrapport: Verktygslivslangd foregangaren
MonoThread — SFSE

1250 1153
Operation Gangfrasar 1000
Produkt MonoThread — SFSE M8 2xD 2 750 | LTl
I= konkurrenter
Gangdj 16 =)
angdjup mm 2 s00-
Material 42CrMo4 ]
: - : 250 —
Kylning Invandig kylning
Teknologi Ve = 100 m/min 0

f, = 0,040 mm/tand

[l ceraTiziT [ Tidigare produkt
. Konkurrent



Ett system —
\ obegransade mojligheter

H;Det flexibla systemet MaxiChange med utbytbara
huvuden kompletteras med instickshuvuden

o
C E RATIZIT cts.ceratizit.com/se/sv/maxichange

MaxiChange GX haller huvuden kallt vid instickning

MaxiChange, systemet med utbytbart huvud, har utvecklats med manga grundhallare
vidare till vibrationsddmpade bommar och till flexibla I6sningar fér en mangd

olika svarvbearbetningar. Nu utdkar vi produktsortimentet kring det modulara
sparsvarvningssystemet MaxiChange GX, som dessutom stoltserar med intern
skarvatsketillforsel — for att halla huvudet kallt &ven under besvarliga férhallanden.

O\ — Sida 32+33
ﬂ Har hittar du mer information om produkten.
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Flexibel l16sning for en mangd olika anvandningsomraden

MaxiChange, systemet med utbytbart huvud, ar modulart uppbyggt och darmed mycket flexibelt

sa att det, tack vare ett stort urval av utbytbara huvuden, kan anvandas for en mangd olika
applikationer. Aven MaxiChange GX har dessa férdelar och utékar dem till att omfatta sparsvarvning
for invandig och utvandig bearbetning samt for axiell och radiell bearbetning.

invandig Utvandig Axiell

Fordelar/nytta

Modulart — alla huvuden och grundhallare ar kompatibla med varandra
Flexibelt — kan anvandas inom en mangd olika anvandningsomraden
Omfattande — stort urval av utbytbara huvuden och grundhallare

Vi har trimmat systemet for att na hogsta vaxlingsnoggrannhet
och utmarkt stabilitet. Samtidigt ska MaxiChange vara modulart
uppbyggt och darmed mycket flexibelt for att, med sitt stora
urval av utbytbara huvuden, kunna anvandas fér en mangd
olika applikationer.

Paul Hockberg, produktchef insticksverktyg

Radiell
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Nollpunktssystem>=MNG mini
Léﬁ)‘eﬂt‘é‘sty‘c?gr:l mindre dimensioner ™ !

For fastspanning av

WNT

MNG mini — litet nollpunktssystem
med maximal prestanda

For bearbetning med hdg precision ar referenspunkter oumbarliga
i bearbetningsmaskinen. Etablerade 16sningar for detta omrade
omfattar nollpunktssystem som anvands bade for fastspanning och
positionering av arbetsstycket.

CERATIZIT lanserar med MNG mini lillebror till det beprévade
mekaniska nollpunkt-spannsystemet MNG pa marknaden. Det
kannetecknas av viktoptimerade konsoler, pyramider och spanntorn
med integrerat nollpunktssystem for sma spannmedel. Med hjalp av
fyra spannskruvar kan dessa spannanordningar snabbt och enkelt
dras at manuellt for att pa det sattet i ett svep 6ka maskingangtider
och minska installningstider.

O\ — Sida 36-38
ﬂ Har hittar du mer information om produkten.



Systemoversikt

1-sidig konsol 3-sidig pyramid

0 Passar féljande spannsystem:

A ZSG4/80L-130
ZSG mini 70 L-80
ZSG mini 70 L-100
ESG 580 L-130

> > >

9 Mekanisk spanning:

A 1 spannskruv per MNG mini
A atdragningsmoment 30 Nm
A indragningskraft 15 kN

A nyckelvidd SW6

e Spannalternativ:

A palett och maskinbord
A nollpunktssystem

Fordelar/nytta

1

Optimal tillganglighet
med maskinspindeln

Integrerat
nollpunktssystem

.......

Multipelspanning
hos 5-axlig maskin

4-sidig pyramid

o Faktisk dimension:

A 52 x 52 mm avstand mellan fastbultar
A Kkompatibel med andra tillverkare

e Integrerat nollpunktssystem:

A viktsparande
A Kkostnadseffektiv
A farre storande konturer

4 4
Lag vikt genom Enkel, snabb och
anvandning av hoghallfast exakt positionering

och hardanodiserad och omstallning
aluminiumlegering

cts.ceratizit.com/se/sv/imng-mini

3-sidigt spanntorn
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System med utbytbart huvud =
MaX|Change

Innehalisférteckning

WNT Cirkular- och gangfrasar
12-19 MonoThread — SFSE & SGF
CERATIZIT Vandskarsverktyg svarvning
20-28 MaxiChange — grundhallare for system med utbytbart huvud
29-31 MaxiChange — svarvhuvuden fér system med utbytbart huvud
CERATIZIT Sparsvarvning
32+33 MaxiChange — sparvarvningshuvuden for system med utbytbart huvud
WNT  Verktygshallare och tillbehor
34 ER-spannhylsa
WNT Uppspanning arbetsstycke
36-38 Nollpunktssystem — MNG mini
39 Oversikt systembackar ESG 4 / ESG 5/ZSG 4
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WNT \ Performance

Cirkulér- och gangfrasar

MonoThread
MonoThread - Gangfras med fasning
A Profilkorrigerad
60°
Mo SA AITIN
RIL
<2xD @
VS @
o Z
(e}
O
o
=9
Solid HM
50 552 ...
DC Génga TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP ~ PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,95 M5 0,80 55 10,05 36 6 53 10,60 3 42 177,50 05000
4,68 M6 1,00 62 12,56 36 8 6,3 13,20 4 5,0 177,50 06000
6,22 M8 1,25 74 16,99 40 10 8,3 17,76 4 6,8 204,50 08000
7,79 M10 1,50 79 20,41 45 12 10,3 21,30 4 8,5 226,60 10000
9,38 M12 1,75 89 25,57 45 14 12,3 26,60 5 10,2 337,60 12000
12,83 M16 2,00 102 33,27 48 18 16,3 34,42 5 14,0 357,60 16000
60°
<2 || MF || X A
50 553 ...
DC Génga TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
6,22 M8x1 1,00 74 16,69 40 10 8,3 17,34 4 70 233,30 08200
7,79 M10x1 1,00 79 20,81 45 12 10,3 21,46 4 9,0 275,30 10200
7,79 M10x1,25 1,25 79 20,85 45 12 12,3 21,63 4 8,8 275,30 10300
9,38 M12x1,25 1,25 89 24,72 45 14 12,3 25,49 5 10,8 343,50 12300
9,38 M12x1,5 1,50 89 25,02 45 14 12,3 25,92 5 10,5 343,50 12400
10,92 M14x1 1,00 102 29,06 48 16 14,3 29,71 5 13,0 365,10 14200
10,92 M14x1,5 1,50 102 29,65 48 16 14,3 30,55 5 12,5 365,10 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,67 48 18 14,3 33,57 5 14,5 367,00 16400
P )
M [
K )
N )
S [
H

— v /f, sida 19

(e}
@) Vid cirkularfrasning maste man vid berakning av matning beakta, om det &r konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vi, man anvander.

12

cuttingtools.ceratizit.com
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Cirkulér- och gangfrasar

MonoThread
MonoThread - Gangfras med fasning
A Profilkorrigerad
55°
G | AA AITIN
RIL
< 2xD @
2 @
o Z
o
O
a
t——1
Solid HM
50 551 ...
DC Génga TP OAL APMX LS DCONMS., DCSKX LF  ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0907 79 2059 45 12 1003 2125 4 8,80 290,70 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 102 2753 48 16 1346 2843 5 11,80 382,80 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 3434 48 18 1696 3524 5 1525 408,90 03800
15,98 G1/2-14 1814 127 4327 56 25 2125 4445 5 19,00 483,50 01200
P °
M )
K °
N °
S )
H

— v, /f, sida 19

0]
@) Vid cirkularfrasning maste man vid berakning av matning beakta, om det &r konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan v;, man anvander.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Cirkulér- och gangfrasar

MonoThread
MonoThread - Gangfras med fasning
A Profilkorrigerad
60°
NPT | S A AITIN
RIL
< 2xD @
[m]
[42]
AE 2
=z
o
O
a
t——1
Solid HM
50 554 ...
DC Génga TP OAL APMX LS DCONMS., DCSKX LF  ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
545  NPT11627 0941 64 98 40 10 870 11,33 4 6,15 234,90 11600
7,87 NPT1/827 0941 74 98 45 12 110 1133 4 8,50 272,80 01800
1010  NPT1/4-18 1411 80 1478 48 16 1450 1676 5 11,10 321,50 01400
1642  NPT1/214 1814 94 1898 48 18 5 1790 476,70 01200"
P °
M )
K °
N °
S )
H

1) Forsénkningsdel spets

— v, /f, sida 19

0]
@) Vid cirkularfrasning maste man vid berakning av matning beakta, om det &r konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan v;, man anvander.

14
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Cirkulér- och gangfrasar

MonoThread
MonoThread - Gangfras med fasning
A Profilkorrigerad
60°
UNC |\ S A, AITIN
RIL
< 2xD @
A2 @
o Z
o]
&)
a
Et=——1
Solid HM
50 555 ...
DC Génga TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,70 UNC 1/4-20 1270 62 1468 36 8 6,65 1546 4 51 239,70 01400
6,22  UNCS5/16-18 1,411 74 1628 40 10 824 1714 4 6,6 266,60 51600
7,34 UNC 3/8-16 1588 79 1998 45 12 9,83 20,92 4 8,0 301,50 03800
8,57 UNC7/16-14 1814 79 2283 45 12 141 23,89 4 9.4 345,80 71600
9,38 UNC 1/2-13 1,954 89 26,71 45 14 13,00 2783 5 10,8 351,80 01200
10,92  UNC9/16-12 2117 102 3099 48 16 14,60 32,20 5 12,2 450,60 91600
12,50 UNC 5/8-11 2,309 102 3372 48 18 16,18 35,03 5 13,5 492,30 05800
15,21 UNC 3/4-10 2,540 110 39,68 50 20 19,35 41,10 5 16,5 496,20 03400
60°
s2xD || UNF [{ KA,
50 556 ...
DC Génga TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,70 UNF 1/4-28 0,907 62 14,24 36 8 6,65 14,84 4 55 239,70 01400
6,22 UNF 5/16-24 1,058 74 16,56 40 10 8,24 17,23 4 6,9 266,60 51600
7,79 UNF 3/8-24 1,058 79 19,73 45 12 9,83 20,41 4 8,5 306,30 03800
9,32 UNF 7/16-20 1,270 89 22,34 45 14 11,40 2313 5 9,9 330,70 71600
9,38 UNF 1/2-20 1,270 89 26,57 45 14 13,00 27,36 5 11,5 338,50 01200
10,92  UNF9/16-18 1411 102 2943 48 16 14,59 30,29 5 12,9 431,00 91600
12,82 UNF 5/8-18 141 102 3358 48 18 16,18 34,43 5 14,5 353,80 05800
15,82 UNF 3/4-16 1,587 110 39,29 50 20 19,35 40,23 5 17,5 488,70 03400
P °
M [}
K )
N )
S )
H

— v /f, sida 19

(e}
@) Vid cirkularfrasning maste man vid berakning av matning beakta, om det &r konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vi, man anvander.

cuttingtools.ceratizit.com
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Cirkulér- och gangfrasar

MonoThread
MonoThread - Gangfras
A Profilkorrigerad
[ NEW
60°
M SA AITIN
RIL
<2xD @ ZEFP
ZIRER
| O
a
; Z 2
= APMX LS s
b4
OAL (e}
O
o
t=—9
Solid HM
50 531...
DC Ganga TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 M3 0,50 42 6,24 36 4 3 2,5 148,50 03000"
3,14 M4 0,70 49 8,00 36 6 3 &3 165,10 04000
3,95 M5 0,80 55 10,00 36 6 3 42 165,10 05000
4,68 M6 1,00 55 12,47 36 6 4 5,0 170,00 06000
6,22 M8 1,25 62 16,83 36 8 4 6,8 179,00 08000
7,79 M10 1,50 74 20,20 40 10 4 8,5 204,80 10000
9,38 M12 1,75 79 25,32 45 12 5 10,2 235,40 12000
10,92 M14 2,00 89 28,93 45 14 5 12,0 288,40 14000
12,83 M16 2,00 102 32,94 48 16 5 14,0 296,10 16000
13,93 M18 2,50 102 36,17 48 16 5 15,5 353,50 18000
15,83 M20 2,50 10 4117 50 20 5 17,5 361,10 20000
1) Utan invandig kylmedeltillférsel
60°
<2xD || MF
=T
50 532 ...
DC Génga TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,14 M4x0,5 0,50 49 8,00 36 6 3 3,5 162,40 04000
3,95 M5x0,5 0,50 55 10,00 36 6 8 45 162,40 05000
4,68 M6x0,75 0,75 55 12,34 36 6 4 5,2 167,20 06100
6,22 M8x0,75 0,75 62 16,09 36 8 4 7,2 179,00 08100
6,22 M8x1 1,00 62 16,46 36 8 4 7,0 181,90 08200
7,79 M10x1 1,00 74 20,46 40 10 4 9,0 195,00 10200
9,38 M12x1 1,00 79 24,45 45 12 5 11,0 235,40 12200
9,38 M12x1,5 1,50 79 24,69 45 12 5 10,5 246,10 12400
10,92 M14x1,5 1,50 89 29,19 45 14 5 12,5 288,40 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,19 48 16 5 14,5 296,10 16400
13,93 M18x1,5 1,50 102 36,68 48 16 5 16,5 353,50 18400
15,83 M20x1,5 1,50 10 41,18 50 20 5 18,5 361,10 20400
P )
M )
K )
N )
S )
H

— v /f, sida 19

(e}
@) Vid cirkularfrasning maste man vid berakning av matning beakta, om det &r konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vi, man anvander.

16
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Cirkulér- och gangfrasar

MonoThread
MonoThread - Gangfras
A Profilkorrigerad
55°
SGF (I RIOVY AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
7
[a]
; ZE ©
B} onL z
&}
o
t—1
Solid HM
50 530 ...
DC Ganga TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0907 T4 2035 40 10 4 880 228,40 01800
10,92 G 1/4-19 1337 89 2734 45 14 5 1180 255,50 01400
13,92 G3/8-19 1337 102 3536 48 16 5 1525 356,90 03800
15,90 G111 2309 102 3329 48 16 5 3075 424,90 10000
15,98 G 11214 1814 10 4251 50 20 5 19,00 380,90 01200
P °
M °
K °
N °
S )
H

— v, /f, sida 19

(e}
@) Vid cirkularfrasning maste man vid berékning av matning beakta, om det ar konturmatning v; eller matning pa medelpunktsbanan vi,, man anvéander.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Cirkulér- och gangfrasar

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling Nmﬁﬂ?'ﬁgﬂ‘m{c i LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P31 gladgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hoglegerat stal och . . 3
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glodgat 680 N/mm?/200HB  1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB  1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm2/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 perlitiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 peritiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 ejhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58) ~ 2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 glodgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':::;:“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/#10HB ~ Ti565.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlopt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

18
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WNT \ Performance Cirkular- och gangfrasar
Skardata

Skardata

50551 ...,50 552 ..., 50 553 ..., 50 554 ..., 50 555 ..., 50 556 .../
50530...,50531 ..., 50 532 ...

AITIN
SFSE | SGF VHM
@324-59 26,0-11,9 @12,0-20,0

vV, (m/min) f, (mm/tand)

60-100 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
80-120 0,02-0,06 0,06-0,12 0,10-0,15
80-120 0,02-0,05 0,05-0,10 0,10-0,12
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,15
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,12
80-100 0,015-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12
80-100 0,015-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-250 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,12
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,15

[e]
@) Skérdata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vardena visar méjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca +20 %!

©
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CERAT'Z'T \ Performance Véndskarsverktyg svarvning

Véxelhuvudsystem

MaxiChange - programdversikt

Systemet MaxiChange med utbytbart huvud & modulart uppbyggt och darmed mycket flexibelt sa att det, tack vare ett stort urval av
utbytbara huvuden, kan anvandas for en mangd olika applikationer. Aven MaxiChange GX har dessa fordelar och utdkar dem fill att
omfatta insticksfunktionen fér invandig och utvandig bearbetning samt fér axiell och radiell bearbetning.

Vaxelhuvuden Hallare

Véndskérsverktyg svarvning

for negativa vandskar PSC

PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°
vibrationsdampad
aktivt vibrationsdampad

for positiva vandskar

SCLC 95° SDUC 93° SDQC 107,5°

HSK-T

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

vibrationsdampad

aktivt vibrationsdampad

Cylindriskt skaft
ﬁ aktivt vibrationsdampad

for invandig gdnga

Sparsvarvning

for radiell sparsvarvning for axiell sparsvarvning .
Fyrkantshallare 0°
GX 16 GX 24

Fyrkantshallare 90°

20 cuttingtools.ceratizit.com



Vandskarsverktyg svarvning
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananl@ggningsyta

MaxiChange — Grundhallare for system med utbytbara huvuden

Leveransinnehall:
Inklusive spannskruvar

o (]]) .

| BA i

Z [ ) el tetutet ,L:J,‘;:

8 M 1

at ([I) e

LB
LF
84192 ...
Inféstning LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 40 20 16 311,90 01695
PSC 40 50 30 20 322,10 02095
PSC 50 40 20 16 351,30 01694
PSC 50 50 30 20 351,30 02094
PSC 63 40 18 16 382,70 01693
PSC 63 50 28 20 382,70 02093
Lasskruv
84950 ...

Reservdelar EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Vandskarsverktyg svarvning
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananl@ggningsyta

MaxiChange — Grundhallare for borr med utbytbart huvud — aktivt vibrationsdampad

A Reducering av svangningarna genom monterade aktiva démpare
A Forbattrad ytkvalitet och spanbortforsel

Leveransinnehall:
Inklusive spannskruvar

wy
1T Al -
P A i —
o e
g ME
LB
LF
84198 ...
Infastning LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 88 68 16 1.487,00 31695"
PSC 40 107 87 20 1.088,00 32095"
PSC 50 85 65 16 1.192,00 31694
PSC 50 109 89 20 1.170,00 32094"
PSC 63 90 68 16 1.525,00 31693"
PSC 63 110 88 20 1.502,00 32093"
1) Ejlagervara
Lasskruv
84 950 ...

Reservdelar EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Vandskarsverktyg svarvning
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 — HSK-T Konisk hallare med plananlaggning

MaxiChange — Grundhallare for system med utbytbara huvuden

Leveransinnehall:
Inklusive spannskruvar

%)
a ¢ of
o [F
LB
LF
84193 ...
Inféstning LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 56 30 16 460,70 01637
HSK-T 63 80 54 20 518,30 02037
Lasskruv
84950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg svarvning

ISO 12164-3 — HSK-T Konisk hallare med plananlaggning

MaxiChange — Grundhallare for borr med utbytbart huvud — aktivt vibrationsdampad

A Reducering av svangningarna genom monterade aktiva démpare
A Forbattrad ytkvalitet och spanbortforsel

Leveransinnehall:

Inklusive spannskruvar

La

Infastning LF

mm
HSK-T 63 90
HSK-T 63 106

1) Ejlagervara

Reservdelar
DCONWS

16

20

24

LB
mm
64
80

DCONWS

DCONWS
mm
16
20

T
84198 ...

EUR
Y8
1.525,00 31637"
1.502,00 32037"

Lasskruv

84950 ...
EUR
Y8
M3x10 4,22 44800
M3,5X12 8,99 44900
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CERAT'Z'T \ Performance Vandskarsverktyg svarvning

Grundhallare for system med utbytbara huvuden - cylindrisk

MaxiChange — Grundhallare for system med utbytbara huvuden — cylindrisk

A Anslutningsganga for invandig kylning
A 3 spannytor

Leveransinnehall:
Inklusive spannskruvar

'_
()]
21 5,2
: :
(& [a]
[a)]
LF
84194 ...
DCONWS LF  DCONMS CNT EUR
mm mm mm Y8
25 100 25 M8 x 1 218,30 12599
32 120 32 M8 x 1 218,30 13299
40 120 40 M8 x 1 218,30 14099
Lasskruv
84950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 30000
32 M5X14 (SW4) 2,08 29900
40 M6X16 (SW5) 2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg svarvning

Grundhallare for system med utbytbara huvuden — cylindrisk

MaxiChange — Grundhallare for borr med utbytbart huvud — aktivt vibrationsdampad

A Anslutningsganga for invandig kylning

A 3 spannytor

Leveransinnehall:
Inklusive spannskruvar

La

DCONWS
mm

16

20

25

32

40

DCONWS
16
20
25
32
40

26

LF
mm
150
180
220
285
368

DCONMS

mm
16
20
25
32
40

DCONWS

CNT

DCONMS

CNT

1/4
1/4
1/4
12
112

M3x10
M3,5X12
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)

[ NEW
84198 ...

EUR

Y8

987,10 31699
1.155,00 32099
1.209,00 32599
1.235,00 33299
1.745,00 34099

Lasskruv

84950 ...

EUR

Y8

4,22 44800
8,99 44900
2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800
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Vandskarsverktyg svarvning
CERATIZIT \ Performance Grundhallare for system med utbytbart huvud - fyrkantigt skaft

MaxiChange — Grundhallare 0° for system med utbytbart huvud

Leveransinnehall:

Inklusive spannskruvar
Direct
(%2}
. ; -~
Cooling § SR O
Q T LIL
OAH $ B
&
LF
84185 ...
DCONWS H B HF OAH LF CNT EUR
mm mm mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 21 106 M8x1 218,30 02500
32 20 20 20 21 106 M8x1 218,30 03200
32 25 25 25 21 106 M8x1 218,30 13200
40 25 25 25 21 106 M8x1 218,30 14000
Lasskruv
84950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 30000
32 M5X14 (SW4) 2,08 29900
40 M6X16 (SW5) 2,08 29800

S "\ — Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehér
ﬂ Har hittar du Idmpliga basadaptrar.
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Vandskarsverktyg svarvning
CERATIZIT \ Performance Grundhallare for system med utbytbart huvud - fyrkantigt skaft

MaxiChange — Grundhallare 90° for system med utbytbart huvud

Leveransinnehall:

Inklusive spannskruvar
Direct
(%]
Cooling =
Z
(@]
bt T
84184 ...
DCONWS H B HF CNT EUR
mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 M8x1 218,30 02500
32 20 20 20 M8x1 218,30 03200
32 25 25 25 M8x1 218,30 13200
40 25 25 25 M8x1 218,30 14000
Lasskruv
84950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 30000
32 M4X12 (SW3) 2,08 30000
40 M6X16 (SW5) 2,08 29800

S "\ — Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehér
ﬂ Har hittar du Idmpliga basadaptrar.
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg svarvning
Utbytbara huvuden for positiva vandskar

MaxiChange-S — SCLC 95° - utbytbart skarhuvud

o
DCONMS

WF

)

Bilden visar hégerutforande

DCONMS LF DMIN WF  Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm Nm

16 20 20 1 0.9 CC.. 0602
20 20 25 13 3 CC..09T3

Reservdelar
Vandskar
CC.. 0602
CC..09T3

MaxiChange-S — SDUC 93° — utbytbart skarhuvud

s e
1) 7 o I AN

& % [ © 2N

H I

; & 8 \’\@Z/

1 S
Bilden visar hégerutforande
DCONMS LF DMIN WF  Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm Nm

16 20 20 1" 0,9 DC.. 0702
20 20 25 13 3 DC.. 11T3

[ NEW [ NEW
vanster hdger
84147.. 84148..
EUR EUR
Y8 Y8

193,90 01600 193,90 01600
210,10 02000 193,90 02000

Skarskruv

84950 ...
EUR
Y8
4,01 44700
3,81 27600

[ NEW | [ NEW |
vanster hdger
84143 .. 84144..
EUR EUR
Y8 Y8

193,90 01600 193,90 01600
193,90 02000 193,90 02000

Skarskruv

84950 ...

Reservdelar EUR
Véndskar Y8
DC..0702 4,01 44700
DC.. 11T3 3,81 27600

9 "\ — Kapitel 9 - Vandskarsverktyg svarvning

ﬂ Hér hittar du de passande vandskéren.
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg svarvning
Utbytbara huvuden for positiva vandskar

MaxiChange-S — SDQC 107,5° - utbytbart skarhuvud

/' .

° \
’ . L 10
E N e
- 4

Bilden visar hégerutforande

=)
DCONMS

Wi

DCONMS LF DMIN WF  Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm Nm
20 20 25 13 3 DC.. 1173

Reservdelar
Vandskar
DC.. 11T3

MaxiChange-S — SVPC 117,5° — utbytbart skarhuvud

‘ s /'/‘© ; ©\\\
13 I
5 3 i ‘ @ !
§ N a N\ o> //
k N =5
LF 5 /
Bilden visar hdgerutforande
DCONMS LF DMIN WF  Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm Nm
25 35 32 17 3 VC.. 1103
32 35 40 22 3 VC.. 1604
40 40 50 27 3 VC.. 1604

Reservdelar
Véndskar
VC.. 1103
VC.. 1604

[ NEW [ NEW
vanster hdger
84145.. 84146 ..
EUR EUR
Y8 Y8

193,90 02000 193,90 02000

Skarskruv

84 950 ...

EUR

Y8
38127600

=T [ NEW |
vanster hdger
84176... 84176 ...
EUR EUR
Y8 Y8

197,40 12500 193,90 02500
200,70 13200 193,90 03200
200,70 14000 197,40 04000

Skarskruv

84 950 ...
EUR
Y8

3,81 27600
3,81 27600

S "\ — Kapitel 9 - Vandskarsverktyg svarvning
ﬂ Hér hittar du de passande véandskéren.
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Vandskarsverktyg svarvning
Utbytbara huvuden for positiva vandskar

CERATIZIT \ Performance

MaxiChange-S — SVUC 93° — utbytbart skarhuvud

[t}

P

_WF

=)
DCONMS

o

LF

Bilden visar hégerutforande vanster héger
84177.. 84177 ..

DCONMS LF DMIN  WF  Atdragningsmoment Véndskar EUR EUR

mm mm mm mm Nm Y8 Y8

20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 12000 193,90 02000
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 V(C.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 14000 193,90 04000

Skarskruv

84 950 ...
Reservdelar EUR
Véndskar Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600

MaxiChange-S — SVQC 107,5° — utbytbart skarhuvud

[t}

N\

70
‘ H '/@/4%’(;)\\\
E % ! =i
w 5 \
? i : e\‘/
Bilden visar hdgerutforande vanster hoger
84178.. 84178..
DCONMS LF DMIN ~ WF Atdragningsmoment Véndskar EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 12000 193,90 02000
25 35 82) 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 8] VC.. 1604 200,70 14000 193,90 04000

Skarskruv

84950 ...

Reservdelar EUR
Véndskar Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600

S "\ — Kapitel 9 - Vandskarsverktyg svarvning

ﬂ Hér hittar du de passande véandskéren.
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MaxiChange-GX — Utbytbart instickshuvud GX-DC 16

A for instickning och svarvning

Leveransinnehall:
Utbytbart instickshuvud med spannklamma och kldmskruv

Ea

J
DCONMS

LPR

Bilden visar hdgerutforande

1SO-beteckning DCONMS CW  WF LPR DMIN CDX for stickskar
mm mm mm mm mm mm

WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 16,00 41 14 GX16-1..N
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 1475 41 14 GX 16-2 ..N
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 27 1575 41 14 GX16-3..N
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 17,75 47 13 GX 16-3..N
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 19,35 47 13 GX 16-3.N

Spannklamma O-ring

84950 ... 84950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y8 Y8
84189 22500 38,42 50400 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15
84 188 22500 38,42 50500 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15
84189 32500 38,42 50600 2x1 3,05 50300 M4x4/T15
84 188 32500 38,42 50700 2x1 3,05 50300 M4x4/T15
84 189 42500 38,42 50800 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15
84 188 42500 38,42 50900 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15
84 189 43200 41,72 51000 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15
84 188 43200 41,72 51100 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15
84189 63200 41,72 51200 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15
84 188 63200 41,72 51300 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15

vanster

84188 ...

EUR
Y8
171,10 22500
171,10 32500
171,10 42500

180,50 43200
180,50 63200

L

Skarskruv

84950 ...

EUR

Y8

5,72 50000 D3H6X10
5,72 50000 D3H6X10
5,72 50000 D3H6X10
5,72 50000 D3H6X10
5,72 50000 D3H6X10
5,72 50000 D3H6X10
6,04 50100 D4HeX10
6,04 50100 D4HeX10
6,04 50100 D4HeX10
6,04 50100 D4HeX10

hoger

84189 ...

EUR
Y8
171,10 22500
171,10 32500
171,10 42500

180,50 43200
180,50 63200

=

Styrstift

84950 ...

EUR

Y8

3,59 53000
3,59 53000
3,59 53000
3,59 53000
3,59 53000
3,59 53000
3,59 53100
3,59 53100
3,59 53100
3,59 53100

9\ — kapitel 11 - stickverktyg
ﬂ Hér hittar du de passande insticksskéaren.

32

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MaxiChange-GX — Axiellt utbytbart sparsvarvningshuvud GX-DC 24

A for axiell instickning

Leveransinnehall:
Utbytbart instickshuvud med spannklamma och kldmskruv

Ea

CDX

1
|
|
|
DCONMS

WF
CW
[l_
n L

Bilden visar hogerutforande m m
vanster hoger
84186.. 84187..
1SO-beteckning DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF  CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm Y8 Y8
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34000 218,30 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34100 218,30 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34200 218,30 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34300 218,30 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44000 232,40 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44100 232,40 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44200 232,40 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44300 232,40 44300
Spannklamma O-ring Skarskruv Styrstift
84 950 ... 84950 ... 84950 ... 84 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 43,13 51400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34000 43,13 51800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84187 34100 43,78 51500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34100 43,78 51900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34200 44,98 51600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34200 44,98 52000 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34300 47,48 51700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34300 4748 52100 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44000 43,13 52200 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44000 43,13 52600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44100 43,78 52300 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44100 43,78 52700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44200 44,98 52400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44200 44,98 52800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44300 47,48 52500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44300 47,48 52900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
S\ — kapitel 11 - stickverktyg
@ Har hittar du de passande insticksskéren.
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehdr
Reservdelar och tillbehor

ER-spannhylsa med invandig fyrkant
A Liknande podobno DIN ISO 15488-A (tidigare DIN 6499-A)
A 8 slitsar
A Dubbelkoniska hylsor fér spanning av gangtapp i maskin
med synkronspindel, utan langdkompensering

ER-A
15 um

BD
DCONWS

DCONWS
mm
2,8
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0

34

BD = 16,7
OAL = 27,5
426 E/ER16

82695 ...

EUR

Y8

26,13 02800
26,13 03500
26,13 04000
26,13 04500
26,13 05000
26,13 05500
26,13 06000
26,13 07000
26,13 08000
26,13 09000
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Fran --katalogen
- till kundvagnen————

cutting.tools/se/sv/digitalcatalogue
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WNT \ Performance

Uppspénning arbetsstycke
MNG - Nollpunktssystem

Konsol

A med integrerat MNG mini-nollpunktssystem
A bestall fastbultar separat
A material: hardanodiserad aluminium

MNG
mini

mm mm mm mm mm
150 100 70 52 52

Pyramid 3-sidig

A inkl. 3 x MNG mini-nollpunktssystem
A Dbestall fastbultar separat

A material: hardanodiserad aluminium

MNG
mini

A H
mm mm
%4 75

36

80915 ...
EUR
Y4
770,00 57000

80915 ...

EUR
Y4
1.980,00 58000
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Uppspénning arbetsstycke
WNT \ Performance MNG — Nollpunktssystem

Pyramid 4-sidig

A inkl. 4 x MNG mini-nollpunktssystem
A bestall fastbultar separat

A material: hardanodiserad aluminium

MNG
mini
K o o R
o o
0 0 O O
] <
00 0 0 =
o o o T
B
[ NEW |
80915 ...
A B H EUR
mm mm  mm Y4
300 300 80 2.390,00 57500
Trekantigt uppspanningstorn
A inkl. 3 x MNG mini-nollpunktssystem
A Dbestall fastbultar separat
A material: hardanodiserad aluminium
MNG
mini
G
o OO0 :
o PP L} ﬂ ©
T o © O
" [ ] [ ] |
| | |
[ NEW |
80915 ...
B C E G H EUR
mm mm mm mm mm Y4
55 130 4 52 171 1.490,00 51700
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WNT \ Performance

Uppspénning arbetsstycke

MNG Tillbehor
Set med fastbultar MNG mini
Leveransinnehall:
Setet innehéller fyra fastbultar
MNG
mini
G
[
i
D2 :
!
s —
i
D1
80915 ...
Dine  Dans M G TQX Hallkraft EUR
mm mm mm  mm Nm kN Y4
16 12 22 M8 18 15 67,00 51600
Fastspanningsskruv set Positionering-/centreringsset
[ ] " . . i 0
for T-spar for MNG mini for T-spar
. . A MNG - Mekaniskt nollpunktsystem
Leveransinnehall: s .
. i A A =sparavstand
Monteringsskruvar med T-sparsmuttrar
Leveransinnehall:
MNG 1 klamlist, 2 sparmuttrar, 2 skruvar, 2 brickor
mini fér bredd 12 mm, utan klamlist!
MNG
mini
[ NEW
80915...
For sparbredd G EUR m
mm Y4
12 M10 16,70 61200 80915 ...
14 M12 16,70 61400 A Fér sparbredd EUR
16 M12 17,90 61600 mm mm Y4
i i 19,00 61800 100 12 90,70 81200
100 14 90,70 81400
100 16 90,70 81600
100 18 90,70 81800

Hylsa

A Passande for fyrkant 1/2" eller 3/8"

MNG
mini
DRVS
Fyrkant -
3/8" 6
38

80877 ...
EUR
Y4
17,50 10600
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WNT \ Performance

Uppspénning arbetsstycke
Enkla och centriska skruvstycken

Oversikt systembackar
Mjuk back, stal, fast

A For tillverkning av formback
A Pris per styck

For
skruvstycksbredd N N s FUR IIIIIIIIIII
80 80 28 48

100,00 80901 31800
125 125 40 120,00 80901 31900 o o

Mjuk back, stal, rorlig

A For tillverkning av formback
A Pris per styck

B -

For
sawstycksbregd A A D DD B MM, EUR IIIIIIIIIII
80 80 28 48

86,00 80 878 32000
125 125 40 108,00 80 878 32100

cuttingtools.ceratizit.com

39












Gallande villkor finns tillgangliga pa var hemsida. Priser och bilder ar giltiga, med férbehall for korrigeringar p.g.a. tekniska
forbattringar, vidareutveckling eller tryckfel.
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