NOVINKY A ROZSIRENIE SORTIMENTU 02\2024

UP2DATE

¥ Presna vyroba zavitov

Inovované monolitné zavitové frézy
z radu Performance novo ponukaju
vysSsSi vykon a zivotnost.
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|

... DALSIE TOP PRODUKTY

A Upinanie obrobkov malych rozmerov:
nové nulové body MNG mini ponukaju

Skupina CERATIZIT sa $pecializuje na strojarske
rieSenia s vysokou technologickou kvalitou pre
vyrobu reznych nastrojov a vyrobkov z tvrdych
materialov.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP
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Srdecne vitame!

\ﬁ Objednavajte jednoducho bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovanie
0800 606 666

On-line
info.slovensko@ceratizit.com

%7 Jednoduchsie to nejde
L/ Objednavajte v
Online E-shope

https://cuttingtools.ceratizit.com

@ Servisné a technické poradenstvo na mieste
<S> Vas osobny technik

VaSe zakaznicke Cislo
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MonoThread — SFSE & SGF,

S urcitym vykonovym

DONUSOM

WNT

VyssSi vykon pre zavitové frézy

Frézovanie zavitov sa v priebehu uplynulych rokov stalo jednou z vyhodnych alternativ na rezanie alebo tvarovanie
zavitov, popr. na okruzné frézovanie zavitov. V podobe stopkovej zavitovej frézy MonoThread — SGF a stopkovej
zavitovej frézy so zahlbovacou fazetkou MonoThread — SFSE predstavila spolo¢nost CERATIZIT dva kompletne
prepracované nastroje radu Performance Line. V oboch pripadoch sa nasi vyvojovi inzinieri eSte viac zamerali na
zvySenie vykonu danych fréz.

© "\ — Strana 12-19 1
ﬂ Tu najdete dalSie informacie o produkte. cts.ceratizit.com/sk/sk/monothread-sfg-sfse
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Zavitové frézy radu Performance od CERATIZIT — MonoThread — SGF & SFSE -
Sprintuju vo svojej novej verzii v Ustrety svojmu avizovanému cielu:

— Spolahlivo vyssi vykon, dokonca az o 20 % v porovnani s predchadzajucim modelom!

Optimalizacia produktu garantuje zvysenie jeho vykonu:

A

zvysenie poctu britov
optimalizované zaoblenie jadra a zluzenie

precizne brusenie

vnutorné chladenie po&nuc
zavitom velkosti M4

zdokonaleny povlak

ostrenie je mozné opakovat az 3x

kratSi €as obrabania

predizena zivotnost’ a rozmerova stalost’
podstatne vyssSia kvalita brisenia

dlhSia zivotnost’ nastroja

vyssia oteruodolnost’

vyssia efektivita

BlizSie informacie o naSom servise ostrenia:
cts.ceratizit.com/sk/sk/regrinding



Setrné obrabanie zavitov

Kvalita zavitu je ¢asto rozhodujucim faktorom pre Uspesné
obrabania: Ked'ze tieto frézy nachadzaju svoje uplatnenie
vacsinou az na konci celého procesu obrabania, maximalna
preciznost a procesna bezpec€nost su u nich preto prioritnou
podmienkou. Neohrozenymi jednotkami na trhu su nase
nové stopkové zavitové frézy z radu Performance, ktoré si
ziskavaji pozornost najma svojou prediZzenou Zivotnostou

a bezkonkurenénym pomerom cena / vykon.

Monolitné TK zavitové frézy
MonoThread — SGF

A 28 roznych prevedeni

A druhy zavitov—> M/MF /G
A materialy — univerzalne

Monolitné TK zavitové frézy
s fazetkou na zahibenie

MonoThread — SFSE
A 38 réznych prevedeni

A druhy zavitov > M/ MF / G/ NPT /UNC / UNF
materialy — univerzalne

Nové zavitové frézy ponukame v najroznejsich dizkach aj ako polostandard!

Optimalizovana zavitova fréza je vhodna na frézovanie vSetkych normovanych profilov zavitov
so vSetkymi toleranciami a najma na frézovanie asymetrickych, tenkostennych, velkych alebo
velmi drahych obrobkov. Nové stopkové zavitové frézy je mozné pouzivat na obrabanie vSetkych
materialov, vratane vysokopevnostnych a zusfachtenych oceli.

+20%

oproti

Sprava z testu: Zivotnost nastroja izl Ven
MonoThread — SFSE

1250 1153

Proces Frézovanie zavitov 1000

>
Produkt MonoThread — SFSE M8 2xD -*g 750 — oproti konkurencii
Hibka zavitu 16 mm S

Z 500
Material 42CrMo4 >

T 250 -
Chladenie Vnutorné chladenie
Technoldgia v, = 100 m/min L

f, = 0,040 mm/zub

[l ceraTiziT [ Predchadzajici model
. Konkurencia



Jeden system,
\ neobmedzené moznosti
b [ 4

/Y {

WFlexibilny systém s vymennou
hlavou MaxiChange teraz doplnaju
zapichovacie hlavy

C E RATIZIT cts.ceratizit.com/sk/sk/maxichange

MaxiChange GX si pri zapichovani a upichovani
zachovava chladnu hlavu

Systém s vymennou hlavou MaxiChange sa vyvijal od réznych typov zakladnych drziakov az po
ty€e na vyvrtavanie s timenim vibracii, ktoré predstavuju flexibilné rieSenie pre najréznejSie druhy
sustruzenia. Produktovy rad teraz rozSirujeme o modularny systém zapichovania a upichovania
MaxiChange GX, ktory sa navy$e pysi vnutornym privadzanim chladiaceho média = chladna hlava
aj v pripade naro¢ného obrabania.

O\ — Strana 32+33
ﬂ Tu najdete dalSie informacie o produkte.
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Flexibilné rieSenie pre cely rad obrabacich procesov

Systém s vymennou hlavou MaxiChange je modulovy a teda velmi flexibilne pouZitelny.
Vdaka Sirokému vyberu vymennych hlav je ho tak mozné vyuzivat velmi flexibilne.
Hlavy MaxiGhange GX rozSiruju tento systém o moznost vonkajSieho a vnutorného
zapichovania, ako radialneho, tak aj axialneho.

Vnutorny Vonkajsi Axialne radialny

Vyhody / Pouzitie

Modularny systém — vSetky hlavy a zakladné drziaky su navzajom kompatibilné
Flexibilita — moznost pouzitia pre rézne typy obrabania
Komplexnost’ — Siroky vyber vymennych hlav aj zakladnych drziakov

Systém sme tiez ladili za u€elom dosiahnutia maximaine;j «
presnosti vymeny a vynikajucej stability. Systém s vymennou

hlavou MaxiChange by mal byt su€asne koncipovany modularne

a teda velmi flexibilne pouzitefny. Vdaka Sirokému vyberu
vymennych hlav je ho tak mozné vyuzivat' na réznorodé obrabanie.

Paul Hockberg, produktovy manazér —
nastroje na zapichovanie a upichovanie




Upinaci system A
MNG mini '

Na upinanie menS|ch o]
- ”._

WNT

MNG mini — maly upinaci systém s nulovym bodom pre
maximalny vykon

Pre vysoko precizne obrabanie su referenéné body v obrabacom stroji nevyhnutnostou.
Zavedenym rieSenim su upinacie systémy s nulovym bodom, ktoré sa pouzivaju nielen
na upinanie, ale aj na polohovanie obrobku.

V podobe MNG mini prinasa CERATIZIT na trh malého bra¢eka uz osvedéeného
mechanického upinacieho systému s nulovym bodom MNG, ktory sa vyznacuje
optimalizovanou hmotnostou konzol, pyramid a upinacich vezi s integrovanym upinacim
systémom s nulovym bodom pre malé upinace. Tieto zveraky je mozné rychlo a lahko
manudlne upinat pomocou $tyroch upinacich éapov, &¢im sa predizi doba pouzivania
stroja a suCasne aj sa skrati doba prestavby.

O\ — Strana 36-38
ﬂ Tu najdete dalSie informacie o produkte.



Prehlad systému

jednoducha konzola 3 nasobna pyramida 4 nasobna pyramida 3 stranna
upinacia veza

0 Vhodné pre nasledujuce upinacie systémy: 0 Rozstup dier:

A Z5G4/80L-130 A vzdialenost upinacich ¢apov 52 x 52 mm
A ZSG mini 70 L-80 A kompatibilita s vybavenim od dalSich

A ZSG mini 70 L-100 vyrobcov

A ESG580L-130

e Integrovany upinaci systém

9 Mechanické upnutie: s nulovym bodom:

A 1 upinacia skrutka na MNG mini A Uspora hmotnosti

A dotahovaci moment 30 Nm A Uspora nakladov

A vtahovacia sila 15 kN A menej koliznych kontur
A rozmer Sesthranu SW6

e Varianty upinania:

A na paletu, alebo priamo na stél stroja
A upinaci systém s nulovym bodom

Vyhody / Pouzitie

1 4 |

Integrovany upinaci Optimalny pristup Nizka hmotnost’ Jednoducha,

systém s nulovym s vretenom stroja vdaka pouZivaniu rychla a pozi¢ne

bodom vysokopevnostne;j precizna priprava
a tvrdo eloxovanej aj prenastavenie
zliatiny hlinika stroja

.......

Viacnasobné upinanie na
5 osovych obrabacich strojoch cts.ceratizit.com/sk/sk/mng-mini
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WNT Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie
12-19 MonoThread — SFSE & SGF
CERATIZIT Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostiCkami
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34 KlieStiny ER
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WNT \ Performance

Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza so zahlbovacim britom
A s korekciou profilu
60°
Mo SA AITIN
RIL
< 2xD @
VS @
o Z
Q
&)
o
=9
K
50 552 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,95 M5 080 55 1005 36 6 53 1060 3 42 177,50 05000
4,68 M6 100 62 1256 36 8 63 1320 4 50 177,50 06000
6,22 M8 125 74 1699 40 10 83 1776 4 6,8 204,50 08000
719 M10 150 79 2041 45 12 103 2130 4 8,5 226,60 10000
9,38 M12 175 89 2557 45 14 123 2660 5 10,2 337,60 12000
12,83 M16 200 102 3327 48 18 163 3442 5 14,0 357,60 16000
60°
<2 || MF || X A
50 553 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
6,22 M8x1 100 74 1669 40 10 83 1734 4 70 233,30 08200
719 M10x1 100 79 2081 45 12 103 2146 4 90 275,30 10200
779 M10x1,25 125 79 2085 45 12 123 2163 4 88 275,30 10300
9,38 M12x1,25 125 89 2472 45 14 123 2549 5 10,8 343,50 12300
9,38 M12x1,5 150 89 2502 45 14 123 2592 5 10,5 343,50 12400
10,92 M14x1 100 102 2906 48 16 143 2071 5 13,0 365,10 14200
10,92 M14x1,5 150 102 2965 48 16 143 3055 5 12,5 365,10 14400
12,82 M16x1,5 150 102 3267 48 18 143 3357 5 14,5 367,00 16400
P )
M °
K )
N )
S [
H

— v, /f, strana 19

[e)
@) Pri cirkularnom frézovani sa musi pri vypoéte posuvu dbat na to, i sa pracuje s posuvom na konttre v; alebo s posuvom v osi nastroja vy
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Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza so zahlbovacim britom
A s korekciou profilu
55°
G | AA AITIN
RIL
< 2xD @
A2 7
T =
=z
o)
O
]
t——1
TK
50 551 ...
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS; DCSKX  LF ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm WA1/5D
7,79 G 1/8-28 0,907 79 20,59 45 12 10,03 21,25 4 8,80 290,70 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 102 27,53 48 16 13,46 28,43 5 11,80 382,80 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 34,34 48 18 16,96 35,24 5 15,25 408,90 03800
15,98 G1/2-14 1,814 127 43,27 56 25 21,25 4445 5 19,00 483,50 01200
P .
M o
K .
N .
s .
H

— v/f, strana 19

0]
@ Pri cirkularnom frézovani sa musi pri vypocte posuvu dbat na to, ¢i sa pracuje s posuvom na konture v; alebo s posuvom v osi nastroja vi,.

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza so zahlbovacim britom
A s korekciou profilu
60°
NPT | S A AITIN
RIL
<2xD @
o
n
VA T 2
=z
o
O
o
i
TK
50 554 ...
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS; DCSKX  LF ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
5,45 NPT 1/16-27 0,941 64 9,86 40 10 8,70 11,33 4 6,15 234,90 11600
7,87 NPT 1/8-27 0,941 74 9,86 45 12 110 11,33 4 8,50 272,80 01800
10,10 NPT 1/4-18 1,411 80 14,78 48 16 14,50 16,76 5 11,10 321,50 01400
16,42 NPT 1/2-14 1,814 94 18,98 48 18 5 17,90 476,70 01200"
P ®
M ®
K )
N ®
S [
H

1)  zahlbovaci brit na ¢ele nastroja

— v /f, strana 19

0]
@ Pri cirkularnom frézovani sa musi pri vypocte posuvu dbat na to, ¢i sa pracuje s posuvom na konture v; alebo s posuvom v osi nastroja vi,.
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Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza so zahlbovacim britom
A s korekciou profilu
60°
UNC |\ S A, AITIN
RIL
< 2xD @ |
VS @
o Z
Q
&)
o
=9
K
50 555 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
470  UNC1/4-20 1270 62 1468 36 8 665 1546 4 51 239,70 01400
622 UNC5M16-18 1411 74 1628 40 10 824 1714 4 6,6 266,60 51600
734 UNC3/8-16 1588 79 1998 45 12 983 2092 4 8,0 301,50 03800
857  UNC7M6-14 1814 79 2283 45 12 141 2389 4 94 345,80 71600
938  UNC1/2413 1954 89 2671 45 14 1300 2783 5 10,8 351,80 01200
1092 UNCOM6-12 2117 102 3099 48 16 1460 3220 5 12,2 450,60 91600
1250  UNCS5/8-11 2309 102 3372 48 18 1618 3503 5 135 492,30 05800
1521 UNC3/4-10 2540 110 3968 50 20 1935 4110 5 16,5 496,20 03400
60°
<2xD || UNF || S A
50 556 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
470  UNF14-28 0907 62 1424 36 8 665 1484 4 55 239,70 01400
622  UNF516-24 1058 74 1656 40 10 824 1723 4 6,9 266,60 51600
779 UNF3/8-24 1058 79 1973 45 12 983 2041 4 8,5 306,30 03800
932  UNF7M620 1270 89 2234 45 14 1140 2313 5 99 330,70 71600
938  UNF12:20 1270 89 2657 45 14 1300 2736 5 11,5 338,50 01200
1092  UNF9/16-18 1411 102 2943 48 16 1459 3029 5 12,9 431,00 91600
12,82 UNF58-18 1411 102 3358 48 18 1618 3443 5 14,5 353,80 05800
1582  UNF3/4-16 1587 110 3929 50 20 1935 4023 5 175 488,70 03400
P °
M °
K °
N °
S )
H

— v, /f, strana 19

@)
@) Pri cirkularnom frézovani sa musi pri vypocte posuvu dbat na to, ¢i sa pracuje s posuvom na konttre v; alebo s posuvom v osi nastroja vy,

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

MonoThread
MonoThread - Stopkova zavitova fréza
A s korekciou profilu
|_NEW
60°
M SA AITIN
RIL
<2xD @ ZEFP
ZR
H &)
o
; Z 2
= APMX LS s
=z
OAL o
[&]
o
—
TK
50 531 ...
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 M3 0,50 42 6,24 36 4 3 2,5 148,50 03000
3,14 M4 0,70 49 8,00 36 6 8 83 165,10 04000
3,95 M5 0,80 55 10,00 36 6 3 42 165,10 05000
4,68 M6 1,00 55 12,47 36 6 4 5,0 170,00 06000
6,22 M8 1,25 62 16,83 36 8 4 6,8 179,00 08000
7,79 M10 1,50 74 20,20 40 10 4 8,5 204,80 10000
9,38 M12 1,75 79 25,32 45 12 5 10,2 235,40 12000
10,92 M14 2,00 89 28,93 45 14 B 12,0 288,40 14000
12,83 M16 2,00 102 32,94 48 16 5 14,0 296,10 16000
13,93 M18 2,50 102 36,17 48 16 5 15,5 353,50 18000
15,83 M20 2,50 110 “117 50 20 5 17,5 361,10 20000
1) bez vnitorného privadzania chladiaceho média
60°
<2xD|| MF
[ NEW |
50 532 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,14 M4x0,5 0,50 49 8,00 36 6 3 3,5 162,40 04000
3,95 M5x0,5 0,50 55 10,00 36 6 3 45 162,40 05000
4,68 M6x0,75 0,75 55 12,34 36 6 4 52 167,20 06100
6,22 M8x0,75 0,75 62 16,09 36 8 4 72 179,00 08100
6,22 M8x1 1,00 62 16,46 36 8 4 70 181,90 08200
7,79 M10x1 1,00 74 20,46 40 10 4 9,0 195,00 10200
9,38 M12x1 1,00 79 24,45 45 12 5 1,0 235,40 12200
9,38 M12x1,5 1,50 79 24,69 45 12 5 10,5 246,10 12400
10,92 M14x1,5 1,50 89 29,19 45 14 5 12,5 288,40 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,19 48 16 5 14,5 296,10 16400
13,93 M18x1,5 1,50 102 36,68 48 16 5 16,5 353,50 18400
15,83 M20x1,5 1,50 10 41,18 50 20 5 18,5 361,10 20400
P °
M °
K °
N °
S °
H

— v, /f, strana 19

o)
@) Pri cirkularnom frézovani sa musi pri vypoéte posuvu dbat na to, ¢i sa pracuje s posuvom na konttre v; alebo s posuvom v osi nastroja vy
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Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

MonoThread
MonoThread - Stopkova zavitova fréza
A s korekciou profilu
55°
SGF (I RIOVY AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
=
? | i
[a]
ZE ©
B} on z
(6]
o
—
TK
50 530 ...
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0,907 74 20,35 40 10 4 8,80 228,40 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 89 27,34 45 14 5 11,80 255,50 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 35,36 48 16 5 15,25 356,90 03800
15,90 G1-11 2,309 102 33,29 48 16 5 30,75 424,90 10000
15,98 G 1/2-14 1,814 110 42,51 50 20 5 19,00 380,90 01200
P °
M °
K °
N °
s °
H

— v,/f, strana 19

(e}
@) Pri cirkularnom frézovani sa musi pri vypo¢te posuvu dbat na to, i sa pracuje s posuvom na konture v; alebo s posuvom v osi nastroja v,

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;wBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70 HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5CuTMg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1INiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

18
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WNT \ P erformance Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

Orientacné rezné hodnoty

50551 ...,50 552 ..., 50 553 ..., 50 554 ..., 50 555 ..., 50 556 .../
50530...,50531 ..., 50 532 ...

AITIN
SFSE | SGF TK
@324-59 26,0-11,9 @12,0-20,0

v, (m/min) f, (mm/zub)

60-100 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
80-120 0,02-0,06 0,06-0,12 0,10-0,15
80-120 0,02-0,05 0,05-0,10 0,10-0,12
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,15
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,12
80-100 0,015-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12
80-100 0,015-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-250 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,12
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,15

(e}
@) Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !

©
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Systém s vymennou hlavou

MaxiChange - prehlad produktovej palety

Systém s vymennou hlavou MaxiChange je modularny a teda velmi flexibilne pouzitelny. Vdaka Sirokému vyberu vymennych hlav ho tak
mozno vyuzivat velmi flexibilne. Hlavy MaxiGhange GX rozsiruju tento systém o moznost vonkajSieho a vnatorného zapichovania,
ako radialneho, tak aj axiélneho.

Vymenitefné hlavy

Zakladny drziak

Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami

pre negativne vymenitelné britové dosticky

PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°

s timenim vibracii

aktivne timenie vibracii

pre pozitivne vymenitelné britové dosticky

SCLC 95° SDUC 93° SDQC 107,5°

HSK-T

11 1) W\

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

s timenim vibracii

aktivne timenie vibracii

pre vnutorny zavit

Valcova stopka

aktivne timenie vibracii

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

pre radialne zapichovanie pre axialne zapichovanie

GX 24

Drziak nastrojov so
Stvorcovou stopkou,
00

a upichovanie

Drziak nastrojov so
Stvorcovou stopkou,
90°

20 cuttingtools.ceratizit.com



Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC upinace s polygonalnou stopkou s ¢elnou upinacou plochou

MaxiChange - Zakladny drZiak pre systém vymennych hlav

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek

o T—

A i

P4 S I 1 Sttt ,L:J,‘;:

8 M 1

a ([I) e

LB
LF
84192 ...
Upinaé LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 40 20 16 311,90 01695
PSC 40 50 30 20 322,10 02095
PSC 50 40 20 16 351,30 01694
PSC 50 50 30 20 351,30 02094
PSC 63 40 18 16 382,70 01693
PSC 63 50 28 20 382,70 02093
Upinacia skrutka
84950 ...

Nahradné diely EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC upinace s polygonalnou stopkou s ¢elnou upinacou plochou

MaxiChange — Zakladny drziak pre systém s vymennou hlavou -
aktivne timenie vibracii

A 7nizenie vibracii vdaka aktivnym timi¢om
A ZlepSuje kvalitu povrchu a odvod triesok

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek

(2]

; —

z

(@]

o

=]

84198 ...
Upinaé LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 88 68 16 1.487,00 31695"
PSC 40 107 87 20 1.088,00 32095"
PSC 50 85 65 16 1.192,00 31694
PSC 50 109 89 20 1.170,00 32094"
PSC 63 90 68 16 1.525,00 31693"
PSC 63 10 88 20 1.502,00 32093"
1) tovar nie je na sklade
Upinacia skrutka
84950 ...

Nahradné diely EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 - HSK-T upinaCe s dutou kuZelovou stopkou s ¢elnou styénou plochou

MaxiChange — Zakladny drziak pre systém vymennych hlav

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek

%)
a ¢ of
g, HH
LB
LF
84193 ...
Upinaé LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 56 30 16 460,70 01637
HSK-T 63 80 54 20 518,30 02037
Upinacia skrutka
84950 ...
Nahradné diely EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 — HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s ¢elnou styénou plochou

MaxiChange — Zakladny drziak pre systém s vymennou hlavou -
aktivne timenie vibracii

A 7nizenie vibracii vdaka aktivnym timi¢om
A ZlepSuje kvalitu povrchu a odvod triesok

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek

%)
= Et i i 4
z e ————- i -
Ia: BE i
a
LB
LF
84198 ...
Upinaé LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 90 64 16 1.525,00 31637
HSK-T 63 106 80 20 1.502,00 32037
1) tovar nie je na sklade
Upinacia skrutka
84950 ...
Nahradné diely EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Zakladny drZiak pre systém vymennych hlav - valcovy

MaxiChange — Zakladny drziak pre systém vymennych hlav — valcovy

A pripojovaci zavit pre privod vnitorného chladenia
A 3 upinacie plosky

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek
|_
n
21 5,2
2 S
(&) =)
[a]
LF
84194 ...
DCONWS LF  DCONMS CNT EUR
mm mm mm Y8
25 100 25 M8 x 1 218,30 12599
32 120 32 M8 x 1 218,30 13299
40 120 40 M8 x 1 218,30 14099
Upinacia skrutka
84 950 ...
Nahradné diely EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 30000
32 M5X14 (SW4) 2,08 29900
40 M6X16 (SW5) 2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Zakladny drZiak pre systém vymennych hlav - valcovy

MaxiChange — Zakladny drziak pre systém s vymennou hlavou -

aktivne timenie vibracii

A pripojovaci zavit pre privod vnitorného chladenia
A 3 upinacie plosky

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek

CNT

La

DCONMS

DCONWS

DCONWS LF DCONMS ~ CNT

mm mm mm
16 150 16 1/4
20 180 20 1/4
25 220 25 1/4
32 285 32 12
40 368 40 112
DCONWS
16
20
25
32
40

26

M3x10
M3,5X12
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)

[ NEW
84198 ...

EUR

Y8

987,10 31699
1.155,00 32099
1.209,00 32599
1.235,00 33299
1.745,00 34099

Upinacia skrutka

84950 ...

EUR

Y8

4,22 44800
8,99 44900
2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami

Zakladny drZiak pre systém s vymennou hlavou — Stvorcova stopka

MaxiChange — Zakladny drziak 0° pre systém s vymennou hlavou

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek
Direct

Cooling
DCONWS H
mm mm
25 20
32 20
32 25
40 25
Nahradné diely
DCONWS
25
32
40

mm
20

25
25

HF
mm
20

25
25

DCONWS

&
OAH C)ey
LF

OAH LF CNT

mm  mm

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106  M8x1

HF

M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
MBX16 (SW5)

IET
84185 ...

EUR
Y8
218,30 02500
218,30 03200
218,30 13200
218,30 14000

Upinacia skrutka

84950 ...

EUR

Y8

2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800

9 "\ — kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
ﬂ Tu najdete vhodné zékladné drziaky.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Zakladny drZiak pre systém s vymennou hlavou — Stvorcova stopka

MaxiChange - Zakladny drziak 90° pre systém s vymennou hlavou

Rozsah dodavky:
Vréatane upinacich skrutiek
Direct
(]
Cooling =

zZ

(o]

(&

a
DCONWS H B HF CNT
mm mm mm mm
25 20 20 20 M8x1
32 20 20 20 M8x1
32 25 25 25 M8x1
40 25 25 25 M8x1
Nahradné diely
DCONWS
25
32
40

IET
84184 ...

EUR
Y8
218,30 02500
218,30 03200
218,30 13200
218,30 14000

Upinacia skrutka

84950 ...

EUR

Y8
M4X12 (SW3) 2,08 30000
M4X12 (SW3) 2,08 30000
M6X16 (SW5) 2,08 29800

9 "\ — kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
ﬂ Tu najdete vhodné zékladné drziaky.
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
V/ymenné hlavy pre pozitivne vymenitelné dosticky

MaxiChange-S — SCLC 95° — vymenna hlava, upinanie dosticky skrutkou

WF

)

=T [ NEW |
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
84147.. 84148 ..
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
16 20 20 1 0.9 CC.. 0602 193,90 01600 193,90 01600
20 20 25 13 3 CC..09T3 210,10 02000 193,90 02000

Upinacia skrutka

84950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosticka Y8
CC.. 0602 4,01 44700
CC..09T3 3,81 27600

MaxiChange-S — SDUC 93° — vymenna hlava, upinanie dostiCky skrutkou

R e
%) 7 < | \'\'
2 ® | \\,
P t] 5 | 9
3 S
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
84143 .. 84144 ..
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
16 20 20 1 0,9 DC.. 0702 193,90 01600 193,90 01600
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 193,90 02000 193,90 02000
Upinacia skrutka
84950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitefna dosticka Y8
DC.. 0702 4,01 44700
DC.. T3 3,81 27600

S "\ — Kapitola 9 - Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitené britové dosticky.
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
V/ymenné hlavy pre pozitivne vymenitelné dosticky

MaxiChange-S — SDQC 107,5° — vymenna hlava, upinanie dosti¢ky skrutkou

/

° \
" L 16
ST
X N
; - 4

=)
DCONMS

Wi

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
84145.. 84146 ..
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 193,90 02000 193,90 02000

Upinacia skrutka

84950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelné dosticka Y8
DC.. 1173 3,81 27600

MaxiChange-S — SVPC 117,5° — vymenna hlava, upinanie dosticky skrutkou

‘ ©
L2
. ]
i; gl a2 8
7 LF
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
84176.. 84176...
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 14000 197,40 04000
Upinacia skrutka
84950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitefna dosticka Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600

9 "\ — Kapitola 9 - Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

30 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
V/ymenné hlavy pre pozitivne vymenitelné dosticky

MaxiChange-S — SVUC 93° — vymenna hlava, upinanie dosticky skrutkou

R 70
[1¢ oo
N B3 ! a7
g ] \\ /,/
; 3 \}\7”\ el
LF 3
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
84177 .. 84177..
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 12000 193,90 02000
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 14000 193,90 04000
Upinacia skrutka
84950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosticka Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600

MaxiChange-S — SVQC 107,5° — vymenna hlava, upinanie dosticky skrutkou

R 70
B2 a7
w 5 \
L & AU
5 &
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie favy pravy
84178 .. 84178..
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment Vymenitelna dosticka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 12000 193,90 02000
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 14000 193,90 04000
Upinacia skrutka
84950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosticka Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600

S "\ — Kapitola 9 - Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

MaxiChange-GX — Vymenna hlava na zapichovanie GX-DC 16
A na upichovanie a sustruzenie

Rozsah dodavky:
Vymenna hlava na zapichovanie s Upinkou a upinacou skrutkou

Ea

J
DCONMS

LPR
Obréazky zobrazuju pravé prevedenie | NEW | | NEW |
favy pravy
84188.. 84189..
1SO oznaéenie DCONMS CW WF  LPR DMIN CDX  Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm dosticky Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 16,00 41 14 GX16-1..N 171,10 22500 171,10 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 1475 41 14 GX16-2 ..N 171,10 32500 171,10 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 27 1575 41 14 GX16-3..N 171,10 42500 171,10 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 17,75 47 13 GX16-3..N 180,50 43200 180,50 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 19,35 47 13 GX 16-3.N 180,50 63200 180,50 63200
Upinka O-krazok Upinacia skrutka Vodiaci kolik
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
pre artikel ¢. Y8 Y8 Y8 Y8
84 189 22500 38,42 50400 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 22500 38,42 50500 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 32500 38,42 50600 2x1 3,05 50300 M4x4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 32500 38,42 50700 2x1 3,05 50300 M4x4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 42500 38,42 50800 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 42500 38,42 50900 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 43200 41,72 51000 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 188 43200 41,72 51100 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 189 63200 41,72 51200 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 188 63200 41,72 51300 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100

9 "\ — Kapitola 11 - Nastroje na zapichovanie a upichovanie
ﬂ Tu najdete vhodné upichovacie britové dosticky.
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MaxiChange-GX — VVymenna hlava pre axialne zapichovanie GX-DC 24

A pre axialne zapichovanie a upichovanie

Rozsah dodavky:

Vymenna hlava na zapichovanie s Upinkou a upinacou skrutkou

Ea

CDX

T
|

DCONMS

WF
CW
-
n L

Obréazky zobrazuju pravé prevedenie m m
favy pravy
84186.. 84187 ..
1SO oznacenie DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF CDX  Pre zapichovacie EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm  mm dosticky Y8 Y8

WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2.N 218,30 34000 218,30 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 8 21 40 20 GX24-2.N 218,30 34100 218,30 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2.N 218,30 34200 218,30 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 8 21 40 20 GX24-2.N 218,30 34300 218,30 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44000 232,40 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44100 232,40 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44200 232,40 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44300 232,40 44300

N @) e =

Upinka O-krazok Upinacia skrutka Vodiaci kolik

84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
pre artikel ¢. Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 43,13 51400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34000 43,13 51800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34100 43,78 51500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34100 43,78 51900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34200 44,98 51600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34200 44,98 52000 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34300 47,48 51700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34300 47,48 52100 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44000 43,13 52200 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44000 43,13 52600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44100 43,78 52300 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44100 43,78 52700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44200 44,98 52400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44200 44,98 52800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44300 47,48 52500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44300 47,48 52900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,861 50200 D4H6X12 3,59 53200

S "\ — Kapitola 11 - Nastroje na zapichovanie a upichovanie

@ Tu najdete vhodné upichovacie britové dosticky.
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WNT \ Standard

Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
Nahradné diely a prisluSenstvo

Upinacie kliestiny ER pre upinanie zavitnikov

A DIN ISO 15488-A (stara DIN 6499-A)
A s 8 prierezmi

A Kliestina s dvojitym kénusom pre upinanie zavitnikov
na strojoch so synchrénnym vretenom, bez kompenzacie dizky

ER-A
15 um

BD
DCONWS

DCONWS
mm
2,8
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0

34

BD = 16,7
OAL = 27,5
426 E/ER16

82695 ...

EUR

Y8

26,13 02800
26,13 03500
26,13 04000
26,13 04500
26,13 05000
26,13 05500
26,13 06000
26,13 07000
26,13 08000
26,13 09000
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Z Katalog prejdete
do nakupného-kosika—

esta k dokonalému rieseniu B
nia je k dispozicii v digitalne; B

cutting.tools/sk/sk/digitalcatalogue


http://cutting.tools/sk/sk/digitalcatalogue
http://cutting.tools/sk/sk/digitalcatalogue

Upinanie obrobkov
WNT \ Performance MNG - Upinacie systémy s nulovym bodom

Konzola

A s integrovanym upinacim systémom s nulovym bodom MNG mini
A ypinacie ¢apy objednavajte samostatne
A materidl: tvrdo eloxovany hlinik

MNG
mini

=
80915 ...
A B © D H EUR
mm mm mm  mm  mm Y4
150 100 70 52 52 770,00 57000

3 nasobna pyramida

A vr. 3 x upinaci systém s nulovym bodom MNG mini
A upinacie ¢apy objednavajte samostatne
A material: tvrdo eloxovany hlinik

MNG
mini

80915 ...
A H EUR
mm  mm Y4
264 75 1.980,00 58000
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Upinanie obrobkov
WNT \ Performance MNG - Upinacie systémy s nulovym bodom

4 nasobna pyramida

A vr. 4 x upinaci systém s nulovym bodom MNG mini
A ypinacie ¢apy objednavajte samostatne
A materidl: tvrdo eloxovany hlinik

MNG
mini
K o o R
o O
0 0 0 O
© <
0 0 O O =
o © o T
B
=
80915 ...
A B H EUR
mm mm  mm Y4
300 300 80 2.390,00 57500
Trojuholnikova veza
A vr. 3 x upinaci systém s nulovym bodom MNG mini
A upinacie ¢apy objednavajte samostatne
A material: tvrdo eloxovany hlinik
MNG
mini
G
ICERGE = :
o PP ﬂ ©
T o @ &
" [ 1 [ 1 |
| | |
=T
80915 ...
B [ E G H EUR
mm mm mm  mm  mm Y4
55 130 # 52 171 1.490,00 51700
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WNT \ Performance

Upinanie obrobkov

Prislusenstvo MNG
Suprava upinacich ¢apov MNG mini
Rozsah dodavky:
Suprava obsahuije Styri upinacie ¢apy
MNG
mini
G
[
i
D2 :
\
= ——
i
D1
80915 ...
Ding  Doe M G TOX PridrZna sila EUR
mm  mm mm mm Nm kN Y4
16 12 22 M8 18 15 67,00 51600

Suprava upinacich skrutiek
k T-drazke pre MNG mini

Rozsah dodavky:
Upinacia skrutka a kamen do T drazky

MNG
mini

Pre Sirku drazky

mm e
12 M10
14 M12
16 M12
18 M12

Orech

A vhodny pre Stvorhran 1/2" alebo 3/8"

MNG
mini
. DRVS
Stvorhran "
3/8" 6
38

80915...

EUR

Y4
16,70 61200
16,70 61400
17,90 61600
19,00 61800

80877 ...

EUR
Y4
17,50 10600

Suprava na vyrovnavanie/centrovanie
T-drazok

A MNG - Mechanicky upinaci systém s nulovym bodom
A A =Rozte€ otovrov

Rozsah dodavky:

1 upinacia lidta, 2 kamene do T draZok, 2 skrutky, 2 podlozky
pre Sirku 12 mm, bez upinacej listy

MNG
mini
80915 ...

A Pre $irku drazky EUR

mm mm Y4

100 12 90,70 81200
100 14 90,70 81400
100 16 90,70 81600
100 18 90,70 81800
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WNT \ Performance

Upinanie obrobkov
Jednoduché a osové zveréky

Prehlad systémovych Celusti

Makka Celust, ocel, pevna

A pre vyrobu tvarovych éelusti
A cena zakus

pre Sirku zveraka A A D D, D,

80 80 28
125 125 40

Mékka Celust, ocel, pohybliva

A pre vyrobu tvarovych ¢elusti
A cena zakus

pre Sirku zveraka A A D D: D,

80 80 28
125 125 40

cuttingtools.ceratizit.com

48
68

My

M

[NEW)
EUR

100,00 80901 31800
120,00 80901 31900

<

(NEW|
EUR

86,00 80 878 32000
108,00 80 878 32100
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Platia naSe aktualne zmluvné podmienky, ktoré si mozete prezriet na nasich webovych strankach. Zobrazenie a ceny su
platné, podliehaju tpravam v désledku technickych zlepSeni alebo dalSieho vyvoja, ako aj vSeobecnym a tlaéovym chybam.
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