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Fabricarea filetelor
CuU precizie

‘Actualizarea de performanta
a frezelor de filet MonoThread
aS|gura o durata de viata mai
lunga cu cel mai bun raport
calitate-pret!

.. SIINCA CATEVA
ALTE PRODUSE

A Prinderea pieselor de dimensiuni mici:
Sistem de prindere punct zero optimizat
pentru greutate MNG mini obtine puncte

__cu performanta maxima

CERATIZIT este un grup de inginerie de
ultima generatie, specializat in tehnologii
de scule si materiale din carbura.
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Va salutam!

% Comanda simpla si nebirocratica
Centrul de servicii clienti

Asistenta telefonica
0800 672 384

Numar fax
0800672 385

E-Mail
comanda.ro@ceratizit.com

%7 Mai simplu nu se poate
L/ Comandai prin
magazinul online

https://cuttingtools.ceratizit.com

G Sfaturi de prelucrare si optimizare proces pe loc
@ Tehnicianul Dumneavoastra de

aplicatii

Numarul Dvs. client
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MonoThread — SFSE & SGF,

Specialistii in filetare cu un
plus cunoscut de performanta

WNT

Performanta mai mare la frezare filet

In ultimii ani, frezarea filetelor s-a dezvoltat intr-o alternativa rentabila de la filetare la formarea filetului sau
la filetare vartej. Cu MonoThread — SGF ca freza deget de filetare si MonoThread — SFSE, freza deget de
filetare cu tesitura, CERATIZIT a lansat doua scule complet revizuite din gama Performance. La ambele
dezvoltatorii nostri de scule au marit puternic performantele acestora.

© "\ — pagina 12-19 -
ﬂ Aici veti gasi informatii suplimentare despre produs. cts.ceratizit.com/ro/ro/monothread-sfg-sfse


http://cts.ceratizit.com/ro/ro/monothread-sfg-sfse
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Frezele de filet de performanta de la CERATIZIT MonoThread — SGF si SFSE
se indreapta in noua editie spre misiunea lor:

— Crestere sigura a performantei, chiar si cu pana la 20% fata de modelul anterior!

Actualizarea produsului garanteaza crestere de performanta:

A

Marirea numarului taisurilor

Miez mai robust si geometrie optimizata
Rectificare de precizie

Racire interna de la o marime de filet de M4
Acoperire dezvoltatd mai departe

Reascutire posibila de pana la 3 ori

timp de prelucrare mai mic

durata de viata si precizie
dimensionala imbunatatita

calitate de rectificare mult mai mare
durata de viata imbunatatita
rezistenta ridicata la uzura

rentabilitate mai mare

Gasiti aici informatii mai multe despre serviciul nostru de reascutire:

cts.ceratizit.com/ro/ro/regrinding



Prelucrare mai usoara a filetului

Calitatea unui filet determina adesea succesul sau
respingerea: Deoarece este de obicei introdus la
sfarsitul intregului proces de prelucrare, precizia
maxima si siguranta procesului au prioritate. Noile
noastre freze deget de filet de performanta sunt
campionii de necontestat, obtinand puncte mai
ales cu o durata de viata imbunatatita si un raport
pret-performanta imbatabil.

Freza filet
MonoThread — SGF
A 28 de variante diferite

A Tipuri de filet = M/MF /G
A Materiale — universal

Freza filet cu zencuitor
MonoThread — SFSE

A 38 de variante diferite
A Tipuride filet - M/MF /G /NPT /UNC / UNF
A Materiale — universal

Noile freze de filet sunt de asemenea disponibile si ca Semi-Standard in diferite lungimi!

Actualizarea frezei de filet este potrivita pentru toate profilele de filet standardizate cu toate tolerantele

si in special pentru piese asimetrice, cu pereti subtiri, mari sau foarte scumpe. Noile freze deget de filet
pot fi utilizate pentru prelucrarea tuturor materialelor, inclusiv a otelurilor de Tnalta rezistenta si otelurile

imbunatatite.

+20%

Raport de testare: durata de viata a sculei lalpiedecesotil
MonoThread — SFSE

1250 1153
Proces Frezare filet 1000
Produs MonoThread — SFSE M8 2xD o 750 la concurenta
Adancime filet 16 mm %
T 500

Material 42CrMo4

. L ; 250
Racire Racire interna
Tehnologie v, = 100 m/min L

f, = 0,040 mm/dinte

[l ceraTiziT [} Produs anterior
. Concurenta



Un singur sistem,
\ posibilitati nellmltate

/ ; 4
& #uSistemul flexibil cu cap amovibil MaX|Change
este completat de capurile de canelare

C E RATIZIT cts.ceratizit.com/ro/ro/maxichange

MaxiChange GX va mentine capul rece la canelare

Sistemul cu cap amovibil MaxiChange, cu numeroase suporturi de baza si bare de alezat
amortizate la vibratii, sa dezvoltat intr-o solutie flexibild pentru o mare varietate de operatiuni
de strunjire. Acum extindem gama de produse pentru a include sistemul modular de canelare
MaxiChange GX, care are si o racire interna — pentru un cap rece, chiar si in conditii dificile.

O\ — pagina 32+33
ﬂ Aici veti gasi informatii suplimentare despre produs.
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Solutia flexibila pentru o varietate de utilizari

Sistemul cu cap amovibil MaxiChange este modular si, prin urmare, foarte flexibil, astfel incat
sa poata fi utilizat pentru o varietate de utilizari datoritd unei game largi de capuri amovibile.
MaxiChange GX adopta, de asemenea, aceste avantaje si le extinde pentru a include functia
de canelare pentru prelucrarea interna si externa, precum si pentru prelucrarea axiala si radiala.

interior exterior axial radial

Avantaje / beneficii

Modular — toate capurile si suporturile de baza sunt compatibile intre ele
Flexibil — pot fi folosite pentru o varietate de utilizari
Cuprinzator — gama larga de capuri amovibile si suporturi de baza

Sistemul a fost ajustat la cea mai mare precizie de «
repetabilitate si excelenta stabilitate. Sistemul cu cap g
amovibil MaxiChange trebuie sa fie modular si prin

urmare foarte flexibil, astfel incat sa poata fi utilizat

pentru o varietate de utilizari datoritd unei game largi

de capuri amovibile.

Paul Héckberg, Manager de produse scule de canelare




Sistem de prlndere p'unct Zero —
MNG mini

-
Pentru prlnderea pleselor cu dlmensmnl micli

e

WNT

MNG mini — sistem mic de prindere
punct zero cu performata maxima

Punctele de referintd din masina de prelucrare sunt esentiale pentru prelucrarea de inalta
precizie. Solutiile consacrate Tn acest sens sunt sistemele de prindere punct zero care sunt
utilizate atat pentru strangerea, cat si pentru pozitionarea piesei de prelucrat.

Cu MNG mini, CERATIZIT aduce pe piata fratele mai mic al sistemului de prindere mecanic
cu punct zero MNG, care se distinge prin console cu greutate optimizate, piramide si turnuri
de prindere cu un sistem integrat de prindere cu punct zero pentru dispozitive de prindere
mici. Aceste menghine pot fi prinse rapid si usor manual, folosind patru bolturi de prindere,
pentru a creste timpul de functionare a masinii si astfel reduce timpii de configurare.

O\ — pagina 36-38
ﬂ Aici veti gasi informatii suplimentare despre produs.



Prezentare sistem

Consola simpla Piramida 3-ori

0 Adecvat pentru urmatoarele
sisteme de prindere:

A ZSG4/80L-130

A ZSG mini 70 L-80

A ZSG mini 70 L-100

A ESG580L-130

9 Prindere mecanica:

A 1 surub de fixare per MNG mini
A Cuplu de strangere 30 Nm

A Forta de tragere 15 kN

A Deschiderea cheii SW6

@ Posibilitati de prindere:

A Paleta si masa masinii
A Sistem de prindere punct zero

Avantaje / beneficii

1

Sistem integrat de Accesibilitate optima
prindere punct zero cu axul masinii

.......

Prindere multipla
pe masini cu 5 axe

Piramida 4-ori Turn de prindere 3-ori

O wmarimi:
A Distanta cepurilor de asezare 52 x 52 mm
A Compatibil cu alfi producatori

e Sistem integrat de prindere punct zero:

A Economisitor de greutate
A Reducator de costuri
A Mai putine contururi interferente

4 |

Greutate redusa datorita ~ Configurare si
utilizarii unui aliaj de conversie simpla,
aluminiu de Tnalta rapida si precisa

rezistenta si eloxat

cts.ceratizit.com/ro/ro/mng-mini
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Sistem de prindere cu cap mowbll —
MaX|Change

Cuprins

4

WNT Freze circulare si de filet

12-19 MonoThread — SFSE & SGF
CERATIZIT Scule de strung cu placute amovibile

20-28 Suport de baza — MaxiChange pentru sistem de prindere cu cap amovibil

29-31 Capuri de strunjire — MaxiChange pentru sistem de prindere cu cap amovibil
CERATIZIT Scule pentru debitare si canelare

32+33 Capuri de canelare — MaxiChange pentru sistem de prindere cu cap amovibil

WNT Prinderi de scule si accesorii

34 Penseta ER
WNT Prinderi piese
36-38 Sistem de prindere punct zero — MNG mini

39

Prezentare falci de sistem ESG 4/ ESG 5/ZSG 4
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WNT \ Performance

Freze circulare si de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget pentru filetare cu zencuitor
A profil corectat
60°
Mo SA AITIN
RIL
< 2xD @
A2 @
o Z
(@]
S)
a
Et=——1
Carbura solida
50 552 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,95 M5 0,80 55 10,05 36 6 53 10,60 3 42 177,50 05000
4,68 M6 1,00 62 1256 36 8 63 13,20 4 50 177,50 06000
6,22 M8 1,25 74 1699 40 10 83 1776 4 6,8 204,50 08000
7,79 M10 1,50 79 204 45 12 10,3 21,30 4 8,5 226,60 10000
9,38 M12 1,75 89 2557 45 14 12,3 26,60 5 10,2 337,60 12000
12,83 M16 200 102 3327 48 18 16,3 3442 5 14,0 357,60 16000
60°
<2 || MF || X A
50 553 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
6,22 M8x1 1,00 74 16,69 40 10 8,3 17,34 4 70 233,30 08200
7,79 M10x1 1,00 79 20,81 45 12 10,3 21,46 4 9,0 275,30 10200
7,79 M10x1,25 1,25 79 20,85 45 12 12,3 21,63 4 8,8 275,30 10300
9,38 M12x1,25 1,25 89 24,72 45 14 12,3 25,49 5 10,8 343,50 12300
9,38 M12x1,5 1,50 89 25,02 45 14 12,3 25,92 5 10,5 343,50 12400
10,92 M14x1 1,00 102 29,06 48 16 14,3 29,71 5 13,0 365,10 14200
10,92 M14x1,5 1,50 102 29,65 48 16 14,3 30,55 5 12,5 365,10 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 3267 48 18 143 3357 5 14,5 367,00 16400
P )
M [}
K )
N )
S [
H

— v,/f, pagina 19

[e)
@) La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie dacé va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

12

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze circulare si de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget pentru filetare cu zencuitor
A profil corectat
55°
G | AA AITIN
RIL
< 2xD @
[m)
[42]
. = @
=z
o)
O
[m)]
Et=——1
Carbura solida
50 551 ...
DC Filet TP OAL  APMX LS DCONMS ; DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
779 G 1/8-28 0,907 79 20,59 45 12 10,03 21,25 4 8,80 290,70 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 102 27,53 48 16 13,46 28,43 5 11,80 382,80 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 34,34 48 18 16,96 35,24 5 15,25 408,90 03800
15,98 G1/2-14 1,814 127 43,27 56 25 21,25 44,45 5 19,00 483,50 01200
p °
M °
K °
N °
S °
H

— v,/f, pagina 19

0]
@) La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie daca va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Freze circulare si de filet
MonoThread

MonoThread - Freza deget pentru filetare cu zencuitor

A profil corectat

60°
ﬁ NPT | S A AITIN
RIL
<240 @

VA % 2
=z
(e}
O
o
=9
Carburd solida
50 554 ...
DC Filet TP OAL  APMX LS DCONMS ;s DCSKX LF ZEFP ~ PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
5,45 NPT 1/16-27 0,941 64 9,86 40 10 8,70 11,33 4 6,15 234,90 11600
7,87 NPT 1/8-27 0,941 74 9,86 45 12 11,10 11,33 4 8,50 272,80 01800
1010  NPT1/4-18 1411 80 1478 48 16 1450 1676 5 11,10 321,50 01400
16,42 NPT 1/2-14 1,814 94 18,98 48 18 5 17,90 476,70 01200"
P °
M )
K °
N )
S )
H

1) Zencuitor pe suprafata frontald — v,/f, pagina 19

0]
@ La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie daca va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze circulare si de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget pentru filetare cu zencuitor
A profil corectat
60°
UNC |\ S A, AITIN
RIL
< 2xD @
2 @
o Z
(@]
8]
a
t——1
Carbura solida
50 555 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,70 UNC1/4-20 1270 62 1468 36 8 665 1546 4 51 239,70 01400
6,22 UNC5/16-18 1411 74 1628 40 10 8,24 1714 4 6,6 266,60 51600
7,34 UNC3/8-16 1588 79 1998 45 12 983 2092 4 8,0 301,50 03800
857 UNCT7/16-14 1814 79 2283 45 12 141 2389 4 94 345,80 71600
9,38 UNC1/2413 1954 89 2671 45 14 1300 2783 5 10,8 351,80 01200
10,92  UNC9/M6-12 2117 102 30,99 48 16 1460 3220 5 12,2 450,60 91600
12,50  UNC5/8-11 2309 102 3372 48 18 1618 3503 5 135 492,30 05800
1521  UNC3/4-10 2540 110 3968 50 20 19,35 41,10 5 16,5 496,20 03400
60°
s2xD || UNF [{ KA,
50 556 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,70 UNF1/428 0907 62 1424 36 8 665 1484 4 55 239,70 01400
6,22  UNF5/16-24 1058 74 1656 40 10 824 17,23 4 6,9 266,60 51600
7,79 UNF3/8-24 1058 79 1973 45 12 983 20,41 4 85 306,30 03800
932  UNF7/16-20 1270 89 2234 45 14 140 2313 5 99 330,70 71600
9,38 UNF1/220 1,270 89 2657 45 14 1300 2736 5 1,5 338,50 01200
10,92  UNF9M6-18 1411 102 2943 48 16 1459 3029 5 12,9 431,00 91600
12,82 UNF5/8-18 1411 102 3358 48 18 1618 3443 5 14,5 353,80 05800
1582  UNF3/4-16 1587 110 3929 50 20 1935 4023 5 175 488,70 03400
P )
M [}
K [}
N [}
S )
H

— v,/f, pagina 19

@)
@) La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie dacé va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze circulare si de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget pentru filetare
A profil corectat
[ NEW
60°
M SA AITIN
RIL
<2xD @ ZEFP
ZIRa
| O
a
; Z 2
= APMX LS s
zZ
OAL ©)
O
o
t=—9
Carbura solida
50 531...
DC Filet TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 M3 0,50 42 6,24 36 4 3 2,5 148,50 03000"
3,14 M4 0,70 49 8,00 36 6 3 &3 165,10 04000
3,95 M5 0,80 55 10,00 36 6 3 42 165,10 05000
4,68 M6 1,00 55 12,47 36 6 4 5,0 170,00 06000
6,22 M8 1,25 62 16,83 36 8 4 6,8 179,00 08000
7,79 M10 1,50 74 20,20 40 10 4 8,5 204,80 10000
9,38 M12 1,75 79 25,32 45 12 5 10,2 235,40 12000
10,92 M14 2,00 89 28,93 45 14 5 12,0 288,40 14000
12,83 M16 2,00 102 32,94 48 16 5 14,0 296,10 16000
13,93 M18 2,50 102 36,17 48 16 5 15,5 353,50 18000
15,83 M20 2,50 10 4117 50 20 5 17,5 361,10 20000
1) Fara racire interna
60°
<2xD || MF
=T
50 532 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,14 M4x0,5 0,50 49 8,00 36 6 3 3,5 162,40 04000
3,95 M5x0,5 0,50 55 10,00 36 6 8 45 162,40 05000
4,68 M6x0,75 0,75 55 12,34 36 6 4 5,2 167,20 06100
6,22 M8x0,75 0,75 62 16,09 36 8 4 7,2 179,00 08100
6,22 M8x1 1,00 62 16,46 36 8 4 7,0 181,90 08200
7,79 M10x1 1,00 74 20,46 40 10 4 9,0 195,00 10200
9,38 M12x1 1,00 79 24,45 45 12 5 11,0 235,40 12200
9,38 M12x1,5 1,50 79 24,69 45 12 5 10,5 246,10 12400
10,92 M14x1,5 1,50 89 29,19 45 14 5 12,5 288,40 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,19 48 16 5 14,5 296,10 16400
13,93 M18x1,5 1,50 102 36,68 48 16 5 16,5 353,50 18400
15,83 M20x1,5 1,50 10 41,18 50 20 5 18,5 361,10 20400
P °
M )
K )
N )
S )
H

— v,/f, pagina 19

o)
@) La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie dacé va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

16

cuttingtools.ceratizit.com
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Freze circulare si de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget pentru filetare
A profil corectat
55°
SGF (I RIOVY AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
7
o ] |
[m)]
L ©
- oAL 2
&)
[a]
Et=——1
Carbura solida
50 530 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0907 74 2035 40 10 4 8,80 228,40 01800
10,92 G 1/4-19 1337 89 2734 45 14 5 11,80 255,50 01400
13,92 G 3/8-19 1337 102 3536 48 16 5 1525 356,90 03800
15,90 G111 2309 102 3329 48 16 5 3075 424,90 10000
15,98 G 1/2-14 1814 10 4251 50 20 5 19,00 380,90 01200
P °
M °
K °
N °
S °
H

— v,/f, pagina 19

0]
@) La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie daca va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Freze circulare si de filet
Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

. B . M " Rezistenta Numar Denumire Numar Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm#* [HB/HRC  material - B material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
temperat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 imbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 mbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHICHENBEENE)  {(5g 5 calitsi revenit 100N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB  1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic / feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K. perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periitic 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periiic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1  necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB 32134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSigMg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58) ~ 2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.A141 temperat 680 N/mm?2/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe bazi de Nisau Co calit 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titan pur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm2/320HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/#10HB ~ Ti565.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55 HRC

* Rezistenta la
tractiune
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WNT \ Performance Freze circulare si de filet
Date de aschiere

Date orientative de aschiere

50551 ...,50 552 ..., 50 553 ..., 50 554 ..., 50 555 ..., 50 556 .../
50530...,50531 ..., 50 532 ...

AITiN
SFSE SGF Carbura solida
@24-59 @6,0-11,9 @12,0-20,0

v, (m/min) f, (mm/dinte)

60-100 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
80-120 0,02-0,06 0,06-0,12 0,10-0,15
80-120 0,02-0,05 0,05-0,10 0,10-0,12
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,15
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,12
80-100 0,015-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12
80-100 0,015-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-250 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,12
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,15

[e]
@) Datele de agchiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea maginii! Valorile date

indica date posibile de agchiere, care pot fi modificate cu ca. £20% potrivit conditiilor de utilizare!

©
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Sistem cu cap amovibil

MaxiChange — Gama de produse

Sistemul cu cap amovibil MaxiChange este modular si, prin urmare, foarte flexibil, astfel incat s& poaté fi utilizat pentru o varietate de
utilizéri datorita unei game largi de capuri amovibile. MaxiChange GX adopta, de asemenea, aceste avantaje si le extinde pentru a include
functia de canelare pentru prelucrarea interna si externd, precum si pentru prelucrarea axiala si radiala.

Capuri amovibile

Scule de strung cu placute amovibile

pentru placute negative PSC
PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°
’ amortizare vibratji
amortizare activa
de vibratji
pentru placute pozitive
SCLC 95° SDUC 93° SDQC 107,5°
’ ﬁ HSK-T
m m m amortizare vibratji
SVPC 117,5° SVUC 93° SvQC 107,5° !
amortizare activa
de vibratji
pentru filet interior
Prindere cu coada
| cilindrica
amortizare activa
Scule pentru debitare si canelare
pentru canelare radiala pentru canelare axiala
Suport patrat 0°
GX 24
5 Suport patrat 90°
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Coada poligon tubulara cu asezare plana ISO 26623-1 — PSC

MaxiChange — Coada bara de alezaj

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

o (]]) -
»” I IR -4
8 El: ([I) -
LB
LF
84192 ...
Prindere LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 40 20 16 311,90 01695
PSC 40 50 30 20 322,10 02095
PSC 50 40 20 16 351,30 01694
PSC 50 50 30 20 351,30 02094
PSC 63 40 18 16 382,70 01693
PSC 63 50 28 20 382,70 02093
Surub de fixare
84950 ...
Accesorii EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900

cuttingtools.ceratizit.com 21



Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Coada poligon tubulara cu asezare plana ISO 26623-1 - PSC

MaxiChange — Suport de baza pentru sistem cu cap amovibil -
amortizare activa de vibratji

A Reducerea vibratiilor prin amortizor montat activ
A Imbunatatirea calitatii suprafetei si evacuarii agchiilor

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

(2]

; —

z

(o]

(&)

=]

84198 ...
Prindere LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 88 68 16 1.487,00 31695"
PSC 40 107 87 20 1.088,00 32095"
PSC 50 85 65 16 1.192,00 31694
PSC 50 109 89 20 1.170,00 32094"
PSC 63 90 68 16 1.525,00 31693"
PSC 63 110 88 20 1.502,00 32093"
1)  nu sunt disponibile din stoc.
Surub de fixare
84 950 ...

Accesorii EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900

22
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Coada tubulara conica HSK-T ISO 12164-3 cu agezare plana

MaxiChange — Coada bara de alezaj

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

%)
a ¢ of
o [F
LB
LF
84193 ...
Prindere LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 56 30 16 460,70 01637
HSK-T 63 80 54 20 518,30 02037
$Surub de fixare
84950 ...
Accesorii EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Coada tubulara conica HSK-T ISO 12164-3 cu asezare plana

MaxiChange — Suport de baza pentru sistem cu cap amovibil -
amortizare activa de vibratji

A Reducerea vibratiilor prin amortizor montat activ
A |mbunatatirea calitatii suprafetei si evacuarii agchiilor

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

%)
= Et i i 4
z e ————- i -
Ia: BE i
a
LB
LF
84198 ...
Prindere LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 90 64 16 1.525,00 31637
HSK-T 63 106 80 20 1.502,00 32037
1) nu sunt disponibile din stoc.
Surub de fixare
84950 ...
Accesorii EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900

24
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Coada bara de alezaj

MaxiChange — Coada bara de alezaj

A Filet de conectare pentru racire interna
A 3 suprafete de asezare

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

'_
()]
21 5,2
: ;
(& [a]
[a)]
LF
84194 ...
DCONWS LF  DCONMS CNT EUR
mm mm mm Y8
25 100 25 M8 x 1 218,30 12599
32 120 32 M8 x 1 218,30 13299
40 120 40 M8 x 1 218,30 14099
Surub de fixare
84950 ...
Accesorii EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 30000
32 M5X14 (SW4) 2,08 29900
40 M6X16 (SW5) 2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Coada bara de alezaj

MaxiChange — Suport de baza pentru sistem cu cap amovibil -

amortizare activa de vibratji

A Filet de conectare pentru racire interna
A 3 suprafete de asezare

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

La

DCONWS

CNT

DCONMS

DCONWS LF DCONMS ~ CNT

mm mm mm
16 150 16 1/4
20 180 20 1/4
25 220 25 1/4
32 285 32 12
40 368 40 112
DCONWS
16
20
25
32
40

26

M3x10
M3,5X12
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)

[ NEW
84198 ...

EUR

Y8

987,10 31699
1.155,00 32099
1.209,00 32599
1.235,00 33299
1.745,00 34099

Surub de fixare

84950 ...

EUR

Y8

4,22 44800
8,99 44900
2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile

Suport de bazé pentru sistem cu cap amovibil — coada rectangulara

MaxiChange — Suport de baza 0° pentru sistem cu cap amovibil

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

HF

Direct
(%2}
. z
Cooling o)
(G
a
OAH
DCONWS H B HF OAH LF
mm mm mm mm mm mm
25 20 20 20 21 106
32 20 20 20 21 106
32 25 25 25 21 106
40 25 25 25 21 106
Accesorii
DCONWS
25
32
40

CNT

M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
MBX16 (SW5)

IET
84185 ...

EUR
Y8
218,30 02500
218,30 03200
218,30 13200
218,30 14000

Surub de fixare

84950 ...

EUR

Y8

2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800

S "\ — capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii
1l Aici veti gasi adaptorii de baza potriviti.

cuttingtools.ceratizit.com

27



CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Suport de bazé pentru sistem cu cap amovibil — coada rectangulara

MaxiChange - Suport de baza 90° pentru sistem cu cap amovibil

Detalii de livrare:
inclusiv suruburile de fixare

Direct
(%]
Cooling =
=z
(@]
bt T
84184 ...
DCONWS H B HF CNT EUR
mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 M8x1 218,30 02500
32 20 20 20 M8x1 218,30 03200
32 25 25 25 M8x1 218,30 13200
40 25 25 25 M8x1 218,30 14000
Surub de fixare
84950 ...
Accesorii EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 30000
32 M4X12 (SW3) 2,08 30000
40 M6X16 (SW5) 2,08 29800

S "\ — capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii
1l Aici veti gasi adaptorii de baza potriviti.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Capuri amovibile pentru placute pozitive

MaxiChange-S — SCLC 95° — Cap amovibil cu prindere cu surub

WF

)

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
84147.. 84148 ..

DCONMS LF DMIN WF cuplu Placute EUR EUR

mm mm mm mm Nm Y8 Y8

16 20 20 1 0.9 CC.. 0602 193,90 01600 193,90 01600

20 20 25 13 3 CC..09T3 210,10 02000 193,90 02000
Surub de prindere

84950 ...

Accesorii EUR

Plicute Y8

CC.. 0602 4,01 44700

CC..09T3 3,81 27600

MaxiChange-S — SDUC 93° — Cap amovibil cu prindere cu surub

R g
U —
) 7 I ‘\'\
= / i
4 O
: i
o (5] \
L a : ©/
kS \ ;
; g ew
3 A
LF o*/

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
84143 .. 84144 ..
DCONMS LF DMIN WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
16 20 20 1 0,9 DC.. 0702 193,90 01600 193,90 01600
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 193,90 02000 193,90 02000
Surub de prindere
84950 ...
Accesorii EUR
Placute Y8
DC.. 0702 4,01 44700
DC.. 11T3 3,81 27600
S "\ — capitolul 9 - Scule de strung cu placute amovibile
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Capuri amovibile pentru placute pozitive

MaxiChange-S — SDQC 107,5° — Cap amovibil cu prindere cu surub

/' .

° \
" L 16
ST
X N
; - 4

=)
DCONMS

Wi

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
84145.. 84146 ..
DCONMS LF DMIN WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 DC.. 1173 193,90 02000 193,90 02000

$Surub de prindere

84950 ...
Accesorii EUR
Plicute Y8
DC.. 11T3 3,81 27600

MaxiChange-S — SVPC 117,5° — Cap amovibil cu prindere cu surub

[1¢ oo
N H o a7
? b : \\/
] N =5
LF o/
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
84176.. 84176...
DCONMS LF DMIN  WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 14000 197,40 04000
Surub de prindere
84950 ...
Accesorii EUR
Placute Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600

9 "\ — capitolul 9 - Scule de strung cu placute amovibile
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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Scule de strung cu placute amoyipi\e
Capuri amovibile pentru placute pozitive

CERATIZIT \ Performance

MaxiChange-S — SVUC 93° — Cap amovibil cu prindere cu surub

[t}

P

_WF

=
DCONMS

o

LF

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
84177.. 84177 ..

DCONMS LF DMIN WF cuplu Placute EUR EUR

mm mm mm mm Nm Y8 Y8

20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 12000 193,90 02000

25 35 32 17 8] VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500

32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200

40 40 50 27 8] VC.. 1604 200,70 14000 193,90 04000
$Surub de prindere

84 950 ...

Accesorii EUR

Plicute Y8

VC.. 1103 3,81 27600

VC.. 1604 3,81 27600

MaxiChange-S — SVQC 107,5° — Cap amovibil cu prindere cu surub

[t}

b

N\

/

_WF

==
DCONMS

A

LF

Q

\

b

M

2

©
NG| %

/

[P

A\

Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
84178.. 84178..
DCONMS LF DMIN WF cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 12000 193,90 02000
25 35 82) 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 8] VC.. 1604 200,70 14000 193,90 04000
$Surub de prindere
84950 ...
Accesorii EUR
Plicute Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600
S "\ — capitolul 9 - Scule de strung cu placute amovibile
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

MaxiChange-GX — Cap de canelare amovibil GX GX-DC 16

A pentru canelare si strunjire

Detalii de livrare:
Cap de canelare amovibil cu gheara de fixare si surub de prindere

Ea

J
DCONMS

LPR
Figurile prezintd varianta pe dreapta m m
stanga dreapta
84188.. 84189..

Marcare 1ISO DCONMS CW WF LPR DMIN CDX Placuté pentru EUR EUR

mm mm  mm  mm  mm mm canelare Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 16,00 41 14 GX 16-1.N 171,10 22500 171,10 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 1475 4 14 GX16-2 .N 171,10 32500 171,10 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 27 1575 4 14 GX 16-3.N 171,10 42500 171,10 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 17,75 47 13 GX 16-3.N 180,50 43200 180,50 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 1935 47 13 GX16-3..N 180,50 63200 180,50 63200

Gheara de fixare O-ring Surub de fixare Stift de ghidare
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...

Accesorii EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol Y8 Y8 Y8 Y8
84 189 22500 38,42 50400 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 22500 38,42 50500 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 32500 38,42 50600 2x1 3,05 50300 M4x4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 32500 38,42 50700 2x1 3,05 50300 M4x4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 42500 38,42 50800 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 42500 38,42 50900 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 43200 41,72 51000 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 188 43200 41,72 51100 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 189 63200 41,72 51200 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 188 63200 41,72 51300 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100

© "\ — capitolul 11 - Scule de canelare
ﬂ Aici veti gasi placute amovibile de canelare adecvate.
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem GX

MaxiChange-GX — Cap de canelare amovibil axial GX-DC 24

A pentru canelare axiala
Detalii de livrare:

Cap de canelare amovibil cu gheara de fixare si surub de prindere

Ea

CDX

T
|

DCONMS

WF
CW
-
n L

Figurile prezinté varianta pe dreapta m m
stanga dreapta
84186.. 84187..
Marcare ISO DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF CDX Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm canelare Y8 Y8

WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34000 218,30 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34100 218,30 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2.N 218,30 34200 218,30 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34300 218,30 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44000 232,40 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44100 232,40 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44200 232,40 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3 .N 232,40 44300 232,40 44300

gheara de fixare O-ring Surub de fixare Stift de ghidare

84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
pentru numirul articol Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 43,13 51400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34000 43,13 51800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34100 43,78 51500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34100 43,78 51900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34200 44,98 51600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34200 44,98 52000 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34300 47,48 51700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34300 47,48 52100 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44000 43,13 52200 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44000 43,13 52600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44100 43,78 52300 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44100 43,78 52700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44200 44,98 52400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44200 44,98 52800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44300 47,48 52500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44300 47,48 52900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,861 50200 D4H6X12 3,59 53200

S "\ — capitolul 11 - Scule de canelare

@ Aici veti gasi placute amovibile de canelare adecvate.
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WNT \ Standard

Portscule si accesorii
Piese de schimb si accesorii

Penseta ER cu patrat interior

A asemanator DIN ISO 15488-A (vechi DIN 6499-A)

A cu 8 fante

A pensete cu con dublu, pentru prinderea tarozilor pe
masini de filetat sincron, fara compensare lungime

ER-A
15 um

BD
DCONW:

DCONWS
mm
2,8
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0

34

BD = 16,7
OAL = 27,5
426 E/ER16

82695 ...

EUR

Y8

26,13 02800
26,13 03500
26,13 04000
26,13 04500
26,13 05000
26,13 05500
26,13 06000
26,13 07000
26,13 08000
26,13 09000
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| t4u spre solutia perfectda B
Chiere este disponibila si in !

Yot ce Al nevoe \

. o\
cu un s\ngur clict

cutting.tools/ro/ro/digitalcatalogue
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Prinderi piese
WNT \ Performance MNG - Sistem de prindere punct zero

Consola

A cu sistem integrat de prindere punct zero MNG mini
A Cepurile de agezare comandati separat
A Material: Aluminiu eloxat

MNG
mini

=
80915 ...
A B © D H EUR
mm mm mm  mm  mm Y4
150 100 70 52 52 770,00 57000

Piramida de 3-ori

A inclusiv 3 x MNG mini sistem de prindere punct zero
A Cepurile de agezare comandati separat

A Material: Aluminiu eloxat

MNG
mini

80915 ...
A H EUR
mm  mm Y4
264 75 1.980,00 58000
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Prinderi piese
WNT \ Performance MNG - Sistem de prindere punct zero

Piramida de 4-ori

A inclusiv 4 x MNG mini sistem de prindere punct zero
A Cepurile de agezare comandati separat

A Material: Aluminiu eloxat

MNG
mini
K o o R
o O
0 0 0 O
© <
0 0 O O =
o © o T
B
=
80915 ...
A B H EUR
mm mm  mm Y4
300 300 80 2.390,00 57500
Turn triangular
A inclusiv 3 x MNG mini sistem de prindere punct zero
A Cepurile de agezare comandati separat
A Material: Aluminiu eloxat
MNG
mini
G
ICERGE = :
o PP ﬂ ©
T o @ @
" [ 1 [ 1 |
| | |
=T
80915 ...
B [ E G H EUR
mm mm mm  mm  mm Y4
55 130 # 52 171 1.490,00 51700
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WNT \ Performance

Prinderi piese

Accesori MNG

Set cepuri de agezare MNG mini

Detalii de livrare:
Setul include patru cepuri de asezare

MNG
mini

G

|

!

D2 T

|

2 .

[

D1

Dine  Dans M G TQX Forta de sustinere
mm mm mm mm Nm kN
16 12 22 M8 18 15

Set suruburi fixare canal-T,
pentru MNG mini

Detalii de livrare:
Suruburi de fixare cu piulita-T

MNG
mini

pentru latime canal

mm <
12 M10
14 M12
16 M12
18 M12
Cheie tubulara
A potrivit pentru dreptunghi de 1/2" sau 3/8"
MNG
mini
patrat Drsr\r/]S
3/8" 6
38

80915...

EUR

Y4
16,70 61200
16,70 61400
17,90 61600
19,00 61800

80877 ...

EUR
Y4
17,50 10600

Set reglare/centrare
pentru canal-T

A MNG - sistem de prindere punct zero mecanic

A A =distanta canale

Detalii de livrare:

1 bloc terminal, 2 piulite-T, 2 suruburi, 2 saibe
pentru latimea de 12 mm, fara bloc terminal!

MNG
mini
A pentru latime canal

mm mm
100 12
100 14
100 16
100 18

IET
80915 ...

EUR
Y4
67,00 51600

IET
80915...

EUR

Y4

90,70 81200
90,70 81400
90,70 81600
90,70 81800
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WNT \ Performance

Prinderi piese

Menghina simpla si de centrare

Prezentare sistem de falci
Falca moale, ofel, fixa

A pentru fabricarea falcilor cu profil

A pret/ bucat

pentru latime
de menghina
80
125

Falca moale, otel, mobila

A pentru fabricarea félcilor cu profil

A pret/bucati

pentru [atime
de menghina
80
125

cuttingtools.ceratizit.com

D, E M My

48
68

[NEW)
EUR

100,00 80901 31800
120,00 80901 31900

(NEW|
EUR

86,00 80 878 32000
108,00 80 878 32100

«®»
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Pentru comenzi conditiile contractuale actuale sunt aplicabile, ce se pot regasi pe pagina noastra de internet. Preturile si
imaginile prezente in catalog sunt aplicabile, dar in caz de dezvoltarea ulterioara sau greseli de tipar ne rezervam dreptul
de a face corectiile necesare.



DOAR
SPECIALITATEA

NOASTRA

DEZVOLTAM ASCHIEREA

1, SFATUIM FATA IN FATA. W‘
! __-—._

CELE MAI MICI CANTITATI COMANDABILE
EXPEDIATE iN L MAI SCURT TIMP

www.doar-specialitatea-noastra.ro ’

SOLUTIA de aschiere

T

CERATIZIT Romania S.R.L.

Calea Romanului Nr. 46 \ 600384 Bacau

Tel. 0800 672 384

comanda.ro@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

02/2024 - 99 048 00263

,\\CERATI ZIT

A GROUP

Part of the Plansee Group




