NOWOSCI | UDOSKONALONE PRODUKTY 02\2024

UP2DATE

Precyzyjna
produkcja gwintow

Zwiekszona wydajnos¢ frezow do
gwintow MonoThread zapewnia
wieksza trwalos’c’: narzedzia przy
najlepszym stosunku ceny do
wydajnosci!

.. JESZCZE KILKA
INNYCH PRODUKTOW

A Systemy mocujace dla matych rozmiaréw:
Zoptymalizowany pod katem masy system
mocujgcy z puntem zerowym MNG mini
zapewnia maksymalng wydajnosc¢

wszechstronny
hﬂ}uChange

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsiebiorstw, specjalizujgcych
sie w narzedziach do obroébki skrawaniem oraz
rozwigzaniach z zakresu materiatéw twardych.
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Zamoéw szybko i bez dodatkowych
formalnosci

Centrum Obstugi Klienta

Bezptatna infolinia
0 800 560 590

Numer faksu
012 252 85 80

E-Mail
info.polska@ceratizit.com

Nie moze by¢ tatwiej
Zamowienia w sklepie
internetowym
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Doradztwo w produkcji i optymalizacja
proceséw na miejscu

Panstwa doradca techniczny

Nr klienta
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MonoThread — SFSE & SGF,

Specjalisci od gwintowania
Z pewnym plusem wydajnosci

WNT

Wieksza wydajnos¢ frezéw do gwintéw

W ostatnich latach frezowanie gwintéw stato sie wartosciowg alternatywg dla wiercenia gwintéw czy tez
gwintowania bezwiérowego, formowania gwintéw lub ich tuszczenia. Wraz z MonoThread — SGF jako frezem
trzpieniowym do gwintéw i MonoThread — SFSE, frezem trzpieniowym do gwintéw z krawedzig pogtebiajgca,
CERATIZIT wypuscit dwa catkowicie zmodyfikowane narzedzia z serii Performance Line. Dla obu produktéw
nasi projektanci naprawde wysrubowali wydajnos¢ narzedzi.

© "\ — strona 12-19 2
ﬂ Tutaj wiecej informacji o produkcie. cts.ceratizit.com/pl/pl/monothread-sfg-sfse
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Wydajne frezy do gwintéw CERATIZIT MonoThread — SGF i SFSE realizujg swojg misje

w nowym wydaniu:

— Niezawodny wzrost wydajnosci, nawet do 20% w poréwnaniu z poprzednig wersja!

Aktualizacja produktu gwarantuje zwiekszong wydajnosé:

A zwiekszenie liczby ostrzy

A zoptymalizowane zaokraglenie
rdzenia i zwezenie

A precyzyjne szlifowanie

A Wewnetrzne chtodzenie
od rozmiaru gwintu M4

A zaawansowana powtoka

A Mozliwos¢ ostrzenia do 3 razy

—  krétszy czas obrobki

Zwiekszona trwatosé narzedzia
i doktadnos¢ wymiarowa

—  znacznie wyzsza jakos¢ szlifowania
—  zwiekszona trwatos¢ narzedzia
—  wyzsza wytrzymatos¢ na zuzycie

— wyzsza ekonomicznos¢

Tutaj znajdg Panstwo wiecej informacji na temat naszej ustugi ostrzenia narzedzi
cts.ceratizit.com/pl/pl/regrinding



spokojna produkcja gwintow

Jakos$¢ gwintu czesto decyduje o sukcesie lub porazce:
Poniewaz jest on zwykle wykonywany na koricu catego
procesu obrébki, priorytetem jest maksymalna precyzja i
niezawodnosc¢ procesu. Niekwestionowanymi mistrzami sg
nasze nowe frezy trzpieniowe, ktdre wyrdzniajg sie przede
wszystkim zwiekszong trwatoscig i bezkonkurencyjnym
stosunkiem ceny do wydajnosci.

Frez trzpieniowy do gwintéw
MonoThread — SGF

A 28 réznych wersiji

A Rodzaje gwintow - M/ MF /G
A Materiaty — uniwersalne

Frez trzpieniowy do gwintowania z faska

pogtebiajaca

MonoThread — SFSE

A 38 réznych wersiji

A Rodzaje gwintow — M/ MF /G / NPT/
UNC / UNF

A Materiaty — uniwersalne

Nowe frezy do gwintow sa rowniez dostepne w réznych diugosciach w wersji pétstandardowe;j!

Aktualizacja frezéw do gwintow dotyczy wszystkich znormalizowanych profili gwintow ze wszystkimi
tolerancjami, a zwtaszcza dla asymetrycznych, cienkosciennych, duzych lub bardzo drogich detali. Nowe
frezy trzpieniowe do gwintéw mogag by¢ uzywane do obrébki wszystkich materiatow, w tym stali ulepszonych
i 0 wysokiej wytrzymatosci.

+20%

w poréwnaniu

Raport z badan: trwatos$¢ narzedzia 2 B ATEEITIE]
MonoThread — SFSE

1250 1153

Proces Frezowanie gwintu 1000 —

.0 n .
Produkt MonoThread — SFSE M8 2xD S 7504 U [Pl

2 z konkurencjg
Gtebokos¢ gwintu 16 mm 2

£ 500 —
Materiat 42CrMo4 =

© 250
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Technologia v, = 100 m/min L

f, = 0,040 mm/zab

. CERATIZIT . Poprzednia wersja
. Konkurencja



Jeden system,
\ nieograniczone mozliwosci
. -

/Y {

#YElastyczny system gtowic wymiennych MaxiChange
uzupetniajg gtowice do przecinania poprzecznego .. »

o~
»

T
C E RATIZIT cts.ceratizit.com/pl/pl/maxichange

MaxiChange GX zachowuje chtodna
gtowe podczas przecinania poprzecznego

Dzieki licznym oprawkom bazowym az po wytaczadta z ttumieniem drgan system wymiennych
gtowic MaxiChange stat sie elastycznym rozwigzaniem dla szerokiego zakresu operacji toczenia.
Obecnie rozszerzamy game produktéw o modutowy system do przecinania poprzecznego
MaxiChange GX, ktéry posiada rowniez wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa — dla chtodnej
gtowicy, nawet w trudnych warunkach.

O\ — strona 32+33
ﬂ Tutaj wiecej informaciji o produkcie.
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Elastyczne rozwigzanie o szerokim spektrum zastosowania

System gtowic wymiennych MaxiChange ma modutowag, a przez to bardzo elastyczng konstrukcje,
€O oznacza, ze moze by¢ uzywany do szerokiego zakresu zastosowan dzieki duzemu wyborowi
wymiennych gtowic. MaxiChange GX wykorzystuje te zalety i dodaje funkcje przecinania
poprzecznego w obrébce wewnetrznej i zewnetrznej, a takze obrobce osiowej i promieniowej.

wewnetrzny Zewnetrzne osiowy promieniowy

Zalety / Korzysci

Modutowy — wszystkie gtowice i oprawki bazowe sg ze sobg kompatybilne
Elastyczny — moze by¢ uzywany do szerokiego zakresu zastosowan
Bogaty — duzy wybér wymiennych gtowic i oprawek bazowych

Dopracowalismy system pod kagtem maksymalne;j «
doktadnosci przezbrajania i wyjgtkowej stabilnosci. z
Jednoczesnie MaxiChange zostat zaprojektowany jako

system modutowy, a przez to bardzo elastyczny, zatem

moze by¢ uzywany do szerokiego zakresu zastosowan

dzieki duzemu wyborowi wymiennych gtowic.

Paul Héckberg, menadzer produktu,
Narzedzia do przecinania poprzecznego




System mocujacy z punktem
zerowym = -

Do mocowania detali 0 niewielkich rozmiarach

- W<'v

WNT

MNG mini — maly system mocujacy z punktem zerowym o maksymalnej
wydajnosci

Dla precyzyjnej obrébki niezbedne sg na obrabiarce punkty referencyjne. Sprawdzonym
rozwigzaniem w tym zakresie sg systemy mocujgce z punktem zerowym, ktére stuzg zaréwno
do mocowania, jak i pozycjonowania detalu.

Wraz z MNG mini CERATIZIT wprowadza na rynek miodszego brata sprawdzonego
mechanicznego systemu mocujgcego z punktem zerowym MNG — charakteryzujgcego sie
zoptymalizowanymi wagowo konsolami, piramidami i modutami mocujgcymi ze zintegrowanym
systemem mocujgcym z punktem zerowym dla matych elementéw mocujgcych. Imadta te
mozna szybko i tatwo mocowac recznie za pomocg czterech sworzni mocujgcych, przez co
mozna wydtuzy¢ czas pracy obrabiarki i skroci¢ czas przezbrajania.

© "\ — strona 36-38
ﬂ Tutaj wiecej informacji o produkcie.



Wykaz elementéw systemu

1-krotna konsola

3-krotna piramida

0 Nadajg sie do nastepujacych
systeméw mocujacych:
A ZSG4/80L-130
ZSG mini 70 L-80
ZSG mini 70 L-100
ESG 580 L-130

> > >

9 Mocowanie mechaniczne:

>

1 $ruba mocujgca na MNG mini
Moment dociskowy 30Nm

Sita mocowania 15 kN
Rozwartos¢ klucza SW6

> > >

e Mozliwosci mocowania:

A Stof paletowy i stot obrabiarki
A System mocujacy z punktem zerowym

Zalety / Korzysci

1

Optymalny dostep do
wrzeciona obrabiarki

Zintegrowany system
mocujgcy z punktem
zerowym

.......

Ima'dio do mocowania kilku
detali jednoczesnie na
obrabiarkach 5-osiowych

4-krotna piramida

3-krotne moduty
mocujgce

@) Srednicowka:

A 52 x 52 mm odlegto$¢ sworzni mocujgcych
A kompatybilny z produktami innych
producentéw

e Zintegrowany system mocujacy
z punktem zerowym:

A o0szczednosé wagi

A Dbardziej optacalny

A mniej btednych konturow

|

Proste, szybkie
i doktadne ustawianie
i przezbrajanie

4
Niewielki ciezar
dzieki zastosowaniu
wysokowytrzymatego

i anodowanego na
twardo stopu aluminium

cts.ceratizit.com/pl/pl/mng-mini
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WNT \ Performance Frezy cyrkulacyjne do gwintow
MonoThread

MonoThread - Frez trzpieniowy do gwintow z krawedzig pogtebiajacq

A korekcja profilu

60°
ﬁ Mo SA AITIN
RIL
<240 @

VS 0
o =
(e}
O
o
=9
VHM
50 552 ...
DC Gwint TP OAL  APMX LS DCONMS ;s DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,95 M5 0,80 55 10,05 36 6 53 10,60 3 42 177,50 05000
4,68 M6 1,00 62 12,56 36 8 6,3 13,20 4 5,0 177,50 06000
6,22 M8 1,25 74 16,99 40 10 8,3 17,76 4 6,8 204,50 08000
7,79 M10 1,50 79 20,41 45 12 10,3 21,30 4 8,5 226,60 10000
9,38 M12 1,75 89 25,57 45 14 12,3 26,60 5 10,2 337,60 12000
12,83 M16 2,00 102 33,27 48 18 16,3 34,42 5 14,0 357,60 16000
60°
<2 || MF || X A
[ NEW |
50 553 ...
DC Gwint TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
6,22 M8x1 1,00 74 16,69 40 10 8,3 17,34 4 70 233,30 08200
7,79 M10x1 1,00 79 20,81 45 12 10,3 21,46 4 9,0 275,30 10200
7,79 M10x1,25 1,25 79 20,85 45 12 12,3 21,63 4 8,8 275,30 10300
9,38 M12x1,25 1,25 89 24,72 45 14 12,3 25,49 5 10,8 343,50 12300
9,38 M12x1,5 1,50 89 25,02 45 14 12,3 25,92 5 10,5 343,50 12400
10,92 M14x1 1,00 102 29,06 48 16 14,3 29,71 5 13,0 365,10 14200
10,92 M14x1,5 1,50 102 29,65 48 16 14,3 30,55 5 12,5 365,10 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,67 48 18 14,3 33,57 5 14,5 367,00 16400
P )
M [
K )
N )
S [
H

— v, /f, strona 19

(e}
@) W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzgledni¢, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu vi,.
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WNT \ Performance Frezy cyrkulacyjne do gwintow
MonoThread

MonoThread - Frez trzpieniowy do gwintow z krawedzig pogtebiajacq

A korekcja profilu

55°
ﬁ G | AA AITIN
RIL
<2xD @

VA % @
=z
(e}
O
o
=9
VHM
50 551 ...
DC Gwint TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP ~ PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0907 79 2059 45 12 10,03 2125 4 8,80 290,70 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 102 27,53 48 16 13,46 28,43 5 11,80 382,80 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 3434 48 18 16,96 3524 5 1525 408,90 03800
15,98 G1/2-14 1,814 127 43,27 56 25 21,25 4445 5 19,00 483,50 01200
P °
M )
K °
N )
S )
H

— v, /f, strona 19

(e}
@ W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzgledni¢, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu vi,.

cuttingtools.ceratizit.com 13



WNT \ Performance Frezy cyrkulacyjne do gwintow
MonoThread

MonoThread - Frez trzpieniowy do gwintow z krawedzig pogtebiajacq

A korekcja profilu

60°
ﬁ NPT | S A AITIN
RIL
<2xD @

A2 2
e Z
o
O
o
=9
VHM
50 554 ...
DC Gwint TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX  LF ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
5,45 NPT 1/16-27 0,941 64 9,86 40 10 8,70 11,33 4 6,15 234,90 11600
7,87 NPT 1/8-27 0,941 74 9,86 45 12 11,10 11,33 4 8,50 272,80 01800
10,10 NPT 1/4-18 1,411 80 14,78 48 16 14,50 16,76 5 11,10 321,50 01400
16,42 NPT 1/2-14 1,814 94 18,98 48 18 5 17,90 476,70 01200"
P )
M °
K )
N )
S )
H
1)  Z czotowg krawedzig pogtebiajacq — v /f, strona 19

(e}
@ W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzgledni¢, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu vi,.

14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

MonoThread
MonoThread - Frez trzpieniowy do gwintow z krawedzig pogtebiajacq
A korekcja profilu
60°
UNC |\ S A, AITIN
RIL
<2xD @ |
A2 @
& z
0
O
]
t——1
VHM
50 555 ...
DC Gwint TP OAL  APMX LS DCONMS; DCSKX  LF ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm WA1/5D
4,70 UNC 1/4-20 1,270 62 14,68 36 8 6,65 1546 4 51 239,70 01400
6,22 UNC 5/16-18 1,411 74 16,28 40 10 8,24 1714 4 6,6 266,60 51600
7,34 UNC 3/8-16 1,588 79 19,98 45 12 9,83 20,92 4 8,0 301,50 03800
8,57 UNC 7/16-14 1,814 79 22,83 45 12 1n4 23,89 4 9.4 345,80 71600
9,38 UNC 1/2-13 1,954 89 26,71 45 14 13,00 27,83 5 10,8 351,80 01200
10,92 UNC 9/16-12 2,117 102 30,99 48 16 14,60 32,20 5 12,2 450,60 91600
12,50 UNC 5/8-11 2,309 102 33,72 48 18 16,18 35,03 5 13,5 492,30 05800
15,21 UNC 3/4-10 2,540 110 39,68 50 20 19,35 41,10 5 16,5 496,20 03400
60°
<2xD || UNF || S A
50 556 ...
DC Gwint TP OAL  APMX LS DCONMS ;s DCSKX  LF ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm WA1/5D
4,70 UNF 1/4-28 0,907 62 14,24 36 8 6,65 14,84 4 55 239,70 01400
6,22 UNF 5/16-24 1,058 74 16,56 40 10 824 17,23 4 6,9 266,60 51600
7,79 UNF 3/8-24 1,058 79 19,73 45 12 983 2041 4 8,5 306,30 03800
9,32 UNF 7/16-20 1,270 89 22,34 45 14 11,40 2313 5 9,9 330,70 71600
9,38 UNF 1/2-20 1,270 89 26,57 45 14 13,00 27,36 5 1,5 338,50 01200
10,92 UNF 9/16-18 1,411 102 29,43 48 16 14,59 30,29 5 12,9 431,00 91600
12,82 UNF 5/8-18 1,411 102 33,58 48 18 16,18 34,43 5 14,5 353,80 05800
15,82 UNF 3/4-16 1,587 10 39,29 50 20 19,35 40,23 5 17,5 488,70 03400
P .
M o
K )
N )
S °
H

— v, /f, strona 19

(e}
@) W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzgledni¢, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu vi,.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

MonoThread
MonoThread - Frez trzpieniowy do gwintow
A korekcja profilu
|_NEW
60°
M SA AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
ZR
1 ]o -
Al (g NG | =ze=mezmmmres
; Z 2
= APMX LS s
=z
OAL o
[&]
o
—
VHM
50 531 ...
DC Gwint TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 M3 0,50 42 6,24 36 4 3 2,5 148,50 03000
3,14 M4 0,70 49 8,00 36 6 8 83 165,10 04000
3,95 M5 0,80 55 10,00 36 6 3 4,2 165,10 05000
4,68 M6 1,00 55 12,47 36 6 4 5,0 170,00 06000
6,22 M8 1,25 62 16,83 36 8 4 6,8 179,00 08000
7,79 M10 1,50 74 20,20 40 10 4 8,5 204,80 10000
9,38 M12 1,75 79 25,32 45 12 5 10,2 235,40 12000
10,92 M14 2,00 89 28,93 45 14 B 12,0 288,40 14000
12,83 M16 2,00 102 32,94 48 16 5 14,0 296,10 16000
13,93 M18 2,50 102 36,17 48 16 5 15,5 353,50 18000
15,83 M20 2,50 110 a7 50 20 5 17,5 361,10 20000
1) bez wewnetrznego doprowadzania chiodziwa
60°
<2xD|| MF
[ NEW |
50 532 ...
DC Gwint TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,14 M4x0,5 0,50 49 8,00 36 6 3 3,5 162,40 04000
3,95 M5x0,5 0,50 55 10,00 36 6 3 45 162,40 05000
4,68 M6x0,75 0,75 55 12,34 36 6 4 52 167,20 06100
6,22 M8x0,75 0,75 62 16,09 36 8 4 72 179,00 08100
6,22 M8x1 1,00 62 16,46 36 8 4 70 181,90 08200
7,79 M10x1 1,00 74 20,46 40 10 4 9,0 195,00 10200
9,38 M12x1 1,00 79 24,45 45 12 5 1,0 235,40 12200
9,38 M12x1,5 1,50 79 24,69 45 12 5 10,5 246,10 12400
10,92 M14x1,5 1,50 89 29,19 45 14 5 12,5 288,40 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,19 48 16 5 14,5 296,10 16400
13,93 M18x1,5 1,50 102 36,68 48 16 5 16,5 353,50 18400
15,83 M20x1,5 1,50 10 41,18 50 20 5 18,5 361,10 20400
P °
M °
K °
N °
S °
H

— v, /f, strona 19

(e}
@) W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzglednié, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu vi,.
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WNT \ Performance

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

MonoThread
MonoThread - Frez trzpieniowy do gwintow
A korekgja profilu
55°
SGF (I RIOVY AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
=
- i |
A2 ©
e =z
OAL o
O
o
i
VHM
50 530 ...
DC Gwint TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm WA1/5D
7,79 G 1/8-28 0,907 74 20,35 40 10 4 8,80 228,40 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 89 27,34 45 14 5 11,80 255,50 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 35,36 48 16 5 15,25 356,90 03800
15,90 G111 2,309 102 33,29 48 16 5 30,75 424,90 10000
15,98 G1/2-14 1,814 10 42,51 50 20 5 19,00 380,90 01200
P .
M o
K .
N .
s o
H

— v, /f, strona 19

(e}
@) W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzgledni¢, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu vy.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
P . . Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm#]HB/HRC  materiatu - EETE e
P11 <015%C wyzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa P1.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm? / 250 HB 11191  C45E 10535 C55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270HB 11223 C60R 1.0535 C55
<0,75%C
P1.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 wyzarzona 610 N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 ulepszona cieplnie 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.3.1 wyzarzona 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB  1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/ 300 HB 14112 X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna / ferrytyczna (Duplex) 780 N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
. K.A.1  perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025  GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 Dperlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845 N/mm? / 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
X K.3.1 ferrytyczne 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035  GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
Aluminium - stop do N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
przerobkiplastycznej N 4 9 ywardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm2/100HB 31355  AICuMg2 32315  AMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(biazlmcsiadz) CuSn, miedz bezotowiowa i
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB 20060  E-Cu57 20590  CuZn40Fe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONICrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
HA.2 hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H HA.3 hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
H1.4 hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone H.21 odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidalne H.3.1 hartowane i odpuszczane 55 HRC

18

* wytrzymatos¢ na
rozciaganie
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WNT \ Performance Frezy cyrkulacyjne do gwintow
Parametry skrawania

Parametry skrawania

50551 ...,50 552 ..., 50 553 ..., 50 554 ..., 50 555 ..., 50 556 .../
50530...,50531 ..., 50 532 ...

AITIN
SFSE | SGF VHM
@324-59 26,0-11,9 @12,0-20,0

vV, (m/min) f, (mm/zab)

60-100 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
80-120 0,02-0,06 0,06-0,12 0,10-0,15
80-120 0,02-0,05 0,05-0,10 0,10-0,12
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,15
80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,12
80-100 0,015-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12
80-100 0,015-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-250 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,12
40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,15

[e]
@) Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac o ok. 20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!

©
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie

System gtowic wymiennych

MaxiChange - Przeglad programu

System gtowic wymiennych MaxiChange jest systemem modutowym, a przez to bardzo elastycznym, zatem moze by¢ uzywany do
szerokiego zakresu zastosowan dzieki duzemu wyborowi wymiennych gtowic. MaxiChange GX wykorzystuje te zalety i dodaje funkcje
przecinania poprzecznego w obrébce wewnetrznej i zewnetrznej, a takze obrébce osiowej i promieniowej.

Gtowiczki wymienne Oprawka

Narzedzia tokarskie

do ptytek negatywnych

PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°

thumigca drgania

aktywne ttumienie drgan
do ptytek pozytywnych

SCLC 95° SDUC 93° SDQC 107,5°

HSK-T

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

tlumigca drgania

aktywne ttumienie drgan

Uchwyt cylindryczny
ﬁ aktywne ttumienie drgan

do gwintow wewnetrznych

Narzedzia do toczenia poprzecznego

do wcinania promieniowego do wcinania osiowego

GX 24

Uchwyt prostokatny 0°

Uchwyt prostokatny
90°

20 cuttingtools.ceratizit.com



Narzedzia tokarskie
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

MaxiChange - Oprawka bazowa systemu gtowiczek wymiennych

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujacymi

o @ .

A i

P4 S I 1 Sttt ,L:J,‘;:

8 M 1

a ([I) e

LB
LF
84192 ...
Uchwyt LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 40 20 16 311,90 01695
PSC 40 50 30 20 322,10 02095
PSC 50 40 20 16 351,30 01694
PSC 50 50 30 20 351,30 02094
PSC 63 40 18 16 382,70 01693
PSC 63 50 28 20 382,70 02093
Sruba mocujaca
84950 ...

Cze$ci zamienne EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900

cuttingtools.ceratizit.com 21



Narzedzia tokarskie
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Trzpienie drazone z kotnierzem przylgowym

MaxiChange - Oprawka bazowa do systemu gtowic wymiennych —
z aktywnym ttumieniem drgan

A Redukcja drgan dzigki aktywnie zamontowanym amortyzatorom
A Poprawa jakosci powierzchni i usuwania wiérow

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujgcymi

(2]

; —

P

(e}

(&)

=]

84198 ...
Uchwyt LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 88 68 16 1.487,00 31695"
PSC 40 107 87 20 1.088,00 32095"
PSC 50 85 65 16 1.192,00 31694
PSC 50 109 89 20 1.170,00 32094"
PSC 63 90 68 16 1.525,00 31693"
PSC 63 110 88 20 1.502,00 32093"
1) niemagazynowany
Sruba mocujaca
84 950 ...

Czesci zamienne EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Narzedzia tokarskie
CERATIZIT \ Performance 1S 12164-3 — uchwyt stozkowy HSK — T

MaxiChange - Oprawka bazowa systemu gtowiczek wymiennych

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujacymi

7]
! s o
g, HH
LB
LF
84193 ...
Uchwyt LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 56 30 16 460,70 01637
HSK-T 63 80 54 20 518,30 02037
Sruba mocujaca
84950 ...
Cze$ci zamienne EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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Narzedzia tokarskie
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 — uchwyt stozkowy HSK — T

MaxiChange - Oprawka bazowa do systemu gtowic wymiennych —
z aktywnym ttumieniem drgan

A Redukcja drgan dzieki aktywnie zamontowanym amortyzatorom
A Poprawa jakoSci powierzchni i usuwania widréw

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujgcymi

»
= Et i i 4
Z e ————- e -
Ia: BE i
[a]
LB
LF
84198 ...
Uchwyt LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 90 64 16 1.525,00 31637
HSK-T 63 106 80 20 1.502,00 32037
1) niemagazynowany
Sruba mocujaca
84950 ...
Czgsci zamienne EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 44800
20 M3,5X12 8,99 44900
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie
Oprawka bazowa systemu gtowiczek wymiennych — cylindryczna

MaxiChange - Oprawka bazowa systemu gtowiczek wymiennych - cylindryczna

A gwint przytacza chtodziwa
A 3 powierzchnie mocowania

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujacymi

La

DCONWS LF  DCONMS
mm mm mm

25 100 25

32 120 32

40 120 40

Czesci zamienne
DCONWS

25

32

40

cuttingtools.ceratizit.com

CNT

DCONMS

DCONWS

CNT

M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
MBX16 (SW5)

[ NEW
84194 ...

EUR
Y8
218,30 12599
218,30 13299
218,30 14099

Sruba mocujaca

84 950 ...

EUR

Y8

2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie

Oprawka bazowa systemu gtowiczek wymiennych — cylindryczna

MaxiChange - Oprawka bazowa do systemu gtowic wymiennych —

z aktywnym ttumieniem drgan

A gwint przytacza chtodziwa
A 3 powierzchnie mocowania

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujacymi

La

DCONWS

CNT

DCONMS

DCONWS LF DCONMS ~ CNT

mm mm mm
16 150 16 1/4
20 180 20 1/4
25 220 25 1/4
32 285 32 12
40 368 40 112
DCONWS
16
20
25
32
40

26

M3x10
M3,5X12
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)

[ NEW
84198 ...

EUR

Y8

987,10 31699
1.155,00 32099
1.209,00 32599
1.235,00 33299
1.745,00 34099

Sruba mocujaca

84950 ...

EUR

Y8

4,22 44800
8,99 44900
2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie
Oprawka bazowa systemu gtowic wymiennych — chwyt prostokatny

MaxiChange — Oprawka bazowa 0° systemu gtowic wymiennych

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujacymi

Direct

Cooling

DCONWS

mm
20

25
25

Czes$ci zamienne

DCONWS
25
32
40

mm
20

25
25

HF
mm
20

25
25

DCONWS

&
OAH C)ey
LF

OAH LF CNT

mm  mm

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106  M8x1

HF

M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
MBX16 (SW5)

IET
84185 ...

EUR
Y8
218,30 02500
218,30 03200
218,30 13200
218,30 14000

Sruba mocujaca

84950 ...

EUR

Y8

2,08 30000
2,08 29900
2,08 29800

@ — Rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i akcesoria

Tutaj znajdziesz pasujace adaptery podstawowe.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie

Oprawka bazowa systemu gtowic wymiennych — chwyt prostokatny

MaxiChange — Oprawka bazowa 90° systemu gtowic wymiennych

Zakres dostawy:
wraz ze $rubami mocujacymi

Direct
(%]
Cooling =
=z
(o]
8 T
84184 ...
DCONWS  H B HF  CNT EUR
mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 M8x1 218,30 02500
32 20 20 20 M8x1 218,30 03200
32 25 25 25 M8x1 218,30 13200
40 25 25 25 M8x1 218,30 14000
Sruba mocujaca
84950 ...
Cze$ci zamienne EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 30000
32 M4X12 (SW3) 2,08 30000
40 MBX16 (SW5) 2,08 29800

9 "\ — Rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i akcesoria
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujace adaptery podstawowe.
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie

Gtlowiczki wymienne do ptytek pozytywnych

MaxiChange-S — SCLC 95° - gtowica skrawajgca wymienna z zaciskiem Srubowym

WF

)

[ NEW [ NEW
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
84147.. 84148 ..
DCONMS ILF DMIN ~ WF  moment dociggowy Ptytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
16 20 20 1 0.9 CC.. 0602 193,90 01600 193,90 01600
20 20 25 13 3 CC..09T3 210,10 02000 193,90 02000

Sruba mocujaca

84950 ...
Cze$ci zamienne EUR
Ptytka wymienna Y8
CC.. 0602 4,01 44700
CC..09T3 3,81 27600

MaxiChange-S — SDUC 93° — gtowica skrawajgca wymienna z zaciskiem srubowym

R e
%) 7 o | \'\'
b2 O, \\,
s & 8 \\@Z/
3 S
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
84143 .. 84144 ..
DCONMS LF DMIN ~ WF  moment dociggowy Plytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
16 20 20 1 0,9 DC.. 0702 193,90 01600 193,90 01600
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 193,90 02000 193,90 02000
Sruba mocujaca
84950 ...
Czesci zamienne EUR
Ptytka wymienna Y8
DC.. 0702 4,01 44700
DC.. 11T3 3,81 27600

9 "\ — Rozdziat 9 - Narzedzia tokarskie
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujgce ptytki.
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie

Gtlowiczki wymienne do ptytek pozytywnych

MaxiChange-S — SDQC 107,5° — gtowica skrawajgca wymienna z zaciskiem srubowym

/

° \
4 s L JO)
N
3 N
LF o*/

=)
DCONMS

Wi

Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
84145.. 84146...
DCONMS ILF DMIN ~ WF  moment dociggowy Ptytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 DC.. 1173 193,90 02000 193,90 02000

Sruba mocujaca

84950 ...
Cze$ci zamienne EUR
Ptytka wymienna Y8
DC.. 11T3 3,81 27600

MaxiChange-S — SVPC 117,5° — gtowica skrawajgca wymienna z zaciskiem srubowym

b

Q2

WF
)
DCONMS
% .
L~ -
D
y/
\\3% @

LF <

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
84176... 84176 ...
DCONMS LF DMIN ~ WF  moment dociggowy Plytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 12500 193,90 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 13200 193,90 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 14000 197,40 04000

Sruba mocujaca

84950 ...
Czesci zamienne EUR
Ptytka wymienna Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600

9 "\ — Rozdziat 9 - Narzedzia tokarskie
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujace ptytki.
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie

Gtlowiczki wymienne do ptytek pozytywnych

MaxiChange-S — SVUC 93° — glowica skrawajaca wymienna z zaciskiem $rubowym

P

DCONMS LF
mm mm
20 20
25 35
32 35
40 40

Czes$ci zamienne
Plytka wymienna
VC.. 1103
VC.. 1604

MaxiChange-S - SVQC 107,5°

[t}

b

DCONMS LF
mm mm
20 20
25 35
32 35
40 40

_WF

.// ~
7/,
Tlg /©]oy
B2l
3
R 8 \\ ,/
NP
S =d-
LF OV

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

DMIN WF  moment dociggowy Ptytka wymienna

mm mm Nm
25 13 3
32 17 3
40 22 3
50 27 3

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604

_WF

.
I
[P
\\'/

=)
DCONMS

A

LF d§

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

DMIN WF  moment dociggowy Ptytka wymienna

mm mm Nm
25 13 3
32 17 3
40 22 3
50 27 3

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604

[ NEW
lewe prawe
84177.. 84177..
EUR EUR
Y8 Y8

197,40 12000 193,90 02000
197,40 12500 193,90 02500
200,70 13200 193,90 03200
200,70 14000 193,90 04000

Sruba mocujaca

84950 ...
EUR
Y8
3,81 27600
3,81 27600

— glowica skrawajgca wymienna z zaciskiem Srubowym

[ NEW [ NEW
lewe prawe
84178 ... 84178 ..
EUR EUR
Y8 Y8

197,40 12000 193,90 02000
197,40 12500 193,90 02500
200,70 13200 193,90 03200
200,70 14000 193,90 04000

Sruba mocujaca
84950 ...
Czesci zamienne EUR
Ptytka wymienna Y8
VC.. 1103 3,81 27600
VC.. 1604 3,81 27600
© "\ — Rozdziat 9 - Narzedzia tokarskie
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujgce ptytki.
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

MaxiChange-GX — Gtowica wymienna do przecinania poprzecznego GX-DC 16
A Do wcinania i toczenia

Zakres dostawy:
Gtowica wymienna do przecinania poprzecznego z tapa mocujaca, i $ruba zaciskowa,

Ea

J
DCONMS

LPR
Rysunki pokazujg wykonanie prawe m m
lewe prawe
84188.. 84189..

Oznaczenie ISO DCONMS CW WF LPR DMIN CDX dla ptytek do EUR EUR

mm mm  mm  mm  mm mm rowkowania Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 16,00 41 14 GX 16-1.N 171,10 22500 171,10 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 1475 4 14 GX 16-2.N 171,10 32500 171,10 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 271 1575 41 14 GX 16-3.N 171,10 42500 171,10 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 1775 47 13 GX 16-3.N 180,50 43200 180,50 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 19,35 47 13 GX16-3.N 180,50 63200 180,50 63200

tapa mocujaca pierécien Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy
uszczelniajacy
(O- Ring)
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...

Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu Y8 Y8 Y8 Y8
84 189 22500 38,42 50400 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 22500 38,42 50500 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 32500 38,42 50600 2x1 3,05 50300 M4x4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 32500 38,42 50700 2x1 3,05 50300 M4x4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 42500 38,42 50800 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 188 42500 38,42 50900 2x1 3,05 50300 M4Xx4/T15 5,72 50000 D3H6X10 3,59 53000
84 189 43200 41,72 51000 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 188 43200 41,72 51100 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 189 63200 41,72 51200 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
84 188 63200 41,72 51300 2x1 3,05 50300 M5X5,5/T15 6,04 50100 D4H6X10 3,59 53100
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MaxiChange-GX - Gtowica wymienna do osiowego przecinania poprzecznego GX-DC 24

A Do wcinania
Zakres dostawy:

Gtowica wymienna do przecinania poprzecznego z tapa mocujaca, i $ruba zaciskowa,

Ea

CDX

T
|

DCONMS

WF
CW
-
n L

Rysunki pokazujg wykonanie prawe m m
lewe prawe
84186.. 84187..
Oznaczenie ISO DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF CDX dla ptytek do EUR EUR
mm mm  mm mm  mm  mm  mm rowkowania Y8 Y8

WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34000 218,30 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34100 218,30 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34200 218,30 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX24-2 .N 218,30 34300 218,30 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44000 232,40 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44100 232,40 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44200 232,40 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3.N 232,40 44300 232,40 44300

N O e =

tapa mocujaca pierscien Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy

uszczelniajacy
(O- Ring)

84 950 ... 84950 ... 84950 ... 84 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 43,13 51400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34000 43,13 51800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84187 34100 43,78 51500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34100 43,78 51900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34200 44,98 51600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34200 44,98 52000 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 34300 47,48 51700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 34300 4748 52100 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44000 43,13 52200 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44000 43,13 52600 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44100 43,78 52300 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44100 43,78 52700 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44200 44,98 52400 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44200 44,98 52800 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 187 44300 47,48 52500 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
84 186 44300 47,48 52900 2x1 3,05 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 50200 D4H6X12 3,59 53200
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WNT \ Standard

Uchwyty narzedziowe i wyposazenie
Czesci zamienne i wyposazenie

Tuleja zaciskowa ER z kwadratem wewnetrznym

A podobna DIN ISO 15488-A (stary DIN 6499-A)

A 7 8-krotnymi szczelinami

A Tuleje zaciskowe z podwojnym katem do mocowania gwintownikéw
w maszynach gwintujacych na sztywno, bez kompensaciji dtugo$ci

ER-A
15 um

BD
DCONWS

DCONWS
mm
2,8
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0

34

BD = 16,7
OAL = 27,5
426 E/ER16

82695 ...

EUR

Y8

26,13 02800
26,13 03500
26,13 04000
26,13 04500
26,13 05000
26,13 05500
26,13 06000
26,13 07000
26,13 08000
26,13 09000
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WNT \ Performance Mocowanie detalu
MNG - System mocujacy w punkcie zerowym

Konsola

A ze zintegrowanym systemem mocujacym z punktem zerowym MNG mini
A Sworznie mocujgce nalezy zamawia¢ osobno
A Materiat: aluminium anodowane na twardo

MNG
mini

=
80915 ...
A B © D H EUR
mm mm mm  mm  mm Y4
150 100 70 52 52 770,00 57000

Piramida 3-krotna

A wraz z 3 systemami mocujacymi z punktem zerowym MNG mini
A Sworznie mocujace nalezy zamawia¢ osobno
A Materiat: aluminium anodowane na twardo

MNG
mini

80915 ...
A H EUR
mm  mm Y4
264 75 1.980,00 58000
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WNT \ Performance Mocowanie detalu
MNG - System mocujacy w punkcie zerowym

Piramida 4-krotna

A wraz z 4 systemami mocujacymi z punktem zerowym MNG mini
A Sworznie mocujgce nalezy zamawia¢ osobno
A Materiat: aluminium anodowane na twardo

MNG
mini
K o o R
o O
0 0 0 O
© <
0 0 O O =
o © o T
B
=
80915 ...
A B H EUR
mm mm  mm Y4
300 300 80 2.390,00 57500
Tréjkatny modut mocujacy
A wraz z 3 systemami mocujacymi z punktem zerowym MNG mini
A Sworznie mocujace nalezy zamawia¢ osobno
A Materiat: aluminium anodowane na twardo
MNG
mini
G
ICERGE = :
o PP ﬂ ©
T o @ &
" [ 1 [ 1 |
| | |
=T
80915 ...
B [ E G H EUR
mm mm mm  mm  mm Y4
55 130 # 52 171 1.490,00 51700
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WNT \ Performance

Wyposazenie MNG
Zestaw sworzni mocujgcych MNG mini
Zakres dostawy:
Zestaw zawiera cztery sworznie mocujace
MNG
mini
G
[
i
D2 :
\
= —7
i
D1
80915 ...
Dine  Daone M G TQX Sita mocowania EUR
mm  mm mm mm Nm kN Y4
16 12 2 M8 18 15 67,00 51600

Zestaw Srub mocujacyh do
rowkdw teowych dla MNG mini

Zakres dostawy:
Sruby mocujace i wpusty przesuwne T

MNG
mini
80915 ...
dla szerokosci rowka G EUR
mm Y4
12 M10 16,70 61200
14 M12 16,70 61400
16 M12 17,90 61600
18 M12 19,00 61800

Koncowka do klucza dynamometrycznego

A pasujacy do klucza z mocowaniem kwadratowym 1/2" lub 3/8"

MNG
mini
[ NEW |
80 877 ...
DRVS EUR
kwadrat T Y4
3/8" 6 17,50 10600
38

Zestaw nastawczo-centrujacy
do rowkow teowych

A MNG - mechaniczny system mocujacy z punktem zerowym
A A =Rozstaw rowkow
Zakres dostawy:

1 listwa mocujaca, 2 wpusty teowe , 2 $ruby, 2 podktadki
Dla szeroko$ci 12mm bez listwy mocujacej

MNG
mini
80915 ...

A dla szeroko$ci rowka EUR

mm mm Y4

100 12 90,70 81200
100 14 90,70 81400
100 16 90,70 81600
100 18 90,70 81800
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WNT \ Performance

Mocowanie detalu
Imadto standardowe i imadto centryczne

Przeglad szczek
Szczeki migkkie, stal, state

A do produkcji szczek ksztattowych
A cena za sztuke

dla
sierokoscimadta A P Do D B M, FUR IIIIIIIIIII
80 80 28 48

100,00 80901 31800
125 125 40 68 120,00 80901 31900 o o

Szczeki migkkie, stal, ruchome

A do produkciji szczek ksztattowych
A cena za sztuke

B -

dla
szeroko$ci imadta A A b & 2 E M s M FUR IIIIIIIIIII
80 80 28 48

86,00 80 878 32000
125 125 40 68 108,00 80 878 32100

cuttingtools.ceratizit.com

39












Obowigzujace warunki sprzedazy znajdujg sie na naszej stronie internetowej. Rysunki techniczne oraz ceny s3 aktualne, za
wyjatkiem przepadkoéw, ktére ulegty modyfikacji technicznej badz zostaty zastgpione nowa, lepszg wersja, a takze btedow
powstatych w druku.
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