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 ▲ Munkadarab-befogás kis méretben: 
az optimalizált súlyú MNG mini 
nullponti befogórendszer maximális 
teljesítményével tűnik ki

 ▲ Moduláris, rugalmas és átfogó: 
beszúrófejekkel bővül a MaxiChange 
cserélhető fejű rendszer

Menetkészítés 
nagy pontossággal

A nagy teljesítményű MonoThread menetmarók 
hosszabb élettartamokat garantálnak,  

a legjobb ár/teljesítmény aránnyal!

A CERATIZIT forgácsolószerszámokra és 
keményanyagú megoldásokra szakosodott, 
csúcstechnológiás műszaki vállalatcsoport.
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Egyszerűbb nem is lehetne

Rendelés online 
áruházunkon keresztül
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Gyártási tanácsadás és folyamatoptimalizálás  
az Ön telephelyén

Személyre szabott 
szaktanácsadás

Az Ön ügyfélszáma

https://cuttingtools.ceratizit.com


Menetmarás nagyobb teljesítménnyel

A menetmarás az utóbbi években a menetfúrás, menetformázás és örvénylő menetmarás vonzó 
alternatívájává vált. A MonoThread – SGF száras menetmaró és a MonoThread – SFSE száras menetmaró 
süllyesztő élletöréssel két teljesen átdolgozott szerszám a CERATIZIT Performance termékcsaládjából. 
Szerszámfejlesztőink jelentősen növelték mindkettő teljesítményét.

cts.ceratizit.com/hu/hu/monothread-sfg-sfse

MonoThread – SFSE és SGF
Menetszakértők a Performance  
kategória előnyeivel

→ oldal: 12–19
Itt talál további információkat a termékről.

http://cts.ceratizit.com/hu/hu/monothread-sfg-sfse
http://cts.ceratizit.com/hu/hu/monothread-sfg-sfse


A termékfrissítés által garantált teljesítménynövekedés:

 ▲ Több forgácsolóél → rövidebb megmunkálási idő

 ▲ Optimalizált magméreti lekerekítés  
és hátrakúposítás (keskenyedés)

→ jobb éltartam és mérettartás

 ▲ Precíziós köszörülés → lényegesen jobb köszörülési minőség

 ▲ Belső hűtés M4 menetmérettől → hosszabb szerszám-éltartam

 ▲ Továbbfejlesztett bevonat → nagyobb kopásállóság

 ▲ Akár háromszor utánélezhető → nagyobb gazdaságosság

További információk az utánélezési szolgáltatásunkról:
cts.ceratizit.com/hu/hu/regrinding

A CERATIZIT Performance termékcsaládjába tartozó   
új MonoThread – SGF és SFSE menetmarók célja:

→ Biztonságos, akár 20%-os teljesítménynövekedés a korábbi modellhez képest!
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Az új menetmarók semi standard (félig szabványos) kivitelben is kaphatóak,  
különböző hosszúságokban!

Gyakran a menet minősége dönti el, hogy siker vagy selejt 
a végeredmény. Általában a megmunkálási folyamat végén 
készítik a meneteket, így kiemelten fontos a maximális 
pontosság és a folyamatbiztonság. Vitathatatlan bajnokok 
ezen a területen az új Performance kategóriájú száras 
menetmaróink, amelyek még jobb éltartamokkal és 
verhetetlen ár/teljesítmény aránnyal tűnnek ki.

A továbbfejlesztett menetmarók minden szabványos menetprofilhoz és tűréshez alkalmazhatóak, 
különösen aszimmetrikus, vékonyfalú, nagyméretű és nagy értékű munkadarabokhoz. Az új száras 
menetmarók mindenféle anyag megmunkálásához használhatóak, a nagy szilárdságú és nemesített 
acélokat is beleértve.

 ▲ 28 különböző kivitel
 ▲ Menettípusok → M / MF / G
 ▲ Anyagok → univerzális

 ▲ 38 különböző kivitel
 ▲ Menettípusok → M / MF / G / NPT / UNC / UNF
 ▲ Anyagok → univerzális

Folyamat Menetmarás

Termék MonoThread – SFSE M8 2xD

Menetmélység 16 mm

Anyag 42CrMo4

Hűtés Belső hűtés

Technológia vc = 100 m/min  
fz = 0,04 mm/fog

Menetmaró
MonoThread – SGF

Menetmaró süllyesztő élletöréssel
MonoThread – SFSE 

CERATIZIT Korábbi termék

Versenytárs

M
en

et

Szerszám-éltartam

Kíméletes menetkészítés

az elődjéhez  
képest

a versenytárshoz  
képest



A MaxiChange GX hideg fejjel oldja meg a beszúrást
Számos alaptartójával és a rezgéscsillapított fúrórudakkal a MaxiChange 
cserélhető fejű rendszer rugalmas megoldássá vált különféle esztergálási 
műveletekhez. Most a MaxiChange GX moduláris beszúrórendszerrel bővítjük 
a termékcsaládot, amely belső hűtőfolyadék-ellátással rendelkezik – így nehéz 
körülmények között is hideg fejjel használható.

Egy rendszer,  
korlátlan lehetőségek
Beszúrófejekkel bővül a rugalmas  
MaxiChange cserélhető fejű rendszer

cts.ceratizit.com/hu/hu/maxichange

→ oldal: 32+33
Itt talál további információkat a termékről.

http://cts.ceratizit.com/hu/hu/maxichange
http://cts.ceratizit.com/hu/hu/maxichange


Rugalmas megoldás sokféle alkalmazáshoz
A MaxiChange cserélhető fejű rendszer moduláris, ezáltal nagyon rugalmas felépítésű. A cserélhető 
fejek széles választékának köszönhetően sokféle alkalmazáshoz használható. A MaxiChange GX 
továbbviszi és beszúrási funkcióval bővíti ezeket az előnyöket a belső és külső, illetve az axiális és 
radiális megmunkálásban.

Moduláris → minden fej és alaptartó kompatibilis egymással 
Rugalmas → sokféle alkalmazáshoz használható 
Átfogó → cserélhető fejek és alaptartók széles választéka

belső külső axiális radiális

Maximális cserélési pontosságúra és kiemelkedő stabilitásúra 
terveztük a rendszert. A MaxiChange ugyanakkor moduláris 
és nagyon rugalmas felépítésű. Cserélhető fejeinek széles 
választékával sokféle alkalmazáshoz használható.

Paul Höckberg, a leszúró- és beszúrószerszámok 
termékmenedzsere

Előnyök / haszon



MNG mini – kisméretű nullponti 
befogórendszer maximális teljesítménnyel
A nagy pontosságú forgácsoláshoz nélkülözhetetlenek a referenciapontok a megmunkálógépben. 
Bevett megoldás erre a nullponti befogórendszer, amely a munkadarab befogására és 
pozicionálására is használható. 
 
Az MNG minivel a CERATIZIT most a jól bevált MNG mechanikus nullponti befogórendszer 
„kistestvérét” vezeti be a piacra – beépített nullponti befogórendszerrel ellátott, súlyoptimalizált 
konzolokkal, piramisokkal és felfogótornyokkal, kisméretű befogóeszközökhöz. A befogóeszközök 
gyorsan és egyszerűen rögzíthetőek manuálisan, négy szorítócsap segítségével, így növelhető  
a gépkihasználás és csökkenthető az előkészületi idő.

MNG mini –  
nullponti befogórendszer
Kisméretű munkadarabok befogásához

→ oldal: 36–38
Itt talál további információkat a termékről.
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Az alábbi befogórendszerekhez alkalmas:

Felfogási lehetőségek:

Mechanikus rögzítés:

Alapméret:

Beépített nullponti befogórendszer:

Előnyök / haszon

A rendszerek áttekintése

Beépített nullponti 
befogórendszer

Többszörös befogás 
öttengelyes gépeken

Egyszerű, gyors 
és helyzetpontos 
felszerelés és 
átalakítás

 1

 3

 2

 4

 5

 ▲ ZSG 4 / 80 L-130
 ▲ ZSG mini 70 L-80
 ▲ ZSG mini 70 L-100
 ▲ ESG 5 80 L-130

 ▲ paletta és gépasztal
 ▲ nullponti befogórendszer

Háromszoros 
felfogótorony

Négyszeres piramisHáromszoros piramisEgyszeres konzol

 ▲ 1 MNG minihez 1 szorítócsavar
 ▲ meghúzási nyomaték: 30 Nm
 ▲ behúzóerő: 15 kN
 ▲ kulcsnyílás: SW6

 ▲ 52 x 52 mm távolságú felfogócsapok
 ▲ más gyártókkal is kompatibilis

 ▲ súlycsökkentő
 ▲ költséghatékony
 ▲ kevesebb zavaró kontúr

Csekély súly a nagy 
szilárdságú, eloxált 
alumíniumötvözetnek 
köszönhetően

Optimális 
megközelíthetőség  
a géporsóval

cts.ceratizit.com/hu/hu/mng-mini



Cirkuláris és menetmarók

12–19 MonoThread – SFSE & SGF

Váltólapkás esztergaszerszámok

20–28 MaxiChange – alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez

29–31 MaxiChange – esztergafejek a cserélhető fejű rendszerhez

Munkadarab-befogás

36–38 MNG mini – nullponti befogórendszer

39 A rendszerpofák áttekintése ESG 4 / ESG 5 / ZSG 4

Tartalomjegyzék

Leszúró- és beszúrószerszámok

32+33 MaxiChange – beszúrófejek a cserélhető fejű rendszerhez

Szerszámbefogók és tartozékok

34 ER szorítópatron

MaxiChange cserélhető 
fejű rendszer
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SFSE & SGF

MNG mini –  
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MonoThread – Száras menetmaró süllyesztő élletöréssel
 ▲ profilkorrigált

NEW

SFSE M
60°

≤ 2xD
R/L

DC
O

N
M

SAPMX
OAL

DC

LS

45°APMX

Ø
 D

C

X

X ZEFP

LF

Ø
 D

CS
KX

PH
D

AlTiN

Tömör keményfém

50 552 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,95 M5 0,80 55 10,05 36 6 5,3 10,60 3 4,2 177,50 50552 05000
4,68 M6 1,00 62 12,56 36 8 6,3 13,20 4 5,0 177,50 50552 06000
6,22 M8 1,25 74 16,99 40 10 8,3 17,76 4 6,8 204,50 50552 08000
7,79 M10 1,50 79 20,41 45 12 10,3 21,30 4 8,5 226,60 50552 10000
9,38 M12 1,75 89 25,57 45 14 12,3 26,60 5 10,2 337,60 50552 12000

12,83 M16 2,00 102 33,27 48 18 16,3 34,42 5 14,0 357,60 50552 16000
 

 

≤ 2xD MF
60°

NEW

50 553 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
6,22 M8x1 1,00 74 16,69 40 10 8,3 17,34 4 7,0 233,30 50553 08200
7,79 M10x1 1,00 79 20,81 45 12 10,3 21,46 4 9,0 275,30 50553 10200
7,79 M10x1,25 1,25 79 20,85 45 12 12,3 21,63 4 8,8 275,30 50553 10300
9,38 M12x1,25 1,25 89 24,72 45 14 12,3 25,49 5 10,8 343,50 50553 12300
9,38 M12x1,5 1,50 89 25,02 45 14 12,3 25,92 5 10,5 343,50 50553 12400
10,92 M14x1 1,00 102 29,06 48 16 14,3 29,71 5 13,0 365,10 50553 14200
10,92 M14x1,5 1,50 102 29,65 48 16 14,3 30,55 5 12,5 365,10 50553 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,67 48 18 14,3 33,57 5 14,5 367,00 50553 16400

P ●
M ●
K ●
N ●
S ●
H  
O ●

→ vc/fz oldal: 19

Cirkuláris marásnál az előtolás kiszámításakor figyelni kell arra, hogy kontúrelőtolással vf vagy középponti pályán történő előtolással vfm történik a megmunkálás.

Cirkuláris és menetmarók
MonoThread
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MonoThread – Száras menetmaró süllyesztő élletöréssel
 ▲ profilkorrigált

NEW

SFSE G
55°

≤ 2xD
R/L

DC
O

N
M

SAPMX
OAL

DC

LS

45°APMX

Ø
 D

C

X

X ZEFP

LF

Ø
 D

CS
KX

PH
D

AlTiN

Tömör keményfém

50 551 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0,907 79 20,59 45 12 10,03 21,25 4 8,80 290,70 50551 01800

10,92 G 1/4-19 1,337 102 27,53 48 16 13,46 28,43 5 11,80 382,80 50551 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 34,34 48 18 16,96 35,24 5 15,25 408,90 50551 03800
15,98 G1/2-14 1,814 127 43,27 56 25 21,25 44,45 5 19,00 483,50 50551 01200

P ●
M ●
K ●
N ●
S ●
H  
O ●

 
 

→ vc/fz oldal: 19

Cirkuláris marásnál az előtolás kiszámításakor figyelni kell arra, hogy kontúrelőtolással vf vagy középponti pályán történő előtolással vfm történik a megmunkálás.

Cirkuláris és menetmarók
MonoThread
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MonoThread – Száras menetmaró süllyesztő élletöréssel
 ▲ profilkorrigált

NEW

SFSE NPT
60°

≤ 2xD
R/L

DC
O

N
M

SAPMX
OAL

DC

LS

45°APMX

Ø
 D

C

X

X ZEFP

LF

Ø
 D

CS
KX

PH
D

AlTiN

Tömör keményfém

50 554 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
5,45 NPT 1/16-27 0,941 64 9,86 40 10 8,70 11,33 4 6,15 234,90 50554 11600
7,87 NPT 1/8-27 0,941 74 9,86 45 12 11,10 11,33 4 8,50 272,80 50554 01800
10,10 NPT 1/4-18 1,411 80 14,78 48 16 14,50 16,76 5 11,10 321,50 50554 01400
16,42 NPT 1/2-14 1,814 94 18,98 48 18   5 17,90 476,70 50554 012001)

P ●
M ●
K ●
N ●
S ●
H  
O ●

 
 

1) süllyesztőrész a homlokoldalon → vc/fz oldal: 19

Cirkuláris marásnál az előtolás kiszámításakor figyelni kell arra, hogy kontúrelőtolással vf vagy középponti pályán történő előtolással vfm történik a megmunkálás.

Cirkuláris és menetmarók
MonoThread
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≤ 2xD UNF
60°

NEW

50 556 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,70 UNF 1/4-28 0,907 62 14,24 36 8 6,65 14,84 4 5,5 239,70 50556 01400
6,22 UNF 5/16-24 1,058 74 16,56 40 10 8,24 17,23 4 6,9 266,60 50556 51600
7,79 UNF 3/8-24 1,058 79 19,73 45 12 9,83 20,41 4 8,5 306,30 50556 03800
9,32 UNF 7/16-20 1,270 89 22,34 45 14 11,40 23,13 5 9,9 330,70 50556 71600
9,38 UNF 1/2-20 1,270 89 26,57 45 14 13,00 27,36 5 11,5 338,50 50556 01200
10,92 UNF 9/16-18 1,411 102 29,43 48 16 14,59 30,29 5 12,9 431,00 50556 91600
12,82 UNF 5/8-18 1,411 102 33,58 48 18 16,18 34,43 5 14,5 353,80 50556 05800
15,82 UNF 3/4-16 1,587 110 39,29 50 20 19,35 40,23 5 17,5 488,70 50556 03400

P ●
M ●
K ●
N ●
S ●
H  
O ●

→ vc/fz oldal: 19

Cirkuláris marásnál az előtolás kiszámításakor figyelni kell arra, hogy kontúrelőtolással vf vagy középponti pályán történő előtolással vfm történik a megmunkálás.

Cirkuláris és menetmarók
MonoThread

MonoThread – Száras menetmaró süllyesztő élletöréssel
 ▲ profilkorrigált

NEW

SFSE UNC
60°

≤ 2xD
R/L

DC
O

N
M

SAPMX
OAL

DC

LS

45°APMX

Ø
 D

C

X

X ZEFP

LF

Ø
 D

CS
KX

PH
D

AlTiN

Tömör keményfém

50 555 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,70 UNC 1/4-20 1,270 62 14,68 36 8 6,65 15,46 4 5,1 239,70 50555 01400
6,22 UNC 5/16-18 1,411 74 16,28 40 10 8,24 17,14 4 6,6 266,60 50555 51600
7,34 UNC 3/8-16 1,588 79 19,98 45 12 9,83 20,92 4 8,0 301,50 50555 03800
8,57 UNC 7/16-14 1,814 79 22,83 45 12 11,41 23,89 4 9,4 345,80 50555 71600
9,38 UNC 1/2-13 1,954 89 26,71 45 14 13,00 27,83 5 10,8 351,80 50555 01200
10,92 UNC 9/16-12 2,117 102 30,99 48 16 14,60 32,20 5 12,2 450,60 50555 91600
12,50 UNC 5/8-11 2,309 102 33,72 48 18 16,18 35,03 5 13,5 492,30 50555 05800
15,21 UNC 3/4-10 2,540 110 39,68 50 20 19,35 41,10 5 16,5 496,20 50555 03400
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MonoThread – Száras menetmaró
 ▲ profilkorrigált

NEW

SGF M
60°

≤ 2xD
R/L

DC
O

N
M

SAPMX

OAL

DC

LS

ZEFP

PH
D

AlTiN

Tömör keményfém

50 531 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 M3 0,50 42 6,24 36 4 3 2,5 148,50 50531 030001)

3,14 M4 0,70 49 8,00 36 6 3 3,3 165,10 50531 04000
3,95 M5 0,80 55 10,00 36 6 3 4,2 165,10 50531 05000
4,68 M6 1,00 55 12,47 36 6 4 5,0 170,00 50531 06000
6,22 M8 1,25 62 16,83 36 8 4 6,8 179,00 50531 08000
7,79 M10 1,50 74 20,20 40 10 4 8,5 204,80 50531 10000
9,38 M12 1,75 79 25,32 45 12 5 10,2 235,40 50531 12000
10,92 M14 2,00 89 28,93 45 14 5 12,0 288,40 50531 14000
12,83 M16 2,00 102 32,94 48 16 5 14,0 296,10 50531 16000
13,93 M18 2,50 102 36,17 48 16 5 15,5 353,50 50531 18000
15,83 M20 2,50 110 41,17 50 20 5 17,5 361,10 50531 20000

 
 

1) belső hűtőfolyadék-ellátás nélkül

≤ 2xD MF
60°

NEW

50 532 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,14 M4x0,5 0,50 49 8,00 36 6 3 3,5 162,40 50532 04000
3,95 M5x0,5 0,50 55 10,00 36 6 3 4,5 162,40 50532 05000
4,68 M6x0,75 0,75 55 12,34 36 6 4 5,2 167,20 50532 06100
6,22 M8x0,75 0,75 62 16,09 36 8 4 7,2 179,00 50532 08100
6,22 M8x1 1,00 62 16,46 36 8 4 7,0 181,90 50532 08200
7,79 M10x1 1,00 74 20,46 40 10 4 9,0 195,00 50532 10200
9,38 M12x1 1,00 79 24,45 45 12 5 11,0 235,40 50532 12200
9,38 M12x1,5 1,50 79 24,69 45 12 5 10,5 246,10 50532 12400
10,92 M14x1,5 1,50 89 29,19 45 14 5 12,5 288,40 50532 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,19 48 16 5 14,5 296,10 50532 16400
13,93 M18x1,5 1,50 102 36,68 48 16 5 16,5 353,50 50532 18400
15,83 M20x1,5 1,50 110 41,18 50 20 5 18,5 361,10 50532 20400

P ●
M ●
K ●
N ●
S ●
H  
O ●

→ vc/fz oldal: 19

Cirkuláris marásnál az előtolás kiszámításakor figyelni kell arra, hogy kontúrelőtolással vf vagy középponti pályán történő előtolással vfm történik a megmunkálás.

Cirkuláris és menetmarók
MonoThread
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MonoThread – Száras menetmaró
 ▲ profilkorrigált

NEW

SGF G
55°

≤ 2xD
R/L

DC
O

N
M

SAPMX

OAL

DC

LS

ZEFP

PH
D

AlTiN

Tömör keményfém

50 530 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS h6 ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0,907 74 20,35 40 10 4 8,80 228,40 50530 01800

10,92 G 1/4-19 1,337 89 27,34 45 14 5 11,80 255,50 50530 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 35,36 48 16 5 15,25 356,90 50530 03800
15,90 G 1-11 2,309 102 33,29 48 16 5 30,75 424,90 50530 10000
15,98 G 1/2-14 1,814 110 42,51 50 20 5 19,00 380,90 50530 01200

P ●
M ●
K ●
N ●
S ●
H  
O ●

 
 

→ vc/fz oldal: 19

Cirkuláris marásnál az előtolás kiszámításakor figyelni kell arra, hogy kontúrelőtolással vf vagy középponti pályán történő előtolással vfm történik a megmunkálás.

Cirkuláris és menetmarók
MonoThread
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Anyagalcsoport Mutató-
szám Összetétel / szerkezet / hőkezelés Szilárdság Anyagszám Anyag-

megnevezés Anyagszám Anyag-
megnevezésN/mm²* / HB / HRC

P

Ötvözetlen acél

P.1.1 < 0,15% C lágyított 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45% C

lágyított 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 nemesített 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75% C

lágyított 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Kis ötvözőtartalmú acél

P.2.1 lágyított 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 nemesített 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 nemesített 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Nagy ötvözőtartalmú acél  
és nagy ötvözőtartalmú 

szerszámacél

P.3.1 lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 edzett és megeresztett 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 edzett és megeresztett 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

Rozsdamentes acél
P.4.1 ferrites / martenzites lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 martenzites nemesített 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M Rozsdamentes acél

M.1.1 ausztenites / ausztenites-ferrites gyors hűtéssel edzett 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 ausztenites nemesített 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 ausztenites / ferrites (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Szürkeöntvény
K.1.1 perlites / ferrites 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 perlites (martenzites) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

Gömbgrafitos öntöttvas
K.2.1 ferrites 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 perlites 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Temperöntvény
K.3.1 ferrites 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 perlites 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Alakítható alumíniumötvözet
N.1.1 nem edzhető 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 edzhető edzett 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Ötvözött alumíniumöntvény

N.2.1 ≤ 12% Si, nem edzhető 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12% Si, edzhető edzett 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12% Si, nem edzhető 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Réz és 
rézötvözetek  

(bronz, sárgaréz)

N.3.1 ötvözetek automatához, Pb > 1% 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, ólommentes réz és elektrolitréz 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Magnéziumötvözetek N.4.1 magnézium és magnéziumötvözetek 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Hőálló 
ötvözetek

S.1.1
Fe-alapú

lágyított 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 edzett 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Ni- vagy Co-alapú

lágyított 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 edzett 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 öntött 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Titánötvözetek

S.3.1 tiszta titán 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 alfa- és bétaötvözetek edzett 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 bétaötvözetek 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Edzett acél

H.1.1 edzett és megeresztett 46–55 HRC

H.1.2 edzett és megeresztett 56–60 HRC

H.1.3 edzett és megeresztett 61–65 HRC

H.1.4 edzett és megeresztett 66–70 HRC

Keményöntvény H.2.1 öntött 400 HB

Edzett öntöttvas H.3.1 edzett és megeresztett 55 HRC

O Nemfém 
anyagok

O.1.1 hőre keményedő műanyagok (duroplasztok) ≤ 150 N/mm2

O.1.2 hőre lágyuló műanyagok (thermoplasztok) ≤ 100 N/mm2

O.2.1 aramidszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 üveg-/szénszállal erősített ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 grafit

* szakítószilárdság

Anyagpéldák a forgácsolási adattáblázatokhoz

Cirkuláris és menetmarók
Forgácsolási adatok



50 551 …, 50 552 …, 50 553 …, 50 554 …, 50 555 ..., 50 556 ... / 
50 530 …, 50 531 …, 50 532 …

SFSE
 

SGF
AlTiN

Ø 2,4 – 5,9 Ø 6,0 – 11,9 Ø 12,0 – 20,0

P.1.1 80–150 0,015–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.1.2 80–120 0,015–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.1.3 80–120 0,015–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.1.4 80–120 0,015–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.1.5 60–100 0,01–0,04 0,04–0,06 0,04–0,10

P.2.1 80–120 0,015–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.2.2 80–100 0,015–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.2.3 80–100 0,010–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.2.4 80–100 0,010–0,04 0,04–0,08 0,08–0,15

P.3.1 70–90 0,01–0,03 0,03–0,05 0,06–0,12

P.3.2 60–80 0,006–0,02 0,02–0,04 0,04–0,06

P.3.3 50–70 0,006–0,02 0,02–0,04 0,04–0,06

P.4.1 70–90 0,006–0,02 0,02–0,04 0,04–0,06

P.4.2 60–80 0,006–0,02 0,02–0,04 0,04–0,06

M.1.1 60–100 0,01–0,04 0,04–0,08 0,08–0,10

M.2.1 60–100 0,01–0,03 0,03–0,06 0,06–0,10

M.3.1 60–100 0,01–0,03 0,03–0,06 0,06–0,10

K.1.1 80–120 0,02–0,06 0,06–0,12 0,10–0,15

K.1.2 80–120 0,02–0,05 0,05–0,10 0,10–0,12

K.2.1 80–100 0,02–0,05 0,05–0,10 0,08–0,15

K.2.2 80–100 0,02–0,05 0,05–0,10 0,08–0,12

K.3.1 80–100 0,015–0,05 0,05–0,08 0,08–0,12

K.3.2 80–100 0,015–0,03 0,03–0,08 0,08–0,12

N.1.1 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.1.2 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.2.1 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.2.2 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.2.3 100–250 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.3.1 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.3.2 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.3.3 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

N.4.1 100–400 0,04–0,09 0,08–0,15 0,12–0,20

S.1.1 40–100 0,01–0,04 0,04–0,07 0,07–0,12

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1 40–100 0,01–0,04 0,04–0,07 0,07–0,15

S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1 100–400 0,03–0,08 0,08–0,15 0,15–0,20

O.1.2 100–400 0,03–0,08 0,08–0,15 0,15–0,20

O.2.1 50–80 0,03–0,08 0,08–0,15 0,15–0,20

O.2.2 50–80 0,03–0,08 0,08–0,15 0,15–0,20

O.3.1
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Cirkuláris és menetmarók
Forgácsolási adatok

Forgácsolási irányértékek

A forgácsolási adatok nagymértékben függnek a külső feltételektől, pl. a szerszám- és a munkadarab-befogás stabilitásától, az anyagtól és a géptípustól. 
A megadott értékek a lehetséges forgácsolási adatokat jelzik, amelyektől az alkalmazási feltételeknek megfelelően kb. ±20%-kal el lehet térni.

Mu
ta

tó
sz

ám

Tömör keményfém

vc (m/min) fz (mm/fog)



PSC

HSK-T

NEW NEW

NEW

NEW

NEW

PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°

SCLC 95° SDUC 93° SDQC 107,5°

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

GX 16 GX 24

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW
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Váltólapkás esztergaszerszámok
Cserélhető fejű rendszer

A MaxiChange cserélhető fejű rendszer moduláris, ezáltal nagyon rugalmas felépítésű. A cserélhető fejek széles választékának 
köszönhetően sokféle alkalmazáshoz használható. A MaxiChange GX továbbviszi és beszúrási funkcióval bővíti ezeket az előnyöket a 
belső és külső, illetve az axiális és radiális megmunkálásban.

Váltólapkás esztergaszerszámok

SzerszámtartókCserélhető fejek

Belső menethez

aktív rezgéscsillapítású

aktív rezgéscsillapítású

aktív rezgéscsillapítású

negatív váltólapkákhoz

pozitív váltólapkákhoz

Leszúró- és beszúrószerszámok

radiális beszúráshoz axiális beszúráshoz

Hengeres szár

rezgéscsillapított

rezgéscsillapított

MaxiChange – A termékprogram áttekintése

Négyszögű befogó, 
0°-os

Négyszögű befogó, 
90°-os
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MaxiChange – Fúrórúdszár

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

LF
LB

DC
O

NW
S

NEW

84 192 ...
Befogó LF LB DCONWS EUR

mm mm mm Y8
PSC 40 40 20 16 311,90 84192 01695
PSC 40 50 30 20 322,10 84192 02095
    
PSC 50 40 20 16 351,30 84192 01694
PSC 50 50 30 20 351,30 84192 02094
    
PSC 63 40 18 16 382,70 84192 01693
PSC 63 50 28 20 382,70 84192 02093

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 84950 44800
20 M3,5X12 8,99 84950 44900

Váltólapkás esztergaszerszámok
ISO 26623-1 – PSC üreges, poligon alakú szárak síkfelfekvéssel
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MaxiChange – Alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez – aktív rezgéscsillapítású

 ▲ csökkenti a rezgéseket az aktív felfüggesztésű csillapításnak köszönhetően
 ▲ javítja a felületi minőséget és a forgácselvezetést

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

LF
LB

DC
O

NW
S

NEW

84 198 ...
Befogó LF LB DCONWS EUR

mm mm mm Y8
PSC 40 88 68 16 1.487,00 84198 316951)

PSC 40 107 87 20 1.088,00 84198 320951)

    
PSC 50 85 65 16 1.192,00 84198 316941)

PSC 50 109 89 20 1.170,00 84198 320941)

    
PSC 63 90 68 16 1.525,00 84198 316931)

PSC 63 110 88 20 1.502,00 84198 320931)

1) nem raktári tétel

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 84950 44800
20 M3,5X12 8,99 84950 44900

Váltólapkás esztergaszerszámok
ISO 26623-1 – PSC üreges, poligon alakú szárak síkfelfekvéssel
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MaxiChange – Fúrórúdszár

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

LF
LB

DC
O

NW
S

NEW

84 193 ...
Befogó LF LB DCONWS EUR

mm mm mm Y8
HSK-T 63 56 30 16 460,70 84193 01637
HSK-T 63 80 54 20 518,30 84193 02037

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 84950 44800
20 M3,5X12 8,99 84950 44900

Váltólapkás esztergaszerszámok
ISO 12164-3 – HSK-T kúpos-üreges szárak síkfelfekvéssel
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MaxiChange – Alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez – aktív rezgéscsillapítású

 ▲ csökkenti a rezgéseket az aktív felfüggesztésű csillapításnak köszönhetően
 ▲ javítja a felületi minőséget és a forgácselvezetést

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

LF
LB

DC
O

NW
S

NEW

84 198 ...
Befogó LF LB DCONWS EUR

mm mm mm Y8
HSK-T 63 90 64 16 1.525,00 84198 316371)

HSK-T 63 106 80 20 1.502,00 84198 320371)

1) nem raktári tétel

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 84950 44800
20 M3,5X12 8,99 84950 44900

Váltólapkás esztergaszerszámok
ISO 12164-3 – HSK-T kúpos-üreges szárak síkfelfekvéssel
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Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 84950 30000
32 M5X14 (SW4) 2,08 84950 29900
40 M6X16 (SW5) 2,08 84950 29800

Váltólapkás esztergaszerszámok
Fúrórúdszár

MaxiChange – Fúrórúdszár

 ▲ csatlakozómenet belső hűtéshez
 ▲ 3 szorítófelület

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

LF

DC
O

NW
S

DC
O

N
M

S
C

NT

NEW

84 194 ...
DCONWS LF DCONMS CNT EUR
mm mm mm Y8
25 100 25 M8 x 1 218,30 84194 12599
32 120 32 M8 x 1 218,30 84194 13299
40 120 40 M8 x 1 218,30 84194 14099
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MaxiChange – Alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez – aktív rezgéscsillapítású

 ▲ csatlakozómenet belső hűtéshez
 ▲ 3 szorítófelület

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

LF

DC
O

NW
S

DC
O

N
M

S
C

NT

NEW

84 198 ...
DCONWS LF DCONMS CNT EUR
mm mm mm Y8
16 150 16 1/4 987,10 84198 31699
20 180 20 1/4 1.155,00 84198 32099
25 220 25 1/4 1.209,00 84198 32599
32 285 32 1/2 1.235,00 84198 33299
40 368 40 1/2 1.745,00 84198 34099

Szorítócsavar

84 950 ...
EUR

DCONWS Y8
16 M3x10 4,22 84950 44800
20 M3,5X12 8,99 84950 44900
25 M4X12 (SW3) 2,08 84950 30000
32 M5X14 (SW4) 2,08 84950 29900
40 M6X16 (SW5) 2,08 84950 29800

Váltólapkás esztergaszerszámok
Fúrórúdszár
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MaxiChange – 0°-os alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

Direct

Cooling

DC
O

NW
S

H

BOAH

CNT

HF

LF

NEW

84 185 ...
DCONWS H B HF OAH LF CNT EUR
mm mm mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 21 106 M8x1 218,30 84185 02500
32 20 20 20 21 106 M8x1 218,30 84185 03200
32 25 25 25 21 106 M8x1 218,30 84185 13200
40 25 25 25 21 106 M8x1 218,30 84185 14000

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 84950 30000
32 M5X14 (SW4) 2,08 84950 29900
40 M6X16 (SW5) 2,08 84950 29800

→ 16. fejezet – Szerszámbefogók és tartozékok
Itt találja a hozzáillő befogókat.

Váltólapkás esztergaszerszámok
Alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez – négyszögletes szárú
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MaxiChange – 90°-os alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez

kiszállításra kerül:
szorítócsavarokkal

Direct

Cooling

DC
O

NW
S

H

B

HF

CNT

NEW

84 184 ...
DCONWS H B HF CNT EUR
mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 M8x1 218,30 84184 02500
32 20 20 20 M8x1 218,30 84184 03200
32 25 25 25 M8x1 218,30 84184 13200
40 25 25 25 M8x1 218,30 84184 14000

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 2,08 84950 30000
32 M4X12 (SW3) 2,08 84950 30000
40 M6X16 (SW5) 2,08 84950 29800

→ 16. fejezet – Szerszámbefogók és tartozékok
Itt találja a hozzáillő befogókat.

Váltólapkás esztergaszerszámok
Alaptartó a cserélhető fejű rendszerhez – négyszögletes szárú
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Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
Váltólapka Y8
CC.. 0602 4,01 84950 44700
CC.. 09T3 3,81 84950 27600

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
Váltólapka Y8
DC.. 0702 4,01 84950 44700
DC.. 11T3 3,81 84950 27600

→ 9. fejezet – Váltólapkás esztergaszerszámok
Itt találja a hozzáillő váltólapkákat.

Váltólapkás esztergaszerszámok
Cserélhető fejek pozitív váltólapkákhoz

MaxiChange-S – SDUC 93° – cserélhető forgácsolófej csavaros rögzítéssel

W
F

93
°

LF

DC
O

N
M

S

DMIN

6°

NEW NEW
Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják balos jobbos

84 143 ... 84 144 ...
DCONMS LF DMIN WF Meghúzási nyomaték Váltólapka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
16 20 20 11 0,9 DC.. 0702 193,90 84143 01600 193,90 84144 01600
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 193,90 84143 02000 193,90 84144 02000

MaxiChange-S – SCLC 95° – cserélhető forgácsolófej csavaros rögzítéssel

W
F

95°

LF

DC
O

N
M

S

DMIN

6°

NEW NEW
Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják balos jobbos

84 147 ... 84 148 ...
DCONMS LF DMIN WF Meghúzási nyomaték Váltólapka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
16 20 20 11 0.9 CC.. 0602 193,90 84147 01600 193,90 84148 01600
20 20 25 13 3 CC.. 09T3 210,10 84147 02000 193,90 84148 02000
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Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
Váltólapka Y8
DC.. 11T3 3,81 84950 27600

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
Váltólapka Y8
VC.. 1103 3,81 84950 27600
VC.. 1604 3,81 84950 27600

→ 9. fejezet – Váltólapkás esztergaszerszámok
Itt találja a hozzáillő váltólapkákat.

Váltólapkás esztergaszerszámok
Cserélhető fejek pozitív váltólapkákhoz

MaxiChange-S – SDQC 107,5° – cserélhető forgácsolófej csavaros rögzítéssel

W
F

107
,5°

LF

DC
O

N
M

S

DMIN

6°

NEW NEW
Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják balos jobbos

84 145 ... 84 146 ...
DCONMS LF DMIN WF Meghúzási nyomaték Váltólapka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 193,90 84145 02000 193,90 84146 02000

MaxiChange-S – SVPC 117,5° – cserélhető forgácsolófej csavaros rögzítéssel

W
F

117
,5°

LF

DC
O

N
M

S

DMIN

7°

NEW NEW
Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják balos jobbos

84 176 ... 84 176 ...
DCONMS LF DMIN WF Meghúzási nyomaték Váltólapka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 84176 12500 193,90 84176 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 84176 13200 193,90 84176 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 84176 14000 197,40 84176 04000
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Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
Váltólapka Y8
VC.. 1103 3,81 84950 27600
VC.. 1604 3,81 84950 27600

Szorítócsavar

84 950 ...
Pótalkatrészek EUR
Váltólapka Y8
VC.. 1103 3,81 84950 27600
VC.. 1604 3,81 84950 27600

→ 9. fejezet – Váltólapkás esztergaszerszámok
Itt találja a hozzáillő váltólapkákat.

Váltólapkás esztergaszerszámok
Cserélhető fejek pozitív váltólapkákhoz

MaxiChange-S – SVUC 93° – cserélhető forgácsolófej csavaros rögzítéssel

W
F 93°

LF

DC
O

N
M

S

DMIN

7°

NEW NEW
Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják balos jobbos

84 177 ... 84 177 ...
DCONMS LF DMIN WF Meghúzási nyomaték Váltólapka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 84177 12000 193,90 84177 02000
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 84177 12500 193,90 84177 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 84177 13200 193,90 84177 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 84177 14000 193,90 84177 04000

MaxiChange-S – SVQC 107,5° – cserélhető forgácsolófej csavaros rögzítéssel

W
F

107
,5°

LF

DC
O

N
M

S

DMIN

7°

NEW NEW
Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják balos jobbos

84 178 ... 84 178 ...
DCONMS LF DMIN WF Meghúzási nyomaték Váltólapka EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 197,40 84178 12000 193,90 84178 02000
25 35 32 17 3 VC.. 1103 197,40 84178 12500 193,90 84178 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 200,70 84178 13200 193,90 84178 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 200,70 84178 14000 193,90 84178 04000
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MaxiChange-GX – GX-DC 16 cserélhető beszúrófej 
 ▲ beszúráshoz és esztergáláshoz

kiszállításra kerül:
cserélhető beszúrófej szorítókarommal és szorítócsavarral

DC
O

N
M

S

CW

CD
XW

F

DMIN

LPR

Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják NEW NEW
balos jobbos

84 188 ... 84 189 ...
ISO jelölés DCONMS CW WF LPR DMIN CDX Beszúrólapka EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 16,00 41 14 GX 16-1 ..N 171,10 84188 22500 171,10 84189 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 14,75 41 14 GX 16-2 ..N 171,10 84188 32500 171,10 84189 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 27 15,75 41 14 GX 16-3 ..N 171,10 84188 42500 171,10 84189 42500
        
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 17,75 47 13 GX 16-3 ..N 180,50 84188 43200 180,50 84189 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 19,35 47 13 GX 16-3 ..N 180,50 84188 63200 180,50 84189 63200
  

 

Szorítókarom O-gyűrű Szorítócsavar Illesztőcsap

84 950 ... 84 950 ... 84 950 ... 84 950 ...
Pótalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszám Y8 Y8 Y8 Y8
84 189 22500 38,42 84950 50400 2x1 3,05 84950 50300 M4X4/T15 5,72 84950 50000 D3H6X10 3,59 84950 53000
84 188 22500 38,42 84950 50500 2x1 3,05 84950 50300 M4X4/T15 5,72 84950 50000 D3H6X10 3,59 84950 53000
84 189 32500 38,42 84950 50600 2x1 3,05 84950 50300 M4X4/T15 5,72 84950 50000 D3H6X10 3,59 84950 53000
84 188 32500 38,42 84950 50700 2x1 3,05 84950 50300 M4X4/T15 5,72 84950 50000 D3H6X10 3,59 84950 53000
84 189 42500 38,42 84950 50800 2x1 3,05 84950 50300 M4X4/T15 5,72 84950 50000 D3H6X10 3,59 84950 53000
84 188 42500 38,42 84950 50900 2x1 3,05 84950 50300 M4X4/T15 5,72 84950 50000 D3H6X10 3,59 84950 53000
84 189 43200 41,72 84950 51000 2x1 3,05 84950 50300 M5X5,5/T15 6,04 84950 50100 D4H6X10 3,59 84950 53100
84 188 43200 41,72 84950 51100 2x1 3,05 84950 50300 M5X5,5/T15 6,04 84950 50100 D4H6X10 3,59 84950 53100
84 189 63200 41,72 84950 51200 2x1 3,05 84950 50300 M5X5,5/T15 6,04 84950 50100 D4H6X10 3,59 84950 53100
84 188 63200 41,72 84950 51300 2x1 3,05 84950 50300 M5X5,5/T15 6,04 84950 50100 D4H6X10 3,59 84950 53100

→ 11. fejezet – Leszúró- és beszúrószerszámok
Itt találja a hozzáillő beszúrólapkákat.

Leszúró- és beszúrószerszámok
GX rendszer
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Szorítókarom O-gyűrű Szorítócsavar Illesztőcsap

84 950 ... 84 950 ... 84 950 ... 84 950 ...
Pótalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszám Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 43,13 84950 51400 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 34000 43,13 84950 51800 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 187 34100 43,78 84950 51500 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 34100 43,78 84950 51900 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 187 34200 44,98 84950 51600 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 34200 44,98 84950 52000 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 187 34300 47,48 84950 51700 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 34300 47,48 84950 52100 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 187 44000 43,13 84950 52200 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 44000 43,13 84950 52600 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 187 44100 43,78 84950 52300 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 44100 43,78 84950 52700 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 187 44200 44,98 84950 52400 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 44200 44,98 84950 52800 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 187 44300 47,48 84950 52500 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200
84 186 44300 47,48 84950 52900 2x1 3,05 84950 50300 M6x0,5X5/T25 6,81 84950 50200 D4H6X12 3,59 84950 53200

→ 11. fejezet – Leszúró- és beszúrószerszámok
Itt találja a hozzáillő beszúrólapkákat.

Leszúró- és beszúrószerszámok
GX rendszer

MaxiChange-GX – GX-DC 24 axiális cserélhető beszúrófej
 ▲ axiális beszúráshoz

kiszállításra kerül:
cserélhető beszúrófej szorítókarommal és szorítócsavarral

LF

W
F

CW

CDX

DC
O

N
M

S

DAXN
DAXX

Az ábrák a jobbos kivitelt mutatják NEW NEW
balos jobbos

84 186 ... 84 187 ...
ISO jelölés DCONMS DAXN DAXX CW WF LF CDX Beszúrólapka EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX 24-2 ..N 218,30 84186 34000 218,30 84187 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX 24-2 ..N 218,30 84186 34100 218,30 84187 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX 24-2 ..N 218,30 84186 34200 218,30 84187 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX 24-2 ..N 218,30 84186 34300 218,30 84187 34300
         
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX 24-3 ..N 232,40 84186 44000 232,40 84187 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX 24-3 ..N 232,40 84186 44100 232,40 84187 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX 24-3 ..N 232,40 84186 44200 232,40 84187 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX 24-3 ..N 232,40 84186 44300 232,40 84187 44300
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ER szorítópatron belső négyszöggel
 ▲ DIN ISO 15488-A-hoz (régi DIN 6499-A-hoz) hasonló
 ▲ 8 hasítékkal
 ▲ duplakúpos szorítópatron menetfúrók szinkronorsós  
gépeken történő befogásához, hosszkiegyenlítés nélkül

ER-A
15 μm

DC
O

NW
S

BD

OAL

NEW

BD = 16,7
OAL = 27,5

426 E / ER16

82 695 ...
DCONWS EUR

mm Y8
2,8 26,13 82695 02800
3,5 26,13 82695 03500
4,0 26,13 82695 04000
4,5 26,13 82695 04500
5,0 26,13 82695 05000
5,5 26,13 82695 05500
6,0 26,13 82695 06000
7,0 26,13 82695 07000
8,0 26,13 82695 08000
9,0 26,13 82695 09000

Szerszámbefogók és tartozékok
Alkatrészek és tartozékok



cutting.tools/hu/hu/digitalcatalogue

Az e-e-katalógusból a kosárba  
A tökéletes forgácsolási megoldáshoz  
vezető út most digitálisan elérhető.

cutting.tools/hu/hu/digitalcatalogue

Az e-katalógusból a kosárba
A tökéletes forgácsolási megoldáshoz  
vezető út most digitálisan elérhető.

http://cutting.tools/hu/hu/digitalcatalogue
http://cutting.tools/hu/hu/digitalcatalogue
http://cutting.tools/hu/hu/digitalcatalogue
http://cutting.tools/hu/hu/digitalcatalogue
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Munkadarab-befogás
MNG – Nullponti befogórendszer

Konzol
 ▲ beépített MNG mini nullponti befogórendszerrel
 ▲ felfogócsapok külön rendelhetőek
 ▲ anyaga: eloxált alumínium

MNG
mini

BH
A
D

C

NEW

80 915 ...
A B C D H EUR

mm mm mm mm mm Y4
150 100 70 52 52 770,00 80915 57000

Háromszoros piramis
 ▲ 3 x MNG mini nullponti befogórendszerrel
 ▲ felfogócsapok külön rendelhetőek
 ▲ anyaga: eloxált alumínium

MNG
mini

A

H

NEW

80 915 ...
A H EUR

mm mm Y4
264 75 1.980,00 80915 58000
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Munkadarab-befogás
MNG – Nullponti befogórendszer

Háromszögű felfogótorony
 ▲ 3 x MNG mini nullponti befogórendszerrel
 ▲ felfogócsapok külön rendelhetőek
 ▲ anyaga: eloxált alumínium

MNG
mini

B

C
H

E

G

G

NEW

80 915 ...
B C E G H EUR

mm mm mm mm mm Y4
55 130 41 52 171 1.490,00 80915 51700

Négyszeres piramis
 ▲ 4 x MNG mini nullponti befogórendszerrel
 ▲ felfogócsapok külön rendelhetőek
 ▲ anyaga: eloxált alumínium

MNG
mini

A

B

H

NEW

80 915 ...
A B H EUR

mm mm mm Y4
300 300 80 2.390,00 80915 57500
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MNG mini felfogócsap-készlet
kiszállításra kerül:
a készlet négy felfogócsapot tartalmaz

MNG
mini

D1

M

G

D2

NEW

80 915 ...
D1 h6 D2 h6 M G TQX Rögzítőerő EUR
mm mm mm mm Nm kN Y4
16 12 22 M8 18 15 67,00 80915 51600

Felfogócsavar-készlet T-horonyhoz,  
MNG mini-hez
kiszállításra kerül:
Felfogócsavar T-horonycsappal

MNG
mini

NEW

80 915 ...
Horonyszélesség G

EUR
mm Y4
12 M10 16,70 80915 61200
14 M12 16,70 80915 61400
16 M12 17,90 80915 61600
18 M12 19,00 80915 61800

Dugókulcs
 ▲ 1/2” vagy 3/8” négyszöghöz

MNG
mini

NEW

80 877 ...
Négyszög DRVS EUR

mm Y4
3/8" 6 17,50 80877 10600

Beállító- és központosítókészlet 
T-hornyokhoz

 ▲ MNG – mechanikus nullponti befogórendszerek
 ▲ A = horonytávolság

kiszállításra kerül:
1 szorítóléc, 2 horonycsap, 2 csavar, 2 alátéttárcsa
12 mm-es szélességhez szorítóléc nélkül!

MNG
mini

NEW

80 915 ...
A Horonyszélesség EUR

mm mm Y4
100 12 90,70 80915 81200
100 14 90,70 80915 81400
100 16 90,70 80915 81600
100 18 90,70 80915 81800

Munkadarab-befogás
MNG tartozékok
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A rendszerpofák áttekintése
Lágy pofa, acél, fix

 ▲ alakos pofák gyártásához
 ▲ ár / darab

NC
G

H5
G 

/ -
S 

/ -
Z

X5
G-

Z 
/ -

S

ES
G 

4

ES
G 

5

HD
G 

2

ZS
G 

4

ZS
G 

m
ini

DS
G 

4

Ve
rs

o

HS
GAz alábbi 

satuszélességekhez A A1 D D1 D2 E M M1 M2 EUR Y4

80 80  28    48   100,00 80 901 31800    ● ●       
125 125  40    68   120,00 80 901 31900    ● ●       

Lágy pofa, acél, mozgatható
 ▲ alakos pofák gyártásához
 ▲ ár / darab

NC
G

H5
G 

/ -
S 

/ -
Z

X5
G-

Z 
/ -

S

ES
G 

4

ES
G 

5

HD
G 

2

ZS
G 

4

ZS
G 

m
ini

DS
G 

4

Ve
rs

o

HS
GAz alábbi 

satuszélességekhez A A1 D D1 D2 E M M1 M2 EUR Y4

80 80  28    48   86,00 80 878 32000    ● ●  ●     
125 125  40    68   108,00 80 878 32100    ● ●  ●     

Munkadarab-befogás
Egyrészes és központosító satu









A megrendelésekre aktuális általános szerződési feltételeink érvényesek, amelyek megtalálhatóak weboldalunkon.  
A katalógusban szereplő ábrák és árak érvényesek, de továbbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk  

a helyesbítés jogát.



A FORGÁCSOLÁS FEJLESZTÉSE. 
TANÁCSADÁS EGYENRANGÚ PARTNERKÉNT.

CERATIZIT Magyarország Kft.
Madarász Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

A LEHETŐ LEGKISEBB 
RENDELÉSI MENNYISÉGEK. 

A forgácsolási megoldás 

www.pontosanamikell.hu

BONYOLULT ALKATRÉSZEK. 
PRECÍZ FORGÁCSOLÁS.

AZONNAL ÚTNAK INDÍTVA.
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