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kP Presna vyroba zavitu

Inovované monolitni zavitoveé frézy
z rady Performance nové nabizi
“vyssSi vykon a zivotnost.
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... DALSi TOP PRODUKTY

A Upinani obrobkd malych rozmért:
nové nulové body MNG mini nabizi
spolehlivé a presné upnuti.

A Modularni flexibilni systém

~ vyménnych hlav Maxi Change
N pro zapichovani.

Skupina CERATIZIT se specializuje na
strojirenska feseni s vysokou technologickou
kvalitou pro vyrobu feznych nastroju a
produktt z velmi tvrdych materialu.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP



http://www.ceratizit.com

Srdecné vitame!

A

Objednavejte snadno a bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online E-shopu

https://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi na misté

Vas osobni technik

VasSe zakaznickeé Cislo



https://cuttingtools.ceratizit.com

MonoThread — SFSE & SGE

Specialni zavitove frezy s urcitym Vykonovym bonusem

WNT

VyssSi vykon pro zavitové frézy

Frézovani zavitl se v priibéhu uplynulych let stalo jednou z vyhodnych alternativ k fezani nebo tvareni zavit(,
popf. k okruznimu frézovani zavit. V podobé stopkové zavitové frézy MonoThread — SGF a stopkové zavitové
frézy se zahlubovaci fazetkou MonoThread — SFSE predstavila spoleénost CERATIZIT dva kompletné
pfepracované nastroje fady Performance Line. V obou pfipadech se nasSi vyvojovi inzenyfi jesté vice zaméfili
na zvyseni vykonu danych fréz.

O™\ — Strana 12-19 ol
ﬂ Zde naleznete dalSi informace o produktu. cts.ceratizit.com/cz/cs/monothread-sfg-sfse
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Zavitové frézy fady Performance od CERATIZIT — MonoThread — SGF & SFSE —
sprintuji ve své nové verzi vstfic svému avizovanému cili:

— Spolehlivé vyssi vykon, dokonce az o 20 % ve srovnani s predchozim modelem!

Optimalizace produktu garantuje zvyseni jeho vykonu:

A zvySeni poctu bfitd —  kratSi ¢as obrabéni
A optimalizované zaobleni jadra a zuzeni —  prodlouzena zivotnost a rozmérova stalost
A precizni brouseni —  podstatné vyssi kvalita brouseni

A vnitini chlazeni poc€inaje zavitem velikosti M4 — delSi zivotnost nastroje
A zdokonaleny povlak —  vySSi otéruodolnost

A ostfeni Ize opakovat az 3x —  vySSi uéinnost
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cts.ceratizit.com/cz/cs/regrinding



Setrné obrabéni zavit(

Kvalita zavitu je ¢asto rozhodujicim faktorem pro
uspésné obrabéni: Jelikoz tyto frézy nachazeji své
uplatnéni vétSinou az na konci celého procesu obrabéni,
maximalni preciznost a procesni bezpe€nost jsou u nich
proto prioritni podminkou. Neohrozenymi jedni¢kami

na trhu jsou naSe nové stopkové zavitové frézy z fady
Performance, které si ziskavaji pozornost zejména svoji
prodlouzenou zivotnosti a bezkonkurenénim pomeérem
cena / vykon.

Stopkové zavitové frézy
MonoThread — SGF
A 28 ruznych provedeni

A druhy zavitd - M/MF /G
A materialy — univerzalni

Monolitni TK zavitové frézy /Q

se zahlubovaci fazetkou
MonoThread — SFSE -

A 38 ruznych provedeni
A druhy zavitd — M/ MF /G /NPT /UNC / UNF
A materialy — univerzalni

Nové zavitové frézy nabizime v nejriznéjsich délkach i jako polostandard!

Optimalizovana zavitova fréza je vhodna pro frézovani vSech normovanych profilli zavitt s vesSkerymi
tolerancemi a zejména pro frézovani asymetrickych, tenkosténnych, velkych nebo velmi drahych obrobkd.
Nové stopkové zavitové frézy Ize pouzivat pro obrabéni veskerych materiald, véetné vysokopevnostnich
a zuslechténych oceli.

+20%

oproti

Zprava z testu: Zivotnost nastroje predchozimu
MonoThread — SFSE

1250 1153
Proces Frézovani zavitt 1000
Produkt MonoThread — SFSE M8 2xD 750 — oproti konkurenci
Hloubka zavitu 16 mm ic%
N 500 —

Material 42CrMo4

. e . 250 —
Chlazeni Vnitini chlazeni
Technologie v, = 100 m/min 0

f, = 0,040 mm/zub

[l ceraTiziT [} Predchozi model
. Konkurence



Jeden system,
\ neomezené moznostl

H 3/,FIeX|b|In| systém s vymennou hlavou MaX|Change
nyni doplnuji zapichovaci hlavy

C E RATIZIT cts.ceratizit.com/cz/cs/maxichange

MaxiChange GX si pfi zapichovani a upichovani zachovava chladnou hlavu

Systém s vyménnou hlavou MaxiChange se vyvijel od riznych typu zakladnich drzakd az

po vyvrtavaci tyCe s tlumenim vibraci, které pfedstavuji flexibilni feSeni pro nejriznéjsi druhy
soustruzeni. Produktovou fadu nyni rozSifujeme o modularni systém zapichovani a upichovani
MaxiChange GX, ktery se navic py$ni vnitfnim pfivadénim chladiciho média = chladna hlava

i v pfipadé naro¢ného obrabéni.

O\ — Strana 32+33
ﬂ Zde naleznete dalSi informace o produktu.
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Flexibilni feSeni pro celou fadu obrabécich procesu

Systém s vyménnou hlavou MaxiChange je modulovy a tudiz velmi flexibilné pouzitelny.
Diky Sirokému vybéru vyménnych hlav jej tak lze vyuzivat velmi flexibilné. Hlavy MaxiGhange GX
rozSifuji tento systém o moznost vnéjSiho a vnitfniho zapichovani, jak radialniho, tak axialniho.

Axialni radialni

Vnitini

Vyhody / Pouziti

Modularni systém — vSechny hlavy a zakladni drzaky jsou navzajem kompatibilni
Flexibilita — moznost pouziti pro riizné typy obrabéni
Komplexnost— Siroky vybér vyménnych hlav i zakladnich drzakd

Systém jsme rovnéz ladili za u¢elem dosazeni maximalni «
presnosti vymeény a vynikajici stability. Systém s vyménnou

hlavou MaxiChange by mél byt sou€asné koncipovany modularné

a tudiz velmi flexibilné pouzitelny. Diky Sirokému vybéru vyménnych
hlav jej tak Ize vyuzivat pro riznorodé obrabéni.

Paul Hockberg, produktovy manazer —
nastroje pro zapichovani a upichovani




Upinaci systém
MNG mini

Pro upinani mensich obrobku

WNT

MNG mini — maly upinaci systém s nulovym
bodem pro maximalni vykon

Pro vysoce precizni obrabéni jsou referenéni body v obrabécim stroji nezbytnosti.
Zavedenym feSenim jsou upinaci systémy s nulovym bodem, které se pouzivaji
jak pro upinani, tak i pro polohovani obrobku.

V podobé MNG mini pfinasi CERATIZIT na trh malého bratfic¢ka jiz osvédéeného
mechanického upinaciho systému s nulovym bodem MNG, ktery se vyznacuje
optimalizovanou hmotnosti konzol, pyramid a upinacich vézi s integrovanym
upinacim systémem s nulovym bodem pro malé upinace. Tyto svéraky lze rychle
a snadno manualné upinat pomoci ¢tyf upinacich €epl, ¢imz se prodlouzi doba
pouzivani stroje a sou¢asné i zkrati doba prestavby.

O\ — Strana 36-38
ﬂ Zde naleznete dalSi informace o produktu.



Prehled systému

jednoducha konzola 3nasobna pyramida 4nasobna pyramida 3stranna upinaci véz
o Vhodné pro nasledujici upinaci systémy: 0 Roztec dér:
A Z5G4/80L-130 A vzdalenost upinacich ¢epll 52 x 52 mm
A ZSG mini 70 L-80 A kompatibilita s vybavenim od dalSich
A ZSG mini 70 L-100 vyrobcl
A ESG580L-130

e Integrovany upinaci systém

9 Mechanické upnuti: s nulovym bodem:

A 1 upinaci Sroub na MNG mini A Uspora hmotnosti

A dotahovaci moment 30 Nm A Uspora nakladd

A vtahovaci sila 15 kN A méneé koliznich kontur
A rozmér Sestihranu SW6

e Varianty upinani:

A na paletu, nebo pfimo na st stroje
A upinaci systém s nulovym bodem

Vyhody / Pouziti

1 4 1

Integrovany upinaci Optimalni pfistup Nizka hmotnost Snadna, rychla

systém s nulovym s vietenem stroje diky pouzivani a pozi¢né precizni

bodem vysokopevnostni a tvrdé pfiprava i presefizeni
eloxované slitiny hliniku stroje

eses
.....

Vicenasobné upinani na
50sych obrabécich strojich cts.ceratizit.com/cz/cs/mng-mini
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Systém s vymennou hlavou =
MaxiChange ‘
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WNT Cirkularni frézovani a frézovani zavitl
12-19 MonoThread — SFSE & SGF
CERATIZIT Soustruznické noze s vymeénitelnymi destiCkami
20-28 MaxiChange — zakladni drzaky pro systém s vyménnou hlavou
29-31 MaxiChange — soustruznické hlavy pro systém s vyménnou hlavou
CERATIZIT Nastroje na zapichovani a upichovani
32+33 MaxiChange — zapichovaci hlavy pro systém s vyménnou hlavou
WNT UpinaCe a prislusenstvi
34 Klestiny ER
WNT  Upinani obrobku
36-38 Upinaci systém s nulovym bodem — MNG mini
39 Prehled systémovych Celisti ESG 4 / ESG 5/ ZSG 4
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WNT \ Performance

Cirkularni frézovani a frézovani zavitl

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou
A s korekei profilu
60°
M SA AITIN
RIL
<2xD @
A2 @
o Z
o}
o
o
—
K
50 552 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,95 M5 080 55 1005 36 6 53 1060 3 42 4544 05000
4,68 M6 100 62 1256 36 8 63 1320 4 50 4544 06000
6,22 M8 125 74 1699 40 10 83 1776 4 6.8 5235 08000
7,79 M10 150 79 2041 45 12 103 2130 4 8,5 5801 10000
9,38 M12 175 89 2557 45 14 123 2660 5 102 8643 12000
12,83 M16 200 102 3327 48 18 16,3 3442 5 140 9155 16000
60°
<2 || MF || X A,
50 553 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF  ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
6,22 M8x1 100 74 1669 40 10 83 1734 4 70 5972 08200
7,79 M10x1 100 79 2081 45 12 103 2146 4 9,0 7048 10200
7,79 M10x1,25 125 79 2085 45 12 123 2163 4 88 7048 10300
9,38 M12x1,25 125 89 2472 45 14 123 2549 5 108 8794 12300
9,38 M12x1,5 150 89 2502 45 14 123 2592 5 105 8794 12400
10,92 M14x1 100 102 2906 48 16 143 2071 5 130 9347 14200
10,92 M14x1,5 150 102 2965 48 16 143 3055 5 125 9347 14400
12,82 M16x1,5 150 102 3267 48 18 143 3357 5 145 9395 16400
P °
M °
K °
N °
S °
H

— v, /f, strana 19

(e}
@) PFi cirkularnim frézovani se musi pfi vypoétu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na konture v; nebo s posuvem v ose nastroje V.

12

cuttingtools.ceratizit.com
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Cirkularni frézovani a frézovani zavitu

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou
A s korekei profilu
55°
G | AA AITIN
RIL
<2xD @
[a]
[92)
“, T 2
=z
o
(6]
o
t—1
TK
50 551 ..
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP  PHD K¢
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0,907 79 20,59 45 12 10,03 21,25 4 8,80 7442 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 102 27,53 48 16 13,46 28,43 5 11,80 9800 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 34,34 48 18 16,96 3524 5 15,25 10468 03800
15,98 G1/2-14 1,814 127 43,27 56 25 21,25 44,45 5 19,00 12378 01200
P [}
M °
K [ )
N [}
S °
H

— v /f, strana 19

0]
@) PFi cirkularnim frézovani se musi pfi vypo&tu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem v ose nastroje vy,

cuttingtools.ceratizit.com
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Cirkularni frézovani a frézovani zavitu

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou
A s korekei profilu
60°
NPT | S A AITIN
RIL
<2xD @
[a]
[92)
A, T 2
=z
o
(6]
o
—
TK
50 554 ...
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS s DCSKX LF ZEFP  PHD K¢
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
5,45 NPT 1/16-27 0,941 64 9,86 40 10 8,70 11,33 4 6,15 6013 11600
7,87 NPT 1/8-27 0,941 74 9,86 45 12 11,0 11,33 4 8,50 6984 01800
10,10 NPT 1/4-18 1,411 80 14,78 48 16 14,50 16,76 5 11,10 8230 01400
16,42 NPT 1/2-14 1,814 94 18,98 48 18 5 17,90 12204 01200

T w=ZXx=T

1) zahlubovaci fazetka na Cele nastroje

— v /f, strana 19

0]
@) PFi cirkularnim frézovani se musi pfi vypo&tu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem v ose nastroje vy,
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Cirkularni frézovani a frézovani zavitl

MonoThread
MonoThread — Stopkova zavitova fréza se zahlubovaci fazetkou
A s korekei profilu
60°
UNC |\ S A, AITIN
RIL
< 2xD @
A2 @
& z
0
O
]
t——1
TK
50 555 ...
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS; DCSKX LF ZEFP  PHD Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm WA1/5D
4,70 UNC 1/4-20 1,270 62 14,68 36 8 6,65 1546 4 51 6136 01400
6,22 UNC 5/16-18 1,411 74 16,28 40 10 8,24 1714 4 6,6 6825 51600
7,34 UNC 3/8-16 1,588 79 19,98 45 12 9,83 20,92 4 8,0 7718 03800
8,57 UNC 7/16-14 1,814 79 22,83 45 12 1n4 23,89 4 9.4 8852 71600
9,38 UNC 1/2-13 1,954 89 26,71 45 14 13,00 27,83 5 10,8 9006 01200
10,92 UNC 9/16-12 2,117 102 30,99 48 16 14,60 32,20 5 12,2 11535 91600
12,50 UNC 5/8-11 2,309 102 33,72 48 18 16,18 35,03 5 13,5 12603 05800
15,21 UNC 3/4-10 2,540 110 39,68 50 20 19,35 41,10 5 16,5 12703 03400
60°
s2xD || UNF [{ KA,
50 556 ...
DC Zavit TP OAL  APMX LS DCONMS DCSKX LF ZEFP  PHD Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm WA1/5D
4,70 UNF 1/4-28 0,907 62 14,24 36 8 6,65 14,84 4 55 6136 01400
6,22 UNF 5/16-24 1,058 74 16,56 40 10 824 17,23 4 6,9 6825 51600
7,79 UNF 3/8-24 1,058 79 19,73 45 12 983 2041 4 8,5 7841 03800
9,32 UNF 7/16-20 1,270 89 22,34 45 14 11,40 2313 5 9,9 8466 71600
9,38 UNF 1/2-20 1,270 89 26,57 45 14 13,00 27,36 5 1,5 8666 01200
10,92 UNF 9/16-18 1,411 102 29,43 48 16 14,59 30,29 5 12,9 11034 91600
12,82 UNF 5/8-18 1,411 102 33,58 48 18 16,18 34,43 5 14,5 9057 05800
15,82 UNF 3/4-16 1,587 10 39,29 50 20 19,35 40,23 5 17,5 12511 03400
P .
M o
K )
N o
s o
H

— v, /f, strana 19

e}
@) PFi cirkularnim frézovani se musi pfi vypoétu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na konture v; nebo s posuvem v ose nastroje Vi,
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Cirkularni frézovani a frézovani zavitl

MonoThread
MonoThread - Stopkova zavitova fréza
A s korekei profilu
| NEW_|
60°
M SA AITIN
RIL
<2xD @ ZEFP
ZR
1 o
a
; 72 @
T APMX LS s
=z
OAL o
o
a
—
TK
50 531 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 M3 050 42 624 36 4 3 2,5 3802 030007
3,14 M4 0,70 49 800 36 6 3 33 4227 04000
3,95 M5 0,80 55 10,00 36 6 3 4,2 4227 05000
4,68 M6 1,00 55 1247 36 6 4 5,0 4352 06000
6,22 M8 1,25 62 1683 36 8 4 6,8 4582 08000
7,79 M10 1,50 74 20,20 40 10 4 8,5 5243 10000
9,38 M12 1,75 79 2532 45 12 5 10,2 6026 12000
10,92 M14 2,00 89 28,93 45 14 5 12,0 7383 14000
12,83 M16 2,00 102 32,94 48 16 5 14,0 7580 16000
13,93 M18 2,50 102 36,17 48 16 5 15,5 9050 18000
15,83 M20 2,50 10 4117 50 20 5 17,5 9244 20000
1)  bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média
60°
<2xD|| MF
[ NEW
50 532 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,14 M4x0,5 050 49 800 36 6 3 35 4157 04000
3,95 M5x0,5 050 55 1000 36 6 3 45 4157 05000
4,68 M6x0,75 075 55 1234 36 6 4 52 4280 06100
6,22 M8x0,75 0,75 62 16,09 36 8 4 72 4582 08100
6,22 M8x1 1,00 62 16,46 36 8 4 7,0 4657 08200
7,79 M10x1 1,00 74 20,46 40 10 4 9,0 4992 10200
9,38 M12x1 1,00 79 24,45 45 12 5 11,0 6026 12200
9,38 M12x1,5 1,50 79 24,69 45 12 5 10,5 6300 12400
10,92 M14x1,5 1,50 89 29,19 45 14 5 12,5 7383 14400
12,82 M16x1,5 1,50 102 32,19 48 16 5 14,5 7580 16400
13,93 M18x1,5 1,50 102 36,68 48 16 5 16,5 9050 18400
15,83 M20x1,5 1,50 10 41,18 50 20 5 18,5 9244 20400
P [}
M [
K )
N [
S °
H

— v, /f, strana 19

(e}
@) PFi cirkularnim frézovani se musi pfi vypoétu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na konture v; nebo s posuvem v ose nastroje Vi,
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Cirkularni frézovani a frézovani zavitu

MonoThread
MonoThread - Stopkova zavitova fréza
A s korekei profilu
55°
SGF (I RIOPY AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
=
[a]
; %, 2 ©
=z
OAL o)
(6]
o
—
TK
50 530 ...
DC Zavit TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD Ké
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,79 G 1/8-28 0,907 74 20,35 40 10 4 8,80 5847 01800
10,92 G 1/4-19 1,337 89 27,34 45 14 5 11,80 6541 01400
13,92 G 3/8-19 1,337 102 35,36 48 16 5 15,25 9137 03800
15,90 G1-11 2,309 102 33,29 48 16 5 30,75 10877 10000
15,98 G 1/2-14 1,814 110 42,51 50 20 5 19,00 9751 01200
P °
M °
K °
N °
s °
H

— v /f, strana 1
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@)
@) PFi cirkularnim frézovani se musi pfi vypoc&tu posuvu dbat na to, zda se pracuje s posuvem na kontufe v; nebo s posuvem v ose nastroje Vi,
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Cirkularni frézovani a frézovani zavitd
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

Materialova podskupina Index Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani
P11 <015%C zihana
P1.2 7ihana
<0,45%C
Nelegovana ocel PA.3 zudlechténa
zihana
<0,75%C
PA.5 zuslechténd
P.21 #ihana
P.2.2 zuslechténa
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 zuslechténa
P.2.4 zuslechténa
P.31 zihana
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 zudlechténa
nastrojova ocel
P.3.3 zuslechténa
P.4.1 feriticka / martenziticka Zihana
Nerezavéjici ocel
P.4.2 martenziticka zulechténa
M.1.1 austeniticka / austeniticko-feriticka Zzihana
M Nerezavéjici ocel M.2.1 austeniticka zuslechténa
M.3.1 austeniticka / feriticka (Duplex)
. K.1.1 perliticka / feriticka
Seda litina
K.1.2 perliticka (martenziticka)
K.2.1 feriticka
K Tvarna litina
K.2.2 perliticka
K.3.1 feriticka
Temperovana litina
K.3.2 perliticka
N.1.1 nevytvrditelng
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 vytvrditelna vytvrzena
N.2.1 <12% Si, nezakalitelna
Hlinik - slévarenska slitina N.2.2 <12 % Si, zakalitelna vytvrzena
N N.2.3 > 12%Si, nezakalitelna
N.3.1 automatové slitiny, PB > 1%
Méd a
slitiny médi N.3.2 Cuzn, CuSnZn
(bronz / mosaz)
N.3.3 CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd'
Slitiny hoféiku N.4.1 hofcik a slitiny hoféiku
S.4141 zihana
zaklad Fe
S$1.2 vytvrzena
Zéaruvzdorné S
slitiny S.21 e
s S.2.2 zéklad Ninebo Co vytvrzena
S.2.3 lita
S.3.1 cisty titan
Slitiny titanu S.3.2 alfa + betaslitiny vytvrzena
S.3.3 betasliting
HAA kalena a popusténa
H.1.2 kalena a poputéna
Kalena ocel
H HA.3 kalené a popusténa
H1.4 kalena a popusténa
Tvrzena litina H.21 lita
Kalena litina H.31 kalen4 a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev Cislo Nazev

materialu materialu materiélu
C15 11141 Ck15
C45E 1.0718  9SMnPb28
C45E 1.0535 C55
C60R 1.0535 C55
C60R 1.0727 45820
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
X20Cr13 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-10 0.6025 GG-25
GG-30 0.6045 GG-45
GGG-40 0.7060 GGG-60
GGG-70 0.7080 GGG-80
GTW-35-04 0.8045 GTW-45
GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
Al99,5 3.3315  AlMg1
AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
G-AISi12 32163  G-AISi9Cu3
G-AlSi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
CuZn39Pb2 (Ms58) ~ 2.0410  CuZn44Pb2
Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
MgAI6Zn 3.5312  MgAI3zZn
X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955 ~ NiFe25Cr20NbTi
CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
Ti99,8 3.7034  Ti99,7
TiAIBV4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

18

* pevnost v tahu

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkularni frézovani a frézovani zavitl
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry

50551 ...,50 552 ..., 50 553 ..., 50 554 ..., 50 555 ..., 50 556 ... /
50530...,50531 ..., 50 532 ...

AITIN
TK
E 324-59 26,0-11,9 @12,0-20,0
= v, (m/min) f, (mm/zub)

P11 80-150 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P1.2 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P1.3 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
PA1.4 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
PA.5 60-100 0,01-0,04 0,04-0,06 0,04-0,10
P.21 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.2.2 80-100 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.2.3 80-100 0,010-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.2.4 80-100 0,010-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.3.1 70-90 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
P.3.2 60-80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.3.3 50-70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P41 70-90 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.4.2 60-80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
M.11 60-100 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10
M.21 60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
M.3.1 60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
KA1 80-120 0,02-0,06 0,06-0,12 0,10-0,15
K1.2 80-120 0,02-0,05 0,05-0,10 0,10-0,12
K.241 80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,15
K.2.2 80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,12
K.3.1 80-100 0,015-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12
K.3.2 80-100 0,015-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12
N.1.1 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.1.2 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.21 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.2.2 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.2.3 100-250 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.31 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.3.2 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.3.3 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.441 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
S141 40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,12
S.1.2

S.241

S.2.2

S.2.3

S.31 40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,15

o v
ﬂ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !

d

©
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Systém s vyménnou hlavou

MaxiChange - prehled produktové palety

Systém s vyménnou hlavou MaxiChange je modularni a tudiz velmi flexibilné pouZitelny. Diky Sirokému vybéru vyménnych hlav jej tak
Ize vyuzivat velmi flexibilné. Hlavy MaxiGhange GX rozsifuji tento systém o moznost vnéjsiho a vnitfniho zapichovani, jak radialniho, tak
axialniho.

Vymeénitelné hlavy Zakladni drzak

20

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

pro negativni vyménitelné britové desticky

PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°

pro pozitivni vyménitelné britové desticky

SCLC 95° SDUC 93° SDbQC 107,5°

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

pro vnitini zavit

Nastroje na zapichovani a upichovani

pro radialni zapichovani pro axialni zapichovani
a upichovani

GX 24

PSC

antivibraéni

aktivni tlumeni vibraci

HSK-T

antivibraéni

aktivni tlumeni vibraci

Valcova stopka

aktivni tlumeni vibraci

Drzak nastroju se
étvercovou stopkou,
00

Drzak nastroju se
étvercovou stopkou,
90°

cuttingtools.ceratizit.com



Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC polygonalni duté stopky s Celni styénou plochou

MaxiChange - Zakladni drzak pro systém vyménnych hlav

Rozsah dodavky:
V&etné upinacich Sroubl

o @ .

=| EF i

P4 S I 1 Sttt ,L,:J,‘;:

8 Ik i

a ([I) e

LB
LF
84192 ...
Upinaé LF LB  DCONWS Ké
mm mm mm Y8
PSC 40 40 20 16 7985 01695
PSC 40 50 30 20 8246 02095
PSC 50 40 20 16 8993 01694
PSC 50 50 30 20 8993 02094
PSC 63 40 18 16 9797 01693
PSC 63 50 28 20 9797 02093
Upinaci $rouby
84950 ...

Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
16 M3x10 108 44800
20 M3,5X12 230 44900

cuttingtools.ceratizit.com 21



CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 — PSC polygonalni duté stopky s Celni styénou plochou

MaxiChange — Zakladni drzak pro systém s vyménnou hlavou — aktivni tlumeni vibraci

A snizeni vibraci diky aktivné namontovanym tlumi¢im
A Zzlep3eni kvality povrchu a odchod tfisek

Rozsah dodavky:
V¢etné upinacich Sroubd

(2]

; —

P

(o]

(&)

=]

84198 ...
Upinaé LF LB DCONWS Ké
mm mm mm Y8
PSC 40 88 68 16 38067 31695"
PSC 40 107 87 20 27 853 32095"
PSC 50 85 65 16 30515 31694
PSC 50 109 89 20 29952 32094"
PSC 63 90 68 16 39040 31693"
PSC 63 10 88 20 38451 32093"
1)  zboZi neni skladem
Upinaci Srouby
84950 ...

Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
16 M3x10 108 44800
20 M3,5X12 230 44900
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Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 — HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s &elni styénou plochou

MaxiChange - Zakladni drzak pro systém vyménnych hlav

Rozsah dodavky:
V&etné upinacich Sroubl

%)
7 ¢
Q| HH
LB
LF
84193 ...
Upinaé LF LB DCONWS Ké
mm mm mm Y8
HSK-T 63 56 30 16 11794 01637
HSK-T 63 80 54 20 13268 02037
Upinaci $rouby
84950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
16 M3x10 108 44800
20 M3,5X12 230 44900
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Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 — HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s &elni styénou plochou

MaxiChange — Zakladni drzak pro systém s vyménnou hlavou — aktivni tlumeni vibraci

A snizeni vibraci diky aktivné namontovanym tlumi¢im
A ZlepSeni kvality povrchu a odchod tfisek

Rozsah dodavky:
V¢etné upinacich Sroubd

%)

=

Z

o

o

[a)]

LB
LF
84198 ...
Upinaé LF LB DCONWS Ké
mm mm mm Y8
HSK-T 63 90 64 16 39 040 31637"
HSK-T 63 106 80 20 38451 32037"
1)  zboZi neni skladem
Upinaci Srouby
84950 ...

Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
16 M3x10 108 44800
20 M3,5X12 230 44900
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami
Zakladni drzak pro systém vyménnych hlav — valcovy

MaxiChange — Zakladni drzak pro systém vyménnych hlav - valcovy

A pfipojovaci zavit pro pfivod vnitfniho chlazeni
A 3 upinaci plosky

Rozsah dodavky:
V¢etné upinacich Sroubl
'_
(%)
21 5,2
: :
(&) =)
[a]
LF
84194 ...
DCONWS LF  DCONMS CNT Ké
mm mm mm Y8
25 100 25 M8 x 1 5588 12599
32 120 32 M8 x 1 5588 13299
40 120 40 M8 x 1 5588 14099
Upinaci Srouby
84950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 53 30000
32 M5X14 (SW4) 53 29900
40 MBX16 (SW5) 53 29800
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CERATIZIT \ Performance

Zakladni drzak pro systém vyménnych hlav — valcovy

MaxiChange — Zakladni drzak pro systém s vyménnou hlavou — aktivni tlumeni vibraci

A pfipojovaci zavit pro pfivod vnitfniho chlazeni
A 3 upinaci ploSky

Rozsah dodavky:

V¢etné upinacich Sroubl

La

DCONWS
mm

16

20

25

32

40

DCONWS
16
20
25
32
40

26

LF
mm
150
180
220
285
368

DCONMS

mm
16
20
25
32
40

DCONWS

CNT

DCONMS

CNT

1/4
1/4
1/4
12
112

M3x10
M3,5X12
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)

[ NEW
84198 ...

K¢

Y8

25270 31699
29 568 32099
30950 32599
31616 33299
44672 34099

Upinaci $rouby

84 950 ...
Ke
Y8

108 44800

230 44900

53 30000

53 29900

53 29800
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami

Zakladni drzak pro systém s vyménnou hlavou — ¢tvercovéa stopka

MaxiChange - Zakladni drzak 0° pro systém s vyménnou hlavou

Rozsah dodavky:

V&etné upinacich Sroubl

Direct

Cooling

DCONWS

Nahradni dily

DCONWS
25
32
40

mm
20

25
25

mm
20

25
25

HF
mm
20

25
25

DCONWS

&
OAH C)ey
LF

OAH LF CNT

mm mm

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106 M8x1

21 106 M8x1

HF

ET
84185 ...

Ké
Y8
5588 02500
5588 03200
5588 13200
5588 14000

Upinaci Srouby

84950 ...

Ké

Y8
M4X12 (SW3) 53 30000
M5X14 (SW4) 53 29900
M6X16 (SW5) 53 29800

S "\ — kapitola 16 Nastrojové drzaky a pfislusenstvi
ﬂ Zde najdete vhodné zakladni drzaky.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami
Zakladni drzak pro systém s vyménnou hlavou — ¢tvercovéa stopka

MaxiChange - Zakladni drzak 90° pro systém s vyménnou hlavou

Rozsah dodavky:
V&etné upinacich Sroubl
Direct
n
Cooling =
zZ
(o]
2 T
84184 ...
DCONWS H B HF CNT Ké
mm mm mm mm Y8
25 20 20 20 M8x1 5588 02500
32 20 20 20 M8x1 5588 03200
32 25 25 25 M8x1 5588 13200
40 25 25 25 M8x1 5588 14000
Upinaci Srouby
84950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
25 M4X12 (SW3) 53 30000
32 M4X12 (SW3) 53 30000
40 MBX16 (SW5) 53 29800

9 "\ — kapitola 16 Nastrojové drzaky a pfislusenstvi
ﬂ Zde najdete vhodné zakladni drzaky.

28
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami
V/yménné hlavy pro pozitivni vyménitelné desticky

MaxiChange-S — SCLC 95° — vyménna hlava, upinani desti¢ky Sroubem

b

DCONMS LF DMIN WF

mm mm mm mm
16 20 20 1
20 20 25 13
Nahradni dily

Vyménitelna desticka

CC.. 0602

CC..09T3

oJ

_WF

DCONMS

o

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

Utahovaci moment ~ Vyménitelna desticka

Nm
0.9
3

CC.. 0602
CC..09T3

[ NEW [ NEW
levy pravy
84147.. 84148 ..
Ké Ké
Y8 Y8

4964 01600 4964 01600
5379 02000 4964 02000

llll'!'

Upinaci $roub

84950 ...
Ke
Y8
103 44700
98 27600

MaxiChange-S — SDUC 93° — vyménna hlava, upinani desticky Sroubem

[t

b

N

,/CDY ‘\

_ WF

i |

\K::;éggj/
\ /)
>>/ D

LF Q

=)
DCONMS

P

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy
84143 ...
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment Vyménitelna desticka Ké
mm mm mm mm Nm Y8
16 20 20 1 0,9 DC.. 0702 4964 01600 4964 01600
20 20 25 13 3 DC.. 11T3 4964 02000 4964 02000
Upinaci §roub
84950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka Y8
DC.. 0702 103 44700
DC.. 11T3 98 27600
9 "\ — Kapitola 9 - Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
ﬂ Zde naleznete vhodné vyméniteiné bfitové desticky.
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Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami
V/yménné hlavy pro pozitivni vyménitelné desticky

CERATIZIT \ Performance

MaxiChange-S — SDQC 107,5° — vyménna hlava, upinani desticky Sroubem

/

° \
4 s Ll
3 N ==
LF o*/

=)
DCONMS

Wi

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy
84145 ...

DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vyménitelna desticka Ké

mm mm mm mm Nm Y8

20 20 25 13 3 DC.. 1173 4964 02000 4964 02000
Upinaci $roub
84950 ...

Nahradni dily Ké

Vyménitelna desti¢ka Y8

DC.. 1173 98 27600

MaxiChange-S — SVPC 117,5° — vyménna hlava, upinani desticky Sroubem

R 7o
[lg o
- Ee] PR
L §/\ el
LF Q
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy
84 176 ...
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vyménitelna desticka Ké
mm mm mm mm Nm Y8
25 35 32 17 3 VC.. 1103 5053 12500 4964 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 5138 13200 4964 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 5138 14000 5053 04000
Upinaci §roub
84950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka Y8
VC.. 1103 98 27600
VC.. 1604 98 27600

— Kapitola 9 - Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Zde naleznete vhodné vyméniteiné bfitové desticky.

€
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noZe s vymeénitelnymi destickami
V/yménné hlavy pro pozitivni vyménitelné desticky

MaxiChange-S — SVUC 93° — vyménna hlava, upinani desticky Sroubem

R 70
Tlg oo
g a N /,/
3 \}\7”\ e
LF 3
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
84177 .. 84177..
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vyménitelna desticka Ké Ké
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 5053 12000 4964 02000
25 35 32 17 3 VC.. 1103 5053 12500 4964 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 5138 13200 4964 03200
40 40 50 27 3 VC.. 1604 5138 14000 4964 04000
Upinaci $roub
84950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desti¢ka Y8
VC.. 1103 98 27600
VC.. 1604 98 27600

MaxiChange-S — SVQC 107,5° — vyménna hlava, upinani desticky Sroubem

Me 6l

(2]
E % \ |
o B i
] N
e &
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
84178 .. 84178..
DCONMS LF DMIN ~ WF  Utahovaci moment  Vyménitelna desticka Ké Ké
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
20 20 25 13 3 VC.. 1103 5053 12000 4964 02000
25 35 32 17 3 VC.. 1103 5053 12500 4964 02500
32 35 40 22 3 VC.. 1604 5138 13200 4964 03200
40 40 50 27 8 VC.. 1604 5138 14000 4964 04000
Upinaci $roub
84950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desti¢ka Y8
VC.. 1103 98 27600
VC.. 1604 98 27600

9 "\ — Kapitola 9 - Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
ﬂ Zde naleznete vhodné vyméniteiné bfitové desticky.
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Nastroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance Systém GX

MaxiChange-GX — VV\yménna hlava pro zapichovani GX-DC 16
A pro upichovani a soustruzeni

Rozsah dodavky:
Vyménna hlava pro zapichovani s upinkou a upinacim Sroubem

La

J
DCONMS

LPR
Obrazky zobrazuji pravé provedeni | NEW | | NEW |
levy pravy
84188.. 84189..
Oznaéeni ISO DCONMS CW  WF LPR DMIN CDX Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm  mm  mm  mm  mm desticky Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 16,00 41 14 GX16-1..N 4380 22500 4380 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 27 1475 41 14 GX16-2 ..N 4380 32500 4380 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 27 1575 41 14 GX16-3..N 4380 42500 4380 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 17,75 47 13 GX16-3..N 4621 43200 4621 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 19,35 47 13 GX 16-3.N 4621 63200 4621 63200
Upinka O-krouzek Upinaci §roub Vodici kolik
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl €. Y8 Y8 Y8 Y8
84189 22500 984 50400 2x1 78 50300 M4X4/T15 146 50000 D3H6X10 92 53000
84188 22500 984 50500 2x1 78 50300 M4X4/T15 146 50000 D3H6X10 92 53000
84189 32500 984 50600 2x1 78 50300 M4X4/T15 146 50000 D3H6X10 92 53000
84 188 32500 984 50700 2x1 78 50300 M4X4/T15 146 50000 D3H6X10 92 53000
84 189 42500 984 50800 2x1 78 50300 M4X4/T15 146 50000 D3H6X10 92 53000
84 188 42500 984 50900 2x1 78 50300 M4X4/T15 146 50000 D3H6X10 92 53000
84 189 43200 1068 51000 2x1 78 50300 M5X5,5/T15 155 50100 D4H6X10 92 53100
84188 43200 1068 51100 2x1 78 50300 M5X5,5/T15 155 50100 D4H6X10 92 53100
84 189 63200 1068 51200 2x1 78 50300 M5X5,5/T15 155 50100 D4H6X10 92 53100
84 188 63200 1068 51300 2x1 78 50300 M5X5,5/T15 155 50100 D4H6X10 92 53100

S "\ — Kapitola 11 - Nastroje na zapichovani a upichovani
ﬂ Zde naleznete vhodné upichovaci bfitové desticky.
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Systém GX

MaxiChange-GX — VVyménna hlava pro axialni zapichovani GX-DC 24

A pro axialni zapichovani a upichovani

Rozsah dodavky:

Vyménna hlava pro zapichovani s upinkou a upinacim Sroubem

La

CDX

WF
CW

|
T
|

DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni .m .m
levy pravy
84186.. 84187..
Oznaceni ISO DCONMS DAXN DAXX CW WF LF CDX Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm  mm mm  mm mm mm desticky Y8 Y8
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2 .N 5588 34000 5588 34000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX24-2 .N 5588 34100 5588 34100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2.N 5588 34200 5588 34200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX24-2.N 5588 34300 5588 34300
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3 .N 5949 44000 5949 44000
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3 .N 5949 44100 5949 44100
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3 .N 5949 44200 5949 44200
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3 .N 5949 44300 5949 44300
Upinka O-krouzek Upinaci §roub Vodici kolik
84950 ... 84950 ... 84950 ... 84950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. Y8 Y8 Y8 Y8
84 187 34000 1104 51400 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 34000 1104 51800 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 187 34100 1121 51500 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 34100 1121 51900 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 187 34200 1151 51600 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 34200 1151 52000 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 187 34300 1215 51700 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 34300 1215 52100 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 187 44000 1104 52200 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 44000 1104 52600 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 187 44100 1121 52300 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 44100 1121 52700 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 187 44200 1151 52400 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 44200 1151 52800 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 187 44300 1215 52500 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
84 186 44300 1215 52900 2x1 78 50300 M6x0,5X5/T25 174 50200 D4H6X12 92 53200
S "\ — Kapitola 11 - Nastroje na zapichovani a upichovani
@ Zde naleznete vhodné upichovaci bfitové desticky.
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WNT \ Standard

Nahradni dily a pfisluSenstvi

Upinaci klestiny ER pro upinani zavitniku
A dle DIN ISO 15488-A (stara DIN 6499-A)

A s 8 prirezy

A klestina s dvojitym kénusem pro upinani zavitnikd
na strojich se synchronnim vietenem, bez kompenzace délky

ER-A
15 um

BD
DCONWS

DCONWS
mm
2,8
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0

34

BD = 16,7
OAL = 27,5
426 E/ER16

82695 ...

Ké

v8
669 02800
669 03500
669 04000
669 04500
669 05000
669 05500
669 06000
669 07000
669 08000
669 09000
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Upinani obrobki
WNT \ Performance MNG - Upinaci systémy s nulovym bodem

Konzola

A s integrovanym upinacim systémem s nulovym bodem MNG mini
A upinaci ¢epy objednavejte samostatné
A materidl: tvrdé eloxovany hlinik

MNG
mini

=
80915 ...
A B © D H Ké
mm mm mm  mm  mm Y4
150 100 70 52 52 19712 57000

3nasobna pyramida

A v¢. 3 x upinaci systém s nulovym bodem MNG mini
A upinaci Cepy objednavejte samostatné
A material: tvrdé eloxovany hlinik

MNG
mini

=
80915 ...
A H Ké
mm  mm Y4
264 75 50 688 58000
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Upinani obrobki
MNG - Upinaci systémy s nulovym bodem

4nasobna pyramida

A v¢. 4 x upinaci systém s nulovym bodem MNG mini
A upinaci ¢epy objednavejte samostatné
A materidl: tvrdé eloxovany hlinik

MNG

mini

KOOR
o O

) )
o <

00 0 0 =
o O ()
B

A B H

mm mm  mm
300 300 80

Trojuhelnikova véz

A v¢. 3 x upinaci systém s nulovym bodem MNG mini
A upinaci Cepy objednavejte samostatné

A material: tvrdé eloxovany hlinik

MNG
mini

H
C
{ © )
o o
% ¢

d
G

mm mm mm mm mm
55 130 4 52 1

cuttingtools.ceratizit.com

80915 ...
K¢
Y4
61184 57500

80915....
K¢
Y4
38 144 51700
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PrisluSenstvi MNG

Sada upinacich ¢ept MNG mini

Rozsah dodavky:
Sada obsahuije ¢tyfi upinaci Eepy

MNG
mini

Ding  Dans M G TQX
mm mm mm mm Nm
16 12 22 M8 18

Sada upinacich $roubu k T-drazce

pro MNG mini

Rozsah dodavky:
Upinaci Sroub s kamenem do T drazky

MNG
mini

Pro Sitku drazky

mm e
12 M10
14 M12
16 M12
18 M12

Orech

A vhodny pro Etyfhran 1/2" nebo 3/8"

MNG
mini
X DRVS
Ctyrhran mm
3/8" 6
38

Pridrzna sila
kN
15

T-drazek
A MNG - Mechanicky upinaci systém s nulovym bodem
A A =Rozte¢ otvorll

Rozsah dodavky:
1 upinaci lita, 2 kameny do T dréZek, 2 Srouby, 2 podlozky

MNG
mini
[ NEW
80915...
Ké
Y4
428 61200
428 61400 A
458 61600 mm
486 61800 100
100
100
100
=
L
/
[ NEW
80 877 ...
Ké
Y4
448 10600

Pro $ifku drazky
mm
12
14
16
18

ET
80915 ...

Ké
Y4
1715 51600

Sada na vyrovnavani/stfedéni

IET
80915...

Ké
Y4
2322 81200
2322 81400
2322 81600
2322 81800
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Jednoduché a osové svéraky

Prehled systémovych Celisti
Mékka Celist, ocel, pevna

A pro vyrobu tvarovych Eelisti
A cena za kus

pro 8ifku svéraku A A D D, D, E M

80 80 28 48
125 125 40 68

Mékka Celist, ocel, pohybliva

A pro vyrobu tvarovych Celisti
A cena zakus

pro Sifku svéraku A A D D, D, E M

80 80 28 48
125 125 40 68

cuttingtools.ceratizit.com

My

My

M.

M.

ﬁ E

NCG

Ké

2560 80901 31800
3072 80901 31900

&

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
® o ESG4
® ® ESG5

Ke Y4

2202 80878 32000
2765 80878 32100

NCG

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
® o ESG4
® ® ESG5

HDG 2

HDG 2
® o 7SG4

258G 4

ZSG mini
DSG 4
Verso

ZSG mini
DSG 4

Verso

HSG

HSG

39












Plati nase aktualni smluvni podminky, které si mizete prohlédnout na nasich webovych strankach. Zobrazeni a ceny jsou
platné, podléhaji Upravam v dusledku technickych zlepSeni nebo dal§iho vyvoje, jakoz i obecnym a tiskovym chybam.
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