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MaxiMill — Tanjantiyal

Celik ve dokme demirde
kararl kaba isleme

CERATIZIT

Azami agiz sayisina sahip tanjantiyal
degistirilerbilir uglu freze

Der MaxiMill — Tanjantiyal, turbo ilerleme hizlarinda
en iyi kesme kenari kararlligini saglar

Bunu biliyor muydunuz? islemeniz gereken bir yapi pargasi var ve ¢akisan kontirler
nedeniyle prosesi géremiyor musunuz? Bu noktadan itibaren yizey frezeleri, 6zellikle
de uzun ¢ikma uzunluklari kararli, disuk titresimli islemeyi olanaksiz hale getirdiginde,
zaten takim segeneklerinin diginda kalir.

Umutsuz goérunen islemde sadece yeni MaxiMill — Tanjantiyal gibi uygun bir takima
ihtiyac var. Cunku bu tanjantiyal takma uglu freze, dzellikle ¢elik ve dékim pargalari
islerken ne kadar dayanikli bir takim oldugunu kanitlamaktadir.

O\ — su sayfadan itibaren: 37 A grEh
H Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz. cts.ceratizit.com/tr/maximill-tangent


cts.ceratizit.com/tr/maximill-tangent
cts.ceratizit.com/tr/maximill-tangent

MaxiMill'in avantajlari — Bir bakista Tanjantiyal

A

> > > >

>

Kararl ve yumusak kesme sistemi

Saglam yapi %50'ye kadar daha fazla dis basina ilerlemeyi olanakli kilar

farkli baglantilara sahip cesitli tasiyicilar: G (dis) / A (takma freze mandreli) / C (silindirik saft)
Tegetsel sikma sayesinde freze gévdesindeki azami dis sayisi

Hassas taslanmis degistirilebilir kesici uglar ve tasiyicilarin siki Gretim toleranslari sayesinde,
en iyi alin ve es merkezlilik 6zellikleri

Dislerin egitsiz dagihmi sayesinde daha az titresim

Daha iyi erigilebilirlik sayesinde daha hizl takim degisimi

... ayrica aktif olarak titresim
sonumlemeli adaptorler ile

de uyumludur

— erigimi zor olan yapi pargalarinda
bile azami proses emniyeti igin




Ekstra kararli kesici kenarlara sahip taglanmis degistirilebilir kesici uglar

A Cok cgesitli uygulamalar igin degistirilebilir kesici uglarP/K/S /M
4 adet kullanilabilir kesme kenari

Talas kiricilar: -F50 ve -M50

Hassas taslanmis degistirilebilir kesici uglar (boyut -09 ve -13)
Azami dalma derinligi:
- degistirilebilir kesici u¢ boyutu -09 icin > 8 mm
- degistirilebilir kesici u¢ boyutu -13 igin > 12 mm

> > > >

Kose radyusu
0,8 mm

Kesme kenarinin tiim
uzunlugu boyunca esit

pah ilerlemesi
— dar radyal bosluk agisi
— Alin kesici agzi azami kararlihk saglar

— egit kesme kuvveti dagitimi
ve malzeme kaldirma igin

Azami kesme kenari kararliligi Daha uzun takim émru

h 4 b 4

Yiksek ilerleme hizlari olanakh Performans ve verimlilik artisi

~ouper saglam yapi, gucll, dort kesici agizh degistirilebilir
kesici uglar ve MaxiMill — Tanjantiyal tanjantiyal sikmasi
sayesinde, ¢akisan konturlere sahip yapi pargalari artik
yerlesik bir ilerleme turbosu ile kolay ve ekonomik bir
sekilde islenebilmektedir.”

Robert Frei, freze Grin grubu yoneticisi




WTX — Micropilot

Takim degisim sayisi,
suresi ve maliyeti duser —
en yuksek hassasiyette

Yeni gelistirmis oldugumuz WTX — Micropilot olanaksizi olanakli hale getirir:
Onceden egimli veya kavisli yiizeylerde delik agmak sadece énceden bir
freze kullanilarak aynalama yapilmasiyla olanakliydi, ancak artik yalnizca
tek bir alete ihtiyaciniz var: WTX — Micropilot. Delik girisinde 90°'lik bir havsa
mi istiyorsunuz? Bu, WTX — Micropilot ile tek islemde yapilabilir. Bu, takim
degisim sayisi, slresi ve maliyetinden tasarruf saglar.

8xD ile 30xD araligindaki WTX — Micro mikro matkap ucu ile mikemmel
sekilde eslesen pilot matkap, 2,5xD seviyesine kadar delme derinliginde
kullanilir. 160° ug agisina sahip gelismis alin geometrisi sayesinde, takim,
takip matkabinin temiz ve sapmadan ilerlemesini saglar. Ozel Dragonskin
kaplama, optimum talas kaldirma ve daha uzun takim émri saglar.

WNT

© "\ - su sayfadan itibaren: 12
ﬂ Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz.
cts.ceratizit.com/tr/wtx-micro
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WTX — Micropilot‘un avantajlari:

A
A

A

En gelismis teknoloji: Alt tabaka, geometri, kaplama
WTX — Micropilot (Pilot matkap) ve WTX — Micro (derin delik matkabr)
birbirleriyle mikemmel sekilde uyumlu ¢ahsirlar

En dar toleranslar sayesinde derin delik matkabinda sapma olmaz
Geligsmis alin geometrisi ve DPX74M Dragonskin

kaplama sayesinde optimum talas kaldirma

Delik girisinde 90°’lik havsa olanakl (diiz delme durumunda)

Optimize edilmis geometri ve yiliksek performansl
kaplama sayesinde azami verimlilik ve proses emniyeti

Egimi azami 50° olan, diiz, egik ve kavisli ylzeylerin dogrudan delinmesi

Ek bir takima olan ihtiyacin ortadan kaldirilmasiyla 6nemli
olclide zaman ve maliyet tasarrufu — 3 yerine 2 proses adimi

Disbukey ve icblkey ylzeylerin Duz delik agma durumunda 50° e@imli ylizeylerde
dogrudan delinmesi miumkuin. dogrudan delik veya 90° havsa agma mimkdin.



MaxiMill — Slot-SNHX

Yumusak kesimler icin saglam
disk frezeleme sistemi

CERATIZIT

MaxiMill — Slot-SNHX: Kanal frezeleme yumusak hale getirildi

Celikte, paslanmaz cgelikte, dokim malzemelerde veya aliminyumda kanal agilmasi
gerektiginde, bircok talasli isleme operatéri hala kararsiz prosesleri ile 1srarla miicadele
etmektedir. Bu tir durumlarda yumusak kesimli disk frezeleri, ¢esitli zorluklara Universal
olarak uyarlanabildikleri ve ayni zamanda maliyet agisindan optimize edilmis kesimler
sagladiklari igin bir ¢6zim sunmaktadir. Bu noktada MaxiMill — Slot-SNHX sitemi
devreye girer Hem de, genis bir tasiyici ve degistirilebilir kesici ug Urtin yelpazesi
sayesinde 6 mm'den 16 mm'ye kadar kesme genigliklerini ve 50 mm'den 200 mm'ye
kadar ¢aplari optimum sekilde kapsayacak sekilde.

O\ — su sayfadan itibaren: 43
ﬂ Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz. cts.ceratizit.com/tr/maximill-slot-snhx
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Avantajlar / Faydalar

A

Tasiyici

Degistirilebilir
kesici ug
>

Farkli baglantilara sahip c¢esitli tagiyicilar: G (dis),
A (takma freze mandreli) ve C (silindirik saft)

6 mm'den 16 mm'ye kadar kesme geniglikleri ve 50 mm'den 200 mm'ye kadar ¢aplar
Gereksinimlere gére uyarlanmis icten sogutma beslemesi sayesinde yuksek
performans ve proses emniyeti

Kesim bolimlenmesi sayesinde daha az talas sikismasi

Taslyicilarin dar Uretim toleranslari sayesinde alin tarafinda ¢akisan konturler yok
Sistem, 6zel boyutlar ve 6zel takimlar i¢in kolayca ayarlanabilir

Genis bir uygulama yelpazesine sahip, guvenilir degistirilebilir kesici uglar P/ M /K /N
Hassas taslanmis degistirilebilir kesici uglar sayesinde, en iyi alin ve es merkezlilik
ozellikleri

Taslanmis degistirilebilir kesici uglar ve bu uglarin tasiyicidaki uyarlanmis montaj
konumu sayesinde duz kanal tabani ve iyi hareket 6zgurligu

Taslyicilarin ve panellerin isaretlenmesi — zahmetsiz kurulum

L ee | 5ol degistirilebilir kesici ug sag degistirilebilir kesici ug

Takim omru testinde yeni MaxiMill — Slot-SNHX

Uygulama:
Malzeme:
Takim:

ap.

a:

e

is pargasi adeti:

Uretilen parca sayisi

Arka taraf igleme 700

SG-Iron 500 / EN-GJS 500

MaxiMill — Slot-SNHX 600

3 mm 500

42 mm

600 adet 400
300

A Degistirilebilir uclarda kullanilan buayuk
sikistirma civatasi sayesinde daha iyi kullanim 200 B Rakip
A Taslanmis kesici agizlar sayesinde rakiplere

gore daha yumusak kesim 100
A Daha uzun takim émru ve daha az sayida

0 B cerATIZIT

degistirilebilir kesici u¢ sayesinde daha az

donatim c¢abasi

TEST SONUCU

Ustiin performans, uzun takim émrii ve kolay
kullanim!



Pilot matkap -~

WTX — Micropilot |

icindekiler

WNT Karbur Matkaplar

12-15 WTX — Micropilot

WNT Dis agma frezeleri

16-18 MonoThread — ZSGF

19 MonoThread — SGF UNJF und UNJC Urin genigletmeleri

CERATIZIT Tornalama Takimlari

22-29 DirectCooling 6zellikli MaxiLock-N takim tutucu

WNT Karbur Frezeler

30-33 HPC — UNI tipi ML freze genisletmesi




Kaba frezeleme sistemi

MaxiMill — Tanjantiyal iy
a A

CERATIZIT

Disk frezeleme sistemi

MaxiMill — Slot-SNHX

Takma uclu freze takimlar

Uriinler igin devam ediniz

34-36 MaxiMill - HFCD

37-42 MaxiMill — Tanjantiyal

43-47 MaxiMill — Slot-SNHX

WNT Takim tutucular ve aksesuarlari

54-56 Aktif olarak titresim soniimlemeli freze adaptori
WNT s parcasi baglama

58-60 MNG taban plakalari

61-65 MNG mini eklentisi
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar
Kiiglk ¢cap matkaplar

WTX - 90° Pilot matkap

A WTX - Micro derin delik matkabi (8xD-30xD) igin 6zel pilot matkap
A Egim acisi azami 50° olan, egik ve kavisli ylizeylerin dogrudan delinmesi
A Diiz bir delme yiizeyindeki delik girisinde 90°'lik bir havsa elde edilebilir

< 2,5xD

NOF =2

g0

DC 1,5 DC_2 DCONMS 4
mm mm mm
0,8 1,7 4
0,9 1,7 4
1,0 2,0 4
11 2,0 4
1,2 2,0 4
1,3 25 4
1,4 2,5 4
1,5 3,0 4
1,6 3,0 4
17 3,0 4
1,8 35 4
1,9 35 4
2,0 35 6
21 35 6
2,2 4,5 6
2,3 45 6
2,4 4,5 6
2,5 45 6
2,6 4,5 6
2,7 5,0 6
2,8 5,0 6
2,9 5,0 6

2}

M

K

N

S

H

OAL

SDL_1

mm
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,25

MICRO
PILOT

DPX74M

'

—
SIG 160°

Komple karbir

10 692 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

[}
O
[ ]

12

— v, Sayfa 13
islem bilgileri: Sayfa 14+15
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WNT \ Performance Karbir Matkaplar

Veriler
Kesme verileri referans degerleri — WTX — Micropilot
10692...
et it 2,5xD
Malzemealtgrubu  Dizin Gokmemukavemeti  IGIEN SOGUEMASIZ < gy 4 >@1-125 >@125-15 >@15-2 >@2-25 >@25-3
v, (m/dak) f (mm/dev)
P11  420Nimm?/ 125 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
Alasimsiz elik PA.3 840 N/mm?/ 250 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
PA.4  910N/mm?/270 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.21 610 N/mm?/ 180 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.2.2 930 Nimm?/275 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P Diigiik alagimhi gelik
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
kb ae e ong; P-3.2 1100 NI /300 HB 50 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB
P.4.1 680 N/mm?/200 HB 50 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
Paslanmaz gelik
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 35 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
M.A.1 610 N/mm?/180 HB 40 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
M Paslanmaz gelik M.21 300HB 40 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 40 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
K.1.4 350 N/mm?/ 180 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
Gri dokme demir
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
K.21 540 N/mm?/160 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
K Kiiresel grafitli dokme demir
K.2.2 845N/mm?/250 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
» K.3.4 440 Nimm?/ 130 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
Temper dokiim
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
N.1.1 60 HB
Aliiminyum yogurma alagimi
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Aliiminyum dokiim alagimlari N.2.2 300 N/mm2/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Bakir ve bakir alagiml ,
a "(;‘:onaz ";iari:z')"' 4 N.3.2 300 N/mm?/90 HB
N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Magnezyum alagimlari N.41 70 HB
S.1.1 680 N/mm?/200 HB 15 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.1.2 950 N/mm?/ 280 HB 15 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
Istya dayanikh alagimlar ~ §.2,1 840 N/mm?/ 250 HB 10 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB 10 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 10 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.31 400 N/mm? 30 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
Titanyum alagimlari $.3.2 1050 N/mm?/320 HB 20 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
H.141 46-55HRC
HA.2 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Sert dokiim H.241 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 55HRC

* gekme mukavemeti

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baglidir! Belirtilen de@erler, her bir uygulamaya
gore arttirlmasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

cuttingtools.ceratizit.com 13



WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Teknik bilgi

WTX - Micropilot uygulama tavsiyesi

Genel referanslar

Takimin, harici sogutma ile kullaniimasi tavsiye edilir. Sogutucu yaglama maddesinin dogrudan takimin ucuna dogru yonlendirilmis
oldugundan emin olunuz. Bu, yeterli soutma ve talas kaldirma saglar. Takimi kullanirken kesme verileri tavsiyelerimizi kullaniniz.

1. Egimli veya kavisli ylzeylerde delik agma

Azami 2,5xD delme derinligindeki pilot deligi tek seferde agin. Egimi azami 50° olan, egik ve kavisli ylzeyler, dnceden puntalama
veya frezeleme yapmadan islenebilir. Egimli veya kavisli yizeylerde delik girisine havsa agilmasi olanakli degildir.

maks.

maks.
2,5xDC_1

2. 90° pahl pilot delik agma

Pilot deligini tek seferde agin. Gerekirse, agilan delikte 2,5xD derinlige ulasildiktan sonra, (diiz delme durumunda)
delik girisine ilave olarak 90°'lik bir pah eklenebilir.

7 I8

14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbir Matkaplar
Teknik bilgi

Egik delme durumunda pilot
delik derinliginin hesaplanmasi

Egik delme durumunda pilot deligin kalan derinligi
egim agisina bagdli olarak degisir. Bu, asagidaki
formdl kullanilarak belirlenebilir:

L =SDL_1 - (DC_1 x tan(a))

DC_1 = Kesme gapi

SDL_1 = Kademe uzunlugu (azm. 2,5xDC_1)
a = Yapi pargasi yiizeyinin e§im agisi (azami 50°)
L = kalan pilot delik derinligi

90° havsali azami delil
derinliginin hesaplanmasi

90° havsa agma da dahil olmak (izere, azami delik
derinligi asagidaki formal kullanilarak belirlenebilir.

DC_2-DC 1

L=( 2 ) +SDL_1

DC_1 = Kesme gapi

DC_2 = azami havsa gapi

SDL_1 = Kademe uzunlugu (azm. 2,5xDC_1)
L = havsa dahil azami delik derinligi

Toleranslar ve agilar

WTX - Micropilot

Derin delik delme matkabi

Tolerans h6
Tolerans m6

cuttingtools.ceratizit.com

A
SDL_1
4

A Y
L SDL_1
y '

Pilot ve derin delik matkaplarini sirayla, ¢arpismadan kullanmak igin

WTX - Micropilot

Derin delik delme matkabi

asagidakilerin yapilmasi gerekir:

AD = @D (pilot delik) — @D (derin delik) > 0

\
Derin delik @ D

En blyiik élgii
Pilot delik @ D

En kiiglk 6lgi

15



WNT \ Performance Dis agma frezeleri
MonoThread

MonoThread - Sirkuler saftli dis agma frezesi

A Profil diizeltmeli

60°
ﬁ M SA AITIN
RIL
< 30D @

APMX
LH

DC
i
i
i
i
DCONMS N
m
u

OAL

t—1
Komple karbir
50 545 ...
DC Dis TP OAL  APMX LH  DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
1,53 M2 0,40 39 0,80 6,0 3 3 02000
2,37 M3 0,50 58 1,35 9,5 6 3 03000
3,10 M4 0,70 58 1,95 12,5 6 3 04000
3,80 M5 0,80 58 2,30 16,0 6 3 05000
4,65 M6 1,00 58 2,70 20,0 6 3 06000
6,00 M8 1,25 58 3,20 24,0 6 3 08000
7,80 M10 1,50 64 3,80 31,5 8 3 10000
9,00 M12 1,75 73 4,55 378 10 3 12000
60°
sexp || M || KA
[ NEW |
50 550 ...
DC Dis TP OAL  APMX LH  DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
1,53 M2 0,40 39 1,00 10,4 3 3 02000"
2,37 M3 0,50 39 1,30 12,5 3 3 03000
3,10 M4 0,70 58 1,80 16,7 6 3 04000
4,00 M5 0,80 58 2,10 20,8 6 3 05000
4,80 M6 1,00 58 2,55 25,0 6 3 06000
6,40 M8 1,25 64 3,15 33,5 8 3 08000
8,00 M10 1,50 76 3,85 415 8 3 10000
P °
M e}
K )
N )
S °
H

1) 5xD — v /f, Sayfa 21

S "\ — Boliim 7 - Dig agma frezeleri
ﬂ. Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi v¢'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin vy, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread
MonoThread - Sirkuler saftli dis agma frezesi
A Profil dizeltmeli
|_NEW
60°
AITiN

-

RIL
< 30D @

DC Dis P
mm mm
3678  UNCNo.10-Noi2 1,058
4,697 UNC 1/4 1,27
6,000 UNC 5/16 1,411
7,345 UNC 3/8 1,588
7,700 UNC 7/16 1,814
9,376 UNC 172 1,954
10,920 UNC 9/16 2117
11,419 UNC5/8 2,309
15,210 UNC 3/4 2,540

60°

<3xD || UNF || S A

DC
mm
4,696
6,217
7,994
11,993

ITw=zXx=T

Dis

UNF 1/4
UNF 5/16, 3/8
UNF 7/16
UNF 5/8

P
mm
0,907
1,058
1,270
1,411

OAL
mm
58
58
58
64
64
73
105
105
105

OAL
mm
58
64
64
105

APMX
mm
317
3,81
423
4,76
544
5,86
6,35
6,93
7,62

APMX
mm
2,72
317
3,81
4,23

O
[a)]
;N APMX
LH
LH  DCONMS. ZEFP
mm mm
15,5 6 3
19,0 6 3
23,0 6 3
30,2 8 3
35,2 8 3
40,1 10 3
45,0 12 3
50,0 12 3
59,7 16 4
LH  DCONMS. ZEFP
mm mm
19,0 6 3
24,0 8 3
34,5 8 3
49,0 12 4

DCONMS N
m
u

Komple karbir

50 557 ...

01000
01400
51600
03800
71600
01200
91600
05800
03400

50 559 ...

01400
51600
71600
05800

® e 0O

— v /f, Sayfa 21

€

— Boliim 7 - Dis agma frezeleri
Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi v¢'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin v, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread
MonoThread - Sirkuler saftli dis agma frezesi
A Profil dizeltmeli
|_NEW
60°
LS AU AITIN

ﬁ UNC || UNF

RIL
<2xD @

DC Dis TP
mm mm
1,400 UNC No.1/UNF No.2 0,397
1,646 UNC No.2 / UNF No.3 0,454
1,901 UNC No.3/UNF No.4 0,529
2,034 UNC No.4 0,635
2,416 UNC No.5/UNF No.6 0,635

55°

20| G | AA,

DC Dis TP OAL

mm mm mm
7,790 G1/8 0,907 64
10,015 G 1/4-3/8 1,337 73
12,013 G 1/2-G7/8 1,814 84
15,900 G1-2 2,309 105
P
M
K
N
S
H

OAL
mm
58
58
58
58
58

APMX
mm
272
4,01
5,44
6,93

APMX
mm
119
1,36
1,59
1,91
1,91

LH
mm
19,5
30,0
37,0
44,0

DC

LH
mm
3,8
44
52
6,3
70

APMX
LH

OAL

DCONMS s  ZEFP

mm

6 3
6 3
6 3
6 3
6 3

DCONMS s  ZEFP

mm
8
10
12
16

R A

DCONMS N
m
u

Komple karbir

50 568 ...

01200
02300
03400
04000
05600

50 569 ...

01800
01400
01200
01000

® e 0O

— v /f, Sayfa 21

€

— Boliim 7 - Dis agma frezeleri

Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi v¢'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin v, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.
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WNT \ Performance

Dis agma frezeleri

MonoThread
MonoThread — Dis agma frezeleri
A Profil diizeltmeli
60°
UNJC |\ S A, AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
=
o
; % z 2 :
=z
OAL o
O
]
t——1
Komple karbir
50 524 ...
DC Dis TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP ~ PHD
mm mm mm mm mm mm mm
4,70 UNJC 1/4-20 0,907 55 14,27 36 6 4 5.6 01400
6,22 UNJC 5/16-18 1,411 62 16,32 36 8 4 70 05160
7,79 UNJC 3/8-16 1,588 74 20,01 40 10 4 8,6 03800
8,57 UNJC 7/16-14 1,814 79 22,87 45 12 4 10,0 07160
9,38 UNJC 1/2-13 1,270 79 26,75 45 12 5 1,5 01200
60°
S2xD | UNJF |\ KA
50 533 ...
DC Dis TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm mm
2,44 UNJF 6-40 0,635 42 742 28 4 3 2,95 06000
3,14 UNJF 8-36 0,706 49 8,91 36 6 3 3,50 08000
3,95 UNJF 10-32 0,794 55 9,97 36 6 3 410 10000
4,70 UNJF 1/4-28 0,907 55 14,27 36 6 4 5,60 01400
6,22 UNJF 5/16-24 1,058 62 16,59 36 8 4 7,00 05160
7,79 UNJF 3/8-24 1,058 74 19,77 40 10 4 8,60 03800
9,32 UNJF7/16-20 1,270 79 22,39 45 12 5 10,00 07160
9,38 UNJF 1/2-20 1,270 79 25,34 45 12 5 11,50 01200
12,90 UNJF 5/8-18 1,411 102 33,59 48 16 5 14,50 05800
P .
M o
K o
N o
s o
H

— v/f, Sayfa 21

@ — Boliim 7 - Dis agma frezeleri

Dairesel frezelemede, ilerlemeyi hesaplarken, kontur ilerlemesi vi'nin mi yoksa merkezi eksenel ilerlemenin v, mi kullanildigina dikkat etmek énemlidir.
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Dis agma frezeleri
Veriler

WNT

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i o q Gekme mukavemeti  Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem N/mm?* /HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi —— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

20

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT

Veriler
Kesme degerleri tablosu
50 545 ..., 50 550 ..., 50 557 ..., 50 559 ..., 50 568 ..., 50 569 ... 50524 ..., 50 533 ...

= AITiN - Performance AITiN - Performance

é’ Karbir Karbur

§ 215-59 26,0-11,9 @12,0-20,0 B24-59 26,0-11,9 @12,0-20,0

L V¢ (m/dak) f, (mm/dis) V. (m/dak) f. (mmidis)
P14 60-120 0,04-0,11 0,13-0,17 0,18-0,20 80-150 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P1.2 60-120 0,04-0,11 0,13-0,17 0,18-0,20 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P1.3 60-120 0,04-0,11 0,13-0,17 0,18-0,20 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P1.4 60-120 0,04-0,11 0,13-0,17 0,18-0,20 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
PA1.5 60-120 0,04-0,11 0,13-0,17 0,18-0,20 60-100 0,01-0,04 0,04-0,06 0,04-0,10
P.21 60-90 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 80-120 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.2.2 60-90 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 80-100 0,015-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.2.3 60-90 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 80-100 0,010-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.2.4 60-90 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 80-100 0,010-0,04 0,04-0,08 0,08-0,15
P.31 50-80 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 70-90 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12
P.3.2 50-80 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 60-80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.3.3 50-80 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 50-70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.41 50-80 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 70-90 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
P.4.2 50-80 0,03-0,08 0,09-0,14 0,14-0,18 60-80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
M.1.1 60-90 0,02-0,06 0,06-0,11 0,12-0,13 60-100 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10
M.21 60-90 0,02-0,06 0,06-0,11 0,12-0,13 60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
M.31 60-90 0,02-0,06 0,06-0,11 0,12-0,13 60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,10
K11 40-80 0,04-0,11 0,13-0,17 0,17-0,18 80-120 0,02-0,06 0,06-0,12 0,10-0,15
K1.2 40-80 0,04-0,11 0,13-0,17 0,17-0,18 80-120 0,02-0,05 0,05-0,10 0,10-0,12
K.2.1 40-80 0,04-0,11 0,13-0,17 0,17-0,18 80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,15
K.2.2 40-80 0,04-0,11 0,13-0,17 0,17-0,18 80-100 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,12
K.3.1 40-80 0,04-0,11 0,13-0,17 0,17-0,18 80-100 0,015-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12
K.3.2 40-80 0,04-0,11 0,13-0,17 0,17-0,18 80-100 0,015-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12
N.11 100-200 0,04-0,11 0,13-0,16 0,17-0,18 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.1.2 100-200 0,04-0,11 0,13-0,16 0,17-0,18 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.21 100-200 0,04-0,1 0,07-0,16 0,17-0,18 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.2.2 100-200 0,04-0,1 0,07-0,16 0,17-0,18 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.2.3 60-140 0,04-0,06 0,07-0,11 0,13-0,14 100-250 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.3.1 50-200 0,05-0,16 0,14-0,19 0,19-0,20 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.3.2 50-200 0,05-0,16 0,14-0,19 0,19-0,20 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.3.3 50-200 0,05-0,16 0,14-0,19 0,19-0,20 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
N.4.1 50-200 0,04-0,11 0,07-0,17 0,17-0,18 100-400 0,04-0,09 0,08-0,15 0,12-0,20
SA1 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08 40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,12
S.1.2 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08
S.21 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08
S.2.2 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08
S.2.3 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08
S.31 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08 40-100 0,01-0,04 0,04-0,07 0,07-0,15
S$.3.2 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08
S.3.3 20-40 0,03-0,05 0,06-0,07 0,08
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0141 100-200 0,06-0,16 0,19-0,22 0,22-0,3 100-400 0,03-0,08 0,08-0,15 0,15-0,20
01.2 100-200 0,06-0,16 0,19-0,22 0,22-0,3 100-400 0,03-0,08 0,08-0,15 0,15-0,20
0.21 100-200 0,06-0,16 0,19-0,22 0,22-0,3 50-80 0,03-0,08 0,08-0,15 0,15-0,20
0.2.2 100-200 0,06-0,16 0,19-0,22 0,22-0,3 50-80 0,03-0,08 0,08-0,15 0,15-0,20
0.31 60-140 0,05-0,15 0,14-0,20 0,20-0,25

@

Kesme verileri, érn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl
olarak yakl. £%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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CERATIZIT \ Performance

Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DCLN 95° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

B

Direct
Cooling
OAL
Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.
1SO tanimlamasi H B OAL LH WF  CRNT  CNT Sikma momenti
mm mm mm mm mm Nm

DCLN R/L 2020 X09 DC 20 20 94 25 25 M6 G1/8" 2
DCLN R/L 2020 X12 DC 20 20 101 32 25 M6 G1/8" 4
DCLN R/L 2525 X12 DC 25 25 116 32 32 M6 G1/8" 4
DCLN RIL 3225 X12 DC 32 25 132 32 32 M6 G1/8" 4
DCLN R/L 2525 X16 DC 25 25 122 38 32 M6 G1/8" 6,5
DCLN R/L 3232 X16 DC 32 32 142 42 40 M6 G1/8" 6,5
DCLN R/L 3232 X19 DC 32 32 142 42 40 M6 G1/8" 6,5
DCLN R/L 4040 X19 DC 40 40 167 42 50 M6 G1/8" 6,5
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70510 52000/ 70 510 52001 M3x7 - IP
70510 62000/ 70 510 62001 M4,5x12 - IP
70510 62500/ 70 510 62501 M4,5x12 - IP
70510 63200/ 70 510 63201 M4,5x12 - IP
70510 72500/ 70 510 72501 M5x14 - IP
70510 73200/ 70 510 73201 M5x14 - IP
70510 83200/ 70 510 83201 M5x14 - IP
70510 94000/ 70 510 94001 M5x14 - IP

Q

X-Baski pabucu

70950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70510 52000/ 70 510 52001 823
70510 62000/ 70 510 62001 824
70510 62500/ 70 510 62501 824
70510 63200/ 70 510 63201 824
70510 72500/ 70 510 72501 825
70510 73200/ 70 510 73201 825
70510 83200/ 70 510 83201 826
70510 94000/ 70 510 94001 826
22

Ug

..0903
.. 1204
.. 1204
.. 1204
.. 1606
.. 1606
.. 1906
.. 1906

p

Sikma vidasi

70950 ...

819

820

820

820

821

821

821

821
T09-IP
T15-IP
T15-1P
T15-IP
T20-1P
T20- 1P
T20-1P
T20-1P

sol

70 510 ...

8

Altlik ug tipi-C

70950 ...

848
810
810
810
814
814
816
816

—gD

D-Anahtar

80950 ...

126
128
128
128
129
129
129
129

52000
62000
62500
63200
72500
73200
83200
94000

M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6
M6x6

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

sag

70 510 ...

52001
62001
62501
63201
72501
73201
83201
94001

Tesbit vidas!

70950 ...

86700
86700
86700
86700
86700
86700
86700
86700

Sogutma sivisi
kapatma civatasi

70950 ...

294
294
294
294
294
294
294
294
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlari

Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DCBN 75° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

Direct
Cooling
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
70507 ... 70507 ...
1SO tanimlamasi H B OAL LH WF  CRNT  CNT Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
DCBN R/L 2525 X12 DC 25 25 14 30 22 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 82500 82501
DCBN R/L 2525 X16 DC 25 25 120 36 22 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1606 62500 62501
Sikma vidasi Altlik ug tipi-C Tesbit vidas!
70950.. 70950.. 70950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70 507 82500/ 70 507 82501 M4,5x12 - IP 820 810 M6x6 86700
70 507 62500/ 70 507 62501 M5x14 - IP 821 814 M6x6 86700
i ‘
X-Baski pabucu D-Anahtar Sogutma sivisi
kapatma civatasi
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70 507 82500/ 70 507 82501 824 T15-1P 128 G1/8" 294
70 507 62500/ 70 507 62501 825 T20-IP 129 G1/8" 294

cuttingtools.ceratizit.com 23



CERATIZIT \ Performance

Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DDJN 93° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

B

Direct
Cooling
Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir. sol sag
70546.. 70546 ...
1SO tanimlamasi H B OAL LH WF  CRNT  CNT Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
DDJN R/L 2020 X11 DC 20 20 99 30 25 M6 G1/8" 2 DN.. 1104 82000 82001
DDJN R/L 2525 X11 DC 25 25 114 30 32 M6 G1/8" 2 DN.. 1104 82500 82501
DDJN R/L 2020 X15 DC 20 20 109 40 25 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 72000 72001
DDJN RIL 2525 X15 DC 25 25 124 40 32 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 72500 72501
DDJN R/L 3225 X15 DC 32 25 140 40 32 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 73200 73201

(e}
@ DN.. kullanimina dair 1504 Takma ug altlik plakasini (malzeme no. 70 950 40000) kullanin.

- o A

Sikma vidasi Altlik ug tipi-D Tesbit vidasl
70950.. 70950... 70950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70546 82000/ 70 546 82001 M3x7 - IP 819 808 M6x6 86700
70 546 82500/ 70 546 82501 M3x7 - IP 819 808 M6x6 86700
70 546 72000/ 70 546 72001 M4,5x12 - IP 820 811 M6x6 86700
70546 72500/ 70 546 72501 M4,5x12 - IP 820 811 M6x6 86700
70 546 73200/ 70 546 73201 M4,5x12 - IP 820 811 M6x6 86700
-
“H - il
X-Baski pabucu D-Anahtar Sogutma sivisi
kapatma civatasi
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70 546 82000/ 70 546 82001 835 T09-IP 126 G1/8" 294
70 546 82500/ 70 546 82501 835 T09-IP 126 G1/8" 294
70 546 72000/ 70 546 72001 824 T15-1P 128 G1/8" 294
70546 72500/ 70 546 72501 824 T15-IP 128 G1/8" 294
70 546 73200/ 70 546 73201 824 T15-1P 128 G1/8" 294
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CERATIZIT \ Performance

Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DSSN 45° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

B

Direct

Cooling

1SO tanimlamasi H
mm
DSSN R/L 2020 X12 DC 20
DSSN R/L 2525 X12 DC 25
DSSN R/L 3225 X12 DC 32

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70517 62000/ 70 517 62001
70517 62500/ 70 517 62501
70517 63200/ 70 517 63201

Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70 517 62000/ 70 517 62001
70517 62500/ 70 517 62501
70517 63200/ 70 517 63201

cuttingtools.ceratizit.com

mm
20

25

OAL
mm
104
19
135

LH
mm
35

35

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.

WF
mm
16,7
24,2
24,2

CRNT  CNT Sikma momenti
Nm

M6 G1/8" 4

M6 G1/8" 4

M6 G1/8" 4
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

X-Baski pabucu

70950 ...

824
824
824

Ug

SN.. 1204
SN.. 1204
SN.. 1204

L

Sikma vidasi

70950 ...

820
820
820

T15-1P
T15- 1P
T15-1P

70 517 ...

O

Altlik ug tipi-S

70950 ...

813
813
813
D

D-Anahtar

80950 ...

128
128
128

sol

62000
62500
63200

M6x6
M6x6
M6x6

G1/8"
G1/8"
G1/8"

sag

70 517 ...

62001
62501
63201

Tesbit vidasi

70950 ...

86700
86700
86700

Sogutma sivisi
kapatma civatasi

70950 ...

294
294
294
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CERATIZIT \ Performance

Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DSBN 75° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

B

Direct B m[
=
Cooling ©
Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.
70 522 ...
1SO tanimlamasi H B OAL LH WF  CRNT  CNT Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
DSBN R 2020 X12 DC 20 20 104 35 17,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204 62001
DSBN R 2525 X12 DC 25 25 119 35 22,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204 62501
DSBN R 2525 X15 DC 25 25 127 33 22,3 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1506 72501
DSBN R 3232 X15 DC 32 32 142 42 26,1 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1506 73201
DSBN R 3232 X19 DC 32 32 148 48 27,3 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1906 83201
DSBN R 4040 X19 DC 40 40 173 48 35,3 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1906 84001
Sikma vidasi Althik ug tipi-S Tesbit vidas!
70950.. 70950... 70950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70 522 62001 M4,5x12 - IP 820 813 M6x6 86700
70 522 62501 M4,5x12 - IP 820 813 M6x6 86700
70 522 72501 M5x14 - IP 821 833 M6x6 86700
70522 73201 M5x14 - IP 821 833 M6x6 86700
70 522 83201 M5x14 - IP 821 817 M6x6 86700
70 522 84001 M5x14 - 1P 821 817 M6x6 86700
-
W - il
X-Baski pabucu D-Anahtar Sogutma sivisi
kapatma civatasi
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70 522 62001 824 T15-1P 128 G1/8" 294
70 522 62501 824 T15-IP 128 G1/8" 294
70 522 72501 825 T20-IP 129 G1/8" 294
70 522 73201 825 T20-IP 129 G1/8" 294
70 522 83201 826 T20-IP 129 G1/8" 294
70 522 84001 826 T20-IP 129 G1/8" 294
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari
Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DTJN 93° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

Direct

Cooling

1SO tanimlamasi H
mm

DTJN R/L 2020 X16 DC 20

DTJN R/L 2525 X16 DC 25

Yedek parcalar

igin Uriin kodu

7060182000/ 70 601 82001
70601 82500/ 70 601 82501

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70601 82000/ 70 601 82001
70 601 82500/ 70 601 82501

cuttingtools.ceratizit.com

mm
20
25

OAL
mm
92
107

LH
mm
23
23

ONT_

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.

WF CRNT  CNT Sikma momenti
mm Nm

25 M6 G1/8" 2

32 M6 G1/8" 2

M3x7 - IP
M3x7 - IP

“A

X-Baski pabucu

70950 ...

Ug

TNM. 1604
TNM. 1604

s

Sikma vidasi

70950 ...

819
819

823 T09-1P
823 T09-IP

sol

70 601 ...

A\

Altlik ug tipi-T

70950 ...

847
847

e

D-Anahtar

80950 ...

126
126

82000
82500

M6x6
M6x6

G1/8"
G1/8"

sag

70 601 ...

82001
82501

Tesbit vidas!

70950 ...

86700
86700

Sogutma sivisi
kapatma civatasi

70950 ...

294
294

27



CERATIZIT \ Performance

Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DVJN 93° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

B

Direct

Cooling

1SO tanimlamasi

DVJN R/L 2020 X16 DC
DVJN R/L 2525 X16 DC

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70 511 62000/ 70 511 62001
70 51162500/ 70 511 62501

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70 511 62000/ 70 511 62001
70 511 62500/ 70 511 62501

28

H

mm

20
25

B

mm

20
25

OAL
mm
104
119

LH
mm
35
35

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.

WF CRNT  CNT Sikma momenti
mm Nm

25 M6 G1/8" 2

32 M6 G1/8" 2

M3x7 - IP
M3x7 - IP

X-Baski pabucu

70950 ...

Ug

VN.. 1604
VN.. 1604

-

Sikma vidasi

70950 ...

819
819

835 T09-1P
835 T09-1P

70 511 ...

Althk ug tipi-V/

70950 ...

806
806

]

D-Anahtar

80950 ...

126
126

M6x6
M6x6

G1/8"
G1/8"

62000
62500

sag

70 511 ...

62001
62501

Tesbit vidas!

70950 ...

86700
86700

Sogutma sivisi
kapatma civatasi

70950 ...

294
294
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CERATIZIT \ Performance

Dis islem tutucu

MaxiLock-D — DWLN 95° DC - Tutucu

Teslimat kapsami:
Torx anahtarli takim tutucu

B

Direct
Cooling i
Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir. sol sag
70547 ... 70547 ...
1SO tanimlamasi H B OAL LH WF  CRNT  CNT Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
DWLN R/L 2020 X06 DC 20 20 94 25 25 M6 G1/8" 2 WN.. 0604 62000 62001
DWLN RI/L 2525 X06 DC 25 25 109 25 32 M6 G1/8" 2 WN.. 0604 62500 62501
DWLN R/L 2020 X08 DC 20 20 100 31 25 M6 G1/8" 4 WN.. 0804 72000 72001
DWLN RI/L 2525 X08 DC 25 25 118 34 32 M6 G1/8" 4 WN.. 0804 72500 72501
Sikma vidasi Altlik ug tipi-W Tesbit vidasi
70950... 70950... 70950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70 547 62000/ 70 547 62001 M3x7 - IP 819 807 M6x6 86700
70 547 62500/ 70 547 62501 M3x7 - IP 819 807 M6x6 86700
70 547 72000/ 70 547 72001 M4,5x12 - IP 820 812 M6x6 86700
70 547 72500/ 70 547 72501 M4,5x12 - IP 820 812 M6x6 86700
“R —r- Wi
X-Baski pabucu D-Anahtar Sogutma sivisi
kapatma civatasi
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
70 547 62000/ 70 547 62001 823 T09-IP 126 G1/8" 294
70 547 62500/ 70 547 62501 823 T09-IP 126 G1/8" 294
70 547 72000/ 70 547 72001 824 T15-1P 128 G1/8" 294
70 547 72500/ 70 547 72501 824 T15-1P 128 G1/8" 294

cuttingtools.ceratizit.com 29



WNT \ Standard

KarbUr Frezeler

Finis Isleme
Parmak Freze
35° | NEW |
Y. Ti1000
@ @ DCONMS -
i ! %
P52 *
o
o
~DIN 6527
Ee )
54 071 ...
DCyo APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 21 21 57 6 0,1 4 06300
8 21 77 21 27 63 8 0,2 4 08300
10 22 97 32 32 72 10 0,2 4 10300
12 26 116 38 38 83 12 0,3 4 12300
14 26 116 38 38 83 14 0,3 4 14300
16 36 15,5 44 44 92 16 0,3 4 16300
18 36 175 44 44 92 18 0,3 4 18300
20 4 19,5 54 54 104 20 0,3 4 20300
=] [ ]
M °
K )
N O
3 o
H

30

— v,/f, Sayfa 32+33

cuttingtools.ceratizit.com



Karbr Frezeler
Veriler

WNT \ Standard

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i o q Gekme mukavemeti  Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem N/mm?* /HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi —— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

—_
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WNT \

Veriler

Kesme verileri referans degerleri — parmak freze

igindekiler

Tip kisa / uzun

Vv, (m/dak)

N
=
o

200
190
190
200
190
180
170
180
170
140
100
80

100
100
100
200
180
190
170
180
160

350
350
280

30
30
30
30
30
90
50

Apmax XDC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

ae
0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

54 071 ...
@ DC (mm) =

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

@)
@ Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 3°

32

5

a

0,3-04 0,6-1,0

xDC
f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

a

xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

ae
0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

ae
0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026
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WNT \ Standard

Karbr Frezeler
Veriler

ae
0,1-0,2
xDC

3
=
3
=
=
PAA

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

10

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033
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ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

54 071 ...
@ DC (mm) =

a

a

06-10 01-0.2

xDC

xDC

fz (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

® 1. Tercih

O Uygun

® 0000 000 0000060000 060 06 0 0 Lmilsiyn

O OO0 O 00O OO O O O Basinglhava

OO O O OO

O O O0OO0OO0OO0OO0OO0OoO O O O Kargim

O O O O OO
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiMill HFCD

MaxiMill - HFCD yUksek ilerleme hizli, vidali freze

A Programlama Radysti r3D = 2,0 mm
>
C s

Tanimlama DC DCX ZNF  APMX LPR
mm mm mm mm
GHFCD.16.R.02-06 10 16 2 0,8 27
GHFCD.20.R.03-06 14 20 3 0,8 88}
GHFCD.25.R.04-06 19 25 4 0,8 35
GHFCD.32.R.05-06 26 32 5 0,8 35
GHFCD.35.R.06-06 29 35 6 0,8 35
GHFCD.42.R.06-06 36 42 6 0,8 35

DCX

MaxiMill - HFCD yUksek ilerleme hizli, parmak freze

A Programlama Radyusu r3D = 2,0 mm

>
? @ ®
Tanimlama DC DCX ZNF APMX
mm  mm mm
CHFCD.16.R.02-06-B-40 10 16 2 0,8
CHFCD.16.R.02-06-A-40 10 16 2 0,8
CHFCD.16.R.02-06-A-40-200 10 16 2 0,8
CHFCD.20.R.03-06-B-50 14 20 3 0,8
CHFCD.20.R.03-06-A-50 14 20 3 0,8
CHFCD.20.R.03-06-A-50-225 14 20 3 0,8
CHFCD.25.R.04-06-B-50 19 25 4 0,8
CHFCD.25.R.04-06-A-50 19 25 4 0,8
CHFCD.25.R.04-06-A-50-225 19 25 4 0,8
CHFCD.32.R.05-06-B25-50 26 32 5 0,8
CHFCD.32.R.05-06-A25-50 26 32 5 0,8
CHFCD.32.R.05-06-A25-50-225 26 32 5 0,8

34

THSZMS
DCONMS

DCONMS THSZMS DRVS RPMX  Sikma momenti Ug
mm mm 1/min. Nm
8,5 M8 10 23500 1,2 XNEU 06T3.. 01602
10,5 M10 15 20200 1,2 XNEU 06T3.. 02003
12,5 M12 17 18100 1,2 XNEU 06T3.. 02504
17,0 M16 24 17300 1,2 XNEU 06T3.. 03205
17,0 M16 24 16100 1,2 XNEU 06T3.. 03506
17,0 M16 24 14100 1,2 XNEU 06T3.. 04206
7T
§ g == o [t e
APMX 2
4
LH 8
OAL e
T =
— -3
50356... 50356 ..
OAL LH DCONMS; RPMX Sikmamomenti Uc
mm  mm mm 1/min. Nm
89 40 16 21700 1,2 XNEU 06T3.. 11602
89 40 16 21700 1,2 XNEU 06T3.. 01602
200 40 16 12300 1,2 XNEU 06T3.. 21602
101 50 20 17000 1,2 XNEU 06T3.. 12003
101 50 20 17000 1,2 XNEU 06T3.. 02003
225 50 20 8700 1,2 XNEU 06T3.. 22003
107 50 25 15400 1,2 XNEU 06T3.. 12504
107 50 25 15400 1,2 XNEU 06T3.. 02504
225 50 25 7100 1,2 XNEU 06T3.. 22504
107 50 25 14400 1,2 XNEU 06T3.. 13205
107 50 25 14400 1,2 XNEU 06T3.. 03205
225 50 25 6400 1,2 XNEU 06T3.. 23205
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Takma uglu freze takimlar
CERATIZIT \ Performance St M T B

MaxiMill - HFCD yUksek ilerleme hizli, takma freze

A Programlama Radysti r3D = 2,0 mm

> DHUB
m DCONMS

$® —_—
- N x 8
P— - Wi\ =
1 o
§ S i 9| M <
. ooc ]
DCX
Tanimlama DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMS4 DHUB RPMX  Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm
AHFCD.32.R.05-06 26 32 5 0,8 40 16 38 17300 1,2 XNEU 06T3.. 03205
AHFCD.35.R.05-06 29 35 5 0,8 40 16 38 16100 1,2 XNEU 06T3.. 03505
AHFCD.40.R.06-06 34 40 6 0,8 40 16 38 14600 1,2 XNEU 06T3.. 04006
AHFCD.42.R.06-06 36 42 6 0,8 40 16 38 14100 1,2 XNEU 06T3.. 04206
AHFCD.50.R.07-06 44 50 7 0,8 40 22 43 12500 1,2 XNEU 06T3.. 05007
AHFCD.52.R.08-06 46 52 8 0,8 40 22 43 12200 1,2 XNEU 06T3.. 05208
AHFCD.63.R.09-06 57 63 9 0,8 40 22 48 10800 1,2 XNEU 06T3.. 06309
AHFCD.66.R.10-06 60 66 10 0,8 40 22 48 10500 1,2 XNEU 06T3.. 06610
i
e . Ny ——
Tork gubugu D-Anahtar Vida Gresi Sikma vidas! Tork tornavidasi.
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Yedek pargalar
Ug
XNEU 06T3.. 033 110 303 13800 192
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CERATIZIT \ Performance

Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill HFCD

XNEU

Tanimlama IC D1 INSL
mm mm mm
XNEU 06T3.. 6,05 2,8 9,65

XNEU

1SO RE
mm
06T318SER 1,8

T w=ZXxX=ZT

r3D
mm

30 keE

-M50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

ecceC

XNEU XNEU XNEU XNEU XNEU

51261.. 51261.. 51260.. 51261.. 51260..

01800 11800 41800 41800 41801
[ ] [ ] o O [ ]
@) [ ] [ ] o
@) (@)

XNEU

1SO RE
mm

-F50 -R50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ITrr

XNEU XNEU XNEU XNEU XNEU

51260.. 51262.. 51262.. 51259.. 51259..

06T318ER 138 11801 51801
06T318SER 18 91801 51800 61800

P °

M °

K ° °

N

S o ° °

H
36
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CERATIZIT \ Performance

Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill Tanjantiyal

MaxiMill - Tanjantiyal-09 Vidali freze

" e
c=90° @
*

Tanimlama

GTANG.25.R.03-09-M12
GTANG.25.R.04-09-M12
GTANG.32.R.04-09-M16
GTANG.32.R.05-09-M16

DC
mm
25
25
32
32

ZNF

oS Bsw

APMX

© o ©©

LPR
mm
35
35
40
40

DCONMS THSZMS DRVS

mm
12,5
12,5
17,0
17,0

DRVS

MaxiMill - Tanjantiyal-09 Parmak freze

# e
| [
-

Tanimlama

CTANG.25.R.03-09-B-43-100
CTANG.25.R.04-09-B-43-100
CTANG.32.R.04-09-B-49-110
CTANG.32.R.05-09-B-49-110

CTANG.40.R.04-09-B32-49-110
CTANG.40.R.06-09-B32-49-110

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

(= I S

APMX

© o 0 o o

DC

OAL
mm
100
100
110
110
110
110

THSZMS
DCONMS

RPMX  Sikma momenti

mm 1/min. Nm
M12 17 39600 2,2
M12 17 39600 2,2
M16 24 35000 2,2
M16 24 35000 2,2

(]

s

,,,,,,, 4 H

Q

Qo

[a]

APMX
LH
OAL

LH DCONMS RPMX  Sikma momenti
mm mm 1/min. Nm
43 25 39600 22
43 25 39600 22
49 32 35000 22
49 32 35000 22
49 32 31300 2,2
49 32 31300 2,2

Ug

LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904

Ug

LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904

[ NEW
50 355 ...

02503
02504
03204
03205

50 354 ...

02503
02504
03204
03205
04004
04006
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CERATIZIT \ Performance ~ Takma uglu freze takimlar
Sistem MaxiMill Tanjantiyal

MaxiMill - Tanjantiyal-09 Takma freze
e e

50353.. 50353..
Tanimlama DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS. RPMX  Sikmamomenti Ug
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
ATANG.40.R.04-09-A16 40 4 8 40 38 16 31300 2,2 LN.U 0904 04004
ATANG.40.R.06-09-A16 40 6 8 40 38 16 31300 2,2 LN.U 0904 04006
ATANG.50.R.05-09-A22 50 5 8 40 43 22 28000 2,2 LN.U 0904 05005
ATANG.50.R.07-09-A22 50 7 8 40 43 22 28000 2,2 LN.U 0904 05007
ATANG.63.R.07-09-A22 63 7 8 40 48 22 25000 2,2 LN.U 0904 06307
ATANG.63.R.10-09-A22 63 10 8 40 48 22 25000 2,2 LN.U 0904 06310
ATANG.80.R.08-09-A27 80 8 8 50 58 27 21000 2,2 LN.U 0904 08008
ATANG.80.R.11-09-A27 80 1 8 50 58 27 21000 2,2 LN.U 0904 08011
i
D-Anahtar Vida Gresi Sikma vidas! Tork tornavidasi.

80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Yedek pargalar
Ug
LN.U 0904 119 303 710 193
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CERATIZIT \ Performance

Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill Tanjantiyal

Tanimlama D1 L BS S W1
mm mm mm mm mm
LNHU 0904.. 345 9,3 1 48 8 -
s | \&
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | = =T =T
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
DRACONSKIN DRAGONSKIN
LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU
51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51258..
1SO RE
mm
090404 04 00400 10400 40400 40401 50400 60400 10401
P [ ] [ ] ¢} ()
M O [ ] [ ]
K o o [ ] [ ]
N
S O [ ]
H
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CERATIZIT \ Performance

Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill Tanjantiyal

MaxiMill - Tanjantiyal-13 Vidali freze

" e

K=90° @ |
)
[Z1R%)
Rl 2
1)
@ =
Tanimlama DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX  Sikma momenti
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
GTANG.32.R.03-13-M16 32 3 12 35 17 M16 24 25000 5,0
GTANG.40.R.04-13-M16 40 4 12 40 17 M16 27 22500 5,0
MaxiMill - Tanjantiyal-13 Parmak freze
E
"
_ %)
(6] I I ;
K=90° @ e \ / 8
a
N APMX
@ 4
OAL
Tanimlama DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS ;s RPMX  Sikma momenti
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
CTANG.32.R.03-13-B32-40 32 3 12 96 40 32 25000 5,0
CTANG.40.R.04-13-B32-50 40 4 12 110 50 32 22500 5,0
40

LN.U 1306
LN.U 1306

Ug

[ NEW
50 352 ...
Ug
LN.U 1306 03203
LN.U 1306 04004
03203
04004
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CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMill Tanjantiyal

MaxiMill — Tanjantiyal-13 Takma freze

" e

K=90° @
52
% o
Ng °
50350... 50350..
Tanimlama DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS.; RPMX Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
ATANG.40.R.04-13-A16 40 4 12 40 38 16 22500 5,0 LN.U 1306 04004
ATANG.40.R.05-13-A16 40 5 12 40 38 16 22500 50 LN.U 1306 04005
ATANG.40.R.05-13-A22 40 5 12 40 38 22 22500 5,0 LN.U 1306 14005
ATANG.50.R.05-13-A22 50 5 12 40 43 22 20200 50 LN.U 1306 05005
ATANG.50.R.06-13-A22 50 6 12 40 43 22 20200 50 LN.U 1306 05006
ATANG.50.R.06-13-A27 50 6 12 45 48 27 20200 50 LN.U 1306 15006
ATANG.63.R.06-13-A22 63 6 12 40 48 22 18000 50 LN.U 1306 06306
ATANG.63.R.08-13-A22 63 8 12 40 48 22 18000 50 LN.U 1306 06308
ATANG.63.R.08-13-A27 63 8 12 45 48 27 18000 50 LN.U 1306 16308
ATANG.80.R.07-13-A27 80 7 12 50 58 27 15900 50 LN.U 1306 08007
ATANG.80.R.10-13-A27 80 10 12 50 58 27 15900 5,0 LN.U 1306 08010
ATANG.100.R.09-13-A32 100 9 12 50 78 32 14200 50 LN.U 1306 10009
ATANG.100.R.13-13-A32 100 13 12 50 78 32 14200 5,0 LN.U 1306 10013
ATANG.125.R.11-13-A40 125 1 12 63 88 40 12700 50 LN.U 1306 12511
ATANG.125.R.16-13-A40 125 16 12 63 88 40 12700 5,0 LN.U 1306 12516
i

e e Ny ——

Tork gubugu D-Anahtar Vida Gresi Sikma vidas! Tork tornavidasi.

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Yedek parcalar
Ug
LN.U 1306 054 120 303 134 193
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CERATIZIT \ Performance

Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill Tanjantiyal

Tanimlama D1 L BS S W1
mm mm mm mm mm
LNHU 1306.. 45 13,3 1,5 7,0 10,2 -
Y
S

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | = =T =T

-M50 -M50 -F50 -F50 -M50 -M50 -F50

CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

DRAGONSEN

LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNU

51255.. 51255.. 51256.. 51256.. 51255.. 51255.. 51256..
1SO RE

mm

130608 0,8 00800 10800 40800 40801 50800 60800 10801
P [ [ O [}
M O [ ] [ ]
K o (@] [ ] [ ]
N
S O [ ]
H
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CERATIZIT \ Performance

Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill Slot-SNHX

MaxiMill — Slot-SNHX vidali ayirici freze

Direct §
Cooling

K=90°

Tanimlama

GSLOT.50.R.04-SN13-06-DC-M12
GSLOT.63.R.06-SN13-06-DC-M12
GSLOT.80.R.08-SN13-06-DC-M16

GSLOT.50.R.04-SN13-08-DC-M12
GSLOT.63.R.06-SN13-08-DC-M12
GSLOT.80.R.08-SN13-08-DC-M16

Yedek pargalar

igin Uriin kodu

50 373 05006 / 50 373 06306
50 373 05008 / 50 373 06308
50 373 08006

50 373 08008

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
50
63
80

50
63
80

Ccw
mm

CDX
mm
13
18
21

13
18
21

LPR
mm
35
35
35

35
35
35

DC

THSZMS
DCONMS

THSZMS  DRVS

CW
LPR
DCONMS
mm
12,5 M12
12,5 M12
17,0 M16
12,5 M12
12,5 M12
17,0 M16

mm
17
17
24

17
17
24

ZNF

[=2]

[=2]

Ug

SNHX 1303..
SNHX 1303..
SNHX 1303..

SNHX 1304..
SNHX 1304..
SNHX 1304..

50373 ...

05006
06306
08006

05008

06308
08008

Tespit vidasi

50 950 ...

00500
00600
00500
00600
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CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMill Slot-SNHX

MaxiMill — Slot-SNHX silindirik saftli ayirici freze

Direct
Cooling @
bt B ————;3: ===
K=90° =
]
a )
cwW| o ‘ g
LH
OAL
Tanimlama DC CW CDX  OAL LH DCONMS ZNF Ug
mm mm mm mm mm mm
CSLOT.50.R.04-SN13-06-DC-B20-42 50 6 13 95 42 20 4 SNHX 1303.. 05006
CSLOT.63.R.06-SN13-06-DC-B25-41 63 6 18 100 41 25 6 SNHX 1303.. 06306
CSLOT.80.R.08-SN13-06-DC-B32-48 80 6 22 110 48 32 8 SNHX 1303.. 08006
CSLOT.100.R.10-SN13-06-DC-B40-52 100 6 29 125 52 40 10 SNHX 1303.. 10006
CSLOT.50.R.04-SN13-08-DC-B20-42 50 8 13 95 42 20 4 SNHX 1304.. 05008
CSLOT.63.R.06-SN13-08-DC-B25-41 63 8 18 100 41 25 6 SNHX 1304.. 06308
CSLOT.80.R.08-SN13-08-DC-B32-48 80 8 22 110 48 32 8 SNHX 1304.. 08008
CSLOT.100.R.10-SN13-08-DC-B40-52 100 8 29 125 52 40 10 SNHX 1304.. 10008
CSLOT.50.R.04-SN13-10-DC-B20-42 50 10 13 95 42 20 4 SNHX 1305.. 05010
CSLOT.63.R.06-SN13-10-DC-B25-41 63 10 18 100 41 25 6 SNHX 1305.. 06310
CSLOT.80.R.08-SN13-10-DC-B32-48 80 10 22 10 48 32 8 SNHX 1305.. 08010
CSLOT.100.R.10-SN13-10-DC-B40-52 100 10 29 125 52 40 10 SNHX 1305.. 10010
CSLOT.50.R.04-SN13-12-DC-B20-42 50 12 13 95 42 20 4 SNHX 1307.. 05012
CSLOT.63.R.06-SN13-12-DC-B25-41 63 12 18 100 41 25 6 SNHX 1307.. 06312
CSLOT.80.R.08-SN13-12-DC-B32-48 80 12 22 110 48 32 8 SNHX 1307.. 08012
CSLOT.100.R.10-SN13-12-DC-B40-52 100 12 29 125 52 40 10 SNHX 1307.. 10012
Tespit vidasi
50 950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
50 372 05006 / 50 372 06306 00500
50 372 05008 / 50 372 06308 00600
50 372 05010/ 50 372 06310 00700
50 372 05012 /50 372 06312 00800
50 372 08006 / 50 372 10006 00500
50 372 08008 /50 372 10008 00600
50 372 08010/ 50 372 10010 00700
50 372 08012 /50 372 10012 00800
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Sistem MaxiMill Slot-SNHX

MaxiMill — Slot-SNHX disk ayirma frezesi

Direct %
Cooling

K=90°

Tanimlama

ASLOT.80.R.08-SN13-06-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-06-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-06-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-06-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-08-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-08-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-08-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-08-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-08-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-10-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-10-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-10-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-10-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-10-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-12-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-12-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-12-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-12-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-12-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-14-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-14-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-14-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-14-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-14-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-16-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-16-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-16-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-16-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-16-DC-A40

Yedek parcalar

igin Uriin kodu

50 374 08006

50 374 08008

50374 08010

50 374 08012

50 374 08014 / 50 374 08016
50 374 10006

50374 10008

50 374 10010

50 374 10012

50 374 10014 /50 374 10016
50 374 12506

50 374 12508

50 374 12510

50 374 12512

50 374 12514 / 50 374 12516
50 374 16006 / 50 374 20006
50 374 16008 / 50 374 20008
50 374 16010/ 50 374 20010
50374 16012/ 50 374 20012
50 374 16014 /50 374 16016
50 374 20014 / 50 374 20016

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

CDX
mm
22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

DHUB
DCONMS
4
-
)
/ CDX =
‘ o
lo

DCONMS DHUB  ZNF Ug
mm mm
22 40 8 SNHX 1303..
27 48 10 SNHX 1303..
32 58 12 SNHX 1303..
40 70 16 SNHX 1303..
40 88 18 SNHX 1303..
22 40 8 SNHX 1304..
27 48 10 SNHX 1304..
32 58 12 SNHX 1304..
40 70 16 SNHX 1304..
40 88 18 SNHX 1304..
22 40 8 SNHX 1305..
27 48 10 SNHX 1305..
32 58 12 SNHX 1305..
40 70 16 SNHX 1305..
40 88 18 SNHX 1305..
22 40 8 SNHX 1307..
27 48 10 SNHX 1307..
32 58 12 SNHX 1307..
40 70 16 SNHX 1307..
40 88 18 SNHX 1307..
22 40 8 SNHX 1309..
27 48 10 SNHX 1309..
32 58 12 SNHX 1309..
40 70 16 SNHX 1309..
40 88 18 SNHX 1309..
22 40 8 SNHX 1309..
27 48 10 SNHX 1309..
32 58 12 SNHX 1309..
40 70 16 SNHX 1309..
40 88 18 SNHX 1309..

50 374 ...

08006
10006
12506
16006
20006

08008
10008
12508
16008
20008

08010
10010
12510
16010
20010

08012
10012
12512
16012
20012

08014
10014
12514
16014
20014

08016
10016
12516
16016
20016

W

Sikma vidas! Tespit vidasi
50950.. 50950...

01000 00500
01000 00600
01000 00700
01000 00800
01000 00900
01100 00500
01100 00600
01100 00700
01100 00800
01100 00900
01200 00500
01200 00600
01200 00700
01200 00800
01200 00900
01300 00500
01300 00600
01300 00700
01300 00800
01300 00900
01300 00900
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Takma uglu freze takimlar
CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMill Slot-SNHX

SNHX

Tanimlama IC D1 L S

mm mm mm mm o
SNHX 1303.. 13 53 13 3,2 K
SNHX 1304.. 13 53 13 45 °
SNHX 1305.. 13 53 13 54 S
SNHX 1307.. 13 53 13 7,0
SNHX 1309.. 13 53 13 9,0

SNHX
A EE #E EE

CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX
51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..
IS0 RE
mm

130308EL 08 10800
130308ER 08 11800
130408EL 08 10800
130408ER 08 11800
130508EL 08 10800
130508ER 08 11800
130708EL 08 10800
130708ER 08 11800
130908EL 08 10800
130908ER 08 11800
P ° ° ° ° °
M o o o o o
K o o o o o
N
S
H
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Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill Slot-SNHX

SNHX

[ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX
51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..
IS0 RE
mm
130308EL 08 40800
130308ER 08 41800
130408EL 08 40800
130408ER 08 41800
130508EL 08 40800
130508ER 08 41800
130708EL 08 40800
130708ER 08 41800
130908EL 08 40800
130908ER 08 41800
P o o o o o
M ° ° ° ° °
K
N
S
H
[ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW
CTPK220 CTPK220 CTPK220 CTPK220 CTPK220
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX

1SO RE

mm
130308EL 0,8
130308ER 0,8
130408EL 0,8
130408ER 0,8
130508EL 0,8
130508ER 0,8
130708EL 0,8
130708ER 0,8
130908EL 0,8
130908ER 0,8

T »W=ZX=Z10

51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..

60800
61800
60800
61800
60800
61800
60800
61800
60800
61800
[ [ ] [ ) [ [

cuttingtools.ceratizit.com
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Takma uglu freze takimlar
Veriler

CERATIZIT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i o q Gekme mukavemeti  Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem N/mm?* /HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi —— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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CERATIZIT \ Performance Takma uglu freze takimlar

Veriler
MaxiMill — Slot-SNHX kesme verileri referans degerleri
CTPP235 CTPM240 CTPK220
: R 3 R 3 R 3
é kol oot Ortalama talas kalinligi Dis basina ilerleme ilerleme orani
2 V. (m/dak)
P11 246 137 226 141 .
hm mm f,mm Vi mm/min
P1.2 208 121 188 126
P1.3 172 106 152 112 f V_a ,\/_DC
P1.4 160 101 140 107 = = — -
P1.5 143 94 123 100 h’" = 2 DC f‘ = h'" ae V' - f’ X ZNF Xn
P.21 214 123 194 128
P.2.2 157 100 137 106 DC = Kanal freze @
P.2.3 143 94 123 100
P.2.4 98 76 78 83 ZNF = Frezenin kesici
P.31 121 97 126 105 agiz sayis
P.3.2 108 83 12 95
P.3.3 96 69 98 85
P.41 121 97 126 105
P.4.2 114 90 19 100
M.1.1 121 97 126 105
M.241 108 83 112 95
M.3.1 17 93 121 102
KA1 160 110 320 190
SSLE I B S Referans takim 50 374 12506 —
(RS I S ASLOT.125.R 12-SN13-06-DC-A32
K.2.2 150 110 140 90
ER 10 20 30
h, f,mm
0,11 0,39 0,28 0,22
0,08 0,28 0,20 0,16
0,13 0,46 0,33 0,27

I v Z2 X = T

ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32

Takimin dis sayisi (Z) 12
Etkin dis sayisi (Z/2) 6

(¢}
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagh
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

cuttingtools.ceratizit.com 49



CERATIZIT \ Performance Takma uglu freze takimlar

Veriler

Kesme degerleri tablosu

CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTCK215 CTC5240 CTCS245

%%%%%%%%%%‘5%%%‘5

Ug kalitesi sert (v.1) — tok (v¢])
V. (m/dak)

286 150 246 137 226 141 244 139 279 134
242 133 208 121 188 126 207 124 242 119
202 118 172 106 152 112 173 109 208 104
189 112 160 101 140 107 161 104 196 99
169 105 143 94 123 100 144 97 179 92
249 136 214 123 194 128 212 126 247 121
185 1M1 157 100 137 106 158 103 193 98
169 105 143 94 123 100 144 97 179 92
118 85 98 76 78 83 101 78 136 73
140 87 121 97 126 105 155 107 175 122
90 55 108 83 112 95 143 93 163 108
40 22 96 69 98 85 131 79 151 94
140 87 121 97 126 105 155 107 175 122
115 il 114 90 119 100 149 100 169 115

121 97 126 105 155 107 175 122

108 83 112 95 143 93 163 108

17 93 121 102 152 103 172 118

icindekiler

310 190 160 110 360 210

160 100 150 110 220 130

200 120 150 110 230 140

130 80 150 10 160 100

190 115 250 150

160 100 210 130
80 80 64
70 70 56
35 35 28
25 25 20
30 30 24
80 80 64
50 50 40
40 40 32

(¢}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagh
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

a1
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Takma uglu freze takimlar

Teknik bilgi

MaxiMill HFCD-06 sistemi
sleme stratejisi

Programlama Radyusu r3D = 2,0 mm

%lc

8e max.

X
Kesme derinligi ve geriye kalan malzeme Diiz yiizeyler igin kesme genisligi Dalma frezelemede kesme derinligi
IC mm RE mm Apmax. MM DCX mm Xmm B mm Aemax,. MM f,mm X
ilk min. maks.
6,05 1,8 0,8 16-66 DCX-(2 x B) 43 53 0,10 0,08 0,15 <0,7xDCX
Dairesel Eksenel Acili
Helisel frezeleme ile delme Belliie femelEm
(dolu malzemede helisel yolla delme) aima frezeleme
DCX Diin. Dimax O Rmax. DCX Xiax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
16 29 31 1,2° 16 0.2 1,5°
20 36 39 1° 20 ' 1,4°
25 45 49 0,9° 25 1,1°
32 59 63 0,65° 32 0,9°
35 64 69 0,6° 35 0,7°
40 74 79 0,5° 40 0,65°
42 78 83 0,45° 42 0,25 0,6°
50 94 99 0,35° 50 0,5°
52 98 103 0,35° 52 0,45°
63 120 125 0,3° 63 0,4°
66 126 131 0,25° 66 0,35°
Baslangi¢ parametreleri
XNEU 06 2,50
2,00 —— \\
’g 1,50 \
< 1,00 N \\
\\
0,50 \\\
\\
0
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50
f,mm
Malzeme Takma Ug Vv, m/min Sogutma
Celik P.2.2 40CcrMnMos 8-6  XNEU 06T318SR-M50 CTPP235 200 Kuru
Paslanmaz gelik M4 X6CrNiMoTi 17122 XNEU 06T318SR-F50 CTPM240 180 Kuru
Dékme demir K141 EN-GJL-250 (GG25) XNEU 06T318SR-R50 CTCK215 250 Kuru
Istya dayanikli alagimlar S.2.2 Inconel 718 XNEU 06T318ER-F40 CTC5240 35 Emiilsiyon
o
@ Her malzeme ile ilgili detayli kesme hizi bilgileri igin bkz. — Sayfa 49+50
Kesme hizi v, > 400 m/min (izerinde oldugunda takim balansi alinmalidir!
cuttingtools.ceratizit.com &
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Teknik bilgi
Sistem MaxiMill — Tanjantiyal-09
Isleme stratejisi
LNHU 09 - DC/a, Orani (a, ,.,, ile de kuru isleme)
DC ZNF 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% 100%
P
3 M
K
25 p
4 M
K
P
4 M
K
32 p
5 M
K
P
4 M
K
40 5
6 M
K
P
5 M
K
50 P
7 M
K
P
7 M
K
63 5
10 M
K
P
8 M
K
80 P
1 M
K
Baslangi¢ parametreleri
10,00
LNHU 09
8,00 \
6,00 =
£ N\
S 4,00 _\ \\
2,00 ‘
0 T ‘ T T T
0 0,1 0,2 0,3 0,4
f,mm
Malzeme Takma Ug Vv, m/min Sogutma
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  LNHU 090404-M50 CTPP235 200 Kuru
Paslanmaz gelik M4 X6CrNiMoTi 17122 LNHU 090404-M50 CTPM240 120 Emiilsiyon
Dékme demir KA1 EN-GJL-250 (GG25) LNHU 090404-M50 CTCK215 250 Kuru
Istya dayanikli alagimlar S.2.2 Inconel 718 LNHU 090404-F40 CTC5240 35 Emiilsiyon

o
@ Her malzeme ile ilgili detayli kesme hizi bilgileri i¢in bkz. — Sayfa 49+50
Kesme hizi v, > 400 m/min lizerinde oldugunda takim balansi alinmalidir!
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Teknik bilgi
Sistem MaxiMill — Tanjantiyal-13
Isleme stratejisi
LNHU 13 - DC/a, Orani (a, ., ile de ,kuru isleme)
DC ZNF 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% 100%
P
32 3 M
K
P
4 M
K
40 b
5 M
K
P
5 M
K
50 P
6 M
K
P
6 M
K
63 P
8 M
K
P
7 M
K
80 P
10 M
K
P
9 M
K
100 P
13 M
K
P
1" M
K
125 P
16 M
K
Baslangi¢ parametreleri
14,00
LNHU 13 \
10,00 - \ \
R 8,00
3
E
& 6,00 =
4,00 \
2,00
0 T T T
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
f,mm
Malzeme Takma Ug Vv, m/min Sogutma
Celik P.2.2 40CrMnMos 8-6  LNHU 130608-M50 CTPP235 200 Kuru
Paslanmaz gelik M.1.4 X6CrNiMoTi 17122 LNHU 130608-F50 CTPM240 120 Emiilsiyon
Dokme demir KA1 EN-GJL-250 (6G25) LNHU 130608-M50 CTCK215 250 Kuru
Istya dayanikli alagimlar S.2.2 Inconel 718 LNHU 130608-F50 CTC5240 35 Emiilsiyon
e}
@ Her malzeme ile ilgili detayli kesme hizi bilgileri i¢in bkz. — Sayfa 49+50
Kesme hizi v, > 400 m/min lizerinde oldugunda takim balansi alinmalidir!
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WNT \ Performance SO 7388-1 — SK dik koni saft

Aktif olarak titresim sondmlemeli freze adaptori

A 9zel olarak yataklanmis sdniimleme cekirdegi, daha uzun takim sarkma
boylarinda bile mikemmel talagl isleme sonuglarini olanakl kilmaktadir

A optimum isleme parametreleri sayesinde isleme siirelerinin kisaltiimasi

A soniimlenmis isleme ve dolayisiyla mikemmel ylizey kalitesi

A Tezgah milinin korunmasi ve takim émriiniin uzamasi

A vidali kamalar

A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:
tespit vidasi ve gekme kolu da dahil olmak iizere ana gévde

LSC

DCONWS

®

AD
G 2,5 npas 25000
84752 ...
Tutucu DCONWS LB_2 LF BD LSC
mm mm mm mm mm
SK 40 16 180,9 200 39 17 51679
SK 40 22 180,9 200 48 19 52279
SK 50 16 180,9 200 39 17 51678
SK 50 22 180,9 200 48 19 52278
SK 50 27 180,9 200 58 21 52778
Kama sikma Kama Tesbit vidas! Tesbit vidas!
vidasi
83950 ... 83950 ... 83 367 ... 83950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
16 M3x8 296 8x9x17,5 120 ™8 016 M8x25 113
22 M4x12 297 10x11x20,5 121 M10 022 M10x25 124
27 M5x12 136 12x13x24,3 122 m12 027 M12x30 125
Aksesuarlar

i — 58,60 E ! ﬁ-r 284

o |

Cekme civatalari Digerleri

Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz
— Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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WNT \ Performance SO 7388-2 — BT Konik saft

Aktif olarak titresim sondmlemeli freze adaptori

A 9zel olarak yataklanmis sdniimleme cekirdegi, daha uzun takim sarkma
boylarinda bile mikemmel talagl isleme sonuglarini olanakl kilmaktadir

A optimum isleme parametreleri sayesinde isleme siirelerinin kisaltiimasi

A soniimlenmis isleme ve dolayisiyla mikemmel ylizey kalitesi

A Tezgah milinin korunmasi ve takim émriiniin uzamasi

A vidali kamalar

A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:
tespit vidasi ve gekme kolu da dahil olmak iizere ana gévde

LSC

DCONWS
[imsam]

G 2,5 npas 25000
84752 ...
Tutucu DCONWS LB_2 LF BD LSC
mm mm mm mm mm
BT 40 16 173,0 200 39 17 51669
BT 40 22 173,0 200 48 19 52269
BT 50 16 162,5 200 39 17 51668
BT 50 22 162,0 200 48 19 52268
BT 50 27 162,0 200 58 21 52768
Kama sikma Kama Tesbit vidas! Tesbit vidas!
vidasi
83950 ... 83950 ... 83 367 ... 83950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
16 M3x8 296 8x9x17,5 120 ™8 016 M8x25 113
22 M4x12 297 10x11x20,5 121 M10 022 M10x25 124
27 M5x12 136 12x13x24,3 122 m12 027 M12x30 125
Aksesuarlar

-(. ' — 110+111 E 'ﬁT - 284

o |

Cekme civatalari Digerleri

Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz
— Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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ISO 12164 — HSK-A konik saft

Aktif olarak titresim sondmlemeli freze adaptori

A 9zel olarak yataklanmis sdniimleme cekirdegi, daha uzun takim sarkma
boylarinda bile mikemmel talagl isleme sonuglarini olanakl kilmaktadir

A optimum isleme parametreleri sayesinde isleme siirelerinin kisaltiimasi

A soniimlenmis isleme ve dolayisiyla mikemmel ylizey kalitesi

A Tezgah milinin korunmasi ve takim émriiniin uzamasi

A vidali kamalar

A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:
tespit vidasi ve gekme kolu da dahil olmak iizere ana gévde

LF
LSC LB_2
()
= .
Z
O L=}
O
[a}
Tutucu DCONWS LB_2 LF BD LSC
mm mm mm mm mm
HSK-A 63 16 174 200 39 17
HSK-A 63 22 174 200 48 19
HSK-A 100 16 171 200 39 17
HSK-A 100 22 17 200 48 19
HSK-A 100 27 171 200 58 21
Yedek pargalar
DCONWS
16
22
27
Aksesuarlar
—I [ 156 | 'ﬂr 284
't; | -
Gekme civatalari Digerleri
Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz
— Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
56

®

AD
G 2,5 Npyais 25000

84752 ...

51657
52257

51655

52255
52755

a® ™ of =i

Kama sikma Kama Tesbit vidasi Tesbit vidas!
vidasi

83950.. 83950.. 83367.. 83950..

296 120 016 13
297 121 022 124
136 122 027 125
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Surdurulebilirlik
bir hedef degil,
bir misyondur.

Tam tedarik zincirini ilgilendiren

ve degistirecek olan iddiali bir
surdurulebilirlik misyonuna sahibiz.
Ancak gercgek surdurulebilirlik sadece
birlikte ¢alisir. Bu nedenle misyonumuz
kendi alanimizi da agsmaktadir:

Mdusterilerimize Urtnlerimizle ve
hizmetlerimizle surdirdlebilir bir
bicimdelretme olanagdini saglamak
istiyoruz. iddiali misyonumuzla iklim
krizinin asilmasina énemli bir katkida
bulunmak istiyoruz.

< COz

Iyl

Misyon #1:
2025 yihndan
itibaren CO, notr

CO

Misyon #2:
Yeni kaynak kullaniminin

azaltiimasi cutting.tools/tr/tr/sustainability

CERATIZIT, kesici takimlar ve sert malzeme
isleme konusunda uzmanlasmis bir ylksek
teknoloji-muhendislik sirketleri grubudur.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h\\\ GROUP —mm


http://cutting.tools/tr/tr/sustainability
http://cutting.tools/tr/tr/sustainability

WNT \ Performance

MNG mini — 0 noktali sikma sistemi

MNG mini — Taban plakasl, koseli, 52 x 52 mm

A Tutma pimlerini ayrica siparis edin

MNG
mini 52x 52
J
SR
<| T
B C

Olgii A B Cuos Hiom Jm  WT

mm mm mm mm mm kg

52 x 52 80 100 27 50 12 1,36

MNG mini — Taban plakasi, koseli, 96 x 96 mm

A Tutma pimlerini ayrica siparis edin

MNG
mini 96 x 96
J
o ©
T O
. W\
o0
B C
Olgii A B Cuos Huo Je WT
mm mm mm mm mm kg
96 x 96 130 148 27 100 12 3,59
58

80915 ...

75200

80915 ...

79600

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MNG mini — 0 noktali sikma sistemi

MNG mini — kombine ug, 52 x 52 mm ve 96 x 96 mm

A Tutma pimlerini ayrica siparis edin

MNG
mini 52x 52|96 x 96
J
~
= 5 -
©O—Q e -
@ @ E R 2 -
<| T © - E@
IR i —
O-—© U
B ..
[ NEW
80915 ...
Olgii A B Cuos Hiom Jem WT
mm mm mm mm mm kg
52x 52/ 96 x 96 130 148 27 100 12 3,43 75900

MNG mini — kombine 5 eksenli yikseltme, 52 x 52 mm ve 96 x 96 mm

A Tutma pimlerini ayrica siparis edin

MNG

mini 52x 52|96 x 96

o O|[F
o @
< T o 0
> @
O
B C
80915 ...
A B C D H
mm mm mm mm mm
130 148 60 52 96 56000
130 148 100 52 96 51000

cuttingtools.ceratizit.com 59
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MNG mini — 0 noktali sikma sistemi

MNG mini alt olgileri

Taban plakasi, koseli, 52 x 52 mm

A B H oo Jw
mm mm mm  mm mm
80 100 50 40 12

N
%

D
i

mm
130

N

B

mm
148

Ho oo
mm  mm
100 50

G

Jur
mm
12

Taban plakasi, koseli, 96 x 96 mm

1 katli kombine ug,
52 x 52 mm ve 96 x 96 mm

A B H oo Jw
mm mm mm  mm mm
130 148 100 50 12

60

mm
130

B

mm
148

D

mm mm

52 25

Kombine 5 eksenli yikseltme,
92 x 52 mm ve 96 x 96 mm

DG H7 G H7 H

mm  mm
12 96

oot
mm
66

K
mm
100

cuttingtools.ceratizit.com
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MNG mini — 0 noktali sikma sistemi

MNG mini tutma pimi seti

Teslimat kapsami:
Set dort adet tutma pimi igerir

MNG
. X
mini 96 x 96
G
|
i
D2 :
1
!
I
i
D1
Dine  Done M G Sikma kuvveti
mm mm mm mm kN
20 16 22 M10 15

Genigletme yardimi

MNG
mini
D, M
mm mm
15 40

cuttingtools.ceratizit.com

icin

96 x 96

MNG mini T-slotu igin
baglanti civatasi seti

Teslimat kapsami:

L ) MNG
mini
[ NEW
80915...
51300
Kanal genisligi
mm
14
16
18

Baglanti civatalari ve T-kanallar

M12
M12
M12

80915 ...

51100

80915....

62400
62600
62800
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MNG mini — 0 noktali sikma sistemi

Tutma pimi seti — T-Somunlar
LANG / HWR icin merkezleme seti
Teslimat kapsami: A A=0Oluk araligs
Set dért adet tutma pimi igerir Teslimat kapsami:
1 sikma pargasi, 2 somun, 2 civata, 2 pul 12 mm sikma arali§i igin,
MNG o baglanti pargas! harig!
mini 1
= MNG
. ii mini
D1 ‘
[ NEW
80915 ... [ NEW |
TQX Sikma kuvveti Ding Dowe M -
Nm kN mm mm mm e 80 915 e
18 15 15 12 22 52 x 52 51500 Kanal genisligi A
18 15 19 16 22 96x9% 51400 e i ¢
12 35 M10 82200
14 35 M10 82400
16 35 M10 82600
18 40 M10 82800

62
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GCoklu mengene

Is parcas! altliklarina genel bakis — Verso

Is parcasi althig, diisik

A 2 ad. fiyati

Mengene
genisligi igin
90 40

A

Is parcasi altlig, diisik

A 2 ad. fiyati

Mengene
genisligi icin
90 90

As

cuttingtools.ceratizit.com

22

22

D

D;

D,

Dz

My

My

M.

M.

80 914 70300

80 914 72500

(O]
[S]
=

(O]
(S)
=z

H5G/-S/-Z

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5
HDG 2

HDG 2
725G 4

258G 4

£
E <
(ORI O]

1%}
R a

=}
8
>
(]

ZSG mini
DSG 4
® \erso

o
(%)
=

HSG
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is pargasi baglama
WNT \ Performance MNG - 0 noktall sikma sistemi

MNG - 4 katl degistirilebilir taban plakasi, 330 x 400 mm

A MNG - Mekanik sifir noktali sikma sistemi

A Paslanmaz ve vakumla sertlestirilmis

A Sikma civatasinin her biri igin 20 kN gekme kuvveti

A 50, 63, 100, 125 mm aralikli T-kanal somunlari igin 15 x M12 montaj deligi
A Konumlandirma igin 2 x tespit deligi @18 G7

A Konumlandirma icin 1 x tespit deligi @12 F7

MNG
B
B
. B
P
g( @ - 400 - ‘m‘ 30 +0.015
80899 ...
Olgii WT
kg
330x400 mm 28 64200"
1) Stoksuz

MNG - 6 katl degistirilebilir taban plakasi, 400 x 400 mm

A MNG - Mekanik Sifilama Sistemi

A Paslanmaz ve vakumla sertlestirilmis

A Sikma civatasinin her biri igin 20 kN gekme kuvveti

A M16 icin 14 x montaj deligi, 63, 80, 100, 125 mm T-slot araligi igin
A M12 icin 2 x montaj delikleri

A Merkezleme igin 2 x @18 G7 pozisyonlama deligi mevcuttur

A Merkezleme igin 1 x @12 F7 pozisyonlama deligi mevcuttur

MNG
216.5 213 @18 G7
D12F7
1o
18 & N5
12 &) ofre 130
B
A\ 0 p
g de@ede@e 1 |
50 ®
80
H—to@e o o@o 1 |
150 N
#dgeb g gl |
AN ||
o( L L1 L
2 888 3 © 3 3883
[S] T 400 Aama 30 +0.015,
Olgii WT
kg
400x400 mm 33 64300"
1) Stoksuz
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is pargasi baglama
WNT \ Performance MNG - 0 noktall sikma sistemi

MNG - 6 katl degistirilebilir taban plakasi, 400 x 530 mm

A MNG - Mekanik sifir noktali sikma sistemi

A Paslanmaz ve vakumla sertlestirilmis

A Sikma civatasinin her biri igin 20 kN gekme kuvveti

A 63,100, 125 mm aralikli T-kanal somunlari igin 24 x M12 montaj deligi
A Konumlandirma igin 2 x tespit deligi @18 G7

A Konumlandirma icin 1 x tespit deligi @12 F7

MNG
1251 M
200 b
150 P
125.5
100
8 0 L
®
100
1255
° 150
® 200
p ::S 251 P
o( s Ll Ll 30£0.015,
S < 400 =
Olgii WT
kg
400x530 mm 45 64400"
1) Stoksuz

MNG - 10 katl degistirilebilir taban plakasi, 496,5 x 532 mm

A MNG - Mekanik Sifilama Sistemi

A Paslanmaz ve vakumla sertlestirilmis

A Sikma civatasinin her biri igin 20 kN gekme kuvveti

A M12 igin 27 x montaj deligi, T yuvasi aralig igin 50, 63, 100, 125 mm 45 yildiz somunlu
A Merkezleme igin 2 x @18 G7 pozisyonlama deligi mevcuttur

A Merkezleme igin 1 x @12 F7 pozisyonlama deligi mevcuttur

el

80 899 ...
Olgii wT
kg
496,5x532 mm 54 64500"
1) Stoksuz
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Web sitemizde gdrebilecegdiniz gegerli sart ve kosullarimiz gegerlidir. Temsiller ve fiyatlar gegerlidir, teknik gelismeler veya ilave
gelismelerin yani sira genel hatalar ve baski hatalar nedeniyle diizeltmelere tabidir.
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TALASLI IMALATIN HIZLANDIRILMASI. g
1: KARSILIKLI ETKILESIMLI DANISMANLIK
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EN KUCUK SIPARIS MIKTARLARI.

www.just-our-thing.com/tr

g

Talash imalat Coziimleri
VAT

CERATIZIT Turkey Kesici Takimlar Ve Karbiir Coziimleri Tic. Ltd. Sti
34870 Kartal / istanbul

Tel.: +90 216 353 66 43

info.turkey@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

02/2025 - 94 068 00265

,\\CERATI ZIT

A GROUP

Part of the Plansee Group
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