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Degrosare stabilz
cu avansuri turbd

Siguranta maxima a procesulul
pentru componente greuraccesioile

... NOILE NOASTRE EVIDENTIERI

A Sistem de frezare degrosare
MaxiMill — Tangent compatibil cu dorn
freza atasabila cu canal transversal cu
amortizarea vibratiilor

Burghiu de ghidare WTX — Micropilot
pentru cele mai solicitante operatii de
microgaurire cu cea mai mare precizie

Sistem robust de frezare cu freza disc
MaxiMill — Slot-SNHX pentru aschiere
extra lina
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MaxiMill — Tangent

Degrosare stabila
a otelului si a fontei

CERATIZIT

Freza cu placute tangentiale cu utilizare maxima a dintilor

MaxiMill — Tangent asigura cea mai buna stabilitate a muchiei
aschietoare cu avansuri turbo

Stiati asta? Trebuie sa prelucrati o componenta si nu puteti vedea procesul din
cauza contururilor interferente? Din acest moment, frezele frontale sunt deja
scoase din functiune, nu in ultimul rand atunci cand extinderile mari in consola fac
imposibila prelucrarea stabila, cu vibratii reduse.

Ceea ce suna fara speranta are nevoie doar de scula potrivita — ca si cea noua
MaxiMill — Tangent. Pentru ca aceasta freza tangentiala cu placute amovibile arata
cat de tare este, mai ales cand prelucreaza otel si componente turnate.

/E — de la pagina 37 .
Aici veti gasi informatii suplimentare despre produs. cts.ceratizit.com/ro/maximiII-tangent|
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Avantajele MaxiMill — Tangent imagine de ansamblu

A

> > > >

>

sistem de agchiere stabil si lin

constructia robusta permite cu pana la 50% mai mult avans pe dinte

gama variata de suporturi cu diferite cuplari: G (filet) / A (dorn freza atasabild) / C (coda cilindrica)
numar maxim de dinti pe corpul de freza prin prindere tangentiala

cele mai bune proprietéati axiale si de concentricitate datoritd placutelor rectificate cu precizie

si tolerantelor stranse de fabricatie ale suporturilor

mai putine vibratii datorita divizarii inegale a dintilor

schimbari rapide de scule datorita accesibilitatii mai bune

... compatibil, de asemenea,
cu adaptorul cu amortizare

activa a vibratiilor

— pentru siguranta maxima de proces chiar
si pentru componentele cu acces dificil




Placuta rectificata cu taisuri foarte stabile

A Placute amovibile pentru o gama larga de utilizariP /K/S /M
A 4 taisuri folosibile

A Spargatoare de aschii: -F50 si -M50

A Placute amovibile rectificate cu precizie (marimi -09 si -13)

A Adancime de aschiere maxima:

- pentru marimi de placute -09 > 8 mm
- pentru marimi de placute -13 > 12 mm

Raza la colt
0,8 mm

Progresie uniforma

a tesiturii pe toata
lungimea taisului

— unghiul mai mic de
degajare radiala asigura

— Tais frontal
stabilitate maxima

— pentru distribuirea uniforma
a fortei de agchiere si
indepartarea materialului

Stabilitate maxima a taisului Cresterea duratei de viata

h 4 b 4

Cresterea performantei

Posibile avansuri mari . e
si a productivitatii

,Datorita constructiei super-stabile, placutelor amovibile de performanta, cu patru
taisuri si prindere tangentiala a MaxiMill — Tangent, componentele cu contururi
interferente pot fi acum prelucrate usor si rentabil — cu un avans turbo incorporat.”

Robert Frei, Manager de produse, placute pentru sisteme de
frezare




WTX — Micropilot

Schimbarile de scule,
reducand timp si costuri —
Cu precizie maxima

Noua noastra dezvoltare WTX — Micropilot face imposibilul posibil: In trecut,
gaurirea pe suprafete inclinate sau bombate era posibila doar cu pilotarea in
prealabil cu o freza, dar de acum inainte aveti nevoie de o singura scula:
WTX — Micropilot. Doriti un sanfren de 90° la intrarea in alezaj? Poate fi
realizat intr-o singura operatie cu WTX — Micropilot. Acest lucru economiseste
schimbarea sculei, timp si costuri.

Perfect potrivite cu micro-burghiul nostru WTX — Micro de la 8xD — 30xD,
burghiul pilot este utilizat pana la o adancime de gaurire de 2,5xD. Datorita
geometriei sale sofisticate frontale cu un unghi de varf de 160°, scula asigura
ca burghiul de urmarire poate intra curat si fara deviere. Acoperirea speciala
Dragonskin asigura o indepartare optima a aschiilor si o durata de viata mai
lunga.

WNT

O\ — de la pagina 12
ﬂ Aici veti gasi informatii suplimentare despre produs.

cts.ceratizit.com/ro/wtx-micro |
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Avantajele WTX — Micropilot:

A
A

A

4

State-of-the-Art: Substrat, geometrie, acoperire
WTX — Micropilot (burghiu pilot) si WTX — Micro (burghiu de mare adancime)
sunt perfect coordonate intre ele

Fara devierea burghiului de mare adancime datorita celor mai stranse tolerante
Indepértarea optima a aschiilor datorita geometriei sofisticate

a frontalului si acoperirii Dragonskin DPX74M

Sanfren de 90° la intrarea Tn gaura posibila (in situatia de gaurire dreapta)

Productivitate si siguranta maxima a procesului datorita
geometriei optimizate si acoperirii de inalta performanta

Gaurire directa a suprafetelor drepte, inclinate si bombate cu o inclinare de pana la 50°

Economii semnificative de timp si costuri prin eliminarea necesitatii unei scule suplimentare —
2 etape de proces in loc de 3

Este posibila gaurirea directa a suprafetelor Gaurirea directa a suprafetelor inclinate de pana la 50° sau
convexe si concave sanfrenare de 90° este posibila intr-o situatie de gaurire plana



MaxiMill — Slot-SNHX

Sistem robust de freza
disc pentru taieri netede

CERATIZIT

MaxiMill — Slot-SNHX: Frezarea canalelor facute lin

Ori de cate ori trebuie facute canale in otel, otel inoxidabil, materiale turnate sau aluminiu,
multi operatori Tnca se lupta cu insistenta impotriva proceselor de prelucrare instabile.

in astfel de cazuri, frezele disc cu aschiere lina ofera o solutie, deoarece pot fi adaptate
universal diferitelor provocari si asigura, in plus, taieturi optimizate din punct de vedere al
costurilor. Aici vine MaxiMill — Slot-SNHX System exact, datoritd unei game largi de produse
de suport si placute amovibile, acopera in mod optim Iatimi de agchiere de la 6 mm la 16 mm
si diametre de la 50 mm la 200 mm.

i — de la pagina 43 )
Aici veti gasi informatii suplimentare despre produs. cts.ceratizit.com/ro/maximiII-sIot-snhx|
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Avantaje / beneficii

A
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Placuta
amovibila
>

gama larga de suporturi cu diferite cuplari G (filet), A (dorn freza atasabild)
si C (coda cilindrica)

Latimi de aschiere de la 6 mm la 16 mm si diametre de la 50 mm la 200 mm
performanta inalta si siguranta de proces prin racirea interna bazata pe nevoi
risc redus de blocare a aschiilor prin diviziunea aschierii

fara contururi interferente pe frontal datorita tolerantelor inguste de fabricatie
ale suporturilor

reglare usoara a sistemului pentru dimensiuni speciale si scule speciale

placute amovibile de incredere cu un spectru larg de utilizare P/ M/ K /N
cele mai bune proprietati axiale si de concentricitate datorita placutelor
rectificate cu precizie

caneluri cu fund plat si libertate buna de miscare datorita placutelor amovibile
rectificate si pozitiei de instalare adaptate a placutelor in suport

Marcarea suporturilor si placutelor — instalare fara efort

L ee placuta amovibila pe stanga placuta amovibila pe dreapta

Noul MaxiMill — Slot-SNHX in testul de viata

Aplicatie:
Material:
Scula:

a;

a:

e

Durata de viata:

Numar de piese fabricate

Prelucrare in spate 700

SG-Iron 500 / EN-GJS 500

MaxiMill — Slot-SNHX 600

3 mm 500

42 mm

600 bucati 400
300

A Manevrare mai buna datorita surubului
mare de stréangere a placutei 200 B concurents
A Asgchiere mai lind decat concurentii

datorita taisului rectificat 100
A Mai putin echipament necesar datorita duratei

0 B cerATIZIT

de viata imbunatatite si mai putine placute

amovibile

REZULTATUL TESTULUI

} Performanta, durata de viata superioara
si manipulare usoara!



Burghiu de ghidare

WTX — Mlcropllot

Cuprins
WNT Burghie din carbura solida
12-15 WTX — Micropilot
WNT Freze circulare si de filet
16-18 MonoThread — ZSGF
19 Extinderea produsului MonoThread — SGF UNJF si UNJC
CERATIZIT Scule de strung cu placute amovibile
22-29 Suport MaxiLock- D cu DirectCooling
WNT Freze din carbura solida
30-33 Extinderea frezei HPC — UNI tip ML




Sistem de freza pentru degrosare

MaxiMill — Tangent N
A A

CERATIZIT Freze cu placute amovibile

Sistem de feza disc

MaxiMill — Slot-SNHX

Mai departe la produse

34-36 MaxiMill - HFCD

37-42 MaxiMill — Tangent

43-47 MaxiMill — Slot-SNHX

WNT Prinderi de scule si accesorii

54-56 Dorn freza atasabila cu canal transversal cu amortizor de vibratii
WNT Prinderi piese

58-60 Placi de baza MNG

61-65 Extinderea MNG mini

transversal



WNT \ Performance

Burghie din carbura solida
Burghie mici

WTX - Burghiu de ghidare 90°

A burghiu pilot specializat pentru burghiu pentru gaurire adancad WTX - Micro (8xD-30xD)

A este posibila gaurirea directa a suprafetelor inclinate si bombate cu un unghi de
inclinare de pana la 50°

A [asuprafata de gaurire dreaptd, se poate realiza un sanfren de 90° la intrarea in alezaj

< 2,5xD

g0

DC 1, DC_2
mm mm
0,8 1,7
0,9 1,7
1,0 2,0
11 2,0
1,2 2,0
1,3 25
1,4 2,5
1,5 3,0
1,6 3,0
17 3,0
1,8 35
1,9 35
2,0 35
21 35
2,2 4,5
2,3 45
2,4 4,5
2,5 45
2,6 45
2,7 5,0
2,8 5,0
2,9 5,0

2}

M

K

N

S

H

DCONMS

DCONMS 14
mm

(=2 lNe > Rie BN e ) B BN <> e B e e e S R R I

OAL

SDL_1

mm
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,25

MICRO
PILOT

DPX74M

—
SIG 160°

Carbura solidd

10 692 ...

EUR
T4/9F
44,41 00800
44,41 00900
44,41 01000
44,41 01100
44,41 01200
4441 01300
44,41 01400
44,41 01500
44,41 01600
44,41 01700
44,41 01800
44,41 01900
52,70 02000
52,70 02100
52,70 02200
52,70 02300
52,70 02400
52,70 02500
52,70 02600
52,70 02700
52,70 02800
52,70 02900

[}
O
[ ]

12

— V. pagina 13

— Informatii de prelucrare: pagina 14+15

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Burghie din carbura solida
Date de aschiere

Date orientative de aschiere — WTX — Micropilot

10692...
f5rs récire interna 2,5xD
Subgrupa de materiale  Index Nlmﬁzfilslt-le;ﬁmc ara facire interna <@1 >@1-125 >0125-15 >@15-2 >@2-25 >@25-3
v, (m/min) f(mm/rot)
P11  420Nimm?/125 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
Otel nealiat PA.3 840 N/mm?/ 250 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
PA.4 910 N/mm?/270 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.24 610 N/mm?/180 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P Otel slab aliat
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 60 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
O acdle S P3.2 1100 Nt 300HB 50 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB
P.4.1 680 N/mm?/200HB 50 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
Otel inoxidabil
P.4.2 1010 N/mm2/300 HB 35 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
M.1.1 610 N/mm?/180 HB 40 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
M Otel inoxidabil M.2.1 300 HB 40 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 40 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
K. 350 N/mm?/180 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
Fonta cenusie
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
K.21 540 N/mm?/160 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
K Fonta cu grafit nodular
K.2.2 845N/mm?/250 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
Fonta maleabila
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 70 0,010 0,013 0,015 0,019 0,022 0,025
N.1.1 60 HB
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Aluminiu - aliaj turnat N.2.2 300 N/mm2/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 300 N/mm2/90 HB
(bronz alam) N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Aliaje de magneziu N.41 70 HB
S.1.1 680 N/mm?/200 HB 15 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 15 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
rmarectente S5:2 840Nim? 1250 HB 10 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB 10 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 10 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.31 400 N/mm? 30 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
Aliaje din titan S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 20 0,005 0,006 0,007 0,010 0,013 0,015
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
H.141 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Font dura H.21 400 HB
Fonta cilitd H.31 55HRC

*Rezistenta la
tractiune

(e}
@) Parametrii de agchiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului i a masinii! Valorile date indica datele
de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.

cuttingtools.ceratizit.com 13



WNT \ Performance Burghie din carbura solida
Informatii tehnice

WTX - Micropilot recomandare de utilizare

Sfaturi generale

Se recomanda utilizarea sculei cu récire externa. Asigurati-va ca lichidul de racire este aplicat direct pe varful sculei. Acest lucru asigura
o racire suficienta si indepartarea aschiilor. Cand utilizati scula, folositi recomandarea noastra privind datele de aschiere.

1. Alezaj de ghidare pe suprafete inclinate sau bombate

Gauriti gaura pilot dintr-o singura trecere pana la adancimea maxima de gaurire de 2,5xD. Suprafetele inclinate sau bomate pana la
o inclinare maxima de 50° pot fi prelucrate fara pilotare prealabila. Aplicarea unui sanfren la intrarea alezajului nu este posibil pe suprafete
inclinate sau bombate.

,
max. max.
2,5xDC_1 7 //‘ 2,5xDC_1

O

2. Alezaj de ghidare cu sanfren de 90°

Prelucrati alezajul de ghidare dintr-o singura trecere. Daca este necesar, un sanfren suplimentar de 90° poate fi adaugata la intrarea
alezajului (intr-o situatie de gaurire pland) dupa ce a fost atinsa adancimea de gaurire de 2,5xD.

14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

\ Performance

Burghie din carbura solida
Informatii tehnice

Calculul adancimii alezajului de ghidare
intr-o situatie de gaurire inclinata

Tntr-o situatie de gurire inclinaté, adancimea ramasa a gaurii
de ghidare se modifica in functie de unghiul de inclinare.
Acest lucru poate fi determinat folosind urmatoarea formula:

L =SDL_1 - (DC_1 x tan(a))

DC_1 =
SDL_1 =
a

L =

diametrul frezei

Lungimea treptei (max. 2,5xDC_1)

Unghiul de inclinare al suprafetei componentei (max. 50°)
adancimea ramasa a alezajului de ghidare

Calculul adancimii maxime de gaurire
cu sanfren de 90°

Urmatoarea formula poate fi utilizata pentru a determina
adancimea maxima de gaurire, inclusiv sanfrenul de 90°.

DC_2-DC1
L= (f) +SDL_1
DC_1 = diametrul frezei
DC_2 = diametru max. de sanfrenare
SDL_1 = Lungimea treptei (max. 2,5xDC_1)
L = adancimea max. de gaurire inclusiv sanfren

Tolerante si unghiuri

WTX - Micropilot

Burghiu de mare adancime

Toleranta h6
Toleranta m6é

cuttingtools.ceratizit.com

A
SDL_1
A
I
J
|
e
\\
45°
A
/ , SDLf
"

Pentru a putea folosi burghiu pilot si de adancime in mod secvential,

WTX - Micropilot

Burghiu de mare adancime

fara coliziuni, trebuie sa se aplice urmatoarele:
AD = @D (alezaj pilot) - @D (alezaj adanc) > 0

|
@ alezajului adanc D

Cea mai mare marime

@ alezajului pilot D

Cea mai mica marime

15



WNT \ Performance

Freze circulare i de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget-circulara de filet
A profil corectat
[ NEW_|
60°
ﬁ M SA AITIN

RIL

< 30D @
DC Filet TP
mm mm
1,53 M2 0,40
2,37 M3 0,50
3,10 M4 0,70
3,80 M5 0,80
4,65 M6 1,00
6,00 M8 1,25
7,80 M10 1,50
9,00 M12 1,75

60°

sexp || M || KA
DC Filet TP
mm mm
1,53 M2 0,40
2,37 M3 0,50
3,10 M4 0,70
4,00 M5 0,80
4,80 M6 1,00
6,40 M8 1,25
8,00 M10 1,50

P

M

K

N

s

H

OAL
mm
39
58
58
58
58
58
64
73

OAL
mm
39
39
58
58
58
64
76

APMX
mm
0,80
1,35
1,95
2,30
2,70
3,20
3,80
4,55

APMX
mm
1,00
1,30
1,80
2,10
2,55
3,15
3,85

LH
mm
6,0
9,5
12,5
16,0
20,0
24,0
31,5
37,8

LH
mm
10,4
12,5
16,7
20,8
25,0
33,5
415

DC

APMX
LH

OAL

DCONMS s  ZEFP

mmoﬁmoﬁo}mg

=
o

W W W W WwwWwww

DCONMS s  ZEFP

mm

@ 0 oo W W

W W W W W W w

DCONMS N
m
u

Carbura solida

50 545 ...

EUR

WA1/5D
91,09 02000
91,09 03000
91,09 04000
91,09 05000
91,09 06000
91,09 08000
113,50 10000
127,60 12000

[ NEW
50 550 ...

EUR

WA1/5D
102,50 02000"
97,97 03000
97,97 04000
97,97 05000
97,97 06000
121,40 08000
121,40 10000

® 0 0O

1) 50

— v/f, pagina 21

La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie daca va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

@ — capitolul 7 - Freze circulare si de filet

16
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WNT \ Performance Freze circulare si de filet
MonoThread

MonoThread - Freza deget-circulara de filet

A profil corectat

60°
ﬁ UNC |\ S A, AITIN
RIL
<3xD @

APMX
LH

DC
i
i
i
i
DCONMS N
m
u

OAL

t=—9
Carbura solida
50 557 ...
DC Filet TP OAL  APMX LH DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,678 UNC No.10-No.12 1,058 58 317 15,5 6 3 102,70 01000
4,697 UNC 1/4 1,27 58 3,81 19,0 6 3 102,70 01400
6,000 UNC 5/16 1,411 58 4,23 23,0 6 3 102,70 51600
7,345 UNC 3/8 1,588 64 476 30,2 8 3 131,00 03800
7,700 UNC 7/16 1,814 64 5,44 35,2 8 3 131,00 71600
9,376 UNC 1/2 1,954 73 5,86 401 10 3 147,80 01200
10,920 UNC 9/16 2,117 105 6,35 45,0 12 3 194,00 91600
11,419 UNC 5/8 2,309 105 6,93 50,0 12 8] 194,00 05800
15,210 UNC 3/4 2,540 105 7,62 59,7 16 4 283,30 03400
60°
<3xD || UNF || S A
=T
50 559 ...
DC Filet TP OAL APMX LH DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,696 UNF 1/4 0,907 58 2,72 19,0 6 3 102,70 01400
6,217 UNF 5/16, 3/8 1,058 64 317 24,0 8 8 131,00 51600
7,994 UNF 7/16 1,270 64 3,81 34,5 8 3 131,00 71600
11,993 UNF 5/8 1,411 105 4,23 49,0 12 4 205,60 05800
P )
M O
K [}
N [}
S [}
H

— v/f, pagina 21

9 "\ — capitolul 7 - Freze circulare si de filet
n La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie daca va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

cuttingtools.ceratizit.com 17



WNT \ Performance

Freze circulare si de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget-circulara de filet
A profil corectat
60°
ﬁ UNC || UNF || X A, AITIN
RIL
<2xD @ ZEFP
OT sy .
Q il ﬁ.
APMX 2
LH )
&)
OAL a
.
Carbura solida
50 568 ...
DC Filet TP OAL APMX LH DCONMS., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
1,400  UNCNo1/UNFNo2 0397 58 119 38 6 3 93,24 01200
1,646 UNCNo.2/UNFNo3 0454 58 136 44 6 3 93,24 02300
1,901  UNCNo.3/UNFNo4 0529 58 159 52 6 3 93,24 03400
2,034 UNC No.4 0635 58 191 63 6 3 103,70 04000
2416 UNCNo5/UNFNo6 0635 58 191 70 6 3 103,70 05600
55°
20| G | AA,
50 569 ...
DC Filet TP OAL APMX LH DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,790 G118 0907 64 272 195 8 3 115,00 01800
10,015 G1/4-38 1337 73 401 300 10 4 136,00 01400
12,013 G12G78 1814 84 544 370 12 4 168,50 01200
15,900 612 2309 105 693 440 16 4 221,00 01000
P °
M o)
K °
N °
S °
H

— v,/f, pagina 21

(d

— capitolul 7 - Freze circulare si de filet
La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie daca va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

18
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WNT \ Performance

Freze circulare i de filet

MonoThread
MonoThread - Freza deget pentru filetare
A profil corectat
60°
UNJC |\ S A, AITIN
RIL
s2xD @ ZEFP
7
[a)
; % z ©
OAL %
o
a
.
Carbura solida
50 524 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS, ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
470  UNJC1/4-20 0907 55 1427 36 6 4 56 175,60 01400
6,22 UNJC516-18 1411 62 1632 36 8 4 70 191,00 05160
779 UNJC3/8-16 1588 74 2001 40 10 4 86 204,80 03800
857 UNJCT7/16-14 1814 79 2287 45 12 4 10,0 258,40 07160
9,38  UNJC1/2413 1270 79 2675 45 12 5 15 258,40 01200
60°
S2xD | UNJF |\ KA
50 533 ...
DC Filet TP OAL APMX LS DCONMS., ZEFP  PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 UNJF 6-40 0,635 42 742 28 4 3 2,95 155,90 06000
3,14 UNJF 8-36 0,706 49 8,91 36 6 8 3,50 170,50 08000
3,95 UNJF 10-32 0,794 55 9,97 36 6 3 410 170,50 10000
4,70 UNJF 1/4-28 0,907 55 14,27 36 6 4 5,60 175,60 01400
6,22 UNJF 5/16-24 1,058 62 16,59 36 8 4 7,00 191,00 05160
7,79 UNJF 3/8-24 1,058 74 19,77 40 10 4 8,60 204,80 03800
9,32 UNJF 7/16-20 1,270 79 22,39 45 12 5 10,00 204,80 07160
9,38 UNJF1/220 1270 79 2534 45 12 5 11,50 258,40 01200
12,90 UNJF 5/8-18 1,411 102 33,59 48 16 5 14,50 310,90 05800

T mwW=Z2X=Z10

— v,/f, pagina 21

9 "\ — capitolul 7 - Freze circulare si de filet
ﬂ- La calcularea avansului pentru frezare circulara sa se acorde atentie daca va fi prelucrat cu avansul contur v; sau cu avansul traseului central vy,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT Freze circulare i de filet

Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

s : . 7 . Rezistentd Numér Denumire Numér Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm® /HB/HRC  material material material material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
temperat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic/ feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periiic 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periitic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB  3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe baza de Nisau Co calit 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune
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WNT

Date de aschiere

Date orientative de aschiere

Indice

P14
P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.241
M.3.1
KA1
KA1.2
K.24
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
AN
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

50 545 ..., 50 550 ..., 50 557 ..., 50 559 ..., 50 568 ..., 50 569 ...

V. (m/min)

60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
60-90
60-90
60-90
60-90
50-80
50-80
50-80
50-80
50-80
60-90
60-90
60-90
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
100-200
100-200
100-200
100-200
60-140
50-200
50-200
50-200
50-200
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40

100-200
100-200
100-200
100-200
60-140

215-59

0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,1

0,04-0,1

0,04-0,06
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,04-0,11
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

0,06-0,16
0,06-0,16
0,06-0,16
0,06-0,16
0,05-0,15

AITiN - Performance
Carbura solida
26,0-11,9
f, (mm/dinte)

013-017
013-0,17
013-0,17
013-0,17
013-0,17
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,06-0,11
0,06-0,11
0,06-0,11
013-0,17
013-0,17
013-0,17
013-0,17
013-0,17
013-0,17
0,13-0,16
0,13-0,16
0,07-0,16
0,07-0,16
0,07-0,11
0,14-0,19
0,14-0,19
0,14-0,19
0,07-0,17
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07

0,19-0,22
0,19-0,22
0,19-0,22
0,19-0,22
0,14-0,20

@12,0-20,0

0,18-0,20
0,18-0,20
0,18-0,20
0,18-0,20
0,18-0,20
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,12-0,13
0,12-0,13
0,12-0,13
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,13-0,14
0,19-0,20
0,19-0,20
0,19-0,20
0,17-0,18
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,22-0,3
0,22-0,3
0,22-0,3
0,22-0,3
0,20-0,25

Ve (m/min)
80-150
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-100
80-100
80-100
70-90
60-80
50-70
70-90
60-80
60-100
60-100
60-100
80-120
80-120
80-100
80-100
80-100
80-100
100-400
100-400
100-400
100-400
100-250
100-400
100-400
100-400
100-400
40-100

40-100

100-400
100-400
50-80
50-80

50524 ..., 50533 ...

@24-59

0,015-0,04
0,015-0,04
0,015-0,04
0,015-0,04
0,01-0,04
0,015-0,04
0,015-0,04
0,010-0,04
0,010-0,04
0,01-0,03
0,006-0,02
0,006-0,02
0,006-0,02
0,006-0,02
0,01-0,04
0,01-0,03
0,01-0,03
0,02-0,06
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,015-0,05
0,015-0,03
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,01-0,04

0,01-0,04

0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08

AITiN - Performance
Carbura solida
26,0-11,9
f, (mm/dinte)
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,05
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,04-0,08
0,03-0,06
0,03-0,06
0,06-0,12
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,08
0,03-0,08
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,07

0,04-0,07

0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15

@12,0-20,0

0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,10
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,06-0,12
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,08-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
010-0,15
0,10-0,12
0,08-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,07-0,12

0,07-0,15

0,15-0,20
0,15-0,20
0,15-0,20
0,15-0,20

e}
@ Datele de aschiere depind in mare masura de condiiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot fi modificate cu ca. £20% potrivit conditiilor de utilizare!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DCLN 95° DC - suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

B

Direct % -ﬁ m[
| [canT =
Cooling - ©
LH g}
OAL )
[ NEW [ NEW
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
70510.. 70510...
Marcare 1ISO H B OAL LH WF  CRNT  CNT cuplu Placute EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DCLN R/L 2020 X09 DC 20 20 94 25 25 M6 G1/8" 2 CN.. 0903 232,42 52000 232,42 52001
DCLN R/L 2020 X12 DC 20 20 101 32 25 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 232,42 62000 232,42 62001
DCLN R/L 2525 X12 DC 25 25 116 32 32 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 232,42 62500 232,42 62501
DCLN R/L 3225 X12 DC 32 25 132 32 32 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 255,03 63200 255,03 63201
DCLN R/L 2525 X16 DC 25 25 122 38 32 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1606 257,39 72500 257,39 72501
DCLN R/L 3232 X16 DC 32 32 142 42 40 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1606 262,73 73200 262,73 73201
DCLN R/L 3232 X19 DC 32 32 142 42 40 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1906 269,36 83200 269,36 83201
DCLN R/L 4040 X19 DC 40 40 167 42 50 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1906 277,65 94000 277,65 94001
$Surub de fixare Placuta suport Stift filetat
din carburd - C
70950... 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numérul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70510 52000/ 70 510 52001 M3x7 - IP 414 819 9,19 848 M6x6 3,84 86700
70510 62000/ 70 510 62001 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810 M6x6 3,84 86700
70510 62500/ 70 510 62501 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810 M6x6 3,84 86700
70510 63200 / 70 510 63201 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810 M6x6 3,84 86700
70510 72500/ 70 510 72501 M5x14 - IP 546 821 15,53 814 M6x6 3,84 86700
70510 73200/ 70 510 73201 M5x14 - 1P 546 821 15,53 814 M6x6 3,84 86700
70510 83200/ 70 510 83201 M5x14 - IP 546 821 16,64 816 M6x6 3,84 86700
70510 94000/ 70 510 94001 M5x14 - 1P 546 821 16,64 816 M6x6 3,84 86700
Q- -
Prindere Surubelnita Surub capac
X-Press TORX® lichid de récire
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol 2A/28 Y7 2A/28
70510 52000/ 70 510 52001 30,48 823 T09-IP 1450 126 G1/8" 4,59 294
70510 62000 / 70 510 62001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70510 62500 / 70 510 62501 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 4,59 294
70510 63200/ 70 510 63201 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70510 72500/ 70 510 72501 33,74 825 T20-IP 16,17 129 G1/8" 4,59 294
70510 73200/ 70 510 73201 33,74 825 T20-IP 16,17 129 G1/8" 4,59 294
70510 83200/ 70 510 83201 36,92 826 T20-IP 16,17 129 G1/8" 459 294
70510 94000/ 70 510 94001 36,92 826 T20-IP 16,17 129 G1/8" 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DCBN 75° DC - suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

Direct

Cooling

Marcare 1ISO H B OAL

mm mm mm
DCBN R/L 2525 X12 DC 25 25 114
DCBN R/L 2525 X16 DC 25 25 120

Accesorii

pentru numarul articol
70507 82500/ 70 507 82501
70507 62500/ 70 507 62501

Accesorii

pentru numarul articol
70507 82500/ 70 507 82501
70507 62500/ 70 507 62501

cuttingtools.ceratizit.com

LH
mm

30
36

WF
mm

22
22

Figurile prezintd varianta pe dreapta

CRNT

M6
M6

CNT

G1/8"
G1/8"

cuplu Placute
Nm
4 CN.. 1204
6,5 CN.. 1606
Surub de fixare
70950 ...
EUR
2A/28
M4,5x12 - IP 3,84 820
M5x14 - IP 546 821
Prindere
X-Press
70950 ...
EUR
2A/28

30,06 824 T15-IP
33,74 825 T20-IP

stanga

70 507 ...

EUR

2A/24

Placuta suport
din carbura - C

70950 ...

EUR
2A/28

10,17 810
15,53 814

e

Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7

15,33 128
16,17 129

232,42 82500
257,39 62500

M6x6
M6x6

G1/8"
G1/8"

dreapta

70 507 ...
EUR
2124

232,42 82501
257,39 62501

Stift filetat

70950 ...
EUR
2A128

3,84 86700
3,84 86700

$Surub capac
lichid de récire

70950 ...

EUR
2A/28

4,59 294
4,59 294
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CERATIZIT \ Performance

Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DDJN 93° DC - Suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

B

Direct
Cooling
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
70546 ... 70546 ...
Marcare 1ISO H B OAL LH WF  CRNT CNT cuplu Placute EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DDJN R/L 2020 X11 DC 20 20 99 30 25 M6 G1/8" 2 DN.. 1104 232,42 82000 232,42 82001
DDJN R/L 2525 X11 DC 25 25 114 30 32 M6 G1/8" 2 DN.. 1104 232,42 82500 232,42 82501
DDJN R/L 2020 X15 DC 20 20 109 40 25 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 232,42 72000 232,42 72001
DDJN R/L 2525 X15 DC 25 25 124 40 32 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 238,56 72500 238,56 72501
DDJN R/L 3225 X15 DC 32 25 140 40 32 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 255,03 73200 255,03 73201
o)
@ La utilizarea placutelor DN.. 1540 folositi placuta suport cu nr. articon 70 950 40000.
Surub de fixare Placuta suport Stift filetat
din carburd - D
70950.. 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numérul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70 546 82000 / 70 546 82001 M3x7 - IP 414 819 455 808 M6x6 3,84 86700
70 546 82500 / 70 546 82501 M3x7 - IP 414 819 4,55 808 M6x6 3,84 86700
70 546 72000/ 70 546 72001 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 811 M6x6 3,84 86700
70546 72500/ 70 546 72501 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 811 M6x6 3,84 86700
70546 73200/ 70 546 73201 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 811 M6x6 3,84 86700
-
- - Wl
Prindere Surubelnitd Surub capac
X-Press TORX® lichid de racire
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol 2A/28 Y7 2A/28
70 546 82000 / 70 546 82001 36,37 835 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70 546 82500/ 70 546 82501 36,37 835 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70546 72000/ 70 546 72001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 4,59 294
70546 72500/ 70 546 72501 30,06 824 T15-IP 15,33 128 G1/8" 459 294
70546 73200/ 70 546 73201 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile

Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DSSN 45° DC - suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

Direct
Cooling
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
70517 ... 70517 ..
Marcare 1ISO H B OAL LH WF  CRNT  CNT cuplu Placute EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DSSN R/L 2020 X12 DC 20 20 104 35 16,7 M6 G1/8" 4 SN.. 1204 232,42 62000 232,42 62001
DSSN R/L 2525 X12 DC 25 25 119 35 24,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204 232,42 62500 232,42 62501
DSSN R/L 3225 X12 DC 32 25 135 35 24,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204 255,03 63200 255,03 63201
Surub de fixare Placuta suport Stift filetat
din carburd - S
70950.. 70950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70517 62000/ 70 517 62001 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 813 M6x6 3,84 86700
70 517 62500/ 70 517 62501 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 813 M6x6 3,84 86700
70517 63200/ 70 517 63201 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 813 M6x6 3,84 86700
- - Tl
Prindere $Surubelnita $urub capac
X-Press TORX® lichid de réacire
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numérul articol 2A/28 Y7 2A/28
70 517 62000/ 70 517 62001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70517 62500/ 70 517 62501 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 4,59 294
70 517 63200/ 70 517 63201 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DSBN 75° DC - suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

B

Direct B ml
=
Cooling ©
Figurile prezinta varianta pe dreapta dreapta
70 522 ...
Marcare 1ISO H B OAL LH WF  CRNT  CNT cuplu Placute EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24
DSBN R 2020 X12 DC 20 20 104 35 17,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204 232,42 62001
DSBN R 2525 X12 DC 25 25 119 35 22,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204 232,42 62501
DSBN R 2525 X15 DC 25 25 127 33 22,3 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1506 257,39 72501
DSBN R 3232 X15 DC 32 32 142 42 26,1 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1506 255,03 73201
DSBN R 3232 X19 DC 32 32 148 48 273 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1906 255,03 83201
DSBN R 4040 X19 DC 40 40 173 48 8018 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1906 277,65 84001
Surub de fixare Placuta suport Stift filetat
din carbura - S
70950.. 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numérul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70 522 62001 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 813 M6x6 3,84 86700
70 522 62501 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 813 M6x6 3,84 86700
70 522 72501 M5x14 - IP 546 821 15,53 833 M6x6 3,84 86700
70522 73201 M5x14 - [P 546 821 15,53 833 M6x6 3,84 86700
70 522 83201 M5x14 - IP 546 821 16,64 817 M6x6 3,84 86700
70 522 84001 M5x14 - IP 546 821 16,64 817 M6x6 3,84 86700
-
= - il
Prindere Surubelnitd Surub capac
X-Press TORX® lichid de racire
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numérul articol 2A/28 Y7 2A/28
70 522 62001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 4,59 294
70 522 62501 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 4,59 294
70522 72501 33,74 825 T20-IP 16,17 129 G1/8" 4,59 294
70522 73201 33,74 825 T20-IP 16,17 129 G1/8" 459 294
70 522 83201 3692 826 T20-IP 16,17 129 G1/8" 4,59 294
70 522 84001 36,92 826 T20-IP 16,17 129 G1/8" 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DTJN 93° DC - suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

Direct

Cooling

Marcare 1ISO H B OAL
mm  mm mm

DTJN R/L 2020 X16 DC 20 20 92

DTJIN R/L 2525 X16 DC 25 25 107

Accesorii

pentru numarul articol
70601 82000/ 70 601 82001
70601 82500/ 70 601 82501

Accesorii

pentru numarul articol
70601 82000/ 70 601 82001
70601 82500/ 70 601 82501

cuttingtools.ceratizit.com

LH
mm
23
23

WF
mm
25
32

ONT_

Figurile prezintd varianta pe dreapta

CRNT

M6
M6

CNT

G1/8"
G1/8"

stanga
70 601 ...
cuplu Placute EUR
Nm 2A/24
2 TNM. 1604 232,42 82000
2 TNM. 1604 232,42 82500
Surub de fixare Placuta suport

din carburd - T

70950.. 70950 ...

EUR EUR
2A/28 2A/28
M3x7 - IP 4,14 819 896 847
M3x7 - IP 4,14 819 896 847
i -

Prindere Surubelnita
X-Press TORX®
70950 ... 80950 ...

EUR EUR
2A/I28 Y7
30,48 823 T09-IP 14,50 126
30,48 823 T09-IP 14,50 126

M6x6
M6x6

G1/8"
G1/8"

dreapta

70 601 ...

EUR

2A/24
232,42 82001
232,42 82501

Stift filetat

70950 ...
EUR
2A/28

3,84 86700
3,84 86700

Surub capac
lichid de réacire

70950 ...
EUR
2A/28

4,59 294
4,59 294
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DVUN 93° DC - suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

Direct
Cooling
Figurile prezintd varianta pe dreapta stanga dreapta
70511... 70511..
Marcare 1ISO H B OAL LH WF  CRNT  CNT cuplu Placute EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DVJN R/L 2020 X16 DC 20 20 104 35 25 M6 G1/8" 2 VN.. 1604 253,34 62000 253,34 62001
DVJN R/L 2525 X16 DC 25 25 119 35 32 M6 G1/8" 2 VN.. 1604 266,33 62500 266,33 62501
Surub de fixare Placuta suport Stift filetat
din carburéd -V
70950.. 70950.. 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70 511 62000/ 70 511 62001 M3x7 - IP 414 819 7,22 806 M6x6 3,84 86700
70 51162500/ 70 511 62501 M3x7 - IP 414 819 7,22 806 M6x6 3,84 86700
Prindere Surubelnita Surub capac
X-Press TORX® lichid de racire
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numdrul articol 2A/28 Y7 2A/28
70 511 62000/ 70 511 62001 36,37 835 T09-IP 1450 126 G1/8" 4,59 294
70 511 62500/ 70 511 62501 36,37 835 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
28
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CERATIZIT \ Performance

Suporti pentru prelucrare exterioara

MaxiLock-D — DWLN 95° DC - Suport cu prindere gheara

Detalii de livrare:
Suport cu cheie Torx

B

Direct
Cooling
Figurile prezinta varianta pe dreapta stanga dreapta
70547 ... 70547 ..
Marcare 1ISO H B OAL LH WF  CRNT  CNT cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DWLN R/L 2020 X06 DC 20 20 94 25 25 M6 G1/8" 2 WN.. 0604 232,42 62000 232,42 62001
DWLN R/L 2525 X06 DC 25 25 109 25 32 M6 G1/8" 2 WN.. 0604 232,42 62500 232,42 62501
DWLN R/L 2020 X08 DC 20 20 100 31 25 M6 G1/8" 4 WN.. 0804 232,42 72000 232,42 72001
DWLN R/L 2525 X08 DC 25 25 118 34 32 M6 G1/8" 4 WN.. 0804 232,42 72500 232,42 72501
Surub de fixare Placuta suport Stift filetat
din carburd - W
70950... 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70 547 62000 / 70 547 62001 M3x7 - IP 414 819 438 807 Mé6x6 3,84 86700
70 547 62500/ 70 547 62501 M3x7 - IP 414 819 438 807 M6x6 3,84 86700
70 547 72000/ 70 547 72001 M4,5x12 - IP 3,84 820 12,81 812 M6x6 3,84 86700
70 547 72500/ 70 547 72501 M4,5x12 - IP 3,84 820 12,81 812 M6x6 3,84 86700
- —- Tl
Prindere Surubelnita Surub capac
X-Press TORX® lichid de réacire
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol 2A/28 Y7 2A/28
70 547 62000 / 70 547 62001 30,48 823 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70 547 62500/ 70 547 62501 30,48 823 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70 547 72000/ 70 547 72001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70 547 72500/ 70 547 72501 30,06 824 T15-IP 15,33 128 G1/8" 459 294

cuttingtools.ceratizit.com 29



WNT \ Standard

Freze din carbura solida
Dantura de finisare

Freza deget

DC o
mm
6
8
10
12
14
16
18
20

T w=ZXxX=T

j o
)‘s-38° % L
ket —|| HPC || I
@ DCONMS
|
& ‘
o
o
APMX DN LH LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm
13 58 21 21 57 6
21 77 21 27 63 8
22 97 32 32 72 10
26 116 38 38 83 12
26 116 38 38 83 14
36 15,5 44 44 92 16
36 175 44 44 92 18
4 19,5 54 54 104 20

CHW

mm
0,1

0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

EN N N N N N NN

Ti1000
=DIN 6527

54 071 ...

EUR

V3/5C
21,99 06300
28,39 08300
37,22 10300
59,18 12300
80,70 14300
91,30 16300
121,10 18300
137,80 20300

My
e
s

OO0 eee

30
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WNT \ Standard Freze din carbura solida
Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

s : . 7 . Rezistentd Numér Denumire Numér Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm® /HB/HRC  material material material material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
temperat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic/ feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periiic 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periitic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB  3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe baza de Nisau Co calit 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune

—_
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WNT \ Standard Freze din carbura solida
Date de aschiere

Date orientative de aschiere — Freza deget

Tip scurt/lung 54 071 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
= Q o, 4 s a a a a a & a a a a a  a
E > 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
s é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

N
=
o

1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
200 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
200 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
190 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0,025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
190 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0,025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
200 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
190 1,0 0,022 0,018 0011 0,030 0,024 0015 0038 0030 0019 0046 0,037 0,023 0062 0,05 0,031
180 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
170 1,0 0,022 0,018 0011 0030 0,024 0015 0038 0030 0019 0046 0,037 0,023 0062 0,050 0,031
180 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
170 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
140 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0,025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
100 1,0 0,017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
80 1,0 0,017 0,014 0009 0,024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
100 1,0 0,017 0,014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
100 1,0 0,017 0,014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
100 1,0 0,017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
200 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0,094 0075 0,047
180 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0094 0,075 0,047
190 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
170 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
180 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
160 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

350 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0,094 0,075 0,047
350 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0,030 0070 0,05 0,035 0,094 0075 0,047
280 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0094 0075 0,047

30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0025 0,020 0013 0,030 0024 0,015 0,040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0025 0,020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0025 0,020 0013 0,030 0024 0,015 0,040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0025 0,020 0013 0,030 0024 0,015 0,040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0,025 0,020 0013 0,030 0024 0015 0040 0,032 0,020
90 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
50 1,0 0,017 0,014 0,009 0024 0019 0012 0,031 0025 0016 0,038 0030 0019 0052 0,042 0,026

(e}
@ Unghi de plonjare pentru frezare elicoidald si rampa = 3°

w
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WNT \ Standard

Freze din carbura solida
Date de aschiere

ae
0,1-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

10

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033
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ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

54 071 ...
@ DC (mm) =

a

a

06-10 01-0.2

xDC

xDC

fz (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

@ prima alegere

O adecvat

® ® 0000 000 000000000 0 0 0 0 0 Emulsie

O OO O0OO0O0O0 OO OO0 O Aercomprimat

OO O O OO

O OO0 OO0 OO OO O O O Ungereminima

O O O O OO
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiMill HFCD

MaxiMill - HFCD freza cu coada filetata de mare avans

A Raza programata r3D =2,0 mm

>
? D ®
Denumire DC DCX
mm mm
GHFCD.16.R.02-06 10 16
GHFCD.20.R.03-06 14 20
GHFCD.25.R.04-06 19 25
GHFCD.32.R.05-06 26 32
GHFCD.35.R.06-06 29 35
GHFCD.42.R.06-06 36 42

MaxiMill - HFCD freza deget de mare avans

A Raza programata r3D = 2,0 mm

>
? @ ®

Denumire DC

mm
CHFCD.16.R.02-06-B-40 10
CHFCD.16.R.02-06-A-40 10
CHFCD.16.R.02-06-A-40-200 10
CHFCD.20.R.03-06-B-50 14
CHFCD.20.R.03-06-A-50 14
CHFCD.20.R.03-06-A-50-225 14
CHFCD.25.R.04-06-B-50 19
CHFCD.25.R.04-06-A-50 19
CHFCD.25.R.04-06-A-50-225 19
CHFCD.32.R.05-06-B25-50 26
CHFCD.32.R.05-06-A25-50 26
CHFCD.32.R.05-06-A25-50-225 26

34

ZNF

oo O w N

DCX
mm
16
16
16
20
20
20
25
25
25
32
32
32

APMX

mm
0,8
0,8
0,8
08
0,8
0,8

LPR
mm
27
33
35
35
35
35

ZNF  APMX

OB BR R WWwwWwNDDNDN

mm
0,8
08
0,8
08
0,8
08
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

DCX

50 357 ...

EUR

2B/40

292,00 01602
331,00 02003
371,00 02504
410,00 03205
434,00 03506
451,00 04206

[ NEW | [ NEW |
= o1
50356.. 50356 ...
EUR EUR
2B/40 2B/40

292,00 11602

292,00 01602
292,00 21602

331,00 12003

331,00 02003
331,00 22003

371,00 12504

371,00 02504
371,00 22504

410,00 13205

410,00 03205

723 R%)
HE
£Ig
DCONMS THSZMS DRVS RPMX cuplu Placute
mm mm 1/min. Nm
8,5 M8 10 23500 1,2 XNEU 06T3..
10,5 M10 15 20200 1,2 XNEU 06T3..
12,5 M12 17 18100 1,2 XNEU 06T3..
17,0 M16 24 17300 1,2 XNEU 06T3..
17,0 M16 24 16100 1,2 XNEU 06T3..
17,0 M16 24 14100 1,2 XNEU 06T3..
7T
§ g == o [t e
APMX 2
4
LH o
OAL e
OAL LH DCONMS. RPMX cuplu Placute
mm  mm mm 1/min. Nm
89 40 16 21700 1,2 XNEU 06T3..
89 40 16 21700 1,2 XNEU 06T3..
200 40 16 12300 1,2 XNEU 06T3..
101 50 20 17000 1,2 XNEU 06T3..
101 50 20 17000 1,2 XNEU 06T3..
225 50 20 8700 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 15400 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 15400 1,2 XNEU 06T3..
225 50 25 7100 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 14400 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 14400 1,2 XNEU 06T3..
225 50 25 6400 1,2 XNEU 06T3..

410,00 23205
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Freze cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance ik A

MaxiMill - HFCD freza atasabila de mare avans

A Raza programata r3D = 2,0 mm

> DHUB
m DCONMS

S —
- N x 8
— A\ W\ =
' o
? & VL <
3’ . ooc ]
DCX
50 358 ...
Denumire DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMSy DHUB RPMX cuplu Placute EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHFCD.32.R.05-06 26 32 5 0,8 40 16 38 17300 1,2 XNEU 06T3.. 410,00 03205
AHFCD.35.R.05-06 29 35 5 0,8 40 16 38 16100 1,2 XNEU 06T3.. 434,00 03505
AHFCD.40.R.06-06 34 40 6 0,8 40 16 38 14600 1,2 XNEU 06T3.. 451,00 04006
AHFCD.42.R.06-06 36 42 6 0,8 40 16 38 14100 1,2 XNEU 06T3.. 451,00 04206
AHFCD.50.R.07-06 44 50 7 0,8 40 22 43 12500 1,2 XNEU 06T3.. 502,00 05007
AHFCD.52.R.08-06 46 52 8 0,8 40 22 43 12200 1,2 XNEU 06T3.. 527,00 05208
AHFCD.63.R.09-06 57 63 9 0,8 40 22 48 10800 1,2 XNEU 06T3.. 577,00 06309
AHFCD.66.R.10-06 60 66 10 0,8 40 22 48 10500 1,2 XNEU 06T3.. 602,00 06610
i
e . Ny ——
Cheie atagabila Surubelnitd Molykote Surub de fixare Surubelnitd
TORX® TORX® dinamometrica
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Placute Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
XNEU 06T3.. 6,13 033 10,05 110 564 303 2,99 13800 16590 192
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CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile

Sistem MaxiMill HFCD

XNEU

Denumire IC D1 INSL r3D S
mm mm mm mm mm 4
XNEU 06T3.. 6,05 2,8 9,65 2 3,0 e E
o k )
-!Ed s
[ NEW | [ NEW | = =T =T
-M50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
JDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XNEU XNEU XNEU XNEU XNEU
51261.. 51261.. 51260.. 51261.. 51260..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
06T318SER 1,8 18,20 01800 18,20 11800 18,20 41800 18,20 41800 22,10 41801
P [} () e} e} o
M O [ ] [ ] [ ]
K (@] (@]
N
S
H
-F50 -R50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKN
XNEU XNEU XNEU XNEU XNEU
51260.. 51262.. 51262.. 51259.. 51259..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HNMT7 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/N17
06T318ER 18 22,10 11801 22,10 51801
06T318SER 1,8 22,10 91801 18,20 51800 18,20 61800
P ()
M [}
K [ ] [ ]
N
S O [ ] [ ]
H
36
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CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile

Sistem MaxiMill Tangent

MaxiMill - Tangent-09 freza cu coada filetata

w2
c=90° @
-

Denumire

GTANG.25.R.03-09-M12
GTANG.25.R.04-09-M12
GTANG.32.R.04-09-M16
GTANG.32.R.05-09-M16

DC
mm
25
25
32
32

ZNF

o B~ B w

APMX

© o ©©

LPR
mm
35
35
40
40

mm
12,5
12,5
17,0
17,0

MaxiMill - Tangent-09 freza deget

e
- e
®

Denumire

CTANG.25.R.03-09-B-43-100
CTANG.25.R.04-09-B-43-100
CTANG.32.R.04-09-B-49-110
CTANG.32.R.05-09-B-49-110

CTANG.40.R.04-09-B32-49-110
CTANG.40.R.06-09-B32-49-110

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
25
25
32
32
40
40

ZNF

(= I S

APMX

© oo o o o

DC

OAL
mm
100
100
110
110
110
110

DRVS
Z1R%]
SE
[0
£g
DCONMS THSZMS DRVS RPMX cuplu
mm 1/min. Nm
M12 17 39600 2,2
M12 17 39600 2,2
M16 24 35000 2,2
M16 24 35000 2,2
APMX
LH
OAL
LH  DCONMS. RPMX cuplu
mm mm 1/min. Nm
43 25 39600 22
43 25 39600 22
49 32 35000 22
49 32 35000 22
49 32 31300 2,2
49 32 31300 2,2

Placute

LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904

Placute

LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904

[ NEW
50 355 ...

EUR
2B/40
363,00 02503
406,00 02504
437,00 03204
490,00 03205

[ NEW |
S

50 354 ...

EUR

2B/40

363,00 02503
406,00 02504
437,00 03204
490,00 03205
454,00 04004
574,00 04006
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CERATIZIT \ Performance _ Freze cu placute amovibile
Sistem MaxiMill Tangent

MaxiMill - Tangent-09 freza atasabila
L o
c=50° @ |
* als

50353.. 50353..
Denumire DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSu RPMX cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
ATANG.40.R.04-09-A16 40 4 8 40 38 16 31300 2,2 LN.U 0904 454,00 04004
ATANG.40.R.06-09-A16 40 6 8 40 38 16 31300 2,2 LN.U 0904 574,00 04006
ATANG.50.R.05-09-A22 50 5 8 40 43 22 28000 2,2 LN.U 0904 500,00 05005
ATANG.50.R.07-09-A22 50 7 8 40 43 22 28000 2,2 LN.U 0904 620,00 05007
ATANG.63.R.07-09-A22 63 7 8 40 48 22 25000 2,2 LN.U 0904 591,00 06307
ATANG.63.R.10-09-A22 63 10 8 40 48 22 25000 2,2 LN.U 0904 791,00 06310
ATANG.80.R.08-09-A27 80 8 8 50 58 27 21000 2,2 LN.U 0904 682,00 08008
ATANG.80.R.11-09-A27 80 1 8 50 58 27 21000 2,2 LN.U 0904 977,00 08011
K
Surubelnitd Molykote Surub de fixare Surubelnitd
TORX® dinamometrica
80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
Placute Y7 2A/28 2A/28 Y7
LN.U 0904 11,50 119 564 303 397 710 170,10 193

38 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile

Sistem MaxiMill Tangent

Denumire D1 L BS S W1
mm mm mm mm mm
LNHU 0904.. 3,45 9,3 1 48 8 -
Bs| | &
S
[ NEW | [ NEW | [ NEW | = IET IET [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU

51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51258..

1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1B/61 1B/61 1HAT

090404 0,4 21,80 00400 21,80 10400 21,80 40400 27,70 40401 21,80 50400 21,80 60400 27,70 10401
P ° ° o °
M o ° °
K o o ° )
N
S o °
H
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Freze cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Sistom MaxiMil Tangent

MaxiMill - Tangent-13 freza cu coada filetata
>
G

-
D

1R
E
N ik
50 352...
Denumire DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX cuplu Placute EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
GTANG.32.R.03-13-M16 32 3 12 35 17 M16 24 25000 50 LN.U 1306 246,00 03203
GTANG.40.R.04-13-M16 40 4 12 40 17 M16 27 22500 5,0 LN.U 1306 454,00 04004
MaxiMill - Tangent-13 freza deget
E
"
S %)
I 1) ;
| (@ o & A
a
] APMX
@ L
OAL
50 351 ...
Denumire DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS s  RPMX cuplu Placute EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
CTANG.32.R.03-13-B32-40 32 3 12 96 40 32 25000 5,0 LN.U 1306 246,00 03203
CTANG.40.R.04-13-B32-50 40 4 12 110 50 32 22500 5,0 LN.U 1306 454,00 04004
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Freze cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiVill Tangent

MaxiMill — Tangent-13 freza atasabila
e o

OAL

[ NEW | [ NEW |
50350.. 50350...
Denumire DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSu RPMX cuplu Placute EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
ATANG.40.R.04-13-A16 40 4 12 40 38 16 22500 5,0 LN.U 1306 454,00 04004
ATANG.40.R.05-13-A16 40 5 12 40 38 16 22500 5,0 LN.U 1306 534,00 04005
ATANG.40.R.05-13-A22 40 5 12 40 38 22 22500 5,0 LN.U 1306 534,00 14005
ATANG.50.R.05-13-A22 50 5 12 40 43 22 20200 5,0 LN.U 1306 500,00 05005
ATANG.50.R.06-13-A22 50 6 12 40 43 22 20200 5,0 LN.U 1306 581,00 05006
ATANG.50.R.06-13-A27 50 6 12 45 48 27 20200 5,0 LN.U 1306 581,00 15006
ATANG.63.R.06-13-A22 63 6 12 40 48 22 18000 5,0 LN.U 1306 591,00 06306
ATANG.63.R.08-13-A22 63 8 12 40 48 22 18000 50 LN.U 1306 709,00 06308
ATANG.63.R.08-13-A27 63 8 12 45 48 27 18000 50 LN.U 1306 709,00 16308
ATANG.80.R.07-13-A27 80 7 12 50 58 27 15900 5,0 LN.U 1306 682,00 08007
ATANG.80.R.10-13-A27 80 10 12 50 58 27 15900 50 LN.U 1306 916,00 08010
ATANG.100.R.09-13-A32 100 9 12 50 78 32 14200 5,0 LN.U 1306 866,00 10009
ATANG.100.R.13-13-A32 100 13 12 50 78 32 14200 50 LN.U 1306 1.110,00 10013
ATANG.125.R.11-13-A40 125 1 12 63 88 40 12700 50 LN.U 1306 968,00 12511
ATANG.125.R.16-13-A40 125 16 12 63 88 40 12700 50 LN.U 1306 1.350,00 12516
. e \_\/\ m e — ]
Cheie atagabila Surubelnita Molykote Surub de fixare Surubelnitd
TORX® TORX® dinamometrica
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Placute Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
LN.U 1306 6,78 054 1,79 120 564 303 446 134 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile

Sistem MaxiMill Tangent

Denumire D1 L BS S W1
mm mm mm mm mm
LNHU 1306.. 45 13,3 1,5 7,0 10,2 -
s | \&
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | = =T =T
-M50 -M50 -F50 -F50 -M50 -M50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRAGONSIN DRAGONSKN
LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU
51255.. 51255.. 51256.. 51256.. 51255.. 51255.. 51256..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1B/61 1B/61 1H/17
130608 0,8 26,60 00800 26,60 10800 26,60 40800 33,20 40801 26,60 50800 26,60 60800 33,20 10801
P [ ] [ ) ¢} ()
M O [ ] [ ]
K o o [ ] [ ]
N
S O [ ]
H
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CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile

Sistem MaxiMill Slot-SNHX

MaxiMill — Slot-SNHX freza de debitare ingurubabila

Direct §
Cooling

K=90°

Denumire

GSLOT.50.R.04-SN13-06-DC-M12
GSLOT.63.R.06-SN13-06-DC-M12
GSLOT.80.R.08-SN13-06-DC-M16

GSLOT.50.R.04-SN13-08-DC-M12
GSLOT.63.R.06-SN13-08-DC-M12
GSLOT.80.R.08-SN13-08-DC-M16

Accesorii

pentru numarul articol
50373 05006 / 50 373 06306
5037305008 /50 373 06308
50373 08006

5037308008

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
50
63
80

50
63
80

Ccw
mm

CDX
mm
13
18
21

13
18
21

LPR
mm
35
35
35

35
35
35

DC

THSZMS
DCONMS

THSZMS  DRVS

x
El
CW
LPR
DCONMS
mm
12,5 M12
12,5 M12
17,0 M16
12,5 M12
12,5 M12
17,0 M16

mm
17
17
24

17
17
24

ZNF

[=2]

(2]

Placute

SNHX 1303..
SNHX 1303..
SNHX 1303..

SNHX 1304..
SNHX 1304..
SNHX 1304..

50373 ...

EUR
2B/40
455,00 05006
604,00 06306
755,00 08006

455,00 05008
604,00 06308
755,00 08008

Surub de
strangere

50 950 ...

EUR

2A/28
6,40 00500
6,40 00600
6,40 00500
6,40 00600
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CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMill Slot-SNHX

MaxiMill — Slot-SNHX freza cu coada cilindrica de debitare

Direct %
Cooling
bt B ————;3: ===
K =90° a2
%)
T g
x
a o]
[ o‘ g
LH
OAL
50 372 ...
Denumire DC Ccw CDX OAL LH DCONMS ZNF Placute EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40
CSLOT.50.R.04-SN13-06-DC-B20-42 50 6 13 95 42 20 4 SNHX 1303.. 460,00 05006
CSLOT.63.R.06-SN13-06-DC-B25-41 63 6 18 100 4 25 6 SNHX 1303.. 615,00 06306
CSLOT.80.R.08-SN13-06-DC-B32-48 80 6 22 110 48 32 8 SNHX 1303.. 770,00 08006
CSLOT.100.R.10-SN13-06-DC-B40-52 100 6 29 125 52 40 10 SNHX 1303.. 920,00 10006
CSLOT.50.R.04-SN13-08-DC-B20-42 50 8 13 95 42 20 4 SNHX 1304.. 460,00 05008
CSLOT.63.R.06-SN13-08-DC-B25-41 63 8 18 100 4 25 6 SNHX 1304.. 615,00 06308
CSLOT.80.R.08-SN13-08-DC-B32-48 80 8 22 110 48 32 8 SNHX 1304.. 770,00 08008
CSLOT.100.R.10-SN13-08-DC-B40-52 100 8 29 125 52 40 10 SNHX 1304.. 920,00 10008
CSLOT.50.R.04-SN13-10-DC-B20-42 50 10 13 95 42 20 4 SNHX 1305.. 460,00 05010
CSLOT.63.R.06-SN13-10-DC-B25-41 63 10 18 100 4 25 6 SNHX 1305.. 615,00 06310
CSLOT.80.R.08-SN13-10-DC-B32-48 80 10 22 110 48 32 8 SNHX 1305.. 770,00 08010
CSLOT.100.R.10-SN13-10-DC-B40-52 100 10 29 125 52 40 10 SNHX 1305.. 920,00 10010
CSLOT.50.R.04-SN13-12-DC-B20-42 50 12 13 95 42 20 4 SNHX 1307.. 460,00 05012
CSLOT.63.R.06-SN13-12-DC-B25-41 63 12 18 100 4 25 6 SNHX 1307.. 615,00 06312
CSLOT.80.R.08-SN13-12-DC-B32-48 80 12 22 110 48 32 8 SNHX 1307.. 770,00 08012
CSLOT.100.R.10-SN13-12-DC-B40-52 100 12 29 125 52 40 10 SNHX 1307.. 920,00 10012
Surub de
strangere
50 950 ...
Accesorii EUR
pentru numarul articol 2A/28
50 372 05006 / 50 372 06306 6,40 00500
50 372 05008 / 50 372 06308 6,40 00600
5037205010 /50 372 06310 6,40 00700
5037205012 /50 372 06312 6,40 00800
5037208006 / 50 372 10006 6,40 00500
50 372 08008 /50 372 10008 6,40 00600
5037208010 /50 372 10010 6,40 00700
5037208012 /50 372 10012 6,40 00800
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiMill Slot-SNHX

MaxiMill — Slot-SNHX freza disc si de debitare

Direct %
Cooling

K=90°

Denumire

ASLOT.80.R.08-SN13-06-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-06-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-06-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-06-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-08-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-08-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-08-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-08-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-08-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-10-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-10-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-10-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-10-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-10-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-12-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-12-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-12-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-12-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-12-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-14-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-14-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-14-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-14-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-14-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-16-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-16-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-16-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-16-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-16-DC-A40

Accesorii

pentru numarul articol

50 374 08006

50 374 08008

50 374 08010

50 374 08012

50 374 08014 / 50 374 08016
50 374 10006

50 374 10008

50 374 10010

50 374 10012

50 374 10014 / 50 374 10016
50 374 12506

50 374 12508

50 374 12510

50 374 12512

50 374 12514 / 50 374 12516
50 374 16006 / 50 374 20006
50 374 16008 / 50 374 20008
50 374 16010/ 50 374 20010
50 374 16012 / 50 374 20012
50 374 16014 / 50 374 16016
50 374 20014 / 50 374 20016

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

CDX
mm
22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

DHUB
DCONMS
4
-
)
/ CDX =
‘ o
lo

DCONMS DHUB  ZNF Placute
mm mm
22 40 8 SNHX 1303..
27 48 10 SNHX 1303..
32 58 12 SNHX 1303..
40 70 16 SNHX 1303..
40 88 18 SNHX 1303..
22 40 8 SNHX 1304..
27 48 10 SNHX 1304..
32 58 12 SNHX 1304..
40 70 16 SNHX 1304..
40 88 18 SNHX 1304..
22 40 8 SNHX 1305..
27 48 10 SNHX 1305..
32 58 12 SNHX 1305..
40 70 16 SNHX 1305..
40 88 18 SNHX 1305..
22 40 8 SNHX 1307..
27 48 10 SNHX 1307..
32 58 12 SNHX 1307..
40 70 16 SNHX 1307..
40 88 18 SNHX 1307..
22 40 8 SNHX 1309..
27 48 10 SNHX 1309..
32 58 12 SNHX 1309..
40 70 16 SNHX 1309..
40 88 18 SNHX 1309..
22 40 8 SNHX 1309..
27 48 10 SNHX 1309..
32 58 12 SNHX 1309..
40 70 16 SNHX 1309..
40 88 18 SNHX 1309..

50 374 ...

EUR

2B/40

755,00 08006
901,00 10006
1.060,00 12506
1.209,00 16006
1.360,00 20006

755,00 08008
901,00 10008
1.060,00 12508
1.209,00 16008
1.360,00 20008

755,00 08010
901,00 10010
1.060,00 12510
1.209,00 16010
1.360,00 20010

755,00 08012
901,00 10012
1.060,00 12512
1.209,00 16012
1.360,00 20012

755,00 08014
901,00 10014
1.060,00 12514
1.209,00 16014
1.360,00 20014

755,00 08016
901,00 10016
1.060,00 12516
1.209,00 16016
1.360,00 20016

W

$Surub de prindere Surub de
strangere
50950.. 50950...
EUR EUR
2A/28 2A/28

3,30 01000 6,40 00500
3,30 01000 6,40 00600
3,30 01000 6,40 00700
3,30 01000 6,40 00800
3,30 01000 6,40 00900
6,40 01100 6,40 00500
6,40 01100 6,40 00600
6,40 01100 6,40 00700
6,40 01100 6,40 00800
6,40 01100 6,40 00900
7,90 01200 6,40 00500
7,90 01200 6,40 00600
7,90 01200 6,40 00700
7,90 01200 6,40 00800
7,90 01200 6,40 00900
7,50 01300 6,40 00500
7,50 01300 6,40 00600
7,50 01300 6,40 00700
7,50 01300 6,40 00800
7,50 01300 6,40 00900
7,50 01300 6,40 00900
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Freze cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMill Slot-SNHX

SNHX

Denumire IC D1 L S

mm mm mm mm o
SNHX 1303.. 13 53 13 3,2 K
SNHX 1304.. 13 53 13 45 °
SNHX 1305.. 13 53 13 54 S
SNHX 1307.. 13 53 13 7,0
SNHX 1309.. 13 53 13 9,0

SNHX
A EE #E EE

CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX
51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61

130308EL 08 18,30 10800
130308ER 08 18,30 11800
130408EL 08 18,90 10800
130408ER 08 18,90 11800
130508EL 08 19,30 10800
130508ER 08 19,30 11800
130708EL 08 20,40 10800
130708BR 08 20,40 11800
130908EL 08 20,90 10800
130908ER 08 20,90 11800
P [ ] [ ] [ [ [}
M o o o o O
K @) @) O O O
N
s
H
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CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile

Sistem MaxiMill Slot-SNHX

SNHX

CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX
51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
130308EL 0,8 18,30 40800
130308ER 0,8 18,30 41800
130408EL 0,8 18,90 40800
130408ER 0,8 18,90 41800
130508EL 0,8 19,30 40800
130508ER 0,8 19,30 41800
130708EL 0,8 20,40 40800
130708ER 0,8 20,40 41800
130908EL 0,8 20,90 40800
130908ER 0,8 20,90 41800
P o @) O (@) O
M [ ] [ ] [ [ [
K
N
s
H
CTPK220 CTPK220 CTPK220 CTPK220 CTPK220
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX
51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
130308EL 0,8 18,30 60800
130308ER 0,8 18,30 61800
130408EL 0,8 18,90 60800
130408ER 0,8 18,90 61800
130508EL 0,8 19,30 60800
130508ER 0,8 19,30 61800
130708EL 0,8 20,40 60800
130708ER 0,8 20,40 61800
130908EL 0,8 20,90 60800
130908ER 0,8 20,90 61800
[ [ ] [ ) [ [

T WwW=ZXxX=T
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CERATIZIT \ Performance Freze cu plécute amovibile

Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

s : . 7 . Rezistentd Numér Denumire Numér Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm® /HB/HRC  material material material material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
temperat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic/ feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periiic 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periitic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB  3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe baza de Nisau Co calit 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune
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CERATIZIT \ Performance Freze cu plécute amovibile

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru MaxiMill — Slot-SNHX

CTPP235 CTPM240 CTPK220
DDRAGONSKIN

R 5 % 35 % 95

8 Material sculd dur (v.1) — tenace (v.|) . . - . .
b= . Grosimea medie aschii Avans pe dinte Viteza de avans
£ V. (m/min)
P11 246 137 226 141 . N N .
hm In mm f, in mm v; in mm/min

PA1.2 208 121 188 126
P1.3 172 106 152 112 f a V_DC
P1.4 160 101 140 107 z U
= == = = v.=f xZNF x n
PA1.5 143 94 123 100 h’" 2 DC f‘ h'“ ae L z
P.21 214 123 194 128

P22 157 100 137 106 DC = @ freza disc
P.2.3 143 94 123 100
P.2.4 98 76 78 83 ZNF = numar dinti

P.3.1 121 97 126 105
P3.2 108 83 112 95
P.3.3 96 69 98 85
P.4.1 121 97 126 105
P4.2 114 90 19 100
M1 121 97 126 105
M.21 108 83 12 95
M.3.1 17 93 121 102

KA1 160 110 320 190
K12 150 110 170 100 5 L
Scula de referinta 50 374 12506 -
K21 = 150 110 210 130 ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32
K22 150 110 140 90
a 10 20 30
hn f,in mm
0,11 0,39 0,28 0,22
0,08 0,28 0,20 0,16
0,13 0,46 0,33 0,27

I v Z2 X = T

ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32

Numarul de dinti al sculei (Z) 12
Numarul de dinti efectivi (Z/2) 6

(¢}
@ Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot fi modificate cu ca. £20% potrivit conditiilor de utilizare!
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CERATIZIT \ Performance Freze cu plécute amovibile

Date de aschiere

Date orientative de aschiere

CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTCK215 CTC5240 CTCS245

%%%%%%%%%%‘5%%%‘5

Material scula dur (v.t) — tenace (v.|)
Ve (m/min)
P11 286 150 246 137 226 141 244 139 279 134
PA1.2 242 133 208 121 188 126 207 124 242 119
P13 202 118 172 106 152 112 173 109 208 104
P14 189 112 160 101 140 107 161 104 196 99
PA.5 169 105 143 94 123 100 144 97 179 92
P21 249 136 214 123 194 128 212 126 247 121
P.2.2 185 111 157 100 137 106 158 103 193 98
P23 169 105 143 94 123 100 144 97 179 92
P.2.4 118 85 98 76 78 83 101 78 136 73
P.3.1 140 87 121 97 126 105 155 107 175 122
P.3.2 90 55 108 83 112 95 143 93 163 108
P.3.3 40 22 96 69 98 85 131 79 151 94
P.41 140 87 121 97 126 105 155 107 175 122
P.4.2 115 il 114 90 119 100 149 100 169 115

M1 121 97 126 105 155 107 175 122
M.2.1 108 83 112 95 143 93 163 108
M.3.1 17 93 121 102 152 103 172 118
KA1 310 190 160 10 360 210
KA.2 160 100 150 110 220 130
K.241 200 120 150 110 230 140
K.2.2 130 80 150 10 160 100

(¢}
@ Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot fi modificate cu ca. £20% potrivit conditiilor de utilizare!

a1
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CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile
Informatji tehnice

Sistem MaxiMill HFCD-06
Strategia de prelucrare

Raza programata r3D = 2,0 mm
Q%;&a

8e max.

X
Adancimea de agchiere si materialul ramas Latimea de agchiere pentru suprafete plane Operatiile la plonjare
IC In mm RE in mm Apmax. IN MM DCXin mm Xinmm Binmm e max, 1N MM f,inmm X
de pornire  min. max.
6,05 1,8 0,8 16-66 DCX-(2 x B) 43 53 0,10 0,08 0,15 <0,7xDCX
circular axial oblic
Frezare elicoidala (plonjare circualra, in Ploniar
material plin) onjare
DCX Drin. Dimax O Rmax. DCX Xmax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
16 29 31 1,2° 16 0.2 1,5°
20 36 39 1° 20 ' 1,4°
25 45 49 0,9° 25 1,1°
32 59 63 0,65° 32 0,9°
35 64 69 0,6° 35 0,7°
40 74 79 0,5° 40 0,65°
42 78 83 0,45° 42 0,25 0,6°
50 94 99 0,35° 50 0,5°
52 98 103 0,35° 52 0,45°
63 120 125 0,3° 63 0,4°
66 126 131 0,25° 66 0,35°
Parametrii de pornire
XNEU 06 2,50
2,00 —— \\
1,50
£ N
s 100 o~ \\
y \\
0,50 \\‘\\\\\‘
\\
0
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50
f,inmm
Material Tip placuta vV, in m/min Racire
Otel P.2.2 40CrMnMos 8-6  XNEU 06T318SR-M50 CTPP235 200 Uscat
Inoxidabil MAA X6CrNiMoTi 17122 XNEU 06T318SR-F50 CTPM240 180 Uscat
Fonta K141 EN-GJL-250 (GG25) XNEU 06T318SR-R50 CTCK215 250 Uscat
Termorezistent S.2.2 Inconel 718 XNEU 06T318ER-F40 CTC5240 35 Emulsie

e}
@ Valori detaliate a vitezelor de aschiere corespunzatoare pentru materialul sculei veti gasi pe — pagina 49+50

De la v, > 400 m/min scula trebuie sa fie echilibrata!
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CERATIZIT \ Performance

Informatji tehnice

Sistem MaxiMill — Tangent-09
Strategia de prelucrare

LNHU 09 - Raport DC/a, (prelucrare uscata laa, )
DC ZNF 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% 100%
P
3 M
K
25 p
4 M
K
P
4 M
K
32 p
5 M
K
P
4 M
K
40 5
6 M
K
P
5 M
K
50 P
7 M
K
P
7 M
K
63 P
10 M
K
P
8 M
K
80 P
" M
K

Parametrii de pornire

10,00
LNHU 09
8,00 \
6,00 =
1S \ \
E»
< 4,00 — \\
2,00 ‘
O T ‘ T T T
0 0,1 0,2 0,3 0,4
f, in mm
Material Tip placuta vV, in m/min Racire
Otel P.2.2 40CrMnMos 8-6  LNHU 090404-M50 CTPP235 200 Uscat
Inoxidabil M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 LNHU 090404-M50 CTPM240 120 Emulsie
Fonta KA1 EN-GJL-250 (6G25) LNHU 090404-M50 CTCK215 250 Uscat
Termorezistent S.2.2 Inconel 718 LNHU 090404-F40 CTC5240 35 Emulsie

e}
@ Valori detaliate a vitezelor de aschiere corespunzatoare pentru materialul sculei veti gasi pe — pagina 49+50

De la v, > 400 m/min scula trebuie sé fie echilibrata!
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CERATIZIT \ Performance

Informatji tehnice

Sistem MaxiMill — Tangent-13
Strategia de prelucrare

LNHU 13 - Raport DC/a, (prelucrare uscata la a, ,,,)
DC ZNF 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% 100%
P
32 3 M
K
P
4 M
K
40 b
5 M
K
P
5 M
K
50 P
6 M
K
P
6 M
K
63 P
8 M
K
P
7 M
K
80 P
10 M
K
P
9 M
K
100 P
13 M
K
P
1" M
K
125 P
16 M
K

Parametrii de pornire

14,00
LNHU 13 \
10,00 - \ \
8,00
£
£
& 6,00 =
4,00 \
2,00
O T T T T T
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
f,inmm
Material Tip placuta vV, in m/min Racire
Otel P.2.2 40CrMnMoS 8-6  LNHU 130608-M50 CTPP235 200 Uscat
Inoxidabil MAA X6CrNiMoTi 17122 LNHU 130608-F50 CTPM240 120 Emulsie
Fonta KA1 EN-GJL-250 (6G25) LNHU 130608-M50 CTCK215 250 Uscat
Termorezistent S.2.2 Inconel 718 LNHU 130608-F50 CTC5240 35 Emulsie

e}
@ Valori detaliate a vitezelor de aschiere corespunzatoare pentru materialul sculei veti gasi pe — pagina 49+50

De la v, > 400 m/min scula trebuie sé fie echilibrata!
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WNT \ Performance Conuri SK 1SO 7388-1

Dorn freza atasabila cu canal transversal cu amortizor de vibratii

A miezul de amortizare plasat special permite rezultate perfecte
de prelucrare chiar si in cazul extinderilor mai lungi
A reducerea timpilor de prelucrare datorita parametrilor optime de aschiere
A prelucrare amortizata si astfel calitati perfecte de suprafata
A protejarea arborelui masinii si marirea duratei de viata a sculelor
A angrenoare ingurubate
A la cerere este disponibil si cu Chip-Balluff

Detalii de livrare:
Corp de baza inclusiv surubul de fixare si piulita de angrenare

LSC
(%]
=
=z
o]
O
o
AD
G 2,5 npa 25000
84752 ...
Prindere DCONWS LB 2 LF BD LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8/3K
SK 40 16 180,9 200 39 17 3.470,00 51679
SK 40 22 180,9 200 48 19 4.170,00 52279
SK 50 16 180,9 200 39 17 3.505,00 51678
SK 50 22 180,9 200 48 19 4.669,00 52278
SK 50 27 180,9 200 58 21 4.688,00 52778
Surub angrenor Angrenor Surub de fixare Surub de prindere
83950 ... 83950 ... 83 367 ... 83950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8 Y8/3B
16 M3x8 0,48 296 8x9x17,5 932 120 M8 417 016 M8x25 372 113
22 M4x12 0,61 297 10x11x20,5 965 121 M10 458 022 M10x25 428 124
27 M5x12 0,74 136 12x13x24,3 10,93 122 M12 585 027 M12x30 473 125
Accesorii
.[. ' - 58,60 ! '."‘T — 284
'u‘ -
Stifturi de cuplare con Alte

Accesoriile pot fi gasite in catalogul tehnologiei de prindere
— capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii
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WNT \ Performance

Conuri BT - 1SO 7388-2

Dorn freza atasabila cu canal transversal cu amortizor de vibratii

A miezul de amortizare plasat special permite rezultate perfecte
de prelucrare chiar si in cazul extinderilor mai lungi

A reducerea timpilor de prelucrare datorita parametrilor optime de aschiere

A prelucrare amortizata si astfel calitati perfecte de suprafata

A protejarea arborelui masinii si marirea duratei de viata a sculelor

A angrenoare ingurubate
A la cerere este disponibil si cu Chip-Balluff

Detalii de livrare:
Corp de baza inclusiv surubul de fixare si piulita de angrenare

LSC
n
= o
= H
O —
o S
[m]
Prindere DCONWS LB 2 LF BD LSC
mm mm mm  mm mm
BT 40 16 173,0 200 39 17
BT 40 22 173,0 200 48 19
BT 50 16 1625 200 39 17
BT 50 22 162,0 200 48 19
BT 50 27 162,0 200 58 21
Surub angrenor Angrenor
83950 ... 83950 ...
Accesorii EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B
16 M3x8 0,48 296 8x9x17,5 932 120 M8
22 M4x12 0,61 297 10x11x20,5 965 121 M10
27 M5x12 0,74 136 12x13x24,3 10,93 122 M12
Accesorii
.[. ' —110+111 ! "{‘T — 284
'u‘ -

Stifturi de cuplare con

cuttingtools.ceratizit.com

Alte

Accesoriile pot fi gasite in catalogul tehnologiei de prindere

— capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii

G 2,5 Npax 25000

84752 ...

EUR

Y8/3K
3.467,00 51669
4.167,00 52269

3.505,00 51668

4.669,00 52268
4.688,00 52768

o -

Surub de fixare Surub de prindere

83 367 ... 83950 ...

EUR EUR

Y8 Y8/3B

417 016 M8x25 372 113

4,58 022 M10x25 428 124

585 027 M12x30 473 125
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WNT \ Performance Con tubular cu contact frontal ISO 12164 — HSK-A

Dorn freza atasabila cu canal transversal cu amortizor de vibratii

A miezul de amortizare plasat special permite rezultate perfecte
de prelucrare chiar si in cazul extinderilor mai lungi
A reducerea timpilor de prelucrare datorita parametrilor optime de aschiere
A prelucrare amortizata si astfel calitati perfecte de suprafata
A protejarea arborelui masinii si marirea duratei de viata a sculelor
A angrenoare ingurubate
A la cerere este disponibil si cu Chip-Balluff

Detalii de livrare:
Corp de baza inclusiv surubul de fixare si piulita de angrenare

LF
LSC LB_2
(%]
= =
b
O L=}
(&)
[a]
AD
G 2,5 npa 25000
84752 ...
Prindere DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8/3K
HSK-A 63 16 174 200 39 17 3.499,00 51657
HSK-A 63 22 174 200 48 19 4.201,00 52257
HSK-A 100 16 17 200 39 17 3.524,00 51655
HSK-A 100 22 171 200 48 19 4.688,00 52255
HSK-A 100 27 171 200 58 21 4.708,00 52755
Surub angrenor Angrenor Surub de fixare Surub de prindere
83950.. 83950.. 83367.. 83950..
Accesorii EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8 Y8/3B
16 0,48 296 9,32 120 417 016 372 113
22 0,61 297 9,65 121 4,58 022 428 124
27 0,74 136 10,93 122 585 027 473 125
Accesorii
—I [ ~ 156 E"“T — 284
'u‘ -
Stifturi de cuplare con Alte

Accesoriile pot fi gasite in catalogul tehnologiei de prindere
— capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii
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Sustenabilitate nu este un tel,
Ci 0 misiune.

Avem o misiune ambitioasa de sustenabilitate
care afecteaza si va transforma intregul

lant de aprovizionare. Dar sustenabilitatea
adevarata functioneaza doar impreuna.

Prin urmare, misiunea noastra depaseste
propria noastra zona:

Dorim sa le dam posibilitatea clientilor nostri
sa produca mai sustenabil cu produsele si
serviciile noastre. Prin misiunea noastra
ambitioasa, dorim sa aducem o contributie
importanta la depasirea crizei climatice.

< COz

Iyl

Misiunea #1:
CO,-neutru din ianuarie 2025

CO

Misiunea #2:
Reducerea utilizarii

de materii prime noi cutting.tools/ro/ro/sustainability

CERATIZIT este un grup de inginerie de
ultima generatie, specializat in tehnologii
de scule si materiale din carbura.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP —mm


http://cutting.tools/ro/ro/sustainability
http://cutting.tools/ro/ro/sustainability

WNT \ Performance

MNG mini — Sistem de prindere punct zero

MNG mini — Placa de baza patratica, 52 x 52 mm

A Cepurile de asezare comandati separat

MNG
mini 52x 52
J
SR
<| T
B C
Marime A B Cuips Hior Jem  WT
mm mm mm mm mm kg
52 x 52 80 100 27 50 12 1,36

MNG mini — Placa de baza patratica, 96 x 96 mm

A Cepurile de asezare comandatj separat

MNG
mini 96 x 96
J
o ©
T O
. W\
O—©
B C
Marime A B C¢0,005 Hx0,01 er WT
mm mm mm mm mm kg
96 x 96 130 148 27 100 12 3,59
58

80915 ...
EUR
Y4
380,00 75200

80915 ...

EUR
Y4
570,00 79600

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MNG mini — Sistem de prindere punct zero

Placa combi MNG mini — 52 x 52 mm si 96 x 96 mm

A Cepurile de asezare comandati separat

MNG
mini 52x52|/196 x 96
J
©OQ
© ©
<| T
O @
%o
B
Marime A B Cums Huopr
mm mm mm mm
52x52/ 96 x 96 130 148 27 100

[}

-
- =
- a -
- -
£
[ NEW |
80915 ...
EUR
Y4

665,00 75900

Elevatie combi 5-axe — MNG mini 52 x 52 mm si 96 x 96 mm

A Cepurile de agezare comandati separat

MNG

mini 52x 52|96 x 96

mm mm mm mm mm
130 148 60 52 96
130 148 100 52 96

cuttingtools.ceratizit.com

80915...
EUR
Y4
1.040,00 56000
1.140,00 51000
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WNT \ Performance

MNG mini — Sistem de prindere punct zero

Marimea partii inferioare al MNG mini

| J

Placa de baza patratica, 52 x 52 mm
A B H oy Ju

mm mm mm mm mm
80 100 50 40 12

ZEJ% O
3

Placa combi de 1
92 x 52 mm $i 96 x 96 mm

A B H oot Jwr
mm mm mm mm mm
130 148 100 50 12

60

=<5

Placa de baza patratica, 96 x 96 mm

A B H lsoor Jwr
mm mm mm mm mm
130 148 100 50 12

Elevatie combi 5-axe
92 x 52 mm i 96 x 96 mm

A B D Dew Gw H liwon Jw K
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
130 148 52 25 12 96 66 16 100

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MNG mini — Sistem de prindere punct zero

Set cepuri de agezare MNG mini

Detalii de livrare:
Setul include patru cepuri de asezare

MNG
mini 96 x 96
G
i
D2 :
|
= )T
i
D1

Dins  Dans M G TQX  Forta de sustinere pentru
mm mm mm mm Nm kN
20 16 22 M10 18 15 96 x 96

Ajutor de montare

MNG

80915 ...
D, M EUR
mm mm Y4
15 40 45,00 51300

cuttingtools.ceratizit.com

Q/ﬁ
NEW

[ NEW
80915...
EUR
Y4
40,00 51100
Set suruburi fixare canal-T,
pentru MNG mini
Detalii de livrare:
Suruburi de fixare cu piulita-T
MNG
mini
[ NEW
80915 ...
entru latime cana EUR
P e ¢ Y4
14 M12 29,00 62400
16 M12 29,00 62600
18 M12 29,00 62800
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WNT \ Performance

MNG mini — Sistem de prindere punct zero

Set cepuri de asezare —
LANG / HWR

Detalii de livrare:
Setul include patru cepuri de asezare

MNG o

mini a@
=

m‘

TQX Fortadesustinere Dy Do M

Nm kN mm mm mm o
18 15 15 12 22 52x52
18 15 19 16 22 96 x 96

62

[ NEW
80915 ...

EUR
Y4
36,00 51500
40,00 51400

Set reglare/centrare

pentru canal-T

A A =distanta canale

Detalii de livrare:

1 bloc terminal, 2 piulite-T, 2 suruburi, 2 saibe pentru latimea de 12 mm,

fara bloc terminal!

MNG
mini

pentru lagime canal
mm

=T
80915 ...
A EUR
mm e Y4
35 M10 90,70 82200
35 M10 90,70 82400
35 M10 90,70 82600
40 M10 90,70 82800

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Prinderi piese
Menghina multipla

Prezentare cale semifabricate — Verso
Sprijin semifabricate, cu treapta

A pret/ 2 bucafi

pentru latime
de menghina

90 40 22

A A D D, D, E M M M,

Sprijin semifabricate, cu treapta

A pret/ 2 bucati

pentru latime
de menghina

90 90 22

cuttingtools.ceratizit.com

G

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

HDG 2

EUR Y4
87,40 80914 70300

EUR Y4
87,40 80914 72500

NCG

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

HDG 2
725G 4

&

258G 4

ZSG mini
DSG 4

® \Verso

ZSG mini
DSG 4
® \erso

HSG

HSG
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WNT \ Performance

Prinderi piese
MNG - Sistem de prindere punct zero

Placa de baza MNG de 4-ori cu indexare. 330 x 400 mm

A MNG - Sistem de prindere punct zero mecanic

A forta de tragere 20 kN fiecare pe surubul de strangere

A 15 x gauri de montare pentru M12, pentru distanta dintre canale T 50, 63, 100, 125 mm
A 2 x alezaje de pozitionare @18 G7 pentru pozitionare

A 1 x alezaj de pozitionare @12 F7 pentru pozitionare

MNG

@530

30 $£0.015

Marime WT
kg
330x400mm 28

1)  nu sunt disponibile din stoc.

Placa de baza MNG de 6-ori cu indexare. 400 x 400 mm

A MNG - sistem de prindere punct zero mecanic

A forta de tragere 20 kN fiecare pe surubul de strangere

A 14 x alezaje pentru M16, pentru canale T cu distanta de 63, 80, 100, 125 mm
A 2 x alezaje de prindere M12

A 2 x alezaje de ghidare @18 G7 pentru pozitionare

A 1 x alezaje de ghidare @12 F7 pentru pozitionare

2165 213 21867
212F7
o
160 160
153 N 4193
150 @ P72\ }50
100 (D)o 00 b
50 B
o v ~
g ° © 0 13
50 o
8 o Do 6 oo
00— {D)e & e 120 3
150{~ 4 AL b
160 ‘ b4 ‘ < R
S i
3 | 888 3 ° 8 8838
8 PERE 0 TR 3020015
Marime WT
kg

400x400 mm 33

1) nu sunt disponibile din stoc.

64

80899 ...
EUR
Y4

3.290,00 64200

80899...

EUR
Y4
4.510,00 643001
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Prinderi piese
WNT \ Performance MNG - Sistem de prindere punct zero

Placa de baza MNG de 6-ori cu indexare. 400 x 530 mm

A MNG - Sistem de prindere punct zero mecanic

A forta de tragere 20 kN fiecare pe surubul de strangere

A 24 x gauri de montare pentru M12, pentru distanta dintre canale T 63, 100, 125 mm
A 2 x alezaje de pozitionare @18 G7 pentru pozitionare

A 1 x alezaj de pozitionare @12 F7 pentru pozitionare

MNG
1251 M
200 L
150 P
1255
100
8 0 b
®
100
1255
S 150
® 200
p ::S 251 P
o( jul N Ll 30£0.015,
® A
Marime WT EUR
kg Y4
400x530 mm 45 4.880,00 64400

1)  nu sunt disponibile din stoc.

Placa de baza MNG de 10-ori cu indexare. 496,5 x 532 mm

A MNG - sistem de prindere punct zero mecanic

A forta de tragere 20 kN fiecare pe surubul de strangere

A 27 x alezaje de fixare M12 pentru canale T cu distanta de 50, 63, 100, 125 mm si canale stea de 45°
A 2 x alezaje de ghidare @18 G7 pentru pozitionare

A 1 x alezaje de ghidare @12 F7 pentru pozitionare

80899 ...
Marime WT EUR
kg Y4
496,5x532 mm 54 6.930,00 64500"

1) nu sunt disponibile din stoc.
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Pentru comenzi conditiile contractuale actuale sunt aplicabile, ce se pot regasi pe pagina noastra de internet. Preturile si
imaginile prezente in catalog sunt aplicabile, dar in caz de dezvoltarea ulterioara sau greseli de tipar ne rezervam dreptul
de a face corectiile necesare.



CERATIZIT Romania S.R.L.

Calea Romanului Nr. 46 \ 600384 Bacau

Tel. 0800 672 384

comanda.ro@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

,X\\CERATIZIT

GROUP

A

Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice si imbunatatiri ale produselor.

02/2025 - 99 048 00265


http://www.doar-specialitatea-noastra.ro
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