UJ FEJLESZTESEK ES KINALATBOVITESEK 2025/02

Stabil gnagyolésﬂ
nagy elétolasokke

Maximalis folyama biztonsag:
meg a nehezen meg ozellthe C
“alkatreszeknél is.

.. ES NEHANY
TOVABBI TERMEK

A MaxiMill — Tangent nagyoléomaré-rendszer:
kompatibilis az aktiv rezgéscsillapitasu
kereszthornyos feltlizhet6 marotiiskével

A WTX — Micropilot vezet6furo a
legnagyobb igénybevételt jelenté
mikromegmunkalasokhoz,
maximalis pontossaggal

A MaxiMill — Slot-SNHX robusztus
tarcsamaro-rendszer a kilénosen
lagy forgacsolashoz

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP



http://www.ceratizit.com

Udvozéljiik!

% Egyszerii és biirokraciamentes rendelés
Ugyfélszolgalati kozpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszeriibb nem is lehetne

L/ Rendelés online
aruhazunkon keresztul

https://cuttingtools.ceratizit.com

(L Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas
@ az On telephelyén
C

Személyre szabott
szaktanacsadas

Az On ligyfélszama



https://cuttingtools.ceratizit.com

MaxiMill — Tangent
Acél és ontveny stabil nagyolasa

CERATIZIT

Tangencialis, valtélapkas maré maximalis fogkihasznalassal

A MaxiMill — Tangent maximalis élstabilitast biztosit rendkival
nagy elotolasok mellett

Eléfordult mar Onnel is? Van egy megmunkalandé alkatrésze, és nem latja a folyamatot
a zavaro konturok miatt? A homlokmarok itt kiesnek a versenybdl — nem utolsésorban azért,
mert a nagy kinyulasi hosszok lehetetlenné teszik a stabil, csekély rezgésli megmunkalast.

Ami reménytelennek tlinik, ahhoz csak megfelel§ szerszam szikséges — példaul az U
MaxiMill — Tangent. Ez a tangencialis, valtélapkas maré kildndsen az acélbdl és dntvénybdl
készllt alkatrészek megmunkalasa soran bizonyitja a ratermettségét.

o™\ - oldal: 37 Rl
H Itt talal tovabbi informaciokat a termékrél. cts.ceratizit.com/hu/maximill-tangent
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A MaxiMill — Tangent elényeinek attekintése

A
A
A

stabil, lagyan forgacsol6 rendszer

robusztus felépitése akar 50%-kal nagyobb fogankénti elétolast tesz lehetéve
szerszamtartok széles valasztéka kilénb6z6 csatlakozasokkal:

G = menet / A = feltlizhet6 marétiske / C = hengeres szar

maximalis fogszam a marétesten a tangencialis rogzitésnek kdszonhetden

a legjobb sik- és kdrfutasi tulajdonsagok a preciziésan kdszorilt valtdlapkaknak
és a szerszamtartok szlk gyartasi tliréseinek kdszonhetéen

kevesebb rezgés az egyenlbtlen fogosztasnak kdszonhetéen

gyors szerszamcsere a jobb megkoézelithetéségnek kdszdnhetben

Aktiv rezgéscsillapitasu
befogoval is kompatibilis

— a maximalis folyamatbiztonsag érdekében,

még nehezen megkozelithetd alkatrészeknél is




Koszorult valtélapka rendkiviil stabil forgacsoléélekkel

A sokoldaluan alkalmazhato valtolapkak: P/ K/ S /M

A 4 hasznalhato forgacsoléél
A forgacstoré hornyok: -F50 és -M50
A precizidsan kdszorult valtdlapkak (-09 és -13 méret)
A maximalis fogasmélység:
- a-09 méretl valtdlapkaknal > 8 mm
- a -13 méretl valtdlapkaknal > 12 mm
0/— Csucssugar:
2\ 0,8 mm
Egyenletes élletorés a
forgacsoléél teljes hosszan
— a Kis radialis hatszog
— Homlokél maximalis stabilitast garantal

— a forgacsolderd egyenletes
elosztasa és az egyenletes
anyaglevalasztas érdekében

Maximalis élstabilitas Hosszabb éltartam

h 4 b 4

Nagyobb teljesitmény

Nagy el6tolasok lehetségesek és termelékenység

»A MaxiMill — Tangent szuperstabil felépitésének, a nagy teljesitményl négyéli
valtolapkaknak és a szerszam tangencialis rogzitésnek kdszonhetéen most

mar a zavaro konturokkal rendelkezé alkatrészek is kdbnnyen és gazdasagosan
megmunkalhatéak — turbofokozatu el6tolassal.”

Robert Frei, a valtdlapkas marérendszerek termékmenedzsere




WTX — Micropilot

Szerszamcsere, idoO és
koltségek megtakaritasa —
maximalis pontossaggal

Uj fejlesztésiink, a WTX — Micropilot lehetévé teszi a lehetetlent. Korabban
csak maroval végzett eldzetes slllyesztéssel volt lehetséges a furas ferde
vagy ivelt fellleten, mostantél azonban csak egyetlen szerszam sziikseges
ehhez: a WTX — Micropilot. 90°-0s sillyesztést szeretne a furatbemenetnél?
A WTX — Micropilottal egy miveletben ki tudja alakitani. Ez szerszamcserét,
id6t és koltségeket takarit meg.

A 8xD — 30xD hosszusagu WTX — Micro furéinkhoz tokéletesen illeszkedd
vezetéfuré 2,5xD furatmélységig hasznalhaté. 160°-0s csucsszogi, kifinomult
homlokgeometriajanak kdszonhetéen a szerszam garantalja, hogy a kévetkezd
furé pontosan, elmozdulas nélkil Iépjen be a furatba. Az egyedi Dragonskin
bevonat optimalis forgacselvezetést és hosszabb éltartamokat biztosit.

WNT

2\ — oldal: 12
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a termékrél.

cts.ceratizit.com/hu/wtx-micro
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A WTX — Micropilot elényei:

A
A

A

4

a legmodernebb alapanyag, geometria és bevonat
a WTX — Micropilot vezet6furd és a WTX — Micro mélyfuratfuré tokéletesen illeszkedik
egymashoz

a legszlkebb tlréseknek kdszonhetéen nem mozdul el a mélyfuratfurd

optimalis forgacselvezetés a kifinomult homlokgeometrianak és a DPX74M Dragonskin
bevonatnak készdnhetden

90°-os slllyesztés lehetséges a furat bemeneténél (sik fellleten torténd bekezddfuras esetén)

Maximalis termelékenység és folyamatbiztonsag az optimalizalt geometrianak
és a nagy teljesitményii bevonatnak kdszénhetéen

kdzvetlen bekezddfuras sik, ferde és ivelt fellileteken, akar 50°-os délésszoggel

Jelentés id6- és koltségmegtakaritas egy killon szerszam mell6zésével —
3 helyett 2 folyamatlépés

Domboru és homoru feliiletek Kozvetlen bekezdéfuras ferde fellleteken 50°-o0s szdgig,
kdzvetlen furasa is lehetséges vagy 90°-os slllyesztés sik fellleten torténé bekezdéfuras esetén



MaxiMill — Slot-SNHX

Robusztus tarcsamaro-rendszer
lagy forgacsolashoz

CERATIZIT

MaxiMill — Slot-SNHX: horonymaras lagyan

Acélban, rozsdamentes acélban, dntvényanyagokban és aluminiumban térténd horonykészitésnél
esetén sok forgacsolé szakember kiizd instabil megmunkalasi folyamatokkal. llyen esetben

a lagyan forgacsolo tarcsamarok jelentenek megoldast, amelyek univerzalisan alkalmazkodni
tudnak a kilénbdz6 kihivasokhoz, és kéltségoptimalizalt forgacsolast biztositanak. Jé példa erre
a MaxiMill — Slot-SNHX rendszer, amely szerszamtartok és valtdlapkak széles valasztékaval
optimalisan lefedi a 6 és 16 mm kdzotti fogasszéleségeket és az 50 és 200 mm kozotti atméréket.

O\ — oldal: 43 -
ﬂ Itt talal tovabbi informaciokat a termékrél. cts.ceratizit.com/hu/maximill-slot-snhx


cts.ceratizit.com/hu/maximill-slot-snhx
cts.ceratizit.com/hu/maximill-slot-snhx

Elénydk / haszon

Szerszamtarto

Valtélapka

A

szerszamtartok széles valasztéka kilénb6z6 csatlakozasokkal:
G = menet, A = feltlizhet6 marotiiske és C = hengeres szar

6 mm — 16 mm fogasszélesség és 50 mm — 200 mm atmérd
nagy teljesitmény és nagyfoku folyamatbiztonsag az igény szerinti belsé hiitésnek
kdszoénhetéen

a fogasfelosztasnak kdszénhetéen kisebb a forgacsbeszorulas kockazata

a szerszamtarto sz(k gyartasi tiréseinek kdszénhetéen nincsenek zavaré konturok
a homlokoldalon

a rendszer egyszer(ien igazithatdé egyedi méretekhez és egyedi szerszamokhoz

megbizhaté valtdlapkak széles alkalmazasi terilettel: P/ M/ K/ N

a legjobb sik- és korfutasi tulajdonsagok a preciziésan koszorilt valtdlapkaknak
kdszdnhetben

sik horonyfenék és szabadon eltavozo forgacsok a kdszortlt valtdlapkaknak

és a lapkak médositott beszerelési helyzetének kdszonhetben

jeldlés a szerszamtarton és a lapkdkon — problémamentes beépités

L e | Bl oldali lapka Jobb oldali lapka

Az uj MaxiMill — Slot-SNHX éltartamtesztje

Alkalmazas:
Anyag:
Szerszam:
a;

a:

e

Eltartam (db):

El6allitott alkatrészek szama

Hatoldali megmunkalas 700

SG-Iron 500 / EN-GJS 500

MaxiMill — Slot-SNHX 600

3mm 500

42 mm

600 darab 400
300

A jobb kezelhet6ség a nagy méretl
szoritécsavaroknak kdszénhetéen 200 B Versenytars
A aversenytarsaknal lagyabb forgacsolas

a koszorilt élnek koszonhetben 100
A lfevesebb raf?rdltas a hossza’bb’ , o B CERATIZIT
éltartamnak és a kevesebb valtélapkanak
koszonhetben .
0szonhetoe TESZTEREDMENY

} Nagyobb teljesitmény, hosszabb éltartamok
és egyszerl kezelhetéség!
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WNT \ Performance

Tomor keményfém furok

Mikrofurdk

WTX - Vezet6furo, 90°-os

A egyedi vezetdfuro a WTX — Micro mélyfuratfuréhoz (8xD — 30xD)

A kozvetlen bekezdéfuras ferde és ivelt fellileteken, 50°-o0s délésszdgig

A sik feliileten torténd bekezdéfuras esetén 90°-os siillyesztést lehet
kialakitani a furatbemenetnél

< 2,5xD

g0

DC 1, DC_2
mm mm
0,8 1,7
0,9 1,7
1,0 2,0
11 2,0
1,2 2,0
1,3 25
1,4 2,5
1,5 3,0
1,6 3,0
17 3,0
1,8 35
1,9 35
2,0 35
21 35
2,2 4,5
2,3 45
2,4 4,5
2,5 45
2,6 45
2,7 5,0
2,8 5,0
2,9 5,0

2}

M

K

N

S

H

DCONMS

DCONMS s  OAL

=
3
3
=

(=2 lNe > Rie BN e ) B BN <> e B e e e S R R I

SDL_1
mm
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,25

MICRO
PILOT

DPX74M

—
SIG 160°

Témor keményfém

10 692 ...

EUR
T4/9F
44,41 00800
44,41 00900
44,41 01000
44,41 01100
44,41 01200
4441 01300
44,41 01400
44,41 01500
44,41 01600
44,41 01700
44,41 01800
44,41 01900
52,70 02000
52,70 02100
52,70 02200
52,70 02300
52,70 02400
52,70 02500
52,70 02600
52,70 02700
52,70 02800
52,70 02900

[}
O
[ ]

12

— v oldal: 13

— Megmunkalassal kapcsolatos informéacié (oldal): 14+15
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Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — Micropilot

P

K

@

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

Kis 6tvozétartalmua acél

Nagy otvozétartalmu acél
és nagy 6tvozotartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

Rozsdamentes acél

Sziirkeontvény

Gombgrafitos ontottvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumétvozetek

Héallo
oOtvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontottvas

Mutaté-

szam

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P3.2
P3.3
P41

P4.2
M.1.1
M.21
M.3.1
K11
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.11
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S441

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA.3
HA.4
H.21

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm? /270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? /260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm?/200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55 HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

* szakitoszilardsag

bels6 hités nélkil

v, (m/min)
70
60
60
60
60
70
60
60

60
50

50
35
40
40
40
70
70
70
70
70
70

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,010

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

>@1-1,25

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,013
0,013

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006

10692...
2,5xD
>@1,25-1,5 >@1,5-2
f (mm/ford.)
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,015 0,019
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010
0,007 0,010

>@2-2,5

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,022
0,022

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

>@325-3

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025
0,025

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilso feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Tomor keményfém frok
Miszaki informaciok

WTX - Micropilot — alkalmazasi javaslat

Altalanos tanacsok

A szerszamot kiils6 hitéssel javasolt hasznalni. Gondoskodjon réla, hogy a hiité-kendanyag kdzvetleniil a szerszam cslicsahoz legyen
vezetve! Ez garantalja a megfelel6 hiitést és forgacselvezetést. Az altalunk javasolt forgacsolasi értékekkel hasznalja a szerszamot!

1. Vezetdfurat készitése ferde vagy ivelt fellleten

Vezetdfurat készitése egy lépésben, 2,5xD maximalis furatmélységig. Ferde vagy ivelt fellilet is megmunkalhaté 50°-os délésszdgig,
elézetes siillyesztés nélkiil. Ferde vagy ivelt feltleten nem lehet siillyesztést kialakitani a furatbemenetnél.

Vezetfurat készitése egy lépésben. A 2,5xD furatmélység elérése utan (sik fellleten torténd bekezdéfuras esetén)
szilkség esetén 90°-o0s élletorés alakithato ki a furatmenetnél.

2. Vezetofurat készitése 90°-os élletoréssel

14 cuttingtools.ceratizit.com
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Témaér keményfém farok
Miszaki informaciok

A vezettfurat mélységének kiszamitasa
ferde fellleten torténé bekezddfurasnal

Ferde fellileten torténd bekezdéfuras esetén a d6lésszogtél fliggben

valtozik a vezetéfurat fennmaradé mélysége. Ez az alabbi képlet
segitségével hatarozhaté meg:

L =SDL_1 - (DC_1 x tan(a))

DC_1 = Amar6 atméréje

SDL_1 = Lépcsbhossz (max. 2,5xDC_1)
a = Azalkatrész fellletének ddlésszdge (max. 50°)
L = Avezetdfurat fennmaradd mélysége

A maximalis furatmélység kiszamitasa 90°-o0s
sullyesztés esetén

Az alabbi képlet segitségével hatarozhaté meg a maximalis
furatmélység a 90°-os siillyesztéssel egyiitt:

L= (%) +SDL 1

DC_1 = Amaré atmérdje
DC_2 = Max. stillyesztési atmérd
SDL_1 = Lépcsdhossz (max. 2,5xDC_1)
L = Max. furatmélység a siillyesztéssel egyiitt

Tlrések és szogek

WTX - Micropilot
Mélyfuratfare

cuttingtools.ceratizit.com

A
SDL_1
4

A Y
L SDL_1
y '

A vezetéfurd és a mélyfuratfird egymast kdvetd, sériilésmentes
hasznélatahoz a kdvetkez6nek kell teljesilnie:
AD = a vezetdfurat atmérdje (D) — a mélyfurat atméréje (D) > 0
|

WTX - Micropilot

|
A mélyfurat atméréje D

Legnagyobb méret

A vezetéfurat atméréje D
Legkisebb méret

15



WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread - Cirkularis szaras menetmard

A profilkorrigalt

60°
ﬁ M SA AITIN
RIL
< 30D @

APMX
LH

DC
i
i
i
i
DCONMS N
m
u

OAL

t=—9
Tomor keményfém
50 545 ...
DC Menet TP OAL  APMX LH DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
1,53 M2 0,40 39 0,80 6,0 3 3 91,09 02000
2,37 M3 0,50 58 1,35 9,5 6 3 91,09 03000
3,10 M4 0,70 58 1,95 12,5 6 3 91,09 04000
3,80 M5 0,80 58 2,30 16,0 6 3 91,09 05000
4,65 M6 1,00 58 2,70 20,0 6 3 91,09 06000
6,00 M8 1,25 58 3,20 24,0 6 3 91,09 08000
7,80 M10 1,50 64 3,80 31,5 8 3 113,50 10000
9,00 M12 1,75 73 4,55 378 10 3 127,60 12000
60°
sexp || M || KA
=T
50 550 ...
DC Menet TP OAL  APMX LH DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
1,53 M2 0,40 39 1,00 10,4 3 3 102,50 02000"
2,37 M3 0,50 39 1,30 12,5 3 3 97,97 03000
3,10 M4 0,70 58 1,80 16,7 6 3 97,97 04000
4,00 M5 0,80 58 2,10 20,8 6 3 97,97 05000
4,80 M6 1,00 58 2,55 25,0 6 3 97,97 06000
6,40 M8 1,25 64 3,15 33,5 8 3 121,40 08000
8,00 M10 1,50 76 3,85 41,5 8 3 121,40 10000
P °
M O
K [ )
N [}
S [}
H

1) 5xD — v/f, oldal: 21

9\ — T.fejezet - Cirkularis és menetmardk
ﬂ- Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontdrel6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

MonoThread
MonoThread — Cirkularis szaras menetmard
A profilkorrigalt
[ NEW |
60°
UNC |\ S A, AITIN

RIL

< 30D @

DC Menet TP OAL  APMX

mm mm mm mm
3,678  UNCNo.10-No.12 1,058 58 317
4,697 UNC 1/4 1,27 58 3,81
6,000 UNC 5/16 1,41 58 4,23
7,345 UNC 3/8 1,588 64 4,76
7,700 UNC 7/16 1,814 64 5,44
9,376 UNC 1/2 1,954 73 5,86
10,920 UNC 9/16 2,117 105 6,35
1,419 UNC 5/8 2,309 105 6,93
15,210 UNC 3/4 2,540 105 7,62

60°

<3xD || UNF || S A

DC Menet TP OAL  APMX

mm mm mm mm
4,696 UNF 1/4 0,907 58 2,72
6,217 UNF5/16,3/8 1,058 64 317
7,994 UNF 7/16 1,270 64 3,81
11,993 UNF 5/8 1,411 105 4,23
P
M
K
N
S
H

O
[a)]
;N APMX
LH
LH  DCONMS. ZEFP
mm mm
15,5 6 3
19,0 6 3
23,0 6 3
30,2 8 3
35,2 8 3
40,1 10 3
45,0 12 3
50,0 12 3
59,7 16 4
LH  DCONMS. ZEFP
mm mm
19,0 6 3
24,0 8 3
34,5 8 3
49,0 12 4

OAL

DCONMS N
m
u

Tomor keményfém

50 557 ...

EUR

WA1/5D

102,70 01000
102,70 01400
102,70 51600
131,00 03800
131,00 71600
147,80 01200
194,00 91600
194,00 05800
283,30 03400

[ NEW
50 559 ...

EUR

WA1/5D
102,70 01400
131,00 51600
131,00 71600
205,60 05800

® e 0O

— v, /f, oldal: 21

— T. fejezet — Cirkularis és menetmarok

€

Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

MonoThread
MonoThread - Cirkularis szaras menetmard
A profilkorrigalt
60°
ﬁ UNC || UNF || X A, AITIN
RIL
<2xD @ ZEFP
S e I .
2 il ﬁ‘
APMX 2
LH )
&)
OAL (=
t——1
Tomor keményfém
50 568 ...
DC Menet TP OAL APMX LH DCONMS., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
1,400  UNCNod/UNFNo2 0397 58 119 38 6 3 93,24 01200
1,646 UNCNo.2/UNFNo.3 0454 58 136 44 6 3 93,24 02300
1,901  UNCNo3/UNFNo4 0529 58 159 52 6 3 93,24 03400
2,034 UNC No.4 0635 58 191 63 6 3 103,70 04000
2416 UNCNo5/UNFNo6 0635 58 191 70 6 3 103,70 05600
55°
20| G | AA,
50 569 ...
DC Menet TP OAL APMX LH DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1/5D
7,790 G118 0907 64 272 195 8 3 115,00 01800
10,015  G1/4-38 1337 73 401 300 10 4 136,00 01400
12,013  G12-G7/8 1814 84 544 370 12 4 168,50 01200
15,900 Ch% 2309 105 693 440 16 4 221,00 01000
P °
M o
K [}
N °
S )
H

— v,/f, oldal: 21

— T. fejezet — Cirkularis és menetmarok

€

Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread - Szaras menetmard

A profilkorrigalt

60°

UNJC |\ S A, AITIN

<2xD @Rg = ZEFP
Fe - @

; 2
=z
OAL 8
[a]
t=—9
Tomor keményfém
50 524 ...
DC Menet TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
4,70 UNJC 1/4-20 0,907 55 14,27 36 6 4 5,6 175,60 01400
6,22 UNJC 5/16-18 1,411 62 16,32 36 8 4 7,0 191,00 05160
779 UNJC 3/8-16 1,588 74 20,01 40 10 4 8,6 204,80 03800
8,57 UNJC 7/16-14 1,814 79 22,87 45 12 4 10,0 258,40 07160
9,38 UNJC 1/2-13 1,270 79 26,75 45 12 5 11,5 258,40 01200
60°
S2xD | UNJF |\ KA
=T
50533 ...
DC Menet TP OAL  APMX LS DCONMS s ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
2,44 UNJF 6-40 0,635 42 742 28 4 3 2,95 155,90 06000
3,14 UNJF 8-36 0,706 49 8,91 36 6 8 3,50 170,50 08000
3,95 UNJF 10-32 0,794 55 9,97 36 6 3 410 170,50 10000
4,70 UNJF 1/4-28 0,907 55 14,27 36 6 4 5,60 175,60 01400
6,22 UNJF 5/16-24 1,058 62 16,59 36 8 4 7,00 191,00 05160
7,79 UNJF 3/8-24 1,058 74 19,77 40 10 4 8,60 204,80 03800
9,32 UNJF 7/16-20 1,270 79 22,39 45 12 5 10,00 204,80 07160
9,38 UNJF 1/2-20 1,270 79 25,34 45 12 5 11,50 258,40 01200
12,90 UNJF 5/8-18 1,411 102 33,59 48 16 5 14,50 310,90 05800
P )
M [
K )
N )
S [
H

— v,/f, oldal: 21

9\ — T.fejezet - Cirkularis és menetmardk
ﬂ- Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
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WNT

Cirkularis és menetmardk
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

20
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WNT

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutatészam

o
=
=

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.
M.241
M.3.1
KA1
KA1.2
K.24
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
AN

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

50 545 ..., 50 550 ..., 50 557 ..., 50 559 ..., 50 568 ..., 50 569 ...

V. (m/min)

60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
60-90
60-90
60-90
60-90
50-80
50-80
50-80
50-80
50-80
60-90
60-90
60-90
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
100-200
100-200
100-200
100-200
60-140
50-200
50-200
50-200
50-200
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40

100-200
100-200
100-200
100-200
60-140

215-59

0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,1

0,04-0,1

0,04-0,06
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,04-0,11
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

0,06-0,16
0,06-0,16
0,06-0,16
0,06-0,16
0,05-0,15

AITiN - Performance
Tomor keményfém
@6,0-11,9
f, (mm/fog)

0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,17
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,06-0,11
0,06-0,11
0,06-0,11
0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,17
0,13-0,16
0,13-0,16
0,07-0,16
0,07-0,16
0,07-0,11
0,14-0,19
0,14-0,19
0,14-0,19
0,07-0,17
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07

0,19-0,22
0,19-0,22
0,19-0,22
0,19-0,22
0,14-0,20

@12,0-20,0

0,18-0,20
0,18-0,20
0,18-0,20
0,18-0,20
0,18-0,20
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,14-0,18
0,12-0,13
0,12-0,13
0,12-0,13
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,17-0,18
0,13-0,14
0,19-0,20
0,19-0,20
0,19-0,20
0,17-0,18
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,22-0,3
0,22-0,3
0,22-0,3
0,22-0,3
0,20-0,25

Ve (m/min)
80-150
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-100
80-100
80-100
70-90
60-80
50-70
70-90
60-80
60-100
60-100
60-100
80-120
80-120
80-100
80-100
80-100
80-100
100-400
100-400
100-400
100-400
100-250
100-400
100-400
100-400
100-400
40-100

40-100

100-400
100-400
50-80
50-80

50524 ..., 50533 ...

@24-59

0,015-0,04
0,015-0,04
0,015-0,04
0,015-0,04
0,01-0,04
0,015-0,04
0,015-0,04
0,010-0,04
0,010-0,04
0,01-0,03
0,006-0,02
0,006-0,02
0,006-0,02
0,006-0,02
0,01-0,04
0,01-0,03
0,01-0,03
0,02-0,06
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,015-0,05
0,015-0,03
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,01-0,04

0,01-0,04

0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08

AITiN - Performance
Témor keményfém
?6,0-11,9
f, (mm/fog)
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,05
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,04-0,08
0,03-0,06
0,03-0,06
0,06-0,12
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,08
0,03-0,08
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,07

0,04-0,07

0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15

@12,0-20,0

0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,10
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,06-0,12
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,08-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,10-0,15
0,10-0,12
0,08-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,12-0,20
0,07-0,12

0,07-0,15

0,15-0,20
0,15-0,20
0,15-0,20
0,15-0,20

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DCLN 95° DC - tart6 szoritbkarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

B

Direct % -ﬁ m[
| [canT =
Cooling - ©
LH g 3
OAL )
[ NEW [ NEW
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70510.. 70510...
1S0 jelélés H B OAL LH WF  CRNT CNT  Meghtzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DCLN R/L 2020 X09 DC 20 20 94 25 25 M6 G1/8" 2 CN.. 0903 232,42 52000 232,42 52001
DCLN R/L 2020 X12 DC 20 20 101 32 25 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 232,42 62000 232,42 62001
DCLN R/L 2525 X12 DC 25 25 116 32 32 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 232,42 62500 232,42 62501
DCLN R/L 3225 X12 DC 32 25 132 32 32 M6 G1/8" 4 CN.. 1204 255,03 63200 255,03 63201
DCLN R/L 2525 X16 DC 25 25 122 38 32 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1606 257,39 72500 257,39 72501
DCLN R/L 3232 X16 DC 32 32 142 42 40 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1606 262,73 73200 262,73 73201
DCLN R/L 3232 X19 DC 32 32 142 42 40 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1906 269,36 83200 269,36 83201
DCLN R/L 4040 X19 DC 40 40 167 42 50 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1906 277,65 94000 277,65 94001
Szoritdcsavar Keményfém Menetes csap
alatétlapka - C
70950... 70950... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70510 52000/ 70 510 52001 M3x7 - IP 414 819 9,19 848 M6x6 3,84 86700
70510 62000/ 70 510 62001 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810 M6x6 3,84 86700
70510 62500/ 70 510 62501 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810 M6x6 3,84 86700
70510 63200/ 70 510 63201 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 810 M6x6 3,84 86700
70510 72500/ 70 510 72501 M5x14 - IP 546 821 15,53 814 M6x6 3,84 86700
70510 73200/ 70 510 73201 M5x14 - 1P 546 821 15,53 814 M6x6 3,84 86700
70510 83200/ 70 510 83201 M5x14 - 1P 546 821 16,64 816 M6x6 3,84 86700
70 510 94000/ 70 510 94001 M5x14 - 1P 546 821 16,64 816 M6x6 3,84 86700
R ...
X-karmok D kulcs Hiit6folyadék-
zarocsavar
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 Y7 2A/28
70510 52000/ 70 510 52001 30,48 823 T09-IP 1450 126 G1/8" 4,59 294
70510 62000/ 70 510 62001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70510 62500/ 70 510 62501 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 4,59 294
70510 63200/ 70 510 63201 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70510 72500/ 70 510 72501 33,74 825 T20-IP 16,17 129 G1/8" 4,59 294
70510 73200/ 70 510 73201 33,74 825 T20-IP 16,17 129 G1/8" 4,59 294
70510 83200/ 70 510 83201 36,92 826 T20-IP 16,17 129 G1/8" 459 294
70 510 94000/ 70 510 94001 36,92 826 T20-IP 16,17 129 G1/8" 4,59 294
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok
Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DCBN 75° DC - tart6 szoritbkarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

Direct
Cooling
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak
1SO jeldlés H B OAL LH WF  CRNT  CNT  Meghuzasi nyomaték Valtolapka
mm mm mm mm mm Nm
DCBN R/L 2525 X12 DC 25 25 114 30 22 M6 G1/8" 4 CN.. 1204
DCBN R/L 2525 X16 DC 25 25 120 36 22 M6 G1/8" 6,5 CN.. 1606
Szoritdcsavar
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
70 507 82500/ 70 507 82501 M4,5x12 - IP 3,84 820
70 507 62500/ 70 507 62501 M5x14 - IP 546 821
X-karmok
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
70 507 82500/ 70 507 82501 30,06 824 T15-1P
70 507 62500/ 70 507 62501 33,74 825 T20-IP
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[ NEW | [ NEW |
balos jobbos
70507 ... 70507 ...
EUR EUR
2A/24 2A/24

232,42 82500 232,42 82501
257,39 62500 257,39 62501

alatétlapka—C

Keményfém Menetes csap
70950 ... 70950 ...
EUR
2A/28
10,17 810 M6x6 3,84 86700
1553 814 M6x6 3,84 86700

g Wi

Hiitofolyadék-
zérécsavar
80950 ... 70950 ...
EUR
2A/28
15,33 128 G1/8" 4,59 294
16,17 129 G1/8" 459 294
23



CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DDJN 93° DC - tarté szoritbkarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

B

Direct
Cooling
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70546 ... 70546 ...
1S0 jelélés H B OAL LH WF  CRNT CNT  Meghtzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DDJN R/L 2020 X11 DC 20 20 99 30 25 M6 G1/8" 2 DN.. 1104 232,42 82000 232,42 82001
DDJN R/L 2525 X11 DC 25 25 114 30 32 M6 G1/8" 2 DN.. 1104 232,42 82500 232,42 82501
DDJN R/L 2020 X15 DC 20 20 109 40 25 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 232,42 72000 232,42 72001
DDJN R/L 2525 X15 DC 25 25 124 40 32 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 238,56 72500 238,56 72501
DDJN R/L 3225 X15 DC 32 25 140 40 32 M6 G1/8" 4 DN.. 1504 / 1506 255,03 73200 255,03 73201
o)
@ DN.. 1504 valtélapka esetén hasznaljon 70 950 40000 cikkszamu alatétlapkat!
Szoritdcsavar Keményfém Menetes csap
alatétlapka-D
70950.. 70950... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70 546 82000 / 70 546 82001 M3x7 - IP 414 819 455 808 M6x6 3,84 86700
70 546 82500 / 70 546 82501 M3x7 - IP 414 819 4,55 808 M6x6 3,84 86700
70 546 72000/ 70 546 72001 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 811 M6x6 3,84 86700
70546 72500/ 70 546 72501 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 811 M6x6 3,84 86700
70546 73200/ 70 546 73201 M4,5x12 - IP 3,84 820 10,17 811 M6x6 3,84 86700
-
- —+- Wl
X-karmok D kulcs Huitéfolyadék-
zérocsavar
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 Y7 2A/28
70 546 82000 / 70 546 82001 36,37 835 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70 546 82500/ 70 546 82501 36,37 835 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70546 72000/ 70 546 72001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70546 72500/ 70 546 72501 30,06 824 T15-IP 15,33 128 G1/8" 459 294
70546 73200/ 70 546 73201 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DSSN 45° DC - tartd szoritbkarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

B

Direct

Cooling

1SO jeldlés H
mm
DSSN R/L 2020 X12 DC 20
DSSN R/L 2525 X12 DC 25
DSSN R/L 3225 X12 DC 32

Potalkatrészek

Cikkszam

70517 62000/ 70 517 62001
70 517 62500/ 70 517 62501
70517 63200/ 70 517 63201

Potalkatrészek

Cikkszam

70 517 62000/ 70 517 62001
70 517 62500/ 70 517 62501
70 517 63200/ 70 517 63201

cuttingtools.ceratizit.com

B
mm
20

25

OAL
mm
104
19
135

LH
mm
35

35

WF
mm
16,7
24,2
24,2

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

CRNT  CNT  MeghUzasi nyomaték
Nm
M6 G1/8" 4
M6 G1/8" 4
M6 G1/8" 4

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

X-karmok

70950 ...

EUR
2A/28

Valtolapka

SN.. 1204
SN.. 1204
SN.. 1204

L

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR

2A/28
3,84 820
3,84 820
3,84 820

30,06 824 T15-1P
30,06 824 T15-IP
30,06 824 T15-1P

balos jobbos
70517.. 70517 ..
EUR EUR
2A/24 2A/24

232,42 62000 232,42 62001
232,42 62500 232,42 62501
255,03 63200 255,03 63201

Keményfém Menetes csap
alatétlapka - S

70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A128 2A128
10,17 813 M6x6 3,84 86700
10,17 813 M6x6 3,84 86700
10,17 813 M6x6 3,84 86700

- i

D kules Hiitéfolyadék-
zarocsavar
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
15,33 128 G1/8" 459 294
15,33 128 G1/8" 4,59 294
15,33 128 G1/8" 459 294
25



CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DSBN 75° DC - tart6 szoritokarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

B

Direct ) ml
=
Cooling ©
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
1SO jeldlés H B OAL LH WF  CRNT  CNT  Meghuzasi nyomaték Valtolapka
mm mm mm mm mm Nm
DSBN R 2020 X12 DC 20 20 104 35 17,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204
DSBN R 2525 X12 DC 25 25 119 35 22,2 M6 G1/8" 4 SN.. 1204
DSBN R 2525 X15 DC 25 25 127 33 22,3 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1506
DSBN R 3232 X15 DC 32 32 142 42 26,1 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1506
DSBN R 3232 X19 DC 32 32 148 48 273 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1906
DSBN R 4040 X19 DC 40 40 173 48 35,3 M6 G1/8" 6,5 SN.. 1906
Szoritdcsavar
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
70 522 62001 M4,5x12 - IP 3,84 820
70 522 62501 M4,5x12 - IP 3,84 820
70 522 72501 M5x14 - IP 546 821
70522 73201 M5x14 - [P 546 821
70 522 83201 M5x14 - IP 546 821
70 522 84001 M5x14 - 1P 546 821
i‘i
X-karmok
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
70 522 62001 30,06 824 T15-1P
70 522 62501 30,06 824 T15-IP
70522 72501 33,74 825 T20-IP
70 522 73201 33,74 825 T20-IP
70 522 83201 3692 826 T20-IP
70 522 84001 36,92 826 T20-IP
26

jobbos

70 522 ...

EUR
2A/24
232,42 62001
232,42 62501
257,39 72501
255,03 73201
255,03 83201
277,65 84001

o

Keményfém Menetes csap
alatétlapka - S

70950 ... 70950 ...
EUR EUR

2A128 2A128

10,17 813 M6x6 3,84 86700
10,17 813 M6x6 3,84 86700
15,53 833 M6x6 3,84 86700
1553 833 M6x6 3,84 86700
16,64 817 M6x6 3,84 86700
16,64 817 M6x6 3,84 86700

= W

D kulcs Hitéfolyadék-
zarocsavar
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
1533 128 G1/8" 4,59 294
1533 128 G1/8" 4,59 294
16,17 129 G1/8" 4,59 294
16,17 129 G1/8" 4,59 294
16,17 129 G1/8" 4,59 294
16,17 129 G1/8" 4,59 294
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok
Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DTJN 93° DC - tartd szoritbkarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

Direct

Cooling

1SO jelolés H B OAL LH WF

mm mm mm mm mm
DTJN R/L 2020 X16 DC 20 20 92 23 25
DTJN R/L 2525 X16 DC 25 25 107 23 32

Pétalkatrészek

Cikkszam

70601 82000/ 70 601 82001
70601 82500/ 70 601 82501

Pétalkatrészek

Cikkszam

70601 82000/ 70 601 82001
70601 82500/ 70 601 82501

cuttingtools.ceratizit.com

ONT_

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak

CRNT

M6
M6

CNT

G1/8"
G1/8"

Lo 4

Meghuzasi nyomaték Valtolapka
Nm
2 TNM. 1604
2 TNM. 1604
Szoritécsavar
70950 ...
EUR
2A/28
M3x7 - IP 414 819
M3x7 - IP 4,14 819
X-karmok
70950 ...
EUR
2A/I28

30,48 823 T09-IP
3048 823 T09-IP

Keményfém
alatétiapka—T

70950 ...

896 847
896 847

e

80950 ...

14,50 126
14,50 126

[ NEW | [ NEW |
balos jobbos
70601.. 70601 ..
EUR EUR
2A/24 2A/24

232,42 82000
232,42 82500

232,42 82001
232,42 82501

Menetes csap

70950 ...
EUR
2A/28

3,84 86700
3,84 86700

Hitéfolyadék-
zérécsavar

M6x6
M6x6

70950 ...
EUR
2A/28

4,59 294
4,59 294

G1/8"
G1/8"

27



CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DVUN 93° DC - tart6 szoritokarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

Direct
Cooling
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70511.. 70511 ..
1SO jeldlés H B OAL LH WF CRNT  CNT  MeghUzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DVJN R/L 2020 X16 DC 20 20 104 35 25 M6 G1/8" 2 VN.. 1604 253,34 62000 253,34 62001
DVJN R/L 2525 X16 DC 25 25 119 35 32 M6 G1/8" 2 VN.. 1604 266,33 62500 266,33 62501
Szoritécsavar Keményfém Menetes csap
alatétlapka -V
70950.. 70950.. 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70 511 62000/ 70 511 62001 M3x7 - IP 414 819 7,22 806 M6x6 3,84 86700
70 51162500/ 70 511 62501 M3x7 - IP 414 819 7,22 806 M6x6 3,84 86700
% - Wi
X-karmok D kulcs Hitéfolyadék-
zérécsavar
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/I28 Y7 2A/28
70 511 62000/ 70 511 62001 36,37 835 T09-IP 1450 126 G1/8" 459 294
70 511 62500/ 70 511 62501 36,37 835 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
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CERATIZIT \ Performance

Tartok kiils6 megmunkalashoz

MaxiLock-D — DWLN 95° DC - tart6 szoritbkarmos rogzitéssel

kiszallitasra keriil:
tarté Torx kulccsal

B

Direct
Cooling
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
70547 ... 70547 ...
1S0 jelélés H B OAL LH WF  CRNT CNT  Meghtzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DWLN R/L 2020 X06 DC 20 20 94 25 25 M6 G1/8" 2 WN.. 0604 232,42 62000 232,42 62001
DWLN RI/L 2525 X06 DC 25 25 109 25 32 M6 G1/8" 2 WN.. 0604 232,42 62500 232,42 62501
DWLN R/L 2020 X08 DC 20 20 100 31 25 M6 G1/8" 4 WN.. 0804 232,42 72000 232,42 72001
DWLN RI/L 2525 X08 DC 25 25 118 34 32 M6 G1/8" 4 WN.. 0804 232,42 72500 232,42 72501
Szoritdcsavar Keményfém Menetes csap
alatétlapka - W
70950... 70950... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28
70 547 62000 / 70 547 62001 M3x7 - IP 414 819 438 807 Mé6x6 3,84 86700
70 547 62500 / 70 547 62501 M3x7 - IP 414 819 438 807 M6x6 3,84 86700
70 547 72000/ 70 547 72001 M4,5x12 - IP 3,84 820 12,81 812 M6x6 3,84 86700
70 547 72500/ 70 547 72501 M4,5x12 - IP 3,84 820 12,81 812 M6x6 3,84 86700
= —r- Vi
X-karmok D kulcs Hitéfolyadék-
zarocsavar
70950 ... 80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 Y7 2A/28
70 547 62000 / 70 547 62001 30,48 823 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70 547 62500 / 70 547 62501 30,48 823 T09-IP 14,50 126 G1/8" 459 294
70 547 72000/ 70 547 72001 30,06 824 T15-1P 15,33 128 G1/8" 459 294
70 547 72500/ 70 547 72501 30,06 824 T15-IP 15,33 128 G1/8" 459 294
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WNT \ Standard

Témaér keményfém marok
Simit6 fogkialakitas

Szarmaro

Dc h10
mm

T w=ZXxX=T

6
8
10
12
14
16
18
20

j o
)‘s-38° % L
ket —|| HPC || I
@ DCONMS
|
& ‘
o
o
APMX DN LH LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm
13 58 21 21 57 6
21 77 21 27 63 8
22 97 32 32 72 10
26 116 38 38 83 12
26 116 38 38 83 14
36 15,5 44 44 92 16
36 175 44 44 92 18
4 19,5 54 54 104 20

CHW

mm
0,1

0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

EN N N N N N NN

Ti1000
=DIN 6527

54 071 ...

EUR

V3/5C
21,99 06300
28,39 08300
37,22 10300
59,18 12300
80,70 14300
91,30 16300
121,10 18300
137,80 20300

My
e
s

OO0 eee
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WNT \ Standard

Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

Tipus: révid /
hosszi 54 071 ...
@ DC (mm) =
£ 3 4 5 6 8
=i E > 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 06-1,0
,g s 3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= = < f, (mm)

N
=
o

1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
200 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
200 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
190 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0,025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
190 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0,025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
200 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
190 1,0 0,022 0,018 0011 0,030 0,024 0015 0038 0030 0019 0046 0,037 0,023 0062 0,05 0,031
180 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
170 1,0 0,022 0,018 0011 0030 0,024 0015 0038 0030 0019 0046 0,037 0,023 0062 0,050 0,031
180 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
170 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
140 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0,025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
100 1,0 0,017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
80 1,0 0,017 0,014 0009 0,024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
100 1,0 0,017 0,014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
100 1,0 0,017 0,014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
100 1,0 0,017 0014 0009 0024 0019 0012 0031 0025 0016 0038 0030 0019 0052 0,042 0,026
200 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0,094 0075 0,047
180 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0094 0,075 0,047
190 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0080 0,064 0,040
170 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
180 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
160 1,0 0,028 0022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

350 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0,094 0,075 0,047
350 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0,030 0070 0,05 0,035 0,094 0075 0,047
280 1,0 0,037 0,030 0019 0048 0038 0024 0060 0,048 0030 0070 0,05 0,035 0094 0075 0,047

30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0025 0,020 0013 0,030 0024 0,015 0,040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0025 0,020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0025 0,020 0013 0,030 0024 0,015 0,040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0025 0,020 0013 0,030 0024 0,015 0,040 0,032 0,020
30 1,0 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0010 0,025 0,020 0013 0,030 0024 0015 0040 0,032 0,020
90 1,0 0,028 0,022 0014 0038 0030 0019 0049 0,039 0025 0060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
50 1,0 0,017 0,014 0,009 0024 0019 0012 0,031 0025 0016 0,038 0030 0019 0052 0,042 0,026

(e}
@ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 3°

w
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WNT \ Standard

Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

ae
0,1-0,2
xDC

£
‘S
N
»
=}
2
©
S
=
=

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

10

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033

cuttingtools.ceratizit.com

ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

54 071 ...
@ DC (mm) =

a

a

06-10 01-0.2

xDC

xDC

fz (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

@ elsédleges valasztas

O alkalmas

® ®© 00600 000 0000000 00 0 0 0 0 0 cMulzid

O OO0 O0O0OOO OO O O O siritett levegd

OO O O OO

O O O O OO0 OO0 O O O O minimalkenés

O O O O OO
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HFCD rendszer

MaxiMill - HFCD nagy el6tolasu becsavarozhaté maro

A Programozott radiusz: r3D = 2,0 mm

>
dlszlng
Megnevezés DC DCX
mm mm
GHFCD.16.R.02-06 10 16
GHFCD.20.R.03-06 14 20
GHFCD.25.R.04-06 19 25
GHFCD.32.R.05-06 26 32
GHFCD.35.R.06-06 29 35
GHFCD.42.R.06-06 36 42

MaxiMill - HFCD nagy el

A Programozott radiusz: r3D = 2,0 mm

>
|

Megnevezés DC

mm
CHFCD.16.R.02-06-B-40 10
CHFCD.16.R.02-06-A-40 10
CHFCD.16.R.02-06-A-40-200 10
CHFCD.20.R.03-06-B-50 14
CHFCD.20.R.03-06-A-50 14
CHFCD.20.R.03-06-A-50-225 14
CHFCD.25.R.04-06-B-50 19
CHFCD.25.R.04-06-A-50 19
CHFCD.25.R.04-06-A-50-225 19
CHFCD.32.R.05-06-B25-50 26
CHFCD.32.R.05-06-A25-50 26
CHFCD.32.R.05-06-A25-50-225 26

34

ZNF

oo O w N

DCX
mm
16
16
16
20
20
20
25
25
25
32
32
32

APMX

mm
0,8
0,8
0,8
08
0,8
0,8

LPR
mm
27
33
35
35
35
35

ZNF  APMX

OB BR R WWwwWwNDDNDN

mm
0,8
08
0,8
08
0,8
08
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

DCX

THSZMS
DCONMS

50 357 ...

EUR

2B/40

292,00 01602
331,00 02003
371,00 02504
410,00 03205
434,00 03506
451,00 04206

[ NEW | [ NEW |
= o1
50356.. 50356 ...
EUR EUR
2B/40 2B/40

292,00 11602

292,00 01602
292,00 21602

331,00 12003

331,00 02003
331,00 22003

371,00 12504

371,00 02504
371,00 22504

410,00 13205

410,00 03205

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Meghtzasinyomaték  Valtolapka
mm mm 1/min. Nm
8,5 M8 10 23500 1,2 XNEU 06T3..
10,5 M10 15 20200 1,2 XNEU 06T3..
12,5 M12 17 18100 1,2 XNEU 06T3..
17,0 M16 24 17300 1,2 XNEU 06T3..
17,0 M16 24 16100 1,2 XNEU 06T3..
17,0 M16 24 14100 1,2 XNEU 06T3..
oOtolasu szarmard
7T
§ 8 777777 B s £ e = Bt
APMX 2
4
LH o
OAL e
OAL LH DCONMS; RPMX Meghtzésinyomaték  Valtélapka
mm  mm mm 1/min. Nm
89 40 16 21700 1,2 XNEU 06T3..
89 40 16 21700 1,2 XNEU 06T3..
200 40 16 12300 1,2 XNEU 06T3..
101 50 20 17000 1,2 XNEU 06T3..
101 50 20 17000 1,2 XNEU 06T3..
225 50 20 8700 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 15400 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 15400 1,2 XNEU 06T3..
225 50 25 7100 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 14400 1,2 XNEU 06T3..
107 50 25 14400 1,2 XNEU 06T3..
225 50 25 6400 1,2 XNEU 06T3..

0,8

410,00 23205

cuttingtools.ceratizit.com



Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance iy ot

MaxiMill - HFCD nagy el6tolasu feltiizheté mard

A Programozott radiusz: r3D = 2,0 mm

> DHUB
m DCONMS

e el
x|
P— - Wi\ =
i o
§ S i 9| M <
. ooc ]
DCX
50 358 ...
Megnevezés DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMSu DHUB RPMX Meghizasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHFCD.32.R.05-06 26 32 5 0,8 40 16 38 17300 1,2 XNEU 06T3.. 410,00 03205
AHFCD.35.R.05-06 29 35 5 0,8 40 16 38 16100 1,2 XNEU 06T3.. 434,00 03505
AHFCD.40.R.06-06 34 40 6 0,8 40 16 38 14600 1,2 XNEU 06T3.. 451,00 04006
AHFCD.42.R.06-06 36 42 6 0,8 40 16 38 14100 1,2 XNEU 06T3.. 451,00 04206
AHFCD.50.R.07-06 44 50 7 0,8 40 22 43 12500 1,2 XNEU 06T3.. 502,00 05007
AHFCD.52.R.08-06 46 52 8 0,8 40 22 43 12200 1,2 XNEU 06T3.. 527,00 05208
AHFCD.63.R.09-06 57 63 9 0,8 40 22 48 10800 1,2 XNEU 06T3.. 577,00 06309
AHFCD.66.R.10-06 60 66 10 0,8 40 22 48 10500 1,2 XNEU 06T3.. 602,00 06610
i
e . Ny ——
TORX® D kulcs Molykote Szoritécsavar Nyomaték
cserélheté penge csavarhizo
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Viltélapka Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
XNEU 06T3.. 6,13 033 10,05 110 564 303 2,99 13800 16590 192
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill HFCD rendszer

XNEU

Megnevezés S
mm &
XNEU 06T3.. 30
‘1 ‘
-!Ed s
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
DRAGONSKIN I DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
XNEU XNEU XNEU XNEU XNEU
51261.. 51261.. 51260.. 51261.. 51260..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7
06T318SER 1.8 18,20 01800 18,20 11800 18,20 41800 18,20 41800 22,10 41801
P ° ° o o °
M o ° ° °
K o o
N
S
H
-F50 -R50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DrAGoNSaN
XNEU XNEU XNEU XNEU XNEU
51260.. 51262.. 51262.. 51259.. 51259..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HN1T7 1B/61 1B/61 1HNAT7 1HN1T
06T318ER 18 22,10 11801 22,10 51801
06T318SER 18 22,10 91801 18,20 51800 18,20 61800
P ®
M °
K ° °
N
S o ° °
H
36
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok
MaxiMill Tangent rendszer

MaxiMill — Tangent-09 becsavarozhaté mard

w2
c=90° @
-

Megnevezés

GTANG.25.R.03-09-M12
GTANG.25.R.04-09-M12
GTANG.32.R.04-09-M16
GTANG.32.R.05-09-M16

DC
mm
25
25
32
32

ZNF

o B~ B w

APMX

© o o

LPR
mm
35
35
40
40

DCONMS THSZMS DRVS

mm
12,5
12,5
17,0
17,0

MaxiMill — Tangent-09 szarmard

e
- e
®

Megnevezés

CTANG.25.R.03-09-B-43-100
CTANG.25.R.04-09-B-43-100
CTANG.32.R.04-09-B-49-110
CTANG.32.R.05-09-B-49-110

CTANG.40.R.04-09-B32-49-110
CTANG.40.R.06-09-B32-49-110

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
25
25
32
32
40
40

ZNF

(= I S

APMX

© o 0 o o

DC

OAL
mm
100
100
110
110
110
110

DRVS

RPMX  Meghuzési nyomaték

THSZMS
DCONMS

mm 1/min. Nm
M12 17 39600 2,2
M12 17 39600 2,2
M16 24 35000 2,2
M16 24 35000 2,2
APMX
LH
OAL
LH DCONMS s RPMX Meghuzasi nyomaték
mm mm 1/min. Nm
43 25 39600 22
43 25 39600 22
49 32 35000 22
49 32 35000 22
49 32 31300 22
49 32 31300 22

Valtélapka

LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904

Valtolapka

LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904
LN.U 0904

[ NEW
50 355 ...

EUR
2B/40
363,00 02503
406,00 02504
437,00 03204
490,00 03205

[ NEW |
S

50 354 ...

EUR

2B/40

363,00 02503
406,00 02504
437,00 03204
490,00 03205
454,00 04004
574,00 04006
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Tangent rendszer

MaxiMill - Tangent-09 feltlizheté mard
e e

50353.. 50353..
Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSu RPMX Meghizasinyomaték  Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
ATANG.40.R.04-09-A16 40 4 8 40 38 16 31300 2,2 LN.U 0904 454,00 04004
ATANG.40.R.06-09-A16 40 6 8 40 38 16 31300 2,2 LN.U 0904 574,00 04006
ATANG.50.R.05-09-A22 50 5 8 40 43 22 28000 2,2 LN.U 0904 500,00 05005
ATANG.50.R.07-09-A22 50 7 8 40 43 22 28000 2,2 LN.U 0904 620,00 05007
ATANG.63.R.07-09-A22 63 7 8 40 48 22 25000 2,2 LN.U 0904 591,00 06307
ATANG.63.R.10-09-A22 63 10 8 40 48 22 25000 2,2 LN.U 0904 791,00 06310
ATANG.80.R.08-09-A27 80 8 8 50 58 27 21000 2,2 LN.U 0904 682,00 08008
ATANG.80.R.11-09-A27 80 1 8 50 58 27 21000 2,2 LN.U 0904 977,00 08011
K
D kulcs Molykote Szoritécsavar Nyomaték
csavarhizé
80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Viltélapka Y7 2A/28 2A/28 Y7
LN.U 0904 11,50 119 564 303 397 710 170,10 193
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill Tangent rendszer

Megnevezés D1 L BS S W1
mm mm mm mm mm
LNHU 0904.. 3,45 9,3 1 48 8 -
Bs| | &
S
[ NEW | [ NEW | [ NEW | = IET IET [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU

51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51257.. 51258..

1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1B/61 1B/61 1HAT

090404 0,4 21,80 00400 21,80 10400 21,80 40400 27,70 40401 21,80 50400 21,80 60400 27,70 10401
P ° ° o °
M o ° °
K o o ° )
N
S o °
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Tangent rendszer

MaxiMill — Tangent-13 becsavarozhatd maro
>
G

N
D

1R
HE
Ng ik
50 352...
Megnevezés DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Meghuzasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
GTANG.32.R.03-13-M16 32 3 12 35 17 M16 24 25000 5,0 LN.U 1306 246,00 03203
GTANG.40.R.04-13-M16 40 4 12 40 17 M16 27 22500 5,0 LN.U 1306 454,00 04004
MaxiMill — Tangent-13 szarmaro
E
"
S %)
I 1) ;
o |CP o A=
a
] APMX
@ L
OAL
50 351 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS s RPMX Meghuzasi nyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
CTANG.32.R.03-13-B32-40 32 3 12 96 40 32 25000 5,0 LN.U 1306 246,00 03203
CTANG.40.R.04-13-B32-50 40 4 12 110 50 32 22500 5,0 LN.U 1306 454,00 04004
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CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Tangent rendszer

MaxiMill — Tangent-13 feltlizhet6 mard
e o

OAL

[ NEW | [ NEW |
50350.. 50350...
Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSu RPMX Meghizasinyomaték  Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
ATANG.40.R.04-13-A16 40 4 12 40 38 16 22500 5,0 LN.U 1306 454,00 04004
ATANG.40.R.05-13-A16 40 5 12 40 38 16 22500 5,0 LN.U 1306 534,00 04005
ATANG.40.R.05-13-A22 40 5 12 40 38 22 22500 5,0 LN.U 1306 534,00 14005
ATANG.50.R.05-13-A22 50 5 12 40 43 22 20200 5,0 LN.U 1306 500,00 05005
ATANG.50.R.06-13-A22 50 6 12 40 43 22 20200 5,0 LN.U 1306 581,00 05006
ATANG.50.R.06-13-A27 50 6 12 45 48 27 20200 5,0 LN.U 1306 581,00 15006
ATANG.63.R.06-13-A22 63 6 12 40 48 22 18000 5,0 LN.U 1306 591,00 06306
ATANG.63.R.08-13-A22 63 8 12 40 48 22 18000 50 LN.U 1306 709,00 06308
ATANG.63.R.08-13-A27 63 8 12 45 48 27 18000 50 LN.U 1306 709,00 16308
ATANG.80.R.07-13-A27 80 7 12 50 58 27 15900 5,0 LN.U 1306 682,00 08007
ATANG.80.R.10-13-A27 80 10 12 50 58 27 15900 50 LN.U 1306 916,00 08010
ATANG.100.R.09-13-A32 100 9 12 50 78 32 14200 5,0 LN.U 1306 866,00 10009
ATANG.100.R.13-13-A32 100 13 12 50 78 32 14200 50 LN.U 1306 1.110,00 10013
ATANG.125.R.11-13-A40 125 1 12 63 88 40 12700 50 LN.U 1306 968,00 12511
ATANG.125.R.16-13-A40 125 16 12 63 88 40 12700 50 LN.U 1306 1.350,00 12516
S . \_\/\ m = —
TORX® D kulcs Molykote Szoritcsavar Nyomaték
cserélhetd penge csavarhizo
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Valtélapka Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
LN.U 1306 6,78 054 1,79 120 564 303 446 134 170,10 193

cuttingtools.ceratizit.com 41



42

CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
MaxiMill Tangent rendszer

Megnevezés D1 L BS S W1
mm mm mm mm mm
LNHU 1306.. 45 13,3 1,5 70 10,2 -
Bs| | &
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -M50 -F50 -F50 -M50 -M50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRAGONSIN DRAGONSKN
LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU LNHU
51255.. 51255.. 51256.. 51256.. 51255.. 51255.. 51256..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HNT7 1B/61 1B/61 1HN17
130608 0,8 26,60 00800 26,60 10800 26,60 40800 33,20 40801 26,60 50800 26,60 60800 33,20 10801
P [} [} O [}
M o [ J [ J
K o o [ J [ J
N
S O [ J
H
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SNHX rendszer

MaxiMill — Slot-SNHX becsavarozhaté darabolémard

Direct §
Cooling

K=90°

Megnevezés

GSLOT.50.R.04-SN13-06-DC-M12
GSLOT.63.R.06-SN13-06-DC-M12
GSLOT.80.R.08-SN13-06-DC-M16

GSLOT.50.R.04-SN13-08-DC-M12
GSLOT.63.R.06-SN13-08-DC-M12
GSLOT.80.R.08-SN13-08-DC-M16

Pétalkatrészek

Cikkszam

50373 05006 / 50 373 06306
5037305008 /50 373 06308
50373 08006

5037308008

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
50
63
80

50
63
80

Ccw
mm

CDX
mm
13
18
21

13
18
21

LPR
mm
35
35
35

35
35
35

DC

THSZMS
DCONMS

THSZMS  DRVS

x
El
CW
LPR
DCONMS
mm
12,5 M12
12,5 M12
17,0 M16
12,5 M12
12,5 M12
17,0 M16

mm
17
17
24

17
17
24

ZNF

[=2]

(2]

Valtélapka

SNHX 1303..
SNHX 1303..
SNHX 1303..

SNHX 1304..
SNHX 1304..
SNHX 1304..

50373 ...

EUR
2B/40
455,00 05006
604,00 06306
755,00 08006

455,00 05008
604,00 06308
755,00 08008

Szoritdcsavar

50 950 ...

EUR

2A/28
6,40 00500
6,40 00600
6,40 00500
6,40 00600
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SNHX rendszer

MaxiMill — Slot-SNHX hengeres szaru darabolémard

Direct %
Cooling
bt B ————;3: ===
K =90° a2
%)
T g
x
[a) (e}
[ o‘ g
LH
OAL
50 372 ...
Megnevezés DC Ccw CDX OAL LH DCONMS ZNF Valtélapka EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/40
CSLOT.50.R.04-SN13-06-DC-B20-42 50 6 13 95 42 20 4 SNHX 1303.. 460,00 05006
CSLOT.63.R.06-SN13-06-DC-B25-41 63 6 18 100 4 25 6 SNHX 1303.. 615,00 06306
CSLOT.80.R.08-SN13-06-DC-B32-48 80 6 22 110 48 32 8 SNHX 1303.. 770,00 08006
CSLOT.100.R.10-SN13-06-DC-B40-52 100 6 29 125 52 40 10 SNHX 1303.. 920,00 10006
CSLOT.50.R.04-SN13-08-DC-B20-42 50 8 13 95 42 20 4 SNHX 1304.. 460,00 05008
CSLOT.63.R.06-SN13-08-DC-B25-41 63 8 18 100 4 25 6 SNHX 1304.. 615,00 06308
CSLOT.80.R.08-SN13-08-DC-B32-48 80 8 22 110 48 32 8 SNHX 1304.. 770,00 08008
CSLOT.100.R.10-SN13-08-DC-B40-52 100 8 29 125 52 40 10 SNHX 1304.. 920,00 10008
CSLOT.50.R.04-SN13-10-DC-B20-42 50 10 13 95 42 20 4 SNHX 1305.. 460,00 05010
CSLOT.63.R.06-SN13-10-DC-B25-41 63 10 18 100 4 25 6 SNHX 1305.. 615,00 06310
CSLOT.80.R.08-SN13-10-DC-B32-48 80 10 22 110 48 32 8 SNHX 1305.. 770,00 08010
CSLOT.100.R.10-SN13-10-DC-B40-52 100 10 29 125 52 40 10 SNHX 1305.. 920,00 10010
CSLOT.50.R.04-SN13-12-DC-B20-42 50 12 13 95 42 20 4 SNHX 1307.. 460,00 05012
CSLOT.63.R.06-SN13-12-DC-B25-41 63 12 18 100 4 25 6 SNHX 1307.. 615,00 06312
CSLOT.80.R.08-SN13-12-DC-B32-48 80 12 22 110 48 32 8 SNHX 1307.. 770,00 08012
CSLOT.100.R.10-SN13-12-DC-B40-52 100 12 29 125 52 40 10 SNHX 1307.. 920,00 10012
Szoritdcsavar
50 950 ...
Potalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
50 372 05006 / 50 372 06306 6,40 00500
50 372 05008 / 50 372 06308 6,40 00600
50 372 05010/ 50 372 06310 6,40 00700
50 372 05012 /50 372 06312 6,40 00800
50 372 08006 / 50 372 10006 6,40 00500
50 372 08008 / 50 372 10008 6,40 00600
50372 08010/50 372 10010 6,40 00700
50 372 08012 /50 372 10012 6,40 00800
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill Slot-SNHX rendszer

MaxiMill — Slot-SNHX tarcsa- és daraboldmard

Direct %
Cooling

K=90°

Megnevezés

ASLOT.80.R.08-SN13-06-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-06-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-06-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-06-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-08-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-08-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-08-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-08-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-08-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-10-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-10-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-10-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-10-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-10-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-12-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-12-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-12-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-12-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-12-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-14-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-14-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-14-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-14-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-14-DC-A40

ASLOT.80.R.08-SN13-16-DC-A22

ASLOT.100.R.10-SN13-16-DC-A27
ASLOT.125.R.12-SN13-16-DC-A32
ASLOT.160.R.16-SN13-16-DC-A40
ASLOT.200.R.18-SN13-16-DC-A40

Potalkatrészek

Cikkszam

50 374 08006

50 374 08008

50 374 08010

50 374 08012

50 374 08014 / 50 374 08016
50 374 10006

50 374 10008

50 374 10010

50 374 10012

50 374 10014 / 50 374 10016
50 374 12506

50 374 12508

50 374 12510

50 374 12512

50 374 12514 / 50 374 12516
50 374 16006 / 50 374 20006
50 374 16008 / 50 374 20008
50 374 16010/ 50 374 20010
50 374 16012 / 50 374 20012
50 374 16014 / 50 374 16016
50 374 20014 / 50 374 20016

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

80
100
125
160
200

CDX
mm
22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

22,0
25,0
31,5
41,5
52,0

DHUB
DCONMS
4
-
)
/ CDX =
‘ o
lo

DCONMS DHUB  ZNF Valtélapka
mm mm
22 40 8 SNHX 1303..
27 48 10 SNHX 1303..
32 58 12 SNHX 1303..
40 70 16 SNHX 1303..
40 88 18 SNHX 1303..
22 40 8 SNHX 1304..
27 48 10 SNHX 1304..
32 58 12 SNHX 1304..
40 70 16 SNHX 1304..
40 88 18 SNHX 1304..
22 40 8 SNHX 1305..
27 48 10 SNHX 1305..
32 58 12 SNHX 1305..
40 70 16 SNHX 1305..
40 88 18 SNHX 1305..
22 40 8 SNHX 1307..
27 48 10 SNHX 1307..
32 58 12 SNHX 1307..
40 70 16 SNHX 1307..
40 88 18 SNHX 1307..
22 40 8 SNHX 1309..
27 48 10 SNHX 1309..
32 58 12 SNHX 1309..
40 70 16 SNHX 1309..
40 88 18 SNHX 1309..
22 40 8 SNHX 1309..
27 48 10 SNHX 1309..
32 58 12 SNHX 1309..
40 70 16 SNHX 1309..
40 88 18 SNHX 1309..

W

Szoritécsavar

50950 ...

EUR
2A/28
3,30 01000
3,30 01000
3,30 01000
3,30 01000
3,30 01000
6,40 01100
6,40 01100
6,40 01100
6,40 01100
6,40 01100
7,90 01200
7,90 01200
7,90 01200
7,90 01200
7,90 01200
7,50 01300
7,50 01300
7,50 01300
7,50 01300
7,50 01300
7,50 01300

50 374 ...

EUR

2B/40

755,00 08006
901,00 10006
1.060,00 12506
1.209,00 16006
1.360,00 20006

755,00 08008
901,00 10008
1.060,00 12508
1.209,00 16008
1.360,00 20008

755,00 08010
901,00 10010
1.060,00 12510
1.209,00 16010
1.360,00 20010

755,00 08012
901,00 10012
1.060,00 12512
1.209,00 16012
1.360,00 20012

755,00 08014
901,00 10014
1.060,00 12514
1.209,00 16014
1.360,00 20014

755,00 08016
901,00 10016
1.060,00 12516
1.209,00 16016
1.360,00 20016

Szoritdcsavar

50 950 ...

EUR
2A/28

6,40 00500
6,40 00600
6,40 00700
6,40 00800
6,40 00900
6,40 00500
6,40 00600
6,40 00700
6,40 00800
6,40 00900
6,40 00500
6,40 00600
6,40 00700
6,40 00800
6,40 00900
6,40 00500
6,40 00600
6,40 00700
6,40 00800
6,40 00900
6,40 00900
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SNHX rendszer

SNHX

Megnevezés IC D1 L S

mm mm mm mm o
SNHX 1303.. 13 53 13 3,2 K
SNHX 1304.. 13 53 13 45 °
SNHX 1305.. 13 53 13 54 S
SNHX 1307.. 13 53 13 7,0
SNHX 1309.. 13 53 13 9,0

SNHX
L NEW | [ NEW | ET =T =T

CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX

51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..

IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61

130308EL 08 18,30 10800

130308ER 08 18,30 11800

130408EL 08 18,90 10800

130408ER 08 18,90 11800

130508EL 08 19,30 10800

130508ER 08 19,30 11800

130708EL 08 20,40 10800

130708BR 08 20,40 11800

130908EL 08 20,90 10800

130908ER 08 20,90 11800

P [ ] [ ] [ [ [}

M o o o o O

K @) @) O O O

N

s

H
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill Slot-SNHX rendszer

SNHX

CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX
51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
130308EL 0,8 18,30 40800
130308ER 0,8 18,30 41800
130408EL 0,8 18,90 40800
130408ER 0,8 18,90 41800
130508EL 0,8 19,30 40800
130508ER 0,8 19,30 41800
130708EL 0,8 20,40 40800
130708ER 0,8 20,40 41800
130908EL 0,8 20,90 40800
130908ER 0,8 20,90 41800
P o @) O (@) O
M [ ] [ ] [ [ [
K
N
s
H
CTPK220 CTPK220 CTPK220 CTPK220 CTPK220
SNHX SNHX SNHX SNHX SNHX
51263.. 51264.. 51265.. 51266.. 51267..
150 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
130308EL 0,8 18,30 60800
130308ER 0,8 18,30 61800
130408EL 0,8 18,90 60800
130408ER 0,8 18,90 61800
130508EL 0,8 19,30 60800
130508ER 0,8 19,30 61800
130708EL 0,8 20,40 60800
130708ER 0,8 20,40 61800
130908EL 0,8 20,90 60800
130908ER 0,8 20,90 61800
[ [ ] [ ) [ [

T »W=ZX=Z10
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

48
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — MaxiMill — Slot-SNHX

CTPP235 CTPM240 CTPK220
DRAGONSKIN
: R 3 X 35 % 3
@
3
§ Szerszamanyag kemény (v.1) — szivos (v.]) - - - — — -
= ) Kodzepes forgacsvastagsag Fogankeénti eldtolas El6tolasi sebesség
P11 246 137 226 14
hp, (Mm f, (mm Vi (mm/min
P12 208 121 188 126 =i - mm) il )
P1.3 172 106 152 112 f V_a ,\/_DC
P1.4 160 101 140 107 z i
= e = = v.=f xZNF xn
P1.5 143 94 123 100 h’" 2 DC f‘ h’“ ae f z
P.21 214 123 194 128
P22 157 100 137 106 DC = a tarcsamaré atmérsje
P.2.3 143 94 123 100
P24 98 76 78 83 ZNF = a mar¢ fogszama

P.3.1 121 97 126 105
P3.2 108 83 112 95
P.3.3 96 69 98 85
P.4.1 121 97 126 105
P4.2 114 90 19 100
M1 121 97 126 105
M.21 108 83 12 95
M.3.1 17 93 121 102

KA1 160 110 320 190
K12 150 110 170 100
Referenciaszerszam: 50 374 12506 —
K21 = 150 110 210 130 ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32
K22 150 110 140 90
a 10 20 30
hpn f, (mm)
0,11 0,39 0,28 0,22
0,08 0,28 0,20 0,16
0,13 0,46 0,33 0,27

I v Z2 X = T

ASLOT.125.R.12-SN13-06-DC-A32

Fogak szama a szerszamon (Z) 12
Effektiv fogszam (Z/2) 6

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTCK215 CTC5240 CTCS245

%%%%%%%%%%‘5%%%‘5

Szerszamanyag kemény (v.1) — szivés (v.|)

Mutatészam

Ve (m/min)

286 150 246 137 226 141 244 139 279 134
242 133 208 121 188 126 207 124 242 119
202 118 172 106 152 112 173 109 208 104
189 112 160 101 140 107 161 104 196 99
169 105 143 94 123 100 144 97 179 92
249 136 214 123 194 128 212 126 247 121
185 1M1 157 100 137 106 158 103 193 98
169 105 143 94 123 100 144 97 179 92
118 85 98 76 78 83 101 78 136 73
140 87 121 97 126 105 155 107 175 122
90 55 108 83 112 95 143 93 163 108
40 22 96 69 98 85 131 79 151 94
140 87 121 97 126 105 155 107 175 122
115 7 114 90 19 100 149 100 169 115

121 97 126 105 155 107 175 122

108 83 112 95 143 93 163 108

17 93 121 102 152 103 172 118

310 190 160 110 360 210

160 100 150 110 220 130

200 120 150 110 230 140

130 80 150 10 160 100

190 115 250 150

160 100 210 130
80 80 64
70 70 56
35 35 28
25 25 20
30 30 24
80 80 64
50 50 40
40 40 32

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

@)
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CERATIZIT \ Performanc

e

Véltolapkas maroszerszamok
Mszaki informéaciok

MaxiMill HFCD-06 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Programozott radiusz: r3D = 2,0 mm

%lc

Fogasmélység és maradékanyag

IC (mm) RE (mm) Ap max, (MM)
6,05 1,8 0,8
cirkularis
Furatmaras
(teljes cirkularis stillyesztémaras)
DCX Dimin. Dimax. O Rmax.
mm mm mm °
16 29 31 1,2°
20 36 39 1°
25 45 49 0,9°
32 59 63 0,65°
35 64 69 0,6°
40 74 79 0,5°
42 78 83 0,45°
50 94 99 0,35°
52 98 103 0,35°
63 120 125 0,3°
66 126 131 0,25°
Kiindulbéadatok
XNEU 06
=
=
<
Anyag
Acél P.2.2
Rozsdamentes M1
Vasontvény KA1
Nagy héallésagu S.2.2

8e max.

X
Fogasszélesség sik feliileten Fogasvétel siillyesztémarasnal
DCX (mm) X (mm) B (mm) Qe max. (MM) f, (mm) X
kezdd min. max.
16-66 DCX-(2 x B) 43 53 0,10 0,08 0,15 <0,7xDCX
axialis ferde
Siillyesztémaras
DCX Xiax. O Rmax.
mm mm °
16 1,5°
20 0.2 1,4°
25 11°
32 0,9°
35 0,7°
40 0,65°
42 0,25 0,6°
50 0,5°
52 0,45°
63 0,4°
66 0,35°
2,50
2,00 —— \\
1,50
\
1,00 o \\
\\
0,50 —
\\
0
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50
f, (mm)

Valtélapka v, (m/min) Hiités
40CrMnMos 8-6  XNEU 06T318SR-M50 CTPP235 200 szaraz
X6CrNiMoTi 17122 XNEU 06T318SR-F50 CTPM240 180 szaraz
EN-GJL-250 (GG25) XNEU 06T318SR-R50 CTCK215 250 szaraz
Inconel 718 XNEU 06T318ER-F40 CTC5240 35 emulzié

e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 49+50

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill - Tangent-09 rendszer
Megmunkalasi stratégia

LNHU 09 - DC/a, arany (szaraz megmunkalas a, ., értekkel)
DC ZNF 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% 100%
P
3 M
K
25 p
4 M
K
P
4 M
K
32 p
5 M
K
P
4 M
K
40 5
6 M
K
P
5 M
K
50 P
7 M
K
P
7 M
K
63 P
10 M
K
P
8 M
K
80 P
" M
K

Kiindul6adatok

10,00
LNHU 09
8,00 \
6,00 =
S 4,00 _\ \\
2,00 ‘
O T ‘ T T T
0 0,1 0,2 0,3 0,4
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités

Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  LNHU 090404-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 LNHU 090404-M50 CTPM240 120 emulzié
Vasontvény K14 EN-GJL-250 (6G25) LNHU 090404-M50 CTCK215 250 széraz
Nagy hoallosagu S.2.2 Inconel 718 LNHU 090404-F40 CTC5240 35 emulzio

e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszdmanyagokhoz (oldal): — 49+50

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill - Tangent-13 rendszer

Megmunkalasi stratégia

LNHU 13 — DC/a, arany (szaraz megmunkalas a

DC ZNF 5% 10% 15% 20% 25%
P
32 3 M
K
P
4 M
K
40 P
5 M
K
P
5 M
K
50 P
6 M
K
[3
6 M
K
63 P
8 M
K
P
7 M
K
80 P
10 M
K
[3
9 M
K
100 P
13 M
K
P
" M
K
125 P
16 M
K

Kiindul6adatok

LNHU 13
€
£
-
Anyag
Acél P.2.2
Rozsdamentes M1
Vasontvény K14
Nagy héallésagu S.2.2

értékkel)

p max.

30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90%

14,00

95% 100 %

10,00

A\

6,00 =
4,00 \
2,00
O T T T T T
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
f, (mm)

Valtélapka v, (m/min) Hiités
40CrMnMoS 8-6  LNHU 130608-M50 CTPP235 200 szaraz
X6CrNiMoTi 17122 LNHU 130608-F50 CTPM240 120 emulzio
EN-GJL-250 (G25) LNHU 130608-M50 CTCK215 250 széraz
Inconel 718 LNHU 130608-F50 CTC5240 35 emulzié

e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 49+50

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

cuttingtools.ceratizit.com

53



WNT \ Performance SO 7388-1 — SK meredekkupos szarak

Aktiv rezgéscsillapitasu kereszthornyos felt(izheté marétiske

A az egyedi beépitési csillapitdmag hosszabb kinyulasok esetén is kivalo forgacsolasi eredményeket tesz lehetévé
A a megmunkalasi idék csokkentése az optimalis forgacsolasi paramétereknek kdszonhetden

A tokéletes feliileti mindségek a csillapitott megmunkalasnak kdszénhetéen

A a géporsd kimélése és a szerszam-éltartamok névelése

A becsavarozott menesztdcsapok

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest rogzitcsavarral és menesztécsappal

LSC
%)
=
z
o
(&
[a)
AD
G 2,5 npa 25000
84752 ...
Befogo DCONWS LB 2 LF BD LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8/3K
SK 40 16 180,9 200 39 17 3.470,00 51679
SK 40 22 180,9 200 48 19 4.170,00 52279
SK 50 16 180,9 200 39 17 3.505,00 51678
SK 50 22 180,9 200 48 19 4.669,00 52278
SK 50 27 180,9 200 58 21 4,688,00 52778
Meneszt6csavar Menesztd Marérogzitd Régzitécsavar
csavar
83950 ... 83950 ... 83 367 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8 Y8/3B
16 M3x8 0,48 296 8x9x17,5 932 120 M8 417 016 M8x25 372 113
22 M4x12 0,61 297 10x11x20,5 965 121 M10 458 022 M10x25 428 124
27 M5x12 0,74 136 12x13x24,3 10,93 122 M12 585 027 M12x30 473 125
Tartozékok
.[. ' - 58,60 ! '."‘ — 284
Meghuzécsap Egyebek
Tartozékok — befogastechnikai katalogus,
16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok
54
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WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT meredekkapos szarak

Aktiv rezgéscsillapitasu kereszthornyos felt(izheté marétiske

A az egyedi beépitési csillapitdmag hosszabb kinyulasok esetén is kivalo forgacsolasi eredményeket tesz lehetévé
A a megmunkalasi idék csokkentése az optimalis forgacsolasi paramétereknek kdszonhetden

A tokéletes feliileti mindségek a csillapitott megmunkalasnak kdszénhetéen

A a géporsd kimélése és a szerszam-éltartamok névelése

A becsavarozott menesztdcsapok

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest rogzitcsavarral és menesztécsappal

LSC
n
= -
P4 -
o) ]
15) =
o
G 2,5 npa 25000
84752 ...
Befogo DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8/3K
BT 40 16 173,0 200 39 17 3.467,00 51669
BT 40 22 173,0 200 48 19 4.167,00 52269
BT 50 16 162,5 200 39 17 3.505,00 51668
BT 50 22 162,0 200 48 19 4.669,00 52268
BT 50 27 162,0 200 58 21 4.688,00 52768
Meneszt6csavar Menesztd Marérogzitd Régzitécsavar
csavar
83950 ... 83950 ... 83 367 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8 Y8/3B
16 M3x8 0,48 296 8x9x17,5 932 120 M8 417 016 M8x25 372 113
22 M4x12 0,61 297 10x11x20,5 965 121 M10 458 022 M10x25 428 124
27 M5x12 0,74 136 12x13x24,3 10,93 122 M12 585 027 M12x30 473 125
Tartozékok

.(. - ~ 110+111 F 'f-r ~ 284

Meghuzécsap Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai katalogus,
16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok
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WNT \ Performance IS0 12164 — HSK-A kipos-Greges szérak sikfelfekvéssel

Aktiv rezgéscsillapitasu kereszthornyos felt(izheté marétiske

A az egyedi beépitési csillapitdmag hosszabb kinyulasok esetén is kivalo forgacsolasi eredményeket tesz lehetévé
A a megmunkalasi idék csokkentése az optimalis forgacsolasi paramétereknek kdszonhetden

A tokéletes feliileti mindségek a csillapitott megmunkalasnak kdszénhetéen

A a géporsd kimélése és a szerszam-éltartamok névelése

A becsavarozott menesztdcsapok

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest rogzitcsavarral és menesztécsappal

LF
LSC LB_2
(%]
= =
b
O L=}
O
[a]
AD
G 2,5 npa 25000
84752 ...
Befogo DCONWS LB 2 LF BD LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8/3K
HSK-A 63 16 174 200 39 17 3.499,00 51657
HSK-A 63 22 174 200 48 19 4.201,00 52257
HSK-A 100 16 17 200 39 17 3.524,00 51655
HSK-A 100 22 171 200 48 19 4.688,00 52255
HSK-A 100 27 171 200 58 21 4.708,00 52755
Menesztdcsavar Menesztd Marérogzitd Régzitécsavar
csavar
83950.. 83950.. 83367.. 83950..
Paotalkatrészek EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8 Y8/3B
16 0,48 296 9,32 120 417 016 372 113
22 0,61 297 9,65 121 4,58 022 428 124
27 0,74 136 10,93 122 585 027 473 125
Tartozékok
—I [ ~ 156 E"“T — 284
'u‘ -
Meghuzécsap Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai katalégus,
16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok
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Fenntarthatosag
Nem csupan cél, kuldeteés.

Nagyratord fenntarthatésagi kildetésink
van, amely a teljes ellatasi lancot érinteni és
modositani fogja. A valddi fenntarthatésagot
azonban csak egyutt tudjuk elérni. Ezért
a kuldetésunk tulmutat a sajat vallalatunkon.

Az Ugyeleink szamara is lehetévé akarjuk
tenni, hogy termékeink és szolgaltatasaink
hasznalataval fenntarthatébb médon
tudjanak termelni. Ambicioézus kuldetésinkkel
szeretnénk érdemben hozzajarulni az
éghajlatvaltozasi valsag megoldasahoz.

< COz

Iyl

1-es szamu kiuldetésink:
CO,-semlegesseég 2025-t6l

CO

2-es szamu kuldetésiink:
Az elsddleges nyersanyagok

hasznalatanak csdkkentése cutting.tools/hu/hu/sustainability

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miiszaki vallalatcsoport.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP —mm


http://cutting.tools/hu/hu/sustainability
http://cutting.tools/hu/hu/sustainability

WNT \ Performance

MNG mini — Nullponti befogérendszer

MNG mini — alaplap, szogletes, 52 x 52 mm

A felfogdcsapok kiilon rendelhetdek

MNG
mini 52x 52
J
o8
<| T
B C

Méret A B Cuos Hios Jm  WT

mm mm mm mm mm kg

52 x 52 80 100 27 50 12 1,36

MNG mini — alaplap, szogletes, 96 x 96 mm

A felfogocsapok kiilon rendelhetdek

MNG
mini 96x96
J
AN \
o
<| T @
oo ol
: c.
Méret A B C¢0,005 Hx0,01 er WT

mm mm mm mm mm kg
96 x 96 130 148 27 100 12 3,59

58

80915 ...
EUR
Y4
380,00 75200

80915 ...

EUR
Y4
570,00 79600
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WNT \ Performance

MNG mini — Nullponti befogérendszer

MNG mini — kombinalt lap, 52 x 52 mm és 96 x 96 mm

A felfogdcsapok kiilon rendelhetdek

MNG
mini 52x52|/196 x 96
J
D\
©OQ @
<| T
o“o
B
Méret A B Cums Huop
mm mm mm mm
52x52/ 96 x 96 130 148 27 100

[}

MNG mini — kombinalt 6ttengelyes magasito, 52 x 52 mm és 96 x 96 mm

A felfogdcsapok kiilon rendelhetdek

MNG
mini

52x 52|96 x 96

mm mm mm mm
130 148 60 52
130 148 100 52

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
96
96

-
-
-
- -
£
[ NEW |
80915 ...
EUR

Y4
665,00 75900

80915...
EUR
Y4
1.040,00 56000
1.140,00 51000
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WNT \ Performance

MNG mini — Nullponti befogérendszer

Az MNG mini also6 oldalanak méretei

=<5

Alaplap, szogletes, 52 x 52 mm

A B H lioor Jwr
mm mm mm mm mm
80 100 50 40 12

EJB%} O
3

1-szeres kombinalt lap,
52 x 52 mm és 96 x 96 mm

A B H oot Jwr
mm mm mm mm mm
130 148 100 50 12

60

A B H lsoor Jwr
mm mm mm mm mm
130 148 100 50 12

Alaplap, szogletes, 96 x 96 mm

G J
& \m @
R
YN
G LOF O] old|oz|<
A 7
2 N2
® | 4
K
| h
B
Kombinalt 6ttengelyes magasito,
52 x 52 mm és 96 X 96 mm
A B D Dswr G H lisoor  Jwr K
mm mm mm mm mm mm mm mm
130 148 52 25 12 96 66 100

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MNG mini — Nullponti befogérendszer

MNG mini felfogocsap-készlet

kiszallitasra kertil:
a készlet négy felfogocsapot tartalmaz

MNG
mini 96 x 96
G
i
D2 :
|
= )T
i
D1

Dins  Dans M G TQX Rogzitderd
mm mm mm mm Nm kN
20 16 22 M10 18 15

Szerelési segedeszkoz

MNG
mini
D, M
mm mm
15 40

cuttingtools.ceratizit.com

Kivitel

96 x 96

<«
[ NEW

80915 ...

EUR
Y4

45,00 51300

ET
80915 ...

EUR
Y4
40,00 51100

Felfogbcsavar-készlet T-horonyhoz,

MNG mini-hez

kiszallitasra kertil:
Felfogdcsavar T-horonycsappal

MNG
mini

Horonyszélesség

mm G
14 M12
16 M12
18 M12

IET
80915...

EUR

Y4

29,00 62400
29,00 62600
29,00 62800
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WNT \ Performance

MNG mini — Nullponti befogérendszer

LANG / HWR felfogdcsap-készlet

kiszallitasra kertil:
a készlet négy felfogdécsapot tartalmaz

MNG o

mini a@
=

m‘

TQX Rogzitéerd Ding Dawe M Kivitel
Nm kN mm mm mm vite
18 15 15 12 22 52x52
18 15 19 16 22 96 x 96
62

[ NEW
80915 ...

EUR
Y4
36,00 51500
40,00 51400

Beallito- és kozpontositokészlet
T-hornyokhoz
A A = horonytavolsag

kiszallitasra keriil:

1 szoritdléc, 2 horonycsap, 2 csavar, 2 alatéttarcsa 12 mm-es szélességhez
szoritoléc nélkul!

MNG
mini
80915 ...
Horonyszélesség A o EUR
mm mm Y4
12 35 M10 90,70 82200
14 35 M10 90,70 82400
16 35 M10 90,70 82600
18 40 M10 90,70 82800

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Munkadarab-befogas
Tobbrészes satuk

A munkadarab-alatétek attekintése — Verso
Munkadarab-alatét, 1épcsds

A 3r/2darab

Az alabbi
satuszélességekhez A D b D E M Mo M
90 40 22

Munkadarab-alatét, lépcsds

A &r/2darab

Az alabbi
satuszélességekhez b Y % D E L il M,
90 90 22

cuttingtools.ceratizit.com

EUR Y4
87,40 80914 70300

NCG

H5G/-S/-Z

EUR Y4
87,40 80914 72500

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5

X5G-Z/-S
ESG 4
ESG5
HDG 2

HDG 2
725G 4

258G 4

E
E <
o 9

1%}
R a

=}
8
>
(]

ZSG mini
DSG 4
® \erso

o
(%)
=

HSG
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WNT \ Performance

Munkadarab-befogas

MNG - Nullponti befogérendszer

MNG - alaplap, 4-szeres, indexalassal, 330 x 400 mm

A MNG - mechanikus nullponti befogérendszer

A rozsdamentes, vakuumban edzett

A behtzoéerd: 20 kN szoritdcsaponként

A 15 db M12 régzit6furat T-horonyhoz, horonytavolsag: 50, 63, 100, 125 mm
A 2db @18 G7 illesztéfurat a pozicionalashoz

A 1db @12 F7 illesztéfurat a pozicionalashoz

MNG

@530

30 $£0.015

Méret WT

kg
330x400mm 28

1)  nem raktari tétel

MNG - alaplap, 6-szoros, indexalassal, 400 x 400 mm

A MNG - mechanikus nullponti befogérendszer

A rozsdamentes, vakuumban edzett

A behlzéerd: 20 kN szoritdcsaponként

A 14 db M16 régzitéfurat T-horonyhoz, horonytavolsag: 63, 80, 100, 125 mm
A 2 db M12 rogzitdfurat

A 2 db @18 G7 méretli illesztéfurat a pozicionalashoz

A 1db @12 F7 méret illesztéfurat a pozicionalashoz

216.5 213 @18 G7
D12F7
1®
18 & N5
1% @ *D)e 130
*e ®
50 ®
o , -~
g ° © 0 13
50 4
& oo o (e 100
d 2® A\ 12 5
i ® ZRIEA
/\u [ ¢ | | | |
E( 888 8 ° 3 8888
8 400 30 +0.015,
Méret WT
kg

400x400 mm 33

1) nem raktari tétel

64

80899 ...
EUR
Y4

3.290,00 64200

80899...

EUR
Y4
4.510,00 643001
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Munkadarab-befogas
WNT \ Performance MNG - Nullponti befogérendszer

MNG - alaplap, 6-szoros, indexalassal, 400 x 530 mm

A MNG - mechanikus nullponti befogérendszer

A rozsdamentes, vakuumban edzett

A behtzoéerd: 20 kN szoritdcsaponként

A 24 db M12 rogzit6furat T-horonyhoz, horonytavolsag: 63, 100, 125 mm
A 2db @18 G7 illesztéfurat a pozicionalashoz

A 1db @12 F7 illesztéfurat a pozicionalashoz
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kg Y4
400x530 mm 45 4.880,00 64400

1)  nem raktari tétel

MNG - alaplap, 10-szeres, indexalassal, 496,5 x 532 mm

A MNG - mechanikus nullponti befogérendszer

A rozsdamentes, vakuumban edzett

A behlzéerd: 20 kN szoritdcsaponként

A 27 db M12 régzit6furat T-horonyhoz, horonytavolsag: 50, 63, 100, 125 mm és 45°-os csillaghornyok
A 2 db @18 G7 méret(i illeszt6furat a pozicionalashoz

A 1db @12 F7 méretii illesztéfurat a pozicionalashoz

80899 ...
Méret WT EUR
kg Y4
496,5x532 mm 54 6.930,00 64500"

1) nem raktari tétel
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A megrendelésekre aktualis altalanos szerzddési feltételeink érvényesek, amelyek megtalalhatéak weboldalunkon.
A katalégusban szerepl6 abrak és arak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk
a helyesbités jogat.



CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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