YENI GELISMELER VE URUN PORTFOY GENISLEMESI 09\2024

Titanyumu Kolayca isleyin!
MaxiMill — DirectCooling 211-DC ile

Daha hizli daha guvenli ve daha uzun omurli igleyin.

.. VE BAZI DIGER
URUNLERIMiz

A Sermet kalitesi CTEP110-P:

Gincellenmis ve gelistiriimis kaplamamiz ile

hayran birakan bir finig tornalama
yapabilirsiniz

A Hassas aliminyum isleme Mikro frezleme
Mikro frezeleme takimlari AluLine — Micro

CERATIZIT, kesici takimlar ve sert malzeme
isleme konusunda uzmanlasmis bir ylksek
teknoloji-muhendislik sirketleri grubudur.
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CERATIZIT

ideal nozul konumundan titanyum ve yiiksek isiya dayanikli
baska malzemelerin talagh igslenmesinde belirleyici katma
degere kadar

YUlksek kesme hizlarina ragmen azami proses emniyetinin yani sira ayni anda nasil her sey
ekonomik olabiliyor?

iste bu avantajlari timiinii tek bir takimda sunuyoruz: Kendi tiretimimiz olan 3D baskili
degistirilebilir kesici uclu MaxiMill — 211-DC frezeleme sistemimizde. Patentli kdse frezesi,
degistirilebilir kesici uglarin acik ylzeylerine optimum DirectCooling beslemesi sayesinde
titanyum ve diger i1siya dayanikli malzemelerin talagl islenmesinde belirgin katma
degerle 6ne ¢ikmaktadir. Clnki 6zellikle bu tir malzemelerde, iyi bir isleme sonucu elde
etmek igcin, emulsiyon ile mimkun olabilecek en iyi sogutma gereklidir.

O\ — su sayfadan itibaren: 44 4
H Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz. cts.ceratizit.com/tr/tr/maximill-211-dc


http://cts.ceratizit.com/tr/tr/maximill-211-dc
http://cts.ceratizit.com/tr/tr/maximill-211-dc

CERATIZIT

Titanyum alagimlarinin sogutularak
talash islenmesi

MaxiMill — 211-DC’nin frezeleme govdesinde gercekten dnemli olan,
super alasimlarin ve titanyumdan yapilmis malzemelerin islenmesi
icin gereken acik alan sogutmasinin optimize edilmesidir. Bunun icin
CERATIZIT geligtirmecileri, geleneksel uretim ydntemleri kullanilarak
gerceklestirilemeyecek bir konsept ortaya attilar. Amag, kesici agzi
hedefleyerek mimkin oldugunca fazla sogutma sivisi iletmekti.

Bu da, ardil Gretim sayesinde uygulanabilecek ¢ok karmasik bir
tasarimi gerektiriyordu.

Avantajlar / Faydalar

Ideal konumlandiriimis sogutma
kanallarina sahip 3D baskili takim
tasiyicisi

A Degistirilebilir kesici uglarin acik ylzeylerine optimum DirectCooling beslemesi
A DirectCooling'e mukemmel sekilde uyarlanmis degistirilebilir ug geometrisi ve meme konumu



Mitkemmel kombinasyon: ideal nozul konumu
ve buna uyarlanmis u¢ geometrisi

MaxiMill — 211-DC'nin ardil Gretimden gegirilmis frezeleme gévdesi, acik ylzey sogutmada
gerekli olan karmasiklikta ortaya ¢ikabilecek sorunlari giderme potansiyeline sahiptir.
Boylece, geometrik ve fonksiyonel 6zelliklerin miikemmel bir bilesimi olusturulur —
degistirilebilir kesici ucun kesme ylzeyine surekli sogutma maddesi beslenmesini
saglamak icin, sogutmaya mikemmel bir sekilde uyarlanmis kesici u¢ geometrisi ile
tamamlanan ideal meme konumu.

Test raporu: Standart takimlara kiyasla takim omru [dak]

20
0
+ 60 %
15 ..
Takim émrt
Makine: GROB G1050
10 is pargasi: TiAl6V4
Takim: MaxiMill — 211-DC
5 v 65 m/min.
a; 6mm/a, 18 mm/f,0,13 mm
0 Sogutucu madde
basinci: 80 bar
B DirectCooling (DC) B DirectCooling (DC) 6zelligine
ozelligine sahip sahip olmayan karsilastirilabilir
MaxiMill 211-15 standart Griin

Bdyle bir takim édmrul takviyesi ile migterilerimiz titanyum ve
super alasimlarin talasli islemesini cok daha rahat bir sekilde
gergeklestirebilirler. Ustelik énemli dlgiide daha az takim
kullanimiyla emniyetli bir prosesten yararlanirsiniz.

Manuel Hofferer, Application Manager Aerospace & Defence
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Mikro Seri
aluminyum igleme

Aluline — Micro ile

WNT

Karmasik kuguk bilegenler i¢in micro freze

AluLine — Micro: DLC kaplamaya ve minimum toleransa sahip

is parcalar gittikge kiigiliiyor: ister medikal teknoloji ya da yeni nesil akilli telefonlar isterse de
zarif saat gévdeleri icin olsun. Bu nedenle kullanilan takimlarin da minyatur boyutlara getiriimesi
gindemde. Bunu basarmak igin, AluLine — Micro drtin grubumuzdaki mikro freze takimlarini
tamamen yeniden digunduk ve bunlari sektorun gereksinimlerine uyarladik.

O '\ — su sayfadan itibaren: 34
ﬂ- Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz. cts.ceratizit.com/tr/tr/aluline-micro
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AluLine urun grubunun avantajlari — Micro freze

A En yeni geometri

Optimum talas kaldirma ve homojen bir kesici kenar

icin ve optimum talas kaldirma igin parlatma taglamasi
Asinmaya dayanikli, ince ve ultra plrizstz DLC kaplama
Mukemmel fiyat-performans orani

12xD seviyesine varan ¢ikma uzunluklarina sahip genis ve bosluksuz trtin programi
Saft capi 4 mm, bu nedenle boyutta dismeye karsi uygun

Parcada en yuksek kontur kalitesi icin en dusuk toleranslar (0,2 mm ¢apta 3 ym)

>

> > > > >

Aliminyum malzemelerin talash islenmesi
icin genis mikro takim portfoyu

AluLine — Micro'nun gesitli takim varyantlarini sunmaktayiz:

Yaricap ve torus frezelerinin yani sira kose pahli parmak frezeler
Cesitli saft versiyonlari ve geometrileri

0,2 mm ile 3,0 mm araligindaki uzunluklarin

Yani sira 3xD ile 12xD araliginda ¢ikma uzunluklari

> > > >

Bu Uriin programiyla talagli isleme operatorleri
aliminyum alasimlarinin, bakir ve diger demir

disi metallerin mikro talash islenmesinin blyuk
bir bolumunu kolaylikla gerceklestirebilir.

Kose pahi

Tam radus




CERATIZIT

CTEP110-P Sermet kalitesi icin kaplamada guincelleme
yapiimistir

Celiklerin finish islenmesinde birim maliyetleri distrmek isteyenler giderek daha fazla
Sermet kesici uclara yonelmektedir. Karbir muadillerine gore i1siya daha dayanikh
olmalari, daha yuksek kesme degerlerine ve dolayisiyla daha kisa proseslere izin
verdikleri anlamina gelir. Ayrica, 6zellikle CERATIZIT'in yeni Sermet uglari gibi,
kullanim algilama 6zelligine sahip yuksek performansli DRAGONSKIN kaplamaya
sahip olduklarinda, boyutsal dogruluk ve uzun takim émurleriyle etkileyicidirler.

© "\ - su sayfadan itibaren: 14
ﬂ Uriin hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabilirsiniz.

cts.ceratizit.com/tr/tr/cermet-inserts
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Neden Sermet?

Sermet malzemelerin belli uygulamalarda karburden yapilmis olanlara gore bazi avantajlari
vardir. Bu, is pargasi yuzeylerinde optimum diizeyde plrizsiz sonuglarin yani sira gok yuksek
kesme hizlarina ve ayni zamanda uzun takim émurlerine ulasmayi olanakli kilar.

Verimli bir uretim icin ¢cok yonlu bir paket
olarak optimize edilmis uruin 6zellikleri

Yeni kaplamali CTEP110-P Sermet kesici
uc kalitesinin sagladiklari soyle sayilabilir:

Benzersiz ¢ok katmanl CVD kaplama,

Kullanimin algilanmasi i¢in altin gésterge katmani,

TiCN ve Al,Ozkatmanlarinin gelistiriimis dokusu ve tanecik boyutlari,
Ozel ardil isleme prosesi,

Optimize edilmis talas kiricilar,

Kalite ve talas kirici arasinda mukemmel uyum

> > > > > >

— Kesici kenarlarin ideal kuIIann‘
— Azaltilmis yiizey piiriizlaliigii 5
— Asinmaya daha fazla dayaniklilik

— Azami kesme hizi

— Optimum talas kontrolii

— Daha uzun takim émri

— Daha diisiik birim maliyetler (CPP)

Takim degisikligi kirllmadan once yapilir

Kullanim algilamali yeni kaplama glincellemesi sayesinde, asinmanin daha iyi tespit edilmesi igin,
kesici kenarlara hizlica bakmak yeterlidir. Boylece, degistirilebilir uglarin her kesme kenarinin ideal bir
sekilde kullanilabilir ve ayni zamanda zahmetli islemlere neden olan takim kirilmalari da énlenebilir.

Daha énceki kaplamali kesici
ug¢ kullanim algilama ézelliginde
sahip degil

Kullanim algilama ézelligi ve
kaplama glincellemesine sahip
CTEP110-P
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MaxiMill - 211-DC
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Uriinler igin devam ediniz




WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX — DIN 6537 Yiksek hizli matkap

A paslanmaz ve aside dayanikli gelikler igin
A yiiksek kesme hizlarinda galismak icin gelistirilmis
A diistik sirtinme igin 3 kilavuz pah

< 8xD */ Speed VA
% @ Tig00
NOF =2

DCONMS
4
‘2BE ~
i
5 &

! -

i

DC

SIG ‘

—3
SIG135°
Komple karbir
10701 ...
DCw DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm  mm
3,0 6 72 34 29 36 03000
31 6 72 34 29 36 03100
3,2 6 72 34 29 36 03200
3,3 6 72 34 29 36 03300
3,4 6 72 34 29 36 03400
3,5 6 72 34 29 36 03500
3,6 6 72 34 29 36 03600
3,7 6 72 34 29 36 03700
3,8 6 81 43 36 36 03800
3,9 6 81 43 36 36 03900
4,0 6 81 43 36 36 04000
41 6 81 43 36 36 04100
4,2 6 81 43 36 36 04200
43 6 81 43 36 36 04300
4,4 6 81 43 36 36 04400
4,5 6 81 43 36 36 04500
4,6 6 81 43 36 36 04600
4,8 6 95 57 48 36 04300
5,0 6 95 57 48 36 05000
5,1 6 95 57 48 36 05100
5,2 6 95 57 48 36 05200
53 6 95 57 48 36 05300
54 6 95 57 48 36 05400
5,5 6 95 57 48 36 05500
5,6 6 95 57 48 36 05600
57 6 95 57 48 36 05700
5,8 6 95 57 48 36 05800
5,9 6 95 57 48 36 05900
6,0 6 95 57 48 36 06000
6,1 8 114 76 64 36 06100
6,2 8 114 76 64 36 06200
6,3 8 114 76 64 36 06300
6,4 8 114 76 64 36 06400
6,5 8 114 76 64 36 06500
6,6 8 114 76 64 36 06600
6,8 8 114 76 64 36 06800
6,9 8 114 76 64 36 06900
70 8 114 76 64 36 07000
75 8 114 76 64 36 07500
78 8 114 76 64 36 07800
8,0 8 114 76 64 36 08000
81 10 142 95 80 40 08100
8,2 10 142 95 80 40 08200
8,3 10 142 95 80 40 08300
8,5 10 142 95 80 40 08500
12

DC

8,8
9,0
93
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

O T »w=XxX=mT

DCONMS ¢
mm
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222

LCF
mm
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
133
133
133
133
133
133
133
162
1562
1562
162
17
17
17
17

LS
mm
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48

10 701 ...

08800
09000
09300
09500
09800
10000
10200
10500
10800
11000
11500
11800
12000
12200
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000

® C oo

— v, Sayfa 13

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Karbir Matkaplar

Veriler
Kesme verileri referans degerleri — WTX — Speed VA
10701 ...
icten sogutmal o
Malzemealtgrubu  Dizin Gokmemukavemeti - GIEN SOGUMA @3-5 @5-8 2812 @ 12-16 @ 16-20
v, (m/dak) f (mm/dev)
P44 420 N/mm?/125 HB 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
Alagimsiz gelik P.4.3 840 N/mm?/250 HB 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
PA.4 910 N/mm2/270 HB 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.21 610 N/mm?/ 180 HB 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 930 Nimm?/275 HB 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P Diigiik alagimhi gelik
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 135 0,1 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
kb ae e ong; P-3.2 1100 NI /300 HB 90 010 013 018 022 025
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.41 680 N/mm?/200 HB 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
Paslanmaz gelik
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
M Paslanmaz gelik M.2.1 300 HB 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 75 0,08 oM 0,15 0,19 0,21
) K.1.4 350 N/mm?/ 180 HB 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
Gri dokme demir
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 540 N/mm?/160 HB 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K Kiiresel grafitli dokme demir
K.2.2 845N/mm?/250 HB 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
- K.3.4 440 N/mm2/130 HB 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
Temper dokiim
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1 60 HB
Aliiminyum yogurma alagimi
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Aliiminyum dokiim alagimlari N.2.2 300 N/mm2/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
B b N.3.2 300Nmm 90 8 145 0.14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Magnezyum alagimlari N.41 70 HB
S.11 680 N/mm?/200 HB 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
S.1.2 950 N/mm?/ 280 HB 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
Isiya dayanikh alagimlar ~ S,2,1 840 N/mm?/ 250 HB 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
s S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.2.3 1080 N/mm?/ 320 HB 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
S.31 400 N/mm?
Titanyum alagimlari S.3.2 1050 N/mm?/320 HB 35 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
H.141 46-55HRC
HA.2 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Sert dokiim H.241 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir  H.3.1 55 HRC

* gekme mukavemeti

(e}
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baglidir! Belirtilen de@erler, her bir uygulamaya
gore arttirlmasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Negatif uglar CN..
Tanimlama L S} D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,7
-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
o[c]%] [of2]]
F F
CERMET CERMET
CNMG CNMG
76101.. 76110...
1SO RE
mm
120404EN 0,4 02801 02801
120408EN 0,8 03001 03001
120412EN 1,2 03201
P [} [ )
M le) le)
K o le)
N
S
H

14
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

DNMG

Tanimlama

DNMG 1104..
DNMG 1506..

DNMG

1SO

110404EN
110408EN

150604EN
150608EN
150612EN

I WZX=Z T

RE
mm
0,4
0,8

0,4
0,8
12

Negatif uclar DN..
[ NEW [ NEW
-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
O O
F F
CERMET CERMET
DNMG DNMG
76102... 76153 ..
00401
00601
02801 02801
03001 03001
03201
° °
O O
O O

cuttingtools.ceratizit.com

15



CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Negatif uclar TN..
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4776 3,81 9,52
51
[ NEW
-CF20
CTEP110-P
DRAGONSKIN
F
CERMET
TNMG
76149 ...
1SO RE
mm
160404EN 0,4 01601
160408EN 0,8 01801
160412EN 1,2 02001
P o
M O
K O
N
S
H

16
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlar

Negatif uclar WN..
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4776 3,81 9,52 a E
WNMG 0804.. 8,6 4776 5,16 12,70
[ NEW [ NEW
-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
ofcl2] [ofc]Z]
F F
CERMET CERMET
WNMG WNMG
76171 ... 76177 ...
1SO RE
mm
060404EN 0,4 00401
060408EN 0,8 00601 00601
080404EN 04 01601
080408EN 0,8 01801 01801
P [} [ ]
M O (@]
K (@) O
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlari

Pozitif uglar CC..

CCGT /CCMT
Tanimlama L S D1 IC

mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T09T3.. 97 3,97 44 9,52
CC.T 1204.. 12,9 4776 55 12,70
CCGT /CCMT

[ NEW | [ NEW |
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

[©o[<[<] [o]2]]
g =
F F

CERMET CERMET
e ceMT
76247.. 76248 ..

IS0 RE

mm
060202EN 0,2 00201
060204EN 04 00401 00401
09T302EN 0,2 01401
09T304EN 04 01601 01601
09T308EN 0,8 01801 01801
120404EN 04 02001 02801
P ° °
M o o
K o o
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Pozitif uclar DC..
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
[ NEW [ NEW
-CF05 -CF55
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofcl2] [olc]Z]
F F
CERMET CERMET
DCGT DCMT
76245.. 76246 ...
1SO RE
mm
070201EN 0,1 00101
070202EN 0,2 00201 00201
070204EN 0,4 00401 00401
11T302EN 0,2 01401
11T304EN 04 01601 01601
11T308EN 0,8 01801 01801
[ ] [ ]
(@] (@]
(@) O

T »wW=ZX=Z 10
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Pozitif uglar SC..

SCGT / SCMT

Tanimlama L S D1 IC &

mm mm mm mm
SC.T09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 o)
L
SCGT / SCMT
ET IET
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P

oU
g
oU
g

CERMET CERMET
SCGT ScMT
76261.. 76260 ...
IS0 RE
mm
09T304EN 04 00401 00401
09T308EN 08 00601 00601
P ° °
M o o
K o o
N
S
H
20
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlar:

Pozitif uclar TC..
TCGT / TCMT
Tanimlama L S D1 IC A
mm mm mm mm ~
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TC.T16T3.. 16,5 3,97 44 9,52 s
S
TCGT / TCMT
=T =T
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P

OU
g
OU
' g

CERMET CERMET
TCGT TCMT
76272 ... 76266 ...
IS0 RE
mm
10202EN 0.2 01401
110204EN 0,4 01601 01601
110208EN 08 01801
16TI04EN 04 02801
16T08EN 08 03001
° °
o o
o o

T »mW=Z2X=Z10
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Pozitif uclar VC..
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
VC.T 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35
VC.T 1604.. 16,6 4776 44 9,52
[ NEW [ NEW
-CF05 -CF55
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofcl2] [ofc]Z]
F F
CERMET CERMET
VCGT VCMT
76276.. 76292..
1SO RE
mm
110301EN 0,1 01201
110302EN 0,2 01401
110304EN 0,4 01601 01601
160404EN 0,4 02801 02801
160408EN 0,8 03001 03001
[ ] [ ]
(@] (@]
(@) (@)

T »mwW=ZX=Z 10

22
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Pozitif uclar RC..
Tanimlama S D1 IC
mm mm mm
RCMT 0803.. 3,18 34 8
[ NEW |
-M23
CTCP115-P
M
RCMT
74121 ..
1SO RE
mm
0803MOSN 4 21300
P o
M
K o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Pozitif uglar TC..
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
=27
CTPXT715

CIBIE

4

M
TCGT
70 276 ...
IS0 RE
mm
16T302FN 0.2 72600

ITw»w=ZX=Z T
[ JNONN W J
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlar:

Pozitif uclar VC..
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1604.. 16,6 4776 44 9,52
-25P =27
CTPX710 CTPX715
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
olcl2] [olc]]
M
VCGT VCGT
70282.. 70280 ...
1SO RE
mm
160402FN 0,2 72600 72600
160412FN 1,2 73200
P [ [}
M [ J [ ]
K o
N [ ) [}
S [ J [ ]
H
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlari

Veriler

CTPXT10 CTPXT15
CTEP110-P CTCP115-P 25p 27

IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

Malzeme alt grubu Dizin G;,;";:'}l:‘k;‘ﬁ"é%i
P11 420Nimm?/125 HB 500 P11 370 340 275
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 440 P1.2 315 300 235
Alagimsiz gelik P.4.3 840 N/mm?/250 HB 380 PA1.3 270 260 200
PA.4 910 N/mm2/270 HB 360 P1.4 250 250 190
PA.5 1010 N/mm2/300 HB 330 PA.5 230 235 170
P.21 610 N/mm?/180 HB 450 P.21 325 300 240
P.2.2 930 N/mm?/275HB 360 P.2.2 250 250 185
P Diigiik alagimhi gelik
P.2.3 1010 N/mm2/300 HB 330 P.2.3 230 235 170
P.2.4 1200 N/mm?/375HB 250 P.2.4 170 190 125
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 380 P.31 200 150 140
Yiiksek alagimli gelik ,
yﬁk';eieal :;I'If:l'l“t;m g:ﬁgl P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 310 P.3.2 140 95 80
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 230 P.3.3 85 35 25
P.41 680 N/mm?/200 HB 380 P.41 200 155 140
Paslanmaz gelik
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 340 P.4.2 170 130 110
M.1.1 610 N/mm?/180 HB 380 M.11 150 140
M Paslanmaz gelik M.21 300 HB M.24 90 80
M.3.1 780 N/mm?/230 HB M.3.1 130 120
K. 350 N/mm?/180 HB 450 KA1 255 200
Gri dokme demir
K.1.2 500 N/mm?/ 260 HB 340 K1.2 235 160
K.2.1 540 Nimm2/ 160 HB 480 K.241 270 190
K Kiiresel grafitli dokme demir
K.2.2 845N/mm?/250 HB 380 K.2.2 205 150
- K.3.4 440 Nimm?/ 130 HB 460 K.3.1 250 210
Temper dokiim
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 280 K.3.2 210 180
N.14 60 HB N.11 1840 1750
Aliiminyum yogurma alagimi
N.1.2 340 N/mm?/100 HB N.1.2 1600 1500
N.21 250 N/mm?/75HB N.21 1250 1200
Aliiminyum dokiim alagimlant N.2.2 300 N/mm?/90 HB N.2.2 1250 1200
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB N.2.3 750 700
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB N.3.1 650 625
Bak"(;‘:;az'f';iar'i:z')"'"’" N.3.2 300 Nimm?/90 HB N.3.2 630 600
N.3.3 340 N/mm?/100 HB N.3.3 500 475
Magnezyum alagimlari  N.4.1 70 HB N.41 340 325
S.1.1 680 N/mm?/200 HB SA41 110 40
S.1.2 950 N/mm?/280 HB S.1.2 85 30
Isiya dayanikli alagimlar ~ $.2.1 840 N/mm?/ 250 HB S.21 75 30
s S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB S.2.2 45 25
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB S.2.3 45 20
S.31 400 N/mm? S.31 100 110
Titanyum alagimlari S.3.2 1050 N/mm2/320 HB S.3.2 60 70
S.3.3 1400 N/mm?/410 HB S.3.3 45 50
H.141 46-55 HRC HA4
HA.2 56-60 HRC HA.2
Sertlestirilmis gelik
H HA.3 61-65 HRC HA1.3
HA.4 66-70 HRC H.1.4
Sert dokiim H.21 400 HB H.21
Sertlestirilmis dokme demir  H.3.1 55 HRC H.31

* gekme mukavemeti

26 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlart

Teknik bilgi
Standart Talas Kirici / Kullanim Bilgisi
Darbesiz kesme Degigkgn !(fsme Darbeli kesme Kesit
. derinligi =
Negatif Model _ . — -
O O (v) mrpn mm (005)
-CF /-CF20 CTEP110-P / TCM10

CTEP110-P / TCM10

CTEP110-P / TCM10 = CN..
DN..

A en hassas agamasl
A disik kesme kuvvetleri igin

= keskin kesme kenari
g & A kiigik qerinliklerde iyi talas ™.
T = kontroli
o D WN..
E On
R
oS £ 0,30-1,50 0,07-0,25
2§ |
3 —_
: % -TFQ CTEP110-P / CTCP115-P CTCP115-P / CTCP125-P
E £
g S A degisken kesiti-Geomet CTEP110-P i 015
= 5| £ IEESER RN BETR TEP110-P/ CTCP115-P CTCP115-P/ CTCP125-P .
=y > a cok yuksek ilerleme ¢ fete CTCPYIS-P/ > \7% CN..
S S A ylksek kalitede ylizey DN..
< = WN..
F
[ [ [
Pozitif
-CF05 CTEP110-P / TCM407  TCM10/TCM407
g A Hassas Finis sevyesi CTEP110-P
@ A Tiim ortak gelik malzeme, ) o CcC..
= % paslanmaz gelik ve GGG CTEP110-P TCM10/ TCM407 W DC..
Eg isn , SC
S .5 A yitalag kontroli = EEE=E! TC..
2 9 A Yiksek yiizey kalitesi S VC..
Ee .
S g 0,20-1,30 0,06-0,25
2= |
xx O
T &
o E -CF55 CTEP110-P TCM10/ CTEP110-P
£ ©
S & A Finishiglem ile orta iglem CTEP110-P CTEP110-P .
3, S A Genelve paslanmaz celikler o CC..
s ¢ CTEP110-P CTEP110-P
5w igin uygun DC..
oo % A Gusik kesme kuvvei N SC..
<C S A lyitalas kontrolii CEEEEE TC:
2 A Yiksek yiizey kalitesi F VC..
@ M
)

[ [
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CERATIZIT \ Performance Tornalama Takimlar
Teknik bilgi

Standart Talas Kirici / Kullanim Bilgisi

Degisken kesme
derinligi

O O C A

-M23 CTCP115-P / CTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P

CTCP115-P | CTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P ‘3%
RC..

[ e

Darbesiz kesme Darbeli kesme Kesit

Pozitif Model

—
QO
.
Geometri

A Finis islemedeki sig kesme
derinliklerinde mikemmel
talas kirma davranigina
sahip yumusak kesme
geometrisi

Ana uygulama celik ve dokme demir, ek uygulamalar
paslanmaz celikler ve stiper alagimlar

Pozitif

-25P CTPX710 CTPX710
A Keskin kesme kenari CTPX710 CTPX710

A Yumusak Al alagimlari ile iyi 8 cc
talas kontrolii 7 DC..

A Disiik yapisma olasiligl O — CTPX710 / H216T CTPX710 / H216T CTPX710 / H216T SC"
EASERESS :

CTPX710 CTPX710 VC..

Coemre omn TR

27 CTPX715 CTPX715
A Genel Aliiminyum CTPX715 CTPX715

HEDIEITE] CTPX715/H216T  CTPX715/H216T ) DC..
A Keskin kesme kenarl RC
A Ekstrem pozitiftalas agisi CTPX715/H216T  CTPX715/H216T  CTPX715/H216T -

A Disiik papisma olasilig N
A Vit ome " CTPXT15 CTPX715 \T/g

T owasier o oo

250

Ana uygulama demir digi metaller, ek uygulamalar
paslanmaz celikler, gelikler, stiper alasimlar, dSkme demir
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlar

Teknik bilgi

Kaliteler Hakkinda Agiklama

CT
CERATIZIT

ISO | P10 | M10 | K05
Ozellikler:

Bilesim: Co/Ni %12,2; katki maddeleri %26,4; Ti(C,N) kalani | pargacik boyutu: 0,8-1,0 ym | Sertlik: HV;, 1650 |
Katman sistemi: CVD TiCN-Al,O; + TiN (st katmani

Kullanim tavsiyesi:
Yiksek kesme hizlarinda finig isleme icin tokluk rezervlerine sahip kaplamali Cermet kalitesi.

ISO | P15 | K25
Ozellikler:
Bilesim: %5,5 Co; %6,4 karisik karbir; kalani WC | Tanecik boyu: 1 um | Sertlik: HV3 1530 |
Katman sistemi: CVD TiCN-Al,O5

Kullanim tavsiyesi:
Kararli kosullar ve sirekli kesimde gelik malzemelerin talasli islenmesi icin asinmaya dayanikli, yiiksek
performansli kalite.

Kullanim tavsiyesi:
Birden fazla malzemede en yiiksek isleme gereksinimlerini karsilamak igin Gniversal karbir kalitesi.

Kullanim tavsiyesi:
Birden fazla malzemede en yiiksek isleme gereksinimlerini kargilamak igin Universal karbir kalitesi.

2 5

ISO| P10 | M10 | K10 | N10 | $15
Ozellikler:
Bilesim: %6,0 Co; kalani WC Tanecik boyu: 0,8 um | Sertlik: HV3, 1820 | Katman sistemi: PVD AITiN

ISO | P15 | M15| K15 | N15|S20 | 010
Ozellikler:
Bilesim: %6,0 Co; kalani WC Tanecik boyu: 1 um | Sertlik: HV3, 1650 | Katman sistemi: PVD AITiN

P (Ornek)

® O O

[ ] o

[ 2N BNONY BN J

[ 2N JNONY MY J

-P
Performance

Kaplama

kaplamasiz karbir
CVD-kaplamali karb(ir
PVD-kaplamali karbir
Sermet, kaplamasiz
Sermet, kaplamali
Silikon nitrat, kaplamasiz
Silikon nitrat, kaplamali

= zZzm-H7vv0s=s

cuttingtools.ceratizit.com

I o ~— X ou

karigik seramik
Whisker seramik
SIAION

PCD

PcBN

HSS Sinterlenmis

Ana uygulama - malzeme

T OnmH=ZX=T1

X

Celik

Paslanmaz gelik

Dékme demir

Demir disi metaller

Isiya dayanikli alagimlar
Sertlestirilmis malzemeler

Universal uygulama

Yontem

N R WN -

Tornalama
Frezeleme

Kanal agma
Delme

Dis agma

Diger

Birden gok yontem

Sertlik degeri

ISO 25
30 1S030
35 18035
40 1SO40

[
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem GX
Kesici ug GX 35
A Kesme ve kanal agma igin
[ NEW | [ NEW |
-M1 -M1
@ CTCP325 CTP1340
— o5 mm DRAGONSKIN
&8 e o © :
6o
%
TEee— .
RE
38 N
RE \ INSL
)
Ky F R
49
70390.. 70390...
Tanimlama IH INSL CW.yg5s RE.qis PSIR  tutucuigin
mm mm mm °
GX 35-E3.00L 6 L 35 3 0,2 6 -GX35 92300 62300
GX 35-E3.00 N 0.20 N 85 3 0,2 -GX35 93300 63300
GX 35-E3.00R 6 R 35 3 0,2 6 -GX35 94300 64300
P ) )
M le) )
K ) )
N O
S o )
H

— v, Sayfa 33

/5> Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerleme %20-50 azaltiimalidir!
ﬂ — Sayfa 33
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok Katerler GX-DC 35

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere mono tutucu

Direct
1
] T S ]
Cooling 8 - :. -
] I M6
OAL
CDX  Gi/8" ©
5]
E
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
70869.. 70869 ..
1SO tanimlamasi H B CW WF OAH OAL LH s CDX a ligili kanal ucu
mm mm MM MM mm mm mm mm  mm  mm
E20 R/L 0034S3-2020X-S-DC-GX35 20 20 3 1875 31 M7 55 48 34 10 GX 35-E3.00 32001 32000
E25 R/L 0034S3-2525X-S-DC-GX35 25 25 3 2375 36 132 55 48 34 10 GX 35-E3.00 32501 32500
B |
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
GX 35-E3.00 T20-1P 129 M6x22-20IP 92200

S\ — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
ﬂ Burada uygun taban adaptérlerini bulacaksiniz.
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Veriler

CERATIZIT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i o q Gekme mukavemeti  Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem N/mm?* /HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi —— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis G-I
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Veriler

Kesme verileri kanal agma katerleri

CTCP325 CTP1340
, {

= Kesme
= genisligi
é cw Kanal agma / kesme
= v, (m/dak) (mm) ilerleme degeri (mm/dev.)
AN 220 180 3 0,10-0,20
PA.2 195 150
PA.3 170 125
PA.4 165 115 .
S 50 00 Kesme tavsiyesi
P.24 200 155
P.2.2 160 110
P23 150 100 @ 5 mm ve Uzeri ¢aplar icin ilerlemeyi “f*
P24 120 70 A = yaklasik %50 azaltin. Merkezi gegecek
P34 130 110 ? sekilde kesme yapilmaz (kiriima riski).
P.3.2 95 75 ¢
P.3.3 45 40
P.41 150 110
P.4.2 125 95
M.1.1 150 110
M.2.1 95 80 Sorunsuz kesme operasyonu icin sad
M.3.1 135 100 veya sol uglar kullaniimalidir. Yanal
KA. 170 150 A = kuvvetleri/sapmayi en aza indirgemek
K1.2 150 125 ? icin ilerleme hizi yaklasik %20 — %50
K.24 160 140 azaltilmalidir.
K.2.2 145 120
K.3.1 210 170
K.3.2 140 120
N1 300
N.1.2 200 Halka olusumunu énlemek icin sag veya
N.2.1 300 sol uglar kullaniimalidir. Yanal sapmayi en
N.2.2 200 aza indirgemek icin ilerleme hizi yaklasik
N.2.3 150 %20 — %50 azaltiimaldir.
N.3.1 300
N.3.2 300
N.3.3 200
N.4.1 200 o
S141 = 3 Kanal agma tavsiyesi

genisletirken ,a“ genisligi, ,CW* ug
genisliginin en az %70'i kadar olmalidir.

_| Eksenel yonde hareketle kanal

EQimli yizeye kanal agarken ilerleme
ug kanala tam girene kadar %20 — %50
azaltiimalidir.

(e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagh
olarak yakl. £%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine — Mikro-Radus freze

Demir digi metalleri islemede uzman
A T, = maksimum galisma derinligi

=3 ||Y) y

Y= 5° I\
@ @ DCONMS
|
S o
Oz
o I
N2 s
|
L | - -
I <
| o
DN, N f
|
I
> -
S
| o
; <
~PCLchw

DC o1 APMX DN LH OAL LPR
mm mm mm mm mm mm
0,2 02 018 06 45 17 15
0,2 02 018 1,0 45 17 15
0,2 02 018 1,6 45 17 15
0,2 02 018 20 50 22 15
0,3 03 028 09 45 17 15
0,3 03 028 15 45 17 15
0,3 03 028 24 50 22 15
0,3 03 028 30 50 22 15
0,4 04 037 12 45 17 15
0,4 04 037 20 45 17 15
0,4 04 037 32 50 22 15
0,4 04 037 40 50 22 15
0,5 05 045 15 45 17 15
0,5 05 045 15 45 17 15
0,5 05 045 25 45 17 15
0,5 05 045 25 45 17 15
0,5 05 045 40 45 17 15
0,5 05 045 40 50 22 15
0,5 05 045 50 50 22 15
0,5 05 045 50 50 22 15
0,6 06 058 20 45 17 15
0,6 06 058 30 50 22 15
0,6 06 058 50 50 22 15
0,6 06 05 60 50 22 15
0,8 08 077 25 45 17 15

Q

0,8 08 077 40 50 22 15
0,8 08 077 65 50 22 15
0,8 08 077 80 50 22 15
1,0 1,0 095 30 45 17 15
1,0 1,0 095 30 45 17 15
1,0 10 095 50 45 17 15
1,0 10 09 50 50 22 15
1,0 10 09 80 50 22 15
1,0 10 09 80 50 22 15
1,0 1,0 09 100 50 22 15
1,0 1,0 09 100 55 27 15
1,0 10 095 120 55 27 15
1,0 1,0 095 120 55 27 15
1,2 1,2 115 3,0 45 17 15
1,2 1,2 115 6,0 50 22 15
1,2 1,2 115 10,0 55 27 15
1,2 12 1156 12,0 55 27 15

2}

M

K

N

S

H

0

34

mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
3
4
8
3
4
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
8
3
4
3
4
3
4
3
4
4
4
4
4

° DCONMS. T

3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,3xDC
5xDC
8,3xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
12xDC
12xDC
2,5xDC
5xDC
8,3xDC
10xDC

CHW
mm
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

ZEFP

NRRORRPRRRORRPRRORRORRRRORRRRODRORRNORPDRRNRORODRODRORDRRRONODNNDRORDRNRRONDNRRNONDRNRNDRN RN N NN

DLC

DLC

DLC

Fabrika standardi

02101
02201

03101
03201

04101
04201

05101
05100
05201
05200

06101
06201

08101
08201

10101
10100
10200
10201

12101
12201

Fabrika standardi  Fabrika standardi

02301
02401

03301
03401

04301
04401

05300
05301
05400
05401

06301
06401

08301
08401

10300
10301
10400
10401

12301
12401

10500
10501

— v, /f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine — Mikro-Radus freze

Demir digi metalleri islemede uzman
A T, = maksimum galisma derinligi

Dc -0,01

=l
=l

Coowwwwwo oo oo WO LULTTTUIILTLUIW W ww

WWWRNRORRNRONRNROMRONRONNMNOMMNMNNNN A A A aAaAaAaaaaaaaaaaaaaaa

3,0

OITITw=ZX=T

ORULS
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A=30|| )
S
y=5° I\ J
@ DCONMS
© o
(2
G/K*
o |
<
5
DN PN~ f
i L
=]
3
o
<C
~DBCLchw
APMX DN LH OAL LPR a°  DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm
1,3 1,25 4,0 45 17 15 4 31xDC
1,3 1,25 7,0 50 22 15 4 54xDC
1,3 1,25 11,0 55 27 15 4 8,5xDC
1,3 1,25 13,0 55 27 15 4 10xDC
15 1,44 5,0 50 22 15 4 3,3xDC
15 1,44 5,0 45 17 15 3 3,3xDC
15 1,44 75 50 22 15 3 5xDC
1,5 1,44 75 50 22 15 4 5xDC
1,5 1,44 12,0 55 27 15 3 8xDC
1,5 1,44 12,0 55 27 15 4 8xDC
15 1,44 15,0 55 27 15 3 10xDC
15 1,44 15,0 60 32 15 4 10xDC
1,6 1,52 5,0 50 22 15 4 31xDC
1,6 1,52 8,0 50 22 15 4 5xDC
1,6 1,52 13,0 55 27 15 4 8,1xDC
1,6 1,52 16,0 60 32 15 4 10xDC
1,8 1,72 55 50 22 15 4 31xDC
1,8 1,72 9,0 50 22 15 4 5xDC
1,8 1,72 14,5 55 27 15 4 8,1xDC
1,8 1,72 18,0 60 32 15 4 10xDC
2,0 1,92 6,0 50 22 15 4 3xDC
2,0 1,92 6,0 45 17 15 3 3xDC
2,0 1,92 10,0 50 22 15 4 5xDC
2,0 1,92 10,0 50 22 15 3 5xDC
2,0 1,92 14,0 55 27 15 3 7xDC
2,0 1,92 14,0 55 27 15 4 7xDC
2,0 1,92 16,0 55 27 15 3 8xDC
2,0 1,92 16,0 60 32 15 4 8xDC
2,0 1,92 20,0 60 32 15 3 10xDC
2,0 1,92 20,0 60 32 15 4 10xDC
2,3 2,22 7.0 50 22 15 4 3xDC
2,3 2,22 11,5 55 27 15 4 5xDC
2,3 2,22 18,5 60 32 15 4 8xDC
2,3 2,22 20,0 60 32 15 4 8,7xDC
2,3 2,22 23,0 65 37 15 4 10xDC
3,0 2,90 9,0 50 22 15 4 3xDC
3,0 2,90 15,0 55 27 15 4 5xDC
3,0 290 24,0 65 37 15 4 8xDC
3,0 290 30,0 70 42 15 4 10xDC

CHW
mm

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

ZEFP

RPN NNDNDRNDND N

DLC

DLC

DLC

Fabrika standardi

13101

15101
15100
15200
15201

16101
16201

18101
18201

20101
20100
20201
20200

23101

23201

30101
30201

Fabrika standardi

13201
13301
13401

15300
15301
15400
15401

16301
16401

18301
18401

20300
20301
20400
20401
20500
20501

23301
23401
23501

30301
30401

Fabrika standardi

— v, /f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine — Micro-Radus freze

Demir digi metalleri islemede uzman

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A T, = maksimum galisma derinligi

®

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
03
0,3
03
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
038

[ QG Qi i i G G N - X = =)
MROMNOOOCOCOOCOO OO ™o

OITWnWwW=Z2X=ZT

A=30 || )
S
y=5° N U
DCONMS
R —
Y
o
|
Y
]
I |
N3
DN |
N ox
235
<
|
DC ¢
APMX DN LH OAL LPR a® DCONMSy Ty
mm mm mm mm mm mm
02 018 06 4 17 15 4 3xDC
02 018 10 45 17 15 4 5xDC
02 018 16 45 17 15 4 8xDC
02 018 20 50 22 15 4 10xDC
03 028 09 45 17 15 4 3xDC
03 028 15 45 17 15 4 5xDC
03 028 24 5 2 15 4 8xDC
03 028 30 5 2 15 4 10xDC
04 037 12 45 17 15 4 3xDC
04 037 20 45 17 15 4 5xDC
04 037 32 50 2 15 4 8xDC
04 037 40 50 2 15 4 10xDC
05 045 15 45 17 15 4 3xDC
05 045 15 45 17 15 3 3xDC
05 045 25 45 17 15 4 5xDC
05 045 25 45 17 15 3 5xDC
05 045 40 45 17 15 3 8xDC
05 045 40 50 2 15 4 8xDC
05 045 50 50 22 15 3 10xDC
05 045 50 50 2 15 4 10xDC
06 058 20 45 17 15 4 33xDC
06 058 30 5 2 15 4 5xDC
06 058 50 5 2 15 4 83xDC
06 058 60 5 2 15 4 10xDC
08 077 25 45 17 15 4 31xDC
08 077 40 50 2 15 4 5xDC
08 077 65 5 2 15 4 81xDC
08 077 80 50 2 15 4 10xDC
10 09 30 45 17 15 4 3xDC
10 09 30 45 17 15 3 3xDC
10 09 50 45 17 15 3 5xDC
10 095 50 50 22 15 4 5xDC
10 095 80 50 22 15 3 8xDC
10 095 80 50 22 15 4 8xDC
10 09 100 50 22 15 3 10xDC
10 095 100 55 27 15 4 10xDC
10 095 120 55 27 15 3 12xDC
10 09 120 5 27 15 4 12xDC
12 115 30 45 17 15 4 25xDC
12 115 60 50 22 15 4 5xDC
12 115 100 55 27 15 4 83xDC

ZEFP

RPN RONNDRNDND NN

DLC

DLC

DLC

Fabrika standardi  Fabrika standardi

Fabrika standardi
e e
53903.. 53903..
02101
02201
02301
02401
03101
03201
03301
03401
04101
04201
04301
04401
05101
05100
05201
05200
05300
05301
05400
05401
06101
06201
06301
06401
08101
08201
08301
08401
10101
10100
10200
10201
10300
10301
10400
10401
12101
12201
12301
) )

10500
10501

— v, /f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine — Micro-Radus freze

Demir digi metalleri islemede uzman

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A T, = maksimum galisma derinligi

=3 ||Y)

@

Y= 5° I\
@ DCONMS
R —
!
e
|
!
]
| o -
M 5
DN ‘
=
235
<C
|
DC ¢
DCsn APMX DN LH OAL LPR o DCONMS, T
mm mm mm mm mm mm mm
1,2 1,2 115 12,0 55 27 15 4 10xDC
13 13 125 40 45 17 15 4 31xDC
1,3 1,3 1,25 7,0 50 22 15 4 54xDC
1,3 1,3 1,25 11,0 55 27 15 4 8,5xDC
1,3 1,3 1,25 13,0 55 27 15 4 10xDC
1,5 1,5 1,44 5,0 50 22 15 4 3,3xDC
1,5 1,5 1,44 5,0 45 17 15 3 3,3xDC
1,5 1,5 1,44 75 50 22 15 3 5xDC
1,5 1,5 1,44 75 50 22 15 4 5xDC
1,5 1,5 1,44 12,0 55 27 15 3 8xDC
15 15 144 120 55 271 15 4 8xDC
1,5 1,5 144 150 55 27 15 3 10xDC
1,5 1,5 144 15,0 60 32 15 4 10xDC
1,6 1,6 1,52 5,0 50 22 15 4 3,1xDC
1,6 1,6 1,52 8,0 50 22 15 4 5xDC
1,6 1,6 1,52 13,0 55 27 15 4 8,1xDC
1,6 1,6 1,52 16,0 60 32 15 4 10xDC
1,8 1,8 1,72 55 50 22 15 4 3,1xDC
1,8 1,8 1,72 9,0 50 22 15 4 5xDC
1,8 1,8 172 145 55 27 15 4 8,1xDC
1,8 1,8 1,72 18,0 60 32 15 4 10xDC
20 20 192 60 50 22 15 4 3xDC
2,0 2,0 1,92 6,0 45 17 15 3 3xDC
2,0 2,0 1,92 10,0 50 22 15 4 5xDC
2,0 2,0 1,92 10,0 50 22 15 3 5xDC
2,0 2,0 1,92 14,0 55 27 15 3 7xDC
2,0 2,0 1,92 14,0 55 27 15 4 7xDC
2,0 2,0 1,92 16,0 55 27 15 3 8xDC
20 20 192 160 60 32 15 4 8xDC
20 20 192 200 60 32 15 3 10xDC
20 20 192 200 60 32 15 4 10xDC
2,3 2,3 2,22 7,0 50 22 15 4 3xDC
2,3 2,3 222 15 55 27 15 4 5xDC
2,3 2,3 222 185 60 32 15 4 8xDC
2,3 2,3 2,22 20,0 60 32 15 4 8,7xDC
2,3 2,3 222 23,0 65 37 15 4 10xDC
3,0 3,0 2,90 9,0 50 22 15 4 3xDC
30 30 290 150 55 27 15 4 5xDC
30 30 290 240 65 37 15 4 8xDC
30 30 290 300 70 42 15 4 10xDC

OITWwWwW=Z2X=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RPN RNDRNRNDRN RN NN

DLC

DLC

DLC

Fabrika standardi  Fabrika standardi
e e
53903.. 53903..
12401
13101
13201
13301
13401
15101
15100
15200
15201
15400
15401
15300
15301
16101
16201
16301
16401
18101
18201
18301
18401
20101
20100
20201
20200
20300
20301
20400
20401
20500
20501
23101
23201
23301
23401
23501
30101
30201
30301
30401
) )

Fabrika standardi

— v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine — Micro-Torus freze

Demir digi metalleri islemede uzman
A T, = maksimum galisma derinligi

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
03
0,3
03
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

L O i iy i )

[ G G i i QU G g N - X = X=X =)

OITWnWwW=Z2X=ZT

38

ORI

A=30|| )
S
y=5° I\ J
@ DCONMS
!
St
o
ol |
/K |
o -
| <
| o
DN, PN
!
T
x| =
s
| o
? <<
LIDC [

RE .01 APMX DN LH OAL LPR a° DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
0,02 0,2 0,18 0,6 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 1,0 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 16 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 2,0 50 22 15 4
0,03 0,3 0,28 0,9 45 17 15 4
0,03 0,3 0,28 1,5 45 17 15 4
0,03 0,3 0,28 2,4 50 22 15 4
0,03 0,3 0,28 3,0 50 22 15 4
0,04 0,4 0,37 1,2 45 17 15 4
0,04 0,4 0,37 2,0 45 17 15 4
0,04 0,4 0,37 3,2 50 22 15 4
0,04 0,4 0,37 4,0 50 22 15 4
0,05 0,5 0,45 1,5 45 17 15 4
0,05 0,5 0,45 1,5 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 2,5 45 17 15 4
0,05 0,5 0,45 2,5 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 4,0 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 4,0 50 22 15 4
0,05 0,5 0,45 5,0 50 22 15 3
0,05 0,5 0,45 5,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 2,0 45 17 15 4
0,06 0,6 0,58 3,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 42 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 5,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 6,0 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 2,5 45 17 15 4
0,08 0,8 0,77 4,0 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 6,5 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 8,0 50 22 15 4
0,10 1,0 0,95 3,0 45 17 15 4
0,10 1,0 0,95 3,0 45 17 15 3
0,10 1,0 0,95 5,0 45 17 15 3
0,10 1,0 0,95 5,0 50 22 15 4
0,10 1,0 0,95 8,0 50 22 15 3
0,10 1,0 0,95 8,0 50 22 15 4
0,10 1,0 095 10,0 50 22 15 3
0,10 1,0 095 10,0 55 27 15 4
0,10 1,0 095 12,0 55 27 15 8
0,10 1,0 095 12,0 55 27 15 4
0,12 1,2 1,15 3,0 45 17 15 4
0,12 1,2 1,15 6,0 50 22 15 4
0,12 1,2 1,15 10,0 55 27 15 4

Tx

3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,3xDC
5xDC
7xDC
8,3xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
12xDC
12xDC
2,5xDC
5xDC
8,3xDC

ZEFP

RPN PRPNRPRRRRRRPRRNRRPRRORRRRRRRNRDNRDNRDNRDNDNDNDNRDNRDNRDNRPRRNPDRRNRDNRDNRDNRDNDNDMNDNDNDNDND

DLC

DLC

DLC

Fabrika standardi

02101
02201

03101
03201

04101
04201

05101
05100
05201
05200

06101
06201

08101
08201

10101
10100
10200
10201

12101
12201

Fabrika standardi  Fabrika standardi

02301
02401

03301
03401

04301
04401

05300
05301
05400
05401

06301
06401
06501

08301
08401

10300
10301
10400
10401

12301

10500
10501

— v, /f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine — Micro-Torus freze

Demir digi metalleri islemede uzman
A T, = maksimum galisma derinligi

A=30|| )
s
y=5° I\ J
@ @ DCONMS
T
> e
iz
® T
T
L= | : —
I <
| S
DN PN~
1
I
<} 4
=
| o
] <
el
DC .o REi0 APMX DN LH OAL LPR o° DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,2 0,12 1,2 115 12,0 55 27 15 4
1,3 0,13 13 125 40 45 17 15 4
1,3 0,13 1,3 1,25 70 50 22 15 4
1,3 0,13 13 1,25 110 55 27 15 4
1,3 0,13 13 125 130 55 27 15 4
1,5 0,15 15 144 50 50 22 15 4
1,5 0,15 1,5 144 50 45 17 15 3
1,5 0,15 1,5 1,44 75 50 22 15 3
1,5 0,15 1,5 1,44 75 50 22 15 4
1,5 0,15 1,5 144 12,0 55 27 15 3
1,5 0,15 1,5 144 12,0 55 27 15 4
1,5 0,15 1,5 144 150 55 27 15 3
1,5 0,15 1,5 144 150 60 32 15 4
1,6 0,16 16 152 50 50 22 15 4
1,6 0,16 1,6 152 8,0 50 22 15 4
1,6 0,16 1,6 152 13,0 55 27 15 4
1,6 0,16 1,6 152 16,0 60 32 15 4
1,8 0,18 1,8 1,72 55 50 22 15 4
1,8 0,18 1,8 1,72 9,0 50 22 15 4
18 0,18 18 172 145 55 27 15 4
1,8 0,18 1,8 172 18,0 60 32 15 4
2,0 0,20 20 192 60 50 22 15 4
2,0 0,20 20 192 6,0 45 17 15 3
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 50 22 15 4
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 50 22 15 3
2,0 0,20 2,0 192 140 55 27 15 3
2,0 0,20 2,0 1,92 140 55 27 15 4
2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 55 27 15 3
2,0 0,20 20 192 160 60 32 15 4
2,0 0,20 20 192 200 60 32 15 3
2,0 0,20 20 192 200 60 32 15 4
2,3 0,23 23 222 70 50 22 15 4
2,3 0,23 23 222 N5 55 27 15 4
2,3 0,23 23 222 140 55 27 15 4
2,3 0,23 23 222 185 60 32 15 4
23 0,23 23 222 200 60 32 15 4
2,3 0,23 23 222 230 65 37 15 4
3,0 0,30 30 29 90 50 22 15 4
3,0 0,30 30 290 150 55 27 15 4
3,0 0,30 30 290 240 65 37 15 4
3,0 0,30 30 29 300 70 42 15 4

OITWwW=Z2X=ZT
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Tx

10xDC
31xDC
54xDC
85xDC
10xDC
3,3xDC
3,3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,1xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
7xDC
7xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3xDC
5xDC
6,1xDC
8xDC
8,7xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC

ZEFP

RPN NPRPRRPRRPRRPRRRRRRPRRRRRRRRRNRDNRDNRDNRDNPDNPPNPRDNRPNRRRRRRRRRRRRRRRNRDNDNDNDNDDN DN NN

DLC

DLC

DLC

Fabrika standardi

13101

15101
15100
15200
15201

16101
16201

18101
18201

20101
20100
20201
20200

23101
23201

30101
30201

Fabrika standardi

12401

13201
13301
13401

15300
15301
15400
15401

16301
16401

18301
18401

20300
20301
20400
20401
20500
20501

23301
23401
23501
23601

30301
30401

Fabrika standardi
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Karbir Frezeler
Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i o q Gekme mukavemeti  Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem N/mm?* /HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi —— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis G-I
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

40

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri — AluLine — Micro freze

T,=3xDC 53900
SENCEE A1
K] E x x T T T
2 £ g g
= > < <

N.141 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 400 0,15 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.2.2 300 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 200 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 140 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 100 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 150 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1
/Ov
@ Rampalama ve Helisel enterpolasyon igin dalma agisi: 3°
T,>3xDC -5xDC 53900
5 S8 | @ | S| A | o
K] E >) x Y T T
2 £ z g
& > < <
N.141 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 240 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 160 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 110 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 80 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 120 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1
’o)
@ Rampalama ve Helisel enterpolasyon igin dalma agisi: 2°
T,>5xDC -7xDC 53900
8 8 02 l50i Zgos <08
3 E o) x T T T
2 £
= = < <
N.11 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 180 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 120 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 85 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 60 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 90 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1

(e}
@ Rampalama ve Helisel enterpolasyon igin dalma agisi: 2°

cuttingtools.ceratizit.com

...153901.../53903 ...

@ DC (mm) =

>@0,8
<@1,0

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,015
0,0115

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

...153901.../53903 ...

@DC (mm) =

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,015

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

..153901.../53903 ...

@DC (mm) =

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,0115

>@1,0
<@1.2

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@32,0
<@30

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@320
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@2,0
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

@ 1. Tercih
O Uygun

® ®© ®© 6 ®§ ®§ @8 O Enmiilsiyon

@ 1. Tercih
O Uygun

® © 6 0 ® @8 @8 ® Eniisiyon

@ 1. Tercih
O Uygun

® © 6 6 6 @8 @8 O Enmilsiyon

O O O O O O O O Basinglihava O O O O O O O O Basinglihava

O O O O O O O O Basinglihava

O O O O O O O O Karsim O O O O O O O O Kargim

O O O O O O O O Kargim
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri — AluLine — Micro freze

T,>7xDC -9xDC 53900
SENCEE A1
s E = * - - -
2 E £ £
= > < <

N.141 160 0,09 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
NA.2 160 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.24 160 0,09 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.2.2 120 0,09 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.2.3 80 0,09 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.3.1 55 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 40 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 60 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.41

/Ov

@ Rampalamada ve sarmal frezelemede dalma agisi = 1°

T,>9xDC -12xDC 53900
5 8 8 w50t I08 Zoos
® € E3 = T T T
2 E £ £
e > < <

N.141 120 0,075 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.1.2 120 0,075 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.21 120 0,075 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.2.2 90 0,075 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.2.3 60 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 40 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 30 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 45 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1

¢}
@ Rampalamada ve sarmal frezelemede dalma agisi = 1°
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..153901.../53903 ...

@ DC (mm) =

>@0,8
<@1,0

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,015
0,0115

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

...153901.../53903 ...

@DC (mm) =

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,015

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@32,0
<@30

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@320
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

@ 1. Tercih
O Uygun
g

s 2
= =
gz ¢ £
£ 8 5
w o x
[ ] O (@]
[ ] (] O
[ ] O (@]
[ ] O (@]
[ ] O O
[ ] O O
[ ] O (@]
[ ] O (@]

@ 1. Tercih

O Uygun

&

f =
e 3 ¢
= © S
w [aa] =z
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CERATIZIT \ Performance

Takma uglu freze takimlar

Sistem MaxiMill 211-15-DC

MaxiMill — 211-15-DC Kose freze

Direct §
Cooling

%

K =90° @

2

©

®

Tanimlama

A211.40.R.04-15-DCA R08 40
A211.40.R.04-15-DCA R40 40
A211.50.R.05-15-DCA R40 50
A211.50.R.05-15-DCA R08 50
A211.63.R.06-15-DCA R40 63
A211.63.R.06-15-DCA R08 63
A211.80.R.08-15-DCA R08 80
A211.80.R.08-15-DCA R40 80

Yedek pargalar
DC
40-80

44

ZNF  APMX OAL DCONMS ¢

© o OO o oo B~ B

mm
14
14
14
14
14
14
14
14

mm
45
45
45
45
50
50
55
55

mm
16
16
22
22
22
22
27
27

DHUB
DCONMS
X
58
oc
DHUB RPMX  Sikma momenti
mm 1/min. Nm
38 18000 3,2
38 18000 3,2
45 15000 3,2
45 15000 3,2
48 14000 3,2
48 14000 3,2
58 12000 3,2
58 12000 3,2
Tork gubugu
80950 ...
054

Ug

XDKT 1505..
XDKT 1505..
XDKT 1505..
XDKT 1505..
XDKT 1505..
XDKT 1505..
XDKT 1505..
XDKT 1505..

- ]

D-Anahtar

80950 ...

128

50798 ...

04004
24004
25005
05005
26306
06306
08008
28008

Tork tornavidasi.

/ “
Vida Gresi Sikma vidasi

70950.. 70950.. 80950...

303 839 193
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Takma uglu freze takimlar
CERATIZIT \ Performance Sistern Mt s A

XDKT

Tanimlama IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56

XDKT

[ NEW | [ NEW |
-F40 -F40
CTCS245 CTC5240

DRAGONSKIN

1s0 RE
mm
150508ER 08 50801 10801
150532ER 3,2 53201 13201
150540ER 4,0 54001 14001
P
M
K
N
S [ J (]
H
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CERATIZIT \ Performance Takma uglu freze takimlar

Veriler

o . CTC5240 CTCS245
Kesme degerleri tablosu

A 5 X 95

Ug kalitesi sert (v;1) — tok (v.|)

CGekme mukavemeti

Malzeme alt grubu Dizin Nimm?* | HB | HRC

v, (m/dak)

P11 420 Nimm?/125HB

PA.2 640 N/mm?/ 190 HB

Alagimsiz gelik PA.3 840 N/mm?/ 250 HB
PA.4 910 N/mm?/270 HB

PA.5 1010 N/mm?/300 HB

P.21 610 N/mm?/ 180 HB

P.2.2 930 N/mm?/275 HB

P.2.3 1010 N/mm?/300 HB

P.2.4 1200 N/mm?/375HB

P.3.1 680 N/mm?/200 HB

kb ae e ong; P-3.2 1100 NI /300 HB
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB

P.41 680 N/mm?/200 HB

P.4.2 1010 N/mm?/ 300 HB

M.1.1 610 N/mm?/180 HB

M Paslanmaz gelik M.2.1 300 HB

M.3.1 780 N/mm?/230 HB

P Diigiik alagimhi gelik

Paslanmaz gelik

KA1 350 N/mm?/ 180 HB
K.A4.2 500 N/mm?/260 HB
K.2.1 540 N/mm?/ 160 HB
K Kiiresel grafitli dokme demir
K.2.2 845N/mm?/250 HB
K.3.1 440 N/mm?/130 HB
K.3.2 780 N/mm?/230 HB
N.1.1 60 HB
Aliiminyum yogurma alagimi
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Aliiminyum dokiim alagimlari N.2.2 300 N/mm2/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB

N.3.1  375N/mm?/ 110 HB

Bakir ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring) N.3.2

Gri dokme demir

Temper dokiim

300 N/mm?/90 HB
N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Magnezyum alagimlari N.41 70 HB
S.1.4 680 Nimm2/200 HB 80 64
$.1.2 950 N/mm?/280 HB 70 56
Isiya dayanikh alagimlar ~ S,2,1 840 N/mm?/ 250 HB 35 28
$.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25 20
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30 24
S.31 400 N/mm2 80 64
Titanyum alagimlari S.3.2 1050 N/mm?/320 HB 50 40
S.3.3 1400 N/mm?/410 HB 40 32
HAA 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Sert dokiim H.21 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 55HRC

Sertlestirilmis gelik

* gekme mukavemeti

(¢}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagh
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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CERATIZIT \ Performance

Teknik bi

lgi

Sistem MaxiMill 211-15
Isleme stratejisi

O,

&)

®

. Helisel dalma Eksenel dalma Acili frezeleme
(D Helisel daima G
DC
mm RE=0,8 mm Xinax ar
ORr 75°
25 Dimax 48 mm 2,7 mm 9,5°
Duin 37 mm
aRr 5°
32 Dpax 62 mm 2,5mm 6,8°
Drin 47 mm
@ Eksenel dalma i, 32°
40 Dua 78 mm 2,5mm 51°
@ Duin 63 mm
ar 25°
50 Dinax. 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
aRr 15°
@ Aclili frezeleme (Rampa) 63 Do 124 mm 25mm 25°
Diin 111 mm
ar 1,3°
80  Dpax 158 mm 2,5 mm 2,0°
Duin 147 mm
ORr 11°
100 Dy 198 mm 2,5mm 15°
Cikintt uzunluguna bagli azami devir sayis D 190 mm
Nirax i Min’* Or 09°
125 Do 248 mm 2,5mm 09°
DC l,=2x@ ,=3xQ2 .=5x@
mm mm mm mm Drin 240 mm
25 26560 19520 13320 o 06°
1 Drmax 1 2, 7°
32 24160 16720 9520 50 0 213 mn > mm 0
40 22160 14400 7200 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Dinax. mm = Diz zemin iin en biiyiik gap 6lglisti
80 17040 8480 Dirin. MM = diiz taban yiizeyi igin en kiigik delik gap!
100 15680 6720 a, (mm) = Dxmxtan (ag) = Hatve
125 14320
160 13200 l. mm = Tutucudan gikma miktari
Baslangi¢ parametreleri
2% XDKT 15 14
§ _”., i
«\w 12 \
10 —
s 8 \\
[s] ]
E 6 A <
S 4 \ N
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,mm
Malzeme Takma Ug Ve m/min Sogutma
Celik P.2.2 40CrMnMoSS 8-6 XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 Kuru
Paslanmaz gelik M.11 X6CrNiMoTi 17122 XDKT150508SR-F50 CTPM240 180 Kuru
Dokme demir K11 EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 Kuru
Istya dayanikl alagimlar S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 Emdlsiyon
@ Her malzeme ile ilgili detayli kesme hizi bilgileri igin bkz. — Sayfa 46
Kesme hizi v, > 400 m/min Gizerinde oldugunda takim balansi alinmalidir!
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Tutucular ve Aksesuarlar

ISO 7388-1 — SK dik koni saft

HyPower — Rough

A Yiksek basingl tutucu - frezelemede uzman

A HSC ve HPC uygulamalari igin ideal

A yiiksek sicaklik dayanimi

A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:
Tespit vidasi ve sikma vidasi dahil olmak lizere ana gévde

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

AD/B
G 2,5 Npaks 25000
84 254 ...
Tutucu DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm
SK 40 25 10 38 570 653 909 57 47 M10X1 12579
SK 40 32 115 38 625 655 959 61 51 Mi12x1 13279
T - anahtar Sikma vidasi Dayama vidasi -
icten sogutmali
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
25 SW5 050 M10x12 55000 M10x1x13,5- SW5 421
32 SW5 050 M10x12 55000 M12x1x13,5- SW5 422
Aksesuarlar
(/'\ - 282 .(.- - 58,60 1! *.{HT - 284
¢ -
Rediiksiyon burcu Gekme civatalari Digerleri

Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

48
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ISO 7388-2 — BT Konik saft

HyPower — Rough

A Yiksek basingl tutucu - frezelemede uzman

A HSC ve HPC uygulamalari igin ideal

A yiiksek sicaklik dayanimi

A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:
Tespit vidasi ve sikma vidasi dahil olmak lizere ana gévde

0.003

LPR

BD_1
BTED

Tutucu

BT 30
BT 30
BT 30
BT 30
BT 30
BT 30

BT 40
BT 40

Yedek parcalar
DCONWS

6

8

10
12
16
20
25
32

Aksesuarlar

DCONWS "—"

DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID

mm mm mm mm  mm mm mm mm

6 54 26 46 290 34 37 27 M5
8 54 28 46 290 34 37 27 M6
10 54 30 50 235 34 4 31 M8X1
12 54 32 50 235 34 46 36  M10X1
16 69 38 55 385 49 49 39 M12X1
20 69 38 58 385 49 51 4 M12X1
25 100 38 57 446 75 57 47 M16X1
32 105 38 62 500 80 61 51 M16X1

T - anahtar

80397 ...
SW5 050
SW5 050
SW5 050
SW5 050
SW5 050
SW5 050
SW5 050
SW5 050

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

AD/B

G 2,5 Nprais 25000 G 2,5 Nipgis 25000

84 254 ...

Sikma vidasi

83950 ...

55000
55000
55000
55000
55000
55000
55000
55000

10670
10870
11070
11270
11670
12070

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8
M16x1x13,5 - SW8

D
¥

Redtiksiyon burcu

—282 “[.-'- — 110+111 .”ﬁ
w |

(1)

Cekme civatalari Digerleri

Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

cuttingtools.ceratizit.com

84 254 ...

12569
13269

)

Dayama vidasi -
icten sogutmali

83950 ...

418
419
420
421
422
422
424
424

49



WNT \ Performance

Tutucular ve Aksesuarlar

ISO 12164 — HSK-A konik saft

HyPower — Rough

A Yiiksek basingli tutucu - frezelemede uzman
A HSC ve HPC uygulamalari igin ideal

A yiiksek sicaklik dayanimi

A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:

Tespit vidasi ve sikma vidasi dahil olmak lizere ana gévde

0.003

LPR

LB

BD_1
BTED

DCONWS F—"

LSCN
LSCX

AD

¥

G 2,5 Ny 25000
84 254 ...
Tutucu DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK-A 63 25 95 38 570 450 69 57 47 M10X1 12557
HSK-A 63 32 10 38 625 566 84 61 51 M10X1 13257
HSK-A 100 25 95 38 700 622 66 57 47 M10X1 12555
HSK-A 100 32 100 38 750 672 71 61 51 M10X1 13255
T - anahtar Sikma vidasi Dayama vidasi -
icten sogutmali
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
25 SW5 050 M10x12 55000 M10x1x13,5 - SW5 421
32 SW5 050 M10x12 55000 M10x1x13,5 - SW5 421
Aksesuarlar
D ~ 282 —I I ~ 156 {!*I{d-r — 284
¢ -

Red(iksiyon burcu

Sogutma sivisi aktarim borusu

Digerleri

Aksesuar pargalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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WNT \ Performance

ISO 7388-1 — SK dik koni saft

HyPower — Access 4,5°

A ince konttirl yiksek basingli tutucu,
4,5°'lik bir isitmali (shrink) aynasinin orijinal boyutlari
A raybalama ve delmede uzman
A takim ve kalip yapimi igin ideal
A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:
Tespit vidasi ve sikma vidasi dahil olmak lizere ana gévde

/10.003 |A

LPR

BD_1
BTED F—’

DCONWS)|

1]

¥

Tutucu DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm  mm mm mm mm

SK 40 6 120 21 27 489 1009 37 27 M5

SK 40 8 120 21 27 489 1009 37 217 M6

SK 40 10 120 24 32 616 1009 41 31 M8X1

SK 40 12 120 24 32 616 1009 46 36 M10X1

SK 40 16 120 34 56,2 1009 49 39 M12X1

SK 40 20 120 33 42 689 1009 51 4 M16X1

T - anahtar Sikma vidasi
80 397 ... 83950 ...

Yedek parcalar
DCONWS
6 SW5 050 M10x12 55000
8 SW5 050 M10x12 55000
10 SW5 050 M10x12 55000
12 SW5 050 M10x12 55000
16 SW5 050 M10x12 55000
20 SW5 050 M10x12 55000
Aksesuarlar

= - 282 ‘(.-. — 58,60 E ?ﬁ

v

Redtiksiyon burcu

cuttingtools.ceratizit.com

Gekme civatalari

(1)

Digerleri

Aksesuar pargalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

G 2,5 Npss 25000
84 255 ...

20679
20879
21079
21279
21679
22079

)

Dayama vidasi -

icten sogutmali
83950 ...
M5x12,5 - SW2,5 418
M6x12,5 - SW3 419
M8x1x13,5 - SW3 420
M10x1x13,5 - SW5 421
M12x1x13,5 - SW5 422
M16x1x13,5 - SW8 424
51



WNT \ Performance SO 7388-2 — BT Konik saft

HyPower — Access 4,5°

A ince konttirl yiksek basingli tutucu,
4,5°'lik bir isitmali (shrink) aynasinin orijinal boyutlari
A raybalama ve delmede uzman
A takim ve kalip yapimi igin ideal
A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

Teslimat kapsami:
Tespit vidasi ve sikma vidasi dahil olmak Uzere ana gévde

LPR
/1 0.003 A _
‘(D
o [ e } =
| 2
O | Lscx
o
[ NEW [ NEW
AD AD/B

G 2,5 N 25000 G 2,5 s 25000
84255.. 84255..

Tutucu DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm

BT 30 6 85 21 27 577 65 37 27 M5 10670
BT 30 8 85 21 27 57,7 65 37 27 Mé 10870
BT 30 10 85 24 32 577 65 4 31 M8X1 11070
BT 30 12 85 24 32 57,7 65 46 36 M10X1 11270
BT 30 16 85 27 34 572 65 49 39 M10X1 11670
BT 30 20 85 33 42 575 65 51 4 M10X1 12070
BT 40 6 120 21 27 48,9 95 37 27 M5 20669
BT 40 8 120 21 27 489 95 37 27 M6 20869
BT 40 10 120 24 32 616 95 4 31 M8X1 21069
BT 40 12 120 24 32 616 95 46 36 M10X1 21269
BT 40 16 120 27 34 56,2 95 49 39 M12X1 21669
BT 40 20 120 33 42 689 95 51 4 M16X1 22069
T - anahtar Sikma vidasi Dayama vidasi -
icten sogutmali
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
6 SW5 050 M10x12 55000
6 SW5 050 M10x12 55000 M5x12,5-SW2,5 418
8 SW5 050 M10x12 55000
8 SW5 050 M10x12 55000 M6x12,5- SW3 419
10 SW5 050 M10x12 55000 M8x1x13,5- SW3 420
10 SW5 050 M10x12 55000
12 SW5 050 M10x12 55000 M10x1x13,5- SW5 421
12 SW5 050 M10x12 55000
16 SW5 050 M10x12 55000 M10x1x13,5 - SW5 421
16 SW5 050 M10x12 55000
20 SW5 050 M10x12 55000
20 SW5 050 M10x12 55000 M10x1x13,5 - SW5 421
Aksesuarlar

’,/ \ — 282 “(.-ﬁ- - 110+111 E gi =l‘--I- — 284
'u‘ | -
Rediiksiyon burcu Gekme civatalari Digerleri

Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A konik saft

HyPower — Access 4,5°

A ince konttirl yiksek basingli tutucu,

4,5°'lik bir isitmali (shrink) aynasinin orijinal boyutlari
A raybalama ve delmede uzman
A takim ve kalip yapimi igin ideal
A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir
Teslimat kapsami:
Tespit vidasi ve sikma vidasi dahil olmak Uzere ana gévde

LPR

i
=}
o
S
@

BD_1
BTED r—’

DCONWS ‘
[y
(72}
o
=2
THID

Tutucu DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm

HSK-A 63 6 120 21 27 489 94 37 27 M5

HSK-A 63 8 120 21 27 489 94 37 27 M6

HSK-A 63 10 120 24 32 616 94 4 31 M8X1

HSK-A 63 12 120 24 32 616 94 46 36  M10X1

HSK-A 63 16 120 27 34 562 94 49 39 M12X1

HSK-A 63 20 120 33 42 689 94 51 4 M16X1

HSK-A 100 6 120 21 27 489 91 37 27 M5

HSK-A 100 8 120 21 27 489 91 37 27 M6

HSK-A 100 10 120 24 32 616 91 4 31 M8X1

HSK-A 100 12 120 24 32 616 91 46 36  M10X1

HSK-A 100 16 120 27 34 562 91 49 39 M12X1

HSK-A 100 20 120 33 42 689 9 51 4 M16X1

T - anahtar
80 397 ...

Yedek pargalar
igin Uriin kodu
84 255 20657 SW5 050
84 255 20857 SW5 050
84 255 21057 SW5 050
84 255 21257 SW5 050
84 255 21657 SW5 050
84 255 22057 SW5 050
84 255 20655 SW5 050
84 255 20855 SW5 050
84 255 21055 SW5 050
84 255 21255 SW5 050
84 255 21655 SW5 050
84 255 22055 SW5 050
Aksesuarlar

M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Sikma vidasi

83950 ...

55100
55100
55100
55100
55100
55100
55000
55000
55000
55000
55000
55000

’,/\ ~282 —I 1 —~ 156 ‘“ﬁ

13

Rediiksiyon burcu Sogutma sivisi aktarim borusu Digerleri

— 284

Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz — Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

cuttingtools.ceratizit.com

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8
M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8

AD
G 2,5 Npyais 25000

84 255 ...

20657
20857
21057
21257
21657
22057

20655
20855
21055
21255
21655
22055

)

Dayama vidasi -
icten sogutmali

83950 ...

418
419
420
421
422
424
418
419
420
421
422
424

53



WNT \ Standard SO 7388-1 — SK dik koni saft

Dusuk flang ¢apli enine kanalli takma freze malafasi

A Dondurici kamalar vidal
A Balluff gip ile de istek lizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
tespit vidasi ve gekme kolu da dahil olmak tizere ana gévde

<0.005]A LB 2

[m]
om

#/< 0.005]A ‘E§9

DCONWS

AD
G 2,5 Npyais 25000
82315...
Tutucu DCONWS LB_2 LF BD LSC
mm mm mm mm mm
SK 40 22 81 100 38 19 22279
E‘ SK 40 27 81 100 48 21 22779
]
S SK 50 22 81 100 38 19 22278
SK 50 27 81 100 48 21 22778
SK 40 22 M 130 38 19 32279
- SK 40 27 11 130 48 21 32779
S
N
= SK 50 22 1 130 38 19 32278
SK 50 27 M 130 48 21 32778

(e}
@) Bu enine kanalli takma freze malafalari, MaxiMill 211-KN kirpi frezeleri igin 6zel olarak gelistirilmistir.
Bunlar ayarlanan bilezik gapi sayesinde mikemmel bir sekilde sikilabilmektedir.

. ™ -

Kama sikma Kama Tesbit vidas!
vidasi
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
22 M4x8 51700 10x7x20,5 51500 M10x25 124
27 M5x8 51800 12x9x24,3 51600 M12x30 125
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WNT \ Standard SO 7388-2 — BT Konik saft

Dusuk flang ¢apli enine kanalli takma freze malafasi

A Dondurici kamalar vidal
A Balluff gip ile de istek lizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
tespit vidasi ve gekme kolu da dahil olmak tizere ana gévde

[/[< 0.005]A]
wn
=
Q =z
al &
3
[m)
LB_2
[//]< 0.005[A]
AD
G 2,5 Nk 25000
82 315 ...
Tuuew  DCONWS BD LB2 LF  LSC
mm mm mm mm mm
BT 40 22 8 73 100 19 22269
LY 27 48 73 100 2 22769
]
5 BT 50 22 38 62 100 19 22268
BT 50 27 48 62 100 21 22768
BT 40 22 38 103 130 19 32269
. BT 40 27 4 103 130 21 32769
=
N
= BT 50 22 8 92 130 19 32268
BT 50 27 48 92 130 2 32768

(e}
@ Bu enine kanalli takma freze malafalari, MaxiMill 211-KN kirpi frezeleri igin 6zel olarak gelistirilmistir.
Bunlar ayarlanan bilezik gapi sayesinde mikemmel bir sekilde sikilabilmektedir.

. ™ -

Kama sikma Kama Tesbit vidas!
vidasi
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
22 M4x8 51700 10x7x20,5 51500 M10x25 124
27 M5x8 51800 12x9x24,3 51600 M12x30 125

cuttingtools.ceratizit.com 55



WNT \ Standard SO 12164 — HSK-A konik saft

Dusuk flang ¢apli enine kanalli takma freze malafasi

A Dondurici kamalar vidal
A Balluff gip ile de istek lizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
tespit vidasi ve gekme kolu da dahil olmak tizere ana gévde

LF

. <0.005 .
2
o =z
m o N
O
a
LscC i
G 2,5 Npaks 25000
82 315 ...
Tutucu DCONWS LB_2 LF BD LSC
mm mm mm mm mm
HSK-A 63 22 74 100 38 19 22257

E‘ HSK-A 63 27 74 100 48 21 22757

]

S | HSK-A100 22 7 100 38 19 22255
HSK-A 100 27 4l 100 48 21 22755
HSK-A 63 22 104 130 38 19 32257

o HSK-AB3 27 104 130 48 21 32757

=i

N

= HSK-A 100 22 101 130 38 19 32255
HSK-A 100 27 101 130 48 21 32755

(e}
@ Bu enine kanalli takma freze malafalari, MaxiMill 211-KN kirpi frezeleri igin 6zel olarak gelistirilmistir.
Bunlar ayarlanan bilezik gapi sayesinde mikemmel bir sekilde sikilabilmektedir.

. ™ -

Kama sikma Kama Tesbit vidas!
vidasi
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
22 M4x8 51700 10x7x20,5 51500 M10x25 124
27 M5x8 51800 12x9x24,3 51600 M12x30 125
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Tutucular ve Aksesuarlar
WNT \ Standard 1SO 7388-1 - SK dik koni saft

Silindirik sap (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B'ye gore diiz baglama ylizeyli saplar igin
A Balluff gip ile de istek lizerine mevcuttur

[#/]< 0.003]A]

BD
DCONWS

AD/Be
G 2,5 Npyais 25000
82404 ...
Tutucu DCONWS; LPR BD
mm mm mm
SK 40 6 50 25 106
SK 40 8 50 28 108
SK 40 10 50 35 110
SK 40 12 50 42 112
SK 40 14 50 44 114
SK 40 16 63 48 116
SK 40 18 63 50 118
SK 40 20 63 52 120
SK 40 25 100 65 125 Y
SK 40 32 100 72 13200"
SK 50 6 63 25 30600
SK 50 8 63 28 30800
SK 50 10 63 35 31000
SK 50 12 63 42 31200
SK 50 14 63 44 31400
SK 50 16 63 48 31600
SK'50 18 63 50 31800
SK 50 20 63 52 32000
SK 50 25 80 65 32500
SK 50 32 100 72 332001
SK 50 40 120 90 34000
[WGrtaboy™  sk4o 40 120 80 54000"
1)  iki vida ile sikma versiyonu
Aksesuarlar
-'—. 58,60 & 'ﬂ 284
U
Gekme civatalari Digerleri

Aksesuar pargalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz
— B6liim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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WNT \ Standard SO 7388-2 — BT Konik saft

Silindirik sapli takimlar icin tutucu (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B'ye gore diiz baglama ylizeyli saplar igin
A Balluff gip ile de istek lizerine mevcuttur

<0.003

BD
DCONWS

[ NEW |
AD/Be
G 2,5 Npaye 25000
82504 ...
Tutucu DCONWS 4, LPR BD
mm mm mm
BT 40 6 50 25 106
BT 40 8 50 28 108
BT 40 10 63 35 110
BT 40 12 63 42 112
BT 40 14 63 44 114
BT 40 16 63 48 116
BT 40 18 63 50 118
BT 40 20 63 52 120
BT 40 25 100 65 125 1
BT 40 32 100 72 13200
- BT 40 40 120 90 14000
(7]
= BTso 6 63 25 30600
BT 50 8 63 28 30800
BT 50 10 80 35 31000
BT 50 12 80 42 31200
BT 50 14 80 44 31400
BT 50 16 80 48 31600
BT 50 18 80 50 31800
BT 50 20 80 52 32000
BT 50 25 100 65 32500"
BT 50 32 105 72 33200"
BT 50 40 120 90 34000

1) ki vida ile sikma versiyonu

Aksesuarlar

“(. ' — 58, 60 E ' fT — 284

Gekme civatalari Digerleri

Aksesuar pargalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz
— B6liim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A konik saft

Silindirik sap (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B'ye gore diiz baglama ylizeyli saplar igin

A Balluff gip ile de istek lizerine mevcuttur

LPR
//1<0.003 /ﬂ
DE ] 1
Q| w ] i
o = - e
(&) 4
n
gg LSC
O LB
(6]
[a]
Tutucu DCONWSy, LPR  BD
mm mm  mm
HSK-A 63 6 65 25
HSK-A 63 8 65 28
HSK-A 63 10 65 35
HSK-A 63 12 80 42
HSK-A 63 14 80 44
HSK-A 63 16 80 48
HSK-A 63 18 80 50
HSK-A 63 20 80 52
HSK-A 63 25 110 65
HSK-A 63 32 110 72
- HSK-A 63 40 125 80
4
<
HSK-A 100 6 80 25
HSK-A 100 8 80 28
HSK-A 100 10 80 35
HSK-A 100 12 80 42
HSK-A 100 14 80 44
HSK-A 100 16 100 48
HSK-A 100 18 100 50
HSK-A 100 20 100 52
HSK-A 100 25 100 65
HSK-A 100 32 100 72
HSK-A 100 40 110 80
Yedek pargalar
DCONWS
6
8
10
12
14
16
18
20
25
32
40

cuttingtools.ceratizit.com

BTED
mm
15
20
25
30
32
36
38
40
45
52
60

15
20
25
30
32
36
38
40
45
52
60

LB
mm
39
39
39
54
54
54
54
54
84
84
99

51

51
51
51
7
7
7
7
7
81

LSC
mm
34
34
39
44
44
47
47
49
54
58
7

34
34
39
44
44
47
47
49
54
58
68

G 2,5 Npse 25000
82404 ...

10657
10857
11057
11257
11457
11657
11857
12057
12557
13257
14057

10655
10855
11055
11255
11455
11655
11855
12055
12555
13255
14055

Tesbit vidas!

62 950 ...

59



WNT \ Standard SO 12164 — HSK-A konik saft

Silindirik sap (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B'ye gore diiz baglama ylizeyli saplar igin
A Balluff gip ile de istek lizerine mevcuttur

LPR
//]< 0.003]A]
- 9 1]
8 5 -
»
=
=z
(@]
(&)
A
G 2,5 Npas 25000 G 2,5 Npyas 25000
82740.. 82741..
Tutucu DCONWS,s LPR BTED BD_1 LB LSC
mm mm mm mm mm mm
b3 HSK-A 63 40 120 60 80 94 68 14057
x HSK-A 63 40 120 60 80 94 68 14057

0]
@) iki ilave sogutucu madde deligini kapatmak igin, teslimat kapsamindaki SW 1,5 mm M3 civatalar kullanilabilir.

Aksesuarlar

—I 1 - 156 | 'ﬁT - 284
'u‘ | -

Sogutma sivisi aktarim borusu Digerleri

Aksesuar parcalarini Sikma Teknolojileri Katalogu'nda bulabilirsiniz
— Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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WNT \ Performance

BMT takim tutucu

HAAS/ Doosan — BMT 65 — uzunlamasina kare kater yuvasi

A dogrudan vidali versiyon

LPR ) OAW

HE

OAH

Tutucu Delik oriintiisi ~ HF LPR OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 75 97 131

HAAS/ Doosan — BMT 65 — kombi tutucu

A dogrudan vidali versiyon
A cift tarafli versiyon

OAW OAH
; 3€°‘Z/ \30
CIC AR AL N T «
o ; @® ; :9@ 6@1 5
= I | I b
3 E‘ by F 1 | @ 1
8 l:[tr—‘lj |

Tutucu Delik ériintiisic  DCONWS LF OAH LPR OAW  DCONMS
mm mm mm mm mm mm
BMT 65 70x73 40 72 96 106 132 103

cuttingtools.ceratizit.com

sol

82483 ...

00008

Sogutma delikli

82483 ...

03009

61



WNT \ Performance

Merkezi mengene

CentriClamp — ZSG mini - 6 koseli baglama kulesi

Teslimat kapsami:
Sistem geneleri bulunmayan ZSG mini L-80 mm igeren 6 katli sikistirma kulesi

ZSG
mini

-8

A

W
o
D[
B

A B @ H | J K M N U WT
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

193,24 16940 78 1357 236 337 80 704 20 70 13,5

ZSG mini'nin tabaninin boyutlari — 6 kdseli baglama kulesi

e

p il
i %é)?@
A%
U

2]
B Dioﬂ's E10015 QF GH7 J|H7 QJZ
mm mm mm mm mm mm mm
169,40 100 66 9 12 25 13

62

55000

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

is pargasi baglama
MNG mini — 0 noktali sikma sistemi

MNG mini — 4 katl baglama kulesi
A 4 x MNG mini sifir noktal sikma sistemi dahil

A Tutma pimlerini ayrica siparis edin

A Malzeme: Sertlestirilmis aliminyum

MNG
mini

®© ©
®© ©
[ 1

A B C E H Juos  WT
mm mm mm mm mm mm kg

197 85 122 49 1 52 12 54000
@ Igin uygun: ESG 5-80 L-130 / ZSG 4 - 80 L-130 / ZSG mini - 70 L-80 / ZSG mini — 70 L-100
MNG mini'nin tabaninin boyutlari — 4 katli baglama kulesi
A DS F +0.015 G H7 I HT |1 H7 J1 H7 JZ 0.015 K +0.015
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
197 50 66 12 13 19 25 52 100
Sistem aksesuarlarina genel bakis
Koruyucu tapa
A Degistirme ara biriminin korunmasi igin koruyucu kapak
A Adet fiyati
MNG
mini
[ NEW |
80915 ...
D;
mm
16 51900
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WNT \ Performance

GCoklu mengene

Sistemler Ceneler Genel Bakis
Eklenti cenesi, yuvarlak, grip 3 mm

A Adet fiyati
A adaptor genesi icin80 914 34000

Mengene A A D D D E M M
genisligi igin
18 3 42 34

Degistirilebilir gene, sabit VS, grip 3 mm

A adet fiyati
A VS = biyiitiilmls sikma araligi

e dore A D D D E M M
genisligi icin

90 65 40 35 3 32 2,6 64 28

90 90 35 8 32 2,6 64 28

Altlik, frezeleme igin sert

A Adet fiyati
Mengene A A D D D E M M
genisligi igin
90 40 54 15
90 90 54 15
64
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Surdurulebilirlik
bir hedef degil,
bir misyondur.

Tam tedarik zincirini ilgilendiren

ve degistirecek olan iddiali bir
surdurulebilirlik misyonuna sahibiz.
Ancak gercgek surdurulebilirlik sadece
birlikte ¢alisir. Bu nedenle misyonumuz
kendi alanimizi da agsmaktadir:

Mdusterilerimize Urtnlerimizle ve
hizmetlerimizle surdirdlebilir bir
bicimdelretme olanagdini saglamak
istiyoruz. iddiali misyonumuzla iklim
krizinin asilmasina énemli bir katkida
bulunmak istiyoruz.

< COz

Iyl

Misyon #1:
2025 yihndan
itibaren CO, notr

CO

Misyon #2:
Yeni kaynak kullaniminin

azaltiimasi cutting.tools/tr/tr/sustainability

CERATIZIT, kesici takimlar ve sert malzeme
isleme konusunda uzmanlasmis bir ylksek
teknoloji-muhendislik sirketleri grubudur.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h\\\ GROUP —mm


http://cutting.tools/tr/tr/sustainability
http://cutting.tools/tr/tr/sustainability




Web sitemizde gorebileceginiz gegerli sart ve kosullarimiz gegerlidir. Temsiller ve fiyatlar gegerlidir, teknik gelismeler veya ilave
gelismelerin yani sira genel hatalar ve baski hatalar nedeniyle diizeltmelere tabidir.
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TALASLI IMALATIN HIZLANDIRILMASI. g
1: KARSILIKLI ETKILESIMLI DANISMANLIK
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EN KUCUK SIPARIS MIKTARLARI.

www.just-our-thing.com/tr

g

Talash imalat Coziimleri
VAT

CERATIZIT Turkey Kesici Takimlar Ve Karbiir Coziimleri Tic. Ltd. Sti
34870 Kartal / istanbul

Tel.: +90 216 353 66 43

info.turkey@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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