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Obdelava titana na
enostaven nacin!

MaxiMill — 211-DC z DirectCooling-om
Hitreje. Dlje. Varnejse.

.. DODATNO POUDARJENA
ORODJA
A Cermet kvaliteta CTEP110-P:

Presenetite se z naso posodobitvijo
prevleke za koncno struzenje

A Mikro rezkarji AluLine — Micro
za natan¢no obdelavo kompleksnih
majhnih komponent iz aluminija

CERATIZIT je skupina visokotehnolo$kih podjetij,
specializiranih za rezalna orodja in reSitve iz trdih
materialov.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP —mm


http://www.ceratizit.com

Dobrodosli!

N

Naroc€ajte brez tezav in birokracije

Center za podporo kupcem

Brezplaéna telefonska Stevilka

Slovenija: 00386 3 8888 300
St. faksa

Nem(cija: 0049 831 57010 3559
E-posta

info.slovenija@ceratizit.com

Preprosteje ne gre!
Narogila prek spletne
trgovine

https://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno svetovanje in optimizacija procesov
na vasi lokaciji.

Vas osebni aplikacijski inzenir

Vasa Stevilka kupca:



https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT

Od idealnega polozaja Sob do odloc¢ilne dodane vrednosti
pri strojni obdelavi titana in drugih visokotemperaturnih
materialov

Najvecja procesna varnost kljub visokim rezalnim hitrostim, vse skupaj pa je tudi ekonomiéno?

Toc€no te prednosti so zbrane v enem samem orodju — nasi 3D-natisnjeni rezkalni glavi
MaxiMill — 211-DC iz lastne proizvodnje in razvoja. Patentirani kotni rezkar zagotavlja
odlocilno dodano vrednost pri strojni obdelavi titana in drugih visokotemperaturnih materialov
zaradi optimalnega dovajanja sredstva DirectCooling na proste povrsine obraéalne
ploscice. Prav pri takSnih materialih je namre¢ potrebno najboljSe mozno hlajenje z emulzijo,
da bi dosegli dober rezultat obdelave.

@ — od strani 44 -
Ve informacij o izdelku najdete tukaj. cts.ceratizit.com/si/sl/maximill-211-


http://cts.ceratizit.com/si/sl/maximill-211-dc
http://cts.ceratizit.com/si/sl/maximill-211-dc

CERATIZIT

Strojna obdelava titanovih zlitin
po hladni metodi

Pri ohiSju rezkarja MaxiMill — 211-DC smo se osredotodili
na optimizacijo hlajenja prostih povrsin za obdelavo titana
in superzlitin. Razvijalci sistema CERATIZIT so se domislili
koncepta, ki ga z obi¢ajnimi proizvodnimi postopki ni

bilo mogoce uresniciti. Cilj je bil cilino dovajanje hladilne
tekocCine na rezilo. To je zahtevalo zelo zapleteno zasnovo,
ki jo je bilo mogocCe uresniciti z aditivno proizvodnjo.

3D-natisnjen nosilec orodja z idealno
name$c¢enimi hladilnimi kanali

Prednosti/koristi

A optimalno dovajanje sredstva DirectCooling na proste povrSine obracalne ploscice
A geometrija obracalnih ploscic in polozaj Sobe sta popolnoma prilagojena sredstvu DirectCooling



Popolna kombinacija: idealen polozaj Sobe in
ustrezna geometrija ploscice

Aditivno izdelano osnovno telo rezkalne glave MaxiMill — 211-DC omogo¢a zasnovo

z zahtevano kompleksnostjo hlajenja prostih povrsin. To ustvarja popolno kombinacijo
geometrijskih in funkcionalnih lastnosti — idealen polozaj Sobe, ki ga dopolnjuje
geometrija plosc€e, popolnoma prilagojena hlajenju usklajena geometrija ploscice
za zagotavljanje stalnega vlazenja rezalne povrsine obracalne rezalne ploscice

s hladilnim sredstvom.

Poroéilo o preizkusu: Zivljenjska doba orodja [min]
v primerjavi s standardnimi orodji

20
o
+ 60 %
15 X
Cas uporabe
Stroj:
10 Obdelovanec:
Rezkalna glava:
5 VC:
a:
[
0 Tlak hladilnega
sredstva:
B MaxiMill 211-15 B primerljiv standardni izdelek brez
z DirectCooling (DC) DirectCooling (DC)

S takdno blazinico za izboljSanje zivljenjske dobe orodja se
lahko na8e stranke veliko bolj sproS¢eno lotijo obdelave titana
in superzlitin. Poleg tega imate koristi od zanesljivega postopka
— z bistveno manj$o uporabo orodij.

Manuel Hofferer, vodja aplikacij za letalsko in vesoljsko
industrijo ter obrambo

GROB G1050
TiAI6V4

MaxiMill — 211-DC
65 m/min.

6mm/a, 18 mm/f,0,13 mm

80 bar
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Strojna obdelava manjsih
alumijevih obdelovancev

z AluLine — Micro

WNT

Mikro rezkarji za kompleksne mikro komponente

AluLine — Micro: s previeko DLC in minimalnimi tolerancami

Obdelovanci so vedno manjsi: Naj gre za medicinsko tehnologijo, najnovejSo generacijo pametnih telefonov
ali elegantna ohis$ja ur. Zato je miniaturizacija na dnevnem redu tudi pri uporabljenih orodjih. Da bi to dosegli,
smo mikro rezkanije iz linije AluLine — Micro zasnovali povsem na novo in jih prilagodili zahtevam industrije.

s

il

@ — od strani 34 ol
Vet informacij o izdelku najdete tukaj. cts.ceratizit.com/si/sl/aluline-micro



http://cts.ceratizit.com/si/sl/aluline-micro
http://cts.ceratizit.com/si/sl/aluline-micro

Prednosti sistema AluLine — Mikro rezkarji

najnovejSa geometrija

poliranje za homogen rezilni rob in optimalno odvajanje odrezkov

na obrabo odporna, tanka in izjemno gladka prevlieka DLC

odli¢no razmerje med ceno in zmogljivostjo

velik, enostaven program do previsne dolzine 12xD

premer drzala 4 mm, zato je primeren tudi za nakréevanje

najmanjSe tolerance za vrhunsko kakovost obrisov na sestavnem delu
(3 ym pri premeru 0,2 mm)

> > > > > > >

Velik nabor mikro orodij za strojno obdelavo aluminija

Ponujamo razlicne izvedbe orodja AluLine — Micro:

radiusni in torusni rezkariji ter stebelni rezkarji s posnemanjem vogalov
razli¢ne izvedbe in geometrije drzal

obmodje premera od 0,2 mm do 3,0 mm

in previsne dolzine od 3xD do 12xD

> > > >

S to paleto izdelkov lahko uporabniki
sprosc&eno opravijo velik del mikro
strojne obdelave aluminijevih zlitin,

bakra in drugih nezeleznih kovin. Kotni posnetl rob

Polni radij




Vrsta rezalnega materiala 3

CERATIZIT

Cermet razreda CTEP110-P dobi posodobljeno previeko

Vsi, ki Zelijo zmanjSati stroSke na enoto pri glajenju jekel, se vse pogosteje odlo€ajo
za uporabo rezalnih ploS€ic Cermet. So bolj odporni proti vro€ini kot njihovi sorodniki
iz karbidne trdine, kar omogoca vecje rezalne podatke in s tem krajSe postopke.
NavdusSujejo tudi s svojo dimenzijsko natan¢nostjo in dolgo Zivljenjsko dobo, zlasti
¢e imajo tudi visoko zmogljivo previeko DRAGONSKIN, vklju€no s prepoznavanjem
uporabe — tako kot nove plos¢e Cermet podjetja CERATIZIT.

O\ — od strani 14
ﬂ Ve¢ informacij o izdelku najdete tukaj.

cts.ceratizit.com/si/sl/cermet-inserts


http://cts.ceratizit.com/si/sl/cermet-inserts
http://cts.ceratizit.com/si/sl/cermet-inserts

Zakaj Cermet?

Cermet ima pri nekaterih uporabah nekatere prednosti pred karbidno trdino.
To omogoca doseganje zelo visokih rezalnih hitrosti in hkrati dolge zZivljenjske
dobe orodja ob optimalno gladkih povrSinah obdelovanca.

Optimizirane lastnosti izdelkov kot celovit paket
za uc€inkovito izdelavo

To zagotavlja rezalni material Cermet CTEP110-P
Zz novo prevleko:

A edinstvena vecplastna previeka CVD

zlati indikatorski sloj za prepoznavanje uporabe
izboljSana tekstura in velikost zrn TiCN- in Al,O;-sloji
poseben postopek dodatne obdelave

optimiziran lomilec odrezkov

popolna usklajenost kakovosti in lomilca odrezkov

> > > > >

— ldealen izkoristek rezilnih robc‘
— ZmanjSana hrapavost povrsine
— Visoka odpornost proti obrabi

— Najvecja rezalna hitrost

— Optimalen nadzor nad ostruzki

— Daljsa zivljenjska doba

— Nizji stroski na enoto (CPP)

Orodje je treba menjati Se pred zilomom

Zaradi nove posodobitve prevleke z zaznavanjem uporabe je dovolj Ze hiter pogled na rezilne
robove, da bolje prepoznate obrabo. To pomeni, da je mogoce idealno izkoristiti rezilni rob vsake
posamezne obracalne ploScice in hkrati prepreciti nadlezno lomljenje orodja.

Predhodna plos¢a s prevleko brez
zaznavanja uporabe

CTEP110-P s posodobljeno
previleko in zaznavanjem uporabe




Kazalo

WNT Svedri VHM

12+13 WTX-Speed VA 8xD

CERATIZIT Struzno orodje

14-22 Obracalne rezalne plos¢ice Cermet CTEP110-P

23-25 Obracalne ploscice za struzenje 1ISO

CERATIZIT Zarezovalna orodja

30-33 Sistem GX35

WNT Rezkarji VHM

34-42 Mikro rezkarji AluLine — Mikro

Mikro rezkarji

AluLine — Micro




CERATIZIT Rezkalne glave z obracCalnimi plosCicami

44-47

MaxiMill — 211-DC

CERATIZIT Vpenjala za orodja in pribor

48-53 HyPower — visokotlatno vpenjalno drzalo
54_56 Nasadni trn za rezkalno glavo s pre¢nim
utorom z manjSim premerom prirobnice
57-60 Vpenjalo s cilindri¢nim drzalom (Weldon)
61 Drzala za orodje BMT
WNT Vpenjanje obdelovancev
62 CentriClamp — ZSG mini — vpenjalni steber
63 MNG mini — 4-delni vpenjalni steber
64 Sistemske Celjusti Verso

F-kotno rezkanje
MaxiMill — 211-DC

Naprej do produktov



WNT \ Performance

8xD z notranjim hlajenjem

WTX - Speed VA, DIN 6537

A Za obdelavo nerjavnih in proti kislinam
odpornih jekel

A Zasnovani za uporabo pri visokih rezalnih hitrostih

<8xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC; DCONMS

mm
3,0
31
3,2
33
34
3,5
3,6
37
3,8
3,9
40
44
4,2
43
44
45
46
48
5,0
5,1
5,2
53
54
55
5,6
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
6,9
70
75
78
8,0
81
8,2
8,3
8,5
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mm
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OAL
mm
72
72
72
72
72
72
72
72
81
81
81
81
81
81
81
81
81
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
114
114
114
14
114
114
14
114
14
114
114
114
142
142
142
142

LCF
mm
34
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
43
43
43
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95

LU
mm
29
29
29
29
29
29
29
29
36
36
36
36
36
36
36
36
36
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40

Speed VA

Tig00

—
SIG 135°
VHM

10 701 ...

EUR

T4

176,60 03000
176,60 03100
176,60 03200
176,60 03300
176,60 03400
176,60 03500
176,60 03600
176,60 03700
176,60 03800
176,60 03900
176,60 04000
176,60 04100
176,60 04200
176,60 04300
176,60 04400
176,60 04500
176,60 04600
176,60 04800
176,60 05000
176,60 05100
176,60 05200
176,60 05300
176,60 05400
176,60 05500
176,60 05600
176,60 05700
176,60 05800
176,60 05900
176,60 06000
215,00 06100
215,00 06200
215,00 06300
215,00 06400
215,00 06500
215,00 06600
215,00 06800
215,00 06900
215,00 07000
215,00 07500
215,00 07800
215,00 08000
280,50 08100
280,50 08200
280,50 08300
280,50 08500

DCw
mm
8,8
9,0
93
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

O T »w=XxX=mT

A 3 vodilni rezalni robovi, ki zagotavljajo malo trenja

DCONMS ¢
mm
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222

LCF
mm
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
133
133
133
133
133
133
133
162
162
1562
1562
17
17
17
17

LS
mm
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48

10 701 ...

EUR

T4

280,50 08800
280,50 09000
280,50 09300
280,50 09500
280,50 09800
280,50 10000
382,20 10200
382,20 10500
382,20 10800
382,20 11000
382,20 11500
382,20 11800
382,20 12000
526,60 12200
526,60 12500
526,60 12800
526,60 13000
526,60 13500
526,60 13800
526,60 14000
697,00 14500
697,00 15000
697,00 15500
697,00 16000
958,30 16500
958,30 17000
958,30 17500
958,30 18000

® O e o0

— v, Stran 13
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WNT \ Performance Svedri VHM
Rezalni podatki

Referenc¢ne vrednosti rezalnih podatkov — WTX — Speed VA

10701...
K 8xD
Podskupina materialov  Kazalo Nlmm.l;l;(:l;-?;tl G z @ 3-5 @5-8 @8-12 @ 12-16 @ 16-20
v, (m/min) f (mm/vrt)
P11 420Nimm?/125 HB 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
Nelegirano jeklo P.4.3 840 N/mm?/250 HB 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
PA.4 910 N/mm2/270 HB 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.24 610 N/mm?/180 HB 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P Nizko legirano jeklo
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
Visoko legirano jeklo
in visoko legirano P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25
orodno jeklo
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 90 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.41 680 N/mm?/200 HB 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
Nerjavno jeklo
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
M Nerjavno jeklo M.2.1 300 HB 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 75 0,08 oM 0,15 0,19 0,21
Sivaliti K.1.4 350 N/mm?/ 180 HB 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
iva litina
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K Lito zelezo s K.2.1 540 N/mm?/160 HB 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
krogliénim grafitom ¢ 9 9 845 Nimm2/ 250 HB 125 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 440 N/mm?/130 HB 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
Temprana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1 60 HB
Kovana aluminijeva zlitina
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Aluminijeva livarska zlitina  N.2.2 300 N/mm2/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Baker in
bakrove zlitine N.3.2 300 N/mm?/90 HB 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
(bron/medenina)
N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Magnezijeve zlitine N.41 70 HB
S.11 680 N/mm?/200 HB 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
odnomeritne S24 840Nmme/250Hg 25 0,05 0,07 0,10 0,12 014
s S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
$.2.3 1080 N/mm?/320 HB 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
S.31 400 N/mm?
Titanove zlitine S.3.2 1050 N/mm?/320 HB 35 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
H.141 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Kaljeno jeklo
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Lito zelezo H.21 400 HB
Kaljeno lito Zelezo H.31 55HRC

* Natezna trdnost

(e}
@ Rezalni podatki so mo&no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja in vpetje obdelovancev, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba popraviti navzgor ali navzdol, odvisno od razmer pri uporabi.

cuttingtools.ceratizit.com 13



CERATIZIT \ Performance Struzna orodja

Negativne obracalne plos¢ice CN..

CNMG

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4776 5,16 12,7

-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
[O[c[7] [O[Z]7]
F F
CERMET CERMET
CNMG CNMG
76101.. 76110...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
120404EN 0,4 13,29 02801 15,45 02801
120408EN 0,8 13,29 03001 15,45 03001
120412EN 1,2 15,45 03201
P [ ] [ ]
M O O
K O O
N
S
H

14
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Negativne obracalne plos¢ice DN..

DNMG

Oznaka

DNMG 1104..
DNMG 1506..

DNMG

1SO

110404EN
110408EN

150604EN
150608EN
150612EN

I WZX=Z T

RE
mm
0,4
0,8

0,4
0,8
12

IC
mm
9,52
12,70

[ NEW | [ NEW |
-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN
o[-[2] lolc]]
F F
CERMET CERMET
DNMG DNMG

76102.. 76153..
EUR EUR
1A/78 1A/78
16,02 00401
16,02 00601
21,03 02801 23,38 02801
21,03 03001 23,38 03001
21,03 03201
° °
o o
o o

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Struzna orodja

Negativne obracalne plos¢ice TN..

TNMG

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4776 3,81 9,52
&
-CF20
CTEP110-P
DRAGONSKIN
F
CERMET
TNMG
76 149 ...
1SO RE EUR
mm 1A/78
160404EN 04 13,29 01601
160408EN 0,8 13,29 01801
160412EN 1,2 13,29 02001
P o
M O
K O
N
S
H
16
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CERATIZIT \ Performance

. Stru?na orodja
Negativne obracalne ploscice WN..

WNMG

Oznaka

WNMG 0604..
WNMG 0804..

WNMG

1SO

060404EN
060408EN

080404EN
080408EN

T W=ZXZT

RE
mm
0,4
0,8

0,4
0,8

N EEE
-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGoNSIN
[O[c[7] [OfZ]7]
F F
CERMET CERMET
WNMG WNMG
76171 ... 76177 ...

EUR EUR
1A/78 1A/78
12,73 00401
12,73 00601 15,14 00601
18,95 01601
16,47 01801 18,95 01801
[ ] [ ]
(@] O
(@] O

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Pozitivne obracalne ploscice CC..

CCGT / CCMT

Oznaka

CC.T 0602..
CC.T 09T3..
CC.T 1204..

L
mm
6,4
9,7
12,9

CCGT / CCMT

1SO

060202EN
060204EN

09T302EN
09T304EN
09T308EN

120404EN

T »WwW=Z2X=Z 10

RE
mm
0,2
0,4

0,2
0,4
0,8

0,4

mm
2,38
3,97
476

D1
mm
28
44
55

mm

6,35
9,52
12,70

-CF05 -CF55
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
o[-[] O]
F F
CERMET CERMET
CCGT coMT
76247 ... 76248 ..
EUR EUR
1A/78 1A/78
18,22 00201
18,22 00401 9,91 00401
19,41 01401
19,41 01601 12,73 01601
19,41 01801 12,73 01801
24,31 02001 17,96 02801
° °
o o
o o

18
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Pozitivne obracalne plos¢ice DC..

DCGT / DCMT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35

DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT / DCMT

1SO RE
mm
070201EN 0,1
070202EN 0,2
070204EN 0,4

11T302EN 0,2
11T304EN 0,4
11T308EN 08

T »wW=ZX=Z 10

TN EEE
-CF05 -CF55
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGoNSN
[O[c[%] [O]Z]7]
F F
CERMET CERMET
DCGT DCMT
76245.. 76246 ..

EUR EUR
1A/78 1A/78
18,22 00101
18,22 00201 10,34 00201
18,22 00401 10,34 00401
24,12 01401
24,12 01601 14,34 01601
24,12 01801 14,34 01801
[ ] [ ]
O O
(@] O

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Pozitivne obracalne plos¢ice SC..

SCGT / SCMT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
SC.T09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCGT / SCMT

IC

-CF05 -CF55
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
o[-]7] O[]
F F
CERMET CERMET
SCGT SCMT
76261 .. 76260 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
09T304EN 04 19,86 00401 12,73 00401
09T308EN 08 19,86 00601 12,73 00601
P ° °
M o o
K o o
N
S
H
20
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CERATIZIT \ Performance Struzna orodja

Pozitivne obracalne ploscice TC..

TCGT / TCMT

Oznaka L S D1 IC A
mm mm mm mm ~

TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TC.T16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

TCGT / TCMT

-CF05 -CF55
CTEP110-P CTEP110-P

CERMET CERMET
TCGT TCMT
76272 ... 76266 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
10202EN 0.2 17,80 01401
110204EN 0,4 17,80 01601 10,14 01601
110208EN 08 17,80 01801
16TI04EN 04 22,55 02801
16T08EN 08 14,07 03001
° °
o o
o o

I w=ZXx=T
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Pozitivne obracalne ploscice VC..

VCGT / VCMT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

VC.T 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35

VC.T 1604.. 16,6 4776 44 9,52

VCGT / VCMT

1SO RE
mm
110301EN 0,1
110302EN 0,2
110304EN 0,4

160404EN 0,4
160408EN 0,8

T »mwW=ZX=Z 10

N EEE
-CF05 -CF55
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGoNSN
[O[c[7] [OfZ]7]
F F
CERMET CERMET
VCGT VCMT
76276.. 76292..

EUR EUR
1A/78 1A/78
22,08 01201
22,08 01401
22,08 01601 17,14 01601
26,33 02801 21,03 02801
26,33 03001 21,03 03001
[ ] [ ]
(@] O
(@] O

22
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CERATIZIT \ Performance

- Struilna orodja
Pozitivne obracalne ploscice RC..

RCMT

Oznaka S D1 IC
mm mm mm
RCMT 0803.. 3,18 34 8

RCMT

1SO RE
mm
0803MOSN 4
P
M
K
N
S
H

-M23
CTCP115-P

RAGONS|

M
RCMT

74121 ...
EUR
1A/08

8,66 21300

g
5

O

cuttingtools.ceratizit.com

23



CERATIZIT \ Performance

- Strui_na orodja
Pozitivne obracalne ploscice TC..

TCGT

Oznaka L S D1
mm mm mm
TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44

TCGT

mm
9,52

27
CTPX715

DRAGONSKIN

CIBIE

M
TCGT
70 276 ...

1SO RE EUR

mm 1A/90
16T302FN 0,2 20,01 72600
P )
M )
K )
N )
S )
H

24
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CERATIZIT \ Performance Struzna orodja

Pozitivne obracalne ploscice VC..

VCGT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1604.. 16,6 4776 44 9,52

VCGT

-25P -27

CTPX710 CTPX715
DRACONSKN
[OIc[7] [e[=]Z]

M M
vCaT VCaT
70282.. 70280..

IS0 RE EUR EUR

mm 1A/90 1A/90
160402FN 0,2 282372600 2691 72600
160412FN 1.2 2691 73200
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K o
N [ ] [ ]
S [ ] [
H
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Rezalni podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogli¢nim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

26

Kazalo

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21

P2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P3.2
P3.3
P41

P4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S441

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3

Trdnost
N/mm*/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm? /270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm? /180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm?/400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? /260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* Natezna trdnost

CTEP110-P

DRAGONSKIN

500
440
380
360
330
450
360
330
250
380
310
230
380
340
380

450
340
480
380
460
280

P14

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P41

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N.141
NA1.2
N.241
N.2.2
N.23
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S.4141

$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.3.1

CTCP115-P

CTPXT710
-25P

CTPX715
-27

DRAGONSKIN

370
315
270
250
230
325
250
230
170
200
140
85
200
170

255
235
270
205
250
210

340
300
260
250
235
300
250
235
190
150
95
35
155
130
150
90
130

1840
1600
1250
1250
750
650
630
500
340
110
85
75
45
45
100
60
45

275
235
200
190
170
240
185
170
125
140
80

140
110
140
80
120
200
160
190
150
210
180
1750
1500
1200
1200
700
625
600
475
325
40
30
30
25
20
110
70
50
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Tehni¢ni podatki

Standardni lomilci odrezkov / Namigi k uporabi

Glavni na€in uporabe: jeklo in litina,

Glavni na€in uporabe: jeklo in litina,

ba: nerjavna jekla

v

pomozna upora

ba: nerjavna jekla in superzlitine

v

pomozna upora

Negativno

-CF /-CF20

A Najbolj fina stopnja glajenja

A Oster rezilni rob za nizke
rezalne sile

A Dober nadzor odrezkov
tudi pri malih globinah
odrezovanja

TFQ

A Geometrija vlecnih rezil

A Glajenje do srednje
obdelave

A zelo visoke hitrosti
podajanja

A visoka kakovost povr§ine

Pozitivno
-CF05

A Fina stopnja glajenja

A Zavse vrste jeklenih
materialov, nerjavnih jekel
in GGG

A Dober nadzor odrezkov

A Visoka kakovost povr§ine

-CF55

A Glajenje do srednje
obdelave

A Primerno za obi¢ajna in
nerjavna jekla

A Nizke rezalne sile

A Dober nadzor odrezkov

A Visoka kakovost povr§ine

cuttingtools.ceratizit.com

Proizvajalec

E
M

Gladek rez Nepravilen rez Prekinjen rez PloScica v prerezu
= a f
O O Q) & |

CTEP110-P / TCM10
CTEP110-P / TCM10

CTEP110-P / TCM10 “!W

[ [k

CTEP110-P / CTCP115-P CTCP115-P / CTCP125-P
CTEP110-P

[y
CTEP110-P/ CTCP115-P  CTCP115-P / CTCP125-P “ﬁm

[ [

CTEP110-P / TCM407  TCM10/TCM407
CTEP110-P

CTEP110-P TCM10/ TCM407 QW

[ [

CTEP110-P TCM10/CTEP110-P
CTEP110-P CTEP110-P

CTEP110-P CTEP110-P "W

[ [

°

Geometrija

DN..
TN..
WN..

27



CERATIZIT \ Performance Struzna orodja
Tehni¢ni podatki

Standardni lomilci odrezkov / Namigi k uporabi

Gladek rez Nepravilen rez Prekinjen rez PloScica v prerezu o,
Pozitivno Proizvajalec _ f é
O O Q : 3
- mm mm (0]
-M23 CTCP115-P / CTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P
A Geometrija mehkega :'\7 0,15

rezalnega orodja z odli¢nim

CTCP115-P | CTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P ‘3%
RC..

(5]
£
« ﬁ lomljenjem odrezkov pri
:E = manjsih globinah reza pri
= @  gladini obdelavi
s F
=S
o3 M 030-40 10-045
8 g ]
S &
o fany
g
c ©
53
g5
_
c >
> ©
o C
(Che!
1S
o
o
Pozitivno
© -25P CTPX710 CTPX710
f‘)_ A Oster rezilni rob CTPXT10 CTPXT10 .
@ .S A Dober nadzor odrezkov pri 8
c = S—— Ao S CC..
S N mehkejsih zlitinah aluminija D
o ‘g;_ A Nizka stopnja naleplenja \ 1 i ~ CTPX710/H216T CTPX710/H216T CTPX710/H216T SC"
o F| ey —— CTPX710 CTPX710 VC..
N o
K~
ﬁ @ F
N = 0,50-4,50 0,05-0,60
2 o ooma om0
g~
o D
2w
2
o = -27 CTPX715 CTPX715
e
2 & 4 Univerzalna geometrija CTPX715 CTPX715 s o
0 aluminija A .
S @ N . CTPX715/H216T CTPX715/H216T 2 gg
E S A Izjemno pozitiven cepilni kot k\ . NEES CTPX715/H216T CTPX715/H216T CTPX715/H216T SC“
N . X e .
© g N|zkavstopnja naleplenja | CTPXT15 CTPX715 TC.
(& S ostruzkov Ve
© A Visoka podajanja M ;
: T owmawest  creasieer omsiee
o
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CERATIZIT \ Performance

Struzna orodja

Tehni¢ni podatki

Opis kvalitete

CT
CERATIZIT

ISO | P10 | M10 | K05
Specifikacija:

Priporo¢ena uporaba:
Razred Cermet s previeko, ki zagotavlja ve¢ kot dovolj trdnosti, za gladilno obdelavo pri visokih rezalnih
hitrostih.

ISO | P15 | K25
Specifikacije:

Priporocilo za uporabo:
Visokozmogljiva kvaliteta, odporna na obrabo, za strojno obdelavo jekla pri stabilni pogojih in neprekinjenem
rezu.

Priporocilo za uporabo:
Univerzalna kvaliteta karbidne trdine za najvisje zahteve glede strojne obdelave ve¢ materialov.

Priporocilo za uporabo:
Univerzalna kvaliteta karbidne trdine za najvisje zahteve glede strojne obdelave ve¢ materialov.

2 5 P

ISO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15
Specifikacije:
sestava: Co 6,0 %; preostanek WC | zrnatost: 0,8 pm | trdota: HV, 1820 | sistem slojev: PVD AITiN

ISO | P15 | M15 | K15 | N15| $20 | 010
Specifikacije:
sestava: Co 6,0 %; preostanek WC | zrnatost: 1 pym | trdota: HV3, 1650 | sistem slojev: PVD AITiN

(primer)

® 0O B

sestava: Co/Ni 12,2 %; dodatki 26,4 %; preostanek Ti(C,N) | velikost zrn: 0,8-1,0 um | trdota: HV;, 1650 |
sistem slojev: CVD TiCN-Al,O; + povrSinski sloj TiN

e O B

sestava: Co 5,5 %; meSani karbidi 6,4 %; preostanek WC | zrnatost: 1 um | trdota: HV;, 1530 |
sistem slojev: CVD TiCN-Al,0,

eecee I

-P
Performance

eecee @

Previeka

w

c

==m-+H

Karbidna trdina brez
previeke

Karbidna trdina s CVD
previeko

Karbidna trdina s PVD
previeko

Cermet, brez prevleke
Cermet, prevlecen
Silicijev nitrid, neprevlecen
Silicijev nitrid, prevlecen

cuttingtools.ceratizit.com

Mes$ana keramika

Z vlakni okrepljena
keramika

SIAION
PKD

PcBN

HSS, sintran

Glavna vrsta uporabe — material

T OnmH=ZX=T1

X

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

Univerzalna uporaba

Postopek

1  Struzenje

2 Rezkanje

3 Luknjanje

4  Vrtanje

5  StruZenje navojev
6  Drugo

7  Vec postopkov

Stopnja trdote
05 1S005
10 15010
15 1S0 15
20 15020
25 1SO25
30 18030
35 1S035
40 1SO40

[
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem GX
Zarezovalna plosCica GX 35
A za vrezovanje in odrezovanje
[ NEW | [ NEW |
@ @ -M1 -M1
CTCP325 CTP1340

F

M R

e &

Oznaka

GX 35-E3
GX 35-E3
GX 35-E3

T W»WZXZ 0

.00L6
.00N0.20
.00R6

+ 0,15 mm
gj}
@P
%
/b L
RE

38 N
\ INSL

RE

A@/QF R

INSL CW..o;s RE.os PSIR  Zadrzalo

mm
35
35
35

o

mm mm
3 0,2 6 -GX35
3 0,2 -GX35
3 0,2 6 -GX35

@) 0

70 390 ...

EUR

1C/72
21,50 92300
21,50 93300
21,50 94300

[ ]
@)
[

70390 ...

EUR

1C/72
21,50 62300
21,50 63300
21,50 64300

[ JNON I J

— V, Stran 33

@ Pozor: pri izvedbi D/L vrednosti podajanja zmanjSajte za 20-50 %.

— Stran 33

30
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Sistem GX

MonoClamp - Radialno zarezovalno drzalo GX-DC 35

Obseg dobave:
enojno drzalo, vklju€no s kljuéem in vpenjalnim vijakom

Direct
A
i T S ]
Cooling 8 - :. -
] I M6
OAL
CDX  Gi/8" ©
G
Slike prikazujejo desno izvedbo .m .m
Levo Desno
70869 .. 70869 ...
Oznaka ISO H B () WF OAH OAL LH s CDX a Za zarezovalne EUR EUR
mm mm MM MM mm MM mm mm  mm  mm ploscice 2CIT1 2CIT
E20 R/L 003453-2020X-S-DC-GX35 20 20 3 18,75 31 117 55 48 34 10 GX 35-E3.00 225,00 32001 225,00 32000
E25 R/L 0034S3-2525X-S-DC-GX35 25 25 3 2375 36 132 55 48 34 10 GX 35-E3.00 235,00 32501 235,00 32500
B |
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Za zarezovalne ploscice Y7 2A/28
GX 35-E3.00 T20-IP 16,17 129 M6x22 - 20IP 13,74 92200

9\ — 16. poglavje Vpenjala za orodja in pribor
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezna osnovna drzala.
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Trdnost
N/mm?*/HB/HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

32

* Natezna trdnost
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za zarezovalne ploScice

CTCP325 CTP1340
, {

Sirina zareza

% oW Zarezovanje/odrezovanje
< v, (m/min) (mm) Podajanje f (mmvrt)
AN 220 180 3 0,10-0,20
PA.2 195 150
PA.3 170 125
::::: ::: :;f, Navodila glede odrezovanja
P.24 200 155
P.2.2 160 110
P23 150 100 Od premera @ 5 mm, zmanjSajte
P24 120 70 A = podajanje f za priblizno 50 %. Ne
P34 130 110 ? zarezuijte prek sredi$¢a (nevarnost loma).
P.3.2 95 75 ‘
P.3.3 45 40
P.41 150 110
P.4.2 125 95
M.1.1 150 110
M.2.1 95 80 Za odrezovanje brez ostankov
M.3.1 135 100 uporabite desne oziroma leve ploscice.
KA. 170 150 A = Za zmanjSanje bo¢nega izpodrivanja
K1.2 150 125 ? zmanjSajte podajanje za priblizno
K.2.1 160 140 20-50 %.
K.2.2 145 120
K.3.1 210 170
K.3.2 140 120
N1 300
N1.2 200 Za preprecitev nastajanja zarobka
N.2.1 300 uporabite desne oziroma leve ploscice.
N.2.2 200 Podajanje f zaradi bo¢nega izpodrivanja
N.2.3 150 zmanjSajte za 20-50 %.
N.3.1 300
N.3.2 300
N.3.3 200
N.4.1 200 ) )
44 = 3 Navodila glede zarezovanja

_| Pri boénem zarezovanju mora Sirina
a zna$ati najmanj 70 % Sirine reza.

Pri zarezovanju na nagnjenih povrsinah
je treba podajanje pri rezu zmanj3ati za
priblizno 20-50 %.

@)
@ Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Mikro stebelni rezkar

Odliéen za obdelavo nezeleznih kovin

A T, = najvecja delovna globina

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
03
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,38

MOV MO Do oo oo oo ©®m®

[ G G G g G QU i G G X=X =)
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DN PN~ f
i L
<! 4
3
o
<C
~DBCL chw
APMX DN LH OAL LPR a°  DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm
02 018 06 45 17 15 4 3xDC
02 018 10 45 17 15 4 5xDC
02 018 16 45 17 15 4 8xDC
02 018 20 50 2 15 4 10xDC
03 028 09 45 17 15 4 3xDC
03 028 15 45 17 15 4 5xDC
03 028 24 50 2 15 4 8xDC
03 028 30 50 22 15 4 10xDC
04 037 12 45 17 15 4 3xDC
04 037 20 45 17 15 4 5xDC
04 037 32 50 2 15 4 8xDC
04 037 40 50 2 15 4 10xDC
05 045 15 45 17 15 4 3xDC
05 045 15 45 17 15 3 3xDC
05 045 25 45 17 15 4 5xDC
05 045 25 45 17 15 3 5xDC
05 045 40 45 17 15 3 8xDC
05 045 40 50 22 15 4 8xDC
05 045 50 50 22 15 3 10xDC
05 045 50 5 22 15 4 10xDC
06 058 20 45 17 15 4 33xDC
06 058 30 5 22 15 4 5xDC
06 058 50 5 22 15 4 83xDC
06 058 60 50 22 15 4 10xDC
08 077 25 45 17 15 4 31xDC
08 077 40 50 2 15 4 5xDC
08 077 65 50 22 15 4 81xDC
08 077 80 50 2 15 4 10xDC
10 095 30 45 17 15 4 3xDC
10 095 30 45 17 15 3 3xDC
10 095 50 45 17 15 3 5xDC
10 095 50 5 2 15 4 5xDC
1,0 0,95 8,0 50 22 15 3 8xDC
1,0 0,95 8,0 50 22 15 4 8xDC
1,0 0,95 10,0 50 22 15 3 10xDC
1,0 0,95 10,0 55 27 15 4 10xDC
1,0 0,95 12,0 55 27 15 3 12xDC
1,0 0,95 12,0 55 27 15 4 12xDC
1,2 1,15 3,0 45 17 15 4 2,5xDC
1,2 1,15 6,0 50 22 15 4 5xDC
1,2 1,15 10,0 55 27 15 4 8,3xDC
1,2 1,15 12,0 55 27 15 4 10xDC

CHW
mm
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

ZEFP

NRRORRPRRRORRPRRORRORRRRORRRRODRORRNORPDRRNRORODRODRORDRRRONODNNDRORDRNRRONDNRRNONDRNRNDRN RN N NN
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m
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Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

53900...

EUR
\V1/5B

69,92 02101
69,92 02201

69,92 03101
77,19 03201

64,23 04101
64,23 04201

53,95 05101
53,95 05100
53,95 05201
53,95 05200

53,95 06101
53,95 06201

53,95 08101
53,95 08201

51,20 10101
51,20 10100
51,20 10200
51,20 10201

53,95 12101
53,95 12201

53900...

EUR
V1/5B

77,83 02301
69,92 02401

69,92 03301
69,92 03401

64,23 04301
64,23 04401

53,95 05300
53,95 05301
53,95 05400
53,95 05401

68,24 06301
53,95 06401

53,95 08301
53,95 08401

51,20 10300
51,20 10301
51,20 10400
51,20 10401

53,95 12301
56,70 12401

53900...

EUR
V1/5B

51,20 10500
51,20 10501

— v, /f, Stran 40-42
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine — Mikro stebelni rezkar

Odliéen za obdelavo nezeleznih kovin

A T, = najvecja delovna globina

DC .01

=l
=l

Coowwwwwo o oo oo Mo LTLTUITItTILILIUI W W W W

[PONFONICN R N X X N N I N I I I U T R N e G Ny Qe Wi Wil Wi S S S N e N e e e =y

3,0

Tw=zXxX=T

ORULS
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S
y=5° I\ J
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T
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/K‘ !
|
-
<
o
DN ;
i L
> -
s
o
<C
\
~BCL e
APMX DN LH OAL LPR a°  DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm
1,3 1,25 4,0 45 17 15 4 31xDC
1,3 1,25 7,0 50 22 15 4 54xDC
1,3 1,25 11,0 55 27 15 4 8,5xDC
1,3 1,25 13,0 55 27 15 4 10xDC
15 1,44 5,0 50 22 15 4 3,3xDC
15 1,44 5,0 45 17 15 3 3,3xDC
15 1,44 75 50 22 15 3 5xDC
1,5 1,44 75 50 22 15 4 5xDC
1,5 1,44 12,0 55 27 15 3 8xDC
1,5 1,44 12,0 55 27 15 4 8xDC
15 1,44 150 55 27 15 3 10xDC
1,5 1,44 150 60 32 15 4 10xDC
16 1,52 50 50 22 15 4 31xDC
1,6 1,52 8,0 50 22 15 4 5xDC
1,6 1,52 13,0 55 27 15 4 8,1xDC
1,6 1,52 16,0 60 32 15 4 10xDC
1,8 1,72 55 50 22 15 4 31xDC
1,8 1,72 9,0 50 22 15 4 5xDC
1,8 1,72 14,5 55 27 15 4 8,1xDC
1,8 1,72 18,0 60 32 15 4 10xDC
2,0 1,92 6,0 50 22 15 4 3xDC
2,0 1,92 6,0 45 17 15 3 3xDC
2,0 1,92 10,0 50 22 15 4 5xDC
2,0 1,92 10,0 50 22 15 3 5xDC
2,0 1,92 14,0 55 27 15 3 7xDC
2,0 1,92 14,0 55 27 15 4 7xDC
2,0 1,92 16,0 55 27 15 3 8xDC
2,0 1,92 16,0 60 32 15 4 8xDC
2,0 1,92 20,0 60 32 15 3 10xDC
2,0 1,92 20,0 60 32 15 4 10xDC
2,3 2,22 7.0 50 22 15 4 3xDC
2,3 2,22 11,5 55 27 15 4 5xDC
2,3 2,22 18,5 60 32 15 4 8xDC
2,3 2,22 20,0 60 32 15 4 8,7xDC
2,3 2,22 230 65 37 15 4 10xDC
3,0 2,90 9,0 50 22 15 4 3xDC
3,0 2,90 15,0 55 27 15 4 5xDC
3,0 290 24,0 65 37 15 4 8xDC
3,0 2,90 30,0 70 42 15 4 10xDC

CHW
mm

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
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Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

53900.. 53900.. 53900..
EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/5B

62,55 13101
64,32 13201
69,55 13301
74,05 13401

53,95 15101

53,95 15100

53,95 15200

53,95 15201
56,70 15300
56,70 15301
56,70 15400
56,70 15401

64,32 16101

64.32 16201
69,55 16301
74,05 16401

53,95 18101

53,95 18201
53,95 18301
56,70 18401

53,95 20101

53,95 20100

53,95 20201

53,95 20200
56,70 20300
56,70 20301
56,70 20400
56,70 20401
56,70 20500
56,70 20501

50,46 23101

50,46 23201
66,11 23301
50,46 23401
59,46 23501

50,46 30101

50,46 30201
50,46 30301
69,92 30401

[ [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Radiusni rezkar Micro

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A Kontura polmera: £0,01 mm
A T, = najvecja delovna globina

®

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
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0,3
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0,4
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=300 || )
s
y=5° N k\_/)
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APMX DN LH OAL LPR
mm mm mm mm mm
02 018 06 45 17
02 018 10 45 17
02 018 16 45 17
02 018 20 50 22
03 028 09 45 17
03 028 15 45 17
03 028 24 50 22
03 028 30 50 22
04 037 12 45 17
04 037 20 45 17
04 037 32 50 22
04 037 40 50 22
05 045 15 45 17
05 045 15 45 17
05 045 25 45 17
05 045 25 45 17
05 045 40 45 17
05 045 40 50 22
05 045 50 50 22
05 045 50 50 22
06 058 20 45 17
06 058 30 50 22
06 058 50 50 22
06 058 60 50 22
08 077 25 45 17
08 077 40 50 22
08 077 65 50 22
08 077 80 50 22
10 095 30 45 17
10 095 30 45 17
10 095 50 45 17
10 095 50 50 22
10 095 80 50 22
10 095 80 50 22
10 095 100 50 22
10 095 100 55 27
10 095 120 55 27
10 095 120 55 27
12 115 30 45 17
12 115 60 50 22
12 115 100 55 27

15

DCONMS 15
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
8
4
3
3
4
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
8
3
4
3
4
3
4
3
4
4
4
4

Tx

3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,3xDC
5xDC
8,3xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
12xDC
12xDC
2,5xDC
5xDC
8,3xDC
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Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

53903...

EUR
V1/5B

77,81 02101
77,44 02201

75,42 03101
77,19 03201

69,92 04101
69,92 04201

56,70 05101
56,70 05100
56,70 05201
56,70 05200

56,70 06101
56,70 06201

56,70 08101
56,70 08201

53,95 10101
53,95 10100
53,95 10200
53,95 10201

56,70 12101
56,70 12201

53903 ...

EUR
V1/5B

77,83 02301
77,44 02401

75,42 03301
75,42 03401

69,92 04301
69,92 04401

56,70 05300
56,70 05301
56,70 05400
56,70 05401

68,24 06301
56,70 06401

56,70 08301
56,70 08401

53,95 10300
53,95 10301
53,95 10400
53,95 10401

56,70 12301

53903 ...

EUR
V1/5B

59,46 10500
59,46 10501
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WNT \ Performance

Rezkarji VHM
Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Radiusni rezkar Micro

Odli¢en za obdelavo nezeleznih kovin
A Kontura polmera: £0,01 mm
A T, = najvecja delovna globina

v l|Y)
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mm mm mm mm mm mm
1,2 1,2 115 12,0 55) 27
1,3 13 125 40 45 17
1,3 13 125 70 50 22
1,3 13 125 110 55 27
1,3 13 1,25 13,0 55 27
1,5 1,5 1,44 50 50 22
1,5 1,5 1,44 50 45 17
1,5 1,5 1,44 75 50 22
1,5 1,5 1,44 75 50 22
1,5 1,5 144 12,0 55 27
1,5 1,5 144 12,0 55) 27
1,5 1,5 144 150 55 27
1,5 1,5 144 150 60 32
1,6 1,6 152 50 50 22
1,6 1,6 152 8,0 50 22
1,6 1,6 152 13,0 55 27
1,6 1,6 152 16,0 60 32
1,8 18 1,72 55 50 22
1,8 1,8 1,72 90 50 22
1,8 18 172 145 55 27
1,8 1,8 1,72 18,0 60 32
2,0 2,0 192 6,0 50 22
2,0 2,0 1,92 6,0 45 17
2,0 2,0 1,92 10,0 50 22
2,0 2,0 1,92 10,0 50 22
2,0 2,0 192 14,0 55 27
2,0 2,0 192 140 55 27
2,0 2,0 192 16,0 55 27
2,0 2,0 1,92 16,0 60 32
2,0 2,0 1,92 20,0 60 32
2,0 2,0 1,92 20,0 60 32
2,3 2,3 2,22 70 50 22
2,3 2,3 222 15 55 27
2,3 2,3 2,22 185 60 32
23 2,3 2,22 20,0 60 32
2,3 2,3 2,22 23,0 65 37
3,0 3,0 290 90 50 22
3,0 3,0 290 150 55 27
3,0 3,0 290 240 65 37
3,0 3,0 290 30,0 70 42
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10xDC
31xDC
54 xDC
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10xDC
3,3xDC
3,3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
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5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
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7xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3xDC
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53903 ...
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V1/5B

62,55 13101

56,70 15101
56,70 15100
56,70 15200
56,70 15201

64,32 16101
64,32 16201

62,55 18101
56,70 18201

56,70 20101
56,70 20100
56,70 20201
56,70 20200

62,55 23101

64,23 23201

64,23 30101
64,23 30201

53903 ...

EUR
V1/5B
59,46 12401

62,55 13201
69,58 13301
72,37 13401

59,46 15400
59,46 15401
59,46 15300
59,46 15301

69,58 16301
74,05 16401

59,46 18301
59,46 18401

59,46 20300
59,46 20301
59,46 20400
59,46 20401
59,46 20500
59,46 20501

66,11 23301
64,23 23401
64,23 23501

64,23 30301
69,92 30401

53903 ...

EUR
V1/5B
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Torusni rezkar Micro

Odliéen za obdelavo nezeleznih kovin

A T, = najvecja delovna globina

Dc -0,01
mm
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03
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03
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mm mm mm mm mm mm mm
0,02 0,2 0,18 0,6 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 1,0 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 16 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 2,0 50 22 15 4
0,03 0,3 0,28 0,9 45 17 15 4
0,03 0,3 0,28 1,5 45 17 15 4
0,03 0,3 0,28 2,4 50 22 15 4
0,03 0,3 0,28 3,0 50 22 15 4
0,04 0,4 0,37 1,2 45 17 15 4
0,04 0,4 0,37 2,0 45 17 15 4
0,04 0,4 0,37 3,2 50 22 15 4
0,04 0,4 0,37 4,0 50 22 15 4
0,05 0,5 0,45 1,5 45 17 15 4
0,05 0,5 0,45 1,5 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 2,5 45 17 15 4
0,05 0,5 0,45 2,5 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 4,0 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 4,0 50 22 15 4
0,05 0,5 0,45 5,0 50 22 15 3
0,05 0,5 0,45 5,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 2,0 45 17 15 4
0,06 0,6 0,58 3,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 42 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 5,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 6,0 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 2,5 45 17 15 4
0,08 0,8 0,77 4,0 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 6,5 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 8,0 50 22 15 4
0,10 1,0 0,95 3,0 45 17 15 4
0,10 1,0 0,95 3,0 45 17 15 3
0,10 1,0 0,95 5,0 45 17 15 3
0,10 1,0 0,95 5,0 50 22 15 4
0,10 1,0 0,95 8,0 50 22 15 3
0,10 1,0 0,95 8,0 50 22 15 4
0,10 1,0 095 10,0 50 22 15 3
0,10 1,0 095 10,0 55 27 15 4
0,10 1,0 095 12,0 55 27 15 8
0,10 1,0 095 12,0 55 27 15 4
0,12 1,2 1,15 3,0 45 17 15 4
0,12 1,2 1,15 6,0 50 22 15 4
0,12 1,2 1,15 10,0 55 27 15 4

Tx

3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,3xDC
5xDC
7xDC
8,3xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
12xDC
12xDC
2,5xDC
5xDC
8,3xDC

ZEFP

RPN PRPNRPRRRRRRPRRNRRPRRORRRRRRRNRDNRDNRDNRDNDNDNDNRDNRDNRDNRPRRNPDRRNRDNRDNRDNRDNDNDMNDNDNDNDND

DLC DLC

7,
0y
iy~
IIIII

m
i
i

DLC

/P

0
Wﬁ
uugul

Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

53901 ...

EUR
\V1/5B

77,44 02101
77,44 02201

75,42 03101
75,42 03201

69,92 04101
69,92 04201

56,70 05101
56,70 05100
56,70 05201
56,70 05200

64,32 06101
56,70 06201

56,70 08101
56,70 08201

53,95 10101
53,95 10100
53,95 10200
53,95 10201

62,55 12101
56,70 12201

53901 ...

EUR
V1/5B

77,83 02301
77,44 02401

77,83 03301
75,42 03401

69,92 04301
69,92 04401

56,70 05300
56,70 05301
56,70 05400
56,70 05401

56,70 06301
74,05 06401
56,70 06501

56,70 08301
56,70 08401

53,95 10300
53,95 10301
53,95 10400
53,95 10401

56,70 12301

53901 ...

EUR
V1/5B

59,46 10500
59,46 10501

— v, /f, Stran 40-42
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Visokozmogljivi rezkarji

AluLine - Torusni rezkar Micro

Odliéen za obdelavo nezeleznih kovin

A T, = najvecja delovna globina

A=30|| )
s
y=5° I\ J
@ @ DCONMS
T
> e
iz
® T
T
L= | : —
I <
| S
DN PN~
1
I
<} 4
=
| o
] <
el
DC .o REi0 APMX DN LH OAL LPR o° DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,2 0,12 1,2 115 12,0 55 27 15 4
1,3 0,13 13 125 40 45 17 15 4
1,3 0,13 1,3 1,25 70 50 22 15 4
1,3 0,13 13 1,25 110 55 27 15 4
1,3 0,13 13 125 130 55 27 15 4
1,5 0,15 15 144 50 50 22 15 4
1,5 0,15 1,5 144 50 45 17 15 3
1,5 0,15 1,5 1,44 75 50 22 15 3
1,5 0,15 1,5 1,44 75 50 22 15 4
1,5 0,15 1,5 144 12,0 55 27 15 3
1,5 0,15 1,5 144 12,0 55 27 15 4
1,5 0,15 1,5 144 150 55 27 15 3
1,5 0,15 1,5 144 150 60 32 15 4
1,6 0,16 16 152 50 50 22 15 4
1,6 0,16 1,6 152 8,0 50 22 15 4
1,6 0,16 1,6 152 13,0 55 27 15 4
1,6 0,16 1,6 152 16,0 60 32 15 4
1,8 0,18 1,8 1,72 55 50 22 15 4
1,8 0,18 1,8 1,72 9,0 50 22 15 4
18 0,18 18 172 145 55 27 15 4
1,8 0,18 1,8 172 18,0 60 32 15 4
2,0 0,20 20 192 60 50 22 15 4
2,0 0,20 20 192 6,0 45 17 15 3
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 50 22 15 4
2,0 0,20 2,0 1,92 10,0 50 22 15 3
2,0 0,20 2,0 192 140 55 27 15 3
2,0 0,20 2,0 1,92 140 55 27 15 4
2,0 0,20 2,0 1,92 16,0 55 27 15 3
2,0 0,20 20 192 160 60 32 15 4
2,0 0,20 20 192 200 60 32 15 3
2,0 0,20 20 192 200 60 32 15 4
2,3 0,23 23 222 70 50 22 15 4
2,3 0,23 23 222 N5 55 27 15 4
2,3 0,23 23 222 140 55 27 15 4
2,3 0,23 23 222 185 60 32 15 4
23 0,23 23 222 200 60 32 15 4
2,3 0,23 23 222 230 65 37 15 4
3,0 0,30 30 29 90 50 22 15 4
3,0 0,30 30 290 150 55 27 15 4
3,0 0,30 30 290 240 65 37 15 4
3,0 0,30 30 29 300 70 42 15 4

OITWwW=Z2X=ZT
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Tx

10xDC
31xDC
54xDC
85xDC
10xDC
3,3xDC
3,3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,1xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
7xDC
7xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3xDC
5xDC
6,1xDC
8xDC
8,7xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC

ZEFP

RPN NPRPRRPRRPRRPRRRRRRPRRRRRRRRRNRDNRDNRDNRDNPDNPPNPRDNRPNRRRRRRRRRRRRRRRNRDNDNDNDNDDN DN NN

DLC

DLC

DLC

7,
0y
iy~
IIIII

m
i
i

/P

0
Wﬁ
uugul

Tovarni$ki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

53901 ...

EUR
V1/5B

62,55 13101

56,70 15101
56,70 15100
56,70 15200
56,70 15201

64,32 16101
64,32 16201

62,55 18101
56,70 18201

56,70 20101
56,70 20100
56,70 20201
56,70 20200

62,55 23101
64,32 23201

64,23 30101
64,23 30201

53901 ...

EUR
V1/5B
59,46 12401

64,32 13201
69,58 13301
74,05 13401

59,46 15300
59,46 15301
59,46 15400
59,46 15401

69,58 16301
74,05 16401

59,46 18301
59,46 18401

59,46 20300
59,46 20301
59,46 20400
59,46 20401
59,46 20500
59,46 20501

64,23 23301
74,05 23401
64,23 23501
64,23 23601

64,23 30301
69,92 30401

53901 ...

EUR
V1/5B

— v,/f, Stran 40-42
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Rezkarji VHM
Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Trdnost
N/mm?*/HB/HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

40

* Natezna trdnost
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — AluLine — mikro rezkar;ji

53900.../53901.../53903...

Premer DC (mm) =

>@0,8
<@1,0

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,015
0,0115

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

53900.../53901.../53903...

Premer DC (mm) =

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,015

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

53900.../53901.../53 903 ...

Premer DC (mm) =

T,<3xDC
Q Q 0.2 >@0,2 >@0,4 >@0,6
I £ = = @04 <006 <@08
N £ g g
G 5 o o
X > © ©
N.11 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 300 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 200 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 140 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 100 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 150 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1
@
ﬂ Potopni kot za po$evno in spiralno rezkanje: 3°
T,>3xDC -5xDC
Q Q 0.2 >@0,2 >@0,4 >@0,6
o = < = <004 <@0,6 <208
§ £
(© e a o
x > © ©
N.11 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 240 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 160 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 110 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 80 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 120 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1
@
ﬂ Potopni kot za poSevno in spiralno rezkanje: 2°
T,>5xDC -7xDC
Q Q 0.2 >@0,2 >@04 >@0,6
o = = = <Q04 <@06 <008
T E i i
< o o @
x > © ©
N.11 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 180 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 120 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 85 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 60 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 90 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1

(e}
@ Potopni kot za poSevno in spiralno rezkanje: 2°

cuttingtools.ceratizit.com

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,0115

>@1,0
<@1.2

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@32,0
<@30

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@320
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@2,0
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

@ 1.izbira
O Primerno

® © 06 0 0 0 0 O [Cmulzija

@ 1.izbira
O Primerno

® © 06 06 0 0 0 O Cnulzia

@ 1.izbira
O Primerno

® ®© 06 0 06 0 0 O Cmulzia

O O O O O O O O Stisnjenizrak O O O O O O O O Stisnjenizrak

O O O O O O O O Stisnjenizrak

O O O O O O O O MMS O OO OO O O O MMS

O O OO O O O O MMS
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — AluLine — mikro rezkar;ji

T,>7xDC -9xDC

53900.../53901.../53 903 ...
Premer DC (mm) =

>@0,6 >@0,8 >@1,0
<@0,8 <@1,0 <@1.2

f, (mm)
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0100 0,0115 0,0130
0,0100 0,015 0,0130
0,0100 0,0115 0,0130

T T
N.11 160 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.1.2 160 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.21 160 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.2.2 120 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.2.3 80 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.3.1 55 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080
N.3.2 40 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080
N.3.3 60 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080
N.4.1
’ov
@ Potopni kot za po$evno in spiralno rezkanje: 1°

T,>9xDC -12xDC

_ 8 8 % 504 Zoos
N.11 120 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.1.2 120 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.21 120 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.2.2 90 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.2.3 60 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140
N.31 40 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080
N.3.2 30 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080
N.3.3 45 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080
N.4.1

53900.../53901 .../53 903 ...
Premer DC (mm) =

>@0,6 >@0,8 >@1,0
<@08 <@10 <@12

f, (mm)
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0170 0,0200 0,0230
0,0100 0,0115 0,0130
0,0100 0,0115 0,0130
0,0100 0,015 0,0130

¢}
@ Potopni kot za poSevno in spiralno rezkanje: 1°

42

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@32,0
<@30

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@320
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

@ 1.izbira
O Primerno

O O O O O O O O Stisnjenizrak

® © 06 0 0 0 0 O [Cmulzija
O O OO O O O O MMS

@ 1.izbira
O Primerno

O O O O O O O O Stisnjenizrak

® © 06 06 0 0 0 O Cnulzia
O O O O O O O O MMS
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance e B 1S DO

MaxiMill — 211-15-DC Nasadni rezkar

Direct
&> @ DHUB
Cooling

DCONMS

| @] —
X 1
oc|
50798...

Oznaka DC ZNF APMX OAL DCONMS, DHUB RPMX Priteznimoment  Obradalna EUR

mm mm  mm mm mm  1/min. Nm ploscica 2B/40
A211.40.R.04-15-DCA R08 40 4 14 45 16 38 18000 3,2 XDKT 1505.. 797,20 04004
A211.40.R.04-15-DCA R40 40 4 14 45 16 38 18000 3,2 XDKT 1505.. 797,20 24004
A211.50.R.05-15-DCA R40 50 5 14 45 22 45 15000 3,2 XDKT 1505.. 1.020,00 25005
A211.50.R.05-15-DCA R08 50 5 14 45 22 45 15000 3,2 XDKT 1505.. 1.020,00 05005
A211.63.R.06-15-DCA R40 63 6 14 50 22 48 14000 3,2 XDKT 1505.. 1.380,00 26306
A211.63.R.06-15-DCA R08 63 6 14 50 22 48 14000 3,2 XDKT 1505.. 1.380,00 06306
A211.80.R.08-15-DCA R08 80 8 14 55 27 58 12000 3,2 XDKT 1505.. 1.823,00 08008
A211.80.R.08-15-DCA R40 80 8 14 55 27 58 12000 3,2 XDKT 1505.. 1.823,00 28008

"_'*u/\w'“'

TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Vpenjalni vijak Momentni izvijaé
zamenljivo steblo

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
40-80 6,78 054 15,33 128 564 303 411 839 170,170 193
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Rezkalne glave z obracalnimi plo$&icami
CERATIZIT \ Performance Sistem MaxiMil 211-15-DC

XDKT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56

XDKT

[ NEW | [ NEW |
-F40 -F40
CTCS245 CTC5240

DRAGONSKIN

XDKT XDKT
51165.. 51165...
IS0 RE EUR EUR
mm 1HM7 1HM7

150508ER 0,8
150532ER 3,2
150540ER 4,0

31,19 50801 31,19 10801
31,19 53201 31,19 13201
31,19 54001 31,19 14001

I WZXZ T
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CERATIZIT \ Performance Rezkalne glave z obracalnimi plo$¢icami
Rezalni podatki

v 1 CTC5240 CTCS245
Refergncne vrednosti
rezalnih podatkov £ 5 X 3

Material rezila trd (v.1) — zilav (v.—)

A . Trdnost
Podskupina materialov Kazalo Nimmz/HBJHRC .
V. (m/min)
P11 420 Nimm?/125HB
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB
Nelegirano jeklo PA.3 840 N/mm?/ 250 HB
PA.4 910 N/mm?/270 HB
PA.5 1010 N/mm?/300 HB
P.21 610 N/mm?/180 HB
P.2.2 930 N/mm?/275HB
P Nizko legirano jeklo
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB
P.3.1 680 N/mm?/200 HB
Visoko legirano jeklo
in visoko legirano P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB
orodno jeklo
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB
P.41 680 N/mm?/200 HB
Nerjavno jeklo
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Nerjavno jeklo M.2.1 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
KA1 350 N/mm?/ 180 HB
Siva litina
K.A4.2 500 N/mm?/260 HB
K Lito zelezo s K.2.1 540 N/mm?/160 HB
krogli¢nim grafitom K.2.2 845Nimm?/ 250 HB
K.3.1 440 N/mm?/130 HB
Temprana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB
N.1.1 60 HB
Kovana aluminijeva zlitina
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Aluminijeva livarska zlitina  N.2.2 300 N/mm2/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Baker in
bakrove zlitine N.3.2 300 N/mm2/90 HB
bron/medenina)
( ) N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Magnezijeve zlitine N.41 70 HB
S.1.4 680 Nimm2/200 HB 80 64
$.1.2 950 N/mm2/ 280 HB 70 56
Visoko toplotno a
odporne zlitine S.2.1 840 N/mm?/250 HB 35 28
S $.2.2 1180 Nimm?/350 HB 25 20
$.2.3 1080 Nimm?/320 HB 30 24
S.341 400 N/mm? 80 64
Titanove zlitine $.3.2 1050 N/mm?/320 HB 50 40
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 40 32
HAA 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Kaljeno jeklo
H HA.3 61-65 HRC
H1.4 66-70 HRC
Lito zelezo H.21 400 HB
Kaljeno lito zelezo H.341 55HRC

* Natezna trdnost

(¢}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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CERATIZIT \ Performance

Tehni¢ni podatki

Sistem MaxiMill 211-15
Strategija obdelave

DC
mm

25
32
40
50
63
80
100
125
160

,=2x0@
mm
26560
24160
22160
20320
18640
17040
15680
14320
13200

Zacetni parametri

A

Jeklo
Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

:-"g XDKT 15

Visoko toplotno odporne zlitine

O,

@ ©

Aksialni potop Po3even potop

. . Spiralni poto|
(1) Spiralni potop prepotop
DC
mm RE=0,8 mm 2
ORr 75°
25 Dimax 48 mm 2,7 mm
Duin 37 mm
aRr 5°
32 [}y 62 mm 2,5mm
. . Drin 47 mm
@ Aksialni potop i, 32°
40 D 78 mm 2,5mm
@ Duin 63 mm
ar 25°
50 D, 98 mm 2,5mm
Diin 86 mm
aRr 15°
@ PoSeven potop 63 Do 124 mm 25mm
Diin 111 mm
aR 1,3°
80  Dpax 158 mm 2,5 mm
Duin 147 mm
ORr 11°
100 Dy 198 mm 2,5mm
Najvedje Stevilo vrtijajev glede na previsno dolzino D 190 mm
Niax in Min”! aRr 09°
L=3x@ L=5x@ 125 Do 248 mm 2,5mm
a = X a = X
mm mm Drin 240 mm
19520 13320 o 06°
160  Dpax 318 2,5
16720 9520 0 " mn mm
14400 7200 mm
12320 4880
10320 2960 D vmm = najvegji premer za ravne talne povrine
8480 Duaim vmm = NajmanjSi premer za ravne talne povrsine
6720 a,vmm = Dxmxtan (ag) = Vzpon
lavmm = Previsna dolzina
14
12 \
e 8
S \\
T 6 N\
4 I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,vmm
Obracalna ploséica V. v m/min
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT150508SR-M50 CTCP230 200
M.11 X6CrNiMoTi 17122  XDKT150508SR-F50 CTPM240 180
KA1 EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250
S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35

Hlajenje
Suho
Suho
Suho

Emulzija

aR

95°

68°

51°

25°

25°

2,0°

09°

0,7°

@ Podrobne informacije o rezalni hitrosti za vsako kvaliteto boste dobili na — Stran 46
Od v, > 400 m/min naprej je treba orodje uravnoteZiti!
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WNT \ Performance

Vpenjala za orodja in pribor

Drzala s strmim konusom SK - [SO 7388-1

HyPower — Rough

A visokotlagna vpenjalna glava - specialist za rezkanje
A popolno za uporabo s serijami HSC in HPC

A visoka temperaturna odpornost

A po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Baluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno z omejevalnim vijakom in pritisnim vijakom

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

AD/B
G 2,5n,,, 25.000
84254 ...
Vpenjalo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 25 110 38 570 653 909 57 47 M10X1 407,20 12579
SK 40 32 15 38 625 655 959 61 51 M12X1 407,20 13279
T-vpenjalni klju¢ Pritisni vijak Omejevalni
vijak IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
25 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421
32 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5-SW5 10,45 422
Pribor
(/ D - 282 -(.‘ - 58,60 ,M .{HT - 284
| -

Reducirna pusa Pritezni ¢epi Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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WNT \ Performance

Vpenjala za orodja in pribor

Drzala s strmim konusom BT - ISO 7388-2

HyPower — Rough

A visokotlagna vpenjalna glava - specialist za rezkanje

A popolno za uporabo s serijami HSC in HPC

A visoka temperaturna odpornost
A po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Baluff

Obseg dobave:

Osnovno telo, vkljuéno z omejevalnim vijakom in pritisnim vijakom

LPR

0.003
- oF
ol gl
m| m
2
=
Z
o
o
=)
AD/B
G2,5n,4,25.000 G2,5n,,, 25.000
84254.. 84254..
Vpenjalo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
BT 30 6 54 26 46 290 34 37 27 M5 358,60 10670
BT 30 8 54 28 46 290 34 37 27 M6 358,60 10870
BT 30 10 54 30 50 235 34 4 31 M8X1 358,60 11070
BT 30 12 54 32 50 235 34 46 36 M10X1 358,60 11270
BT 30 16 69 38 55 385 49 49 39 M12X1 358,60 11670
BT 30 20 69 38 58 385 49 51 4 M12X1 358,60 12070
BT 40 25 100 38 57 446 75 57 47 M16X1 407,20 12569
BT 40 32 105 38 62 500 80 61 51 M16X1 407,20 13269
T-vpenjalni klju¢ Pritisni vijak Omejevalni
vijak IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M5x12,5- SW2,5 10,45 418
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M6x12,5- SW3 10,45 419
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M8x1x13,5- SW3 10,45 420
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5- SW5 10,45 421
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5 - SW5 10,45 422
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5- SW5 10,45 422
25 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M16x1x13,5 - SW8 12,04 424
32 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M16x1x13,5 - SW8 12,04 424
Pribor
=2 082 “(.—. - 1104111 ,“.'E"T - 284
% U | .
Reducirna pusa Pritezni ¢epi Drugo
Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
cuttingtools.ceratizit.com 49



WNT \ Performance

Vpenjala za orodja in pribor

HSK-A koni¢ni izvijadi z votlim steblom s povrsino naleganja — I1SO 12164

HyPower — Rough

A visokotlagna vpenjalna glava - specialist za rezkanje

A popolno za uporabo s serijami HSC in HPC
A visoka temperaturna odpornost

A po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Baluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno z omejevalnim vijakom in pritisnim vijakom

LPR
0.003 LB
- @
8
ol Mo
(2
= |LscN 2
o) ==
o LSCX
o
AD
G 2,5 nyy, 25.000
84254 ...
Vpenjalo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 25 95 38 570 450 69 57 47 M10X1 411,50 12557
HSK-A 63 32 110 38 625 566 84 61 51 M10X1 411,50 13257
HSK-A 100 25 95 38 700 622 66 57 47 M10X1 561,60 12555
HSK-A 100 32 100 38 750 672 71 61 51 M10X1 561,60 13255
T-vpenjalni klju¢ Pritisni vijak Omejevalni
vijak IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
25 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5- SW5 10,45 421
32 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5- SW5 10,45 421
Pribor
= - 282 —I 1 - 156 — 284

¥

Reducirna pusa

50

Pritezni ¢epi

tar

Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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Vpenjala za orodja in pribor
WNT \ Performance Drzala s strmim konusom SK - ISO 7388-1

HyPower — Access 4,5°

A visokotlagna vpenjalna glava z vitko konturo,
originalne mere nakréevalne vpenjaine glave 4,5°

A strokovnjak za povrtavanje in vrtanje

A popolno za izdelavo orodij in kalupov

A po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Baluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno z omejevalnim vijakom in pritisnim vijakom

LPR
/1 0.003 |A
,-IL E‘
[a)
m N —
%)
o =
=z
@l o
(&)
=)
AD/B
G 2,5y, 25.000
84 255 ...
Vpenjalo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 120 21 27 48,9 1009 37 27 M5 630,70 20679
SK 40 8 120 21 27 48,9 1009 37 27 Mé 630,70 20879
SK 40 10 120 24 32 61,6 1009 41 31 M8X1 630,70 21079
SK 40 12 120 24 32 61,6 100,9 46 36 M10X1 630,70 21279
SK 40 16 120 34 56,2 100,9 49 39 M12X1 630,70 21679
SK 40 20 120 33 42 68,9 1009 51 4 M16X1 630,70 22079
T-vpenjalni klju¢ Pritisni vijak Omejevalni
vijak IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M5x12,5-SW2,5 10,45 418
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M6x12,5- SW3 10,45 419
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M8x1x13,5 - SW3 10,45 420
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5 - SW5 10,45 421
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5 - SW5 10,45 422
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M16x1x13,5 - SW8 12,04 424
Pribor
{/’\ 282 @ — 58, 60 E *ﬁ.r — 284
¢ -
Reducirna pusa Pritezni ¢epi Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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WNT \ Performance Drzala s strmim konusom BT - ISO 7388-2

HyPower — Access 4,5°

A visokotlagna vpenjalna glava z vitko konturo,
originalne mere nakréevalne vpenjaine glave 4,5°

A strokovnjak za povrtavanje in vrtanje

A popolno za izdelavo orodij in kalupov

A po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Baluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno z omejevalnim vijakom in pritisnim vijakom

LPR
/1 0.003 |A _
o
DU ] ]I[ﬁ
[a1] S
22 2 UL
2 |LsoN | E
e
O LSCX
[m]
AD AD/B
G 2,5y, 25.000 G 2,5 n,y, 25.000
84255.. 84255..
Vpenjalo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm mm Y8 Y8
BT 30 6 85 21 27 577 65 37 27 M5 462,20 10670
BT 30 8 85 21 27 57,7 65 37 27 Mé 462,20 10870
BT 30 10 85 24 32 577 65 4 31 M8X1 462,20 11070
BT 30 12 85 24 32 57,7 65 46 36 M10X1 462,20 11270
BT 30 16 85 27 34 572 65 49 39 M10X1 462,20 11670
BT 30 20 85 33 42 575 65 51 4 M10X1 462,20 12070
BT 40 6 120 21 27 489 95 37 27 M5 630,70 20669
BT 40 8 120 21 27 48,9 95 37 27 Mé 630,70 20869
BT 40 10 120 24 32 616 95 4 31 M8X1 630,70 21069
BT 40 12 120 24 32 616 95 46 36 M10X1 630,70 21269
BT 40 16 120 27 34 56,2 95 49 39 M12X1 630,70 21669
BT 40 20 120 33 42 68,9 95 51 4 M16X1 630,70 22069
T-vpenjalni klju¢ Pritisni vijak Omejevalni
vijak IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M5x12,5- SW2,5 10,45 418
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M6x12,5 - SW3 10,45 419
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M8x1x13,5- SW3 10,45 420
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5 - SW5 10,45 421
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5 - SW5 10,45 421
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421

= - 282 “[.—-- - 110+111 g?f.r - 284

Reducirna pusa Pritezni ¢epi Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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WNT \ Performance

HSK-A koni¢ni izvijadi z votlim steblom s povrsino naleganja — I1SO 12164

HyPower — Access 4,5°

A visokotlagna vpenjalna glava z vitko konturo,

originalne mere nakréevalne vpenjaine glave 4,5°
A strokovnjak za povrtavanje in vrtanje
A popolno za izdelavo orodij in kalupov
A po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Baluff

Obseg dobave:

Osnovno telo, vkljuéno z omejevalnim vijakom in pritisnim vijakom

i
=}
o
S
@

LPR

BD_1
BTED r—’

DCONWS ‘

Vpenjalo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm  mm mm mm mm

HSK-A 63 6 120 21 27 489 94 37 27 M5

HSK-A 63 8 120 21 27 48,9 94 37 27 Mé

HSK-A 63 10 120 24 32 616 94 4 31 M8X1

HSK-A 63 12 120 24 32 616 94 46 36 M10X1

HSK-A 63 16 120 27 34 56,2 94 49 39 M12X1

HSK-A 63 20 120 33 42 68,9 94 51 4 M16X1

HSK-A 100 6 120 21 27 489 91 37 27 M5

HSK-A 100 8 120 21 27 489 91 37 27 Mé

HSK-A 100 10 120 24 32 616 91 4 31 M8X1

HSK-A 100 12 120 24 32 616 91 46 36 M10X1

HSK-A 100 16 120 27 34 56,2 91 49 39 M12X1

HSK-A 100 20 120 33 42 68,9 91 51 4 M16X1

T-vpenjalni klju¢ Pritisni vijak
80 397 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalo$ko &t. Y7 Y8
84 255 20657 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 20857 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 21057 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 21257 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 21657 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 22057 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 20655 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 20855 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 21055 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 21255 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 21655 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 22055 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
Pribor
=) - 282 —I 1 - 156 «”ﬁ - 284
v -T

¥

Reducirna pusa

Pritezni ¢epi

Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje — 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor

cuttingtools.ceratizit.com

G 2,5 nyy,, 25.000

84 255 ...

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8
M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8

EUR
Y8

651,20 20657
651,20 20857
651,20 21057
651,20 21257
651,20 21657
651,20 22057

840,30 20655
840,30 20855
840,30 21055
840,30 21255
840,30 21655
840,30 22055

)

Omejevalni
vijak IK

83950 ...

EUR
Y7
10,45
10,45
10,45
10,45
10,45
12,04
10,45
10,45
10,45
10,45

418
419
420
421
422
424
418
419
420
421
422
424
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WNT \ Standard Drzala s strmim konusom SK — SO 7388-1

Nasadni trn za rezkalno glavo s prenim utorom z manjSim premerom prirobnice

A Privite sojemalne matice
A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno s priteznim vijakom in sojemalno matico

<0.005/A LB_2

[m]
om

#/< 0.005]A ‘E§9

DCONWS

AD
G 2,5 nyy,, 25.000
82 315 ...
Vpenjalo DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8/3B
[} SK 40 22 81 100 38 19 119,00 22279
E SK 40 27 81 100 48 21 131,80 22779
&
E SK 50 22 81 100 38 19 162,80 22278
() SK 50 27 81 100 48 21 178,40 22778
SK 40 22 111 130 38 19 125,10 32279
° SK 40 27 1M1 130 48 21 135,90 32779
k=2
©
a SK 50 22 1M1 130 38 19 171,70 32278
SK 50 27 1M1 130 48 21 187,10 32778

(e}
@) Ti nasadni trni za rezkarje s pre¢nim utorom so bili razviti posebno za koruzne rezkarje MaxiMill 211-KN.
Zdaj jih je mogocCe odli¢no vpeti s prilagojenimi premeri prirobnic.

. ™ ;<

Sojemalni vijak Sojemalnik Pritezni vijak
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8/3B
22 M4x8 0,75 51700 10x7x20,5 10,58 51500 M10x25 4,28 124
27 M5x8 0,92 51800 12x9x24,3 12,06 51600 M12x30 4,73 125
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WNT \ Standard Drzala s strmim konusom BT — ISO 7388-2

Nasadni trn za rezkalno glavo s prenim utorom z manjSim premerom prirobnice

A Privite sojemalne matice
A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno s priteznim vijakom in sojemalno matico

[//[< 0.005]A]
n
=
al z
o O
3
o
LB_2
[//]< 0.005[A]
AD
G 2,5 nyy,, 25.000
82 315 ...
Vpenjallo  DCONWS BD LB_2 LF LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8/3B
e BT 40 22 38 73 100 19 112,60 22269
] BT 40 27 48 73 100 21 123,30 22769
o
§ BT 50 22 38 62 100 19 158,10 22268
* BT 50 27 48 62 100 21 172,30 22768
BT 40 22 38 103 130 19 121,60 32269
° BT 40 27 48 103 130 21 129,50 32769
k=2
S
S BT 50 22 38 92 130 19 170,30 32268
BT 50 27 48 92 130 21 181,10 32768

(e}
@) Ti nasadni trni za rezkarje s pre¢nim utorom so bili razviti posebno za koruzne rezkarje MaxiMill 211-KN.
Zdaj jih je mogocCe odli¢no vpeti s prilagojenimi premeri prirobnic.

. ™ ;<

Sojemalni vijak Sojemalnik Pritezni vijak
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8/3B
22 M4x8 0,75 51700 10x7x20,5 10,58 51500 M10x25 4,28 124
27 M5x8 0,92 51800 12x9x24,3 12,06 51600 M12x30 4,73 125

cuttingtools.ceratizit.com 55



WNT \ Standard

HSK-A koniéni izvijadi z votlim steblom s povr$ino naleganja — ISO 12164

Nasadni trn za rezkalno glavo s prenim utorom z manjSim premerom prirobnice

A Privite sojemalne matice
A Po narogilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

Obseg dobave:
Osnovno telo, vkljuéno s priteznim vijakom in sojemalno matico

LF

[//]< 0.005]A]
2
alz
m o N
O
a
‘ LSC L
G 2,5 nyy,, 25.000
82 315 ...
Vpenjalo DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8/3B
[} HSK-A 63 22 74 100 38 19 253,30 22257
g HSK-A 63 27 74 100 48 21 253,30 22757
&
g HSK-A 100 22 il 100 38 19 255,90 22255
@ | HSK-A 100 27 7 100 48 21 265,70 22755
HSK-A 63 22 104 130 38 19 259,70 32257
° HSK-A 63 27 104 130 48 21 259,70 32757
k=2
©
S HsK-A 100 22 101 130 38 19 262,70 32255
HSK-A 100 27 101 130 48 21 283,70 32755

(e}
@) Ti nasadni trni za rezkarje s pre¢nim utorom so bili razviti posebno za koruzne rezkarje MaxiMill 211-KN.
Zdaj jih je mogocCe odli¢no vpeti s prilagojenimi premeri prirobnic.

. ™ -’

Sojemalni vijak Sojemalnik Pritezni vijak
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8/3B
22 M4x8 0,75 51700 10x7x20,5 10,58 51500 M10x25 4,28 124
27 M5x8 0,92 51800 12x9x24,3 12,06 51600 M12x30 4,73 125

56 cuttingtools.ceratizit.com



Vpenjala za orodja in pribor
WNT \ Standard Drzala s strmim konusom SK - ISO 7388-1

Vpenjalo s cilindri¢nim drzalom (Weldon)

A 7a drzala skladno z DIN 6535 HB/1835 B s stransko vpenjalno povrsino
A Po naroilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

[#/]< 0.003]A]

BD
DCONWS

I
AD/Be
G 2,5 n,y, 25.000
82404 ...
Vpenjalo DCONWSy, LPR  BD EUR
mm mm  mm Y8/3B
SK40 6 50 25 76,97 106
SK40 8 50 28 77,35 108
SK40 10 50 35 77,71 110
SK40 12 50 42 78,06 112
SK40 14 50 44 7842 114
SK40 16 63 48 81,76 116
SK 40 18 63 50 82,68 118
SK 40 20 63 52 83,04 120
SK 40 25 100 65 87,68 125 "
SK40 32 100 72 104,80 132007
SK 50 6 63 25 118,60 30600
SK 50 8 63 28 121,90 30800
SK 50 10 63 35 122,60 31000
SK 50 12 63 42 123,40 31200
SK 50 14 63 44 124,90 31400
SK 50 16 63 48 126,40 31600
SK 50 18 63 50 126,50 31800
SK 50 20 63 52 126,70 32000
SK 50 25 80 65 133,80 325007
SK 50 32 100 72 141,00 332007
SK 50 40 120 90 146,20 34000
[Stednjeldoigel K40 40 120 80 122,70 54000

1) Razli¢ica z dvema vpenjalnima vijakoma

Pribor

-'—. - 58, 60 + 'ﬂ - 284
! T

Pritezni ¢epi Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje
— 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
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Vpenjala za orodja in pribor
WNT \ standard Drzala s strmim konusom BT — ISO 7388-2

Vpenjalo s cilindri¢nim drzalom (Weldon)

A 7a drzala skladno z DIN 6535 HB/1835 B s stransko vpenjalno povrsino
A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

<0.003

BD
DCONWS

AD/Be
G 2,5 N, 25.000
82504 ...
Vpenjalo DCONWS, LPR  BD EUR
mm mm  mm Y8/3B

BT 40 6 50 25 79,44 106
BT 40 8 50 28 79,98 108
BT 40 10 63 35 81,92 110
BT 40 12 63 42 82,09 112
BT 40 14 63 44 82,23 114
BT 40 16 63 48 85,12 116
BT 40 18 63 50 8527 118
BT 40 20 63 52 85,81 120
BT 40 25 100 65 91,74 125 "
BT 40 32 100 72 106,50 13200"
BT 40 40 120 90 117,90 14000
BT 50 6 63 25 124,00 30600
BT 50 8 63 28 125,60 30800
BT 50 10 80 35 129,70 31000
BT 50 12 80 42 130,40 31200
BT 50 14 80 44 129,50 31400
BT 50 16 80 48 133,50 31600
BT 50 18 80 50 132,50 31800
BT 50 20 80 52 133,80 32000
BT 50 25 100 65 143,10 32500"
BT 50 32 105 72 145,80 33200"
BT 50 40 120 90 149,30 34000

1) RazliCica z dvema vpenjalnima vijakoma

Pribor

_(.— - 58, 60 ‘”ﬁ - 284
el

Pritezni ¢epi Drugo

Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje
— 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor

58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

HSK-A koniéni izvijadi z votlim steblom s povr$ino naleganja — ISO 12164

Vpenjalo s cilindri¢nim drzalom (Weldon)

A za drzala skladno z DIN 6535 HB/1835 B s stransko vpenjalno povr§ino
A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

LPR
//]< 0.003]A]
DE T H
Q) w J A o
m| = R i
() i
g LSC
5 LB
(&)
[m]
G 2,5y, 25.000
82404 ...
Vpenjalo DCONWS,, LPR BD BTED LB LSC EUR
mm mm mm  mm  mm mm Y8/3B
HSK-A 63 6 65 25 15 39 34 140,60 10657
HSK-A 63 8 65 28 20 39 34 140,60 10857
HSK-A 63 10 65 35 25 39 39 140,60 11057
HSK-A 63 12 80 42 30 54 44 140,60 11257
HSK-A 63 14 80 44 32 54 44 140,60 11457
HSK-A 63 16 80 48 36 54 47 140,60 11657
HSK-A 63 18 80 50 38 54 47 140,60 11857
HSK-A 63 20 80 52 40 54 49 140,60 12057
HSK-A 63 25 110 65 45 84 54 140,60 12557
HSK-A 63 32 110 72 52 84 58 140,60 13257
e HSK-A 63 40 125 80 60 99 7 140,60 14057
©
< HSK-A 100 6 80 25 15 51 34 188,50 10655
HSK-A 100 8 80 28 20 51 34 188,50 10855
HSK-A 100 10 80 35 25 51 39 188,50 11055
HSK-A 100 12 80 42 30 51 44 188,50 11255
HSK-A 100 14 80 44 32 51 44 188,50 11455
HSK-A 100 16 100 48 36 7 47 188,50 11655
HSK-A 100 18 100 50 38 71 47 188,50 11855
HSK-A 100 20 100 52 40 71 49 188,50 12055
HSK-A 100 25 100 65 45 7 54 188,50 12555
HSK-A 100 32 100 72 52 7 58 188,50 13255
HSK-A 100 40 110 80 60 81 68 188,50 14055
Navojni zati¢
62 950 ...
Nadomestni deli EUR
DCONWS W7
6 0,84 006
8 0,99 008
10 1,31 010
12 1,32 012
14 1,32 012
16 1,66 016
18 1,66 016
20 2,01 020
25 3,66 025
32 4,04 032
40 4,04 032
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WNT \ Standard

HSK-A koni¢ni izvijadi z votlim steblom s povrsino naleganja — I1SO 12164

Vpenjalo s cilindri¢nim drzalom (Weldon)

A 7a drzala skladno z DIN 6535 HB/1835 B s stransko vpenjalno povrsino
A Po naro€ilu na voljo tudi s ¢ipom Balluff

LPR
//]< 0.003]A]
- a L]
a o
ol b -
»
=
=z
(@]
(&)
A
Vpenjalo DCONWS,s LPR BTED BD_1 LB LSC
mm mm mm mm mm mm
é HSK-A 63 40 120 60 80 94 68
E HSK-A 63 40 120 60 80 94 68

G 2,5 N5, 25.000 G 2,5 Ny, 25.000
82740.. 82741..

EUR EUR
Y8/3B Y8/3B
140,60 14057

133,10 14057

(e}
@) Za zatesnitev dveh dodatnih izvrtin za hladilno sredstvo lahko uporabite priloZene vijake M3 z zevom klju¢a 1,5 mm.

Pribor
—I 1 - 156 | ?ﬁT - 284
'u‘ | -
Pritezni ¢epi Drugo
Pribor lahko najdete v Katalogu Vpenjalno orodje
— 16. poglavje, Vpenjala za orodja in pribor
60
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WNT \ Performance

Drzala za orodje BMT

HAAS/Doosan — BMT 65 - §tirikotno vzdolzno vpenjalo

A Neposredno privita izvedba

LPR ) OAW

HE
OAH

Vpenjalo Vzorec luken] HF LPR OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 65 70x73 25 75 97 131

HAAS/Doosan — BMT 65 — kombinirano drzalo

A Neposredno privita izvedba
A Dvostranska izvedba

OAW ‘ OAH
. 30°) ) 30
Ry Voo
©16 &0 LN o«
| ;@© ; :9@ 6@1 5
= | b
R vy
8 :[tr—‘lj T
DCONMS

Vpenjalo Vzorec lukenj DCONWS LF OAH LPR OAW  DCONMS
mm mm mm mm mm mm
BMT 65 70x73 40 72 96 106 132 103

cuttingtools.ceratizit.com

Levo

82483 ...
EUR
Y7
547,10 00008

2

82483 ...
EUR
Y7
448,30 03009
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WNT \ Performance

Centrini primez

CentriClamp — ZSG mini — 6-kotni vpenjalni steber

Obseg dobave:
6-kotni vpenjalni steber, vkljuéno z ZSG mini L-80 mm brez sistemskih ¢eljusti
Z8G
mini
el L B
wllig
A
W
B
80912 ...
A B C H | J K M N u WT EUR
mm mm mm  mm MM MM  mm  mm mm mm kg Y4
193,24 169,40 78 1357 236 337 80 70,4 20 70 13,5 4.650,00 55000

Mere spodnje strani ZSG mini — 6-kotni vpenjalni steber

e

—® 4
X L]
i %é)?@
Q1] L2
A%
U

2]
B Dioﬂ's E10015 QF GH7 J|H7 QJZ
mm mm mm mm mm mm mm
169,40 100 66 9 12 25 13
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WNT \ Performance

Vpenjanje obdelovancev
MNG mini — Vpenjalni sistem z ni¢elno tocko

MNG mini — 4-delni vpenjaini steber
A vkljuéno z vpenjalnim sistemom z nicelno tocko 4 x MNG mini

A Vpenjalne ¢epe naroCite posebej

A Material: Aluminij, trdo anodiziran

MNG
mini

A B C E H Juos  WT
mm mm mm mm mm mm kg
197 85 122 49 171 52 12

80915 ...
EUR
Y4

1.960,00 54000

0
@ Primerno za: ESG 5-80 L-130/ ZSG 4 - 80 L-130 / ZSG mini - 70 L-80 / ZSG mini - 70 L-100

Mere spodnje strani MNG mini — 4-delni vpenjalni steber

A DS F +0.015 G H7 I H7 |1 H7 J1 H7 JZ 10.015 K 0.015
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
197 50 66 12 13 19 25 52 100

Pregled pribora za sisteme

Masilni ¢ep
A Zasgitni pokrov za za€ito odstranljivega vpenjalnega mesta
A Cena za kos

MNG
mini
[ NEW |
80915...
Dy EUR
mm Y4
16 13,30 51900

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Veckratni primez

Pregled sistemov Celjusti
Celjust za vlozek, okrogla, oprijem 3 mm

A Cena zakos
A za adaptersko Celjust80 914 34000

Za §irino primeza A A D D, D, E M M; M,

18 3 42 34
Obrnljiva Celjust, fiksni VS, opriem 3 mm

A Cena za kos
A VS = povecano obmodje vpenjanja

Za §irino primeza A A D D, D, E M M, M,

90 65 40 35 3 32 26 64 28 17
90 90 35 3 32 26 64 28 17

Podpora, trda, za rezkanje preko

A Cena zakos

Za §irino primeza A A D D, D, E M M; M,

90 40 54 15
90 90 54 15

64

of

H5G/-S/-Z

EUR Y4
44,00 80 914 34500

NCG

02|

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S

EUR Y4

392,00 80 914 34400
392,00 80 914 34300

NCG

EUR Y4

50,00 80 914 51200
56,00 80 914 51100

N
<
0 —
LN
3 8
T X

NCG

X5G-Z/-S

=
"""’S*E"’o
(OO} © 0o 0O 2 O
o 9 O €D (2]
2288322
(]
=
5
<rm8¢Ev°
o O o 0o O 2 O
a @D (7}
B8 ZTRRAE =22
(]
L]
E
"""’S*E"’o
(OO © 0o 0O 2 O
@ 9 O (2] (2]
Z2ETRK3 22
L]
o
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Trajnostni razvoj ni cilj,
ampak naloga.

Zadali smo si ambiciozno nalogo postati
trajnostni, ki bo vplivala na celotno dobavno
verigo in jo spremenila. Toda prava trajnost
je mogoca samo, ¢e sodelujemo. Zato
naloga, ki smo si jo zadali, presega nase
podrocje:

S svojimi izdelki in storitvami Zzelimo
kupcem omogociti bolj trajnostno
proizvodnjo. Z ambiciozno nalogo, ki smo
si jo zadali, Zelimo pomembno prispevati
k reSevanju podnebne krize.

< COz

Iyl

Naloga st. 1:
Ogljicna nevtralnost
od leta 2025

CO

Naloga st. 2:
ZmanjSanje uporabe : .
novih surovin = cutting.tools/si/sl/sustainability

CERATIZIT je skupina visokotehnoloskih podijetij,
specializiranih za rezalna orodja in reSitve iz trdih
materialov.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h\\\ GROUP —mm


http://cutting.tools/si/sl/sustainability
http://cutting.tools/si/sl/sustainability




Veljajo nasi trenutno veljavni pogoiji, ki jih najdete na nasi spletni strani. Slike in cene so veljavne, ob upoStevanju popravkov
zaradi tehni€nih izboljSav ali nadaljnjega razvoja ter splo$nih napak in tipkarskih napak.



SPODBUJANJE STROJNE OBDELAVE. .
ﬂ’ ENAKOVREDNOSVETOVANJE

NAJMANJSA KOLICINA NAROCILA.
TAKOJ NA POTI.

WWW.Samo-za-vas.si

VODILNA resSitev
za strojno obdelavo

AT

CERATIZIT Deutschland GmbH

Zeppelinstr. 12\ 87437 Kempten \ Nem¢ija

Tel.: 00800 921 00000 \ +386 3 8888 300
info.slovenija@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2024 - 99 321 00264

,\\CERATI ZIT

A GROUP

Part of the Plansee Group
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