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Titan megmunkalasa konnyedeén!
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. az additiv gyéftééé@ keszultﬁ
MaxiMill — 211-DC maréréndsze

CERATIZIT

Az idealis fuvokapoziciotdol a meghatarozé hozzaadott értékig
titan és egyéb nagy héallésagu anyagok forgacsolasaban

Nagy forgacsolasi sebesség mellett maximalis folyamatbiztonsag, méghozza gazdasagosan?

A 3D nyomtatassal készllt, sajat fejlesztésii és gyartasu MaxiMill — 211-DC valtélapkas
marorendszerink egy szerszamban egyesiti ezeket az elényoket. A szabadalmazott
sarokmaro meghatarozé hozzaadott értéket nyuijt titan és egyéb nagy héallésagu anyagok
forgacsolasaban a valtélapka hatfeliiletére vezetett kozvetlen hiitéssel. Ezeknél az
anyagoknal a lehet6 legjobb emulziés hlitésre van szikség a j6 megmunkalasi eredmény
eléréséhez.

O\ — oldal: 44
H Itt talal tovabbi informacidkat a termékrol. cts.ceratizit.com/hu/hu/maximill-211-dc
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CERATIZIT

Titanotvozetek forgacsolasa hiivosen

A MaxiMill — 211-DC alaptestének tervezésekor a hatfelllet hiitésének
optimalizalasa allt a k6zéppontban, titan és szuperotvozetek
megmunkalasahoz. A CERATIZIT fejleszt6i olyan koncepcioval

alltak el8, amelyet hagyomanyos gyartasi eljarasokkal nem lehetett
megvaldsitani. A cél az volt, hogy a lehet6 legnagyobb mennyiségi
hltéfolyadékot juttassak célzottan a forgacsoléélre. Ehhez igen
bonyolult konstrukciéra volt sziikség, amelyet csak additiv gyartassal
lehetett kialakitani.

3D nyomtatassal készitett
szerszamtarto, idealisan pozicionalt
htitécsatornakkal

Elényok / haszon

A optimalis kdzvetlen hiités (DirectCooling) a valtdlapka hatfellletén
A a DirectCooling hlitéshez tokéletesen illeszked6 lapkageometria és fuvokapozicio



Tokéletes parositas: idealis fuvokapozicio
és ahhoz illeszked6 lapkageometria

A MaxiMill — 211-DC mar¢ additiv gyartassal készilt alapteste lehetéve teszi a hatfeltlet
hitéséhez sziikséges Osszetett kialakitast. igy alakul ki a geometriai és miikodési
tulajdonsagok tokéletes kombinaciodja — az idealis fuvokapozicid, a hiitéshez tokéletesen
illeszked6 lapkageometriaval parositva, amely garantalja a valtdlapka forgacsol6élének
folyamatos nedvesitését a hitéfolyadékkal.

Tesztjelentés: éltartam [min] szabvanyos
szerszamokkal 6sszehasonlitva

20
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+ 60%
15 “
szerszam-
éltartam Gép:
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Szerszam:
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0 Hiitéfolyadék-
nyomas:
B MaxiMill 211-15 B Hasonld, szabvanyos termék
DirectCooling (DC) DirectCooling (DC) nélkl
hiitéssel
llyen éltartambeli tartalékkal az tgyfeleink sokkal ‘ .

nyugodtabban kdzelithetik meg a titan és a szuperétvozetek
megmunkalasat. Raadasul a biztonsagos folyamat elényeit is
élvezhetik — Iényegesen kevesebb szerszam felhasznalasaval.

Manuel Hofferer, a repuléstechnikai
és védelmi alkalmazasok vezetdje

GROB G1050
TiAI6V4

MaxiMill — 211-DC
65 m/min

6 mm/a. 18 mm/f,: 0,13 mm

80 bar
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Aluminiummegmunkalas
Kis meretben

az AluLine — Micro marokkal

WNT

Mikromardk kis méreti, bonyolult alkatrészekhez

AluLine — Micro: DLC bevonattal és minimalis tlirésekkel

Egyre kisebbek lesznek a munkadarabok — legyen sz6 gyogyaszati technoldgiardl, az okostelefonok
legujabb generacidjarol vagy kifinomult karérakrél. Emiatt az alkalmazott szerszamoknal is napirenden
van a miniaturizalas. Ennek érdekében az alapoktol ujraterveztik és az iparag kovetelményeihez
igazitottuk az AluLine — Micro mikromarainkat .

O\ - oldal: 34
ﬂ- Itt talal tovabbi informaciokat a termékrél.

cts.ceratizit.com/hu/hu/aluline-micro
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Az AluLine — Micro maré elényei

>

> > > > >

a legujabb geometria

polirozé készorilés a homogén forgacsoloél

és az optimalis forgacselvezetés érdekében

kopasallo, vékony, ultrasima DLC bevonat

kitind ar/teljesitmény arany

kiterjedt, egységes termékprogram 12xD kinyulasi hosszig

4 mm atmérgjd, zsugorbefogasra is alkalmas szar

a legkisebb tlirések az alkatrész maximalis konturpontossaga érdekében
(0,2 mm atmérdénél 3 pm)

Mikroszerszamok széles valasztéka aluminium forgacsolasahoz

Az AluLine — Micro kulonboz6 szerszamvaltozatokban elérhet6:

> > > >

Ezzel a termékprogrammal a

forgacsoldk nyugodtan elvégezhetik az
aluminiumoétvozetek, réz és egyéb szinesfémek
mikromegmunkaldsanak nagy részét.

radiusz- és téruszmarok, illetve szarmarok élletoréssel
kllonb6z6 szarvaltozatok és geometriak
atmérdtartomany: 0,2 mm — 3,0 mm

kinyulasi hosszok 3xD-t6l 12xD-ig

Elletorés

Teljes radiusz




CERATIZIT

Uj bevonatot kapott a CTEP110-P cermet minéség

Aki csOkkenteni kivanja a darabkoltséget acél simitasanal, az egyre inkabb a cermet
forgacsoldlapkak felé fordul. Ezek héallébbak a keményfém tarsaiknal, igy nagyobb
forgacsolasi adatokat és ezaltal rovidebb folyamatokat tesznek lehetévé. Emellett
lenylig6z6 a mérettartasuk és hosszu az éltartalmuk, kilondsen, ha nagy teljesitmeényd,
allapotjelz6 DRAGONSKIN bevonattal vannak ellatva — mint a CERATIZIT 0j cermetlapkai.

© "\ - oldal: 14
ﬂ. Itt talal tovabbi informacidkat a termékrol.

cts.ceratizit.com/hu/hu/cermet-inserts
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Miért cermet?

A cermetnek szamos elénye van a keményfémmel szemben bizonyos alkalmazasokban.
Nagyon nagy forgacsolasi sebességeket és hosszu éltartamokat lehet elérni vele, optimalis
simasagu munkadarab-fellletekkel.

Optimalizalt terméktulajdonsagok —
komplett csomag a hatékony gyartashoz

Ezt kinalja az uj bevonattal ellatott CTEP110-P
cermet szerszamanyag:

egyedulallo, tdbbrétegi CVD bevonat

aranyszind jelz8bevonat a kopas felismeréséhez

tovabbfejlesztett szerkezetl és szemcseméreti TiCN és Al,O; bevonat
kilonleges utdkezelési folyamat

optimalizalt forgacstoré

egymashoz tokéletesen illeszkedd minéség és forgacstoré

> > > > > >

— a forgacsoléélek idealis kihas‘a
— kisebb feliileti érdesség &

— nagyfoku kopasallésag

— maximalis forgacsolasi sebesség

— optimalis, ellenérzott forgacskihordas
— jobb éltartam
— kisebb darabkoéltség (CPP)

Torés elott szerszamcsere

Az uj, allapotjelz6 bevonqtnak kdszdnhetben a forgacsolbélre vetett gyors pillantassal
beazonosithaté a kopas. Igy a valtdlapkak minden éle idealisan kihasznalhatd,
és megeldzhetbek a bosszantd szerszamtorések.

A korabbi lapka, allapotjelzé
nélkuli bevonattal

A CTEP110-P uj, allapotjelz6
bevonattal
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WNT \ Performance

8xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy sebességu furo, DIN 6537

A rozsdamentes és savallé acélokhoz
A nagy forgacsolasi sebességekre tervezve
A 3 vezet6szalag a kis surlodas érdekében

< 8xD % Speed VA
% @ Ti800
NOF =2

DCONMS
4
2EE ~
i
5 &
i -
i
DC
sIG ‘
=1
SIG135°
Tomor keményfém
10701 ...
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4
3,0 6 72 34 29 36 176,60 03000
31 6 72 34 29 36 176,60 03100
3,2 6 72 34 29 36 176,60 03200
33 6 72 34 29 36 176,60 03300
3.4 6 72 34 29 36 176,60 03400
35 6 72 34 29 36 176,60 03500
3,6 6 72 34 29 36 176,60 03600
3,7 6 72 34 29 36 176,60 03700
3,8 6 81 43 36 36 176,60 03800
39 6 81 43 36 36 176,60 03900
4,0 6 81 43 36 36 176,60 04000
41 6 81 43 36 36 176,60 04100
4,2 6 81 43 36 36 176,60 04200
4,3 6 81 43 36 36 176,60 04300
44 6 81 43 36 36 176,60 04400
4,5 6 81 43 36 36 176,60 04500
4,6 6 81 43 36 36 176,60 04600
4,8 6 95 57 48 36 176,60 04800
5,0 6 95 57 48 36 176,60 05000
51 6 95 57 48 36 176,60 05100
5,2 6 95 57 48 36 176,60 05200
53 6 95 57 48 36 176,60 05300
54 6 95 57 48 36 176,60 05400
55 6 95 57 48 36 176,60 05500
5,6 6 95 57 48 36 176,60 05600
57 6 95 57 48 36 176,60 05700
58 6 95 57 48 36 176,60 05800
59 6 95 57 48 36 176,60 05900
6,0 6 95 57 48 36 176,60 06000
6,1 8 114 76 64 36 215,00 06100
6,2 8 114 76 64 36 215,00 06200
6,3 8 114 76 64 36 215,00 06300
6,4 8 114 76 64 36 215,00 06400
6,5 8 114 76 64 36 215,00 06500
6,6 8 14 76 64 36 215,00 06600
6,8 8 114 76 64 36 215,00 06800
6,9 8 114 76 64 36 215,00 06900
70 8 114 76 64 36 215,00 07000
7,5 8 114 76 64 36 215,00 07500
78 8 114 76 64 36 215,00 07800
8,0 8 114 76 64 36 215,00 08000
8,1 10 142 95 80 40 280,50 08100
8,2 10 142 95 80 40 280,50 08200
8,3 10 142 95 80 40 280,50 08300
8,5 10 142 95 80 40 280,50 08500
12

DC

8,8
9,0
93
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

O T »w=XxX=mT

DCONMS ¢
mm
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222

LCF
mm
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
133
133
133
133
133
133
133
162
162
1562
1562
17
17
17
17

LS
mm
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48

10 701 ...

EUR

T4

280,50 08800
280,50 09000
280,50 09300
280,50 09500
280,50 09800
280,50 10000
382,20 10200
382,20 10500
382,20 10800
382,20 11000
382,20 11500
382,20 11800
382,20 12000
526,60 12200
526,60 12500
526,60 12800
526,60 13000
526,60 13500
526,60 13800
526,60 14000
697,00 14500
697,00 15000
697,00 15500
697,00 16000
958,30 16500
958,30 17000
958,30 17500
958,30 18000

® O e o0

— v, oldal: 13
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WNT \ Performance Tomor keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — Speed VA

10701 ...
belsé hitéssel 8xD
Aryagalesoport  MulatS- Sailrdség - DEISONUIESSE @3-5 ?5-8 ?8-12 @ 12-16 @ 16-20
v, (m/min) f (mmiford.)
P11 420Nimm?/125 HB 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
Otvozetlen acél P.4.3 840 N/mm?/250 HB 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
PA.4 910 N/mm2/270 HB 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.24 610 N/mm?/180 HB 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P Kis otvozétartalmu acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 135 0,1 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27
e : P.3.1 680 N/mm?/200 HB 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
Nagy 6tvozoétartalmu acél
és nagy otvozotartalmi  P,3.2 1100 N/mm2/300 HB 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25
Szepzanecel P.3.3 1300 Nimm2/400 HB 90 0,08 0,1 0,14 0.17 0.19
P.4.1 680 N/mm?/200HB 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
M Rozsdamentes acél M.21 300 HB 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 75 0,08 oM 0,15 0,19 0,21
KA1 350 N/mm?/ 180 HB 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 540 N/mm?/160 HB 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K Gombgrafitos éntéttvas
K.2.2 845N/mm?/250 HB 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
) K.3.1 440 N/mm?/130 HB 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1 60 HB
Alakithato aluminiumotvozet
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Rézés
rézétvozetek N.3.2 300 N/mm?/90 HB 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
(bronz, sargaréz)
N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Magnéziumétvozetek N.41 70 HB
S.11 680 N/mm?/200 HB 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
i $.21 840Nmm/250 HB 25 0,05 0,07 0,10 0,12 014
s S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.2.3 1080 N/mm?/ 320 HB 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
S.31 400 N/mm?
Titan6tvozetek S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 35 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
H.141 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 61-65 HRC
HA.4 66-70 HRC
Keményéntvény H.241 400 HB
Edzett éntéttvas H.31 55HRC

* szakitoszilardsag

(e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatél, az anyagtdl és a géptipustol. A
megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com 13



CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak CN..

CNMG
Megnevezés L S D1 IC

mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4776 5,16 12,7
CNMG

[ NEW | [ NEW |
-CF20 -TFQ

CTEP110-P CTEP110-P
[O[c[7] [O[Z]7]

F F
CERMET CERMET
CNMG CNMG
76101.. 76110...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
120404EN 0,4 13,29 02801 15,45 02801
120408EN 0,8 13,29 03001 15,45 03001
120412EN 1,2 15,45 03201
P [ [}
M O O
K O O
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak DN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 476 3,81 9,52
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70
[ NEW [ NEW
-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
olc[2] o]
F F
CERMET CERMET
DNMG DNMG
76102.. 76153..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
110404EN 0,4 16,02 00401
110408EN 0,8 16,02 00601
150604EN 04 21,03 02801 23,38 02801
150608EN 0,8 21,03 03001 23,38 03001
150612EN 1,2 21,03 03201
P [ ) [}
M O O
K O O
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak TN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52
51
[ NEW |
-CF20
CTEP110-P
DRAGONSKIN
F
CERMET
TNMG
76 149 ...
1SO RE EUR
mm 1AI78
160404EN 0,4 13,29 01601
160408EN 0,8 13,29 01801
160412EN 1,2 13,29 02001
P [}
M (@)
K (@)
N
S
H

16
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak WN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52 a E
WNMG 0804.. 8,6 4,76 516 12,70
[ NEW | [ NEW |
-CF20 -TFQ
CTEP110-P CTEP110-P
DRAGONSCN
olc]2] o]
F F
CERMET CERMET
WNMG WNMG
76171 ... 76177 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
060404EN 04 12,73 00401
060408EN 0,8 12,73 00601 15,14 00601
080404EN 04 18,95 01601
080408EN 0,8 16,47 01801 18,95 01801
P [} [ )
M O O
K (@) O
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak CC..

CCGT / CCMT
Megnevezés L S D1 IC

mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CC.T 1204.. 12,9 476 55 12,70
CCGT / CCMT

=T [ NEW |
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P

CERMET CERMET
ceeT ceuT
76247 ... 76248 ...
IS0 RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
060202EN 0,2 18,22 00201
060204EN 04 18.22 00401 9,91 00401
09T302EN 02 19.41 01401
09TI04EN 04 194101601 12,73 01601
09T308EN 08 194101801 12,73 01801
120404EN 0,4 24,31 02001 17,96 02801
[ [ ]
O O
o o

ITw=ZXxX=ZT

18

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak DC..

DCGT / DCMT
Megnevezés L S D1 IC

mm mm mm mm
DC.T 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
DCGT / DCMT

[ NEW | [ NEW |
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P
DRAGoNSN

ofcl2] [olc]Z]

F F

CERMET CERMET

DCGT DCMT

76245.. 76246 ...
1S0 RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78

070201EN 0,1 18,22 00101
070202EN 0,2 18,22 00201

10,34 00201
070204EN 0,4

18,22 00401 10,34 00401
11T302EN 0,2

24,12 01401
11T304EN 0,4 24,12 01601 14,34 01601
11T308EN 0,8 24,12 01801 14,34 01801
[ [}
O O
o o

ITw=ZXxX=ZT
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtdlapkak SC..

SCGT / SCMT

Megnevezés L S D1 IC &

mm mm mm mm
SC.T09T3.. 9,52 3,97 4.4 9,52 o)
L
SCGT / SCMT
ET IET
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P

CERMET CERMET
SCGT ScMT
76261.. 76260 ...
IS0 RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78

09T304EN 04 19,86 00401 12,73 00401
09T308EN 08 19,86 00601 12,73 00601
P ° °
M o o
K o o
N
S
H

20
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak TC..
TCGT / TCMT
Megnevezés L S D1 IC A
mm mm mm mm ~
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TC.T16T3.. 16,5 3,97 44 9,52 s
s
TCGT /TCMT
[ NEW [ NEW
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P

CERMET CERMET
TCGT TCMT
76272 ... 76266 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
10202EN 0.2 17,80 01401
110204EN 0,4 17,80 01601 10,14 01601
110208EN 08 17,80 01801
16TI04EN 04 22,55 02801
16T08EN 08 14,07 03001
° °
o o
o o

I w=ZXx=T
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak VC..

VCGT / VCMT
Megnevezés L S D1 IC

mm mm mm mm
VC.T 1103.. 1,1 318 2,9 6,35
VC.T 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGT / VCMT

[ NEW | [ NEW |
-CF05 -CF55

CTEP110-P CTEP110-P
DRAGoNSN

o[c[=] [o]c]2]
F F
CERMET CERMET
VCGT VCMT
76276.. 76292..
1S0 RE EUR EUR
mm 1A/78 1A/78
110301EN 0,1 22,08 01201
110302EN 0,2 22,08 01401

110304EN 0,4 22,08 01601 17,14 01601
160404EN 0,4

26,33 02801 21,03 02801
160408EN 0,8

26,33 03001 21,03 03001

[ [}
(@) @)
o o

T »mwW=ZX=Z 10
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak RC..
Megnevezés S D1 IC
mm mm mm
RCMT 0803.. 3,18 34 8
[ NEW
-M23
CTCP115-P
M
RCMT
74121 ...
1SO RE EUR
mm 1A/08
0803MOSN 4 8,66 21300
P [}
M
K O
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak TC..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
-27
CTPX715

CIBIE

M
TCGT
70 276 ...

1SO RE EUR

mm 1A/90
16T302FN 0,2 20,01 72600
P )
M )
K )
N )
S )
H

24
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak VC..
VCGT
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGT
-25P 27
CTPX710 CTPX715
DRAGONSKN
[elc[=] [elc]=]

M M
vCaT VCaT
70282.. 70280..

IS0 RE EUR EUR

mm 1A/90 1A/90
160402FN 0,2 282372600 2691 72600
160412FN 1.2 2691 73200
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K o
N [ ] [ ]
S [ ] [
H

cuttingtools.ceratizit.com 25



Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Forgacsolasi adatok

CTPXT0 CTPXT15
CTEP110-P EERE 25p 2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Mutaté- Szilardsag

Sivagalcsoporl szam  Nimm® HB/HRC

P11 420Nimm?/125 HB 500 P11 370 340 275
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 440 P1.2 315 300 235
Otvozetlen acél P.4.3 840 N/mm?/250 HB 380 PA1.3 270 260 200
PA.4 910 N/mm2/270 HB 360 P1.4 250 250 190
PA.5 1010 N/mm2/300 HB 330 PA.5 230 235 170
P.21 610 N/mm?/180 HB 450 P.21 325 300 240
P.2.2 930 N/mm?/275HB 360 P.2.2 250 250 185
P Kis otvozétartalmu acél
P.2.3 1010 N/mm2/300 HB 330 P.2.3 230 235 170
P.2.4 1200 N/mm?/375HB 250 P.2.4 170 190 125
_ P.3.1 680 N/mm?/200 HB 380 P.31 200 150 140
Nagy 6tvozoétartalmu acél
és nagy otvozétartalmi  P.3.2 1100 N/mm? /300 HB 310 P.3.2 140 95 80
szerszamacel P.3.3 1300 Nimm?/400 HB 230 P.3.3 85 35 25
P.41 680 N/mm?/200 HB 380 P.41 200 155 140
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 340 P.4.2 170 130 110
M.1.1 610 N/mm?/180 HB 380 M.11 150 140
M Rozsdamentes acél M.21 300 HB M.24 90 80
M.3.1 780 N/mm?/230 HB M.3.1 130 120
K. 350 N/mm?/180 HB 450 KA1 255 200
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm?/ 260 HB 340 K1.2 235 160
K.2.1 540 Nimm2/ 160 HB 480 K.241 270 190
K Gombgrafitos éntéttvas
K.2.2 845N/mm?/250 HB 380 K.2.2 205 150
K.3.1 440 Nimm2/130 HB 460 K.31 250 210
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 280 K.3.2 210 180
N.14 60 HB N.11 1840 1750
Alakithato aluminiumotvozet
N.1.2 340 N/mm?/100 HB N.1.2 1600 1500
N.21 250 N/mm?/75HB N.21 1250 1200
Otvozott aluminiumontvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB N.2.2 1250 1200
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB N.2.3 750 700
Rézé N.3.1  375N/mm?/ 110 HB N.3.1 650 625
ezes
rézdtvozetek N.3.2 300 N/mm?/90 HB N.3.2 630 600
{bronz, sargaréz) N.3.3 340 N/mm?/100 HB N.3.3 500 475
Magnéziumotvozetek N.4.1 70HB N.4.1 340 325
S.1.1 680 N/mm?/200 HB SA41 110 40
S.1.2 950 N/mm?/280 HB S.1.2 85 30
oxz:'e';k S.2.1 840 N/mm?/250 HB S.21 75 30
s S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB S.2.2 45 25
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB S.2.3 45 20
S.31 400 N/mm? S.31 100 110
Titanotvozetek S.3.2 1050 N/mm2/320 HB S.3.2 60 70
S.3.3 1400 N/mm?/410 HB S.3.3 45 50
H.141 46-55 HRC HA4
HA.2 56-60 HRC HA.2
Edzett acél
H HA.3 61-65 HRC HA1.3
HA.4 66-70 HRC H.1.4
Keményéntvény H.241 400 HB H.21
Edzett ontottvas H.31 55HRC H.31

* szakitoszilardsag
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Miszaki informaciok

Szabvanyos forgacstoré hornyok / alkalmazasi javaslat

F6 alkalmazas: acél és ontvény, masodlagos alkalmazas:

F6 alkalmazas: acél és dntvény, masodlagos alkalmazas:

rozsdamentes acélok

rozsdamentes acélok és szuperotvozetek

Negativ

-CF /-CF20

A 3 legfinomabb
forgacstoré-geometria

A éles forgacsoléél a csekély
forgacsoloerék érdekében

A 6, ellendrzott
forgacskihordas még kis
fogasmélységek esetén is

TFQ

A komplex simitdél-geometria

A simitastol kozepes
megmunkalasig

A nagyon nagy el6tolasok

A 6 feliileti mindség

Pozitiv
-CF05

A finom forgacstoré-geometria

A minden szokvanyos
acélanyaghoz,

rozsdamentes acélokhoz és

gombgrafitos ontottvashoz
A 6, ellendrzott
forgacskihordas
A 6 feliileti mindség

-CF55

A simitastol kozepes
megmunkalasig

A 3ltalanos és rozsdamentes
acélokhoz alkalmas

A kis forgacsoloerd

A 6, ellendrzott
forgacskihordas

A 6 feliileti mindség

cuttingtools.ceratizit.com

Megszakitott
forgacsolas

O O Q) o

CTEP110-P / TCM10
CTEP110-P / TCM10

CTEP110-P / TCM10 “!W

[ [k

CTEP110-P / CTCP115-P CTCP115-P / CTCP125-P
CTEP110-P

Rl
CTEP110-P /CTCP115-P  CTCP115-P / CTCP125-P "\7%

Folyamatos forgacsolas Valtozo fogasmélység Fogas

Modell

<

F
[ [ e
CTEP110-P / TCM407 TCM10 / TCM407
CTEP110-P
CTEP110-P TCM10 / TCM407 QW
1 ]
===
F

[ [

CTEP110-P TCM10/CTEP110-P

CTEP110-P CTEP110-P

CTEP110-P CTEP110-P ‘QW
F
M

[ [

Geometria

DN..
TN..
WN..

27



CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Mszaki informacidk

Szabvanyos forgacstoré hornyok / alkalmazasi javaslat

. e Megszakitott .
. Folyamatos forgacsolas Valtozo fogasmélység forgcsolds Fogas ©
Pozitiv Modell =1
Ll a 5
O O () mm mm &
@ -M23 CTCP115-P / CTCP125-P CTCP125-P CTCP125-P
N .
£ A |agyan forgacsol6 geometria & 015
S valoforgacstoressel kis CTCPH5-P/CTCP125P  CTCP125-P cTcPisp T
© % fogasmélységekkel végzett
S N simitomegmunkalasnal RC..
&=
B 2
g8 -
N M
E N 0,30-40 10-0,45
= g ]
\: ()
23
53
3 @
\§ é
w ©
;ﬁ 'ﬁ
8 o
g =
(]
=
©
0
L
Pozitiv
@ > -25P CTPX710 CTPX710
g ;%’ A éles forgacsoloélek CTPX710 CTPX710 .
< 6 A 6, ellendrzott 8 e
= i  forgacskinordas lagyabb C.
8 B aluminiumdtvézeteknél ... CTPX710/H216T CTPX710/H216T CTPX710/H216T SC"
D8 A csekely feltapadssi hajlam [EES== CTPXT0 CTPXT10 ey
3
£ F
£ 2 0,50-4,50 0,05-0,60
: o ooma om0
x" w
[T
5 5
B S 27 CTPX715 CTPX715
c
£ S A univerzalis geometria CTPX715 CTPX715 8 o
28 aluminiumhoz o B
< X . . CTPX715/H216T CTPX715/H216T (] DC..
w o A eélesforgacsoloél RC
i % A rendkiviil pozitiv CTPX715/H216T CTPX715/H216T CTPX715/H216T SC“
o 5 .
e 0 homloksz6g
= £ 4 csekély feltapadési hajlam n CTPX715 CTPX715 \T/g
= z A nagy eldtolasok
2 = T owmawest  creasieer omsiee
L
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Valtolapkas esztergaszerszamok
Mszaki informéaciok

CERATIZIT \ Performance

A mindségek leirasa

CTEP110-P

ISO | P10 | M10 | K05 ® OO0 |

Specifikaciok:

Osszetétel: 12,2% Co/Ni; 26,4% adalékanyag; a maradék Ti(C,N) | szemcseméret: 0,8-1,0 ym |
keménység: HVs, 1650 | bevonatrendszer: CVD TiCN-AI,O; + TiN fedéréteg

Felhasznalasi javaslat:
Nagy szivossagu, bevonatos cermet-minéség nagy forgacsolasi sebességekkel torténd simitomegmunkalasahoz.

IS0 | P15 | K25 e © |

Specifikacio:

Osszetétel: 5,5% Co; 6,4% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 um |
keménység: HV3, 1530 | bevonatrendszer: CVD TiCN-Al,0,

Felhasznalasi javaslat:
Kopasalld, nagy teljesitményli mindség acél stabil koriiimények kozott és folyamatos forgacsolassal torténd
megmunkalasahoz.

ISO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 eecee [

Specifikacio:
Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 0,8 pm | Keménység: HV3, 1820 |
bevonatrendszer: PVD AITiN

D po i Ay Felhasznélasi javaslat:
£ T Univerzalis, t6bbféle anyaghoz alkalmazhato kemenyfém-minGség a legszigorabb forgacsolasi elvarasokhoz.
CTPX715 ISO|P15| M15 | K15|N15| 20| 010 eecee [©

Specifikacio:
Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfrém-karbid | szemcseméret: 1 pm | Keménység: HV3, 1650 |
bevonatrendszer: PVD AITiN

Felhasznalasi javaslat:
Univerzalis, tébbféle anyaghoz alkalmazhaté keményfém-mindség a legszigoribb forgacsolasi elvarasokhoz.

CT C P 1 2 5 -P (Példa)
-P
cT Performance
CERATIZIT Keménység
Megmunkalas @
F6 alkalmazasi teriilet — anyag 1 Esztergalas (1)8 Igg (1)8
Bevonat P Ac 2 Maras %g Igg % 8
e . L . 3 Leszlras és beszlras 75 15025
W keményfém, bevonat S keverék keramia M  Rozsdamentes acél 4 Firds
nélkili K whisker /tikristalyos K Vaséntvény 5 Menelesztergélés 30 18030
C keményfém, CVD bevonatu keramia N  Nemvasfémek 6  Egyéb 35  1SO35
P keményfém, PVD bevonatd |  SIAION S  Nagy héallosagu 7 Tobbféle eljaras 40 18040
T cermet, bevonat nélkiili D PKD H  Edzettacél
E cermet, bevonatos B PcBN T . @
N szilicium-nitrid, bevonat H HSS, szinterezett X Univerzalis alkalmazas

nélkali
M szilicium-nitrid, bevonatos

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Leszro- és beszlroszerszamok
GX rendszer

Beszurdlapka — GX 35

A |eszlrashoz és beszlrashoz

ET IET
-M1 -M1

@ @ CTCP325 CTP1340

F M R + 0,15 mm

o8 @eh FEREEERE
B

S —

RE

38 N

RE INSL
)
Ky F R
/0
70390.. 70390...
Megnevezés IH INSL CW.os RE.qis PSIR Tarto EUR EUR
mm mm mm ° 1C/72 1C/72

GX 35-E3.00L 6 L 35 3 0,2 6 -GX35 21,50 92300 21,50 62300
GX 35-E3.00 N 0.20 N 35 3 0,2 -GX35 21,50 93300 21,50 63300
GX 35-E3.00R 6 R 35 3 0,2 6 -GX35 21,50 94300 21,50 64300

P [} [}

M (@] [ ]

K [ ] [ ]

N e)

S (@] [ ]

H

— Vv, oldal: 33

/5> Figyelem: J/B kivitel esetén csokkentse az el6tolast 20-50%-kal!
ﬂ — oldal: 33
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszUroszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radiélis egyrészes tarté — GX-DC 35

kiszallitasra keriil:
egyrészes tart6 kulccsal és szoritécsavarral

Direct
1
I T S ]
Cooling 8 - :. -
] I M6
OAL
CDX  Gi/8" ©
o
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
IS0 jelélés H B CW WF OAH OAL LH ls  CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 003483-2020X-S-DC-GX35 20 20 3 18,75 31 117 55 48 34
E25R/L 003483-2525X-S-DC-GX35 25 25 3 2375 36 132 55 48 34

Pétalkatrészek
Beszurélapka
GX 35-E3.00

10

10

balos

70 869 ...

EUR
2CIM
225,00 32001

235,00 32501

e

jobbos

70 869 ...

EUR
2CIM
225,00 32000

235,00 32500

—-“,-

Szoritécsavar

80950 ... 70950 ...
EUR
2A/28
16,17 129 M6x22 - 20IP 13,74 92200
S\ — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok
ﬂ Itt talalja a hozzaillé befogdkat.
31
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CERATIZIT \ Performance

Leszuro- és beszuroszerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

32

* szakitoszilardsag

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Leszuro- és beszuroszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek beszurdlapkakhoz

CTCP325

&

2

]

2
AN 220
P1.2 195
P1.3 170
P1.4 165
PA.5 150
P21 200
P.2.2 160
P.2.3 150
P.2.4 120
P31 150
P.3.2 95
P3.3 45
P.441 150
P.4.2 125
M. 150
M.241 95
M.31 135
KA 170
KA.2 150
K.21 160
K.2.2 145
K.3.1 210
K.3.2 140
N1
NA1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S441 85

v, (m/min)

CTP1340

140

Beszurasi
szélesség
cw
(mm)

3

Q|

Beszuras / leszlras

El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
0,10-0,20

Leszurasi tanacs

NN

;
¢

5 mm atmérd felett csokkentse az f
el6tolast kb. 50%-kal. Kerlilend6 a
kézpont feletti leszdras (torésveszély).

Csonkmentes leszirashoz hasznéljon
jobbos vagy balos lapkakat.

Az oldaliranyu eltérit6 erék csokkentése
érdekében csokkentse az el6tolast

kb. 20-50%-kal.

A gylirtiképzédés megelézése érdekében
hasznaljon jobbos vagy balos lapkakat.
Az oldaliranyu eltérité erék miatt
csokkentse az el6tolast kb. 20-50%-kal.

Beszurasi tanacs

)

Ha aszimmetrikus a besz(ras,

akkor az ,a“ szélesség legalabb az ,CW*
beszUrasi szélesség 70%-a kell, hogy
legyen.

Ferde feliileteken torténd beszurasnal
a bekezddrészen kb. 20-50%-kal
csokkenteni kell az el6tolast!

(e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Nagy teljesitményl marok

AluLine — Mikro szarmaro6

Nemvasfémek megmunkalasanak szakértdje

A T, = maximalis fogasmélység

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
03
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,38

MOV MO Do oo oo oo ©®m®

[ G G G g G QU i G G X=X =)

OITWn"WwW=Z2X=ZT

34

ORULS

A=30|| )
S
y=5° I\ J
@ DCONMS
© o
(2
G/K*
o |
<
5
DN PN~ f
i L
<! 4
3
o
<C
~DBCL chw
APMX DN LH OAL LPR a°  DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm
02 018 06 45 17 15 4 3xDC
02 018 10 45 17 15 4 5xDC
02 018 16 45 17 15 4 8xDC
02 018 20 50 2 15 4 10xDC
03 028 09 45 17 15 4 3xDC
03 028 15 45 17 15 4 5xDC
03 028 24 50 2 15 4 8xDC
03 028 30 50 22 15 4 10xDC
04 037 12 45 17 15 4 3xDC
04 037 20 45 17 15 4 5xDC
04 037 32 50 2 15 4 8xDC
04 037 40 50 2 15 4 10xDC
05 045 15 45 17 15 4 3xDC
05 045 15 45 17 15 3 3xDC
05 045 25 45 17 15 4 5xDC
05 045 25 45 17 15 3 5xDC
05 045 40 45 17 15 3 8xDC
05 045 40 50 22 15 4 8xDC
05 045 50 50 22 15 3 10xDC
05 045 50 5 22 15 4 10xDC
06 058 20 45 17 15 4 33xDC
06 058 30 5 22 15 4 5xDC
06 058 50 5 22 15 4 83xDC
06 058 60 50 22 15 4 10xDC
08 077 25 45 17 15 4 31xDC
08 077 40 50 2 15 4 5xDC
08 077 65 50 22 15 4 81xDC
08 077 80 50 2 15 4 10xDC
10 095 30 45 17 15 4 3xDC
10 095 30 45 17 15 3 3xDC
10 095 50 45 17 15 3 5xDC
10 095 50 5 2 15 4 5xDC
1,0 0,95 8,0 50 22 15 3 8xDC
1,0 0,95 8,0 50 22 15 4 8xDC
1,0 0,95 10,0 50 22 15 3 10xDC
1,0 0,95 10,0 55 27 15 4 10xDC
1,0 0,95 12,0 55 27 15 3 12xDC
1,0 0,95 12,0 55 27 15 4 12xDC
1,2 1,15 3,0 45 17 15 4 2,5xDC
1,2 1,15 6,0 50 22 15 4 5xDC
1,2 1,15 10,0 55 27 15 4 8,3xDC
1,2 1,15 12,0 55 27 15 4 10xDC

CHW
mm
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

ZEFP

NRRORRPRRRORRPRRORRORRRRORRRRODRORRNORPDRRNRORODRODRORDRRRONODNNDRORDRNRRONDNRRNONDRNRNDRN RN N NN

DLC DLC

7,
0y
iy~
IIIII

m
i
i

lizemi szabvany

53900...

EUR
\V1/5B

69,92 02101
69,92 02201

69,92 03101
77,19 03201

64,23 04101
64,23 04201

53,95 05101
53,95 05100
53,95 05201
53,95 05200

53,95 06101
53,95 06201

53,95 08101
53,95 08201

51,20 10101
51,20 10100
51,20 10200
51,20 10201

53,95 12101
53,95 12201

lizemi szabvany

53900...

EUR
V1/5B

77,83 02301
69,92 02401

69,92 03301
69,92 03401

64,23 04301
64,23 04401

53,95 05300
53,95 05301
53,95 05400
53,95 05401

68,24 06301
53,95 06401

53,95 08301
53,95 08401

51,20 10300
51,20 10301
51,20 10400
51,20 10401

53,95 12301
56,70 12401

DLC

/P

0
Wﬁ
uugul

lizemi szabvany

53900...

EUR
V1/5B

51,20 10500
51,20 10501

— v, /f, oldal: 40-42
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WNT \ Performance

Tomor keményfém mardk
Nagy teljesitményl marok

AluLine — Mikro szarmaro6

Nemvasfémek megmunkalasanak szakértdje

A T, = maximalis fogasmélység

DC .01

=l
=l

Coowwwwwo o oo oo Mo LTLTUITItTILILIUI W W W W

[PONFONICN R N X X N N I N I I I U T R N e G Ny Qe Wi Wil Wi S S S N e N e e e =y

3,0

Tw=zXxX=T

ORULS

=300 || )
S
y=5° I\ J
@ DCONMS
© o
T
o |
/K‘ !
|
-
<
o
DN ;
i L
> -
s
o
<C
\
~BCL e
APMX DN LH OAL LPR a°  DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm
1,3 1,25 4,0 45 17 15 4 31xDC
1,3 1,25 7,0 50 22 15 4 54xDC
1,3 1,25 11,0 55 27 15 4 8,5xDC
1,3 1,25 13,0 55 27 15 4 10xDC
15 1,44 5,0 50 22 15 4 3,3xDC
15 1,44 5,0 45 17 15 3 3,3xDC
15 1,44 75 50 22 15 3 5xDC
1,5 1,44 75 50 22 15 4 5xDC
1,5 1,44 12,0 55 27 15 3 8xDC
1,5 1,44 12,0 55 27 15 4 8xDC
15 1,44 150 55 27 15 3 10xDC
1,5 1,44 150 60 32 15 4 10xDC
16 1,52 50 50 22 15 4 31xDC
1,6 1,52 8,0 50 22 15 4 5xDC
1,6 1,52 13,0 55 27 15 4 8,1xDC
1,6 1,52 16,0 60 32 15 4 10xDC
1,8 1,72 55 50 22 15 4 31xDC
1,8 1,72 9,0 50 22 15 4 5xDC
1,8 1,72 14,5 55 27 15 4 8,1xDC
1,8 1,72 18,0 60 32 15 4 10xDC
2,0 1,92 6,0 50 22 15 4 3xDC
2,0 1,92 6,0 45 17 15 3 3xDC
2,0 1,92 10,0 50 22 15 4 5xDC
2,0 1,92 10,0 50 22 15 3 5xDC
2,0 1,92 14,0 55 27 15 3 7xDC
2,0 1,92 14,0 55 27 15 4 7xDC
2,0 1,92 16,0 55 27 15 3 8xDC
2,0 1,92 16,0 60 32 15 4 8xDC
2,0 1,92 20,0 60 32 15 3 10xDC
2,0 1,92 20,0 60 32 15 4 10xDC
2,3 2,22 7.0 50 22 15 4 3xDC
2,3 2,22 11,5 55 27 15 4 5xDC
2,3 2,22 18,5 60 32 15 4 8xDC
2,3 2,22 20,0 60 32 15 4 8,7xDC
2,3 2,22 230 65 37 15 4 10xDC
3,0 2,90 9,0 50 22 15 4 3xDC
3,0 2,90 15,0 55 27 15 4 5xDC
3,0 290 24,0 65 37 15 4 8xDC
3,0 2,90 30,0 70 42 15 4 10xDC

CHW
mm

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

ZEFP

DR CN NI O NI GRS CE CE NI CE SILCE R NG R SRR NI GRS IR NI S CE SR N SN G V)

DLC DLC

7,

00

%M@a i
IIIII

m
i
i

lizemi szabvany

lizemi szabvany

DLC

DRAGONSKIN

e
Uil

i
I,
0
il

lizemi szabvany

53900.. 53900.. 53900..
EUR EUR EUR
V1/58 V1/58 V1/5B

62,55 13101
64,32 13201
69,55 13301
74,05 13401

53,95 15101

53,95 15100

53,95 15200

53,95 15201
56,70 15300
56,70 15301
56,70 15400
56,70 15401

64,32 16101

64.32 16201
69,55 16301
74,05 16401

53,95 18101

53,95 18201
53,95 18301
56,70 18401

53,95 20101

53,95 20100

53,95 20201

53,95 20200
56,70 20300
56,70 20301
56,70 20400
56,70 20401
56,70 20500
56,70 20501

50,46 23101

50,46 23201
66,11 23301
50,46 23401
59,46 23501

50,46 30101

50,46 30201
50,46 30301
69,92 30401

[ [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Tomor keményfém mardk
Nagy teljesitményl marok

AluLine — Mikro radiuszmard

Nemvasfémek megmunkalasanak szakértdje
A radiusz-konturpontossag: + 0,01 mm
A T, = maximalis fogasmélység

v l|Y) 9

Y= 5° I\

@ DCONMS

DC ., APMX DN LH OAL LPR
mm mm mm mm mm  mm
0,2 0,2 018 06 45 17 15
0,2 0,2 0,18 1,0 45 17 15
0,2 0,2 0,18 1,6 45 17 15
0,2 0,2 018 20 50 22 15
0,3 0,3 028 09 45 17 15
0,3 0,3 028 15 45 17 15
0,3 0,3 028 24 50 22 15
0,3 0,3 028 30 50 22 15
0,4 0,4 037 12 45 17 15
0,4 0,4 037 20 45 17 15
0,4 0,4 037 32 50 22 15
0,4 04 037 40 50 22 15
0,5 0,5 045 15 45 17 15
0,5 0,5 045 1,5 45 17 15
0,5 0,5 045 25 45 17 15
0,5 0,5 045 25 45 17 15
0,5 0,5 045 40 45 17 15
0,5 0,5 045 40 50 22 15
0,5 0,5 045 50 50 22 15
0,5 0,5 045 50 50 22 15
0,6 0,6 058 20 45 17 15
0,6 0,6 0,58 3,0 50 22 15
0,6 0,6 058 50 50 22 15
0,6 0,6 058 6,0 50 22 15

Q

0,8 0,8 077 25 45 17 15
0,8 0,8 0,77 40 50 22 15
0,8 0,8 077 65 50 22 15
0,8 0,8 077 80 50 22 15
1,0 1,0 095 30 45 17 15
1,0 1,0 095 30 45 17 15
1,0 1,0 095 50 45 17 15
1,0 1,0 095 50 50 22 15
1,0 1,0 095 80 50 22 15
1,0 1,0 095 80 50 22 15
1,0 1,0 095 10,0 50 22 15
1,0 1,0 0,95 10,0 55 27 15
1,0 1,0 0,95 12,0 55 27 15
1,0 1,0 0,95 12,0 55 27 15
1,2 1,2 115 30 45 17 15
1,2 1,2 115 6,0 50 22 15
1,2 1,2 115 10,0 55 27 15

2}

M

K

N

S

H

°  DCONMS 5

mm
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
8
4
3
3
4
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
8
3
4
3
4
3
4
3
4
4
4
4

Tx

3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,3xDC
5xDC
8,3xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
12xDC
12xDC
2,5xDC
5xDC
8,3xDC

ZEFP

RPN RONNDRNDND NN

DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|
|
= =]
===
B===) BS= )

lizemi szabvany

53903...

EUR
V1/5B

77,81 02101
77,44 02201

75,42 03101
77,19 03201

69,92 04101
69,92 04201

56,70 05101
56,70 05100
56,70 05201
56,70 05200

56,70 06101
56,70 06201

56,70 08101
56,70 08201

53,95 10101
53,95 10100
53,95 10200
53,95 10201

56,70 12101
56,70 12201

lizemi szabvany

53903 ...

EUR
V1/5B

77,83 02301
77,44 02401

75,42 03301
75,42 03401

69,92 04301
69,92 04401

56,70 05300
56,70 05301
56,70 05400
56,70 05401

68,24 06301
56,70 06401

56,70 08301
56,70 08401

53,95 10300
53,95 10301
53,95 10400
53,95 10401

56,70 12301

DLC

DRAGONSKIN

i
Uil

B,

I
0
il

lizemi szabvany

53903 ...

EUR
V1/5B

59,46 10500
59,46 10501
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WNT \ Performance

Tomor keményfém mardk
Nagy teljesitményl marok

AluLine — Mikro radiuszmard

Nemvasfémek megmunkalasanak szakértdje
A radiusz-konturpontossag: + 0,01 mm
A T, = maximalis fogasmélység

v l|Y) 9

Y= 5° I\

@ DCONMS

DC .1 APMX DN LH OAL LPR
mm mm  mm  mm

115 12,0 55 27 15
125 40 45 17 15
126 70 50 22 15
125 110 55 27 15
1,25 13,0 55 27 15
144 50 50 22 15
144 50 45 17 15
144 75 50 22 15
144 75 50 22 15
144 12,0 55 27 15
144 12,0 55 27 15
144 150 55 27 15
144 150 60 32 15
152 50 50 22 15
152 8,0 50 22 15
152 13,0 55 27 15
152 16,0 60 32 15
172 55 50 22 15
17290 50 22 15
172 145 55 27 15
172 18,0 60 32 15
192 6,0 50 22 15
192 6,0 45 17 15
1,92 10,0 50 22 15
1,92 10,0 50 22 15
192 140 55 27 15
192 140 55 27 15
1,92 16,0 55 27 15
1,92 16,0 60 32 15
1,92 20,0 60 32 15
1,92 20,0 60 32 15
222 70 50 22 15
222 15 55 27 15
222 185 60 32 15
222 20,0 60 32 15
222 23,0 65 37 15
290 90 50 22 15
2,90 150 55 27 15
290 240 65 37 15
2,90 30,0 70 42 15

3
3
3
=3
Q

O O O O W LW WWWO OO OO ™™™ UL UL wwwwhN

Co oo wwwwwo o oo oo WO O LTI UII W W wWwN
[ T N I N N N I N N N e e e N

WWWWRNRNRORNRORNRORNRORNDRORNDRONNONDNONNONNONNODMODN S QGGG

Tw=zXxX=T

°  DCONMS 5
mm

A EDEREBEREDRPOPOPOOOOPRORREEREEREEDEDEDEDEREDRPRPOPOOPOOOREREREDREREEDS

Tx

10xDC
31xDC
54 xDC
8,5xDC
10xDC
3,3xDC
3,3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
7xDC
7xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
8,7xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC

ZEFP

RPN NN N

DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|
|
= =]
===
B===) B2

lizemi szabvany

53903 ...

EUR
V1/5B

62,55 13101

56,70 15101
56,70 15100
56,70 15200
56,70 15201

64,32 16101
64,32 16201

62,55 18101
56,70 18201

56,70 20101
56,70 20100
56,70 20201
56,70 20200

62,55 23101

64,23 23201

64,23 30101
64,23 30201

lizemi szabvany

53903 ...

EUR
V1/5B
59,46 12401

62,55 13201
69,58 13301
72,37 13401

59,46 15400
59,46 15401
59,46 15300
59,46 15301

69,58 16301
74,05 16401

59,46 18301
59,46 18401

59,46 20300
59,46 20301
59,46 20400
59,46 20401
59,46 20500
59,46 20501

66,11 23301
64,23 23401
64,23 23501

64,23 30301
69,92 30401

DLC

DRAGONSKIN

i
Uil

B,

I
0
il

lizemi szabvany

53903 ...

EUR
V1/5B
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WNT \ Performance

Nagy teljesitményl marok

AluLine — Mikro toruszmard

Nemvasfémek megmunkalasanak szakértdje
A T, = maximalis fogasmélység

Dc -0,01
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
03
0,3
03
03
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

L O i iy i )

[ G G i i QU G g N - X = X=X =)

OITWnWwW=Z2X=ZT
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ORI

A=30|| )
S
y=5° I\ J
@ DCONMS
!
St
o
ol |
/K |
o -
| <
| o
DN, PN
!
T
x| =
s
| o
? <<
LIDC [

RE .01 APMX DN LH OAL LPR a° DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
0,02 0,2 0,18 0,6 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 1,0 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 16 45 17 15 4
0,02 0,2 0,18 2,0 50 22 15 4
0,03 0,3 0,28 0,9 45 17 15 4
0,03 0,3 0,28 1,5 45 17 15 4
0,03 0,3 0,28 2,4 50 22 15 4
0,03 0,3 0,28 3,0 50 22 15 4
0,04 0,4 0,37 1,2 45 17 15 4
0,04 0,4 0,37 2,0 45 17 15 4
0,04 0,4 0,37 3,2 50 22 15 4
0,04 0,4 0,37 4,0 50 22 15 4
0,05 0,5 0,45 1,5 45 17 15 4
0,05 0,5 0,45 1,5 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 2,5 45 17 15 4
0,05 0,5 0,45 2,5 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 4,0 45 17 15 3
0,05 0,5 0,45 4,0 50 22 15 4
0,05 0,5 0,45 5,0 50 22 15 3
0,05 0,5 0,45 5,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 2,0 45 17 15 4
0,06 0,6 0,58 3,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 42 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 5,0 50 22 15 4
0,06 0,6 0,58 6,0 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 2,5 45 17 15 4
0,08 0,8 0,77 4,0 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 6,5 50 22 15 4
0,08 0,8 0,77 8,0 50 22 15 4
0,10 1,0 0,95 3,0 45 17 15 4
0,10 1,0 0,95 3,0 45 17 15 3
0,10 1,0 0,95 5,0 45 17 15 3
0,10 1,0 0,95 5,0 50 22 15 4
0,10 1,0 0,95 8,0 50 22 15 3
0,10 1,0 0,95 8,0 50 22 15 4
0,10 1,0 095 10,0 50 22 15 3
0,10 1,0 095 10,0 55 27 15 4
0,10 1,0 095 12,0 55 27 15 8
0,10 1,0 095 12,0 55 27 15 4
0,12 1,2 1,15 3,0 45 17 15 4
0,12 1,2 1,15 6,0 50 22 15 4
0,12 1,2 1,15 10,0 55 27 15 4

Tx

3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,3xDC
5xDC
7xDC
8,3xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
12xDC
12xDC
2,5xDC
5xDC
8,3xDC

ZEFP

RPN PRPNRPRRRRRRPRRNRRPRRORRRRRRRNRDNRDNRDNRDNDNDNDNRDNRDNRDNRPRRNPDRRNRDNRDNRDNRDNDNDMNDNDNDNDND

DLC DLC

7,
0y
iy~
IIIII

m
i
i

lizemi szabvany

53901 ...

EUR
\V1/5B

77,44 02101
77,44 02201

75,42 03101
75,42 03201

69,92 04101
69,92 04201

56,70 05101
56,70 05100
56,70 05201
56,70 05200

64,32 06101
56,70 06201

56,70 08101
56,70 08201

53,95 10101
53,95 10100
53,95 10200
53,95 10201

62,55 12101
56,70 12201

lizemi szabvany

53901 ...

EUR
V1/5B

77,83 02301
77,44 02401

77,83 03301
75,42 03401

69,92 04301
69,92 04401

56,70 05300
56,70 05301
56,70 05400
56,70 05401

56,70 06301
74,05 06401
56,70 06501

56,70 08301
56,70 08401

53,95 10300
53,95 10301
53,95 10400
53,95 10401

56,70 12301

DLC

/P

0
Wﬁ
uugul

lizemi szabvany

53901 ...

EUR
V1/5B

59,46 10500
59,46 10501

— v, /f, oldal: 40-42
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Nagy teljesitményl marok

AluLine — Mikro toruszmard

Nemvasfémek megmunkalasanak szakértdje
A T, = maximalis fogasmélység

A=30°
Y= 5°

/B

™

W

-
*

RS

DC .o REi0 APMX DN

=l
=l

mm

0,12
0,13
0,13
0,13
0,13
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,16
0,16
0,16
0,16
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,30
0,30
0,30
0,30

WWWWNRRRNRONROPNONRONRORNMNOMNMNNMNMNNMNN A A A A aaAaAaaaaaaaaaaaaaa
O D D DWW W W W WO OO NPOPDN DU TUNIAUTITTTWWWWN

OITWwW=Z2X=ZT

cuttingtools.cerati

3
3

mm

1,15
1,25
1,25
1,25
1,25
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,52
1,52
1,52
1,52
1,72
1,72
1,72
1,72
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
2,22
2,22
2,22
2,22
2,22
2,22
2,90
2,90
2,90
30 290

CO OO OCOWPPODHD®UITUILIUTUITUTUTTTW W W wN

[ T N N NI NN N N O NN G G QP (i

Lagu gl
[=}

NN NNDN
WWWwwwoo

w
o

w w
oo

zit.com

DCONMS

LH
mm
12,0
4,0
70
11,0
13,0
5,0
5,0
75
75
12,0
12,0
15,0
15,0
5,0

13,0
16,0
55
9,0
14,5
18,0
6,0

10,0
10,0
14,0
14,0
16,0
16,0
20,0
20,0
70
1,5
14,0
18,5
20,0
23,0
9,0
15,0
24,0
30,0

)‘Q

OAL
mm

55
45
50
55

50
45
50
50
55
55
55

50
50
55
60
50
50
55

50
45
50
50
55
55
55

60
60

55
55
60
60
65
50
55
65
70

OAL

DC

LPR
mm

27
17
22
27
27
22
17
22
22
27
27
27
32
22
22
27
32
22
22
27
32
22
17
22
22
27
27
27

32
32
22
27
27
32
32
37
22
27
37
42

APMX

LH

~ RE

a®  DCONMS s

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

3
S

AR EEEERERPRPRPOPOPPROOLOPRORAREREEEEDEDEREDRRPROPOPRLOOREREEREEREEDNS

Tx

10xDC
31xDC
54xDC
85xDC
10xDC
3,3xDC
3,3xDC
5xDC
5xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3,1xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
31xDC
5xDC
8,1xDC
10xDC
3xDC
3xDC
5xDC
5xDC
7xDC
7xDC
8xDC
8xDC
10xDC
10xDC
3xDC
5xDC
6,1xDC
8xDC
8,7xDC
10xDC
3xDC
5xDC
8xDC
10xDC

ZEFP

RPN NPRPRRPRRPRRPRRRRRRPRRRRRRRRRNRDNRDNRDNRDNPDNPPNPRDNRPNRRRRRRRRRRRRRRRNRDNDNDNDNDDN DN NN

DLC

DLC

DLC

7,
0y
iy~
IIIII

m
i
i

lizemi szabvany

53901 ...

EUR
V1/5B

62,55 13101

56,70 15101
56,70 15100
56,70 15200
56,70 15201

64,32 16101
64,32 16201

62,55 18101
56,70 18201

56,70 20101
56,70 20100
56,70 20201
56,70 20200

62,55 23101
64,32 23201

64,23 30101
64,23 30201

lizemi szabvany

53901 ...

EUR
V1/5B
59,46 12401

64,32 13201
69,58 13301
74,05 13401

59,46 15300
59,46 15301
59,46 15400
59,46 15401

69,58 16301
74,05 16401

59,46 18301
59,46 18401

59,46 20300
59,46 20301
59,46 20400
59,46 20401
59,46 20500
59,46 20501

64,23 23301
74,05 23401
64,23 23501
64,23 23601

64,23 30301
69,92 30401

/P

0
Wﬁ
uugul

lizemi szabvany

53901 ...

EUR
V1/5B

— v, /f, oldal: 40-42
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

40
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — AluLine — mikromarok

53900.../53901.../53903...

T,<3xDC
g Q Q 02 >002 >@04 >006
4 = = = @04 <006 <@08
s £ H ]
=1 - E E
= > < <
N1 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.241 400 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 300 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 200 0,15 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 140 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 100 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 150 0,08 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1
®
ﬂ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz: 3°
T,>3xDC -5xDC 53900
§ Q Q 0.2 >002 >@04 >@06
§ T 2 = <004 <@0,6 <008
S £ H 5
= - E E
= > < <
N.11 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 320 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 240 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 160 0,12 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.41 110 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 80 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 120 0,064 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1
®
ﬂ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz: 2°
T,>5xDC -7xDC 53900
£
S Q Q 0.2 :(ZSO,i :QJO,4 :@0,6
E = = = <90, <@06 <008
S £ H 3
S g E E
= > < <
N.11 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 240 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 180 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 120 0,105 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.1 85 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 60 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 90 0,056 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1

@ DC (mm) =

>@0,8
<@1,0

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,0115

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

...153901.../53903 ...

@DC (mm) =

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,015

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

...153901.../53903 ...

@DC (mm) =

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,0115

@)
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz: 2°

cuttingtools.ceratizit.com

>@1,0
<@1.2

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@32,0
<@30

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@320
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@2,0
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

@ elsédleges valasztas

O alkalmas

® © 06 06 06 0 0 & cnulzib

O O O O O O O O slritettlevegd

O O O O O O O O minimalkenés

@ elsédleges valasztas

O alkalmas

® 0 06 06 0 0 0 O cnulzid

siritett levegd

OO OO O0OO0OO0OOo

O O O O O O O O minimalkenés

@ elsédleges valasztas

O alkalmas

® © 06 06 06 0 0 O cnulizid

siritett levegd

O OO OO OO0 O

O O O O O O O O minimalkenés
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — AluLine — mikromarok

T,>7xDC -9xDC

53900.../53901.../53903...

TR R
=1 - E E
= > < <
N1 160 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.1.2 160 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.241 160 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.2 120 0,09 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 80 0,09 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.341 55 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 40 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 60 0,048 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.41
/Ov
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz = 1°
T,>9xDC -12xDC 53900
§ Q Q 02 >@02 >@04 >@06
E E = = <@04 <@06 <08
= > < <
N.141 120 0,075 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.1.2 120 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.21 120 0,075 1,0 0,0085 0,015 0,0140 0,0170
N.2.2 90 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.2.3 60 0,075 1,0 0,0085 0,0115 0,0140 0,0170
N.3.41 40 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.2 30 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.3.3 45 0,04 1,0 0,0050 0,0065 0,0080 0,0100
N.4.1

¢}
@ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 1°

42

@ DC (mm) =

>@0,8
<@1,0

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,015
0,0115

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

...153901.../53903 ...

@DC (mm) =

>@0,8
<@10

f, (mm)
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0200
0,0115
0,0115
0,015

>@1,0
<@12

0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0230
0,0130
0,0130
0,0130

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@1,2
<@15

0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0280
0,0160
0,0160
0,0160

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@15
<@20

0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0350
0,0210
0,0210
0,0210

>@32,0
<@30

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

>@320
<@3,0

0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0500
0,0300
0,0300
0,0300

@ elsédleges valasztas
O alkalmas

® © 6 0 0 0 @0 O cnmuzid
O O O O O O O O siiritett levegd
O O O O O O O O minimalkenés

@ elsédleges valasztas
O alkalmas

® © 0 0 0 0 0 O cnulzid
O O O O O O O O slritett levegs
O O O O O O O O minimalkenés
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-15-DC rendszer

MaxiMill — 211-15-DC feltlizheté mard

Direct
&> @ DHUB
Cooling

DCONMS

| @ —
X 1
S @®
e
50798 ...
Megnevezés DC ZNF APMX OAL DCONMSy DHUB RPMX Meghizasinyomaték Valtolapka EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A211.40.R.04-15-DCA R08 40 4 14 45 16 38 18000 3,2 XDKT 1505.. 797,20 04004
A211.40.R.04-15-DCA R40 40 4 14 45 16 38 18000 312 XDKT 1505.. 797,20 24004
A211.50.R.05-15-DCA R40 50 5 14 45 22 45 15000 3,2 XDKT 1505.. 1.020,00 25005
A211.50.R.05-15-DCA R08 50 5 14 45 22 45 15000 3,2 XDKT 1505.. 1.020,00 05005
A211.63.R.06-15-DCA R40 63 6 14 50 22 48 14000 3,2 XDKT 1505.. 1.380,00 26306
A211.63.R.06-15-DCA R08 63 6 14 50 22 48 14000 3,2 XDKT 1505.. 1.380,00 06306
A211.80.R.08-15-DCA R08 80 8 14 55 27 58 12000 3,2 XDKT 1505.. 1.823,00 08008
A211.80.R.08-15-DCA R40 80 8 14 55 27 58 12000 3,2 XDKT 1505.. 1.823,00 28008
5
. Ny ——
TORX® D kulcs Molykote Szoritocsavar Nyomaték
cserélheté penge csavarh(zo

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
40-80 6,78 054 15,33 128 564 303 411 839 170,170 193
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-15-DC rendszer

XDKT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 4.4 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56

XDKT

[ NEW | [ NEW |
-F40 -F40
CTCS245 CTC5240

DRAGONSKIN

XDKT XDKT
51165.. 51165...
IS0 RE EUR EUR
mm 1HM7 1HM7

150508ER 0,8
150532ER 3,2
150540ER 4,0

31,19 50801 31,19 10801
31,19 53201 31,19 13201
31,19 54001 31,19 14001

I WZXZ T
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Forgacsolasi adatok

: Lol rANUAFA CTC5240 CTCS245
Forgacsolasi iranyértékek

A 5 X 95

T Sailirdsg Szerszamanyag kemény (v.1) — szivos (v.])

Sivagalcsoporl szam  Nimm® HB/HRC

V. (m/min)
P11 420 Nimm?/125HB
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB
Otvozetlen acél PA.3 840 N/mm?/ 250 HB
PA.4 910 N/mm?/270 HB
PA.5 1010 N/mm?/300 HB
P.21 610 N/mm?/180 HB
P.2.2 930 N/mm?/275HB
P Kis 6tvozétartalmi acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB
o P.3.1 680 N/mm?/200 HB
Nagy 6tvozoétartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB
szerszamacél
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB
P.41 680 N/mm?/200 HB
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Rozsdamentes acél M.2.1 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
KA1 350 N/mm?/ 180 HB
Sziirkeontvény
K.A4.2 500 N/mm?/260 HB
K.2.1 540 N/mm?/ 160 HB
K Gombgrafitos éntéttvas
K.2.2 845N/mm?/250 HB
K.3.1 440 N/mm?/130 HB
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm?/230 HB
N.1.1 60 HB
Alakithato aluminiumotvozet
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
o N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Rézés
rézotvozetek N.3.2 300 N/mm2/90 HB
bronz, sargaréz|
( gared) N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Magnéziumétvozetek N.41 70 HB
S.1.4 680 Nimm2/200 HB 80 64
$.1.2 950 N/mm2/ 280 HB 70 56
Héallo ,
stvszetek S.21  840N/mm?/250 HB 35 28
S $.2.2 1180 Nimm?/350 HB 25 20
$.2.3 1080 Nimm?/320 HB 30 24
S.34 400 N/mm2 80 64
Titandtvozetek $.3.2 1050 Nimm?/320 HB 50 40
S.3.3 1400 Nimm?/ 410 HB 40 32
HAA 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Edzett acél
H HA.3 61-65 HRC
H1.4 66-70 HRC
Keményéntvény H.241 400 HB
Edzett ontottvas H.341 55HRC

* szakitoszilardsag

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 211-15 rendszer

Megmunkalasi stratégia

O,

@ ©

LIl . P4 - Helikalis siillyesztémaras Axidlis Lejtémaras
(D Helikalis siillyesztémaras it
DC
mm RE=0,8 mm Xinax ar
ORr 75°
25 Dimax 48 mm 2,7 mm 9,5°
Duin 37 mm
aRr 5°
32 Dpax 62 mm 2,5mm 6,8°
g . ” Ia D"“" 47 mm
@ Axialis sullyesztémaras i, 32°
40 Dimax 78 mm 2,5mm 51°
@ Duin 63 mm
ar 25°
50 Dinax. 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
aRr 15°
@ Lejtomaras 63 D 124 mm 25mm 25°
Diin 111 mm
ar 1,3°
80  Dpax 158 mm 2,5 mm 2,0°
Duin 147 mm
ar 11°
100 Dy 198 mm 2,5mm 1,5°
Maximalis fordulatszam a kinyulas hosszara vonatkoztatva D 190 mm
Niax in Min”! aRr 09°
125 Do 248 mm 2,5mm 09°
DC l,=2x@ ,=3xQ2 .=5x@
mm mm mm mm Drin 240 mm
25 26560 19520 13320 o 06”
1 Dimax 1 2, 7°
) 24160 16720 9520 50 0 213 mn > mm 0
40 22160 14400 7200 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Dnax. (MM) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
80 17040 8480 Dmn (Mm) = legkisebb atmérd sik feliilet esetén
100 15680 6720 a, (mm) = Dxmxtan (ag) = menetemelkedés
125 14320
160 13200 l. (mm) = kinyulasi hossz
Kiindul6adatok
2% XDKT 15 14
§ _”., i
«\w 12 \
-~ 8
£
E ] \\
i 6 ™
<& i \\
4 I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f, (mm)
Valtélapka Ve (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6 XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 szaraz
Rozsdamentes M4 X6CrNiMoTi 17122 XDKT150508SR-F50 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 széraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 emulzié
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 46
v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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WNT \ Performance

Szerszambefogok és tartozékok

ISO 7388-1 — SK meredekkUpos szarak

HyPower — Rough

A nagy szoritoerejii befogd — a maras szakértéje

A idedlis HSC és HPC alkalmazésokhoz
A nagy héalloképesség
A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

AD/B
G 2,5 npa 25000
84 254 ...
Befogo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 25 110 38 570 653 909 57 47 M10X1 407,20 12579
SK 40 32 15 38 625 655 959 61 51 M12X1 407,20 13279
T szoritokulcs Nyomdcsavar Utkézécsavar
belsé hiitéshez
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
25 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421
32 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5-SW5 10,45 422
Tartozékok
= -(.‘ — 58,60

— 282
¥

Szikitéhively

Tartozékok — befogastechnikai kataldgus, 16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok

48

Meghuzé6csap

L)
MM' I
Egyebek
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WNT \ Performance

Szerszambefogok és tartozékok

ISO 7388-2 — BT meredekklpos szarak

HyPower — Rough

A nagy szoritoerejii befogd — a maras szakértéje

A idedlis HSC és HPC alkalmazéasokhoz
A nagy héalloképesség

A kérésre Balluff-chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LPR

0.003
- @
ol gl
m| m
n
=
z
o
o
[a)
AD/B
G 2,5 N1 25000 G 2,5 ey 25000
84254.. 84254..
Befogo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm Y8 Y8
BT 30 6 54 26 46 290 34 37 27 M5 358,60 10670
BT 30 8 54 28 46 290 34 37 27 M6 358,60 10870
BT 30 10 54 30 50 235 34 41 31 M8X1 358,60 11070
BT 30 12 54 32 50 235 34 46 36 M10X1 358,60 11270
BT 30 16 69 38 55 385 49 49 39 M12X1 358,60 11670
BT 30 20 69 38 58 385 49 51 4 M12X1 358,60 12070
BT 40 25 100 38 57 446 75 57 47 M16X1 407,20 12569
BT 40 32 105 38 62 500 80 61 51 M16X1 407,20 13269
T szoritokulcs Nyomécsavar Utkozocsavar
belsé hiitéshez
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M5x12,5-SW2,5 10,45 418
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M6x12,5- SW3 10,45 419
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M8x1x13,5- SW3 10,45 420
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5- SW5 10,45 422
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5-SW5 10,45 422
25 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M16x1x13,5- SW8 12,04 424
32 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M16x1x13,5-SW8 12,04 424
Tartozékok
= - 282 “(.—-l - 1104111 E*RT
L ¢
Szikit6hively Meghutzécsap Egyebek
Tartozékok — befogastechnikai kataldgus, 16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok
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WNT \ Performance

Szerszambefogok és tartozékok

ISO 12164 — HSK-A kupos-Ureges szarak sikfelfekvéssel

HyPower — Rough
A nagy szoritderejii befogd — a maras szakértéje
A idedlis HSC és HPC alkalmazéasokhoz
A nagy héalloképesség
A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LPR
0.003 LB
- @
8
ol Mo
(2
= |LscN 2
o) =
o LSCX
o
AD
G 2,5 npa 25000
84254 ...
Befogo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 25 95 38 570 450 69 57 47 M10X1 411,50 12557
HSK-A 63 32 110 38 625 566 84 61 51 M10X1 411,50 13257
HSK-A 100 25 95 38 700 622 66 57 47 M10X1 561,60 12555
HSK-A 100 32 100 38 750 672 71 61 51 M10X1 561,60 13255
T szoritokulcs Nyomécsavar Utkozocsavar
belsd hitéshez
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
25 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421
32 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421
Tartozékok
= - 282 —I 1 - 156 — 284

¥

Szikit6hively

50

Tartozékok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok

Htéfolyadék-atadd cs6

tar

Egyebek
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Szerszambefogok és tartozékok
WNT \ Performance SO 7388-1 - SK meredekkipos szarak

HyPower — Access 4,5°

A nagy szoritoerejii befogd keskeny konturral,
egy 4,5°-0s zsugorbefog6 méreteivel

A adorzsarazas és flras szakeértdje

A idedlis szerszam- és formagyartashoz

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LPR
/1.0.003 |A
‘—IL E‘
o
m R —
n
o =
=z
o)
O
a
AD/B
G 2,5 Ny 25000
84 255 ...
Befogo DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm  mm mm mm mm Y8
SK 40 6 120 21 27 489 1009 37 27 M5 630,70 20679
SK 40 8 120 21 27 489 1009 37 27 M6 630,70 20879
SK 40 10 120 24 32 616 1009 41 31 M8X1 630,70 21079
SK 40 12 120 24 32 616 1009 46 36  M10X1 630,70 21279
SK 40 16 120 34 562 1009 49 39 M12x1 630,70 21679
SK 40 20 120 33 42 689 1009 51 4 M16X1 630,70 22079
T szoritokulcs Nyomécsavar Utkozocsavar
belsd hitéshez
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M5x12,5-SW2,5 10,45 418
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M6x12,5- SW3 10,45 419
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M8x1x13,5- SW3 10,45 420
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M12x1x13,5-SW5 10,45 422
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M16x1x13,5-SW8 12,04 424
Tartozékok
{/’\ 282 @ — 58, 60 E *ﬁ.r — 284
¢ -
Szikit6hively Meghuzécsap Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok

cuttingtools.ceratizit.com &



WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT meredekkiipos szarak

HyPower — Access 4,5°

A nagy szoritoerejii befogd keskeny konturral,
egy 4,5°-0s zsugorbefog6 méreteivel

A adorzsarazas és flras szakeértdje

A idedlis szerszam- és formagyartashoz

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest iitkdz6csavarral és nyomocsavarral

LPR
/1 0.003 |A _
o
DU ] ]I[ﬁ
m |
52 oou 2 UL
2 |LsoN | E
e
O LSCX
[m]
AD AD/B
G 2,5 N1 25000 G 2,5 ng,, 25000
84255.. 84255..
Befogd DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm mm Y8 Y8
BT 30 6 85 21 27 577 65 37 27 M5 462,20 10670
BT 30 8 85 21 27 57,7 65 37 27 Mé 462,20 10870
BT 30 10 85 24 32 577 65 4 31 M8X1 462,20 11070
BT 30 12 85 24 32 57,7 65 46 36 M10X1 462,20 11270
BT 30 16 85 27 34 572 65 49 39 M10X1 462,20 11670
BT 30 20 85 33 42 575 65 51 4 M10X1 462,20 12070
BT 40 6 120 21 27 489 95 37 27 M5 630,70 20669
BT 40 8 120 21 27 48,9 95 37 27 Mé 630,70 20869
BT 40 10 120 24 32 616 95 4 31 M8X1 630,70 21069
BT 40 12 120 24 32 616 95 46 36 M10X1 630,70 21269
BT 40 16 120 27 34 56,2 95 49 39 M12X1 630,70 21669
BT 40 20 120 33 42 68,9 95 51 4 M16X1 630,70 22069
T szoritokulcs Nyomécsavar Utkozocsavar
belsd hitéshez
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
6 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M5x12,5- SW2,5 10,45 418
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
8 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M6x12,5 - SW3 10,45 419
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M8x1x13,5- SW3 10,45 420
10 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5 - SW5 10,45 421
12 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5 - SW5 10,45 421
16 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
20 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000 M10x1x13,5-SW5 10,45 421
Tartozékok
’,/\ - 282 “[.—-- - 110+111 E ?.“‘T - 284
v |
Szikitéhively Meghuzé6csap Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai kataldgus, 16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A kupos-Ureges szarak sikfelfekvéssel

HyPower — Access 4,5°

A nagy szoritoerejii befogd keskeny konturral,

egy 4,5°-0s zsugorbefog6 méreteivel
A adorzsarazas és flras szakeértdje
A idedlis szerszam- és formagyartashoz
A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:

alaptest iitkdz6csavarral és nyomocsavarral

i
=}
o
S
@

LPR

BD_1
BTED r—’

DCONWS ‘

Befogd DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm

HSK-A 63 6 120 21 27 489 94 37 27 M5

HSK-A 63 8 120 21 27 48,9 94 37 27 Mé

HSK-A 63 10 120 24 32 616 94 4 31 M8X1

HSK-A 63 12 120 24 32 616 94 46 36 M10X1

HSK-A 63 16 120 27 34 56,2 94 49 39 M12X1

HSK-A 63 20 120 33 42 68,9 94 51 4 M16X1

HSK-A 100 6 120 21 27 489 91 37 27 M5

HSK-A 100 8 120 21 27 489 91 37 27 Mé

HSK-A 100 10 120 24 32 616 91 4 31 M8X1

HSK-A 100 12 120 24 32 616 91 46 36 M10X1

HSK-A 100 16 120 27 34 56,2 91 49 39 M12X1

HSK-A 100 20 120 33 42 68,9 91 51 4 M16X1

T szoritokulcs Nyomécsavar
80 397 ... 83950 ...

Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 Y8
84 255 20657 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 20857 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 21057 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 21257 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 21657 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 22057 SW5 546 050 M10x10 6,14 55100
84 255 20655 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 20855 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 21055 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 21255 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 21655 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
84 255 22055 SW5 546 050 M10x12 7,56 55000
Tartozékok

’,/\ - 282 —I 1 - 156 «”.{?‘T - 284

v |

Szikitéhively Hiit6folyadék-atadd csd Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai kataldgus, 16. fejezet — Szerszambefogok és tartozékok

cuttingtools.ceratizit.com

G 2,5 npay 25000

84 255 ...

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8
M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8

EUR
Y8

651,20 20657
651,20 20857
651,20 21057
651,20 21257
651,20 21657
651,20 22057

840,30 20655
840,30 20855
840,30 21055
840,30 21255
840,30 21655
840,30 22055

)

Utkdzécsavar
belsé hiitéshez

83950 ...

EUR
Y7
10,45
10,45
10,45
10,45
10,45
12,04
10,45
10,45
10,45
10,45

418
419
420
421
422
424
418
419
420
421
422
424
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WNT \ standard SO 7388-1 - SK meredekkipos szarak

Kereszthornyos felt(izheté mardtiske csokkentett perematmérével

A becsavarozott menesztdcsapok
A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra kertil:
alaptest régzitdcsavarral és menesztécsappal

<0.005]A LB 2

[m]
om

#/< 0.005]A ‘E§9

DCONWS

AD
G 2,5 npax 25000
82 315 ...
Befogd DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8/3B
- SK 40 22 81 100 38 19 119,00 22279
2 3 SK 40 27 81 100 48 21 131,80 22779
L
Qo
é £ SK 50 22 81 100 38 19 162,80 22278
SK 50 27 81 100 48 21 178,40 22778
SK 40 22 111 130 38 19 125,10 32279
3 SK 40 27 1M1 130 48 21 135,90 32779
(3
w
2 SK 50 22 1M1 130 38 19 171,70 32278
SK 50 27 1M1 130 48 21 187,10 32778

(e}
@) Ezeket a kereszthornyos feltizhetd marétiiskéket kifejezetten a MaxiMill 211-KN kukoricamaréhoz fejlesztettiik.
A csokkentett perematmérének kdszonhetden mostantdl tékéletesen be lehet fogni ezeket a mardkat.

. ™ ;s

Menesztdcsavar Menesztd Rogzitécsavar
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8/3B
22 M4x8 0,75 51700 10x7x20,5 10,58 51500 M10x25 4,28 124
27 M5x8 0,92 51800 12x9x24,3 12,06 51600 M12x30 4,73 125
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WNT \ standard ISO 7388-2 — BT meredekkiipos szarak

Kereszthornyos felt(izheté mardtiske csokkentett perematmérével

A becsavarozott menesztdcsapok
A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra kertil:
alaptest régzitdcsavarral és menesztécsappal

<0.005
n
=
a =z
m O
o
[a)]
LB_2
<0.005
AD
G 2,5 npax 25000
82 315 ...
Befogd DCONWS BD LB_2 LF LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8/3B
- BT 40 22 38 73 100 19 112,60 22269
2 3 BT 40 27 48 73 100 21 123,30 22769
D »
f= "]
é £ BT 50 22 38 62 100 19 158,10 22268
BT 50 27 48 62 100 21 172,30 22768
BT 40 22 38 103 130 19 121,60 32269
3 BT 40 27 48 103 130 21 129,50 32769
(3
w
2 BT50 2 8 92 130 19 170,30 32268
BT 50 27 48 92 130 21 181,10 32768

(e}
@) Ezeket a kereszthornyos feltizhetd marétiiskéket kifejezetten a MaxiMill 211-KN kukoricamaréhoz fejlesztettiik.
A csokkentett perematmérének kdszonhetden mostantdl tékéletesen be lehet fogni ezeket a mardkat.

. ™ ;s

Menesztdcsavar Menesztd Rogzitécsavar
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8/3B
22 M4x8 0,75 51700 10x7x20,5 10,58 51500 M10x25 4,28 124
27 M5x8 0,92 51800 12x9x24,3 12,06 51600 M12x30 4,73 125
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WNT \ Standard ISO 12164 — HSK-A kiipos-iireges szarak sikfelfekvéssel

Kereszthornyos felt(izheté mardtiske csokkentett perematmeérdvel

A becsavarozott menesztdcsapok
A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra kertil:
alaptest rogzitdcsavarral és menesztécsappal

LF

. <0.005 .
2
alz
m o N
O
a
|.LSC | L]
G 2,5 npax 25000
82 315 ...
Befogd DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8/3B
- HSK-A 63 22 74 100 38 19 253,30 22257
2 3 HSK-A 63 27 74 100 48 21 253,30 22757
L o
o
é £ HSK-A 100 22 71 100 38 19 255,90 22255
HSK-A 100 27 7 100 48 21 265,70 22755
HSK-A 63 22 104 130 38 19 259,70 32257
3 HSK-A 63 27 104 130 48 21 259,70 32757
(3
v
= HSK-A 100 22 101 130 38 19 262,70 32255
HSK-A 100 27 101 130 48 21 283,70 32755

(e}
@) Ezeket a kereszthornyos feltizhetd marétiiskéket kifejezetten a MaxiMill 211-KN kukoricamaréhoz fejlesztettiik.
A csokkentett perematmérének kdszonhetden mostantdl tékéletesen be lehet fogni ezeket a mardkat.

. ™ ;<

Menesztdcsavar Menesztd Rogzitécsavar
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8/3B
22 M4x8 0,75 51700 10x7x20,5 10,58 51500 M10x25 4,28 124
27 M5x8 0,92 51800 12x9x24,3 12,06 51600 M12x30 4,73 125
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WNT \ Standard

Szerszambefogok és tartozékok

ISO 7388-1 — SK meredekkupos szérak

Hengeres szaru befogo (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B szerinti szarakhoz, oldalsé befogofelilettel

A kérésre Balluff chippel is kaphatd

<0.003

BD
DCONWS

Befogd DCONWS 44

mm
SK 40 6
SK 40 8
SK 40 10
SK 40 12
SK 40 14
SK 40 16
SK 40 18
SK 40 20
SK 40 25
SK 40 32
SK 50 6
SK 50 8
SK 50 10
SK 50 12
SK 50 14
SK 50 16
SK 50 18
SK 50 20
SK 50 25
SK 50 32
SK 50 40
Kozepesenhossz S 40 40

1)  két szoritdcsavarral ellatott kivitel

Tartozékok

LPR
mm
50
50
50
50
50
63
63
63
100
100

63
63
63
63
63
63
63
63
80
100
120

120

BD
mm
25
28
35
42
44
48
50
52
65
72

25
28
35
42
44
48
50
52
65
72
90

80

-0-. — 58,60

Meghuzé6csap

Tartozékok — befogastechnikai kataldgus,
16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)

cuttingtools.ceratizit.com

=

Egyebek

AD/Be
G 2,5 Ny 25000

82404 ...

EUR

Y8/3B
76,97 106
77,35 108
77,71 110
78,06 112
7842 114
81,76 116
82,68 118
83,04 120
87,68 125 1
104,80 13200"

118,60 30600
121,90 30800
122,60 31000
123,40 31200
124,90 31400
126,40 31600
126,50 31800
126,70 32000
133,80 32500"
141,00 33200"
146,20 34000

122,70 54000"
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Szerszambefogok és tartozékok
WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT meredekkapos szarak

Hengeres szaru befogo (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B szerinti szarakhoz, oldalsé befogofelilettel
A kérésre Balluff chippel is kaphaté

<0.003

BD
DCONWS

=
AD/Be
G 2,5 npa 25000
82504 ...
Befogo DCONWS,, LPR BD EUR
mm mm  mm Y8/3B
BT 40 6 50 25 79,44 106
BT 40 8 50 28 79,98 108
BT 40 10 63 35 81,92 110
BT 40 12 63 42 82,09 112
BT 40 14 63 44 82,23 114
BT 40 16 63 48 85,12 116
BT 40 18 63 50 8527 118
BT 40 20 63 52 85,81 120
BT 40 25 100 65 91,74 125 "
BT 40 32 100 72 106,50 13200"
BT 40 40 120 90 117,90 14000
BT 50 6 63 25 124,00 30600
BT 50 8 63 28 125,60 30800
BT 50 10 80 35 129,70 31000
BT 50 12 80 42 130,40 31200
BT 50 14 80 44 129,50 31400
BT 50 16 80 48 133,50 31600
BT 50 18 80 50 132,50 31800
BT 50 20 80 52 133,80 32000
BT 50 25 100 65 143,10 32500"
BT 50 32 105 72 145,80 33200"
BT 50 40 120 90 149,30 34000

1)  két szoritdcsavarral ellatott kivitel

Tartozékok

_(.— - 58, 60 ‘”ﬁ - 284
| T

Meghuzé6csap Egyebek

Tartozékok — befogastechnikai kataldgus,
16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Standard IS0 12164 — HSK-A kipos-treges szérak sikfelfekvéssel

Hengeres szaru befogo (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B szerinti szarakhoz, oldalsé befogofelilettel
A kérésre Balluff chippel is kaphato

LPR
//]< 0.003]A]
DE T H
Q) w J A o
m| = R i
() i
g LSC
5 LB
(&)
[m]
G 2,5 npa 25000
82404 ...
Befogo DCONWS,, LPR BD BTED LB LSC EUR
mm mm mm  mm  mm mm Y8/3B
HSK-A 63 6 65 25 15 39 34 140,60 10657
HSK-A 63 8 65 28 20 39 34 140,60 10857
HSK-A 63 10 65 35 25 39 39 140,60 11057
HSK-A 63 12 80 42 30 54 44 140,60 11257
HSK-A 63 14 80 44 32 54 44 140,60 11457
HSK-A 63 16 80 48 36 54 47 140,60 11657
HSK-A 63 18 80 50 38 54 47 140,60 11857
HSK-A 63 20 80 52 40 54 49 140,60 12057
HSK-A 63 25 110 65 45 84 54 140,60 12557
HSK-A 63 32 110 72 52 84 58 140,60 13257
= HSK-A 63 40 125 80 60 99 7 140,60 14057
>
= HsKA100 6 80 25 15 5 34 188,50 10655
HSK-A 100 8 80 28 20 51 34 188,50 10855
HSK-A 100 10 80 35 25 51 39 188,50 11055
HSK-A 100 12 80 42 30 51 44 188,50 11255
HSK-A 100 14 80 44 32 51 44 188,50 11455
HSK-A 100 16 100 48 36 71 47 188,50 11655
HSK-A 100 18 100 50 38 71 47 188,50 11855
HSK-A 100 20 100 52 40 71 49 188,50 12055
HSK-A 100 25 100 65 45 7 54 188,50 12555
HSK-A 100 32 100 72 52 7 58 188,50 13255
HSK-A 100 40 110 80 60 81 68 188,50 14055
Menetes csap
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONWS W7
6 0,84 006
8 0,99 008
10 1,31 010
12 1,32 012
14 1,32 012
16 1,66 016
18 1,66 016
20 2,01 020
25 3,66 025
32 4,04 032
40 4,04 032
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A kupos-Ureges szarak sikfelfekvéssel

Hengeres szaru befogo (Weldon)

A DIN 6535 HB / 1835 B szerinti szarakhoz, oldalsé befogofelilettel
A kérésre Balluff chippel is kaphato

LPR
//]< 0.003]A]
- 9 1]
8 5 -
n
=
P
(e}
(&)
[m]
G 2,5n7525000 G 2,5 N, 25000
82740.. 82741..
Befogo DCONWS,s LPR BTED BD_1 LB LSC EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm Y8/3B Y8/3B
fg HSK-A 63 40 120 60 80 94 68 140,60 14057
2 HSK-A 63 40 120 60 80 94 68 133,10 14057

0]
@) A két plusz hiit6folyadék-furat lezarhat6 a befogdval szallitott, M3 méretii témitdcsavarokkal (kulcsnyilas: 1,5 mm).

Tartozékok
—I 1 156 E""T ~ 284
'u‘ | -
Htofolyadék-atadé csé Egyebek
Tartozékok — befogastechnikai kataldgus,
16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
60
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok

HAAS/Doosan — BMT 65 — négyszog(i hosszbefogo

A kdzvetleniil becsavarozhato kivitel

LPR ) OAW
o |6/ ‘ I I
IR e el 3
| 4
— i ‘
@
Befogd Furatkiosztas HF LPR OAH
mm mm
BMT 65 70x73 25 75

HAAS/Doosan — BMT 65 — kombi szerszamtarto

A kozvetlen(l becsavarozhato kivitel
A kétoldalas kivitel

OAW
mm
131

OAW ‘ OAH
; 3§°‘Z/ \f}O"
©6 6 e TN
o 1 e O @ ||
= Lo S Iy
2 14T e
8 T
DCONMS
Befogd Furatkiosztds DCONWS LF OAH
mm mm mm
BMT 65 70x73 40 72 96

cuttingtools.ceratizit.com

balos

82483 ...
EUR

Y7

547,10 00008

belsd hiités

82483 ...
EUR
Y7
448,30 03009
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WNT \ Performance

Kdzpontositd satuk

CentriClamp — ZSG mini — hatszoros felfog6torony

kiszallitasra kertil:
hatszoros felfogétorony ZSG minivel (L-80), rendszerpofak nélkil

Z8G
mini

el L B

wllig

A

W
o
B
80912 ...

A B C H | J K M N u WT EUR
mm mm mm  mm MM MM  mm  mm mm mm kg Y4
193,24 16940 78 1357 236 337 80 704 20 70 13,5 4.650,00 55000

A ZSG mini — hatszoros felfogotorony also6 oldalanak méretei

e

p il
i %é)?@
A%
U

2]
B Dioﬂ's E10015 QF GH7 J|H7 QJZ
mm mm mm mm mm mm mm
169,40 100 66 9 12 25 13

62
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WNT \ Performance

Munkadarab-befogas
MNG mini — Nullponti befogérendszer

MNG mini — négyszeres felfogotorony

A 4 x MNG mini nullponti befogérendszerrel
A felfogocsapok kiilon rendelhetéek
A anyaga: eloxalt aluminium

MNG
mini

®© ©
®© ©
[ 1

A B C E H Juos  WT
mm mm mm mm mm mm kg
197 85 122 49 171 52 12

80915 ...
EUR
Y4

1.960,00 54000

0
@ Alkalmas: ESG 5-80 L-130/ ZSG 4 - 80 L-130 / ZSG mini - 70 L-80 / ZSG mini - 70 L-100

Az MNG mini — négyszeres felfogotorony alsé oldalanak méretei

A DS F +0.015 G H7 I H7 |1 H7 J1 H7
mm mm mm mm mm mm mm
197 50 66 12 13 19 25

A rendszertartozékok attekintése

Zarddugd
A véddburkolat a csatlakozofellilet védelmére
A ar/darab
MNG
mini
[ NEW |
80915...
Dy EUR
mm Y4
16 13,30 51900

cuttingtools.ceratizit.com

Ja s0015 K 10015
mm mm
52 100
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WNT \ Performance

Tobbrészes satuk

A rendszerpofak attekintése
Betétpofa, kerek, 3 mm-es recézésii

A ar/darab
A a kdvetkez6 adapterpofahoz:80 914 34000

N
< o =
0 — £
Az alabbi - N <+ © N « E < 4
satuszélességekhez A D D D E N U EUR Y4 § 2 2 2 & é 2 & § § %
18 3 42 34 44,00 80 914 34500 .
Megfordithatd pofa, fix, VS, 3 mm-es recézésii
A 4r/darab B
A megndvelt befogasi tartomany
-
by
o5 =
Az alabbi o Il o e Y ) =
satuszélességekhez by & D D £ 4 i M, EUR Y4 § % g % % é g % 2 § %
90 65 40 35 3 32 2,6 64 28 17 392,00 80 914 34400 °
90 90 35 3 32 2,6 64 28 17 392,00 80 914 34300 °
Ratét, kemény, méretre marhato
A ar/darab
(NEW | N
a w =
Az alabbi TN - v o ¢ E o« ®
satuszélességekhez A b D D E N U EUR Y4 § 2 2 2 & é 2 3 § § %
90 40 54 15 50,00 80914 51200 °
90 90 5,4 15 56,00 80914 51100 .
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Fenntarthatosag
Nem csupan cél, kuldeteés.

Nagyratord fenntarthatésagi kildetésink
van, amely a teljes ellatasi lancot érinteni és
modositani fogja. A valddi fenntarthatésagot
azonban csak egyutt tudjuk elérni. Ezért
a kuldetésunk tulmutat a sajat vallalatunkon.

Az Ugyeleink szamara is lehetévé akarjuk
tenni, hogy termékeink és szolgaltatasaink
hasznalataval fenntarthatébb modon
tudjanak termelni. Ambicioézus kuldetésinkkel
szeretnénk érdemben hozzajarulni az
éghajlatvaltozasi valsag megoldasahoz.

< COz

Iyl

1-es szamu kiuldetésink:
CO,-semlegesseég 2025-t6l

CO

2-es szamu kuldetésiink:
Az elsddleges nyersanyagok

hasznalatanak csdkkentése cutting.tools/hu/hu/sustainability

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miiszaki vallalatcsoport.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP —mm


http://cutting.tools/hu/hu/sustainability
http://cutting.tools/hu/hu/sustainability




A megrendelésekre aktudlis altalanos szerzddési feltételeink érvényesek, amelyek megtalalhatéak weboldalunkon.
A katalégusban szerepl6 abrak és arak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk
a helyesbités jogat.



CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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