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Maximal prestanda
och produktivitet!

Enastaende rundgangsnoggrannhet och
y V|brat|onsdampn|ng tack vare avancerad
hydraullsk teknologl

.. OCH YTTERLIGARE PRODUKTER

A MaxiMill — 273-08 planfras inspirerar med de
hégsta bordsmatningarna vid grovfrasning

A Ekonomisk och miljdmedveten borrning med det
effektiva borrspetssystemet WPC — Change
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CERATIZIT ar en hégteknologisk koncern,
specialiserad inom skarande verktyg och
hardmetallésningar.
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Bestéll snabbt och enkelt

Kundservice

CERATIZIT Scandinavia AB
Tel.: +46 40 49 28 40
E-mail: info.scandinavia@ceratizit.com

Det kan inte bli enklare
Bestallning via
Online Shop

https://cuttingtools.ceratizit.com

Radgivning och processoptimering pa plats hos er

Er personliga tekniker

Ert kundnummer
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HyPgwer
~.Namnet sager allt

WNT

Tva nya hogtryckschuckar
med maximal spannkraft

Vi kompletterar vart utbud av hydraulchuckar med tva hogpresterande verktygshallare
med enastaende rundhetsnoggrannhet och optimal vibrationsdampning.

A HyPower — Rough for krdvande grovbearbetning
A HyPower — Access 4,5° for optimal bearbetningsatkomst

Du hittar mer information om produkten
pa — sidan 48-61

cutting.tools/se/sv/hypower



HyPower — Rough
Robust prestanda vid grovbearbetning

Anvandning

A

> > >

Fordelar/nytta

A

| 2

Maximal prestanda och
produktivitet

For hégdynamiska frasbearbetningar

Basta resultat vid anvandning av verktyg med HA-skaft
Maximal processakerhet aven i komplexa komponenter
Utvecklad for olika marknaders krav (exempelvis verktygs- och
formkonstruktion, aerospace-, automotivebranschen)

tal temperaturer upp till 210 °C

Idealiskt anpassad for att motsta hoga
temperaturer (80-210 °C)

Aven vid langa frascykler (>240 minuter)
Klarar av hogprestandafrasning i upp till 33 000 varv/minut
Maximal processéakerhet och livslangd med prisbeldont
industriell design

Geometri- och funktionsegenskaper perfekt
avstamda till varandra

Ny kammardesign som andrar krafterna (fran drag- till tryckkraft) i den
kritiska ihoplddningen. Det ger majlighet till hogre radiella laster under
bearbetningen.

Ny kammardesign som gor tekniken mindre temperaturkanslig
(upp till 80 °C aven vid frasoperationer i upp till 240 minuter).

Systemet innehaller ett nddutlopp som anvands vid upprepade oavsiktliga
krympningar och férhindrar personskador.

Dubbelt tatningssystem férlanger hydraulchuckens livslangd betydligt
(6ver 10 000 fastspanningscykler under laboratorieférhallanden).



HyPower — Access 4,5°
Precision for kritiska konturer

Anvandning

A FOr brotschning och borrning samt for finfrasning

A Maximal flexibilitet vid bearbetning av konturkritiska komponenter

A Utvecklad for olika marknaders krav (exempelvis verktygs- och
formkonstruktion, aerospace-, automotivebranschen)

med dimensioner som en krympchuck

Fordelar/nytta

A Med samma dimensioner som en krympchuck (DIN-kontur med 4,5°) och tillampningsanpassad
systemutformning

A Maximal processakerhet och livslangd med prisbelont industriell design

Geometri- och funktionsegenskaper perfekt avstdmda till varandra

A Uppnar basta ytkvalitet med enklast méjliga hantering
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Den ratta hydraulchucken for manga olika bearbetningsutmaningar!

Siktar du efter hogre skarhastigheter och 6kad produktivitet med enklare hantering? Hela serien av
hogtryckschuckar HyPower och serien av hydraulchuckar HyTens fran CERATIZIT garanterar enkel och
processaker verktygsfastspanning for alla applikationer.

Vart kompletta hydraulchucksutbud finns pa:
cutting.tools/se/sv/toolholders

HyPower — Hogtryckschuck

Rough frAsning med hdga krafter > grovbearbetning AVAvAVARR va VAR v4

Complus Allround-chuck AAVAV Al v v

Access 3° utmarkt atkomst Avavavg

o Mmaximal atkomst tack vare samma dimensioner som en krympchuck
Access 4,5 . AVavavg
— toppmodern teknik

HyTens —  Hydraulchuck

Fit Allround-chuck A\avavd

Turn perfekt vid svarvning Avavavg

Compact vart prisvarda allroundalternativ Avavavd

Huvudanvandning AVAVAVARRS ) AVAY4 i \v4 i
Fin bearbetning Grov-Fin Grovbearbetning

Alternativ anvandning
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Bade hallbart och

effektivt!

Snabba verktygsbyten och minimal
materialanvandning med borrsystem
med utbytbara borrspetsar

WNT

Effektiv borrning med utbytbara borrspetsar
Med WPC - Change blir det mojligt

Tror du att kostnadseffektiv bearbetning inte kan kombineras med hdg kvalitet?

Men WPC — Change och tillhérande WPC — Change UNI-borrspetsar gor det mgjligt. Vi har kombinerat
fordelarna hos WPC — hégprestandaborret med flexibiliteten hos ett utbytessystem for snabba verktygsbyten
och lagsta mdjliga materialanvandning.

cutting.tools/se/sv/wpc-change



Fordelar/nytta

A borrning av noggranna hal frdn @14-30 mm med borrdjup 3xD och 5xD
med alla maskintyper

borrsystem med utbytbar borrspets till ett attraktivt pris

slitstark hallare som kan anvandas manga ganger

universellt anvandbar

borrspetsen kan bytas i maskinen

den utbytbara borrspetsen WPC — Change UNI passar perfekt for
stal och gjutgods

> > > > >

Med WPC — Change kompletterar vi vart utbud med ett
[6bnsamt och hallbart borrsystem med utbytbara plattor med
effektivitetsgaranti for universellt bruk.

Manuel Keller, produktchef for borrverktyg

Du hittar mer information om produkten
pa — sidan 12-15

Pluspoang for hallbarhet

Den utbytbara borrspetsen i
WPC - Change minskar
resursférbrukningen och ar dessutom

I6nsam. Endast den utbytbara
borrspetsen innehaller hardmetall.
Den som tror att prestanda forsamras
kan vara lugn. WPC — Change har
samma prestanda som jamfdrbara
produkter helt av hardmetall.



Bevapnad till tanderna

MaxiMill 273-08 levererar maximal bordsmatning
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CERATIZIT

MaxiMill 273-08 — grovfrasningsturbon tar sig under ytan

Planfras med 16 skareggar per frasskar

Den beprdvade planfrasen MaxiMill 273 fran CERATIZIT utdkas: Det Ionsamma och kraftfulla
verktygssystemet anpassas till marknadens krav fér grovbearbetning av stél och gjutjarn med en uppdatering
av skérdjupet a, till upp till 5 mm eller 6 mm. Med sina dubbelsidiga attakantiga frasskar satter

MaxMill 273-08 en ny standard géllande I6nsamhet.

Du hittar mer information om produkten
pa — sidan 42-47



Verktygssystemet MaxiMill 273-08 fran CERATIZIT uppfyller alla
viktiga kriterier for planfrasar:

A Maximalt antal skareggar A Lagre skarkrafter
A Stabilitet A Vibrationsreducering
A Lonsamhet A Hog ytfinhet
MaxiMill 273-08 testresultat Antal tillverkade detaljer
350 )
Operation Frasning (planfrasning) + 180 /0
300
Material Gréajarn 250 mer an dubbla
Kylning nej o livslangden
150
ANTAL TILLVERKADE DETALJER
CERATIZIT 304 100
Konkurrent 50
m 0
SKARDJUP [MM]
CERATIZIT
Konkurrent B CERATIZIT m Konkurrent

Hela MaxiMill 273-serien kombinerar precision, hoga skarhastigheter,
lang verktygslivslangd och hog ytfinhet. Idealisk for effektiv planfrasning!

grovbearbetning samt grov- och finbearbetning

Frasskar -08
Grovfrasning och
grov-/finfrasning

Grovbearbetning
(FRASSKAR -08)

Skérdata
A 200
a, 70%
.. .. a_mm 6
- P
Frasskar -06 £ mm 0.3

Grovfrasning och
grov-/finfrasning

grov- och finbearbetning samt finbearbetning

Frasskar -06
Grovfrasning och
grov-/finfrasning

Grov-Fin

(FRASSKAR -06 OCH
MASTERFINISHPLATTA -06)

Skérdata
200

SRR e Y Ve
s - 0,
Frasskar -06 a i

.o d - e 28w =
masterfinish :,, mm ; 2
Fin bearbetning ., mm )
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‘WPC — Change

Innehallsforteckning

WNT Solida hardmetallborr

12 WPC - Change — borr med utbytbar borrspets

13 WPC - Change - hallare

KOMET Vandskarsborr

16 SOGX -21 — vandskar for KUB Pentron/KUB Pentron CS

CERATIZIT Vandskarsverktyg svarvning

18-22 CTCM - negativa vandskar

23-28 CTCM - positiva vandskar

CERATIZIT Multifunktionsverktyg — EcoCut

32 EcoCut — HSK-T

33 EcoCut - PSC

WNT Solida hardmetallfrasar

34 MonsterMill NCR — fullradiefras

38 HPC-UNI pinnfras 3xDC
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CERATIZIT Vandskarsverktyg frasning

42 MaxiMill 273-08 - planfras
43 MaxiMill 273-08 — vandskar
44 MaxiMill 252 — planfras

45 MaxiMill 252 — vandskar

WNT  Verktygshallare och tillbehor

48-50 HyPower Rough — SK/BT/HSK-A e

51-53 HyPower Access 4,5° — SK/BT/HSK-A §

54-57 HyPower Complus — SK/BT/BT-FC/HSK-A -§_
58 HyTens Fit — HSK-A :‘=:
59 Fyrkantshallare — DirectCooling — PSC °
61 easyTorque® — handtag

HyPower
Rough & Access 4,5°




WNT \ Standard

System for l6stoppsborr

WPC - Borrspets for I0stoppsborr

Leveransinnehall:
Borrspets (eventuella spannskruvar behdver bestéllas separat)

[ NEW | 11910...
DC., OAL LPR S EUR
mm mm mm mm TS
NOF=2 20,0 18,2 11,33 720 107,72 20000
20,1 18,2 11,33 7,20 107,72 20100
20,2 182 11,33 7,20 107,72 20200
TPX74S 20,3 182 11,33 7,20 107,72 20300
204 182 11,33 7,20 107,72 20400
205 185 1143 7,20 107,72 20500
20,6 185 11,43 720 107,72 20600
20,7 18,5 1143 720 107,72 20700
-—— 0 s B 7% 1073 20000
—=_ 1 ¢ 210 188 1154 720 110,73 21000
211 18,8 11,54 720 110,73 21100
- 21,2 18,8 11,54 720 110,73 21200
i 21,3 188 1154 720 110,73 21300
@ ol 21,4 18,8 11,54 720 110,73 21400
T 5 < 21,5 191 11,65 7,20 110,73 21500
p o 21,6 191 11,65 7,20 110,73 21600
21,7 191 1165 7,20 110,73 21700
21,8 191 11,65 7,20 113,32 21800
@ 219 191 11,65 7,20 113,32 21900
22,0 202 12,56 790 113,32 22000
DC 22,1 20,2 12,56 7,90 113,32 22100
22,2 202 1256 790 113,32 22200
22,3 202 1256 790 113,32 22300
224 202 12,56 790 113,32 22400
SIG 135° 225 205 1267 790 113,32 22500
226 205 12,67 7,90 113,32 22600
HM 22,7 205 1267 790 113,32 22700
11 910 228 205 1267 790 117,62 22800
T B0 w8 b 1o 175> 73000
0y | G | P E E.lEJSR 231 20,8 12,78 790 117,62 23100
mm mm mm mm 23,2 208 12,78 790 117,62 23200
14,0 128 773 5,00 89,75 14000 23,3 208 12,78 7,90 117,62 23300
14,1 128 773 5,00 89,75 14100 234 208 12,78 7,90 117,62 23400
14,2 128 773 5,00 89,75 14200 235 211 12,88 7,90 117,62 23500
14,3 128 773 5,00 89,75 14300 236 211 12,88 7,90 117,62 23600
144 128 773 500 89,75 14400 237 211 12,88 7,90 117,62 23700
14,5 131 784 5,00 89,75 14500 238 211 1288 790 123,95 23800
14,6 13,1 784 5,00 89,75 14600 239 211 12,88 7,90 123,95 23900
14,7 13,1 7,84 5,00 89,75 14700 240 221 13,69 8,60 123,95 24000
14,8 13,1 784 5,00 91,13 14800 241 221 13,69 8,60 123,95 24100
14,9 13,1 784 500 91,13 14900 24,2 221 1369 8,60 123,95 24200
15,0 134 795 5,00 91,13 15000 243 221 1369 8,60 123,95 24300
15,1 134 795 500 91,13 15100 244 221 1369 8,60 123,95 24400
15,2 134 79 500 91,13 15200 245 224 13,80 8,60 123,95 24500
15,3 134 795 500 91,13 15300 246 224 13,80 8,60 123,95 24600
154 134 795 5,00 91,13 15400 247 224 13,80 8,60 123,95 24700
15,5 13,7 8,05 5,00 91,13 15500 248 224 1380 8,60 131,08 24800
15,6 137 805 500 91,13 15600 249 224 1380 8,60 131,08 24900
15,7 137 805 5,00 91,13 15700 250 227 1391 8,60 131,08 25000
15,8 13,7 8,05 5,00 96,67 15800 251 22,7 1391 8,60 131,08 25100
15,9 13,7 8,05 5,00 96,67 15900 252 227 1391 8,60 131,08 25200
16,0 144 9,06 5,80 96,67 16000 253 227 1391 8,60 131,08 25300
16,1 144 9,06 580 96,67 16100 254 227 1391 8,60 131,08 25400
16,2 144 9,06 580 96,67 16200 255 230 14,02 8,60 131,08 25500
16,3 144 9,06 5,80 96,67 16300 25,6 230 14,02 8,60 131,08 25600
16,4 144 906 580 96,67 16400 25,7 230 14,02 8,60 131,08 25700
16,5 14,7 917 5,80 96,67 16500 258 230 14,02 8,60 137,86 25800
16,6 14,7 917 580 96,67 16600 259 230 14,02 8,60 137,86 25900
16,7 14,7 917 5,80 96,67 16700 26,0 241 1492 940 137,86 26000
16,8 147 917 580 98,98 16800 265 244 1503 9,40 137,86 26500
169 147 917 580 98,98 16900 270 247 1514 940 148,26 27000
17,0 150 928 5,80 98,98 17000 27,5 250 1525 940 148,26 27500
1741 150 928 5,80 98,98 17100 28,0 253 1536 940 148,26 28000
17,2 150 928 580 98,98 17200 285 256 1547 9,40 154,60 28500
17,3 150 928 5,80 98,98 17300 29,0 259 1557 940 154,60 29000
17,4 150 928 5,80 98,98 17400 295 26,2 1568 940 160,36 29500
17,5 153 939 580 98,98 17500 300 262 1549 940 160,36 30000
17,6 15,3 939 580 98,98 17600
17,7 153 939 580 98,98 17700 p °
17,8 15,3 9,39 580 101,29 17800
17,9 15,3 939 580 101,29 17900 M
18,0 16,3 10,19 6,50 101,29 18000 g PY
18,1 16,3 10,19 6,50 101,29 18100
18,2 16,3 10,19 6,50 101,29 18200 N
18,3 16,3 10,19 6,50 101,29 18300 g
18,4 16,3 10,19 6,50 101,29 18400
18,5 16,6 10,30 6,50 101,29 18500 H
18,6 16,6 10,30 6,50 101,29 18600 o)
18,7 166 10,30 6,50 101,29 18700
18,8 16,6 1030 650 104,28 18800 v sida 14
18,9 16,6 10,30 6,50 104,28 18900 ¢
19,0 169 1041 6,50 104,28 19000 Q)
191 169 1041 6,50 104,28 19100 @Ta hénsyn till det angivna atdragningsmomentet vid skarbyten.
19,2 16,9 1041 6,50 104,28 19200
19,3 16,9 1041 6,50 104,28 19300
194 169 1041 6,50 104,28 19400
19,5 172 10,52 6,50 104,28 19500
19,6 172 10,52 6,50 104,28 19600
19,7 172 10,52 6,50 104,28 19700
19,8 172 10,52 6,50 107,72 19800
19,9 172 10,52 6,50 107,72 19900

12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

System for l6stoppsborr

0 L = 0 Ll [
WPC - Hallare for I6stoppsborr WPC - Hallare for I6stoppsborr
A enkel hantering A enkel hantering
A skarbyte kan ske i maskinen A skarbyte kan ske i maskinen
A exakt och stabil skérfastsattning, fastspanning med Torx Plus®-skruv A exakt och stabil skarfastsattning, fastspanning med Torx Plus®-skruv
Leveransinnehall: Leveransinnehall:
Hallare inkl. spannskruv Hallare inkl. spannskruv

<3xD #{ % <5xD */ %

DF DF

‘—T DCONMS ‘—-‘DCONMS gr
!
I |
i : ,
: ) A

- 1 |
g 3
[V
5 8 2|8
= &
: L
oo
== t==)
11 903 ... 11 905 ...
DC DCONMS OAL LCF LU DF Atagingsmoment EUR DC DCONMS OAL LCF LU DF Atduagingsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm T mm mm mm mm mm mm Nm TT

14,00 - 14,49 16 1089 508 435 20 0.9 264,40 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725 20 0.9 286,53 14000

14,50 - 14,99 16 11,0 52,5 450 20 0.9 264,40 14500 14,50 - 14,99 16 141,0 82,5 750 20 0.9 286,53 14500
15,00 - 15,49 20 1151 543 465 25 0.9 264,40 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775 25 0.9 286,53 15000
15,50 - 15,99 20 17,2 56,0 48,0 25 0.9 264,40 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0 25 0.9 286,53 15500
16,00 - 16,49 20 119,3 57,8 495 25 1.2 290,10 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825 25 1.2 311,99 16000
16,50 - 16,99 20 1214 595 510 25 1.2 290,10 16500 16,50 - 16,99 20 1554 935 850 25 1.2 311,99 16500
17,00 - 17,49 20 1235 61,3 525 25 1.2 290,10 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875 25 1.2 311,99 17000
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0 25 1.2 290,10 17500 17,50 - 17,99 20  161,6 99,0 90,0 25 1.2 311,99 17500
18,00 - 18,49 20 127,7 64,8 555 25 2.2 309,28 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 925 25 2.2 331,91 18000
18,50 - 18,99 20 129,8 66,5 570 25 2.2 309,28 18500 18,50 - 18,99 20  167,8 104,5 950 25 2.2 331,91 18500
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 585 30 2.2 309,28 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 107,3 975 30 2.2 331,91 19000
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0 30 2.2 309,28 19500 19,50 - 19,99 25  180,0 110,0 100,0 30 2.2 331,91 19500
20,00 - 20,49 25 1421 71,8 61,5 30 2.2 328,47 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 1025 30 2.2 350,60 20000
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0 30 2.2 328,47 20500 20,50 - 20,99 25  186,2 115,5 105,0 30 2.2 350,60 20500
21,00 - 21,49 25 146,33 753 645 30 2.2 357,25 21000 21,00 - 21,49 25  189,3 118,3 107,5 30 2.2 380,49 21000
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0 30 2.2 362,41 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0 30 2.2 385,53 21500
22,00 - 22,49 25 1505 78,8 675 30 3.2 367,46 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 1125 30 3.2 390,57 22000
22,50 - 22,99 25 1526 80,5 69,0 30 3.2 372,50 22500 22,50 - 22,99 25 1986 126,5 1150 30 3.2 395,74 22500
23,00 - 23,49 25 1547 823 705 30 3.2 377,78 23000 23,00 - 23,49 25  201,7 129,3 1175 30 3.2 400,90 23000
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0 30 3.2 382,83 23500 23,50 - 23,99 25 2048 132,0 120,0 30 3.2 405,94 23500
24,00 - 24,49 32 1629 858 735 39 5 387,87 24000 24,00 - 24,49 32 2119 1348 1225 39 5 411,11 24000
24,50 - 24,99 32 1650 875 750 39 5 393,03 24500 24,50 - 24,99 32 2150 137,5 1250 39 5 416,15 24500
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 76,5 39 5 398,07 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 127,5 39 5 421,31 25000
25,50 - 25,99 32 1692 91,0 78,0 39 5 403,24 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0 39 5 426,49 25500
26,00 - 26,49 32 171,3 92,8 79,5 39 6 408,28 26000 26,00 - 26,49 32 2243 1458 1325 39 6 431,52 26000
26,50 - 26,99 32 1734 945 81,0 39 6 413,44 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 1350 39 6 436,56 26500
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825 39 6 418,49 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 137,56 39 6 441,73 27000
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0 39 6 423,53 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0 39 6 446,90 27500
28,00 - 28,49 32 1797 998 855 39 6 428,81 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5 39 6 451,94 28000
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0 39 6 433,86 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 1450 39 6 456,98 28500
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5 39 6 438,90 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475 39 6 462,15 29000
29,50 - 30,00 32 186,0 105,0 90,0 39 6 444,06 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0 39 6 467,19 29500
— — — == i ——
Torxnyckel TORX® utbytbar klinga Momentskruvdragare Lasskruv
80950 ... 80950 ... 80950 ... 11 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 T
14,00 - 15,99 T08 - IP 7,25 060 T08 - IP 584 043 0,5-20Nm 146,03 191 M2,2x13 - 08IP 15,32 00100
16,00 - 17,99 T08 - IP 7,25 060 T08 - IP 584 043 0,5-20Nm 146,03 191 M2,5x15-08IP 17,67 00200
18,00 - 21,99 T10- IP 7,80 062 T10-IP 6,46 053 20-70Nm 162,01 193 M3,0x17 - 10IP 19,00 00300
22,00 -23,99 T10- IP 7,80 062 T10-IP 6,46 053 2,0-70Nm 162,01 193 M3,5x21-10IP 19,00 00400
24,00 - 25,99 T15-IP 8,29 063 T15-IP 6,46 054 20-70Nm 162,01 193 M4,0x23 - 151P 20,74 00500
26,00 - 30,00 T20- 1P 9,19 064 T20-IP 6,46 055 20-70Nm 162,01 193 M4,5x25 - 20IP 23,02 00600

cuttingtools.ceratizit.com 13
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WNT \ Standard

Solida hardmetallborr

Skardata

Riktvarden for skardata — WPC - Change

Materialundergrupp

Olegerat stal

P Laglegerat stal

Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal

Rostfritt stal

M Rostfritt stal

Grajarn

K Segjérn

Smidesjéarn

Smidd aluminiumlegering

Gjuten aluminiumlegering

Koppar och
kopparlegeringar
(brons/massing)

Magnesiumlegeringar

Varmhallfasta
legeringar

Titanlegeringar

Hérdat stal

Hart gjutgods

Hardat gjutjarn

Draghallfasthet
N/mm?* / HB | HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm? /270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm? /180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm?/400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? /260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB

med IK

v, (m/min)
100
100
100
90
90
100
100
100
80
70
70
60
55
55

110
100
100
90
100
90

@ 14-16

0,22
0,27
0,27
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,21
0,20
0,18
0,17
0,17
0,17

0,37
0,31
0,37
0,31
0,37
0,31

11910...

> @ 16-20
f (mm/varv)

0,25
0,31
0,31
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,24
0,22
0,21
0,19
0,19
0,19

0,42
0,35
0,42
0,35
0,42
0,35

UNI

> @ 20-25

0,28
0,35
0,35
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,27
0,25
0,24
0,22
0,22
0,22

0,47
0,39
0,47
0,39
0,47
0,39

>3 25-30

0,32
0,39
0,39
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,30
0,28
0,26
0,24
0,24
0,24

0,53
0,44
0,53
0,44
0,53
0,44

* Draghalifasthet

(e}
@ Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vérdena visar méjliga skardata som maste 6kas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Standard

Solida hardmetallborr
Teknisk information

Anvandningsinstruktioner for lostoppsborr WPC — Change

Montera borrspetsen

~

i1

Lossa spannskruven moturs
med en TORX PLUS®-
skruvmejsel (skruvmejsel ingar
€] i leveransinnehall).

Anvisningar

/

/

TQ

/

Ta bort borrspetsen fran satet.

Rengor satet och skruvgangan
med tryckluft.

A Anvénd bara borrspetsar for de diametrar som passar den aktuella héllaren.
A Spannskruven ska bytas ut vid vart femte byte av borrspets.

A /f\tdragningsmoment och artikelnummer for spannskruven anges pa hallaren.
A Anvand bara originalreservdelar.

Spannskruvar och atdragningsmoment

Diameterintervall

14,00-15,99 mm
16,00-17,99 mm
18,00-21,99 mm
22,00-23,99 mm
24,00-25,99 mm
26,00-30,00 mm

Borrteknisk information

Artikel-nr.
Lasskruv

11950 00100
11950 00200
11950 00300
11950 00400
11950 00500
11950 00600

Borrning i solid material

Start

Satt dit den nya borrspetsen
i sétet.

Atdragningsmoment

TQ
08IP 0,9Nm
08IP 1,2Nm
101P 2,2Nm
101P 3,2Nm
15IP 5,0Nm
201P 6,0 Nm

Satt in spannskruven fran ratt
sida och dra at medurs med
angivet atdragningsmoment.
Observera utbytesintervallet
for spannskruven!

Paketborrning: Kréver stabil paketfastspanning med sméa avstand.

i 3l A

Minska matningen med ca 50 % vid anborrning pa ytor med vinkel < 3°.
Vid anborrning i vinkel > 3° krévs plansénkning forst.

[¢]

Minska matningen med ca 50 % vid uttrangning pa ytor med vinkel < 3°.
Vi avrader fran bearbetning om utgangsvinkeln &r > 3°.

B

L & Vid arbete med fasta verktyg (roterande maskiner) ska du se till att verktyget hamnar exakt i mitten av arbetsstyckets
rotationsaxel. Tillaten forskjutning hogst £0,02 mm.

NR

cuttingtools.ceratizit.com

For optimala resultat rekommenderar vi att verktyget bara anvédnds med invéndig kylning. Det rekommenderade I&gsta
skarvétsketrycket &r 12 bar.

15
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KOMET \ Performance Vandskar for KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX
Beteckning L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 4.8 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 9,8 4,10 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 4,10 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
[ NEW [ NEW
21 21
BK8430 BK7935
—_—
SOGX SOGX
10820.. 10820...
ISO KOMET-nr RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3¢#
040204 W80 10210.047935 0,4 19,30 50421
040204 W80 10210.048430 0,4 19,30 00421
050204 W80 12210.047935 0,4 19,41 50521
050204 W80 12210.048430 0,4 19,41 00521
060206 \W80 18210.067935 0,6 19,55 50621
060206 \W80 18210.068430 0,6 19,55 00621
077208 \W8020210.087935 0,8 19,66 50721
077208 W80 20210.088430 0,8 19,66 00721
080308 W80 24210.087935 0,8 19,80 50821
080308 \W8024210.088430 0,8 19,80 00821
097308 \W8028210.087935 0,8 20,54 50921
097308 \W8028210.088430 0,8 20,54 00921
100408 W80 32210.087935 0,8 21,16 51021
100408 W80 32210.088430 0,8 21,16 01021
110408 W80 38210.087935 0,8 21,79 51121
110408 W80 38210.088430 0,8 21,79 01121
120408 W80 42210.087935 0,8 22,91 51221
120408 W8042210.088430 0,8 22,91 01221
130508 \W8046210.087935 0,8 26,65 51321
130508 W8046210.088430 0,8 26,65 01321
P ) °
M [ )
K ) °
N o ¢}
S ) )
H ¢}
0 o

e}
@ Passande hallare och matningsvarden (KUB Pentron och KUB Pentron CS) finns i huvudkatalogen 2023 — Kapitel 3 — vandskarsborr

16 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vandskarsborr

Skardata

Skardata

Materialundergrupp

Olegerat stal

P Laglegerat stal

Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal

Rostfritt stal

M Rostfritt stal
Grajarn
K Segjérn

Smidesjéarn

Smidd aluminiumlegering
Gjuten aluminiumlegering

Koppar och
kopparlegeringar
(brons/massing)

Magnesiumlegeringar

Varmhallfasta
legeringar

Titanlegeringar

Hérdat stal

Hart gjutgods

Hardat gjutjarn

Draghallfasthet
N/mm?* / HB | HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm? /270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm? /180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm?/400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? /260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* Draghalifasthet

-21
BK8430

260
260
270
250
270
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
140
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100

10820...

V¢ i m/min

-21
BK7935

250
220
270
250
200
270
260
160
130
140
120
110
150
120
160
160
150
150
120
150
90
110
90
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60
50
60
50
30
100
80
50

o
@) En detaljerad sortbeskrivning finns i
huvudkatalogen 2023 — Kapitel 3 -

vandskarsborr

[}
@) BK7935 -21 rekommenderas endast for
anvandning som periferiskar!

(e}
@) Vid borrning i fasta eller roterande arbetsstycken bildas vid genomborrning en vass bricka. Vidta sakerhetsatgérder. Ett skydd &r nédvandigt mot flygande spanor.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar CN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05
-42 -M70
CTCM130 CTCM130
EEENEEE
M M
CNMG CNMG
75030.. 75037..
IS0 RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
120408EN 08 14,30 33000 14,30 33000
120412EN 12 14,30 33200
160612EN 12 23,10 34400
190612EN 12 32,63 35600
190616EN 16 32,63 35800
P (@) o
M ° °
K
N
S o o
H

18

— v,/f Sida 30+31
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CERAT'Z'T \ Performance Vandskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar DN..

Beteckning L S D1 IC

mm mm mm mm
DNMG 1104.. 1,6 476 3,81 9,52
DNMG 1504.. 15,5 476 516 12,70
DNMG 1506.. 15,5 6,35 516 12,70

-M42 -M70
CTCM130 CTCM130

DNMG DNMG
75027.. 75038 ..

IS0 RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
110404EN 04 15,26 30400
110408EN 08 1526 30600 1526 30600
150404EN 04 18,49 31600
150408EN 08 18,49 31800
150604EN 04 20,03 32800
150608EN 08 20,03 33000
P o o
M ° °
K
N
s o o
H

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f Sida 30+31 19



CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar SN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. 12,70 4,76 5,16 12,70
SNMG 1906.. 19,05 6,35 79 19,05
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
[o[[&] |ofc [
M M
SNMG SNMG
75034.. 75039..
IS0 RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 14,56 31800 14,56 31800
120412EN 1,2 14,56 32000 14,56 32000
190616EN 16 32,63 34600
P o o
M ° °
K
N
S o o
H
20

— v,/f Sida 30+31

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Véndskérsverktyg svarvning

Negativa vandskér TN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52
TNMG 2204.. 22,0 4,76 516 12,70 z
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
DRAGONSKIN I DRAGONSKIN
i Ot
M M
TNMG TNMG
75035... 75040..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 12,76 31600
160408EN 0,8 12,76 31800 12,76 31800
160412EN 1,2 12,76 32000
220412EN 1,2 17,23 33200
P o o
M ° °
K
N
S o o
H

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f Sida 30+31 21



CERATIZIT \ Performance

Véndskéarsverktyg svarvning

Negativa vandskar WN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52 B
WNMG 0804.. 8,6 4,76 516 12,70
[ NEW [ NEW
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
[ofc& [ofc [
M
WNMG WNMG
75036.. 75041...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
060404EN 04 12,46 30400
060408EN 0,8 12,46 30600 12,46 30600
080404EN 04 15,69 31600
080408EN 0,8 15,69 31800 15,69 31800
080412EN 1,2 15,69 32000 15,69 32000
P o o
M ° °
K
N
S o o
H

22

— v,/f Sida 30+31
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CERAT'Z'T \ Performance Vandskarsverktyg svarvning

Positiva vandskar CC..

CCMT

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70

CCMT

-F43 -SM
CTPM125 CTCM130 CTCM130

ceMT ceMT ceMT
75042.. 75031.. 75047..

1SO RE EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 9,74 20400 9,74 30400
09T304EN 0,4 12,15 21600 12,15 31600 12,15 31600
09T308EN 0,8 12,15 31800 12,15 31800
120404EN 04 17,10 32800
120408EN 038 17,10 33000
P o o o
M ° ° °
K
N
s o o
H
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Vandskarsverktyg svarvning
CERATIZIT \ Performance Pt Ve DO

DCMT / DCGT

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm

DC.T 0702.. 775 2,38 2,8 6,35

DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT / DCMT
I EE E EE

-SF -SF -F43 -SM -SM
CTPM125 CTPM125 CTCM130 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ ~ & ~ &
ofel=] [ofel] [of]&] [ofe]=] [of< &
F F F M
DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
75043 .. 75044.. 75032.. 75048.. 75048..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 17,35 20200 9,74 30200
070204EN 04 9,74 20400 9,74 30400 9,74 30400
070208EN 08 9,74 30600
MT302EN 02 13,68 31400
11T304EN 04 13,68 21600 13,68 31600 13,68 31600
11T308EN 0,8 13,68 21800 13,68 31800 13,68 21800 13,68 31800
P o o o o o
M ° ° ° () °
K
N
S o [
H
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CERATIZIT \ Performance Véndskarsverktyg svarvning

Positiva vandskar RC..
RCMT
Beteckning S D1 IC
mm mm mm
RCMT 2507.. 7,94 7,2 25
RCMT
[ NEW |
-SM
CTPM125
DRAGONSKIN

M
RCMT
75221
1SO RE EUR
mm 1A/08
2507MOSN 12,5 50,30 26200
O
[ ]

T WZXZ T

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f Sida 30+31 25



CERATIZIT \ Performance

Véndskéarsverktyg svarvning
Positiva vandskér SC..

SCMT

Beteckning L S] D1 IC &
mm mm mm mm
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 12
SCMT 1204.. 12,70 476 55 12,70
L
-SM
CTPM125
ofe]]
M
SCMT
75 049
1SO RE EUR
mm 1A/08
09T308EN 0,8 12,15 20600
120408EN 0,8 17,10 21800
P )
M )
K
N
S
H
26 — v,/f Sida 30+31
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CERATIZIT \ Performance

Véndskéarsverktyg svarvning
Positiva vandskér TC..

TCMT

Beteckning
TCMT 0902..
TCMT 1102..

TCMT 16T3..
TCMT 2204..

TCMT

1SO
090204EN
110204EN

16T304EN
16T308EN

220408EN
220412EN

T »W=ZXZT

RE
mm
0,4

0,4

0,4
0,8

0,8
12

L
mm
9,6
11,0
16,5

22,0

mm
2,38
2,38
3,97
476

D1
mm
2,50
2,80
4,40
5,16

mm

5,56
6,35
9,52
12,70

N EEE
-F43 -SM
CTCM130 CTPM125
F M
TCMT TCMT
75033.. 75050...

EUR EUR
1A/08 1A/08
9,56 20400
9,56 31600 9,56 21600
13,82 32800 13,82 22800
13,82 33000 13,82 23000
19,88 24200
19,88 24400
O O
[ ] [ ]
(@]

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f Sida 30+31

27



CERAT'Z'T \ Performance Véndskéarsverktyg svarvning

Positiva vandskar VC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 11 318 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SM
CTPM125 CTPM125 CTPM125
\ o \ \ ° \ !v \
VCGT VCMT VCMT
75045.. 75046.. 75051..
1S0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0.2 20,03 21400
110304EN 0,4 20,03 21600

160404EN 04

20,03 22800 20,03 22800
160408EN 0,8

20,03 23000 20,03 23000

o O O
[ ] [ ] [ ]

I WZXZ T
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg svarvning

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC
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CERATIZIT \ Performance Vandskérsverktyg svarvning

Skardata
Skardata
CTPM125 CTCM130
2
= Ve (m/min)

P4 000 s
P2 a0 s
P3O M0 s
P4 w0 s
RS M0 e
P20 s e
P22 w0
P23 w0
P24 80 e
-
P32 w0 s
P33 s
P4 M0 s
P42 M0 e

M.11 140 125

M.21 100 80

M.31 130 110

KA1

K1.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.4.1

sS4 35

S.1.2 25

S.21 20

S.2.2 20

S.2.3 20

S.341 110

S.3.2 65

S.3.3 45

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.21

H.31

[e]
(ﬂ/ Skardata ar beroende av de yttre férhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

w
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg svarvning
Teknisk information

Spanbrytare / Anvandningsexempel

Negativ

Huvudanvandning och alternativ anvandning

Positiv

Huvudanvandning och alternativ anvandning

42

A extremt mjuk skarande
spanbrytare

A fdr sma och medelstora
ingreppsbredder

A |amplig vid tunnvéaggiga
delar

-M42

A For medium bearbetning i
rostfritt stal

A Som andrahandsval for
bearbetning i stal och super
legeringar

-M70

A | 4tt till medelgrov
bearbetning

A Gjutskal och smideshud

A Stabil skarkant

A |ntermittenta skar

A Ra- och smidesdetaljer

-SF

A Fin/kontursvarvning
A Bra spankontroll

A Hog ytkvalitet

A [3ga skarkrafter

-F43

A Forfin till medelbearbetning
av alla rostfria stal, allmana
stal och superlegeringar

-SM

A Medelbearbetning

A Universell anvandning

A Stabil skarkant

A Vaxlande skardjup

A Brett anvandningsomrade

cuttingtools.ceratizit.com

Modell

Modell

Jamnt skarforlopp

O C

Varierande skarforlopp

Intermittenta
skarforlopp

()

CTCM130
CTCM130

CTCM130

Skar

Qo
.
Geometri

CTCM130
CTCM130

CTCM130

CTCM130
CTCM130

CTCM130

1,00-3,50 0,15-0,40

g 03 CN..
DN..
SN..
.
WN..

I N

Jamnt skarforlopp ~ Varierande skarforlopp
CTPM125
CTPM125

Intermittenta
skarforlopp

()

Skar

Qo
.
Geometri

v,
a CC..
DC..

VC..

CTPM125
CTPM125

CTCM130
CTCM130

CTCM130

CTCM130
CTCM130

CTCM130

0,06

S
cc..
DC..

TC..

0,50-2,50 0,05-0,25

o, 01 CC..

- DC..
SC..
TC..
VC

I I
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EcoCut — Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

Leveransinnehall:
Grundkropp bestyckad med 1 styck skérskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

| g
@ 0 JL,/%?O/'@ — R: S
@ 7, NHEL

Bilden visar hogerutférande

BDRED

DMIN

[ NEW | [ NEW |
vanster hoger
74591 ... 74590...
ISO-beteckning Infistning  LPR LU BDRED WF DMIN Atdragningsmoment Vandskéar EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L2,25D 08  HSK-T 63 84 3600 50 8,0 16 2,2 XC.T0803.. 381,08 51637 381,08 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L2,25D10  HSK-T 63 92 4500 50 10,0 20 3,2 XCT10T3.. 456,91 52037 456,91 52037
HSK-T63ECC25R/L2,25D13 HSK-T63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 530,58 52537 530,58 52537
HSK-T63 ECC 32R/L2,25D17 HSK-T63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T1705.. 596,54 53237 596,54 53237
Skruvmejsel Skarskruv

80950.. 70950...

Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
74 590 51637 / 74 591 51637 13,81 126 3,94 819
74 590 52037 / 74 591 52037 14,60 128 3,94 859
74 590 52537 / 74 590 53237 15,40 129 3,94 864
74 591 52537 | 74 591 53237 15,40 129 3,94 864

e}
@ Passande vandskar och skérdata finns i katalogen for bearbetningsverktyg — Kapitel 10
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Leveransinnehall:

Grundkropp bestyckad med 1 styck skérskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

Ly
(oo
(¢ @

1SO-beteckning

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Reservdelar
for artikel-nr.

Infastning

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

DMIN

LU
mm
36,00
45,00
56,25
72,00

36,00
45,00
56,25
72,00

LU

LPR

Bilden visar hogerutforande

WF  DMIN  Atdragningsmoment

mm mm Nm
8,0 16 2,2
10,0 20 3,2
12,5 25 5,0
16,0 32 5,0
8,0 16 2,2
10,0 20 3,2
12,5 25 5,0
16,0 32 5,0

Vandskar

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

=l —
|

\ﬂ”*_

[ NEW E

vanster hoger

74591 .. 74590 ...
EUR EUR
2D/80 2D/80

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

NS

Skruvmejsel Skarskruv

80950... 70950...

EUR EUR

Y7 2A/28
74 590 51694 / 74 590 51693 13,81 126 3,94 819
74 590 52094 / 74 590 52093 14,60 128 3,94 859
74 590 52594 / 74 590 53294 1540 129 3,94 864
74 590 52593 / 74 590 53293 15,40 129 3,94 864
74 591 51694 / 74 591 51693 13,81 126 3,94 819
74 591 52094 / 74 591 52093 14,60 128 3,94 859
74 591 52594 / 74 591 53294 15,40 129 3,94 864
74 591 52593 / 74 591 53293 1540 129 394 864

0]
@ Passande vandskar och skardata finns i katalogen for bearbetningsverktyg — Kapitel 10
33
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Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill — Fullradiefras
Specialisten for bearbetning av nickellegeringar
35 | NEW | | NEW_|
A=30
NCR s~ 38 % . U
V=T7° I
s DPA52S DPA52S
@ PCORMS.,
\
N t 1
le}
o
X
9 s
o
<
DC
==
Industrinorm Industrinorm
69 6
53032.. 53033..
DC 401 APMX LPR OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V1 V1
2 4 18 54 6 4 59,73 02210
2 4 44 80 6 4 62,02 02410
3 5 18 54 6 4 55,79 03215
3 5 44 80 6 4 57,82 03415
4 8 18 54 6 4 55,79 04220
4 8 44 80 6 4 57,82 04420
5 9 18 54 6 4 56,93 05225
5 9 44 80 6 4 58,96 05425
6 10 18 54 6 4 55,02 06230
6 10 44 80 6 4 57,18 06430
8 12 22 58 8 4 72,94 08240
8 12 64 100 8 4 75,74 08440
10 14 26 66 10 4 95,05 10250
10 14 60 100 10 4 98,61 10450
12 16 28 73 12 4 149,70 12260
12 16 55 100 12 4 155,60 12460
16 20 34 8 16 4 236,30 16280
16 20 52 100 16 4 24530 16480
P
M o) o
K
N
S ° °
H

34
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Solida hardmetallfrasar

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrésar
Skardata

Riktvarden for skardata — MonsterMill = NCR - Fullradiefrasar

53032.../53033...

g @DC (mm) =
> © 2 3 4 5 6 8
= = = a. a. a. a. a a ac a ac a. a a
a o > 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
= = é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
v, (m/min) & f, (mm)

120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050
120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050

60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050

w
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Skardata

53032.../53033 .. ® Forstahandsval
O |ampliga kylmedier
@ DC (mm) =

10 12 16
a. a. ae a ac ac
0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

o
E)
2

x
@
°
=

MA1 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100
M.24 0080 0060 009 0070 0120 0.100
M.31 0080 0060 0090 0070 0120 0.100

N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441

$44 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§1.2 0070 0.050 0080 0.060 000 0.080 o
S§.214 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 o
§.22 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.23 0070 0050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.31 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 °
§.3.2 0080 0060 009 0070 0120 0.100 °
§.3.3 0.080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 o
HA4
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.341
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Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
35° | NEW_|
A =2
Y. Ti000
@ @ DCONMS
|
B i
o
4
==
==
~DIN 6527
6
54 078 ...
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
6 19 58 24 26 62 6 0,1 4 27,38 06200
8 25 7,7 30 32 68 8 0,2 4 35,36 08200
10 31 97 38 40 80 10 0,2 4 46,34 10200
12 37 116 46 48 93 12 0,2 4 73,67 12200
16 49 155 58 60 108 16 0,3 4 113,70 16200
20 61 195 74 76 126 20 0,3 4 171,50 20200
P °
M °
K [}
N
S
H

38
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC
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WNT \ Standard Solida hardmetallfrasar
Skardata

Riktvarden for skardata — Pinnfras

Typ lang 54 078 ...
@ DC (mm) =
6 8 10 12 16
£ g s, a s s & & a & a a & & a & 8
E > 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 06-1,0
s é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

120 1xDC 0.048 0.038 0.024 0.062 0.050 0.031 0.075 0.060 0.038 0.089 0.071 0.045 0.110 0.088 0.055
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
110  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
110  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050

70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
60 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0415 0.072 0177 0.142 0.089
120 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.22 0.098 0.061 0.144 0415 0.072 0177 0.42 0.089
130 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062
120 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.415 0.072 0177 0.142 0.089
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.415 0.072 0177 0.142 0.089

(e} [}
@ Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering = 3° @ Vid a, < 0,3xDC far en a, pa 3xDC anvandas.
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WNT \ Standard Solida hardmetallfrasar
Skardata

@ Forstahandsval

e O lampliga kylmedier
@ DC (mm) =

20
a, a, a, = .
01-02 03-04 06-10 -2 ]
xDC  xDC  xDC S ] @

f, (mm) & £ Z
0123 0.098 0.062 e ° ¢}
0.111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0.111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0.111 0.089 0.056 @ o ¢}
0111 0.089 0.056 @ ° o
0.111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0.111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0.111 0.089 0.056 @ ° e}
0111 0.089 0.056 @ ° o
0.111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0.111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0.111 0.089 0.056 @
0.111 0.089 0.056 @
0.111 0.089 0.056 @
0.111 0.089 0.056 @
0.111 0.089 0.056 @

0.200 0.160 0.100
0.200 0.160 0.100
0139 0.111 0.070
0139 0.111 0.070
0.200 0.160 0.100
0.200 0.160 0.100
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CERATIZIT \ Performance System Maxibil 273

MaxiMill — 273-08 Planfras

A 16 skareggar per vandskar

(3/ DHUB
/ @ DCONMS

|
!
0 x| <
k=45 & 3
)
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS . DHUB Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 767 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 571,00 06300

A273.63.R.06-08 63 767 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 834,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 694,00 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 ® 50 27 58 4 ONKU 0806 1.054,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 1137 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 722,00 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 ® 63 32 78 4 ONKU 0806 1.098,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 1387 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 840,00 12500

A273.125.R11-08 125 1387 11 ® 63 40 88 4 ONKU 0806 1.365,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.300,00 16000%
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.660,00 260002

1) Utférande med spannkil
2) Utforande med spannkil, utan invandig kylmedeltillforsel / Med 4 hal for M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
3) Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

f_’.*u/\w-‘

TORX® utbytbar Spannkils-skruv Spannkil Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
50 779 06300 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 16300 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 08000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 18000 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50779 10000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
5077920000 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 12500 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 22500 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50779 16000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 26000 584 036 7,39 844 29,48 845 11,39 113 548 303 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

Beteckning IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | = IET IET [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 20800 31,40 50800 31,40 60800
P ° ° o
M o °
K o o ) )
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 50800 31,40 60800
) )
o
o o ° )

T w=ZXxX=ZT

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Planfras
e
®
N

Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL
mm mm mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 25 40
A252.42.R.05-10 32 42 5 25 40
A252.50.R.06-10 40 50 6 25 40
A252.52.R.07-10 42 52 7 25 40
A252.63.R.08-10 53 63 8 25 40
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50
A252.40.R.04-12 28 40 4 30 40
A252.50.R.05-12 38 50 5 30 40
A252.52.R.05-12 40 52 5 30 40
A252.63.R.06-12 51 63 6 30 40
A252.66.R.07-12 54 66 7 30 40
A252.80.R.08-12 68 80 8 30 50
A252.100.R.10-12 88 100 10 30 50
A252125.R1212 113 125 12 30 63

DHUB
DCONMS

APMX
OAL

DC
DCX

DCONMS DHUB  Atdragningsmoment

mm mm Nm
16 38 2
16 38 2
22 43 2
22 43 2
22 48 2
27 58 2
16 38 3,2
22 43 3,2
22 43 3,2
22 48 3,2
22 48 3,2
27 58 3,2
32 78 3,2
40 88 3,2

TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel
klinga

80950.. 80397.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR
Vandskar Y7 Y7 Y7
RNHU 1004.. (@40 - 280) 6,46 053 14,20 127
RNHU 1205.. (940) 6,46 054 480 040 14,60 128
RNHU 1205.. (@50 — @125) 6,46 054 14,60 128

44

Véndskar

RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..

RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..

Powerskruv

70950 ...

EUR
2A/28

15,61 151

50 689 ...

EUR

2B/40

502,83 140
576,63 142
597,84 150
649,34 152
735,90 16300
837,10 18000

461,94 240
560,89 250
562,21 252
692,86 263
729,82 266
797,16 280
948,68 30000
1.147,64 32500

5

/ m D
Molykote Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 70950.. 80950..

EUR EUR EUR

2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,85 710 157,96 192
548 303 3,99 839 157,96 192
548 303 399 839 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 252

RNHU

Beteckning

RNHU 1004..
RNHU 1205..

RNHU

1SO
1004M4ER

1205M4ER
1205M4SR

T W»WZXZ 0

ic D1 S

mm mm mm

10 34 4,60

12 44 5,30
[ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW

-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

RNHU RNHU
51130.. 51129..
EUR EUR
1B/61 1B/61
22,96 12000 22,96 42000
24,86 42500
24,86 12500
[ ] O
@) [ ]
@)

RNHU
51106 ...

EUR
1HNT7
31,05 470

34,01 475

RNHU

51107 ...

EUR
1HNAT7

31,05 470

34,01 475

‘@
RNHU'

50 520 ...

EUR
1HA7
31,05 550

\3

RNH
50 521 ...

EUR
1HMT

[y

34,01 552

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

Skardata

Skardata

Materialundergrupp

Olegerat stal

P Laglegerat stal

Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal

Rostfritt stal

M Rostfritt stal
Grajarn
K Segjérn

Smidesjéarn

Smidd aluminiumlegering
Gjuten aluminiumlegering

Koppar och
kopparlegeringar
(brons/massing)

Magnesiumlegeringar

Varmhallfasta
legeringar

Titanlegeringar

Hérdat stal

Hart gjutgods

Hardat gjutjarn

Draghallfasthet
N/mm?* / HB | HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm? /270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm? /180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm?/400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? /260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

CTCP230

286
242
202
189
169
249
185
169
118
140
90

140
115

310
160
200
130
190
160

150
133
118
12
105
136
111
105
85
87

55
22

87

n

190
100
120
80

115
100

CTPP235

246
208
172
160
143
214
157
143
98

121
108
96

121
114
121
108
17
160
150
150
150

137
121
106
101
94
123
100
94
76
97
83
69
97
90
97
83
93
110
110
110
110

CTPM240

R3S XI3SRXRIFSXS5X3K3 KRS

Skarmaterial hart (v.) — segt (v.|)

226
188
152
140
123
194
137
123
78
126
112
98
126
19
126
12
121

141
126
12
107
100
128
106
100
83
105
95
85
105
100
105
95
102

CTPM245

Ve (m/min)
244 139
207 124
173 109
161 104
144 97
212 126
158 103
144 97
101 78
155 107
143 93
131 79
155 107
149 100
155 107
143 93
152 103

CTCK215

360
220
230
160
250
210

210
130
140
100
150
130

CTPK220

320
170
210
140
200
170

CTC5240

190
100
130
90

120
100

80
70
35
25
30
80
50
40

* Draghalifasthet

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vardena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!

46
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill 273-08

Startparameter

. ONKU

Stal
Gjutjarn

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

E 3100 | \ \
< 2,50 | \
2,00 | \
1,50 | \
1,00
050 — \\
]
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,imm
Material Véndskar Vi m/min Kylning
P41 40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 torr
KA1 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 torr

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 46
Over v, > 400 m/min méste verktyget balanseras!

cuttingtools.ceratizit.com
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance S0 TR o Gt

HyPower — Rough

A Hogtryckschuck — specialist pa frasning
A dealisk for HSC- och HPC-anvéndningar
A hog temperaturbestandighet

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

AD/B
G 2,5 npa 25000
84254 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8

SK 40 6 50,0 26 42 271 309 37 27 M5 366,00 10679
SK 40 8 50,0 28 42 271 309 37 27 M6 366,00 10879
SK 40 10 50,0 30 42 271 309 4 31 M8x1 366,00 11079
SK 40 12 50,0 32 49 271 309 46 36 M10x1 366,00 11279
SK 40 16 645 38 49 416 454 49 39 M12x1 366,00 11679
SK 40 20 645 38 49 416 454 51 41 M16x1 366,00 12079
T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR

DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 1147 424

Tillbehor

“(.—-- — 57,59 E ? .{?‘T - 218
¢ R

Dragtappar Ovrigt

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tilloehor
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

HyPower — Rough

A Hogtryckschuck — specialist pa frasning
A dealisk for HSC- och HPC-anvéndningar
A hog temperaturbestandighet

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

0.003

BD_1
BTED
DCONWS F—"

Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm
BT 40 6 58,0 26 42 272 330 37 27 M5
BT 40 8 58,0 28 42 272 330 37 27 M6
BT 40 10 58,0 30 42 272 330 41 31 M8x1
BT 40 12 58,0 32 49 272 33,0 46 36  M10x1
BT 40 16 72,5 38 49 47 475 49 38 M12x1
BT 40 20 72,5 38 49 M7 475 H1 41 M16x1
T-nyckel
80 397 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y7
6 SW5 520 050
8 SW5 520 050
10 SW5 520 050
12 SW5 520 050
16 SW5 520 050
20 SW5 520 050
Tillbehor
“(.—-- —~ 108+109 E ? ﬁT - 218
L R
Dragtappar Ovrigt

Tillbehéren finns i e-katalogen

— Kapitel 16, Verktygshallare och tilloehor

cuttingtools.ceratizit.com

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Lasskruv

83950 ...

EUR
Y8
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20

55000
55000
55000
55000
55000
55000

AD/B

G 2,5 Ny 25000
84 254 ...

EUR
Y8

366,00 10669
366,00 10869
366,00 11069
366,00 11269
366,00 11669
366,00 12069

)

Anslagsskruv IK

83950 ...
EUR
Y7
M5x12,5-SW2,5 995 418
M6x12,5 - SW3 9,95 419
M8x1x13,5-SW3 995 420
M10x1x13,5-SW5 9,95 421
M12x1x13,5-SW5 9,95 422
M16x1x13,5- SW8 11,47 424
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WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyPower — Rough

A Hogtryckschuck — specialist pa frasning
A dealisk for HSC- och HPC-anvéndningar
A hog temperaturbestandighet

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR
0.003 LB .

BD_1
BTED
DCONWS F—"

G 2,5 npa 25000
84254 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 6 65 26 50,0 352 39 37 27 M5 370,00 10657
HSK-A 63 8 65 28 50,0 352 39 37 27 M6 370,00 10857
HSK-A 63 10 75 30 500 452 49 4 31 M8x1 370,00 11057
HSK-A 63 12 75 32 525 452 49 46 36 M8x1 370,00 11257
HSK-A 63 16 79 38 525 492 53 49 39 M8x1 370,00 11657
HSK-A 63 20 79 38 525 492 53 51 4 M8x1 370,00 12057
HSK-A 100 6 73 26 50,0 402 44 37 27 M5 505,00 10655
HSK-A 100 8 73 28 50,0 402 44 37 27 M6 505,00 10855
HSK-A 100 10 83 30 500 502 54 4 31 M8x1 505,00 11055
HSK-A 100 12 83 32 525 502 54 46 36 M8x1 505,00 11255
HSK-A 100 16 87 38 525 542 58 49 39 M8x1 505,00 11655
HSK-A 100 20 87 38 525 542 58 51 41 M8x1 505,00 12055
a D '

T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv [K
80 397 ... 83950 ... 83950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR

DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420

Tillbeh6r

—I 1 - 152 «,”.‘d-r — 278
¢

Kylmedeldverforingsror Ovrigt

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance S0 TR o Gt

HyPower — Access 4.5°

A Hogtryckschuck med smal form, samma dimensioner som krympchuck 4,5°
A specialist pa brotschning och borrning

A idealisk for verktygs- och formkonstruktion

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR
/1 0.003 |A
- f—
a8 5
ala
il
ol &
8 LSCX
AD/B
G 2,5 npa 25000
84 255 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 80 21 27 557 609 37 27 M5 438,00 10679
SK 40 8 80 21 27 557 609 37 27 M6 438,00 10879
SK 40 10 80 24 32 557 609 4 31 M8x1 438,00 11079
SK 40 12 80 24 32 557 60,9 46 36 M10x1 438,00 11279
SK 40 16 80 27 34 558 60,9 49 39 M12x1 438,00 11679
SK 40 20 80 33 42 572 609 51 41 M16x1 438,00 12079
T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Tillbehor
“(.-'- — 57,59 E ?.ﬁd-r — 278
L R
Dragtappar Ovrigt

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tilloehor

cuttingtools.ceratizit.com &
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance 150 35889 - BT e

HyPower — Access 4.5°

A Hogtryckschuck med smal form, samma dimensioner som krympchuck 4,5°
A specialist pa brotschning och borrning

A idealisk for verktygs- och formkonstruktion

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

/10.003 |A

.

BD_1

BTED r——

pconwsl| |

AD/B
G 2,5 npa 25000
84 255 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8

BT 40 6 90 2 27 51,7 80 37 27 M5 438,00 10669
BT 40 8 9 2 27 57,7 80 37 27 M6 438,00 10869
BT 40 10 90 24 32 5717 80 4 31 M8x1 438,00 11069
BT 40 12 90 24 32 57,7 80 46 36 M10x1 438,00 11269
BT 40 16 90 27 34 572 80 49 39 M12x1 438,00 11669
BT 40 20 90 33 42 575 80 S 41 M16x1 438,00 12069
T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR

DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 1147 424

Tillbehor

“(.—-- — 108+109 E ? ﬁ - 218
0 -T

Dragtappar Ovrigt

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tilloehor
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyPower — Access 4.5°

A Hogtryckschuck med smal form, samma dimensioner som krympchuck 4,5°
A specialist pa brotschning och borrning

A idealisk for verktygs- och formkonstruktion

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

0.003

LPR

BD_1

BTED ‘H

Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm mm mm mm

HSK-A 63 6 80 21 27 489 54 371 27 M5

HSK-A 63 8 80 21 27 489 54 371 27 M6

HSK-A 63 10 8 24 32 537 59 4 31 M8x1

HSK-A 63 12 90 24 32 586 64 46 36 M10x1

HSK-A 63 16 95 27 34 631 69 49 39 Mi12x1

HSK-A 63 20 100 33 42 689 74 51 41 M16x1

HSK-A 100 6 8% 21 27 387 56 37 27 M5

HSK-A 100 8 85 21 27 387 56 37 27 M6

HSK-A 100 10 90 24 32 537 61 4 31 M8x1

HSK-A 100 12 95 24 32 586 66 46 36 M10x1

HSK-A 100 16 100 27 34 631 71 49 39 M12x1

HSK-A 100 20 105 33 42 689 76 51 41 M16x1

T-nyckel
80 397 ...

Reservdelar EUR
for artikel-nr. Y7
84 255 10657 SW5 520 050
84 255 10857 SW5 520 050
84 255 11057 SW5 520 050
84 255 11257 SW5 520 050
84 255 11657 SW5 520 050
84 255 12057 SW5 520 050
84 255 10655 SW5 520 050
84 255 10855 SW5 520 050
84 255 11055 SW5 520 050
84 255 11255 SW5 520 050
84 255 11655 SW5 520 050
84 255 12055 SW5 520 050
Tillbehor

—I 1 - 152 E ?ﬁ 278

'A | -T

Kylmedeldverforingsror (f)vrigt

Tillbehoren finns i e-katalogen

— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor

cuttingtools.ceratizit.com

M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Lasskruv

83950 ...

EUR
Y8
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20

55100
55100
55100
55100
55100
55100
55100
55000
55000
55000
55000
55000

G 215 Nimax

25000

84 255 ...

EUR
Y8

450,00
450,00
450,00
450,00
450,00
450,00

582,00
582,00
582,00
582,00
582,00
582,00

10657
10857
11057
11257
11657
12057

10655
10855
11055
11255
11655
12055

o)

Anslagsskruv IK

83950 ...

EUR

Y7
M5x12,5-SW2,5 9,95
M6x12,5 - SW3 9,95
M8x1x13,5-SW3 9,95
M10x1x13,5 - SW5 9,95
M12x1x13,5- SW5 9,95
M16x1x13,5 - SW5 11,47
M5x12,5-SW2,5 9,95
M6x12,5 - SW3 9,95
M8x1x13,5- SW3 9,95
M10x1x13,5- SW5 9,95
M12x1x13,5 - SW5 9,95
M16x1x13,5 - SW5 11,47

418
419
420
421
422
423
418
419
420
421
422
423
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

0.003

BD_2
BD_1
BTED

DCONWS

AD/B
G 2,5 Ny 25000
83427 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 32 810 5 63 70 619 26 61 51 M16x1x13,5 288,30 13279
SK 50 20 645 38 49 38,4 51 41 M16x1x13,5 342,50 12078
SK 50 32 81,0 5 68 72 549 35 61 51 M16x1x13,5 342,50 13278
T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7 Y7
83 427 13279 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83 427 12078 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83 427 13278 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
Tillbehér
‘/"\ - 276 ﬂ(.-l — 57,59 E *.“‘T
| -
Reduceringshylsa Dragtappar Ovrigt
Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
54 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

i

0.003

LPR

D_2
BD_1
BTED
DCONWS ‘

AD/B
G 2,5 Ny 25000
83513 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 32 90,0 54 63 65,0 61 51 M16x1x13,5 288,30 13269
BT 50 20 835 38 49 48,5 51 41 M16x1x13,5 358,30 12068
BT 50 32 90,0 57 68 72 550 35 61 51 M16x1x13,5 358,30 13268
T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7 Y7
83 513 13269 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83513 12068 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83 513 13268 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
Tillbehor
‘/’\ ~ 276 (@ ~ 108+109 J! ?.“‘T
V| -,
Reduceringshylsa Dragtappar Ovrigt

cuttingtools.ceratizit.com

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance 150 35889 - BT ek

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil - BT-FC

A Med plananlaggning

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans hé eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR
LB
0.003
LB_1
N -G —
Q Q| - u
m| o m Lo,
%) =1
= LSCN
5
o LSCX
=
G 2,5 npa 25000
83 527 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT-FC 40 32 90,0 54 62 63 640 48 61 51 M16x1x13,5 310,00 13274
BT-FC 50 20 835 38 49 47,0 51 41 M16x1x13,5 371,00 12073
BT-FC 50 32 90,0 57 68 72 535 35 61 51 M16x1x13,5 371,00 13273
Lasskruv Anslagsskruv IK
83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7
83527 13274 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83527 12073 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83527 13273 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Tillbehor
’,/\ - 276 “(.—-- —108+109 E !.“‘T - 278
v |
Reduceringshylsa Dragtappar Ovrigt

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

0.003

LPR

BD_2
BD_1
BTED

DCONWS ‘

AD

G 2,5 nNpax 25000
83722 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 32 105 54 63 525 55 79 61 51 M16x1 313,70 13257
HSK-A 100 20 85 38 49 525 36 56 51 4 M8x1 424,10 12055
HSK-A 100 32 100 57 68 720 42 T 61 51 M8x1 424,10 13255
Lasskruv Anslagsskruv IK
83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7
8372212055 14,55 158 MB8x1x13,5-SW3 995 420
83722 13255 14,55 158 M8x1x13,5-SW3 995 420
8372213257 14,55 158 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Tillbehor
‘/"\ - 276 —I [ — 152 “.ng 218
V| -,
Reduceringshylsa Kylmedeldverforingsror Ovrigt

cuttingtools.ceratizit.com

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyTens - Fit

A Hydraulchuck, kort och smal

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX
/< 0.003]A] LSCN
N Fr I
al a A e
m| m i
9 =)
= LB_1 |IE
8 LB
[a}
LPR
G 2,5 npa 25000
83726 ...
Infastning DCONWS LPR BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 100 6 7% 26 50 26 46 37 27 M5 587,00 10655
HSK-A 100 8 7% 28 50 26 46 37 27 M6 587,00 10855
HSK-A 100 10 90 30 50 42 61 41 31 M8x1 587,00 11055
HSK-A 100 12 95 32 50 47 66 46 36 M10x1 587,00 11255
HSK-A 100 16 100 38 50 53 71 49 39  M12x1 587,00 11655
HSK-A 100 20 105 42 50 59 76 51 41 M16x1 587,00 12055
HSK-A 100 25 10 57 63 62 81 57 47  M16x1 587,00 12555
HSK-A 100 32 10 63 67 62 81 61 51 M16x1 587,00 13255
Lasskruv Anslagsskruv [K
83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
6 M8x1x10 6,73 439 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 M10x1x12 6,73 440 M6x12,5-SW3 9,95 419
10 M10x1x12 6,73 440 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 M10x1x12 6,73 440 M10x1x13,5-SW5 995 421
16 M10x1x12 6,73 440 M12x1x13,5-SW5 995 422
20-32 M10x1x12 6,73 440 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Tillbehér
’,/\ - 276 —I 1 — 152 {”.ﬁ.r - 278
¢ R
Reduceringshylsa Kylmedeldverforingsror Ovrigt

Tillbehéren finns i e-katalogen
— Kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor
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WNT \ Performance

ISO 26623-1 — PSC Polygon-Hallare med Plananléggning

MonoClamp - PSC-stickbladshallare GX/LX/FX/SX med DirectCooling

LPR

HF

LF

Infastning  LF LPR  WF HF  OAH RADW RADH for stick-klingor

mm mm mm mm mm mm mm

PSC 40 405 45 315 26 50 425 30 XLCF N 26...
PSC 50 405 45 375 26 50 425 30 XLCFN 26...
PSC 63 455 50 400 32 57 450 35 XLCFN 32...

MonoClamp - PSC-stickbladshallare GX/LX/FX/SX med DirectCooling

RADH

Bilden visar hoger utférande

Infastning  LF WF HF RADW RADH for stick-klingor
mm mm mm  mm mm
PSC 40 122 21 26 31 20,5  XLCFN26..

PSC 50 122 26 26 31 22,5 XLCFN 26...
PSC 63 160 32 32 37 255 XLCF N 32...

PSC-fyrkantshallare 0° med DirectCooling

A Passande for verktygshallare med PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF =20/ 25 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om spénnblocket avldgsnas

LF
LSC
ILC @ —

Bilden visar hoger utférande

Infastning LF ~ WF LSC HF
mm mm  mm mm
PSC 63 130 15 102 20/25

PSC 80 130 20 102 25

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling
radiell

84 617 ...
EUR
\

641,50 62695

641,50 62694
719,10 63293

Direct

Cooling
vanster

84 617 ...
EUR
v8

641,50 32695

641,50 32694
719,10 33293

Direct

Cooling
hdger
84 617 ...

EUR
Y8
641,50 22695

641,50 22694
719,10 23293

Direct

Cooling
vanster

84 616 ...
EUR
v8

48160 32593

537,20 32586

Direct

Cooling
hdger
84 616 ...

EUR
Y8
481,60 22593

537,20 22586
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 26623-1 — PSC Polygon-Hallare med Plananléggning

PSC-fyrkantshallare 90° med DirectCooling

A Passande for verktygshallare med PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF =20/ 25 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om spénnblocket avldgsnas

Infastning LF

mm
PSC 40 55
PSC 63 U

LF HF

,@,,,
Lo

WF

WF  HF
mm mm
0 2
40 20/25

PSC-fyrkantshallare 45° med DirectCooling

A Passande for verktygshallare med PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF =20/ 25 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om spénnblocket avldgsnas

Infastning  LF

mm
PSC 50 85
PSC 63 110

60

Bilden visar hoger utférande

HF
mm
20

20/25

Direct

Cooling
neutral

84 616 ...
EUR
v8

463,70 62095

481,60 62593

Direct

Cooling
vanster

84 616 ...
EUR
v8

506,10 12094

639,00 12593

Direct

Cooling
hoger
84 616 ...

EUR
Y8
506,10 02094

639,00 02593

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
Spannyckel

easyTorque® Handtag

A med forinstallt viidmoment

A noggrannhet: 10 %

A bits kan endast spannas fast i universalhallare

80 024 ...
EUR

O

TQX DRVS BD
Nm mm mm
0,5 4 34
0,6 4 34
0,9 4 34
1,1 4 34
1,2 4 34
1,4 4 34
2,0 4 34
2,5 4 34
3,0 4 34
3,8 4 34
4,0 4 34
4,5 4 34
5,0 4 34

OAL
mm

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130

WT

0,950
0,950
0,940
0,101
0,990
0,101
0,101
0,106
0,104
0,105
0,105
0,105
0,105

Teknisk information

Overfrbara vridmoment fér HyPower

Spanndiameter
HyPower — Rough

HyPower — Access 4,5°

cuttingtools.ceratizit.com

6
22
18

8
47
35

10
85
60

Y7

48,77
48,77
48,77
48,77
48,77
48,77
50,96
50,96
50,96
50,96
52,23
52,23
52,23

00500
00600
00900
01100
01200
01400
02000
02500
03000
03800
04000
04500
05000

12 14
130 240
90 130

16
350
200

18
430
250

20
520
330

mm
Nm
Nm

Rough

Access 4,5°
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