NOVINKY A ROZSIRENIE SORTIMENTU 09\2023

Maximalny vykon
a produktivita!

Vynikajuca presnost’ obvodovej
hadzavosti aj. timenie vibracii vd’aka
modernej technologl hydraullckeho

upinania.

... ANIEKOLKO DALSICH
PRODUKTOV

A nastréna fréza MaxiMill — 273-08 si Vas ziska
maximalnou moznou rychlostou posuvu pri
hrubovani

A ekonomické a trvalo udrzatelné vitanie vdaka
vysokej efektivite systému vitania WPC — Change
s vymenitelnymi britovymi dostickami
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Skupina CERATIZIT sa $pecializuje na strojarske
rieSenia s vysokou technologickou kvalitou pre
vyrobu reznych nastrojov a vyrobkov z tvrdych
materialov.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h‘\\\ GROUP



http://www.ceratizit.com

Srdecne vitame!

\% Objednavajte jednoducho bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovanie
0800 606 666

On-line
info.slovensko@ceratizit.com

%7 Jednoduchsie to nejde
L/ Objednavajte v
Online E-shope

https://cuttingtools.ceratizit.com

@ Servisné a technické poradenstvo na mieste
¢S Vas osobny technik

VaSe zakaznicke Cislo
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HyPgwer 3
~.nazov hovori za vsetko

WNT
Dve nové vysokotlakové upinacie puzdra
s maximalnou upinacou silou

Nase portfélio hydraulickych upinacich puzdier dopifiame o dva vysoko vykonné
nastrojové drziaky s vynikajucou presnostou obvodovej hadzavosti a optimalnym
timenim vibracii:

A HyPower — Rough pre naro¢né hrubovacie operacie
A HyPower — Access 4,5° pre optimalny pristup v oblasti obrabania

Dalsie informacie o produkte najdete na
— strane 48—61

cutting.tools/sk/sk/hypower




HyPower — Rough
Maximalny vykon pri hrubovani

Pouzitie

A

> > >

Vyhody / Pouzitie

A

Maximalny vykon a produktivita

pre vysoko dynamické frézovanie

lepSie vysledky pri pouzivani nastrojov so stopkou HA

maximalna procesna bezpecnost aj v pripade vysoko kvalitnych obrobkov
vyvoj bol zamerany na splnenie poZiadaviek roznych trznych segmentov (napr.
vyroba nastrojov a foriem, letectvo a kozmonautika, automobilovy priemysel)

odolnost voci teplotam do 210° C

optimalna odolnost voci vysokym teplotam
(80 °C-210"°C)

aj v pripade dlhych frézovacich cyklov (> 240 minut)
garantuje vysoko vykonné frézovanie - az 33.000 otacok
za minutu

maximalna procesna bezpecnost a zivotnost vdaka
priemyselnému designu, ktory ziskal prestizne ocenenie
geometrické a funkéné vlastnosti su navzajom skvele
vyladené

() Nova konstrukcia komory umoziuje zmenu smeru pdsobiacich sil u kritického
spajkovaného spoja (tlakové namiesto tahového zatazenia). Pri obrabani je
tak pripustné podstatne vysSie radialne zatazenie.

Nova konStrukcia komory podstatne zvySuje tepelnu odolnost’ tejto
technoldgie
(az 80 °C aj pri frézovani trvajucich do 240 minut).

Spajkovany spoj obsahuje pre pripad opakovaného nahleho zmfstenia
nudzové odlah&enie, ¢im sa zabrani eventualnemu poraneniu.

Tesniaci systém vybaveny dvojitou chlopriou zasadne predlzuje Zivotnost
hydraulického upinacieho puzdra (viac ako 10.000 upinacich cyklov pri
testoch v laboratérnych podmienkach).



HyPower — Access 4,5°
Precizne obrabanie naroCnych kontur

Pouzitie

A pre vystruzovanie a vitanie aj pre dokoncovacie frézovanie

A maximalna flexibilita pri obrabani obrobkov s naro€nymi kontdrami

A vyvoj bol zamerany na splnenie poziadaviek réznych priemyselnych odvetvi
(napr. vyroba nastrojov a foriem, letectvo a kozmonautika,
automobilovy priemysel)

originalny rozmer tepelne zmfStovacieho upinaca

Vyhody / Pouzitie

A ponuka originalne rozmery tepelne zmfstovacieho upinaca (kontura DIN s 4,5°),
uzivatelsky privetivé dimenzovanie systému

A maximalna procesna bezpecnost a zivotnost vdaka priemyselnému designu,
ktory ziskal prestizne ocenenie

A geometrické a funk&né vlastnosti su navzajom skvele vyladené

A zaisti optimalnu kvalitu povrchu, boduje vdaka svojej jednoduchej manipulacii

Vhodné hydraulické upinacie puzdra pre najréznejsie spésoby obrabania!

VysSie rezné parametre pre dosiahnutie vy$Sej produktivity a jednoduchej manipulacii?

Cely rad vysokotlakovych upinacich puzdier HyPower a rad hydraulickych upinacich puzdier HyTens
spoloc¢nosti CERATIZIT garantuju jednoduché a procesne bezpeéné upinanie nastrojov uréenych pre
akéhokol'vek obrabanie.

Nase kompletné portfélio hydraulickych upinacich puzdier najdete na:
cutting.tools/sk/sk/toolholders

HyPower — Vysokotlakové upinacie puzdro

Rough Frézovanie s velkymi silami > hrubovanie AVAvAVARR va VAR v4
Complus Univerzalny upinac VvV YV
Access 3° Optimalna pristupnost Avavavg

Optimalny pristup vdaka rovnakej koliznej konture ako u upinaca pre

Access 4,5° PR . . AVavavg
tepelné upinanie, najnovsie technoldgie

HyTens —  Hydraulicky upina¢

Fit Univerzalny upinac Vv
Turn Perfektné rieSenie pre sustruzenie Aavavg
Compact Nasa cenovo prijatelna alternativa k univerzalnemu upinacu Avavavg
Hlavné pouzitie A\YAYAY ; ) VYV Hrubovanie / \% .

Dokoncovanie Hrubovanie

VedlajSie pouzitie dokoncovanie
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Udrzatel'nost’ a
efektivita v jednom!

Kratke pripravné Casy a minimalna
spotreba materialu vdaka vrtaciemu
systému s vymenitelnymi dostiCkami

WNT

Efektivne vitanie vdlaka vymenitenym dostickam

WPC - Change to umoznuje

Nizkonakladové a napriek tomu vysoko kvalitné obrabanie nie je mozné realizovat?

Ako by nie, nas systém WPC — Change a prislusné vymenitelné dosticky WPC — Change UNI to dokazuju.
Za tymto u€elom sme spajili prednosti nasho vysoko vykonného vrtaka WPC s flexibilitou rychlovymenného
systému - pre skratenie pripravného ¢asu a minimalnu spotrebu materialu.

cutting.tools/sk/sk/wpc-change



Vyhody / Pouzitie

A vytvaranie preciznych otvorov s @ 14—30 mm a hibkou 3xD a 5xD
na akomkolvek stroji

cenovo atraktivny systém vitania s vymenitelnymi dostickami
drziak odolny proti opotrebeniu je mozné pouzivat opakovane
univerzalne pouzitie

vymenu britu je mozné vykonavat' v stroji

vymenitelna dosticka WPC — Change je idealnou volbou pre
obrabanie oceli a liatiny

> > > > >

WPC — Change predstavuje doplnenie nasho portfélia, pricom
teraz ponukame ekonomicky a udrzatelny vitaci systém s
vymenitelnymi dostiCkami s vel'mi efektivnou prevadzkou a
univerzalnym vyuzitim.

Manuel Keller, produktovy manazér pre

sortiment vitacich nastrojov

Dalsie informéacie o produkte najdete na
— strane 12-15

Plusové body pre trvali udriatel’nost’F--

Vdaka vymennej reznej dosticke ;
je systém WPC — Change naviac
mimoriadne Setrny na vyuzivanie

zdrojov a taktieZ vysoko hospodarny:
Tvrdokov sa nakoniec obmedzuje iba

na vymenitelna dosti¢ku. Ten, kto'sa
obava niZ8ieho vykonu, si nemusi

robit' starosti: Systém WPC — Change==--
je rovnako vykonny ako porovnatelny
analogicky produkt z tvrdokovu.



Fréza vyladena az po zuby

Nastrckova Celna fréza MaxiMill 273-08 ponuka
maximalnu rychlost’ posuvu
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CERATIZIT cutting.tools/sk/sk/maximill-273

MaxiMill 273-08 — turbo v hrubovani sa Vam dostane pod kozu

Nastréna Celna fréza so 16 reznymi hranami na jednej vymenitelnej dosticke

Osved&ena Nastréna Celna fréza MaxiMill 273 CERATIZIT sa mbze tesit na prirastok: Aby sme vyhoveli
poziadavkam trhu s ohfadom na hrubovanie oceli a ocefové liatiny prostrednictvom ekonomického a
vykonného nastrojového systému, doslo teraz k optimalizacii hibky rezu a, do 5 mm, popr. 6 mm. Preto vdaka
svojim obojstranne pouZitelnym oktagonalnym frézovacim dostickam teraz fréza MaxiMill 273-08 posuva

sucasné ekonomické Standardy.
Dalsie informéacie o produkte najdete na
— strane 42—47




Nastrojovy systém CERATIZIT MaxiMill 273-08 so sebou prinasa
vSetky dolezité kritéria pre nastroje na celné frézovanie:

A maximalny pocet reznych hran A nizSie rezné sily
A stabilita A nizSie vibracie
A efektivita A Cisty povrch obrobku
Sprava z testu — MaxiMill 273-08 Pocet obrobenych kusov
350 (1)
Proces Frézovanie (Celné frézovanie) + 180 /0
300
Material Siva liatina 250 dlhsia ako
Chladenie Nie 200 dvvc?Jnasobr?a
zivotnost
B ] 150
POCET OBROBENYCH KUSOV
CERATIZIT 304 100
Konkurencia 50
z ” 0
REZNA HLBKA [MM]
CERATIZIT
Konkurencia B CERATIZIT = Konkurencia

Kompletna séria fréz MaxiMill 273 je spojenim preciznosti, vysokych reznych
rychlosti, dlhej zivotnosti nastrojov a hladkého povrchu. Idealna konstelacia pre
efektivne ¢elné frézovanie!

Hrubovacie a hrubovacie/dokoncovacie obrabanie

dosticka -08
Hrubovacie a
hrubovacie/
dokoncovacie obrabanie

Hrubovanie
(DOSTICKA -08)

Rezné parametre

A 200

a, 70%

v a_mm 6
dosticka -06 Povreh E

f, mm 0,3

Hrubovacie a
hrubovacie/
dokoncovacie obrabanie

Hrubovacie/dokon¢ovacie a dokoncovacie obrabanie

: % m Hrubovanie /

dokoncovanie

(DOSTICKA -06 A DOSTICKA
-06 MASTERFINISH)

dosticka -06
Hrubovacie a
hrubovacie/
dokoncovacie obrabanie

Rezné parametre

Vv, 200
a, 70%

‘s Err=vsane - Povrch
Masterfinish a,mm 3
Dokong&ovanie f,mm 0,3

\> \\ \' \7 \7\‘\ -\_\‘\“
O dosticka -06
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‘WPC — Change

WNT  TK vrtaky

12 WPC - Change - vrtak s vymennou hlavou

13 Drziak WPC - Change

KOMET  Vrtaky s vymenitelnymi dostiCkami

16 SOGX -21 — vymenitelné britové dosticky pre KUB Pentron / KUB Pentron CS

CERATIZIT Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostiCkami

18-22 CTCM - negativne vymenitelné britové dosti¢ky

23-28 CTCM - pozitivne vymenitelné britové dosticky

CERATIZIT Multifunkéné nastroje — EcoCut

32 EcoCut — HSK-T

33 EcoCut - PSC

WNT  TK frézy

34 MonsterMill NCR — radiusova fréza

38 Stopkova fréza HPC-UNI 3xDC



MaxiMill
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CERATIZIT Frézy s vymenitelnymi dosStiCkami

42 MaxiMill 273-08 — nastréna fréza

43 MaxiMill 273-08 — vymenitel'né britové dosticky
44 MaxiMill 252 — nastréna fréza

45 MaxiMill 252 - vymenitelné britové dostiCky

WNT  Upinace a prislusenstvo

48-50 HyPower Rough — SK/ BT / HSK-A g
51-53 HyPower Access 4,5° — SK/ BT /| HSK-A ..g
54-57 HyPower Complus — SK /BT / BT-FC / HSK-A E
58 HyTens Fit — HSK-A g
59 Drziaky pre Stvorcovu stopku — DirectCooling — PSC
61 Rukovat easyTorque®

HyPower
Rough & Access 4,5°




WNT \ Standard

Vrtak s vymennymi hlavami

WPC - Vymenitelna dostiCka pre vrtaky s vymenitelnymi dostiCkami
Rozsah dodavky:
Vymenitelna dosticka (upinacie skrutky sa musia event. objednat samostatne)

[ NEW | 11910...
DC., OAL LPR S EUR
mm mm mm mm TS
NOF=2 20,0 18,2 11,33 720 107,72 20000
20,1 18,2 11,33 7,20 107,72 20100
20,2 182 11,33 7,20 107,72 20200
TPX74S 20,3 182 11,33 7,20 107,72 20300
204 182 11,33 7,20 107,72 20400
205 185 1143 7,20 107,72 20500
20,6 185 11,43 720 107,72 20600
20,7 18,5 1143 720 107,72 20700
-—— 0 s B 7% 1073 20000
—=_ 1 ¢ 210 188 1154 720 110,73 21000
211 18,8 11,54 720 110,73 21100
- 21,2 18,8 11,54 720 110,73 21200
; 21,3 188 11,54 7,20 110,73 21300
@ ol 21,4 18,8 11,54 720 110,73 21400
T 5 < 21,5 191 11,65 7,20 110,73 21500
p o 21,6 191 11,65 7,20 110,73 21600
21,7 191 1165 7,20 110,73 21700
21,8 191 11,65 7,20 113,32 21800
‘@ 219 191 11,65 7,20 113,32 21900
22,0 202 12,56 790 113,32 22000
DC 22,1 20,2 12,56 7,90 113,32 22100
22,2 202 1256 790 113,32 22200
22,3 202 1256 790 113,32 22300
224 202 12,56 790 113,32 22400
SIG 135° 225 205 1267 790 113,32 22500
226 205 12,67 7,90 113,32 22600
TK 22,7 205 1267 790 113,32 22700
11 910 228 205 1267 790 117,62 22800
T B0 w8 b 1o 175> 73000
0y | G | P E E.FJSR 231 20,8 12,78 790 117,62 23100
mm mm mm mm 23,2 208 12,78 790 117,62 23200
14,0 128 773 5,00 89,75 14000 23,3 208 12,78 7,90 117,62 23300
14,1 128 773 5,00 89,75 14100 234 208 12,78 7,90 117,62 23400
14,2 128 773 5,00 89,75 14200 235 211 12,88 7,90 117,62 23500
14,3 128 773 5,00 89,75 14300 236 211 12,88 7,90 117,62 23600
144 128 773 500 89,75 14400 237 211 12,88 790 117,62 23700
14,5 131 784 500 89,75 14500 238 211 12,88 7,90 123,95 23800
14,6 13,1 784 500 89,75 14600 239 211 12,88 7,90 123,95 23900
14,7 13,1 7,84 5,00 89,75 14700 240 221 13,69 8,60 123,95 24000
14,8 13,1 784 5,00 91,13 14800 241 221 13,69 8,60 123,95 24100
14,9 13,1 784 500 91,13 14900 24,2 221 1369 8,60 123,95 24200
15,0 134 795 5,00 91,13 15000 243 221 1369 8,60 123,95 24300
15,1 134 795 500 91,13 15100 244 221 1369 8,60 123,95 24400
15,2 134 79 500 91,13 15200 245 224 13,80 8,60 123,95 24500
15,3 134 795 500 91,13 15300 246 224 13,80 8,60 123,95 24600
154 134 795 5,00 91,13 15400 247 224 13,80 8,60 123,95 24700
15,5 13,7 8,05 5,00 91,13 15500 248 224 1380 8,60 131,08 24800
15,6 137 805 5,00 91,13 15600 249 224 1380 8,60 131,08 24900
15,7 137 805 5,00 91,13 15700 250 227 1391 8,60 131,08 25000
15,8 13,7 8,05 5,00 96,67 15800 251 22,7 1391 8,60 131,08 25100
15,9 13,7 8,05 5,00 96,67 15900 252 227 1391 8,60 131,08 25200
16,0 144 9,06 5,80 96,67 16000 253 227 1391 8,60 131,08 25300
16,1 144 9,06 580 96,67 16100 254 227 1391 8,60 131,08 25400
16,2 144 9,06 580 96,67 16200 255 230 14,02 8,60 131,08 25500
16,3 144 9,06 5,80 96,67 16300 25,6 230 14,02 8,60 131,08 25600
16,4 144 906 580 96,67 16400 25,7 230 14,02 8,60 131,08 25700
16,5 14,7 917 5,80 96,67 16500 258 230 14,02 8,60 137,86 25800
16,6 14,7 917 580 96,67 16600 259 230 14,02 8,60 137,86 25900
16,7 14,7 917 5,80 96,67 16700 26,0 241 1492 940 137,86 26000
16,8 147 917 580 98,98 16800 26,5 244 1503 940 137,86 26500
169 147 917 580 98,98 16900 270 247 1514 940 148,26 27000
17,0 150 928 5,80 98,98 17000 27,5 250 1525 940 148,26 27500
1741 150 928 5,80 98,98 17100 28,0 253 1536 940 148,26 28000
172 150 928 5,80 98,98 17200 285 256 1547 940 154,60 28500
17,3 150 928 5,80 98,98 17300 29,0 259 1557 940 154,60 29000
17,4 150 928 5,80 98,98 17400 295 26,2 1568 940 160,36 29500
17,5 153 939 580 98,98 17500 300 262 1549 940 160,36 30000
17,6 15,3 9,39 580 98,98 17600
17,7 153 9,39 580 98,98 17700 p °
17,8 15,3 9,39 580 101,29 17800
17,9 15,3 9,39 580 101,29 17900 M
180 16,3 1019 6,50 101,29 18000 g PS
181 16,3 10,19 6,50 101,29 18100
18,2 16,3 10,19 6,50 101,29 18200 N
18,3 16,3 10,19 6,50 101,29 18300 g
184 163 10,19 6,50 101,29 18400
18,5 16,6 10,30 6,50 101,29 18500 H
18,6 16,6 10,30 6,50 101,29 18600 o)
18,7 16,6 10,30 6,50 101,29 18700
18,8 166 10,30 6,50 104,28 18800 v, strana 14
18,9 16,6 10,30 6,50 104,28 18900 ¢
190 169 1041 6,50 104,28 19000 5
19,1 16,9 10,41 6,50 104,28 19100 @Pri vymene dosticky, prosim, dodrzujte uvedeny utahovaci moment.
19,2 16,9 1041 6,50 104,28 19200
19,3 16,9 1041 6,50 104,28 19300
194 169 1041 6,50 104,28 19400
19,5 172 10,52 6,50 104,28 19500
19,6 172 10,52 6,50 104,28 19600
19,7 172 10,52 6,50 104,28 19700
19,8 172 10,52 6,50 107,72 19800
19,9 172 10,52 6,50 107,72 19900

12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Vrtak s vymennymi hlavami

v ’ P
WPC - DrZiak pre vrtak s vymenitelnymi
dostickami
A jednoducha manipulécia
A vymenu dosticky je mozné vykonavat v stroji
A precizne a stabilné 16Zko dosticky, upinanie pomocou skrutky Torx Plus®
Rozsah dodavky:
DrZziak vr. upinacej skrutky

<3xD #f

o

DF
DCONMS

il

i

I

2
o
[T
3 9
K
oc.

DC  DCONMS OAL
mm mm mm
14,00-1449 16 1089
14,50-14,99 16 1110
1500-1549 20 1151
15,50-1599 20  117.2
16,00-16,49 20 1193
16,50-16,99 20 1214
17,00-17,49 20 1235
1750-17,99 20 1256
18,00-1849 20 1277
18,50-18,99 20 12938
19,00-1949 25 1379
19,50-19,99 25  140,0
20,00-2049 25 1421
20,50-20,99 25 1442
21,00-21,49 25 1463
21,50-21,99 25 1484
22,00-22,49 25 1505
2250-22,99 25 1526
23,00-23,49 25 1547
2350-2399 25 1568
24,00-2449 32 1629
24,50-24,99 32 1650
2500-2549 32 1671
2550-2599 32 1692
26,00-2649 32 1713
26,50-26,99 32 1734
2700-27,49 32 1755
2750-27,99 32 1776
28,00-2849 32 1797
28,50-28,99 32 1818
2900-2949 32 1839
2950-30,00 32  186,0

Nahradné diely

DC

14,00 - 15,99
16,00 - 17,99
18,00 - 21,99
22,00-23,99
24,00 - 25,99
26,00 - 30,00

cuttingtools.ceratizit.com

LCF LU
mm mm
50,8 435
52,5 45,0
54,3 46,5
56,0 48,0
57,8 49,5
59,5 51,0
61,3 52,5
63,0 54,0
64,8 55,5
66,5 57,0
68,3 58,5
70,0 60,0
71,8 61,5
73,5 63,0
75,3 64,5
770 66,0
78,8 67,5
80,56 69,0
82,3 705
84,0 72,0
858 73,5
87,5 75,0
89,3 76,5
91,0 78,0
92,8 79,5
94,5 81,0
96,3 82,5
98,0 84,0
99,8 855
101,5 87,0
103,3 88,5
105,0 90,0

T08-IP
T08-IP
T10-1P
T10-IP
T15-1P
T20- 1P

DF
mm
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

Utahovaci moment

Nm
0.9

=
©
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Skrutkovac

80950...
EUR

Y7

7,25
7,25
7,80
7,80
8,29
9,19

060
060
062
062
063
064

11903 ...

EUR

T

264,40 14000
264,40 14500
264,40 15000
264,40 15500
290,10 16000
290,10 16500
290,10 17000
290,10 17500
309,28 18000
309,28 18500
309,28 19000
309,28 19500
328,47 20000
328,47 20500
357,25 21000
362,41 21500
367,46 22000
372,50 22500
377,78 23000
382,83 23500
387,87 24000
393,03 24500
398,07 25000
403,24 25500
408,28 26000
413,44 26500
418,49 27000
423,53 27500
428,81 28000
433,86 28500
438,90 29000
44406 29500

v P s
WPC - DrZiak pre vrtak s vymenitelnymi
dostickami
A jednoducha manipulécia
A vymenu dosticky je mozné vykonavat v stroji
A precizne a stabilné 16zko dosticky, upinanie pomocou skrutky Torx Plus®
Rozsah dodavky:

DrZiak vr. upinacej skrutky

<5xD

a?

DC
mm

DF
DCONMS

OAL

LU
LCF

DCONMS OAL LCF

mm

14,00 - 14,49 16
14,50 - 14,99 16
15,00-1549 20
15,50-15,99 20
16,00-16,49 20
16,50-16,99 20
17,00 - 17,49 20
17,50 - 17,99 20
18,00-18,49 20
18,50-18,99 20
19,00-19,49 25
19,50-19,99 25
20,00-20,49 25
20,50-20,99 25
21,00 - 21,49 25
21,50-21,99 25
22,00-22,49 25
22,50-22,99 25
23,00-2349 25
23,50-23,99 25
24,00-2449 32
2450-2499 32
25,00-2549 32
2550-2599 32
26,00-26,49 32
26,50-26,99 32
27,00 - 27,49 32
27,50 - 27,99 32
28,00-2849 32
28,50-28,99 32
29,00-2949 32
29,50-30,00 32

Vymenna vlozka
TORX®
80950 ...
EUR
Y7
T08 - IP 584 043
T08 - IP 584 043
T10-IP 6,46 053
T10-IP 6,46 053
T15-IP 6,46 054
T20-IP 6,46 055

0,5-2,0Nm
0,5-2,0Nm
2,0-7,0Nm
2,0-70Nm
2,0-7,0Nm
2,0-70Nm

mm mm
1379 79,8
141,0 82,5
146,1 85,3
149,2 88,0
152,3 90,8
1554 93,5
158,56 96,3
161,6 99,0
164,7 101,8
167,8 104,5
176,9 107,3
180,0 110,0
183,1 112,8
186,2 115,5
189,3 118,3
192,4 121,0
195,56 123,8
198,6 126,5
201,7 129,3
204,8 132,0
211,9 134,8
215,0 137,5
218,1 140,3
221,2 143,0
224,3 145,8
2274 148,5
230,5 151,3
233,6 154,0
236,7 156,8
239,8 159,5
242,9 162,3
246,0 165,0

LU
mm
72,5
75,0
775
80,0
82,5
85,0
87,5
90,0
92,5
95,0
97,5

100,0
102,5
105,0
107,5
110,0
12,5
115,0
17,5
120,0
122,5
125,0
127,5
130,0
132,5
135,0
137,5
140,0
142,5
145,0
147,5
150,0

Lo e

Momentovy skrut-
kovaé

80950

EUR
Y7
146,03
146,03
162,01
162,01
162,01
162,01

191
191
193
193
193
193

DF  Utahovaci moment

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 12
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5

39 5

39 5

39 5

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 10IP
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 151P
M4,5x25 - 20IP

!

i |

11905 ...

EUR
T

286,53
286,53
286,53
286,53
311,99
SIllESY
311,99
311,99
331,91
331,91
331,91
331,91
350,60
350,60
380,49
385,53
390,57
395,74
400,90
405,94
411,11
416,15
421,31
426,49
431,52
436,56
441,73
446,90
451,94
456,98
462,15
467,19

14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000
25500
26000
26500
27000
27500
28000
28500
29000
29500

== ——

Upinacia skrutka

11 950 ...

EUR
T
15,32
17,67
19,00
19,00
20,74
23,02

00100
00200
00300
00400
00500
00600

13
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WNT \ Standard ~ TKwrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WPC — Change

11910...
it. chlad o
Materidlova podskupina  Index  ymr ool e T e @ 14-16 > @ 16-20 >@20-25 > 25-30
v, (m/min) f (mm/ot)
P44 420 N/mm?/ 125 HB 100 0,22 0,25 0,28 0,32
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
Nelegovana ocef P.4.3 840 N/mm?/250 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
PA.4  910N/mm?/270 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P.21 610 N/mm?/ 180 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P Nizkolegovana oceP
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 80 0,21 0,24 0,27 0,30
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 70 0,20 0,22 0,25 0,28
Vysokolegovana ocef a
vysokolegovana P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 70 0,18 0,21 0,24 0,26
néstroiovEOcel B33 1300 Nimme/400HB 60 0417 0419 0,22 0,24
P.4.1 680 N/mm?/200HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
Nehrdzavejuca ocel
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Nehrdzavejiica ocel M.2.1 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
KA1 350 N/mm?/ 180 HB 110 0,37 0,42 0,47 0,53
Siva liatina
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.21 540 N/mm?/160 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K Tvarna liatina
K.2.2 845N/mm?/250 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
Temperovana liatina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N.1.1 60 HB

Hlinik - tvarna zliatina
N.1.2 340 N/mm?/100 HB

N.24 250 Nimm?/75 HB
Hlinik - zlievarenska zliatina N.2,2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/130HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Med' a
zliatiny medi N.3.2 300 N/mm2/90 HB
bronz/ mosadz]
: ) N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Zliatiny horéika N.41 70 HB

S.1.1 680 N/mm?/200 HB
S.1.2 950 N/mm?/280 HB

iia;ﬂ:ﬁ‘;’"é $.21 840 Nimm?/250 HB
S.2.2 1180 N/mm?/350 HB
g S.2.3 1080 N/mm?/320 HB
S.31 400 N/mm?
Zliatiny titanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/410 HB
H.A14 46-55 HRC
H.A1.2 56-60 HRC
Kalena ocel
HA.3 61-65 HRC
H H.1.4 66-70 HRC
Tvrdena liatina H.21 400 HB
Kalena liatina H.31 55HRC

*pevnost'v tahu

(e}
@) Rezné parametre st znagne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ strojal
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

14 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Technické informacie

Pokyny pre pouzivanie vrtakov s vymenite/nymi dostiCkami WPC — Change

Montaz vymenitelnej dostiCky

~

/1

Upinaciu skrutku povolte
skrutkovacom TORX
PLUS® S v smere proti
ota¢aniu hodinovych ruciciek
(skrutkovac nie je sii¢astou
dodavky).

Pokyny

/

TQ

/

Vlymenitelnt dosticku vyberte
zlbzka.

L6zko dosticky a zavit pre
skrutku vycistite pomocou
stlaceného vzduchu.

Do I6Zka vlozte novu

A Pouzivajte iba vymenitelné dosticky s priemerom v rozsahu stanovenom pre konkrétny drZziak.
A Upinacia skrutka sa musi po kazdej piatej vymene vymenitelnej dosticky taktiez vymenit.

A Utahovaci moment a artiklové Cislo upinacej skrutky st uvedené na drziaku.

A Pouzivajte iba originalne nahradné diely.

Upinacie skrutky a utahovacie momenty

Rozsah priemerov

14,00-15,99 mm
16,00-17,99 mm
18,00-21,99 mm
22,00-23,99 mm
24,00-25,99 mm
26,00-30,00 mm

Artikel ¢.
Upinacia skrutka

11950 00100
11950 00200
11950 00300
11950 00400
11950 00500
11950 00600

Pokyny k technoldgii vitania

Vitanie do plna

Torx

08IP
08IP
101P
10IP
15IP
201P

Utahovaci moment
TQ

0,9Nm
1,2Nm
2,2Nm
3,2Nm
5,0Nm
6,0 Nm

vymenitelny dosticku.

Zo spravnej strany vlozte
upinaciu skrutku a v smere
otacania hodinovych ruciciek
ju dotiahnite na vopred
stanoveny utahovaci moment.
Dodrzujte intervaly pre
vymenu upinacich skrutiek!

Vftanie vo zvazku: Musi sa zabezpedit stabilné upnutie zvazkov so zachovanim miniméalnych vzdialenosti.

i 3l A

Pri navftavani Sikmych ploch < 3° znizte posuv o cca 50 %. )
V pripade Sikmého zachadzania do otvoru > 3° sa musi vopred vykonat Celné zahlbenie.

V pripade Sikmého vychadzania z otvoru < 3° znizte posuv o cca 50 %.
Obrébanie Sikmych ploch > 3° pri vychadzani z otvoru sa neodporuca.

B

L % V pripade obrabania pomocou pevného nastroja (ststruhu) sa musi dbat na presnu stredovu polohu nastroja vzhladom
na os rotacie obrobku. Maximalne pripustné prednastavenie + 0,02 mm.

NR

cuttingtools.ceratizit.com

Za UCelom dosiahnutia optimalnych vysledkov sa odportéa pouZivat vylune nastroj s vnutornym chladenim. Odporuéeny
minimalny tlak chladiaceho média by mal €init 12 barov.
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KOMET \ Performance Vymenitelné dogtiky pre KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX
Oznacenie L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
[ NEW | [ NEW |
21 21
BK8430 BK7935
_—
SOGX SOGX
10820.. 10820...
ISO KOMET oznacenie  RE EUR EUR
mm 1A/34# 1A/3#
040204 W80 10210.047935 0,4 19,30 50421
040204 W80 10210.048430 0,4 19,30 00421
050204 W80 12210.047935 0,4 19,41 50521
050204 W80 12210.048430 0,4 19,41 00521
060206 W80 18210.067935 0,6 19,55 50621
060206 W80 18210.068430 0,6 19,55 00621
077208 W80 20210.087935 0,8 19,66 50721
077208 W80 20210.088430 0,8 19,66 00721
080308 W80 24210.087935 0,8 19,80 50821
080308 \W8024210.088430 0,8 19,80 00821
097308 W80 28210.087935 0,8 20,54 50921
097308 W80 28210.088430 0,8 20,54 00921
100408 W80 32210.087935 0,8 21,16 51021
100408 W80 32210.088430 0,8 21,16 01021
110408 W80 38210.087935 0,8 21,79 51121
110408 W80 38210.088430 0,8 21,79 01121
120408 W80 42210.087935 0,8 22,91 51221
120408 W80 42210.088430 0,8 22,91 01221
130508 W80 46210.087935 0,8 26,65 51321
130508 W80 46210.088430 0,8 26,65 01321
P ) )
M [} ®
K ) )
N ) o
S ® ®
H e)
0 ¢)

e}
@ Vhodné drziaky a parametre posuvu (KUB Pentron a KUB Pentron CS) njdete v hlavnom katalégu 2023 — kapitola 3 - Vrtaky s vymenitenymi dosti¢kami
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KOM ET \ Performance Vrtékysvymenitel'ny{mi dostickami
Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

10820 ...
-21 -21
Materialova podskupina Index Nlmn':‘%';-loBStl‘HRC BK8430 BK7935
V. m/min
P11  420Nimm?/ 125 HB 260 250
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 260 220
Nelegovana ocef PA.3 840 N/mm?/250 HB 270 270
PA.4 910 N/mm2/270 HB 250 250
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 270 200
P.24 610 N/mm?/180 HB 270 270
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 260 260
P Nizkolegovana oceP
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 180 160
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 150 130
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 160 140
Vysokolegovana ocel' a
vysokolegované P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 130 120
nastrojovAocel b3 3 1300 Nimm /400 HB 120 10
P.41 680 N/mm?/200HB 180 150
Nehrdzavejuca ocel
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 130 120
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 150 160
M Nehrdzavejtica ocel M.2.1 300 HB 150 160
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 140 150
K. 350 N/mm?/180 HB 160 150
Siva liatina
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 120 120
K.21 540 N/mm?/160 HB 160 150
K Tvarna liatina
K.2.2 845N/mm?/250 HB 100 90
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 120 110
Temperovana liatina
K.3.2 780N/mm2/230 HB 100 90
N.14 60 HB 400 400
Hlinik - tvarna zliatina
N.1.2 340 N/mm?/100 HB 400 400
N.21 250 N/mm?/75HB 250 250
Hlinik - zlievarenska zliatina N.2,2 300 N/mm?/90 HB 250 250
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB 230 230
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB 200 200
Med' a
zliatiny medi N.3.2 300 N/mm?/90 HB 220 220
(bronz/mosadz)  \1 3.3 340 Nimm/ 100 HB 330 330
Zliatiny horéika N.4.1 70HB 200 200
SA.1 680 N/mm?/200 HB 60 60
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 50 50
Zia;:'i:fi‘:“;'"é S.21 840 N/mm?/250 HB 60 60
S $.2.2 1180 Nimm?/350 HB 50 50
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30 30
S.31 400 N/mm? 100 100
Zliatiny titanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 80 80
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 50 50
HAA 46-55 HRC 100
HA.2 56-60 HRC 80
Kalena ocel
H HA.3 61-65 HRC 50
(e}
H1.4  66-7T0HRC @) Detailny popis sort najdete v hlavnom katalogu
Tvrdena liatina H.241 400 HB 100 2023 — kapitola 3 - Vrtaky s vymenitefnymi

dostickami

Kalena liatina 3. 55HRC

o
@) BK7935 -21 odpori¢ame vyluéne pre pouzitie na
obvodovom brite!

*pevnost'v tahu

(e}
@ V pripade stacionarneho vrtaka a rotujuceho obrobku sa vytvara pro vitani priechodnych dier kruhovy vystrizok s ostrymi hranami.
Dodrzujte bezpe¢nostné predpisy. Proti odlietavajicim trieskam zabezpecte stroj ochrannym krytom.

cuttingtools.ceratizit.com 17
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CERATIZIT \ Performance Sustruznicke noze s vymenite/nymi dostickami
Negativne vymenitelné dosticky CN..

CNMG

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4776 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05

CNMG

=T [ NEW |
-42 -M70
CTCM130 CTCM130

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

CNMG CNMG
75030.. 75037...

1S0 RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 14,30 33000 14,30 33000
120412EN 1,2 14,30 33200
160612EN 1,2 23,10 34400
190612EN 1,2 32,63 35600
190616EN 1,6 32,63 35800
P (¢) )
M [ ] [ ]
K
N
S (@] (@]
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruznicke noze s vymenite/nymi dostickami
Negativne vymenitelné dosticky DN..

DNMG

Oznacenie L S} D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1104.. 1,6 476 3,81 9,52 =
DNMG 1504.. 15,5 476 516 12,70
DNMG 1506.. 15,5 6,35 516 12,70
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i Ot
M M
DNMG DNMG
75027 .. 75038..
1S0 RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
110404EN 04 15,26 30400
110408EN 08 15,26 30600 15,26 30600
150404EN 04 18,49 31600
150408EN 0,8 18,49 31800
150604EN 0,4 20,03 32800
150608EN 0,8 20,03 33000
P O O
M [ ] [ ]
K
N
S o) o)
H

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f strana 30+31 19



Sustruznicke noZe s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Negativne vymenitelné dosti¢ky SN..

SNMG

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

SNMG 1204.. 12,70 4776 5,16 12,70

SNMG 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05

SNMG

[ NEW [ NEW
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130

[O[c[2] [Ofc]a

M M
SNMG SNMG
75034.. 75039..

IS0 RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 14,56 31800 14,56 31800
120412EN 12 1456 32000 1456 32000
190616EN 1,6 32,63 34600
P o o
M ° °
K
N
s o o
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruznicke noze s vymenite/nymi dostickami
Negativne vymenitelné dosticky TN..

TNMG

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4776 3,81 9,52
TNMG 2204.. 22,0 4776 5,16 12,70 =
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i Ot
M M
TNMG TNMG
75035.. 75040..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 12,76 31600
160408EN 0,8 12,76 31800 12,76 31800
160412EN 1,2 12,76 32000
220412EN 1,2 17,23 33200
P (@] O
M [ ] [ ]
K
N
S e} ¢}
H
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noZe s vymenitelnymi dostickami
Negativne vymenitelné dosticky WN..

WNMG

Oznacenie

WNMG 0604..
WNMG 0804..

WNMG

1SO

060404EN
060408EN

080404EN
080408EN
080412EN

I WZXZ T

RE
mm
0,4
0,8

04
0,8
12

L S D1 IC
mm mm mm mm
6,5 476 3,81 9,52
8,6 476 5,16 12,70

N EEE
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
[O]c[2] [of2]@)

M
WNMG WNMG
75036.. 75041..
EUR EUR
1A/08 1A/08
12,46 30400
12,46 30600 12,46 30600
15,69 31600
15,69 31800 15,69 31800
15,69 32000 15,69 32000
(@] (@]
[ ] [ ]
O O

22
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CERATIZIT \ Performance Sustruznicke noZe s vymenitelnymi dostickami
Pozitivne vymenite/né dosticky CC..

CCMT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4776 55 12,70

CCMT

-F43 -SM
CTPM125 CTCM130 CTCM130

ceMT ceMT ceMT
75042.. 75031.. 75047..

1SO RE EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 9,74 20400 9,74 30400
09T304EN 0,4 12,15 21600 12,15 31600 12,15 31600
09T308EN 0,8 12,15 31800 12,15 31800
120404EN 04 17,10 32800
120408EN 038 17,10 33000
P o o o
M ° ° °
K
N
s o o
H
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Sustruznicke noZe s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Pozitivne vymenitelné dosticky DC..

DCMT / DCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35

DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT / DCMT
I EE E EE

-SF -SF -F43 -SM -SM
CTPM125 CTPM125 CTCM130 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ofel=] [ofel] [of]&] [ofe]=] [of< &
F F F M
DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
75043 .. 75044.. 75032.. 75048.. 75048..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 17,35 20200 9,74 30200
070204EN 04 9,74 20400 9,74 30400 9,74 30400
070208EN 08 9,74 30600
MT302EN 02 13,68 31400
11T304EN 04 13,68 21600 13,68 31600 13,68 31600
11T308EN 0,8 13,68 21800 13,68 31800 13,68 21800 13,68 31800
P o o o o o
M ° ° ° () °
K
N
S o [
H
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CERATIZIT \ Performance Sustruznicke noze s vymenite/nymi dostickami
Pozitivne vymenitelné dosticky RC..

RCMT

Oznacenie S D1 IC
mm mm mm
RCMT 2507.. 7,94 7,2 25

RCMT

M
RCMT
75221
1SO RE EUR
mm 1A/08
2507MOSN 12,5 50,30 26200
O
[ ]

T WZXZ T
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
Pozitivne vymenitelné dosticky SC..

SCMT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCMT 1204.. 12,70 4776 55 12,70

SCMT

IC

M
SCMT
75 049
1SO RE EUR
mm 1A/08
09T308EN 0,8 12,15 20600
120408EN 0,8 17,10 21800
P )
M )
K
N
S
H
26
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke nozZe s vymenitelnymi dostickami
Pozitivne vymenitelné dosticky TC..

TCMT

Oznacenie
TCMT 0902..
TCMT 1102..

TCMT 16T3..
TCMT 2204..

TCMT

1SO
090204EN
110204EN

16T304EN
16T308EN

220408EN
220412EN

T »W=ZXZT

RE
mm
0,4

0,4

0,4
0,8

0,8
12

L
mm
9,6
11,0
16,5

22,0

mm
2,38
2,38
3,97
476

D1
mm
2,50
2,80
4,40
5,16

mm

5,56
6,35
9,52
12,70

N EEE
-F43 -SM
CTCM130 CTPM125
F M
TCMT TCMT
75033.. 75050...

EUR EUR
1A/08 1A/08
9,56 20400
9,56 31600 9,56 21600
13,82 32800 13,82 22800
13,82 33000 13,82 23000
19,88 24200
19,88 24400
O O
[ ] [ ]
(@]
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noZe s vymenitelnymi dostickami
Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

VCMT /VCGT

Oznacenie L
mm

VCGT 1103.. 1,1

VCMT 1604.. 16,6

VCGT / VCMT

mm
318
476

D1
mm
2,9
44

mm
6,35
9,52

-SF -SF -SM
CTPM125 CTPM125 CTPM125
\ 0 \ \ c \ ! 0 \

r s

VCGT VCMT VCMT
75045.. 75046.. 75051..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 20,03 21400
110304EN 0,4 20,03 21600
160404EN 0,4 20,03 22800 20,03 22800
160408EN 0,8 20,03 23000 20,03 23000
P o o o
M ° ° °
K
N
S
H
28
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke nozZe s vymenitelnymi dostickami
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami

Orientacné rezné hodnoty

CTPM125 CTCM130
Z
= Ve (m/min)

P00 s
P2 s
P3O s
P4 om0
RS
P21 e
P22 w0 e
P23 e
P24 e
R3O M s
P20
PR e
RAT s
P42

M4 140 125

M.21 100 80

M.3.1 130 110

K11

K1.2

K.21

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.44

S.141 35

$.1.2 25

S.21 20

S.2.2 20

S.2.3 20

S.31 110

S.3.2 65

S.3.3 45

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.241

H.3.1

[e]
ﬂ) Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !

o

w
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noZe s vymenitelnymi dostickami
Technické informécie

Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

Negativne

42

A utvarad triesky s extrémne
makkym rezom

A pre malé a stredne velké
prisuvy

A vhodny na tenkostenné
obrobky

2
;“ﬁ
>
8
® -M42
2] 2 P q
‘™ A prestredné obrabanie
I nehrdzavejucich oceli
; A ako vedlajsie pouzitie pre
@ bezné ocele a superzliatiny
=
N
S
o
o
‘©
S
s -M70
T
A [ahké az stredné hrubovanie
A kora na odliatku a okovy
A stabilna rezna hrana
A preruSovany rez
A surové kusy a vykovky
Pozitivne
-SF
A dokoncovacie sustruzenie /
sustruzenie kontdr
A dobra kontrola triesky
A vysoka kvalita povrchu
A nizke rezné sily
2
;“ﬁ
>
8
® -F43
7] 2 a
E‘ A pre dokoncovacie a stredne
I hrubé obrabanie vietkych
; nehrdzavejucich oceli, oceli
@ vSeobecne a superzliatin
=
N
S
o
o
‘©
S
S -SM
T

A stredno hrubé obrabanie
A univerzalne aplikacie
A stabilna rezna hrana
A premenna hibka rezu
A Siroké spektrum pouzitia

cuttingtools.ceratizit.com

Detail
utvaracov

Detail
utvaracov

Hladky rez Premenliva hibka rezu PreruSovany rez Rez
- a f
O O Q) |

CTCM130
CTCM130

CTCM130

CTCM130 o3
CTCM130 & E 7
CTCM130

1,00-3,50 0,15-0,40

CTCM130
CTCM130 u':" 03
CTCM130

I N

Hladky rez Premenliva hibka rezu PreruSovany rez Rez
- a f
O O Q) i |
CTPM125
CTPM125

CTCM130
- ég%
CTCM130

0,50-2,50 0,05-0,25

CTPM125 CTCM130
CTPM125 CTCM130 . 01
"
CTCM130

I I

Geometria

Geometria

CC..

VC..

CC..

TC..
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

Rozsah dodavky:
Zakladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkova¢

| g
@ 0 JL,/%?O/'@ — R: =H
@ 77, |\l

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

BDRED

DMIN

[ NEW | =T
[avy pravy
74591 ... 74590..
ISO oznacenie Upinaé LPR LU BDRED WF DMIN  Utahovaci moment Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka 2D/80 2D/80
HSK-T63 ECC 16 R/L2,25D 08  HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T0803.. 381,08 51637 381,08 51637
HSK-T63 ECC20R/L 2,25D10  HSK-T 63 92 4500 50 10,0 20 3,2 XCT10T3.. 456,91 52037 456,91 52037
HSK-T63ECC25R/L2,25D13 HSK-T63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 530,58 52537 530,58 52537
HSK-T63 ECC 32R/L2,25D 17  HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XCT1705.. 596,54 53237 596,54 53237
e NS
Kra¢ D Upinacia skrutka

80950.. 70950...

Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. Y7 2A/28
74 590 51637 / 74 591 51637 13,81 126 3,94 819
74590 52037 / 74 591 52037 14,60 128 3,94 859
74 590 52537 / 74 590 53237 15,40 129 3,94 864
74 591 52537 / 74 591 53237 15,40 129 3,94 864

e}
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre najdete v katalogu Nastrojovy program — kapitola 10
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Rozsah dodavky:

Zakladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkova¢

Ly
(oo
(¢ @

ISO oznacenie

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

pre artikel €.

Upinaé

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

DMIN

LU

LPR

Obrazky zobrazuiju pravé prevedenie

LU
mm
36,00
45,00
56,25
72,00

36,00
45,00
56,25
72,00

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

Utahovaci moment
Nm
2,2
3,2
5,0
5,0

2,2
3.2
5,0
5,0

Vymenitelna
dosticka
XC.T 0803..
XC.T 10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

=l —
b

\ﬂ”*_

[ NEW [ NEW

favy pravy

74591 ... 74590...
EUR EUR
2D/80 2D/80

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

NS
Kra¢ D Upinacia skrutka
80950.. 70950...
Nahradné diely EUR EUR
Y7 2A/28
74 590 51694 / 74 590 51693 13,81 126 3,94 819
74 590 52094 / 74 590 52093 14,60 128 3,94 859
74 590 52594 | 74 590 53294 15,40 129 3,94 864
74 590 52593 / 74 590 53293 15,40 129 3,94 864
74 591 51694 / 74 591 51693 13,81 126 3,94 819
74 591 52094 / 74 591 52093 14,60 128 3,94 859
74 591 52594 / 74 591 53294 15,40 129 3,94 864
74 591 52593 / 74 591 53293 15,40 129 3,94 864
(e}
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre najdete v kataldgu Néstrojovy program — kapitola 10
33
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APMX

WNT \ Performance L TKirezy
Vlysoko vykonné frézy
MonsterMill - Radiusova fréza
Specialista na obrabanie zliatin na baze niklu
j ]
wer I % | w | NEW | | NEW |
V=7 ™
DPA52S DPA52S
® DOONMS,,_
\
/—\"@
|
IR R
o
o
5

DC 001 APMX LPR OAL DCONMS s ZEFP

mm

oo, BRWWNDN

T »WZXZ 10

mm  mm
4 18
4 44
5 18
5 44
8 18
8 44
9 18
9 44
10 18
10 44
12 22
12 64
14 26
14 60
16 28
16 55
20 34
20 52

mm

COOO OO OO OO

B R i TE e T Sl e I S S A S

DC

",
M
vuul

/]
/
/
i
/
i
U

?
i

,.
:
il

dielenska norma  dielenska norma

) Zam
53032.. 53033..
EUR EUR
V1 V1
59,73 02210
62,02 02410
55,79 03215
57,82 03415
55,79 04220
57,82 04420
56,93 05225
58,96 05425
55,02 06230
57,18 06430
72,94 08240
75,74 08440
95,05 10250
98,61 10450

149,70 12260
155,60 12460
236,30 16280

245,30 16480
O O
[ ] [ ]
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WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Performance  TKfrézy
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — MonsterMill - NCR - radiusové frézy

53032.../53033...

@ DC (mm) =
@ 2 3 4 5 6 8
] o
° a a. a. a. a a. a. a. a. a. a. a. a
= g x 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
35 > é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
v, (m/min) & f, (mm)

120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050
120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050

60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050

w
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WNT \ Performance | TKirézy
Rezné parametre

53032.../53033 .. ® 1. volba
O vhodna

@ DC (mm) = o

10 12 16 5 N

a a a a a a 32 €

0,01-0,02 0,03-005 0,01-0,02 003-0,05 0,01-0,02 003-0,05 .© S <

% xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC i 2 E

o £ © =

£ f, (mm) L [= =
- 1 °r ° ;¥ [ [ ]
I D D D D T e e
- [ r rr ¢ ¢ [ |
- ¢ ¢ r r°r ¢ ¢ [ |
- [ ¢ r r°r ¢ ¢ [ |
- [ ¢  r r°r ¢ [ [ |
- [ ¢  r rr ¢ ¢ [ |
- [ ¢ ¢ r rr ¢ ¢ [ |
- [ ¢ ¢ ¢ ° ¢ ¢ [ |
I D D D D T e e
- rr [ r r rr ¢ - [ |
- [ ¢ ¢ r rr ¢ ¢ [ |
- [ ¢ ¢ r 1°r ¢ ¢ [ |
-1 ! ! 1 ' 1 [ [ |

MA1  0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 [ ) e}

M.21 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ° (¢}

M.31 0.080 0.060 0.090 0070 0120 0.100 [ ) e}

N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441

$44 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§1.2 0070 0.050 0080 0.060 000 0.080 o
S§.214 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 o
§.22 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.23 0070 0050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.31 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 °
§.3.2 0080 0060 009 0070 0120 0.100 °
§.3.3 0.080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 o
HA4
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.341
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WNT \ Standard

TK frézy
Geometrie pre dokon¢ovacie frézovanie

Stopkova fréza

n A
V= 9° AN

HPC

W

<
@|®
®

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm

6 19 58 24
8 25 77 30
10 31 97 38
12 37 16 46
16 49 155 58
20 61 195 74

T W»WZXZ T

DCONMS

mm
62
68
80
93
108
126

LPR

mm

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

B e N

Ti1000

R

ol
Ul

7
i
0

=DIN 6527

°

54 078 ...

EUR
V3/5C
27,38 06200
35,36 08200
46,34 10200
73,67 12200
113,70 16200
171,50 20200

38
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WNT \ Standard

TK frézy

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Standard

TK frézy
Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — stopkova fréza

70
60
70
70
70
130
120
130
120
130
130

dlhé

apmax. X DC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

ae
0,1-0,2
xDC

0.048
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041

0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.078
0.078
0.058
0.058
0.078
0.078

ae
0,3-0,4
xDC

0.038
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033

0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.062
0.062
0.046
0.046
0.062
0.062

ae
0,6-1,0
xDC

0.024
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021

0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.039
0.039
0.029
0.029
0.039
0.039

8

ae ae ae
0,1-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

0.062 0.050 0.031
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027

0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.100 0.080 0.050
0.100 0.080 0.050
0.072 0.058 0.036
0.072 0.058 0.036
0.100 0.080 0.050
0.100 0.080 0.050

54078 ...
@ DC (mm) =

a

10

a

a

01-02 0,3-04 06-1,0

xDC

0.075
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066

0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.122
0.122
0.086
0.086
0.122
0.122

(e}
@ Uhol utapania po rampe a frézovanie po $piréle (Helix) = 3°

4

0

xDC
f, (mm)
0.060
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053

0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.098
0.098
0.069
0.069
0.098
0.098

xDC

0.038
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033

0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.061
0.061
0.043
0.043
0.061
0.061

ae
0,1-0,2
xDC

0.089
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079

0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.144
0.144
0.102
0.102
0.144
0.144

12

ae
0,3-0,4
xDC

0.071
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063

0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.115
0.115
0.082
0.082
0.115
0.115

ae
0,6-1,0
xDC

0.045
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040

0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.072
0.072
0.051
0.051
0.072
0.072

ae
0,1-0,2
xDC

0.110
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099

0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.177
0.177
0.124
0.124
0.177
0.177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0.088
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079

0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.142
0.142
0.099
0.099
0.142
0.142

ae
0,6-1,0
xDC

0.055
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050

0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.089
0.089
0.062
0.062
0.089
0.089

[}
@ V pripade a. 0,3xDC sa mézu pouzit a, = 3xDC.
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WNT \ Standard . TKfrezy
Rezné parametre

® 1.volba
54078 ... Shvhods

@ DC (mm) = ©
20 = N
01-02 03-04 06-10 -3 Y g
xDC xDC xDC = o~ :
f, (mm) i & £
0123 0.098 0.062 @ ° ¢}
0111 0.089 0.056 @ ° o
0111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0111 0.089 0.056 @ o o)
0111 0.089 0.056 @ ° o
0111 0.089 0.056 @ ° o
0111 0.089 0.056 @ ° ¢}
0111 0.089 0.056 @ ° o)
0111 0.089 0.056 @ ° o
0111 0.089 0.056 @ ° ¢
0111 0.089 0.056 @ ° ¢}

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0.200 0.160 0.100
0.200 0.160 0.100
0139 0.111 0.070
0139 0.111 0.070
0.200 0.160 0.100
0.200 0.160 0.100
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CERATIZIT \ Performance Systém Maxivil 273

MaxiMill — 273-08 Nastréna fréza

A 16 reznych hran na dosticku

(3/ DHUB
/ @ DCONMS

!
!
0 X <
k=45 § 5
B,
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Oznacenie DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS ;s DHUB Utahovaci moment Vymenitefna EUR EUR
mm  mm mm  mm mm mm Nm dosticka 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 571,00 06300

A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 834,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 694,00 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 1.054,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 113,7 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 722,00 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 1.098,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 1387 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 840,00 12500

A273125.R.11-08 125 138,77 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 1.365,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.300,00 16000
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.660,00 260002

1) prevedenie s upinacim klinom
2) prevedenie s upinacim klinom, bez vnitorného privadzania chladiaceho média / so 4 zavitovymi otvormi M12 na ¢ele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm
3) 504 z&vitovymi otvormi M12 na Cele, @ rozst. kruz. = 66,7 mm / bez vnutorného privadzania chladiaceho média

PP P - g =

Vymenna vlozka Skrutka upinacieho Upinacie klin Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Klinu Molykote TorqueVario®-S

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

pre artikel ¢. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
5077906300 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 16300 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 08000 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 18000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 10000 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 20000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 12500 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 22500 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 16000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 26000 584 036 7,39 844 2948 845 1,39 113 548 303 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 273

Oznacenie IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | = IET IET [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 20800 31,40 50800 31,40 60800
P ° ° o
M o °
K o o ) )
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 50800 31,40 60800
) )
o
o o ° )

T W»W=ZXZ 10
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Néastrcna fréza
e
®
N

Oznacenie DC DCX ZNF APMX OAL
mm mm mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 25 40
A252.42.R.05-10 32 42 5 25 40
A252.50.R.06-10 40 50 6 25 40
A252.52.R.07-10 42 52 7 25 40
A252.63.R.08-10 53 63 8 25 40
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50
A252.40.R.04-12 28 40 4 30 40
A252.50.R.05-12 38 50 5 30 40
A252.52.R.05-12 40 52 5 30 40
A252.63.R.06-12 51 63 6 30 40
A252.66.R.07-12 54 66 7 30 40
A252.80.R.08-12 68 80 8 30 50
A252.100.R.10-12 88 100 10 30 50
A252125.R1212 113 125 12 30 63

DHUB
DCONMS

APMX
OAL

DC
DCX

DCONMS DHUB Utahovaci moment

mm mm Nm
16 38 2
16 38 2
22 43 2
22 43 2
22 48 2
27 58 2
16 38 3,2
22 43 3,2
22 43 3,2
22 48 3,2
22 48 3,2
27 58 3,2
32 78 3,2
40 88 3,2

Vymenna vlozka Upinaci klu¢ T Kra¢ D
TORX®

80950.. 80397.. 80950..
Nahradné diely EUR EUR EUR
VymeniteFna dosticka Y7 Y7 Y7
RNHU 1004.. (@40 - @80) 6,46 053 14,20 127
RNHU 1205.. (940) 6,46 054 480 040 14,60 128
RNHU 1205.. (@50 — @125) 6,46 054 14,60 128

44

Vymenitefna
dosticka

RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..

RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..

70950 ...

EUR
2A/28

15,61

151

\_\/\ m
Pasta Upinacia skrutka

Molykote

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
548 303 3,85 710
548 303 399 839
548 303 399 839

50 689 ...

EUR

2B/40

502,83 140
576,63 142
597,84 150
649,34 152
735,90 16300
837,10 18000

461,94
560,89
562,21
692,86
729,82 266
797,16 280
948,68 30000
1.147,64 32500

240
250
252
263

Rukovat
TorqueVario®-S

80950 ...

EUR
Y7
157,96
157,96
157,96

192
192
192
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 252

RNHU

Oznacenie

RNHU 1004..
RNHU 1205..

RNHU

1SO
1004M4ER

1205M4ER
1205M4SR

T W»WZXZ 0

ic D1 S
mm mm mm
10 34 4,60
12 44 5,30
[ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

RNHU RNHU
51130.. 51129..
EUR EUR
1B/61 1B/61
22,96 12000 22,96 42000
24,86 42500
24,86 12500
[ ] O
@) [ ]
@)

RNHU

51106 ...
EUR

1H/17

3105 470

34,01 475

RNHU

51107 ...

EUR
1HNAT7

31,05 470

34,01 475

)

\.'

\3

RNHU RNHU
50520... 50521..
EUR EUR
1H/7 1HA7
31,05 550
34,01 552
[ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vymenitelnymi do$tickami
Rezné parametre

Or|entaéné rezné hod noty CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

FRA3R3R[T K[ RS

Rezny material tvrdy (v.1) — hazevnaty (v.|)
Materialovéa podskupina Index Nlmn':‘%';-loBStl‘HRC
V. (m/min)
P44  420Nmm?/125HB 286 150 246 137 226 141 244 139
PA.2 640Nmm?/190HB 242 133 208 121 188 126 207 124
Nelegovana ocef PA.3 840N/mm?/250HB 202 118 172 106 152 112 173 109
P14 910Nmm?/270HB 189 112 160 101 140 107 161 104
PA.5 1010N/mm?/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97
P.21 610N/mm?/180HB 249 136 214 123 194 128 212 126
P.2.2 93onmm?/275HB 185 111 157 100 137 106 158 103
P.2.3 1010N/mm?/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97
P.2.4 1200N/mm?/375HB 118 85 98 76 78 83 101 78
P.3.1 680N/mm2/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107
Vysokolegovana ocel’ a
vysokolegované P.3.2 1100N/mm2/300HB 90 55 108 83 112 95 143 93

P Nizkolegovana oceP

néstolovdosel B33 woonmmiaoHs 40 22 96 69 98 85 131 79
P41 680N/mm?/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107
Nehrdzavejuca ocel
P.4.2 1010N/mm2/300HB 115 71 114 90 119 100 149 100
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 1219 97 126 105 155 107
M Nehrdzavejtica ocel M.2.1 300 HB 108 83 112 95 143 93
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 117 93 121 102 152 103
Siva lat K14 350Nmm?/180HB 310 190 160 110 360 210 320 190
Iva liatina
K.A.2 500N/mm?/260HB 160 100 150 110 220 130 170 100
K.21 540N/mm2/160HB 200 120 150 110 230 140 210 130
K Tvarna liatina
K.2.2 845Nmm?/250HB 130 80 150 110 160 100 140 90
K.3.1 440N/mm?/130HB 190 115 250 150 200 120
Temperovana liatina
K.3.2 780N/mm?/230HB 160 100 210 130 170 100
N.1.1 60 HB

Hlinik - tvarna zliatina
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB

N.24 250 Nimm?/75 HB
Hlinik - zlievarenska zliatina N.2,2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Med' a
zliatiny medi N.3.2 300 N/mm2/90 HB
bronz / mosadz,
( ) N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Zliatiny horéika N.41 70 HB
S.1.1 680 N/mm?/200 HB 80
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 70
Ziaruvzdorné ,
Zliatiny S.21  840N/mm?/250 HB 35
S S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB 25
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.31 400 N/mm? 30
Zliatiny titanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 50
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 40

H.1.1 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC

Kalena ocefl
HA.3 61-65 HRC
H H.1.4 66-70 HRC
Tvrdend liatina H.241 400 HB
Kalena liatina H.31 55HRC

*pevnost'v tahu

0]
@ Rezné parametre znaéne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané parametre
predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prispdsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi doStickami

Technické informacie

Systém MaxiMill 273-08
Pociato¢né parametre

. ONKU

Ocel

Liatina

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

g i \
E AN
F e \
© 250 \
2,00
o ] AN
1,00
: 1 ~
0,50 S~
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,vmm
Material Vymenitefna dosticka Vv, m/min Chladenie
P.41 40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 Obrabanie za sucha
K4 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 Obrabanie za sucha

(e}
@ Detailny prehlad reznych rychlosti pre jednotlivé materialy najdete na — strane 46

Poginajic v, > 400 m/min sa musi néstroj vyvazit!
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Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK stopky so strmym kuZefom

HyPower — Rough

A vysokotlakové upinacie puzdro - Specialista na frézovanie
A idedlna volba pre aplikacie HSC a HPC

A vysoka odolnost proti teplotam

A navyziadanie i s ¢Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

[ NEW |
AD/B
G 2,5 e 25000
84 254 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 50,0 26 42 271 309 37 27 M5 366,00 10679
SK 40 8 50,0 28 42 271 309 37 27 M6 366,00 10879
SK 40 10 50,0 30 42 271 309 41 31 M8x1 366,00 11079
SK 40 12 50,0 32 49 271 309 46 36 M10x1 366,00 11279
SK 40 16 645 38 49 416 454 49 39 M12x1 366,00 11679
SK 40 20 645 38 49 416 454 51 41 M16x1 366,00 12079
: ] '@
Upinaci kla¢ T Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 11,47 424

Prislusenstvo

“(.-'- — 57,59 E ?.E“T — 278
¢ R

Upinacie ¢apy Ostatny

PrisluSenstvo najdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace
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Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT stopky so strmym kuZefom

HyPower — Rough

A vysokotlakové upinacie puzdro - Specialista na frézovanie
A idedlna volba pre aplikacie HSC a HPC

A vysoka odolnost proti teplotam

A navyziadanie i s ¢Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LPR

0.003

BD_1
BTED
DCONWS F—"

[ NEW |
AD/B
G 2,5 e 25000
84 254 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 6 580 26 42 272 330 37 27 M5 366,00 10669
BT 40 8 58,0 28 42 272 330 37 27 M6 366,00 10869
BT 40 10 580 30 42 272 330 41 31 M8x1 366,00 11069
BT 40 12 580 32 49 272 330 46 36 M10x1 366,00 11269
BT 40 16 725 38 49 417 475 49 38 M12x1 366,00 11669
BT 40 20 725 38 49 47 475 S 41 M16x1 366,00 12069
: ] '@
Upinaci kla¢ T Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 11,47 424

Prislusenstvo

“(.-'- — 108+109 E ?|=“T — 278
¢ R

Upinacie ¢apy Ostatny

PrisluSenstvo najdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace
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WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A kuZele s dutymi stopkami s ¢elnou styénou plochou

HyPower — Rough

A vysokotlakové upinacie puzdro - Specialista na frézovanie
A idedlna volba pre aplikacie HSC a HPC

A vysoka odolnost proti teplotam

A navyziadanie i s ¢Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LPR
0.003 LB .

BD_1
BTED
DCONWS F—"

G 2,5 e 25000
84 254 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 6 65 26 500 352 39 37 27 M5 370,00 10657
HSK-A 63 8 65 28 500 352 39 37 27 M6 370,00 10857
HSK-A 63 10 75 30 50,0 452 49 41 31 M8x1 370,00 11057
HSK-A 63 12 75 32 525 452 49 46 36 M8x1 370,00 11257
HSK-A 63 16 79 38 525 492 53 49 39 M8x1 370,00 11657
HSK-A 63 20 79 38 525 492 53 51 4 M8x1 370,00 12057
HSK-A 100 6 73 26 50,0 40,2 44 37 27 M5 505,00 10655
HSK-A 100 8 73 28 50,0 40,2 44 37 27 M6 505,00 10855
HSK-A 100 10 83 30 50,0 502 54 41 31 M8x1 505,00 11055
HSK-A 100 12 83 32 525 50,2 54 46 36 M8x1 505,00 11255
HSK-A 100 16 87 38 525 542 58 49 39 M8x1 505,00 11655
HSK-A 100 20 87 38 525 542 58 51 4 M8x1 505,00 12055
: ] '@
Upinaci klu¢ T Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Néhradné diely EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420

Prisluenstvo

—I 1 - 152 «,”.‘d-r — 278
¢

Sada pre privod chladiaceho média Ostatny

PrisluSenstvo najdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojoveé drziaky a rotacné upinace
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Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK stopky so strmym kuZefom

HyPower — Access 4,5°

A vysokotlakové upinacie puzdro so Stihlou konturou, originalne rozmery tepelne zmf$tovacieho upinaca 4,5°
A Specialista na vystruzovanie a vitanie

A idedlna volba pre vyrobu nastrojov a foriem

A navyziadanie i s ¢Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LPR
/1 0.003 |A
- f—
o T
ala
il
ol &
8 LSCX
AD/B
G 2,5 npa 25000
84 255 ...
Upinaé  DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 80 21 27 557 609 37 27 M5 438,00 10679
SK 40 8 80 21 27 557 609 37 27 M6 438,00 10879
SK 40 10 80 24 32 557 609 4 31 M8x1 438,00 11079
SK 40 12 80 24 32 557 60,9 46 36 M10x1 438,00 11279
SK 40 16 80 27 34 558 60,9 49 39 M12x1 438,00 11679
SK 40 20 80 33 42 572 609 51 41 M16x1 438,00 12079
Upinaci kla¢ T Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Prislusenstvo
“(.-'- — 57,59 E ?Ia‘T — 278
L R
Upinacie ¢apy Ostatny

PrisluSenstvo najdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace
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Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT stopky so strmym kuZefom

HyPower — Access 4,5°

A vysokotlakové upinacie puzdro so Stihlou konturou, originalne rozmery tepelne zmf$tovacieho upinaca 4,5°
A Specialista na vystruzovanie a vitanie

A idedlna volba pre vyrobu nastrojov a foriem

A navyziadanie i s ¢Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LPR

/10.003 |A

.

BD_1

BTED r——

pconwsl| |

[ NEW |
AD/B
G 2,5 e 25000
84 255 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 6 90 2 27 577 80 37 27 M5 438,00 10669
BT 40 8 90 2 271 577 80 37 27 M6 438,00 10869
BT 40 10 90 24 32 577 80 4 31 M8x1 438,00 11069
BT 40 12 90 24 32 577 80 46 36 M10x1 438,00 11269
BT 40 16 90 27 34 572 80 49 39 M12x1 438,00 11669
BT 40 20 90 33 42 575 80 51 41 M16x1 438,00 12069
: ] '@
Upinaci kla¢ T Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 11,47 424

Prislusenstvo

“(.-'- — 108+109 E ?|=“T — 278
¢ R

Upinacie ¢apy Ostatny

PrisluSenstvo najdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A kuZele s dutymi stopkami s ¢elnou styénou plochou

HyPower — Access 4,5°

A vysokotlakové upinacie puzdro so Stihlou konturou, originalne rozmery tepelne zmf$tovacieho upinaca 4,5°

A Specialista na vystruzovanie a vitanie
A idedlna volba pre vyrobu nastrojov a foriem

A navyziadanie i s ¢Cipom Balluff

Rozsah dodavky:

Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

0.003

LPR

BD_1

BTED ‘H

Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1

LB LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK-A 63 6 80 21 27 489 54 37 27 M5
HSK-A 63 8 80 21 27 489 54 37 27 M6
HSK-A 63 10 8 24 32 537 59 41 31 M8x1
HSK-A 63 12 90 24 32 586 64 46 36 M10x1
HSK-A 63 16 95 27 34 631 69 49 39 Mi12x1
HSK-A 63 20 100 33 42 689 74 o 41 M16x1
HSK-A 100 6 85 21 27 387 56 37 27 M5
HSK-A 100 8 85 21 27 387 56 37 27 M6
HSK-A 100 10 90 24 32 537 61 4 31 M8x1
HSK-A 100 12 95 24 32 586 66 46 36 M10x1
HSK-A 100 16 100 27 34 631 71 49 39 Mi12x1
HSK-A 100 20 105 33 42 689 76 H1 41 M16x1
Upinaci kla¢ T
80397 ...
Nahradné diely EUR
pre artikel €. Y7
84 255 10657 SW5 520 050
84 255 10857 SW5 520 050
84 255 11057 SW5 520 050
84 255 11257 SW5 520 050
84 255 11657 SW5 520 050
84 255 12057 SW5 520 050
84 255 10655 SW5 520 050
84 255 10855 SW5 520 050
84 255 11055 SW5 520 050
84 255 11255 SW5 520 050
84 255 11655 SW5 520 050
84 255 12055 SW5 520 050
Prislusenstvo
—I 1 - 152 | ?ﬁ - 218
'A | -T
Sada pre privod chladiaceho média Ostatny

PrisluSenstvo najdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace

cuttingtools.ceratizit.com

M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Upinacia skrutka

83950 ...

EUR
Y8
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20

55100
55100
55100
55100
55100
55100
55100
55000
55000
55000
55000
55000

G 215 Nimax

25000

84 255 ...

EUR
Y8

450,00
450,00
450,00
450,00
450,00
450,00

582,00
582,00
582,00
582,00
582,00
582,00

10657
10857
11057
11257
11657
12057

10655
10855
11055
11255
11655
12055

o)

Dorazova
skrutka IK

839

EUR

Y7
M5x12,5-SW2,5 9,95
M6x12,5 - SW3 9,95
M8x1x13,5-SW3 9,95
M10x1x13,5 - SW5 9,95
M12x1x13,5- SW5 9,95
M16x1x13,5 - SW5 11,47
M5x12,5-SW2,5 9,95
M6x12,5 - SW3 9,95
M8x1x13,5- SW3 9,95
M10x1x13,5- SW5 9,95
M12x1x13,5 - SW5 9,95
M16x1x13,5 - SW5 11,47

50...

418
419
420
421
422
423
418
419
420
421
422
423
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WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a prisluSenstvo

ISO 7388-1 — SK stopky so strmym kuZefom

HyPower — Complus

A vysokotlakové upinacie puzdro, kratke a stabilné prevedenie

A pre TK a HSS stopky s toleranciou h6 ¢i lepSou

A k dispozicii

aj s ¢ipom Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LPR
0.003
N3
ol al -
m m m
n
=
Z
(e}
(&)
=)
AD/B
G 2,5 npax 25000
83427 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 32 810 57 63 70 619 26 61 51 M16x1x13,5 288,30 13279
SK 50 20 645 38 49 38,4 51 41 M16x1x13,5 342,50 12078
SK 50 32 81,0 57 68 72 549 35 61 51 M16x1x13,5 342,50 13278
Upinaci kla¢ T Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
pre artikel €. Y7 Y7 Y7
8342713279 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
8342712078 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83427 13278 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Prislusenstvo
‘/"\ — 276 (@ 57,59 E * & ‘T — 278
¢ -
Redukéné puzdro Sada pre privod chladiaceho média Ostatny

54

PrisluSenstvo néjdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT stopky so strmym kuZefom

HyPower — Complus

A vysokotlakové upinacie puzdro, kratke a stabilné prevedenie

A pre TK a HSS stopky s toleranciou h6 ¢i lepSou

A k dispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LPR

i

0.003

D_2
BD_1
BTED
DCONWS ‘

AD/B
G 2,5 npax 25000
83513 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 32 90,0 54 63 65,0 61 51 M16x1x13,5 288,30 13269
BT 50 20 835 38 49 48,5 51 41 M16x1x13,5 358,30 12068
BT 50 32 90,0 57 68 72 550 35 61 51 M16x1x13,5 358,30 13268
Upinaci klu¢ T Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. Y7 Y7
83 513 13269 SW5 520 050 M10x1x14 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
83513 12068 SW5 520 050 M10x1x14 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
83 513 13268 SW5 520 050 M10x1x14 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Prislusenstvo
‘/’\ ~ 276 (@ ~ 108+109 | ?.’E"T
'J ‘-
Redukéné puzdro Sada pre privod chladiaceho média Ostatny
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WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a prisluSenstvo

ISO 7388-2 — BT stopky so strmym kuZefom

HyPower — Complus

A vysokotlakové upinacie puzdro, kratke a stabilné prevedenie - BT-FC
A s ¢elnou styCnou plochou
A pre TK a HSS stopky s toleranciou h6 ¢i lepSou

A k dispozicii

aj s ¢ipom Balluff

Rozsah dodavky:
Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm mm mm
54 62 63 640 48 61 51 M16x1x13,5

38 49 47,0 51 41 M16x1x13,5

LPR
LB
0.003
LB_1
N -G —
al Q| = u
m m m <pre
%)
= LSCN
5
o LSCX
a
Upinaé DCONWS LPR
mm mm
BT-FC 40 32 90,0
BT-FC 50 20 83,5
BT-FC 50 32 90,0

57 68 72 535 35 61 51 M16x1x13,5

Upinacia skrutka

AD
G 2,5 Npway 25000

83 527 ...

EUR
Y8
310,00 13274

371,00 12073
371,00 13273

)

Dorazova

skrutka IK

83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. Y7 Y7
83 527 13274 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
83 527 12073 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
83527 13273 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
Prislusenstvo

/\ - 276 = - 108+109 E | » - 278
¥ T
v |

Redukéné puzdro
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WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A kuZele s dutymi stopkami s ¢elnou styénou plochou

HyPower — Complus

A vysokotlakové upinacie puzdro, kratke a stabilné prevedenie
A pre TK a HSS stopky s toleranciou h6 ¢i lepSou

A k dispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LPR
0.003 LB
LB_1
V] - [m) “r3
al ol & a1
ol @ o 1| 1
| — d
wn
2| |LSCN
)
g |.Lscx
[m)]

AD
G 2,5 Ny 25000

83722 ..
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 32 105 54 63 525 55 79 61 51 M16x1 313,70 13257

HSK-A 100 20 85 38 49 525 36 56 51 M M8x1

424,10 12055
HSK-A 100 32 100 57 68 720 42 71 61 51 M8x1

424,10 13255

L )

Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. Y7 Y7
8372212055 M10x1x10 14,55 158 MB8x1x13,5-SW3 995 420
83722 13255 M10x1x10 14,55 158 M8x1x13,5-SW3 995 420
83722 13257 M10x1x10 14,55 158 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
Prislusenstvo
‘/’\ - 276 —I [ - 152 ,‘”.{‘T ~ 278
V| -,
Redukéné puzdro Sada pre privod chladiaceho média Ostatny
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Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A kuZele s dutymi stopkami s ¢elnou styénou plochou

HyTens - Fit
A hydraulické upinacie puzdro, kratke a Stihle prevedenie

A pre TK a HSS stopky s toleranciou h6 alebo lepSou
A k dispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Z&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LSCX
/< 0.003]A] LSCN
N Fr I
al o T e
m| m i
9 =)
= LB_1 |IE
8 LB
[a}
LPR
G 2,5 npa 25000
83726 ...
Upinac DCONWS LPR BD_1 BD_2 LB_.1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 100 6 7% 26 50 26 46 37 27 M5 587,00 10655
HSK-A 100 8 7% 28 50 26 46 37 27 M6 587,00 10855
HSK-A 100 10 90 30 50 42 61 4 31 M8x1 587,00 11055
HSK-A 100 12 95 32 50 47 66 46 36 M10x1 587,00 11255
HSK-A 100 16 100 38 50 53 7 49 39  M12x1 587,00 11655
HSK-A 100 20 105 42 50 59 76 51 41 M16x1 587,00 12055
HSK-A 100 25 10 57 63 62 81 57 47  M16x1 587,00 12555
HSK-A 100 32 10 63 67 62 81 61 51 M16x1 587,00 13255
Upinacia skrutka Dorazova
skrutka IK
83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
6 M8x1x10 6,73 439 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 M10x1x12 6,73 440 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 M10x1x12 6,73 440 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 M10x1x12 6,73 440 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 M10x1x12 6,73 440 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20-32 M10x1x12 6,73 440 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Prislusenstvo
’,/\ - 276 —I 1 - 152 {”.“T 278
¢ R
Redukéné puzdro Sada pre privod chladiaceho média Ostatny

PrisluSenstvo najdete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojove drziaky a rotacné upinace
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WNT \ Performance

ISO 26623-1 — PSC upinace s polygonalnou stopkou s ¢elnou upinacou plochou

MonoClamp — DrZiak pre upichovacie planzety PSC GX/LX/FX/SX so systémom DirectCooling

LPR WF
W ]
T
g
LF
Upinaé LF  LPR WF HF  OAH RADW RADH Pre upichovacie
mm mm mm mm mm mm mm planZety
PSC 40 405 45 375 26 50 425 30 XLCF N 26...
PSC 50 405 45 375 26 50 425 30 XLCF N 26...
PSC 63 455 50 400 32 57 450 35 XLCF N 32...

Direct

Cooling
radialny
84 617 ...

EUR
Y8
641,50 62695

641,50 62694
719,10 63293

MonoClamp - DrZiak pre upichovacie planzety PSC GX/LX/FX/SX so systémom DirectCooling

RADH

Obrazky zobrazuju pravé prevedenia

Upinaé LF WF HF  RADW RADH Pre upichovacie
mm mm mm mm mm planzety
PSC 40 122 21 26 31 20,5 XLCF N 26...
PSC 50 122 26 26 31 225  XLCFN26..
PSC 63 160 32 32 37 255  XLCFN32..

Drziak pre Stvorcovu stopku PSC 0° so systémom DirectCooling

A vhodny pre upinacie drziaky s PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF =20 /25 mm
A tychto parametrov HF je mozné dosiahnut odstranenim upinacieho bloku

LF

LSC

—C

= | =

Upinaé LF WF  LSC HF
mm mm  mm mm

PSC 63 130 15 102 20/25

PSC 80 130 20 102 25

cuttingtools.ceratizit.com

2

Obréazky zobrazuju pravé prevedenia

Direct

Cooling

favy
84 617 ...

EUR
Y8

641,50 32695
641,50 32694
719,10 33293

Direct

Cooling
pravy
84 617 ...

EUR
Y8
641,50 22695

641,50 22694
719,10 23293

Direct

Cooling
favy
84 616 ...

EUR
Y8

481,60 32593
537,20 32586

Direct

Cooling
pravy
84 616 ...

EUR
Y8
481,60 22593

537,20 22586
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Nastrojové drziaky a prislusenstvo
WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC upinace s polygonalnou stopkou s ¢elnou upinacou plochou

Drziak pre $tvorcovu stopku PSC 90° so systémom DirectCooling

A vhodny pre upinacie drziaky s PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF =20 /25 mm
A tychto parametrov HF je mozné dosiahnut odstranenim upinacieho bloku

LF HF

ann=

WF

Direct
Cooling
neutralny
84 616 ...
Upinaé LF WF HF EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 55 40 20 463,70 62095
PSC 63 I 40 20/25 481,60 62593

Drziak pre $tvorcovu stopku PSC 45° so systémom DirectCooling

A vhodny pre upinacie drziaky s PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF =20 /25 mm
A tychto parametrov HF je mozné dosiahnut odstranenim upinacieho bloku

Obrazky zobrazuju pravé prevedenia IR | NEW |

Direct Direct
Cooling Cooling
favy pravy
84616.. 84616...
Upinaé LF HF EUR EUR
mm mm Y8 Y8
PSC 50 85 20 506,10 12094 506,10 02094
PSC 63 10 20/25 639,00 12593 639,00 02593
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WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
Skrutkovade a prisluSenstvo

Rukovat easyTorque®

A s fixne nastavenym dotahovacim momentom

A (iresnost: £ 10 %

A bity je mozné upinat iba v univerzalnom drziaku

80 024 ...
EUR

O

TQX DRVS BD
Nm mm mm
0,5 4 34
0,6 4 34
0,9 4 34
1,1 4 34
1,2 4 34
1,4 4 34
2,0 4 34
2,5 4 34
3,0 4 34
3,8 4 34
4,0 4 34
4,5 4 34
5,0 4 34

OAL
mm

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130

WT

0,950
0,950
0,940
0,101
0,990
0,101
0,101
0,106
0,104
0,105
0,105
0,105
0,105

Technické informacie

Y7

48,77
48,77
48,77
48,77
48,77
48,77
50,96
50,96
50,96
50,96
52,23
52,23
52,23

00500
00600
00900
01100
01200
01400
02000
02500
03000
03800
04000
04500
05000

Prenositelné kratiace momenty pre HyPower

Upinaci priemer
HyPower — Rough

HyPower — Access 4,5°

cuttingtools.ceratizit.com

6
22
18

8
47
35

10
85
60

12 14
130 240
90 130

16
350
200

18
430
250

20
520
330

mm
Nm
Nm

61


https://cuttingtools.ceratizit.com

esta k dokonalému

u obrabania je teraz
zicii v digitalnej verzii!

cutting.tools/sk/sk/digitalcatalogue

Skupina CERATIZIT sa Specializuje na strojarske
rieSenia s vysokou technologickou kvalitou pre

vyrobu reznych nastrojov a vyrobkov z tvrdych
materialov.

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h\\\ G R O up —m—m
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Platia naSe aktualne zmluvné podmienky, ktoré si mozete prezriet na nasich webovych strankach. Zobrazenie a ceny su
platné, podliehaju tpravam v désledku technickych zlepSeni alebo dalSieho vyvoja, ako aj vSeobecnym a tlaéovym chybam.



NECHAJTE
TO NA NAS

ZIADNE MINIMALNE OBJEDNAVANE MNOZSTVO.
OKAMZITE NA CESTE K VAM.

www.nechajte-to-na-nas.sk '

RieSenie pre obrabanie

CERATIZIT Slovenska republika s.r.o.

Vilova 2\ 851 01 Bratislava

Tel.: +421 239 183 070
info.slovensko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2023 - 99 074 00262

,\\CERATI ZIT

A GROUP

Part of the Plansee Group




