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Maximalis teljesitmény
es termelekenyseg!
Kivalo korfutasi pontossag és

rezgescsnlapltas a fejlett hidraulikus
technologlanak koszonhetéen.
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TOVABBI TERMEK

A A MaxiMill — 273-08 feltlizheté6 homlokmaro
maximalis el6tolasi sebességet kinal nagyolashoz

A Gazdasagos és fenntarthato furas a WPC — Change
valtélapkas furérendszer hatékonysagaval
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WNT

Két uj befogdé maximalis szoritéerdvel

Két nagy teljesitményi, kiemelkedd korfutasi pontossagu és optimalis
rezgéscsillapitasu szerszamtartdval egészitjik ki a hidraulikus befogoink kinalatat:

A HyPower — Rough nagy igénybevételt jelentd nagyoldomegmunkalasokhoz
A HyPower — Access 4,5° optimalis megkdzelithetéséghez a forgacsolasi zonaban

Tovabbi informacié a termékrél:
— 48-61. oldal

cutting.tools/hu/hu/hypower




HyPower — Rough
Robusztus teljesitmény nagyolasnal

Alkalmazas

A

> > >

Elényok / haszon

A

Maximalis teljesitmény és
termelékenység

dinamikus marasi miveletekhez

a legjobb eredmények HA szaru szerszamok hasznalata esetén
maximalis folyamatbiztonsag kivalé min6ségi alkatrészeknél is
klldnbdzd piacok kdvetelményeinek megfeleléen fejlesztve

(pl. szerszam- és formagyartas, repuléstechnika, gépjarmuipar)

210 °C-ig héallé

nagyon jol ellenall a magas hémérseékleteknek

(80 °C-210"°C)

hosszu marasi ciklusokhoz is (> 240 perc)

nagy teljesitményl maras akar 33.000/perc
fordulatszammal

maximalis folyamatbiztonsag és éltartam a dijnyertes
ipari formatervezésnek kdszonhetéen

tokéletesen 6sszehangolt geometriai és mikddési
tulajdonsagok

() Az Uj kamrakialakitas lehet6vé teszi az er6hatasok megforditasat a kritikus
forrasztasi ponton (huzéterhelésrél nyomoéra). Ez Iényegesen nagyobb
radialis terhelést tesz lehetévé a megmunkalas soran.

Az Uj kamrakialakitas jelentésen csokkenti a h6érzékenységet a
technologianal (akar 80 °C-ig, még akar 240 perces marasi miveletek
esetén is).

A forrasztas vészkioldast tartalmaz a tébbszdri véletlen zsugorbefogas
és a tarto ebbdl eredd esetleges sériléseinek megelézésére.

A kett8s féslis tomitérendszer drasztikusan néveli a hidraulikus befogo
élettartamat (tébb mint 10.000 befogasi ciklus laboratériumi kdrilmények
kozott).



HyPower — Access 4,5°
Pontossag a kritikus konturokhoz

Alkalmazas

A
A
A

Elényok / haszon

A

> > >

ddrzsarazashoz, furdshoz és simitomarashoz

maximalis rugalmassag a konturkritikus alkatrészek megmunkalasaban
kilonb6z6 piacok kdvetelményeinek megfeleléen fejlesztve

(pl. szerszam- és formagyartas, repuléstechnika, gépjarmdipar)

Zsugorbefogoval azonos méret

egy zsugorbefogd méreteit kinalja (4,5°-os DIN kontur) az alkalmazasorientalt rendszerkialakitashoz
maximalis folyamatbiztonsag és éltartam a dijnyertes ipari formatervezésnek kdszénhetéen
tokéletesen 6sszehangolt geometriai €s mikoddési tulajdonsagok

a legjobb fellleti minéség a lehetd legegyszeriibb kezelhetéséggel

Megfelel6 hidraulikus befogdék a legkililonb6zébb megmunkalasi helyzetekhez!

Nagyobb forgacsolasi értékek a termelékenység és az egyszerl kezelhetéség érdekében? A CERATIZIT
HyPower nagy szoritéereji befogoi és hidraulikus befogoi egyszer( és folyamatbiztos szerszambefogast
garantalnak minden alkalmazashoz.

Hidraulikus befogoink teljes valasztéka:
cutting.tools/hu/hu/toolholders

HyPower — nagy szoritoereji befogd

Rough nagy er6hatasokkal toérténé maras > nagyolas AVAvAVARR va VAR v4
Complus sokoldalu befogo AAVAV Al v v
Access 3° a lehet6 legjobb megkdzelithetéség Avavavg
Access 4,5° a'_leglobb r?eg.kozellt’h_etoseg a zsqg(l)rbefogoeval azonos konturnak

kdészénhetben; a legujabb technoldgia
HyTens —  Hidraulikus befogd
Fit sokoldalu befogo Avavavg
Turn idealis esztergalashoz Avavavg
Compact a sokoldalu befogo kedvez6 aru alternativaja Avavavg
F6 alkalmazas AVAVAV4 AVav4 v

Simitas Nagyolas-simitas Nagyolas

Masodlagos alkalmazas
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Fenntarthato és
hatekony!

Gyors el6készulet €s minimalis
anyagfelhasznalas a valtélapkas
furérendszerrel &

WNT

Hatékony furas a valtélapkanak koszonhetéen
A WPC - Change lehet6vé teszi ezt

Lehetséges koltségtudatos de kivaldo minéség forgacsolas?

Igen, a WPC — Change és a hozza tartot6 WPC — Change UNI valtélapkak képesek erre. A WPC nagy
teljesitmény( furénk elényeit a valtdlapkas rendszer rugalmassagaval parositottuk — a gyors el6készllet és a
lehetd legkisebb anyagfelhasznalas érdekében.
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cutting.tools/hu/hu/wpc-change



Elényok / haszon

furatmélységgel, minden gépen
kedvezd aru valtdlapkas furérendszer
kopasallo, tobbszdr hasznalhato tartod
univerzalisan alkalmazhato

a gépben cserélhetd a forgacsoléél

> > > > >

A pontos furatok készitése 14-30 mm atmérével és 3xD / 5xD

a WPC — Change UNI valtélapka idealis acélhoz és dntvényanyagokhoz

univerzalis alkalmazasi lehetbséget kinal.

Manuel Keller, a furészerszamok termékmenedzsere

A WPC - Change gazdasagos és fenntarthato valtélapkas
farérendszerrel egésziti ki a kinalatunkat, amely hatékonysagot és

Tovabbi informacié a termékrél:
— 12-15. oldal

Plusz elény a fenntarthatésagban

A cserélhet6 forgacsolébetétnek
kdszdnhetéen a WPC — Change
rendkivil eréforras-kimélé és

gazdasagos. Csak a valtélapka
késziil keményfémbaél.

Aki teljesitménycsdkkenéstél tart,
megnyugodhat: a WPC — Change
ugyanolyan hatékony, mint a témaor
keményfémbdl készuld hasonld
szerszam.




Maximalis fogszammal
lep harcba

A MaxiMill 273-08 feltizhetdé homlokmarad
maximalis el6tolasi sebesseget kinal

cutting.tools/hu/hu/maximill-273

CERATIZIT

MaxiMill 273-08 — nagyolas a lehet6 leghatékonyabban

FeltGzhet6 homlokmard valtdlapkanként 16 forgacsolééllel

Bovul a jol bevalt MaxiMill 273 feltizheté mardnk kinalata. Az acélok és vasdntvények gazdasagos és nagy
teljesitmeny(i nagyolasa iranti piaci igényre reagalva 5 mm illetve 6 mm fogasmeélyseégig (a,) bovitjik a
szerszamrendszert. Kétoldalasan hasznalhato, nyolcszdgletli mardlapkaival a MaxiMill 273-08 uj mércét allit
a gazdasagossag teriletén.

Tovabbi informacio a termékrdl:
— 42-47. oldal



A CERATIZIT MaxiMill 273-08 szerszamrendszer a homlokmarok
minden fontos kritériumat teljesiti:

A maximalis szamu forgacsoloél A kisebb forgacsoléerék
A stabilitas A kevesebb rezgés
A gazdasagossag A tiszta munkadarab-feliiletek

ElSallitott alkatrészek
Tesztjelentés: MaxiMill 273-08 szama

Folyamat maras (homlokmaras) %0 + 180 %
300

Anyag szilirkedntvény 250 Tobb mint kétszeres

Hiités nem 200 éltartam

150

ELOALLITOTT ALKATRESZEK SZAMA 100

CERATIZIT 304
Versenytars 50

FOGASMELYSEG [MM]
CERATIZIT
Versenytars B CERATIZIT W Versenytars

A MaxiMill 273 sorozat minden terméke pontossagot, nagy forgacsolasi sebességet,
hosszu szerszam-éltartamot és tiszta fellileteket garantal. Idealis megoldas a
hatékony homlokmarashoz!

Nagyol6- és nagyolo-simitomegmunkalas

-08 lapka
Nagyolas és
nagyolas-simitas

Nagyolas

(-08 LAPKA)
Forgacsolasi adatok

v, 200

a, 70%

Felilet a,mm 6

-06 lapka £ mm 0.3

Nagyolas és
nagyolas-simitas

Nagyol6-simit6- és simitdmegmunkalas

-06 lapka P gt -
4 & o A v, O Forgacsok
Nagyolas es ‘ ;o Nagyolas-simitas
nagyolas-simitas y = < ey z
(-06 LAPKA ES -06
MASTERFINISH LAPKA)
Forgacsolasi adatok
200

-06 \\\\\\\\\\\ Ve
0,
Masterfinish a, 70%

I W Felllet a mm 3
lapka fpmm 0,3
Simitas ‘ ’
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‘WPC — Change
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WNT  Tomor keményfém furok

12 WPC - Change - cserélhet6 betétlapkas furé

13 WPC - Change - tarto
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16 SOGX -21 — valtélapkak KUB Pentron / KUB Pentron CS furékhoz

CERATIZIT Valtélapkas esztergaszerszamok

18-22 CTCM — negativ valtélapkak

23-28 CTCM - pozitiv valtélapkak
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CERATIZIT Valtélapkas mardszerszamok

42 MaxiMill 273-08 — feltlizheté maré
43 MaxiMill 273-08 — valtélapkak

44 MaxiMill 252 — feltlizheté maro

45 MaxiMill 252 — valtolapkak

WNT  Szerszambefogok és tartozékok

N

48-50 HyPower Rough — SK/ BT / HSK-A %

51-53 HyPower Access 4,5° — SK/ BT /| HSK-A %E‘,

54-57 HyPower Complus — SK /BT / BT-FC / HSK-A "E
58 HyTens Fit — HSK-A §
59 Négyszogi befogé — DirectCooling — PSC =
61 easyTorque® nyél

HyPower
Rough & Access 4,5°




WNT \ Standard

Cserélhetd fejli / betétlapkaju furd

WPC - Cserélhet6 betétlapka a cserélhetd betétlapkas furdhoz

kiszallitasra kertil:
cserélhetd betétlapka (szoritécsavarok sziikség esetén kiilon rendelhet6ek)

[ NEW | 11910...
DC., OAL LPR S EUR
mm mm mm mm TS
NOF=2 20,0 18,2 11,33 720 107,72 20000
20,1 18,2 11,33 7,20 107,72 20100
20,2 182 11,33 7,20 107,72 20200
TPX74S 20,3 182 11,33 7,20 107,72 20300
204 182 11,33 7,20 107,72 20400
205 185 1143 7,20 107,72 20500
20,6 185 11,43 720 107,72 20600
20,7 18,5 1143 720 107,72 20700
- o 185 143 730 1075 20900
—=_ 1 ¢ 210 188 1154 720 110,73 21000
211 18,8 11,54 720 110,73 21100
- 21,2 18,8 11,54 720 110,73 21200
i 21,3 188 11,54 720 110,73 21300
@ oc 21,4 18,8 11,54 720 110,73 21400
T 5 < 21,5 191 11,65 7,20 110,73 21500
p o 21,6 191 11,65 7,20 110,73 21600
21,7 191 1165 7,20 110,73 21700
21,8 191 11,65 7,20 113,32 21800
‘@ 219 191 11,65 7,20 113,32 21900
22,0 202 12,56 790 113,32 22000
DC 221 20,2 1256 790 113,32 22100
22,2 202 1256 790 113,32 22200
22,3 202 1256 790 113,32 22300
22,4 202 1256 790 113,32 22400
SIG 135° 225 205 1267 790 113,32 22500
226 205 12,67 7,90 113,32 22600
HM 22,7 205 1267 790 113,32 22700
11 910 228 205 1267 790 117,62 22800
T B0 %8 b 790 175> 73000
0y | G | P E E.FJSR 231 20,8 12,78 790 117,62 23100
mm mm mm mm 23,2 208 12,78 790 117,62 23200
14,0 128 773 500 89,75 14000 23,3 208 12,78 7,90 117,62 23300
14,1 128 773 5,00 89,75 14100 234 208 1278 790 117,62 23400
14,2 128 773 5,00 89,75 14200 235 211 12,88 7,90 117,62 23500
14,3 128 773 5,00 89,75 14300 236 211 12,88 7,90 117,62 23600
144 128 773 500 89,75 14400 237 211 12,88 7,90 117,62 23700
14,5 131 784 500 89,75 14500 238 211 1288 790 123,95 23800
14,6 13,1 784 5,00 89,75 14600 239 211 12,88 7,90 123,95 23900
14,7 13,1 7,84 5,00 89,75 14700 240 221 13,69 8,60 123,95 24000
14,8 13,1 784 5,00 91,13 14800 241 221 13,69 8,60 123,95 24100
14,9 13,1 784 5,00 91,13 14900 24,2 221 1369 8,60 123,95 24200
15,0 134 795 5,00 91,13 15000 243 221 1369 8,60 123,95 24300
1511 134 795 500 91,13 15100 244 221 1369 8,60 123,95 24400
15,2 134 795 5,00 91,13 15200 245 224 13,80 8,60 123,95 24500
15,3 134 795 500 91,13 15300 246 224 13,80 8,60 123,95 24600
154 134 795 5,00 91,13 15400 247 224 1380 8,60 123,95 24700
15,5 13,7 8,05 5,00 91,13 15500 248 224 1380 8,60 131,08 24800
15,6 137 805 500 91,13 15600 249 224 1380 8,60 131,08 24900
15,7 137 805 5,00 91,13 15700 250 227 1391 8,60 131,08 25000
15,8 13,7 8,05 5,00 96,67 15800 25,1 227 1391 8,60 131,08 25100
15,9 13,7 8,05 5,00 96,67 15900 2522 227 1391 8,60 131,08 25200
16,0 144 9,06 5,80 96,67 16000 253 227 1391 8,60 131,08 25300
16,1 144 9,06 580 96,67 16100 254 227 1391 8,60 131,08 25400
16,2 144 906 580 96,67 16200 255 230 14,02 8,60 131,08 25500
16,3 144 906 580 96,67 16300 25,6 230 14,02 8,60 131,08 25600
16,4 144 906 580 96,67 16400 25,7 230 14,02 8,60 131,08 25700
16,5 14,7 917 5,80 96,67 16500 258 230 14,02 8,60 137,86 25800
16,6 14,7 917 5,80 96,67 16600 259 230 14,02 8,60 137,86 25900
16,7 14,7 917 5,80 96,67 16700 26,0 241 1492 940 137,86 26000
16,8 147 917 580 98,98 16800 26,5 244 1503 9,40 137,86 26500
169 147 917 580 98,98 16900 270 247 1514 940 148,26 27000
17,0 150 9,28 580 98,98 17000 27,5 250 1525 940 148,26 27500
1741 150 928 5,80 98,98 17100 28,0 253 1536 940 148,26 28000
172 150 928 5,80 98,98 17200 285 256 1547 940 154,60 28500
17,3 150 9,28 580 98,98 17300 29,0 259 1557 940 154,60 29000
17,4 150 928 5,80 98,98 17400 295 26,2 1568 940 160,36 29500
17,5 153 939 580 98,98 17500 300 262 1549 940 160,36 30000
17,6 15,3 939 580 98,98 17600
17,7 153 939 580 98,98 17700 p °
17,8 15,3 9,39 580 101,29 17800
17,9 15,3 939 580 101,29 17900 M
18,0 16,3 10,19 6,50 101,29 18000 g PY
18,1 16,3 10,19 6,50 101,29 18100
18,2 16,3 10,19 6,50 101,29 18200 N
18,3 16,3 10,19 6,50 101,29 18300 g
18,4 16,3 10,19 6,50 101,29 18400
18,5 16,6 10,30 6,50 101,29 18500 H
18,6 16,6 10,30 6,50 101,29 18600 o)
18,7 166 10,30 6,50 101,29 18700
18,8 166 10,30 6,50 104,28 18800 v oldal: 14
18,9 16,6 10,30 6,50 104,28 18900 ¢ )
19,0 169 1041 6,50 104,28 19000 Q)
19,1 16,9 10,41 6,50 104,28 19100 @Kérjﬂk, lapkacserénél tartsa be a megadott meghtzési nyomatékot.
19,2 16,9 1041 6,50 104,28 19200
19,3 16,9 1041 6,50 104,28 19300
194 169 1041 6,50 104,28 19400
19,5 172 10,52 6,50 104,28 19500
19,6 172 10,52 6,50 104,28 19600
19,7 172 10,52 6,50 104,28 19700
19,8 172 10,52 6,50 107,72 19800
19,9 172 10,52 6,50 107,72 19900

12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Cserélhetd fejli / betétlapkaju furd

WPC - Tart6 a cserélhetd betétlapkas

furohoz

A egyszer( kezelhetéség

A 3 gépben cserélheté a lapka
A pontos és stabil lapkafészek, rogzités Torx Plus® csavarral
kiszallitasra kertil:
tarto, szoritocsavarral

<3xD #f

o

DF
DCONMS

il

i

I

2
o
[T
3 9
K
oc.

DC  DCONMS OAL
mm mm mm
14,00-1449 16 1089
14,50-14,99 16 1110
1500-1549 20 1151
15,50-1599 20  117.2
16,00-16,49 20 1193
16,50-16,99 20 1214
17,00-17,49 20 1235
1750-17,99 20 1256
18,00-1849 20 1277
18,50-18,99 20 12938
19,00-1949 25 1379
19,50-19,99 25  140,0
20,00-2049 25 1421
20,50-20,99 25 1442
21,00-21,49 25 1463
21,50-21,99 25 1484
22,00-22,49 25 1505
2250-22,99 25 1526
23,00-23,49 25 1547
2350-2399 25 1568
24,00-2449 32 1629
24,50-24,99 32 1650
2500-2549 32 1671
2550-2599 32 1692
26,00-2649 32 1713
26,50-26,99 32 1734
2700-27,49 32 1755
2750-27,99 32 1776
28,00-2849 32 1797
28,50-28,99 32 1818
2900-2949 32 1839
2950-30,00 32  186,0

Pétalkatrészek

DC

14,00 - 15,99
16,00 - 17,99
18,00 - 21,99
22,00-23,99
24,00 - 25,99
26,00 - 30,00

cuttingtools.ceratizit.com

LCF LU
mm mm
50,8 435
52,5 45,0
54,3 46,5
56,0 48,0
57,8 49,5
59,5 51,0
61,3 52,5
63,0 54,0
64,8 55,5
66,5 57,0
68,3 58,5
70,0 60,0
71,8 61,5
73,5 63,0
75,3 64,5
770 66,0
78,8 67,5
80,56 69,0
82,3 705
84,0 72,0
858 73,5
87,5 75,0
89,3 76,5
91,0 78,0
92,8 79,5
94,5 81,0
96,3 82,5
98,0 84,0
99,8 855
101,5 87,0
103,3 88,5
105,0 90,0

T08-IP
T08-IP
T10-1P
T10-IP
T15-1P
T20- 1P

DF
mm
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

Meghuzasi nyomaték

Nm
0.9

=
©
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Csavarhizo

80950...
EUR

Y7

7,25
7,25
7,80
7,80
8,29
9,19

060
060
062
062
063
064

11903 ...

EUR

T

264,40 14000
264,40 14500
264,40 15000
264,40 15500
290,10 16000
290,10 16500
290,10 17000
290,10 17500
309,28 18000
309,28 18500
309,28 19000
309,28 19500
328,47 20000
328,47 20500
357,25 21000
362,41 21500
367,46 22000
372,50 22500
377,78 23000
382,83 23500
387,87 24000
393,03 24500
398,07 25000
403,24 25500
408,28 26000
413,44 26500
418,49 27000
423,53 27500
428,81 28000
433,86 28500
438,90 29000
44406 29500

WPC - Tarto a cserélhetd betétlapkas
furéhoz

A egyszer(i kezelhet6ség

A 3 gépben cserélhet6 a lapka
A pontos és stabil lapkafészek, rogzités Torx Plus® csavarral

kiszallitasra keriil:
tartd, szoritdcsavarral

<5xD

'

o

DC
mm

DF
DCONMS

OAL

LU
LCF

DCONMS OAL LCF

mm

14,00 - 14,49 16
14,50 - 14,99 16
15,00-1549 20
15,50-15,99 20
16,00-16,49 20
16,50-16,99 20
17,00 - 17,49 20
17,50 - 17,99 20
18,00-18,49 20
18,50-18,99 20
19,00-19,49 25
19,50-19,99 25
20,00-20,49 25
20,50-20,99 25
21,00 - 21,49 25
21,50-21,99 25
22,00-22,49 25
22,50-22,99 25
23,00-2349 25
23,50-23,99 25
24,00-2449 32
2450-2499 32
25,00-2549 32
2550-2599 32
26,00-26,49 32
26,50-26,99 32
27,00 - 27,49 32
27,50 - 27,99 32
28,00-2849 32
28,50-28,99 32
29,00-2949 32
29,50-30,00 32

TORX® cserélhetd
penge
80950 ...
EUR
Y7

T08 - IP 584 043
T08 - IP 584 043
T10-IP 6,46 053
T10-IP 6,46 053
T15-IP 6,46 054
T20-IP 6,46 055

0,5-2,0Nm
0,5-2,0Nm
2,0-7,0Nm
2,0-70Nm
2,0-7,0Nm
2,0-70Nm

mm mm
1379 79,8
141,0 82,5
146,1 85,3
149,2 88,0
152,3 90,8
1554 93,5
158,56 96,3
161,6 99,0
164,7 101,8
167,8 104,5
176,9 107,3
180,0 110,0
183,1 112,8
186,2 115,5
189,3 118,3
192,4 121,0
195,56 123,8
198,6 126,5
201,7 129,3
204,8 132,0
211,9 134,8
215,0 137,5
218,1 140,3
221,2 143,0
224,3 145,8
2274 148,5
230,5 151,3
233,6 154,0
236,7 156,8
239,8 159,5
242,9 162,3
246,0 165,0

LU
mm
72,5
75,0
775
80,0
82,5
85,0
87,5
90,0
92,5
95,0
97,5

100,0
102,5
105,0
107,5
110,0
12,5
115,0
17,5
120,0
122,5
125,0
127,5
130,0
132,5
135,0
137,5
140,0
142,5
145,0
147,5
150,0

Lo e

Nyomaték csavarhuzé

80950

EUR
Y7
146,03
146,03
162,01
162,01
162,01
162,01

191
191
193
193
193
193

DF  Meghizasi nyomaték
mm Nm

20 0.9

20 0.9

25 0.9

25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

=
©

Ny D N2 N> [N N f= — B —=
[SENE NN N CE S SN N

WWwWwwwMrh N

M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 10IP
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

!

i |

11905 ...

EUR
T

286,53
286,53
286,53
286,53
311,99
SIllESY
311,99
311,99
331,91
331,91
331,91
331,91
350,60
350,60
380,49
385,53
390,57
395,74
400,90
405,94
411,11
416,15
421,31
426,49
431,52
436,56
441,73
446,90
451,94
456,98
462,15
467,19

14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000
25500
26000
26500
27000
27500
28000
28500
29000
29500

== ——

Szoritécsavar

11 950 ...

EUR
T
15,32
17,67
19,00
19,00
20,74
23,02

00100
00200
00300
00400
00500
00600

13
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WNT \ Standard Tomor keményfém frok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WPC — Change

11910...
belsé hitéssel Sl
Anyagalcsoport  MUEtS- | Salirdsdg o DEISONUIESSE @ 14-16 > @ 16-20 >@20-25 > @ 25-30
v, (m/min) f (mm/ford.)
P11 420Nimm?/125 HB 100 0,22 0,25 0,28 0,32
P1.2 640 N/mm?/190 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
Otvozetlen acél P.4.3 840 N/mm?/250 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
PA.4  910N/mm?/270 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P.21 610 N/mm?/ 180 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P Kis otvozétartalmu acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 80 0,21 0,24 0,27 0,30
e : P.3.1 680 N/mm?/200 HB 70 0,20 0,22 0,25 0,28
Nagy 6tvozoétartalmu acél
és nagy otvozétartalmi  P.3.2 1100 N/mm2/300 HB 70 0,18 0,21 0,24 0,26
serszimacél P33 1300Nimme/400HB 60 0417 0419 022 024
P.4.1 680 N/mm?/200HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm2/300 HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Rozsdamentes acél M.2.1 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
KA1 350 N/mm?/ 180 HB 110 0,37 0,42 0,47 0,53
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.2.1 540 N/mm?/160 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K Gombgrafitos éntéttvas
K.2.2 845N/mm?/ 250 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
) K.3.1 440 N/mm?/130 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
Temperontvény
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N.1.1 60 HB

Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB

N.24 250 Nimm?/75 HB
Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/130HB
- N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Réz és
rézétvozetek N.3.2 300N/mm?/90 HB
bronz, sargaréz]
( gare?) N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Magnéziumétvozetek N.41 70 HB

S.1.1 680 N/mm?/200 HB
S.1.2 950 N/mm?/280 HB
Hoallo $.24 840 N/mmz/250 HB

otvozetek
S.2.2 1180 N/mm?/350 HB
g S.2.3 1080 N/mm?/320 HB
S.31 400 N/mm?
Titanstvozetek S.3.2 1050 N/mm?/320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
H.A14 46-55 HRC
H.A1.2 56-60 HRC
Edzett acél
HA.3 61-65 HRC
H H.1.4 66-70 HRC
Keményéntvény H.21 400 HB
Edzett ontéttvas H.341 55HRC

* szakitoszilardsag

(e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilso feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Standard

Miszaki informaciok

Alkalmazasi tanacsok WPC-Change cserélheté betétlapkas furéhoz

A cserélhetd betétlapka felszerelése

/

i1

Oldja ki a szoritdcsavart az
éramutato jarasaval ellentétes
iranyban, TORX PLUS®

/

/

TQ

/

Vegye ki a cserélhetd
betétlapkat a lapkafészekbdl.

Tisztitsa meg a lapkafészket
és a csavarmenetet sritett
levegdvel.

Helyezze be az Uj cserélheté
betétlapkat a lapkafészekbe.

csavarhuzoval. (Csavarhizd
nélkil kerdl kiszallitasra a
far.)

Megjegyzések

A Csak az adott tarté atmérétartomanyaba esé cserélhetd betétlapkat hasznaljon.

A A cserélhetd betétlapka minden 6tddik cseréjénél a szoritdcsavart is ki kell cserélni.
A A szoritécsavar meghUzasi nyomatéka és cikkszama fel van tiintetve a tarton.

A Csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

Szoritdcsavarok és meghuzasi nyomatékok

Atmérétartomany Sgiérggsé;ar Meghajtas Meghl]zé_f_iQnyomaték
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11 950 00600 20IP 6,0 Nm

Furastechnolégiai informaciok

Telibefuras

Helyezze be a szoritocsavart
a megfelel6 oldalrol, és huzza
meg az 6ramutatd jarasaval
megegyezd iranyban, a
megadott nyomatékkal.
Tartsa be a szoritocsavar
cserintervallumat!

Tébb munkadarab egyidej furasa: a munkadarabok stabil befogasa sziikséges, kis tavolsagokkal.

< 3° ferde feliileten torténd bekezddfuras esetén csokkentse az el6tolast kb. 50%-kal.
> 3° ferde furatbelépés esetén el6zetes sikslillyesztés szikkséges

i 3l A

< 3° ferde feliileten torténd kilépés esetén csdkkentse az elbtolast kb. 50 %-kal.
> 3° ferde furatkilépés megmunkalasa nem ajanlott.

B

| % All6 szerszammal torténd megmunkalas esetén (esztergagépnél) ligyeljen arra, hogy a szerszam kdzépvonala
pontosan a munkadarab forgastengelyéhez legyen igazitva. Maximalis megengedhet6 eltérés: + 0,02 mm.

NR

hiitéfolyadék-nyomas 12 bar.

cuttingtools.ceratizit.com

Az optimalis eredmények elérése érdekében csak belsd hiitéssel javasolt hasznalni a szerszamot. A javasolt minimalis
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KOMET \ Performance Valtolapkak KUB Pentron / KUB Pentron CS faréhoz

SOGX
Megnevezés L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
[ NEW | [ NEW |
-21 -21
BK8430 BK7935
_—
SOGX SOGX
10820... 10820...
ISO KOMET- RE EUR EUR
szam mm 1A/3# 1A/3#
040204 W80 10210.047935 0,4 19,30 50421
040204 W80 10210.048430 0,4 19,30 00421
050204 W80 12210.047935 0,4 19,41 50521
050204 W80 12210.048430 0,4 19,41 00521
060206 W80 18210.067935 0,6 19,55 50621
060206 W80 18210.068430 0,6 19,55 00621
077208 W80 20210.087935 0,8 19,66 50721
077208 W80 20210.088430 0,8 19,66 00721
080308 W80 24210.087935 0,8 19,80 50821
080308 W80 24210.088430 0,8 19,80 00821
097308 W80 28210.087935 0,8 20,54 50921
097308 W80 28210.088430 0,8 20,54 00921
100408 W80 32210.087935 0,8 21,16 51021
100408 W80 32210.088430 0,8 21,16 01021
110408 W80 38210.087935 0,8 21,79 51121
110408 W80 38210.088430 0,8 21,79 01121
120408 \W8042210.087935 0,8 22,91 51221
120408 \W8042210.088430 0,8 22,91 01221
130508 W80 46210.087935 0,8 26,65 51321
130508 W8046210.088430 0,8 26,65 01321
P ) )
M ° )
K ) )
N ¢) )
S ) ®
H @)
0 @)

e}
@ Hozzaillg tartok és elétolasi értékek (KUB Pentron és KUB Pentron CS) — 2023-as fékatalogus, 3. fejezet (Valtolapkas firok)
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KOMET \ Performance

Valtolapkas farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

P

K

@

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

Kis 6tvozétartalmua acél

Nagy 6tvozoétartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

Rozsdamentes acél

Sziirkeontvény

Gombgrafitos ontottvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumétvozetek

Héallo
oOtvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mutaté-

szam

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21

P2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P3.2
P3.3
P41

P4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S441
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31

Nimm | W5 1R
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm? /270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm? /180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm?/400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? /260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* szakitoszilardsag

-21
BK8430

260
260
270
250
270
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
140
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100

10820...

Ve (m/min)

-21
BK7935

250
220
270
250
200
270
260
160
130
140
120
110
150
120
160
160
150
150
120
150
90
110
90
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60
50
60
50
30
100
80
50

o
@) A minGségek részletes leirasa — 2023-as
fokatalogus, 3. fejezet (Valtélapkas furok)

o
@) BK7935 -21 kizarélag palastélen torténd
alkalmazashoz ajanlott!

Al szerszam és forgé munkadarab esetén atmenéfurat készitésekor éles szélii sorja valik le. A biztonsagi évintézkedéseket be kel tartani.
A kilokédo forgacsok ellen védéburkolatot kell alkalmazni.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak CN..

Megnevezés L S D1 IC

mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 476 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05

s
-42 -M70
CTCM130 CTCM130

1SO

120408EN
120412EN

160612EN

190612EN
190616EN

T W»WZ=ZXZT0

RE
mm
0,8
12

1,2
1,6

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

CNMG CNMG
75030.. 75037..
EUR EUR
1A/08 1A/08
1430 33000 1430 33000
14,30 33200
23,10 34400
32,63 35600
32,63 35800
O (¢]
[ [
(@) O

18
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak DN..

Megnevezés L S D1 IC

mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 476 3,81 9,52
DNMG 1504.. 15,5 476 5,16 12,70
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70

-M42 -M70
CTCM130 CTCM130

DNMG DNMG
75027.. 75038 ..

IS0 RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
110404EN 04 15,26 30400
110408EN 08 1526 30600 1526 30600
150404EN 04 18,49 31600
150408EN 08 18,49 31800
150604EN 04 20,03 32800
150608EN 08 20,03 33000
P o o
M ° °
K
N
s o o
H

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f oldal: 30+31 19



CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtblapkak SN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. 12,70 476 5,16 12,70
SNMG 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05
[ NEW | [ NEW |
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
[o[c[& [ofc[
M M
SNMG SNMG
75034.. 75039..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 14,56 31800 14,56 31800
120412EN 1,2 14,56 32000 14,56 32000
190616EN 1,6 32,63 34600
P O ©]
M [ J [ J
K
N
S O O
H
20

— v,/foldal: 30+31

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak TN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52
TNMG 2204.. 22,0 4,76 5,16 12,70 z
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i Ot
M M
TNMG TNMG
75035.. 75040..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 12,76 31600
160408EN 0,8 12,76 31800 12,76 31800
160412EN 1,2 12,76 32000
220412EN 1,2 17,23 33200
P o o
M ° °
K
N
S o ¢}
H
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak WN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 476 3,81 9,52 E
WNMG 0804.. 8,6 476 5,16 12,70
[ NEW | [ NEW |
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
[o]c[&] [ofo[&
M
WNMG WNMG
75036.. 75041..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
060404EN 04 12,46 30400
060408EN 0,8 12,46 30600 12,46 30600
080404EN 04 15,69 31600
080408EN 0,8 15,69 31800 15,69 31800
080412EN 1,2 15,69 32000 15,69 32000
P o O
M [ J [ J
K
N
S O O
H

22

— v,/foldal: 30+31
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CERATIZIT \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak CC..

CCMT

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70

CCMT

-F43 -SM
CTPM125 CTCM130 CTCM130

ceMT ceMT ceMT
75042.. 75031.. 75047..

1SO RE EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 9,74 20400 9,74 30400
09T304EN 0,4 12,15 21600 12,15 31600 12,15 31600
09T308EN 0,8 12,15 31800 12,15 31800
120404EN 04 17,10 32800
120408EN 038 17,10 33000
P o o o
M ° ° °
K
N
s o o
H
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Pozitiv valtolapkak DC.

DCMT / DCGT

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm

DC.T 0702.. 775 2,38 2,8 6,35

DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT / DCMT
I EE E EE

-SF -SF -F43 -SM -SM
CTPM125 CTPM125 CTCM130 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ ~ & ~ &
ofel=] [ofel] [of]&] [ofe]=] [of< &
F F F M
DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
75043 .. 75044.. 75032.. 75048.. 75048..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 17,35 20200 9,74 30200
070204EN 04 9,74 20400 9,74 30400 9,74 30400
070208EN 08 9,74 30600
MT302EN 02 13,68 31400
11T304EN 04 13,68 21600 13,68 31600 13,68 31600
11T308EN 0,8 13,68 21800 13,68 31800 13,68 21800 13,68 31800
P o o o o o
M ° ° ° () °
K
N
S o [
H
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CERATIZIT \ Performance Valtélapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak RC..

Megnevezés S D1 IC
mm mm mm
RCMT 2507.. 7,94 72 25

[ NEW |

-SM
CTPM125
IDRAGONSKIN

M
RCMT
75221
1SO RE EUR
mm 1A/08
2507MOSN 12,5 50,30 26200
O
[ ]

T WZXZ T
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtdlapkak SC..

Megnevezés L S D1 IC &

mm mm mm mm
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 4.4 9,52 o)
SCMT 1204.. 12,70 4,76 55 12,70

L
-SM
CTPM125

M
SCMT
75 049
1SO RE EUR
mm 1A/08
09T308EN 0,8 12,15 20600
120408EN 0,8 17,10 21800
P )
M )
K
N
S
H
26

— v,/foldal: 30+31
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak TC..
Megnevezés L S D1 IC A
mm mm mm mm ~
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,50 5,56
TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,80 6,35 s
TCMT 16T3.. 16,5 3,97 4,40 9,52
TCMT 2204.. 22,0 476 5,16 12,70 s
-F43 -SM
CTCM130 CTPM125
F M
TCMT TCMT
75033.. 75050...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/08 1A/08
090204EN 04 9,56 20400
110204EN 0,4 9,56 31600 9,56 21600
16T304EN 0,4 13,82 32800 13,82 22800
16T308EN 0,8 13,82 33000 13,82 23000
220408EN 0,8 19,88 24200
220412EN 1,2 19,88 24400
P (@] (@]
M [ ] [ ]
K
N
S (@)
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak VC..

VCMT /VCGT

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm

VCGT 1103.. 1,1 318 2,9 6,35

VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52

VCGT / VCMT
BN K

-SF -SF -SM
CTPM125 CTPM125 CTPM125
\ c \ \ ¢ \ !v \
VCGT VCMT VCMT
75045.. 75046.. 75051..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0.2 20,03 21400
110304EN 0,4 20,03 21600

160404EN 04

20,03 22800 20,03 22800
160408EN 0,8

20,03 23000 20,03 23000

o O O
[ ] [ ] [ ]

I WZXZ T
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

CTPM125 CTCM130

Ve (m/min)

M1 140 125
M.21 100 80
M.31 130 110
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S.14 35
S$1.2 25
S.21 20
S.2.2 20
S.23 20
S.31 110
S.3.2 65
$.3.3 45
HA4
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341

[e]
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

w
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Mszaki informéaciok

Szabvanyos forgacstoré hornyok / alkalmazasi javaslat

Negativ

F6 és masodlagos alkalmazas

Pozitiv

F6 és masodlagos alkalmazas

42

A rendkivill Iagyan dolgozé
forgacstord horony

A kis és kdzepes
fogasmélységekhez

A vékonyfalu alkatrészekhez
is alkalmas

-M42

A rozsdamentes acélok
kozepes megmunkalasahoz

A masodlagos alkalmazasként
altalanos acélokhoz és
szuperotvozetekhez

-M70

A konny( és kdzepes
nagyolas

A ontési kéreg és kovacsolt
kéreg

A stabil forgacsoléél

A megszakitott forgacsolas

A nyers- és kovacsolt darabok

-SF

A simitas / kontlresztergalas

A 6, ellendrzott
forgacskihordas

A 6 feliileti mindség

A kis forgacsolderék

-F43

A simitotol kdzepes
megmunkalasig minden
rozsdamentes acélban

-SM

A kbzepes megmunkalas

A univerzalisan alkalmazhaté
A stabil forgacsol6él

A valtozd fogasmélységek

A széles alkalmazasi terilet

cuttingtools.ceratizit.com

Modell

Modell

Megszakitott
forgacsolas

O O Q) G

CTCM130
CTCM130

Folyamatos forgacsolas Valtoz6 fogasmélység Fogas

CTCM130

CTCM130 o3
CTCM130 & E 7
CTCM130

1,00-3,50 0,15-0,40

CTCM130
CTCM130 u':" 03
CTCM130

I N

Megszakitott

Folyamatos forgacsolas Valtoz6 fogasmélység forgAcsolés Fogas
- a f
O O Q) i |
CTPM125
CTPM125

CTCM130
- ég%
CTCM130

0,50-2,50 0,05-0,25

CTPM125 CTCM130
CTPM125 CTCM130 . 01
"
CTCM130

I I

Geometria

Geometria

CC..

VC..

CC..

TC..
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EcoCut — Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

ar
@ 0 mj%/q%'@ == R: =
@ Q ET LU E_ ;

Az abréak a jobbos kivitelt mutatjak

BDRED

DMIN

=T =
balos jobbos
74591 ... 74590..
ISO jel6lés Befogd LPR LU BDRED WF DMIN Meghtzasinyomaték  Valtélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK-T63 ECC 16 R/L2,25D 08  HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T0803.. 381,08 51637 381,08 51637
HSK-T63 ECC20R/L 2,25D10  HSK-T 63 92 4500 50 10,0 20 3,2 XCT10T3.. 456,91 52037 456,91 52037
HSK-T63 ECC 25R/L 2,25D13  HSK-T 63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 530,58 52537 530,58 52537
HSK-T63 ECC 32R/L2,25D 17  HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XCT1705.. 596,54 53237 596,54 53237
D kulcs Szoritdcsavar

80950.. 70950...

Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
74 590 51637 / 74 591 51637 13,81 126 3,94 819
74 590 52037 / 74 591 52037 14,60 128 3,94 859
74 590 52537 / 74 590 53237 15,40 129 3,94 864
74 591 52537 / 74 591 53237 15,40 129 394 864

e}
@ Hozz4illd valtélapkak és forgacsolasi adatok — 2023-as fékatalogus, 10. fejezet (Multifunkcids szerszamok)
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

7

(o
o

2
Q16
mm

o
@

ISO jelélés

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Cikkszam

Befogd

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

DMIN

LU
mm
36,00
45,00
56,25
72,00

36,00
45,00
56,25
72,00

LU

LPR

Az abréak a jobbos kivitelt mutatjak

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN  Meghuzasi nyomaték

mm Nm
16 2,2
20 3,2
25 5,0
32 5,0
16 2,2
20 3,2
25 5,0
32 5,0

Valtélapka

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

=l —
|

\ﬂ”*_

[ NEW [ NEW

balos jobbos

74591 .. 74590 ...
EUR EUR
2D/80 2D/80

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

NS
D kulcs Szoritcsavar
80950.. 70950...
Potalkatrészek EUR EUR
Y7 2A/28
74 590 51694 / 74 590 51693 13,81 126 3,94 819
74 590 52094 / 74 590 52093 14,60 128 3,94 859
74 590 52594 | 74 590 53294 15,40 129 394 864
74 590 52593 / 74 590 53293 15,40 129 3,94 864
74 591 51694 / 74 591 51693 13,81 126 394 819
74 591 52094 / 74 591 52093 14,60 128 3,94 859
74 591 52594 / 74 591 53294 15,40 129 394 864
74 591 52593 / 74 591 53293 15,40 129 394 864
(e}
@ Hozz4illg valtélapkak és forgacsolasi adatok — 2023-as fékatalogus, 10. fejezet (Multifunkcids szerszamok)
33
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Témaér keményfém marok
Nagy teljesitményl mardk

MonsterMill — Radiuszmard

Nikkelalapu 6tvozetek megmunkalasanak szakértdje

NCR

®

-3 o
As-38°
V=7

/B

™

@

DCONMS

LPR

APMX

OAL

DC 001 APMX LPR OAL DCONMS s ZEFP

mm

oo, BRWWNDN

T »WZXZ 10

mm  mm
4 18
4 44
5 18
5 44
8 18
8 44
9 18
9 44
10 18
10 44
12 22
12 64
14 26
14 60
16 28
16 55
20 34
20 52

mm

COOO OO OO OO

B R i TE e T Sl e I S S A S

DC

IEE BN
DPA52S DPA52S

ﬁ

Uzemi szabvany  Uzemi szabvany

lw)
5
O E
g

J
?
i

,',
ilid

/]
/
/
i
/
i
U

,.
:
il

) Zam
53032.. 53033..
EUR EUR
V1 V1
59,73 02210
62,02 02410
55,79 03215
57,82 03415
55,79 04220
57,82 04420
56,93 05225
58,96 05425
55,02 06230
57,18 06430
72,94 08240
75,74 08440
95,05 10250
98,61 10450

149,70 12260
155,60 12460
236,30 16280

245,30 16480
O O
[ ] [ ]
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Performance Tomar keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — MonsterMill - NCR - radiuszmarok

53032.../53033...

=
N
w
S
b £ @ DC (mm) =
£ o £ 2 3 4 5 6 8
S = o o
N = @ a2 a a a a a a a a a a a a.
© 8 = > 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,056 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
s & & E xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
=3 .
= v, (m/min) & f, (mm)

120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050
120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050

60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050

w
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WNT \ Performance Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

53032153033 .. ® eIsodIege:s valasztas
O megfeleld
@ DC (mm) =

10 12 16
a. a. ae a ac ac
0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

o
E)
2

2
N
>
IS
(5}
[}
[ ]
[}

MA1 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100
M.24 0080 0060 009 0070 0120 0.100
M.31 0080 0060 0090 0070 0120 0.100

N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441

$44 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§1.2 0070 0.050 0080 0.060 000 0.080 o
S§.214 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 o
§.22 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.23 0070 0050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.31 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 °
§.3.2 0080 0060 009 0070 0120 0.100 °
§.3.3 0.080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 o
HA4
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.341
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WNT \ Standard

Témaér keményfém marok
Simit6 fogkialakitas

Szarmaro

35° %

A °

<36 —|| HPC
n Vs= 9° \ 4)
@ @ DCONMS

|
B i
o
&

DCis APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
6 19 58 24 26 62 6
8 25 77 30 32 68 8
10 31 97 38 40 80 10
12 37 16 46 48 93 12
16 49 155 58 60 108 16
20 61 195 74 76 126 20
P
M
K
N
S
H

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

B e N

Ti1000

R

ol
Ul

7
i
0

=DIN 6527

°

54 078 ...

EUR
V3/5C
27,38 06200
35,36 08200
46,34 10200
73,67 12200
113,70 16200
171,50 20200

38
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WNT \ Standard

Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Standard Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

tipus: hosszl 54 078 ...
@ DC (mm) =

- 6 8 10 12 16
5 £ 9 & a a s a a & & a & a a a & 3
3 E % 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
= s é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= £
= > < f; (mm)

120 1xDC 0.048 0.038 0.024 0.062 0.050 0.031 0.075 0.060 0.038 0.089 0.071 0.045 0.110 0.088 0.055
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
110  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
110  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050

70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
60 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0415 0.072 0177 0.142 0.089
120 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.22 0.098 0.061 0.144 0415 0.072 0177 0.42 0.089
130 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062
120 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.415 0.072 0177 0.142 0.089
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.415 0.072 0177 0.142 0.089

(e} [}
@ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 3° @ Ha a. < 0,3xDC, akkor az a, 3xDC lehet.
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WNT \ Standard Tomor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

@ clsddleges valasztas

34078 .. O megfelelé
@ DC (mm) =

e =
g 0402 0304 0610 B =
s xDC xDC xDC S = =
2 f, (mm) 5| B | &
0123 0.098 0.062 e [ (¢}
0111 0.089 0.056 @ [ (¢}
0111 0.089 0.056 @ ) (¢}
0111 0.089 0.056 @ ) (e}
0111 0.089 0.056 @ [ (0)
0111 0.089 0.056 @ [ (¢}
0111 0.089 0.056 @ ° (¢}
0111 0.089 0.056 @ ° (e}
0111 0.089 0.056 @ ® (0)
0111 0.089 0.056 @ [ (¢}
0111 0.089 0.056 @ [ (¢}

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0111 0.089 0.056 @

0.200 0.160 0.100
0.200 0.160 0.100
0139 0.111 0.070
0139 0.111 0.070
0.200 0.160 0.100
0.200 0.160 0.100
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MaxiMill — 273-08 felt(izhetd maro

A valtdlapkanként 16 forgacsoldél

(3/ DHUB
/ @ DCONMS

!
!
0 X <
k=45 § 5
B,
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Megnevezés DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS ;s DHUB Meghtzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 571,00 06300

A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 834,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 694,00 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 1.054,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 113,7 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 722,00 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 1.098,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 1387 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 840,00 12500

A273125.R.11-08 125 138,77 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 1.365,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.300,00 16000
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.660,00 260002

1) szoritéékes kivitel
2) szoritdékes kivitel, belsd hiitéfolyadék-ellatas nélkiil / 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 66,7 mm
3) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkor-@ = 66,7 mm / belsé hiit6folyadék-ellatas nélkil

f_’.*u/\w-‘

TORX® cserélhetd Szoritdék-csavar Szoritéék D kulcs Molykote Szoritécsavar Nyomaték
penge csavarh(zo

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
5077906300 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 16300 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 08000 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 18000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 10000 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 20000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 12500 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 22500 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 16000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 26000 584 036 7,39 844 2948 845 1,39 113 548 303 162,01 193
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Valtdlapkas marészerszamok
MaxiMill 273 rendszer

Megnevezés IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | = IET IET [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 20800 31,40 50800 31,40 60800
P ° ° o
M o °
K o o ) )
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 50800 31,40 60800
) )
o
o o ° )

T w=ZXxX=ZT

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 252 rendszer

MaxiMill — 252 Felt(izhetd mard

e
*

S

DHUB
DCONMS

APMX
OAL

DC
DCX

Megnevezés DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Meghizasinyomaték

mm  mm mm  mm mm mm Nm
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 16 38 2
A252.42.R.05-10 32 42 5 2,5 40 16 38 2
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22 43 2
A252.52.R.07-10 42 52 7 2,5 40 22 43 2
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22 48 2
A252.80.R.10-10 70 80 10 2,5 50 27 58 2
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16 38 3,2
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22 43 3,2
A252.52.R.0512 40 52 5) 3,0 40 22 43 3,2
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22 48 3,2
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22 48 3,2
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27 58 3,2
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32 78 3,2
A252125.R12-12 113 125 12 3,0 63 40 88 3,2

TORX® cserélhetd T szoritokulcs D kulcs
penge
80950.. 80397.. 80950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Valtélapka Y7 Y7 Y7
RNHU 1004.. (@40 - 280) 6,46 053 14,20 127
RNHU 1205.. (940) 6,46 054 4,80 040 14,60 128
RNHU 1205.. (@50 — @125) 6,46 054 14,60 128

44

Valtélapka

RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..

RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..

|-

Erécsavar

70950 ...

EUR
2A/28

15,61 151

50 689 ...

EUR

2B/40

502,83 140
576,63 142
597,84 150
649,34 152
735,90 16300
837,10 18000

461,94 240
560,89 250
562,21 252
692,86 263
729,82 266
797,16 280
948,68 30000
1.147,64 32500

5

/ m D
Molykote Szoritcsavar Nyomaték
csavarhizé
70950.. 70950.. 80950..

EUR EUR EUR

2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,85 710 157,96 192
548 303 3,99 839 157,96 192
548 303 399 839 157,96 192
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CERATIZIT

\ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 252 rendszer

RNHU

Megnevezés

RNHU 1004..
RNHU 1205..

RNHU

1SO
1004M4ER

1205M4ER
1205M4SR

T W»WZXZ 0

ic D1 S
mm mm mm
10 34 4,60
12 44 5,30
[ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

RNHU

51130...
EUR

1B/61

22,96 12000

24,86 12500

[
@)
@)

RNHU

51129 ...

EUR

1B/61

22,96 42000

24,86 42500

RNHU

51106 ...
EUR

1H/17

3105 470

34,01 475

RNHU

51107 ...

EUR
1HNAT7

31,05 470

34,01 475

)

\.'

\3

RNHU RNHU
50520... 50521..
EUR EUR
1H/7 1HA7
31,05 550
34,01 552
[ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Forgacsolasi adatok

Forgécsol éS' |rényé rté kek CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

FRA3R3R[T K[ RS

—— M:zt:: N,m?n‘zil’?’,:’gé, . Szerszamanyag kemény (v,1) — szivos (V.])
Ve (m/min)

P44  420Nmm?/125HB 286 150 246 137 226 141 244 139

P1.2 e40Nmm?/190HB 242 133 208 121 188 126 207 124

Otvozetlen acél PA.3 840Nmm?/250HB 202 118 172 106 152 112 173 109
P14 910Nmm?/270HB 189 112 160 101 140 107 161 104

PA4.5 1010N/mm2/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97

P21 610Nmm?/180HB 249 136 214 123 194 128 212 126

P.2.2 9onmm?/275HB 185 111 157 100 137 106 158 103

P.2.3 1010N/mm?/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97

P.2.4 1200N/mm?/375HB 118 85 98 76 78 83 101 78

Nagy Stvézbtartalmd acél P.31 680N/mm?/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107
és nagy tvozétartaima  P.3.2 1100N/mm2/300HB 90 55 108 83 112 95 143 93

P Kis otvozétartalmu acél

szerszamacél
P.3.3 1300N/mm?/400HB 40 22 96 69 98 85 131 79
P41 e680N/mm?/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010N/mm2/300HB 115 71 114 90 119 100 149 100
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 129 97 126 105 155 107
M Rozsdamentes acél M.2.1 300 HB 108 83 112 95 143 93
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 117 93 121 102 152 103
K44 350Nmm?/180HB 310 190 160 110 360 210 320 190
Sziirkeontvény
K.A.2 500N/mm?/260HB 160 100 150 110 220 130 170 100
K.21 540N/mm2/160HB 200 120 150 110 230 140 210 130
K Gombgrafitos éntéttvas
K.2.2 845Nmm?/250HB 130 80 150 110 160 100 140 90
K.3.1 440N/mm?/130HB 190 115 250 150 200 120
Temperontvény
K.3.2 780N/mm?/230HB 160 100 210 130 170 100
N.1.1 60 HB

Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB

N.24 250 Nimm?/75 HB
Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/ 130 HB
s N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
rézotvozetek N.3.2 300 N/mm2/90 HB
. N.3.3 340 Nimm?/ 100 HB
Magnéziumétvozetek N.41 70 HB
S.A.1 680 N/mm?/200 HB 80
S.1.2 950 N/mm?/ 280 HB 70
oxz:::;k S.2.1 840 N/mm?/ 250 HB 35
S.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25
e S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.31 400 N/mm? 80
Titanstvozetek S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 50
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 40
HA4 46-55 HRC
H.A1.2 56-60 HRC
Edzettacel HA.3 61-65 HRC
H H.1.4 66-70 HRC
Keményéntvény H.21 400 HB
Edzett ntottvas H.341 55HRC

* szakitoszilardsag

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

MaxiMill 273-08 rendszer

Kiindul6adatok

. ONKU

Acél

Vasontvény

6,50
6,00
5,50
5,00
4,50
4,00
3,50

3,00

a, (mm)

2,50
2,00
1,50
1,00

0,50

Anyag
P.4.1
KA1

\
] \ \\
i \\
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f, (mm)
Valtolapka v, (m/min) Hiités
40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 széraz
EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 szaraz

o

D Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz: — 46. oldal

v, > 400 m/min esetén a szerszdmot ki kell egyensulyozni!

cuttingtools.ceratizit.com
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Szerszambefogok és tartozékok
WNT \ Performance SO 7388-1 - SK meredekkipos szarak

HyPower — Rough

A nagy szoritoerejii befogd — a maras szakértéje
A idedlis HSC és HPC alkalmazésokhoz

A nagy héalloképesség

A kérésre Balluff-chippel is kaphato
kiszallitasra kertl:

alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

[ NEW |
AD/B
G 2,5 e 25000
84 254 ...
Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 50,0 26 42 271 309 37 27 M5 366,00 10679
SK 40 8 50,0 28 42 271 309 37 27 M6 366,00 10879
SK 40 10 50,0 30 42 271 309 41 31 M8x1 366,00 11079
SK 40 12 50,0 32 49 271 309 46 36 M10x1 366,00 11279
SK 40 16 645 38 49 416 454 49 39 M12x1 366,00 11679
SK 40 20 645 38 49 416 454 51 41 M16x1 366,00 12079
: ] '@
T szoritokulcs Nyomécsavar Utkdzécsavar
belsé hiitéshez
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 11,47 424

Tartozékok

“(.-'- - 57,59 E ? ﬁ-r - 278
¢ R

Meghuzé6csap Egyebek

Tartozékok
— 2023-as fokatalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Performance

Szerszambefogok és tartozékok

ISO 7388-2 — BT meredekklpos szarak

HyPower — Rough

A nagy szoritoerejii befogd — a maras szakértéje

A idedlis HSC és HPC alkalmazésokhoz
A nagy héalloképesség

A kérésre Balluff-chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:

alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

0.003

LPR

BD_1
BTED
DCONWS F—"

Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm

BT 40 6 580 26 42 272 330 37 27 M5

BT 40 8 580 28 42 272 330 37 27 M6

BT 40 10 580 30 42 272 330 41 31 M8x1

BT 40 12 580 32 49 272 330 46 36 M10x1

BT 40 16 725 38 49 M7 475 49 38 M12x1

BT 40 20 725 38 49 M7 475 51 41 M16x1

T szoritokulcs
80 397 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONWS Y7
6 SW5 520 050
8 SW5 520 050
10 SW5 520 050
12 SW5 520 050
16 SW5 520 050
20 SW5 520 050
Tartozékok
“(.-'- — 108+109 E ?.ﬁi — 278
vl -T
Meghuzé6csap Egyebek
Tartozékok

— 2023-as fokatalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)

cuttingtools.ceratizit.com

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Nyomécsavar

83950 ...

EUR
Y8
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20

55000
55000
55000
55000
55000
55000

AD/B

G 2,5 Ny 25000
84 254 ...

EUR
Y8

366,00 10669
366,00 10869
366,00 11069
366,00 11269
366,00 11669
366,00 12069

)

Utkdzécsavar
belsé hiitéshez

83950 ...
EUR
Y7
M5x12,5-SW2,5 995 418
M6x12,5 - SW3 9,95 419
M8x1x13,5-SW3 995 420
M10x1x13,5-SW5 9,95 421
M12x1x13,5-SW5 9,95 422
M16x1x13,5- SW8 11,47 424
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WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A kiipos-iireges szarak sikfelfekvéssel

HyPower — Rough

A nagy szoritderejii befogd — a maras szakértéje
A idedlis HSC és HPC alkalmazésokhoz

A nagy héalloképesség

A kérésre Balluff-chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LPR
0.003 LB .

BD_1
BTED
DCONWS F—"

G 2,5 e 25000
84 254 ...
Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8

HSK-A 63 6 65 26 500 352 39 37 27 M5 370,00 10657
HSK-A 63 8 65 28 500 352 39 37 27 M6 370,00 10857
HSK-A 63 10 75 30 50,0 452 49 41 31 M8x1 370,00 11057
HSK-A 63 12 75 32 525 452 49 46 36 M8x1 370,00 11257
HSK-A 63 16 79 38 525 492 53 49 39 M8x1 370,00 11657
HSK-A 63 20 79 38 525 492 53 51 4 M8x1 370,00 12057
HSK-A 100 6 73 26 50,0 40,2 44 37 27 M5 505,00 10655
HSK-A 100 8 73 28 50,0 40,2 44 37 27 M6 505,00 10855
HSK-A 100 10 83 30 50,0 502 54 41 31 M8x1 505,00 11055
HSK-A 100 12 83 32 525 50,2 54 46 36 M8x1 505,00 11255
HSK-A 100 16 87 38 525 542 58 49 39 M8x1 505,00 11655
HSK-A 100 20 87 38 525 542 58 51 4 M8x1 505,00 12055
: ] '
T szoritokulcs Nyomdcsavar Utkdzécsavar
belsé hiitéshez
80397 ... 83950 ... 83950 ...

Potalkatrészek EUR EUR EUR

DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420

Tartozékok

—I 1 - 152 «,”.‘d-r — 278
¢

Hitéfolyadék-atadé csé Egyebek

Tartozékok
— 2023-as fokatalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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Szerszambefogok és tartozékok
WNT \ Performance SO 7388-1 - SK meredekkipos szarak

HyPower — Access 4,5°

A nagy szoritoerejii befogd keskeny konturral, egy 4,5°-0s zsugorbefogd méreteivel
A 3 dorzsarazas és flras szakeértdje

A idedlis szerszam- és formagyartashoz

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LPR
/1 0.003 |A
- prm— f—
o T
ala
il
z
- 8 LSCX
s}
AD/B
G 2,5 npa 25000
84 255 ...
Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 80 21 27 557 60,9 37 27 M5 438,00 10679
SK 40 8 80 21 27 557 60,9 37 27 M6 438,00 10879
SK 40 10 80 24 32 557 609 41 31 M8x1 438,00 11079
SK 40 12 80 24 32 557 60,9 46 36  M10x1 438,00 11279
SK 40 16 80 27 34 558 60,9 49 39 M12x1 438,00 11679
SK 40 20 80 33 42 572 609 51 41 M16x1 438,00 12079
T szoritokulcs Nyomécsavar Utkozocsavar
belsd hitéshez
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 1147 424
Tartozékok
“(.-'- — 57,59 E ?IE“T — 278
L R
Meghuzé6csap Egyebek

Tartozékok
— 2023-as fokatalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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Szerszambefogok és tartozékok
WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT meredekkiipos szarak

HyPower — Access 4,5°

A nagy szoritoerejii befogd keskeny konturral, egy 4,5°-0s zsugorbefogd méreteivel
A 3 dorzsarazas és flras szakeértdje

A idedlis szerszam- és formagyartashoz

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LPR

/10.003 |A

.

BD_1

BTED r——

pconwsl| |

[ NEW |
AD/B
G 2,5 e 25000
84 255 ...
Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 6 90 2 27 577 80 37 27 M5 438,00 10669
BT 40 8 90 2 271 577 80 37 27 M6 438,00 10869
BT 40 10 90 24 32 577 80 4 31 M8x1 438,00 11069
BT 40 12 90 24 32 577 80 46 36 M10x1 438,00 11269
BT 40 16 90 27 34 572 80 49 39 M12x1 438,00 11669
BT 40 20 90 33 42 575 80 51 41 M16x1 438,00 12069
: ] '@
T szoritokulcs Nyomécsavar Utkdzécsavar
belsé hiitéshez
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 11,47 424

Tartozékok

“(.-'- - 108+109 E ?|=“T - 278
¢ R

Meghuzé6csap Egyebek

Tartozékok
— 2023-as fokatalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A kupos-Ureges szarak sikfelfekvéssel

HyPower — Access 4,5°

A nagy szoritoerejii befogd keskeny konturral, egy 4,5°-0s zsugorbefogd méreteivel
A 3 dorzsarazas és flras szakeértdje

A idedlis szerszam- és formagyartashoz

A kérésre Balluff-chippel is kaphaté

kiszallitasra keriil

alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

0.003

LPR

BD_1

BTED ‘H

Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm mm mm mm

HSK-A 63 6 80 21 27 489 54 371 27 M5

HSK-A 63 8 80 21 27 489 54 371 27 M6

HSK-A 63 10 85 24 32 537 59 4 31 M8x1

HSK-A 63 12 90 24 32 586 64 46 36 M10x1

HSK-A 63 16 95 27 34 631 69 49 39 Mi2x1

HSK-A 63 20 100 33 42 689 74 51 41 M16x1

HSK-A 100 6 8% 21 27 387 56 37 27 M5

HSK-A 100 8 85 21 27 38,7 56 371 27 M6

HSK-A 100 10 90 24 32 537 61 4 31 M8x1

HSK-A 100 12 95 24 32 586 66 46 36 M10x1

HSK-A 100 16 100 27 34 631 71 49 39 Mi2x1

HSK-A 100 20 105 33 42 689 76 51 41 M16x1

T szoritokulcs
80 397 ...

Potalkatrészek EUR
Cikkszam Y7
84 255 10657 SW5 520 050
84 255 10857 SW5 520 050
84 255 11057 SW5 520 050
84 255 11257 SW5 520 050
84 255 11657 SW5 520 050
84 255 12057 SW5 520 050
84 255 10655 SW5 520 050
84 255 10855 SW5 520 050
84 255 11055 SW5 520 050
84 255 11255 SW5 520 050
84 255 11655 SW5 520 050
84 255 12055 SW5 520 050
Tartozékok

—I 1 - 152 E ?ﬁ 278

'A | -T

Htéfolyadék-atadd csd Egyebek

Tartozékok

— 2023-as fokatalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Nyomécsavar

83950 ...

EUR
Y8
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
5,85
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20

55100
55100
55100
55100
55100
55100
55100
55000
55000
55000
55000
55000

G 215 Nimax

25000

84 255 ...

EUR
Y8

450,00
450,00
450,00
450,00
450,00
450,00

582,00
582,00
582,00
582,00
582,00
582,00

10657
10857
11057
11257
11657
12057

10655
10855
11055
11255
11655
12055

o)

Utkdzécsavar
belsé hiitéshez

83950 ...

EUR

Y7
M5x12,5-SW2,5 9,95
M6x12,5 - SW3 9,95
M8x1x13,5-SW3 9,95
M10x1x13,5 - SW5 9,95
M12x1x13,5- SW5 9,95
M16x1x13,5 - SW5 11,47
M5x12,5-SW2,5 9,95
M6x12,5 - SW3 9,95
M8x1x13,5- SW3 9,95
M10x1x13,5- SW5 9,95
M12x1x13,5 - SW5 9,95
M16x1x13,5 - SW5 11,47

418
419
420
421
422
423
418
419
420
421
422
423
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WNT \ Performance

Szerszambefogok és tartozékok

ISO 7388-1 — SK meredekkUpos szarak

HyPower — Complus

A nagy szoritderejii befogo, rovid és stabil kivitel
A h6 vagy jobb tlrés(, tomor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra kertil:
alaptest iitkdz6csavarral és nyomécsavarral

LPR

0.003

BD_2
BD_1
BTED

DCONWS

AD/B
G 2,5 npax 25000
83427 ...
Befogé6 DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 32 810 57 63 70 619 26 61 51 M16x1x13,5 288,30 13279
SK 50 20 645 38 49 38,4 51 41 M16x1x13,5 342,50 12078
SK 50 32 81,0 57 68 72 549 35 61 51 M16x1x13,5 342,50 13278
T szoritokulcs Nyomdcsavar Utkozocsavar
belsé hiitéshez
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam Y7 Y7 Y7
8342713279 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
8342712078 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
83427 13278 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
Tartozékok
‘/"\ — 276 (@ 57,59 E g.“-r — 278
¢ -
Sz(ikitéhively Ht6folyadék-atadé csé Egyebek
Tartozékok
— 2023-as fékataldgus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)
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WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT meredekkipos szarak

HyPower — Complus

A nagy szoritderejii befogo, rovid és stabil kivitel

A h6 vagy jobb tlrés(, tomor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra kertil:
alaptest iitkdz6csavarral és nyomécsavarral

LPR

i

0.003

D2
BD_1
BTED

pconws|

AD/B
G 2,5 Ny 25000
83513 ...
Befogé6 DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 32 90,0 54 63 65,0 61 51 M16x1x13,5 288,30 13269
BT 50 20 835 38 49 48,5 51 41 M16x1x13,5 358,30 12068
BT 50 32 90,0 57 68 72 550 35 61 51 M16x1x13,5 358,30 13268
T szoritokulcs Nyomdcsavar Utkozocsavar
belsé hiitéshez
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam Y7 Y7 Y7
83 513 13269 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83 513 12068 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
83 513 13268 SW5 520 050 M10x1x14 525 429 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
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ISO 7388-2 — BT meredekklpos szarak

HyPower — Complus

A nagy szoritoerejii befogo, rovid és stabil kivitel - BT-FC

A sikfelfekvéssel

A h6 vagy jobb tlrés(, tomor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LPR
LB
0.003
LB._1

BD_1
BTED
]

BD_2

DCONWS

Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BT-FC 40 32 900 54 62 63 640 48 61 51 M16x1x13,5

BT-FC 50 20 835 38 49 47,0 51 41 M16x1x13,5
BT-FC 50 32 900 57 68 72 535 35 61 51 M16x1x13,5

Nyomécsavar
83950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam Y7
83 527 13274 M10x1x14 525 429
83 527 12073 M10x1x14 525 429
8352713273 M10x1x14 525 429

Tartozékok
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AD
G 2,5 Npway 25000

83 527 ...

EUR
Y8
310,00 13274

371,00 12073
371,00 13273

)

Utkdzécsavar
belsé hiitéshez

83950...

EUR

Y7
M16x1x13,5- SW8 1147 424
M16x1x13,5- SW8 1147 424
M16x1x13,5- SW8 1147 = 424
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ISO 12164 — HSK-A kupos-Ureges szarak sikfelfekvéssel

HyPower — Complus

A nagy szoritderejii befogo, rovid és stabil kivitel

A h6 vagy jobb tlrés(, tomor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra kertil:
alaptest iitkdz6csavarral és nyomécsavarral

LPR
LB
0.003
LB_1
S [m) 13
al o B il
m| o m |
| — d
7]
= LSCN
&
o LSCX
[a}
AD
G 2,5 nNpax 25000
83722 ...
Befogé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 32 105 54 63 525 55 79 61 51 M16x1 313,70 13257
HSK-A 100 20 85 38 49 525 36 56 51 4 M8x1 424,10 12055
HSK-A 100 32 100 57 68 720 42 7 61 51 M8x1 424,10 13255
Nyomécsavar Utkdzécsavar
belsé hiitéshez
83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 Y7
8372212055 M10x1x10 14,55 158 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
83722 13255 M10x1x10 14,55 158 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
83722 13257 M10x1x10 14,55 158 M16x1x13,5-SW8 1147 424
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WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A kiipos-iireges szarak sikfelfekvéssel

HyTens — Fit

A hidraulikus befogo, rovid és keskeny kivitel
A h6 vagy jobb tlrés(, tomor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keriil:
alaptest ttkézécsavarral és nyomécsavarral

LSCX
/< 0.003A] LSCN
N Fr I
al a T e
m| o i
9 =)
= LB_1 |IE
8 LB
[a}
LPR
G 2,5 npa 25000
83726 ...
Befogd DCONWS LPR BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 100 6 7% 26 50 26 46 37 27 M5 587,00 10655
HSK-A 100 8 7% 28 50 26 46 37 27 M6 587,00 10855
HSK-A 100 10 90 30 50 42 61 4 31 M8x1 587,00 11055
HSK-A 100 12 95 32 50 47 66 46 36 M10x1 587,00 11255
HSK-A 100 16 100 38 50 53 7 49 39  M12x1 587,00 11655
HSK-A 100 20 105 42 50 59 76 51 41 M16x1 587,00 12055
HSK-A 100 25 10 57 63 62 81 57 47  M16x1 587,00 12555
HSK-A 100 32 10 63 67 62 81 61 51 M16x1 587,00 13255
Nyomécsavar Utkozocsavar
belsd hiitéshez
83950 ... 83950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
6 M8x1x10 6,73 439 M5x12,5-SW2,5 995 418
8 M10x1x12 6,73 440 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 M10x1x12 6,73 440 M8x1x13,5-SW3 995 420
12 M10x1x12 6,73 440 M10x1x13,5-SW5 9,95 421
16 M10x1x12 6,73 440 M12x1x13,5-SW5 9,95 422
20-32 M10x1x12 6,73 440 M16x1x13,5-SW8 1147 424
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ISO 26623-1 — PSC Ureges, poligon alaku szérak sikfelfekvéssel

MonoClamp — PSC leszuropenge-tarto DirectCooling-gal, GX/LX/FX/SX

LPR

HF

LF

Befogo LF LPR  WF HF  OAH RADW RADH beszurépengék-
mm mm mm mm mm mm mm hez
PSC 40 405 45 37,5 26 50 425 30 XLCF N 26...

PSC 50 405 45 375 26 50 425 30 XLCFN 26...
PSC 63 455 50 400 32 57 450 35 XLCFN 32...

MonoClamp — PSC leszuropenge-tartd DirectCooling-gal, GX/LX/FX/SX

RADH

Az &brak jobbos kivitelt mutatnak

Befogo P WF HF RADW RADH beszurépengék-
mm mm mm mm mm hez
PSC 40 122 21 26 31 20,5 XLCFN26...

PSC 50 122 26 26 31 22,5 XLCFN 26...
PSC 63 160 32 32 37 255 XLCF N 32...

PSC négyszogu befogd DirectCooling-gal, 0°-0s
A PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF =20 / 25 mm méret(i tartokhoz hasznalhaté
A ezek a HF-értékek a befog6tdomb eltavolitasaval érheték el

LF
LSC
ILC @ —

Az &brak jobbos kivitelt mutatnak

Befogo LF WF LSC HF
mm mm  mm mm
PSC 63 130 15 102 20/25

PSC 80 130 20 102 25

cuttingtools.ceratizit.com

Direct

Cooling

radialis
84 617 ...

EUR
Y8
641,50 62695

641,50 62694
719,10 63293

Direct

Cooling
balos

84 617 ...
EUR
v8

641,50 32695

641,50 32694
719,10 33293

Direct

Cooling
jobbos

84 617 ...
EUR
v8

641,50 22695

641,50 22694
719,10 23293

Direct

Cooling
balos

84 616 ...
EUR
v8

48160 32593

537,20 32586

Direct

Cooling
jobbos

84 616 ...
EUR
v8

48160 22593

537,20 22586
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ISO 26623-1 — PSC Ureges, poligon alaku szérak sikfelfekvéssel

PSC négyszogi befogd DirectCooling-gal, 90°-0s
A PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF =20 / 25 mm méret(i tartokhoz hasznalhaté
A ezek a HF-értékek a befog6tomb eltavolitasaval érheték el

Befogd LF
mm

PSC 40 55

PSC 63 7

LF HF

,@,,,
Lo

WF

WF  HF
mm mm
0 2
40 20/25

PSC négyszogi befogd DirectCooling-gal, 45°-0s
A PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF =20 / 25 mm méret(i tartokhoz hasznalhaté
A ezek a HF-értékek a befog6tdomb eltavolitasaval érheték el

Befogo LF

mm

PSC 50 85

PSC 63 110
60

Az 4brak jobbos kivitelt mutatnak

HF
mm
20

20/25

Direct

Cooling
semleges

84 616 ...
EUR
v8

463,70 62095

481,60 62593

Direct

Cooling
balos

84 616 ...
EUR

v8

506,10 12094

639,00 12593

Direct

Cooling
jobbos

84 616 ...
EUR
v8

506,10 02094

639,00 02593
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Szoritékulcs

easyTorque® nyél

A fixen beallitott forgatényomatékkal

A pontossag: + 10%

A a csavarbitek csak univerzalis tartoban rogzithetdek

O v o

[ NEW
80024 ...

TQX DRVS BD OAL WT EUR

Nm mm mm mm kg Y7

0,5 4 34 130 0,950 48,77 00500
0,6 4 34 130 0,950 48,77 00600
0,9 4 34 130 0,940 48,77 00900
1,1 4 34 130 0,101 48,77 01100
1,2 4 34 130 0,990 48,77 01200
1,4 4 34 130 0,101 48,77 01400
2,0 4 34 130 0,101 50,96 02000
2,5 4 34 130 0,106 50,96 02500
3,0 4 34 130 0,104 50,96 03000
3,8 4 34 130 0,105 50,96 03800
4,0 4 34 130 0,105 52,23 04000
4,5 4 34 130 0,105 52,23 04500
5,0 4 34 130 0,105 52,23 05000

MUiszaki informaciok

Atvihetd forgatényomatékok — HyPower

Befogasi atmérd 6 8 10 12 14 16 18 20 mm
HyPower — Rough 22 47 85 130 240 350 430 520 Nm
HyPower — Access 4,5° 18 35 60 90 130 200 250 330 Nm Rough Access 4,5°
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a helyesbités jogat.



A LEHETO LEGKISEBB
RENDELESI MENNYISEGEK.
AZONNAL UTNAK INDITVA.

www.pontosanamikell.hu

A forgacsolasi megoldas

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2023 - 99 032 00262

,\\CERATI ZIT

A GROUP

Part of the Plansee Group




