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 ▲ Utično glodalo za ravno glodanje MaxiMill – 273-08 
oduševljuje s najvećim brzinama posmaka za grubu 
obradu

 ▲ Ekonomično i održivo bušenje s obećanjem 
učinkovitosti zamenljive pločice – Sustav bušenja 
WPC – Change

Performanse i
produktivnost na
Maksimumu!
Izvanredna koncentričnost i
prigušivanje vibracija zahvaljujući  
naprednoj tehnologiji hidro rastezanja

CERATIZIT je visokotehnološka inženjerska 
grupa specijalizirana za rezne alate i rješenja  
od tvrdog materijala.
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Želimo vam srdačnu 
dobrodošlicu!

Naručite jednostavno i bez suvišne 
dokumentacije

Centar za podršku 
korisnicima
Besplatni telefonski broj
Slovenija:  00386 3 8888 300

Broj telefaksa
Njemačka: 0049 831 57010 3559

E-pošta
info.hrvatska@ceratizit.com

Ne može biti jednostavnije!

Narudžbe putem  
internetskog dućana
https://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno savjetovanje i 
optimizacija procesa na licu mjesta.

Vaš osobni inženjer primjene

Vaš broj kupca:



HyPower: 
naziv govori sve

Dvije nove visokotlačne stezne glave s 
maksimalnom silom stezanja
Našem portfelju hidrauličnih steznih glava dodajemo dva visokoučinkovita držača alata 
s izvanrednom koncentričnošću i optimalnim prigušivanjem vibracija:

 ▲ HyPower – Rough za zahtjevne grube obrade
 ▲ HyPower – Access 4,5° za optimalnu pristupačnost u zoni obrade

Više informacija o proizvodu možete 
pronaći na → stranici 48–61

cutting.tools/hr/hr/hypower



Primjena

Učinkovitost i produktivnost na 
maksimumu

Prednosti / uporaba

HyPower – Rough

 ▲ za vrlo dinamične obrade glodanjem
 ▲ najbolji rezultati pri korištenju alata s HA držačem
 ▲ maksimalna pouzdanost procesa čak i uz visokokvalitetne komponente
 ▲ razvijen za potrebe različitih tržišta (npr. izrada alata i kalupa, zrakoplovna, 

automobilska industrija)

 ▲ dobro podnosi visoke temperature (80 °C do 210 °C)
 ▲ čak i kod dugih ciklusa glodanja (> 240 minuta)
 ▲ svladava visokoučinkovite obrade glodanjem do  

33.000 okretaja u minuti
 ▲ maksimalna sigurnost postupka i maksimalni vijek  

trajanja zahvaljujući nagrađivanom industrijskom dizajnu
 ▲ geometrijska i funkcionalna svojstva su savršeno  

usklađena

Novi dizajn komore omogućuje preokretanje sila na kritičnom lemljenom 
spoju (od vlačnog do tlačnog opterećenja). To omogućuje znatno povećana 
radijalna opterećenja tijekom obrade.

Novi dizajn komore značajno smanjuje temperaturnu osjetljivost tehnologije 
(do 80 °C čak i s obradom glodanjem do 240 minuta).

Sustav brtvljenja s dvostrukom usnom drastično produljuje životni vijek 
hidrauličnih steznih glava (preko 10.000 ciklusa stezanja u laboratorijskim 
uvjetima).

Lemljenje uključuje izlaz u nuždi u slučaju termoskupljajučeg stezanja čime 
se sprječavaju moguće ozljede.

Robusna Učinkovitost pri gruboj obradi

otporan na temperaturu do 210 °C



Primjena

HyPower – Access 4,5°

 ▲ za primjene razvrtanja i bušenja kao i za obrade završnog glodanja
 ▲ maksimalna fleksibilnost pri obradi kritičnih komponenti
 ▲ razvijen za potrebe različitih tržišta (npr. izrada alata i kalupa, zrakoplovna, 

automobilska industrija)

Prednosti / uporaba
 ▲ nudi originalne dimenzije termoskupljajuće stezne glave (DIN kontura s 4,5°) dizajn sustava orijentiran  

na primjenu
 ▲ maksimalna sigurnost postupka i maksimalni vijek trajanja zahvaljujući nagrađivanom industrijskom  

dizajnu
 ▲ geometrijska i funkcionalna svojstva su savršeno usklađena
 ▲ postiže najbolju kvalitetu površine uz najjednostavnije rukovanje

HyPower – Visokotlačna stezna glava
Rough Glodanje velikim silama > gruba obrada

Complus Svestrani

Access 3° najbolja pristupačnost

Access 4,5° najbolja pristupačnost zahvaljujući istoj interferentnoj konturi kao i 
termoskupljajući prihvat, najnovija tehnologija

HyTens – Hidraulične stezne glave
Fit Svestrani

Turn savršeno za obrade tokarenjem

Compact naša jeftina svestrana alternativa

Preciznost za kritične konture

Glavna primjena
Fina obrada Grubo-završna 

obrada Gruba obrada
Sporedna primjena

Odgovarajuće hidraulične stezne glave za široku paletu scenarija obrade!
Veće vrijednosti rezanja u korist produktivnosti i jednostavnog rukovanja? Cijela serija HyPower visokotlačnih 
steznih glava i serija HyTens hidrauličnih steznih glava tvrtke CERATIZIT jamče jednostavno i procesno 
pouzdano naprezanje alata za svaku primjenu.

Naš kompletan portfelj hidrauličnih steznih glava može se pronaći na:
cutting.tools/hr/hr/toolholders

originalne dimenzije termoskupljajuće stezne glave



Održivo i učinkovito 
u jednom!
Brzi procesi postavljanja i minimalna 
uporaba materijala sa sustavom bušenja 
s izmjenjivim pločicama

Učinkovito bušenje zahvaljujući izmjenjivim pločicama
WPC – Change to čini mogućim
Nije moguća ekonomična, a ipak visokokvalitetna obrada? 
A da li, naše WPC – Change i povezane WPC – Change UNI izmjenjive pločice to pokazuju. Da bismo to 
učinili, kombinirali smo prednosti našeg WPC-a – svrdla visoke učinkovitosti s fleksibilnošću promjenivog 
sustava – za brze procese postavljanja i najmanju moguću potrošnju materijala.

cutting.tools/hr/hr/wpc-change



Prednost u održivosti
Zbog izmjenjive rezne pločice,  
WPC – Change također izuzetno štedi 
resurse i ekonomičan je. Uostalom, 
tvrdi metal ograničen je samo na 
izmjenjivu pločicu. Svatko tko se boji 
pada učinkovitosti može biti miran: 
WPC – Change radi jednako dobro kao 
i usporedivi pandan izrađen od tvrdog 
metala.

Više informacija o proizvodu možete 
pronaći na → stranici 12–15

Prednosti / uporaba
 ▲ Izrada preciznih provrta od Ø14–30 mm i dubine bušenja 3xD i 5xD  

na svim strojevima
 ▲ sustav bušenja s izmjenjivim pločicama po atraktivnoj cijeni
 ▲ držač otporan na habanje može se više puta koristiti
 ▲ Univerzalna primjena
 ▲ Moguća je promjena oštrice u stroju
 ▲ Izmjenjiva pločica WPC – Change UNI idealna za čelik i lijevane  

materijale

S WPC – Change, proširujemo naš portfelj ekonomičnim 
i održivim sustavom za bušenje s izmjenjivim pločicama koji 
obećava učinkovitost i univerzalne mogućnosti primjene.

Manuel Keller, voditelj proizvoda za bušaće alate



Naoružani do  
maksimuma
Utično planarno glodalo MaxiMill 273-08  
nudi najveću brzinu posmaka

Utično planarno glodalo sa 16 reznih rubova po okretni pločici

Provjereno utično planarno glodalo MaxiMill 273 iz CERATIZIT-a raste: Kako bi se zadovoljili tržišni zahtjevi 
za grubu obradu čelika i lijevanog željeza s ekonomičnim i snažnim sustavom alata, sada postoji ažuriranje 
za dubine uvlačenja ap do 5 mm ili 6 mm. MaxiMill 273-08 postavlja standarde u smislu isplativosti sa svojim 
osmerokutnim pločicama za glodanje koje se mogu koristiti s obje strane.

MaxiMill 273-08 – turbo glodalica za grubu obradu uvlači vam 
se pod kožu

cutting.tools/hr/hr/maximill-273

Više informacija o proizvodu možete 
pronaći na → stranici 42–47
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CERATIZIT sustav alata MaxiMill 273-08 uključuje sve važne 
kriterije za alate za ravno glodanje:

▲ maksimalan broj reznih rubova

▲ Stabilnost

▲ Ekonomičnost

Izvješće o ispitivanju MaxiMill 273-08
Proces Glodanje (ravno glodanje)

Materijal Sivi lijev

Hlađenje Ne

▲ manje sile rezanja

▲ manje vibracija

▲ čiste površine obratka

broj gotovih dijelova

BROJ GOTOVIH DIJELOVA

Konkurencija

DUBINA REZANJA U [MM]

Konkurencija Konkurencija

Cijela serija MaxiMill 273 kombinira preciznost, velike brzine rezanja, dug vijek 
trajanja alata i čiste površine. Idealan izbor za učinkovito ravno glodanje!

-08 pločica

grube i grubo-završne obrade

grubo-završne i završne obrade

gruba &  
grubo-završna 

obrada

-06 pločica

-06 pločica

gruba &  
grubo-završna 

obrada

gruba &  
grubo-završna 

obrada

-06 pločica 
Masterfinish

Fina obrada

Strugotine

Strugotine

Površina

Površina

Gruba obrada

Podaci o rezanju
(-08 PLOČICA)

Grubo-završna 
obrada

Podaci o rezanju

(-06 PLOČICA I -06 
MASTERFINISH PLOČICA)

više nego dvostruko 
duži vijek trajanja



WPC – Change

VHM svrdla

12 WPC – Change – Svrdlo s izmjenjivom pločicom

13 WPC – Change – držač

Svrdla s okretnim pločicama

16 SOGX -21 – okretne rezne pločice za KUB Pentron/KUB Pentron CS

VHM glodala

34 MonsterMill NCR – radijusna glodala

38 HPC-UNI vretenasto glodalo 3xDC

Sadržaj

Tokarski alati s okretnim pločicama

18–22 CTCM – negative okretne rezne pločice

23–28 CTCM – pozitivne okretne rezne pločice

Multifunkcijski alati – EcoCut

32 EcoCut – HSK-T

33 EcoCut – PSC



MaxiMill
273-08

HyPower
Rough & Access 4,5°

Prihvati alata i pribor

48–50 HyPower Rough – SK/BT/HSK-A

51–53 HyPower Access 4,5° – SK/BT/HSK-A

54–57 HyPower Complus – SK/BT/BT-FC/HSK-A

58 HyTens Fit – HSK-A

59 Četverokutni prihvati – DirectCooling– PSC

61 easyTorque® – ručka

Alati za glodanje s okretnim pločicama

42 MaxiMill 273-08 – nasadno glodalo

43 MaxiMill 273-08 – okretne rezne pločice

44 MaxiMill 252 – nasadna glodala

45 MaxiMill 252 – okretne rezne pločice
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VHM svrdla
Svrdlo s izmjenjivim oštricama

NEW

NOF = 2

Change 
UNI

TPX74S

S
LP

R
O

AL

DC
SIG

SIG 135°
HM

11 910 ...
DC m7 OAL LPR S EUR
mm mm mm mm TS
14,0 12,8 7,73 5,00 89,75 11910 14000
14,1 12,8 7,73 5,00 89,75 11910 14100
14,2 12,8 7,73 5,00 89,75 11910 14200
14,3 12,8 7,73 5,00 89,75 11910 14300
14,4 12,8 7,73 5,00 89,75 11910 14400
14,5 13,1 7,84 5,00 89,75 11910 14500
14,6 13,1 7,84 5,00 89,75 11910 14600
14,7 13,1 7,84 5,00 89,75 11910 14700
14,8 13,1 7,84 5,00 91,13 11910 14800
14,9 13,1 7,84 5,00 91,13 11910 14900
15,0 13,4 7,95 5,00 91,13 11910 15000
15,1 13,4 7,95 5,00 91,13 11910 15100
15,2 13,4 7,95 5,00 91,13 11910 15200
15,3 13,4 7,95 5,00 91,13 11910 15300
15,4 13,4 7,95 5,00 91,13 11910 15400
15,5 13,7 8,05 5,00 91,13 11910 15500
15,6 13,7 8,05 5,00 91,13 11910 15600
15,7 13,7 8,05 5,00 91,13 11910 15700
15,8 13,7 8,05 5,00 96,67 11910 15800
15,9 13,7 8,05 5,00 96,67 11910 15900
16,0 14,4 9,06 5,80 96,67 11910 16000
16,1 14,4 9,06 5,80 96,67 11910 16100
16,2 14,4 9,06 5,80 96,67 11910 16200
16,3 14,4 9,06 5,80 96,67 11910 16300
16,4 14,4 9,06 5,80 96,67 11910 16400
16,5 14,7 9,17 5,80 96,67 11910 16500
16,6 14,7 9,17 5,80 96,67 11910 16600
16,7 14,7 9,17 5,80 96,67 11910 16700
16,8 14,7 9,17 5,80 98,98 11910 16800
16,9 14,7 9,17 5,80 98,98 11910 16900
17,0 15,0 9,28 5,80 98,98 11910 17000
17,1 15,0 9,28 5,80 98,98 11910 17100
17,2 15,0 9,28 5,80 98,98 11910 17200
17,3 15,0 9,28 5,80 98,98 11910 17300
17,4 15,0 9,28 5,80 98,98 11910 17400
17,5 15,3 9,39 5,80 98,98 11910 17500
17,6 15,3 9,39 5,80 98,98 11910 17600
17,7 15,3 9,39 5,80 98,98 11910 17700
17,8 15,3 9,39 5,80 101,29 11910 17800
17,9 15,3 9,39 5,80 101,29 11910 17900
18,0 16,3 10,19 6,50 101,29 11910 18000
18,1 16,3 10,19 6,50 101,29 11910 18100
18,2 16,3 10,19 6,50 101,29 11910 18200
18,3 16,3 10,19 6,50 101,29 11910 18300
18,4 16,3 10,19 6,50 101,29 11910 18400
18,5 16,6 10,30 6,50 101,29 11910 18500
18,6 16,6 10,30 6,50 101,29 11910 18600
18,7 16,6 10,30 6,50 101,29 11910 18700
18,8 16,6 10,30 6,50 104,28 11910 18800
18,9 16,6 10,30 6,50 104,28 11910 18900
19,0 16,9 10,41 6,50 104,28 11910 19000
19,1 16,9 10,41 6,50 104,28 11910 19100
19,2 16,9 10,41 6,50 104,28 11910 19200
19,3 16,9 10,41 6,50 104,28 11910 19300
19,4 16,9 10,41 6,50 104,28 11910 19400
19,5 17,2 10,52 6,50 104,28 11910 19500
19,6 17,2 10,52 6,50 104,28 11910 19600
19,7 17,2 10,52 6,50 104,28 11910 19700
19,8 17,2 10,52 6,50 107,72 11910 19800
19,9 17,2 10,52 6,50 107,72 11910 19900

WPC – Izmjenjiva pločica za svrdlo s s izmjenjivom pločicom
Opseg isporuke:
Izmjenjiva pločica (stezne vijke po potrebi posebno naručiti)

11 910 ...
DC m7 OAL LPR S EUR
mm mm mm mm TS
20,0 18,2 11,33 7,20 107,72 11910 20000
20,1 18,2 11,33 7,20 107,72 11910 20100
20,2 18,2 11,33 7,20 107,72 11910 20200
20,3 18,2 11,33 7,20 107,72 11910 20300
20,4 18,2 11,33 7,20 107,72 11910 20400
20,5 18,5 11,43 7,20 107,72 11910 20500
20,6 18,5 11,43 7,20 107,72 11910 20600
20,7 18,5 11,43 7,20 107,72 11910 20700
20,8 18,5 11,43 7,20 110,73 11910 20800
20,9 18,5 11,43 7,20 110,73 11910 20900
21,0 18,8 11,54 7,20 110,73 11910 21000
21,1 18,8 11,54 7,20 110,73 11910 21100
21,2 18,8 11,54 7,20 110,73 11910 21200
21,3 18,8 11,54 7,20 110,73 11910 21300
21,4 18,8 11,54 7,20 110,73 11910 21400
21,5 19,1 11,65 7,20 110,73 11910 21500
21,6 19,1 11,65 7,20 110,73 11910 21600
21,7 19,1 11,65 7,20 110,73 11910 21700
21,8 19,1 11,65 7,20 113,32 11910 21800
21,9 19,1 11,65 7,20 113,32 11910 21900
22,0 20,2 12,56 7,90 113,32 11910 22000
22,1 20,2 12,56 7,90 113,32 11910 22100
22,2 20,2 12,56 7,90 113,32 11910 22200
22,3 20,2 12,56 7,90 113,32 11910 22300
22,4 20,2 12,56 7,90 113,32 11910 22400
22,5 20,5 12,67 7,90 113,32 11910 22500
22,6 20,5 12,67 7,90 113,32 11910 22600
22,7 20,5 12,67 7,90 113,32 11910 22700
22,8 20,5 12,67 7,90 117,62 11910 22800
22,9 20,5 12,67 7,90 117,62 11910 22900
23,0 20,8 12,78 7,90 117,62 11910 23000
23,1 20,8 12,78 7,90 117,62 11910 23100
23,2 20,8 12,78 7,90 117,62 11910 23200
23,3 20,8 12,78 7,90 117,62 11910 23300
23,4 20,8 12,78 7,90 117,62 11910 23400
23,5 21,1 12,88 7,90 117,62 11910 23500
23,6 21,1 12,88 7,90 117,62 11910 23600
23,7 21,1 12,88 7,90 117,62 11910 23700
23,8 21,1 12,88 7,90 123,95 11910 23800
23,9 21,1 12,88 7,90 123,95 11910 23900
24,0 22,1 13,69 8,60 123,95 11910 24000
24,1 22,1 13,69 8,60 123,95 11910 24100
24,2 22,1 13,69 8,60 123,95 11910 24200
24,3 22,1 13,69 8,60 123,95 11910 24300
24,4 22,1 13,69 8,60 123,95 11910 24400
24,5 22,4 13,80 8,60 123,95 11910 24500
24,6 22,4 13,80 8,60 123,95 11910 24600
24,7 22,4 13,80 8,60 123,95 11910 24700
24,8 22,4 13,80 8,60 131,08 11910 24800
24,9 22,4 13,80 8,60 131,08 11910 24900
25,0 22,7 13,91 8,60 131,08 11910 25000
25,1 22,7 13,91 8,60 131,08 11910 25100
25,2 22,7 13,91 8,60 131,08 11910 25200
25,3 22,7 13,91 8,60 131,08 11910 25300
25,4 22,7 13,91 8,60 131,08 11910 25400
25,5 23,0 14,02 8,60 131,08 11910 25500
25,6 23,0 14,02 8,60 131,08 11910 25600
25,7 23,0 14,02 8,60 131,08 11910 25700
25,8 23,0 14,02 8,60 137,86 11910 25800
25,9 23,0 14,02 8,60 137,86 11910 25900
26,0 24,1 14,92 9,40 137,86 11910 26000
26,5 24,4 15,03 9,40 137,86 11910 26500
27,0 24,7 15,14 9,40 148,26 11910 27000
27,5 25,0 15,25 9,40 148,26 11910 27500
28,0 25,3 15,36 9,40 148,26 11910 28000
28,5 25,6 15,47 9,40 154,60 11910 28500
29,0 25,9 15,57 9,40 154,60 11910 29000
29,5 26,2 15,68 9,40 160,36 11910 29500
30,0 26,2 15,49 9,40 160,36 11910 30000

P ●
M  
K ●
N  
S  
H  
O  

→ vc Stranica 14

Prilikom izmjene pločica obratite pozornost na navedeni pritezni moment.
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Odvijač TORX®–Izmjenjiva 
oštrica

Odvijač s okretnim 
momentom

Stezni vijak

80 950 ... 80 950 ... 80 950 ... 11 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 TT
14,00 - 15,99 T08 - IP 7,25 80950 060 T08 - IP 5,84 80950 043 0,5 - 2,0 Nm 146,03 80950 191 M2,2x13 - 08IP 15,32 11950 00100
16,00 - 17,99 T08 - IP 7,25 80950 060 T08 - IP 5,84 80950 043 0,5 - 2,0 Nm 146,03 80950 191 M2,5x15 - 08IP 17,67 11950 00200
18,00 - 21,99 T10 - IP 7,80 80950 062 T10 - IP 6,46 80950 053 2,0 - 7,0 Nm 162,01 80950 193 M3,0x17 - 10IP 19,00 11950 00300
22,00 - 23,99 T10 - IP 7,80 80950 062 T10 - IP 6,46 80950 053 2,0 - 7,0 Nm 162,01 80950 193 M3,5x21 - 10IP 19,00 11950 00400
24,00 - 25,99 T15 - IP 8,29 80950 063 T15 - IP 6,46 80950 054 2,0 - 7,0 Nm 162,01 80950 193 M4,0x23 - 15IP 20,74 11950 00500
26,00 - 30,00 T20 - IP 9,19 80950 064 T20 - IP 6,46 80950 055 2,0 - 7,0 Nm 162,01 80950 193 M4,5x25 - 20IP 23,02 11950 00600

VHM svrdla
Svrdlo s izmjenjivim oštricama

WPC – Svrdlo s izmjenjivom pločicom

 ▲ jednostavno rukovanje
 ▲ U stroju je moguća izmjena pločica
 ▲ precizno i stabilno sjedište pločice, stezanje pomoću vijka Torx Plus®

Opseg isporuke:
Svrdlo uklj. stezni vijak

NEW

≤ 3xD Change

DCONMS
DF

LC
F

LU

O
AL

DC

11 903 ...
DC DCONMS OAL LCF LU DF Pritezni moment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm TT

14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 43,5 20 0.9 264,40 11903 14000
14,50 - 14,99 16 111,0 52,5 45,0 20 0.9 264,40 11903 14500
15,00 - 15,49 20 115,1 54,3 46,5 25 0.9 264,40 11903 15000
15,50 - 15,99 20 117,2 56,0 48,0 25 0.9 264,40 11903 15500
16,00 - 16,49 20 119,3 57,8 49,5 25 1.2 290,10 11903 16000
16,50 - 16,99 20 121,4 59,5 51,0 25 1.2 290,10 11903 16500
17,00 - 17,49 20 123,5 61,3 52,5 25 1.2 290,10 11903 17000
17,50 - 17,99 20 125,6 63,0 54,0 25 1.2 290,10 11903 17500
18,00 - 18,49 20 127,7 64,8 55,5 25 2.2 309,28 11903 18000
18,50 - 18,99 20 129,8 66,5 57,0 25 2.2 309,28 11903 18500
19,00 - 19,49 25 137,9 68,3 58,5 30 2.2 309,28 11903 19000
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0 30 2.2 309,28 11903 19500
20,00 - 20,49 25 142,1 71,8 61,5 30 2.2 328,47 11903 20000
20,50 - 20,99 25 144,2 73,5 63,0 30 2.2 328,47 11903 20500
21,00 - 21,49 25 146,3 75,3 64,5 30 2.2 357,25 11903 21000
21,50 - 21,99 25 148,4 77,0 66,0 30 2.2 362,41 11903 21500
22,00 - 22,49 25 150,5 78,8 67,5 30 3.2 367,46 11903 22000
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 69,0 30 3.2 372,50 11903 22500
23,00 - 23,49 25 154,7 82,3 70,5 30 3.2 377,78 11903 23000
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0 30 3.2 382,83 11903 23500
24,00 - 24,49 32 162,9 85,8 73,5 39 5 387,87 11903 24000
24,50 - 24,99 32 165,0 87,5 75,0 39 5 393,03 11903 24500
25,00 - 25,49 32 167,1 89,3 76,5 39 5 398,07 11903 25000
25,50 - 25,99 32 169,2 91,0 78,0 39 5 403,24 11903 25500
26,00 - 26,49 32 171,3 92,8 79,5 39 6 408,28 11903 26000
26,50 - 26,99 32 173,4 94,5 81,0 39 6 413,44 11903 26500
27,00 - 27,49 32 175,5 96,3 82,5 39 6 418,49 11903 27000
27,50 - 27,99 32 177,6 98,0 84,0 39 6 423,53 11903 27500
28,00 - 28,49 32 179,7 99,8 85,5 39 6 428,81 11903 28000
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0 39 6 433,86 11903 28500
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5 39 6 438,90 11903 29000
29,50 - 30,00 32 186,0 105,0 90,0 39 6 444,06 11903 29500

WPC – Svrdlo s izmjenjivom pločicom

 ▲ jednostavno rukovanje
 ▲ U stroju je moguća izmjena pločica
 ▲ precizno i stabilno sjedište pločice, stezanje pomoću vijka Torx Plus®

Opseg isporuke:
Svrdlo uklj. stezni vijak

NEW

≤ 5xD Change

DCONMS
DF

LC
F

LU

O
AL

DC

11 905 ...
DC DCONMS OAL LCF LU DF Pritezni moment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm TT

14,00 - 14,49 16 137,9 79,8 72,5 20 0.9 286,53 11905 14000
14,50 - 14,99 16 141,0 82,5 75,0 20 0.9 286,53 11905 14500
15,00 - 15,49 20 146,1 85,3 77,5 25 0.9 286,53 11905 15000
15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0 25 0.9 286,53 11905 15500
16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 82,5 25 1.2 311,99 11905 16000
16,50 - 16,99 20 155,4 93,5 85,0 25 1.2 311,99 11905 16500
17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 87,5 25 1.2 311,99 11905 17000
17,50 - 17,99 20 161,6 99,0 90,0 25 1.2 311,99 11905 17500
18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5 25 2.2 331,91 11905 18000
18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0 25 2.2 331,91 11905 18500
19,00 - 19,49 25 176,9 107,3 97,5 30 2.2 331,91 11905 19000
19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0 30 2.2 331,91 11905 19500
20,00 - 20,49 25 183,1 112,8 102,5 30 2.2 350,60 11905 20000
20,50 - 20,99 25 186,2 115,5 105,0 30 2.2 350,60 11905 20500
21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5 30 2.2 380,49 11905 21000
21,50 - 21,99 25 192,4 121,0 110,0 30 2.2 385,53 11905 21500
22,00 - 22,49 25 195,5 123,8 112,5 30 3.2 390,57 11905 22000
22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 115,0 30 3.2 395,74 11905 22500
23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 117,5 30 3.2 400,90 11905 23000
23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0 30 3.2 405,94 11905 23500
24,00 - 24,49 32 211,9 134,8 122,5 39 5 411,11 11905 24000
24,50 - 24,99 32 215,0 137,5 125,0 39 5 416,15 11905 24500
25,00 - 25,49 32 218,1 140,3 127,5 39 5 421,31 11905 25000
25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0 39 5 426,49 11905 25500
26,00 - 26,49 32 224,3 145,8 132,5 39 6 431,52 11905 26000
26,50 - 26,99 32 227,4 148,5 135,0 39 6 436,56 11905 26500
27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 137,5 39 6 441,73 11905 27000
27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0 39 6 446,90 11905 27500
28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5 39 6 451,94 11905 28000
28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0 39 6 456,98 11905 28500
29,00 - 29,49 32 242,9 162,3 147,5 39 6 462,15 11905 29000
29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0 39 6 467,19 11905 29500
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Podaci o rezanju u velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao npr. stabilnosti naprezanja alata i radnog komada, materijalu i vrsti stroja!  
Navedene vrijednosti predstavljaju moguće podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!

Referentne vrijednosti podataka o rezanju – WPC – Change

100 0,22 0,25 0,28 0,32
100 0,27 0,31 0,35 0,39
100 0,27 0,31 0,35 0,39
90 0,25 0,28 0,32 0,35
90 0,25 0,28 0,32 0,35
100 0,25 0,28 0,32 0,35
100 0,25 0,28 0,32 0,35
100 0,25 0,28 0,32 0,35
80 0,21 0,24 0,27 0,30
70 0,20 0,22 0,25 0,28
70 0,18 0,21 0,24 0,26
60 0,17 0,19 0,22 0,24
55 0,17 0,19 0,22 0,24
55 0,17 0,19 0,22 0,24

110 0,37 0,42 0,47 0,53
100 0,31 0,35 0,39 0,44
100 0,37 0,42 0,47 0,53
90 0,31 0,35 0,39 0,44
100 0,37 0,42 0,47 0,53
90 0,31 0,35 0,39 0,44
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

11 910 ...

s IK
UNI

Ø 14–16 > Ø 16–20 > Ø 20–25 > Ø 25–30
vc (m/min) f (mm/o)

Podgrupa materijala Indeks Čvrstoća
N/mm²* / HB / HRC

P

Nelegirani čelik

P.1.1 420 N/mm2 / 125 HB

P.1.2 640 N/mm2 / 190 HB

P.1.3 840 N/mm2 / 250 HB 

P.1.4 910 N/mm2 / 270 HB

P.1.5 1010 N/mm2 / 300 HB

Niskolegirani čelik

P.2.1 610 N/mm2 / 180 HB

P.2.2 930 N/mm2 / 275 HB

P.2.3 1010 N/mm2 / 300 HB

P.2.4 1200 N/mm2 / 375 HB

Visokolegirani čelik i  
visokolegirani 

alatni čelik

P.3.1 680 N/mm2 / 200 HB

P.3.2 1100 N/mm2 / 300 HB

P.3.3 1300 N/mm2 / 400 HB

Nehrđajući čelik
P.4.1 680 N/mm2 / 200 HB

P.4.2 1010 N/mm2 / 300 HB

M Nehrđajući čelik

M.1.1 610 N/mm2 / 180 HB

M.2.1 300 HB

M.3.1 780 N/mm2 / 230 HB

K

Sivi lijev
K.1.1 350 N/mm2 / 180 HB

K.1.2 500 N/mm2 / 260 HB

lijevano željezo sa  
sferoidalnim grafitom

K.2.1 540 N/mm2 / 160 HB

K.2.2 845 N/mm2 / 250 HB

Temperirani lijev
K.3.1 440 N/mm2 / 130 HB

K.3.2 780 N/mm2 / 230 HB

N

Aluminij – kovane legure
N.1.1 60 HB

N.1.2 340 N/mm2 / 100 HB

Aluminij – lijevane legure

N.2.1 250 N/mm2 / 75 HB

N.2.2 300 N/mm2 / 90 HB

N.2.3 440 N/mm2 / 130 HB

Bakar i 
legure bakra 

(bronca, mjed)

N.3.1 375 N/mm2 / 110 HB

N.3.2 300 N/mm2 / 90 HB

N.3.3 340 N/mm2 / 100 HB

Legure magnezija N.4.1 70 HB

S

Legure otporne 
na toplinu

S.1.1 680 N/mm2 / 200 HB

S.1.2 950 N/mm2 / 280 HB

S.2.1 840 N/mm2 / 250 HB

S.2.2 1180 N/mm2 / 350 HB

S.2.3 1080 N/mm2 / 320 HB

Legure titanija

S.3.1 400 N/mm2

S.3.2 1050 N/mm2 / 320 HB

S.3.3 1400 N/mm2 / 410 HB

H
Kaljeni čelik

H.1.1 46–55 HRC

H.1.2 56–60 HRC

H.1.3 61–65 HRC

H.1.4 66–70 HRC

Tvrdi lijev H.2.1 400 HB

Kaljeno lijevano željezo H.3.1 55 HRC

O Nemetalni 
materijali

O.1.1 ≤ 150 N/mm2

O.1.2 ≤ 100 N/mm2

O.2.1 ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 ≤ 1000 N/mm2

O.3.1
* Vlačna čvrstoća

VHM svrdla
Podaci o rezanju
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VHM svrdla
Tehničke informacije

Montaža izmjenjive pločice
Napomene o uporabi za svrdlo s izmenjivom pločicom WPC – Change

Otpustite stezni vijak u smjeru 
suprotnom od kazaljke na 
satu, odvijačem TORX 
PLUS® (odvijač nije u opsegu 
isporuke).

Uklonite izmjenjivu pločicu sa 
sjedišta pločice.

Očistite sjedište pločice 
i navoje vijaka stlačenim 
zrakom.

Umetnite novu izmjenjivu 
pločicu u sjedište pločice.

Umetnite stezni vijak s 
odgovarajuće strane i 
zategnite ga u smjeru kazaljke 
na satu s navedenim okretnim 
momentom. 
Promatrajte interval promjene 
steznog vijka!

1 2 3 4 5

Raspon promjera Artikl br. Pogon Pritezni moment
Stezni vijak TQ

14,00–15,99 mm 11 950 00100 08IP 0,9 Nm

16,00–17,99 mm 11 950 00200 08IP 1,2 Nm

18,00–21,99 mm 11 950 00300 10IP 2,2 Nm

22,00–23,99 mm 11 950 00400 10IP 3,2 Nm

24,00–25,99 mm 11 950 00500 15IP 5,0 Nm

26,00–30,00 mm 11 950 00600 20IP 6,0 Nm

 ▲ Umetnite samo izmjenjive pločice u rasponu promjera predviđenom za svaki držač.
 ▲ Stezni vijak se također mora zamijeniti pri svakoj petoj izmjeni izmjenjive pločice.
 ▲ Pritezni moment i broja artikla steznog vijka označeni su na držaču.
 ▲ Koristite samo originalne rezervne dijelove.

Stezni vijci i pritezni momenti

Upozorenje

Potpuno bušenje

Bušenje paketa. Potreban stabilan napon paketa s malim udaljenostima.

Prilikom bušenja nagnutih površina < smanjiti brzinu posmaka za oko 50 % na 3°.  
U slučaju nagnutog ulaza provrta > potrebno je prethodno izravnavanje od 3°.

U slučaju nagnutog izlaza < smanjiti brzinu posmaka za približno 50 % na 3°.  
Ne preporučuje se obrada kosih izlaza provrta večih od 3°.

Prilikom obrade stacionarnim alatom (tokarilice) mora se osigurati točan središnji položaj alata prema osi rotacije 
obratka. Maksimalni dopušteni pomak ±0,02 mm.

Za optimalne rezultate preporučuje se uporaba alata samo s unutarnjim hlađenjem. Preporučeni minimalni tlak rashladnog 
sredstva bi trebao biti 12 bara.

Napomene o tehnologiji bušenja

TQ
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SOGX
Oznaka L IC D1 S

mm mm mm mm
SOGX 0402.. 4,8 4,8 2,05 2,20
SOGX 0502.. 5,5 5,5 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 7,1 7,1 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 4,10 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 4,10 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20

RE

S

9°

L 
= 

IC

D1

 

SOGX
NEW NEW

-21
BK8430

-21
BK7935

SOGX SOGX

10 820 ... 10 820 ...
ISO KOMET br. RE EUR EUR

mm 1A/3# 1A/3#
040204  W80 10210.047935 0,4 19,30 10820 50421
040204  W80 10210.048430 0,4 19,30 10820 00421
050204  W80 12210.047935 0,4 19,41 10820 50521
050204  W80 12210.048430 0,4 19,41 10820 00521
060206  W80 18210.067935 0,6 19,55 10820 50621
060206  W80 18210.068430 0,6 19,55 10820 00621
07T208  W80 20210.087935 0,8 19,66 10820 50721
07T208  W80 20210.088430 0,8 19,66 10820 00721
080308  W80 24210.087935 0,8 19,80 10820 50821
080308  W80 24210.088430 0,8 19,80 10820 00821
09T308  W80 28210.087935 0,8 20,54 10820 50921
09T308  W80 28210.088430 0,8 20,54 10820 00921
100408  W80 32210.087935 0,8 21,16 10820 51021
100408  W80 32210.088430 0,8 21,16 10820 01021
110408  W80 38210.087935 0,8 21,79 10820 51121
110408  W80 38210.088430 0,8 21,79 10820 01121
120408  W80 42210.087935 0,8 22,91 10820 51221
120408  W80 42210.088430 0,8 22,91 10820 01221
130508  W80 46210.087935 0,8 26,65 10820 51321
130508  W80 46210.088430 0,8 26,65 10820 01321

P ● ●
M ● ●
K ● ●
N ○ ○
S ● ●
H ○  
O  ○

Svrdla s okretnim pločicama
Okretne pločice KUB Pentron / KUB Pentron CS

Prikladni držači i vrijednosti posmaka (KUB Pentron i KUB Pentron CS) mogu se pronaći u glavnom katalogu 2023 → Poglavlje 3 – Bušenje s okretnim pločicama
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Podgrupa materijala Indeks Čvrstoća
N/mm²* / HB / HRC

P

Nelegirani čelik

P.1.1 420 N/mm2 / 125 HB

P.1.2 640 N/mm2 / 190 HB

P.1.3 840 N/mm2 / 250 HB 

P.1.4 910 N/mm2 / 270 HB

P.1.5 1010 N/mm2 / 300 HB

Niskolegirani čelik

P.2.1 610 N/mm2 / 180 HB

P.2.2 930 N/mm2 / 275 HB

P.2.3 1010 N/mm2 / 300 HB

P.2.4 1200 N/mm2 / 375 HB

Visokolegirani čelik i  
visokolegirani 

alatni čelik

P.3.1 680 N/mm2 / 200 HB

P.3.2 1100 N/mm2 / 300 HB

P.3.3 1300 N/mm2 / 400 HB

Nehrđajući čelik
P.4.1 680 N/mm2 / 200 HB

P.4.2 1010 N/mm2 / 300 HB

M Nehrđajući čelik

M.1.1 610 N/mm2 / 180 HB

M.2.1 300 HB

M.3.1 780 N/mm2 / 230 HB

K

Sivi lijev
K.1.1 350 N/mm2 / 180 HB

K.1.2 500 N/mm2 / 260 HB

lijevano željezo sa  
sferoidalnim grafitom

K.2.1 540 N/mm2 / 160 HB

K.2.2 845 N/mm2 / 250 HB

Temperirani lijev
K.3.1 440 N/mm2 / 130 HB

K.3.2 780 N/mm2 / 230 HB

N

Aluminij – kovane legure
N.1.1 60 HB

N.1.2 340 N/mm2 / 100 HB

Aluminij – lijevane legure

N.2.1 250 N/mm2 / 75 HB

N.2.2 300 N/mm2 / 90 HB

N.2.3 440 N/mm2 / 130 HB

Bakar i 
legure bakra 

(bronca, mjed)

N.3.1 375 N/mm2 / 110 HB

N.3.2 300 N/mm2 / 90 HB

N.3.3 340 N/mm2 / 100 HB

Legure magnezija N.4.1 70 HB

S

Legure otporne 
na toplinu

S.1.1 680 N/mm2 / 200 HB

S.1.2 950 N/mm2 / 280 HB

S.2.1 840 N/mm2 / 250 HB

S.2.2 1180 N/mm2 / 350 HB

S.2.3 1080 N/mm2 / 320 HB

Legure titanija

S.3.1 400 N/mm2

S.3.2 1050 N/mm2 / 320 HB

S.3.3 1400 N/mm2 / 410 HB

H
Kaljeni čelik

H.1.1 46–55 HRC

H.1.2 56–60 HRC

H.1.3 61–65 HRC

H.1.4 66–70 HRC

Tvrdi lijev H.2.1 400 HB

Kaljeno lijevano željezo H.3.1 55 HRC

O Nemetalni 
materijali

O.1.1 ≤ 150 N/mm2

O.1.2 ≤ 100 N/mm2

O.2.1 ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 ≤ 1000 N/mm2

O.3.1
* Vlačna čvrstoća

Svrdla s okretnim pločicama
Podaci o rezanju

Kod fiksiranog svrdla i rotirajućeg izratka pri proboju ispada okrugli slijepi komad oštrih bridova. Provedite sigurnosne mjere. Zaštitni pokrov je predviđen za 
zaštitu od strugotina koje izlijeću.

BK7935 -21 se preporučuje isključivo za primjenu 
na vanskoj oštrici!

Detaljan opis stupnja može se pronaći u glavnom 
katalogu 2023 → Poglavlje 3 – Bušenje s 
okretnim pločicama

260 250
260 220
270 270
250 250
270 200
270 270
260 260
180 160
150 130
160 140
130 120
120 110
180 150
130 120
150 160
150 160
140 150
160 150
120 120
160 150
100 90
120 110
100 90
400 400
400 400
250 250
250 250
230 230
200 200
220 220
330 330
200 200
60 60
50 50
60 60
50 50
30 30
100 100
80 80
50 50
100
80
50

100
80

100
100

100
100

10 820 ...

-21 -21
BK8430 BK7935

vc u m/min

Referentne vrijednosti podataka o rezanju
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CNMG
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05

D1

RE

IC

80°

SL

 

CNMG
NEW NEW

-42
CTCM130

-M70
CTCM130

M M
CNMG CNMG

75 030 ... 75 037 ...
ISO RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 14,30 75030 33000 14,30 75037 33000
120412EN 1,2 14,30 75037 33200
  
160612EN 1,2 23,10 75037 34400
  
190612EN 1,2 32,63 75037 35600
190616EN 1,6 32,63 75037 35800

P ○ ○
M ● ●
K   
N   
S ○ ○
H   
O   

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Negativne okretne pločice CN..
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DNMG
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 4,76 3,81 9,52
DNMG 1504.. 15,5 4,76 5,16 12,70
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70

RE

D1

55
°

L S

IC

 

DNMG
NEW NEW

-M42
CTCM130

-M70
CTCM130

M M
DNMG DNMG

75 027 ... 75 038 ...
ISO RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
110404EN 0,4 15,26 75027 30400
110408EN 0,8 15,26 75027 30600 15,26 75038 30600
  
150404EN 0,4 18,49 75027 31600
150408EN 0,8 18,49 75027 31800
  
150604EN 0,4 20,03 75027 32800
150608EN 0,8 20,03 75027 33000

P ○ ○
M ● ●
K   
N   
S ○ ○
H   
O   

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Negativne okretne pločice DN..
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SNMG
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
SNMG 1204.. 12,70 4,76 5,16 12,70
SNMG 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05

IC

LRE S

D1

 

SNMG
NEW NEW

-M42
CTCM130

-M70
CTCM130

M M
SNMG SNMG

75 034 ... 75 039 ...
ISO RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 14,56 75034 31800 14,56 75039 31800
120412EN 1,2 14,56 75034 32000 14,56 75039 32000
  
190616EN 1,6 32,63 75039 34600

P ○ ○
M ● ●
K   
N   
S ○ ○
H   
O   

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Negativne okretne pločice SN..
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TNMG
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52
TNMG 2204.. 22,0 4,76 5,16 12,70

D1

RE

60°

IC

L S

 

TNMG
NEW NEW

-M42
CTCM130

-M70
CTCM130

M M
TNMG TNMG

75 035 ... 75 040 ...
ISO RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 12,76 75035 31600
160408EN 0,8 12,76 75035 31800 12,76 75040 31800
160412EN 1,2 12,76 75040 32000
  
220412EN 1,2 17,23 75040 33200

P ○ ○
M ● ●
K   
N   
S ○ ○
H   
O   

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Negativne okretne pločice TN..
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WNMG
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52
WNMG 0804.. 8,6 4,76 5,16 12,70

D1

L S
RE

IC

 

WNMG
NEW NEW

-M42
CTCM130

-M70
CTCM130

M M
WNMG WNMG

75 036 ... 75 041 ...
ISO RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 12,46 75036 30400
060408EN 0,8 12,46 75036 30600 12,46 75041 30600
  
080404EN 0,4 15,69 75036 31600
080408EN 0,8 15,69 75036 31800 15,69 75041 31800
080412EN 1,2 15,69 75036 32000 15,69 75041 32000

P ○ ○
M ● ●
K   
N   
S ○ ○
H   
O   

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Negativne okretne pločice WN..
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CCMT
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 4,4 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 5,5 12,70

RE

80° 7°

IC

L S

D1

 

CCMT
NEW NEW NEW

-SF
CTPM125

-F43
CTCM130

-SM
CTCM130

F F M
CCMT CCMT CCMT

75 042 ... 75 031 ... 75 047 ...
ISO RE EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 9,74 75042 20400 9,74 75047 30400
  
09T304EN 0,4 12,15 75042 21600 12,15 75031 31600 12,15 75047 31600
09T308EN 0,8 12,15 75031 31800 12,15 75047 31800
  
120404EN 0,4 17,10 75047 32800
120408EN 0,8 17,10 75047 33000

P ○ ○ ○
M ● ● ●
K    
N    
S  ○ ○
H    
O    

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Pozitivne okretne pločice CC..



24

DCMT / DCGT
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 4,4 9,52 RE

D1

7°

L

IC

55°

S

 

DCGT / DCMT
NEW NEW NEW NEW NEW

-SF
CTPM125

-SF
CTPM125

-F43
CTCM130

-SM
CTPM125

-SM
CTCM130

F F F M M
DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT

75 043 ... 75 044 ... 75 032 ... 75 048 ... 75 048 ...
ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 17,35 75043 20200 9,74 75032 30200
070204EN 0,4 9,74 75044 20400 9,74 75032 30400 9,74 75048 30400
070208EN 0,8 9,74 75048 30600
  
11T302EN 0,2 13,68 75032 31400
11T304EN 0,4 13,68 75044 21600 13,68 75032 31600 13,68 75048 31600
11T308EN 0,8 13,68 75044 21800 13,68 75032 31800 13,68 75048 21800 13,68 75048 31800

P ○ ○ ○ ○ ○
M ● ● ● ● ●
K      
N      
S   ○  ○
H      
O      

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Pozitivne okretne pločice DC..
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RCMT
Oznaka S D1 IC

mm mm mm
RCMT 2507.. 7,94 7,2 25

IC S

7°

D1

 

RCMT
NEW

-SM
CTPM125

M
RCMT

75 221 ...
ISO RE EUR

mm 1A/08
2507MOSN 12,5 50,30 75221 26200

P ○
M ●
K  
N  
S  
H  
O  

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Pozitivne okretne pločice RC..
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SCMT
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 4,4 9,52
SCMT 1204.. 12,70 4,76 5,5 12,70

7°

IC

L

RE

D1

S

 

SCMT
NEW

-SM
CTPM125

M
SCMT

75 049 ...
ISO RE EUR

mm 1A/08
09T308EN 0,8 12,15 75049 20600
  
120408EN 0,8 17,10 75049 21800

P ○
M ●
K  
N  
S  
H  
O  

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Pozitivne okretne pločice SC..
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TCMT
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,50 5,56
TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,80 6,35
TCMT 16T3.. 16,5 3,97 4,40 9,52
TCMT 2204.. 22,0 4,76 5,16 12,70

7°

RE

60°

D1IC

L S

 

TCMT
NEW NEW

-F43
CTCM130

-SM
CTPM125

F M
TCMT TCMT

75 033 ... 75 050 ...
ISO RE EUR EUR

mm 1A/08 1A/08
090204EN 0,4 9,56 75050 20400
  
110204EN 0,4 9,56 75033 31600 9,56 75050 21600
  
16T304EN 0,4 13,82 75033 32800 13,82 75050 22800
16T308EN 0,8 13,82 75033 33000 13,82 75050 23000
  
220408EN 0,8 19,88 75050 24200
220412EN 1,2 19,88 75050 24400

P ○ ○
M ● ●
K   
N   
S ○  
H   
O   

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Pozitivne okretne pločice TC..
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VCMT / VCGT
Oznaka L S D1 IC

mm mm mm mm
VCGT 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 4,76 4,4 9,52

L S

7°

IC

35°

D1

RE

 

VCGT / VCMT
NEW NEW NEW

-SF
CTPM125

-SF
CTPM125

-SM
CTPM125

F F M
VCGT VCMT VCMT

75 045 ... 75 046 ... 75 051 ...
ISO RE EUR EUR EUR

mm 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 20,03 75045 21400
110304EN 0,4 20,03 75045 21600
  
160404EN 0,4 20,03 75046 22800 20,03 75051 22800
160408EN 0,8 20,03 75046 23000 20,03 75051 23000

P ○ ○ ○
M ● ● ●
K    
N    
S    
H    
O    

 
 

→ vc/f Stranica 30+31

Tokarski alati s okretnim pločicama
Pozitivne okretne pločice VC..
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Podgrupa materijala Indeks Sastav / struktura / toplinska obrada Čvrstoća Broj  
materijala

Oznaka
materijala

Broj  
materijala

Oznaka
materijalaN/mm²* / HB / HRC

P

Nelegirani čelik

P.1.1 < 0,15 % C Žareni 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45 % C

Žareni 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 Poboljšani 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75 % C

Žareni 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Niskolegirani čelik

P.2.1 Žareni 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 Poboljšani 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 Poboljšani 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Visokolegirani čelik i  
visokolegirani 

alatni čelik

P.3.1 Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 Kaljeni i popušteni 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 Kaljeni i popušteni 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

Nehrđajući čelik
P.4.1 Feritni / martenzitni Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 Martenzitni Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M Nehrđajući čelik

M.1.1 Austenitni / austenitno-feritni Gašeni 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 Austenitni Poboljšani 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 Austenitni / feritni (Duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Sivi lijev
K.1.1 Perlitni / feritni 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 Perlitni (martenzitni) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

lijevano željezo sa  
sferoidalnim grafitom

K.2.1 Feritno 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 Perlitno 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Temperirani lijev
K.3.1 Feritno 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 Perlitno 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Aluminij – kovane legure
N.1.1 Ne može se kaliti 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 Može se kaliti Otvrdnuti staranjem 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Aluminij – lijevane legure

N.2.1 ≤ 12 % Si, ne može se kaliti 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12 % Si, može se kaliti Otvrdnuti staranjem 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12 % Si, ne može se kaliti 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Bakar i 
legure bakra 

(bronca, mjed)

N.3.1 Legure za automate, PB > 1 % 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, bezolovni bakar i elektrolitički bakar 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Legure magnezija N.4.1 Magnezij i legure magnezija 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Legure otporne 
na toplinu

S.1.1
Na bazi Fe

Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 Otvrdnuti staranjem 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Na bazi Ni ili Co

Žareni 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 Otvrdnuti staranjem 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 Ljevani 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Legure titanija

S.3.1 Čisti titanij 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 Alfa + beta legure Otvrdnuti staranjem 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 Beta legure 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Kaljeni čelik

H.1.1 Kaljeni i popušteni 46–55 HRC

H.1.2 Kaljeni i popušteni 56–60 HRC

H.1.3 Kaljeni i popušteni 61–65 HRC

H.1.4 Kaljeni i popušteni 66–70 HRC

Tvrdi lijev H.2.1 Ljevani 400 HB

Kaljeno lijevano željezo H.3.1 Kaljeni i popušteni 55 HRC

O Nemetalni 
materijali

O.1.1 Plastika, duroplasti ≤ 150 N/mm2

O.1.2 Plastika, termoplasti ≤ 100 N/mm2

O.2.1 Ojačano aramidnim vlaknima ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 Ojačano staklenim/karbonskim vlaknima ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 Grafit

* Vlačna čvrstoća

Primjeri materijala za tablice podataka o rezanju

Tokarski alati s okretnim pločicama
Podaci o rezanju

https://cuttingtools.ceratizit.com
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CTPM125 CTCM130

P.1.1 200 185
P.1.2 170 150
P.1.3 140 125
P.1.4 130 115
P.1.5 120 100
P.2.1 175 160
P.2.2 130 110
P.2.3 120 100
P.2.4 80 60
P.3.1 140 125
P.3.2 100 80
P.3.3 50 40
P.4.1 140 125
P.4.2 120 100
M.1.1 140 125
M.2.1 100 80
M.3.1 130 110
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1 35
S.1.2 25
S.2.1 20
S.2.2 20
S.2.3 20
S.3.1 110
S.3.2 65
S.3.3 45
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
O.1.1
O.1.2
O.2.1
O.2.2
O.3.1

In
de

ks

vc (m/min)

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao što su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja!  
Navedene vrijednosti predstavljaju moguće podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za približno ±20 %!

Tokarski alati s okretnim pločicama
Podaci o rezanju

https://cuttingtools.ceratizit.com
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Tokarski alati s okretnim pločicama
Tehničke informacije

Gl
av

na
 i p

om
oć

na
 pr

im
jen

a
Gl

av
na

 i p
om

oć
na

 pr
im

jen
a

Standardni lomači strugotina / Savjeti za korištenje

Negativno Model
Glatki rez Nepravilan rez Isprekidani rez Ilustracija presjeka

Ge
om

et
rija

ap  
mm

f  
mm

-M70

M
R

CTCM130

15
,7

°

0,3 CN..
DN..
SN..
TN..
WN..

 ▲ Lagana do srednje gruba 
obrada
 ▲ Lijevana kora i kovani sloj
 ▲ Stabilni rezni rub
 ▲ Isprekidani rez
 ▲ Neobrađeni i kovani dijelovi

CTCM130

CTCM130

1,50–4,50 0,20–0,80

-M42

M

CTCM130

20
° 0,3

DN..
SN..
TN..
WN..

 ▲ Za srednju obradu 
nehrđajućeg čelika
 ▲ Kao sekundarna primjena 
za općenite čelike i super 
legure

CTCM130

CTCM130
1,00–3,50 0,15–0,40

-42

M

CTCM130

16
°

CN..

 ▲ Kanal za odvođenje 
strugotina s iznimno 
mekanim rezanjem
 ▲ Za male i srednje isporuke
 ▲ Pogodan za dijelove tankih 
stijenki

CTCM130

CTCM130

0,50–4,50 0,05–0,35

Pozitivno Model
Glatki rez Nepravilan rez Isprekidani rez Ilustracija presjeka

Ge
om

et
rija

ap  
mm

f  
mm

-SM

M

CTPM125 CTCM130

15
° 0,1 CC..

DC..
RC..
SC..
TC..
VC..

 ▲ Srednja obrada
 ▲ Univerzalna primjena
 ▲ Stabilni rezni rub
 ▲ Promjenjive dubine 
strugotina
 ▲ Široko polje primjene

CTPM125 CTCM130

CTCM130

0,05–5,00 0,15–0,45

-F43

F

CTCM130
0,06

10
°

CC..
DC..
TC..

 ▲ Za finu do srednju obradu 
na svim nehrđajućim 
čelicima

CTCM130

CTCM130
0,50–2,50 0,05–0,25

-SF

F

CTPM125

15
°

CC..
DC..
VC..

 ▲ Fina obrada/konturno 
tokarenje
 ▲ Dobra kontrola strugotina
 ▲ Visoka kvaliteta površine
 ▲ Smanjena snaga rezanja

CTPM125

0,05–2,50 0,05–0,25

https://cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut – Classic HSK-T 2,25xD
Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih steznih vijaka i odvijačem

≥
Ø 16mm

LPR
LU

90°

BD
RE

D

D
M

IN

W
F

Slike pokazuju desnu izvedbu

NEW NEW
Lijevo Desno

74 591 ... 74 590 ...
ISO oznaka Prihvat LPR LU BDRED WF DMIN Pritezni moment Okretna 

pločica
EUR EUR

mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 381,08 74591 51637 381,08 74590 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 HSK-T 63 92 45,00 50 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 456,91 74591 52037 456,91 74590 52037
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 HSK-T 63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 530,58 74591 52537 530,58 74590 52537
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 596,54 74591 53237 596,54 74590 53237

D-ključ Stezni vijak

80 950 ... 70 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. Y7 2A/28
74 590 51637 / 74 591 51637 13,81 80950 126 3,94 70950 819
74 590 52037 / 74 591 52037 14,60 80950 128 3,94 70950 859
74 590 52537 / 74 590 53237 15,40 80950 129 3,94 70950 864
74 591 52537 / 74 591 53237 15,40 80950 129 3,94 70950 864

Multifunkcionalni alati – EcoCut i FreeTurn
EcoCut – Classic

Odgovarajuće okretne pločice i podatke o rezanju možete pronaći u katalogu alata za rezanje → Poglavlje 10

https://cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut – Classic PSC 2,25xD
Opseg isporuke:
Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih steznih vijaka i odvijačem

≥
Ø 16mm

LPR
LU

90°

D
M

IN

W
F

Slike pokazuju desnu izvedbu

NEW NEW
Lijevo Desno

74 591 ... 74 590 ...
ISO oznaka Prihvat LPR LU WF DMIN Pritezni moment Okretna 

pločica
EUR EUR

mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 381,08 74591 51694 381,08 74590 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 45,00 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 456,91 74591 52094 456,91 74590 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 530,58 74591 52594 530,58 74590 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 110 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 596,54 74591 53294 596,54 74590 53294
        
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 381,08 74591 51693 381,08 74590 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 456,91 74591 52093 456,91 74590 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 530,58 74591 52593 530,58 74590 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 596,54 74591 53293 596,54 74590 53293

D-ključ Stezni vijak

80 950 ... 70 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. Y7 2A/28
74 590 51694 / 74 590 51693 13,81 80950 126 3,94 70950 819
74 590 52094 / 74 590 52093 14,60 80950 128 3,94 70950 859
74 590 52594 / 74 590 53294 15,40 80950 129 3,94 70950 864
74 590 52593 / 74 590 53293 15,40 80950 129 3,94 70950 864
74 591 51694 / 74 591 51693 13,81 80950 126 3,94 70950 819
74 591 52094 / 74 591 52093 14,60 80950 128 3,94 70950 859
74 591 52594 / 74 591 53294 15,40 80950 129 3,94 70950 864
74 591 52593 / 74 591 53293 15,40 80950 129 3,94 70950 864

Multifunkcionalni alati – EcoCut i FreeTurn
EcoCut – Classic

Odgovarajuće okretne pločice i podatke o rezanju možete pronaći u katalogu alata za rezanje → Poglavlje 10

https://cuttingtools.ceratizit.com
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MonsterMill – Radijusno glodalo
Specijalist za obradu legura na bazi nikla

NCR λs=
γs=07°

35°
38°

DCONMS

DC

LP
R

O
AL

AP
M

X

NEW NEW

DPA52S DPA52S

Tvornički standard Tvornički standard

53 032 ... 53 033 ...
DC ±0,01 APMX LPR OAL DCONMS h5 ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm V1 V1
2 4 18 54 6 4 59,73 53032 02210
2 4 44 80 6 4 62,02 53033 02410
3 5 18 54 6 4 55,79 53032 03215
3 5 44 80 6 4 57,82 53033 03415
4 8 18 54 6 4 55,79 53032 04220
4 8 44 80 6 4 57,82 53033 04420
5 9 18 54 6 4 56,93 53032 05225
5 9 44 80 6 4 58,96 53033 05425
6 10 18 54 6 4 55,02 53032 06230
6 10 44 80 6 4 57,18 53033 06430
8 12 22 58 8 4 72,94 53032 08240
8 12 64 100 8 4 75,74 53033 08440
10 14 26 66 10 4 95,05 53032 10250
10 14 60 100 10 4 98,61 53033 10450
12 16 28 73 12 4 149,70 53032 12260
12 16 55 100 12 4 155,60 53033 12460
16 20 34 82 16 4 236,30 53032 16280
16 20 52 100 16 4 245,30 53033 16480

  

P   
M ○ ○
K   
N   
S ● ●
H   
O   

VHM glodala
Visokoučinkovita glodala
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Podgrupa materijala Indeks Sastav / struktura / toplinska obrada Čvrstoća Broj  
materijala

Oznaka
materijala

Broj  
materijala

Oznaka
materijalaN/mm²* / HB / HRC

P

Nelegirani čelik

P.1.1 < 0,15 % C Žareni 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45 % C

Žareni 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 Poboljšani 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75 % C

Žareni 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Niskolegirani čelik

P.2.1 Žareni 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 Poboljšani 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 Poboljšani 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Visokolegirani čelik i  
visokolegirani 

alatni čelik

P.3.1 Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 Kaljeni i popušteni 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 Kaljeni i popušteni 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

Nehrđajući čelik
P.4.1 Feritni / martenzitni Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 Martenzitni Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M Nehrđajući čelik

M.1.1 Austenitni / austenitno-feritni Gašeni 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 Austenitni Poboljšani 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 Austenitni / feritni (Duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Sivi lijev
K.1.1 Perlitni / feritni 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 Perlitni (martenzitni) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

lijevano željezo sa  
sferoidalnim grafitom

K.2.1 Feritno 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 Perlitno 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Temperirani lijev
K.3.1 Feritno 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 Perlitno 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Aluminij – kovane legure
N.1.1 Ne može se kaliti 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 Može se kaliti Otvrdnuti staranjem 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Aluminij – lijevane legure

N.2.1 ≤ 12 % Si, ne može se kaliti 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12 % Si, može se kaliti Otvrdnuti staranjem 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12 % Si, ne može se kaliti 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Bakar i 
legure bakra 

(bronca, mjed)

N.3.1 Legure za automate, PB > 1 % 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, bezolovni bakar i elektrolitički bakar 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Legure magnezija N.4.1 Magnezij i legure magnezija 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Legure otporne 
na toplinu

S.1.1
Na bazi Fe

Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 Otvrdnuti staranjem 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Na bazi Ni ili Co

Žareni 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 Otvrdnuti staranjem 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 Ljevani 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Legure titanija

S.3.1 Čisti titanij 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 Alfa + beta legure Otvrdnuti staranjem 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 Beta legure 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Kaljeni čelik

H.1.1 Kaljeni i popušteni 46–55 HRC

H.1.2 Kaljeni i popušteni 56–60 HRC

H.1.3 Kaljeni i popušteni 61–65 HRC

H.1.4 Kaljeni i popušteni 66–70 HRC

Tvrdi lijev H.2.1 Ljevani 400 HB

Kaljeno lijevano željezo H.3.1 Kaljeni i popušteni 55 HRC

O Nemetalni 
materijali

O.1.1 Plastika, duroplasti ≤ 150 N/mm2

O.1.2 Plastika, termoplasti ≤ 100 N/mm2

O.2.1 Ojačano aramidnim vlaknima ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 Ojačano staklenim/karbonskim vlaknima ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 Grafit

* Vlačna čvrstoća

Primjeri materijala za tablice podataka o rezanju

VHM glodala
Podaci o rezanju
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 D
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53 032 ... / 53 033 ... 53 032 ... / 53 033 ... ●
○

2 3 4 5 6 8 10 12 16
ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

P.1.1 P.1.1
P.1.2 P.1.2
P.1.3 P.1.3
P.1.4 P.1.4
P.1.5 P.1.5
P.2.1 P.2.1
P.2.2 P.2.2
P.2.3 P.2.3
P.2.4 P.2.4
P.3.1 P.3.1
P.3.2 P.3.2
P.3.3 P.3.3
P.4.1 P.4.1
P.4.2 P.4.2
M.1.1 120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 M.1.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ● ○
M.2.1 100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 M.2.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ● ○
M.3.1 120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 M.3.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ● ○
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 N.1.1
N.1.2 N.1.2
N.2.1 N.2.1
N.2.2 N.2.2
N.2.3 N.2.3
N.3.1 N.3.1
N.3.2 N.3.2
N.3.3 N.3.3
N.4.1 N.4.1
S.1.1 60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.1.1 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.1.2 60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.1.2 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.2.1 50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.2.1 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.2.2 50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.2.2 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.2.3 50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.2.3 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.3.1 100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 S.3.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ●
S.3.2 90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 S.3.2 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ●
S.3.3 90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 S.3.3 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ●
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1
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Referentne vrijednosti podataka o rezanju – MonsterMill – NCR – radijusno glodalo
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 D
C

53 032 ... / 53 033 ... 53 032 ... / 53 033 ... ●
○

2 3 4 5 6 8 10 12 16
ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

ae

0,01–0,02 
x DC

ae

0,03–0,05 
x DC

P.1.1 P.1.1
P.1.2 P.1.2
P.1.3 P.1.3
P.1.4 P.1.4
P.1.5 P.1.5
P.2.1 P.2.1
P.2.2 P.2.2
P.2.3 P.2.3
P.2.4 P.2.4
P.3.1 P.3.1
P.3.2 P.3.2
P.3.3 P.3.3
P.4.1 P.4.1
P.4.2 P.4.2
M.1.1 120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 M.1.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ● ○
M.2.1 100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 M.2.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ● ○
M.3.1 120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 M.3.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ● ○
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 N.1.1
N.1.2 N.1.2
N.2.1 N.2.1
N.2.2 N.2.2
N.2.3 N.2.3
N.3.1 N.3.1
N.3.2 N.3.2
N.3.3 N.3.3
N.4.1 N.4.1
S.1.1 60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.1.1 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.1.2 60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.1.2 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.2.1 50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.2.1 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.2.2 50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.2.2 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.2.3 50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040 S.2.3 0.070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 ●
S.3.1 100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 S.3.1 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ●
S.3.2 90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 S.3.2 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ●
S.3.3 90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0.035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050 S.3.3 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ●
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1
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Vretenasto glodalo
N λs=

γs=09°

35°
36° HPC

DCONMS

DN

CHW

LP
R

AP
M

X LH
O

AL

DC

NEW

Ti1000

≈DIN 6527

54 078 ...
DC f8 APMX DN LH LPR OAL DCONMS h6 CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C

6 19 5,8 24 26 62 6 0,1 4 27,38 54078 06200
8 25 7,7 30 32 68 8 0,2 4 35,36 54078 08200
10 31 9,7 38 40 80 10 0,2 4 46,34 54078 10200
12 37 11,6 46 48 93 12 0,2 4 73,67 54078 12200
16 49 15,5 58 60 108 16 0,3 4 113,70 54078 16200
20 61 19,5 74 76 126 20 0,3 4 171,50 54078 20200

  

P ●
M ●
K ●
N  
S  
H  
O  

VHM glodala
Ozubljenje za finu obradu
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Podgrupa materijala Indeks Sastav / struktura / toplinska obrada Čvrstoća Broj  
materijala

Oznaka
materijala

Broj  
materijala

Oznaka
materijalaN/mm²* / HB / HRC

P

Nelegirani čelik

P.1.1 < 0,15 % C Žareni 420 N/mm2 / 125 HB 1.0401 C15 1.1141 Ck15

P.1.2
< 0,45 % C

Žareni 640 N/mm2 / 190 HB 1.1191 C45E 1.0718 9SMnPb28

P.1.3 Poboljšani 840 N/mm2 / 250 HB 1.1191 C45E 1.0535 C55

P.1.4
< 0,75 % C

Žareni 910 N/mm2 / 270 HB 1.1223 C60R 1.0535 C55

P.1.5 Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.1223 C60R 1.0727 45S20

Niskolegirani čelik

P.2.1 Žareni 610 N/mm2 / 180 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.2 Poboljšani 930 N/mm2 / 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587 17CrNiMo6

P.2.3 Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

P.2.4 Poboljšani 1200 N/mm2 / 375 HB 1.7225 42CrMo4 1.3505 100Cr6

Visokolegirani čelik i  
visokolegirani 

alatni čelik

P.3.1 Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4021 X20Cr13 1.4034 X46Cr13

P.3.2 Kaljeni i popušteni 1100 N/mm2 / 300 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

P.3.3 Kaljeni i popušteni 1300 N/mm2 / 400 HB 1.2343 X38CrMoV5-1 1.4034 X46Cr13

Nehrđajući čelik
P.4.1 Feritni / martenzitni Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4016 X6Cr17 1.2316 X36CrMo16

P.4.2 Martenzitni Poboljšani 1010 N/mm2 / 300 HB 1.4112 X90CrMoV18 1.2316 X36CrMo16

M Nehrđajući čelik

M.1.1 Austenitni / austenitno-feritni Gašeni 610 N/mm2 / 180 HB 1.4301 X5CrNi18-10 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2

M.2.1 Austenitni Poboljšani 300 HB 1.4841 X15CrNiSi25-21 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5

M.3.1 Austenitni / feritni (Duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4

K

Sivi lijev
K.1.1 Perlitni / feritni 350 N/mm2 / 180 HB 0.6010 GG-10 0.6025 GG-25

K.1.2 Perlitni (martenzitni) 500 N/mm2 / 260 HB 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45

lijevano željezo sa  
sferoidalnim grafitom

K.2.1 Feritno 540 N/mm2 / 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

K.2.2 Perlitno 845 N/mm2 / 250 HB 0.7070 GGG-70 0.7080 GGG-80

Temperirani lijev
K.3.1 Feritno 440 N/mm2 / 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45

K.3.2 Perlitno 780 N/mm2 / 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170 GTS-70-02

N

Aluminij – kovane legure
N.1.1 Ne može se kaliti 60 HB 3.0255 Al99,5 3.3315 AlMg1

N.1.2 Može se kaliti Otvrdnuti staranjem 340 N/mm2 / 100 HB 3.1355 AlCuMg2 3.2315 AlMgSi1

Aluminij – lijevane legure

N.2.1 ≤ 12 % Si, ne može se kaliti 250 N/mm2 / 75 HB 3.2581 G-AlSi12 3.2163 G-AlSi9Cu3

N.2.2 ≤ 12 % Si, može se kaliti Otvrdnuti staranjem 300 N/mm2 / 90 HB 3.2134 G-AlSi5Cu1Mg 3.2373 G-AlSi9Mg

N.2.3 > 12 % Si, ne može se kaliti 440 N/mm2 / 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AlSi18CuNiMg

Bakar i 
legure bakra 

(bronca, mjed)

N.3.1 Legure za automate, PB > 1 % 375 N/mm2 / 110 HB 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2

N.3.2 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 2.0331 CuZn15 2.4070 CuZn28Sn1As

N.3.3 CuSn, bezolovni bakar i elektrolitički bakar 340 N/mm2 / 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

Legure magnezija N.4.1 Magnezij i legure magnezija 70 HB 3.5612 MgAl6Zn 3.5312 MgAl3Zn

S

Legure otporne 
na toplinu

S.1.1
Na bazi Fe

Žareni 680 N/mm2 / 200 HB 1.4864 X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18

S.1.2 Otvrdnuti staranjem 950 N/mm2 / 280 HB 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4876 X10NiCrAlTi32-20

S.2.1
Na bazi Ni ili Co

Žareni 840 N/mm2 / 250 HB 2.4631 NiCr20TiAl (Nimonic80A) 3.4856 NiCr22Mo9Nb

S.2.2 Otvrdnuti staranjem 1180 N/mm2 / 350 HB 2.4668 NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) 2.4955 NiFe25Cr20NbTi

S.2.3 Ljevani 1080 N/mm2 / 320 HB 2.4765 CoCr20W15Ni 1.3401 G-X120Mn12

Legure titanija

S.3.1 Čisti titanij 400 N/mm2 3.7025 Ti99,8 3.7034 Ti99,7

S.3.2 Alfa + beta legure Otvrdnuti staranjem 1050 N/mm2 / 320 HB 3.7165 TiAl6V4 Ti-6246 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

S.3.3 Beta legure 1400 N/mm2 / 410 HB Ti555.3 Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr R56410 Ti-10V-2Fe-3Al

H
Kaljeni čelik

H.1.1 Kaljeni i popušteni 46–55 HRC

H.1.2 Kaljeni i popušteni 56–60 HRC

H.1.3 Kaljeni i popušteni 61–65 HRC

H.1.4 Kaljeni i popušteni 66–70 HRC

Tvrdi lijev H.2.1 Ljevani 400 HB

Kaljeno lijevano željezo H.3.1 Kaljeni i popušteni 55 HRC

O Nemetalni 
materijali

O.1.1 Plastika, duroplasti ≤ 150 N/mm2

O.1.2 Plastika, termoplasti ≤ 100 N/mm2

O.2.1 Ojačano aramidnim vlaknima ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 Ojačano staklenim/karbonskim vlaknima ≤ 1000 N/mm2

O.3.1 Grafit

* Vlačna čvrstoća

Primjeri materijala za tablice podataka o rezanju

VHM glodala
Podaci o rezanju
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54 078 ... 54 078 ... ●
○

a p
 m

ax
. x

 D
C

6 8 10 12 16 20
ae

0,1–0,2 
x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

P.1.1 120 1xDC 0.048 0.038 0.024 0.062 0.050 0.031 0.075 0.060 0.038 0.089 0.071 0.045 0.110 0.088 0.055 P.1.1 0.123 0.098 0.062 ● ● ○
P.1.2 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.2 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.1.3 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.3 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.1.4 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.4 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.1.5 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.5 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.1 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.1 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.2 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.2 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.3 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.3 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.4 95 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.4 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.3.1 95 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.3.1 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.3.2 95 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.3.2 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.3.3 P.3.3
P.4.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.4.1 0.111 0.089 0.056 ●
P.4.2 60 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.4.2 0.111 0.089 0.056 ●
M.1.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 M.1.1 0.111 0.089 0.056 ●
M.2.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 M.2.1 0.111 0.089 0.056 ●
M.3.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 M.3.1 0.111 0.089 0.056 ●
K.1.1 130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.1.1 0.200 0.160 0.100 ● ●
K.1.2 120 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.1.2 0.200 0.160 0.100 ● ●
K.2.1 130 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062 K.2.1 0.139 0.111 0.070 ● ●
K.2.2 120 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062 K.2.2 0.139 0.111 0.070 ● ●
K.3.1 130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.3.1 0.200 0.160 0.100 ● ●
K.3.2 130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.3.2 0.200 0.160 0.100 ● ●
N.1.1 N.1.1
N.1.2 N.1.2
N.2.1 N.2.1
N.2.2 N.2.2
N.2.3 N.2.3
N.3.1 N.3.1
N.3.2 N.3.2
N.3.3 N.3.3
N.4.1 N.4.1
S.1.1 S.1.1
S.1.2 S.1.2
S.2.1 S.2.1
S.2.2 S.2.2
S.2.3 S.2.3
S.3.1 S.3.1
S.3.2 S.3.2
S.3.3 S.3.3
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1
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VHM glodala
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju – vretenasto glodalo

Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje = 3° S ae < 0,3xDC, može se koristiti ap od 3xDC.
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54 078 ... 54 078 ... ●
○

a p
 m

ax
. x

 D
C

6 8 10 12 16 20
ae

0,1–0,2 
x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

ae
0,1–0,2 

x DC

ae
0,3–0,4 

x DC

ae
0,6–1,0 

x DC

P.1.1 120 1xDC 0.048 0.038 0.024 0.062 0.050 0.031 0.075 0.060 0.038 0.089 0.071 0.045 0.110 0.088 0.055 P.1.1 0.123 0.098 0.062 ● ● ○
P.1.2 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.2 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.1.3 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.3 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.1.4 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.4 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.1.5 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.1.5 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.1 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.1 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.2 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.2 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.3 110 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.3 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.2.4 95 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.2.4 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.3.1 95 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.3.1 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.3.2 95 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.3.2 0.111 0.089 0.056 ● ● ○
P.3.3 P.3.3
P.4.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.4.1 0.111 0.089 0.056 ●
P.4.2 60 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 P.4.2 0.111 0.089 0.056 ●
M.1.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 M.1.1 0.111 0.089 0.056 ●
M.2.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 M.2.1 0.111 0.089 0.056 ●
M.3.1 70 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050 M.3.1 0.111 0.089 0.056 ●
K.1.1 130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.1.1 0.200 0.160 0.100 ● ●
K.1.2 120 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.1.2 0.200 0.160 0.100 ● ●
K.2.1 130 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062 K.2.1 0.139 0.111 0.070 ● ●
K.2.2 120 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062 K.2.2 0.139 0.111 0.070 ● ●
K.3.1 130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.3.1 0.200 0.160 0.100 ● ●
K.3.2 130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.115 0.072 0.177 0.142 0.089 K.3.2 0.200 0.160 0.100 ● ●
N.1.1 N.1.1
N.1.2 N.1.2
N.2.1 N.2.1
N.2.2 N.2.2
N.2.3 N.2.3
N.3.1 N.3.1
N.3.2 N.3.2
N.3.3 N.3.3
N.4.1 N.4.1
S.1.1 S.1.1
S.1.2 S.1.2
S.2.1 S.2.1
S.2.2 S.2.2
S.2.3 S.2.3
S.3.1 S.3.1
S.3.2 S.3.2
S.3.3 S.3.3
H.1.1 H.1.1
H.1.2 H.1.2
H.1.3 H.1.3
H.1.4 H.1.4
H.2.1 H.2.1
H.3.1 H.3.1
O.1.1 O.1.1
O.1.2 O.1.2
O.2.1 O.2.1
O.2.2 O.2.2
O.3.1 O.3.1
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MaxiMill – 273-08 Utično glodalo
 ▲ 16 reznih bridova po okretnoj pločici

κ = 45° O
AL

DCONMS
DHUB

DC

AP
M

X

DCX

45°

NEW NEW

50 779 ... 50 779 ...
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS H6 DHUB Pritezni moment Okretna pločica EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 571,00 50779 06300
A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 834,00 50779 163001)

A273.80.R.06-08 80 93,7 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 694,00 50779 08000
A273.80.R.08-08 80 93,7 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 1.054,00 50779 180001)

A273.100.R.07-08 100 113,7 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 722,00 50779 10000
A273.100.R.09-08 100 113,7 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 1.098,00 50779 200001)

A273.125.R.08-08 125 138,7 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 840,00 50779 12500
A273.125.R.11-08 125 138,7 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 1.365,00 50779 225001)

A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.300,00 50779 160003)

A273.160.R.14-08 160 173,7 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.660,00 50779 260002)
  

1) Izvedba sa steznim klinom
2) Izvedba sa steznim klinom, bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva / S 4 navojna provrta M12 na ravnini, Ø kruga rupe = 66,7 mm
3) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, Ø kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

TORX®– Izmjenjiva 
oštrica

Vijak steznog 
klina

Stezni klin D-ključ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijač

80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 80 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
za artikl br. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
50 779 06300 6,46 80950 055 15,40 80950 129 5,48 70950 303 5,30 70950 821 162,01 80950 193
50 779 16300 5,84 80950 036 7,39 70950 844 29,48 70950 845 11,39 80950 113 5,48 70950 303 162,01 80950 193
50 779 08000 6,46 80950 055 15,40 80950 129 5,48 70950 303 5,30 70950 821 162,01 80950 193
50 779 18000 5,84 80950 036 7,39 70950 844 29,48 70950 845 11,39 80950 113 5,48 70950 303 162,01 80950 193
50 779 10000 6,46 80950 055 15,40 80950 129 5,48 70950 303 5,30 70950 821 162,01 80950 193
50 779 20000 5,84 80950 036 7,39 70950 844 29,48 70950 845 11,39 80950 113 5,48 70950 303 162,01 80950 193
50 779 12500 6,46 80950 055 15,40 80950 129 5,48 70950 303 5,30 70950 821 162,01 80950 193
50 779 22500 5,84 80950 036 7,39 70950 844 29,48 70950 845 11,39 80950 113 5,48 70950 303 162,01 80950 193
50 779 16000 6,46 80950 055 15,40 80950 129 5,48 70950 303 5,30 70950 821 162,01 80950 193
50 779 26000 5,84 80950 036 7,39 70950 844 29,48 70950 845 11,39 80950 113 5,48 70950 303 162,01 80950 193

Alati za glodanje s okretnim pločicama
Sustav MaxiMill 273
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ONKU
Oznaka IC D1 L S

mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 5,8 8,45 6,45

SIC

D1L

 

ONKU
NEW NEW NEW NEW NEW

-M50
CTCP230

-M50
CTPP235

-M50
CTPM240

-M50
CTCK215

-M50
CTPK220

ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU

51 163 ... 51 163 ... 51 163 ... 51 163 ... 51 163 ...
ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 51163 00800 31,40 51163 10800 31,40 51163 20800 31,40 51163 50800 31,40 51163 60800

P ● ● ○   
M  ○ ●   
K ○ ○  ● ●
N      
S      
H      
O      

 
 

ONKU
NEW NEW NEW NEW

-R50
CTCP230

-R50
CTPP235

-R50
CTCK215

-R50
CTPK220

ONKU ONKU ONKU ONKU

51 164 ... 51 164 ... 51 164 ... 51 164 ...
ISO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 51164 00800 31,40 51164 10800 31,40 51164 50800 31,40 51164 60800

P ● ●   
M  ○   
K ○ ○ ● ●
N     
S     
H     
O     

 
 

Alati za glodanje s okretnim pločicama
Sustav MaxiMill 273
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MaxiMill – 252 Utično glodalo

DC
DCX

O
AL

AP
M

X

DCONMS
DHUB

NEW

50 689 ...
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Pritezni moment Okretna pločica EUR

mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 16 38 2 RNHU 1004.. 502,83 50689 140
A252.42.R.05-10 32 42 5 2,5 40 16 38 2 RNHU 1004.. 576,63 50689 142
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22 43 2 RNHU 1004.. 597,84 50689 150
A252.52.R.07-10 42 52 7 2,5 40 22 43 2 RNHU 1004.. 649,34 50689 152
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22 48 2 RNHU 1004.. 735,90 50689 16300
A252.80.R.10-10 70 80 10 2,5 50 27 58 2 RNHU 1004.. 837,10 50689 18000
          
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16 38 3,2 RNHU 1205.. 461,94 50689 240
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22 43 3,2 RNHU 1205.. 560,89 50689 250
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22 43 3,2 RNHU 1205.. 562,21 50689 252
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22 48 3,2 RNHU 1205.. 692,86 50689 263
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22 48 3,2 RNHU 1205.. 729,82 50689 266
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27 58 3,2 RNHU 1205.. 797,16 50689 280
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32 78 3,2 RNHU 1205.. 948,68 50689 30000
A252.125.R.12-12 113 125 12 3,0 63 40 88 3,2 RNHU 1205.. 1.147,64 50689 32500

  

TORX®–  
Izmjenjiva oštrica

T-stezni ključ D-ključ Vodeći vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijač

80 950 ... 80 397 ... 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 80 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Okretna pločica  Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
RNHU 1004.. (Ø40 – Ø80) 6,46 80950 053 14,20 80950 127 5,48 70950 303 3,85 70950 710 157,96 80950 192
RNHU 1205.. (Ø40) 6,46 80950 054 4,80 80397 040 14,60 80950 128 15,61 70950 151 5,48 70950 303 3,99 70950 839 157,96 80950 192
RNHU 1205.. (Ø50 – Ø125) 6,46 80950 054 14,60 80950 128 5,48 70950 303 3,99 70950 839 157,96 80950 192

Alati za glodanje s okretnim pločicama
Sustav MaxiMill 252
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RNHU
Oznaka IC D1 S

mm mm mm
RNHU 1004.. 10 3,4 4,60
RNHU 1205.. 12 4,4 5,30

IC D1

S

 

RNHU
NEW NEW NEW NEW NEW NEW

-M50
CTPP235

-F50
CTPM240

-M31
CTPM245

-M32
CTPM245

-M31
CTC5240

-M31
CTC5240

RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU

51 130 ... 51 129 ... 51 106 ... 51 107 ... 50 520 ... 50 521 ...
ISO  EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1B/61 1B/61 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
1004M4ER  22,96 51130 12000 22,96 51129 42000 31,05 51106 470 31,05 51107 470 31,05 50520 550
  
1205M4ER  24,86 51129 42500 34,01 51106 475 34,01 51107 475 34,01 50521 552
1205M4SR  24,86 51130 12500

P ● ○ ● ●   
M ○ ● ● ●   
K ○      
N       
S     ● ●
H       
O       

 
 

Alati za glodanje s okretnim pločicama
Sustav MaxiMill 252
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CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

286 150 246 137 226 141 244 139
242 133 208 121 188 126 207 124
202 118 172 106 152 112 173 109
189 112 160 101 140 107 161 104
169 105 143 94 123 100 144 97
249 136 214 123 194 128 212 126
185 111 157 100 137 106 158 103
169 105 143 94 123 100 144 97
118 85 98 76 78 83 101 78
140 87 121 97 126 105 155 107
90 55 108 83 112 95 143 93
40 22 96 69 98 85 131 79
140 87 121 97 126 105 155 107
115 71 114 90 119 100 149 100

121 97 126 105 155 107
108 83 112 95 143 93
117 93 121 102 152 103

310 190 160 110 360 210 320 190
160 100 150 110 220 130 170 100
200 120 150 110 230 140 210 130
130 80 150 110 160 100 140 90
190 115 250 150 200 120
160 100 210 130 170 100

80
70
35
25
30
80
50
40

46

Referentne vrijednosti 
podataka o rezanju

Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao što su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti 
predstavljaju moguće podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za približno ±20 %!

Rezni materijal tvrdi (vc↑) → žilav (vc↓)

vc (m/min)
Podgrupa materijala Indeks Čvrstoća

N/mm²* / HB / HRC

P

Nelegirani čelik

P.1.1 420 N/mm2 / 125 HB

P.1.2 640 N/mm2 / 190 HB

P.1.3 840 N/mm2 / 250 HB 

P.1.4 910 N/mm2 / 270 HB

P.1.5 1010 N/mm2 / 300 HB

Niskolegirani čelik

P.2.1 610 N/mm2 / 180 HB

P.2.2 930 N/mm2 / 275 HB

P.2.3 1010 N/mm2 / 300 HB

P.2.4 1200 N/mm2 / 375 HB

Visokolegirani čelik i  
visokolegirani 

alatni čelik

P.3.1 680 N/mm2 / 200 HB

P.3.2 1100 N/mm2 / 300 HB

P.3.3 1300 N/mm2 / 400 HB

Nehrđajući čelik
P.4.1 680 N/mm2 / 200 HB

P.4.2 1010 N/mm2 / 300 HB

M Nehrđajući čelik

M.1.1 610 N/mm2 / 180 HB

M.2.1 300 HB

M.3.1 780 N/mm2 / 230 HB

K

Sivi lijev
K.1.1 350 N/mm2 / 180 HB

K.1.2 500 N/mm2 / 260 HB

lijevano željezo sa  
sferoidalnim grafitom

K.2.1 540 N/mm2 / 160 HB

K.2.2 845 N/mm2 / 250 HB

Temperirani lijev
K.3.1 440 N/mm2 / 130 HB

K.3.2 780 N/mm2 / 230 HB

N

Aluminij – kovane legure
N.1.1 60 HB

N.1.2 340 N/mm2 / 100 HB

Aluminij – lijevane legure

N.2.1 250 N/mm2 / 75 HB

N.2.2 300 N/mm2 / 90 HB

N.2.3 440 N/mm2 / 130 HB

Bakar i 
legure bakra 

(bronca, mjed)

N.3.1 375 N/mm2 / 110 HB

N.3.2 300 N/mm2 / 90 HB

N.3.3 340 N/mm2 / 100 HB

Legure magnezija N.4.1 70 HB

S

Legure otporne 
na toplinu

S.1.1 680 N/mm2 / 200 HB

S.1.2 950 N/mm2 / 280 HB

S.2.1 840 N/mm2 / 250 HB

S.2.2 1180 N/mm2 / 350 HB

S.2.3 1080 N/mm2 / 320 HB

Legure titanija

S.3.1 400 N/mm2

S.3.2 1050 N/mm2 / 320 HB

S.3.3 1400 N/mm2 / 410 HB

H
Kaljeni čelik

H.1.1 46–55 HRC

H.1.2 56–60 HRC

H.1.3 61–65 HRC

H.1.4 66–70 HRC

Tvrdi lijev H.2.1 400 HB

Kaljeno lijevano željezo H.3.1 55 HRC

O Nemetalni 
materijali

O.1.1 ≤ 150 N/mm2

O.1.2 ≤ 100 N/mm2

O.2.1 ≤ 1000 N/mm2

O.2.2 ≤ 1000 N/mm2

O.3.1
* Vlačna čvrstoća

Alati za glodanje s okretnim pločicama
Podaci o rezanju
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ONKU
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Sustav MaxiMill 273-08
Početni parametri

fz u mm

a p
 u 

mm

Materijal Okretna pločica vc u m/min Hlađenje

Čelik P.4.1 40CrMnMoS 8-6 ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 Suho

Lijevano željezo K.1.1 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 Suho

Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinačnim reznim materijalima možete pronaći na → Stranica 46

Od vc > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!

Alati za glodanje s okretnim pločicama
Tehničke informacije
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T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
8 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
10 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
12 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M10x1x13,5 - SW5 9,95 83950 421
16 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M12x1x13,5 - SW5 9,95 83950 422
20 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
SK držači sa strmim konusom – ISO 7388-1

HyPower – Rough
 ▲ Visokotlačna stezna glava – specijalist za glodanje
 ▲ idealno za HSC i HPC primjene
 ▲ otpornost na visoke temperature
 ▲ na upit dostupno i sa Balluff-Chip

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak

A0.003

DC
O

NW
S

BT
ED

BD
_1

LPR
LB

LB_1

LSCX

LSCN

TH
ID

A

NEW

 AD/B
G 2,5 nmaks. 25.000

84 254 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 50,0 26 42 27,1 30,9 37 27 M5 366,00 84254 10679
SK 40 8 50,0 28 42 27,1 30,9 37 27 M6 366,00 84254 10879
SK 40 10 50,0 30 42 27,1 30,9 41 31 M8x1 366,00 84254 11079
SK 40 12 50,0 32 49 27,1 30,9 46 36 M10x1 366,00 84254 11279
SK 40 16 64,5 38 49 41,6 45,4 49 39 M12x1 366,00 84254 11679
SK 40 20 64,5 38 49 41,6 45,4 51 41 M16x1 366,00 84254 12079

  

Pribor

→ 57, 59 → 278

Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
8 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
10 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
12 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M10x1x13,5 - SW5 9,95 83950 421
16 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M12x1x13,5 - SW5 9,95 83950 422
20 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
BT držači sa strmim konusom – ISO 7388-2

HyPower – Rough
 ▲ Visokotlačna stezna glava – specijalist za glodanje
 ▲ idealno za HSC i HPC primjene
 ▲ otpornost na visoke temperature
 ▲ na upit dostupno i sa Balluff-Chip

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak

A0.003

DC
O

NW
S

BT
ED

BD
_1

LPR
LB

LB_1

LSCX

LSCN

TH
ID

A

NEW

 AD/B
G 2,5 nmaks. 25.000

84 254 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 6 58,0 26 42 27,2 33,0 37 27 M5 366,00 84254 10669
BT 40 8 58,0 28 42 27,2 33,0 37 27 M6 366,00 84254 10869
BT 40 10 58,0 30 42 27,2 33,0 41 31 M8x1 366,00 84254 11069
BT 40 12 58,0 32 49 27,2 33,0 46 36 M10x1 366,00 84254 11269
BT 40 16 72,5 38 49 41,7 47,5 49 38 M12x1 366,00 84254 11669
BT 40 20 72,5 38 49 41,7 47,5 51 41 M16x1 366,00 84254 12069

  

Pribor

→ 108+109 → 278

Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
8 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
10 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
12 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
16 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
20 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420

Prihvati alata i pribor
HSK-A konusni šuplji držači s čeonim kontaktom – ISO 12164

HyPower – Rough
 ▲ Visokotlačna stezna glava – specijalist za glodanje
 ▲ idealno za HSC i HPC primjene
 ▲ otpornost na visoke temperature
 ▲ na upit dostupno i sa Balluff-Chip

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak

A0.003

DC
O

NW
S

BT
ED

BD
_1

LPR
LB

LB_1

LSCX

LSCN

TH
ID

A

NEW

 AD
G 2,5 nmaks. 25.000

84 254 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 6 65 26 50,0 35,2 39 37 27 M5 370,00 84254 10657
HSK-A 63 8 65 28 50,0 35,2 39 37 27 M6 370,00 84254 10857
HSK-A 63 10 75 30 50,0 45,2 49 41 31 M8x1 370,00 84254 11057
HSK-A 63 12 75 32 52,5 45,2 49 46 36 M8x1 370,00 84254 11257
HSK-A 63 16 79 38 52,5 49,2 53 49 39 M8x1 370,00 84254 11657
HSK-A 63 20 79 38 52,5 49,2 53 51 41 M8x1 370,00 84254 12057

          
HSK-A 100 6 73 26 50,0 40,2 44 37 27 M5 505,00 84254 10655
HSK-A 100 8 73 28 50,0 40,2 44 37 27 M6 505,00 84254 10855
HSK-A 100 10 83 30 50,0 50,2 54 41 31 M8x1 505,00 84254 11055
HSK-A 100 12 83 32 52,5 50,2 54 46 36 M8x1 505,00 84254 11255
HSK-A 100 16 87 38 52,5 54,2 58 49 39 M8x1 505,00 84254 11655
HSK-A 100 20 87 38 52,5 54,2 58 51 41 M8x1 505,00 84254 12055

  

Pribor

→ 152 → 278

Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
8 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
10 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
12 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M10x1x13,5 - SW5 9,95 83950 421
16 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M12x1x13,5 - SW5 9,95 83950 422
20 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
SK držači sa strmim konusom – ISO 7388-1

HyPower – Access 4,5°
 ▲ Visokotlačna stezna glava s uskom konturom, originalne dimenzije termoskupljajuće stezne glave od 4,5°
 ▲ Specijalista za razvrtanje i bušenje
 ▲ idealno za izradu alata i kalupa
 ▲ na upit dostupno i sa Balluff-Chip

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak

AA0.003

DC
O

NW
S

BT
ED

BD
_1

LPR
LB

LB_1

LSCX

LSCN TH
ID

4,
5°

NEW

 AD/B
G 2,5 nmaks. 25.000

84 255 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 80 21 27 55,7 60,9 37 27 M5 438,00 84255 10679
SK 40 8 80 21 27 55,7 60,9 37 27 M6 438,00 84255 10879
SK 40 10 80 24 32 55,7 60,9 41 31 M8x1 438,00 84255 11079
SK 40 12 80 24 32 55,7 60,9 46 36 M10x1 438,00 84255 11279
SK 40 16 80 27 34 55,8 60,9 49 39 M12x1 438,00 84255 11679
SK 40 20 80 33 42 57,2 60,9 51 41 M16x1 438,00 84255 12079

  

Pribor

→ 57, 59 → 278

Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
8 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
10 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
12 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M10x1x13,5 - SW5 9,95 83950 421
16 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M12x1x13,5 - SW5 9,95 83950 422
20 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
BT držači sa strmim konusom – ISO 7388-2

HyPower – Access 4,5°
 ▲ Visokotlačna stezna glava s uskom konturom, originalne dimenzije termoskupljajuće stezne glave od 4,5°
 ▲ Specijalista za razvrtanje i bušenje
 ▲ idealno za izradu alata i kalupa
 ▲ na upit dostupno i sa Balluff-Chip

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak

AA0.003

DC
O

NW
S

BT
ED

BD
_1

LPR
LB

LB_1

LSCX

LSCN TH
ID

4,
5°

NEW

 AD/B
G 2,5 nmaks. 25.000

84 255 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 6 90 21 27 57,7 80 37 27 M5 438,00 84255 10669
BT 40 8 90 21 27 57,7 80 37 27 M6 438,00 84255 10869
BT 40 10 90 24 32 57,7 80 41 31 M8x1 438,00 84255 11069
BT 40 12 90 24 32 57,7 80 46 36 M10x1 438,00 84255 11269
BT 40 16 90 27 34 57,2 80 49 39 M12x1 438,00 84255 11669
BT 40 20 90 33 42 57,5 80 51 41 M16x1 438,00 84255 12069

  

Pribor

→ 108+109 → 278

Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
za artikl br. Y7 Y8 Y7
84 255 10657 SW5 5,20 80397 050 M10x10 5,85 83950 55100 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
84 255 10857 SW5 5,20 80397 050 M10x10 5,85 83950 55100 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
84 255 11057 SW5 5,20 80397 050 M10x10 5,85 83950 55100 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
84 255 11257 SW5 5,20 80397 050 M10x10 5,85 83950 55100 M10x1x13,5 - SW5 9,95 83950 421
84 255 11657 SW5 5,20 80397 050 M10x10 5,85 83950 55100 M12x1x13,5 - SW5 9,95 83950 422
84 255 12057 SW5 5,20 80397 050 M10x10 5,85 83950 55100 M16x1x13,5 - SW5 11,47 83950 423
84 255 10655 SW5 5,20 80397 050 M10x10 5,85 83950 55100 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
84 255 10855 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
84 255 11055 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
84 255 11255 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M10x1x13,5 - SW5 9,95 83950 421
84 255 11655 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M12x1x13,5 - SW5 9,95 83950 422
84 255 12055 SW5 5,20 80397 050 M10x12 7,20 83950 55000 M16x1x13,5 - SW5 11,47 83950 423

Prihvati alata i pribor
HSK-A konusni šuplji držači s čeonim kontaktom – ISO 12164

HyPower – Access 4,5°
 ▲ Visokotlačna stezna glava s uskom konturom, originalne dimenzije termoskupljajuće stezne glave od 4,5°
 ▲ Specijalista za razvrtanje i bušenje
 ▲ idealno za izradu alata i kalupa
 ▲ na upit dostupno i sa Balluff-Chip

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak

A0.003

DC
O

NW
S

BT
ED

BD
_1

LPR
LB

LB_1

LSCX

LSCN TH
ID

A

4,
5°

NEW

 AD
G 2,5 nmaks. 25.000

84 255 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 6 80 21 27 48,9 54 37 27 M5 450,00 84255 10657
HSK-A 63 8 80 21 27 48,9 54 37 27 M6 450,00 84255 10857
HSK-A 63 10 85 24 32 53,7 59 41 31 M8x1 450,00 84255 11057
HSK-A 63 12 90 24 32 58,6 64 46 36 M10x1 450,00 84255 11257
HSK-A 63 16 95 27 34 63,1 69 49 39 M12x1 450,00 84255 11657
HSK-A 63 20 100 33 42 68,9 74 51 41 M16x1 450,00 84255 12057

          
HSK-A 100 6 85 21 27 38,7 56 37 27 M5 582,00 84255 10655
HSK-A 100 8 85 21 27 38,7 56 37 27 M6 582,00 84255 10855
HSK-A 100 10 90 24 32 53,7 61 41 31 M8x1 582,00 84255 11055
HSK-A 100 12 95 24 32 58,6 66 46 36 M10x1 582,00 84255 11255
HSK-A 100 16 100 27 34 63,1 71 49 39 M12x1 582,00 84255 11655
HSK-A 100 20 105 33 42 68,9 76 51 41 M16x1 582,00 84255 12055

  

Pribor

→ 152 → 278

Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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HyPower – Complus
 ▲ Visokotlačna stezna glava, kratka i stabilna
 ▲ za VHM i HSS držače s h6 tolerancijom ili boljom
 ▲ također na zahtjev dostupan s Balluff čipom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak

A
A0.003

DC
O

NW
S

BT
ED

BD
_1

BD
_2

LB_1

LPR
LB

LSCX

LSCN

TH
ID

NEW

 AD/B
G 2,5 nmaks. 25.000

83 427 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 32 81,0 57 63 70 61,9 26 61 51 M16x1x13,5 288,30 83427 13279

           
SK 50 20 64,5 38 49  38,4  51 41 M16x1x13,5 342,50 83427 12078
SK 50 32 81,0 57 68 72 54,9 35 61 51 M16x1x13,5 342,50 83427 13278

  

T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
za artikl br. Y7 Y7 Y7
83 427 13279 SW5 5,20 80397 050 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424
83 427 12078 SW5 5,20 80397 050 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424
83 427 13278 SW5 5,20 80397 050 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
SK držači sa strmim konusom – ISO 7388-1

Pribor

→ 276 → 57, 59 → 278

Redukcijski naglavak Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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HyPower – Complus
 ▲ Visokotlačna stezna glava, kratka i stabilna
 ▲ za VHM i HSS držače s h6 tolerancijom ili boljom
 ▲ također na zahtjev dostupan s Balluff čipom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak
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A
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G 2,5 nmaks. 25.000

83 513 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 32 90,0 54 63  65,0  61 51 M16x1x13,5 288,30 83513 13269

           
BT 50 20 83,5 38 49  48,5  51 41 M16x1x13,5 358,30 83513 12068
BT 50 32 90,0 57 68 72 55,0 35 61 51 M16x1x13,5 358,30 83513 13268

  

T-stezni ključ Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

80 397 ... 83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
za artikl br. Y7 Y7 Y7
83 513 13269 SW5 5,20 80397 050 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424
83 513 12068 SW5 5,20 80397 050 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424
83 513 13268 SW5 5,20 80397 050 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
BT držači sa strmim konusom – ISO 7388-2

Pribor

→ 276 → 108+109 → 278

Redukcijski naglavak Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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HyPower – Complus
 ▲ Visokotlačna stezna glava, kratka i stabilna – BT-FC
 ▲ s čeonim kontaktom
 ▲ za VHM i HSS drške s h6 tolerancijom ili boljom
 ▲ također na zahtjev dostupan s Balluff čipom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak
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83 527 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT-FC 40 32 90,0 54 62 63 64,0 48 61 51 M16x1x13,5 310,00 83527 13274

           
BT-FC 50 20 83,5 38 49  47,0  51 41 M16x1x13,5 371,00 83527 12073
BT-FC 50 32 90,0 57 68 72 53,5 35 61 51 M16x1x13,5 371,00 83527 13273

  

Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. Y7 Y7
83 527 13274 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424
83 527 12073 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424
83 527 13273 M10x1x14 5,25 83950 429 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
BT držači sa strmim konusom – ISO 7388-2

Pribor

→ 276 → 108+109 → 278

Redukcijski naglavak Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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HyPower – Complus
 ▲ Visokotlačna stezna glava, kratka i stabilna
 ▲ za VHM i HSS držače s h6 tolerancijom ili boljom
 ▲ također na zahtjev dostupan s Balluff čipom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak
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83 722 ...
Prihvat DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 32 105 54 63 52,5 55 79 61 51 M16x1 313,70 83722 13257

           
HSK-A 100 20 85 38 49 52,5 36 56 51 41 M8x1 424,10 83722 12055
HSK-A 100 32 100 57 68 72,0 42 71 61 51 M8x1 424,10 83722 13255

  

Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. Y7 Y7
83 722 12055 M10x1x10 14,55 83950 158 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
83 722 13255 M10x1x10 14,55 83950 158 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
83 722 13257 M10x1x10 14,55 83950 158 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
HSK-A konusni šuplji držači s čeonim kontaktom – ISO 12164

Pribor

→ 276 → 152 → 278

Redukcijski naglavak Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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HyTens – Fit
 ▲ Hidraulična stezna glava, kratka i uska
 ▲ za VHM i HSS držače s h6 tolerancijom ili boljom
 ▲ također na zahtjev dostupan s Balluff čipom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo uključujući zaustavni vijak i tlačni vijak
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83 726 ...
Prihvat DCONWS LPR BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y8

Kr
at

ki

HSK-A 100 6 75 26 50 26 46 37 27 M5 587,00 83726 10655
HSK-A 100 8 75 28 50 26 46 37 27 M6 587,00 83726 10855
HSK-A 100 10 90 30 50 42 61 41 31 M8x1 587,00 83726 11055
HSK-A 100 12 95 32 50 47 66 46 36 M10x1 587,00 83726 11255
HSK-A 100 16 100 38 50 53 71 49 39 M12x1 587,00 83726 11655
HSK-A 100 20 105 42 50 59 76 51 41 M16x1 587,00 83726 12055
HSK-A 100 25 110 57 63 62 81 57 47 M16x1 587,00 83726 12555
HSK-A 100 32 110 63 67 62 81 61 51 M16x1 587,00 83726 13255

  

Tlačni vijak Zaustavni vijak IK

83 950 ... 83 950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DCONWS  Y7 Y7
6 M8x1x10 6,73 83950 439 M5x12,5 - SW2,5 9,95 83950 418
8 M10x1x12 6,73 83950 440 M6x12,5 - SW3 9,95 83950 419
10 M10x1x12 6,73 83950 440 M8x1x13,5 - SW3 9,95 83950 420
12 M10x1x12 6,73 83950 440 M10x1x13,5 - SW5 9,95 83950 421
16 M10x1x12 6,73 83950 440 M12x1x13,5 - SW5 9,95 83950 422
20 - 32 M10x1x12 6,73 83950 440 M16x1x13,5 - SW8 11,47 83950 424

Prihvati alata i pribor
HSK-A konusni šuplji držači s čeonim kontaktom – ISO 12164

Pribor

→ 276 → 152 → 278

Redukcijski naglavak Pritezni svornjaci Ostalo

Pribor možete pronaći u e-katalogu  
→ Poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

https://cuttingtools.ceratizit.com
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MonoClamp – PSC držač ubodne oštrice GX/LX/FX/SX s DirectCooling

H
F
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LPR WF

RADW

R
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O
AH

NEW
Direct

Cooling
radijalno

84 617 ...
Prihvat LF LPR WF HF OAH RADW RADH za ubodne oštrice EUR

mm mm mm mm mm mm mm Y8
PSC 40 40,5 45 37,5 26 50 42,5 30 XLCF N 26... 641,50 84617 62695
         
PSC 50 40,5 45 37,5 26 50 42,5 30 XLCF N 26... 641,50 84617 62694
         
PSC 63 45,5 50 40,0 32 57 45,0 35 XLCF N 32... 719,10 84617 63293

MonoClamp – PSC držač ubodne oštrice GX/LX/FX/SX s DirectCooling

LF

W
F

HF

R
AD

W

RADH

Slike pokazuju desne izvedbe NEW NEW
Direct

Cooling

Direct

Cooling
Lijevo Desno

84 617 ... 84 617 ...
Prihvat LF WF HF RADW RADH za ubodne oštrice EUR EUR

mm mm mm mm mm Y8 Y8
PSC 40 122 21 26 31 20,5 XLCF N 26... 641,50 84617 32695 641,50 84617 22695
       
PSC 50 122 26 26 31 22,5 XLCF N 26... 641,50 84617 32694 641,50 84617 22694
       
PSC 63 160 32 32 37 25,5 XLCF N 32... 719,10 84617 33293 719,10 84617 23293

PSC četverokutni prihvat 0° s DirectCooling
 ▲ prikladno za držač s PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF = 20 / 25 mm
 ▲ Ove HF vrijednosti mogu se postići uklanjanjem steznog bloka

LF

HF

WFLSC

Slike pokazuju desne izvedbe NEW NEW
Direct

Cooling

Direct

Cooling
Lijevo Desno

84 616 ... 84 616 ...
Prihvat LF WF LSC HF EUR EUR

mm mm mm mm Y8 Y8
PSC 63 130 15 102 20 / 25 481,60 84616 32593 481,60 84616 22593
     
PSC 80 130 20 102 25 537,20 84616 32586 537,20 84616 22586

Prihvati alata i pribor
PSC poligonalni šuplji držači s čeonim kontaktom – ISO 26623-1

https://cuttingtools.ceratizit.com
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PSC četverokutni prihvat 90° s DirectCooling
 ▲ prikladno za držač s PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF = 20 / 25 mm
 ▲ Ove HF vrijednosti mogu se postići uklanjanjem steznog bloka

HFLF

W
F

NEW
Direct

Cooling
Neutralno

84 616 ...
Prihvat LF WF HF EUR

mm mm mm Y8
PSC 40 55 40 20 463,70 84616 62095
    
PSC 63 71 40 20 / 25 481,60 84616 62593

PSC četverokutni prihvat 45° s DirectCooling
 ▲ prikladno za držač s PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF = 20 / 25 mm
 ▲ Ove HF vrijednosti mogu se postići uklanjanjem steznog bloka

HFLF

45
°

Slike pokazuju desne izvedbe NEW NEW
Direct

Cooling

Direct

Cooling
Lijevo Desno

84 616 ... 84 616 ...
Prihvat LF HF EUR EUR

mm mm Y8 Y8
PSC 50 85 20 506,10 84616 12094 506,10 84616 02094
   
PSC 63 110 20 / 25 639,00 84616 12593 639,00 84616 02593

Prihvati alata i pribor
PSC poligonalni šuplji držači s čeonim kontaktom – ISO 26623-1

https://cuttingtools.ceratizit.com
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Ručka easyTorque®
 ▲ s fiksno namještenim okretnim momentom
 ▲ Preciznost: ±10 %
 ▲ Šiljci se mogu stezati samo u univerzalnom držaču

NEW

80 024 ...
TQX DRVS BD OAL WT EUR
Nm mm mm mm kg Y7
0,5 4 34 130 0,950 48,77 80024 00500
0,6 4 34 130 0,950 48,77 80024 00600
0,9 4 34 130 0,940 48,77 80024 00900
1,1 4 34 130 0,101 48,77 80024 01100
1,2 4 34 130 0,990 48,77 80024 01200
1,4 4 34 130 0,101 48,77 80024 01400
2,0 4 34 130 0,101 50,96 80024 02000
2,5 4 34 130 0,106 50,96 80024 02500
3,0 4 34 130 0,104 50,96 80024 03000
3,8 4 34 130 0,105 50,96 80024 03800
4,0 4 34 130 0,105 52,23 80024 04000
4,5 4 34 130 0,105 52,23 80024 04500
5,0 4 34 130 0,105 52,23 80024 05000

 

Tehničke informacije

Prenosivi okretni moment za HyPower
Promjer stezanja 6 8 10 12 14 16 18 20 mm
HyPower – Rough 22 47 85 130 240 350 430 520 Nm
HyPower – Access 4,5° 18 35 60 90 130 200 250 330 Nm Access 4,5°Rough

Prihvati alata i pribor
Stezni ključevi

https://cuttingtools.ceratizit.com
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ceratizit.com

Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT je visokotehnološka inženjerska 
grupa specijalizirana za rezne alate i rješenja 
od tvrdog materijala.

cutting.tools/hr/hr/digitalcatalogue

Novi e-katalog 2023  
Vaš put do savršenog rješenja alata  
za rezanje sada je digitalno dostupan!

https://cuttingtools.ceratizit.com


Primjenjuju se naši važeći uvjeti i odredbe koji se mogu naći na našoj web stranici. Slike i cijene vrijede. Podložne  
su korekcijama zbog tehničkih poboljšanja ili daljnjeg razvoja, kao i općih pogrešaka i tipografskih pogrešaka.



SLOŽENE KOMPONENTE.
PRECIZNA STROJNA OBRADA.

UNAPREĐENJE STROJNE OBRADE. 
SAVJETI NA RAVNOPRAVNOJ RAZINI.

CERATIZIT Deutschland GmbH
Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Njemačka
Tel.: 00800 921 00000 \ +386 3 8888 300
info.hrvatska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

MALE KOLIČINE NARUDŽBE. 
ODMAH NA PUTU.

Rješenja za  
strojnu obradu 
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