NYE PRODUKTUDVIKLINGER OG -OPGRADERINGER 09\2023

Maksimal Ydelse
og produktivitet

Enestaende Rundlfabsnzjagtlghed og
Vlbratlonsdaa-mpnlng grundet ny
Hydro-TeknoIogl

... OG ENDNU FLERE
PRODUKTNYHEDER

A MaxMill — 273-08 Fraesehoved muligger sterre
tilspeending ved skrubbearbejdning.

A QOkonomisk og Beeredygtig boring med med det
effektive WPC - Change Bor program med udskiftelig
borspids.
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WNT

To nye Veaerktgjsholdere
med maksimal spandekraft

Vi supplerer vores sortiment af hydrauliske Veerktgjsholdere med to
High-Performance-veerktgjsholdere med fremragende og praecist rundlgb og optimal
vibrationsdeempning:

A HyPower — Rough til kreevende skrubbearbejdning
A HyPower — Access 4,5° for optimal tilgaengelighed i bearbejdningszonen

Flere informationer om produktet findes
pa — side 48-61

cutting.tools/dk/da/hypower




HyPower — Rough
Robust ydelse ved skrubbearbejdning

Anvendelse

A

> > >

Fordele/udbytte

A
A
A

Maksimal ydelse og produktivitet

til hgjdynamisk fraesning

bedste resultater ved brug af veerktgjer med HA-skaft

hgjeste processikkerhed, ogsa ved emner af hgj kvalitet

udviklet til kravene fra forskellige markeder (f.eks. veerktgjs- og formfremstilling,
luft- og rumfart, bilindustrien)

temperaturbestandig op til 210° C

taler hgje temperaturer (80 °C — 210 °C)
ogsa ved lange freesecyklusser (> 240 minutter)

mestrer hgjhastigheds fraesning op til 33.000
omdrejninger i minuttet

maksimal processikkerhed og standtid takket veere
prisvindende industridesign

geometriske og funktionelle egenskaber perfekt tilpasset
hinanden

() Nytdesign af kammeret vender kreefterne pa den kritiske loddeforbindelse
(fra treek- til trykbelastning). Dette tillader betydeligt hajere radiale
belastninger ved bearbejdningen.

() Nytdesign af kammeret reducerer holderens temperaturfglsomhed betydeligt
(op til 80 °C ogsa ved freesning op til 240 minutter).

() Lodningen indeholder en ngdudlgsning i tilfeelde af, at der sker en utilsigtet
opspeending, og forhindrer derved eventuelle skader.

() Teetningssystemet med dobbelt leebe gger levetiden for de hydrauliske
holdere betydeligt (mere end 10.000 spaendecyklusser under laboratorietest).



HyPower — Access 4,5°
Praecision til kritiske konturer

Anvendelse

A
A
A

Fordele/udbytte

A

> > >

til rivning og boring samt sletfraesning

maksimal fleksibilitet ved bearbejdning af emner med kritiske konturer

udviklet til kravene fra forskellige markeder (f.eks. veerktejs- og formfremstilling,
luft- og rumfart, bilindustrien)

originale krympepatronmal

tilbyder originale mal som en krympeholder (DIN-kontur med 4,5°) brugerorienteret systemdesign
maksimal processikkerhed og standtid takket vaere prisvindende industridesign

geometriske og funktionelle egenskaber perfekt tilpasset hinanden

opnar den bedste overfladekvalitet

Hydrauliske spaendepatroner til forskellige former for bearbejdning!

Hojere skeereveerdier for hgjere produktivitet og nem handtering? Hele HyPower-holderserien og
HyTens-serien med hydrauliske veerktgjsholdere fra CERATIZIT garanterer en nem og processikker
veerktgjsopspeaending ved alle anvendelser.

Du finder vores komplette sortiment af hydrauliske speendepatroner pa:
cutting.tools/dk/da/toolholders

HyPower — Hydraulisk holder

Rough Fraesning med stor belastning > Skrubbearbejdning AVAvAVARR va VAR v4
Complus Allrounder AAVAV Al v v
Access 3° bedste tilgaengelighed Avavavd
o bedste tilgaengelighed takket vaere samme interferenskontur som
Access 4,5 . AVavavg
krympeholder, nyeste teknologi

HyTens —  Hydraulisk holder
Fit Allrounder A\avavd
Turn perfekt til drejning \AAY%
Compact vores fordelagtige allrounder-alternativ Avavavd
Hovedanvendelse AVAVAV4 AVav4 v

Slet Skrub-Fin Skrub

Sekundeer anvendelse



\
Baredygtighed og

effektivitet i et!

Hurtige skift og lavt forbrug af materialer
med boresystemet med udskiftelige
skeer »

WNT

Effektiv boring takket vaere udskiftelige skaer
WPC - Change gor det muligt

Kan man bade veere prisbevidst og alligevel forvente hgjkvalitetsbearbejdning?

Ja, det kan man — vores WPC — Change og de tilhgrende WPC — Change UNI borskeer klarer dette.
Til dette har vi kombineret fordelene ved vores WPC — High Performance bor med fleksibiliteten i et
udskiftningssystem — til hurtige borspids skift og lavest mulig materialeanvendelse.
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cutting.tools/dk/da/wpc-change



Fordele/udbytte

A fremstilling af preecise huller pa @ 14—30 mm og boredybder 3xD og 5xD
pa alle maskiner

prismaessigt attraktivt skifteskeer-boresystem

slidsteerk holder kan bruges gentagne gange

universal anvendelse

det er muligt at skifte skeeret i maskinen

udskifteligt skeer WPC — Change UNI ideel til stal og stgbejernsemner

{4 l‘

Med WPC — Change supplerer vi vores sortiment med et
gkonomisk og baeredygtigt boresystem med udskiftelige skaer
med lagfte om effektivitet og universelle anvendelsesmuligheder.

> > > > >

Manuel Keller, Produktmanager
boreveerktajer

Flere informationer om produktet findes
pa — side 12—-15

Et plus, nar det galder baeredygtighed

Med det udskiftelige borskeer er
WPC - Change derudover yderst
ressourceskansom og gkonomisk.

Hardmetallet er begreenset til det

udskiftelige skaer. Sa derfor skal man

ikke veere bange for et fald i ydeevnen:

WPC - Change er preecis lige sa

effektiv som et sammenligneligt skaer-af---§
hardmetal. o,



Bevabnet med maks.
antal skaerkanter

Fraesehovede MaxiMill 273-08 for hgjeste

tilspaendingshastighed

B —

¥

CERATIZIT cutting.tools/dk/da/maximill-273

MaxiMill 273-08 — skrub-turbo-fraseren, der gar rent ind

Planfreesehoved med 16 skeerekanter pr. vendeskaer

Det populeere planfreesehoved MaxiMill 273 fra CERATIZIT udvides nu med en ny funktion: For at
imgdekomme markedets krav til skrub af stal og stgbejern med et gkonomisk og effektivt veerktajssystem fas
nu en opdatering af indgrebsdybder a, til 5 mm og 6 mm. Med de dobbeltsidede oktagon-vendeskaer saetter
MaxiMill 273-08 nemlig nye standarder, nar det geelder effektivitet.

Flere informationer om produktet findes
pa — side 42-47



CERATIZIT veerktgajssystemet MaxiMill 273-08 inkluderer alle
vigtige kriterier til planfrasere:

A maksimalt antal skeerekanter A lavere skeaerekreefter

A Stabilitet A feerre vibrationer

A effektivitet A gode emneoverflader
Testrapport MaxiMill 273-08 Antal fremstillede dele

350 0
Proces Freesning (planfreesning) + 180 /0
300

Materiale Grat stgbejern 250 mere end dobbelt sa

Koling Nej 200 lang standtid

150

ANTAL FREMSTILLEDE DELE 100

CERATIZIT 304
Konkurrent 50

SPANDYBDE [MM]
CERATIZIT
Konkurrent B CERATIZIT = Konkurrent

Hele MaxiMill 273-serien kombinerer praecision, hgje skarehastigheder, lange
vaerktojsstandtider og gode overflader. Det ideelle valg til effektiv planfraesning!

Skrub- og skrub-sletbearbejdninger

-08 skeer
Skrubbearbejdning
og skrub- Skrub
sletbearbejdning (-08 SKAR)
Skeeredata
v, 200
a, 70%
a_mm 6
-06 skar Overflade 2 M .
Skrubbearbejdning z ’
og skrub-

sletbearbejdning

Skrub-slet- og sletbearbejdning

-06 skaer
Skrubbearbejdning
og skrub-
sletbearbejdning

Skrub-Fin

(-06 SKAR OG -06
MASTERFINISH-SK/AR)

Skeeredata
v 200

\\i\\\\\-\\\ c
a 70%
06 skaer i N0 SE S Overflade a:mm 3

Masterfinish

Slet f, mm 0,3
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‘WPC — Change

Indholdsfortegnelse
WNT Hardmetal bor
12 WPC - Change — bor med udskiftelig spids
13 WPC - Change - holder
KOMET Bor med vendeskaer
16 SOGX -21 — vendeskeer til KUB Pentron / KUB Pentron CS
CERATIZIT Drejning med vendeskaer
18-22 CTCM - negative vendeskeer
23-28 CTCM - positive vendeskeer
CERATIZIT Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
32 EcoCut — HSK-T
33 EcoCut — PSC
WNT Hardmetal freesere
34 MonsterMill NCR — radiusfraeser

38

HPC-UNI skaftfreeser 3xDC



MaxiMill

7308 %
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CERATIZIT Freesning med vendeskaer

42 MaxiMill 273-08 — fraesehoved
43 MaxiMill 273-08 — vendeskaer
44 MaxiMill 252 — freesehoved
45 MaxiMill 252 — vendeskeer

WNT  Veerktejsholdere og tilbehar

48-50 HyPower Rough — SK/ BT / HSK-A g

51-53 HyPower Access 4,5° — SK/ BT /| HSK-A %

54-57 HyPower Complus — SK /BT / BT-FC / HSK-A E‘
58 HyTens Fit — HSK-A §
59 Firkantholdere — DirectCooling — PSC >
61 easyTorque® — greb

HyPower
Rough & Access 4,5°




WNT \ Standard

Bor med udskiftelige spidser

WPC - Udskiftelig borespids til bor

Leveringsomfang:
Udskiftelig spids (spaendeskruer skal bestilles separat)

[ NEW | 11910...
DC,;, OAL LPR S DKK
mm mm mm mm TS
NOF=2 200 182 11,33 7,20 806,00 20000
20,1 182 1,33 7,20 806,00 20100
20,2 182 11,33 720 806,00 20200
TPX74S 20,3 182 11,33 7,20 806,00 20300
204 182 11,33 7,20 806,00 20400
20,5 185 1143 7,20 806,00 20500
206 185 1143 7,20 806,00 20600
20,7 185 1143 7,20 806,00 20700
-—— 0 s B 7% 555,00 2000
== ) 210 188 1154 720 826,00 21000
211 18,8 11,54 720 828,00 21100
- 21,2 188 1154 7,20 828,00 21200
; 21,3 188 11,54 7,20 828,00 21300
@ ol 21,4 188 1154 7,20 828,00 21400
T 5 < 21,5 191 1165 7,20 828,00 21500
p o 21,6 191 1165 7,20 828,00 21600
21,7 191 1165 7,20 828,00 21700
21,8 191 1165 7,20 848,00 21800
@ 219 191 11,65 7,20 848,00 21900
22,0 202 12,56 790 848,00 22000
DC 22,1 20,2 12,56 7,90 848,00 22100
22,2 202 12,56 7,90 848,00 22200
22,3 20,2 12,56 7,90 848,00 22300
224 202 12,56 790 848,00 22400
SIG 135° 225 205 1267 790 848,00 22500
226 205 12,67 790 848,00 22600
HM 22,7 205 1267 790 848,00 22700
11 910 228 205 1267 790 879,00 22800
T B0 w8 b 1o 57900 23000
0y | G | P E DTKSK 231 20,8 12,78 790 879,00 23100
i AL i ) 23,2 208 12,78 790 879,00 23200
140 128 773 5,00 671,00 14000 23,3 20,8 12,78 7,90 879,00 23300
141 128 773 5,00 671,00 14100 234 208 12,78 7,90 879,00 23400
142 128 773 5,00 671,00 14200 235 211 12,88 7,90 879,00 23500
143 128 773 5,00 671,00 14300 236 211 12,88 7,90 879,00 23600
144 128 773 5,00 671,00 14400 237 211 12,88 7,90 879,00 23700
14,5 131 784 500 671,00 14500 238 211 12,88 7,90 927,00 23800
14,6 13,1 784 5,00 671,00 14600 239 211 12,88 7,90 927,00 23900
14,7 13,1 7,84 5,00 671,00 14700 240 221 13,69 8,60 927,00 24000
14,8 13,1 784 5,00 682,00 14800 241 221 13,69 8,60 927,00 24100
14,9 13,1 784 500 682,00 14900 242 221 13,69 8,60 927,00 24200
150 134 795 5,00 682,00 15000 243 221 1369 8,60 927,00 24300
15,1 134 795 500 682,00 15100 244 221 1369 8,60 927,00 24400
152 134 795 5,00 682,00 15200 245 224 13,80 8,60 927,00 24500
153 134 795 5,00 682,00 15300 246 224 13,80 8,60 927,00 24600
154 134 795 5,00 682,00 15400 247 224 1380 8,60 927,00 24700
155 137 805 500 682,00 15500  24:8 224 13.80 860 981,00 24800
156 137 805 500 682,00 15600 249 224 13.80 8,60 981,00 24900
157 137 805 500 662,00 15700 250 227 1391 8560 981,00 25000
158 137 805 500 72400 15800 251 227 1391 860 981,00 25100
159 137 805 500 72400 15900 252 227 1391 860 981,00 25200
160 144 906 580 724,00 16000 253 227 1391 860 981,00 25300
161 144 906 580 72400 16100 254 227 1391 860 981,00 25400
16,2 144 906 580 72400 16200 255 230 1402 860 981,00 25500
163 144 906 580 72400 16300 256 230 14,02 860 981,00 25600
16,4 144 906 580 72400 16400 257 230 1402 860 981,00 25700
16,5 147 917 580 72400 16500 258 230 1402 860 1.031,00 25800
16,6 147 917 580 72400 16600 259 230 1402 860 1.031,00 25900
16,7 147 917 580 72400 16700 26,0 241 1492 940 1.031,00 26000
16,8 147 917 580 740,00 16800 26,5 244 1503 940 1.031,00 26500
169 147 917 580 740,00 16900 270 247 1514 940 1.109,00 27000
170 150 928 580 740,00 17000 275 250 1525 940 1.109,00 27500
171 150 928 580 740,00 17100 2810 253 1536 940 1.109,00 28000
172 150 928 5,80 740,00 17200 28,5 256 1547 940 1.156,00 28500
173 150 928 580 74000 17300 290 259 1557 940 1.156,00 29000
174 150 928 580 74000 17400 295 262 1568 940 1.199,00 29500
17,5 153 939 580 740,00 17500 300 26,2 1549 940 1.199,00 30000
17,6 153 939 580 740,00 17600
17,7 153 939 580 740,00 17700 p °
17,8 153 939 580 758,00 17800
17,9 153 939 580 758,00 17900 M
180 16,3 1019 6,50 758,00 18000 ¢ °
181 16,3 10,19 6,50 758,00 18100
18,2 16,3 10,19 6,50 758,00 18200 N
18,3 16,3 10,19 6,50 758,00 18300 g
184 163 10,19 6,50 758,00 18400
18,5 166 10,30 6,50 758,00 18500 H
18,6 166 10,30 6,50 758,00 18600 o)
18,7 16,6 10,30 6,50 758,00 18700
188 166 10,30 6,50 780,00 18800 v, side 14
18,9 16,6 10,30 6,50 780,00 18900 ¢
19,0 169 1041 6,50 780,00 19000 o
19,1 16,9 10,41 6,50 780,00 19100 @Vaer opmeerksom pa den angivne tilspeendingsveerdi ved skift af spids.
19,2 16,9 10,41 6,50 780,00 19200
19,3 16,9 10,41 6,50 780,00 19300
194 169 1041 6,50 780,00 19400
19,5 17,2 10,52 6,50 780,00 19500
19,6 17,2 10,52 6,50 780,00 19600
19,7 172 10,52 6,50 780,00 19700
19,8 172 10,52 6,50 806,00 19800
19,9 17,2 10,52 6,50 806,00 19900

12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Bor med udskiftelige spidser

WPC - Holder til udskiftelige borespidser ~ WPC — Holder til udskiftelige borespidser

A nem handtering A nem handtering

A Skeerskift muligt i maskinen A Skeerskift muligt i maskinen

A Precist og stabilt skeerleje, spaending vha. Torx Plus®-skrue A Pracist og stabilt skeerleje, speending vha. Torx Plus®-skrue
Leveringsomfang: Leveringsomfang:

Holder inkl. spaendeskrue Holder inkl. spaendeskrue

<3xD % < 5xD ,ﬁ/ %
DF DF
DCONMS ‘—-‘DCONMS
i i
k
i : : 7
- 77/ = i
y Sk 3
L ' | %
3 S Jl 2| S
o Q;
)
oo
== t==)
11903 ... 11 905 ...
DC DCONMS OAL LCF LU DF  Fastspandingsmoment D KK DC DCONMS OAL LCF LU DF Fastspandingsmoment D KK
mm mm mm mm mm mm Nm T mm mm mm mm mm mm Nm TT

14,00 - 14,49 16 1089 508 435 20 0.9  1.977,00 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725 20 0.9  2.143,00 14000

14,50 - 14,99 16 11,0 52,5 450 20 0.9 1.977,00 14500 14,50 - 14,99 16 141,0 82,5 750 20 0.9 2.143,00 14500
15,00 - 15,49 20 1151 543 46,5 25 0.9 1.977,00 15000 15,00 - 15,49 20 146,1 853 775 25 0.9 2.143,00 15000
15,50 - 15,99 20 17,2 56,0 48,0 25 0.9 1.977,00 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0 25 0.9 2.143,00 15500
16,00 - 16,49 20 119,3 57,8 495 25 1.2 2.170,00 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825 25 1.2 2.333,00 16000
16,50 - 16,99 20 1214 595 510 25 1.2 2.170,00 16500 16,50 - 16,99 20 1554 935 850 25 1.2 2.333,00 16500
17,00 - 17,49 20 1235 61,3 525 25 1.2 2.170,00 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875 25 1.2 2.333,00 17000
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0 25 1.2 2.170,00 17500 17,50 - 17,99 20  161,6 99,0 90,0 25 1.2 2.333,00 17500
18,00 - 18,49 20 127,7 64,8 555 25 2.2 2.313,00 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 925 25 2.2 2.483,00 18000
18,50 - 18,99 20 129,8 66,5 570 25 2.2 2.313,00 18500 18,50 - 18,99 20  167,8 104,5 950 25 2.2 2483,00 18500
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 585 30 2.2 2.313,00 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 107,3 975 30 2.2 2.483,00 19000
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0 30 22 2.313,00 19500 19,50 - 19,99 25  180,0 110,0 100,0 30 2.2 2483,00 19500
20,00 - 20,49 25 1421 71,8 61,5 30 2.2 2.457,00 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 1025 30 2.2 2.622,00 20000
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0 30 2.2 2.457,00 20500 20,50 - 20,99 25  186,2 115,5 105,0 30 2.2 2.622,00 20500
21,00 - 21,49 25 146,33 753 645 30 2.2 2.673,00 21000 21,00 - 21,49 25  189,3 118,3 107,5 30 2.2 2.846,00 21000
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0 30 2.2 2.711,00 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0 30 2.2 2.883,00 21500
22,00 - 22,49 25 1505 78,8 675 30 3.2 2.748,00 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 1125 30 3.2 2.922,00 22000
22,50 - 22,99 25 1526 80,5 69,0 30 3.2 2.787,00 22500 22,50 - 22,99 25 1986 126,5 1150 30 3.2 2.960,00 22500
23,00 - 23,49 25 1547 823 705 30 3.2 2.826,00 23000 23,00 - 23,49 25  201,7 129,3 1175 30 3.2 2.999,00 23000
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0 30 3.2 2.864,00 23500 23,50 - 23,99 25 2048 132,0 120,0 30 3.2 3.036,00 23500
24,00 - 24,49 32 1629 858 735 39 5 2.901,00 24000 24,00 - 24,49 32 2119 1348 1225 39 5 3.075,00 24000
24,50 - 24,99 32 1650 875 750 39 5 2.939,00 24500 24,50 - 24,99 32 2150 137,5 1250 39 5 3.113,00 24500
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 76,5 39 5 2.978,00 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 127,5 39 5 3.151,00 25000
25,50 - 25,99 32 1692 91,0 78,0 39 5 3.016,00 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0 39 5 3.190,00 25500
26,00 - 26,49 32 171,3 92,8 79,5 39 6 3.054,00 26000 26,00 - 26,49 32 2243 1458 1325 39 6 3.228,00 26000
26,50 - 26,99 32 1734 945 81,0 39 6 3.093,00 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 1350 39 6 3.265,00 26500
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825 39 6 3.130,00 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 137,56 39 6 3.304,00 27000
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0 39 6 3.168,00 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0 39 6 3.342,00 27500
28,00 - 28,49 32 1797 998 855 39 6 3.207,00 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5 39 6 3.381,00 28000
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 870 39 6 3.246,00 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 1450 39 6 3.418,00 28500
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5 39 6 3.283,00 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475 39 6 3.457,00 29000
29,50 - 30,00 32 186,0 105,0 90,0 39 6 3.321,00 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0 39 6 3.495,00 29500
— — — == i ——
Skruetraekker TORX®-skifteklinge Momentskruetraekker Spaendeskrue
80950 ... 80950 ... 80950 ... 11 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 Y7 T
14,00 - 15,99 T08 - IP 54,00 060 T08 - IP 44,00 043 0,5-2,0Nm 109100 191 M2,2x13 - 08IP 115,00 00100
16,00 - 17,99 T08 - IP 54,00 060 T08 - IP 44,00 043 0,5-2,0Nm 109100 191 M2,5x15- 08IP 132,00 00200
18,00 - 21,99 T10- IP 58,00 062 T10-IP 48,00 053 20-70Nm 121300 193 M3,0x17 - 10IP 142,00 00300
22,00 -23,99 T10- IP 58,00 062 T10-IP 48,00 053 2,0-70Nm 121300 193 M3,5x21 - 10IP 142,00 00400
24,00 - 25,99 T15-IP 63,00 063 T15-IP 48,00 054 2,0-70Nm 121300 193 M4,0x23 - 151P 155,00 00500
26,00 - 30,00 T20- 1P 69,00 064 T20-IP 48,00 ~ 055 2,0-70Nm 121300 193 M4,5x25 - 201P 172,00 00600

cuttingtools.ceratizit.com 13
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeeredata

Vejl. skeeredata — WPC — Change

11910...
il UNI
Materialeundergruppe  Indeks  ymmes TS HRG me @ 14-16 >0 16-20 >@20-25 > 25-30
v, (m/min) f (mm/O)
P44 420 N/mm?/125 HB 100 0,22 0,25 0,28 0,32
P1.2 640 N/mm?/190 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
Ulegeret stal P.4.3 840 N/mm?/250 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
PA.4  910N/mm?/270 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P.21 610 N/mm?/ 180 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P Lavtlegeret stal
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.4 1200 N/mm?/375HB 80 0,21 0,24 0,27 0,30
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 70 0,20 0,22 0,25 0,28
Hojtlegeret stal ,
holtlenortvaneianys | P-3:2 100N 300HB 70 0,18 0,21 024 0.26
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 60 0,17 0,19 0,22 0,24
P.41 680 N/mm?/200HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
Rustfrit stal
P.4.2 1010 N/mm2/300 HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Rustfrit stal M.2.1 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
KA1 350 N/mm?/ 180 HB 110 0,37 0,42 0,47 0,53
Grat stebejern
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.2.1 540 N/mm?/160 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 845N/mm?/ 250 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.3.4 440 N/mm2/130 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
Aduceret stobejern
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N.1.1 60 HB

Aluminium - smedelegering
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB

N.24 250 Nimm?/75 HB
Aluminium - stebelegering  N.2.2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/130HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB

Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 300 N/mm2/90 HB

bronze / messin
: 9 N.3.3 340 N/mm?/100 HB

Magnesiumlegeringer N.41 70 HB
S.A.1 680 N/mm?/200 HB
S.1.2 950 N/mm?/ 280 HB

Varmebestandige §.24 840 Nimme/ 250 HB
legeringer
S S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB
S.31 400 N/mm?
Titanlegeringer S.3.2 1050 N/mm2/320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
HAA 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 61-65 HRC
H1.4 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 400 HB
Hardet stabejern H.341 55HRC

* Brudstyrke

(e}
@ Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af vaerktejs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skaeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Standard

Hardmetal bor
Tekniske informationer

Tips til anvendelse af udskiftelige borespidser WPC — Change
Montering af udskiftelig spids

1]

~

i1

/ /

TQ

/

Lasn spaendeskruen med en
TORX PLUS® skruetraekker
mod uret (skruetraekker
medfalger ikke).

Fjern borespids fra skeerlejet.

Renger skeerleje og gevind
med trykluft.

Tips

A Benyt kun vekselskeer, der er beregnet til diameteromradet for den pageeldende holder.
A Speendeskruen skal udskiftes ved hver femte udskiftning af borspids.

4 Tilspaendingsmoment og artikelnummer pa spaendeskruen star pa holderen.

A Benyt kun originale reservedele.

Spaendeskruer og fastspaendingsveerdier

Diameteromrade Sp a':r:gensrl'(rue Drev Fastspaenc_il_iggsmoment
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Tips til boreteknologi

Fuldboring

Saet ny borspids i skeerlejet.

Indszet spaendeskruen fra den
korrekte side, og spaend den
med uret med det angivne
tilspeendingsmoment.

Veer opmeerksom pa
spaendeskruens skifteinterval.

Stakkeboring: En stabil opspaending af stakken med kun lille mellemrum er pakraevet.

Ved forboring af skra flader < 3° reduceres tilspaendingen med ca. 50 %.
Ved skra hul indgang > 3° kraeves en forudgaende plansaenkning.

i 3l A

Ved skré udtraekninger < 3° reduceres tilspeendingen med ca. 50 %.
Bearbejdning af skré udgange af hullet > 3° anbefales ikke.

[¢]

B

emnets rotationsakse. Maksimal tilladt forskydning £ 0,02 mm.

L % Ved bearbejdning med et stationzert vaerktgj (drejebaenk) skal der sikres en ngjagtig centerposition af veerktgijet til

NR

bar.

cuttingtools.ceratizit.com

For optimale resultater anbefales det, at veerktgjet kun anvendes med indvendig keling. Anbefalet minimal kaleveesketryk er 12
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Bor med vendeskaer
KOMET \ Performance Vendeskeer til KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX
Betegnelse L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 4.8 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 4,10 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 4,10 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
[ NEW | [ NEW |
-21 -21
BK8430 BK7935
SOGX SOGX
10820.. 10820...
ISO KOMET-nr. RE DKK DKK
mm 1A/3# 1A/3#
040204 W80 10210.047935 0,4 144,00 50421
040204 W80 10210.048430 0,4 144,00 00421
050204 W80 12210.047935 0,4 145,00 50521
050204 W80 12210.048430 0,4 145,00 00521
060206 \W80 18210.067935 0,6 146,00 50621
060206 \W80 18210.068430 0,6 146,00 00621
077208 \W8020210.087935 0,8 147,00 50721
077208 W80 20210.088430 0,8 147,00 00721
080308 W80 24210.087935 0,8 148,00 50821
080308 \W8024210.088430 0,8 148,00 00821
097308 \W8028210.087935 0,8 154,00 50921
097308 \W8028210.088430 0,8 154,00 00921
100408 W80 32210.087935 0,8 158,00 51021
100408 W80 32210.088430 0,8 158,00 01021
110408 W80 38210.087935 0,8 163,00 51121
110408 W80 38210.088430 0,8 163,00 01121
120408 \W8042210.087935 0,8 171,00 51221
120408 W80 42210.088430 0,8 171,00 01221
130508 W80 46210.087935 0,8 199,00 51321
130508 W80 46210.088430 0,8 199,00 01321
P ) )
M ° )
K ) )
N ¢) o
S ) )
H ¢)

e}
@ Holdere og tilspaendingsveerdier (KUB Pentron og KUB Pentron CS) findes i hovedkataloget 2023 — Kapitel 3 - Bor med vendeskar
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer
Skaeredata

Vejledende skeeredata

10820 ...
-21 -21
Materialeundergruppe Indeks NImm‘s’trll:lkBel HRC BK8430 BK7935
V. m/min
P11  420Nimm?/ 125 HB 260 250
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 260 220
Ulegeret stal P.4.3 840 N/mm?/250 HB 270 270
PA.4 910 N/mm?/270 HB 250 250
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 270 200
P.24 610 N/mm?/180 HB 270 270
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 260 260
P Lavtlegeret stal
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 180 160
P.2.4 1200 N/mm?/ 375 HB 150 130
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 160 140
Hojtlegeret stal og B
ho]tlegerget veerktejsstal [RE]| (NG 130 120
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 120 110
P.41 680 N/mm?/200HB 180 150
Rustfrit stal
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 130 120
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 150 160
M Rustfrit stal M.241 300HB 150 160
M.3.1 780 N/mm2/230 HB 140 150
K. 350 N/mm?/180 HB 160 150
Grat stebejern
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 120 120
K.21 540 N/mm?/160 HB 160 150
K Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 845N/mm?/250 HB 100 90
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 120 110
Aduceret stabejern
K.3.2 780N/mm2/230 HB 100 90
N.14 60 HB 400 400
Aluminium - smedelegering
N.1.2 340 N/mm?/100 HB 400 400
N.21 250 N/mm?/75HB 250 250
Aluminium - stebelegering  N.2.2 300 N/mm?/90 HB 250 250
N N.2.3 440 N/mm?/ 130 HB 230 230
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB 200 200
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 300 N/mm?/90 HB 220 220
(bronze / messing) N.3.3 340 Nimm?/ 00 HB 330 330
Magnesiumlegeringer  N.4.1 70HB 200 200
SA.1 680 N/mm?/200 HB 60 60
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 50 50
Va"l';;';fis;;:fige S.21 840 N/mm?/250 HB 60 60
S $.2.2 1180 Nimm?/350 HB 50 50
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30 30
S.31 400 N/mm? 100 100
Titanlegeringer S.3.2 1050 N/mm?/320 HB 80 80
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 50 50
HAA 46-55 HRC 100
HA.2 56-60 HRC 80
Haerdet stal
H HA.3 61-65 HRC 50
(e}
H.1.4 66-70 HRC @) Du finder en detaljeret beskrivelse af kvaliteter i
Hardt stebegods H.241 400 HB 100 hovedkataloget 2023 — Kapitel 3 -

Bor med vendeskar

Hardet stabejern 3. 55HRC

(o]
@) BK7935 -21 anbefales udelukkende ti
periferiskaer!

* Brudstyrke

(e}
@ Under boringen af gennemgaende huller skeeres en skarpkantet rundel af. Sikkerhedsforanstaltningerne skal overholdes.
Der skal afskeermes mod udslyngning af spaner.

cuttingtools.ceratizit.com 17
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CERATIZIT \ Performance

Drejning med vendeskaer
Negative vendeskaer CN..

CNMG

Betegnelse
CNMG 1204..

CNMG 1606..
CNMG 1906..

CNMG

1SO

120408EN
120412EN

160612EN

190612EN
190616EN

T W»WZ=ZXZT0

RE
mm
0,8
12

1,2
1,6

L
mm
12,9
16,1
19,3

mm
476
6,35
6,35

D1
mm
5,16
6,35
7,94

mm
12,70
15,87
19,05

=T [ NEW
-42 -M70
CTCM130 CTCM130

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

CNMG CNMG
75030.. 75037..
DKK DKK

1A/08 1A/08

107,00 33000 107,00 33000
107,00 33200

173,00 34400

244,00 35600
244,00 35800

O o
[ [
(@) O

18
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CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskeer

Negative vendeskaer DN..

DNMG

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 476 3,81 9,52
DNMG 1504.. 15,5 476 5,16 12,70
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70

DNMG

[ NEW [ NEW
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130

DNMG DNMG
75027.. 75038 ..

IS0 RE DKK DKK

mm 1A/08 1A/08
110404EN 04 114,00 30400
110408EN 0,8 114,00 30600 114,00 30600
150404EN 04 138,00 31600
150408EN 08 138,00 31800
150604EN 04 150,00 32800
150608EN 08 150,00 33000
P o o
M ° °
K
N
s o o
H

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f side 30+31 19



CERATIZIT \ Performance

Drejning med vendeskaer

Negative vendeskeer SN..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. 12,70 4,76 5,16 12,70
SNMG 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05
[ NEW | [ NEW |
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

o[cls] [ofc]&

M M
SNMG SNMG
75034.. 75039..
IS0 RE DKK DKK
mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 109,00 31800 109,00 31800
120412EN 12

109,00 32000 109,00 32000

190616EN 16 244,00 34600

P O O
M [ ] [ ]
K

N

S O O
H

— v,/f side 30+31 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskeer

Negative vendeskaer TN..

TNMG

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 476 3,81 9,52
TNMG 2204.. 22,0 476 5,16 12,70 =
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i Ot
M M
TNMG TNMG
75035.. 75040...
1SO RE DKK DKK
mm 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 95,00 31600
160408EN 08 95,00 31800 95,00 31800
160412EN 12 95,00 32000
220412EN 1,2 129,00 33200
P O (@)
M [} [}
K
N
S e} e}
H

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f side 30+31 21



CERATIZIT \ Performance

Drejning med vendeskaer
Negative vendeskaer WN..

WNMG

Betegnelse

WNMG 0604..
WNMG 0804..

WNMG

1s0 RE
mm
060404EN 04
060408EN 0,8
080404EN 0,4
080408EN 0,8
080412EN 1,2
P
M
K
N
S
H

L S D1 IC
mm mm mm mm
6,5 476 3,81 9,52
8,6 476 5,16 12,70

N EEE
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130

[O]c[2] [of2]@)

M
WNMG WNMG

75036.. 75041..

DKK DKK

1A/08 1A/08
93,00 30400
93,00 30600 93,00 30600

117,00 31600
117,00 31800
117,00 32000

o
[ ]

117,00 31800
117,00 32000

O
[ ]

22

— V/f side 30+31

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskzer

Positive vendeskaer CC..

CCMT

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70

CCMT

-F43 -SM
CTPM125 CTCM130 CTCM130

CCMT CCMT CCMT
75042.. 75031.. 75047..
IS0 RE DKK DKK DKK
mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 04 73,00 20400 73,00 30400
09TI04EN 04 91,00 21600 91,00 31600 91,00 31600
09T308EN 08 91,00 31800 91,00 31800

120404EN 0,4

128,00 32800
120408EN 08

128,00 33000

P O O (¢]
M [ J (] [ J
K

N

S O O
H
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CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskzer

Positive vendeskeer DC..

DCMT / DCGT

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm

DC.T 0702.. 775 2,38 2,8 6,35

DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT / DCMT
I EE E EE

-SF -SF -F43 -SM -SM
CTPM125 CTPM125 CTCM130 CTPM125 CTCM130
DRAGONSEN DRAcONSEN
~ ~ = ~ B
[ofe]=] [ofe]=] [o]<[® [ofe]=] [ofc[m]
F F F M M
DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
75043.. 75044.. 75032.. 75048.. 75048..
1SO RE DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 130,00 20200 73,00 30200
070204EN 0,4 73,00 20400 73,00 30400 73,00 30400
070208EN 0,8 73,00 30600
11T302EN 0,2 102,00 31400
11T304EN 0,4 102,00 21600 102,00 31600 102,00 31600
11T308EN 0,8 102,00 21800 102,00 31800 102,00 21800 102,00 31800
P (@] (@] (@] (@] O
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H
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CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskeer

Positive vendeskaer RC..
RCMT
Betegnelse S D1 IC
mm mm mm
RCMT 2507.. 7,94 7,2 25
RCMT
[ NEW |
-SM
CTPM125
DRAGONSKIN

M
RCMT
75221
1SO RE DKK
mm 1A/08

2507TMOSN 12,5 376,00 26200

T WZXZ T

cuttingtools.ceratizit.com — v,/f side 30+31 25



CERATIZIT \ Performance

Drejning med vendeskaer

Positive vendeskeer SC..
Betegnelse L S] D1 IC &
mm mm mm mm
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 o)
SCMT 1204.. 12,70 4,76 55 12,70
L
-SM
CTPM125
o[e] 2]
M
SCMT
75 049
1SO RE DKK
mm 1A/08
09T308EN 0,8 91,00 20600
120408EN 0,8 128,00 21800
P (e}
M ®
K
N
S
H
26 — v, /f side 30+31
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CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskeer

Positive vendeskeer TC..

TCMT

Betegnelse L S D1 IC A
mm mm mm mm ~

TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,50 5,56

TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,80 6,35 s

TCMT 16T3.. 16,5 3,97 4,40 9,52

TCMT 2204.. 22,0 4,76 5,16 12,70

TCMT

-F43 -SM
CTCM130 CTPM125
F M
TCMT TCMT
75033.. 75050...
1SO RE DKK DKK
mm 1A/08 1A/08
090204EN 0,4 72,00 20400
110204EN 0,4 72,00 31600 72,00 21600
16T304EN 0,4 103,00 32800 103,00 22800
16T308EN 0,8 103,00 33000 103,00 23000
220408EN 0,8 149,00 24200
220412EN 1,2 149,00 24400
P O O
M [ ] [ ]
K
N
S )
H
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CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskzer

Positive vendeskaer VC..

VCMT /VCGT

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 1,1 318 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SM
CTPM125 CTPM125 CTPM125
\ ° \ \ c \ ! o \
VCGT VCMT VCMT
75045.. 75046.. 75051..
1SO RE DKK DKK DKK
mm 1A/08 1A/08 1A/08

110302EN 0,2

150,00 21400
110304EN 04

150,00 21600

160404EN 04

150,00 22800 150,00 22800
160408EN 0,8

150,00 23000 150,00 23000

o O O
[ ] [ ] [ ]

I WZXZ T
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CERATIZIT \ Performance

Drejning med vendeskaer

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke

©
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CERATIZIT \ Performance Drejning med vendeskaer

Skeeredata

Vejledende skeeredata

CTPM125 CTCM130
£
= Ve (m/min)

P00 s
P2 s
P3O s
P4 om0
RS
P21 e
P22 w0 e
P23 e
P24 e
R3O M s
P20
PR e
RAT s
P42

M4 140 125

M.21 100 80

M.3.1 130 110

K11

K1.2

K.21

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.44

S.141 35

$.1.2 25

S.21 20

S.2.2 20

S.2.3 20

S.31 110

S.3.2 65

S.3.3 45

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.241

H.3.1

[e]
ﬂ) Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skaeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!

o

w
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CERATIZIT \ Performance

Drejning med vendeskaer
Tekniske informationer

Standard spanbrydere / anvendelsestip

Kontinuerlig span

Negative Type

Hovedanvendelse og sekundaer anvendelse

42

A ekstremt letskeerende
spanbryder

A til sma og mellem
spandybde

A egnet til tyndveeggede dele

-M42

A Til medium spantagning i
rustfrit stal

A Som sekundaer anvendelse i
stal og superlegeringer

-M70

A Lettil medium
skrubbearbejdning

A Stgbeskorpe og smedet
overflade

A Stabil skeerkant o

A Afbrudt span M

A Raog smedede dele R
Kontinuerlig span
Positive Type o
-SF

Hovedanvendelse og sekundaer anvendelse

A Slet/konturdrejning
A God spankontrol

A Hgj overfladekvalitet
A Lav spankraft

Variabel span

@,

Variabel span

@,

CTPM125
CTPM125

Afbrudt span Tveersnit -
E
= a f S
‘v) mm mm &
CTCM130
CTCM130 .
CTCM130

CTCM130 o
CTCM130 &cr
DN..
.
CTCM130 ULt

1,00-3,50 0,15-0,40

CTCM130
CTCM130 '{5 03 -~
DN..
SN..
CTCM130 N..
WN..

I N

Afbrudt span Tveersnit

Geometri

b
a CC..
DC..

VC..

-F43 CTCM130
. 0,06
A il slet- og medium CTCM130 e
bearbejdning pa alle former CC..
for rustfrit stal DC..
TC..
CTCM130
F 0,50-2,50 0,05-0,25
-SM CTPM125 CTCM130
A medium bearbejdning CTPM125 CTCM130 o, 01 €G-
A universal anvendelse = DC
A stabil skeerekant RC..
A skiftende spandybder = - SC..
A Dredt anvendelsesomrade EEEEES CTCM130 TC..
M

cuttingtools.ceratizit.com

VC
I I

31


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 2,25xD

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 fastspaendingsskrue + 2 ekstra skruer og nggle

| g
@ 0 JL,/%?O/'@ — R: =H
@ 77, |\l

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

BDRED

DMIN

[ NEW | T
venstre hajre
74591 ... 74590...
ISO-betegnelse Holder LPR LU BDRED WF DMIN Fastspendingsmoment Vendesker DKK DKK
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L2,25D 08  HSK-T 63 84 3600 50 8,0 16 2,2 XC.T0803.. 2.850,00 51637  2.850,00 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L2,25D 10  HSK-T 63 92 4500 50 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 3.418,00 52037 3.418,00 52037
HSK-T63ECC25R/L2,25D13 HSK-T63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 3.969,00 52537  3.969,00 52537
HSK-T63 ECC 32R/L2,25D17 HSK-T63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T1705.. 4.462,00 53237  4.462,00 53237
Torx nggle Klemskrue

80950.. 70950...

Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
74 590 51637 / 74 591 51637 103,00 126 30,00 819
74 590 52037 / 74 591 52037 110,00 128 30,00 859
74 590 52537 / 74 590 53237 115,00 129 30,00 864
74 591 52537 | 74 591 53237 115,00 129 30,00 864

e}
@ Du finder vendeskeer og skeeredata i kataloget Spantagningsveerktejer — Kapitel 10
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 fastspaendingsskrue + 2 ekstra skruer og nggle

Ly
(oo
(¢ @

I1SO-betegnelse

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Reservedele

Til artikelnr.

74 590 51694 / 74 590 51693
74 590 52094 / 74 590 52093
74 590 52594 / 74 590 53294
74 590 52593 / 74 590 53293
74 591 51694 / 74 591 51693
74 591 52094 / 74 591 52093
74 591 52594 / 74 591 53294
74 591 52593 / 74 591 53293

Holder

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

DMIN

LU
mm
36,00
45,00
56,25
72,00

36,00
45,00
56,25
72,00

LU

LPR

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN Fastspaendingsmoment Vendeskaer

mm
16
20
25
32

Nm
2,2
32
50
50

2,2
3.2
5,0
5,0

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

| —
|

\ﬂ”*_

[ NEW E

venstre hajre

74591 .. 74590 ...
DKK DKK
2D/80 2D/80

2.850,00 51694
3.418,00 52094
3.969,00 52594
4.462,00 53294

2.850,00 51693
3.418,00 52093
3.969,00 52593
4.462,00 53293

D

Torx nagle

80950 ...

DKK

Y7
103,00 126
110,00 128
115,00 129
115,00 129
103,00 126
110,00 128
115,00 129
115,00 129

2.850,00 51694
3.418,00 52094
3.969,00 52594
4.462,00 53294

2.850,00 51693
3.418,00 52093
3.969,00 52593
4.462,00 53293

[

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A/28

30,00 819
30,00 859
30,00 864
30,00 864
30,00 819
30,00 859
30,00 864
30,00 864

(e}
@ Du finder vendeskaer og skeeredata i kataloget Spantagningsveerktejer — Kapitel 10
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Hardmetal freesere
High Performance freesere

MonsterMill — Radiusfraaser

Specialisten til bearbejdning af nikkellegeringer

NCR

®

-3 o
As-38°
V=7

/B

™

@

DCONMS

LPR

APMX

OAL

DC 001 APMX LPR OAL DCONMS s ZEFP

mm

oo, BRWWNDN

T »WZXZ 10

mm  mm
4 18
4 44
5 18
5 44
8 18
8 44
9 18
9 44
10 18
10 44
12 22
12 64
14 26
14 60
16 28
16 55
20 34
20 52

mm

COOO OO OO OO

B R i TE e T Sl e I S S A S

DC

IEE BN
DPA52S DPA52S

ﬁ

Fabriksstandard  Fabriksstandard

@)
5
2

J
?
i

,',
ilid

/]
/
/
i
/
i
U

,.
:
il

Lol Lol
53032.. 53033..
DKK DKK
V1 V1

447,00 02210

464,00 02410
417,00 03215

432,00 03415
417,00 04220

432,00 04420
426,00 05225

441,00 05425
412,00 06230

428,00 06430

546,00 08240
567,00 08440

711,00 10250
738,00 10450

1.120,00 12260
1.164,00 12460

1.768,00 16280
1.835,00 16480

34
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Hardmetal freesere

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke

($)]
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Skeeredata

Vejledende skaeredata — MonsterMill - NCR - radiusfreeser

53032.../53033...

2
% @ DC (mm) =
= 3 2 3 4 5 6 8
< = o
© © a a. a a a a. a. a a. a. £ a. a
» ® ® > 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
> = = é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
© =
£ V. (m/min) < f, (mm)

120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050
120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050

60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050

w
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
Skeeredata

53032.../53033...

o e
i
«Q

<
3 S
-~ «Q

@ DC (mm) =
10 12 16

Qe Qe Qe Qe Qe Qe
0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

o
E)
2

S

E

&
[ 1 [ [ [ |
1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
1 1 [ [ |
- [ 1 [ [ [ |
- 1 1 [ [ |
- 1 1 [ [ |
| | [ ]

[}

[ ]

[}

MA1 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100
M.24 0080 0060 009 0070 0120 0.100
M.31 0080 0060 0090 0070 0120 0.100

N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441

$44 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§1.2 0070 0.050 0080 0.060 000 0.080 o
S§.214 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 o
§.22 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.23 0070 0050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.31 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 °
§.3.2 0080 0060 009 0070 0120 0.100 °
§.3.3 0.080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 o
HA4
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.341
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
- EAEE o
DCONMS

<
@|®
®

DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm
6 19 58 24
8 25 77 30
10 31 97 38
12 37 16 46
16 49 155 58
20 61 195 74

T W»WZXZ T

LPR

mm mm
62 6
68 8
80 10
93 12
108 16
126 20

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

B e N

R

ol
Ul

7
i
0

=DIN 6527

°

54 078 ...

DKK

V3/5C

205,00 06200
264,00 08200
347,00 10200
551,00 12200
850,00 16200
1.283,00 20200

38
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke

©
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Type lang 54 078 ...
@ DC (mm) =
6 8 10 12 16
£ g s, a s s & & a & a a & & a & 8
E > 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
s é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

120 1xDC 0.048 0.038 0.024 0.062 0.050 0.031 0.075 0.060 0.038 0.089 0.071 0.045 0.110 0.088 0.055
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
110  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
10  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
110  1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
95 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050

70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
60 1xDC 0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
70 1xDC  0.041 0.033 0.021 0.054 0.043 0.027 0.066 0.053 0.033 0.079 0.063 0.040 0.099 0.079 0.050
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0415 0.072 0177 0.142 0.089
120 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.22 0.098 0.061 0.144 0415 0.072 0177 0.42 0.089
130 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062
120 1xDC 0.058 0.046 0.029 0.072 0.058 0.036 0.086 0.069 0.043 0.102 0.082 0.051 0.124 0.099 0.062
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.415 0.072 0177 0.142 0.089
130 1xDC 0.078 0.062 0.039 0.100 0.080 0.050 0.122 0.098 0.061 0.144 0.415 0.072 0177 0.142 0.089

(e} [}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfraesning = 3° @ Ved en a, pa < 0,3xDC kan der anvendes en a, pa 3xDC.
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WNT \ Standard

Hardmetal freesere
Skeeredata

54078 ...
@ DC (mm) =

a

xDC

0.123
0111
0411
0111
0.111
0411
0.111
0111
0111
0411
0411

0111
0411
0.111
0111
0.111
0.200
0.200
0.139
0.139
0.200
0.200

20

a

xDC
f, (mm)
0.098
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089

0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.160
0.160
0.111
0.111
0.160
0.160

a

e e 3
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0.062
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056

0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.100
0.100
0.070
0.070
0.100
0.100
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CERATIZIT \ Performance System MaxMil 273

MaxiMill — 273-08 Freesehoved

A 16 skeerekanter pr. vendeskeer

(3/ DHUB
/ @ DCONMS

!
!
0 X <
k=45 § 5
B,
L]
DC
50779.. 50779..
Betegnelse DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS ;s DHUB Fastspeendingsmoment Vendeskeer DKK DKK
mm  mm mm  mm mm mm Nm 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 4.271,00 06300
A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 6.238,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 5.191,00 08000
A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 7.884,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 113,7 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 5.401,00 10000
A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 8.213,00 20000
A273.125.R.08-08 125 1387 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 6.283,00 12500
A273125.R.11-08 125 138,77 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 10.210,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 9.724,00 16000%
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 12.417,00 26000%

1) Udfarelse med spaendekile
2) Udferelse med spaendekile, uden indvendig keling / Med 4 huller for M12 bolt, delecirkel-@ = 66,7 mm
3) Med 4 huller for M12 bolt, delecirkel-@ = 66,7 mm / Uden indvendig keling

f_’.*u/\w-‘

TORX®- Spaendekile Spaendekile Torx nggle Molykote Klemskrue Moment-handtag
skifteklinge Skrue
80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28 2A/I28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
50 779 06300 48,00 0585 115,00 129 41,00 303 40,00 821 121300 193
50 779 16300 44,00 036 55,00 844 220,00 845 87,00 113 41,00 303 121300 193
50779 08000 48,00 055 115,00 129 41,00 303 40,00 821 121300 193
50779 18000 44,00 036 55,00 844 220,00 845 87,00 113 41,00 303 121300 193
5077910000 48,00 055 115,00 129 41,00 303 40,00 821 121300 193
5077920000 44,00 036 55,00 844 220,00 845 87,00 113 41,00 303 121300 193
50 779 12500 48,00 055 115,00 129 41,00 303 40,00 821 121300 193
50 779 22500 44,00 036 55,00 844 220,00 845 87,00 113 41,00 303 121300 193
50779 16000 48,00 055 115,00 129 41,00 303 40,00 821 121300 193
50779 26000 44,00 036 55,00 844 220,00 845 87,00 113 41,00 303 121300 193
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CERATIZIT \ Performance

Freesning med vendeskaer

System MaxiMill 273

Betegnelse IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | = IET IET [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 235,00 00800 23500 10800 23500 20800 23500 50800 23500 60800
P ° ° o
M o °
K o o ) °
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE DKK DKK DKK DKK
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 235,00 00800 235,00 10800 235,00 50800 235,00 60800
P ) )
M ()
K o o ° )
N
S
H
cuttingtools.ceratizit.com 43


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance System MaxMil 252

MaxiMill — 252 Fraesehoved

> DHUB
" DCONMS

@ — x| =
‘ =3
<
o -
DCX
50 689 ...
Betegnelse DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Fastspandingsmoment Vendeskeer DKK
mm  mm mm  mm mm mm Nm 2B/40
A252.40.R.05-10 30 40 5 25 40 16 38 2 RNHU 1004.. 3.761,00 140
A252.42.R.05-10 32 42 5 25 40 16 38 2 RNHU 1004.. 4.314,00 142
A252.50.R.06-10 40 50 6 25 40 22 43 2 RNHU 1004.. 4.471,00 150
A252.52.R.07-10 42 52 7 25 40 22 43 2 RNHU 1004.. 4.858,00 152
A252.63.R.08-10 53 63 8 25 40 22 48 2 RNHU 1004.. 5.504,00 16300
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50 27 58 2 RNHU 1004.. 6.261,00 18000
A252.40.R.04-12 28 40 4 30 40 16 38 3,2 RNHU 1205.. 3.455,00 240
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22 43 3,2 RNHU 1205.. 4.194,00 250
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22 43 3,2 RNHU 1205.. 4.205,00 252
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22 48 3,2 RNHU 1205.. 5.181,00 263
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22 48 3,2 RNHU 1205.. 5.458,00 266
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27 58 3,2 RNHU 1205.. 5.963,00 280
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32 78 3,2 RNHU 1205.. 7.096,00 30000
A252125.R1212 113 125 12 30 63 40 88 3,2 RNHU 1205.. 8.584,00 32500
5
) = P g -
TORX®- Unbrako nggle-T Torx nagle Powerskrue Molykote Klemskrue Moment-handtag
skifteklinge
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
Vendeskar Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
RNHU 1004.. (@40 - @80) 48,00 053 107,00 127 41,00 303 29,00 710 118100 192
RNHU 1205.. (940) 48,00 054 36,00 040 110,00 128 116,00 151 41,00 303 30,00 839  1.181,00 192
RNHU 1205.. (@50 — @125) 48,00 054 110,00 128 41,00 303 30,00 839 118100 192
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CERATIZIT \ Performance

Freesning med vendeskaer

System MaxiMill 252

Betegnelse IC D1 S
mm mm mm
RNHU 1004.. 10 3,4 4,60
RNHU 1205.. 12 44 5,30
I I I ©EE EE K
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
e \ ' 4
RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU
51130.. 51129.. 51106.. 51107.. 50520.. 50521..
I1SO DKK DKK DKK DKK DKK DKK
1B/61 1B/61 1HN17 1HN17 1HN17 1HN17
1004M4ER 171,00 12000 171,00 42000 233,00 470 233,00 470 233,00 550
1205M4ER 186,00 42500 254,00 475 254,00 475 254,00 552
1205M4SR 186,00 12500
P ° o ° °
M ¢ ° ° °
K o
N
S ° °
H
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CERATIZIT \ Performance Fraesning med vendeskaer

Skaeredata

Vej|edende skaeredata CTCP230  CTPP235  CTPM240  CTPM245  CTCK215  CTPK220  CTC5240

R3S XI3SRXRIFSXS5X3K3 KRS

Styrk Hardmetalkvalitet hard (v.1) — sej (V)
Materialeundergruppe Indeks Nlmm”trll:lBeIHRC

V. (m/min)

P11 420Nmm2/125HB 286 150 246 137 226 141 244 139

P1.2 640N/mm?/190HB 242 133 208 121 188 126 207 124

Ulegeret stal PA4.3 s40Nmm?/250HB 202 118 172 106 152 112 173 109
PA1.4 910Nmm?z/270HB 189 112 160 101 140 107 161 104

PA4.5 1010N/mm2/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97

P21 e1oNmm2/180HB 249 136 214 123 194 128 212 126

P.2.2 90Nmm?/275HB 185 111 157 100 137 106 158 103

P.2.3 1010N/mm?/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97

P.2.4 1200N/mm?/375HB 118 85 98 76 78 83 101 78

P.31 esoNmm?/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107

ot varop | P32 T0ONmm'/300H8 90 55 108 83 112 95 143 93
P.3.3 1300N/mm?/400HB 40 22 96 69 98 8 131 79

P41 esoNmm?/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107

P Lavtlegeret stal

Rustfrit stal
P.4.2 1010N/mm2/300HB 115 71 114 90 119 100 149 100
M.1.1 610 N/mm?/180 HB 121 97 126 105 155 107
M Rustfrit stal M.21 300 HB 108 83 112 95 143 93
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 17 93 121 102 152 103
KA1 350Nmm?/180HB 310 190 160 110 360 210 320 190
Grat stebejern
K.A.2 500N/mm?/260HB 160 100 150 110 220 130 170 100
K.21 540N/mm2/160HB 200 120 150 110 230 140 210 130
K Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 845N/mm?/250HB 130 80 150 110 160 100 140 90
K.3.1 440N/mm?/130HB 190 115 250 150 200 120
Aduceret stabejern
K.3.2 780N/mm?/230HB 160 100 210 130 170 100
N.1.1 60 HB

Aluminium - smedelegering
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB

N.24 250 Nimm?/75 HB
Aluminium - stebelegering  N.2.2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/130HB
N.3.1  375N/mm?/ 110 HB

Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 300 N/mm2/90 HB

bronze / messin
: 9 N.3.3 340 N/mm?/100 HB

Magnesiumlegeringer N.41 70 HB
S.A.1 680 N/mm?/200 HB 80
S.1.2 950 N/mm?/ 280 HB 70
Va",';;';fis,:;:fige §.21 840 Nimme/250 HB 35
S.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25
e S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.31 400 N/mm? 80
Titanlegeringer S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 50
S.3.3 1400 N/mm?/410 HB 40
HA4 46-55 HRC
H.A1.2 56-60 HRC
Haerdet stal
HA.3 61-65 HRC
H H.1.4 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 400 HB
Hzrdet stobejern H.31 55 HRC

* Brudstyrke

(¢}
@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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CERATIZIT \ Performance

Freesning med vendeskaer
Tekniske informationer

System MaxiMill 273-08

Startparameter
. ONKU %
6,00
0 \ 1
5,00 i \ \
o ] \ \
4,00 ] \\\\
3,50
E 3,00 | \ \\
< 2,50 | \
2,00 | \
o ] N\
1,00
0,50 | \\
]
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,imm
Materiale Vendeskar Vv, m/min Kaling
Stal P41 40CrMnMos 86 ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 Tor
Stbejern K.1.1 EN-GJL-250 (5625) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 Tor

(e}
D Detaljerede vejledende skeeredata for respektive hardmetalkvaliteter findes pa — side 46

Fra v, > 400 m/min. skal veerktgjet veere afbalanceret!

cuttingtools.ceratizit.com
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Veerktgjsholdere og tilbehar
WNT \ Performance 1SO 7388-1 - SK holder

HyPower — Rough

A hydraulisk holder - specialisten til freesning
A ideel til HSC- og HPC-anvendelser

A hgj temperaturbestandighed

A fas pa forespargsel ogsa med Balluff-chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

AD/B
G 2,5 e 25000
84 254 ...
Holder =~ DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8

SK 40 6 50,0 26 42 271 309 37 27 M5 2.738,00 10679
SK 40 8 50,0 28 42 271 309 37 27 M6 2.738,00 10879
SK 40 10 50,0 30 42 271 309 41 31 M8x1 2.738,00 11079
SK 40 12 50,0 32 49 271 309 46 36 M10x1 2.738,00 11279
SK 40 16 645 38 49 416 454 49 39 M12x1 2.738,00 11679
SK 40 20 645 38 49 416 454 51 41 M16x1 2.738,00 12079
Unbrako negle-T Trykskrue Anslagsskrue IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...

Reservedele DKK DKK DKK

DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M5x12,5-SW2,5 74,00 418
8 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M6x12,5-SW3 74,00 419
10 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
12 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M10x1x13,5-SW5 74,00 421
16 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M12x1x13,5-SW5 74,00 422
20 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M16x1x13,5-SW8 87,00 424

Tilbehar

“(.-'- — 57,59 E ?.E“T — 278
L R

Antraeksbolt Diverse

Du finder alt tilbeher i e-kataloget
— Kapitel 16, Vaerktgjsholdere og tilbeher
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WNT \ Performance

Veerktgjsholdere og tilbehar

ISO 7388-2 — BT holder

HyPower — Rough

A hydraulisk holder - specialisten til freesning
A ideel til HSC- og HPC-anvendelser

A hgj temperaturbestandighed

A fas pa forespargsel ogsa med Balluff-chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

LPR

0.003

BD_1
BTED
DCONWS F—"

Holder =~ DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1

LB LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm mm mm mm

BT 40 6 580 26 42 272 330 37 27 M5

BT 40 8 580 28 42 272 330 37 27 M6

BT 40 10 580 30 42 272 330 4 31 M8x1

BT 40 12 580 32 49 272 330 46 36 M10x1

BT 40 16 725 38 49 M7 475 49 38 M12x1

BT 40 20 725 38 49 M7 475 S 41 M16x1

Unbrako negle-T
80 397 ...
Reservedele DKK
DCONWS Y7
6 SW5 40,00 050
8 SW5 40,00 050
10 SW5 40,00 050
12 SW5 40,00 050
16 SW5 40,00 050
20 SW5 40,00 050
Tilbehar
“(."- — 108+109 l! g.gi — 278
;1

Antraeksbolt Diverse

Du finder alt tilbeher i e-kataloget
— Kapitel 16, Vaerktgjsholdere og tilbeher

cuttingtools.ceratizit.com

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Trykskrue

83950 ...

DKK
Y8
54,00
54,00
54,00
54,00
54,00
54,00

55000
55000
55000
55000
55000
55000

~
AD/B
G 2,5 Ny 25000

84 254 ...

DKK

Y8
2.738,00 10669
2.738,00 10869
2.738,00 11069
2.738,00 11269
2.738,00 11669
2.738,00 12069

)

Anslagsskrue IK

83950 ...

DKK
Y7
M5x12,5-SW2,5 74,00 418
M6x12,5-SW3 74,00 419
M8x1x13,5- SW3 74,00 420
M10x1x13,5 - SW5 74,00 421
M12x1x13,5 - SW5 74,00 422
M16x1x13,5- SW8 87,00 424
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Veerktgjsholdere og tilbehar
WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A holder

HyPower — Rough

A hydraulisk holder - specialisten til freesning
A ideel til HSC- og HPC-anvendelser

A hgj temperaturbestandighed

A fas pa forespargsel ogsa med Balluff-chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

LPR
0.003 LB .

BD_1
BTED
DCONWS F—"

G 2,5 npa 25000
84254 ...
Holder DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8

HSK-A 63 6 65 26 50,0 352 39 37 27 M5 2.768,00 10657
HSK-A 63 8 65 28 50,0 352 39 37 27 M6 2.768,00 10857
HSK-A 63 10 75 30 500 452 49 4 31 M8x1 2.768,00 11057
HSK-A 63 12 75 32 525 452 49 46 36 M8x1 2.768,00 11257
HSK-A 63 16 79 38 525 492 53 49 39 M8x1 2.768,00 11657
HSK-A 63 20 79 38 525 492 53 51 4 M8x1 2.768,00 12057
HSK-A 100 6 73 26 50,0 402 44 37 27 M5 3.777,00 10655
HSK-A 100 8 73 28 50,0 402 44 37 27 M6 3.777,00 10855
HSK-A 100 10 83 30 500 502 54 4 31 M8x1 3.777,00 11055
HSK-A 100 12 83 32 525 502 54 46 36 M8x1 3.777,00 11255
HSK-A 100 16 87 38 525 542 58 49 39 M8x1 3.777,00 11655
HSK-A 100 20 87 38 525 542 58 51 41 M8x1 3.777,00 12055
e D '
Unbrako nggle-T Trykskrue Anslagsskrue IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...

Reservedele DKK DKK DKK

DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M5x12,5-SW2,5 74,00 418
8 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M6x12,5-SW3 74,00 419
10 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
12 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
16 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
20 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M8x1x13,5-SW3 74,00 420

Tilbehar

—I 1 - 152 «”.‘HT — 278
L

Rer til overfersel af kalemiddel Diverse

Du finder alt tilbeher i e-kataloget
— Kapitel 16, Vaerktojsholdere og tilbehar
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WNT \ Performance

Veerktgjsholdere og tilbehar

ISO 7388-1 — SK holder

HyPower — Access 4.5°

A hydraulisk holder med slank kontur, originale mal som en krympeholder 4,5°

A specialisten til rivning og boring
A ideel til fremstilling af veerktejer og forme
A fas pa forespargsel ogsa med Balluff-chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

LPR

/10.003 |A

1]

BD_1

BTED)|
DCONWS|

LSCX

Holder =~ DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm

SK 40 6 80 21 27 557 60,9 37 27 M5

SK 40 8 80 21 27 557 609 37 27 M6

SK 40 10 80 24 32 557 609 4 31 M8x1

SK 40 12 80 24 32 557 60,9 46 36 M10x1

SK 40 16 80 27 34 558 60,9 49 39 M12x1

SK 40 20 80 33 42 572 609 51 41 M16x1

Unbrako negle-T
80 397 ...
Reservedele DKK
DCONWS Y7
6 SW5 40,00 050
8 SW5 40,00 050
10 SW5 40,00 050
12 SW5 40,00 050
16 SW5 40,00 050
20 SW5 40,00 050
Tilbehar
“(.-'- — 57,59 ﬂ ?ﬁ — 278
| el

Antraeksbolt Diverse

Du finder alt tilbeher i e-kataloget
— Kapitel 16, Vaerktgjsholdere og tilbeher

cuttingtools.ceratizit.com

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Trykskrue

83950 ...

DKK
Y8
54,00
54,00
54,00
54,00
54,00
54,00

55000
55000
55000
55000
55000
55000

~
AD/B
G 2,5 Ny 25000

84 255 ...

DKK

Y8
3.276,00 10679
3.276,00 10879
3.276,00 11079
3.276,00 11279
3.276,00 11679
3.276,00 12079

)

Anslagsskrue IK

83950 ...

DKK
Y7
M5x12,5-SW2,5 74,00 418
M6x12,5-SW3 74,00 419
M8x1x13,5- SW3 74,00 420
M10x1x13,5 - SW5 74,00 421
M12x1x13,5 - SW5 74,00 422
M16x1x13,5- SW8 87,00 424
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Veerktgjsholdere og tilbehar
WNT \ Performance ISO 7388-2 - BT holder

HyPower — Access 4.5°

A hydraulisk holder med slank kontur, originale mal som en krympeholder 4,5°
A specialisten til rivning og boring

A ideel til fremstilling af veerktejer og forme

A fas pa forespargsel ogsa med Balluff-chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

LPR

/10.003 |A

.

BD_1

BTED r——

pconwsl| |

AD/B
G 2,5 e 25000
84 255 ...
Holder =~ DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8

BT 40 6 90 2 27 577 80 37 27 M5 3.276,00 10669
BT 40 8 90 2 271 577 80 37 27 M6 3.276,00 10869
BT 40 10 90 24 32 577 80 4 31 M8x1 3.276,00 11069
BT 40 12 90 24 32 577 80 46 36 M10x1 3.276,00 11269
BT 40 16 90 27 34 572 80 49 39 M12x1 3.276,00 11669
BT 40 20 90 33 42 575 80 51 41 M16x1 3.276,00 12069
Unbrako negle-T Trykskrue Anslagsskrue IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...

Reservedele DKK DKK DKK

DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M5x12,5-SW2,5 74,00 418
8 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M6x12,5-SW3 74,00 419
10 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
12 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M10x1x13,5-SW5 74,00 421
16 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M12x1x13,5-SW5 74,00 422
20 SW5 40,00 050 M10x12 54,00 55000 M16x1x13,5-SW8 87,00 424

Tilbehar

“(.-'- — 108+109 E ?|=“T — 278
L R

Antraeksbolt Diverse

Du finder alt tilbeher i e-kataloget
— Kapitel 16, Vaerktgjsholdere og tilbeher
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WNT \ Pe

rformance

ISO 12164 — HSK-A holder

HyPower — Access 4.5°

A hydraulisk holder med slank kontur, originale mal som en krympeholder 4,5°
A specialisten til rivning og boring

A ideel til fremstilling af veerktejer og forme

A fas pa forespargsel ogsa med Balluff-chip

Leveringsomfang:

Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

LPR
LB
1—II
m)
my
[m)
i}
|_
m
Holder =~ DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK-A 63 6 80 21 27 489 54 31 27 M5
HSK-A 63 8 80 21 27 489 54 371 27 M6
HSK-A 63 10 8 24 32 537 59 4 31 M8x1
HSK-A 63 12 90 24 32 586 64 46 36 M10x1
HSK-A 63 16 95 27 34 631 69 49 39 Mi12x1
HSK-A 63 20 100 33 42 689 74 51 41 M16x1
HSK-A 100 6 8% 21 27 387 56 37 27 M5
HSK-A 100 8 85 21 27 387 56 37 27 M6
HSK-A 100 10 90 24 32 537 61 4 31 M8x1
HSK-A 100 12 95 24 32 586 66 46 36 M10x1
HSK-A 100 16 100 27 34 631 71 49 39 M12x1
HSK-A 100 20 105 33 42 689 76 51 41 M16x1
Unbrako nagle-T
80 397 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. Y7
84 255 10657 SW5 40,00 050
84 255 10857 SW5 40,00 050
84 255 11057 SW5 40,00 050
84 255 11257 SW5 40,00 050
84 255 11657 SW5 40,00 050
84 255 12057 SW5 40,00 050
84 255 10655 SW5 40,00 050
84 255 10855 SW5 40,00 050
84 255 11055 SW5 40,00 050
84 255 11255 SW5 40,00 050
84 255 11655 SW5 40,00 050
84 255 12055 SW5 40,00 050
Tilbehar
—I 1 - 152 E ?ﬁ 278
'A | -T
Rer til overfarsel af kglemiddel Diverse

Du finder alt tilbeher i e-kataloget

— Kapitel 16, Varktgjsholdere og tilbeher

cuttingtools.ceratizit.com

M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Trykskrue

83950 ...

DKK
Y8
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
54,00
54,00
54,00
54,00
54,00

55100
55100
55100
55100
55100
55100
55100
55000
55000
55000
55000
55000

G 215 Nimax

25000

84 255 ...

DKK
Y8
3.366,00
3.366,00
3.366,00
3.366,00
3.366,00
3.366,00

4.353,00
4.353,00
4.353,00
4.353,00
4.353,00
4.353,00

10657
10857
11057
11257
11657
12057

10655
10855
11055
11255
11655
12055

o)

Anslagsskrue IK

83950 ...

DKK
Y7

M5x12,5 - SW2,5 74,00
M6x12,5-SW3 74,00
M8x1x13,5 - SW3 74,00
M10x1x13,5 - SW5 74,00
M12x1x13,5 - SW5 74,00
M16x1x13,5 - SW5 87,00
M5x12,5 - SW2,5 74,00
M6x12,5-SW3 74,00
M8x1x13,5 - SW3 74,00
M10x1x13,5 - SW5 74,00
M12x1x13,5 - SW5 74,00
M16x1x13,5 - SW5 87,00

418
419
420
421
422
423
418
419
420
421
422
423
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WNT \ Performance

Veerktgjsholdere og tilbehar

ISO 7388-1 — SK holder

HyPower — Complus

A Hydraulisk holder, kort og stabil
A Til HM- og HSS-skaft med h6 tolerance eller bedre
A Fas ogsa med Balluff chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

,,
ADIB
G 2,5 My 25000

83427 ...

DKK
Y8
2.156,00 13279

2.562,00 12078
2.562,00 13278

@l

Anslagsskrue IK

83950 ...

DKK
Y7

40,00 429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
40,00 429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
40,00 429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424

LPR
0.003
N~ 3
al Ql =
m| M| m
7
=
z
(e}
(&
a
Holder =~ DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SK 40 32 810 5 63 70 619 26 61 M16x1x13,5
SK 50 20 645 38 49 38,4 51 M16x1x13,5
SK 50 32 81,0 5 68 72 549 35 61 M16x1x13,5
Unbrako negle-T Trykskrue
80397 ... 83950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 Y7
83 427 13279 SW5 40,00 050 M10x1x14
83 427 12078 SW5 40,00 050 M10x1x14
83427 13278 SW5 40,00 050 M10x1x14
Tilbeher
‘/"\ — 276 (@ 57,59 E * & ‘T — 278
| -
Indsatspatron Rer til overfarsel af kelemiddel Diverse
Du finder alt tilbehgr i e-kataloget
— Kapitel 16, Vaerktejsholdere og tilbehar
54
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT holder

HyPower — Complus

A Hydraulisk holder, kort og stabil

A Til HM- og HSS-skaft med h6 tolerance eller bedre
A Fas ogsa med Balluff chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

i

0.003

LPR

BD_2

BD_1 |
BTED
DCONWS ‘

Holder = DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BT 40 32 90,0 54 63 65,0 61 51 M16x1x13,5
BT 50 20 835 38 49 48,5 51 41 M16x1x13,5
BT 50 32 90,0 57 68 72 550 35 61 51 M16x1x13,5
Unbrako nagle-T Trykskrue
80 397 ... 83950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 Y7
83 513 13269 SW5 40,00 050 M10x1x14 40,00
83 513 12068 SW5 40,00 050 M10x1x14 40,00
83 513 13268 SW5 40,00 050 M10x1x14 40,00
Tilbeher
‘/’\ ~ 276 (@ ~ 108+109 J! * .{‘T 278
V| -,
Indsatspatron Rer til overfarsel af kelemiddel Diverse

cuttingtools.ceratizit.com

Du finder alt tilbehgr i e-kataloget

— Kapitel 16, Vaerktejsholdere og tilbehar

AD/B
G 2,5 Ny 25000
83 513 ...

DKK
Y8
2.156,00 13269

2.680,00 12068
2.680,00 13268

o)

Anslagsskrue IK

83950 ...

DKK
Y7

429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
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WNT \ Performance

Veerktgjsholdere og tilbehar

ISO 7388-2 — BT holder

HyPower — Complus

A Hgijtryks-holder, kort og stabil - BT-FC

A Med plananleeg
A Til HM- og HSS-skaft med h6 tolerance eller bedre
A Fas ogsa med Balluff chip

Leveringsomfang:
Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

G 2,5 Ny 25000
83 527 ...

DKK
Y8
2.319,00 13274

2.775,00 12073
2.775,00 13273

)

Anslagsskrue IK

83950 ...

DKK
Y7

40,00 429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
40,00 429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
40,00 429 M16x1x13,5-SW8 87,00 424

LPR
LB
0.003
N = 8
Q Q| -
m| o m
n
=
Z
(e}
O
=
Holder DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BT-FC 40 32 90,0 54 62 63 640 48 61 51 M16x1x13,5
BT-FC 50 20 835 38 49 47,0 51 41 M16x1x13,5
BT-FC 50 32 90,0 57 68 72 535 35 61 51 M16x1x13,5
Trykskrue
83950 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. Y7
83 527 13274
83527 12073
83527 13273
Tilbehar
’,/\ - 276 “(.—-- —108+109 E !.“‘T
v |
Indsatspatron Rer til overfersel af kalemiddel Diverse
Du finder alt tilbeher i e-kataloget
— Kapitel 16, Varktejsholdere og tilbehar
56
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A holder

HyPower — Complus

A Hydraulisk holder, kort og stabil
A Til HM- og HSS-skaft med h6 tolerance eller bedre
A Fas ogsa med Balluff chip

Leveringsomfang:

Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

LPR
0.003 LB
LB_1
~ - a -
al ol & a1
ol @ o 1| 1
(I — d
wn
2| |LSCN
)
g |.Lscx
[m)]

AD

G 2,5 nNpax 25000
83722 ...
Holder =~ DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 32 105 54 63 525 55 79 61 51 M16x1 2.346,00 13257
HSK-A 100 20 85 38 49 525 36 56 51 4 M8x1 3.172,00 12055
HSK-A 100 32 100 57 68 720 42 T 61 51 M8x1 3.172,00 13255
Trykskrue Anslagsskrue IK
83950 ... 83950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 Y7
8372212055 M10x1x10 109,00 158 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
83722 13255 M10x1x10 109,00 158 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
8372213257 M10x1x10 109,00 158 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
Tilbehar
‘/’\ - 276 —I [ - 152 ,‘”.{‘T ~ 278
V| -,
Indsatspatron Rer til overfarsel af kelemiddel Diverse

cuttingtools.ceratizit.com

Du finder alt tilbehgr i e-kataloget

— Kapitel 16, Vaerktejsholdere og tilbehar

57


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Veerktgjsholdere og tilbehar

ISO 12164 — HSK-A holder

HyTens — Fit

A Hydraulisk holder, slank
A Til HM- og HSS-skaft med h6-tolerance eller bedre
A Fas ogsa med Balluff chip

Leveringsomfang:

Holder inkl. anslagsskrue og trykskrue

LSCX
<0.003 LSCN
N Fr il
ol a 11711 ;j;\l.
m| m i
2 o
= B1 | T
8 LB
[m]
LPR

G 2,5 npa 25000
83726 ...
Holder DCONWS LPR BD_1 BD_2 LB_.1 LB LSCX LSCN THID DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 100 6 7% 26 50 26 46 37 27 M5 4.391,00 10655
HSK-A 100 8 7% 28 50 26 46 37 27 M6 4.391,00 10855
HSK-A 100 10 90 30 50 42 61 4 31 M8x1 4.391,00 11055
HSK-A 100 12 95 32 50 47 66 46 36 M10x1 4.391,00 11255
HSK-A 100 16 100 38 50 53 7 49 39  M12x1 4.391,00 11655
HSK-A 100 20 105 42 50 59 76 51 41 M16x1 4.391,00 12055
HSK-A 100 25 10 57 63 62 81 57 47  M16x1 4.391,00 12555
HSK-A 100 32 10 63 67 62 81 61 51 M16x1 4.391,00 13255
Trykskrue Anslagsskrue IK
83950 ... 83950 ...
Reservedele DKK DKK
DCONWS Y7 Y7
6 M8x1x10 49,00 439 M5x12,5-SW2,5 74,00 418
8 M10x1x12 49,00 440 M6x12,5-SW3 74,00 419
10 M10x1x12 49,00 440 M8x1x13,5-SW3 74,00 420
12 M10x1x12 49,00 440 M10x1x13,5-SW5 74,00 421
16 M10x1x12 49,00 440 M12x1x13,5-SW5 74,00 422
20-32 M10x1x12 49,00 440 M16x1x13,5-SW8 87,00 424
Tilbehar
’,/\ - 276 —I 1 - 152 {”.“T 278
¢ R
Indsatspatron Rer til overfersel af kalemiddel Diverse
Du finder alt tilbeher i e-kataloget
— Kapitel 16, Varktejsholdere og tilbehar
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WNT \ Performance SO 26623-1 — PSC polygon holder

MonoClamp — PSC-stikklingeholder GX/LX/FX/SX med DirectCooling

LPR
w - _
T
&
LF
Direct
Cooling
radial
84 617 ...
Holder LF LPR  WF HF  OAH RADW RADH til stikblad DKK
mm mm mm mm mm mm mm Y8
PSC 40 40,5 45 375 26 50 42,5 30 XLCF N 26... 4.798,00 62695
PSC 50 40,5 45 375 26 50 42,5 30 XLCF N 26... 4.798,00 62694
PSC 63 455 50 40,0 32 57 45,0 35 XLCF N 32... 5.379,00 63293

MonoClamp — PSC-stikklingeholder GX/LX/FX/SX med DirectCooling

RADH

lllustrationer viser hgjre udforelse

Direct Direct
Cooling Cooling
venstre hgjre
84617 .. 84617..
Holder s WF HF RADW RADH til stikblad DKK DKK
mm mm mm mm mm Y8 Y8
PSC 40 122 21 26 31 20,5 XLCF N 26... 4.798,00 32695 4.798,00 22695
PSC 50 122 26 26 31 22,5 XLCF N 26... 4.798,00 32694 4.798,00 22694
PSC 63 160 32 32 37 25,5 XLCF N 32... 5.379,00 33293  5.379,00 23293

PSC-firkantholder 0° med DirectCooling

A egnet il holdere med PSC 40 HF = 20 mm / PSC 63 HF =20 /25 mm
A Disse HF-veerdier kan opnas ved at fierne spaendeblokken

LF
LSC
L
IL;\ ) =
lllustrationer viser hgjre udferelse
Direct Direct
Cooling Cooling
venstre hgjre
84616.. 84616...
Holder LF WF  LSC HF DKK DKK
mm mm  mm mm Y8 Y8
PSC 63 130 15 102 20/25 3.602,00 32593  3.602,00 22593
PSC 80 130 20 102 25 4.018,00 32586  4.018,00 22586
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WNT \ Performance

Veerktgjsholdere og tilbehar

ISO 26623-1 — PSC polygon holder

PSC-firkantholder 90° med DirectCooling

A egnet til holdere med PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF =20 /25 mm
A Disse HF-veerdier kan opnas ved at fierne spaendeblokken

Holder LF WF
mm  mm
PSC 40 55 40

PSC 63 U 40

LF

©

WF

(©)
= =

HF
mm
20

20/25

PSC-firkantholder 45° med DirectCooling

A egnet il holdere med PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF =20 /25 mm
A Disse HF-veerdier kan opnas ved at fierne spaendeblokken

Holder LF HF
mm mm
PSC 50 85 20

PSC 63 10 20/25

60

lllustrationer viser hgjre udfgrelse

Direct

Cooling
neutral

84 616 ...
DKK
v8

3.468,00 62095

3.602,00 62593

Direct Direct
Cooling Cooling
venstre hgjre
84616... 84616...
DKK DKK
Y8 Y8

3.786,00 12094  3.786,00 02094
4.780,00 12593  4.780,00 02593
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Veerktgjsholdere og tilbehar
Speaendenggle

easyTorque®-greb

A med fast indstillet drejemoment

A Ngjagtighed: + 10 %

A Bits kan kun opspaendes i universalholder

O v o

[ NEW
80024 ...

TQX DRVS BD OAL WT DKK

Nm mm mm mm kg Y7

0,5 4 34 130 0,950 365,00 00500
0,6 4 34 130 0,950 365,00 00600
0,9 4 34 130 0,940 365,00 00900
1,1 4 34 130 0,101 365,00 01100
1,2 4 34 130 0,990 365,00 01200
1,4 4 34 130 0,101 365,00 01400
2,0 4 34 130 0,101 381,00 02000
2,5 4 34 130 0,106 381,00 02500
3,0 4 34 130 0,104 381,00 03000
3,8 4 34 130 0,105 381,00 03800
4,0 4 34 130 0,105 391,00 04000
4,5 4 34 130 0,105 391,00 04500
5,0 4 34 130 0,105 391,00 05000

Tekniske informationer

Overfgrbare drejemomenter til HyPower

Spaendediameter 6 8 10
HyPower — Rough 22 47 85
HyPower — Access 4,5° 18 35 60

cuttingtools.ceratizit.com

12 14
130 240
90 130

350
200

430
250

20
520
330

mm
Nm
Nm
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CERATIZIT er en hgjteknologisk virksomhed
specialiseret i spantagende vaerktgjer og
hardmetallgsninger.

Tooling a Sustainable Future

ceratizit.com
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Vores aktuelt geeldende vilkar og betingelser kan findes pa hjemmesiden. Billeder og priser er geeldende med forbehold
for korrektioner pga. tekniske forbedringer eller videreudvikling savel som generelle sla- og trykfejl.
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