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Maximalni vykon
a produktivita!

Vynikajici presnost obvodové hazw
I tlumeni V|brac| diky moderm technologu
hydraullckeho upinan

..ANEKOLIK DALSICH PRODUKTU

A nastréna fréza MaxiMill — 273-08 si Vas ziska
maximalni moznou rychlosti posuvu pfi hrubovani

A ekonomické a trvale udrzitelné vrtani diky
vysoké efektivité systému vrtani WPC — Change
s vymeénitelnymi bfitovymi destickami
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Skupina CERATIZIT se specializuje na
strojirenska feseni s vysokou technologickou
kvalitou pro vyrobu feznych nastroju a
produktt z velmi tvrdych materialu.
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Srdecné vitame!

A

Objednavejte snadno a bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online E-shopu

https://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi na misté

Vas osobni technik

VasSe zakaznickeé Cislo
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WNT
Dvé nova vysokotlaka upinaci pouzdra
s maximalni upinaci silou

Nas$e portfolio hydraulickych upinacich pouzder doplfiujeme o dva vysoce vykonné
nastrojové drzaky s vynikajici pfesnosti obvodové hazivosti a optimalnim tlumenim
vibraci:

A HyPower — Rough pro naro¢né hrubovaci operace
A HyPower — Access 4,5° pro optimalni pfFistup v oblasti obrabéni

Dalsi informace o produktu naleznete na
— strané 48-61

cutting.tools/cz/cs/hypower




HyPower — Rough
Maximalni vykon pfi hrubovani

Pouziti

A

> > >

Vyhody / Pouziti

A

Maximalni vykon a produktivita

pro vysoce dynamické frézovani

lepsi vysledky pfi pouzivani nastroju se stopkou HA

maximalni procesni bezpecnost i v pfipadé vysoce kvalitnich obrobki

vyvoj byl zaméren na splnéni pozadavku rtznych trznich segment

(napf. vyroba nastrojl a forem, letectvi a kosmonautika, automobilovy primysil)

odolnost vic¢i teplotam do 210° C

optimalni odolnost vici vysokym teplotam
(80 °C-210"°C)

i v pfipadé dlouhych frézovacich cykld (> 240 minut)
garantuje vysoce vykonné frézovani - az 33.000 otacek
za minutu

maximalni procesni bezpec€nost a zivotnost diky
pramyslovému designu, ktery ziskal prestizni ocenéni
geometrické a funkéni vlastnosti jsou navzajem
bezvadné vyladéné

() Nova konstrukce komory umoZziuje zménu sméru pusobicich sil u kritického
pajeného spoje (tlakové namisto tahového zatizeni). PFi obrabéni je tak
pfipustné podstatné vyssi radialni zatizeni.

Nova konstrukce komory podstatné zvysuje tepelnou odolnost této
technologie (az 80 °C i pfi trvajicich frézovani do 240 minut).

Pajeny spoj obsahuje pro pfipad opakovaného nahlého smrsténi nouzove
odleh&eni, ¢imz se zabrani eventualnimu poranéni.

Tésnici systém vybaveny dvojitou chlopni zasadné prodluzuje Zivotnost
hydraulického upinaciho pouzdra (vice nez 10.000 upinacich cykll pfi testech
v laboratornich podminkach).



HyPower — Access 4,5°
Precizni obrabéni naroCnych kontur

Pouziti

A pro vystruzovani a vrtani i pro dokon¢ovaci frézovani
A maximalni flexibilita pfi obrabéni obrobkd s naroénymi konturami
A vyvoj byl zaméfen na splnéni pozadavku rtznych pramyslovych odvétvi

(napf. vyroba nastrojli a forem, letectvi a kosmonautika, automobilovy primysl)

originalni rozmér tepelné smrstovaciho upinace

Vyhody / Pouziti

A nabizi originalni rozméry tepelné smrstovaciho upinace (kontura DIN s 4,5°), uzivatelsky pfivétivé

dimenzovani systému

A maximalni procesni bezpec¢nost a zivotnost diky priimyslovému designu, ktery ziskal prestizni ocenéni
geometrické a funkéni vlastnosti jsou navzajem bezvadné vyladéné
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A zajisti optimalni kvalitu povrchu, a snadnou manipulaci

Vhodna hydraulicka upinaci pouzdra pro nejriznéjsi zpisoby obrabéni!

VyS$S§i Fezné parametry pro dosazeni vyS$si produktivity a snadna manipulace?
Cela fada vysokotlakych upinacich pouzder HyPower a fada hydraulickych upinacich pouzder HyTens
spolec¢nosti CERATIZIT garantuji snadné a procesné bezpecné upinani nastroju uréenych pro jakéhokoliv

obrabéni.

Nase kompletni portfolio hydraulickych upinacich pouzder naleznete na:
cutting.tools/cz/cs/toolholders

HyPower — Vysokotlaké upinaci pouzdro
Rough Frézovani s velkymi silami > hrubovani AVAvAVARR va VAR v4
Complus Univerzalni upinac¢ VvV YV
Access 3° Optimalni pFistupnost Avavavg
Access 4,5° Optlmglnl {’)I'I’Stl’,lp d|_ky s:[.ejpe kolizni kgnture jako u upinace pro

tepelné upinani, nejnovejsi technologie
HyTens —  Hydraulicky upina¢
Fit Univerzalni upina¢ A\avavd
Turn Perfektni feSeni pro soustruzeni Aavavg
Compact Nase cenove pfijatelna alternativa k univerzalnimu upinadi Avavavg
Hlavnl pouzt Dokoncovani REEE ] Hrubovani

Vedlejsi pouziti

dokonc&ovani
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Udrzitelnost a
efektivita v jednom!

Kratke pripravné casy a minimalni
spotreba materialu diky vrtacimu
systému s vymenitelnymi destiCkami

WNT

Efektivni vrtani diky vymeénitelnym destickam

WPC - Change to umoznuje

Nizkonakladové a pfesto vysoce kvalitni obrabéni nelze realizovat?

Jak by ne, nas systém WPC — Change a pfislusné vyménitelné desticky WPC — Change UNI to dokazuiji.

Za timto u€elem jsme spojili pfednosti naseho vysoce vykonného vrtaku WPC s flexibilitou rychlovyménného
systému - pro zkraceni pfipravného ¢asu a minimalni spotfebu materialu.

cutting.tools/cz/cs/wpc-change



Vyhody / Pouziti

A vytvareni preciznich otvord o @ 14-30 mm a hloubce 3xD a 5xD
na jakémkoliv stroji

cenové atraktivni systém vrtani s vyménitelnymi destiCkami
drzak odolny proti opotfebeni Ize pouzivat opakované
univerzalni pouziti

vyménu bfitové desti¢ky |ze provadét ve stroji

vyménitelna desticka WPC — Change je idealni volbou

pro obrabéni oceli a litiny

{4 l‘

WPC - Change predstavuje doplnéni naseho portfolia,
pfiemz nyni nabizime ekonomicky a udrzitelny vrtaci systém
s vyménitelnymi destiCkami s velmi efektivhim provozem a
univerzalnim vyuzitim.

Manuel Keller, produktovy manazer pro

sortiment vrtacich nastroj

> > > > >

Dalsi informace o produktu naleznete na
— strané 12-15

Plusové body pro trvalou udrzitelnost

Diky vyménné bfitové desti¢ce
je systém WPC — Change navic
mimoradné Setrny k vyuzivani

zdrojli a rovnéz vysoce hospodarny.
Tvrdokov se nakonec omezuje pouze

na vyménitelnou desti¢ku. Ten, kdo

se obava nizsiho vykonu, si nemusi

délat starosti: Systém WPC — Changé&:=--
je stejné vykonny jako srovnatelny
analogicky produkt z tvrdokovu.



Fréza vyladéna az po zuby

Nastrcna cCelni fréza MaxiMill 273-08 nabizi
maximalni rychlost posuvu

cutting.tools/cz/cs/maximill-273

CERATIZIT

MaxiMill 273-08 — turbo v hrubovani se Vam dostane pod kuzi

Nastréna Celni fréza s 16 feznymi hranami na jedné vyménitelné destiCce

Osvédcena nastréna cCelni fréza MaxiMill 273 CERATIZIT se muze tésit na pfirlistek: Abychom vyhovéli
pozadavkum trhu s ohledem na hrubovani oceli a ocelové litiny prostfednictvim ekonomického a vykonného
nastrojového systému, doslo nyni k optimalizaci hloubky fezu a, do 5 mm, popf. 6 mm. Nebot diky svym
oboustranné pouzitelnym oktagonalnim frézovacim desti¢kam nyni fréza MaxiMill 273-08 posouva stavajici

ekonomické standardy.
Dalsi informace o produktu naleznete na
— strané 42—-47



Nastrojovy systém CERATIZIT MaxiMill 273-08 s sebou prinasi
veskera dulezita kritéria pro nastroje na celni frézovani:

A maximalni pocet feznych hran A nizSifezné sily
A stabilita A nizSi vibrace
A efektivita A Cisty povrch obrobku
Zprava z testu - MaxiMill 273-08 Poget vyrobenych kus(i
350 (1)
Proces Frézovani (Celni frézovani) + 180 /0
300
Material Seda litina =5 deldi nez
Chlazeni Ne 200 dvejnaSObna
zivotnost
B ] . 150
POCET VYROBENYCH KUSU
CERATIZIT 304 100
Konkurence 50
- z 0
REZNA HLOUBKA [MM]
CERATIZIT
Konkurence B CERATIZIT m Konkurence

Kompletni série fréz MaxiMill 273 je spojenim preciznosti, vysokych reznych
rychlosti, dlouhé zivotnosti nastroji a hladkého povrchu. Idealni konstelace pro
efektivni ¢elni frézovani!

Hrubovaci a hrubovaci/dokonc¢ovaci obrabéni

desti¢ka -08
Hrubovaci a
hrubovaci/
dokonc&ovaci obrabéni

Hrubovani
(DESTICKA -08)

Rezné parametry

A 200

a, 70%

- a_mm 6
desticka -06 Povreh E

f, mm 0,3

Hrubovaci a
hrubovaci/
dokonc&ovaci obrabéni

Hrubovaci/dokoncovaci a dokon¢ovaci obrabéni

desticka -06
Hrubovaci a
hrubovaci/
dokonc&ovaci obrabéni

Hrubovani /
dokoncovani

(DESTICKA -06 A DESTICKA
-06 MASTERFINISH)

Rezné parametry

Vv, 200
a, 70%

‘s Efr-vsaas- Povrch
Masterfinish a,mm 3
Dokong&ovani f,mm 0,3

\> \\ \' \7 \7\‘\ -\_\‘\“
O desti¢ka -06
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‘WPC — Change

WNT  TK vrtaky

12 WPC - Change - vrtak s vyménnou hlavou

13 Drzak WPC - Change

KOMET  Vrtak s vymeénitelnymi destiCkami

16 SOGX -21 — vyménitelné bfitové desticky pro KUB Pentron / KUB Pentron CS

CERATIZIT Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami

18-22 CTCM - negativni vymeénitelné bfitové desticky

23-28 CTCM - pozitivni vymeénitelné bfitové desticky

CERATIZIT Multifunkéni nastroje — EcoCut

32 EcoCut — HSK-T

33 EcoCut - PSC

WNT  TK frézy

34 MonsterMill NCR — radiusova fréza

38 Stopkova fréza HPC-UNI 3xDC



MaxiMill
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CERATIZIT Frézy s vyménitelnymi destiCkami

42 MaxiMill 273-08 — nastréna fréza

43 MaxiMill 273-08 — vyménitelné britové desticky
44 MaxiMill 252 — nastréna fréza

45 MaxiMill 252 - vyménitelné bfitové desticky

WNT  Upinace a pfisluSenstvi

48-50 HyPower Rough — SK/ BT / HSK-A g
51-53 HyPower Access 4,5° — SK/ BT /| HSK-A .g
54-57 HyPower Complus — SK /BT / BT-FC / HSK-A E
58 HyTens Fit — HSK-A %
59 Drzaky pro ¢tvercovou stopku — DirectCooling — PSC
61 Rukojet’ easyTorque®

HyPower
Rough & Access 4,5°




WNT \ Standard

Vrtak s vyménnymi hlavami

WPC - Vyménitelna desticka pro vrtaky s vymeénitelnymi destickami
Rozsah dodavky:
Vyménitelna desticka (upinaci Srouby se musi event. objednat samostatné)

[ NEW | 11910...
DC., OAL LPR S Ké
mm mm mm mm TS
NOF =2 200 182 11,33 720 2758 20000
201 182 1133 720 2758 20100
202 182 1133 720 2758 20200
TPX74S 203 182 11,33 720 2758 20300
204 182 11,33 720 2758 20400
205 185 1143 720 2758 20500
206 185 1143 720 2758 20600
207 185 1143 720 2758 20700
= 09 182 14y 720 5530 20000
—=_ 1 ¢ 210 188 1154 720 2835 21000
211 188 1154 720 2835 21100
) 21,2 188 1154 720 2835 21200
: 21,3 188 11,54 720 2835 21300
0 ol 21,4 188 1154 720 2835 21400
\ ol < 21,5 191 1165 720 2835 21500
‘ o 216 191 11,65 720 2835 21600
2,7 191 1165 720 2835 21700
21,8 191 1165 720 2901 21800
@ 21,9 191 11,65 720 2901 21900
220 202 1256 7,90 2901 22000
DC 221 202 1256 790 2901 22100
222 202 1256 7,90 2901 22200
223 202 1256 790 2901 22300
224 202 1256 7,90 2901 22400
SIG 135° 225 205 1267 790 2901 22500
226 205 1267 790 2901 22600
TK 227 205 1267 790 2901 22700
1910 228 205 12,67 7,90 3011 22800
T30 08 1% 1% 3011 53000
UG RSN LS ?g 231 208 1278 790 3011 23100
mm  mm  mm  mm 232 20,8 1278 790 3011 23200
140 128 773 500 2298 14000 233 208 12,78 7.90 3011 23300
141 128 773 5,00 2298 14100 23,4 208 1278 790 3011 23400
142 128 773 500 2298 14200 235 211 1288 790 3011 23500
14,3 128 773 500 2298 14300 236 211 12,88 7.90 3011 23600
144 128 773 500 2298 14400 237 211 12,88 7.90 3011 23700
145 131 784 500 2298 14500 238 211 12,88 790 3173 23800
146 131 784 500 2298 14600 239 211 12,88 7.90 3173 23900
147 131 784 500 2298 14700 240 221 13,69 8,60 3173 24000
148 131 784 500 2333 14800 241 221 1369 8,60 3173 24100
14,9 131 784 500 2333 14900 242 221 13,69 8,60 3173 24200
150 134 795 500 2333 15000 243 221 13,69 8,60 3173 24300
151 134 795 500 2333 15100 244 221 1369 8,60 3173 24400
152 134 795 500 2333 15200 245 224 1380 8,60 3173 24500
153 134 795 500 2333 15300 246 224 13,80 8,60 3173 24600
154 134 795 500 2333 15400 247 224 13,80 8,60 3173 24700
155 137 805 500 2333 15500 248 224 1380 860 3355 24800
156 137 805 500 2333 15600 249 224 13,80 8,60 3355 24900
157 137 805 500 2333 15700 250 227 1391 860 3355 25000
158 137 805 500 2475 15800 254 227 1391 8.60 3355 25100
159 137 805 500 2475 15900 252 227 1391 860 3355 25200
16,0 144 906 580 2475 16000 253 227 1391 860 3355 25300
161 144 906 580 2475 16100 254 227 1391 860 3355 25400
16,2 144 906 580 2475 16200 255 230 14,02 860 3355 25500
16,3 144 906 580 2475 16300 256 230 14,02 8,60 3355 25600
164 144 906 580 2475 16400 257 230 14,02 8,60 3355 25700
16,5 147 917 580 2475 16500 258 230 1402 860 3529 25800
16,6 147 917 580 2475 16600 259 230 14,02 860 3529 25900
167 147 917 580 2475 16700 260 241 14,92 9,40 3529 26000
16,8 147 917 580 2534 16800 265 244 1503 940 3529 26500
169 147 917 580 2534 16900 270 247 1514 940 3796 27000
170 150 928 580 2534 17000 275 250 1525 9,40 3796 27500
171 150 928 580 2534 17100 280 253 1536 9,40 3796 28000
172 150 928 5,80 2534 17200 285 256 1547 940 3957 28500
17,3 150 928 580 2534 17300 290 259 1557 9,40 3957 29000
174 150 928 580 2534 17400 295 262 1568 9,40 4105 29500
175 153 939 580 2534 17500 30,0 262 1549 9,40 4105 30000
176 153 939 580 2534 17600
17 153 939 580 2534 17700 ' p °
178 153 939 580 2593 17800
179 153 939 580 2593 17900 M
180 163 1019 6,50 2593 18000 g °
181 163 1019 6,50 2593 18100
18,2 163 1019 6,50 2593 18200 N
18,3 163 1019 6,50 2593 18300 g
184 163 1019 6,50 2593 18400
185 166 10,30 6,50 2593 18500 H
186 166 10,30 6,50 2593 18600 g
AR iy
189 166 1030 650 2669 18900 — Ve strana 14
190 169 1041 6,50 2669 19000 5
19,1 16,9 10,41 6,50 2669 19100 @Pfi vyméné desticky prosim dodrZujte uvedeny utahovaci moment.
19,2 169 1041 6,50 2669 19200
19,3 169 1041 6,50 2669 19300
194 169 1041 650 2669 19400
195 172 1052 6,50 2669 19500
196 172 1052 6,50 2669 19600
197 172 1052 6,50 2669 19700
19,8 172 1052 650 2758 19800
199 172 1052 6,50 2758 19900

12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Vrtak s vyménnymi hlavami

WPC - Drzak pro vrtak s vymeénitelnymi
destiCkami

A snadna manipulace
A vymeénu desticky Ize provadét ve stroji

A precizni a stabilni ltzko desticky, upinani pomoci Sroubu Torx Plus®
Rozsah dodavky:
Drzék vé. upinaciho Sroubu

<3xD *f

o

DF
DCONMS
il
i
I
2
o
[T
3 9
K
oc.
DC  DCONMS OAL
mm mm mm
14,00-1449 16 1089
14,50-14,99 16 11,0
1500-1549 20 1151
15,50-1599 20  117.2
16,00-16,49 20 1193
16,50-16,99 20 1214
17,00-17,49 20 1235
1750-17,99 20 1256
18,00-1849 20 1277
18,50-18,99 20 12938
19,00-1949 25 1379
19,50-19,99 25  140,0
20,00-2049 25 1421
20,50-20,99 25 1442
21,00-21,49 25 1463
21,50-21,99 25 1484
22,00-22,49 25 1505
2250-22,99 25 1526
23,00-23,49 25 1547
2350-2399 25 1568
24,00-2449 32 1629
24,50-24,99 32 1650
2500-2549 32 1671
2550-2599 32 1692
26,00-2649 32 1713
26,50-26,99 32 1734
2700-27,49 32 1755
2750-27,99 32 1776
28,00-2849 32 1797
28,50-28,99 32 1818
2900-2949 32 1839
2950-30,00 32  186,0
Nahradni dily
DC
14,00 - 15,99
16,00 - 17,99
18,00 - 21,99
22,00 - 23,99
24,00 - 25,99
26,00 - 30,00

cuttingtools.ceratizit.com

WPC - Drzak pro vrtak s vymeénitelnymi
destiCkami

A snadna manipulace
A vyménu desticky Ize provadét ve stroji
A precizni a stabilni 10zko desti¢ky, upinani pomoci §roubu Torx Plus®
Rozsah dodavky:
Drzék v¢. upinaciho Sroubu

< 5xD ,ﬁf

o

DF

DCONMS

| 2
f o
[V
L}' 33
?
==
11 903 ...
LCF LU DF Utahovacimoment ~ KE DC DCONMS OAL LCF LU
mm mm mm Nm T mm mm mm mm mm
50,8 43,5 20 0.9 6768 14000 14,00 - 14,49 16 1379 79,8 725
525 450 20 0.9 6768 14500 14,50 - 14,99 16 141,0 82,5 75,0
54,3 46,5 25 0.9 6768 15000 15,00 - 15,49 20 146,1 85,3 775
56,0 48,0 25 0.9 6768 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0
578 495 25 1.2 7427 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 82,5
59,5 51,0 25 1.2 7427 16500 16,50 - 16,99 20 1554 93,5 85,0
61,3 525 25 1.2 7427 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 87,5
63,0 540 25 1.2 7427 17500 17,50 - 17,99 20 161,6 99,0 90,0
64,8 555 25 2.2 7918 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5
66,5 57,0 25 2.2 7918 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0
68,3 58,5 30 2.2 7918 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 107,3 97,5
70,0 60,0 30 2.2 7918 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0
71,8 615 30 2.2 8408 20000 20,00 - 20,49 25 183,1 112,8 102,5
73,5 63,0 30 2.2 8408 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 115,5 105,0
75,3 645 30 2.2 9145 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5
770 66,0 30 2.2 9278 21500 21,50 - 21,99 25 192,4 121,0 110,0
78,8 675 30 3.2 9407 22000 22,00 - 22,49 25 195,5 123,8 112,5
80,5 69,0 30 3.2 9536 22500 22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 115,0
82,3 70,5 30 3.2 9671 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 17,5
84,0 720 30 3.2 9801 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0
858 735 39 5 9929 24000 24,00 - 24,49 32 211,9 134,8 122,5
875 750 39 5 10 062 24500 24,50 - 24,99 32 215,0 137,5 125,0
89,3 76,5 39 5 10191 25000 25,00 - 25,49 32 218,1 140,3 127,5
91,0 78,0 39 5 10 323 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0
928 795 39 6 10 452 26000 26,00 - 26,49 32 224,3 145,8 132,5
945 81,0 39 6 10 584 26500 26,50 - 26,99 32 2274 148,5 135,0
96,3 825 39 6 10 713 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375
98,0 84,0 39 6 10 843 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0
99,8 855 39 6 10978 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5
101,5 87,0 39 6 11107 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0
103,3 88,5 39 6 11236 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475
105,0 90,0 39 6 11368 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0
—4 — ==
Sroubovak Vyménna vlozka Momentovy $rou-
TORX® bovak
80950 ... 80950 ... 80950 ...
Ké Ké Ké
Y7 Y7 Y7
T08 - IP 186 060 T08 - IP 149 043 0,5-2,0Nm 3739 191
T08 - IP 186 060 T08 - IP 149 043 0,5-2,0Nm 3739 191
T10-IP 199 062 T10-IP 166 053 2,0-7,0Nm 4147 193
T10-IP 199 062 T10-IP 166 053 2,0-7,0Nm 4147 193
T15-IP 212 063 T15-IP 166 054 2,0-70Nm 4147 193
T20-IP 235 064 T20-IP 166 055 2,0-7,0Nm 4147 193

DF  Utahovaci moment
mm Nm

20 0.9

20 0.9

25 0.9

25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

=
©

IR NN N == =
SN CECE OO O CE O O SN CH Y

[e2Ne>Neor>NerNerNorNerNe )N e NS Ne, |

M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 10IP
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

.

i |

11905 ...
Ké
TT
7336 14000
7336 14500
7336 15000
7336 15500
7987 16000
7987 16500
7987 17000
7987 17500
8497 18000
8497 18500
8497 19000
8497 19500
8975 20000
8975 20500
9740 21000
9870 21500
9998 22000
10131 22500
10263 23000
10393 23500
10524 24000
10654 24500
10786 25000
10919 25500
11047 26000
11177 26500
11308 27000
11440 27500
11570 28000
11698 28500
11831 29000
11961 29500

Upinaci $roub

11 950 ...
Ke

T
392 00100
452 00200
486 00300
486 00400
531 00500
589 00600
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. TK vrtaky
Rezné parametry

WNT \ Standard

Orientaéni fezné parametry — WPC - Change

11910...
iF chl UNI
Materidlova podskupina  Index  pymeiStyme @ 14-16 > @ 16-20 >@20-25 > 25-30
v, (m/min) f (mm/ot)
P11 420Nimm?/125 HB 100 0,22 0,25 0,28 0,32
P1.2 640 N/mm?/190 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
Nelegovana ocel P.4.3 840 N/mm?/250 HB 100 0,27 0,31 0,35 0,39
PA.4  910N/mm?/270 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P.24 610 N/mm?/180 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 80 0,21 0,24 0,27 0,30
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 70 0,20 0,22 0,25 0,28
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 1100 N/mm?/300 HB 70 0,18 0,21 0,24 0,26
néstioioviocel  p 33 1300 Nimme/400HB 60 0417 0419 022 024
P.4.1 680 N/mm?/200HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
Nerezavéjici ocel
P.4.2 1010 N/mm2/300 HB 55 0,17 0,19 0,22 0,24
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB
M Nerezavéjici ocel M.2.1 300 HB
M.3.1 780 N/mm?/230 HB
) KA1 350 N/mm?/ 180 HB 110 0,37 0,42 0,47 0,53
Seda litina
K.1.2 500 N/mm? /260 HB 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.2.1 540 N/mm?/160 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K Tvarna litina
K.2.2 845N/mm?/ 250 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.3.1 440 N/mm?/130 HB 100 0,37 0,42 0,47 0,53
Temperovana litina
K.3.2 780 N/mm?/230 HB 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N.1.1 60 HB
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 340 N/mm?/100 HB
N.2.1 250 N/mm?/75HB
Hlinik - slévarenska slitina  N.2.2 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 440 Nimm?/130 HB
Meda N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
slitiny médi N.3.2 300 N/mm?/90 HB
{bronz | mosaz) N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Slitiny horéiku N.41 70HB
S.1.1 680 N/mm?/200 HB
S.1.2 950 N/mm?/280 HB
Zé’:ﬁt’i‘,";’"é S.2.1 840 N/mm?/250 HB
S S.2.2 1180 N/mm?/ 350 HB
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB
S.31 400 N/mm?
Slitiny titanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
HA4 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC
Kalena ocel
H HA.3 61-65 HRC
H1.4 66-70 HRC
Tvrzena litina H.21 400 HB
Kalena litina H.31 55 HRC

* pevnost v tahu

o v
@ Rezné parametry jsou zna¢né zavislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvedené hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard  TKurtaky
Technické informace

Pokyny pro pouZivani vrtaku s vymeénitelnymi destickami WPC — Change
Montaz vymeénitelné desticky

~

1] H

TQ

i1

/ / /
Upinaci Sroub povolte Vlyménitelnou desticku vyjméte  LUzko desticky a zavit pro Do lizka vlozte novou Ze spravné strany vlozte
Sroubovakem TORX PLUS® zluzka. Sroub vycistéte pomoci vymeénitelnou desticku. upinaci Sroub a ve sméru
S ve sméru proti otaceni stla¢eného vzduchu. otaceni hodinovych rucicek
hodinovych rucicek (Sroubovak jej dotahnéte na pfedem
neni soucasti dodavky). stanoveny utahovaci moment.

Dodrzujte intervaly pro
vyménu upinacich Sroubd!

Upozornéni

A Pouzivejte pouze vyménitelné desti¢ky s primérem v rozsahu stanoveném pro konkrétni drzak.
A Upinaci Sroub se musi po kazdé paté vyméné vyménitelné desticky rovnéz vymeénit.

A Utahovaci moment a artiklové Cislo upinaciho Sroubu jsou uvedeny na drzaku.

A Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Upinaci Srouby a utahovaci momenty

Artikl &. Utahovaci moment

Rozsah priiméru Upinaci &roub Torx TQ

14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9 Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Pokyny k technologii vrtani

Vrtani do plna

Vrtani ve svazku: Musi se zajistit stabilni upnuti svazk( se zachovanim minimalnich vzdalenosti.

PFi navrtavani Sikmych ploch < 3° snizte posuv o cca 50%.
V pfipadé Sikmého najizdéni do otvoru > 3° se musi pfedem provést elni zahloubeni.

i 3l A

V pfipadé Sikmého vyjizdéni z otvoru < 3° sniZte posuv o cca 50 %.
Obrabéni Sikmych ploch > 3° pfi vyjizdéni z otvoru se nedoporuduje.

B

L % V pfipadé obrabéni pomoci pevného nastroje (soustruhy) se musi dbat na pfesnou stfedovou polohu nastroje vzhledem
k ose rotace obrobku. Maximalni pfipustné pfesazeni + 0,02 mm.

Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledk( se doporu€uje pouzivat vyluéné nastroj s vnitfnim chlazenim. Doporuéeny minimalni
tlak chladiciho média by mél €init 12 bar(.

NR

cuttingtools.ceratizit.com 15
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KOMET \ Performance Vyménitelné desticky pro KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX
Oznaceni L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
[ NEW | [ NEW |
21 21
BK8430 BK7935
_—
SOGX SOGX
10820... 10820...
ISO KOMET oznaceni  RE Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3#
040204 W80 10210.047935 0,4 494 50421
040204 W80 10210.048430 0,4 494 00421
050204 W80 12210.047935 0,4 497 50521
050204 W80 12210.048430 0,4 497 00521
060206 W80 18210.067935 0,6 500 50621
060206 W80 18210.068430 0,6 500 00621
077208 W80 20210.087935 0,8 503 50721
077208 W80 20210.088430 0,8 503 00721
080308 W80 24210.087935 0,8 507 50821
080308 W80 24210.088430 0,8 507 00821
097308 W80 28210.087935 0,8 526 50921
097308 W80 28210.088430 0,8 526 00921
100408 W80 32210.087935 0,8 542 51021
100408 W80 32210.088430 0,8 542 01021
110408 W80 38210.087935 0,8 558 51121
110408 W80 38210.088430 0,8 558 01121
120408 W80 42210.087935 0,8 586 51221
120408 \W8042210.088430 0,8 586 01221
130508 W80 46210.087935 0,8 682 51321
130508 W8046210.088430 0,8 682 01321
P ) )
M [ ) ®
K ) )
N ) )
S ® ®
H @)
0 @)

e}
@ Vhodné drzaky a parametry posuvu (KUB Pentron a KUB Pentron CS) naleznete v hlavnim katalogu 2023 — kapitola 3 - Vrtaky s vyménitelnymi destickami
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry

10820 ...
-21 -21
Materialova podskupina Index N,mm"zf‘;'#; ;HRC BK8430 BK7935
V. vV m/min
P11  420Nimm?/ 125 HB 260 250
PA.2 640 N/mm?/ 190 HB 260 220
Nelegovana ocel PA.3 840 N/mm?/250 HB 270 270
PA.4 910 N/mm2/270 HB 250 250
PA.5 1010 N/mm?/300 HB 270 200
P.24 610 N/mm?/180 HB 270 270
P.2.2 930 N/mm?/275 HB 260 260
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 180 160
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 150 130
P.3.1 680 N/mm?/200 HB 160 140
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 130 120
néstrojovAocel b3 3 1300 Nimm?/400 HB 120 10
P.41 680 N/mm?/200HB 180 150
Nerezavéjici ocel
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 130 120
M.1.1 610 N/mm2/ 180 HB 150 160
M Nerezavéjici ocel M.2.1 300 HB 150 160
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 140 150
. K.1.4 350 N/mm?/ 180 HB 160 150
Seda litina
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 120 120
K.21 540 N/mm?/160 HB 160 150
K Tvarna litina
K.2.2 845N/mm?/250 HB 100 90
K.3.4 440 N/mm?/130 HB 120 110
Temperovana litina
K.3.2 780N/mm2/230 HB 100 90
N.14 60 HB 400 400
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 340 N/mm?/100 HB 400 400
N.21 250 N/mm?/75HB 250 250
Hlinik - slévarenska slitina  N.2.2 300 N/mm?/90 HB 250 250
N N.2.3 440 N/mm?/130 HB 230 230
5 N.3.1  375N/mm?/110 HB 200 200
Méd' a
slitiny médi N.3.2 300 N/mm?/90 HB 220 220
(bronz/mosaz)  \ 33 340 Nimm?/ 100 HB 330 330
Slitiny horéiku N.4.1 70HB 200 200
SA.1 680 N/mm?/200 HB 60 60
S.1.2 950 N/mm?/280 HB 50 50
Zé’:ﬁt‘i‘,";’"é S.21 840 N/mm?/250 HB 60 60
S $.2.2 1180 Nimm?/350 HB 50 50
S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30 30
S.31 400 N/mm? 100 100
Slitiny titanu S.3.2 1050 N/mm2/320 HB 80 80
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 50 50
HAA 46-55 HRC 100
HA.2 56-60 HRC 80
Kalena ocel
H HA.3 61-65 HRC 50
(e}
H.1.4 66-70 HRC @) Detailni popis sort naleznete v hlavnim katalogu
Tvrzend litina H.241 400 HB 100 2023 — kapitola 3 - Vrtaky s vyménitelnymi

destickami

Kalend litina 55HRC

o
@) BK7935 -21 doporucujeme vylu€né pro pouziti na
obvodovém bfitu!

* pevnost v tahu

(e}
@ V/ pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvafi pfi vrtani priichozich dér kruhovy vystfizek s ostrymi hranami. Dodrzujte bezpeénostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Negativni vyménitelné desticky CN..

CNMG

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4776 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05

CNMG

=T [ NEW |
-42 -M70
CTCM130 CTCM130

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

CNMG CNMG
75030.. 75037...

1SO RE Ké Ké

mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 366 33000 366 33000
120412EN 1,2 366 33200
160612EN 1,2 591 34400
190612EN 1,2 835 35600
190616EN 1,6 835 35800
P (¢) )
M [ ] [ ]
K
N
S (@] (@]
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky DN..

DNMG

Oznaceni L S} D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1104.. 1,6 476 3,81 9,52 =
DNMG 1504.. 15,5 476 516 12,70
DNMG 1506.. 15,5 6,35 516 12,70
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i 1
M M
DNMG DNMG
75027 .. 75038..
1S0 RE Ké Ké
mm 1A/08 1A/08
110404EN 04 391 30400
110408EN 08 391 30600 391 30600
150404EN 04 473 31600
150408EN 0,8 473 31800
150604EN 0,4 513 32800
150608EN 0,8 513 33000
P O O
M [ ] [ ]
K
N
S o) o)
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky SN..

SNMG

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

SNMG 1204.. 12,70 4776 5,16 12,70

SNMG 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05

SNMG

[ NEW [ NEW
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130

[O[c[2] [Ofc]a

M M
SNMG SNMG
75034.. 75039..

IS0 RE Ké Ké

mm 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 373 31800 373 31800
120412EN 12 373 32000 373 32000
190616EN 1,6 835 34600
P o o
M ° °
K
N
s o o
H
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CERATIZIT \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky TN..

TNMG

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1604.. 16,5 4776 3,81 9,52
TNMG 2204.. 22,0 4776 5,16 12,70 =
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i Ot
M M
TNMG TNMG
75035... 75040 ...
1SO RE Ké Ké
mm 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 327 31600
160408EN 0,8 327 31800 327 31800
160412EN 1,2 327 32000
220412EN 1,2 441 33200
P (@] O
M [ ] [ ]
K
N
S O O
H
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky WN..

WNMG

Oznaceni

WNMG 0604..
WNMG 0804..

WNMG

1SO

060404EN
060408EN

080404EN
080408EN
080412EN

I WZXZ T

RE
mm
0,4
0,8

04
08
12

L S D1 IC
mm mm mm mm
6,5 476 3,81 9,52
8,6 476 5,16 12,70

N EEE
-M42 -M70
CTCM130 CTCM130
[O]c[2] [of2]@)

M
WNMG WNMG
75036.. 75041..
Ké Ké
1A/08 1A/08
319 30400
319 30600 319 30600
402 31600
402 31800 402 31800
402 32000 402 32000
(@] (@]
[ ] [ ]
O O

22
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CERATIZIT \ Performance SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCMT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4776 55 12,70

CCMT

-F43 -SM
CTPM125 CTCM130 CTCM130

CCMT CCMT CCMT
75042.. 75031.. 75047..

IS0 RE Ke Ké Ké

mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 04 249 20400 249 30400
09T304EN 04 311 21600 311 31600 311 31600
09T308EN 08 311 31800 311 31800
120404EN 0,4 438 32800
120408EN 0,8 438 33000
P O O (¢]
M [ ] o o
K
N
S o O
H
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCMT / DCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35

DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52

DCGT / DCMT
I EE E EE

-SF -SF -F43 -SM -SM
CTPM125 CTPM125 CTCM130 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ ~ & ~ &
ofel=] [ofel] [of]&] [ofe]=] [of< &
F F F M
DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
75043 .. 75044.. 75032.. 75048.. 75048..
1SO RE Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 44420200 249 30200
070204EN 04 249 20400 249 30400 249 30400
070208EN 08 249 30600
MT302EN 02 350 31400
11T304EN 04 350 21600 350 31600 350 31600
11T308EN 0,8 350 21800 350 31800 350 21800 350 31800
P o o o o o
M ° ° ° () °
K
N
S o [
H
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi desti¢kami
Pozitivni vyménitelné desticky RC..

RCMT

Oznaceni S D1 IC
mm mm mm
RCMT 2507.. 7,94 7,2 25

RCMT

M
RCMT
75221
1SO RE Ké
mm 1A/08
2507MOSN 12,5 1288 26200
O
[ ]

T WZXZ T
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky SC..

SCMT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCMT 1204.. 12,70 4776 55 12,70

SCMT

IC

M
SCMT
75 049
1SO RE Ké
mm 1A/08
09T308EN 0,8 311 20600
120408EN 0,8 438 21800
P )
M )
K
N
S
H
26
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCMT

Oznaceni

TCMT 0902..
TCMT 1102..
TCMT 16T3..
TCMT 2204..

TCMT

1SO
090204EN
110204EN

16T304EN
16T308EN

220408EN
220412EN

T »W=ZXZT

RE
mm
0,4

0,4

0,4
0,8

0,8
12

L
mm
9,6
11,0
16,5
22,0

mm
2,38
2,38
3,97
476

D1
mm
2,50
2,80
4,40
5,16

mm

5,56
6,35
9,52
12,70

N EEE
-F43 -SM
CTCM130 CTPM125
F M
TCMT TCMT
75033.. 75050...

Ké Ké
1A/08 1A/08
245 20400
245 31600 245 21600
354 32800 354 22800
354 33000 354 23000
509 24200
509 24400
O O
[ ] [ ]
(@]
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCMT /VCGT

Oznaceni L
mm

VCGT 1103.. 1,1

VCMT 1604.. 16,6

VCGT / VCMT

mm
318
476

D1
mm
2,9
44

mm
6,35
9,52

-SF -SF -SM
CTPM125 CTPM125 CTPM125
\ 0 \ \ c \ ! 0 \

r s

VCGT VCMT VCMT
75045.. 75046.. 75051..
1SO RE Ké Ké Ké
mm 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 513 21400
110304EN 0,4 513 21600
160404EN 04 513 22800 513 22800
160408EN 0,8 513 23000 513 23000
P o o o
M ° ° °
K
N
S
H
28
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

Materialova podskupina Index Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani
P11 <015%C zihana
P1.2 7ihana
<0,45%C
Nelegovana ocel PA.3 zudlechténa
zihana
<0,75%C
PA.5 zuslechténd
P.21 #ihana
P.2.2 zuslechténa
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 zuslechténa
P.2.4 zuslechténa
P.31 zihana
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 zudlechténa
nastrojova ocel
P.3.3 zuslechténa
P.4.1 feriticka / martenziticka Zihana
Nerezavéjici ocel
P.4.2 martenziticka zulechténa
M.1.1 austeniticka / austeniticko-feriticka Zzihana
M Nerezavéjici ocel M.2.1 austeniticka zuslechténa
M.3.1 austeniticka / feriticka (Duplex)
. K.1.1 perliticka / feriticka
Seda litina
K.1.2 perliticka (martenziticka)
K.2.1 feriticka
K Tvarna litina
K.2.2 perliticka
K.3.1 feriticka
Temperovana litina
K.3.2 perliticka
N.1.1 nevytvrditelng
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 vytvrditelna vytvrzena
N.2.1 <12% Si, nezakalitelna
Hlinik - slévarenska slitina N.2.2 <12 % Si, zakalitelna vytvrzena
N N.2.3 > 12%Si, nezakalitelna
N.3.1 automatové slitiny, PB > 1%
Méd a
slitiny médi N.3.2 Cuzn, CuSnZn
(bronz / mosaz)
N.3.3 CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd'
Slitiny hoféiku N.4.1 hofcik a slitiny hoféiku
S.4141 zihana
zaklad Fe
S$1.2 vytvrzena
Zéaruvzdorné S
slitiny S.21 e
s S.2.2 zéklad Ninebo Co vytvrzena
S.2.3 lita
S.3.1 cisty titan
Slitiny titanu S.3.2 alfa + betaslitiny vytvrzena
S.3.3 betasliting
HAA kalena a popusténa
H.1.2 kalena a poputéna
Kalena ocel
H HA.3 kalené a popusténa
H1.4 kalena a popusténa
Tvrzena litina H.21 lita
Kalena litina H.31 kalen4 a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo Nézev Cislo Nazev
materiélu materialu materialu materiélu

1.0401 C15 11141 Ck15

11191 C45E 1.0718  9SMnPb28

11191 C45E 1.0535 C55

11223  C60R 1.0535 C55

11223  C60R 1.0727 45820

1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6

1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6

17225  42CrMo4 1.3505 100Cr6

1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6

14021  X20Cr13 14034  X46Cr13

1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13

1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13

14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16

14112 X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16

1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2

1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5

1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4

0.6010  GG-10 0.6025 GG-25

0.6030  GG-30 0.6045 GG-45

0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60

0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80

0.8035  GTW-35-04 0.8045 GTW-45

0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02

3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1

31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit

3.2581  G-AISi12 32163  G-AISi9Cu3

3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2

2.0331 CuZn15 24070  CuZn28Sn1As

2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe

3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn

1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18

1.4980  X6NICrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20

2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb

2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi

2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12

3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7

3.7165  TIiAI6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noze s vyménitelnymi desti¢kami

Orientacni fezné parametry

CTPM125 CTCM130
Z
= Ve (m/min)

P00 s
P2 s
P3O s
P4 om0
RS
P21 e
P22 w0 e
P23 e
P24 e
R3O M s
P20
PR e
RAT s
P42

M4 140 125

M.21 100 80

M.3.1 130 110

K11

K1.2

K.21

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.44

S.141 35

$.1.2 25

S.21 20

S.2.2 20

S.2.3 20

S.31 110

S.3.2 65

S.3.3 45

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.241

H.3.1

o

(=0

) Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné parametry pfedstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizplsobit o cca £20% !

w
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noZe s vyménitelnymi destickami
Technické informace

Bézné utvarece tfisek / instrukce pro pouZziti

Proménliva hloubka *

Hladky fez PreruSovany fez Rez

., Detail fezu
Negativni utvafede - a f
O O Q) % | @
42 ) CTCM130
CTCM130

A utvared tfisky s extrémné
mékkym fezem
A pro malé a stfedné velké

pFisuvy
A vhodny na tenkosténné CTCM130
obrobky
N
>
g -M42 CTCM130 o
L:n_:‘ A pro stfedni obrabéni CTCM130 §:’
D nerezavéjicich oceli
~ A jako vediejsi pouziti pro
= béZné oceli a superslitiny
;g CTCM130
3 M 1,00-3,50 0,15-040
g 1 [ |
>
S
T -M70 K CTCM130
A |ehké aZ stfedni hrubovani CTCM130 u': 03
A kra na odlitku a okuje =
A stabilni fezna hrana = ‘
A preruSovany fez e e
A surové kusy a vykovky o CTCM130
M
RO I N
) Hiadky fez Pl ol Pterusovany fez Rez
TR Detail rezu
Pozitivni vatete _ f
O @, Q) av
'~ mm mm
-SF CTPM125
A dokon&ovaci soustruzen / CTPM125 .
soustruzeni kontur 2
A dobra kontrola tfisky W
A vysoka kvalita povrchu
A nizké fezné sily
N
>
8 -F43 CTCM130
N . 0,06
‘@ A prodokonCovaci a stfedné CTCM130 2
D hrubé obrabéni véech
j nerezavajicich oceli, oceli
= obecné a superslitin
;g CTCM130
= F 0,50-2,50 0,05-0,25
€ | [ |
>
s
T -SM CTPM125 CTCM130
A stfedné hrubé obrabéni CTPM125 CTCM130 o, 01
A univerzalni aplikace -
A stabilni fezna hrana
A proménné hloubka fezu = =
A Siroké spektrum pouziti N CTCM130
M

I I

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

| g
@ 0 JL,/%?O/'@ — R: =H
@ 77, |\l

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

BDRED

DMIN

[ NEW | =T
levy pravy
74591 .. 74590 ...
Oznaceni ISO Upinaé LPR LU BDRED WF DMIN  Utahovaci moment  Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L2,25D 08  HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 9756 51637 9756 51637
HSK-T63 ECC20 R/L2,25D10  HSK-T 63 92 4500 50 10,0 20 3,2 XCT10T3.. 11697 52037 11697 52037
HSK-T63ECC25R/L2,25D13 HSK-T63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 13583 52537 13583 52537
HSK-T 63 ECC 32R/L2,25D 17  HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XCT1705.. 15271 53237 15271 53237
e NS
Kli¢ D Upinaci Sroub

80950.. 70950...

Nahradni dily Ké Ké

pro artikl ¢. Y7 2A/28

74 590 51637 / 74 591 51637 354 126 101 819
74 590 52037 / 74 591 52037 374 128 101 859
74 590 52537 / 74 590 53237 394 129 101 864
74 591 52537 / 74 591 53237 394 129 101 864

e}
@ Vhodné vyménitelné desticky a fezné parametry naleznete v katalogu Nastrojovy program — kapitola 10
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

Ly
(oo
(¢ @

DMIN

LU

LPR

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

[ NEW | =T
levy pravy
74591 ... 74590..
Oznaceni ISO Upinaé LPR LU WF DMIN  Utahovaci moment  Vymeénitelna Ké Ké
mm mm mm mm Nm desticka 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 9756 51694 9756 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 4500 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 11697 52094 11697 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 125 25 5,0 XC.T 1304.. 13583 52594 13583 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 10 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 15271 53294 15271 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 9756 51693 9756 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 4500 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 11697 52093 11697 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 125 25 5,0 XC.T 1304.. 13583 52593 13583 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 15271 53293 15271 53293
Kli¢ D Upinaci Sroub

80950... 70950...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 2A/28
74 590 51694 / 74 590 51693 354 126 101 819
74 590 52094 / 74 590 52093 374 128 101 859
74 590 52594 / 74 590 53294 394 129 101 864
74 590 52593 / 74 590 53293 394 129 101 864
74 591 51694 / 74 591 51693 354 126 101 819
74 591 52094 / 74 591 52093 374 128 101 859
74 591 52594 / 74 591 53294 394 129 101 864
74 591 52593 / 74 591 53293 394 129 101 864

0]

@ Vhodné vyménitelné desticky a fezné parametry naleznete v katalogu Nastrojovy program — kapitola 10
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WNT \ Performance

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

MonsterMill — Radiusova fréza

Specialista na obrabéni slitin na bazi niklu

NCR

®

-3 o
As-38°
V=7

/B

™

@

DCONMS

LPR

APMX

OAL

DC 001 APMX LPR OAL DCONMS s ZEFP

mm

oo BRWWNDN

T »WZXZ 10

mm  mm
4 18
4 44
5 18
5 44
8 18
8 44
9 18
9 44
10 18
10 44
12 22
12 64
14 26
14 60
16 28
16 55
20 34
20 52

mm

CO OO OO O OO OO

B R i TE e T Sl e I S S S S

DC

DPA52S

DRAGONSKIN

ﬁ

dilenska norma
53032...
Ké
V1
1529 02210

i
il

T+
I
il

7
/
J

°

1428 03215

1428 04220

1457 05225

1409 06230

1867 08240

2433 10250

3832 12260

6049 16280

DPA52S

g
s
A EE———
g

?
i

[.
:
il

7
)
l
U

dilenska norma

53 033 ...

Ké
V1

1588

1480

1480

1509

1464

1939

2524

3983

6280

02410

03415

04420

05425

06430

08440

10450

12460

16480

34
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WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance L TKirézy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — MonsterMill - NCR - radiusové frézy

53032.../53033...

= @ DC (mm) =

2 2 3 4 5 6 8
© S = a. a. a. a. as as a s a a a. a.
2 s > 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05
> > é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
v, (m/min) & f, (mm)

120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050
120 90 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0030 0055 0.040 0.070 0.050

60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
60 50 0.020 0.015 0.010 0.025 0.015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0.015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
50 40 0.020 0015 0.010 0.025 0015 0.030 0.020 0.040 0.025 0.050 0.030 0.060 0.040
100 80 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0055 0.040 0.070 0.050
90 70 0.020 0.020 0.015 0.030 0.020 0035 0.025 0.040 0.030 0.055 0.040 0.070 0.050

w
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WNT \ Performance . TKirgy
Rezné parametry

53032.../53033 .. ® 1. voba
O vhodna

@ DC (mm) = o

10 12 16 5 N

a a a a a a 32 €

0,01-0,02 0,03-005 0,01-0,02 003-0,05 0,01-0,02 0,03-0,05 o S =

% xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC XN 2 E

o £ © =

£ f, (mm) i [= =
- 1 °r ° ;¥ [ [ ]
I D D D D T e e
- [ r rr ¢ ¢ [ |
- ¢ ¢ r r°r ¢ ¢ [ |
- [ ¢ r r°r ¢ ¢ [ |
- [ ¢  r r°r ¢ [ [ |
- [ ¢  r rr ¢ ¢ [ |
- [ ¢ ¢ r rr ¢ ¢ [ |
- [ ¢ ¢ ¢ ° ¢ ¢ [ |
I D D D D T e e
- rr [ r r rr ¢ - [ |
- [ ¢ ¢ r rr ¢ ¢ [ |
- [ ¢ ¢ r 1°r ¢ ¢ [ |
-1 ! ! 1 ' 1 [ [ |

MA1  0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 [ ) e}

M.21 0.080 0.060 0.090 0.070 0.120 0.100 ° (¢}

M.31 0.080 0.060 0.090 0070 0120 0.100 [ ) e}

N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441

$44 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§1.2 0070 0.050 0080 0.060 000 0.080 o
S§.214 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 o
§.22 0070 0.050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.23 0070 0050 0.080 0.060 0.100 0.080 °
§.31 0080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 °
§.3.2 0080 0060 009 0070 0120 0.100 °
§.3.3 0.080 0.060 0.090 0.070 0120 0.100 o
HA4
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.341
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WNT \ Standard

TK frézy
Geometrie pro dokon¢ovaci frézovani

Stopkova fréza

n A
V= 9° AN

HPC

W

<
@|®
®

DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm
6 19 58 24
8 25 77 30
10 31 97 38
12 37 16 46
16 49 155 58
20 61 195 74

T W»WZXZ T

DCONMS

mm
62
68
80
93
108
126

LPR

mm

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

B e N

Ti1000

R

ol
Ul

7
i
0

=DIN 6527

°

54 078 ...
Ké
V3/5C
701 06200
905 08200
1186 10200
1886 12200
2911 16200
4390 20200

38
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WNT \ Standard

TK frézy

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

. TK frézy
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — stopkova fréza

dlouha

T 8
£ =
E z

= <
120 1xDC
110 1xDC
110 1xDC
110 1xDC
110 1xDC
110 1xDC
110 1xDC
110 1xDC
95 1xDC
95 1xDC
95 1xDC
70 1xDC
60 1xDC
70 1xDC
70 1xDC
70 1xDC
130 1xDC
120 1xDC
130 1xDC
120 1xDC
130 1xDC
130 1xDC

ae
0,1-0,2
xDC

0.048
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.041

0.041
0.041
0.041
0.041
0.041
0.078
0.078
0.058
0.058
0.078
0.078

ae
0,3-0,4
xDC

0.038
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033

0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.062
0.062
0.046
0.046
0.062
0.062

ae
0,6-1,0
xDC

0.024
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.021

0.021
0.021
0.021
0.021
0.021
0.039
0.039
0.029
0.029
0.039
0.039

8

ae ae ae
0,1-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

0.062 0.050 0.031
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027

0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.054 0.043 0.027
0.100 0.080 0.050
0.100 0.080 0.050
0.072 0.058 0.036
0.072 0.058 0.036
0.100 0.080 0.050
0.100 0.080 0.050

54078 ...
@ DC (mm) =

a

10

a

a

01-02 0,3-04 06-1,0

xDC

0.075
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.066

0.066
0.066
0.066
0.066
0.066
0.122
0.122
0.086
0.086
0.122
0.122

(e}
@ Uhel utapéni po rampé a frézovani po spirale (Helix) = 3°

4

0

xDC
f, (mm)
0.060
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.053

0.053
0.053
0.053
0.053
0.053
0.098
0.098
0.069
0.069
0.098
0.098

xDC

0.038
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.033

0.033
0.033
0.033
0.033
0.033
0.061
0.061
0.043
0.043
0.061
0.061

ae
0,1-0,2
xDC

0.089
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079

0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.144
0.144
0.102
0.102
0.144
0.144

12

ae
0,3-0,4
xDC

0.071
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.063

0.063
0.063
0.063
0.063
0.063
0.115
0.115
0.082
0.082
0.115
0.115

ae
0,6-1,0
xDC

0.045
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.040

0.040
0.040
0.040
0.040
0.040
0.072
0.072
0.051
0.051
0.072
0.072

ae
0,1-0,2
xDC

0.110
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.099

0.099
0.099
0.099
0.099
0.099
0.177
0.177
0.124
0.124
0.177
0.177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0.088
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.079

0.079
0.079
0.079
0.079
0.079
0.142
0.142
0.099
0.099
0.142
0.142

ae
0,6-1,0
xDC

0.055
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050

0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.089
0.089
0.062
0.062
0.089
0.089

[}
@ V pfipadé a. < 0,3xDC se smi pouzit a, = 3xDC.
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WNT \ Standard

. TK frézy
Rezné parametry

54078 ...
@ DC (mm) =

a

20

a

a

e e 3
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0.123
0111
0411
0111
0.111
0411
0.111
0111
0111
0411
0411

0111
0411
0.111
0111
0.111
0.200
0.200
0.139
0.139
0.200
0.200

xDC
f, (mm)
0.098
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.089

0.089
0.089
0.089
0.089
0.089
0.160
0.160
0.111
0.111
0.160
0.160

xDC

0.062
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.056

0.056
0.056
0.056
0.056
0.056
0.100
0.100
0.070
0.070
0.100
0.100

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Systém Maxibil 273

MaxiMill — 273-08 Nastréna fréza

A 16 feznych hran na desticku

?/ DHUB
/ @ DCONMS

!
!
0 X <
k=45 § 5
B,
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Oznaceni DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS s DHUB Utahovaci moment Vyménitelna desticka Ké Ké
mm  mm mm  mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 14618 06300
A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 21350 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 17 766 08000
A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 26 982 18000"
A273.100.R.07-08 100 113,7 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 18 483 10000
A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 28109 20000"
A273.125.R.08-08 125 138,77 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 21504 12500
A273125.R.11-08 125 138,77 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 34 944 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 33280 16000%
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 42 496 260002

1) provedeni s upinacim klinem
2) provedeni s upinacim klinem, bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média / se 4 zavitovymi otvory M12 na ¢ele, @ rozt. kruz. = 66,7 mm
3) se 4 zavitovymi otvory M12 na Cele, @ rozt. kruz. = 66,7 mm / bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média

- P - g -

Vyménna vlozka Sroub upinaciho Upinaci klin Kli¢ D Pasta Upinaci $roub Rukojet
TORX® klinu Molykote TorqueVario®-S
80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Nahradni dily Ké Ké Ké Ke Ké Ké Ké
pro artikl €. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
50 779 06300 166 055 394 129 141 303 136 821 4147 193
50779 16300 149 036 189 844 754 845 291 113 141 303 4147 193
50 779 08000 166 055 394 129 141 303 136 821 4147 193
50779 18000 149 036 189 844 754 845 291 113 141 303 4147 193
50779 10000 166 055 394 129 141 303 136 821 4147 193
5077920000 149 036 189 844 754 845 291 113 141 303 4147 193
50 779 12500 166 055 394 129 141 303 136 821 4147 193
50 779 22500 149 036 189 844 754 845 291 113 141 303 4147 193
50779 16000 166 055 394 129 141 303 136 821 4147 193
50779 26000 149 036 189 844 754 845 291 113 141 303 4147 193
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill 273

Oznaceni IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | = IET IET [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
I1SO RE Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 804 00800 804 10800 804 20800 804 50800 804 60800
P ° ° o
M o °
K o o ) )
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE Ké Ké Ké Ké
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 804 00800 804 10800 804 50800 804 60800
) )
o
o o ° )

T W»W=ZXZ 10
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Systém MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Néastrcna fréza
e
®
N

Oznaceni DC DCX ZNF APMX OAL
mm mm mm mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 16
A252.42.R.05-10 32 42 5 2,5 40 16
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22
A252.52.R.07-10 42 52 7 2,5 40 22
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22
A252.80.R.10-10 70 80 10 2,5 50 27
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32
A252125.R12-12 113 125 12 3,0 63 40
Vyménna vlozka
TORX®
80950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka Y7
RNHU 1004.. (@40 - @80) 166 053
RNHU 1205.. (940) 166 054
RNHU 1205.. (@50 — @125) 166 054

44

DHUB

DCONMS

mm

DC
DCX

Upinaci kli¢ T

80397 ...

Ké
Y7

123 040

APMX
OAL

DCONMS DHUB Utahovaci moment Vyménitelna desticka

Nm

2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..

Kli¢ D Silovy Sroub
80950.. 70950...
Ké Ké
Y7 2A/28
363 127
374 128 400 151
374 128

50 689 ...
Ké

2B/40

12873 140
14762 142
15305 150
16623 152
18 838 16300
21431 18000

11825 240
14359 250
14 393 252
17737 263
18684 266
20407 280
24286 30000
29380 32500

= . ]

Pasta Upinaci $roub Rukojet

Molykote TorqueVario®-S
70950.. 70950.. 80950..
Ké Ké Ké
2A/28 2A/28 Y7
141 303 99 710 4044 192
141 303 102 839 4044 192
141 303 102 839 4044 192
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Systém MaxiMill 252

RNHU

Oznaceni

RNHU 1004..
RNHU 1205..

RNHU

1SO
1004M4ER

1205M4ER
1205M4SR

T W»WZXZ 0

ic D1 S
mm mm mm
10 34 4,60
12 44 5,30
[ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW [ NEW
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

RNHU RNHU
51130.. 51129..
K¢ Ké
1B/61 1B/61
587 12000 587 42000
636 42500
636 12500
[ ] O
@) [ ]
@)

RNHU
51106 ...

Ké
1HNT7
795 470

871 475

RNHU

51107 ...

Ké
1HNM7

795 470

871 475

)

\.'

\3

RNHU RNHU
50520... 50521..
K¢ K&
1H/7 1HA7
795 550
871 552
[ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Frézy s vyménitelnymi destickami
Rezné parametry

Or|entaéni Fezné p arametry CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

FRA3R3R[T K[ RS

Rezny material tvrdy (v.1) — houzevnaty (v,|)
Materialovéa podskupina Index N,mmaf‘f,'f; } HRC
Ve (m/min)
P11 420Nmm2/125HB 286 150 246 137 226 141 244 139
PA.2 640Nmm?/190HB 242 133 208 121 188 126 207 124
Nelegovana ocel PA4.3 s40Nmm?/250HB 202 118 172 106 152 112 173 109
PA1.4 910Nmm?z/270HB 189 112 160 101 140 107 161 104
PA4.5 1010N/mm2/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97
P21 e10Nmm?/180HB 249 136 214 123 194 128 212 126
P.2.2 9onmm?/275HB 185 111 157 100 137 106 158 103
P.2.3 1010N/mm?/300HB 169 105 143 94 123 100 144 97
P.2.4 1200N/mm?/375HB 118 85 98 76 78 83 101 78
Vysocekgovandocel P.31 680N/mm?/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107
avysocelegovana P.3.2 1100N/mm2/300HB 90 55 108 83 112 95 143 93
néstolovocsl  p33 wmonmmiiaows 40 22 96 69 98 85 131 79
P41 esoNmm?/200HB 140 87 121 97 126 105 155 107
P.4.2 1010N/mm?/300HB 115 71 114 90 119 100 149 100

P Nizkolegovana ocel

Nerezavéjici ocel

M.1.1 610 N/mm?/180 HB 1219 97 126 105 155 107
M Nerezavéjici ocel M.2.1 300 HB 108 83 112 95 143 93
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 117 93 121 102 152 103
Sods it K44 350N/mm?/180HB 310 190 160 110 360 210 320 190
eda litina
K.A.2 500N/mm?/260HB 160 100 150 110 220 130 170 100
K.21 540N/mm2/160HB 200 120 150 110 230 140 210 130
K Tvarna litina
K.2.2 845Nmm?/250HB 130 80 150 110 160 100 140 90
K.3.1 440N/mm?/130HB 190 115 250 150 200 120
Temperovana litina
K.3.2 780N/mm?/230HB 160 100 210 130 170 100
N.1.1 60 HB

Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 340 N/mm?/ 100 HB

N.24 250 Nimm?/75 HB
Hlinik - slévarenska slitina  N.2.2 300 N/mm?/90 HB

N N.2.3 440 Nimm?/ 130 HB
e N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
slitiny médi N.3.2 300 N/mm?/90 HB
(bronz fmoszz) N.3.3 340 N/mm?/ 100 HB
Slitiny hoféiku N.41 70HB
S.A.1 680 N/mm?/200 HB 80
S.1.2 950 N/mm?/ 280 HB 70
iér:m;mé $.21 840 Nimm?/250 HB 35
S.2.2 1180 N/mm?/350 HB 25
e S.2.3 1080 N/mm?/320 HB 30
S.31 400 N/mm? 30
Slitiny titanu S.3.2 1050 N/mm?/ 320 HB 50
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB 40

H.1.1 46-55 HRC
HA.2 56-60 HRC

Kalend ocel
HA.3 61-65 HRC
H H.1.4 66-70 HRC
Tvrzena litina H.21 400 HB
Kalend litina H.31 55 HRC

* pevnost v tahu

] v
@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vyménitelnymi destiCkami

Technické informace

Systém MaxiMill 273-08
PoCateCni parametry

. ONKU

Ocel

Litina

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

g i \
E o AN
3 0 ] \
© 250 \
2,00
o ] N\
1,00
: 1 ~
0,50 S~
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,vmm
Material Vymeénitelné desticky Ve Vm/min Chlazeni
P.41 40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 Obrabéni za sucha
K14 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 Obrabéni za sucha

(e}
@ Detailni pfehled feznych rychlosti pro jednotlivé materily naleznete na — strana 46

Pocinaje v, > 400 m/min se musi nastroj vyvazit!

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi

ISO 7388-1 — SK stopky se strmym kuZelem

HyPower — Rough

A vysokotlaké upinaci pouzdro - specialista na frézovani

A idedlni volba pro aplikace HSC a HPC
A vysoka odolnost proti teplotam
A navyzadaniis ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

0.003
i
@ hmr
(%)
=
Z
(e}
O
la}
Upinaé  DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm
SK 40 6 50,0 26 42 271 309 37 27 M5
SK 40 8 50,0 28 42 271 309 37 27 M6
SK 40 10 50,0 30 42 271 309 41 31 M8x1
SK 40 12 50,0 32 49 271 309 46 36 M10x1
SK 40 16 645 38 49 416 454 49 39 M12x1
SK 40 20 645 38 49 416 454 51 41 M16x1
Upinacikli¢ T
80 397 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS Y7
6 SW5 134 050
8 SW5 134 050
10 SW5 134 050
12 SW5 134 050
16 SW5 134 050
20 SW5 134 050
Prislusenstvi
“(.-'- — 57,59 E ?.’g“ — 278
0 -T
Upinaci éepy Ostatni
PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
48

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

~
AD/B
G 2,5 Ny 25000

84 254 ...

Ké

Y8

9370 10679
9370 10879
9370 11079
9370 11279
9370 11679
9370 12079

i )

Upinaci $roub Dorazovy
Sroub IK

83950... 83950...
Ke Ke

Y8 Y7

184 55000 M5x12,5-SW2,5 255 418
184 55000 M6x12,5-SW3 255 419
184 55000 M8x1x13,5-SW3 255 420
184 55000 M10x1x13,5-SW5 255 421
184 55000 M12x1x13,5-SW5 255 422
184 55000 M16x1x13,5-SW8 293 424

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT stopky se strmym kuZelem

HyPower — Rough

A vysokotlaké upinaci pouzdro - specialista na frézovani

A idedlni volba pro aplikace HSC a HPC

A vysoka odolnost proti teplotam

A navyzadaniis ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR

0.003

BD_1
BTED
DCONWS F—"

[ NEW |
AD/B
G 2,5 e 25000
84 254 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 6 580 26 42 272 330 37 27 M5 9370 10669
BT 40 8 58,0 28 42 272 330 37 27 M6 9370 10869
BT 40 10 580 30 42 272 330 41 31 M8x1 9370 11069
BT 40 12 580 32 49 272 330 46 36 M10x1 9370 11269
BT 40 16 725 38 49 417 475 49 38 M12x1 9370 11669
BT 40 20 725 38 49 47 475 S 41 M16x1 9370 12069
: ] '@
Upinacikli¢ T Upinaci $roub Dorazovy
Sroub IK
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M5x12,5-SW2,5 255 418
8 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M6x12,5- SW3 255 419
10 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M8x1x13,5-SW3 255 420
12 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M10x1x13,5-SW5 255 421
16 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M12x1x13,5-SW5 255 422
20 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M16x1x13,5-SW8 293 424

Prislusenstvi

“(.-'- — 108+109 E ?|=“T — 278
¢ R

Upinaci éepy Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
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WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A kuzely s dutymi stopkami s Gelni styénou plochou

HyPower — Rough

A vysokotlaké upinaci pouzdro - specialista na frézovani
A idedlni volba pro aplikace HSC a HPC

A vysoka odolnost proti teplotam

A navyzadaniis ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR
0.003 LB .

BD_1
BTED
DCONWS F—"

G 2,5 e 25000
84 254 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 6 65 26 500 352 39 37 27 M5 9472 10657
HSK-A 63 8 65 28 500 352 39 37 27 M6 9472 10857
HSK-A 63 10 75 30 50,0 452 49 41 31 M8x1 9472 11057
HSK-A 63 12 75 32 525 452 49 46 36 M8x1 9472 11257
HSK-A 63 16 79 38 525 492 53 49 39 M8x1 9472 11657
HSK-A 63 20 79 38 525 492 53 51 4 M8x1 9472 12057
HSK-A 100 6 73 26 50,0 40,2 44 37 27 M5 12928 10655
HSK-A 100 8 73 28 50,0 40,2 44 37 27 M6 12928 10855
HSK-A 100 10 83 30 50,0 502 54 41 31 M8x1 12928 11055
HSK-A 100 12 83 32 525 50,2 54 46 36 M8x1 12928 11255
HSK-A 100 16 87 38 525 542 58 49 39 M8x1 12928 11655
HSK-A 100 20 87 38 525 542 58 51 4 M8x1 12928 12055
: ] '@
Upinacikli¢ T Upinaci §roub Dorazovy
Sroub IK
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M5x12,5-SW2,5 255 418
8 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M6x12,5- SW3 255 419
10 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M8x1x13,5-SW3 255 420
12 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M8x1x13,5-SW3 255 420
16 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M8x1x13,5-SW3 255 420
20 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M8x1x13,5-SW3 255 420

Prislusenstvi

—I 1 - 152 «,”.‘d-r — 278
¢

Sada pro pfivod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
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WNT \ Performance

Nastrojové drzéky a pfislus

enstvi

ISO 7388-1 — SK stopky se strmym kuZelem

HyPower — Access 4,5°

A vysokotlaké upinaci pouzdro se $tihlou konturou, originalni rozméry tepelné smrstovaciho upinace 4,5°

A specialista na vystruzovani a vrtani

A idealini volba pro vyrobu nastrojti a forem

A navyzadaniis ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR

/10.003 |A

1]

BD_1

BTED)|
DCONWS|

LSCX

Upinaé  DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm

SK 40 6 80 21 27 557 60,9 37 27 M5

SK 40 8 80 21 27 557 60,9 37 27 M6

SK 40 10 80 24 32 557 609 4 31 M8x1

SK 40 12 80 24 32 557 609 46 36 M10x1

SK 40 16 80 27 34 558 609 49 39 M12x1

SK 40 20 80 33 42 572 609 51 41 M16x1

Upinacikli¢ T
80 397 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS Y7
6 SW5 134 050
8 SW5 134 050
10 SW5 134 050
12 SW5 134 050
16 SW5 134 050
20 SW5 134 050
Prislusenstvi
“(.-'- — 57,59 J! ?ﬁ-r — 278
v |

Upinaci éepy Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace

cuttingtools.ceratizit.com

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Upinaci $roub

83950...
Ke

Y8

184 55000
184 55000
184 55000
184 55000
184 55000
184 55000

AD/B

G 2,5 Npax 25000

84 255
Ké
v8

11213 10679
11213 10879

11213 1
1213 11
11213 1

079
279
679

11213 12079

)

Dorazo!
Sroub |

vy
K

83950 ...

Ké

Y7
M5x12,5-SW2,5 255 418
M6x12,5 - SW3 255 419
M8x1x13,5-SW3 255 420
M10x1x13,5-SW5 255 421
M12x1x13,5-SW5 255 422
M16x1x13,5-SW8 293 424
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WNT \

Performance

Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi

ISO 7388-2 — BT stopky se strmym kuZelem

HyPower — Access 4,5°

A vysokotlaké upinaci pouzdro se $tihlou konturou, originalni rozméry tepelné smrstovaciho upinace 4,5°
A specialista na vystruzovani a vrtani

A idedlni volba

pro vyrobu nastrojli a forem

A navyzadaniis ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR
LB
/1.0.003 |A
T T
gl
Al n
o =2
El oz
ol o
o
=}
AD/B
G 2,5 npa 25000
84 255 ...
Upinaé  DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 6 90 21 27 577 80 37 27 M5 11213 10669
BT 40 8 90 21 27 577 80 37 27 M6 11213 10869
BT 40 10 90 24 32 577 80 M4 31 M8x1 11213 11069
BT 40 12 90 24 32 577 80 46 36 M10x1 11213 11269
BT 40 16 90 27 34 572 80 49 39 M12x1 11213 11669
BT 40 20 90 33 42 575 80 51 41 M16x1 11213 12069
Upinacikli¢ T Upinaci $roub Dorazovy
Sroub IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké K¢ Ké
DCONWS Y7 Y8 Y7
6 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M5x12,5-SW2,5 255 418
8 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M6x12,5- SW3 255 419
10 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M8x1x13,5-SW3 255 420
12 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M10x1x13,5-SW5 255 421
16 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M12x1x13,5-SW5 255 422
20 SW5 134 050 M10x12 184 55000 M16x1x13,5-SW8 293 424
Prislusenstvi
“(.-'- — 108+109 J! ? ﬁ-r — 278
L R
Upinaci éepy Ostatni
PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
52
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A kuZely s dutymi stopkami s Celni styénou plochou

HyPower — Access 4,5°

A vysokotlaké upinaci pouzdro se $tihlou konturou, originalni rozméry tepelné smrstovaciho upinace 4,5°

A specialista na vystruZovani a vrtani

A idealini volba pro vyrobu nastrojti a forem

A navyzadaniis ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR
LB
1—II
a
my
]
|
'_
m
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1 LB LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK-A 63 6 80 21 27 489 54 37 27 M5
HSK-A 63 8 80 21 27 489 54 37 27 M6
HSK-A 63 10 85 24 32 537 59 41 31 M8x1
HSK-A 63 12 90 24 32 586 64 46 36 M10x1
HSK-A 63 16 95 27 34 631 69 49 39 Mi2x1
HSK-A 63 20 100 33 42 689 74 o 41 M16x1
HSK-A 100 6 8 21 27 387 56 37 27 M5
HSK-A 100 8 8 21 27 387 56 37 27 M6
HSK-A 100 10 90 24 32 537 61 4 31 M8x1
HSK-A 100 12 95 24 32 586 66 46 36 M10x1
HSK-A 100 16 100 27 34 631 71 49 39 M12x1
HSK-A 100 20 105 33 42 689 76 H1 41 M16x1
Upinacikli¢ T
80397 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl €. Y7
84 255 10657 SW5 134 050
84 255 10857 SW5 134 050
84 255 11057 SW5 134 050
84 255 11257 SW5 134 050
84 255 11657 SW5 134 050
84 255 12057 SW5 134 050
84 255 10655 SW5 134 050
84 255 10855 SW5 134 050
84 255 11055 SW5 134 050
84 255 11255 SW5 134 050
84 255 11655 SW5 134 050
84 255 12055 SW5 134 050
Prislusenstvi
—I 1 - 152 | ?ﬁ - 218
'A | -T
Sada pro pfivod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace

cuttingtools.ceratizit.com

M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x10
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

Upinaci $roub

83950 ...

Ké

Y8

150
150
150
150
150
150
150
184
184
184
184
184

55100
55100
55100
55100
55100
55100
55100
55000
55000
55000
55000
55000

G 2,5 Ny 25000
84 255 ...

1
1
1
1
1
1

Ké

Y8

1520
1520
1520
1520
1520
1520

14 899
14 899
14 899
14 899
14 899
14 899

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW5
M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW5

10657
10857
11057
11257
11657
12057

10655
10855
11055
11255
11655
12055

o)

Dorazovy
Sroub IK

83950 ...

Ké

Y7

255
255
255
255
255
293
255
255
255
255
255
293

418
419
420
421
422
423
418
419
420
421
422
423
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Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK stopky se strmym kuZelem

HyPower — Complus

A vysokotlaké upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 Ci lepsi
A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR
0.003
N3
ol al -
m m m
n
=
Z
(e}
(&)
=)
AD/B
G 2,5 npax 25000
83427 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 32 810 57 63 70 619 26 61 51 M16x1x13,5 7380 13279
SK 50 20 645 38 49 38,4 51 41 M16x1x13,5 8768 12078
SK 50 32 81,0 57 68 72 549 35 61 51 M16x1x13,5 8768 13278
Upinacikli¢ T Upinaci $roub Dorazovy
Sroub IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 Y7 Y7
8342713279 SW5 134 050 M10x1x14 135 429 M16x1x13,5-SW8 293 424
8342712078 SW5 134 050 M10x1x14 135 429 M16x1x13,5-SW8 293 424
83427 13278 SW5 134 050 M10x1x14 135 429 M16x1x13,5-SW8 293 424
Prislusenstvi
(/"\ — 276 (@ 57,59 E * & ‘T — 278
¢ -
Redukéni pouzdro Sada pro pfivod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT stopky se strmym kuZelem

HyPower — Complus

A vysokotlaké upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 Ci lepsi

A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

AD/B
G 2,5 Ny, 25000
83513..
K¢
v8
7380 13269

LPR
0.003
N BT
al al =
m M| m
o
=
z
O
[&]
=}
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BT 40 32 90,0 54 63 65,0 61 51 M16x1x13,5
BT 50 20 835 38 49 48,5 51 41 M16x1x13,5
BT 50 32 90,0 57 68 72 550 35 61 51 M16x1x13,5
Upinacikli¢ T Upinaci $roub
80 397 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 Y7
83 513 13269 SW5 134 050 M10x1x14 135 429
83513 12068 SW5 134 050 M10x1x14 135 429
83 513 13268 SW5 134 050 M10x1x14 135 429
Prislusenstvi
‘/’\ ~ 276 (@ ~ 108+109 | ? ﬁ-r 278
'J ‘-

Redukéni pouzdro

cuttingtools.ceratizit.com

Sada pro pfivod chladiciho média

Ostatni

PFisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace

M16x1x13,5 - SW8
M16x1x13,5 - SW8
M16x1x13,5 - SW8

9172 12068
9172 13268

o)

Dorazovy
$roub IK

83950...
Ké
Y7
293 424
293 424
293 424
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WNT \ Performance

Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi

ISO 7388-2 — BT stopky se strmym kuZelem

HyPower — Complus

A vysokotlaké upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni — BT-FC
A s ¢elni sty¢nou plochou

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi

A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladni t8leso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR
LB
0.003
LB_1
N -G )
al Q| = u
m m m <]
)
= LSCN
5
o LSCX
a
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BT-FC 40 32 9,0 54 62 63 640 48 61 51 M16x1x135
BT-FC 50 20 835 38 49 47,0 51 41  M16x1x13,5
BT-FC 50 32 90 57 68 72 535 35 61 51 M16x1x13,5
Upinaci $roub
83950 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl ¢. Y7
83527 13274 M10x1x14 135 429
83527 12073 M10x1x14 135 429
83527 13273 M10x1x14 135 429
Prislusenstvi
’,/\ - 276 “(.—-- —108+109 E ! .“‘T - 278
¢ R

Redukéni pouzdro

56

Sada pro pfivod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace

AD
G 2,5 Npway 25000

83 527 ...
K&
v8
7936 13274

9498 12073
9498 13273

)

Dorazovy
Sroub IK

83950...

Ke

Y7
M16x1x13,5- SW8 293 424
M16x1x13,5- SW8 293 424
M16x1x13,5- SW8 293 = 424
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WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A kuzely s dutymi stopkami s Gelni styénou plochou

HyPower — Complus

A vysokotlaké upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 Ci lepsi

A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR
0.003 LB
LB_1
~ - a -
al ol & a1
ol @ o 1| 1
(I — d
wn
2| |LSCN
)
g |.Lscx
[m)]

AD

G 2,5 nNpax 25000
83722 ..
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB_1 LB LSCX LSCN THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 32 105 54 63 525 55 79 61 51 M16x1 8031 13257

HSK-A 100 20 85 38 49 525 36 56 51 M M8x1

10 857 12055
HSK-A 100 32 100 57 68 720 42 71 61 51 M8x1

10857 13255

L )

Upinaci $roub Dorazovy
Sroub IK
83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 Y7
83 722 12055 M10x1x10 372 158 M8x1x13,5-SW3 255 420
83722 13255 M10x1x10 372 158 M8x1x13,5-SW3 255 420
83722 13257 M10x1x10 372 158 M16x1x13,5-SW8 293 424
Prislusenstvi
‘/’\ - 276 —I [ - 152 ,‘”.{‘T ~ 278
V| -,
Redukéni pouzdro Sada pro pfivod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
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Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A kuzely s dutymi stopkami s Gelni styénou plochou

HyTens - Fit
A hydraulické upinaci pouzdro, kratké a $tihlé provedeni

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 Ci lepsi
A k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LSCX
/< 0.003]A] LSCN
N Fr I
al a T e
m| m i
9 =)
= LB_1 |IE
8 LB
[a}
LPR
G 2,5 npa 25000
83726 ...
Upinaé DCONWS LPR BD_1 BD_2 LB_.1 LB LSCX LSCN THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 100 6 7% 26 50 26 46 37 27 M5 15027 10655
HSK-A 100 8 7% 28 50 26 46 37 27 M6 15027 10855
HSK-A 100 10 90 30 50 42 61 4 31 M8x1 15027 11055
HSK-A 100 12 95 32 50 47 66 46 36 M10x1 15027 11255
HSK-A 100 16 100 38 50 53 7 49 39  M12x1 15027 11655
HSK-A 100 20 105 42 50 59 76 51 41 M16x1 15027 12055
HSK-A 100 25 10 57 63 62 81 57 47  M16x1 15027 12555
HSK-A 100 32 10 63 67 62 81 61 51 M16x1 15027 13255
Upinaci $roub Dorazovy
$roub IK
83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS Y7 Y7
6 M8x1x10 172 439 Mb5x12,5-SW2,5 255 418
8 M10x1x12 172 440 M6x12,5- SW3 255 419
10 M10x1x12 172 440 M8x1x13,5-SW3 255 420
12 M10x1x12 172 440 M10x1x13,5-SW5 255 421
16 M10x1x12 172 440 M12x1x13,5-SW5 255 422
20-32 M10x1x12 172 440 M16x1x13,5-SW8 293 424
Prislusenstvi
’,/\ - 276 —I 1 — 152 {”.ﬁ.r - 278
¢ R
Redukéni pouzdro Sada pro pfivod chladiciho média Ostatni

PrisluSenstvi naleznete v eKatalogu
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
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WNT \ Performance

ISO 26623-1 — PSC upinace s polygonalni stopkou s ¢elni styénou plochou

MonoClamp — Drzak pro upichovaci planzety PSC GX/LX/FX/SX se systémem DirectCooling

~WF

Upinaé
PSC 40
PSC 50
PSC 63

LF
mm
40,5

40,5
45,5

LPR
mm
45

45
50

WF
mm
375

37,5
40,0

LPR

HF

HF
mm
26

26
32

LF

OAH RADW RADH  Pro upichovaci

mm mm mm

50 425 30
50 425 30
57 450 35

planZety
XLCF N 26...

XLCFN 26...
XLCFN 32...

Direct

Cooling
radialni
84 617 ...
Ké
Y8
16 422 62695

16422 62694
18409 63293

MonoClamp - Drzak pro upichovaci planzety PSC GX/LX/FX/SX se systémem DirectCooling

RADH

Upinaé
PSC 40
PSC 50
PSC 63

Drzak pro ¢tvercovou stopku PSC 0° se systémem DirectCooling

A vhodny pro upinaci drzaky s PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF = 20/ 25 mm

LF
mm
122

122
160

WF
mm
21

26
32

HF
mm
26

26
32

Obrazky zobrazuji prava provedeni

RADW RADH  Pro upichovaci

mm
31

31
37

mm planzety
20,5  XLCFN26..

22,5 XLCFN 26...
25,5 XLCF N 32...

A téchto parametrli HF Ize dosahnout odstranénim upinaciho bloku

Upinaé
PSC 63
PSC 80

LF
mm
130

130

WF
mm
15

20

cuttingtools.ceratizit.com

LSC
mm
102

102

LF

LSC

—C

HF
mm
20125

25

2

= | =

Obrazky zobrazuji prava provedeni

Direct

Cooling

Y8
16 422 32695

16422 32694
18409 33293

=
[ NEW

Direct

Cooling
levy

84 616 ...
Ké
Y8

12329 32593

13752 32586

Direct

Cooling
pravy

84 617 ...
Ké
Y8

16 422 22695

16422 22694
18409 23293

Direct

Cooling
pravy

84616 ...
Ké
Y8

12 329 22593

13752 22586
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Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC upinace s polygonalni stopkou s ¢elni styénou plochou

Drzak pro ¢tvercovou stopku PSC 90° se systémem DirectCooling

A vhodny pro upinaci drzaky s PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF = 20/ 25 mm
A téchto parametrli HF Ize dosahnout odstranénim upinaciho bloku

LF HF

,@,,,
Lo

WF

Direct
Cooling
neutralni
84 616 ...
Upinaé LF WF HF Ké
mm mm mm Y8
PSC 40 55 40 20 11871 62095
PSC 63 I 40 20/25 12 329 62593

Drzak pro ¢tvercovou stopku PSC 45° se systémem DirectCooling

A vhodny pro upinaci drzaky s PSC 40 HF =20 mm / PSC 63 HF = 20/ 25 mm
A téchto parametrli HF Ize dosahnout odstranénim upinaciho bloku

Obrazky zobrazuji prava provedeni .m .m
Direct Direct
Cooling Cooling
levy pravy
84616.. 84616...
Upinaé LF HF Ké Ké
mm mm Y8 Y8
PSC 50 85 20 12956 12094 12956 02094
PSC 63 10 20/25 16 358 12593 16 358 02593
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WNT \ Performance

Nastrojové drzéky a pfisluSenstvi
Upinaci klice

. )
Rukojet easyTorque®
A s fixné nastavenym dotahovacim momentem
A pfesnost: + 10 %
A bity Ize upinat pouze v univerzainim drzaku

O v o

[ NEW
80024 ...
TQX DRVS BD OAL WT Ké
Nm mm mm mm kg Y7
0,5 4 34 130 0,950 1249 00500
0,6 4 34 130 0,950 1249 00600
0,9 4 34 130 0,940 1249 00900
1,1 4 34 130 0,101 1249 01100
1,2 4 34 130 0,990 1249 01200
1,4 4 34 130 0,101 1249 01400
2,0 4 34 130 0,101 1305 02000
2,5 4 34 130 0,106 1305 02500
3,0 4 34 130 0,104 1305 03000
3,8 4 34 130 0,105 1305 03800
4,0 4 34 130 0,105 1337 04000
4,5 4 34 130 0,105 1337 04500
5,0 4 34 130 0,105 1337 05000

Technické informace

Prenositelné kroutici momenty pro HyPower

Upinaci prlimér 6 8 10 12 14 16 18
HyPower — Rough 22 47 85 130 240 350 430
HyPower — Access 4,5° 18 3 60 90 130 200 250

cuttingtools.ceratizit.com

20
520
330

mm
Nm
Nm

Rough

Access 4,5°
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Plati nase aktualni smluvni podminky, které si mizete prohlédnout na nasich webovych strankach. Zobrazeni a ceny jsou
platné, podléhaji Upravam v dusledku technickych zlepSeni nebo dal§iho vyvoje, jakoz i obecnym a tiskovym chybam.
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