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| takim tutucu

jtucu yaglama maddelerinin kesici
diriimesi

YA CERATIZIT

lyi yonlendirilmis yari
yariya sogutulmus demektir

Sogutucu yaglama maddeleri olmadan talagsli isleme yapilabilir mi? Sogutucu yaglama maddeleri (SYM),
cogu durumda, verimli bir sekilde sogutma ve yaglama yaptiklari ve talaglari sevk ettikleri i¢in bu hayal
bile edilemez. CERATIZIT, DirectCooling sistemiyle, bunun nasil daha iyi yapilabilecegini géstermektedir:
Tutucuda bulunan iki meme SYM’yi dogrudan kesici agza dogru yénlendirir — mikemmel talagh isleme
sonugclari icinl CERATIZIT'in DirectCooling (DC) sistemi, bir hortumun sogutucu maddeyi cémertce talagli
isleme alanina yonlendirdigi ¢6zimden oldukga farkli bir yaklagimi benimsemektedir. DirectCooling (DC)
6zellikli takim tutucular, sogutucu maddeyi tam olarak en buyuk etkiye sahip noktaya, yani dogrudan kesici
agza, yoénlendiren iki dahili kanalla donatilmistir. Bu neden bu kadar énemli? Hedefe yénelik sogutma, ayni
anda hem takim dmrind, hem de genel proses emniyetini arttirir.

Direct A daha az miktarda talas
sikigsmasi

DC A daha az asinma

Cooling ' A Universal kullanim

Avantajlar / Faydalar

Tim CERATIZIT DirectCooling tutucularinin uzunluklari
birbirleriyle ideal uyum icindedir. Bu sayede...

A sorun yaratan konttrler elimine edilmis,
kompakt bir genel paket olusturulmus,
optimum kararlilk elde edilmis ve
sinirsiz esneklik kazaniimis olur

> > >

CERATIZIT'in DirectCooling sistemi, sogutucu yaglamayi
optimize etmektedir: Kesici agza yénlendirilmis iki sogutma
kanalr ile, verimli bir sekilde sogutma ve yaglama yapilir ve
talaslar tahliye edilir.

cuttingtools.ceratizit.com/tr/tr/direct-cooling
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MonoCIamp GX-DC
ma tutucusu

Nihai sogutma
icin ikl meme

», Adaptor vasitasiyla alttan
sogutucu madde aktarimi
mumkin

/:\\ CERATIZIT

Urtin hakkinda daha fazla
bilgi icin bkz. sayfa 30—-34

Arkadan G1 /8 in¢ sogutucu
madde baglantisi

Direct :
1ee A daha az miktarda talas sikismasi

DC A dahaaz asinma

: A Universal kullanim
Cooling '

ozellikler

ikili sogutma
(talas ve acik ylzey)

Yanal sogutucu madde
baglantisi G1 /8 in¢

A Yeni MonoClamp-GX-DC takim tutucular, ylksek akis hacmi sayesinde talaslari glvenilir
bir sekilde kanaldan disari atarak, ézellikle derin kanallarda gucla ydnlerini gosterir.

Revize edilmis u¢ yuvasi, kesici ucu ug tutucuda daha saglam bir sekilde sikar.

Gelistirilmis kullanim: Ug degistirmeyi olabildigince kolay yapabilmek i¢in, ucu sikistirmak
icin kullanilan vidaya — hangi taraftan erisim daha kolaysa — yukaridan ve asagidan ulasilabilir.

Bagska bir deyisle, bir kova sogutucu maddeyi talasli isleme
bblgesine bosaltmak yerine, sogutucu maddeyi hassas bir
sekilde nisan alarak kesici agizlara yénlendiriyoruz.

CERATIZIT Uriin ydneticisi, Paul Héckberg
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Universal VDI tutucu hedefe yénelik
sogutma saglar

A DirectCooling 6zellikli VDI tutucu, 4'G 1 arada fonksiyonu
sayesinde son derece ¢ok yonludir.

A Cift yonlU disleri sayesinde sadece bir tutucu yeterlidir.

A llave secenek: Sikma cubuklari (iste veya alta takilabilir

Sogutucu tipi: VDI tutucu 4’G 1 arada fonksiyonunu sunar

o Sikma ¢ubugu Ustte

s e e - Sikma ¢ubugdu altta
“ e Disler ustte (normal kullanim)
0 Disler altta (baststl kullanim)

Direct :
e A daha az miktarda talas sikismasi

DC A dahaaz asinma

. A Universal kullanim
Cooling '

Uriin hakkinda daha fazla
bilgi i¢in bkz. sayfa 70-75

Dértgen VDI yuvalari — DC



— Micro

Mikro boyutlarda kullanim

K B ‘
ol {, \,\L icin matkap uclar. 30xD‘ye
\ { WA . . .
W o kadar delme derinlikleri
[ Vg fl | her zamanki yuksek

WTX Performance’l
delik agma kalitesiyle
elde edilebilir.
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cuttingtools.ceratizit.com/tr/tr/wtx-micro

Universal kullanim icin mikro uzmanlar

Kulaga celiski gibi gelen sey, CERATIZIT Grubu Team Cutting Tools’'un yeni matkap ucu
serisi icin gecerlidir: WNT Performance serisinden WTX-Micro, mikro ve derin delik agma
konusunda uzmandir ve ayni zamanda Universal olarak kullanilabilir, cinkli malzeme s6z
konusu oldugunda secici olmaktan ¢cok uzaktir. Bu da onun, ¢ok ¢esitli sektorlerde ¢ok
yonld kullanilabilmesini olanakli kilar.

ister celik veya dékiim malzemeler isterse de 1siya dayanikli
malzemeler / alagimlar olsun — WTX-Micro hepsinin lstesinden gelir!

CERATIZIT Griin yoneticisi, Felix Meggle
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Avantajlar / Faydalar

Ao Ozel sivri ucu

Ozelliklerinin garantisidir

A Yenilikci Dragonskin DPX74-M

WTX-Micro’'yu istya ve asinmaya karsi duyarsiz hale getirir

A Helezoni sogutma kanallari ve saftin tim uzunlugu boyunca uzanan

bir giic odasi

onemli 6lcide daha uzun bir takim émrd icin kesici agizlarin optimum

sogutulmasini saglar

A Proses emniyeti ve en siki toleranslar

Optimize edilmis geometrisi ve sert kaplamasi
sayesinde emniyetli prosesler

azami konumlandirma dogrulugunun ve mikemmel merkezleme

A Leblenmis ylizeyler ve patentli talas bolimu acikliklari,
emniyetli ve hizli talas tahliyesini saglar

teknik 6zellikler listesinde en Ust siradadir — bunlar da tam olarak
WTX-Micro'yu éne c¢ikaran hususlardir

A CERATIZIT'in son derece ince taneli karbiiri %
bastan sona en ylUksek takim kalitesini garanti eder

CERATIZIT’in
Dragonskin
teknolojisi ile
kaplanmistir

Takimlari asinmaya ve isinin etkilerine karsi
daha da direncli hale getirmek icin, WTX-Micro
matkap uclarina yenilikci DPX74-M kaplama
uygulanmistir.
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WTX-Micro, 0,8 mm ile 2,90 mm cap araliginda 5xD,
8xD, 12xD, 16xD ve 20xD uzunluklarinda edinilebilir.
WTX-Micro derin delik matkap uclari 1,00 mm ile

2,90 mm arasinda 25xD, 30xD uzunluklarda mevcuttur.

Uriin hakkinda daha fazla bilgi icin bkz.
sayfa 12—19



Kuguk pargalarl 16 kN
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W ‘ Wi : Uriin hakkinda daha fazla bilgi icin bkz.
e sayfa 90-94

Kuctuk, guclia, saglam — ZSG mini ¢cok kuvvetli bir sekilde
kavriyor!

Son derece klglk ve son derece giclii: WNT Performance serisinden ZSG mini, kiiglk is
parcalarini sikmak icin ideal se¢imdir.

Bir kez kullananlar, bir daha asla onsuz olmak istemezler: Merkezi mengeneler, talash islemenin
glndelik operasyonlarini belirgin bigcimde basitlestiren kiicik yardimcilardir. CERATIZIT, 6zellikle
hassas is parcalarinda bu aletin avantajlarindan tam anlamiyla yararlanmak amaciyla, ZSG mini
kic¢lk parca merkezli mengeneyi Urin portféytine eklemistir.

Hizli cene degisimi ile son derece kolay kullanim!
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Sikma ¢eneleri, ortasindan gapraz olarak disari gekilmek suretiyle, birkag saniye iginde herhangi bir
alete ihtiya¢ duyulmadan, tamamen degistirilebilir. Bitlnlesik asadi cekme diizenegi, iki yayli baski
parcasi vasitasiyla, sikma ¢enelerinin ana gévdeye sikica oturmasini olanakli kilar ve baglantilarin
yani sira mutlak bir isleme hassasiyeti saglar.



Avantajlar / Faydalar
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En iyi erisebilirlik

Hizli ve karmasik olmayan kullanim, kurulum sirelerini dnemli él¢tide kisaltir. ZSG mini'ye
her yénden kolayca erisilebilir ve bu nedenle ham ve bitmis parcalari isleme, ¢coklu baglama
ve otomasyon uygulamalari i¢cin son derece uygundur.

Genis sikma araligi — yumusak veya kademeli gecisli

Kugik parcalar icin merkezi mengeneler 45 mm ve 70 mm genisligindeki hizli
degistirilebilir cenelerle, 80 mm veya 100 mm uzunluklarda edinilebilir — timu
HRC 54-56 seviyesinde sertlestiriimis, yumusak veya kademeli gegisli kavrama
varyantlarina sahip olarak.
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Paslanmaz ve sertlestirilmis ana gévde

Paslanmaz ve 45 HRC'ye kadar sertlestiriimis ana gévde, sikma sistemi igin uzun ve
gUvenilir bir kullanim émrU vaat eder.

Takimsiz hizli cene degisimi

Hizli degistirme sistemi sayesinde, sikma ¢eneleri birkac saniye icinde aletsiz olarak,
komple degistirilebilirler.

Yuksek sikma kuvveti

Maliyeti ylksek bir 6n baski donanimi yerine ZSG mini, 50 Nm ile 16 kN seviyesindeki
¢ok ylksek sikma kuvvetlerine glvenir: Kenetleyin, sikin, baslayin!

Kompakt tasarim

ZSG mini, 4 ve 5 eksenli bir bdlme kafasi igin uygundur ve dogrudan palete entegre
edilebilir.


http://cuttingtools.ceratizit.com/tr/tr/zsg-mini
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WNT \ Performance

Kiiciik cap matkaplar

WTX - Yuksek performansl karbir
matkaplar

A (zel mikro matkaplar

A (niversal uygulanabilir
A ok yiksek proses emniyeti

A WTXmikro derin delik matkabr igin pilot matkap

< 5xD %
% NOF =2
DCONMS
il
il
il
i .
i 5
i
3 6
DC
<
DC.s DCONMS, OAL
mm mm mm
0,8 3 39
0,9 3 39
1,0 3 40
11 3 41
12 3 41
13 3 I
14 3 4
1,5 3 43
1,6 3 44
17 3 44
1,8 3 45
1,9 8] 45
2,0 3 46
21 3 47
2,2 3 47
2,3 8 48
2,4 3 48
2,5 8 49
2,6 3 50
2,7 8 50
2,8 3 51
2,9 3 51
P
M
K
N
S
H
0

DPX74M

DRAGONSKIN

AR
< 138°

Komple karbiir

10693 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

[0
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar
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WTX - Yuksek performansl karbir
matkaplar

A (zel mikro matkap
A (niversal uygulanabilir
A ok yiksek proses emniyeti

< 8xD */
% NOF =2
DCONMS
| ]
i
| .
3
3 g
|
DC, DCONMS, OAL
mm mm mm
0,8 3 #
0,9 3 "
1,0 3 43
11 3 44
12 3 45
13 3 46
14 3 47
15 3 47
16 3 48
17 3 49
1,8 3 50
1,9 3 51
2,0 3 52
21 3 53
2.2 3 54
2,3 3 55
24 3 56
2,5 3 56
2,6 3 57
27 3 58
2,8 3 59
2,9 3 60
p
M
K
N
S
H
0

LU
mm

72
8,0
8,8
96
10,4
11,2
12,0
12,8
13,6
14,4
15,2
16,0
16,8
176
18,4
19,2
20,0
20,8
216
224
23,2

MICRO

DPX74M

S
5
2
>

A

a3
< 128°

Komple karbir

10 694 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Kiiciik cap matkaplar
WTX - Yuksek performansl karbir WTX - yuksek performansli derin delik
matkaplar delme matkaplari
A (zel mikro matkap A (zel derin delik matkap ucu
A (niversal uygulanabilir A (niversal uygulanabilir
A ok yiksek proses emniyeti A ok yiksek proses emniyeti
A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiksek performansli matkap ucu A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiiksek performansli matkap ucu

<12xD ,ﬁ/ MICRO < 16xD % MICRO

DPX74M g @ DPX74M

%,,,% NOF =2 %,% NOF =2
DRACONSKN
DCONMS DCONMS
- { -
< <
o o
DC ! DC
< <
w3 a8
< 128° < 128°
Komple karbiir Komple karbiir
10 695 ... 10 696 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU DC, DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,8 3 4 112 96 00800 0,8 3 48 144 12,8 00800
0,9 3 46 126 10,8 00900 0,9 B 49 162 144 00900
1,0 3 47 140 12,0 01000 1,0 3 51 180 16,0 01000
1,1 3 48 154 132 01100 1,1 3 53 198 176 01100
1,2 3 50 168 144 01200 1,2 3 4 216 192 01200
13 3 51 182 156 01300 k3 o ool TN MDD Uik
14 3 52 196 168 01400 14 3 58 252 224 01400
1,5 3 60 27,0 24,0 01500
1,5 3 53 210 18,0 01500
1,6 3 61 288 256 01600
1,6 3 55 224 19,2 01600
1,7 3 63 306 27,2 01700
1,7 3 56 238 204 01700 18 3 65 324 288 01800
1,9 3 59 266 228 01900 2’,0 3 68 360 320 02000
2,0 3 60 28,0 240 02000 2,1 3 70 378 336 02100
2,1 3 61 294 252 02100 2,2 3 71 396 352 02200
2,2 3 63 308 264 02200 23 3 73 414 368 02300
2,3 3 64 322 276 02300 2,4 3 75 432 384 02400
2,4 3 65 336 288 02400 2,5 3 77 450 400 02500
2,5 3 67 350 30,0 02500 2,6 3 78 468 416 02600
2,6 3 68 364 31,2 02600 2,7 B 80 486 432 02700
2,7 3 69 378 324 02700 28 3 82 504 448 02800
2,8 3 70 392 336 02800 2,9 3 83 52,2 464 02900
2,9 3 72 406 348 02900 p °
p ° M [ ]
M ° K [}
K ° N
N S
S ) H
H 0
0

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

[0
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com 13



WNT \ Performance -
Kuclk cap matkaplar

WTX - yuksek performansli derin delik WTX - yuksek performansli derin delik

delme matkaplari delme matkaplari

A (zel derin delik matkap ucu A (zel derin delik matkap ucu

A (niversal uygulanabilir A (niversal uygulanabilir

A ok yiksek proses emniyeti A ok yiksek proses emniyeti

A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiksek performansli matkap ucu A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiiksek performansli matkap ucu

< 20xD % MICRO < 25xD 4,/ MICRO
, Q @ DPX74M , Q @ DPX74M
%,!% NOF =2 %,% NOF =2
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS : wg‘k
I I
I I
I I
I I
o 1
H § | 5
[T w
2 QS 3 Q
DC DC
== | ==
3 i J i
w3 a8
< 128° <] 128°
Komple karbiir Komple karbiir
10 697 ... 10 698 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU DC,, DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,8 3 51 176 16 00800 1,0 3 60 270 250 01000
0,9 3 53 198 18 00900 1,1 3 63 297 275 01100
1,0 3 55 220 20 01000 1,2 3 65 324 30,0 01200
1,1 3 57 242 22 01100 1,3 3 68 351 325 01300
1,2 3 59 264 24 01200 1,4 3 71 378 350 01400
1,3 3 61 286 26 01300 1,5 3 73 405 375 01500
1,4 3 63 308 28 01400 1,6 3 76 432 40,0 01600
1,5 3 66 330 30 01500 1,7 3 78 459 425 01700
1,6 3 68 352 32 01600 1,8 3 81 486 450 01800
1,7 3 70 374 34 01700 1,9 3 84 513 475 01900
1,8 3 72 396 36 01800 2,0 3 86 540 50,0 02000
1,9 3 74 418 38 01900 2,1 3 89 567 525 02100
2,0 3 76 440 40 02000 2,2 3 91 594 550 02200
2,1 3 78 462 42 02100 2,3 3 94 621 575 02300
2,2 3 80 484 44 02200 2,4 3 97 648 60,0 02400
2,3 3 82 506 46 02300 2,5 3 99 675 625 02500
2,4 3 85 528 48 02400 2,6 3 102 70,2 650 02600
2,5 3 87 550 50 02500 2,7 3 104 729 675 02700
2,6 3 89 572 52 02600 2,8 3 107 756 700 02800
2,7 3 91 594 54 02700 2,9 3 110 783 725 02900
2,8 3 93 616 56 02800
2,9 3 9% 638 58 02900 °
M ®
P o K °
M ) N
K [} S
N H
S 0
H
0

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

[0
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

14 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Kiiciik cap matkaplar
WTX - yuksek performansli derin delik
delme matkaplari
A (zel derin delik matkap ucu
A (niversal uygulanabilir
A ok yiksek proses emniyeti
A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiksek performansli matkap ucu
T
< 30xD % MICRO
Q @ DPX74M
-7 || nok-2
DRAGONSKIN
DCONMS
i
:
wi
|
: 2
] S
[T
EE
DC
== |
| i
I8
<]128°
Komple karbiir
10 699 ...
DC, DCONMS: OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm
1,0 3 65 320 30 01000
1,1 3 68 352 33 01100
1,2 3 71 384 36 01200
1,3 3 74 41,6 39 01300
1,4 3 78 448 42 01400
1,5 3 81 480 45 01500
1,6 3 84 512 48 01600
1,7 3 87 544 51 01700
1,8 3 90 576 54 01800
1,9 3 93 608 57 01900
2,0 3 9% 640 60 02000
2,1 3 99 672 63 02100
2,2 3 102 704 66 02200
2,3 3 106 736 69 02300
2,4 3 109 768 72 02400
2,5 3 112 800 75 02500
2,6 3 15 832 78 02600
2,7 3 118 864 81 02700
2,8 3 121 896 84 02800
2,9 3 124 928 87 02900
p °
M °
K °
N
S
H
0
o
(ﬂ/ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar
cuttingtools.ceratizit.com 15



Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2*/HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Micro

Delme derinligi 5xD

Micro
10693...
Ve Ve
icinde- il il <@g1,0 >@10-125 >@125-15 >@15-20 >020-25 >025-30

Al icten sogutmall Karisim J g j j J j

mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece bagldir! Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére
arttinimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Micro

Delme derinligi 8xD / 12xD Derinlik 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
Micro Micro
10694 ..,10695 ... 10696..,10697 ..,10698 .., 10699 ...

. Vo Ve B B ~ ~ ~ Ve ~ ~ ~ ~ ~
Igln.- m/dak m/dak <@1,0 >01,0-125>0125-15>015-2,0>02,0-25 >@25-3,0 T <@1,0>010-125>0125-15>@15-2,0>02,0-2,5>@25-3,0
deki- . .
ler Icten so- Karigim f f f f f f Itenso-  f f f f f f

Jutmali mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U  gutmal mm/U  mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

P11 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P12 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P13 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P14 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P15 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P21 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P22 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P23 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4

P31 50 45 0024 0028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P32 40 35 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 30 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.3.3

P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
P42 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M11 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M21 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M31 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

K11 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K12 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.21 60 05 0024 0028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.31 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K3.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S11 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s12 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.21 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.22 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.3

S31 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

§32 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece bagldir! Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére

arttinimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

= HNEEE
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WNT \ Performance

Karbr Matkaplar
Teknik bilgi

WTX Micro - Tavsiye Edilen Kullanim

Genel referanslar

A Dizenlive dlz ylzeylerde dikey isleme sirasinda, kendi mikemmel merkezleme
6zelligi nedeniyle, @ 1,0 mm'den 12xD uzunluga kadar, bir pilot delige gerek
yoktur. Dlizensiz ve egimli yiizeylerde yatay isleme sirasinda, bir pilot matkap
kullanmak gerekir.

Pilot matkap olarak WTX Micro 5xD onerilir.

A Yatay islemede derin delik matkabinin pilot delige sorunsuz bir sekilde girmesini
saglamak icin, bir NC havsa matkabiyla 90°'lik bir havsa agiimasi énerilir.

A Dikeyislemede @ 1,0 mm'den itibaren, uzunlugu 12xD’ye kadar olan matkaplar
da hiz diistirmeden pilot deligin disinda ¢alistirilabilir.

A Acik deliklerde, delikten ¢ikmadan dnce devir basina ilerleme hizi %50
dustriimelidir.

A Uzun talas Ureten malzemelerde, 10xDC delme derinliginden itibaren
her 3xDC derinlikte talas tahliyesi gerekli olabilir. Talas tahliye itme hareketi
(geri cekme hareketi) pilot delik derinliginde gergeklestirilmelidir.

E Pilot deligi delin

A Pilot delik derinligi: asg. 3xD
A Mikro derin delik matkabinin kesici agizlarinin sikismasini dnlemek igin,
hazirlanmis olan pilot delikte talas kalmamasina dikkat edin

A Mikro matkaplardaki kiigiik icten sogutma @ nedeniyle, sogutma ortaminin
etkili bir sekilde filtrelenmesi Gnemlidir.
Matkap < @ 2,0 mm Filtre < 0,010 mm
Matkap < @ 3,0 mm Filtre < 0,020 mm

A Sogutma ortamindaki ylzen ve kiiguk pargaciklar, emulsiyon eskidikge
etkin bir sogutma akisini énler. Bu nedenle sogutucu maddenin diizenli
araliklarla yenisi ile degistirilmesi 6nerilir.

A Proses emniyetli dretimicin en yliksek konsantriklige ve dengeleme
kalitesine sahip uygun bir sikma araci gereklidir.
Konsantriklik < 0,003 mm
Yiksek hiz araliklarricin uygun

A Proses emniyetli bir delme islemini garanti etmek igin, asgari 30 bar basincin
bulunmasi gerekir.

H Derin delik matkabi ile pilot delige giris

)

A Devir sayisi 300 devir/dak (sola donis kismen mimkin

A Giris hizi yakl. 1000 mm/dak

A Sogutmayiagin

A Pilot deligin tabanina ulasmadan 6nce parametrelerini 0,5 mm- 1,0 mm arttirin

HE Derin delik delme

A Nefessiz tam derinlik delme olanagi

Toleranslar ve agilar

Pilot matkap
16xD — 30xD

Tolerans h6
Tolerans m6

cuttingtools.ceratizit.com

B Matkabin disari gekilmesi

=
TSNS SR S SIS S S

A Matkabiyaklasik 1xDC geri ¢ekin

A Devir sayisini 300 devir/dak seviyesine kadar distrtn
A Cikig hiziyakl. 1000 mm/dak

A Emilsiyonu delikten gikmadan 6nce kapatin

Pilot ve derin delik matkaplarini sirayla, carpismadan
kullanmak igin agagidakilerin yapiimasi gerekir:
AD =@DC (pilot delik) - @DC (derin delik) >0

Pilot matkap

Derin delik delme matkabi

A1/2D

| e
Derin delik @ DC
En biyiik 610

Pilot delik @ DC
En kilcilk 0lci
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KOMET \ Performance

Freze uclar
Tanimlama L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 4,8 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
ET ET ET
-13 -32 -34
BK8425 BK8425 BK8425
_— = e
S0GX S0GX S0GX
10820... 10820... 10820...
1SO KOMET No. RE
mm
040204 W80 10130.048425 0,4 30413
040204 W8010320.048425 0,4 30432
040204 W8010340.048425 0,4 30434
050204 W80 12130.048425 0,4 30513
050204 W80 12320.048425 0,4 30532
050204 W80 12340.048425 0,4 30534
060206 W80 18130.068425 0,6 30613
060206 W80 18320.068425 0,6 30632
060206 W80 18340.068425 0,6 30634
077208 W8020130.088425 0,8 30713
077208 W8020320.088425 0,8 30732
077208 W8020340.088425 0,8 30734
080308 W80 24130.088425 0,8 30813
080308 W8024320.088425 0,8 30832
080308 W80 24340.088425 0,8 30834
097308 W80 28130.088425 0,8 30913
097308 W80 28320.088425 0,8 30932
09T308 W80 28340.088425 0,8 30934
100408 W80 32130.088425 0,8 31013
100408 W80 32320.088425 0,8 31032
100408 W80 32340.088425 0,8 31034
110408 W80 38130.088425 0,8 31113
110408 W80 38320.088425 0,8 31132
110408 W80 38340.088425 0,8 31134
120408 W80 42130.088425 0,8 31213
120408 W80 42320.088425 0,8 31232
120408 W80 42340.088425 0,8 31234
130508 W8046130.088425 0,8 31313
130508 W80 46320.088425 0,8 31332
130508 W80 46340.088425 0,8 31334
P ) ) (e}
M ) )
K ) ) )
N ) )
$ ) )
H ) o)
0
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KOMET \ Performance

Takma Uclu Matkaplar

Kesme verileri

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2*/HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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KOMET \ Performance Takma Uglu Matkaplar
Kesme verileri

SOGX degistirilebilir uclari icin kesme verileri referans degerleri - topografya -13 / -32

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS/PSC/C
13/-32 (4] (7] (4] (4] 7] (4] (4] [4] 7] (4] 4] ] (7] 7]
icinde- BK8425 14-155 16-175 18-19,5 20-21,5 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
Gkiler mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
m/dak f(mm/dev.)

P11 260 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 260 0,10 013 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P13 270 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P1.4 250 0,08 011 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14
P.1.5 270 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.2.1 270 0,08 0,12 0,12 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P.2.2 260 0,08 0,1 011 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 014
P23 180 0.12 0,14 0,16 0,16 0,16 018 0,18 0,18 018 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P.2.4 150 0.10 011 0,13 0,13 013 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.1 160 0,08 012 012 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18 0,18
P.3.2 130 0,07 0,10 0,10 013 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 120 0,06 0,08 0,08 011 01 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13
P.4.1 180 0,09 0,13 013 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 130 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 150 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 015 0,15 015 0,16 0,16
M.2.1 150 0,10 0,08 0,08 01 01 014 0,14 0,14 014 0,14 0,14 014 0,14 014
M.3.1 140 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 013 013 013 013 013 013 0,13 013 0,13
K.1.1 160 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 120 0,09 0 0,11 014 0,14 0,17 019 0,19 0,19 019 0,19 0,19 0,19 0,19
K.21 160 0,12 0,15 0,15 018 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 100 0,10 0,12 012 0,14 0,14 018 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 120 012 0,15 0,15 0,18 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 100 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.1.1 400 0,10 01 01 011 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 013 0,13 0,14 0,14
N.1.2 400 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14
N.21 250 0,10 0,13 013 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 018 018
N.22 250 0,10 013 013 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 015 0,18 018
N.23 230 0,09 012 0,12 012 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16
N.3.1 200 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
N.3.2 220 0,11 0,13 0,14 0,14 017 017 0,17 017 017 0,17 017 017 0,18 0,18
N.3.3 330 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,18 0,18
N.4.1 200 0,10 0,12 0,13 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
S.1.1 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 30 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 80 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HaA 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 80 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.21 100 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 80 0,

S

ﬂ Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul olusur. Givenlik onlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina karsi bir
muhafaza konmalidir.

N
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KOMET \ Performance Takma Uglu Matkaplar
Kesme verileri

SOGX degistirilebilir uclar igin kesme verileri referans degerleri - topografya -34

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS /PSC/C

34 {4 @ {4 [4] @ @ [4] @ @ {4 [4] @ @ @
iginde- BK8A425 14-155 16-175 18-19,5 20-215 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
kiler mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

m /éak f(mm/dev.)
P.1.1
P.1.2 260 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P1.3
P1.4

P.1.5 270 017 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P.2.1
P.2.2
P.2.3 180 0,18 0,21 0,24 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.2.4 150 017 0.2 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.1 160 0,12 0,18 018 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.3.2 130 01 0,17 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.3 120 011 017 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.1.2 120 0,14 018 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.2.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.2.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.3.1 120 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.3.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

[}
@) Talasin disari atilabilmesi igin sogutma sivisi basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.
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KOM ET \ Performance Delik isleme takimlar
Hassas islem

MicroKom - hi.flex - Hassas ayar kafasi

A capl 16 mm olan veya ABS 32 ve MicroKom képriiniin yani sira tirtikli gdvdeye sahip delik katerleri icin
A icten sogutucu madde beslemeli
A LSCX = Baraisleme derinligi

)
DCONMS

111l absrar

BDX

[ NEW |
Dijital
62 800 ...
Duin = Dmas KOMETNo.  Tutucu  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm mm mm
5,6-365 MO0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 16197
Tesbit vidasi Sikma Civatasl sikma vidasi
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
62800 16197 M8x8/SW4 14700 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700

0]
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar boliminde bulabilirsiniz.

SpinTools - Dijital Gubuk
A Tim SpinTools dijital kafalari ve hi.flex Digital icin uygundur

A daha da hassas ayar icin revize edilmis yazilim

Teslimat kapsami:
AAAPilile birlikte

62 309 ...

00100
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KOMET \ Performance

Hassas iglem
MicroKom - Delik kateri MicroKom - Baglanti koprusu
A [cten sogutmall
LF
g
ABS _F' )
g
g, o) =
3Ll 8 =it
k LPR
[NEW | 62 866 ...
Duin = Dimaks  KOMET No. LF Ug
62 857 ... mm mm
DMIN KOMETNo. WF DF LU LPR Ug 5-70 M0590300 58 T0.X0902.. 07000
mm mm mm mm mm
79 B0025610 395 32 28 42 TO.X06T1. 07989
8,9 B0025700 4,45 32 34 48 T0.X06T1.. 21989 (
9,9 B0025620 4,95 32 34 48 TO0.X06T1.. 08989
10,9 B0025710 545 32 43 57 T0.X0902.. 23989
11,9 B0025630 595 32 43 57 T0.X0902. 09989 Silindirik vida Tork vida
13,9 B0025640 6,95 32 50 64 T0.X0902. 10989
- R ERL S
19,9 B0025671 990 32 70 82 TO.X0902. 15989 62950... 62950...
21,9 B0025681 10,90 32 70 82 T0.X0902. 17989 Yedek I
23,9 B0025691 1190 32 70 82 T0.X0902. 19989 ue ek parcaiar
¢
T0.X0902.. 26800 12000
\M‘ 5
@ Uygun degistirilebilir uglar i¢in bkz. Ana Katalog — Béliim 05 Delik isleme
Tork vida takimlari, sayfa 58—61.
62 950 ...
Yedek parcalar
Ue
T0.X06T1.. 12800
T0.X0902.. 12000

MicroKom - Adaptor

A (62852 ..,62853..,62 856 .. icin (delik katerinin takiimasi icin gerekli)

! |
! |
! BDX i
F L e f}l i
I [RURA R
T
9 g @ 1 9 o o
DCONWS DCONWS
DF
[ NEW |
62 851 ...
DCONWS KOMETNo. OAL BDX DF LPR Versi-
mm mm mm mm mm  yon
6 MO05 90200 31 16 1 00600
8 MO05 90210 31 16 1 00800
10 M0590220 25 46 31 15 2 01000
12 M0590230 25 46 31 15 2 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 01600
Silindirik vida Tesbit vidasi
62950... 62950...
Yedek parcalar
DCONWS
6-8 44800
10-12 00000 44800
16 00000 14700

cuttingtools.ceratizit.com

o
@ Bu adaptérde kullanilan delme gubuklari asagidaki katalog sayfalarinda
bulunabilir.
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KOMET \ Performance

Hassas iglem

MicroKom - Delik kateri

A sadece 62 851 ... adaptorii ile kullanilabilir
A icten sogutucu madde beslemeli

5“ ,,,,,,,,,
a1 9
IS
LDRED i @
&00 %
LPR z
OAL Q
DCN KOMETNo. OAL LPR DCONMS WF LDRED Uc
mm mm mm mm mm mm
56 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02T0..
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO0..
8,0 B0O015510 57 35 8 3,95 28 TO.X06T1.
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.XO06T1
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902
11,0 B00 15710 85 45 16 545 40 T0.X0902
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T0.X0902
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902
19,0 B0O0 15751 105 65 16 9,45 60 T0.X0902
20,0 B0O0 15671 105 65 16 9,90 60 T0.X0902..
22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 T0.X0902..
24,0 B0O0 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902..

Yedek parcalar
DCN

56-6,5
8-10
11-24

MicroKom - Karbur delik barasi

A 62854 ... delik isleme kafastigin
A sadece 62 851 ... adaptord ile kullanilabilir
A icten sogutucu madde beslemeli

D min — D max
Vol
AR
BDRED
DCONMS

LDRED

Dinin = Dmaks KOMET No. OAL BDRED LDRED DCONMS

mm mm mm mm mm
13-17 G1012060 120 12 75 12
17-22 G1012070 140 16 100 16
22-26 G1012080 140 16 100 16

Yedek parcalar
DCONMS

12
16

26

G
62 856 ...

Tork vida

62 950 ...

MicroKom - Delik kateri, titresim
sonumlemeli

A sadece 62 851 ... adaptori ile kullanilabilir
A jcten sogutucu madde beslemeli

DCN
DCONMS

= ——pre——_l—

LDRED

OAL

DCN KOMET No. OAL LDRED DCONMS Uc
mm mm mm mm
56 B0030280 65 22 6 WOHX 02T0..
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T0..
9,0 B0000680 90 24 8 TO.X06T1..
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X06TT..

1) Karbir govde

Yedek parcalar
Ug

TO.X 06T1..
WOHX 02T0..

1s0  MicroKom - Delik isleme kafasi

12800

IET
62 853 ...

01300
01700
02200

s

A delik barasi 62 853 ...icin

BDRED

Dimin = Dmacs KOMET No.  WF  BDRED Uc
mm mm mm
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902..
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902..
17-19 61012711 845 12 T0.X0902..
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902..
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902..
Yedek parcalar

. Ue
Sabitleme civatasi T0.X0902..

(]
62 950 ... @ Uygun dedgistirilebilir uglar icin bkz. Ana Katalog

19700
19800

G
62 852 ...

10600

00600"
00800"
01000"

Tork vida

62 950 ...

09700
11800

AN

G
62 854 ...

01300
01500
01700
01900
02200

Tork vida

62 950 ...

12000

— Boliim 05 Delik igleme takimlari, sayfa 58—61.
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KOMET \ Performance

Hassas iglem
MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 icin kopr(
5
2
i N | -
BDX
62 860 ...
Duin-Dmats KOMETNo. ~ BDX HSUP ~ WT
mm mm  mm kg
90-125  MO0580101 85 12,00 0,147 12500
120-155 M0580200 115 18,25 0,107 15500
150-185 M0580300 145 20,25 0,152 18500
180-215 M0580400 175 23,25 0,229 21500
. o\~
glgg‘;g mggggg?g ggg gggg gggg g;ggg @ lIgili dolgu pargasi (62 862 09300) ve uygun degistirilebilir uc tutucu
270-305 M0580520 265 2500 0394 30500 (62 863...) icin bkz. Ana Katalog, sayfa 05/14
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 36500
Silindirik vida yassiyay
62950... 62950...
Yedek parcalar
BDX
85-325 00000 19100
MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 igin ¢entikli
govde
A cten sogutmali
Teslimat kapsami:
Ug tutucu harigtir.
DCONMS } DCONMS }
@ ) -
3 3
DF :
E
62 861 ... 5
Dyin - Diake KOMETNo. DCONMS OAL LPR DF Versi- @Uygun de@istiri\ebilir ug tutucu (62 863...) icin bkz. Ana Katalog,
mm mm mm mm mm yon sayfa 05/14
25-63 M0590100 16 8850 51,50 19 1 06300
25-63 MO0590110 16 12912 9212 24 2 16300

e}
@ Uygun degistirilebilir uglar icin bkz. Ana Katalog — Béliim 05 Delik isleme takimlari, sayfa 58—61.

o)
@ Bu mil sistemi icin diger aksesuarlari Ana Katalog'da sayfa 05/12'den itibaren bulabilirsiniz
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

ISO 12164-3 - HSK-T Konik-alin ytizeyli

Degistirilebilir kafa sistemi igin ana tutucu - titresim sonimlemeli

A Balluff ¢ip ile de istek (izerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
sikma vidalar dahil

Tutucu

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
84195 02537
84195 03237
84195 04037

28

LF
mm
150
185
225

LB
mm
89
124
159

DCONWS
mm
25
32
40

DCONWS

~

sag / sol

84195 ...

02537
03237
04037

Tesbit vidasi

84950 ...
M4X12 (SW3) 30000
M4X12 (SW3) 30000
M4X12 (SW3) 30000
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CERATIZIT \ Performance

Tornalama Takimlari

Genel bakis

Genel bakis - Degistirilebilir kafa sistemi

PCLN 95°
CN.. 1204

PDUN 93°
DN.. 1104
DN.. 1506

PDQN 107,5°
DN.. 1104

PWLN 95°
WN.. 0804

SCLC95°
CC.. 1204

SDUC 93°
DC.. 1173

SbQC 107,5°
DC.. 1173

ic disicin
16..

Degistirilebilir kafalar

cuttingtools.ceratizit.com

Degistirilebilir kafa:
AnaKatalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 191

Degistirilebilir uglar:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 9-19

Degistirilebilir kafa:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 191

Degistirilebilir uclar:
AnaKatalog, Boliim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 27 - 34

Degistirilebilir kafa:
Ana Katalog, B6ltim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 192

Degistirilebilir uclar:
AnaKatalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 27-30

Degistirilebilir kafa:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 192

Degistirilebilir uglar:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 69 - 73

Degistirilebilir kafa:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 193

Degistirilebilir uclar:
AnaKatalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 78-94

Degistirilebilir kafa:
Ana Katalog, Boltim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 193

Degistirilebilir uclar:
Ana Katalog, Bolim 9 - Dedgistirilebilir uclu torna
takimlari — sayfa 105-122

Degistirilebilir kafa:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 194

Degistirilebilir uglar:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 105-122

Degistirilebilir kafa:
Ana Katalog, Bolim 9 - Degistirilebilir uglu torna
takimlari — sayfa 195

Degistirilebilir uclar:
AnaKatalog, Boliim 8 - Dis agma torna takimlari
— sayfa 6-30

PSC 40
PSC 50
PSC63

AnaKatalog, Bolim 9 -
Degistirilebilir uclu torna takimlar
— sayfa 189

HSK-T 40
HSK-T 63
HSK-T 100

AnaKatalog, Bolim 9 -
Degistirilebilir uclu torna takimlar
— sayfa 190

PSC63
titresim soniimlemeli

AnaKatalog, Bolim 9 -
Degistirilebilir uclu torna takimlar
— sayfa 188

HSK-T 63
titresim soniimlemeli

Silindirik

AnaKatalog, Bolim 9 -
Degistirilebilir uclu torna takimlar
— sayfa 188
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX-DC 16

Direct

Cooling
I,
<O( T
© [ M6
OAL
CDX G1/8" ®
o
s ; ®
21 = ©
of -
LH
Tanimlama H B CW WF OAH
mm mm mm mm mm
E16 R/L 0013S2-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 14,85 21
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 14,00 21
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 18,85 25
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 18,00 25
E25 R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 2385 30
E25 R/L 001354-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30
E25 R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 23,00 30

Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

mm

Bl it

T15-
T15-
T15-
T15-

sol sag
70842.. 70842..

ilgili kanal ucu
GX 16-1 E2.. 21601 21600
GX 16-2 E3.. 31601 31600
GX 16-3E4.. 41601 41600
GX 16-3 E5.. 51601 51600
GX 16-1 E2.. 22001 22000
GX16-2 E3.. 32001 32000
GX 16-3 E4.. 42001 42000
GX 16-3 E5.. 52001 52000
GX 16-2 E3.. 32501 32500
GX 16-3 E4.. 42501 42500
GX 16-3 E5.. 52501 52500
B o
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
IP 128 M5x18-15IP 865
IP 128 M5x18-15IP 865
IP 128 M5x18-151P 865
IP 128 Mb5x18-15IP 865

[e]
@ Uygun degistirilebilir uglar ve kesme verileriicin bkz. Ana Katalog Bélim 11 Kanal agma takimlar
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX 16

- %:ﬂ
8 T I[
© I
OAL
CDX
< m
=3 | Je
©t
LH
sol sag
70843 .. 70843..
Tanimlama H B CW WF OAH OAL LH 5 a CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 1120 17 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 21201 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 31201 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 21601 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13  GX16-2E3. 31601 31600
E16 R/L 0013S4-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX16-3E4. 41601 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 1400 21 125 25 26 4 13  GX16-3E5. 51601 51600
E20 R/L 0013S2-2020K-S-GX16 20 20 2 1920 25 125 25 13 GX16-1E2. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX16-2E3. 32001 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 1840 25 125 25 13 GX16-3E4. 42001 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 1800 25 125 25 13 GX16-3 E5.. 52001 52000
E25 R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX16-2E3. 32501 32500
E25 R/L 0013S4-2525M-S-GX16 25 25 4 2340 30 150 25 13 GX16-3E4. 42501 42500
E25 R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 2300 30 150 25 13 GX16-3 E5.. 52501 52500
B o
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
GX 16-1 E2.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
GX16-2 E3.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 128 M5x18-15IP 865
[e]

@ Uygun degistirilebilir uglar ve kesme verileriicin bkz. Ana Katalog Bélim 11 Kanal agma takimlari
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX-DC 24

Direct

Cooling
I,
<O( T
© [ M6
OAL
CDX G1/8" ®
o
L m
21 =
of -
LH
Tanimlama H B CW WF OAH
mm mm mm mm mm
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26
E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26
E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31
E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31
E25 R/L 0021S5-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31

Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
GX 24-1 E2..
GX 242 E3..
GX 24-3 E4..
GX 24-3 E5..
GX 24-4 EG..

ls

mm mm
40 4
40 4

a

sol sag
70844.. 70844..
CDX ilgili kanal ucu
mm
21 GX24-1E2. 21601 21600
21 GX24-2E3. 31601 31600
21 GX241E2. 22001 22000
21 GX24-2E3. 32001 32000
21 GX24-3E4. 42001 42000
21 GX24-3E5.. 52001 52000
21 GX24-2E3. 32501 32500
21 GX24-3E4. 42501 42500
21 GX24-3E5.. 52501 52500
21 GX24-4E6.. 62501 62500
B o
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
T15-1P 128 M5x18-15IP 865
T15-1P 128 Mb5x18-15IP 865
T15-1P 128 M5x18-151P 865
T15-1P 128 M5x18-15IP 865
T15-1P 128 M5x18-151P 865

[e]
@ Uygun degistirilebilir uglar ve kesme verileriicin bkz. Ana Katalog Bélim 11 Kanal agma takimlar
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX 24

- zﬂ
8 T I[
© I
OAL
CDX
< m
=3 | Je
©f
LH
sol sag
70845... 70845...
Tanimlama H B CW WF OAH OAL LH 5 a CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 4 21 GX 24-1 E2.. 21601 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 4 21  GX24-2E3. 31601 31600
E20 R/L 002152-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2E3. 32001 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX24-3E4. 42001 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX24-3E5. 52001 52000
E25 R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX24-2E3. 32501 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX24-3E4. 42501 42500
E25 R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX24-3E5. 52501 52500
E25 R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX24-4E6. 62501 62500
= ;o
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
GX 241 E2.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
GX24-2 E3.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
GX24-3 E4.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
GX 24-3 ES.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
GX 24-4 EG.. T15-1P 128 M5x18-151P 865
0]
@ Uygun degistirilebilir uglar ve kesme verileriicin bkz. Ana Katalog Béliim 11 Kanal agma takimlari
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Teknik bilgiler

Kodlama Ornegi

GX tekli tutucu (eski)

E 25 R 00 21 2525 M GX24-3
GX tekli tutucu (yeni) Ew CEw
E 25 R 00 21 S4 2525 M S GX24

GX tekli tutucu (DC'li olarak yeni)

NEW NEW NEW
Uygulama Parga cap! Tutucu agl Kanal derinligi Kanal genisligi saft saft uzunlugu Ug sikma DC sogutma Kanal agma sistemi
E:Dws (25 mm) R=Sag 0° (21 mm) (S4) 25x25 mm L =sh.I1SO S = Altlik vidasl sistemi = / genislik
I=1I¢ L=Sol X = 6zel uzunluk DirectCooling

34 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

DRAGONSKIN

En yliksek performans
icin kaplama

Odiinsiiz talasl isleme

Dragonskin Grtin kategorisi, CERATIZIT in ylUksek performansli kaplama
teknolojisini kullanarak tretilen takimlarin hizli bir sekilde taninmasini ve
bdylece kolayca bulunmasini saglar. Dragonskin sembol( ile isaretlenmis tim
drtnler, ulasilamaz performansi, en ytksek takim émrinl ve azami slire¢
emniyeti anlamina gelir.

Dragonskin - tabaka



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

Mikro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

\=30° V) | <62
=11 Ny
A == || HRG
ﬂ DCONMS
7 |
|
i
|
i
i
. —
1 <
8 ©
a <
\1\{1 :
onJIL S
] q
i |
pc | t
DC APMX DN LH I, OAL . .. DCONMS,
mm mm mm mm mm mm u B mm
03 018 024 066 58 38 165 14 3
0,3 030 024 150 69 38 16 115 3
03 030 024 300 97 38 135 85 3
04 024 032 088 58 38 165 135 3
04 040 032 200 74 38 155 105 3
04 040 032 400 102 38 14 8 3
06 036 048 132 59 38 165 12 3
06 060 048 300 83 38 15 9 3
06 060 048 600 116 38 14 65 3
07 042 056 154 59 38 165 115 3
07 070 056 350 88 38 145 8 3
07 070 056 700 125 38 14 6 3
09 054 072 198 59 38 17 105 3
09 090 072 450 95 38 14 7 3
09 090 072 900 144 38 13 5 3
11 066 088 242 60 38 17 95 3
11 110 088 550 100 43 14 6 3
11 110 088 1100 159 43 13 4 3
12 072 096 264 60 38 17 9 3
12 120 096 600 105 43 135 55 3
12 120 096 1200 165 43 135 4 3
13 078 104 28 60 38 17 85 3
13 130 104 650 110 43 125 5 3
13 130 104 1300 171 43 14 35 3
14 084 112 308 61 38 17 8 3
14 140 112 700 115 43 12 45 3
14 140 112 1400 176 43 15 35 3
16 096 128 352 62 38 165 7 3
16 160 128 800 120 43 12 4 3
16 160 128 1600 187 43 17 3 3
17 102 136 374 62 38 17 65 3
17 170 136 850 125 43 11 35 3
17 170 136 1700 193 43 185 25 3
19 114 152 418 62 38 175 55 3
19 190 152 950 132 43 10 3
19 190 152 1900 205 43 235 25 3
P
M
K
N
S
H
0
36

ZEFP

NN NNNRNRNRNRNNNNNNRDNRNRDNRNRNRNNRDNRDNDNDNNNNNDNDNDMNDNDND NN

DPA72S

DRAGONSKIN

"I

[~
=3

CESSS
CESSSS

Fabrika standardi

wa[ 18
52 802 ...

03100
03300
03500
04100
04300
04500
06100
06300
06500
07100
07300
07500
09100
09300
09500
11100
11300
11500
12100
12300
12500
13100
13300
13500
14100
14300
14500
16100
16300
16500
17100
17300
17500
19100
19300
19500

(oRNolN BN BN BN J
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

Mikro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

A=30°
B @7 e

/&%/ DCONMS

i X |
i <
: o
dal
\»Il’! "
DNII| | |~
DNEHL x| o
Y E -
i <
.r’
DC
DC.oAPMX DN LH I OAL . .. DCONMS s
mm mm mm mm mm mm u B mm

03 018 024 066 58 38 165 14
03 030 024 150 69 38 16 115
03 030 024 300 97 38 135 85
04 024 032 088 58 38 165 13
04 040 032 200 74 38 155 105
04 040 032 400 102 38 14 8
06 036 048 132 59 38 165 12
06 060 048 300 83 38 15 9
06 060 048 600 106 38 17 7
07 042 056 154 59 38 165 115
07 070 056 350 88 38 14 8
07 070 056 700 106 38 205 7
09 054 072 198 59 38 17 105
09 09 072 450 95 38 14 7
09 09 072 900 105 38 395 65
11 066 088 242 7, 43 165 1
11 110 088 550 120 43 145 75
i1 110 088 11,00 183 43 135 55
1,3 078 104 28 80 43 165 105
1,3 130 104 650 128 43 14 65
1,3 130 1,04 1300 182 43 17 5
1,4 084 112 308 80 43 165 10
1,4 140 112 700 132 43 14 65
1,4 140 112 1400 181 43 205 5
1,6 096 128 352 81 43 165 9
1,6 160 128 800 141 43 13 55
16 160 128 1600 185 43 295 45
1,7 102 136 3,74 8, 43 165 9
1,7 170 136 850 145 43 125 5
1,7 1,70 136 1700 189 43 355 4
1,9 114 152 418 82 43 165 8
1,9 190 152 950 155 43 115 45
1,9 190 152 1900 199 43 545 35

O T w=Xx=7T

cuttingtools.ceratizit.com

3
3
3
3
3
8
3
8
3
8
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Tx

2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

PPN NNNNNNDMNDMNMNNNNNNMNMNMNDNNND NN NN N

DPA72S

DRAGONSKIN

[~
=3

CESSS
CESSSS

Fabrika standardi

wa[ 18
52 804 ...

03100
03400
03700
04100
04400
04700
06100
06400
06700
07100
07400
07700
09100
09400
09700
11100
11400
11700
13100
13400
13700
14100
14400
14700
16100
16400
16700
17100
17400
17700
19100
19400
19700

©COo0Oe 000
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

Mikro Kose radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

\-30° V) | <62
" ERIEFIE

ZEFP

DRAGONSKIN
é ﬁ ' DCONMS

OAL

] P
ik —

Fabrika standardi
ma(_ ]38

52 806 ...
DC .01 RE o005 APMX DN  LH ls  OAL o o DCONMS 5
an mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP
0,6 01 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 06101
0,6 01 060 048 3,00 83 38 15 9 3 5xDC 2 06401
0,6 01 060 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 06701
0,8 02 048 064 1,76 59 38 165 11 3 22xDC 2 08102
0,8 02 080 064 400 90 38 145 75 3 5xDC 2 08402
0,8 02 080 064 800 105 38 27 65 3 10xDC 2 08702
1,2 02 072 096 264 7, 43 16,5 10,5 4 22xDC 2 12102
1,2 02 120 096 6,00 124 43 145 7 4 5xDC 2 12402
1,2 02 120 096 12,00 182 43 15 5 4 10xDC 2 12702
1,6 03 096 128 352 38, 43 165 9 4 22xDC 2 16103
1,6 03 160 128 800 141 43 13 55 4 5xDC 2 16403
1,6 03 160 1,28 16,00 185 43 295 45 4 10xDC 2 16703
1,8 04 108 1,44 396 8, 43 16,5 85 4 22xDC 2 18104
1,8 04 180 144 900 150 43 12 5) 4 5xDC 2 18404
1,8 04 180 1,44 18,00 195 43 41 4 4 10xDC 2 18704
P )
M )
K )
N )
S )
H o
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Karbiir Frezeler
Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2*/HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - mikro freze - 2,2xDC

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@DC=0,2-0,4 mm @ DC=0,5-0,7 mm @ DC=0,8-0,9mm
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
& 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 e 01 0.1 01 0.1 0,05 A, max, 0,2 02 0,2 02 0,12
M 30.000 L 12.000 Mrin 8.000
. . A/ Yi Y
Icindekiler n n n

mm/dak mm/dak. mm/dak

P11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P12 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P13 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P14 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P15 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P23 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P24 50000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P31 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P3.3 50000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P41  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P42 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M1 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.21  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.31 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K12 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.3.1 50.000 141 123 106 88 71 50.000 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
K.3.2 50.000 141 123 106 88 7" 50.000 175 152 131 109 88 32,000 285 248 213 176 142
N11 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N1.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
N.3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.3.3 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.41  50.000 212 185 159 132 106 50.000 250 218 188 155 125 50.000 531 462 398 329 266
S11 50000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S§1.2 50.000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S§.21 50.000 72 62 54 44 36 50000 89 77 66 55 44 25.000 91 79 68 56 45
S§.22 50000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S.2.3 50.000 54 47 41 34 27 30000 66 57 49 4 33 12.000 78 68 59 49 39
S§.31 50.000 114 99 85 71 57 50.000 164 143 123 102 82 44,000 114 99 85 71 57
§.3.2 50.000 114 99 85 71 o7 50.000 164 143 123 102 82 44.000 164 143 123 102 82
$.3.3 50.000 70 61 53 43 89 50000 85 74 64 53 42 38.000 101 88 76 63 51
Hi1 50000 219 191 164 136 110 50.000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
H1.2 50000 201 175 151 125 101 50.000 285 248 213 176 142 38000 336 292 252 208 168
H13 50000 114 99 85 71 57 50.000 134 117 101 83 67 25000 156 136 117 97 78
H1.4 50000 107 93 80 67 54 50.000 126 110 95 78 63 25.000 141 123 106 88 71
H.21 50000 219 191 164 136 110 50000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
H.3.1 50000 201 175 151 125 101 50000 285 248 213 176 142 38000 336 292 252 208 168
041 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.1.2 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.21 50000 212 185 159 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38000 316 275 237 196 158
0.22 50000 212 185 159 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38000 316 275 237 196 158
0.3.1
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WNT \ Performance

Kesme verileri

icindekiler

P.1.1

P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

cuttingtools.ceratizit.com

a

e

a

pmax.

n

min

n

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
25000
50.000
50.000

44.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
25.000
15.000
12.000
44.000
44.000
38.000
50.000
38.000
25.000
25.000
50.000
38.000
50.000
50.000
38.000
38.000

0.3

775
775
775
671
671
775
775
671
671
671
775
671
775
775
775
775
775
775
775
775
775
389
389
930
930

775
930
930
849
99
99
152
99
131
170
247
170
620
537
235
221
620
537
930
930
495
495

@DC=1,0-1,4 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

03

674
674
674
584
584
674
674
584
584
584
674
584
674
674
674
674
674
674
674
674
674
338
338
809
809

674
809
809
738
86
86
132
86
14
148
215
148
539
467
204
193
539
467
809
809
431
431

03
6.500

Vi

mm/dak.
581
581
581
503
503
581
581
503
503
503
581
503
581
581
581
581
581
581
581
581
581
292
292
697
697

581
697
697
636
74
74
114
74
99
127
186
127
465
402
176
166
465
402
697
697
371
37

52802.../52804...

03

480
480
480
416
416
480
480
416
416
416
480
416
480
480
480
480
480
480
480
480
480
241
241
576
576

480
576
576
526
61
61
94
61
82
105
153
105
384
383
146
137
384
333
576
576
307
307

0.2

387
387
387
3315
3315
387
387
3315
3315
335
387
3315
387
387
387
387
387
387
387
387
387
194
194
465
465

387
465
465
424
49
49
76
49
66
85
124
85
310
268
17
111
310
268
465
465
247
247

a

e
pmax

‘min.

33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
21.000
21.000
50.000
50.000

29.000
38.000
38.000
38.000
12.000
12.000
16.000
12.000
8.000
29.000
29.000
25.000
33.000
25.000
16.000
16.000
33.000
25.000
38.000
33.000
25.000
25.000

/52806 ...

0,1xDC
0,45

1200
1200
1200
1039
1039
1200
1200
1039
1039
1039
1200
1039
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
548
548
1500
1500

1160
1400
1400
1388
170
170
294
170
255
329
365
329
850
779
346
327
850
779
1520
1320
685
685

@DC=1,5-1,7mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,45

1044
1044
1044
904
904
1044
1044
904
904
904
1044
904
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
477
477
1305
1305

1009
1218
1218
1207
148
148
256
148
221
286
318
286
740
678
301
284
740
678
1322
1148
596
596

045
6.500

Vi

mm/dak.

900
900
900
779
779
900
900
779
779
779
900
779
900
900
900
900
900
900
900
900
900
41

41

1125
1125

870
1050
1050
1041
127
127
220
127
191
246
274
246
638
585
260
245
638
585
1140
990
513
513

0,45

744
744
744
644
644
744
744
644
644
644
744
644
744
744
744
744
744
744
744
744
744
340
340
930
930

719
868
868
860
105
105
182
105
158
204
226
204
527
483
215
202
527
483
942
818
424
424

0.3

600
600
600
520
520
600
600
520
520
520
600
520
600
600
600
600
600
600
600
600
600
274
274
750
750

580
700
700
694
85
85
147
85
127
164
183
164
425
390
173
163
425
390
760
660
342
342

O
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - mikro freze - 2,2xDC

iginde-
kiler

P11

P.1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1

H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

42

pmax

'min.

29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
18.000
18.000
44.000
44.000

25.000
32.000
32.000
33.000
10.000
10.000
14.000
10.000
7.000
25.000
25.000
22.000
29.000
22.000
14.000
14.000
29.000
22.000
33.000
28.000
22.000
22.000

0,1xDC
0,54

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
630
630
1800
1800

1250
1520
1520
1560
280
280
420
280
370
400
480
380
1200
1000
420
420
1200
1000
1560
1400
800

@DC=1,8-1,9mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,54

1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
548
548
1566
1566

1088
1322
1322
1357
244
244
365
244
322
348
418
331
1044
870
365
365
1044
870
1357
1218
696

0,54

5.500

Vi

mm/dak

975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
473
473
1350
1350

938
1140
1140
1170
210
210
315
210
278
300
360
285
900
750
315
315
900
750
1170
1050
600

800 696 600

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

0,54

806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
391

391

1116
1116

775
942
942
967
174
174
260
174
229
248
298
236
744
620
260
260
744
620
967
868
496
496

0,36

650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
315
315
900
900

625
760
760
780
140
140
210
140
185
200
240
190
600
500
210
210
600
500
780
700
400
400

a
a

pmax.

min.

25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
12.000
12.000
25.000
25.000

19.000
25.000
25.000
25.000
7.500
7.500
12.500
7.500
6.000
25.000
25.000
25.000
25.000
19.000
19.000
19.000
25.000
19.000
19.000
19.000
12.000
12.000

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,6

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
750
750
1500
1500

1140
1500
1500
1500
300
300
500
300
300
1500
1500
1500
1500
1140
1140
1140
1500
1140
1140
1140
720
720

@DC=2,0mm

06

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
650
650
1300
1300

990
1300
1300
1300
260
260
400
260
260
1300
1300
1300
1300
990
990
990
1300
990
990
990
630
630

06
5.000

Vi

mm/dak.
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
550
550
1125
1125

855
1125
1125
1125
230
230
350
230
230
1125
1125
1125
1125
855
855
855
1125
855
855
855
540
540

06

930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
450
450
930
930

700
930
930
930
200
200
300
200
200
930
930
930
930
700
700
700
930
700
700
700
450
450

04

750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
350
350
750
750

570
750
750
750
160
160
250
160
160
750
750
750
750
570
570
570
750
570
570
570
360
360

)
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - mikro freze - 5xDC

icinde-

kiler

P11
P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

@DC=0,2-0,4 mm

0,1
xDC

0,012

232
232
232
201
201
232
232
201
201
201
232
201
232
232
232
232
232
232
232
232
232
141
141
232
232

232
232
232
212
89
B9
63
59
46
60
60
60
95
95
89

155
95
232
232
141
141

0,2
xDC

0,012

03
xDC

0,012

30.000

%

mm/dak

202
202
202
175
175
202
202
175
175
175
202
175
202
202
202
202
202
202
202
202
202
123
123
202
202

202
202
202
185
48
48
54
47
40
61
61
52
83
83
78

135
83
202
202
123
123

174
174
174
151
151
174
174
151
151
151
174
151
174
174
174
174
174
174
174
174
174
106
106
174
174

174
174
174
159
41
41
47
40
89
48
48
45
71
71
67

116
71

174
174
106
106

04
xDC

0,012

144
144
144
125
125
144
144
125
125
125
144
125
144
144
144
144
144
144
144
144
144
88

88

144
144

144
144
144
132
32
32
39
32
29
4
4
37
59
59
55

96
59
144
144
88
88

50.000
50.000
50.000
50.000
31.000
31.000
44.000
31.000
25.000
50.000
50.000
50.000
50.000
44,000
44.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@ DC =0,5-0,7 mm

0.1
xDC

0,06

274
274
274
237
237
274
274
237
237
237
274
237
274
274
219
219
219
219
219
219
219
175
175
274
274

274
274
274
250
58
58
76
58
59
71
71
4l
134
134
126

164
134
274
274
200
200

0,2
xDC

0,06

03
xDC

0,06

12.000

%

mmj/dak.

238
238
238
206
206
238
238
206
206
206
238
206
238
238
191
191
191
191
191
191
191
152
152
238
238

238
238
238
218
o1
51
66
o1
48
62
62
62
17
117
110

143
117
238
238
174
174

205
205
205
178
178
205
205
178
178
178
205
178
205
205
164
164
164
164
164
164
164
131
131
205
205

205
205
205
188
44
44
57
44
4
53
53
49
101
101
99

123
101
205
205
150
150

04
xDC

0,06

170
170
170
147
147
170
170
147
147
147
170
147
170
170
136
136
136
136
136
136
136
109
109
170
170

170
170
170
155
36
36
47
36
34
44
44
BY
83
83
78

102
83
170
170
124
124

38.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
22.000
15.000
12.000
38.000
38.000
31.000
31.000
22.000
22.000

44.000
31.000
50.000
44.000
31.000
31.000

0,1
xDC
0,12

485
485
485
330
330
485
485
330
330
330
485
330
485
485
346
346
346
416
416
416
416
240
240
554
554

485
554
554
506
98
98
91
98
78
114
126
89
180
180
170

346
180
554
554
316
316

@DC=0,8-0,9 mm

0.2
xDC

012

422
422
422
287
287
422
422
287
287
287
422
287
422
422
301
301
301
362
362
362
362
209
209
482
482

422
482
482
440
85
85
79
85
68
99
110
7
157
157
148

301
157
482
482
275
275

03
xDC

0,12
8.000

%

mm/dak.

364
364
364
248
248
364
364
248
248
248
364
248
364
364
260
260
260
312
312
312
312
180
180
416
416

364
416
416
379
73
73
68
73
59
85
I8
66
135
135
127

260
135
416
416
237
237

04
xDC

012

301
301
301
205
205
301
301
205
205
205
301
205
301
301
215
215
215
258
258
258
258
149
149
344
344

301
344
344
314
61
61
56
61
49
71
78
59
12
12
105

215
12
344
344
196
196

0,6-1,0
xDC

0,064

242
242
242
165
165
242
242
165
165
165
242
165
242
242
173
173
173
208
208
208
208
120
120
277
277

242
277
277
253
49
49
45
49
39
57
63
44
90
90
85

173
90
277
277
158
158

Emdilsiyon

O O OO e e o
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O
O
O
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(o]
@ a,= 0,6-1,0 x DC: Eksik degerlerde sadece kanal frezeleme ile finis ve profil frezeleme yapilabilir. Aksi halde takim kiriimasi riski vardir.
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - mikro freze - 5xDC

52802.../52 804 .../52 806 ...

@DC=1,0-1,4 mm @DC=1,5-1,7mm @DC=1,8-1,9 mm
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
A max 0,3 03 0,3 03 0,2 o max 03 0,3 03 0,3 0,2 Ay max 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36
Mo 6.500 Nein, 6.500 M 5.500
igi_nde- n Vi n Vi n Yi
kiler mm/dak mm/dak mm/dak

P11 44,000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P12 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P13 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P14 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P15 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P21 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P2.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P23 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P24 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P31 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P.3.2 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P3.3 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P41 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P42 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
M.11  31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.21  31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.3.1 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
K11 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K1.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.21 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.2.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.3.1 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
K3.2 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
N11  50.000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.1.2  50.000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.1 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
N.3.2 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.3.3 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.41  50.000 849 738 636 526 424 33.000 1205 1048 904 747 602 28.000 1400 1218 1050 868 700
S.11 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S.1.2 15.000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S.21 22,000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
S§.22 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S§.23 12,000 131 114 99 82 66 8.000 170 148 127 105 85 7000 240 209 180 149 120
S$.3.1 38.000 156 135 117 96 78 25.000 274 238 205 170 137 22.000 380 331 285 236 190
§.3.2 38.000 212 185 159 132 106 25.000 365 318 274 226 183 22.000 450 392 338 279 225
§.3.3 31.000 127 111 95 79 64 21.000 201 175 151 125 100 18.000 300 261 225 186 150
Hi1 31000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
H12 22000 235 204 176 146 17 14000 346 301 260 215 173 12000 450 392 338 279 225
H13 22000 221 193 166 137 111 14000 327 284 245 202 163 12000 450 392 338 279 225
H.1.4

H21 44000 426 371 320 264 213 29.000 600 522 450 372 300 25.000 800 696 600 496 400
H3.1 31000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
011 50000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
0.1.2 44000 813 708 610 504 407 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1200 1044 900 744 600
0.21 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.22 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.341
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Kesme verileri

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

[ ] 1. Tercih
@DC=2,0mm B Uygun

a,  01xDC 02xDC 03xDC 0,4xDC 06-1,0xDC

i 0,6 0,6 0,6 0,6 04 -

Mo 5.000 = | E
iginde- n Vi —f E: %
kiler mm/dak. = & g
P11 22,000 1320 1148 990 818 660 ° () o
P1.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ° [¢) o
P13 22.000 1320 1148 990 818 660 ° o o
P14 15.000 900 783 675 558 450 ° o) )
P15 15.000 900 783 675 558 450 ) ) )
P21 22.000 1320 1148 990 818 660 ° o)
P.2.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ° )
P.2.3 15000 900 783 675 558 450 ° o)
P24 15000 900 783 675 558 450 ) )
P31 15.000 900 783 675 558 450 ° o)
P3.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ° [¢)
P3.3 15000 900 783 675 558 450 ° o)
P41 22.000 1320 1148 990 818 660 ° )
P4.2 22,000 1320 1148 990 818 660 ° [0)
M11 15.000 900 783 675 558 450 ° e}
M.21 15.000 900 783 675 558 450 ° o
M.3.1 15.000 900 783 675 558 450 ° ¢}
K11 25.000 1500 1305 1125 930 750 o °
K1.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 o °
K.21 25.000 1500 1305 1125 930 750 o )
K.2.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 o )
K.31 12.000 520 452 390 322 260 °
K.3.2 12.000 520 452 390 322 260 °
N1 31.000 1860 1618 1395 1153 930 ° o)
N.1.2  31.000 1860 1618 1395 1153 930 ° o)
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1  19.000 1140 992 855 707 570 ) o)
N.3.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° o
N.3.3 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° )
N.41 25.000 1500 1305 1125 930 750 ) o)
Si11 7000 300 261 225 186 150 ° o
S1.2 7000 300 261 225 186 150 ) o
S.21 11.000 400 348 300 248 200 ° ¢}
S.22 7000 300 261 225 186 150 ° e}
S.23 6.000 260 226 195 161 130 ) o
S.31 19.000 420 365 315 260 210 ) o
S$.3.2 19.000 500 435 375 310 250 ° ¢}
S.3.3 15.000 400 348 300 248 200 ° e}
Hi11 15000 500 435 375 310 250 °
H1.2 11.000 480 418 360 298 240 )
H13 11000 480 418 360 298 240 °
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - mikro freze - 10xDC

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@ DC =0,2-0,4 mm @ DC =0,5-0,7 mm @DC=0,8-0,9 mm @DC=1,0-1,4mm
8 01xDC 0,2xDC 0,3xDC 04xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC a,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC
4. 0006 0006 0006 0006 0015 0015 0015 0015 4 0024 0024 0024 0024 003 003 003 003
N 30.000 12.000 Nrin 8.000 6.500
icinde- v v v v
Iginde: i f f i f f

kiler mm/dak. mm/dak. mm/dak mm/dak

P11 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P12 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P1.3 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P14 50.000 201 1756 161 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P15 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P21 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P.2.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P23 50.000 201 175 151 1256 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P2.4 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P31 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P3.3 50000 201 175 151 1256 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P41 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P4.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
M11 50000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
M.21 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
M.31 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
K11 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.1.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.21 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.2.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.31 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
K.3.2 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
N1 50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
Ni1.2 50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50000 693 603 520 430 930 809 697 576
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
N.3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
N.3.3 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
N.41 50.000 212 185 159 132 300 261 225 186  44.000 506 440 379 314 742 646 557 460
S.1.1  50.000 46 40 89 29 89 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
S.1.2 50.000 46 40 88 29 58 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
S.21 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 102 89 76 63 126 110 95 78
§.22 50000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
S.2.3 50.000 46 40 89 29 89 48 41 34 12.000 59 51 44 36 82 A 62 51
S.31 50.000 60 52 45 37 71 62 58 44 31.000 101 88 76 63 141 123 106 88
S.3.2 50.000 60 52 45 37 Al 62 58 44 31.000 101 88 76 63 177 154 133 110
S§.3.3 50.000 60 52 45 37 7 62 53 44 25.000 89 77 66 55 141 123 106 88
H11 50000 47 41 36 29 67 58 650 42 25000 90 78 68 56 101 88 765 62
H1.2 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 19.000 90 78 68 5 101 88 75 62
H.1.3 50.000 45 39 34 28 63 5 47 39 19.000 85 74 64 88 95 83 71 59
H.1.4

H21 50000 77 67 58 48 82 71 62 51 38.000 173 151 130 107 194 168 145 120
H.3.1 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 25000 90 78 68 56 101 88 75 62
041 50000 232 202 174 144 329 286 246 204 44000 554 482 416 344 813 708 610 504
0.4.2 50.000 232 202 174 144 329 286 246 204 38000 554 482 416 344 705 613 529 437
0.21 50000 141 123 106 88 200 174 150 124  25.000 285 248 213 176 339 295 255 210
0.2.2 50000 141 123 106 88 200 174 150 124 25000 285 248 213 176 339 295 255 210
0.3.1

@)
@ a,= 0,6-1,0 x DC: de eksik goziiken degerler icin sadece trokoidal frezeleme ile kanal agmaya miisaade edilmektedir. Aksi taktirde takimin kiriima riski vardir.
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Kesme verileri

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@DC =1,5-1,7 mm @DC =1,8-1,9 mm DC =2,0mm - 1LJ§egruCnlh
a4, 01xDC 02xDC 03xDC 04xDC a,  01xDC 02xDC 03xDC 04xDC 4, 01xDC 02xDC 03xDC 0,4xDC
a,. 006 006 006 006 a .. 0072 0072 0072 0072 a.. 008 008 008 008 .
I 6.500 Mo 5500 My 5.000 = | E
igipde- n Vi = % q Yi _§ g %’
kiler mm/dak. mm/dak mm/dak uE_l S S
P11 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 [} e} o
P1.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e o) (e}
P1.3 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e ) (e}
P14 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e ) o
P1.5 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e o) o)
P.21 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.2.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.2.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) o)
P.2.4 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o)
P31 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 [} (e}
P.3.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.3.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o
P41 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.4.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
M1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e e)
M.21 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e e)
M.3.1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e o
K.1.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 e} )
K.1.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o )
K.21 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o )
K.2.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o) ®
K.3.1 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ®
K.3.2 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 )
N.1.1 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e fe)
N.1.2 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e ¢)
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 21.000 800 696 600 496 18.000 850 740 638 527 15.000 900 783 675 558 e o)
N.3.2 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 ® o)
N.3.3 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 e o)
N.41 29.000 1059 921 794 657 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 ° e}
S.1.1 8.000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ) 0
S.1.2 8000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ) o
S.21 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 350 305 263 217 e o)
S.2.2 8.000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 e o
S.23 8.000 106 92 80 66 7000 200 174 150 124 6.000 220 191 165 136 ) ¢)
S.31 21.000 228 199 171 141 18.000 300 261 225 186 15.000 380 331 285 236 e e)
S.3.2 21.000 274 238 205 170 18.000 400 348 300 248 15.000 450 392 338 279 e ¢)
S$.3.3 16.000 237 206 178 147 14.000 300 261 225 186 12.000 380 331 285 236 e ¢)
H11 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 )
H1.2 12000 173 151 130 107 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H1.3 12000 163 142 122 101 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H.1.4
H.21 25,000 300 261 225 186 21.000 400 348 300 248 19.000 500 435 375 310 ®
H.3.1 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 ®
011 29.000 1160 1009 870 719 25,000 1200 1044 900 744 22000 1320 1148 990 818 e o) [e}
0.1.2 25000 1000 870 750 620 18.000 1000 870 750 620 19.000 1140 992 855 707 e o o
0.21 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e o) [e}
0.2.2 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e ) [e}

0.3.1
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Karbiir Frezeler
Yiuksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze

\=30°
y=14°
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APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm  mm  mm  mm mm
8 2,8 15 21 57 6 2
1 &8 15 21 57 6 2
1 3,8 15 21 57 6 2
13 43 21 21 57 6 2
13 48 21 21 57 6 2
13 53 21 21 57 6 2
13 58 21 21 57 6 2
16 6,8 27 27 63 8 2
19 78 27 27 63 8 2
19 8,8 32 32 72 10 2
22 9,8 32 32 72 10 2
26 108 38 38 83 12 2
26 18 38 38 83 12 2
26 138 38 38 83 14 2
32 147 44 44 92 16 2
32 15,7 44 44 92 16 2
32 16,7 44 44 92 18 2
32 17,7 44 44 92 18 2
38 18,7 54 54 104 20 2
38 197 54 54 104 20 2

DPB72S

DRAGONSKIN

i
1

é

Q
(=}

IN 6527
als

50 558 ...

=
=)

03200
03700
04200
04700
05200
05700
06200
07200
08200
09200
10200
11200
12200
14200
15200
16200
17200
18200
19200
20200

[ IO B J

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Karbiir Frezeler
Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2*/HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - SilverLine - parmak freze

50558 ...

@DC=3,0 @DC=3,5-40mm @DC=4,5-50mm @DC=55-6,0mm ODC=7,0-8,0mm @DC=9,0-10,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

icinde- Vo Apmaa f f f f f f

z z 2z z 2 z

kiler m/dak DC mm mm mm mm mm mm

P11 110 10 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0,069 0,043
P12 90 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P13 90 10° 0027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P14 80 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P15 80  10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P21 90 1,00 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P22 70 1,0° 0,027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P23 70 10* 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P24 55 10 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038

Tipuzun

P.4.1 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
P42 40 10* 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M.1.1 40 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
Mm21 50 1,00 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M31 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
K11 130 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K12 120 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K21 130 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K22 120 10" 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K31 130 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K32 120 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070

N.3.1 200 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.3.2 200 1,00 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N33 140 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055

S.14 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s12 30 1,0° 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.21 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
§22 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s.23 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.341 50 1,00 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
§32 20 100 0022 0018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033

*=Tipuzun: ayms = 1,5xDC (;x 0,75)

0]
@) Rampalamada ve sarmal frezelemede dalma agisi = 6°-10°
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Kesme verileri

50558 ...
gDC= @gDC= @gDC= @DC= fo) 1. Tercih
1,0-12,0mm  2PC=10MM g0 16,0 mm 17,0-18,0 mm 19,0-200mm Uygun
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 071-0,2 0,3-04 0,6-1,0 g
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC s =

iginde- f, £, f, £, i = 2| =
kiler mm mm mm mm mm E & S
P11 0,102 0,082 0,051 0,116 0,093 0,058 0,124 0,099 0,062 0,131 0,105 0,066 0,139 0,111 0,070 e [¢) o
P1.2 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e o o
P1.3 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e () o
P1.4 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e () [}
P1.5 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e [¢) o
P21 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e [¢) o
P.2.2 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e o o
P.2.3 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e o o
P.2.4 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062 e [¢) o
P.3.1 ° [¢) o
P.3.2

P.3.3

P41 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 e

P4.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 e

M.11 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 e

M.21 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 e

M.3.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 e

K11 07164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0112 e o (¢}
K1.2 0,164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0179 0,112 e o o
K.21 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,142 0,114 0,071 0150 0,120 0,075 e [¢) o
K.2.2 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,142 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075 e () o
K.31 0,164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112 e [¢) o
K.3.2 0,164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112 e o o
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090 e

N.3.2 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090 e

N.3.3 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090 e

N.4.1

S1.1 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 e

S.1.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 e

S.21 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 e

S.2.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 e

S.2.3 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042 e

S.31 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 e

S.3.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056 e
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Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze

A=
A

L
)
=4

Dc e8

T w=XxX= T

52

mm
0,1

0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

37° %
38° .
s || HPC || [
ZEFP
DCONMS
I
\
o
o
—
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm
10 18 54 6
13 58 19 21 57 6
12 22 58 8
21 nr 25 27 63 8
14 26 66 10
22 97 30 32 72 10
16 28 73 12
26 16 36 38 83 12
22 34 82 16
36 155 42 44 92 16
26 42 92 20
4 195 52 54 104 20

0,3

ZEFP

[N NS NS NS NS NS NS NS NS NS, )

DPB72S DPB72S DPB72S
|

il
I

o

IN 6527
m T8

50993 ...

06100
08100
10100
12100
16100
20100

[ INeRN BN BN )

—

| 25

o

IN 6527
(O3

50995 ...

06100
08100
10100
12100
16100
20100

e O e o000

~DIN 6527
wa[ 18

50994 ...

06200
08200
10200
12200
16200
20200

[ IO MY J

DPB72S

DRAGONSKIN

i
e

50 996 ...

06200
08200
10200
12200
16200
20200

[ IO B J

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze

A Kesme derinligi: 3xDC

37°

EAE 3 % e | m [ new S NEw |
% ZEFP DPB72S DPB72S
@a DCONMS

LE=1H

/ /
\ W Y/
W i/ |
\ W \

h M 7]

\ \

Ve /

\Wi Y //

-all -all
CESSS CESSS
C==SS3 CE=S=3
~DIN 6527 ~DIN 6527

w8 we [0 ]9

50999.. 50949..
DC. APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 19 26 62 6 0,1 5 06200 06200
8 25 32 68 8 0,2 5 08200 08200
10 31 40 80 10 0,2 5 10200 10200
12 37 48 93 12 0,3 5 12200 12200
16 49 60 108 16 0,3 5 16200 16200
20 61 76 126 20 0,3 5 20200 20200

P ) )

M ) )

K ) )

N o o

S ) )

H
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Yliksek performans freze

SilverLine - Kose Radyusli Parmak Freze
B = = B

ZEFP DPB72S DPB72S

DCONMS D

w RAGONSKIN DRAGONSKIN
La |

|
! =
N AN
\ \
DN (. \ \
‘ \ \
E — - -
'} ><I
§_I
o
<
DG |\ =, =

CESSSS CESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi

wa[ 18 w3

50997... 50998...

DC. RE.,r APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,2 13 58 19 21 57 6 5 06202 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5) 06205 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 06210 06210
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5) 08202 08202
8 0,5 21 7,7 25 27 63 8 5 08205 08205
8 1,0 21 77 25 27 63 8 5 08210 08210
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 08215 08215
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 10202 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 10205 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 10210 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 10215 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 10216 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 10220 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5 12203 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 12205 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 12210 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 12215 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 12216 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 12220 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 12225 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 16203 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 16205 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 16210 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 16215 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 16216 16216
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 5 16220 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 16225 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5 16230 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 20203 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5 20205 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 20210 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5) 20215 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 20216 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 20220 20220
20 25 4 19,5 52 54 104 20 5 20225 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 20230 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 20240 20240

P ) )

M ) ®

K ) )

N o o)

$ ) )

H

0
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Karbiir Frezeler
Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2*/HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

55
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - SilverLine - parmak freze

50993.../50994 .../50995.../50996 ... /50 997 ... / 50 998 ...

s ODC=6mm  @DC=8mm ©DC=10mm @DC=12mm @DC=16mm ©DC=20mm 1{;‘;:'“

g ae élE ElE ae ae ae ae ae ae ae ae ae élE ElE ae ElE ElE ae

= 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 o

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC E
iginde- Ve Aypaex f, f, f, f, £, f, g &
kiler m/dak DC mm mm mm mm mm mm = g
P11 205 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o o)
P12 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P1.3 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P14 190 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o) [e}
P.1.5 190 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.1 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P2.2 190 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0100 0,080 0050 0,120 0,096 0,060 0,50 0120 0075 0170 0,136 0,085 ) fo)
P.2.3 180 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) [e}
P.2.4 170 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085 o fo)
P.3.1 180 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P3.2 170 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 ) fo)
P.3.3 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0087 0196 0,157 0,098 ) (e}

P.4.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
P.4.2 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.1.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 07115 0,092 0,058
M.2.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0,026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.3.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0,053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
K.1.1 200 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0,192 0154 0096 0240 0,192 0,120 0274 0219 0137
K12 180 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0,128 0080 0,192 0154 0,096 0,240 0192 0,120 0274 0219 0,137
K.2.1 190 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.2.2 170 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.1 180 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.2 160 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0,093 0058 0140 0,112 0070 0173 0,138 0,087 0196 0157 0,098

® © 06 06 0 06 000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ O cnisiyn

O O O O O O
O O O O O O

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 315 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ ) [e}
N.3.2 315 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ o fo)
N.3.3 250 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ o fo)
N.4.1

S.141 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 00860 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.1.2 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.1 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0,025 0080 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.2 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 00860 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.3 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0,060 0048 0,030 0075 0,060 0038 0084 0067 0042 @

S.3.1 80 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0085 @

0]
@) Rampalamada ve sarmal frezelemede dalma agisi = 2°-3°
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - SilverLine - parmak freze

50949 .../50999 ...
ODC=6mm  @DC=8mm ©DC=10mm @DC=12mm @DC=16mm ©DC=20mm 1{;‘;:;“
% a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
g 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 S
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC E
iginde- Ve Aypaex f, f, f, f, £, f, g &
kiler m/dak DC mm mm mm mm mm mm = g
P11 165 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o o)
P12 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P13 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P14 150 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 ) )
P15 150 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.1 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.2 150 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0100 0,080 0050 0,120 0,096 0,060 0,50 0120 0075 0170 0,136 0,085 ) fo)
P23 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) (e}
P24 135 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085 o fo)
P.3.1 145 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o fo)
P3.2 135 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 ) fo)
P.3.3 115 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) (e}

P.4.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
P.4.2 65 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.1.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 07115 0,092 0,058
M.2.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0,026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.3.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0,115 0,092 0,058
K.1.1 160 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0,192 0154 0096 0240 0,192 0,120 0274 0219 0137
K12 145 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0,128 0080 0,192 0154 0,96 0,240 0192 0,120 07274 0219 0,137
K.2.1 150 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.2.2 135 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.3.1 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.2 130 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098

® © 06 06 0 06 000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ O cnisiyn

O O O O O O
O O O O O O

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 250 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ fe) e}
N.3.2 250 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.3.3 200 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.4.1

S.141 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.1.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.1 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.3 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.3.1 65 1,0 0060 0048 0030 0080 0064 0040 0100 0080 0050 0,20 0096 0060 0150 0,120 0075 0170 0136 0085 @

0]
@) Rampalamada ve sarmal frezelemede dalma agisi = 2°-3°
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - SilverLine - Parmak freze - Trokoidal isleme

50949 .../50 999 ...

@ DC=6mm @ DC=8mm @ DC =10 mm @ DC=12mm
% % a a a, a, a, G a a a o o a
= % 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC .

icinde- Vo ; f, f, f, f,

kiler m/dak g mm mm mm mm

P11 280 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
P.1.2 280 50° 011 0,08 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045
P1.3 280 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P.1.4 260 50° 011 008 007 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P1.5 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P.2.1 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045 023 0716 0,13 0,051
P.2.2 280 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
P.2.3 260 50° 011 008 007 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P.2.4 260 50° 011 008 007 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P.3.1 220 50° 011 0,08 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045
P3.2 220 45° 011 0,08 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045
P.3.3 200 45° 011 008 007 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P.4.1 180 45° 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 011 0,09 0,035
P.4.2 160 45° 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 011 0,09 0,035
M.1.1 140 45° 009 007 005 0021t 011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 011 009 0,035
M.2.1 140 45° 009 007 005 0021 o011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 011 0,09 0,035
M.3.1 140 45° 009 007 005 0021t 011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 0711 0,09 0,035
K.1.1 300 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045 023 0716 0713 0,051
K1.2 300 50° 015 010 009 0033 0017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
K.2.1 300 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045 023 0716 0713 0,051
K.2.2 260 50° 011 0,08 0,07 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
K.3.1 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
K.3.2 200 50° 011 0,08 0,07 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

CAR 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S12 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.2.1 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S22 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021

S§.31 140 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028
s3.2 100 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028

0] )
@) Rampalamada ve sarmal frezelemede dalma agisi = 2°-3° @ Kesme uzunluguna karsilik gelen kesme derinligi
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Kesme verileri

50949 .../50 999 ...

@DC = 16 mm @DC =20 mm °o  Lhrh
° Uygun

a o a e a o -

0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC " 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC " E
iginde- £, m f ’ g B
kiler mm mm = g
P11 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° [¢)
P12 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P13 025 018 0714 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P14 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° [¢)
P15 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° [¢)
P21 027 019 0716 0060 030 021 017 0,066 ° o
P22 027 019 0716 0060 030 021 017 0,066 ° ()
P23 025 018 0714 0055 028 020 0716 0,062 ° [¢)
P24 025 018 014 0055 028 020 0,16 0,062 ° [¢)
P31 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P32 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P33 025 018 014 0055 028 020 016 0,062 ° o

P41 019 013 011 0042 021 015 0712 0,047
P42 019 013 011 0042 021 015 012 0047
Mi1 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
m21 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
M31 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
Ki1 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K12 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K21 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K22 025 018 014 005 028 020 0716 0,062
K31 025 018 014 0055 028 020 016 0,062
K32 025 018 014 005 028 020 0716 0,062

O O O OO0OO e®e® e @@ @8 OO O OO OO O O O O O Emilsiyon

® 6 06 06 0 O
O O O O O O

si1 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
si12 011 008 007 0026 013 009 008 0029
s21 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
s22 011 008 007 0026 013 009 008 0,029

s§31 016 011 009 003 018 012 010 0,040
s32 016 011 009 0035 018 012 0710 0,040
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WNT \ Performance Takim tutucular
Teknik bilgiler

HDC - Heavy Duty Chuck
“Agir talash isleme icin hassas pens tutucu”

Freze takimlarinin ¢ikmasi, her takim tezgahi operatorinin bildigi bir sorundur. Takimlarimiz siirekli olarak daha da gelistirilmekte ve her
seferinde daha da giiglenmektedir. Sonug olarak, takim tutucular gittikge daha Gnemli hale gelmekte ve bu kuvvetlerle basa ¢ikabilmeleri
gerekmektedir. Ozellikle tutma kuvvetleri burada 6nemli bir rol oynamaktadir. Bunlar, takimin disari cikmasini engellemeli ve emniyetli
islemeyi saglamalidir. Eskiden beri bilinen Weldon tutucusu, esneklik, sontimleme ve dogruluk agisindan tim dezavantajlarini tasisa da,
hala en popdler sikma aracidir.,

CERATIZIT, burada Grln portfoyiini agir talash isleme / kaba isleme
icin 6zel olarak gelistirilmis bir tutucu olan HDC - Heavy Duty Chuck
- ile genisletmektedir. lyi sniimlemeye ve tutucu gévdesinin dengeli
yapisina odaklanan hassas bir pens tutucu. Bu, HDC'yi trokoidal
frezelemeye veya yiiksek mukavemetli veya son derece sert
malzemelerin giivenilir sekilde islenmesine kadar, finis isleme ve
kaba isleme operasyonlarr igin iniversal olarak kullanilabilecek
hassas bir tutucu haline getirmektedir.

)

HDC tutucunun gucll yonleri:

a pensin yuvasinda dénmemesi igin gerekli olan optimum sikma kuvveti

a mimkiin oldugunca az titresim olusmast i¢in kararl ana govde yapisi

a ortaya cikan titresimlerin etkili bir sekilde bastirilabilmesi icin azami sonimleme
a 3xD germe uzunlugunda konsantriklik < 3 um

Acisal bilyeli yataklar sayesinde tam performans:

Cok iyi sontimleme Gzelliklerine ragmen, bilyeli yataklara sahip sikma somunlarinin dezavantajlari her zaman daha agir basmistir. Sadece
0zel olarak gelistirilmis ve patent bagvurusu yapiimis olan acisal bilyeli yataklar ile HDC sikma somunu bu zayifliklara son vermektedir.

Yatak kovanlarinin benzersiz diizeni sunlari saglamaktadir:

a Onemli 8lgiide daha kiiciik capli bilyelerin kullanilmast. Bu, bilyelerin sayisini iki katina
cikarir ve ortaya gikan temas yUzeyini artirir. Yiizey basinci buna gore azalir ve gidis
yolundaki girintiye dogru basing azalr.

a Sikma ve gevsetme fonksiyonunun, somun agildiginda ve pens disari ekildiginde, bir
kismi aniden ortaya gikan kuvvetlerin timani emen, 0zel bir kilitteme halkasi vasitasiyla
ayrilimasi. Yatak kovanlar, agilirken uygulanan kuvvet nedeniyle hasar gormez.

Geleneksel sabit bilyeli yataklar: Stkma (kirmizi)
veya gevsetme (mavi) sirasinda gekme a Diger ¢oztimlerde oldugu gibi yUzeyi sertlestiriimis celigin aksine, tamamen sertlestirilmis

yatak celiginin kullaniimasi bilyelerin kaziyarak gémulmesini dnler.

a Bilyeler icin ilave bir doldurma agikligi olmayan yatagin montaji. Bu, bilyelerin doldurma
acikligina kagmayacagi veya sikismayacagi anlamina gelir.

a Delme islemini kesintiye ugratmadan bilye izlerinin yiriitiimesi. Bu, kalan dengesizlik ve
konsantriklik 0zellikleri iizerinde olumlu etkiye sahiptir.

HDC tutucusundaki agisal bilyeli yatak:
Sikma (kirmizi) veya gevsetme (mavi) sirasinda
cekme
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WNT \ Performance IS0 7388-1 - SK dik koni saft

ER hassas pens tutucu - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, kaba isleme icin 6zel olarak tasarlanmis bir tutucu
A Heavy-Duty skkma somunu igin

A azami sikma boslugu 1ISO H10 toleransina uygun

A sikmak icin rulmanl anahtar gerekli

A Prmaks = 80 bar

A Balluff ¢ip ile de istek tizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
Ana gévde stkma somunu dahil tespit vidasiz

LSCX LSCX
< B
J H|
.| £ 2
al 6111 3z
(=] 8 a §
|2
LPR
Silindirik konik
AD AD
G 6,3 Ny 18000 G 6,3 Njyas 18000
Silindirik Konik
84400... 84400...
Tutucu DCONWS LPR DLN  LSCX I, (1) ALP ilgili pens
mm mm mm mm mm °
SK 40 2-20 65 53 85 41-65(27-47) 470E (ER32) 12079
SK 50 2-20 70 53 91 41-71(27-53) 10 470E (ER32) 12078
SK 50 2-20 100 53 121 41-74(27-56) 10 470E (ER32) 22078

(e}
@ LSCX = tespit vidasi olmadan dalma derinligi

l, = Tespit vidasi 1'in dalma derinligi, Parantez icindeki dlgtiler (I,) = Tespit vidasi 2'nin dalma derinligi

Pens kapagi Dayama vidasi 2 Dayama vidasi 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
2-20 30100 M22x1,5-SW6 402 M22x1,5-SW6 401
Aksesuarlar
r— & -
e e NS o
e > o
= ™y
ligili pens ER Gekme civatalari Digerleri Yuvarlak anahtar Yuvarlak anahtar basi
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65
T_‘j”;ifjﬁfﬁgr$:miﬂt‘ﬁ'c”u?:rzvy::g'e‘:ﬂzJ:f””"”'S‘ Ralaudl Bu iki aksesuar pargasi i¢in bkz. — UP2DATE 07/2021
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 - BT Konik saft

ER hassas pens tutucu - HDC

HDC = Heavy Duty Chuck, kaba isleme igin 6zel olarak tasarlanmis bir
Heavy-Duty sikma somunu igin

azami sikma boglugu ISO H10 toleransina uygun

sikmak igin rulmanli anahtar gerekli

Prmaks = 80 bar

Balluff ¢ip ile de istek tizerine mevcuttur

> > > > > >

Teslimat kapsami:
Ana gévde stkma somunu dahil tespit vidasiz

tutucu

LSCX LsCx
& MA
» X
Z % H z g R i il
a8 a8 T /‘J R
a a I "
— \
(1) H/a\.
I, I, \
B2
LPR LPR
Silindirik konik | NEW | | NEW |
AD AD
G 6,3 Npaks 18000 G 6,3 Nyyeis 18000
Silindirik Konik
84400.. 84400..
Tutucu DCONWS LPR DLN  LSCX 15 (1) ALP ilgili pens
mm mm mm mm mm °
BT 40 2-20 60 53 80 41-63 (27 - 45) 470E (ER32) 12069
BT 40 2-20 90 53 85 41-63 (27 - 45) 470E (ER32) 22069
BT 50 2-20 75 53 114  41-80(27-62) 10 470E (ER32) 12068
BT 50 2-20 105 53 140 41-80(27-62) 10 470E (ER32) 22068
1)
@ LSCX = tespit vidasi olmadan dalma derinligi
l, = Tespit vidasi 1'in dalma derinligi, Parantez icindeki dlgtiler (I,) = Tespit vidasi 2'nin dalma derinligi
. o= @
Pens kapagi Dayama vidasi 2 Dayama vidasi 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
2-20 30100 M22x1,5-SW6 402 M22x1,5-SW6 401
Aksesuarlar
e & -
e e 1S o
* 3’/' (. v ™18 &
llgili pens ER Gekme civatalari Digerleri Yuvarlak anahtar Yuvarlak anahtar basi
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65
T_‘j”;ifjﬁfﬁgr$:m":L‘t‘ﬁ'c”u?:rzvyee;‘(i'e‘:ﬂgrTI:rK”O'OJ'S‘ Ralauol Bu iki aksesuar parcas igin bkz. —» UP2DATE 07/2021
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 - BT Konik saft

ER hassas pens tutucu - HDC - BT-FC

Heavy-Duty sikma somunu igin

azami sikma boglugu ISO H10 toleransina uygun
sikmak igin rulmanli anahtar gerekli

Prmaks = 80 bar

Balluff ¢ip ile de istek tizerine mevcuttur

> > > > > >

Teslimat kapsami:
Ana gévde stkma somunu dahil tespit vidasiz

HDC = Heavy Duty Chuck, kaba isleme icin 6zel olarak tasarlanmis bir tutucu

LSCX LSCX
& MA
» [ X
Z 5 I Z z i i i N
o 8 o 8 i N )
[=} [=]
. |
(IRt e\
I, I,
LPR LPR
Silindirik konik
Tutucu DCONWS LPR DLN  LSCX I, (1) ALP ilgili pens
mm mm mm mm mm °

BT-FC40 2-20 60 53 80
BT-FC40 2-20 90 53 95

41-63 (27 -45)
41-65 (27 - 47)

BT-FC50 2-2
BT-FC50 2-2

75 53 114
105 53 144

41-81(27-63)

0
0 41-81(27-63)

470E (ER32)
470E (ER32)

10 470E (ER32)
10 470E (ER32)

AD AD
G 6,3 Npays 18000 G 6,3 Ny 18000

Silindirik Konik
84400... 84400..
12064
22064
12063
22063

(e}
@ LSCX = tespit vidasi olmadan dalma derinligi

l, = Tespit vidasi 1'in dalma derinligi, Parantez icindeki dlgtiler (I,) = Tespit vidasi 2'nin dalma derinligi

Aksesuarlar
G — )&% - y
§ By “(.“" o e
U -
ligili pens ER Gekme civatalari Digerleri Yuvarlak anahtar Yuvarlak anahtar basi
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65

Tim aksesuar parcalarticin bkz. yeni Sikma Teknolojisi Katalogu
— Boliim 16, Takim tutucular ve aksesuarlar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 12164 - HSK-A konik saft

ER hassas pens tutucu - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, kaba isleme icin 6zel olarak tasarlanmis bir tutucu
A Heavy-Duty skkma somunu igin

A azami sikma boslugu 1ISO H10 toleransina uygun

A sikmak icin rulmanl anahtar gerekli

A Prmaks = 80 bar

A Balluff ¢ip ile de istek tizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
Ana gévde stkma somunu dahil tespit vidasiz

LSCX
LSCX
_lg -|%
a § 3 = §
Silindirik konik
Tutucu DCONWS LPR DLN  LSCX I, (1) ALP ilgili pens
mm mm mm mm mm °
HSK-A63 2-20 70 53 45 41-57(27-39) 470E (ER32)
HSK-A63 2-20 100 53 72 41-57 (27-39) 470E (ER32)

HSK-A100 2-20 100 53 68  41-54(27-36) 10 470E (ER32)

G T
G 6,3 Nk 18000 G 6,3 Ny 18000

Silindirik Konik

84400... 84400..

12057
22057

22055

(e}
@ LSCX = tespit vidasi olmadan dalma derinligi

l, = Tespit vidasi 1'in dalma derinligi, Parantez icindeki dlgtiler (I,) = Tespit vidasi 2'nin dalma derinligi

[ o)
Pens kapagi
84950 ...

Yedek parcalar
DCONWS
2-20 30100 M22x1,5-SW6
Aksesuarlar

A= 1S -

= 'S | -

w -

ligili pens ER Digerleri Yuvarlak anahtar Yuvarlak anahtar basi
— 256-266 — 273 — 65 — 65
Tum aksesuar parcalarticin bkz. yeni Sikma Teknolojisi - . N
Katalogu — Boliim 16, Takim tutucular ve aksesuarlar Bl il R i, = WP A E AR

64

Dayama vidasi 2 Dayama vidasi 1
83950 ... 83950 ...
402 M22x1,5-SW6 401
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WNT \ Performance Feiger
daptor

Aksesuarlar / ER hassas pens tutucu i¢in sikma anahtari - HDC

Yuvarlak anahtar Tork anahtar icin ek
A Versiyon CP = Centro-P sikma somunlarticin
A Versiyon STD = Standart sikkma somunlarr igin yuvarlak ba§||k
A Versiyon HDC = HDC sikma somunlarticin A Versiyon CP = Centro-P sikma somunlarticin
A Versiyon STD = Standart sikkma somunlarrigin
A Versiyon HDC = HDC sikma somunlartigin
Y e
84 950 ...
DLN
Sikma somunu -
470E/ER 32 HDC 53 30200 84 950

Sik DLN TQX Dortkose
tkma somunu e T T

470E/ER 32 HDC 53 20-200 14x18 30300

HSK-T uzatmasi

A |S0 12164- 3'e gbre HSK-T tutucularr baglamak icin
A HSK-A ve HSK-C i¢in de uygundur
A talep lizerine Balluff-Chip ile birlikte de edinilebilir

4{ |
LPR
84 621 ...

Tutucu LPR

mm
HSK-T 63 80 08037
HSK-T 63 120 12037
HSK-T100 125 12535
HSK-T100 160 16035
HSK-T100 200 20035
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WNT \ Standard

Takim tutucular

ISO 7388-1 - SK dik koni saft

Hidrolik tutucular, kisa ve stabil versiyon

A h6 veya daha dar toleransa sahip karbir ve HSS saplar igin
A Balluff gip ile de istek tizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
Tespit vidasl ve sikma vidasi dahil olmak (izere ana govde

LSCX

BD
BTED

DCONWS

Tutucu  DCONWS LPR BD BTED LB LSCN LSCX THID

mm mm mm mm mm mm mm
SK 40 12 500 42 32 310 46 56 M8x1
SK 40 20 645 49 38 455 41 51 Mi6x1
SK 50 20 645 49 38 455 41 51 Mi6x1

Yedek parcalar
DCONWS

12

20

66

M10x1x12
M10x1x12

G 2,5 Npays 25000

83430...

01279
02079

02078

L "

Sikma vidasi Dayama vidas! -
icten sogutmali

83950... 83950...

440 M8x1x13,5-SW3 420
440 M16x1x13,5-SW8 424
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WNT \ Standard

Takim tutucular

ISO 7388-2 - BT Konik saft

Hidrolik tutucular, kisa ve stabil versiyon

A h6 veya daha dar toleransa sahip karbir ve HSS saplar igin
A Balluff gip ile de istek tizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:
Tespit vidasl ve sikma vidasi dahil olmak (izere ana govde

LSCX
LSCN

THID

BD
BTED

DCONWS

Tutucu  DCONWS LPR BD BTED LB LSCN LSCX THID

mm mm mm mm mm mm mm
BT 40 12 580 42 32 310 36 46 M8x1
BT 40 20 725 49 38 455 41 51  Mi6x1
BT 50 20 835 49 38 455 41 51 Mi6x1

Yedek parcalar
DCONWS

12

20

cuttingtools.ceratizit.com

M10x1x12
M10x1x12

Sikma vidasi

83950...

440 M8x1x13,5-SW3
440 M16x1x13,5-SW8

G 2,5 Npays 25000

83430...

01269
02069

02068

B

Dayama vidas! -
icten sogutmali

83950...

420
424

67



WNT \ Standard

Takim tutucular

ISO 12164 - HSK-A konik saft

Hidrolik tutucular, kisa ve stabil versiyon

A h6 veya daha dar toleransa sahip karbir ve HSS saplar igin

A Balluff gip ile de istek tizerine mevcuttur

Teslimat kapsami:

Tespit vidasl ve sikma vidasi dahil olmak (izere ana govde

LSCX
[/]<0.003]A, |£SCN
D T | -
o) -t
8|8 5 -
2 |B1]E
Z
5 -
o
o LPR
Tutucu  DCONWS LPR BD_1 BD_2
mm mm mm mm
HSK-A 63 12 80 42 525
HSK-A 63 20 80 49 525
HSK-A100 12 85 42 525
HSK-A100 20 85 49 525
Yedek parcalar
DCONWS
12
20
68

BTED LB
mm mm
32 54
38 54
32 51
38 51

LB_1 LSCN LSCX
mm mm mm

34 36 46
36 4 51
34 36 46
36 4 51

THID

M8x1
M8x1

M8x1
M8x1

M10x1x12
M10x1x12

Sikma vidasi

83950...

G 2,5 Npays 25000

83430...

01257
02057

01255
02055

»

Dayama vidas! -
icten sogutmali

83950...

440 M8x1x13,5-SW3 420
440 M8x1x13,5-SW3 420
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ToolScope

ToolScope ile tam proses kontrolu

Uretiminiz icin sayisal izleme

Proses kontrolii
Makine korumasi

Dokiimantasyon ve sayisallastirma
cutting.tools/tr/toolscope

11
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WNT \ Performance ISO 10889 - VDI Takim Tutuculari silindrik safth

DirectCooling Ozelligine sahip enine kare ug yuvasi - B1 /B2 / B3 / B4

A Normal ve basUsti kullanim igin ¢ift yonlG dis

A Sikma cubuklarr iiste veya alta takilabilir (sag veya sol uygulama).
A DirectCooling 6zelligine sahip torna tutucusu

A 100 bar’a kadar kullanilabilir

=
OAW
=) RADW
o
o
I
oo T
A | A a—"d 2
I ECIEE:
NS o
V| ——= <
-
=)
o
I
o
Cift yonlu
Direct
Cooling
82245 ...
Tutucu HF o.01 LFous LPR - OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 20 16 16 30 55 30 30,0 30 60 22 22 01629
VDI 20 16 26 40 55 30 30,0 30 60 22 22 51629
VDI 25 16 16 30 55 30 30,0 30 60 22 22 01628
VDI 30 20 22 40 70 39 35,0 39 78 26 26 02027
VDI 40 25 22 44 85 47 42,5 47 94 33 33 02526
VDI 50 25 22 44 98 55 50,0 55 110 42 42 02525

DirectCooling 0zelligine sahip uzunlamasina kare ug yuvasi - G1 / C2 / C3 / C4

A Normal ve basusti kullanim igin gift yonli dis

A Sikma cubuklari iiste veya alta takilabilir (sad veya sol uygulama).
A DirectCooling 6zelligine sahip torna tutucusu

4 100 bar’a kadar kullanilabilir

=
LPR OAW -
o
LF % RADW
R I = o)
c -~
@d@pwlfgfx z
| 7 o9
- \ o [00) v
9( 9]
S T
Gift yonli
Direct
Cooling
82 246 ...
Tutucu HF 01 LF LPR  OAW RADH RADW  h; OAH RHCDL RHCDU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 30 70 74 39 39,0 39 78 26 26 02027
VDI 40 25 30 85 94 47 52,5 47 94 35 35 02526
VDI 50 25 30 85 105 50 63,0 50 100 42 42 02525

70 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance ISO 10889 - VDI Takim Tutuculari silindrik safth

DirectCooling Ozelligine sahip enine kare uc yuvasi - B1 / B4

A Normal ve basUsti kullanim igin ¢ift yonlG dis
A DirectCooling 6zelligine sahip torna tutucusu
4 100 bar’a kadar kullanilabilir

[ NEW
LPR 5 OAW —
LF [a)]
% RADW
* a
T ©
7,—| ‘r//‘ r_c E
e 5|0
v ; é
-
[a]
o
I
o
Cift yonlu
Direct
Cooling
82 247 ...
Tutucu  HF o1 LFgus LPR OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 22 40 70,0 38 350 315 695 295 22 02027
VDI 40 25 22 44 85,0 48 425 380 860 350 30 02526
VDI 50 25 22 44 925 48 50,0 430 910 430 30 02525
DirectCooling ozelligine sahip enine kare uc yuvasi - B2 / B3
A Normal ve basUsti kullanim igin gift yonlG dis
A DirectCooling 6zelligine sahip torna tutucusu
A 100 bar’a kadar kullanilabilir
[ NEW
OAW
LPR 8 P
LF| RADW o
‘ I
| [ang
© |
| H' o ST
[ | < T S
T ol o
<< f
= ‘
-}
o
o
T
[ans
Cift yonlu
Direct
Cooling
82 247 ...
Tutucu  HF o1 LFgus LPR - OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 22 40 70,0 38 350 315 695 295 27 12027
VDI 40 25 22 44 85,0 48 425 380 860 350 30 12526
VDI 50 25 22 44 925 48 50,0 430 910 350 38 12525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI Takim Tutuculari silindrik safth

DirectCooling Ozelligine sahip uzunlamasina kare ug yuvasi - C1 / C4

A Normal ve basUsti kullanim igin ¢ift yonlG dis
A DirectCooling 6zelligine sahip torna tutucusu
4 100 bar’a kadar kullanilabilir

LPR

h5

_ RHCDU

RADH

Tutucu

VDI 30

VDI 40

VDI 50

DirectCooling Ozelligine sahip uzunlamasina kare ug yuvasi - C2 / C3

HF 004
mm
20
25

25

]

a

O

I

i
LPR  OAW
mm mm
70 70,0
85 85,0
85 905

RADH RADW
mm mm
38 350
48 425
48 480

A Normal ve basUsti kullanim igin gift yonlG dis
A DirectCooling 6zelligine sahip torna tutucusu
A 100 bar’a kadar kullanilabilir

LPR
- —]
R
I
[a]
<
o
Tutucu HF 0/-0.1
mm
VDI 30 20
VDI 40 25
VDI 50 25

72

_RHCDU

RHCDL

LPR  OAW RADH RADW

mm  mm
70 76
85 90
85 95

mm mm
38 410
48 475
48 525

hs
mm
32
38

44

hs
mm
32
38

44

0AH
mm
70
86

92

0AH
mm
70
86

92

RHCDL RHCDU

mm  mm
26 22
35 30
42 35

RHCDL RHCDU

mm  mm
26 26
35 30
42 37

Cift yonlu
Direct

Cooling

82248 ...

02027
02526

02525

Cift yonlu
Direct

Cooling

82248 ...

12027
12526

12525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI Takim Tutuculari silindrik safth

DirectCooling Ozelligine sahip kesici agizlar icin kesme kateri

A Normal ve basUsti kullanim igin ¢ift yonlG dis
A DirectCooling 6zelligine sahip kesici adizlar
4 100 bar’a kadar kullanilabilir

OAW
2
RADW 3
— |
<& !
z =
S é =
o \ i
o
(@]
I
o
Tutucu HF LPR
mm mm
VDI 30 26 50
VDI 40 32 50
VDI 40 26 50
VDI 50 32 50

cuttingtools.ceratizit.com

LPR
|

o

'

,,,,, B | - -
[ S

I

OAW RADH RADW  hs 0AH
mm mm mm mm mm
70 37 30 32 69
85 40 425 43 83
85 40 425 43 83
100 45 500 43 88

LPR

RHCDL RHCDU

mm  mm
30 25
31 31
31 31
37 35

OAW
)
8| |rRADW
I ~ ™
i ey e S—
: ey
A T
| I —— z
i 3
+ <<
- | o
(a)]
O
T
o

L NEW B NEW ]
& . .\l

Direct

Cooling

S0

82249 ...

12627

13226
12626

13225

Direct

Cooling

sag

82249 ...

02627

03226
02626

03225
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI Takim Tutucular

Sikma cubugu

OAL OAH

©-0© 33

82 250 ...
OAL OAW OAH
mm mm mm
530 127 115 05300
540 160 150 05400
675 16,0 150 06750
680 21,0 190 06800
830 205 190 08300
90,0 205 190 09000

Sikma pabucu

OAL

OAW

©O-© 00 | \

OAH

82 250 ...
OAL OAW  OAH
mm mm mm
70 14 73 07000
85 14 73 08500
100 14 73 10000
Althk plakalari
OAL - .. OAH
> "'..II...
= |
82 250 ...
OAL OAW OAH
mm mm mm
53,0 14 6,1 15300
67,5 18 6,3 16750
83,0 22 75 18300
90,0 22 75 19000

74

THOD

M3x10
M4x10
M5x12
M6x12

Kuresel sprey elemani

THID BD

mm
M5 8
Mé 10
Mé 12
Mé 14

Kuresel sprey memesinin vidasi

4

82 950 ...

31000
31300
31100
31200

82 950 ...

30600
30900
30700
30800

Sikistirma kamasi igin 0-halka

Olgii

013 x @2
018 x @2
022 x 92

O

82950...

32600
32700
32800

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance IS0 10889 - VDI Takim Tutucular

Klresel sprey memesi icin O-halka Sikistirma kamasinin civatasi

82 950 ... 82 950 ...
Olgii THOD
25x @1,5 31400 M5x12 31800
07 x 91,5 31700 M6x16 32200
Q7x@2,5 31500 M6x20 31900
210 x 92 31600 M8x20 32300
M8x25 32100
Dortlu halka

O

82950 ...
Olgii
921,95 x 91,78 32400
928,3 x 91,78 32500

Kuresel sprey memesi icin kilitleme civatasi

82 950 ...
THOD  OAL
mm
M5 6 32900
M6 6 33000

cuttingtools.ceratizit.com 75
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BMT takim tutucu
Doosan/Spinner - BMT 45 - uzunlamasina kare ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW_|
LPR OAW
==
| e
| CHo
o | &
sol
82480 ...
Tutucu  Delik oriintlisii  HF LPR  O0AW
mm mm mm
BMT 45 58 x 58 20 60 99,5 00001
Doosan/Spinner - BMT 45 - enine kare ug yuvasl
A dogrudan vidali versiyon
[ NEW |
LPR
LF OAW
,,@,,,, | @
% © e 0le 6o
£l i $ v+ ¢
— © |
sol
82480 ...
Tutucu  Delik oriintiisi  HF LF LPR  OAW
mm mm mm mm
BMT 45 58 x 58 20 40 60 103 01002

76
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BMT takim tutucu
Doosan/Spinner - BMT 45 - kare ¢oklu ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |
LPR OAW
— 7 e | %
i 3
—————— o &7
82480 ...
Tutucu  Delik oriintiisic  HF ~ LPR  OAW
mm mm mm
BMT 45 58 x 58 20 60 124 02003
Doosan/Spinner - BMT 45 - kombi tutucu
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |

DCONWS

LPR

Tutucu  Delik oriintisi DCONWS ~ LF ~ OAH  LPR

mm mm mm mm
BMT 45 58x58 32 65 75 90
BMT 45 58x58 32 85 75 110

cuttingtools.ceratizit.com
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Sogutma delikli

82 480 ...

03004
03005
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BMT takim tutucu
Doosan - BMT 55 - uzunlamasina kare ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |
LPR OAW
T i
sol
82481 ...
Tutucu  Delik briintiisic  HF ~ LPR ~ OAW
mm mm mm
BMT 55 64 x 64 25 60 118 00001
Doosan - BMT 55 - enine kare ug yuvasi
A dogrudan vidali versiyon
T
OAW
@& &9 &
sol
82481 ...
Tutucu  Delik oriintiisii  HF LPR  0AW
mm mm mm
BMT 55 64 x 64 25 70 105 01002

78
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BMT takim tutucu
Doosan - BMT 55 - kare ¢oklu ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |
LPR OAW
| &
82481 ...
Tutucu  Delik 6riintiistic  HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 55 64 x 64 25 65 151 02003
Doosan - BMT 55 - delik kateri tutucu
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |

‘

LPR

DCONWS

OAH

Tutucu  Delik 6riintiisi DCONWS ~ LF LPR  OAH OAW

mm mm mm mm  mm
BMT55 64 x 64 40 60 90 90 110

cuttingtools.ceratizit.com
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Sogutma delikli

82481 ...

04004
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BMT takim tutucu
EMAG - BMT 55 - uzunlamasina kare ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |
OAW
© ]G 1
6 | o Qﬁ
sol
82482 ...
Tutucu  Delik oriintisi  HF LPR  O0AW
mm mm mm
BMT 55 64 X 64 25 60 126 00001
EMAG - BMT 55 - enine kare ug yuvasil
A dogrudan vidali versiyon
E
sol
82482 ...
Tutucu  Delik 6riintiisii  HF LPR  OAW
mm mm mm
BMT 55 64 x 64 25 70 105 01002
EMAG - BMT 55 - delik kateri tutucu
A dogrudan vidali versiyon
=

LPR

OAH

DCONWS

Tutucu  Delik oriintiisi DCONWS LPR  OAW  OAH
mm mm mm  mm
BMT55 64 x 64 32 75 85 90

80

~

Sogutma delikli

82482...
04003
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BMT takim tutucu
HAAS/ Doosan - BMT 65 - uzunlamasina kare ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |
LPR
o o _ B3l
— ,,,;
sol
82483 ...
Tutucu  Delik oriintisi  HF LPR  O0AW
mm mm mm
BMT 65 70x73 25 70 131 00001
HAAS/ Doosan - BMT 65 - enine kare ug yuvasi
A dogrudan vidali versiyon
[ NEW |
LPR OAW
— o |
5 e
sag
82483 ...
Tutucu  Delik oriintisi HF LPR  0AW
mm mm mm
BMT 65 70x73 25 825 100 05002
cuttingtools.ceratizit.com 81
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BMT takim tutucu
HAAS/ Doosan - BMT 65 - kare ¢oklu uc yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
A 3ad ve sol dénis yoni icin
[ NEW |
LPR OAW
|
660 |
g o
82483 ...
Tutucu  Delik oriintisi  HF LPR  O0AW
mm mm  mm
BMT 65 70x73 25 80 152 02003
HAAS/ Doosan - BMT 65 - kombi tutucu
A dogdrudan vidali versiyon
A cifttarafli versiyon
[ NEW |

wn
s OAW OAH
8 e, Vo =¥
@‘@\@‘@ ‘ 7T\ ‘ o
tree oo Sy
1 e l|

Tutucu  Delik oriintisi DCONWS ~ LF  OAH LPR  OAW

mm mm mm mm mm

BMT 65 70x73 40 72 96 100 125

82

~

Sogutma delikli

82483 ...

03004
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BMT takim tutucu
Mori/Seiki - BMT 40 - uzunlamasina kare u¢ yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
A 3ad ve sol dénis yoni icin
[ NEW |
LPR OAW
& < H (‘." V LILI
66 0] sl
sol
82484 ...
Tutucu  Delik oriintisi HF LPR  OAW
mm mm mm
BMT 40 70 x 62 20 95 115 00001
Mori/Seiki - BMT 40 - enine kare u¢ yuvasi
A dogrudan vidali versiyon
A 53 ve sol donis yon( igin
[ NEW
LPR ‘ OAW
o )
e f%@l o _t
—le i
. | &)
sol
82484 ...
Tutucu  Delik oriintiisii  HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 40 70 x 62 20 80 115 01002
83
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BMT takim tutucu
Mori/Seiki - BMT 40 - kare ¢oklu ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
A 3ad ve sol dénis yoni icin
[ NEW |
LPR OAW
— % =) f f :
= % | oc
1 e I e
o 4 o ® O L
e — = [ @ &
82484 ...
Tutucu  Delik oriintisi  HF LPR  O0AW
mm mm  mm
BMT 40 70 x 62 20 95 130 02003
Mori/Seiki - BMT 40 - kombi tutucu
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |

DCONWS

LPR

Tutucu  Delik oriintisi DCONWS ~ OAH LF LPR
mm mm mm mm
BMT 40 70x62 32 78 100 125

84

~

Sogutma delikli

82484 ...

03004
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BMT takim tutucu
Mori/Seiki - BMT 60 - uzunlamasina kare uc yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
A 3ad ve sol dénis yoni icin
[ NEW |
LPR OAW
T © : @
| ES
—— =
\
& || %
sol
82485 ...
Tutucu  Delik oriintisi HF LPR  OAW
mm mm mm
BMT 60 94 x84 25 70 130 00001
Mori/Seiki - BMT 60 - enine kare u¢ yuvasi
A dogrudan vidali versiyon
A 53 ve sol donis yon( igin
[ NEW
LPR OAW
o=
sol
82485 ...
Tutucu  Delik oriintisi  HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 60 94 x84 25 100 135 01002
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BMT takim tutucu
Mori/Seiki - BMT 60 - kare ¢oklu ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
A 3ad ve sol dénis yoni icin
[ NEW |
LPR
.
82485 ...
Tutucu  Delik 6riintiisti  HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 60 94 x84 25 70 1555 02003
Mori/Seiki - BMT 60 - kombi tutucu
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |

DCONWS

Tutucu  Delik oriintisi DCONWS ~ LF ~ OAH  LPR
mm mm mm mm
BMT 60 94 x84 40 80 108 110

86

~

Sogutma delikli

82485 ...

03004
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BMT takim tutucu
Mazak - BMT 68 - uzunlamasina kare ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
A 3ad ve sol dénis yoni icin
[ NEW |
LPR OAW
& [0l
! T
,,,,,,, e
o %
sol
82486 ...
Tutucu  Delik oriintisi HF LPR  OAW
mm mm mm
BMT 68 110x 68 25 75 143 00001
Mazak - BMT 68 - enine kare ug yuvasi
A dogrudan vidali versiyon
A 53 ve sol donis yon( igin
[ NEW
LPR OAW
L © L ®)
L 1 & &
8w 1 N oy
Semll o P
sol
82 486 ...
Tutucu  Delik oriintiisii  HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 68 110x 68 25 98 143 01002
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BMT takim tutucu
Mazak - BMT 68 - dortgen coklu ug yuvasi
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |
82 486 ...
Tutucu  Delik 6riintiistic  HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 68 110x 68 25 100 144 02003
Mazak - BMT 68 - kombi tutucu
A dogdrudan vidali versiyon
[ NEW |

1 60° % \#60°
R b+
S
@ of @ e T
; I w| -
z i I —

Q ‘ |
o !
a

Tutucu  Delik oriintisi DCONWS ~ OAH LF LPR
mm mm mm mm
BMT 68 110x 68 40 84 95 123

88

~

Sogutma delikli

82 486 ...

03004
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PROJELERINiZ EMIN ELLERDE

Verimli isleme surecleri icin akilli cozim konseptleri

Verimliliginizi artirmak i¢in yenilik¢i takim konseptlerimiz, uzun yillara dayanan tecriibbemiz ve
kisisel danismanligimizdan yararlanin. Projenizi basariyla gerceklestiriyoruz!




WNT \ Performance is pargasi baglama
Merkezi mengene

ZSG mini

>

v/
>

Klcuk parcalar icin merkezi mengene

Ylksek sikma kuvveti ve hizli degistirilebilir cenelere sahip mekanik ZSG mini versiyonu. Ham ve bitmis parca isleme, ¢oklu sikma ve
otomasyon icin ideal olarak uygundur.

Yararlariniz:

a Takimsiz hizli cene degisimi
A kompakt ve hassas
4 heryénden en iyi erisebilirlik

4 Degistirilebilir cene genislikleri (45 mm ve 70 mm)

a yilksek sikma kuvveti ve bilyiik sikma araligi

a Otomasyon icin sikma sistemi

Baglama / hizalama:

p |

T -
< -

Ana gévde boyunca yukaridan 2 vida ile Ana gévde boyunca yukaridan 2 vida ile Her iki varyant da LANG Quick Point 52 x 52 sifir

sikistinimistir M6. sikistinimistir. Hizalama, @ 12" hassas noktall sikma sistemiicin montaj delikleriyle

delikler kullanilarak yapilabilir MG. hazirlanmistir.

90 cuttingtools.ceratizit.com
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Merkezi mengene

Sikma kuvveti:

ZSG mini sikma kuvveti / stkma torku

60

50

40

30

Nm olarak tork

20

10
Sikma kuvveti (kN)

Klguk parcalar icin merkezi mengene

>

A
A
A
A

Takimsiz hizli gene degisimi
kompakt ve hassas

her yonden en iyi erisebilirlik
Degistirilebilir cene genislikleri (45 mm ve 70 mm)
paslanmaz ve sertlestirilmis ana govde

Teslimat kapsami:
Sistem ¢enesi bulunmayan, mili bulunan ZSG mini ana gévde

=
mini
n
>
[any
6 e ‘
4 w ] +
| ‘
A
A B C DRVS WT
mm mm mm mm kg
70 7-57 20 1 0,9
70 7-77 20 11 11

cuttingtools.ceratizit.com

20

b

E
80912...

07000
07100
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Merkezi mengene

ZSG mini alt olguleri

Ana govde genisligi 70 mm

J

/A\
© @

© #®

J

1

A Ji Jww  luwos logs G
mm mm mm mm mm mm
70 6,5 12 50 52 80
70 6,5 12 50 52 100

ZSG Mini - degisik ceneler icin yapisal olgu tablosu

hizli degistirilebilir ceneli, kavrama 3 mm

B
H A,
“
9/1 N O
& 47 :
o ]
G A
A A B © D E F G H Uriin kodu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Sistem geneleri
70 45 7-33 20 22 42 3 80 3 8091230100
70 70 7-33 20 22 42 3 80 3 80912 30200
70 45 7-53 20 22 42 3 100 3 8091230100
70 70 7-53 20 22 42 3 100 3 80912 30200
hizli degistirme adaptorli, plriizsiiz kademe 5 mm
B
H A,
Ly
9‘/1 N O
4 $017.
o ]
G A
A A B c D E F G H Uriin kodu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Sistem geneleri
70 45 7-33 20 24 44 5 80 5 80912 30300
70 70 7-33 20 24 44 5 80 5 80912 30400
70 45 7-53 20 24 44 5 100 5 80912 30300
70 70 7-53 20 24 44 5 100 5 80912 30400
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Merkezi mengene

ZSG Mini - degisik ceneler icin yapisal olcu tablosu

hizli degistirilebilir ceneli, VS, kavrama 3 mm

B
A|
] w
/
a 4w
G A
A A B c D E F
mm mm mm mm mm mm mm
70 45 31-57 20 22 42 3
70 70 31-57 20 22 42 3
70 45 31-77 20 22 42 3
70 70 31-77 20 22 42 B
Hizli degistirilebilir cene, VS, piiriizsiiz 5 mm
B
Al
] [V
y
_¢_ -¢_ w A
G A
A A, B C D E F
mm mm mm mm mm mm mm
70 45 31-56 20 24 44 5
70 70 31-56 20 2% 44 5
70 45 31-76 20 % 44 5
70 70 31-76 20 2% 44 5

cuttingtools.ceratizit.com

mm
80

80
100
100

mm
80

80
100
100

b=

(SN S BN S, B &)}

=

mm

(S, BN S BN &) S |

Uriin kodu
Sistem ceneleri

8091230500
80912 30600
80912 30500
80912 30600

Uriin kodu
Sistem geneleri

8091230700
8091230800
8091230700
8091230800

93
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Merkezi mengene

Sistemler Geneler Genel Bakis

Aclklama

Hizli degistirme adaptort, kavrama 3 mm

A Adet fiyati

A

Hizli degistirme adaptort, plriizsiiz kademe 5 mm

A Adet fiyati

o

A

e

Hizli degistirilebilir cene, VS, kavrama 3 mm

A Adet fiyati

(e

A

Hizli degistirilebilir cene, VS, pliriizsiiz 5 mm

A Adet fiyati

o) [

A

of

D1

Sistem aksesuarlarina genel bakig

Soket

A 3/8in¢ dortgen icin uygun

Dortkose DrErYIS
3/8" 1
94

NCG

NCG

NCG

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4

Tip uyumu
5 £
v E N v E < S
o o D B o O
»N »n O » Hn D L
LU T NN O =
[ ]
[ ]
5 £
o E N v E < g
o o O o G D
»n » QO » »n 9 2L
WU U T NN o =
[ ]
(]
S £
o E N <« E < g
Cc o 8 6 o 9
N » QO n B D 2L
U U T NN a =
[ ]
(]
£ =
v E N <« E < g
[GCRINO RIS RING BN N ]
N »H» QO n B D L
W U T NN a =
[
([ ]

Uygun “Manyetik is pargasi dayanak noktasi” ve “Tork anahtar1” i¢in bkz.
yeni Sikma Teknolojisi Katalogu — Béliim 17, Is parcasi baglama,
sayfa 144 ve 147 (parca numarasi 80 892 23800 ve 80 884 402)

A D D fiyat Uriin kodu
\
45 | 22 | 19 80 912 30100
70 | 22 | 19 80 912 30200
\
45 | 24 | 19 80 912 30300
70 | 24 | 19 80 912 30400
\
45 | 22 | 19 80 912 30500
70 | 22 | 19 80 912 30600
\
45 | 24 | 19 80 912 30700
70 | 24 | 19 80 912 30800
[e)
(d
80 875 ...
11100
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Hizli ve verimli kullanilabilirlik

Yeni cesitler: En kolay yoldan yeni takimlara ve hizmete

Avrupa'nin en modern lojistik merkezinde, sayisal olarak basitlestiriimis siparisler i¢in 7/24 Takim Tedarik
(Tool Supply 24/7) hizmetimizle en kisa teslimat sUrelerini saglamaktayiz. 840 adede kadar farkl Gran(
kavrayabilen Tool-O-Mat, bir alim sistemi olarak takimlarin gerektiginde kullanim yerinde hazir olmalarini
saglar. Ancak alim sirasinda édeme yapillir.

En yuksek dizeyde lojistik

Tum gereksinimleri karsilayabilen bir lojistik merkezi, ertesi giin teslimat ile %99 mevcudiyet,
asgari siparis miktarinin bulunmamasi ve buyidk musteriler icin mUsteriye 6zel lojistik cdztmleri.

Hizli siparis

A

> > > >

Cevrimigi slrecler sayesinde siparis isleminde maliyet ve zamandan tasarruf
Parcalarin aligveris sepetine kolay ve hizli bir sekilde eklenmesi

Aligveris sepetinde mevcudiyet kontroli
24 saat siparis verme olanagi

Kargo takibi ile hizli teslimat













Web sitemizde gdérebilecegdiniz gegerli sart ve kosullarimiz gegerlidir. Temsiller ve fiyatlar gecerlidir, teknik gelismeler veya ilave gelismelerin
yani sira genel hatalar ve baski hatalar nedeniyle diizeltmelere tabidir.



BIRLIKTE.UZMAN.ISLEME

AN

TORNALAMA, FREZELEME VE KANAL AGMADA
DEGISTIRILEBILIR UGLARDA UZMAN

Uriin Markasi olan CERATIZIT yiiksek kaliteli degistirilebilir kesici ug takimlarini ifade eder. Uriinler yiiksek
kalitesi ile karakterize edilir ve gelisiminde uzun yillarin deneyiminin DNA'si ve karbir Grlin Gretimini barindirir.

& KOMET

VERIMLI DELIK iSLEMEK iCiN KALITE ETIKETi

Yuksek hassasiyetli delme, raybalama, havsa agma ve baralama uzmanlik gerektirir: delme igin verimli takim
¢6zumleri ve mekatronik aletler bu nedenle KOMET markasinin bir parcasidir.

D(")NE'R TAKIMLAR,TAKIM TUTUCULAR
VE BAGLAMA SISITEMLERINDE UZMAN

WNT, rln gesitliligi ile es anlamlidir: Karbir ve HSS déner takimlar, takim tutucular ve verimli is baglama
¢6zumleri bu markanin bir parcasidir.

UZAY VE HAVACILIK SANAYi iGN
KESICi TAKIMLAR

Havaclilik icin 6zel olarak gelistirilmis saglam karbir matkaplar Endistri KLENK markasini tasir. Yiksek kaliteli
Ozel Urlnler isleme icin dnceden belirlenmis hafif malzemeler.

CERATIZIT Turkey Kesici Takimlar Ve Karbiir Céziimleri Tic. Ltd. Sti
34870 Kartal / istanbul

Tel.: +90 216 353 66 43

info.turkey@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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