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Srdecne vitame!

\% Objednavajte jednoducho bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovanie
0800 606 666

On-line
info.slovensko@ceratizit.com

%7 Jednoduchsie to nejde
L/ Objednavajte v
Online E-shope

http://cuttingtools.ceratizit.com

(& Servisné a technické poradenstvo na mieste
{}5 Vas osobny technik

Vase zdkaznicke ¢islo
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YA CERATIZIT

Kvalitné zacielenie je
poloviény uspech

Obrabanie bez chladiaceho média? Casto je to takmer nepredstavitelné, pretoZe chladiace médium efektivne
chladi, premazava a odvadza triesky. ESte lepSi variant Vam teraz ponuka CERATIZIT so svojim systémom
DirectCooling: Dve trysky v drziaku smeruju lu¢ chladiaceho média priamo na brit — pre zabezpecenie
optimalneho obrdbanial Standardne sa chladiace médium dopravuje do oblasti obrdbania pomocou hadice,
systém DirectCooling (DC) od firmy CERATIZIT v8ak vyuziva iny spdsob. Nastrojové drziaky so systémom
DirectCooling (DC) su vybavené dvomi vnutornymi kandlikmi, ktoré privddzaju chladiace médium presne
do miesta, kde je jeho aplikacia najefektivnejsia: priamo k hrane britu. Preco je to tak dolezité? Cielené
chladenie sucasne predIZuje Zivotnost a vSeobecne zvysuje procesnu bezpecnost.

Direct A mensie riziko vzpriecenia
triesok

DC A nizsi oter

Cooling ' A univerzalne pouzitie

Vyhody / Pouzitie

Je zabezpeéena idedlna vzajomna dizkova kompatibilita
vSetkych drziakov CERATIZIT DirectCooling. Tym sa...

A eliminuju kolizne kontdry.

A vytvori kompaktny bali¢ek drziakov.
A dosiahne optimalnej stability.

A generuje sa neobmedzena flexibilita

Systém DirectCooling CERATIZIT optimalizuje proces chladenia
a mazania: Dva chladiace kanéliky cielene namierené na brit
garantuju efektivne chladenie, mazanie a odvddzanie triesok.

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/direct-cooling
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Drziak upichovace; ;)\aniety
) - GX-DC

Chladiace médium je mozné
privadzat zospodu cez
nastrojovy drziak

/:\\ CERATIZIT

Dalsie informécie o produkte
najdete na — strane 30-34

Pripojka chladiaceho média
G1/8" zozadu

Direct

DC

) A univerzalne pouzitie
Cooling '

Charakteristika

A mensSie riziko vzprie€enia triesok
A nizsi oter

Dvojité chladenie
(plocha €ela a plocha chrbta)

Bo¢na pripojka chladiaceho
média G1/8“

A Nové nastrojové drziaky MonoClamp-GX-DC uplatfiuju svoje silné stranky najma pri vykonavani hibokych
zapichov, pricom vdaka svojmu vysokému prietokovému objemu spolahlivo vyplavuju triesky so zapichu.

Prepracované 16zko dosticky upina zapichovaciu dostiCku v drziaku este stabilnejSie.

LepSia manipulacia: Za u€elom vykonavania ¢o najjednoduchsej vymeny dostiCiek je mozné upinaciu
skrutku povolovat/dotahovat nielen zhora, ale i zospodu — v zavislosti od toho, ktory variant je lepsi.

Namiesto toho, aby sme chladiace médium rozstriekavali v
celej oblasti obrabania, cielime chladiacim Ii¢om presne na
konkrétne brity.

Produktovy manazér CERATIZIT, Paul Hockberg
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VDI drziak =DC "

4

~ Uuniverzalne, roznoir de pou2| |e,
a cielene chladenle‘.

N o

Univerzalny VDI drziak
pre cielené chladenie

A VDIl drziak so systémom DirectCooling je vd'aka

svojej funkcii 4 v 1 neuveritelne univerzalny.
A Vdaka svojmu dvojitému ozubeniu je nutny iba jediny drziak.
A Dodatoc¢né vyhody: Zvieracie listy je mozné umiestnit hore alebo dole

Bezvadny typ: VDI drziak spaja 4 funkcie v 1

o Zvieracia lista hore
= e e - 9 Zvieracia lista dole
i 0 e “ e Ozubenie hore (normalne pouzitie)
0 Ozubenie dole (pouzitie v polohe nad hlavou)

Direct v e
A menSie riziko vzprieenia triesok

DC A nizsi oter

: A univerzalne pouzitie
Cooling '

Dalsie informacie o produkte
najdete na — strane 70-75

VDI drZiaky pre nastroje so
Stvorcovou stopkou — DC
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= WTX — Micro

Vrtak urCeny pre vrtanie
mikrootvorov. Je mozné
vitaf otvory s hibkou do
30xD s vysokou kvalitou
typickou pre vrtaky radu

WTX Performance.

L= N K= A= K= K= K= N

R

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/wtx-micro

Specialne vrtaky pre vitanie mikrootvorov

urceneé pre univerzalne pouzitie

To, Co znie ako protiklad, presne plati pre novu sériu vrtakov timu Team Cutting Tools
skupiny CERATIZIT: Vrtak WTX-Micro z radu WNT Performance predstavuje Specialne
prevedenie pre vitanie mikrootvorov a hlbokych dier a si¢asne i pre univerzalne pouzitie,
pretoZe s ohladom na obrabany materidl nie je vobec vyberavy. Tato prednost ho
predur€uje pre univerzalne pouzitie v najréznejSich priemyselnych odvetviach.

Ocel, liatina alebo Ziaruvzdorné materialy/zliatiny — nas vrtak
WTX-Micro si poradi so vSetkym!

Produktovy manazér CERATIZIT, Felix Meggle
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Bezpecéné procesy vdaka optimalizovanej geometrii
a odolnému povlaku

Vyhody / Pouzitie

A Specialny rozpich
garantuje maximalnu pozi¢nu presnost a vynikajice stredenie

A Lapovany povrch a patentované drazky pre odvadzanie triesok
zabezpecuje spolahlivé a rychle odvadzanie triesok

A Inovativny povlak Dragonskin DPX74-M
garantuje odolnost vrtaku WTX-Micro proti Ziaru a oteru

A Chladiace kanaliky v skrutkovnici a dutina v celej dizke stopky
garantuju optimalne chladenie britov, ¢im sa podstatne pred|Zuje Zivotnost néstroja

A Procesne bezpecné a najmensie tolerancie
maju v zadavacich podmienkach najvyssiu prioritu — presne za tymto u¢elom sa nam
podarilo vrtak WTX-Micro Uspesne vyladit

A Tvrdokov s ultra jemnou zrnitostou CERATIZIT
garantuje vSeobecne maximalnu kvalitu nastrojov
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Za uc¢elom dosiahnutia este vy§Sej odolnosti
proti oteru a Ziaru su vrtaky WTX-Micro opatrené
inovativnym povliakom DPX74-M.

Vrtaky WTX-Micro su v ponuke s priemermi v rozsahu
od 0,8 - 2,90 mm a v di?kach 5xD, 8xD, 12xD, 16xD a
20xD. Vrtaky na hlboké diery WTX-Micro su k dispozicii v
rozsahu od 1,00 mm - 2,90 mm a v dfZkach 25xD, 30xD.

Dalsie informécie o produkte najdete na
— strane 12-19




Upmame malych, objobkov
S upmac/ u'silou 16 kN

W e : Dalsie informacie o produkte najdete na
e — strane 90-94

Maly, vykonny, robustny — ZSG mini vie mocne zabrat!

Extrémne malé prevedenie a pritom enormna upinacia sila: Zverak ZSG mini z radu WNT Performance
predstavuje idealnu volbu pre upinanie malych obrobkov.

Kto ho raz vyskusa, uz nebude chciet menit: Osové zveraky su pomocnici, ktori VAm mnohokrat
znacne ulahcia kazdodenné obrabanie. Aby ste mohli v neobmedzenej miere vyuzivat ich prednosti

i pri obrabani mimoriadne drobnych obrobkov, CERATIZIT zakomponoval do svojho portfdlia osovy
zverak ZSG mini pre upinanie malych obrobkov.

Jednoducha manipulacia s rychlou vymenou céelusti!

!’ » : ) e
56" gﬂﬂ 256 QZ L

Upinacie ¢eluste je mozné bleskurychle kompletne vymenit bez pouZitia naradia, pricom sa
jednoducho vytiahnu zoSikma cez stred. Integrovana pruznica nad dvomi pruzinovymi skrutkami
garantuje ultimativne ulozenie upinacich Celusti v zakladnom telese a zabezpecuje pevné spojenie
a absolutnu preciznost obrabania.




Vyhody / Pouzitie

1

©

o

Optimalny pristup
Rychla a nekomplikovana manipuldcia rozhodujicim spésobom znizuje pripravné Casy.

Zverak ZSG mini je dobre pristupny zo vSetkych stran teda predstavuje perfektnu volbu
pre obrabanie surovych i hotovych dielov, viacnasobné a automatické upinanie.

Velky rozsah upnutia — grip alebo hladky stupen

Pontikame osové zveréky pre upinanie malych dielov, dizku 80 mm, popr. 100 mm
s rychlovymennymi ¢efustami Sirokymi 45 mm a 70 mm — v8etky st cementacne
kalené na HRC 54-56, s hladkym stupniom i ako varianty grip.

6

ouf
111“ o . . -
cer? cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/zsg-mini

Nehrdzavejuce a kalené zakladné teleso

Nehrdzavejluce zakladné teleso kalené na 45 HRC slfubuje dIht zivotnost a spolahlivi
¢innost upinacieho systému.

Rychla vymena ¢elusti bez naradia

Vdaka rychlovymennému systému je mozné upinacie Celuste bleskurychle a kompletne
vymenif bez pouZitia naradia.

Vysoka upinacia sila

Namiesto ¢asovo narocného predlisovania vsadza ZSG mini na velmi vysoké upinacie sily
Ciniace 16 kN s 50 Nm: Upnutie, silové upnutie, obrdbanie!

Kompaktné prevedenie

Zverédk ZSG mini je vhodny pre 4 osovu a 5 osovu deliacu hlavu a je ho mozné zaintegrovat
priamo do palety, popr. na paletu.


http://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/zsg-mini
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Minivrtaky
WTX - Vysoko vykonny vrtak WTX - Vysoko vykonny vrtak
A minivrtdk s vnatornym chladenim A minivrtdk s vnatornym chladenim
A univerzdine pouZzitie A univerzélne pouZzitie
A velmivysokd procesna bezpecnost A velmivysokd procesna bezpecnost
A pilotny vrtak pre WTX Micro vrtéky na hiboké diery
[ NEW |
< 8xD / MICRO
< 5xD i/
@ DPX74M
DPX74M NOF <2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
DCONMS
1
i
i
o
o 1
W
38 |
DC \;ﬁ
. /
Ha__ I8
T3 ] 128°
<J135° T«
TK
10693 10694 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU EUR
DC,; DCONMS, OAL LCF LU EUR i v, | mmn | o T4
mm mm_mm . mm . mm LL 0,8 3 4 8 64 110,80 00800
08 3 39 56 40 105,60 00800 0,9 3 42 9 72 110,80 00900
0,9 3 39 63 45 105,60 00900 1,0 3 43 10 80 98,88 01000
1,0 3 4 70 50 93,75 01000 1,1 3 44 11 88 98,88 01100
1,1 3 4a 77 55 93,75 01100 1,2 3 45 12 96 98,88 01200
1,2 3 4 84 60 93,75 01200 1,3 3 46 13 104 98,88 01300
1,3 3 2 91 65 93,75 01300 1,4 3 47 14 112 98,88 01400
1,4 3 2 98 70 93,75 01400 1,5 3 47 15 120 98,88 01500
1,5 3 43 105 75 93,75 01500 1,6 3 48 16 128 106,40 01600
1,6 3 4 M2 80 98,69 01600 1,7 3 49 17 138 106,40 01700
17 3 44 19 85 98,69 01700 1,8 3 50 18 144 106,40 01800
1,8 3 45 126 90 98,69 01800 1,9 3 51 19 152 106,40 01900
1,9 3 45 133 95 98,69 01900 2,0 3 52 20 16,0 106,40 02000
2,0 3 46 140 100 98,69 02000 2,1 3 53 21 168 108,10 02100
2,1 3 47 147 105 101,80 02100 2,2 3 54 22 176 108,10 02200
2,2 3 47 154 110 101,80 02200 2,3 3 55 23 184 108,10 02300
2,3 3 48 161 115 101,80 02300 2,4 3 56 24 192 108,10 02400
24 3 48 168 120 101,80 02400 2,5 3 5 25 200 108,10 02500
2,5 3 499 175 125 101,80 02500 2,6 3 57 26 208 111,50 02600
2,6 3 50 182 130 107,10 02600 2,7 3 58 27 216 111,50 02700
2,7 3 50 189 135 107,10 02700 2,8 3 59 28 224 111,50 02800
2,8 3 51 196 14,0 107,10 02800 2,9 3 60 29 232 111,50 02900
2,9 3 51 203 145 107,10 02900
p )
P ® M °
M [} K °
K ® N
N S o
S o H
H

[0
@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov
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o
@ Minimélny tlak chladiaceho média: 30 barov

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Minivrtaky

WTX - Vysoko vykonny vrtak

A minivrtdk s vnatornym chladenim
A univerzdlne pouzitie
A velmivysokd procesna bezpecnost
A doporucujeme pilotny otvor vrtdkom WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

<12xD

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

O Tw=x=T

OAL

DCONMS 1

mm

QLWL W WWOWOWOWOoWowWOWwWOowWowowowowaowaowowaowow

OAL

mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1,2
12,6
14,0
15,4
16,8
18,2
19,6
21,0
22,4
23,8
25,2
26,6
28,0
29,4
30,8
32,2
33,6
35,0
36,4
37,8
39,2
40,6

LU
mm
9,6
10,8
12,0
13,2
14,4
15,6
16,8
18,0
19,2
20,4
21,6
22,8
24,0
25,2
26,4
27,6
28,8
30,0
31,2
324
33,6
34,8

MICRO

DPX74M

l

4

w18
<] 128°
TK

10695 ...

EUR
T4
123,40 00800
123.40 00900
111,50 01000
111,50 01100
111,50 01200
111,50 01300
111,50 01400
111,50 01500
117,40 01600
117,40 01700
117.40 01800
117,40 01900
117,40 02000
120,00 02100
120,00 02200
120,00 02300
120,00 02400
120,00 02500
122,50 02600
122,50 02700
122,50 02800
122,50 02900

o
@ Minimélny tlak chladiaceho média: 30 barov

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Vysoko vykonny vrtak na hiboké

diery

A minivrtdk s vnatornym chladenim
A univerzdine pouzitie
A velmivysokd procesna bezpecnost

A nutny pilotny otvor vrtdkom WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

< 16xD

A

DCONMS

DC

OAL

MICRO

DPX74M

>
5
2
2

3 1
T3
<]128°
TK
10 696 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
0,8 3 48 144 12,8 156,90 00800
0,9 3 49 16,2 144 156,90 00900
1,0 3 51 18,0 16,0 145,00 01000
1,1 3 53 198 17,6 145,00 01100
1,2 3 54 216 19,2 145,00 01200
1,3 3 56 234 20,8 145,00 01300
1,4 3 58 252 224 145,00 01400
1,5 8 60 270 240 145,00 01500
1,6 3 61 288 256 152,70 01600
1,7 8 63 306 27,2 152,70 01700
1,8 3 65 324 288 152,70 01800
1,9 8 66 342 304 152,70 01900
2,0 3 68 360 32,0 152,70 02000
2,1 8 70 378 336 155,90 02100
2,2 3 71 396 352 155,90 02200
2,3 8 73 414 368 155,90 02300
2,4 3 75 432 384 155,90 02400
2,5 3 77 450 40,0 155,90 02500
2,6 3 78 46,8 416 159,30 02600
2,7 3 80 486 432 159,30 02700
2,8 3 82 504 448 159,30 02800
2,9 3 83 522 464 159,30 02900
P )
M )
K °
N
S
H
0
o
@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov
13
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Minivrtaky

WTX - Vysoko vykonny vrtak na hiboké
diery

A minivrtdk s vnatornym chladenim

A univerzdlne pouzitie

A velmivysokd procesna bezpecnost

A nutny pilotny otvor vrtdkom WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

DPX74M

< 20xD % MICRO

TDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
|
I
| .
|3
[T
29
DC
B }
J i
w38
<J128°
TK
10 697 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 172,40 00800
0,9 3 53 19,8 18 172,40 00900
1,0 3 55 22,0 20 160,60 01000
1,1 3 57 242 22 160,60 01100
1,2 3 59 26,4 24 160,60 01200
1,3 3 61 28,6 26 160,60 01300
1,4 3 63 30,8 28 160,60 01400
1,5 3 66 33,0 30 160,60 01500
1,6 3 68 35,2 32 169,10 01600
1,7 3 70 374 34 169,10 01700
1,8 3 72 39,6 36 169,10 01800
1,9 B 74 41,8 38 169,10 01900
2,0 3 76 440 40 169,10 02000
2,1 3 78 46,2 42 172,60 02100
2,2 3 80 48,4 44 172,60 02200
2,3 3 82 50,6 46 172,60 02300
2,4 3 85 52,8 48 172,60 02400
2,5 3 87 55,0 50 172,60 02500
2,6 3 89 57,2 52 176,40 02600
2,7 3 91 59,4 54 176,40 02700
2,8 3 93 61,6 56 176,40 02800
2,9 3 95 63,8 58 176,40 02900
P )
M ®
K )
N
S
H
0

[0
@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov
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WTX - Vysoko vykonny vrtak na hiboké

A minivrtdk s vnatornym chladenim
A univerzdine pouzitie
A velmivysokd procesna bezpecnost

A nutny pilotny otvor vrtdkom WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

A

< 25xD

OAL

LU
LCF

DC

DC, DCONMS; OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
1,0 3 60 270 250
1,1 3 63 297 275
1,2 3 65 324 300
13 3 68 351 325
14 3 71 378 350
15 3 73 405 375
16 3 76 432 400
17 3 78 459 425
18 3 81 486 450
1,9 3 84 51,3 475
2,0 3 86 540 500
2,1 3 89 567 525
2,2 3 91 594 550
2,3 3 94 621 575
2,4 3 97 648 600
2,5 3 99 675 625
2,6 3 102 702 650
2,7 3 104 729 675
2,8 3 107 756 70,0
2,9 3 10 783 725

O Twnw=x=T

MICRO

DPX74M

v}
2
3
4
2

i
w18
<] 128°
TK

10698 ...

EUR

T4

177,70 01000
177,70 01100
177,70 01200
177,70 01300
177,70 01400
177,70 01500
187,10 01600
187,10 01700
187,10 01800
187,10 01900
187,10 02000
191,10 02100
191,10 02200
191,10 02300
191,10 02400
191,10 02500
195,20 02600
195,20 02700
195,20 02800
195,20 02900

o
@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov
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WNT \ Performance  TKrtdky
Minivrtaky

WTX - Vlysoko vykonny vrtak na hiboké
diery

A minivrtdk s vnatornym chladenim

A univerzdine pouZzitie

A velmivysokd procesna bezpecnost

A nutny pilotny otvor vrtdkom WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

| NEW_|
< 30xD f MICRO
_ Q @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
!
I
|
z:l
o ]
oo 4
T w
J 1
w38
<] 128°
TK
10699 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
1,0 3 65 32,0 30 196,70 01000
1,1 3 68 35,2 33 196,70 01100
1,2 3 71 38,4 36 196,70 01200
1,3 3 74 41,6 39 196,70 01300
1,4 3 78 448 42 196,70 01400
1,5 3 81 48,0 45 196,70 01500
1,6 3 84 51,2 48 207,20 01600
1,7 3 87 54,4 51 207,20 01700
1,8 3 90 57,6 54 207,20 01800
1,9 3 93 60,8 57 207,20 01900
2,0 3 96 64,0 60 207,20 02000
2,1 3 99 67,2 63 211,60 02100
2,2 3 102 704 66 211,60 02200
2,3 3 106 73,6 69 211,60 02300
2,4 3 109 76,8 72 211,60 02400
2,5 3 112 80,0 75 211,60 02500
2,6 3 115 832 78 216,10 02600
2,7 3 118 86,4 81 216,10 02700
2,8 3 121 89,6 84 216,10 02800
2,9 3 124 92,8 87 216,10 02900
)
)
)

Twn=x= U

o
@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

16
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WNT \ Performance  TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Micro

Hibka vftania 5xD

Micro
10693...
i 5 <@10  >010-125 >0125-15 >015-20 >@20-25 >025-30

Index m/min m/min : : : : f -

SIS et I, i R mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@ Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty
predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zdvislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance  TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Micro

Hibka vftania 8xD / 12xD Hibka vftania 16xD/20xD/25xD/30xD
Micro Micro
10694 ..., 10695 ... 10696 .., 10697 ..,10698 .., 10699 ...
Ve . Ve . <@10 >01,0-1,25>@1725-1,5>@15-2,0>02,0-2,5 >02,5-3,0 Ve . <010 >01,0-125>@125-15>015-2,0>02,0-2,5>@25-3,0
Index m/min - m/min m/min
svnit. Min.mn.  f f f f f f svnlt. f f f f f f
chlad. maziva mm/ot.  mm/ot. mmj/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot. chlad. mm/ot.  mmjot. mmj/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P12 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P13 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P14 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P15 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P21 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P22 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P23 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4

P31 50 45 0024 0028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P32 40 35 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 30 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.3.3

P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
P42 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M11 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M21 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M31 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

K11 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K12 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.21 60 05 0024 0028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.31 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K3.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S11 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s12 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.21 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.22 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.3

S31 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

§32 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty
predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zdvislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Technické informacie

WTX - Micro - odporuéené pouzivanie

VSeobecné pokyny

A Vpripade vertikdlneho obrdbania, pravidelnych a rovnych ploch saod @ 1,0 mm
a7 po dizku 12xD nemusi pouZivat pilotny otvor, pretoZe vrtak disponuje
vynikajlcim vlastnym centrovanim. V pripade horizontélneho obrabania,
nepravidelnych a Sikmych ploch sa musi pouZivat pilotny otvor.

Ako pilotny vrték odporucame typ WTX Micro 5xD.

A ZaUcelom zabezpedenia bezproblémového zavadzania vrtaka na hiboké diery
do pilotného otvoru odporicame v pripade horizontalneho obrabania 90°
zahibenie, ktoré je moZné vykonat pomocou vhodného NC zahlbnika.

A Vpripade vertikalneho obrdbania je mozné pouZzivat vrtaky od @ 1,0 mm
az do dizky 12xD i bez zniZovania ota¢ok mimo pilotny otvor.

A U priechodnych dier sa musi posuv na otacku znizit pred vyjdenim z
otvoru 0 50 %.

A Potinajuc hibkou vtania 10xD mdZe byt v pripade huiZzevnatych materidlov
nutné odvadzanie triesok po kazdych 3xD. Posuvny pohyb pre odvadzanie
triesok (spatné vyjdenie) musf prebiehat v hibke pilotného otvoru.

E Vytvorte pilotny otvor

4 Hibka pilotného otvoru: min. 3xD

A Musisadbat nato, aby sa v pripravenom pilotnom otvore nenachédzali
zvySky triesok, ¢im sa zabrani zasekavaniu britov mikrovrtéka na
hiboké diery.

A Nazéklade malych @ vnutorného chladenia sa musi bezpodmiene¢ne dbat na
efektivne filtrovanie chladiaceho média.
Vrtaky <@ 2,0 mm filter < 0,010 mm
Vrtaky <@ 3,0 mm filter < 0,020 mm

4 Cim starsia je emulzia, tym intenzivnejsie brénia mikrotastice a dastice
vznasajlce sa v chladiacom médiu efektivnemu chladeniu. Odpori¢ame preto
pravidelne menit chladiace médium.

A Zaucelom zabezpecenia procesne spolahlivého obrabania musi byt k dispozicii
vhodny upina¢ s maximalnou presnostou obvodovej hadzavosti a kvalitou
vyvazenia.

Presnost obvodovej hadzavosti < 0,003 mm
Sposobilost pre obrabanie s vysokymi otackami

A Aby sa zabezpecilo procesne spolahlivé vitanie, musi byt k dispozicii minimdiny

tlak 30 barov.

H Zajdenie vrtakom na hlboké diery do pilotného otvoru

)

A (Otacky 300 ot./min. (pri horizontalnom obrdbani lavotoCivé

A Rychlost zajdenia do otvoru cca 1000 mm/min.

A Zapnite chladenie

A ZvySenie parametrov 0,5-1,0 mm pred dosiahnutim dna pilotného otvoru

HE Vrtanie hibokych otvorov

4 Vftanie do pnej hibky bez odvadzania triesok

Tolerancia a uhly

Pilotny vrtak
16xD — 30xD

Tolerancia h6
Tolerancia m6

cuttingtools.ceratizit.com

A Vyjdenie vrtdka

-
TS SR SR S S S

A Vrtdkom spétne vyjdite o cca 1xD

A (Otacky znizte na 300 ot./min.

A Rychlost vyjdenia z otvoru cca 1000 mm/min.
A Pred opustenim otvoru vypnite emulziu

Aby sa mohliv slede za sebou a bez kolizii pouzivat pilotny vrtak a vrtak
na hibokeé diery, musia byt spinené nasledujuce predpoklady:
AD = @D (pilotny otvor) - @D (hlboka diera) > 0

= =
4 2
> o
] 0
E 3
S
' =
©
o
>
4
S
=
A1/2D ‘ A1/2D
HIboka diera s @ DC

Maximdlny rozmer

Pilotny otvor s @ DC

Minimélny rozmer
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KOMET \ Performance

Vlymenitené dosticky

Oznacenie L IC D1 S

mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-13 -32 -34
BK8425 BK8425 BK8425

[ - o |
! (‘ . |
| : 2 - |

SOGX SOGX SOGX

10820... 10820... 10820...

1SO KOMET oznacenie ~ RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#

040204 W8010130.048425 0,4 16,93 30413
040204 W8010320.048425 0,4 18,81 30432
040204 W8010340.048425 04 18,81 30434
050204 W80 12130.048425 0,4 17,03 30513
050204 W8012320.048425 0,4 18,92 30532
050204 W8012340.048425 04 18,92 30534
060206 W80 18130.068425 0,6 17,15 30613
060206 W80 18320.068425 0,6 19,05 30632
060206 W80 18340.068425 0,6 19,05 30634
077208 W8020130.088425 0,8 17,25 30713
077208 W8020320.088425 0,8 19,17 30732
077208 W80 20340.088425 0,8 19,17 30734
080308 W80 24130.088425 0,8 17,37 30813
080308 W8024320.088425 0,8 19,30 30832
080308 W8024340.088425 0,8 19,30 30834
097308 W8028130.088425 0,8 18,02 30913
09T308 W80 28320.088425 0,8 20,02 30932
09T308 W80 28340.088425 0,8 20,02 30934
100408 W80 32130.088425 0,8 18,56 31013
100408 W80 32320.088425 0,8 20,62 31032
100408 W80 32340.088425 0,8 20,62 31034
110408 W80 38130.088425 0,8 19,11 31113
110408 W80 38320.088425 0,8 21,23 31132
110408 W80 38340.088425 0,8 21,23 31134
120408 W80 42130.088425 0,8 20,10 31213
120408 W8042320.088425 0,8 22,33 31232
120408 W8042340.088425 0,8 22,33 31234
130508 W8046130.088425 0,8 23,37 31313
130508 W8046320.088425 0,8 25,97 31332
130508 W80 46340.088425 0,8 25,97 31334
P ) ) (e}
M ) )
K ) ) )
N ) o)
$ ) )
H ) o)
0
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KOMET \ Performance

Vrtaky s vymenitelnymi doStickami
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vymenitelnymi doStickami
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vymenitelné dosticky SOGX - lamac -13 / -32

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS/PSC/C
13732 ] ] 2 @ 0 ] a @ ] ] a 0 ] 0
BKgaos 14-195 16-175 18-195 20-215 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52  53-65
Index mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ve
m/min fvmmj/ot.

P11 260 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 260 0,10 013 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P13 270 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P1.4 250 0,08 011 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14
P.1.5 270 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.2.1 270 0,08 0,12 0,12 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P.2.2 260 0,08 0,1 011 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 014
P23 180 0.12 0,14 0,16 0,16 0,16 018 0,18 0,18 018 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P.2.4 150 0.10 011 0,13 0,13 013 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.1 160 0,08 012 012 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18 0,18
P.3.2 130 0,07 0,10 0,10 013 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 120 0,06 0,08 0,08 011 01 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13
P.4.1 180 0,09 0,13 013 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 130 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 150 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 015 0,15 015 0,15 0,15 0,16 0,16
M.2.1 150 0,10 0,08 0,08 01 01 014 0,14 0,14 014 0,14 0,14 014 0,14 014
M.3.1 140 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 013 013 013 013 013 013 0,13 013 0,13
K.1.1 160 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 120 0,09 0 0,11 014 0,14 0,17 019 0,19 0,19 019 0,19 0,19 0,19 0,19
K.21 160 0,12 0,15 0,15 018 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 100 0,10 0,12 012 0,14 0,14 018 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 120 012 0,15 0,15 0,18 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 100 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.1.1 400 0,10 01 01 011 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 013 0,13 0,14 0,14
N.1.2 400 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14
N.21 250 0,10 0,13 013 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 018 018
N.22 250 0,10 013 013 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 015 0,18 018
N.23 230 0,09 012 0,12 012 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16
N.3.1 200 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
N.3.2 220 0,11 0,13 0,14 0,14 017 017 0,17 017 017 0,17 017 017 0,18 0,18
N.3.3 330 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,18 0,18
N.4.1 200 0,10 0,12 013 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
S.1.1 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 30 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 80 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HaA 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 80 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.21 100 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 80 0,

@)
ED V pripade staciondrneho vrtaka a rotujliceho obrobku sa vytvara pro vftani priechodnych dier kruhovy vystriZzok s ostrymi hranami.
DodrZujte bezpecnostné predpisy. Proti odlietavajucim trieskam zabezpedte stroj ochrannym krytom.

(\\

N
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KOMET \ Performance Vrtaky s vymenitelnymi doStickami
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vymenitelné dosticky SOGX - lamac -34

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS/PSC/C
34 [4] (4] 4] ] (4] (4] [4] 7] (4] 4] [4] (7] (4] (4]
BK8425 14-155 16-175 18-19,5 20-21,5 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
Index mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ve fvmm/ot
m/min '
P11
P1.2 260 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P1.3
P1.4

P1.5 270 017 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27

P.2.3 180 0,18 0,21 0,24 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.2.4 150 017 02 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.1 160 012 0,18 0,18 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.3.2 130 011 017 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.3 120 0,11 0,17 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26

K.1.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.1.2 120 0,14 018 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.2.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.2.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.3.1 120 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.3.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30

)
@) V zdujme zabezpedenia U¢inného odvadzanie triesky z otvoru musi tlak kvapaliny byt minimélne 5 bar. Optimalny tlak chladiacej kvapaliny je > 15 bar.

cuttingtools.ceratizit.com 23



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

MicroKom - hi.flex - Hlava pre jemné vyvitavanie

A Prevyvrtavacie ty¢e Microkom s @ 16 alebo s ABS 32, mostiky MicroKom i hriadele s jemnym drdzkovanim
A Synutornym privédzqnim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny
A |SCX = priechodna hlbka vyvrtavacej tyce

Diin = Dmax ~ KOMET
mm oznacenie
5,6-365 MO04 10040

Nahradné diely

6280016197

)
DCONMS

111l absrar

BDX

Upinac DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX

mm mm mm mm mm
ABS 50 16 28 60 67 397

M8x8/SW4

ADJRGR
mm
10,5

Upinacia skrutka

62950 ...

EUR

w7

1,62 14700 M8x1x12/SW4

Digitalny
62 800 ...

EUR
W4
1.374,00 16197

Upinacia skrutka Upinacia skrutka
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
XX W7
9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700

(e}
@ Vhodné upinace pre ABS stopku ndjdete v — Katalég - Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

SpinTools - Digitalny flash disk
A MozZnost pouZitia pre vSetky digitdlne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A Prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

24

G
62 309 ...

EUR
W4
253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - Vyvftavacia ty¢

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

ABS
S . = & g
o ;I () = 2
\ L
@ LPR
DMIN KOMET WF DF LU LPR Vymenitel-

mm oznacCenie
7,9 B0025610
8,9 B0025700
9,9 B0025620
10,9 B00 25710
11,9 B00 25630
13,9 B00 25640
15,9 B00 25650
17,9 B00 25661
19,9 B00 25671
21,9 B00 25681
23,9 B00 25691

Nahradné diely
Vymenitefna dosticka
TO.X06T1..
T0.X0902..

mm na dosticka
T0.X06TT..
T0.X06T1..
T0.X06T1..
T0.X0902..
T70.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..

MicroKom - Adaptér

A Pre62852..,62853..,62856 .. (nutny pre pouZitie vyvrtavace;j tyce)
A Skrutka 62 950 00000 nie je sucastou dodavky

o

i
i

BDX i

_ ﬁjpmj

! i
AN
® T @| | | E o
- T
DCONWS DCONWS
DF
DCONWS  KOMET OAL BDX DF LPR
mm oznacenie mm mm mm mm
6 MO05 90200 31 16
8 M05 90210 31 16
10 M0590220 25 46 31 15
12 M0590230 25 46 31 15
16 M0590240 30 46 31 20

Nahradné diely
DCONWS

6-8

10-12

16

cuttingtools.ceratizit.com

Obr.

NN — —

IET
62 857 ...

EUR

W4

253,90 07989
256,10 21989
256,10 08989
263,50 23989
262,40 09989
264,60 10989
272,10 11989
279,50 13989
283,90 15989
290,30 17989
295,60 19989

Skrutka TORX®

62950 ...

EUR
W7

2,79 12800
2,43 12000

G
62 851 ...

EUR
W4

me  ({

Skrutka s valco-

vou hlavou

62950...

EUR
W7

0,90 00000
0,90 00000

Upinacia skrutka

62950 ...

EUR
W7

1,62 44800
1,62 44800
1,62 14700

MicroKom - Vymenny mostik

Dmin - Dmax,

Dmin = Dmax
mm
5-70

KOMET
oznacenie
MO05 90300

Nahradné diely
Vymenitefna dosticka
T0.X0902..

LF  Vymenitelna
mm  dosticka
58 T0.X0902..

o |

i

Skrutka s valco-
vou hlavou

62 950 ...

EUR
W7

0,90 26800

G
62 866 ...

EUR
W4
407,10 07000

Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR
W7
2,43 12000

(e}
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete v hlavnom kataldgu — kapitola 05
Nastroje na vyvftavanie, na strane 58-61.

o
@ Vnutorné drziaky, ktoré sa pouZivaju v tomto adaptéri, ndjdete na nasleduju-
cich strankach katalogu.

25



KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - Vyvftavacia ty¢

A Moznost pouZitia iba s adaptérom 62 851 ...
A Svndtornym privadzanim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny

- -
8{ § () * """"
A
LDRED i @
&00 %
LPR z
OAL Q
DCN KOMET OAL LPR DCONMS WF LDRED  Vymenitelnd EUR

mm  oznacemie o om i i dosticka W4

56 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02T0.. 155,30 05600
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO.. 150,00 06500
8,0 B0015510 57 35 8 395 28 TO0.X06TH.. 146,80 08000
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.X06T1 148,90 00800
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902 150,00 01000
11,0 B00 15710 85 45 16 545 40 T0.X0902 153,20 01100
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T0.X0902 155,30 11200
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902 155,30 01200
14,0 BO0 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 157,50 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902 166,00 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902 172,40 01800
19,0 B00 15751 105 65 16 9,45 60 T0.X0902 172,40 01900
20,0 B0O0 15671105 65 16 990 60 T0.X0902.. 173,60 02000
22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 TO.X0902.. 187,50 02200
24,0 B00 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 188,50 02400
[
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCN W7
56-6,5 2,43 11800
8-10 2,79 12800
11-24 2,43 12000

MicroKom - TK vyvitavacia stopka

A Prevyvrtavaciu hlavu 62 854 ...
A Moznost pouZitia iba s adaptérom 62 851 ...
A Svndtornym privadzanim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny

LDRED
OAL

62 853 ...

Dpin-Dmax  KOMET ~ OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm  oznatenie mm mm mm mm W4

D min — D max
7,
hyA g
BDRED
DCONMS

13-17 G1012060 120 75 12 327,80 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 395,30 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 395,30 02200
Upinacia skrutka
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCONMS W7
12 4,59 19700
16 4,59 19800
26

MicroKom - Vyvftavacia tyc, s
optimalizaciou vibracii

A MozZnost pouzitia iba s adaptérom 62 851 ...

A Svndtornym privéddzanim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny

g
8
Z a
e é @IEC ’_;% assassy
LDRED
OAL
[ NEW |
62 852 ...
DCN  KOMET OAL LDRED DCONMS Vymenitefna EUR
mm  oznacenie mm mm mm dosticka W4
56 B0030280 65 22 6 WOHX 02T0.. 161,70 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T70.. 161,70 006007
9,0 B0000680 90 24 8 T0.X06T1.. 277,50 00800"
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X06T1.. 293,60 01000"
1) prevedenie z tvrdokovu
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitefna doéticka W7
TO.X 06T1.. 2,79 09700
WOHX 02T0.. 2,43 11800
MicroKom - Vyvrtavacia hlava
A Prevyvftavaciu stopku 62 853 ...
BDRED |
[ NEW |
62 854 ...
Dyin=Dmax KOMET ~ WF  BDRED Vymenitelna EUR
mm  oznaCenie mm mm dosticka W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 153,20 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 156,40 01500
17-19 G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 166,00 01700
19-22 (G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 171,40 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 171,40 02200
‘ﬂ“ﬂ'ﬁ"{]
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitefna doéticka W7
T0.X0902.. 2,43 12000

o
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v hlavnom kataldgu

— kapitola 05 Nastroje na vyvrtavanie, na strane 58-61.
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - Mostik pre hi.flex, BluFlex 2

HSUP

i il N l -
BDX
62 860 ...

Dpn-Dumax KOMETo0zna- BDX HSUP  WT EUR

mm cenie mm  mm kg W4
90-125 M05 80101 85 12,00 0,147 199,60 12500
120-155 M05 80200 115 18,25 0,107 240,00 15500
150-185 M0580300 145 2025 0,152 272,10 18500
180-215 MO05 80400 175 23,25 0,229 302,10 21500

- (]

Al mgg ggg?g ggg gggg gggg j;ggg e @ Prislugnt viozku (62 862 09300) a vhodné dr #iaky vymenitelnjch dosticiek
270-305 MO0580520 265 25’00 0’394 471 ’30 30500 (62 863 ...) najdete v hlavnom katalogu na strane 05/14
300-335 MO0580530 295 25,00 0,435 506,70 33500
330-365 MO0580540 325 25,00 0,478 546,30 36500

we) O

Skrutkasvalco-  Tanierovd pruzina
vou hlavou

62950... 62950...

Nahradné diely EUR EUR
BDX W7 W7
85-325 0,90 00000 1,62 19100

MicroKom - TyC s jemnym drazkovanim
pre hi.flex, BluFlex 2
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
Bez drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

DCONMS DCONMS
@ g —
< <<
@] o
JE
DF :
62 861 ... 5
D,n-Dne KOMET DCONMS OAL LPR DF Obr. EUR @ Vhodné drziaky vymenitelnych dosticiek (62 863 ...) ndjdete v hlavnom
mm  oznadenie mm  mm mm mm W4 katalogu na strane 05/14

25-63 M0590100 16 88,50 5150 19 1 144,60 06300

25-63 MO0590110 16 129129212 24 2 144,60 16300

e}
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete v hlavnom kataldgu — kapitola 05 Nastroje na vyvrtavanie, na strane 58-61.

o\
@ DalSie prisluSenstvo pre tento systém vyvftavania najdete v hlavnom katalégu od strany 05/12
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
ISO 12164-3 - HSK-T upinace s dutou kuZelovou stopkou s ¢elnou styénou plochou

Zéakladny drziak pre systém vymennych hlav - s timenim vibracii

A Kdispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Vrdtane upinacich skrutiek

DCONWS

pravé / lavé
84195 ...
Upinaé LF LB DCONWS EUR
mm mm mm Y8
HSK-T 63 150 89 25 910,10 02537
HSK-T 63 185 124 32 1.006,00 03237
HSK-T 63 225 159 40

1.102,00 04037

Upinacia skrutka
84 950 ...
Nahradné diely EUR
Pre artikel ¢. Y8
84195 02537 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84195 03237 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84195 04037

M4X12 (SW3) 1,74 30000

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke nozZe s vymenitelnymi doStickami

Prehlad

Prehlad - systém s vymennou hlavou

PCLN 95°
CN.. 1204

PDUN 93°
DN.. 1104
DN.. 1506

PDQN 107,5°
DN.. 1104

PWLN 95°
WN.. 0804

SCLC95°
CC.. 1204

SDUC 93°
DC.. 1173

SbQC 107,5°
DC.. 1173

pre vnatorny
zavit
16..

Vlymenitelné hlavy

cuttingtools.ceratizit.com

Vymenna hlava:
Hlavny katalog, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenite/nymi do$tickami — strana 191

Vlymenitelné dosticky:
Hlavny katalog, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 9-19

Vymennd hlava:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 191

Vymenitené dosticky:
Hlavny katalog, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostiCkami — strana 27-34

Vymenna hlava:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenite/nymi dostickami — strana 192

Vymenitelné dosticky:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenite/nymi dostickami — strana 27-30

Viymennd hlava:
Hlavny katal6g, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitefnymi dostickami — strana 192

Vlymenitelné dosticky:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 69-73

Vymenna hlava:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Ststruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 193

Vymenitené dosticky:
Hlavny katalog, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostiCckami — strana 78-94

Vymenna hlava:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 193

Vymenitelné dosticky:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 105-122

Vymenna hlava:
Hlavny katalog, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenite/nymi do$tickami — strana 194

Vlymenitelné dosticky:
Hlavny katalog, kapitola 9 - Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 105-122

Vymennd hlava:
Hlavny kataldg, kapitola 9 - Sdstruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami — strana 195

Vymenitené dosticky:
Hlavny katalog, kapitola - Sustruzenie zavitov
— strana 6-30

Zé&kladné drziaky

PSC 40
PSC 50
PSC63

Hlavny kataldg, kapitola 9 -
Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami
— strana 189

HSK-T 40
HSK-T 63
HSK-T 100

Hlavny kataldg, kapitola 9 -
Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami
— strana 190

PSC 63
s timenim vibrécif

Hlavny kataldg, kapitola 9 -
Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostiCkami
— strana 188

HSK-T 63
s timenim vibracif

Valcovy

Hlavny kataldg, kapitola 9 -
Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami
— strana 188
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX-DC 16

Direct

Cooling
T
<O( T
© [ M6
OAL
cDX  G1/8" &
o
= e @
21 2 ©
©f
LH
lavy pravy
70842.. 70842..
Oznacenie H B CW WF OAH OAL LH 5 a CDX Pre zapichova- EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky 2C/71 2C/71
E16 R/L 0013S2-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13  GX16-1E2. 151,80 21601 151,80 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13  GX16-2E3. 151,80 31601 151,80 31600
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13 GX16-3E4. 151,80 41601 151,80 41600
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 1400 21 90 35 36 4 13  GX16-3E5. 151,80 51601 151,80 51600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX16-1E2. 174,80 22001 174,80 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 1885 25 104 35 13 GX16-2E3. 174,80 32001 174,80 32000
E20 R/L 001354-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25 104 35 13 GX16-3E4.. 174,80 42001 174,80 42000
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 1800 25 104 35 13 GX16-3E5.. 174,80 52001 174,80 52000
E25 R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 2385 30 119 35 13 GX16-2E3. 185,90 32501 185,90 32500
E25 R/L 001354-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30 119 35 13 GX16-3E4.. 185,90 42501 185,90 42500
E25 R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 23,00 30 119 35 13 GX16-3E5.. 185,90 52501 185,90 52500
- e
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865

(e}
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre najdete v hlavnom kataldgu kapitola 11 — Nastroje na zapichovanie a upichovanie
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 16
e

T
8 T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
=3 | Je
©f
LH
lavy pravy
70843.. 70843..
Oznacenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Pre zapichova- EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky 2C/71 2C/71
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 1120 17 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 93,85 21201 93,85 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 93,85 31201 93,85 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 100,20 21601 100,20 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 100,20 31601 100,20 31600
E16 R/L 0013S4-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX16-3E4. 100,20 41601 100,20 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 1400 21 125 25 26 4 13  GX16-3E5. 100,20 51601 100,20 51600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 1920 25 125 25 13 GX16-1E2. 115,40 22001 115,40 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX16-2E3. 115,40 32001 115,40 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 1840 25 125 25 13 GX16-3E4. 115,40 42001 115,40 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 1800 25 125 25 13 GX16-3 E5.. 115,40 52001 115,40 52000
E25 R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX16-2E3. 122,70 32501 122,70 32500
E25 R/L 001354-2525M-S-GX16 25 25 4 2340 30 150 25 13 GX16-3E4. 122,70 42501 122,70 42500
E25 R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 2300 30 150 25 13 GX16-3 E5. 122,70 52501 122,70 52500
B o
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
(e}
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre najdete v hlavnom kataldgu kapitola 11 — Nastroje na zapichovanie a upichovanie
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
CERATIZIT \ Performance Systém X

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX-DC 24

Direct

Cooling
T
<O( T
®© [ M6
OAL
cDX  G1/8" &
o
= ; @
21 2 ©
of -
LH
lavy pravy
70844.. 70844..
Oznacenie H B CW WF OAH OAL LH 5 a CDX Pre zapichova- EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 4 21 GX241E2. 163,20 21601 163,20 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 4 21  GX24-2E3. 163,20 31601 163,20 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX241E2. 187,90 22001 187,90 22000
E20 R/L 002153-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX24-2E3. 187,90 32001 187,90 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX24-3E4. 187,90 42001 187,90 42000
E20 R/L 002155-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX24-3E5.. 187,90 52001 187,90 52000
E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX24-2E3. 200,90 32501 200,90 32500
E25 R/L 002154-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX24-3E4. 200,90 42501 200,90 42500
E25 R/L 002155-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX24-3E5.. 200,90 52501 200,90 52500
E25 R/L 002156-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX24-4E6.. 200,90 62501 200,90 62500
- e
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX24-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-3E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865

(e}
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre najdete v hlavnom kataldgu kapitola 11 — Nastroje na zapichovanie a upichovanie
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 24
e

T
8 T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
=35 Je
©f
LH
lavy pravy
70845.. 70845..
Oznacenie H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Pre zapichova- EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cie dosticky 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 4 21 GX24-1E2. 107,70 21601 107,70 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 4 21 GX24-2E3. 107,70 31601 107,70 31600
E20 R/L 002152-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX24-1E2. 124,00 22001 124,00 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2E3. 124,00 32001 124,00 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX24-3E4. 124,00 42001 124,00 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX24-3E5. 124,00 52001 124,00 52000
E25 R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX24-2E3. 132,60 32501 132,60 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX24-3E4. 132,60 42501 132,60 42500
E25 R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX24-3E5. 132,60 52501 132,60 52500
E25 R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX24-4E6. 132,60 62501 132,60 62500
- e
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre zapichovacie dosticky Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX24-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-3E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky a rezné parametre ndjdete v hlavnom kataldgu kapitola 11 — Nastroje na zapichovanie a upichovanie
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Priklad kddovania

Monolitny drziak GX (stary)

E 25 R 00 21

2525

GX24-3

Monolitny drziak GX (novy)

NEW

NEW

E 25 R 00 21

S4

2525

S GX24

Monolitny drziak GX (novy s DC)

NEW

NEW NEW

E 25 R 00 21

S4

2525

X

S DC || GX24

Zapichovanie Konstrukénd Prevedenie Uhol ndbehu Hibka zapichu
E = vonkajsie velkost drziaka ° (21 mm)
| =vndtorné (25 mm) R=pravy
L=lavy
34

Sirka zapichu

(S4)

Prevedenie stopky

25x25mm

Di7ka stopky
D =pozrilSO
X = Specificka
dizka

Upnutie dosticky  Chladiaci systém Zapichovaci
S = Skrutka DC=DirectCooling  systém/Sirka

cuttingtools.ceratizit.com
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DRAGONSKIN

Povlak pre maximalny vykon

Trieskové obrabanie bez
kompromisov

Produktova kategdria Dragonskin ma umoznit rychlu identifikaciu nastrojov
CERATIZIT, na ktoré sa aplikovala vysoko efektivna technolégia povlakovania,
a teda i ich rychle vyhladavanie. VSetky produkty, ktoré su oznacené
symbolom Dragonskin, su symbolom nedosiahnutelného vykonu, maximalnej
zivotnosti nastrojov a najvyssej procesnej spolahlivosti.

Povlak Dragonskin



WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
Stopkova mikrofréza
A T,=maximélna hibka frézovanie
\=30° V) | <62
n y=11° || HRe DPA72S
ZEFP
5 2 DRAGONSKIN
DCONMS
7 |
|
i
|
|
i
. —
! <
8 ©
o o <
\lﬁm = \
DN 1 L X o
] ?{
i ] i
.
pc . !
dielenska norma
n(__]3
52 802 ...
DC APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5 EUR
mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP Al
03 018 024 066 58 38 165 14 3 22xDC 2 50,07 03100
03 030 024 150 69 38 16 115 3 5xDC 2 50,07 03300
0,3 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 50,07 03500
04 024 032 088 58 38 165 135 3 22xDC 2 45,22 04100
04 040 032 200 74 38 155 105 3 5xDC 2 45,22 04300
04 040 032 400 102 38 14 8 3 10xDC 2 45,22 04500
06 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 41,31 06100
06 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 41,31 06300
06 060 048 600 116 38 14 65 3 10xDC 2 41,31 06500
0,7 042 056 154 59 38 165 115 3 22xDC 2 46,16 07100
07 070 056 350 88 38 145 8 3 5xDC 2 46,16 07300
07 070 056 700 125 38 14 6 3 10xDC 2 46,16 07500
09 054 072 198 59 38 17 105 3 22xDC 2 39,74 09100
09 090 072 450 95 38 14 7 3 5xDC 2 39,74 09300
09 090 072 900 144 38 13 5 3 10xDC 2 39,74 09500
i1 066 088 242 60 38 17 95 3 22xDC 2 38,79 11100
11 110 0,88 550 100 43 14 6 3 5xDC 2 38,79 11300
i1 110 0,88 11,00 159 43 13 4 3 10xDC 2 38,79 11500
1,2 072 096 264 60 38 17 9 3 22xDC 2 38,79 12100
1,2 1,20 096 6,00 105 43 135 55 3 5xDC 2 38,79 12300
1,2 120 096 12,00 165 43 135 4 3 10xDC 2 38,79 12500
1,3 078 104 286 60 38 17 85 3 22xDC 2 38,70 13100
1,3 130 104 650 110 43 125 5 3 5xDC 2 38,70 13300
1,3 1,30 1,04 13,00 171 43 14 35 3 10xDC 2 38,70 13500
1,4 084 112 3,08 6,1 38 17 8 3 22xDC 2 38,70 14100
1,4 140 112 700 11,5 43 12 45 3 5xDC 2 38,70 14300
1,4 140 112 1400 176 43 15 35 3 10xDC 2 38,70 14500
16 096 128 352 62 38 165 7 3 22xDC 2 39,63 16100
1,6 160 128 8,00 120 43 12 4 3 5xDC 2 39,63 16300
1,6 160 1,28 16,00 18,7 43 17 & &) 10xDC 2 39,63 16500
1,7 102 136 3,74 62 38 17 6,5 3 22xDC 2 41,53 17100
1,7 170 136 850 125 43 1 35 &) 5xDC 2 41,53 17300
1,7 1,70 1,36 1700 193 43 185 25 3 10xDC 2 41,53 17500
1,9 114 152 418 62 38 175 55 3 22xDC 2 42,17 19100
1,9 190 152 950 132 43 10 3 5xDC 2 42,17 19300
1,9 190 1,52 19,00 205 43 235 25 3 10xDC 2 42,17 19500
P °
M )
K )
N °
S )
H )
0 o
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Vysoko vykonné frézy

Radiusova mikrofréza

A T,=maximélna hibka frézovanie

ha | Ay V) | <62
n V= 6° =\ wme || DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN
@/ DCONMS

N 4
| 5
dal
e : _o \
DNi'| x |
Se-E
Y E -
N <
DG ==,
— CESSY
dielenska norma
a3
52 804 ...
DC .01 APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS ;5 EUR
mm mm mm mm mm mm © B mm L e V1
03 018 024 066 58 38 165 14 3 22xDC 2 57,75 03100
03 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 57,75 03400
03 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 57,75 03700
04 024 032 088 58 38 165 13 3 22xDC 2 52,38 04100
04 040 032 200 74 38 155 105 3 5xDC 2 52,38 04400
04 040 032 400 102 38 14 8 &) 10xDC 2 52,38 04700
06 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 47,33 06100
06 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 47,33 06400
06 060 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 47,33 06700
0,7 042 056 154 59 38 165 11,5 3 22xDC 2 49,76 07100
0,7 070 056 350 88 38 14 8 3 5xDC 2 49,76 07400
0,7 070 056 700 106 38 205 7 3 10xDC 2 49,76 07700
09 054 072 198 59 38 17 105 3 22xDC 2 51,32 09100
09 090 072 450 95 38 14 7 3 5xDC 2 51,32 09400
09 090 072 900 105 38 395 65 3 10xDC 2 51,32 09700
11 066 088 242 7, 43 165 11 4 22xDC 2 47,08 11100
11 110 088 550 120 43 145 75 4 5xDC 2 47,08 11400
11 110 0,88 11,00 183 43 135 55 4 10xDC 2 47,08 11700
1,3 078 104 28 80 43 165 105 4 22xDC 2 47,18 13100
1,3 130 1,04 650 128 43 14 65 4 5xDC 2 47,18 13400
1,3 130 1,04 13,00 182 43 17 5 4 10xDC 2 47,18 13700
14 084 112 3,08 80 43 165 10 4 22xDC 2 47,38 14100
1,4 140 112 700 132 43 14 65 4 5xDC 2 47,38 14400
1,4 140 112 14,00 181 43 205 5 4 10xDC 2 47,38 14700
16 096 128 352 81 43 165 9 4 22xDC 2 46,28 16100
16 160 128 800 141 43 13 55 4 5xDC 2 46,28 16400
16 160 128 1600 185 43 295 45 4 10xDC 2 46,28 16700
1,7 1,02 136 374 8, 43 165 9 4 22xDC 2 48,24 17100
1,7 170 136 850 145 43 125 5 4 5xDC 2 48,24 17400
1,7 1,70 1,36 1700 189 43 355 4 4 10xDC 2 48,24 17700
1,9 114 152 418 82 43 165 8 4 22xDC 2 48,96 19100
1,9 190 152 950 155 43 11,5 45 4 5xDC 2 48,96 19400
1,9 190 152 19,00 19,9 43 545 35 4 10xDC 2 48,96 19700
P °
M )
K )
N )
S )
H o)
0 o
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WNT \ Performance . TKfrezy
Vlysoko vykonné frézy

Toroidna mikrofréza

A T,=maximélna hibka frézovanie

\-30° V) | <62
"B IEEIE

ZEFP

DRAGONSKIN
é ﬁ ' DCONMS

OAL

noom
i

dielenska norma

ma(_ ]38
52 806 ...
DC .01 RE o005 APMX DN  LH ls  OAL o o DCONMS 5 EUR
an mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP Al
0,6 01 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 47,33 06101
0,6 01 060 048 3,00 83 38 15 9 3 5xDC 2 47,33 06401
0,6 01 060 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 47,33 06701
0,8 02 048 064 1,76 59 38 165 11 3 22xDC 2 49,76 08102
0,8 02 080 064 400 90 38 145 75 3 5xDC 2 49,76 08402
0,8 02 080 064 800 105 38 27 65 3 10xDC 2 49,76 08702
1,2 02 072 096 264 7, 43 16,5 10,5 4 22xDC 2 47,08 12102
1,2 02 120 096 6,00 124 43 145 7 4 5xDC 2 47,08 12402
1,2 02 120 096 12,00 182 43 15 5 4 10xDC 2 47,08 12702
1,6 03 096 128 352 38, 43 165 9 4 22xDC 2 46,28 16103
1,6 03 160 128 800 141 43 13 55 4 5xDC 2 46,28 16403
1,6 03 160 1,28 16,00 185 43 295 45 4 10xDC 2 46,28 16703
1,8 04 108 1,44 396 8, 43 16,5 85 4 22xDC 2 48,24 18104
1,8 04 180 144 900 150 43 12 5) 4 5xDC 2 48,24 18404
1,8 04 180 1,44 18,00 195 43 41 4 4 10xDC 2 48,24 18704
P )
M )
K )
N )
S )
H o

38 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - mikrofréza - 2,2xDC

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@DC=0,2-0,4 mm @ DC=0,5-0,7 mm @ DC=0,8-0,9mm
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
A,y 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 Ay ax 0,1 01 0,1 01 0,05 Gl 0,2 02 0,2 0,2 0,12
M5 30.000 M 12.000 M5 8.000
VQ VQ \/,
Index n n n

mm/min. mm/min. mm/min.

P11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P12 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P13 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P14 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P15 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P23 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P24 50000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P31 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P3.3 50000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P41  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P42 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M1 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.21  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.31 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K12 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.3.1 50.000 141 123 106 88 71 50.000 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
K.3.2 50.000 141 123 106 88 7" 50.000 175 152 131 109 88 32,000 285 248 213 176 142
N11 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N1.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
N.3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.3.3 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.41  50.000 212 185 159 132 106 50.000 250 218 188 155 125 50.000 531 462 398 329 266
S11 50000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S§1.2 50.000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S§.21 50.000 72 62 54 44 36 50000 89 77 66 55 44 25.000 91 79 68 56 45
S§.22 50000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S.2.3 50.000 54 47 41 34 27 30000 66 57 49 4 33 12.000 78 68 59 49 39
S§.31 50.000 114 99 85 71 57 50.000 164 143 123 102 82 44,000 114 99 85 71 57
§.3.2 50.000 114 99 85 71 o7 50.000 164 143 123 102 82 44.000 164 143 123 102 82
$.3.3 50.000 70 61 53 43 89 50000 85 74 64 53 42 38.000 101 88 76 63 51
Hi1 50000 219 191 164 136 110 50.000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
H1.2 50000 201 175 151 125 101 50.000 285 248 213 176 142 38000 336 292 252 208 168
H13 50000 114 99 85 71 57 50.000 134 117 101 83 67 25000 156 136 117 97 78
H1.4 50000 107 93 80 67 54 50.000 126 110 95 78 63 25.000 141 123 106 88 71
H.21 50000 219 191 164 136 110 50000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
H.3.1 50000 201 175 151 125 101 50000 285 248 213 176 142 38000 336 292 252 208 168
041 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.1.2 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.21 50000 212 185 159 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38000 316 275 237 196 158
0.22 50000 212 185 159 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38000 316 275 237 196 158
0.3.1
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Index

P.1.1

P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

cuttingtools.ceratizit.com

a

e

a

pmax.

n

min

n

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
25000
50.000
50.000

44.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
25.000
15.000
12.000
44.000
44.000
38.000
50.000
38.000
25.000
25.000
50.000
38.000
50.000
50.000
38.000
38.000

0.3

775
775
775
671
671
775
775
671
671
671
775
671
775
775
775
775
775
775
775
775
775
389
389
930
930

775
930
930
849
99
99
152
99
131
170
247
170
620
537
235
221
620
537
930
930
495
495

@DC=1,0-1,4 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

03

674
674
674
584
584
674
674
584
584
584
674
584
674
674
674
674
674
674
674
674
674
338
338
809
809

674
809
809
738
86
86
132
86
14
148
215
148
539
467
204
193
539
467
809
809
431
431

03
6.500

Vi

mm/min.
581
581
581
503
503
581
581
503
503
503
581
503
581
581
581
581
581
581
581
581
581
292
292
697
697

581
697
697
636
74
74
114
74
99
127
186
127
465
402
176
166
465
402
697
697
371
37

52802.../52804...

03

480
480
480
416
416
480
480
416
416
416
480
416
480
480
480
480
480
480
480
480
480
241
241
576
576

480
576
576
526
61
61
94
61
82
105
153
105
384
383
146
137
384
333
576
576
307
307

0.2

387
387
387
3315
3315
387
387
3315
3315
335
387
3315
387
387
387
387
387
387
387
387
387
194
194
465
465

387
465
465
424
49
49
76
49
66
85
124
85
310
268
17
111
310
268
465
465
247
247

a

e
pmax

‘min.

33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
21.000
21.000
50.000
50.000

29.000
38.000
38.000
38.000
12.000
12.000
16.000
12.000
8.000
29.000
29.000
25.000
33.000
25.000
16.000
16.000
33.000
25.000
38.000
33.000
25.000
25.000

/52806 ...

0,1xDC
0,45

1200
1200
1200
1039
1039
1200
1200
1039
1039
1039
1200
1039
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
548
548
1500
1500

1160
1400
1400
1388
170
170
294
170
255
329
365
329
850
779
346
327
850
779
1520
1320
685
685

@DC=1,5-1,7mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,45

1044
1044
1044
904
904
1044
1044
904
904
904
1044
904
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
477
477
1305
1305

1009
1218
1218
1207
148
148
256
148
221
286
318
286
740
678
301
284
740
678
1322
1148
596
596

045
6.500

Vi

mm/min.

900
900
900
779
779
900
900
779
779
779
900
779
900
900
900
900
900
900
900
900
900
41

41

1125
1125

870
1050
1050
1041
127
127
220
127
191
246
274
246
638
585
260
245
638
585
1140
990
513
513

0,45

744
744
744
644
644
744
744
644
644
644
744
644
744
744
744
744
744
744
744
744
744
340
340
930
930

719
868
868
860
105
105
182
105
158
204
226
204
527
483
215
202
527
483
942
818
424
424

0.3

600
600
600
520
520
600
600
520
520
520
600
520
600
600
600
600
600
600
600
600
600
274
274
750
750

580
700
700
694
85
85
147
85
127
164
183
164
425
390
173
163
425
390
760
660
342
342

Emulzia
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - mikrofréza - 2,2xDC

Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.21
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.41
H1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.241
0.2.2
0.341

42

pmax

'min.

29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
18.000
18.000
44.000
44.000

25.000
32.000
32.000
33.000
10.000
10.000
14.000
10.000
7.000
25.000
25.000
22.000
29.000
22.000
14.000
14.000
29.000
22.000
33.000
28.000
22.000
22.000

0,1xDC
0,54

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
630
630
1800
1800

1250
1520
1520
1560
280
280
420
280
370
400
480
380
1200
1000
420
420
1200
1000
1560
1400
800

@DC=1,8-1,9mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,54

1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
548
548
1566
1566

1088
1322
1322
1357
244
244
365
244
322
348
418
331
1044
870
365
365
1044
870
1357
1218
696

0,54

5.500

Vi

mm/min.

975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
473
473
1350
1350

938
1140
1140
1170
210
210
315
210
278
300
360
285
900
750
315
315
900
750
1170
1050
600

800 696 600

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

0,54

806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
391

391

1116
1116

775
942
942
967
174
174
260
174
229
248
298
236
744
620
260
260
744
620
967
868
496
496

0,36

650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
315
315
900
900

625
760
760
780
140
140
210
140
185
200
240
190
600
500
210
210
600
500
780
700
400
400

a
a

pmax.

min.

25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
12.000
12.000
25.000
25.000

19.000
25.000
25.000
25.000
7.500
7.500
12.500
7.500
6.000
25.000
25.000
25.000
25.000
19.000
19.000
19.000
25.000
19.000
19.000
19.000
12.000
12.000

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,6

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
750

750

1500
1500

1140
1500
1500
1500
300
300
500
300
300
1500
1500
1500
1500
1140
1140
1140
1500
1140
1140
1140
720
720

@DC=2,0mm

06

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
650
650
1300
1300

990
1300
1300
1300
260
260
400
260
260
1300
1300
1300
1300
990
990
990
1300
990
990
990
630
630

06
5.000

Vi

mm/min.
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
550
550
1125
1125

855
1125
1125
1125
230
230
350
230
230
1125
1125
1125
1125
855
855
855
1125
855
855
855
540
540

06

930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
450
450
930
930

700
930
930
930
200
200
300
200
200
930
930
930
930
700
700
700
930
700
700
700
450
450

04

750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
350
350
750
750

570
750
750
750
160
160
250
160
160
750
750
750
750
570
570
570
750
570
570
570
360
360

Emulzia

O OO O e e o

® © © 6 6 6 @ @§ 8§ O O O O O Tiak.vzduch

OO0 O O © 0 0 0 0 o

1.volba
vhodnd

O O OO O0OOOOOOOOO O O O O Minmnmazia

O OO O0OOO0OO0OOO0OOo0O O0O O

O O O O
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - mikrofréza - 5xDC

Index

P11
P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

@DC=0,2-0,4 mm

0,1
xDC

0,012

232
232
232
201
201
232
232
201
201
201
232
201
232
232
232
232
232
232
232
232
232
141
141
232
232

232
232
232
212
89
B9
63
59
46
60
60
60
95
95
89

155
95
232
232
141
141

0,2
xDC

0,012

03
xDC

0,012

30.000

%

mm/min

202
202
202
175
175
202
202
175
175
175
202
175
202
202
202
202
202
202
202
202
202
123
123
202
202

202
202
202
185
48
48
54
47
40
61
61
52
83
83
78

135
83
202
202
123
123

174
174
174
151
151
174
174
151
151
151
174
151
174
174
174
174
174
174
174
174
174
106
106
174
174

174
174
174
159
41
41
47
40
89
48
48
45
71
71
67

116
71

174
174
106
106

04
xDC

0,012

144
144
144
125
125
144
144
125
125
125
144
125
144
144
144
144
144
144
144
144
144
88
88
144
144

144
144
144
132
32
32
39
32
29
4
4
37
59
59
55

96
59
144
144
88
88

50.000
50.000
50.000
50.000
31.000
31.000
44.000
31.000
25.000
50.000
50.000
50.000
50.000
44,000
44.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@ DC =0,5-0,7 mm

0.1
xDC

0,06

274
274
274
237
237
274
274
237
237
237
274
237
274
274
219
219
219
219
219
219
219
175
175
274
274

274
274
274
250
58
58
76
58
59
71
71
4l
134
134
126

164
134
274
274
200
200

0,2
xDC

0,06

03
xDC

0,06

12.000

%

mm/min.

238
238
238
206
206
238
238
206
206
206
238
206
238
238
191
191
191
191
191
191
191
152
152
238
238

238
238
238
218
o1
51
66
o1
48
62
62
62
17
117
110

143
117
238
238
174
174

205
205
205
178
178
205
205
178
178
178
205
178
205
205
164
164
164
164
164
164
164
131
131
205
205

205
205
205
188
44
44
57
44
4
53
53
49
101
101
99

123
101
205
205
150
150

04
xDC

0,06

170
170
170
147
147
170
170
147
147
147
170
147
170
170
136
136
136
136
136
136
136
109
109
170
170

170
170
170
155
36
36
47
36
34
44
44
BY
83
83
78

102
83
170
170
124
124

38.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
22.000
15.000
12.000
38.000
38.000
31.000
31.000
22.000
22.000

44.000
31.000
50.000
44.000
31.000
31.000

0,1
xDC
0,12

485
485
485
330
330
485
485
330
330
330
485
330
485
485
346
346
346
416
416
416
416
240
240
554
554

485
554
554
506
98
98
91
98
78
114
126
89
180
180
170

346
180
554
554
316
316

@DC=0,8-0,9 mm

0.2
xDC

012

422
422
422
287
287
422
422
287
287
287
422
287
422
422
301
301
301
362
362
362
362
209
209
482
482

422
482
482
440
85
85
79
85
68
99
110
7
157
157
148

301
157
482
482
275
275

03
xDC

0,12
8.000

%

mm/min.

364
364
364
248
248
364
364
248
248
248
364
248
364
364
260
260
260
312
312
312
312
180
180
416
416

364
416
416
379
73
73
68
73
59
85
I8
66
135
135
127

260
135
416
416
237
237

04
xDC

012

301
301
301
205
205
301
301
205
205
205
301
205
301
301
215
215
215
258
258
258
258
149
149
344
344

301
344
344
314
61
61
56
61
49
71
78
59
12
12
105

215
12
344
344
196
196

0,6-1,0
xDC

0,064

242
242
242
165
165
242
242
165
165
165
242
165
242
242
173
173
173
208
208
208
208
120
120
277
277

242
277
277
253
49
49
45
49
39
57
63
44
90
90
85

173
90
277
277
158
158

Emulzia

O O OO e e o

1.volba
vhodnd

® © © 6 © ® @ ®§ ®§ O O O O O Tlak.vzduch
O O O OO OO OO0OOOO0O O O O O O Minmnmaziva

[ ]

[

[ ]

[ ]

[

[ ]
O
(@)
O
(@)
(@)
O
O
O
O
O
O
(@)
(@)
O

[ ]

[ ]

[

[ ]

[ ]

(¢] (¢]

(¢] (¢]

O o

(@) o

(o]
@ a,= 0,6-1,0x DC: V pripade chybajtcich hodndt sa moze vykondvat len trochoidné frézovanie drazok a boéné frézovanie. Inak hrozi nebezpecenstvo zlomenia néstroja.
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - mikrofréza - 5xDC

52802.../52 804 .../52 806 ...

@DC=1,0-1,4 mm @DC=1,5-1,7 mm @DC=1,8-1,9mm
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
&l 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 B 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 e 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36
M 6.500 N 6.500 LA 5.500
A/ Ve v,
Index n n n

mm/min. mm/min. mm/min

P11 44,000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P12 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P13 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P14 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P15 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P21 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P2.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P23 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P24 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P31 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P.3.2 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P3.3 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P41 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P4.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
M1 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.21  31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.31 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
K11 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K12 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.21 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.2.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.31 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
K3.2 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
N11 50000 775 674 581 480 387 42,000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.1.2  50.000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
N.3.2 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.3.3 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.41  50.000 849 738 636 526 424 33.000 1205 1048 904 747 602 28.000 1400 1218 1050 868 700
S.11 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S§.1.2 15,000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S.21 22.000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
S.22 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S§.23 12,000 131 114 99 82 66 8.000 170 148 127 105 85 7000 240 209 180 149 120
S.31 38.000 156 135 117 96 78 25.000 274 238 205 170 137 22.000 380 331 285 236 190
§.3.2 38.000 212 185 159 132 106 25.000 365 318 274 226 183 22.000 450 392 338 279 225
§.3.3 31.000 127 111 95 79 64 21.000 201 175 151 125 100 18.000 300 261 225 186 150
H11 31.000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
H12 22000 235 204 176 146 17 14000 346 301 260 215 173 12000 450 392 338 279 225
H13 22000 221 193 166 137 m 14000 327 284 245 202 163 12000 450 392 338 279 225
H.1.4

H21 44000 426 371 320 264 213 29.000 600 522 450 372 300 25000 800 696 600 496 400
H.3.1 31000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
011 50000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
0.1.2 44000 813 708 610 504 407 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1200 1044 900 744 600
0.21 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.22 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.341
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WNT \ Performance O TKirey
Rezné parametre

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

[ ] 1.volba
2DC=2,0mm o vhodnd
4,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
% max 06 06 06 06 04 £
M 5.000 ) g E
y S
ndey n mm/min. uE_n S é
P11 22,000 1320 1148 990 818 660 ° () o
P1.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ° [¢) o
P13 22.000 1320 1148 990 818 660 ° o o
P14 15.000 900 783 675 558 450 ° o) )
P15 15.000 900 783 675 558 450 ) ) o
P21 22.000 1320 1148 990 818 660 ° )
P.2.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ° )
P.2.3 15000 900 783 675 558 450 ° o)
P.2.4 15000 900 783 675 558 450 ) )
P31 15.000 900 783 675 558 450 ° o)
P3.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ° [¢)
P3.3 15000 900 783 675 558 450 ° o)
P41 22.000 1320 1148 990 818 660 ° )
P4.2 22,000 1320 1148 990 818 660 ° [0)
M11 15.000 900 783 675 558 450 ° e}
M.21 15.000 900 783 675 558 450 ° o
M.31 15.000 900 783 675 558 450 ) ¢}
K11 25.000 1500 1305 1125 930 750 o °
K1.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 o °
K.21 25.000 1500 1305 1125 930 750 o )
K.2.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 o )
K.31 12.000 520 452 390 322 260 °
K.3.2 12.000 520 452 390 322 260 °
N1 31.000 1860 1618 1395 1153 930 ° o)
N.1.2  31.000 1860 1618 1395 1153 930 ° o)
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1  19.000 1140 992 855 707 570 ) o)
N.3.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° o
N.3.3 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° )
N.41 25.000 1500 1305 1125 930 750 ) o)
Si11 7000 300 261 225 186 150 ° o
S1.2 7000 300 261 225 186 150 ) o
S.21 11.000 400 348 300 248 200 ° ¢}
S.22 7000 300 261 225 186 150 ° e}
S.23 6.000 260 226 195 161 130 ) o
S.31 19.000 420 365 315 260 210 ) o
S$.3.2 19.000 500 435 375 310 250 ° ¢}
S.3.3 15.000 400 348 300 248 200 ° e}
Hi11 15000 500 435 375 310 250 °
H1.2 11.000 480 418 360 298 240 )
H13 11000 480 418 360 298 240 °

cuttingtools.ceratizit.com 45



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - mikrofréza - 10xDC

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@ DC =0,2-0,4 mm @ DC =0,5-0,7 mm @DC=0,8-0,9 mm @DC=1,0-1,4mm
a,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 04xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC a,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC
8. 0006 0006 0006 0006 0015 0015 0015 0015 4 0024 0024 0024 0024 003 003 003 003
N 30.000 12.000 N 8.000 6.500
Index n U U n Y Y

mm/min. mm/min. mm/min. mm/min.

P11 50000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P12 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P13 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 5689 512 442 365
P14 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P15 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P21 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P22 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P23 50000 201 175 151 126 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P2.4 50000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P31 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P3.3 50000 201 1756 151 126 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
P41 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
P42 50000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
M11 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
M.21 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
M.31 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
K11 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K12 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K21 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.2.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
K.3.1 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
K.3.2 50.000 141 123 106 88 160 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
N11 50000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
N.1.2  50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31  50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
N.3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
N.3.3 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
N.41  50.000 212 185 159 132 300 261 225 186  44.000 506 440 379 314 742 646 557 460
S11 50000 46 40 35 29 55 48 4 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
S§1.2 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
S§.21 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 102 89 76 63 126 110 95 78
S§.22 50000 46 40 35 29 65 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
§.23 50000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 59 51 44 36 82 1 62 51
S.3.1 50.000 60 52 45 37 Al 62 53 44 31.000 101 88 76 63 141 123 106 88
S.3.2 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 31.000 101 88 76 63 177 154 133 110
§.3.3 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 25000 89 77 66 55 141 123 106 88
Hi1 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 25000 90 78 68 56 101 88 75 62
H12 50000 47 41 36 29 67 58 50 42 19000 90 78 68 56 101 88 75 62
H.1.3 50.000 45 39 34 28 63 55 47 39 19.000 85 74 64 53 95 83 71 59
H.1.4

H.21 50000 77 67 58 48 82 71 62 51 38,000 173 1561 130 107 194 168 145 120
H.3.1 50000 47 41 36 29 67 58 50 42 25000 90 78 68 56 101 88 75 62
041 50000 232 202 174 144 329 286 246 204 44000 554 482 416 344 813 708 610 504
0.1.2 50000 232 202 174 144 329 286 246 204 38.000 554 482 416 344 705 613 529 437
0.21 50.000 141 123 106 88 200 174 150 124 25000 285 248 213 176 339 295 255 210
0.22 50000 141 123 106 88 200 174 150 124 25000 285 248 213 176 339 295 2565 210
0.3.1

@)
@ a,=0,6-1,0x DC: V pripade chybajucich hodnot sa smie vykondvat iba trochoidné frézovanie drazok a odihlovanie. Inak hrozi nebezpecenstvo zlomenia néstroja.
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WNT \ Performance

Rezné parametre

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@DC =1,5-1,7 mm @DC = 1,8-1,9 mm DC =2,0mm S —
4, 01xDC 0,2xDC 0,3xDC 04xDC a,  01xDC 0,2xDC 03xDC 04xDC a4, 01xDC 02xDC 0,3xDC 04xDC
a,. 006 006 006 006 . 0072 0072 0072 0072 4. 008 008 008 008 g
M, 6.500 n, 5500 n, 5000 ) é g
Index n i n i n U '_é % i
mm/min. mm/min. mm/min. i = =
P11 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 [ ) o [e)
P1.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e o) (e}
P1.3 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e ) [e}
P14 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e ) o
P1.5 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) o e}
P.21 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.2.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.2.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) o)
P.2.4 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) e}
P31 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 [} (e}
P3.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.3.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o
P41 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® o
P4.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
M.11  16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e ¢)
M.21 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e ¢)
M.3.1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 [ ) o
K.1.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o (]
K.1.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o© ®
K.21 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o© ®
K.2.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o )
K.3.1 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ®
K.3.2 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ®
N.1.1 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e fe)
N.1.2 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e e}
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 21.000 800 696 600 496 18.000 850 740 638 527 15.000 900 783 675 558 [} e}
N.3.2 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 ) e}
N.3.3 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 e o)
N.41 29.000 1059 921 794 657 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 ° e}
S.1.1 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ) )
S.1.2 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 [} e)
S.21 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 350 305 263 217 e fe)
S.2.2 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 e o)
S.23 8000 106 92 80 66 7.000 200 174 150 124 6.000 220 191 165 136 [} e}
S.3.1 21.000 228 199 171 141 18.000 300 261 225 186 15.000 380 331 285 236 [} e}
S.3.2 21.000 274 238 205 170 18.000 400 348 300 248 15.000 450 392 338 279 e e)
S.3.3 16.000 237 206 178 147 14.000 300 261 225 186 12.000 380 331 285 236 e ¢)
H11 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 )
H1.2 12000 173 151 130 107 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H1.3 12000 163 142 122 101 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 [}
H.1.4
H.21 25,000 300 261 225 186 21.000 400 348 300 248 19.000 500 435 375 310 ®
H.31 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 ®
0.4.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 e o) [e}
0.1.2 25000 1000 870 750 620 18.000 1000 870 750 620 19.000 1140 992 855 707 e o o
0.21 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e o) [e}
0.2.2 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e ) [e}

0.3.1
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WNT \ Performance

TK frézy

\lysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
\=30° ) IET
y-14e || Hpe m
ZEFP DPB72S
% ﬂ DCONMS
|
i «
l\
i In
| gy
! <
| (@)
x| DN 3
A
=
s
o
<<
DC
~DIN 6527
e[ O[3
50 558 ...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO
30 8 28 15 21 57 6 2 39,99 03200
35 11 33 15 21 57 6 2 39,99 03700
40 11 38 15 21 57 6 2 39,99 04200
45 13 43 21 21 57 6 2 39,99 04700
50 13 48 21 21 57 6 2 39,99 05200
55 13 53 21 21 57 6 2 39,99 05700
60 13 58 21 21 57 6 2 39,99 06200
70 16 68 27 27 63 8 2 46,58 07200
80 19 78 271 271 63 8 2 46,58 08200
90 19 88 32 32 72 10 2 64,82 09200
100 22 98 32 32 72 10 2 64,82 10200
10 26 108 38 38 83 12 2 93,92 11200
120 26 118 38 38 83 12 2 93,92 12200
140 26 138 38 38 83 14 2 117,10 14200
150 32 147 44 44 Q2 16 2 151,80 15200
16,0 32 157 44 44 92 16 2 151,80 16200
170 32 167 44 44 92 18 2 184,40 17200
180 32 177 44 44 Q2 18 2 184,40 18200
190 38 187 54 54 104 20 2 228,20 19200
200 38 197 54 54 104 20 2 228,20 20200
P )
M °
K )
N o
S °
H

48

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Performance . TKifrézy
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkova fréza

50558 ...

@DC=3,0 @DC=3,5-40mm @DC=4,5-50mm @DC=55-6,0mm ODC=7,0-8,0mm @DC=9,0-10,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

v f f f f f f
T @maxxDC z 2 z 2 z 2
m/min mm mm mm mm mm mm

P11 110 10 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0,069 0,043
P12 90 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P13 90 10° 0027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P14 80 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P15 80  10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P21 90 1,00 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P22 70 1,0° 0,027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P23 70 10* 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P24 55 10 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038

dlha

P.4.1 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
P42 40 10* 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M.1.1 40 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
Mm21 50 1,00 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M31 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
K11 130 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K12 120 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K21 130 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K22 120 10" 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K31 130 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K32 120 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070

N.3.1 200 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.3.2 200 1,00 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N33 140 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055

S.14 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s12 30 1,0° 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.21 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
§22 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s.23 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.341 50 1,00 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
§32 20 100 0022 0018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033

*=typ dlhd: ayma. = 1,5xDC prif, x 0,75

0]
@) Uhol utdpania pre Sikmé a Spirdlové utapanie = 6-10°
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WNT \ Performance O TKirézy
Rezné parametre

50558 ...

gDC= @gDC= gDC= gDC= fo) 1.volba
@ DC=14,0mm -
11,0-12,0 mm 15,0-16,0 mm 17,0-18,0 mm 19,0-20,0 mm . vhodné
ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f
Index z z z z z
mm mm mm mm mm

P11 0,102 0,082 0,051 0,116 0,093 0,058 0,124 0,099 0,062 0,131 0,105 0,066 0,139 0,111 0,070
P12 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P1.3 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,062 0,110 0,088 0,065 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P14 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P15 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,062 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P21 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P2.2 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P23 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P2.4 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062

O O O OO O O O O O Minmnmazia

® 6 06 06 06 0 0 0 0 O Uz
O O O O OO O O O O Tlakvzduch

P41 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
P4.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.1.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.2.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.3.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
K11 07164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112
K1.2 0164 0131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,79 0,112
K.21 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,42 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075
K.2.2 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,142 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075
K.3.1 07164 0131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112
K.3.2 0164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112

O O O O O O
O O O O O O

N.3.1 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090
N.3.2 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090
N.3.3 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090

S.1.1 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S$.1.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.21 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.2.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.2.3 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
$.31 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
S.3.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
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WNT \ Performance

TK frézy

\lysoko vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

A=
A

L
)
=4

Dc e8

T w=XxX= T

52

37° %
38° .
s —|| HPC || I
ZEFP
DCONMS
I
\

o

o

—

APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW

mm mm mm mm mm mm
10 18 54 6
13 58 19 21 57 6
12 22 58 8
21 nr 25 27 63 8
14 26 66 10
22 97 30 32 72 10
16 28 73 12
26 16 36 38 83 12
22 34 82 16
36 155 42 44 92 16
26 42 92 20
4 195 52 54 104 20

mm
0,1

0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

[N NS NS NS NS NS NS NS NS NS, )

DPB72S

N BN BN 2EEE
DPB72S DPB72S DPB72S

il
I

o

IN 6527
m T8

50993 ...

EUR
V0
43,59 06100

57,96 08100
75,63 10100
119,60 12100
189,80 16100
292,80 20100

[ INeRN BN BN )

o

IN 6527
(O3

50995 ...

EUR
Vo
43,59 06100

57,96 08100
75,63 10100
119,60 12100
189,80 16100
292,80 20100

e O e o000

~DIN 6527
wa[ 18

50994 ...

EUR
V0

43,22 06200
58,95 08200
86,29 10200
105,00 12200
243,90 16200
333,80 20200

[ IO MY J

DRAGONSKIN

50 996 ...

EUR
V0

43,22 06200
58,95 08200
86,29 10200
105,00 12200
243,90 16200
333,80 20200

[ IO B J
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WNT \ Performance TK frézy

\lysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
A reznd hibka: 3xDC
70
[ 2w | new I v |
V9 e DPB72S DPB72S
@ DGONMS

LE=1H

i i
~DIN 6527 ~DIN 6527
w38 w[ O3
50999.. 50949...
DC.;; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V0 V0
6 19 26 62 6 01 5 51,86 06200 51,86 06200
8 25 32 68 8 0,2 5 70,74 08200 70,74 08200
10 31 40 80 10 0,2 5 103,60 10200 103,60 10200
12 37 48 93 12 0,3 5 126,00 12200 126,00 12200
16 49 60 108 16 0,3 5 292,70 16200 292,70 16200
20 61 76 126 20 0,3 5 400,50 20200 400,50 20200
P ) )
M ) )
K ) )
N o o
S ) )
H
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom
N [ NEw [ NEW |
- R

ZEFP DPB72S DPB72S

DCONMS D

ﬂ RAGONSKIN DRAGONSKIN
La |

\
| -
N NS
DN (= \ \
‘ \ \}
E — - -
pur} é E
o
<
DC |
RE =3
dielenska norma dielenska norma
na__J3 w3 3
50997... 50998 ...
DCe;s RE.on APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 VO
6 0,2 13 58 19 21 57 6 62,18 06202 62,18 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 62,18 06205 62,18 06205
6 , 13 58 19 21 57 6 62,18 06210 62,18 06210
8 b 21 7.7 25 27 63 8 77,98 08202 77,98 08202
8 § 21 77 25 27 63 8 77,98 08205 77,98 08205
8 , 21 77 25 27 63 8 77,98 08210 77,98 08210
8 , 21 77 25 27 63 8 77,98 08215 77,98 08215
10 22 9,7 30 32 72 10 97,43 10202 97,43 10202

5
5
1,0 5
0,2 5
0,5 5
1,0 5
1,5 5
0,2 5
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10205 97,43 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10210 97,43 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10215 97,43 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5) 97,43 10216 97,43 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10220 97,43 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5) 150,50 12203 150,50 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12205 150,50 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12210 150,50 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12215 150,50 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12216 150,50 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12220 150,50 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12225 150,50 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16203 227,50 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16205 227,50 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16210 227,50 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16215 227,50 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16216 227,50 16216
16 2,0 36 1515 42 44 92 16 5 227,50 16220 227,50 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16225 227,50 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5) 227,50 16230 227,50 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20203 340,80 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5) 340,80 20205 340,80 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20210 340,80 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20215 340,80 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20216 340,80 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20220 340,80 20220
20 2,5 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20225 340,80 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20230 340,80 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20240 340,80 20240
P ) )
M ) ®
K ) )
N o) o)
$ ) )
H
0
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WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

liata

zakalend

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . TKifrézy
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkova fréza

50993.../50994 .../50995.../50996 ... /50 997 ... / 50 998 ...

. ODC=6mm  @DC=8mm ©DC=10mm @DC=12mm @DC=16mm ©DC=20mm —

% a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, ]

= 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 = 5

= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC .;5 i
R . i o o o o 5 <
P11 205 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o o)
P12 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P1.3 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P14 190 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o [e}
P.1.5 190 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.1 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P2.2 190 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0120 0075 0170 0,136 0,085 ) fo)
P.2.3 180 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) [e}
P.2.4 170 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085 o fo)
P.3.1 180 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P3.2 170 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 ) fo)
P.3.3 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0087 0196 0,157 0,098 ) (e}

P.4.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
P.4.2 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.1.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 07115 0,092 0,058
M.2.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0,026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.3.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0,053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
K.1.1 200 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0,192 0154 0096 0240 0,192 0,120 0274 0219 0137
K12 180 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0,128 0080 0,192 0154 0,096 0,240 0192 0,120 0274 0219 0,137
K.2.1 190 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.2.2 170 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.1 180 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.2 160 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0,093 0058 0140 0,112 0070 0173 0,138 0,087 0196 0157 0,098

® © 06 0606 0 0000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nuzn

O O O O O O
O O O O O O

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 315 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ ) [e}
N.3.2 315 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ o fo)
N.3.3 250 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ o fo)
N.4.1

S.141 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 00860 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.1.2 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.1 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0,025 0080 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.2 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 00860 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.3 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0,060 0048 0,030 0075 0,060 0038 0084 0067 0042 @

S.3.1 80 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0085 @

0]
@) Uhol utdpania pre Sikmé a Spirdlové utdpanie = 2-3°

56 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance . TKifrézy
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkova fréza

50949 .../50999 ...

ODC=6mm  @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm @DC=16mm @DC=20mm o "%

a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, 2]

= 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 = ]

=l xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC § i
R . i o o o o 5 <
P11 165 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o o)
P12 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P13 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P14 150 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o )
P15 150 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.1 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.2 150 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0120 0075 0170 0,136 0,085 ) fo)
P23 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) (e}
P24 135 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085 o fo)
P.3.1 145 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P3.2 135 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 ) fo)
P.3.3 115 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) (e}

P.4.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
P.4.2 65 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.1.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 07115 0,092 0,058
M.2.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0,026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.3.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0,115 0,092 0,058
K.1.1 160 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0,192 0154 0096 0240 0,192 0,120 0274 0219 0137
K12 145 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0,128 0080 0,192 0154 0,96 0,240 0192 0,120 07274 0219 0,137
K.2.1 150 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.2.2 135 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.3.1 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.2 130 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098

® © 06 0606 0 0000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nuzn

O O O O O O
O O O O O O

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 250 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ fe) e}
N.3.2 250 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.3.3 200 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.4.1

S.141 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.1.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.1 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.3 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.3.1 65 1,0 0060 0048 0030 0080 0064 0040 0100 0080 0050 0,20 0096 0060 0150 0,120 0075 0170 0136 0085 @

0]
@) Uhol utdpania pre Sikmé a Spirdlové utdpanie = 2-3°
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WNT \ Performance O TKirézy
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - Stopkoveé frézy - Trochoidné obrabanie

50949 .../50 999 ...

@ DC=6mm @ DC=8mm @ DC =10 mm @ DC=12mm
- § a a a a a a a a a a a a,
£ g 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC .
Index U z f, f, f, f,
m/min = mm mm mm mm

P11 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 0713 0,051
P12 280 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0,032 017 012 0710 0039 020 014 0712 0,045
P13 280 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P14 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P15 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P21 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 0714 012 0045 023 0716 013 0,051
P22 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
P23 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
P24 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
P31 220 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0,032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
P32 220 45° 011 0,08 0,07 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P33 200 45° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P41 180 45° 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
P42 160 45° 009 007 005 002t 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
M11 140 45° 0,09 0,07 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 0,09 0,035
M.21 140 45° 009 007 005 002t 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
M31 140 45° 009 007 005 0021 011 008 0,07 0026 014 010 008 0031 016 011 0,09 0,035
K11 300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 0414 012 0045 023 016 013 0,051
K12 300 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
K21 300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0,039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
K.2.2 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
K31 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 0714 0712 0,045
K32 200 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

CAR 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S12 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.2.1 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S22 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021

S§.31 140 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028
s3.2 100 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028

0] )
@) Uhol utdpania pre $ikmé a $piralové utapanie = 2-3° @ Hibka rezu zodpoveda diZke britu
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WNT \ Performance O TKirézy
Rezné parametre

50949 .../50 999 ...

@DC =16 mm @DC =20 mm o wbe

° vhodnd
a a a a a a %
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . %) §
Index f, [ ; i
mm mm = =
P11 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P12 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P13 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 ° o
P14 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P15 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P21 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P22 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P23 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 o o
P24 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 o o
P31 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P32 025 018 014 0055 028 020 0,16 0,062 ) (o)
P33 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 ° o

P41 019 013 011 0042 021 015 0712 0,047
P42 019 013 011 0042 021 015 012 0047
Mi1 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
m21 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
M31 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
Ki1 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K12 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K21 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K22 025 018 014 005 028 020 0716 0,062
K31 025 018 014 0055 028 020 016 0,062
K32 025 018 014 005 028 020 0716 0,062

O O OOOOe®e® e e @ OO0 OO OO OO O O O O Emuza

® 6 06 06 0 O
O O O O O O

si1 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
si12 011 008 007 0026 013 009 008 0029
s21 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
s22 011 008 007 0026 013 009 008 0,029

s§31 016 011 009 003 018 012 010 0,040
s32 016 011 009 0035 018 012 0710 0,040
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WNT \ Performance Nastrojové drziaky a rotacné upinace
Technickeé informécie

HDC - Heavy Duty Chuck

7 » Ve 7 r " J v ’ V4 "
»Presneé kliestinové upinacie puzdro pre tazké obrabanie“
Vytahovanie fréz je problém, ktory pozna kazdy obrabad. NaSe ndstroje sa neustale vyvijaju a su stéle vykonnejSie. Upinace su preto stéle
dolezitejSie a ich prevedenie musf byt schopné odolavat posobiacim sildm. Velkd dlohu tu hraju najmé pridrzné sily. Maju zabranit
vytahovaniu néstroja a zabezpecit bezpecné obrabanie. Stary znamy upina¢ Weldon i nadalej zostava obltbenym prostriedkom pre
upinanie nastrojov, avSak s ohfadom na flexibilitu, timenie vibracii a presnost su s nim spojeng i prislusné nevyhody.

CERATIZIT rozSiruje svoje portfolio o upinac Specidlne vyvinuty pre
tazké obrabanie / hrubovanie, s oznacenim HDC - Heavy Duty Chuck.
Presné klieStinové upinacie puzdro, ktoré si zaklada na dobrom timeni
vibracii a stabilnej konstrukcii telesa upinaca. HDC tak predstavuje
univerzalne presné upinacie puzdro urené nielen pre dokonc¢ovacie
obrdbanie a hrubovanie, ale i pre trochoidné frézovanie alebo
procesne bezpecné obrabanie vysokopevnostnych alebo

vysoko huzevnatych materidlov.

Prednosti upinacieho puzdra HDC:

a optimélna upinacia sila, upinacia klieStina sa teda neméze uvolnit zo svojho upnutia

a stabilnd konstrukcia zdakladného telesa, teda sa vibrdcie znizuju na minimum

4 maximalne timenie, aby bolo zabezpeCené efektivne potlacovanie vznikajucich vibracii
a presnost obvodovej hédzavosti < 3 um pri upinacej dizke 3xD

Maximalny vykon vdaka radialne axialnym gulockovym loziskam:
I napriek velmi dobrému timeniu, doteraz u upinacich matic s gulé¢kovymi loZiskami prevazovali vzdy nevyhody. AZ upinacia matica HDC,
50 svojim Specidlne koncipovanym a patentovanym radidlne axidlnym gul6ckovym loziskom, urobila tymto slabindm prietrz.

JedinecCné usporiadanie loziskovych panvi umoznuije:

a Pouzivanie gul6cok so znacne mensim priemerom. Tym sa zdvojnasobi pocet gul6Cok
a zvacsi sa vysledna sty¢na plocha. PloSny tlak sa patri¢ne zniZi a zniZi sa riziko
zatlaCovania do vodiacej drdhy.

4 Oddelenie funkcie upinania a uvolfiovania pomocou Specidlneho bezpecnostného
krazku, ktory pri otvarani matice a vytahovani upinacich kliestin absorbuije vSetky
vznikajuce, Giastocne razove sily. Sily pdsobiace pri otvarani neposkodia loziskové

Tradicné radidlne gulckové loZiska: Silovy styk pri panvy.

upinani (Cervend), popr. uvolneni (modra)

a Pouzivanie kalenej loziskovej ocele, ktord je, oproti cementacnej oceli pouzivanej v
pripade inych rieSeni, odolna proti zatla¢ani guldcok.

A Montdaz loZiska bez dodato¢ného plniaceho otvoru pre plnenie lozisk. Guldcky sa teda
nemozu vzprieCit alebo unikat do plniaceho otvoru.

4 Prevedenie obeznych drah bez preruSujuceho otvoru. To sa pozitivne prejavuje na
zvySkovej nevyvazenosti a presnosti obvodovej hadzavosti.

Radidlne axialne gul6ckové loZiska u klieStinového
upinacieho puzdra HDC: Silovy styk pri upinani
(Cervend), popr. uvolriovani (modra)
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WNT \ Performance

ISO 7388-1 - SK stopky so strmym kuzelom

Presné klieStinové upinacie puzdro ER - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ Specialne koncipovany pre hrubovanie

A Pre upinaciu maticu Heavy-Duty

A Maximalny rozsah upnutia podfa tolerancie ISO H10
A Pre upinanie bude nutny otocny kluc¢

A Dpex = 80 bar

A Kdispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Zakladné teleso vratane upinacej matice, bez dorazovej skrutky
LSCX LSCX
2 y
B H—
(2}
= [2]
E oY Mk 3 %
8 ®lg
|2
LPR
valcovy kénické
AD AD
G 6,3 Ny 18000 G 6,3 Ny, 18000
Valcovy konické
84400... 84400...
Upinaé DCONWS LPR DLN  LSCX 15 (1) ALP  Prekliestiny EUR EUR
mm mm mm mm mm ° Y8 Y8
SK 40 2-20 65 53 85  41-65(27-47) 470E (ER32) 167,90 12079
SK 50 2-20 70 53 91 41-71(27-53) 10 470E (ER32) 269,90 12078
SK 50 2-20 100 53 121 41-74(27-56) 10 470E (ER32) 315,20 22078

)
@ LSCX = hibka zasunutia bez dorazovej skrutky

I, = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 1, rozmer v zatvorkach (I,) = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 2

Nahradné diely
DCONWS
2-20

Prislusenstvo

Upinacia matica Dorazova Dorazova
skrutka 2 skrutka 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
EUR EUR EUR
Y8 Y8 Y8

54,59 30100 M22x1,5-SW6 16,38 402 M22x1,5-SW6 11,76 401

b - S

Kliestiny ER Upinacie ¢apy Ostatny
— 256-266 — 1114112 — 273

Vsetky prisluSenstva néjdete v naSom novom katalégu ,Zverdky a upinacie systémy*
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotaéné upinace

cuttingtools.ceratizit.com

- &
o)

Otocny kltu¢ Nastavec pre otocny klt¢

—65 —65

Obidva tieto komponenty (prisluSenstva) ndjdete tu v
— UP2DATE 07/2021
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IS0 7388-2 - BT stopky so strmym kuzelfom

Presné klieStinové upinacie puzdro ER - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ Specialne koncipovany pre hrubovanie
A Pre upinaciu maticu Heavy-Duty
A Maximalny rozsah upnutia podfa tolerancie ISO H10
A Pre upinanie bude nutny otocny kluc¢
A Do =80 bar
A Kdispozicii aj s Cipom Balluff
Rozsah dodavky:
Zakladné teleso vratane upinacej matice, bez dorazovej skrutky
LSCX LSCX
q‘% ]
» X
Z % I Z g Nt 1 I N
a8 a8 TR /‘J
Q =]
T |
(1) L
I, I,
LPR LPR
valcovy konické
Upinaé DCONWS LPR DLN  LSCX 15 (1) ALP  Prekliestiny
mm mm mm mm mm °
BT 40 2-20 60 53 80 41-63 (27 - 45) 470E (ER32)
BT 40 2-20 90 53 85 41-63 (27 - 45) 470E (ER32)
BT 50 2-20 75 53 114 41-80(27-62) 10 470E (ER32)
BT 50 2-20 105 53 140 41-80(27-62) 10 470E (ER32)

) il
ET ET
AD AD

G 6,3 Npex 18000 G 6,3 nppe 18000

Valcovy konické
84400... 84400...
EUR EUR
Y8 Y8

174,10 12069
181,30 22069

269,90 12068
315,20 22068

o
@ LSCX = hibka zasunutia bez dorazovej skrutky

I, = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 1, rozmer v zatvorkach (I,) = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 2

Upinacia matica

84950 ...
Nahradné diely EUR
DCONWS Y8
2-20 54,59 30100 M22x1,5-SW6
Prislusenstvo
e — N - /
e e NS e
+ 3’/' vl -T &
Kliestiny ER Upinacie ¢apy Ostatny Otocny klu¢ Nastavec pre otocny klu¢
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65

VSetky prisluSenstva néjdete v naSom novom katalégu ,Zverdky a upinacie systémy*
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotaéné upinace

62

Obidva tieto komponenty (prisluSenstva) ndjdete tu v
— UP2DATE 07/2021

Dorazova Dorazové
skrutka 2 skrutka 1
83950 ... 83950 ...

EUR EUR
Y8 Y8
16,38 402 M22x1,5-SW6 11,76 401
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WNT \ Performance

IS0 7388-2 - BT stopky so strmym kuzelfom

Presné klieStinové upinacie puzdro ER - HDC - BT-FC

HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ Specidlne koncipovany pre hrubovanie
Pre upinaciu maticu Heavy-Duty
Maximéalny rozsah upnutia podla tolerancie ISO H10
Pre upinanie bude nutny otocny kluc¢

Prmax = 80 bar

> > > > > >

Rozsah dodavky:

K dispozicii aj s Cipom Balluff

Zakladné teleso vratane upinacej matice, bez dorazovej skrutky

LSCX

DLN
DCONWS
T

valcovy

Upinaé DCONWS LPR
mm mm

BT-FC40 2-20 60
BT-FC40 2-20 90

BT-FC50 2-2

0
BT-FC50 2-20

DLN

LSCX
mm
80
95

114
144

LSCX
& MA
g L
4 L ! i
a 1]
—
(CENR e\
|2
LPR
kénické
I, (1) ALP  Prekliestiny
mm °
41-63 (27 -45) 470E (ER32)
41-65 (27 -47) 470E (ER32)
41-81(27-63) 10 470E (ER32)
41-81(27-63) 10 470E (ER32)

AD AD
G 6,3 Npex 18000 G 6,3 nppe 18000

Valcovy konické
84400... 84400...
EUR EUR
Y8 Y8

262,70 12064
269,90 22064

437,80 12063
441,90 22063

o
@ LSCX = hibka zasunutia bez dorazovej skrutky

I, = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 1, rozmer v zatvorkach (I,) = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 2

Prislusenstvo

0 -

Kliestiny ER Upinacie ¢apy

— 256-266 —111+112

VSetky prisluSenstva néjdete v naSom novom katalégu ,Zverdky a upinacie systémy*
— kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotaéné upinace

cuttingtools.ceratizit.com

&,

Ostatny

—273

o
Otocny klic

—65

— UP2DATE 07/2021

Nastavec pre otocny klt¢

Obidva tieto komponenty (prisluSenstva) ndjdete tu v
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WNT \ Performance ISO 12164 - HSK-A kuzele s dutymi stopkami s ¢elnou styénou plochou

Presné klieStinové upinacie puzdro ER - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ Specialne koncipovany pre hrubovanie
A Pre upinaciu maticu Heavy-Duty

A Maximalny rozsah upnutia podfa tolerancie ISO H10

A Pre upinanie bude nutny otocny kluc¢

A Dpex = 80 bar

A Kdispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Zékladné teleso Vratane upinacej matice, bez dorazovej skrutky
Lscx LSCX
¥ W
z g Z (é I
0 vjed = \
I, ‘ Q
LPR =
valcovy konické | NEW | | NEW |
G 6,3 Ny 18000 G 6,3 Ny, 18000
Valcovy konické
84400... 84400...
Upinaé DCONWS LPR DLN  LSCX 15 (1) ALP  Prekliestiny EUR EUR
mm mm mm mm mm ° Y8 Y8
HSK-A63 2-20 70 53 45 41-57 (27 -39) 470E (ER32) 206,00 12057
HSK-A63 2-20 100 53 72 41-57 (27 - 39) 470E (ER32) 206,00 22057
HSK-A100 2-20 100 53 68  41-54(27-36) 10 470E (ER32) 342,00 22055

)
@ LSCX = hibka zasunutia bez dorazovej skrutky

I, = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 1, rozmer v zatvorkach (I,) = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 2

{
| . - .
|

Upinacia matica Dorazova Dorazova
skrutka 2 skrutka 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 54,59 30100 M22x1,5-SW6 16,38 402 M22x1,5-SW6 11,76 401
Prislusenstvo
- - yil 3
=l | -
Kliestiny ER Ostatny Otocny klu¢ Néstavec pre otocny klt¢
— 256-266 — 273 — 65 — 65
V3etky prisluSenstva néjdete vnaSom novom kataldgu ,Zveraky a upinacie | Obidva tieto komponenty (prisluSenstva) ndjdete tu v
systémy" — kapitola 16, Néstrojové drziaky a rotacné upinace — UP2DATE 07/2021

64 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance e
daptéry

PrisluSenstvo / Upinaci kIU¢ pre presné klieStinové upinacie puzdro ER - HDC

v r 37 Vv v ’ 37 VvV 7
Otocny kluc Otocny klic ako nastavec
A Prevedenie CP = pre upinacie matice Centro-P LA LR
A Prevedenie STD = pre Standardné upinacie matice pre momentovy kl uc
A Prevedenie HDC = pre upinacie matice HDC A Prevedenie CP = pre upinacie matice Centro-P
A Prevedenie STD = pre Standardné upinacie matice
A Prevedenie HDC = pre upinacie matice HDC
Y e
84 950 ...
P A . DLN EUR
re upinaciu maticu mm Y8
470E/ER 32 HDC 53 79,31 30200 84 950

Pre upinacl . DLN TQX Stvorhran EUR
re upinaciu maticu e T T V8

470E/ER 32 HDC 53 20-200 14x18 79,31 30300

PrediZenie HSK-T

A Pre upinanie upinacov HSK-T podfa IS0 12164-3
A Vhodné i pre HSK-A a HSK-C
A Navyziadanie i s ¢Cipom Balluff

4{ |
LPR

84 621 ...

Upinaé LPR EUR

mm Y8
HSK-T 63 80 528,90 08037
HSK-T 63 120 564,10 12037
HSK-T100 125 705,20 12535
HSK-T100 160 749,30 16035
HSK-T100 200 802,20 20035
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WNT \ Standard

Nastrojové drZiaky a rotacné upinace

ISO 7388-1 - SK stopky so strmym kuzelom

Hydraulické upinacie puzdro, kratke a stabilné prevedenie

A Pre TKa HSS stopky s toleranciou h6 alebo lepSou
A Kdispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LSCX

BD
BTED

DCONWS

Upinaé  DCONWS LPR BD BTED LB LSCN
mm mm mm mm mm mm
SK 40 12 500 42 32 310 46
SK 40 20 645 49 38 455 4
SK 50 20 645 49 38 455 A

Nahradné diely
DCONWS

12

20

66

LSCX  THID
mm
56  M8x1
51 Mi16x1

51 Mi16x1

Upinacia skrutka

83950...

EUR
Y7

Al
G 2,5 npa 25000

83430...

EUR

Y8
156,90 01279
156,90 02079

280,40 02078

B

Dorazové
skrutka IK

83950...

EUR
Y7

5064 440 M8x1x13,5-SW3 835 420
564 440 M16x1x13,5-SW8 9,62 424
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WNT \ Standard

Nastrojové drZiaky a rotacné upinace

ISO 7388-2 - BT stopky so strmym kuzelom

Hydraulické upinacie puzdro, kratke a stabilné prevedenie

A Pre TKa HSS stopky s toleranciou h6 alebo lepSou

A Kdispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky
LSCX
=)
LSCN T
|_
ol © i
m| =
m
%)
=
z
3
a LPR

Upinaé  DCONWS LPR  BD

mm mm mm
BT 40 12 58,0 42
BT 40 20 725 49
BT 50 20 835 49

Nahradné diely
DCONWS

12

20

cuttingtools.ceratizit.com

BTED LB LSCN
mm mm mm
32 310 36
38 455 41

38 455 41

LSCX  THID
mm
46 M8x1
51 Mi6x1

51 Mi16x1

Upinacia skrutka

83950...

EUR
Y7

Al
G 2,5 npa 25000

83 430...
EUR

Y8
156,00 01269
156,90 02069

280,40 02068

B

Dorazové
skrutka IK

83950...

EUR
Y7

5064 440 M8x1x13,5-SW3 835 420
564 440 M16x1x13,5-SW8 9,62 424
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WNT \ Standard

Nastrojové drZiaky a rotacné upinace

ISO 12164 - HSK-A kuzele s dutymi stopkami s ¢elnou styénou plochou

Hydraulické upinacie puzdro, kratke a stabilné prevedenie

A Pre TKa HSS stopky s toleranciou h6 alebo lepSou
A Kdispozicii aj s Cipom Balluff

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso vratane dorazovej skrutky a upinacej skrutky

LSCX
[/]<0.003]A, |£SCN
= e (111
a - — Rt
B @ kb it
2 |B1]E
=z
& B~
(&)
o LPR
Upinaé  DCONWS LPR BD_1 BD_2
mm mm mm mm
HSK-A63 12 80 42 525
HSK-A63 20 80 49 525
HSK-A100 12 85 42 525
HSK-A100 20 85 49 525
Nahradné diely
DCONWS
12
20
68

BTED LB
mm mm
32 54
38 54
32 51
38 51

LB_1 LSCN LSCX

mm
34
36

34
36

mm
36
41

36
41

mm
46
51

46
51

THID

M8x1
M8x1

M8x1
M8x1

M10x1x12
M10x1x12

Upinacia skrutka

83950...

EUR
Y7

%’ ,,

Al
G 2,5 npa 25000

83430...

EUR

Y8
174,60 01257
174,60 02057

245,00 01255
245,00 02055

»

Dorazové
skrutka IK

83950...

EUR
Y7

5064 440 M8x1x13,5-SW3 835 420
564 440 M8x1x13,5-SW3 835 420
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ToolScope

Komplexna kontrola
procesu s ToolScope

Digitalne monitorovanie Vasej vyroby

L ﬁiﬂ Kontrola procesu

ko
rfﬁﬁjﬁ% Ochrana stroja
E T3y

A . . T TR
Dokumentacia & digitalizacia
cutting.tools/sk/toolscope
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drZiaky s valcovou stopkou

Radialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou so systémom DirectCooling - B1 / B2 / B3 / B4

A Dvojité ozubenie pre normdlne pouZitie i pouZitie v polohe nad hlavou

A Zvieracie liSty je mozné umiestnit hore alebo dole (pouZitie viavo a vpravo)
A Pre sustruznicke drziaky so systémom DirectCooling

A Moznost pouZitia do 100 barov

=
OAW
= RADW
a
o
T
o T
A | A a—"d 2
[0 O], =
NS O
V| ——= <
-
a
o
T
o
dvojité
Direct
Cooling
82245 ...
Upinaé HF o01 LFouos LPR - OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 20 16 16 30 55 30 30,0 30 60 22 22 205,90 01629
VDI 20 16 26 40 55 30 30,0 30 60 22 22 205,90 51629
VDI 25 16 16 30 55 30 30,0 30 60 22 22 205,90 01628
VDI 30 20 22 40 70 39 35,0 39 78 26 26 205,90 02027
VDI 40 25 22 44 85 47 425 47 94 33 33 242,90 02526
VDI 50 25 22 44 98 55 50,0 55 110 42 42 302,60 02525

Axialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou so systémom DirectCooling - C1 / C2 / C3 / C4

A Dvojité ozubenie pre normdlne pouZitie i pouZitie v polohe nad hlavou

A Zvieracie liSty je moZné umiestnit hore alebo dole (pouZitie viavo a vpravo)
A Pre sustruznicke drZiaky so systémom DirectCooling

A Moznost pouzitia do 100 barov

=
LPR OAW .
o
LF % RADW
e T
c -~
®@o @ Loy =z
I Lo
| ] o9
- I o °0) '
9( 9]
S T
dvojité
Direct
Cooling
82 246 ...
Upinaé HF 01 LF LPR  OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 30 70 74 39 39,0 39 78 26 26 236,80 02027
VDI 40 25 30 85 94 47 52,5 47 94 35 35 282,10 02526
VDI 50 25 30 85 105 50 63,0 50 100 42 42 360,30 02525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drZiaky s valcovou stopkou

Radialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou so systémom DirectCooling - B1 / B4

A Dvojité ozubenie pre normdlne pouZitie i pouZitie v polohe nad hlavou
A Pre sustruznicke drziaky so systémom DirectCooling
A MozZnost pouzitia do 100 barov

LPR 5 OAW —
LF o
% RADW
« a
T 0
7,—| ‘r//‘ r_c E
e 5|0
v ; é
-
a
o
I
o
dvojité
Direct
Cooling
82 247 ...
Upinaé HF o.01 LFouos LPR OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 22 40 70,0 38 350 315 695 295 22 158,50 02027
VDI 40 25 22 44 85,0 48 425 380 860 350 30 187,40 02526
VDI 50 25 22 44 92,5 48 50,0 430 91,0 430 30 232,60 02525

Radialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou so systémom DirectCooling - B2 / B3

A Dvojité ozubenie pre normalne pouZitie i pouZitie v polohe nad hlavou
A Pre sustruznicke drziaky so systémom DirectCooling
A MozZnost pouzitia do 100 barov

E
OAW
LPR 2 =
LF RADW o
‘ I
| o
© |
| H' | A
[ | < T v A
T Oo| A
<< f
= !
-
[a]
@)
T
o
dvojité
Direct
Cooling
82 247 ...
Upinaé HF o/01 LFous LPR - OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 22 40 70,0 38 350 315 695 295 27 158,50 12027
VDI 40 25 22 44 85,0 48 425 380 860 350 30 187,40 12526
VDI 50 25 22 44 92,5 48 50,0 430 91,0 350 38 232,60 12525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drZiaky s valcovou stopkou

Axialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou so systémom DirectCooling - C1 / C4

A Dvojité ozubenie pre normdlne pouZitie i pouZitie v polohe nad hlavou
A Pre sustruznicke drziaky so systémom DirectCooling
A MozZnost pouzitia do 100 barov

LPR 5 -
[a)
o
I
o
J:m ‘_r L
5‘,
5 2
o o
dvojité
Direct
Cooling
82248 ...
Upinaé HF .01 LPR  OAW RADH RADW  h;s OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 70 70,0 38 35,0 32 70 26 22 181,20 02027
VDI 40 25 85 85,0 48 425 38 86 35 30 216,20 02526
VDI 50 25 85 90,5 48 48,0 44 92 42 35 275,90 02525

Axialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou so systémom DirectCooling - C2 / C3

A Dvojité ozubenie pre normalne pouZitie i pouZitie v polohe nad hlavou
A Pre sustruznicke drziaky so systémom DirectCooling
A MozZnost pouzitia do 100 barov

E
LPR
2 P>
2 ‘
o
I
— o
o |
L NSNS B S— I
— !
I a
a o
<< I
[ [
dvojité
Direct
Cooling
82248 ...
Upinaé HF .01 LPR  OAW RADH RADW  h;s OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 70 76 38 41,0 32 70 26 26 181,20 12027
VDI 40 25 85 90 48 475 38 86 35 30 216,20 12526
VDI 50 25 85 95 48 52,5 44 92 42 37 275,90 12525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drZiaky s valcovou stopkou

DrZiak upichovacich planziet pre planzety so systémom DirectCooling

A Dvojité ozubenie pre normdlne pouZitie i pouZitie v polohe nad hlavou
A Pre upichovacie planzety so systémom DirectCooling

A MozZnost pouzitia do 100 barov

OAW
2
RADW 3
— &
<& !
z -
S é =
o \ i
o
(@]
I
[ass
Upinaé HF LPR
mm mm
VDI 30 26 50
VDI 40 32 50
VDI 40 26 50
VDI 50 32 50

cuttingtools.ceratizit.com

H:: _

0AW
mm
70

85
85

100

|

RADH RADW
mm mm
37 350
40 425
40 425
45 50,0

LPR
o
'
I I
R i :
I
hs OAH RHCDL RHCDU
mm mm mm mm
32 69 30 25
43 83 31 31
43 83 31 31
43 88 37 35

,RHCDU

RHCDL ,

RADH| h, |

OAH

Direct

Cooling

lavy
82249 ...

EUR
Y8
397,40 12627

446,80 13226
446,80 12626

533,20 13225

Direct

Cooling

pravy

82249 ...

EUR
Y8
397,40 02627

446,80 03226
446,80 02626

533,20 03225
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WNT \ Performance IS0 10889 - VDI upinace

Zvieracia liSta Skrutka pre guléckovu rozpraSovacu trysku

OAL OAH

©-o

82 250 ... 82950 ...
OAL O0AW OAH EUR THOD EUR
mm mm mm Y8 Y8
530 127 115 11,53 05300 M3x10 2,26 31000
540 160 150 11,53 05400 Mdx10 2,26 31300
675 160 150 14,41 06750 M5x12 2,38 31100
68,0 210 190 14,41 06800 M6x12 3,50 31200
830 205 190 17,29 08300
90,0 205 190 20,59 09000
r r " ’I\ v r v L]
Upinaci klin Guldckova rozpraSovacia tryska
OAL 5
‘ o
[eReRcRcYe)
‘ OAH
82 250 ... 82950 ...
OAL OAW OAH EUR THID  BD EUR
mm mm mm Y8 mm Y8
70 14 73 14,41 07000 M5 8 5,76 30600
8 14 73 17,29 08500 M6 10 7,21 30900
100 14 73 20,59 10000 Me 12 8,65 30700
M6 14 10,29 30800
Prilozka . .
0-kruzok pre upinaci Klin
OAL 'OAH
=
= I |
g <
82 250 ...
OAL OAW OAH EUR 82 950 ...
mm mm mm Y8 Velkost EUR
530 14 61 23,06 15300 Y8
67,5 18 6,3 28,82 16750 013 x 02 4,32 32600
830 22 75 35,00 18300 018 x 02 5.76 32700
90,0 22 75 40,35 19000 022 x 02 5,76 32800
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WNT \ Performance IS0 10889 - VDI upinade

0-kruZok pre guldckovu rozpraSovaciu trysku  Skrutka pre upinaci Klin

O 4

82950 ... 82950 ...
Velkost EUR THOD EUR
Y8 Y8
@5x 01,5 2,26 31400 M5x12 2,88 31800
Q7 x 91,5 2,26 31700 M6x16 4,32 32200
Q7 x 02,5 2,26 31500 M6x20 4,32 31900
@10 x @2 2,26 31600 M8x20 5,76 32300
M8x25 7,21 32100

Kruzok Quad
82 950 ...
Velkost EUR
Y8
921,95 x 01,78 8,65 32400
028,3 x 01,78 10,29 32500

Uzatvaracia skrutka pre guldckovu

rozpraSovaciu trysku
82 950 ...
THOD OAL EUR
mm Y8
M5 6 2,47 32900
M6 6 2,47 33000
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WNT \ Performance Néstrojovy drziak BMT

Doosan/Spinner - BMT 45 - axialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie

LPR OAW
— @ !
\
| I £
\ T—
| @
© || ©
lavy
82480 ...
Upinac Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 45 58 x 58 20 60 99,5 330,10 00001

Doosan/Spinner - BMT 45 - radialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie

LPR
LF OAW
% R R R
":'EI & $‘$ 4
T @
favy
82480 ...
Upinaé Rozpétie HF LF LPR  OAW EUR
otvorov mm mm mm  mm Y7
BMT 45 58x58 20 40 60 103 346,90 01002
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WNT \ Performance

Nastrojovy drziak BMT

Doosan/Spinner - BMT 45 - viacnasobny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie

7 e %
* ¢ 13;_ g lo | o H
—————— % &7

Upinaé Rozpétie HF LPR  O0AW
otvorov mm mm mm
BMT 45 58 x58 20 60 124

Doosan/Spinner - BMT 45 - kombinovany drziak

A Priame prevedenie

DCONWS

LPR

Upinaé Rozpatie  DCONWS  LF OAH LPR

otvorov mm mm mm  mm
BMT 45 58x58 32 65 75 90
BMT 45 58x58 32 85 75 110

cuttingtools.ceratizit.com

82480 ...
EUR
Y7

458,90 02003

7

vnitorné chladenie

82480 ...

EUR

Y7
352,70 03004
596,90 03005
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WNT \ Performance Néstrojovy drziak BMT

Doosan - BMT 55 - axialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie

[ NEW |
LPR OAW
L i
lavy
82481 ...
Upinac Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 55 64 x64 25 60 118 358,10 00001
Doosan - BMT 55 - radialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou
A Priame prevedenie
[ NEW |
OAW
)
& 99 &
favy
82481 ...
Upinaé Rozpétie HF LPR  OAW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 70 105 358,10 01002
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WNT \ Performance Néstrojovy drziak BMT

Doosan - BMT 55 - viacnasobny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie

LPR OAW
wh r [T
I @ T
82481 ...
Upinaé Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 65 151 522,40 02003
Doosan - BMT 55 - drziak vyvrtavacich tyci
A Priame prevedenie
OAW
| :
o
%) -
=
Z
Q
&)
o
OAH
vnitorné chladenie
82481 ...
Upinaé Rozpatie DCONWS  LF LPR OAH O0AW EUR
otvorov mm mm mm mm  mm Y7
BMT55 64 x64 40 60 90 90 110 352,70 04004
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WNT \ Performance

Nastrojovy drziak BMT
EMAG - BMT 55 - axialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou
A Priame prevedenie
[ NEW |
OAW
S [
5 || ¢ Qﬁ
lavy
82482 ...
Upinac Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 55 64 X 64 25 60 126 349,60 00001
EMAG - BMT 55 - radialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou
A Priame prevedenie
E
lavy
82482 ...
Upinaé Rozpétie HF LPR  OAW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 70 105 358,10 01002
EMAG - BMT 55 - drziak vyvrftavacich tyci
A Priame prevedenie
[ NEW
LPR
@ =
000 :
g L
vnitorné chladenie
82482 ...
Upinaé Rozpatie DCONWS LPR OAW  OAH EUR
otvorov mm mm mm mm Y7
BMT55 64 x 64 32 75 85 90 427,40 04003
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WNT \ Performance Néstrojovy drziak BMT

HAAS/Doosan - BMT 65 - axialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie

[ NEW |
LPR
o o _ E
X ,,,;
lavy

82483 ...

Upinac Rozpétie HF LPR  O0AW EUR

otvorov mm mm mm Y7
BMT 65 70x73 25 70 131 563,50 00001

HAAS/Doosan - BMT 65 - radialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou
A Priame prevedenie
T
LPR OAW
o | .
5 e
pravy

82483 ...

Upinaé Rozpétie HF LPR  OAW EUR

otvorov mm mm mm Y7
BMT 65 70x73 25 82,5 100 425,40 05002
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WNT \ Performance

Nastrojovy drziak BMT

HAAS/Doosan - BMT 65 - viacnasobny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie

LPR ) OAW

Upinaé Rozpétie HF LPR  O0AW
otvorov mm mm mm
BMT 65 70x73 25 80 152

HAAS/Doosan - BMT 65 - kombinovany drZiak

A Priame prevedenie
A Dvojstranné prevedenie

n
s OAW OAH
8 e, Vo =¥
@‘@\@‘@ g o«
Frosrh | lwree], 8
o e

Upinaé Rozpatie  DCONWS  LF OAH LPR
otvorov mm mm mm  mm
BMT 65 70x73 40 72 96 100

82

0AW
mm
125

82483 ...
EUR
Y7

548,50 02003

L

vnatorné chladenie

82483 ...

EUR
Y7
747,40 03004
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WNT \ Performance Néstrojovy drziak BMT

Mori/Seiki - BMT 40 - axialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie

[ NEW |
LPR OAW
i i F
060]
lavy
82484 ...
Upinac Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 40 70 x 62 20 95 115 330,10 00001
Mori/Seiki - BMT 40 - radialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou
A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie
E
LPR ‘ OAW
o )
e f%@l o _t
—lo l
. | &)
lavy
82484 ...
Upinaé Rozpétie HF LPR  OAW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 40 70 x 62 20 80 115 346,90 01002
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WNT \ Performance Néstrojovy drziak BMT

Mori/Seiki - BMT 40 - viacnasobny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie

[ NEW |
LPR OAW
[ = : T :
= % | oc
T & & '7E7 TR T 77777 T
T @ | @ T
e — = [ @ &
82484 ...
Upinaé Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 40 70 x 62 20 95 130 363,80 02003
Mori/Seiki - BMT 40 - kombinovany drziak
A Priame prevedenie
[ NEW |

DCONWS

LPR

vnutorné chla-

denie

82484 ...
Upinaé Rozpatie  DCONWS OAH LF LPR EUR
otvorov mm mm mm mm Y7
BMT 40 70x62 32 78 100 125 330,10 03004
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WNT \ Performance Néstrojovy drziak BMT

Mori/Seiki - BMT 60 - axialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie

LPR OAW
T : @
| E
—— |l
|
%
lavy
82485 ...
Upinac Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7

BMT 60 94x 84 25 70 130 330,10 00001

Mori/Seiki - BMT 60 - radialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie

LPR OAW
T e i
e
lavy
82485 ...
Upinaé Rozpétie HF LPR  OAW EUR
otvorov mm mm mm Y7

BMT 60 94 x84 25 100 135 346,90 01002
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WNT \ Performance

Nastrojovy drziak BMT

Mori/Seiki - BMT 60 - viacnasobny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie

Upinaé Rozpétie HF LPR  O0AW
otvorov mm mm mm
BMT 60 94 x84 25 70 1555

Mori/Seiki - BMT 60 - kombinovany drziak

A Priame prevedenie

DCONWS

Upinac¢ Rozpatie  DCONWS LF  OAH LPR
otvorov mm mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 40 80 108 110

86

82485 ...
EUR
Y7

397,40 02003

~

vnitorné chladenie

82485 ...

EUR
Y7
330,10 03004
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Nastrojovy drziak BMT
Mazak - BMT 68 - axialny drziak pre nastroje so Stvorcovou stopkou
A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie
[ NEW |
LPR OAW
?,, @ : .
| I
cE] [ i
——x o : &
lavy
82486 ...
Upinac Rozpétie HF LPR  O0AW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 68 110x 68 25 75 143 316,10 00001
Mazak - BMT 68 - radialny drZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou
A Priame prevedenie
A Pravé alavé prevedenie
[ NEW
LPR OAW
o= o2
2SS N 1 | O
Ho gLl o P8
lavy
82 486 ...
Upinaé Rozpétie HF LPR  OAW EUR
otvorov mm mm mm Y7
BMT 68 110x 68 25 98 143 321,30 01002
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Nastrojovy drziak BMT

Mazak - BMT 68 - viacnasobny drzZiak pre nastroje so Stvorcovou stopkou

A Priame prevedenie

Upinaé Rozpétie HF LPR  O0AW
otvorov mm mm mm
BMT 68 110x 68 25 100 144

Mazak - BMT 68 - kombinovany drziak

A Priame prevedenie

1 60° % \#60°
R b+
. S
@ of @ e T
; I w| -
z i I —
Q ‘ |
o !
a

Upinac¢ Rozpatie  DCONWS OAH  LF LPR
otvorov mm mm mm  mm
BMT 68 110 x 68 40 84 95 123

88

82486 ...
EUR
Y7

505,90 02003

7

vnitorné chladenie

82 486 ...
EUR
¥7

309,10 03004
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Projekty v najlepsich rukach

Chytré riesenia pre efektivhe obrabanie

Vyuzite naSe inovativne nastrojové koncepty, dlhoro€né skusenosti a poskytovanie osobného
poradenstva pre zvySenie vlastnej produktivity. My Vas projekt Uspesne zrealizujeme!




WNT \ Performance Upinanie obrobkov
Osové zveraky

ZSG mini

Osovy zverak pre upinanie malych obrobkov

ZSG mini v mechanickom prevedeni s vysokou upinacou silou a rychlovymennymi ¢elustami. Idedina volba pre obrdbanie surovych i
haotovych dielov, viacnasobné a automatické upinanie.

Vyhody pre Vas:

a Rychla vymena Celusti bez pouZitia naradia
a Kompaktnost a preciznost
A Optimalny pristup zo vSetkych stranOptimalna pristupnost zo vSetkych stran

a Sirku ¢elusti je mozné zmenit (45 mm a 70 mm)

a Vlysokd upinacia sila a velky upinaci rozsah

a Upinaci systém pre automatizaciu

Upnutie / Vyrovnavanie:

p |

T -
< -

Upinanie pomocou 2 M6 skrutiek zhora cez zakladné Upinanie pomocou 2 M6 skrutiek zhora cez Obidve varianty st vybavengé upinacimi otvormi

teleso. zékladné teleso. Vyrovnanie je mozné vykonat pre upinaci systém s nulovym bodom

pomocou preciznych otvorov s @ 127, LANG Quick Point 52 x 52.

90 cuttingtools.ceratizit.com
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Osové zveraky

Upinacia sila:

Utahovaci moment / Upinacia sila ZSG mini

60

50

40

30

20

Kratiaci moment v Nm

0 5 10 15 20

Upinacia sila v kN

Osovy zverak pre upinanie malych obrobkov

A Rychlavymena ¢elusti bez pouZitia ndradia

Kompaktnost a preciznost

Optimélny pristup zo vSetkych stranOptimalna pristupnost zo vSetkych stran
Sirku ¢elusti je mozné zmenit (45 mma 70 mm)

Nehrdzavejuce a kalené zakladné teleso

> > > >

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso zveraka ZSG mini s vretenom bez systémovych ¢elusti

minl | =

B
n
>
[any
o
5¢ ¢Q " A =
| ‘
G A
E
80912 ...
A B C E G MXC DRVS WT EUR
mm mm mm mm mm kN mm kg Y4
70 7-57 20 42 80 16 1 0,9 375,00 07000
70 7-77 20 42 100 16 1 1,1 425,00 07100

cuttingtools.ceratizit.com 9N
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Osové zveraky

Rozmery spodnej strany zveraka ZSG mini

Sirka zakladného telesa 70 mm

J

@ @
ol —| <

PN
B—©
J1

G
A J1 JH7 |210,015
mm mm mm mm
0 65 12 50
0 65 12 50

l20015
mm

52
52

G
mm
80
100

ZSG mini - tabulka montaznych rozmerov pre rézne Celuste

S rychlovymennou celustou, grip 3 mm

H A
“
9/1

o 473 :

G A
A A B C D E F

mm mm mm mm mm mm mm

70 45 7-33 20 22 42 3
70 70 7-33 20 22 42 3
70 45 7-53 20 22 42 3
70 70 7-53 20 22 42 3

S rychlovymennou ¢elustou, hladky stuper 5 mm

B
H A,
Ly
7/_L N
¢ &1 . HOM
G A
A A B C D E F
mm mm mm mm mm mm mm
70 45 7-33 20 24 44 5
70 70 7-33 20 24 44 5
70 45 7-53 20 24 44 5
70 70 7-53 20 24 44 5

92

mm
80

80
100
100

mm
80

80
100
100

mm

W W W w

mm

(S BN S NS, BN & |

Artikel .
Systémové celuste
8091230100
80912 30200
8091230100

8091230200

Artikel €.
Systémové celuste
80912 30300

80912 30400
8091230300
80912 30400

cuttingtools.ceratizit.com
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Osové zveraky
. ] &4 A )4 L]
ZSG mini - tabulka montaznych rozmerov pre rozne Celuste
S rychlovymennou ¢efustou VS, grip 3 mm
B
AI
] [T
/]
a 9| | w
G A
A A B C D E F G H Artikel €.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Systémové celuste
70 45 31-57 20 22 42 3 80 5 8091230500
70 70 31-57 20 22 42 3 80 5 80912 30600
70 45 31-77 20 22 42 3 100 5 8091230500
70 70 31-77 20 22 42 3 100 5 80912 30600
Rychlovymenna Celust VS, hladka 5 mm
B
Al
7 w
/]
_¢_ -¢_ w A
G A
A A B C D E F G H Artikel ¢.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Systémové celuste
70 45 31-56 20 24 44 5 80 5 8091230700
70 70 31-56 20 24 44 5 80 5 8091230800
70 45 31-76 20 24 44 5 100 5 8091230700
70 70 31-76 20 24 44 5 100 5 8091230800
93
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Osové zveraky
y V4 4 v ) ’
Prehlad systémovych celusti
Popis A D D; Cena Artikel €. Priradenie typu
Rychlovymenna ¢elust, grip 3 mm gl _ _
[ New | o 115 | Rl iG] A0 R ot s
A cenazakus | | | EUR Y4 SlEEEEEE R EE
45 | 22 | 19 4500 80912 30100 °
ool o W 70 ‘ 22 ‘ 19 ‘ 60,00 80912 30200 °
Rychlovymenna ¢elust, hladky stupen 5 mm s _ _
e | AEH I EEEEEEEE
A cenazakus | | | EUR Y4 SlEEEEEE R EE
45 | 24 | 19 55,00 80 912 30300 °
e W 70 ‘ 24 ‘ 19 ‘ 70,00 80 912 30400 °
Rychlovymenna ¢elust VS, grip 3 mm | _ _
e | sl E =
A cenazakus | | | EUR Y4 e D e =
45 | 22 | 19 45,00 80912 30500 °
o[ [ o W 70 ‘ 22 ‘ 19 ‘ 60,00 80912 30600 °
Rychlovymenna celust VS, hladka 5 mm B s _ _
N o=@ 2 e Bl = 2 =) e
A cenazakus | | | EUR Y4 Slizl=lalaaelaa g
45 ‘ 24 ‘ 19 ‘ 55,00 80 912 30700 °
17 I 70 | 24 | 19 70,00 80912 30800 °
t] 7 s ’ v
Prehl'ad systémoveho prislusenstva
Orech
A Vhodny pre Stvorhran 3/8“
[e)
(d
Vhodny "Doraz pre obrobok, ,magneticky“ a ,Momentovy kli¢*
80875 ... ndjdete v naSom novom kataldgu ,Zveraky a upinacie systémy*
EUR — kapitola 17, Upinanie obrobkov, strana 144 a 147
Stvorhran DAVS o (artiklové Eislo 80 892 23800 a 80 884 402)
3/8" 11 14,70 11100
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Rychla a efektivha dostupnost

Pestra paleta novych rieseni: Jednoduchou cestou k hovému
nastroju a poskytovanym sluzbam

S najmodernej$im logistickym centrom v Eurdpe zabezpecujeme najkratSie dodacie lehoty, s naSou
sluzbou Tool Supply 24/7 digitalne zjednoduSené objednavky. Vydavaci automat Tool-O-Mat, ktory pojme
az 840 réznych nastrojov, zabezpecdi, ze vo svojej firme budete mat vzdy pripravené nastroje, ktoré budete
potrebovat. Pokyn pre platbu je vydany az v okamziku odberu.

Logistika na najvyssej urovni

Logistické centrum, ktoré spini véetky Vase poziadavky, 99% dostupnost s dodanim ihned nasledujuci
den, ziadne minimalne objednavané mnozstvo a Specifické logistické rieSenia pre velkych zakaznikov.

Rychle objednavanie

A Uspora nékladov i ¢asu vd'aka online objednavaniu
Jednoduché a rychle pridavanie artiklov do kosika
Vysoké dostupnost s kontrolou v kosiku
Objednavanie 24 hodin denne

Rychle dodacie lehoty so sledovanim zasielky

> > > >













Platia nade aktualne zmluvné podmienky, ktoré si moéZete prezriet na nasich webovych strankach. Zobrazenie a ceny su platné, podliehaju tpravam
v désledku technickych zlepSeni alebo dalSieho vyvoja, ako aj vSeobecnym a tlaGovym chybam.



ZJEDNOTILI SME SKUSENOSTI
PRE OBRABANIE

AN

KOMPETENCNA ZNACKA V OBLASTI VYVOJA
A VYROBY PRIEMYSELNYCH RIESENi

Znacka CERATIZIT je meno pre $pickové nastroje s reznymi dostickami. Tieto néstroje sa vyznacuju vysokou
kvalitou a nest DNA dlhoro¢nych skusenosti z vyvoja a vyroby tvrdokovovych néastrojov.

& KOMET

INOVATIVNY PRIEKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANIA UZ CELE STOROCIE

Velmi presné vftanie, vystruzovanie, zahlbovanie a vyvrtavanie je vecou expertov: efektivne rieSenie pre
obrébanie otvorov, rovhako ako mechatronicke nastroje priradené pod zna¢ku KOMET.

VYSOKO KVALITNE SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymom pre Siroky sortiment: rotaéné nastroje z tvrdokovu aj HSS, upinace nastrojov a efektivne
rieSenie pre upinanie obrobkov su preto priradené pod tuto znacku.

~ PREMIOVE NASTROJE NA TRIESKOVE
OBRABANIE PRE LETECTVO A KOZMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pre vitanie v leteckom a kozmickom priemysle nesti znadku KLENK.
Tieto vysoko Specializované produkty su preduréené pre obrabanie fahkych materidlov.

CERATIZIT Slovenska republika s.r.o.
Einsteinova 11 \ 851 01 Bratislava

Tel.: +421 239 183 070
info.slovensko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

klimaticky neutrdlne

Tlaceny produkt
ClimatePartner.com/16441-2105-1001
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