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YA CERATIZIT

A célzott hiités fel siker

Forgacsolas hité-kenbanyag nélkil? Sok esetben elképzelhetetlen, mivel ez biztositja a hatékony hdtést,
kenést és a forgacsok eltavolitasat. A CERATIZIT DirectCooling-rendszere megmutatja, hogyan térténhet
mindez még eredményesebben. A szerszamtartoba beépitett két fuvdka kdzvetlendl az élre vezeti a
hité-kenbanyagot a még hlivosebb forgacsoléds érdekében. A tdmlén keresztll bevezetett hitéfolyadéek
rendszerint nagyvonallan arasztja el a forgacsolasi terlletet. A CERATIZIT DirectCooling (DC) elnevezési
rendszere mas megkdzelitést alkalmaz. A DC szerszédmtartd két belsé csatornaval rendelkezik, amelyek
oda vezetik a hidtéfolyadékot, ahol a legnagyobb hatéast tudja kifejteni: kbzvetlenull a forgacsoldélre.

Miért fontos ez? A célzott hités ndveli az éltartamokat és a folyamatbiztonsagot.

Di
irect A kevesebb beszorulo forgacs

DC A kisebb kopas

. A univerzdlis alkalmazas
Cooling '

Elonyok / haszon

Minden CERATIZIT DirectCooling tarté hossza idealisan
illeszkedik egymashoz. Ez...

A Kkiklszobdli a zavaré konturokat
kompakt 0sszedllitast eredményez
optimalis stabilitast ér el

korlatlan rugalmassagot nyuijt

A
A
A

A CERATIZIT DirectCooling-rendszere optimalizdlja a hiit6-
kenbanyag hasznalatat. A két, kézvetleniil a forgacsoldéélre
irdnyitott hiit6csatornaval hatékony a hiités, a kenés és a

forgdcsok eltdvolitdsa.

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/direct-cooling
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MonoClamp tart6

beSzurashoz — GX-D

Ket fuvokararlegjobb ™
hit6hatas érdeKegehn

o Alulrél, a szerszambefogén
keresztil is lehetséges
hitéfolyadék-atadas

/:\\ CERATIZIT

Tovabbi informacié a termékrdél
— 30-34. oldal

G 1/8” h(itéfolyadék-csatlakozas
hatulral

Direct

DC

) A univerzalis hasznalat
Cooling '

Jellemzok

A kevesebb beszoruld forgacs
A kisebb kopas

Kétoldali hiités
(a homlokfelileten
és a hatfellleten)

G 1/8” h(it6folyadék-csatlakozas
oldalrdl

A Az Uj MonoClamp GX-DC szerszamtartok kiildndsen a mély beszurasoknal mutatjak meg elénylket
azzal, hogy nagy ataramld folyadékmennyiségik segitségével megbizhatdan 6blitik ki a forgacsokat
a beszurasbdl.

A Az atdolgozott lapkafészek még stabilabban régziti a beszurdlapkat a lapkatartéban.

Jobb kezelhet6ség: a lehetd legegyszerlibb lapkacsere érdekében a lapkardgzité csavar alulrdl és
felllrél is kezelhet6 — ahonnan jobban hozzaférhetd

A forgdcsolasi zéna elarasztasa helyett az éleket vesszik
pontosan célba.

Paul Hockberg, a CERATIZIT termékmenedzsere



VDI VDl befogo =

univerzalis, sokolda
és celzottan hut

N o

Az univerzalis VDI
befogo célzottan hiit

A 4 az 1-ben funkcidjanak kdszénhetéen a DirectCooling hiitéssel

ellatott VDI tarté rendkivil sokoldald.

A Kett6s fogazatanak kdszénhetfen csak egyetlen tartéra van szikség.
A Tovabbi variacios lehet6ség: a szoritoléc alul vagy felll is elhelyezhetd.

Sokoldalu konstrukcio: VDI befogo 4 az 1-ben funkcioval

) 0 -
) o

Direct . .
A kevesebb beszorul6 forgacs

DC A kisebb kopas

) A univerzalis hasznalat
Cooling '

Tovabbi informacié a termékrdl
— 70-75. oldal

6 Fogazat felll (normal alkalmazas)

0 Fogazat alul (forditott helyzetl alkalmazas)

VDI négyszégli befogd — DC



— Micro

- Y >~ Mikroméretekhez

VW e *  haszndlatos faro.

\ '4,,;'4 1 Furatmélységek 30xD-ig,

| Az  aWTX Performance-td|
| ‘; megszokott kivalo

i furatminéséggel.
f
i

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/wtx-micro

1, /4
Mikromeéretu szakerto univerzalis
alkalmazasra

Ellentmondasnak tlinhet, de a Team Cutting Tools és a CERATIZIT Csoport Uj
furésorozatara teljes mértékben igaz: a WNT Performance termékcsaladhoz tartozé
WTX-Micro a mikrofurasi és mélyfuratfurasi alkalmazasok szakért6je, mégis univerzalisan
alkalmazhatd, mivel egyaltalan nem ,valogatés” a megmunkalhaté anyagok tekintetében.
Ezaltal rendkivil sokoldaltan alkalmazhaté a legkllénbéz8bb iparagakban.

WTX-Micro furénk mindent felvallal — legyen szé acélokrdl,
onvényanyagokrol vagy nagy héallésagu anyagokrol / 6tvozetekrdl!

Felix Meggle, a CERATIZIT termékmenedzsere


http://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/wtx-micro

Biztonsagos folyamatok az optimalizalt
geometrianak és az erés bevonatnak kdszénhetéen

Elény6k / haszon

A Egyedi csucskialakitasa
maximalis helyzetpontossagot és kivald kdzpontositasi
tulajdonsagokat garantal

A A tukrositett feliiletek és szabadalmazott forgacshornyok
biztonsagos és gyors forgacselvezetést biztositanak

A Azinnovativ Dragonskin DPX74-M bevonat
ellendlléva teszi a WTX-Microt hével és kopassal szemben

A Spiralis hiitécsatornak és nyomasfokozo tér a szar teljes hosszan:
garantaljak az élek optimalis hiitését a [ényegesen hosszabb
szerszam-éltartamok érdekében

A A folyamatbiztonsag és a legsziikebb tlirések
a kbévetelménylista élén allnak — pontosan erre terveztik a WTX-Microt

A Az ultrafinom szemcseméretii keményfém a CERATIZIT-t6I
folyamatosan a legjobb szerszammindséget nyuijtja
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A kopdssal és h6hatdsokkal szembeni még jobb
ellendllas érdekében a WTX-Micro furdkat az
innovativ DPX74-M bevonattal latjuk el.

A WTX-Micro 0,8 - 2,90 mm atmér&tartomanyban
kaphato, 5xD, 8xD, 12xD, 16xD és 20xD hosszusdgban.
A WTX-Micro mélyfuratfaré 1,00 — 2,90 mm atmérével,
25xD és 30xD hosszusdgban kaphato.

Tovabbi informacié a termékrél
- 12-19. oldal




Kis alkatgeszek rogzitese
16 kKN szorltoerovel

W e : Tovabbi informacié a termékrél
e — 90-94. oldal

Kicsi, erés, robusztus — a ZSG mini ités megoldas!

Rendkivli kicsi, mégis rendkivil er8s: a WNT Performance termékcsaladhoz tartozé ZSG mini ideadlis
valasztas kisméretli munkadarabok befogasahoz.

Ha egyszer elkezdi hasznalni, tébbé soha nem akar nélkiile dolgozni. A kdzpontosité satuk hasznos
kis segédek, amelyek gyakran jelent6sen egyszer(isitik a mindennapos forgacsolasi feladatokat.

A CERATIZIT a kis alkatrészekhez kifejlesztett ZSG mini kdzpontosité satuval bévitette a kinalatat,
hogy az apré munkadaraboknal is korlatlanul ki lehessen hasznalni a fenti el6nydket.

Egyszerl kezelhetéség gyors pofacserével

!’ » : ) e
56" gﬂﬂ 256 QZ L

A befogdpofak szerszam nélkll, masodpercek alatt cserélhetéek, egyszerlien a kbzéppont felett ferdén
kihtdzva. A két rugds nyomddarabbal térténd beépitett leszoritds bombabiztosan régziti a befogdpofakat
az alaptestre, fix csatlakozast és abszolut pontos megmunkalast garantalva.




El6nyok / haszon
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A lehet6 legjobb megkdzelitheté6ség
A gyors és egyszerU kezelhet8ség jelentésen csdkkenti az elékésziileti id6ket. A ZSG mini

minden oldalrdl j6l megkdzelithetd, igy kivaldan alkalmas nyersdarabok és késztermékek
megmunkalasara, tdbbszdrds befogasra €s automatizalasban térténd alkalmazasra.

Nagy befogasi tartomany — befogés vagy sima lépcsoijti

A kis alkatrészekhez kinalt kdzpontositd satu 80 és 100 mm-es
hosszusagban, 45 és 70 mm széles gyorsan cserélhet6 pofakkal kaphaté —
54-56 HRC-re betétedzett, sima Iépcsdjl vagy befogds valtozatban.

6

ouf
111“ o . . -
cer? cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/zsg-mini

Rozsdamentes és edzett alaptest

A rozsdamentes, 45 HRC-re edzett alaptest hosszu élettartamot és
megbizhatdsagot igér a befogdrendszer szamara.

Gyors pofacsere szerszam nélkiil

A gyorsan cserél6 rendszernek kdszénhet6en a befogdpofak szerszam nélkil,
masodpercek alatt cserélhetéek.

Nagy szoritdéeré
A ZSG mini a bonyolult el6zetes prégelés (sajtolasos benyomas) helyett nagy

szoritéer8kre épit: 50 Nm nyomatékkal 16 kN szoritder6 alakul ki. Befogas, szoritas,
és kezdddhet a munka!

Kompakt kivitel

A ZSG mini 4- és 5-tengelyes megmunkalasra is alkalmas és kdzvetlen(l palettaba
vagy palettara épithetd.


http://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/zsg-mini
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flirok

Mikrofurok

WTX - Nagy teljesitmény furé

A egyedi mikrofurg

A univerzalisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro WTX - Micro mélyfuratfurohoz

0] 7
o B

OAL

DC.s DCONMS., OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
0,8 3 39 56 40
0,9 3 39 63 45
1,0 3 0 70 50
1,1 3 s 77 55
1,2 3 4 84 60
13 3 2 91 65
1,4 3 2 98 70
15 3 43 105 75
1,6 3 44 112 80
17 3 44 119 85
18 3 45 126 90
1,9 3 45 133 95
2,0 3 46 140 100
2,1 3 47 147 105
2,2 3 47 154 110
2,3 3 48 161 115
2,4 3 48 168 120
2,5 3 49 175 125
2,6 3 50 182 130
2,7 3 50 189 135
2,8 3 51 196 140
2,9 3 51 203 145

P

M

K

N

S

H

DPX74M

DRAGONSKIN

AR
< 138°

Tomor keményfém

10693 ...

EUR
T4
105,60 00800
105,60 00900
93,75 01000
93,75 01100
93,75 01200
93,75 01300
93,75 01400
93,75 01500
98,69 01600
98,69 01700
98,69 01800
98,69 01900
98,69 02000
101,80 02100
101,80 02200
101,80 02300
101,80 02400
101,80 02500
107,10 02600
107,10 02700
107,10 02800
107,10 02900

(¢]

[0
@ Ahatéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar

12

WTX - Nagy teljesitményd furo

A egyedi

mikrofuro

A univerzdlisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag

< 8xD f
% NOF =2
DCONMS
Hi
|
| .
3
3 &
AN
<
DC, DCONMS, OAL
mm mm mm
0,8 3 4
0,9 3 42
1,0 3 43
1,1 3 44
1,2 3 45
1,3 3 46
1,4 3 47
1,5 3 47
1,6 3 48
17 3 49
1,8 3 50
1,9 3 51
2,0 3 52
2,1 3 53
2,2 3 54
2,3 3 55
2,4 3 56
2,5 3 56
26 3 57
2,7 3 58
2,8 3 59
2,9 3 60
P
M
K
N
S
H

LU
mm

72
8,0
8,38
96
10,4
11,2
12,0
12,8
13,6
14,4
15,2
16,0
16,8
17,6
18,4
19,2
20,0
20,8
216
224
23,2

MICRO

DPX74M

S
5
2
>

a3

<]128°
Tomor keményfém

10 694 ...

EUR

T4

110,80 00800
110,80 00900
98,85 01000
98,85 01100
98,85 01200
98,85 01300
98,85 01400
98,85 01500
106,40 01600
106,40 01700
106,40 01800
106,40 01900
106,40 02000
108,10 02100
108,10 02200
108,10 02300
108,10 02400
108,10 02500
111,50 02600
111,50 02700
111,50 02800
111,50 02900

o

o
@ Ahtéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Mikrofurdk

WTX - Nagy teljesitmény furo

A egyedi mikrofurg

A univerzdlisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro: 5xD WTX - Micro nagy teljesitményd furd

<12xD

OAL

DC
N4
<
DC, DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 44 12 96
0,9 3 46 126 108
1,0 3 47 140 120
1,1 3 48 154 132
1,2 3 50 168 144
13 3 51 182 156
1,4 3 52 196 168
1,5 3 58 210 180
1,6 3 55 224 192
17 3 56 238 204
1,8 3 57 252 216
1,9 3 50 266 228
2,0 3 60 280 240
2,1 3 61 294 252
2,2 3 63 308 264
2,3 3 64 322 276
2,4 3 65 336 288
2,5 3 67 350 300
2,6 3 68 364 312
2,7 3 69 378 324
2,8 3 70 392 336
2,9 3 72 406 348
P
M
K
N
S
H
0

DPX74M

l

4

w18
<] 128°

Tomor keményfém

10695 ...

EUR
T4
123,40 00800
123.40 00900
111,50 01000
111,50 01100
111,50 01200
111,50 01300
111,50 01400
111,50 01500
117,40 01600
117,40 01700
117.40 01800
117,40 01900
117,40 02000
120,00 02100
120,00 02200
120,00 02300
120,00 02400
120,00 02500
122,50 02600
122,50 02700
122,50 02800
122,50 02900

o
@ A hiitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Nagy teljesitmény(i mélyfuratfiro

A egyedi mikro-mélyfuratfuro
A univerzdlisan alkalmazhatd
A nagyon nagy folyamatbiztonsag
A vezetdfuro: 5xD WTX - Micro nagy teljesitményd furd
< 16xD */ MICRO
] g @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS

OAL

DC

3 i

m(_ ]38
<]128°
Tomor keményfém
10 696 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
0,8 3 48 144 12,8 156,90 00800
0,9 3 49 16,2 144 156,90 00900
1,0 3 51 18,0 16,0 145,00 01000
1,1 3 53 198 17,6 145,00 01100
1,2 3 54 216 19,2 145,00 01200
1,3 3 56 234 20,8 145,00 01300
1,4 3 58 252 224 145,00 01400
1,5 8 60 270 240 145,00 01500
1,6 3 61 288 256 152,70 01600
1,7 8 63 306 27,2 152,70 01700
1,8 3 65 324 288 152,70 01800
1,9 8 66 342 304 152,70 01900
2,0 3 68 360 32,0 152,70 02000
2,1 8 70 378 336 155,90 02100
2,2 3 71 396 352 155,90 02200
2,3 3 73 414 36,8 155,90 02300
24 3 75 432 384 155,90 02400
25 8 77 450 40,0 155,90 02500
2,6 3 78 46,8 41,6 159,30 02600
2,7 3 80 486 432 159,30 02700
2,8 3 82 50,4 448 159,30 02800
2,9 3 83 522 464 159,30 02900
P )
M )
K )
N
S
H
0
o
@ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar
13



WNT \ Performance Mikrofurék

WTX - Nagy teljesitmény( mélyfuratfiro6  WTX - Nagy teljesitményl mélyfuratfuro

A egyedi mikro-mélyfuratfuro

A univerzdlisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro: 5xD WTX - Micro nagy teljesitményd furd

egyedi mikro-mélyfuratfarg

univerzdlisan alkalmazhato

nagyon nagy folyamatbiztonsdg

vezet6furd: 5xD WTX - Micro nagy teljesitmény furo

> > > >

| NEW_|
< 20xD 4/ < 25xD */ MICRO
i Q @ DPX74M ] g @ DPX74M
7. || noF=2 .7 || noFe2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS - DCONMS e
I |
I I
I |
I I
o 1
|3 @
3 6 3¢
DC DC
T ‘ B N
J i 3 i
w38 m(_ ]38
<J128° <J128°
Tomor keményfém Tomor keményfém
10 697 ... 10 698 ...
DC.s DCONMS, OAL LCF LU EUR DC.s DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 172,40 00800 1,0 3 60 270 250 177,70 01000
0,9 3 53 19,8 18 172,40 00900 1,1 3 63 297 215 177,70 01100
1,0 3 55 22,0 20 160,60 01000 1,2 3 65 324 30,0 177,70 01200
1,1 3 57 24,2 22 160,60 01100 1,3 3 68 351 325 177,70 01300
1,2 3 59 26,4 24 160,60 01200 1,4 3 4l 378 350 177,70 01400
1,3 3 61 28,6 26 160,60 01300 1,5 3 73 405 375 177,70 01500
1,4 3 63 30,8 28 160,60 01400 1,6 3 76 43,2 40,0 187,10 01600
1,5 3 66 330 30 160,60 01500 1,7 3 78 459 425 187,10 01700
1,6 3 68 352 32 169,10 01600 1,8 3 81 486 450 187,10 01800
1,7 3 70 374 34 169,10 01700 1,9 3 84 51,3 475 187,10 01900
1,8 3 72 39,6 36 169,10 01800 2,0 3 86 540 50,0 187,10 02000
1,9 B 74 41,8 38 169,10 01900 2,1 3 89 56,7 52,5 191,10 02100
2,0 3 76 440 40 169,10 02000 2,2 3 9 59,4 550 191,10 02200
2,1 3 78 46,2 42 172,60 02100 2,3 3 94 62,1 57,5 191,10 02300
2,2 3 80 48,4 44 172,60 02200 2,4 3 97 64,8 60,0 191,10 02400
2,3 3 82 506 46 172,60 02300 2,5 3 99 675 625 191,10 02500
2,4 3 85 52,8 48 172,60 02400 2,6 3 102 70,2 650 195,20 02600
2,5 3 87 55,0 50 172,60 02500 2,7 3 104 729 675 195,20 02700
2,6 3 89 57,2 52 176,40 02600 2,8 3 107 756 70,0 195,20 02800
2,7 3 91 59,4 54 176,40 02700 2,9 3 110 783 725 195,20 02900
2,8 3 93 61,6 56 176,40 02800
2,9 3 95 638 58 176,40 02900 K’A :
P ® K °
M ® N
K ° S
N H
S 0
H
0

o
@ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar

[0
@ Ahatéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar
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WNT \ Performance Toémér keményfém farok
Mikroftrok

WTX - Nagy teljesitményl mélyfuratfaro

A egyedi mikro-mélyfuratfuro

A univerzalisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro: 5xD WTX - Micro nagy teljesitményd furd

< 30xD %
_ Q @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
!
I
|
=
o ]
bo 4
T w
q i
T3
<]128°
Tomor keményfém
10699 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
1,0 3 65 32,0 30 196,70 01000
1,1 3 68 35,2 33 196,70 01100
1,2 3 71 38,4 36 196,70 01200
1,3 3 74 41,6 39 196,70 01300
1,4 3 78 448 42 196,70 01400
1,5 3 81 48,0 45 196,70 01500
1,6 3 84 51,2 48 207,20 01600
1,7 3 87 54,4 51 207,20 01700
1,8 3 90 57,6 54 207,20 01800
1,9 3 93 60,8 57 207,20 01900
2,0 3 96 64,0 60 207,20 02000
2,1 3 99 67,2 63 211,60 02100
2,2 3 102 704 66 211,60 02200
2,3 3 106 73,6 69 211,60 02300
2,4 3 109 76,8 72 211,60 02400
2,5 3 112 80,0 75 211,60 02500
2,6 3 115 832 78 216,10 02600
2,7 3 118 864 81 216,10 02700
2,8 3 121 89,6 84 216,10 02800
2,9 3 124 92,8 87 216,10 02900
)
)
)

Twn=x= U

o
@ Ahatéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flirok
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn1s
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16

X6NiCrTiMoVB25-15-2

NiCr20TiAl (Nimonic80A)

NiCr19Nb5Ma3 (Inconel 718)

CoCr20W15Ni
Ti99,8
TIAIBV4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyag-

(ITEERE megnevezés

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
10535 (55
1.0535 (55
1.0727 45520
16587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505 100Cr6
1.3505 100Cr6
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
14034  X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
14539  X1INiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
06025 GG-25
0.6045 GG-45
07060 GGG-60
07080  GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8170  GTS-70-02
33315 AlMg1
3.2315  AIMgSi1
32163  G-AISi9Cu3
32373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAI3Zn
14865  G-X40NiCrSi38-18
14876 X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
13401 G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

16

* szakitoszilardsag
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WNT \ Performance Toémor keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Micro

5xD furatmélység
Micro
10693 ...
el e - <10  >010-125 >0125-15 >@15-20 >@20-25 >@25-30
SZAM o156 hitéssel minimdlkenés ! ! f f ! f
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P23 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P24

P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3

P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3

S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) A forgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsétdl, az anyagtdl és a géptipustal.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.
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WNT \ Performance Toémor keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Micro

8xD / 12xD furatmélység 16xD / 20xD / 25xD / 30xD furatmélység
Micro Micro
10694 ..,10695 ... 10696..,10697 .., 10698 .., 10699 ...
Mu- Vo ) Vo . <@10 >01,0-1,25>@1725-1,5>@15-2,0>02,0-2,5 >02,5-3,0 Ve . <010 >01,0-125>@125-15>015-2,0>02,0-2,5>@25-3,0
taté- m/min - m/min m/min
. belsé  minimal-  f f f f f f belsd f f f f f f
szam

hitéssel kenés mm/ford. mm/ford.  mm/ford.  mm/ford. mm/ford. mm/ford. h(téssel mm/ford. mm/ford.  mm/ford.  mm/ford. mm/ford.  mm/ford.
P11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P12 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P13 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P14 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P15 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P21 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P22 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P23 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4

P31 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P32 40 35 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 30 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.3.3

P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
P42 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M11 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M21 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M31 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

K11 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K12 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.21 60 05 0024 0028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.31 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K3.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S11 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s12 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.21 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.22 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.3

S31 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

§32 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) A forgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsétdl, az anyagtdl és a géptipustal.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.
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WNT \ Performance Toémor keményfém farok
Muszaki informaciok

WTX - Micro - alkalmazasi javaslat

Altalanos tanacsok

A Fiiggéleges megmunkaldsnal, szabalyos és egyenes feliiletek esetén a A Mikrofaroknal a belsé hitéfurat kis &tméréje miatt rendkiviil fontos a
kivalo 6nkdzpontozasnak kdszénhetéen nincs sziikség vezet6furatra 1,0 mm hitéfolyadék hatékony szlrése.
atmérdtdl 12xD hosszdségig. Vizszintes megmunkaldsndl, szabalytalan és ferde <2,0 mm atmérdja furg esetén < 0,010 mm finomségu sziré sziikséges
feliletek esetén vezetéfuratot kell késziteni. < 3,0 mm atméréji furd esetén < 0,020 mm finomsdgu sz(iré szlikséges
AWTX Micro 5xD furdt javasoljuk vezetéfuronak. A Ahogy 6regszik az emulzio, a hiit6folyadékban lebegd részecskék és egyéb

A Vizszintes megmunkalasnal a mélyfuratfure vezet6furatba torténd ultrafinom szennyez6k rontjdk a a h(ités hatékonyséagat. Emiatt a h(itéfolyadék
problémamentes bevezetéséhez 90°-0s siillyesztést javasolunk, rendszeres cseréje javasolt.
megfeleld NC sillyesztovel. A Afolyamatbiztos gydrtashoz maximalis kdrfutdsi pontossagu €s

A Fligg6leges megmunkalds esetén a firok 1,0 mm atmér6tél 12xD hosszusagig kiegyensulyozottsagu befogdeszkozre van szlikség.
afordulatszam csokkentése nélkiil hasznalhatoak a vezetéfuraton kiviil. Kérfutdsi pontossdg: < 0,003 mm

A Atmen6furatoknal a furatbdl torténd kilépés elétt 50%-kal csokkenteni kell a Alkalmas nagy fordulatszam-tartomdanyokra
fordulatonkénti el6toldst. A Afolyamatbiztos furdshoz minimum 30 bar hiitéfolyadék-nyomasnak kell

A HosszU forgacsot add anyagoknal 10xD furatmélységtél szlikség lehet a furd rendelkezésre allnia.

kiemelésére 3xD mélységenként. A kiemelést (visszadlldst) a vezetdfurat
mélységének elérésekor kell elvégezni.

E VezetGfurat készitése H A mélyfuratfurd belépése a vezetdfuratba
A Avezet6furat mélysége: min. 3xD A Fordulatszam: 300 1/min (részben lehet balra forgd)
4 (gyelien arra, hogy az el6készitett vezetSfurat forgacsmentes legyen, A Belépési sebesség: kb. 1000 mm/min
hogy elkerilje a mikro-mélyfuratfurd élének feliitkozését! A Kapcsolja be a hiitést

A Avezet6furat fenekének elérése el6tt 0,5-1,0 mm-rel ndvelje a paramétereket

E Mélyfuratfuras B Afaro kiemelése

-
TS SR SR S S S

A Teljes furatmélységig, kiemelés nélkiil A Huzzavissza a furét kb, 1xD mélységnyit

A Csokkentse a fordulatszamot 300 1/min-re

A Kilépési sebesség: kb. 1000 mm/min

A Afurat elhagydsa el6tt kapcsolja ki az emulziot

Tlrések és szogek

Avezetdfuro és a mélyfuratfurd egymdst kovetd, sériilésmentes
hasznalatahoz a kdvetkezének kell teljestilnie:
AD = avezet6furat &tmérdje (D) - a mélyfurat atmérdje (D) > 0

Vezetéfurd
16xD — 30xD

Vezet6furd

Mélyfuratfurok

v

A1/2D | A1/2D

A mélyfurat &tméréje DC
Legnagyobb méret

A vezetdfurat atmérdje DC
Legkisebb méret
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KOMET \ Performance Valtélapkak KUB Pentron furéhoz

Megnevezés L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-13 -32 -34
BK8425 BK8425 BK8425
_— = e
SOGX SOGX SOGX
10820... 10820... 10820...
1SO KOMET szam RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
040204 W8010130.048425 0,4 16,93 30413
040204 W8010320.048425 0,4 18,81 30432
040204 W8010340.048425 04 18,81 30434
050204 W80 12130.048425 0,4 17,03 30513
050204 W8012320.048425 0,4 18,92 30532
050204 W8012340.048425 04 18,92 30534
060206 W80 18130.068425 0,6 17,15 30613
060206 W80 18320.068425 0,6 19,05 30632
060206 W80 18340.068425 0,6 19,05 30634
077208 W8020130.088425 0,8 17,25 30713
077208 W8020320.088425 0,8 19,17 30732
077208 W80 20340.088425 0,8 19,17 30734
080308 W80 24130.088425 0,8 17,37 30813
080308 W8024320.088425 0,8 19,30 30832
080308 W8024340.088425 0,8 19,30 30834
097308 W8028130.088425 0,8 18,02 30913
09T308 W80 28320.088425 0,8 20,02 30932
09T308 W80 28340.088425 0,8 20,02 30934
100408 W80 32130.088425 0,8 18,56 31013
100408 W80 32320.088425 0,8 20,62 31032
100408 W80 32340.088425 0,8 20,62 31034
110408 W80 38130.088425 0,8 19,11 31113
110408 W80 38320.088425 0,8 21,23 31132
110408 W80 38340.088425 0,8 21,23 31134
120408 W80 42130.088425 0,8 20,10 31213
120408 W8042320.088425 0,8 22,33 31232
120408 W8042340.088425 0,8 22,33 31234
130508 W80 46130.088425 0,8 23,37 31313
130508 W8046320.088425 0,8 25,97 31332
130508 W80 46340.088425 0,8 25,97 31334
P ) ) (e}
M ) )
K ) ) )
N ) o)
$ ) )
H ) o)
0
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KOMET \ Performance

Valtélapkas flrok
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance _Valtlapkas furdk
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek SOGX valtolapkakhoz, -13 / -32 geometria

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS/PSC/C
13/32 (4] (7] (4] [4] 7] (4] (4] [4] (7] (4] [4] 7] @ 7]
Mutaté- BK8425 14-155 16-175 18-19,5 20-21,5 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
szém mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ve
il f (mm/ford.)

P11 260 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 260 0,10 013 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P13 270 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P1.4 250 0,08 011 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14
P.1.5 270 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.2.1 270 0,08 0,12 0,12 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P.2.2 260 0,08 0,1 011 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 014
P23 180 0.12 0,14 0,16 0,16 0,16 018 0,18 0,18 018 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P.2.4 150 0.10 011 0,13 0,13 013 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.1 160 0,08 012 012 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18 0,18
P.3.2 130 0,07 0,10 0,10 013 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 120 0,06 0,08 0,08 011 01 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13
P.4.1 180 0,09 0,13 013 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 130 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 150 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 015 0,15 015 0,15 0,15 0,16 0,16
M.2.1 150 0,10 0,08 0,08 01 01 014 0,14 0,14 014 0,14 0,14 014 0,14 014
M.3.1 140 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 013 013 013 013 013 013 0,13 013 0,13
K.1.1 160 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 120 0,09 0 0,11 014 0,14 0,17 019 0,19 0,19 019 0,19 0,19 0,19 0,19
K.21 160 0,12 0,15 0,15 018 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 100 0,10 0,12 012 0,14 0,14 018 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 120 012 0,15 0,15 0,18 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 100 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.1.1 400 0,10 01 01 011 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 013 0,13 0,14 0,14
N.1.2 400 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14
N.21 250 0,10 0,13 013 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 018 018
N.22 250 0,10 013 013 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 015 0,18 018
N.23 230 0,09 012 0,12 012 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16
N.3.1 200 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
N.3.2 220 0,11 0,13 0,14 0,14 017 017 0,17 017 017 0,17 017 017 0,18 0,18
N.3.3 330 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,18 0,18
N.4.1 200 0,10 0,12 013 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
S.1.1 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 30 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 80 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HaA 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 80 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.21 100 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 80 0,

(=9

All6 szerszéam és forgd munkadarab esetén atmenéfurat készitésekor éles szél( sorja valik le. A biztonségi dvintézkedéseket be kel tartani.
AKkilokédo forgacsok ellen véddburkolatot kell alkalmazni.

N
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KOMET \ Performance Valtlapkas furdk
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek SOGX valtolapkakhoz, -34 geometria

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS/PSC/C
a4 @ ) @ 0 g 0 @ ] )] 0 o ] ) g

Mutato- Bragps 14155 16-175 18-195 20-215 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65

SZém mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
m}’rcnm f (mmyford.)

P11

P12 260 017 020 020 023 023 023 027 027 027 027 027 027 023 027

P13

P14

P.1.5 270 017 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P.2.1
P.2.2
P.2.3 180 0,18 0,21 0,24 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.2.4 150 017 0.2 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.1 160 0,12 0,18 018 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.3.2 130 01 0,17 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.3 120 011 017 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.1.2 120 0,14 018 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.2.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.2.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.3.1 120 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.3.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

)
@) Afuratbol térténd hatékony forgdcseltavolitds érdekében a hiitéfolyadék nyomasanak legalabb 5 bar-nak kell lennie. Az optimalis h(itéfolyadék-nyomds > 15 bar.
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Simitomegmunkalas

MicroKom - hi.flex - precizios allithato fej
A MicroKom farérudakhoz @ 16 mm atmér6jli hengeres vagy ABS 32 szarral, MicroKom hidakkal, illetve Kerb-fogazatu betéttel

A belsd hiitéfolyadék-ellatassal
A | SCX = afurorud befogdsi mélysége

LPR
‘£ : LSCX %
gl M Q
= 7 o
J 8¢ -
e, s sl | 5
o T <
Digitalis
62 800 ...
Diin = Dmax KOMET szam  Befogé  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm W4
5,6-365 M0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 1.374,00 16197
Szoritécsavar Szoritocsavar Szoritocsavar
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
W7 XX W7
62800 16197 M8x8/SW4 1,62 14700 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700

(e}
@ Hozzdill6 ABS befogok — befogastechnikai kataldgus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitélis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznélhatd
A dtdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében

kiszallitasra keriil:
AAA elemmel

62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

24 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Simitdmegmunkalas

MicroKom - Furorud

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

ABS T
S . = & g
o ;I () = 2
\ L
@ LPR
62 857 ...
DMIN KOMET WF DF LU LPR Lapkak EUR

mm szam mm mm mm mm W4

79 B0025610 T0.X06T1.. 253,90 07989
8,9 B0025700 T0.X06TT.. 256,10 21989
9,9 B0025620 495 32 34 48 T0.XO06TI. 256,10 08989
10,9 B0025710 T0.X0902.. 263,50 23989
11,9 B00 25630 T0.X0902.. 262,40 09989
13,9 B0025640 6,95 32 50 64 T0.X0902. 264,60 10989
15,9 B0025650 795 32 58 72 T0.X0902. 272,10 11989
17,9 B00 25661 T0.X0902.. 279,50 13989
19,9 B0025671 990 32 70 82 T0.X0902. 283,90 15989
21,9 B00 25681 T0.X0902.. 290,30 17989
23,9 B00 25691 T0.X0902.. 295,60 19989

TORX® csavar

62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Lapkak W7
TO.X06TH.. 2,79 12800
T0.X0902.. 2,43 12000

MicroKom - Adapter

A 62852 ..,62853..,62856 .. cikkszamu termékekhez (sziikséges a furorud
hasznalatahoz)

!
T
® T @| | | E o
- T
DCONWS DCONWS
DF
ET
62 851 ...
DCONWS KOMET szam OAL BDX DF LPR Abra EUR
mm mm  mm mm mm W4
6 M05 90200 31 16 1 110,30 00600
8 M05 90210 31 16 1 110,30 00800
10 M0590220 25 46 31 15 2 138,20 01000
12 M0590230 25 46 31 15 2 138,20 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 138,20 01600

me  ({

Hengeres csavar Szoritdcsavar

62950... 62950...
Pétalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
6-8 1,62 44800
10-12 0,90 00000 1,62 44800
16 0,90 00000 1,62 14700

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Ratéthid

Dmin - Dmax,

G
62 866 ...

Duin = Dmax KOMET szam  LF Lapkak EUR
mm mm W4

5-70 M0590300 58 T0.X0902. 407,10 07000
i
Hengeres csavar TORX® csavar
62950... 62950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Lapkak W7 W7
T0.X0902.. 0,90 26800 2,43 12000

(e}
@ Hozzdill6 véltélapkdk — fékatalégus, 5 fejezet

(Kiesztergalészerszamok), 58-61. oldal.

Az adapterben haszndlhatd furérudak a katalogus kovetkezé oldalain
szerepelnek.

25



KOMET \ Performance

Simitdmegmunkalas

MicroKom - Furorud
A csak 62 851 ... adapterrel haszndlhato
A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

DCN
WF
@

LDRED | ! !
LPR

(S
B

OAL

DCONMS

G
62 856 ...

DCN KOMETszam OAL LPR DCONMS WF LDRED Lapkak EUR
mm mm mm  mm mm  mm W4

56 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02T0.. 155,30 05600
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO0.. 150,00 06500
8,0 B0015510 57 35 8 395 28 TO.X06TI. 146,80 08000
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.X06T1 148,90 00800
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902 150,00 01000
11,0 B00 15710 85 45 16 545 40 T0.X0902 153,20 01100
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T10.X0902 155,30 11200
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902 155,30 01200
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 157,50 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902 166,00 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902 172,40 01800
19,0 B00 15751 105 65 16 945 60 T0.X0902 172,40 01900
20,0 B00 15671 105 65 16 990 60 T0.X0902.. 173,60 02000
22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 T0.X(0902.. 187,50 02200
24,0 B00 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 188,50 02400
('Y
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCN W7
56-6,5 2,43 11800
8-10 2,79 12800
11-24 2,43 12000

MicroKom - Kemenyfem kiesztergaloszar
A 62854 ... kiesztergalofejhez

A csak 62 851 ... adapterrel hasznélhatd

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

D min — D max
N
AR
BDRED
DCONMS

LDRED

62 853 ...

Dpin-Dmax  KOMET ~ OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm szam mm mm mm mm W4

13-17 G1012060 120 12 75 12 327,80 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 395,30 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 395,30 02200

s

Régzitdcsavar

62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONMS W7
12 4,59 19700
16 4,59 19800

26

MicroKom - Furdrud, rezgés ellen
optimalizalt

A csak 62 851 ... adapterrel hasznélhato
A Dels6 hiit6folyadék-ellatassal

DCN
DCONMS

O —
LDRED

[ NEW |
62 852 ...
DCN  KOMET OAL LDRED DCONMS Lapkak EUR
mm szam mm mm mm W4
56 B0030280 65 22 6 WOHX 0270.. 161,70 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T70.. 161,70 006007
9,0 B0000680 90 24 8 TO.X06T1.. 277,50 00800"
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X06T1.. 293,60 01000"
1) tomor keményfém kivitel
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Lapkak W7
TO.X 06T1.. 2,79 09700
WOHX 02T0.. 2,43 11800
MicroKom - Kiesztergalofe;
A 62853 ... kiesztergaldszarhoz
BDRED |
[ NEW |
62 854 ...
Dpin=Dmax  KOMET ~ WF  BDRED Lapkak EUR
mm szam mm mm W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 153,20 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 156,40 01500
17-19 G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 166,00 01700
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 171,40 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 171,40 02200
‘ﬂ“ﬂ'ﬁ"{]
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Lapkak W7
T0.X0902.. 2,43 12000

o
@ Hozzailld véltdlapkék — fokatalégus, 5 fejezet

(Kiesztergalészerszamok), 58-61. oldal.
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KOMET \ Performance

Simitdmegmunkalas

MicroKom - Hid hi.flex-hez, BluFlex 2-hoz

HSUP

=N
L

BDX

Din-Dmax  KOMETszam  BDX HSUP ~ WT

mm mm  mm kg
90-125  MO0580101 85 12,00 0,147
120-155 M0580200 115 18,25 0,107
150-185 M0580300 145 20,25 0,152
180-215 M0580400 175 23,25 0,229
210-245 MO0580500 205 25,00 0,309
240-275 M0580510 235 25,00 0,349
270-305 M0580520 265 25,00 0,394
300-335 M0580530 295 25,00 0,435
330-365 M0580540 325 25,00 0,478

IET
62 860 ...

EUR

W4

199,60 12500
240,00 15500
272,10 18500
302,10 21500
419,90 24500
455,30 27500
471,30 30500
506,70 33500
546,30 36500

we) O

Hengeres csavar Tényérrugd
62950... 62950...
Pétalkatrészek EUR EUR
BDX W7 W7
85-325 0,90 00000 1,62 19100
MicroKom - Kerb-fogazatu betét
hi.flex-hez, BluFlex 2-hoz
A belsd hiitéfolyadék-ellatassal
kiszallitasra keriil:
lapkatartd nélkul
DCONMS , DCONMS ,
@ - -
< <
(] ]
DF :
ET
62 861 ...
Duin = Dmax KOMET szam DCONMS OAL LPR DF Abra EUR
mm mm mm mm mm W4
25-63 MO0590100 16 88,50 51,50 19 1 144,60 06300
25-63 M0590110 16 12912 9212 24 2 144,60 16300

o
@ A hozzdill6 kitdltddarab (62 862 09300), illetve hozzaillé lapkatartd
(62 863 ...) a fokatalogus 05]14. oldaldn taldlhato.

@)
@ Hozz4illo lapkatart6 (62 863 ...) a fékatalogus 05| 14. oldaldn talalhato.

e}
@ Hozzdill§ véltélapkdk — fékatalégus, 5 fejezet (Kiesztergaloszerszamok), 58-61. oldal.

(e}
@ Tovdbbi tartozékok az orsorendszerhez a fékatalégus 05112. oldalan

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas esztergaszerszamok

ISO 12164-3 - HSK-T kupos-lireges szar sikfelfekvéssel

Furorudszar, rezgéscsillapitott

A kérésre Balluff chippel is kaphato

kiszallitasra keriil:

szoritocsavarokkal
¢
g
8
LB

LF
Befogd LF LB DCONWS
mm  mm mm

HSK-T 63 150 89 25
HSK-T 63 185 124 32
HSK-T 63 225 159 40

Pétalkatrészek
Cikkszam
8419502537
8419503237
84195 04037

jobbos / balos

84195 ...

EUR
Y8

910,10 02537
1.006,00 03237
1.102,00 04037

Szoritécsavar

84950 ...

EUR

Y8
M4X12 (SW3) 1,74 30000
M4X12 (SW3) 1,74 30000
M4X12 (SW3) 1,74 30000

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas esztergagzerszamok

Attekintés

A cserélheto fejli rendszer attekintése

PCLN 95°
CN.. 1204

PDUN 93°
DN.. 1104
DN.. 1506

PDQN 107,5°
DN.. 1104

PWLN 95°
WN.. 0804

SCLC95°
CC.. 1204

SDUC 93°
DC.. 1173

SbQC 107,5°
DC.. 1173

Belsd menethez
16..

.

Cserélhetd fejek

cuttingtools.ceratizit.com

Cserélheto fej:
fékatalogus, 9. fejezet
(Véltolapkds esztergaszerszamok) — 191. oldal

Valtolapkak:
fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkas esztergaszerszdmok) — 9-19. oldal

Cserélhetd fej:
fokatalogus, 9. fejezet
(Véltolapkas esztergaszerszdmok) — 191. oldal

Valtolapkak:
fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok) — 27-34. oldal

Cserélhetd fej:
fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok) — 192. oldal

Valtélapkak:
fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok) — 27-30. oldal

Cserélheto fej:
fékatalogus, 9. fejezet
(Véltolapkas esztergaszerszamok) — 192. oldal

Valtolapkak:
fékatalogus, 9. fejezet
(Véltolapkés esztergaszerszdmok) — 69-73. oldal

Cserélhetd fej:
fokatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkas esztergaszerszdmok) — 193. oldal

Valtolapkak:
fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok) — 78-94. oldal

Cserélhetd fej:
fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok) — 193. oldal

Valtélapkak:
fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkas esztergaszerszamok) — 105-122. oldal

Cserélheto fej:
fékatalogus, 9. fejezet
(Véltdlapkds esztergaszerszamok) — 194. oldal

Valtélapkak:
fokatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszdmok) — 105-122. oldal

Cserélhetd fej:
fokatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszdmok) — 195. oldal

Valtolapkak:
fékatalogus, 8. fejezet
(Menetesztergalo szerszamok) — 6-30. oldal

PSC 40
PSC 50
PSC63

fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok)
— 189. oldal

HSK-T 40
HSK-T 63
HSK-T 100

fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok)
- 190. oldal

PSC63
rezgéscsillapitott

fékatalogus, 9. fejezet
(Valtolapkds esztergaszerszamok)
— 188. oldal

HSK-T 63
rezgéscsillapitott

hengeres

fokatalogus, 9. fejezet
(Véltolapkds esztergaszerszamok)
— 188. oldal
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszlrdszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - GX-DC 16

Direct

Cooling
T
<O( T
®© [ M6
OAL
CDX G1/8" @
o
= g @
21 2 ©
ol I
LH
balos jobbos
70842.. 70842..
Megnevezés H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Beszlirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E16 R/L 0013S2-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13  GX16-1E2. 151,80 21601 151,80 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13 GX16-2E3. 151,80 31601 151,80 31600
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13 GX16-3E4. 151,80 41601 151,80 41600
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 1400 21 90 35 36 4 13  GX16-3E5. 151,80 51601 151,80 51600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX16-1E2. 174,80 22001 174,80 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 1885 25 104 35 13 GX16-2E3. 174,80 32001 174,80 32000
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25 104 35 13 GX16-3E4. 174,80 42001 174,80 42000
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 1800 25 104 35 13 GX16-3E5.. 174,80 52001 174,80 52000
E25 R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 238 30 119 35 13 GX16-2E3. 185,90 32501 185,90 32500
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30 119 35 13 GX16-3E4. 185,90 42501 185,90 42500
E25 R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 23,00 30 119 35 13 GX16-3E5. 185,90 52501 185,90 52500
- e
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX16-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865

(e}
@ Hozz4ill valtdlapkak és forgacsoldsi adatok — fékataldgus, 11. fejezet (Lesziiré- és beszuroszerszamok)
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszlrdszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - GX 16

- ?ﬁ
8 T I[
© I
OAL
CDX
= [a0]
2= | J©
©f
LH
balos jobbos
70843.. 70843..
Megnevezés H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Beszlirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 1120 17 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 93,85 21201 93,85 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 93,85 31201 93,85 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 100,20 21601 100,20 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 100,20 31601 100,20 31600
E16 R/L 001354-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX16-3E4. 100,20 41601 100,20 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 1400 21 125 25 26 4 13  GX16-3E5. 100,20 51601 100,20 51600
E20 R/L 0013S2-2020K-S-GX16 20 20 2 1920 25 125 25 13 GX16-1E2. 115,40 22001 115,40 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX16-2E3. 115,40 32001 115,40 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 1840 25 125 25 13 GX16-3E4. 115,40 42001 115,40 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 1800 25 125 25 13 GX16-3 E5.. 115,40 52001 115,40 52000
E25 R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX16-2E3. 122,70 32501 122,70 32500
E25 R/L 0013S4-2525M-S-GX16 25 25 4 2340 30 150 25 13 GX16-3E4. 122,70 42501 122,70 42500
E25 R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 2300 30 150 25 13 GX16-3 E5. 122,70 52501 122,70 52500
B o
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX16-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865

(e}
@ Hozz4ill valtdlapkak és forgacsoldsi adatok — fékataldgus, 11. fejezet (Lesziiré- és beszuroszerszamok)
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CERAT'Z'T \ Performance LeszUro- és beszurdszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - GX-DC 24

Direct

Cooling
T
<O( T
© [ M6
OAL
cDX  G1/8" &
o
= e @
21 2 ©
ol I
LH
balos jobbos
70844.. 70844..
Megnevezés H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Beszlirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 4 21 GX 24-1 E2.. 163,20 21601 163,20 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 4 21  GX24-2E3. 163,20 31601 163,20 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 187,90 22001 187,90 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX24-2E3. 187,90 32001 187,90 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX24-3E4. 187,90 42001 187,90 42000
E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX24-3E5. 187,90 52001 187,90 52000
E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX24-2E3. 200,90 32501 200,90 32500
E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX24-3E4. 200,90 42501 200,90 42500
E25 R/L 0021S5-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX24-3E5. 200,90 52501 200,90 52500
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX24-4E6. 200,90 62501 200,90 62500
- e
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 241 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX24-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX24-3 E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-3 ES.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-4 EG.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865

(e}
@ Hozz4ill valtdlapkak és forgacsoldsi adatok — fékataldgus, 11. fejezet (Lesziiré- és beszuroszerszamok)
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LeszUro- és beszurdszerszamok
CERATIZIT \ Performance Srpiiriie

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - GX 24

I ?
8 T I[
© I
OAL
CDX
= [a0]
=3 @
ot
LH
balos jobbos
70845.. 70845..
Megnevezés H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Beszlirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 4 2 GX 24-1 E2.. 107,70 21601 107,70 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 4 21 GX24-2E3. 107,70 31601 107,70 31600
E20 R/L 002152-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1 E2.. 124,00 22001 124,00 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2E3. 124,00 32001 124,00 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX24-3E4. 124,00 42001 124,00 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX24-3E5. 124,00 52001 124,00 52000
E25 R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX24-2E3. 132,60 32501 132,60 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX24-3E4. 132,60 42501 132,60 42500
E25 R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX24-3E5. 132,60 52501 132,60 52500
E25 R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX24-4E6. 132,60 62501 132,60 62500
- e
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-2 E3.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-3 ES.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865
GX 24-4 EG.. T15-1P 12,25 128 M5x18-15IP 10,02 865

(¢}
@ Hozzdill6 véltolapkdk és forgacsoldsi adatok — fékataldgus, 11. fejezet (Lesziro- és beszlrészerszamok)
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CERATIZIT \ Performance

LeszUro- és beszurdszerszamok
Miszaki informaciok

Jelolési példa

GX egyrészes tartd (régi)

E 25 R 00 21

2525

M GX24-3

7.

GX egyrészes tarto (Uj)

NEW

NEW

E 25 R 00 21

S4

2525

M S GX24

GX egyrészes tartd (uj, DC hutéssel)

NEW NEW NEW
Alkalmazds Szerkezeti méret Tarto kivitele Elhelyezésiszog Beszlrdsi mélység Beszurdsi Szarméret Szérhossz Lapkarogzités:  Hutérendszer: DC  Beszurdrendszer /
E=kiils¢ (25 mm) R=jobbos 0° (21 mm) szélesség 25x25 mm L =14sd: 1ISO S =Csavar = DirectCooling szélesség
I=bels6 |=balos (S4) X =egyedi
hosszlséag

34
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DRAGONSKIN

A bevonat a legnagyobb
teljesitményhez

Forgacsolas kompromisszumok
nélkul

A Dragonskin termékkategdria kdnnyen felismerhetdvé és gyorsan
megtalalhatéva teszi a CERATIZIT nagy teljesitmény(i bevonatolasi
technoldgiaval készlilt szerszamait. A Dragonskin szimbélummal ellatott
Osszes termék paratlan teljesitményt, hosszu szerszam-éltartamot és
maximalis folyamatbiztonsagot képvisel.

Dragonskin bevonat



WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i marok

Mikro szarmaro

A T,=maximdlis fogdsmélység

A=30°
y=11°

ZEFP

/R

N

<62
HRC

i
v

DC APMX DN
mm

mm
3 018
3 030
3 030
4 024
4 040
4 040
6 0,36
6 0,60
6 0,60
7 042
7 070
7 070
9 054
9 090
9 090
1 0,66
1140
1110
2 072
2 120
2 120
3 078
3 130
3 130
4 084
4

4

6

6

6

7

7

7

9

9

9

[ T W U G QU G G G G g g g g g par e g g . Y — Y f = Y =Y = X = = k= X=X == X = X=X =]

O Tw=x=7T

36

mm
0,24
0,24
0,24
0,32
0,32
0,32
0,48
0,48
0,48
0,56
0,56
0,56
0,72
0,72
0,72
0,88
0,88
0,88
0,96
0,96
0,96
1,04
1,04
1,04
1,12
1,12
1,12
1,28
1,28
1,28
1,36
1,36
1,36
1,52
1,52
1,52

LH
mm
0,66
1,50
3,00
0,88
2,00
4,00
1,32
3,00
6,00
1,54
3,50
7,00
1,98
4,50
9,00
2,42

DCONMS

B

OAL

OIS o U S NUI©
o WWOT, B oo~
w w
oo [e=)

—
N~
10, 0 ©
©w
oo

NN N BN N
Ao S ol ROy
CovmCwoCn
R RN XY
[} wWoow oo oo

J=
—o
S
@

o
Z
APMX 7

LA

BO
14
11,5
8,5
13,5
105
8

DCONMS s
mm

LWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWULWLWWWULWWWLWWWWW

ZEFP

NN NNNRNRNRNRNNNNNNRDNRNRNRNRNRNNRDNRDNRDNRNNNNNNDNDNDNDND NN

DPA72S

DRAGONSKIN

I —
—

it

Uzemi szabvény

wa[ 18
52 802 ...

EUR

Vi

50,07 03100
50,07 03300
50,07 03500
45,22 04100
45,22 04300
45,22 04500
41,31 06100
41,31 06300
41,31 06500
46,16 07100
46,16 07300
46,16 07500
39,74 09100
39,74 09300
39,74 09500
38,79 11100
38,79 11300
38,79 11500
38,79 12100
38,79 12300
38,79 12500
38,70 13100
38,70 13300
38,70 13500
38,70 14100
38,70 14300
38,70 14500
39,63 16100
39,63 16300
39,63 16500
41,53 17100
41,53 17300
41,53 17500
42,17 19100
42,17 19300
42,17 19500

(oRNolN BN BN BN J
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i marok

Mikro radiuszmard

A T,=maximdlis fogdsmélység

ha | Ay V) | <62
n V= 6° =\ wme || DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN
@/ DCONMS

N 4
| 5
dal
e : _o \
DNi'| x |
Se-E
Y E -
N <
DC|”
™ CESSY
Uzemi szabvény
a3
52 804 ...
DC .00t APMX DN LH l  OAL o o DCONMS 5 EUR
mm mm mm mm mm mm © B mm L e V1
03 018 024 066 58 38 165 14 3 22xDC 2 57,75 03100
03 030 024 150 69 38 16 115 3 5xDC 2 57,75 03400
0,3 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 57,75 03700
04 024 032 08 58 38 165 13 3 22xDC 2 52,38 04100
04 040 032 200 74 38 155 105 3 5xDC 2 52,38 04400
04 040 032 400 102 38 14 8 3 10xDC 2 52,38 04700
06 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 47,33 06100
06 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 47,33 06400
06 060 048 600 106 38 17 7 3 10xDC 2 47,33 06700
07 042 056 154 59 38 165 11,5 3 22xDC 2 49,76 07100
07 0,70 056 350 88 38 14 8 3 5xDC 2 49,76 07400
07 070 056 700 106 38 205 7 3 10xDC 2 49,76 07700
09 054 072 198 59 38 17 105 3 22xDC 2 51,32 09100
09 090 072 450 95 38 14 7 3 5xDC 2 51,32 09400
09 09 072 900 105 38 395 6,5 3 10xDC 2 51,32 09700
i1 066 088 242 7, 43 165 M 4 22xDC 2 47,08 11100
11 110 088 550 120 43 145 75 4 5xDC 2 47,08 11400
11 110 088 11,00 183 43 135 55 4 10xDC 2 47,08 11700
1,3 0,78 104 286 80 43 165 105 4 22xDC 2 47,18 13100
1,3 130 104 650 128 43 14 65 4 5xDC 2 47,18 13400
1,3 1,30 1,04 13,00 182 43 17 5 4 10xDC 2 47,18 13700
14 084 112 308 80 43 165 10 4 22xDC 2 47,38 14100
14 140 112 700 132 43 14 65 4 5xDC 2 47,38 14400
1,4 140 112 1400 181 43 205 5 4 10xDC 2 47,38 14700
1,6 096 128 352 81 43 165 9 4 22xDC 2 46,28 16100
1,6 160 1,28 8,00 141 43 13 55 4 5xDC 2 46,28 16400
16 160 128 1600 185 43 295 45 4 10xDC 2 46,28 16700
1,7 102 136 374 8, 43 165 9 4 22xDC 2 48,24 17100
1,7 170 136 850 145 43 125 5 4 5xDC 2 48,24 17400
1,7 170 136 17,00 189 43 355 4 4 10xDC 2 48,24 17700
1,9 114 152 418 82 43 165 8 4 22xDC 2 48,96 19100
1,9 190 152 950 155 43 11,5 45 4 5xDC 2 48,96 19400
1,9 190 152 19,00 199 43 545 35 4 10xDC 2 48,96 19700
P °
M °
K )
N °
S °
H ()
0 )
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WNT \ Performance Témér keményfém mardk
Nagy teljesitményii marok

Mikro toruszmaro

A T,=maximdlis fogdsmélység

\-30° V) | <62
H:e’ =

ZEFP

DRAGONSKIN
é ﬁ ' DCONMS

OAL

noom
i

(izemi szabvény

ma(__ ]38
52 806 ...
DC .01 RE o005 APMX DN  LH ls  OAL o o DCONMS 5 EUR
an mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP Al
0,6 01 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 47,33 06101
0,6 01 060 048 3,00 83 38 15 9 3 5xDC 2 47,33 06401
0,6 01 060 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 47,33 06701
0,8 02 048 064 1,76 59 38 165 11 3 22xDC 2 49,76 08102
0,8 02 080 064 400 90 38 145 75 3 5xDC 2 49,76 08402
0,8 02 080 064 800 105 38 27 65 3 10xDC 2 49,76 08702
1,2 02 072 096 264 7, 43 16,5 10,5 4 22xDC 2 47,08 12102
1,2 02 120 096 6,00 124 43 145 7 4 5xDC 2 47,08 12402
1,2 02 120 096 12,00 182 43 15 5 4 10xDC 2 47,08 12702
1,6 03 096 128 352 38, 43 165 9 4 22xDC 2 46,28 16103
1,6 03 160 128 800 141 43 13 55 4 5xDC 2 46,28 16403
1,6 03 160 1,28 16,00 185 43 295 45 4 10xDC 2 46,28 16703
1,8 04 108 1,44 396 8, 43 16,5 85 4 22xDC 2 48,24 18104
1,8 04 180 144 900 150 43 12 5) 4 5xDC 2 48,24 18404
1,8 04 180 1,44 18,00 195 43 41 4 4 10xDC 2 48,24 18704
P )
M )
K )
N )
S )
H o
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WNT \ Performance

Témor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikromarok - 2,2xDC

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@DC=0,2-0,4 mm @ DC=0,5-0,7 mm @ DC=0,8-0,9mm
8, 01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-10xDC 3, 01xDC 02xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC 8, 01xDC 02xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-10xDC
3., 002 002 002 001 001 CI. 01 01 01 01 0,05 CI. 02 02 02 02 012
Mo 30.000 N 12.000 Moo 8.000
Mutaté- 0 Vi @ Ve n Vi

szam mm/min mm/min mm/min

P11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P1.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P1.3  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P14 50.000 201 175 161 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P15 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P2.3 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P24 50000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P31 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P3.3 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P41  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P4.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M1 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.31 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.1.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.31 50.000 141 123 106 88 Al 50.000 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
K.3.2 50.000 141 123 106 88 Al 50.000 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
N11 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N1.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
N.3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.3.3 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.41  50.000 212 185 159 132 106 50.000 250 218 188 155 125 50.000 531 462 398 329 266
S.1.1  50.000 46 40 89 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S.1.2 50.000 46 40 89 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S§.21 50.000 72 62 54 44 36 50000 89 77 66 55 44 25.000 91 79 68 56 45
S§.22 50000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S.2.3 50.000 54 47 41 34 27 30000 66 57 49 4 33 12.000 78 68 59 49 39
S.3.1 50.000 114 99 85 71 57 50.000 164 143 123 102 82 44,000 114 99 85 71 57
S.3.2 50.000 114 99 85 71 57 50.000 164 143 123 102 82 44.000 164 143 123 102 82
$.3.3 50.000 70 61 53 43 89 50000 85 74 64 53 42 38.000 101 88 76 63 51

H11 50000 219 191 164 136 110 50.000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
Hi.2 50000 201 175 151 125 101 50.000 285 248 213 176 142 38.000 336 292 252 208 168
H.1.3 50000 114 99 85 71 57 50.000 134 117 101 83 67 25000 156 136 117 97 78
H1.4 50000 107 93 80 67 54 50.000 126 110 95 78 63 25.000 141 123 106 88 71

H21 50.000 219 191 164 136 110 50.000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
H.3.1 50000 201 175 151 125 101 50.000 285 248 213 176 142 38.000 336 292 252 208 168
041 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.4.2 50.000 232 202 174 144 116 50000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.21 50000 212 185 189 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38.000 316 275 237 196 158
0.2.2 50000 212 185 159 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38.000 316 275 237 196 158
0.3.1
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutaté-

szam

P11

P.1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1

H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.11

0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

cuttingtools.ceratizit.com

a

e

a

pmax.

n

min

n

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
25000
50.000
50.000

44.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
25.000
15.000
12.000
44.000
44.000
38.000
50.000
38.000
25.000
25.000
50.000
38.000
50.000
50.000
38.000
38.000

0.3

775
775
775
671
671
775
775
671
671
671
775
671
775
775
775
775
775
775
775
775
775
389
389
930
930

775
930
930
849
99
99
152
99
131
170
247
170
620
537
235
221
620
537
930
930
495
495

@DC=1,0-1,4 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

03

674
674
674
584
584
674
674
584
584
584
674
584
674
674
674
674
674
674
674
674
674
338
338
809
809

674
809
809
738
86
86
132
86
14
148
215
148
539
467
204
193
539
467
809
809
431
431

03
6.500

Vi

mm/min
581
581
581
503
503
581
581
503
503
503
581
503
581
581
581
581
581
581
581
581
581
292
292
697
697

581
697
697
636
74
74
114
74
99
127
186
127
465
402
176
166
465
402
697
697
371
37

52802.../52804...

03

480
480
480
416
416
480
480
416
416
416
480
416
480
480
480
480
480
480
480
480
480
241
241
576
576

480
576
576
526
61
61
94
61
82
105
153
105
384
383
146
137
384
333
576
576
307
307

0.2

387
387
387
3315
3315
387
387
3315
3315
335
387
3315
387
387
387
387
387
387
387
387
387
194
194
465
465

387
465
465
424
49
49
76
49
66
85
124
85
310
268
17
111
310
268
465
465
247
247

a

e
pmax

‘min.

33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
21.000
21.000
50.000
50.000

29.000
38.000
38.000
38.000
12.000
12.000
16.000
12.000
8.000
29.000
29.000
25.000
33.000
25.000
16.000
16.000
33.000
25.000
38.000
33.000
25.000
25.000

/52806 ...

0,1xDC
0,45

1200
1200
1200
1039
1039
1200
1200
1039
1039
1039
1200
1039
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
548
548
1500
1500

1160
1400
1400
1388
170
170
294
170
255
329
365
329
850
779
346
327
850
779
1520
1320
685
685

@DC=1,5-1,7mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,45

1044
1044
1044
904
904
1044
1044
904
904
904
1044
904
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
477
477
1305
1305

1009
1218
1218
1207
148
148
256
148
221
286
318
286
740
678
301
284
740
678
1322
1148
596
596

045
6.500

Vi

mm/min

900
900
900
779
779
900
900
779
779
779
900
779
900
900
900
900
900
900
900
900
900
41

41

1125
1125

870
1050
1050
1041
127
127
220
127
191
246
274
246
638
585
260
245
638
585
1140
990
513
513

0,45

744
744
744
644
644
744
744
644
644
644
744
644
744
744
744
744
744
744
744
744
744
340
340
930
930

719
868
868
860
105
105
182
105
158
204
226
204
527
483
215
202
527
483
942
818
424
424

0.3

600
600
600
520
520
600
600
520
520
520
600
520
600
600
600
600
600
600
600
600
600
274
274
750
750

580
700
700
694
85
85
147
85
127
164
183
164
425
390
173
163
425
390
760
660
342
342

emulzié

O OO OC e e o

elsddleges vdlasztas

megfeleld

s(ritett levegG

® 6 6 &6 6 6 8§ 6§ 8§ OO O OO

O 0O O OC © e 6 0 0 o

minimélkenés

O 0O O0OO0OO0OO0OOOOOOOOoOOOoOOoOOo

O OO O0OOOO0OOO0OO0O O0 O

O O O O
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikromarok - 2,2xDC

Mutato-

szam
P11
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

42

pmax

'min.

29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
18.000
18.000
44.000
44.000

25.000
32.000
32.000
33.000
10.000
10.000
14.000
10.000
7.000
25.000
25.000
22.000
29.000
22.000
14.000
14.000
29.000
22.000
33.000
28.000
22.000
22.000

0,1xDC
0,54

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
630
630
1800
1800

1250
1520
1520
1560
280
280
420
280
370
400
480
380
1200
1000
420
420
1200
1000
1560
1400
800

@DC=1,8-1,9mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,54

1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
548
548
1566
1566

1088
1322
1322
1357
244
244
365
244
322
348
418
331
1044
870
365
365
1044
870
1357
1218
696

0,54

5.500

Vi

mm/min

975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
473
473
1350
1350

938
1140
1140
1170
210
210
315
210
278
300
360
285
900
750
315
315
900
750
1170
1050
600

800 696 600

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

0,54

806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
391

391

1116
1116

775
942
942
967
174
174
260
174
229
248
298
236
744
620
260
260
744
620
967
868
496
496

0,36

650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
315
315
900
900

625
760
760
780
140
140
210
140
185
200
240
190
600
500
210
210
600
500
780
700
400
400

a
a

pmax.

min.

25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
12.000
12.000
25.000
25.000

19.000
25.000
25.000
25.000
7.500
7.500
12.500
7.500
6.000
25.000
25.000
25.000
25.000
19.000
19.000
19.000
25.000
19.000
19.000
19.000
12.000
12.000

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,6

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
750

750

1500
1500

1140
1500
1500
1500
300
300
500
300
300
1500
1500
1500
1500
1140
1140
1140
1500
1140
1140
1140
720
720

@DC=2,0mm

06

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
650
650
1300
1300

990
1300
1300
1300
260
260
400
260
260
1300
1300
1300
1300
990
990
990
1300
990
990
990
630
630

06
5.000

Vi

mm/min
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
550
550
1125
1125

855
1125
1125
1125
230
230
350
230
230
1125
1125
1125
1125
855
855
855
1125
855
855
855
540
540

06

930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
450
450
930
930

700
930
930
930
200
200
300
200
200
930
930
930
930
700
700
700
930
700
700
700
450
450

04

750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
350
350
750
750

570
750
750
750
160
160
250
160
160
750
750
750
750
570
570
570
750
570
570
570
360
360

[ ]
O

emulzié

O OO O e e o

elsddleges vélasztds

megfeleld

sritett levegd

® 6 6 &6 6 6 8§ 8§ 8§ OO O OO

OO0 O O © 0 0 0 0 o

O O OO OOOOOOOO O O O O O minmalkenés

O OO O0OOO0OO0OOO0OOo0O O0O O

O O O O
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikromarok - 5xDC

Mutaté-

szam

P.1.1

P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.4

H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.11

0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

@DC=0,2-0,4 mm

0,1
xDC

0,012

232
232
232
201
201
232
232
201
201
201
232
201
232
232
232
232
232
232
232
232
232
141
141
232
232

232
232
232
212
89
B9
63
59
46
60
60
60
95
95
89

155
95
232
232
141
141

0,2
xDC

0,012

03
xDC

0,012

30.000

%

mm/min

202
202
202
175
175
202
202
175
175
175
202
175
202
202
202
202
202
202
202
202
202
123
123
202
202

202
202
202
185
48
48
54
47
40
61
61
52
83
83
78

135
83
202
202
123
123

174
174
174
151
151
174
174
151
151
151
174
151
174
174
174
174
174
174
174
174
174
106
106
174
174

174
174
174
159
41
41
47
40
89
48
48
45
71
71
67

116
71

174
174
106
106

04
xDC

0,012

144
144
144
125
125
144
144
125
125
125
144
125
144
144
144
144
144
144
144
144
144
88
88
144
144

144
144
144
132
32
32
39
32
29
4
4
37
59
59
55

96
59
144
144
88
88

50.000
50.000
50.000
50.000
31.000
31.000
44.000
31.000
25.000
50.000
50.000
50.000
50.000
44,000
44.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@ DC =0,5-0,7 mm

0.1
xDC

0,06

274
274
274
237
237
274
274
237
237
237
274
237
274
274
219
219
219
219
219
219
219
175
175
274
274

274
274
274
250
58
58
76
58
59
71
71
4l
134
134
126

164
134
274
274
200
200

0,2
xDC

0,06

03
xDC

0,06

12.000

%

mm/min

238
238
238
206
206
238
238
206
206
206
238
206
238
238
191
191
191
191
191
191
191
152
152
238
238

238
238
238
218
o1
51
66
o1
48
62
62
62
17
117
110

143
117
238
238
174
174

205
205
205
178
178
205
205
178
178
178
205
178
205
205
164
164
164
164
164
164
164
131
131
205
205

205
205
205
188
44
44
57
44
4
53
53
49
101
101
99

123
101
205
205
150
150

04
xDC

0,06

170
170
170
147
147
170
170
147
147
147
170
147
170
170
136
136
136
136
136
136
136
109
109
170
170

170
170
170
155
36
36
47
36
34
44
44
BY
83
83
78

102
83
170
170
124
124

38.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
22.000
15.000
12.000
38.000
38.000
31.000
31.000
22.000
22.000

44.000
31.000
50.000
44.000
31.000
31.000

0,1
xDC
0,12

485
485
485
330
330
485
485
330
330
330
485
330
485
485
346
346
346
416
416
416
416
240
240
554
554

485
554
554
506
98
98
91
98
78
114
126
89
180
180
170

346
180
554
554
316
316

@DC=0,8-0,9 mm

0.2
xDC

012

422
422
422
287
287
422
422
287
287
287
422
287
422
422
301
301
301
362
362
362
362
209
209
482
482

422
482
482
440
85
85
79
85
68
99
110
7
157
157
148

301
157
482
482
275
275

03
xDC

0,12
8.000

%

mm/min
364
364
364
248
248
364
364
248
248
248
364
248
364
364
260
260
260
312
312
312
312
180
180
416
416

364
416
416
379
73
73
68
73
59
85
I8
66
135
135
127

260
135
416
416
237
237

04
xDC

012

301
301
301
205
205
301
301
205
205
205
301
205
301
301
215
215
215
258
258
258
258
149
149
344
344

301
344
344
314
61
61
56
61
49
71
78
59
12
12
105

215
12
344
344
196
196

0,6-1,0
xDC

0,064

242
242
242
165
165
242
242
165
165
165
242
165
242
242
173
173
173
208
208
208
208
120
120
277
277

242
277
277
253
49
49
45
49
39
57
63
44
90
90
85

173
90
277
277
158
158

emulzio

O O OO e e o

elsddleges valasztas
megfeleld

3 ]
E E
s £
(@) (@)
(@) (@)
O (@)
O O
(@) (@)
[ (@)
[ (@)
[ ] (@)
[ ] (@)
[ ] (@)
[ ] (@)
[ ] O
[ ] (@)
[ ] (@)
(@)
O
(@)
[
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[
(@)
(@)
(@)
(@)
(@)
O
(@)
(@)
(@)
O
O
(@)
O
O
[ ]
[
[ ]
[ ]
[ ]
(@) (@)
(@) o
(@) o
(@) o

0]
@ 2,=0,6-1,0 x DC: A hidnyz0 értékeknél csak trochoidalis horony- és szélmards megengedett. Egyéb esetben szerszamtorés veszélye dll fenn.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikromarok - 5xDC

52802.../52 804 .../52 806 ...

@DC=1,0-1,4 mm @DC=1,5-1,7 mm @DC=1,8-1,9mm
8 01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC 8,  01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC 4, 01xDC 02xDC 0,3xDC 04xDC 0,6-1,0xDC
I, 03 03 03 03 0,2 I, 03 03 03 03 02 o max 054 054 054 054 0,36
M 6.500 Nein, 6.500 e, 5.500
Mutaté- n vy n Vi n %

Szam mm/min mm/min mm/min

P11 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P12 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P1.3 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P14 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P15 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P21 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P2.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P23 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P2.4 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P31 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P3.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P3.3 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P41 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P4.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
M11  31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.21 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.31 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
K11 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.1.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.21 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.2.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.3.1 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
K.3.2 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
N1 50000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N1.2 50.000 775 674 581 480 387 42,000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
N.3.2 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.3.3 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.41 50.000 849 738 636 526 424 33.000 1205 1048 904 747 602 28.000 1400 1218 1050 868 700
S11 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S1.2 15.000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S.21 22.000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
S§.22 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
§.23 12000 131 114 99 82 66 8.000 170 148 127 105 85 7000 240 209 180 149 120
S.31 38.000 156 135 117 96 78 25.000 274 238 205 170 137 22.000 380 331 285 236 190
S§.3.2 38.000 212 185 159 132 106 25.000 365 318 274 226 183 22.000 450 392 338 279 225
S$.3.3 31.000 127 111 95 79 64 21.000 201 175 151 125 100 18.000 300 261 225 186 150
H11 31000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
H12 22000 235 204 176 146 17 14000 346 301 260 215 173 12.000 450 392 338 279 225
H1.3 22000 221 193 166 137 111 14.000 327 284 245 202 163 12.000 450 392 338 279 225
H.1.4

H.21 44,000 426 371 320 264 213 29.000 600 522 450 372 300 25000 800 696 600 496 400
H.3.1 31000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
0.1.1 50000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
0.1.2 44000 813 708 610 504 407 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1200 1044 900 744 600
0.21 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.2.2 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.3.1
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WNT \ Performance Tomér keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@  elsddleges vélasztés

2DC=2,0mm O megfelels
4, 01xDC 02xDC 03xDC 04xDC 06-1,0xDC
a. 06 06 06 06 04 = e
M 5.000 I
Mutaté- v, 5 5 E
szam " mm/min e 3 E
P11 22.000 1320 1148 990 818 660 [} (e} [e}
P1.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ) (e} [e}
P13 22.000 1320 1148 990 818 660 ) (e} [e}
P14 15.000 900 783 675 558 450 ) (e} [e}
P15 15.000 900 783 675 558 450 ) [e} e}
P.21 22.000 1320 1148 990 818 660 [} [e}
P.2.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ) [e}
P.2.3 15.000 900 783 675 558 450 ) [e}
P.2.4 15000 900 783 675 558 450 ® [e}
P31 15.000 900 783 675 558 450 ) )
P.3.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ) (e}
P.3.3 15000 900 783 675 558 450 ) (e}
P41 22.000 1320 1148 990 818 660 ® [e}
P.4.2 22,000 1320 1148 990 818 660 ) [e}
M1 15.000 900 783 675 558 450 ) o
M.21 15.000 900 783 675 558 450 ) o
M.3.1 15.000 900 783 675 558 450 ° o)
K11 25.000 1500 1305 1125 930 750 (e} )
KJ1.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 (e} [}
K.21 25.000 1500 1305 1125 930 750 (e} )
K.2.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 (e} )
K.3.1 12.000 520 452 390 322 260 [}
K.3.2 12.000 520 452 390 322 260 )
N.11  31.000 1860 1618 1395 1153 930 ) [e}
N.1.2 31.000 1860 1618 1395 1153 930 ) [e}
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 19.000 1140 992 855 707 570 ) (e}
N.3.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 ) [e}
N.3.3 25.000 1500 1305 1125 930 750 ® [e}
N.41 25.000 1500 1305 1125 930 750 ) (e}
S11 7000 300 261 225 186 150 ) o
S1.2 7000 300 261 225 186 150 ) fe)
S.21 11.000 400 348 300 248 200 ) o
S.22 7000 300 261 225 186 150 [} o)
S.23 6.000 260 226 195 161 130 ) ¢)
S.31 19.000 420 365 315 260 210 ) ¢)
S$.3.2 19.000 500 435 375 310 250 ® e)
S§.3.3 15.000 400 348 300 248 200 ) [e)
Hi1 15000 500 435 375 310 250 )
H1.2 11.000 480 418 360 298 240 )
H1.3 11000 480 418 360 298 240 )
H.1.4
H.21 22000 1000 870 750 620 500 )
H.31 15000 500 435 375 310 250 )
o o
o o
o o
o o
]
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikromardok - 10xDC

Mutaté-

szam
P11
P.1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.3.1

pmax

min

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

@ DC =0,2-0,4 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC
0,006

0,006

232
232
232
201
201
232
232
201
201
201
232
201
232
232
155
155
155
232
232
232
232
141
141
232
232

232
232
232
212
46
46
54
46
46
60
60
60
47
47
45

7
47
232
232
141
141

0,006

30.000

mm/min

202
202
202
175
175
202
202
175
175
175
202
175
202
202
135
135
135
202
202
202
202
123
123
202
202

202
202
202
185
40
40
47
40
40
52
52
52
4
41
89

67
4
202
202
123
123

174
174
174
151
191
174
174
151
191
151
174
151
174
174
116
116
116
174
174
174
174
106
106
174
174

174
174
174
159
B
B9
40
B
B9
45
45
45
36
36
34

58
36
174
174
106
106

0,006

144
144
144
125
125
144
144
125
125
125
144
125
144
144
96
96
96
144
144
144
144
88
88
144
144

144
144
144
132
29
29
33
29
29
37
37
37
29
29
28

48
29
144
144
88
88

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@ DC =0,5-0,7 mm

0,015

274
274
274
190
190
274
274
190
190
190
274
190
274
274
219
219
219
274
274
274
274
150
150
438
438

274
274
274
300
99
99
63
B9
99
71
71
71
67
67
63

82
67
329
329
200
200

0,015

0,015

12.000

mm/min

238
238
238
165
165
238
238
165
165
165
238
165
238
238
191
191
191
238
238
238
238
131
131
381
381

238
238
238
261
48
48
5
48
48
62
62
62
58
58
55

4l
58
286
286
174
174

205
205
205
142
142
205
205
142
142
142
205
142
205
205
164
164
164
205
205
205
205
13
113
329
329

205
205
205
225
41
41
47
41
41
53
53
&3
50
50
47

62
50
246
246
150
150

0,015

170
170
170
118
118
170
170
118
118
118
170
118
170
170
136
136
136
170
170
170
170
93
93
272
272

170
170
170
186
34
34
39
34
34
44
44
44
42
42
39

51
42
204
204
124
124

a

e

a

pmax.

n

min.

n

38.000
38.000
38.000
25.000
25.000
38.000
38.000
25.000
25.000
25.000
38.000
25.000
38.000
38.000
25.000
25.000
25.000
44.000
44.000
44.000
44.000
19.000
19.000
50.000
50.000

31.000
44.000
44.000
44.000
12.000
12.000
19.000
12.000
12.000
31.000
31.000
25.000
25.000
19.000
19.000

38.000
25.000
44.000
38.000
25.000
25.000

@DC=0,8-0,9 mm

0,024

450
450
450
300
300
450
450
300
300
300
450
300
450
450
312
312
312
485
485
485
485
215
215
693
693

402
416
416
506
69
69
102
69
59
101
101
89
90
90
85

173
90
554
554
285
285

0,024

0,024

8.000

\

f

mm/min

392
392
392
261
261
392
392
261
261
261
392
261
392
392
271
271
271
422
422
422
422
187
187
603
603

350
362
362
440
60
60
89
60
51
88
88
7
78
78
74

151
78
482
482
248
248

338
338
338
225
225
338
338
225
225
225
338
225
338
338
234
234
234
364
364
364
364
161
161
520
520

301
312
312
379
51
51
76
51
44
76
76
66
68
68
64

130
68
416
416
213
213

0,024

279
279
279
186
186
279
279
186
186
186
279
186
279
279
193
193
193
301
301
301
301
133
133
430
430

249
258
258
314
43
43
63
43
36
63
63
&
56
56
53

107
56
344
344
176
176

@DC=1,0-1,4mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC

0,03

589
589
589
3315
335
589
589
335
335
335
589
335
589
589
387
387
387
682
682
682
682
269
269
930
930

480
542
542
742
88
88
126
88
82
141
177
141
101
101
95

194
101
813
705
339
31319

0,03

0,03

6.500

\

f

mm/min

512
512
512
292
292
512
512
292
292
292
512
292
512
512
337
337
337
593
598
593
5903
234
234
809
809

418
472
472
646
76
76
110
76
4
123
154
123
88
88
83

168
88
708
613
295
295

442
442
442
252
252
442
442
252
252
252
442
252
442
442
290
290
290
511
511
511
o11
202
202
697
697

360
407
407
557
66
66
99
66
62
106
133
106
75
75
7

145
75
610
529
255
255

0,03

365
365
365
208
208
365
365
208
208
208
365
208
365
365
240
240
240
423
423
423
423
167
167
576
576

298
336
336
460
54
54
78
54
51
88
110
88
62
62
&9

120
62
504
437
210
210

@)
@ a,=0,6-1,0 x DC: A hidnyzo értékeknél csak trochoiddlis horony- s szélmaras megengedett. Egyéb esetben szerszamtérés veszélye all fenn.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

©DC =1,5-1,7 mm @DC =1,8-1,9 mm 0/DC = 2,0 mm - e‘”‘fj;:;?f;z‘“

3, 01xDC 02xDC 0,3xDC 04xDC 3,  01xDC 02xDC 0,3xDC 04xDC 3, 01xDC 0,2xDC 0,3xDC 0.4xDC

a,. 006 006 006 006 4., 0072 0072 0072 0072 a,. 008 008 008 008 S o

Mo 6.500 M 5,500 Moy 5.000 g &
Mut’até- n v, n v, N v, é % %
szam mm/min mm/min mm/min > @ £
P11 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e e} o
P1.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e o) (e}
P1.3 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e ) (e}
P14 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e ) o
P1.5 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e o) o)
P.21 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.2.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.2.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) o)
P.2.4 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o)
P.31 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 [ (o)
P.3.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.3.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o
P41 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
P.4.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ) (e}
M1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e e)
M.21 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e e)
M.3.1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e o
K.1.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 e} )
K.1.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o )
K.21 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o )
K.2.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o) ®
K.3.1 12000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ®
K.3.2 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 )
N.1.1 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e o
N.1.2 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e ¢)
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 21.000 800 696 600 496 18.000 850 740 638 527 15.000 900 783 675 558 e o)
N.3.2 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 e o)
N.3.3 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 e o)
N.41 29.000 1059 921 794 657 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 ) o)
S11  8.000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 e 0
S.1.2 8000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 e o
S.21 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 350 305 263 217 e o)
S.2.2 8.000 127 111 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 e o
S.23 8.000 106 92 80 66 7000 200 174 150 124 6.000 220 191 165 136 @ ¢)
S.31 21.000 228 199 171 141 18.000 300 261 225 186 15.000 380 331 285 236 e e)
S.3.2 21.000 274 238 205 170 18.000 400 348 300 248 15.000 450 392 338 279 e ¢)
S$.3.3 16.000 237 206 178 147 14.000 300 261 225 186 12.000 380 331 285 236 e ¢)
H11 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 )
H1.2 12000 173 151 130 107 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H1.3 12000 163 142 122 101 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H.1.4
H.21 25,000 300 261 225 186 21.000 400 348 300 248 19.000 500 435 375 310 ®
H.3.1 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 ®
011 29.000 1160 1009 870 719 25,000 1200 1044 900 744 22000 1320 1148 990 818 e o) (e}
0.1.2 25000 1000 870 750 620 18.000 1000 870 750 620 19.000 1140 992 855 707 e o o
0.21 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e o) [e}
0.2.2 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e ) [e}

0.3.1
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WNT \ Performance

Témor keményfém marok
Nagy teljesitményi marok

SilverLine - Szarmard

\=30°
y=14°

&
L
7]

Dc e8
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=XxX= T

48

ZEFP N PC J
ﬂ DCONMS
I
ia «
l\
N\
|
i 2
| @]
o DN )
ol
<15
=
o
<
DC
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm  mm  mm  mm mm
8 2,8 15 21 57 6 2
1 &8 15 21 57 6 2
1 3,8 15 21 57 6 2
13 43 21 21 57 6 2
13 48 21 21 57 6 2
13 53 21 21 57 6 2
13 58 21 21 57 6 2
16 6,8 27 27 63 8 2
19 78 27 27 63 8 2
19 8,8 32 32 72 10 2
22 9,8 32 32 72 10 2
26 108 38 38 83 12 2
26 18 38 38 83 12 2
26 138 38 38 83 14 2
32 147 44 44 92 16 2
32 15,7 44 44 92 16 2
32 16,7 44 44 92 18 2
32 17,7 44 44 92 18 2
38 18,7 54 54 104 20 2
38 197 54 54 104 20 2

DPB72S

DRAGONSKIN

50 558 ...

EUR

V0

39,99 03200
39,99 03700
39,99 04200
39,99 04700
39,99 05200
39,99 05700
39,99 06200
46,58 07200
46,58 08200
64,82 09200
64,82 10200
93,92 11200
93,92 12200
117,10 14200
151,80 15200
151,80 16200
184,40 17200
184,40 18200
228,20 19200
228,20 20200

[ IO B J
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WNT \ Performance

Témor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok
50 558 ...

@DC=3,0 @DC=3,5-40mm @DC=4,5-50mm @DC=55-6,0mm ODC=7,0-8,0mm @DC=9,0-10,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Mutaté- v f f f f f f
< L mmxDC z z z z z z
szam m/min mm mm mm mm mm mm

P11 110 10 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0,069 0,043
P12 90 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P13 90 10° 0027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P14 80 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P15 80  10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P21 90 1,00 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P22 70 1,0° 0,027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P23 70 10* 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P24 55 10 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
P42 40 10* 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M.1.1 40 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
Mm21 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M31 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
K11 130 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K12 120 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K21 130 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K22 120 10" 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K31 130 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K32 120 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 200 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.3.2 200 1,00 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N33 140 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.4.1
S.14 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s12 30 1,0° 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.21 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
§22 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s.23 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.341 50 1,00 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
§32 20 100 0022 0018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

tipus: hosszu

* =hosszu kivitel esetén: ayma. = 1,5 x DC, x 0,75-nél

0]
@) Lejtési sz0g lejtd- és helikalis mardshoz = 6-10°
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

50558 ...

gDC= @DC= @gDC= @DC= O  elsédleges valasztds
@ DC=14,0mm -
11,0-12,0 mm 15,0-16,0 mm 17,0-18,0 mm 19,0-20,0 mm . megfelel6
ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 0,3-04 06-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Mutaté- f f f f f

z 2 z z z

szam mm mm mm mm mm

P11 0,102 0,082 0,051 0,116 0,093 0,058 0,124 0,099 0,062 0,131 0,105 0,066 0,139 0,111 0,070
P12 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P1.3 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,062 0,110 0,088 0,065 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P14 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P15 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,062 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P21 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P2.2 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P23 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P2.4 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P41 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
P4.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.1.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.2.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.3.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
K11 07164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112
K1.2 0164 0131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,79 0,112
K.21 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,42 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075
K.2.2 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,142 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075
K.3.1 07164 0131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112
K.3.2 0164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090
N.3.2 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090
N.3.3 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090
N.4.1
S.1.1 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.1.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.21 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.2.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.2.3 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
$.31 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
S.3.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

emulzio

O O O O OO O O O O slritttlevegd
O O O O O O O O O O minimalkenés

O O O O O O
O O O O O O
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WNT \ Performance

Tomor keményfém mardok
Nagy teljesitményi marok

SilverLine - Szarmard

37 %
A=2q0
s 38 —|| HPC
n V=9 ZEFP - 4)
ﬂ DCONMS
|
14 ‘
o«
o
—
DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 10 18 54 6 0,1
6 13 58 19 21 57 6 0,1
8 12 22 58 8 0,2
8 21 7 25 27 63 8 0,2
10 14 26 66 10 0,2
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2
12 16 28 73 12 0,3
12 26 16 36 38 83 12 0,3
16 22 34 82 16 0,3
16 36 155 42 44 92 16 0,3
20 26 42 92 20 0,3
20 41 195 52 54 104 20 0,3
B
M
K
N
S
H

52

ZEFP

[N NS NS NS NS NS NS NS NS NS, )

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
— ‘ B
x ( \ \
\ \ \ \
s R . .
= =3 =3 =3
CESSSS
=~DIN 6527 =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w18 w0 19 a8 e[ O T8
50993... 50995.. 50994.. 5099...
EUR EUR EUR EUR
VO VO VO VO
4359 06100 43,59 06100
43,22 06200 43,22 06200
57,96 08100 57,96 08100
58,95 08200 58,95 08200
75,63 10100 75,63 10100
86,29 10200 86,29 10200

119,60 12100
189,80 16100
292,80 20100

[ INeRN BN BN )

119,60 12100
189,80 16100
292,80 20100

e O e o000

105,00 12200
243,90 16200
333,80 20200

[ IO MY J

105,00 12200
243,90 16200
333,80 20200

[ IO B J
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WNT \ Performance

Témor keményfém marok
Nagy teljesitményi marok

SilverLine - Szarmard

A Fogdsmélység: 3xDC

LE=1H

DC.; APMX LPR
mm mm mm

6 19 26
8 25 32
10 31 40
12 37 48
16 49 60
20 61 76

P

M

K

N

S

H

37° %

=200

38 —|| HPC || [T
V=9 ZEFP -
) ! DCONMS

OAL DCONMS;; CHW

mm mm mm
62 6 0,1
68 8 0,2
80 10 0,2

93 12 0,3
108 16 0,3
126 20 0,3

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

5
5
5
5
5
5

DPB72S

DRAGONSKIN

~DIN 6527
wa 18

50999...

EUR

V0

51,86 06200
70,74 08200
103,60 10200
126,00 12200
292,70 16200
400,50 20200

[ IO BN ]

DPB72S

DRAGONSKIN

~DIN 6527
v (O3

50949 ...

EUR

V0

51,86 06200
70,74 08200
103,60 10200
126,00 12200
292,70 16200
400,50 20200

[ IO BN ]
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i marok

SilverLine - Szarmard sarokradiusszal
|37 IEE K
- RLIEEE

ZEFP DPB72S DPB72S

DCONMS D

ﬂ RAGONSKIN DRAGONSKIN
La |

\
| -
N NS
DN (= \ \
‘ \ \}
E — - -
| é E
o
<
DC |
RE
Uzemi szabvany  Uzemi szabvany
a3 (a3
50997... 50998 ...
DCe;s RE.on APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 VO
6 0,2 13 58 19 21 57 6 62,18 06202 62,18 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 62,18 06205 62,18 06205
6 , 13 58 19 21 57 6 62,18 06210 62,18 06210
8 ] 21 77 25 27 63 8 77,98 08202 77,98 08202
8 , 21 77 25 27 63 8 77,98 08205 77,98 08205
8 ] 21 77 25 27 63 8 77,98 08210 77,98 08210
8 , 21 77 25 27 63 8 77,98 08215 77,98 08215
10 22 9,7 30 32 72 10 97,43 10202 97,43 10202

5
5
1,0 5
0,2 5
0,5 5
1,0 5
1,5 5
0,2 5
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10205 97,43 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10210 97,43 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10215 97,43 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5) 97,43 10216 97,43 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 97,43 10220 97,43 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5) 150,50 12203 150,50 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12205 150,50 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12210 150,50 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12215 150,50 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12216 150,50 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12220 150,50 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 150,50 12225 150,50 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16203 227,50 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16205 227,50 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16210 227,50 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16215 227,50 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16216 227,50 16216
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16220 227,50 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 227,50 16225 227,50 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5) 227,50 16230 227,50 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20203 340,80 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5) 340,80 20205 340,80 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20210 340,80 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20215 340,80 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20216 340,80 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20220 340,80 20220
20 2,5 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20225 340,80 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20230 340,80 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 340,80 20240 340,80 20240
P ) )
M ) ®
K ) )
N o) o)
$ ) )
H
0
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WNT \ Performance

Témor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok

50993.../50994 .../50995.../50996 ... /50 997 ... / 50 998 ...

O  elsddleges vdlasztas
- @ DC=6mm @ DC=8mm gDC=10mm ODC=12mm @DC=16mm @ DC=20mm -
) ) megfeleld
c 3 a ~a & 3 a & & & & & & & 3 & & & F 2 -
ER 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 =2
== xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 3
o =
Mutaté- v oo f, f, f, f, f, f, 5 z
szam m/min <P mm mm mm mm mm mm 5 2
P11 205 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0,112 0070 0173 0138 0087 0,196 0,157 0,098

P12 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P13 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P14 190 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P.1.5 190 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P.2.1 200 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P.2.2 190 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0120 0075 0170 0,136 0,085
P.2.3 180 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P24 170 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085
P.3.1 180 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P32 170 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P33 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P.4.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
P.4.2 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.1.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 07115 0,092 0,058
M.2.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0,026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.3.1 100 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0,053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
K.1.1 200 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0,192 0154 0096 0240 0,192 0,120 0274 0219 0137
K12 180 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,160 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137
K.21 190 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.2.2 170 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.1 180 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.2 160 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0,093 0058 0140 0,112 0070 0173 0,138 0,087 0196 0157 0,098

O O O O0OO0OOOO0OOOoOO0O Oo
O O O O OO O O O O O O minimalkenés

O O O O O O
O O O O O O

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 315 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ ) [e}
N.3.2 315 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ o fo)
N.3.3 250 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ o fo)
N.4.1

S.141 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 00860 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.1.2 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.1 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0,025 0080 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.2 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 00860 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.3 25 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0,060 0048 0,030 0075 0,060 0038 0084 0067 0042 @

S.3.1 80 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0085 @

S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1

0]
@) Lejtési sz0g lejtd- és helikalis mardshoz = 2-3°
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok

50949 ... /50999 ...
O  elsddleges vdlasztas
2 @DC=6mm @DC=8mm  @DC=10mm @DC=12mm GDC=16mm @GDC=20mm meggfe‘e‘ﬁ
P
2
= a, 4 4 & & 4 & & & 4 3 & & & & & g -
2 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 =2
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC 3
o =
Mutat- v oo f, f, f, f, f, f, = Z
szam m/min  “°™ mm mm mm mm mm mm £ 3

P11 165 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P.1.2 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P13 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P14 150 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P.1.5 150 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P.2.1 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P.2.2 150 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0120 0075 0170 0,136 0,085
P23 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P24 135 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085
P.3.1 145 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P32 135 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
P.3.3 115 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
P.4.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0092 0,058
P.4.2 65 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.1.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 07115 0,092 0,058
M.2.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0,026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.3.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,01 0081 0051 0115 0092 0,058
K.1.1 160 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0,192 0154 0096 0240 0,192 0,120 0274 0219 0137
K12 145 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,160 0128 0080 0192 0,154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137
K.21 150 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.2.2 135 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K31 145 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.3.2 130 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098

O O O O0OO0OOOO0OOOoOO0O Oo
O O O O OO O O O O O O minimalkenés

O O O O O O
O O O O O O

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 250 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ fe) e}
N.3.2 250 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.3.3 200 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.4.1

S.141 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.1.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.1 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.3 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.3.1 65 1,0 0060 0048 0030 0080 0064 0040 0100 0080 0050 0,20 0096 0060 0150 0,120 0075 0170 0136 0085 @

S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1

0]
@) Lejtési sz0g lejtd- és helikalis mardshoz = 2-3°

cuttingtools.ceratizit.com 57



WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - SilverLine - szarmarok - trochoidalis megmunkalas

50949 .../50 999 ...

3 B @ DC=6mm @ DC=8mm @ DC =10 mm @ DC=12mm

é g a a a a a a a a a a a, a,

2 % 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC .
Mutaté- v, = £, f, f, f,
szam m/min £ mm mm mm mm
P11 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 0713 0,051
P12 280 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0,032 017 012 0710 0039 020 014 0712 0,045
P13 280 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P14 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P15 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P21 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 0714 012 0045 023 0716 013 0,051
P22 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
P23 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
P24 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P31 220 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0,032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
P32 220 45° 011 0,08 0,07 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P33 200 45° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P41 180 45° 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0035
P42 160 45° 009 007 005 002t 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
M11 140 45° 0,09 0,07 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 0,09 0,035
M.21 140 45° 009 007 005 002t 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
M31 140 45° 009 007 005 0021 011 008 0,07 0026 014 010 008 0031 016 011 0,09 0,035
K11 300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0039 020 0414 012 0045 023 016 013 0,051
K12 300 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
K21 300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0,039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
K.2.2 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
K31 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 0714 0712 0,045
K32 200 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1

CAR 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S12 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.2.1 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S22 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.2.3
S§.31 140 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028
s3.2 100 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0] )
@) Lejtési sz0g lejtd- és helikalis mardshoz = 2-3° @ Afogasmélység az élhossznak felel meg
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WNT \ Performance Témor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

50949 .../50 999 ...

@DC =16 mm @DC =20 mm O  elsddleges vélaﬂsztés
° megfeleld

a a a a a N S 8
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC : 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC ) g E
Mutaté- £ ’ f, "% E B
szam mm mm = 5 =
P11 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P12 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P13 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 ° o
P14 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P15 025 018 014 0055 028 020 016 0,062 ° o
P21 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P22 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P23 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 o o
P24 025 018 014 005 028 020 016 0,062 ° o
P31 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P32 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 o o
P33 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 ° o

P41 019 013 011 0042 021 015 0712 0,047
P42 019 013 011 0042 021 015 012 0047
Mi1 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
m21 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
M31 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
Ki1 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K12 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K21 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K22 025 018 014 005 028 020 0716 0,062
K31 025 018 014 0055 028 020 016 0,062
K32 025 018 014 005 028 020 0716 0,062
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
si1 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
si12 011 008 007 0026 013 009 008 0029
s21 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
s22 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
S.2.3
s§31 016 011 009 003 018 012 010 0,040
s32 016 011 009 0035 018 012 0710 0,040
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

O O O0OOOOe®e e e e OO0 O OO OODOOO0OO0O0
e 06 060 0 0O
O 0O O O O O
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WNT \ Performance

Miiszaki informaciok

HDC - Heavy Duty Chuck (nagy teherbirasu tokmany)
A precizids szoritopatronos befogé nehézmegmunkalashoz”

A mardk kihtizodasa minden forgacsold szakember szdmadra ismert probléma. Folyamatosan fejlédé szerszdmaink egyre nagyobb teljesitmény
nyujtanak. Emiatt egyre fontosabbd vélnak a befogok, amelyeknek képesnek kell lenniiik meghirkozni ezekkel az er6hatdsokkal. A rogzitéerék
kiilondsen nagy szerepet kapnak ebben, mivel a szerszam kihtzddasa ellen kell hatniuk és biztonsagos megmunkalast kell garantdiniuk.
Ajolismert Weldon befogd ma is népszer(, de hordoz magaban bizonyos hatranyokat rugalmassag, csillapitas és pontossag tekintetében.

A CERATIZIT egy HDC (Heavy Duty Chuck = nagy teherbirdsu
tokmadny) nevd, kifejezetten nehézmegmunkaldshoz / nagyolomeg-
munkaldshoz kifejlesztett befogoval boviti a kindlatat. Ez a precizios
szoritopatronos befogd a hatékony csillapitasra és a stabil felépitési
befogdtestre helyezi a hangsulyt. A HDC precizids szoritopatronos
befogd univerzalisan alkalmazhato a simitdstol €s nagyoldstol a
trochoiddlis mardson dt nagy szilardsagu, illetve rendkiviil szivos
anyagok folyamatbiztos megmunkaldsaig.

A HDC befog6 elonyei:

a Optimdlis szoritoerd, hogy ne tudjon elfordulni a foglalatban a szoritépatron
a Stabil felépitést alaptest a lehet6 legkevesebb rezgés érdekében

a Maximalis csillapitas a fellépd rezgések hatékony csokkentésére

a < 3 yum korfutdsi pontossdg 3xD kinyulasi hossz esetén

Maximalis teljesitmény a ferde hatasvonall golyoscsapagynak koszonhetben:

Kivalo csillapito tulajdonsagaik ellenére eddig tulstlyban voltak a hatranyok a golyéscsapagyas szoritdanyaknal. A HDC szoritdanya egyedi
fejlesztés(, szabadalmi bejegyzés alatt allo, ferde hatasvonall golydscsapdgya az elsd, amely megsziinteti ezeket a gyengeségeket.

A csapagypersely egyedilallé elrendezése az alabbiakat teszi lehet6veé:

a Lényegesen kisebb atmerdju golyok hasznélata. Ez megdupldzza a csapagyban levd
golyok szamdt és ebbdl eredden noveli felfekvofeliletet. Ennek megfelel6en csokken a
feluleti nyomds és a csapdgyak benyomodasa a golydpdlyaba.

a A szorito- és kioldofunkcid kiilonvalasztasa egy specidlis biztositogy(rtvel, amely
felveszi az anya kiolddsakor és a szoritdpatron kihtzasakor fellépd, olykor l6késszer(
eréhatdsokat. A nyitaskor fellépd eréhatas nem karositja a csapagyperselyt.

Hagyomanyos, mélyhornyt golydscsapagy: .
erdizaras megszoritdsnal (piros) és kiolddsnal (kék) a Atedzett csapdgyacél haszndlata - a mas megoldasokban alkalmazott betétedzett

acéllal ellentétben - a csapdgygolyok benyomodasa ellen hat.

a Acsapdgy 6sszeszerelése a golyok szamara kialakitott tolt6nyilés nélkiil. igy nem
tudnak beszorulni vagy a toltényilasba kitérni a golyok.

4 Megszakito furat nélkili kialakitasu golydpdlya. Ez pozitiv hatdssal van a fennmaradd
kiegyensulyozatlansagra és a korfutdsi tulajdonsagokra.

Ferde hatdsvonalt golyéscsapdgy a HDC befogdban:
erézdrds megszoritasnal (piros) és kiolddsnal (kék)
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK meredekklipos szarak

ER precizids szoritopatronos befogd - HDC

A HDC (Heavy Duty Chuck = nagy teherbirdsu tokmdny), kifejezetten nagyolémegmunkaldshoz késziilt befogd
A Heavy Duty” szoritéanyahoz

A maximalis meghuzasi atfedés ISO H10 tdrésnek megfelelGen

A ameghuzashoz gorgds kulcs sziikséges

A Dpex = 80 bar

A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keriil:
alaptest szoritdanyaval, iitkdzécsavar nélkiil

LSCX LSCX
< B
B H—
2|2 2
al 6111 3z
a 8 a §
|2
LPR
hengeres kapos
AD AD
G 6,3 Ny 18000 G 6,3 Ny, 18000
hengeres kapos
84400.. 84400..
Befogé DCONWS LPR DLN  LSCX I (1) ALP  Szoritépatronok EUR EUR
mm mm mm mm mm ° Y8 Y8
SK 40 2-20 65 53 85 41-65 (27 - 47) 470E (ER32) 167,90 12079
SK 50 2-20 70 53 91 41-71(27-53) 10 470E (ER32) 269,90 12078
SK 50 2-20 100 53 121 41-74(27-56) 10 470E (ER32) 315,20 22078

(e}
@ LSCX = befogdsi mélység itkozécsavar nélkil

l, = az (itkz6csavar 1 befogdsi mélysége, a zardjelben levd méret (I,) = az litkdzécsavar 2 befogdsi mélysége

Szoritdanya Utkdzécsavar 2 Utkdzdcsavar 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 54,59 30100 M22x1,5-SW6 16,38 402 M22x1,5-SW6 11,76 401
Tartozékok
P — N - /
W e 1 o
e > o
= T
ER szoritopatron Meghuzocsap Egyebek Gorgds kules Gorgos kulcs ratétfeje
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65
Az 6sszes tartozékot megtaldlja Uj befogdstechnikai katalégusunkban Ezt a két tartozékot ebben a 2021. juliusi UP2DATE
— 16. fejezet (Szer fogok és tartozékok) kiadvanyban is megtaldlja.
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WNT \ Performance ISO 7388-2 - BT meredekkuipos szarak

ER precizids szoritopatronos befogd - HDC

A HDC (Heavy Duty Chuck = nagy teherbirdsu tokmdny), kifejezetten nagyolémegmunkaldshoz késziilt befogd
A Heavy Duty” szoritéanyahoz

A maximalis meghuzasi atfedés ISO H10 tdrésnek megfelelGen

A ameghuzashoz gorgds kulcs sziikséges

A Dpex = 80 bar

A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keriil:
alaptest szoritdanyaval, iitkdzécsavar nélkiil

LSCX LSCX
& MA
@ X
z| 2k =2 BN ! ¥
B
(CENR e\
I, I, "
e
LPR LPR
hengeres kipos =T [ NEW |
AD AD
G 6,3 s 18000 G 6,3 Ny 18000
hengeres kapos
84400... 84400...
Befogé DCONWS LPR DLN  LSCX 15 (1) ALP  Szoritépatronok EUR EUR
mm mm mm mm mm ° Y8 Y8
BT40 2-20 60 53 80  41-63(27-45) 470E (ER32) 174,10 12069
BT 40 2-20 90 53 85  41-63(27-45) 470E (ER32) 181,30 22069
BT 50 2-20 75 53 14 41-80(27-62) 10 470E (ER32) 269,90 12068
BT 50 2-20 105 53 140 41-80(27-62) 10 470E (ER32) 315,20 22068

o
@ LSCX = befogdsi mélység (itkozdcsavar nélkil

l, = az (itk6z6csavar 1 befogdsi mélysége, a zardjelben levd méret (I,) = az litkdzécsavar 2 befogdsi mélysége

Szoritoanya Utkdz6csavar 2 Utkdz6csavar 1
84 950 ... 83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 54,59 30100 M22x1,5-SW6 16,38 402 M22x1,5-SW6 11,76 401
Tartozékok
e — N - /
W e 1 o
b > o
= T
ER szoritépatron Meghtzécsap Egyebek Gorgés kulcs Gorgds kulcs ratétfeje
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65
Az 6sszes tartozékot megtaldlja Uj befogdstechnikai katalégusunkban Ezt a két tartozékot ebben a 2021. juliusi UP2DATE
— 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok) kiadvanyban is megtaldlja.
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 - BT meredekkUipos szarak

ER precizids szoritopatronos befogd - HDC - BT-FC

HDC (Heavy Duty Chuck = nagy teherbirasu tokmany), kifejezetten nagyolémegmunkadlashoz késziilt befogd

A
A Heavy Duty” szoritéanyahoz

A maximalis meghuzasi atfedés ISO H10 tdrésnek megfelelGen
A ameghuzashoz gorgds kulcs sziikséges

A Dpex = 80 bar

A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keril:

alaptest szoritdanyaval, iitkdzécsavar nélkiil

LSCX LSCX
g
X
3% I 5% R ! i il
B
(IRt s\
|2 |2
LPR LPR
hengeres kapos
Befogé DCONWS LPR DLN  LSCX I (1) ALP  Szoritépatronok
mm mm mm mm mm °
BT-FC40 2-20 60 53 80 41-63 (27 -45) 470E (ER32)
BT-FC40 2-20 90 53 95 41-65(27-47) 470E (ER32)
BT-FC50 2-20 75 53 14 41-81(27-63) 10 470E (ER32)
BT-FC50 2-20 105 53 144 41-81(27-63) 10 470E (ER32)

AD AD
G 6,3 Npex 18000 G 6,3 nppe 18000

hengeres kapos
84400... 84400...
EUR EUR
Y8 Y8

262,70 12064
269,90 22064

437,80 12063
441,90 22063

o
@ LSCX = befogdsi mélység (itkozdcsavar nélkil

l, = az (itk6z6csavar 1 befogdsi mélysége, a zardjelben levd méret (I,) = az litkdzécsavar 2 befogdsi mélysége

Tartozékok
e — 1% - ,
[ R s “(.“" o .
L .
ER szoritépatron Meghtzécsap Egyebek Gorgds kulcs Gorgds kulcs ratétfeje
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65

Az Gsszes tartozékot megtaldlja Uj befogdstechnikai katalégusunkban
— 16. fejezet (Szer 0k és tartozékok)

cuttingtools.ceratizit.com

kiadvanyban is megtaldlja.

Ezt a két tartozékot ebben a 2021. juliusi UP2DATE
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WNT \ Performance

ISO 12164 - HSK-A kupos-iireges szarak sikfelfekvéssel

ER precizids szoritopatronos befogd - HDC

A HDC (Heavy Duty Chuck = nagy teherbirdsu tokmdny), kifejezetten nagyolémegmunkaldshoz késziilt befogd
A Heavy Duty” szoritéanyahoz

A maximalis meghuzasi atfedés ISO H10 tdrésnek megfelelGen

A ameghuzashoz gorgds kulcs sziikséges

A Dpex = 80 bar

A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keriil:
alaptest szoritdanyaval, iitkdzécsavar nélkiil

LSCX
LSCX
(2]
z : g 3|2
a § a §
hengeres kapos
Befogé DCONWS LPR DLN  LSCX I (1) ALP  Szoritépatronok
mm mm mm mm mm °
HSK-A63 2-20 70 53 45 41-57(27-39) 470E (ER32)
HSK-A63 2-20 100 53 72 41-57(27-39) 470E (ER32)
HSK-A100 2-20 100 53 68 41-54(27-36) 10 470E (ER32)

3§
o

G 6,3 Npex 18000 G 6,3 nppe 18000

hengeres kapos
84400... 84400...
EUR EUR
Y8 Y8

206,00 12057
206,00 22057

342,00 22055

(e}
@ LSCX = befogdsi mélység itkozécsavar nélkil

l, = az (itkz6csavar 1 befogdsi mélysége, a zardjelben levd méret (I,) = az litkdzécsavar 2 befogdsi mélysége

[ )
Szoritdanya
84950 ...

Potalkatrészek EUR
DCONWS Y8
2-20 54,59 30100 M22x1,5-SW6
Tartozékok

e 1S - &

S o [

U T

ER szoritépatron Egyebek Gorgds kulcs Gorgds kulcs ratétfeje
— 256-266 — 273 — 65 — 65
Az Bsszes tartozékot megtaldlja Uj befogdstechnikai katalogu- | Ezt a két tartozékot ebben a 2021. jaliusi UP2DATE
sunkban — 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok) kiadvanyban is megtaldlja.
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Utkdzdcsavar 2 Utkdzdcsavar 1
83950 ... 83950 ...
EUR EUR

Y8 Y8
16,38 402 M22x1,5-SW6 11,76 401
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WNT \ Performance poeo
efogok

Tartozékok / szoritokulcs ER precizios szoritopatronos befogohoz - HDC

Gorgos kulcs Gorgos kulcs ratetfeje
A (P kivitel = Centro-P szoritéanyakhoz 4
A STD kivitel = szabvanyos szoritéanyakhoz nyomatekkmCShOZ
A HDC kivitel = HDC szoritéanydkhoz A (P kivitel = Centro-P szoritoanyakhoz
A STD kivitel = szabvanyos szoritéanyakhoz
A HDC kivitel = HDC szoritéanyakhoz
Y e
84 950 ...
o DLN EUR
Szoritéanyahoz i Y8
470E/ER 32 HDC 53 79,31 30200 84 950
e DLN TQX Négyszog EUR
Szoritéanyahoz e T ped V8
470E/ER 32 HDC 53 20-200 14x18 79,31 30300

HSK-T hosszabbhito

A HSK-T befogok befogésara ISO 12164-3 szabvany szerint
A HSK-A-hoz és HSK-C-hez s illik
A kérésre Balluff-chippel is kaphatd

4{ -
LPR

84 621 ...

Befogd LPR EUR

mm Y8
HSK-T 63 80 528,90 08037
HSK-T 63 120 564,10 12037
HSK-T100 125 705,20 12535
HSK-T100 160 749,30 16035
HSK-T100 200 802,20 20035
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Szerszambefogok
WNT \ standard ISO 7388-1 - SK meredekklipos szarak

Hidraulikus befogo, rovid és stabil kivitel

A h6 vagy jobb tlrés(, témor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keril:
alaptest itkozécsavarral és nyomocsavarral

LSCX

ol @
m| =
om
(%]
=
=z
]
O
(=)
[ NEW |
A
G 2,5 Ny, 25000
83430...
Befogd DCONWS LPR BD BTED LB LSCN LSCX THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 12 50,0 42 32 310 46 56 M8x1 156,90 01279
SK 40 20 645 49 38 455 41 51 Mi6x1 156,90 02079
SK 50 20 645 49 38 455 41 51 M16x1 280,40 02078
Nyomdcsavar Utkdz6csavar
bels6 hitéshez
83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
12 M10x1x12 564 440 M8x1x13,5-SW3 8,35 420
20 M10x1x12 564 440 M16x1x13,5-SW8 9,62 424
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Szerszambefogok
WNT \ standard ISO 7388-2 - BT meredekkuipos szarak

Hidraulikus befogo, rovid és stabil kivitel

A h6 vagy jobb tiirésa, tomor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keril:
alaptest itkozécsavarral és nyomocsavarral

LSCX
o
LSCN T
|_
ol © i
om| =
[a1]
n
=
=z
o
(&
o
A
G 2,5 N, 25000
83430...
Befog6 DCONWS LPR BD BTED LB LSCN LSCX THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
BT 40 12 580 42 32 310 36 46 M8xi 156,90 01269
BT 40 20 725 49 38 455 41 51 Mi16x1 156,90 02069
BT 50 20 835 49 38 455 41 51 M16x1 280,40 02068
Nyomdcsavar Utkdz6csavar
belsd hitéshez
83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
12 M10x1x12 564 440 M8x1x13,5-SW3 8,35 420
20 M10x1x12 564 440 M16x1x13,5-SW8 9,62 424
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Szerszambefogok
WNT \ standard ISO 12164 - HSK-A kupos-iireges szarak sikfelfekvéssel

Hidraulikus befogo, rovid és stabil kivitel

A h6 vagy jobb tlrés(, témor keményfém és gyorsacél szarakhoz
A kérésre Balluff chippel is kaphatd

kiszallitasra keriil:

alaptest itkozécsavarral és nyomocsavarral

LSCX
LSCN

%’ ,,

BD_2

,_
w
THID

DCONWS ‘ ‘
b

LPR

A
G 2,5 Ny, 25000
83430...
Befogd DCONWS LPR BD_1 BD_2 BTED LB LB_1 LSCN LSCX THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 12 80 42 525 32 54 34 36 46 M8xi 174,60 01257
HSK-A 63 20 80 49 525 38 54 36 4 51 M8x1 174,60 02057
HSK-A 100 12 85 42 525 32 51 34 36 46 M8xi 245,00 01255
HSK-A 100 20 85 49 525 38 51 36 M 51 M8x1 245,00 02055
Nyomacsavar Utkdzocsavar
belsé hitéshez
83950 ... 83950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
12 M10x1x12 564 440 M8x1x13,5-SW3 8,35 420
20 M10x1x12 564 440 M8x1x13,5-SW3 8,35 420
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ToolScope

Teljes folyamatellendrzés
a ToolScope-pal
Digitalis feliigyelet az On gyartasahoz

Folyamatellenérzés

Gépvédelem

Dokumentalas és digitalizalas
cutting.tools/hu/toolscope
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI szerszamtartok hengeres szarral

Négyszog( keresztbefogd DirectCooling-gal - B1 / B2 / B3 / B4

A Kkettds fogazat normdl és forditott helyzet(i alkalmazashoz
A aszoritoléc alul vagy felll is elhelyezhet6 (balos és jobbos alkalmazas)
A DirectCooling-gal ellatott, esztergélashoz kinalt tartohoz
A 100 bar-ig alkalmazhatd

Befogd

VDI 20
VDI 20

VDI 25
VDI 30
VDI 40

VDI 50

HF o0
mm
16
16
16
20
25

25

RHCDU

RHCDL

LF /105
mm
16
26
16
22
22

22

mm
30,0
30,0
30,0
35,0

42,5

OAW
RADW
I

[0 0]
v | TA_A <
LPR  OAW RADH RADW
mm mm mm
30 55 30
40 55 30
30 55 30
40 70 39
4 85 47
44 98 55

50,0

hs
mm
30
30
30

39

47

55

OAH RHCDL RHCDU

mm
60
60
60
78
94

110

mm
22
22
22
26
33

42

mm
22
22
22
26
33

42

kettds
Direct

Cooling

82245 ...

EUR

Y8
205,90 01629
205,90 51629
205,90 01628
205,90 02027
242,90 02526

302,60 02525

Négyszogl hosszbefogo DirectCooling-gal - C1 / C2 / C3/ C4

A Kkettds fogazat normdl és forditott helyzet( alkalmazashoz

A aszoritoléc alul vagy felll is elhelyezhetd (balos és jobbos alkalmazés)
A DirectCooling-gal elldtott, esztergalashoz kinalt tartéhoz
A 100 bar-ig alkalmazhatd

E:zzzﬂ

LPR
|
= ‘
°®
u_I I
T i
- |
[m]
<
o
Befogd  HF .,
mm
VDI 30 20
VDI 40 25
VDI 50 25
70

mm
30

30

30

_RHCDU

OAW

RHCDL _

LPR
mm
70
85

85

RADW

o)

[
+
OAH

°C®)

OAW RADH RADW

mm  mm
74 39
94 47
105 50

mm
39,0

52,5

63,0

hs
mm
39
47

50

OAH RHCDL RHCDU

mm
78

94

100

mm

26

35

42

mm
26

35

42

kettds
Direct

Cooling

82246 ...
EUR

Y8
236,80 02027
282,10 02526

360,30 02525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI szerszamtartok hengeres szarral

Négyszog( keresztbefogd DirectCooling-gal - B1 / B4

A Kkettds fogazat normdl és forditott helyzet(i alkalmazashoz
A DirectCooling-gal ellatott, esztergaldshoz kindlt tartohoz
4 100 bar-ig alkalmazhato

RHCDU
T
>
>}
=

OAH

r

RHCDL

Befogé  HFg.; LFgus LPR  OAW RADH RADW  hs 0AH

mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 22 40 70,0 38 350 315 695
VDI 40 25 22 44 850 48 425 380 86,0

VDI 50 25 22 44 925 48 500 430 910

Négyszog( keresztbefogd DirectCooling-gal - B2 / B3

A Kkettds fogazat normdl és forditott helyzet( alkalmazashoz
A DirectCooling-gal ellatott, esztergélashoz kinalt tartohoz
4 100 bar-ig alkalmazhato

LPR OAW 5
=
LF RADW o
‘ I
o
0 |
< s
I = i i
w | < = |/
T ol o
<< f
= !
-
[a)
@)
I
o

Befogé  HFg.; LFg.s LPR  OAW RADH RADW  hs 0AH

mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 22 40 700 38 350 315 695
VDI 40 25 22 44 850 48 425 380 86,0

VDI 50 25 22 44 925 48 500 430 910

cuttingtools.ceratizit.com

RHCDL RHCDU

mm  mm
295 22
350 30
430 30

RHCDL RHCDU

mm mm
295 27
350 30
350 38

-

kettds
Direct

Cooling

82247 ...
EUR

Y8
158,50 02027
187,40 02526

232,60 02525

kettds
Direct

Cooling

82247 ...
EUR

Y8

158,50 12027
187,40 12526

232,60 12525
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WNT \ Performance ISO 10889 - VDI szerszamtartok hengeres szarral

Négyszogli hosszbefogo DirectCooling-gal - C1 / C4

A Kkettds fogazat normdl és forditott helyzet(i alkalmazashoz
A DirectCooling-gal ellatott, esztergaldshoz kindlt tartohoz
4 100 bar-ig alkalmazhato

[ NEW
LPR 5 —
[a]
(@)
I
[ans
J:m ‘_r [
5‘7
5 2
o [ang
kettds
Direct
Cooling
82248 ...
Befogdé  HF,,; LPR OAW RADH RADW hs OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 70 70,0 38 35,0 32 70 26 22 181,20 02027
VDI 40 25 85 85,0 48 425 38 86 35 30 216,20 02526
VDI 50 25 85 905 48 480 44 92 42 35 275,90 02525
Négyszogu hosszbefogo DirectCooling-gal - C2 / C3
A Kkettds fogazat normdl és forditott helyzet( alkalmazashoz
A DirectCooling-gal ellatott, esztergélashoz kinalt tartohoz
4 100 bar-ig alkalmazhato
[ NEW
LPR
2 P>
Q [
(@]
I
I o
o |
I S N R I
- |
I a
[a] (@]
< I
o o
kettds
Direct
Cooling
82248 ...
Befogdé  HF,,; LPR OAW RADH RADW hs OAH RHCDL RHCDU EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 70 76 38 41,0 32 70 26 26 181,20 12027
VDI 40 25 85 90 48 475 38 86 35 30 216,20 12526
VDI 50 25 85 95 48 525 44 92 42 37 275,90 12525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI szerszamtartok hengeres szarral

Leszuropenge-tartd DirectCooling-gal ellatott beszuropengékhez

A Kkettds fogazat normdl és forditott alkalmazéashoz
A DirectCooling-gal elldtott beszuropengékhez
4 100 bar-ig alkalmazhato

OAW
2
RADW 3
— &
& !
z N
S é —
o \ i
o
(@]
I
[ass
Befog6 HF LPR
mm mm
VDI 30 26 50
VDI 40 32 50
VDI 40 26 50
VDI 50 32 50

cuttingtools.ceratizit.com

H:: _

0AW
mm
70

85
85

100

|

RADH RADW
mm mm
37 350
40 425
40 425
45 50,0

LPR
o
'
I I
R i :
I
hs OAH RHCDL RHCDU
mm mm mm mm
32 69 30 25
43 83 31 31
43 83 31 31
43 88 37 35

,RHCDU

RHCDL

RADH| h, |

OAH

Direct

Cooling

balos

82249 ...

EUR
Y8
397,40 12627

446,80 13226
446,80 12626

533,20 13225

Direct

Cooling

jobbos

82249 ...

EUR
Y8
397,40 02627

446,80 03226
446,80 02626

533,20 03225
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI szerszamtartdok

Szoritoléc

OAL

©-o

OAL OAW OAH
mm mm mm
53,0 12,7 11,5
54,0 16,0 15,0
67,5 16,0 15,0
68,0 21,0 19,0
83,0 205 19,0
90,0 20,5 19,0
Szoritdéek
OAL 5
‘ O
[ORCHCRCRE]
‘ OAH
OAL OAW OAH
mm mm mm
70 14 73
85 14 73
100 14 73
Alatétlemez
OAL  OAH
=
=1 |
2 <
OAL OAW OAH
mm mm mm
53,0 14 6,1
67,5 18 6,3
83,0 22 75
90,0 22 75
74

82250 ...

EUR

Y8

11,53 05300
11,53 05400
14,41 06750
14,41 06800
17,29 08300
20,59 09000

82250...

EUR
Y8
14,41 07000
17,29 08500
20,59 10000

82 250 ...

EUR
Y8
23,06 15300
28,82 16750
35,00 18300
40,35 19000

Csavar a gombfuvokahoz

THOD

M3x10
M4x10
M5x12
M6x12

GOmbfuvoka

M5 8
Mé 10
Mé 12
Mé 14

0-gydrt a szoritoékhez

Méret

013 x @2
018 x @2
022 x 92

82 950 ...

EUR

Y8
2,26 31000
2,26 31300
2,88 31100
3,50 31200

82 950 ...

EUR

Y8

5,76 30600
7,21 30900
8,65 30700
10,29 30800

82950...

EUR

Y8

4,32 32600
5,76 32700
5,76 32800
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WNT \ Performance ISO 10889 - VDI szerszamtartdok

0-gydru a gombfuvokahoz Csavar a szoritoékhez

82 950 ... 82 950 ...

Méret EUR THOD EUR

Y8 Y8
@5x 91,5 2,26 31400 M5x12 2,88 31800
97 x 31,5 2,26 31700 M6x16 4,32 32200
Q7 x 92,5 2,26 31500 M6x20 4,32 31900
910 x @2 2,26 31600 M8x20 5,76 32300
M8x25 7,21 32100

Négyszogletes tomitogydr

O

82 950 ...
Méret EUR
Y8
021,95 x 01,78 8,65 32400
028,3 x 01,78 10,29 32500

Zarocsavar a gombfuvokahoz

82950 ...
THOD OAL EUR
mm Y8
M5 6 2,47 32900
M6 6 2,47 33000
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok
Doosan/Spinner - BMT 45 - négyszogt hosszbefogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
[ NEW |
LPR OAW
= 6]
| I £
\ T_
o i &
balos
82480 ...
Befogéd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm  mm Y7

BMT 45 58x58 20 60 995

Doosan/Spinner - BMT 45 - négyszogu keresztbefogo

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel

LPR

LF OAW
1 [®
=® I loedloeo
uf i + oo o
e ol

Befogé  Furatkiosztdés HF LF LPR  OAW
mm mm mm  mm
BMT 45 58x58 20 40 60 103

76

330,10 00001

balos

82 480 ...

EUR
Y7
346,90 01002
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok
Doosan/Spinner - BMT 45 - négyszogti tobbszoros befogd
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
[ NEW |
LPR OAW
sl 5 | b
o @ ﬁ; 5 et
—————— e &7
82480 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm mm Y7

BMT 45 58x58 20 60 124

Doosan/Spinner - BMT 45 - kombi szerszamtarto

A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel

DCONWS

LPR

Befogé  Furatkiosztds DCONWS LF  OAH  LPR

mm mm mm  mm
BMT 45 58x58 32 65 75 90
BMT 45 58x58 32 85 75 110

cuttingtools.ceratizit.com

458,90 02003

~

bels6 hités

82 480 ...
EUR

Y7
352,70 03004
596,90 03005
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok
Doosan - BMT 55 - négyszogl hosszbefogd
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
[ NEW |
LPR OAW
T i
balos
82481 ...
Befogéd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
Y7

mm mm mm
BMT 55 64 x 64 25 60 118

Doosan - BMT 55 - négyszogu keresztbefogo

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel

Befogé  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW
mm mm mm
BMT 55 64 x 64 25 70 105

78

358,10 00001

balos

82481 ...

EUR
Y7
358,10 01002
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WNT \ Performance

BMT szerszamtartok
Doosan - BMT 55 - négyszog(i tobbszoros befogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
[ NEW |
LPR OAW
v | ¢
82481 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm mm Y7

BMT 55 64 x 64 25 65 151

Doosan - BMT 55 - farorudtartd

A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel

LPR

DCONWS

OAH

Befogé  Furatkiosztds DCONWS  LF LPR OAH OAW

mm mm mm mm  mm
BMT55 64 x 64 40 60 90 90 110

cuttingtools.ceratizit.com

522,40 02003

~

bels6 hités

82481 ...

EUR
Y7
352,70 04004

79



WNT \ Performance

BMT szerszamtartok
EMAG - BMT 55 - négyszogu hosszbefogd
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
[ NEW |
OAW
S [ 1
o | &
balos
82482 ...
Befogéd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm  mm Y7

BMT 55 64 X 64 25 60 126

EMAG - BMT 55 - négyszogi keresztbefogod

A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel

Befogé  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW
mm mm  mm
BMT 55 64 x 64 25 70 105

EMAG - BMT 55 - furérudtarto

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel

LPR

OAH

DCONWS

Befogé  Furatkiosztdas DCONWS LPR  OAW  OAH
mm mm mm mm
BMT55 64 x 64 32 75 85 90

80

349,60 00001

balos

82482...
EUR

Y7
358,10 01002

~

belsd hiités

82482...

EUR
Y7
427,40 04003
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BMT szerszamtartok
HAAS/Doosan - BMT 65 - négyszogl hosszbefogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
[ NEW |
LPR ‘ OAW
e
o ol | 1 |
L B _i—
| @
—— o o
balos
82483 ...
Befogéd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm  mm Y7

BMT 65 70x73 25 70 131

HAAS/Doosan - BMT 65 - négyszogu keresztbefogo

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel

Befogé  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW
mm mm mm
BMT 65 70x73 25 825 100

cuttingtools.ceratizit.com

563,50 00001

jobbos

82483 ...

EUR
Y7
425,40 05002
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BMT szerszamtartok
HAAS/Doosan - BMT 65 - négyszogu tobbszoros befogod
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz
[ NEW |
LPR OAW
|
%06
g °7
82483 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm  mm Y7

BMT 65 70x73 25 80 152

HAAS/Doosan - BMT 65 - kombi szerszamtarto

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel

A Kkétoldalas kivitel

wn

s OAW OAH

o)

8 f 3§°7F/ i \qio
@‘@\@‘@ ‘ 7T\ ‘ o
i Tes @G |u|

| | | )3
1 i 1 ‘ | & |

Befogé  Furatkiosztdés DCONWS LF  OAH LPR  OAW

mm mm mm mm mm

BMT 65 70x73 40 72 96 100 125

82

548,50 02003

~

bels6 hités

82483 ...

EUR
Y7
747,40 03004

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

BMT szerszamtartok
Mori/Seiki - BMT 40 - négyszogl hosszbefogd
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz
[ NEW |
LPR OAW
- _ . f ©1A
e S | & | 5
66 0] ks
balos
82484 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm mm Y7

BMT 40 70x62 20 95 115

Mori/Seiki - BMT 40 - négyszog( keresztbefogd

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgésiranyhoz

LPR ‘ OAW
T f%@l §<t> s <
= i
. | &)

Befogé  Furatkiosztdés HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 40 70x 62 20 80 115

cuttingtools.ceratizit.com

330,10 00001

balos

82484 ...

EUR
Y7
346,90 01002
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BMT szerszamtartok
Mori/Seiki - BMT 40 - négyszog(i tobbszoros befogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz
[ NEW |
LPR OAW
— % =) f f :
= % | oc
] < 4 — Ll =~ T A L
T @ | @ T
e — = [ @ &
82484 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm  mm Y7

BMT 40 70 x 62 20 95 130

Mori/Seiki - BMT 40 - kombi szerszamtarto

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel

DCONWS

LPR

Befogé  Furatkiosztds DCONWS OAH LF LPR
mm mm mm  mm
BMT 40 70x 62 32 78 100 125

84

363,80 02003

~

bels6 hiités

82484 ...

EUR
Y7
330,10 03004
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BMT szerszamtartok
Mori/Seiki - BMT 60 - négyszogl hosszbefogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz
[ NEW |
LPR OAW
T © : @
| E
—— =
\
e | %
balos
82485 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm mm Y7

BMT 60 94 x84 25 70 130

Mori/Seiki - BMT 60 - négyszogl keresztbefogd

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgésiranyhoz

LPR OAW

HF

Befogé  Furatkiosztdés HF LPR  OAW
mm mm  mm
BMT 60 94 x 84 25 100 135

cuttingtools.ceratizit.com

330,10 00001

balos

82485 ...

EUR
Y7
346,90 01002
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BMT szerszamtartok
Mori/Seiki - BMT 60 - négyszog(i tobbszoros befogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz
[ NEW |
LPR
B
82485 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm  mm Y7

BMT 60 94x84 25 70 1555

Mori/Seiki - BMT 60 - kombi szerszamtarto

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel

DCONWS

Befogé  Furatkiosztds DCONWS LF  OAH  LPR
mm mm mm  mm
BMT 60 94 x84 40 80 108 110

86

397,40 02003

~

bels6 hiités

82485 ...

EUR
Y7
330,10 03004
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BMT szerszamtartok
Mazak - BMT 68 - negyszogl hosszbefogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgasiranyhoz
[ NEW |
LPR OAW
@ I
\
[T
! T
,,,,,,, e
o N &
\
balos
82486 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm mm Y7
BMT 68 110x 68 25 75 143 316,10 00001

Mazak - BMT 68 - négyszogu keresztbefogo

A Kkozvetlenil becsavarozhato kivitel
A jobbos és balos forgésiranyhoz

LPR

HF

T

Befogé  Furatkiosztas

BMT 68 110x 68

cuttingtools.ceratizit.com

HF  LPR
mm  mm
25 98

0AW
mm
143

balos

82 486 ...

EUR
Y7
321,30 01002
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BMT szerszamtartok
Mazak - BMT 68 - négyszogti tobbszoros befogo
A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel
[ NEW |
82486 ...
Befogd  Furatkiosztdés HF LPR  O0AW EUR
mm mm mm Y7

BMT 68 110x68 25 100 144

Mazak - BMT 68 - kombi szerszamtarto

A Kkozvetleniil becsavarozhato kivitel

1 60° % \#60°
R b+
S
@ of ® e T
; I w| -
z i I —

Q ‘ |
o !
a

Befogé  Furatkiosztds DCONWS OAH LF LPR
mm mm mm  mm
BMT 68 110x 68 40 84 95 123

88

505,90 02003

~

bels6 hités

82 486 ...

EUR
Y7
309,10 03004
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PROJEKTEK A LEGJOBB KEZEKBEN

Okos megoldasi koncepcidok a hatékony megmunkalasi
folyamatokhoz

Hasznalja fel innovativ szerszamkoncepcidinkat, sokéves tapasztalatunkat és személyes
tanacsaddsunkat termelékenysége néveléséhez! Mi sikeresen megvaldsitjuk a projektjét!




WNT \ Performance Munkadarab-befogas
KOzpontosito satu

ZSG mini

Kozpontositd satu kis alkatrészekhez

ZSG mini mechanikus kivitelben, nagy szoritderével és gyors pofacserével. Idedlis nyersdarabok és késztermékek megmunkadldsahoz,
tobbszords befogashoz és automatizalashoz.

Az Onnél jelentkez6 el6nyok:

a gyors pofacsere szerszam nélk(il
A kompakt és pontos
4 alehetd legjobb megkdzelithetdéség minden oldalrol

4 cserélhetd pofaszélesség (45 mm és 70 mm)

A nagy szoritderd és nagy befogési tartomany

a befogorendszer automatizaldshoz

Felfogas / beallitas:

p |

T -
< -

Felfogds 2 M6 csavarral fellilrél, az alaptesten Felfogds 2 M6 csavarral feliilrl, az alaptesten Mindkét valtozat a Lang Quick Point 52 x 52 nullponti

keresztll. keresztiil. A bedllitas @ 12" precizios furatok befogdrendszerhez illeszkedé felfogdfuratokkal van

segitségével végezhetd. elékészitve.

90 cuttingtools.ceratizit.com
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Kozpontositd satu

Szoritdero:

Meghuzdsi forgatonyomaték / szoritéerd - ZSG mini

60

50

40

30

20

Forgatonyomaték (Nm)

0 5 10
Szoritéerd (kN)

Kozpontositd satu kis alkatrészekhez

A gyors pofacsere szerszam nélkil
A kompakt és pontos

A alehetd legjobb megkozelithetéség minden oldalrol
A cserélhetd pofaszélesség (45 mm és 70 mm)

A rozsdamentes és edzett alaptest

kiszallitasra keriil:

ZSG mini alaptest orséval, rendszerpofak nélkl

minl | =

_DRVS

A B C E G MXC DRVS WT

mm mm mm mm mm kN mm kg
70 7-57 20 42 80 16 1 0,9
70 7-77 20 42 100 16 1 1,1

cuttingtools.ceratizit.com

20

b

E
80912...

EUR
Y4

375,00 07000
425,00 07100
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Kozpontositd satu

A ZSG mini also oldalanak méretei

Alaptest szélessége: 70 mm

J

/A‘
© @

A Ji Jww  luwos logs G
mm mm mm mm mm mm
70 6,5 12 50 52 80
70 6,5 12 50 52 100

ZSG mini - a kilonbozo pofak szerkezeti méreteinek tablazata

3 mm-es befogdju, gyorsan cserélhetd pofaval

H A,
“
9/1 N ©
4 90w o
o L
G A
A A B C D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm
70 45 7-33 20 22 42 3 80
70 70 7-33 20 22 42 3 80
70 45 7-53 20 22 42 3 100
70 70 7-53 20 22 42 3 100
5 mm-es sima lépcsojd, gyorsan cserélhetd pofaval
B
H A,
Ly
9‘/1 N O
@ + N7,
o s
G A
A A B C D E F G
mm mm mm mm mm mm mm mm
70 45 7-33 20 24 44 5 80
70 70 7-33 20 24 44 5 80
70 45 7-53 20 24 44 5 100
70 70 7-53 20 24 44 5 100
92

=

mm

W W w w

[S2RENNS NS, BN S|

Cikkszam
Rendszerpofak

8091230100
80912 30200
8091230100
80912 30200

Cikkszam
Rendszerpofak

8091230300
80912 30400
8091230300
80912 30400

cuttingtools.ceratizit.com
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Kozpontositd satu

ZSG mini - a kilonb0z0 pofak szerkezeti méreteinek tablazata

3 mm-es befogoju, VS, gyorsan cserélhet6 pofaval

B
| .H A
[T
/ i
[a]
w
¢ <
o ]
G A
A A B C D E F G H Cikkszam
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Rendszerpofak
70 45 31-57 20 22 42 3 80 5 80912 30500
70 70 31-57 20 22 42 3 80 5 80912 30600
70 45 31-77 20 22 42 3 100 5 80912 30500
70 70 31-77 20 22 42 3 100 5 80912 30600
Gyorsan cserélhet6 pofa, VS, sima, 5 mm-es
B
|l ..H A,
w
/] ]
[a]
_¢_ -¢_ w A
o 1
G A
A A B C D B F G H Cikkszam
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Rendszerpofak
70 45 31-56 20 24 44 5 80 5 80912 30700
70 70 31-56 20 24 44 5 80 5 80912 30800
70 45 31-76 20 24 44 5 100 5 80912 30700
70 70 31-76 20 24 44 5 100 5 80912 30800

cuttingtools.ceratizit.com
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Kozpontositd satu

Rendszerpofak attekintése

Cikkszam

Y4
80 912 30100
80 912 30200

Y4
80 912 30300
80 912 30400

Y4
80 912 30500
80 912 30600

Y4
80 912 30700
80 912 30800

NCG

NCG

NCG

NCG

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG4

H5G/-S/-Z
X5G-Z/-S
ESG 4

H5G/-S/-Z

X5G-Z/-S
ESG 4

Tipusjeldlés
5 £
w E $ <+ E < g
(LRNS) (SRS RN O]
»N »n O » Hn D L
LU T NN O =
[ ]
[ J
5 £
w E N < E ¥ g
o o O o G D
D B QO Hh Hn D L
WU U T NN o =
[ ]
[}
S £
o E N <« E < g
© o O o o O
N » QO n B D 2L
U U T NN a =
[ ]
[}
£ =
v E N <« E < g
@i | & | &) | o) | i | ()
N »H» QO n B D L
W U T NN a =
[ ]
(]

Hozz4ill6 magneses munkadarab-iitk6z6 és nyomatékkulcs Uj
befogastechnikai kataldgusunkban — 17. fejezet

(Munkadarab-befogas), 144. és 147. oldal

(cikkszam: 80 892 23800 és 80 884 402)

Leiras A D D Ar
Gyorsan cserélhet6 pofa, 3 mm-es befogoju
A Ar/darab | EUR
45 ‘ 22 | 19 45,00
1t W 70 | 22 | 19 60,00
Gyorsan cserélhetd pofa, 5 mm-es sima Iépcsdjl
A Ar/darab | EUR
45 | 24 | 19 55,00
el 70 ‘ 24 | 19 70,00
Gyorsan cserélhetd pofa, VS, 3 mm-es befogoju
A Ar/darab | EUR
45 | 22 | 19 45,00
NinYay 70 ‘ 22 | 19 60,00
Gyorsan cserélhetd pofa, VS, sima, 5 mm-es
4 Ar/darab | EUR
45 ‘ 24 | 19 55,00
o |[o H 70 | 24 | 19 70,00
Rendszertartozekok attekintése
Dugokulcs
A 3/8"négyszOghoz
[0
@
80875...
Né . DRVS EUR
égyszég Y4
3/8" 1 14,70 11100
94
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Gyors és hatékony rendelkezésre allas

Az uj sokféleség: egyszerti ut az uj szerszamokhoz és
szolgaltatasokhoz

Eurdpa legmodernebb logisztikai kézpontjaval a lehetd legrévidebb szallitasi id6ket tudjuk garantalni.
Tool Supply 24/7 szolgéltatasunk digitalis megoldassal egyszerdsiti a rendeléseket. Tool-O-Mat
szerszamkiadd automataink akar 840 kilénbdz6 terméket is képesek tarolni és biztositjak, hogy mindig
rendelkezésre dlljanak a telephelyen a szilkséges szerszamok. Fizetés csak arukivételkor.

Logisztika a legmagasabb szinten

Logisztikai kdzpontunk minden elvarasnak meg tud felelni: 99%-os rendelkezésre allas masnapi
kiszallitassal, nincs minimalis rendelési mennyiség, egyedi logisztikai megoldasok a nagy Ugyfeleknek.

Gyors rendelés

A Koltség- és id6megtakaritas a rendelés soran az online folyamatoknak készénhetéen
Gyors és egyszer( termékbehelyezés a kosarba

Nagyfoku rendelkezésre allds, amelyet a kosarban is ellenérizhet

Rendelés a nap 24 dérajaban

Gyors szallitds, nyomon kdvetéssel

> > > >













A megrendelésekre aktudlis altalanos szerz6dési feltételeink érvényesek, amelyek megtaldlhatéak weboldalunkon. A katalégusban szereplé abrak
és darak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk a helyesbités jogat.



EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

AN

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé min6ség( valtdlapkas szerszamokat kinal. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasaban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldéasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgd szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megolddsok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a replléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomoér keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kénny(i anyagok megmunkalasara szolgalnak.

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

Klimasemleges

Nyomtatdsi termék
ClimatePartner.com/16441-2105-1001
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