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A WTX — Micro: vrték pro mikro otvory
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Objednavejte snadno a bez byrokracie

Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online E-shopu

http://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi na misté

vas osobni technik

Vase zdkaznické &islo




YA CERATIZIT

Kvalitni zacileni je
polovicni uspech
Obrébéni bez chladiciho média? Casto je to téméF nepiedstavitelné, jelikoz chladivo efektivné chladf,
promazava a odvadi tfisky. Jesté lepsi variantu Vam nyni nabizi CERATIZIT se svym systémem
DirectCooling: Dvé trysky v drzaku sméfuji paprsek chladiciho média pfimo na bfit — pro zajisténi
optimalniho obrabéni! Standardné se chladivo dopravuje do oblasti obrabéni pomoci hadice, systém
DirectCooling (DC) od firmy CERATIZIT vSak vyuziva jiny zplsob. Nastrojové drzaky se systémem
DirectCooling (DC) jsou vybaveny dvéma vnitfnimi kanalky, které pfivadéji chladivo pfesné k mistu,
kde je jeho aplikace nejefektivnejsi: pfimo k hrané bfitu. Proc€ je to tak dllezité? Cilené chlazeni
soucasné prodluzuje zivotnost a zvySuje procesni bezpecnost obecné.

Direct

DC

Cooling '

Vyhody / Pouziti

A MenSiriziko vzpficeni tiisek
A Nizsi otér
A Univerzalni pouziti

Je zajiSténa idealni vzajemna délkova kompatibilita
vesSkerych drzaki CERATIZIT DirectCooling. Tim se...

A Eliminuji kolizni kontury.

A Vytvofi kompaktni balicek drzaku.
A Doséahne optimalni stability.

A Generuje neomezena flexibilita.

Systém DirectCooling CERATIZIT optimalizuje proces chlazeni
a mazani: Dva chladici kanélky cilené namifené na bfit garantuji
efektivni chlazeni, mazani a odvadéni trisek.

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/direct-cooling
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Dveé trysky prarvys
efekt chlazeni ™

Chladici médium Ize pfivadét
zespodu pres nastrojovy
drzak

/:\\ CERATIZIT

Dalsi informace o produktu
naleznete na — strané 30-34

Pfipojka chladiciho
média G1/8“ zezadu

Direct

DC

) A Univerzalni pouziti
Cooling ' P

Charakteristika

A Mensi riziko vzpficeni tfisek
A NizSi otér

Dvojité chlazenfi
(plocha €ela a plocha hibetu)

Bo¢ni pfipojka chladiciho média G1/8“

A Nové nastrojové drzaky MonoClamp-GX-DC uplatiuji své silné stranky zejména pfi provadéni hlubokych
zapich, pficemz diky svému vysokému pratokovému objemu spolehlivé vyplavuiji tfisky se zapichu.

Pfepracované ltzko desticky upina zapichovaci desticku v drzaku jesté stabilnéji.

Lepsi manipulace: Za ucelem provadéni co nejjednodussi vymeény desticek Ize upinaci Sroub
povolovat/dotahovat jak seshora, tak i zespodu — v zavislosti na tom, ktera varianta je lepsi.

Namisto toho, abychom chladivo rozstfikovali v celé
oblasti obrabéni, cilime chladicim paprskem pfesné na
konkrétni bfity.

Produktovy manazer CERATIZIT, Paul Hockberg



VDI drzak — DC

~— univerzalni, ruznorode
pouziti a cilene chidZent

N o

Univerzalni VDI drzak
pro cilené chlazeni

A VDI drzak se systémem DirectCooling je diky své funkci 4 v 1 neuvéfitelné univerzalni.
A Diky svému dvojitému ozubeni je nutny pouze jediny drzak.
A Dodate¢né vyhody: Svéraci liSty Ize umistit nahofe nebo dole

Bezvadny typ: VDI drzak spojuje 4 funkce v 1

o Svéraci lista nahore
= © © - @) sveracilistadole
" 0 e O e Ozubeni nahofe (normaini pouZiti)
0 Ozubeni dole (pouziti v poloze nad hlavou)

Direct o T
A Mensiriziko vzpriceni tfisek

DC A Nizsi otér

) A Univerzalni pouzitf
Cooling ' P

Dalsi informace o produktu
naleznete na — strané 70-75

VDI drZdky pro nastroje se
¢tvercovou stopkou — DC



— Micro

Vrtak urCeny pro vrtani

& 4 R mikrootvoru. Lze vrtat
W “aanr] otvory o hloubce do

30xD s vysokou kvalitou
typickou pro vrtaky rady
WTX Performance.
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cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/wtx-micro

Specialni vrtaky pro vrtani mikrootvort
urcené pro univerzalni pouziti

To, co zni jako protiklad, pfesné plati pro novou sérii vrtakd tymu Team Cutting Tools
skupiny CERATIZIT: Vrtak WTX-Micro z fady WNT Performance predstavuje specialni
provedeni pro vrtani mikrootvort a hlubokych dér a sou¢asné i pro univerzalni pouziti,
nebot s ohledem na obrabény material neni viibec vybiravy. Tato pfednost jej pfeduréuje
pro univerzalni pouziti v nejriiznéjsich priimyslovych odvétvich.

Ocel, litina nebo zaruvzdorné materialy/slitiny — nas vrtak WTX-Micro
si poradi se vSim!

Produktovy manazer CERATIZIT, Felix Meggle


http://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/wtx-micro

Bezpecéné procesy diky optimalizované geometrii
a odolnému povlaku

Vyhody / Pouziti
A Specialni rozpich
garantuje maximalni pozi¢ni pfesnost a vynikajici stfedénfi
A Lapovany povrch a patentované drazky pro odvadeéni trisek
zajistuji spolehlivé a rychlé odvadéni tfisek
A Inovativni povlak Dragonskin DPX74-M
garantuje odolnost vrtaku WTX-Micro proti zaru a otéru
A Chladici kanalky ve Sroubovici a dutina v celé délce stopky
garantuji optimalni chlazeni bfit(, ¢imz se podstatné prodluzuje Zivotnost nastroje
A Procesné bezpecné a nejmensi tolerance
maji v zadavacich podminkach nejvyssi prioritu — pfesné za timto ucelem se ndm
podafilo vrtak WTX-Micro uspésné vyladit
A Tvrdokov s ultra jemnou zrnitosti CERATIZIT
garantuje vSeobecné maximalni kvalitu nastroju
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Za ucelem dosazeni jesté vy§Si odolnosti proti
otéru a Zaru jsou vrtaky WTX-Micro opatfeny
inovativnim povlakem DPX74-M.

Vrtaky WTX-Micro jsou v nabidce s priméry v rozsahu
od 0,8 - 2,90 mm a v délkdach 5xD, 8xD, 12xD, 16xD a
20xD. Vrtaky na hluboké diry WTX-Micro jsou k dispozici
v rozsahu od 1,00 mm - 2,90 mm a v délkach 25xD,
30xD.

Dal&i informace o produktu naleznete na
— strané 12-19




oSG m|n|

Up|nan| Talych obrobku
S upmac/ silou 16 kKN

W ‘ e Dalsi informace o produktu naleznete na
' 2 — strané 90-94

Maly, vykonny, robustni — ZSG mini umi mocné zabrat!

Extrémné malé provedeni a pfitom enormni upinaci sila: Svérak ZSG mini z fady WNT Performance
predstavuje idealni volbu pro upinani malych obrobkd.

Kdo jej jednou vyzkousi, uz nebude chtit ménit: Osové svéraky jsou pomocnici, ktefi Vam mnohdy
znacné usnadni kazdodenni obrabéni. Abyste mohli v neomezené mite vyuzivat jejich pfednosti i pfi
obrabéni mimofadné drobnych obrobk(, CERATIZIT zakomponoval do svého portfolia osovy svérak
ZSG mini pro upinani malych obrobkd.

Snadna manipulace s rychlou vyménou celisti!
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Upinaci Celisti Ize bleskurychle kompletné vymeénit bez pouziti nafadi, pficemz se snadno vytahnou
zeSikma pres stfed. Integrovana pruznice nad dvéma pruzinovymi Srouby garantuje ultimativni ulozeni
upinacich cCelisti v zakladnim télesu a zajistuje pevné spojeni a absolutni preciznost obrabéni.




Vyhody / Pouziti
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Optimalni pristup
Rychla a nekomplikovana manipulace rozhodujicim zpUsobem snizuje pfipravné casy.

Svéréak ZSG mini je dobfe pfistupny ze vSech stran tudiz pfedstavuje perfektni volbu pro
obrabéni surovych i hotovych dill, vicendasobné a automatické upinani.

Velky rozsah upnuti — grip nebo hladka celist

Nabizime osové svéraky pro upinani malych dild, v délce 80 mm, popf. 100 mm
s rychlovyménnymi Celistmi o Sifce 45 mm a 70 mm — v8echny jsou cementacné
kalené na HRC 54-56, s hladkymi Celistmi i jako varianta grip.

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/zsg-mini

Nerezavéjici a kalené zakladni téleso

Nerezaveéjici zakladni téleso kalené na 45 HRC slibuje dlouhou Zivotnost a spolehlivou
¢innost upinaciho systému.

Rychla vyména celisti bez naradi

Diky rychlovyménnému systému Ize upinaci Celisti bleskurychle a kompletné vymeénit
bez pouziti naradi.

Vysoka upinaci sila

Namisto Casoveé narocného predlisovani vsazi ZSG mini na velmi vysoké upinaci sily
Cinici 16 kKN s 50 Nm: Upnuti, silové upnuti, obrabéni!

Kompaktni provedeni

Svérak ZSG mini je vhodny pro 4osou a 50sou délici hlavu a Ize jej zaintegrovat
pfimo do palety, popf. na paletu.


http://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/zsg-mini
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Minivrtaky
WTX - Vysoce vykonny vrtak WTX - Vysoce vykonny vrtak
A Minivrtdk s vnitfnim chlazenim A Minivrtdk s vnitfnim chlazenim
A Univerzdini pouZiti A UniverzéIni pouZiti
A Velmivysoka procesni bezpec¢nost A Velmivysoka procesni bezpe¢nost
A Pilotni vrtak pro WTX Micro vrtdky na hluboké diry
[ NEW_|
< 8xD / MICRO
<5xD i/
@ DPX74M
DPX74M NOF <2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
DCONMS
N
i
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38 |
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w13
m_T3 2 128°
<J135° T«
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10693 10694 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU Ké
DC.; DCONMS, OAL LCF LU Ké i v, | mmn | o T4
mm mm mm - mm . mm T4 0,8 3 4 8 64 2936 00800
0,8 3 39 5,6 4,0 2798 00800 0,9 3 42 9 72 2936 00900
0,9 3 39 63 45 2798 00900 1,0 3 43 10 80 2620 01000
1,0 3 40 70 50 2484 01000 1,1 3 4 1 8,8 2620 01100
1,1 3 H 755 2484 01100 1,2 3 45 12 96 2620 01200
1,2 3 4 84 60 2484 01200 1,3 3 4% 13 104 2620 01300
1,3 3 2 91 65 2484 01300 1,4 3 47 14 12 2620 01400
14 3 42 98 70 2484 01400 1,5 3 47 15 120 2620 01500
1,5 3 43 105 75 2484 01500 1,6 3 48 16 128 2820 01600
1,6 3 4 12 80 2615 01600 1,7 3 49 17 136 2820 01700
1,7 B 44 11,9 8,5 2615 01700 1,8 3 50 18 14.4 2820 01800
1,8 3 45 126 90 2615 01800 1,9 3 51 19 152 2820 01900
1,9 8] 45 13,3 9,5 2615 01900 2,0 3 52 20 16,0 2820 02000
2,0 3 46 140 100 2615 02000 2,1 3 53 21 168 2865 02100
2,1 3 47 147 105 2698 02100 2,2 3 54 22 176 2865 02200
2,2 3 47 154 10 2698 02200 2,3 3 55 23 184 2865 02300
2,3 3 48 161 115 2698 02300 2,4 3 56 24 1972 2865 02400
2,4 3 48 168 120 2698 02400 2,5 3 56 25 20,0 2865 02500
2,5 3 49 175 125 2698 02500 2,6 3 57 2% 208 2955 02600
2,6 3 50 182 13,0 2838 02600 2,7 3 58 27 216 2955 02700
2,7 3 50 189 135 2838 02700 2,8 3 59 28 224 2955 02800
2,8 3 51 196 140 2838 02800 29 3 60 29 232 2955 02900
2,9 3 51 20,3 145 2838 02900
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WNT \ Performance

Minivrtaky

WTX - Vysoce vykonny vrtak

A Minivrtdk s vnitfnim chlazenim
A Univerzdlni pouziti

A Velmivysoka procesni bezpec¢nost

A Doporucujeme pilotni otvor vrtakem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10 693 ...

<12xD

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

O Tw=x=T

OAL

DCONMS 1

mm

QLWL W WWOWOWOWOoWowWOWwWOowWowowowowaowaowowaowow

0AL
mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1,2
12,6
14,0
15,4
16,8
18,2
19,6
21,0
22,4
23,8
25,2
26,6
28,0
29,4
30,8
32,2
33,6
35,0
36,4
37,8
39,2
40,6

LU
mm
9,6
10,8
12,0
13,2
14,4
15,6
16,8
18,0
19,2
20,4
21,6
22,8
24,0
25,2
26,4
27,6
28,8
30,0
31,2
324
33,6
34,8

WTX - Vysoce vykonny vrtak na hluboké

diry

A Minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry
A Univerzélni pouziti

A Velmivysoka procesni bezpe¢nost

A

| NEW_|
MICRO < 16xD
DPX74M i, g

L DCONMS

OAL

A Nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

MICRO

DPX74M

>
5
2
2
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DC
1 3 1
w3 a8
<J128° < 128°
TK TK
10 695 ... 10 696 ...
Ké DC, DCONMS, OAL LCF LU Ké
T4 mm mm mm mm mm T4
3270 00800 0,8 3 48 144 12,8 4158 00800
3270 00900 0,9 3 49 162 144 4158 00900
2955 01000 1,0 3 51 18,0 16,0 3843 01000
2955 01100 1,1 3 53 198 176 3843 01100
2955 01200 1,2 3 54 21,6 19,2 3843 01200
e e TRy 3505 HIN
2 ) ) )
’ ggg g:ggg 1,5 3 60 270 240 3843 01500
3111 [ 1,6 3 61 288 256 4047 01600
T 1,7 3 63 306 272 4047 01700
1,8 3 65 324 288 4047 01800
3111 01800 1,9 3 66 342 304 4047 01900
3111 01900 2,0 3 68 360 32,0 4047 02000
3111 02000 2,1 3 70 378 336 4131 02100
3180 02100 2,2 3 71 396 352 4131 02200
3180 02200 2,3 3 73 414 368 4131 02300
3180 02300 2,4 3 75 432 384 4131 02400
3180 02400 2,5 3 77 450 40,0 4131 02500
3180 02500 2,6 3 78 468 416 4221 02600
3246 02600 2,7 3 80 486 432 4221 02700
3246 02700 2,8 3 82 504 448 4221 02800
3946 02800 2,9 3 83 522 464 4221 02900
3246 02900 p °
° M °
o K °
a N
S
e H
0
(@)
@ Minimalni tlak chladiciho média: 30 bar(
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Minivrtaky

WTX - Vysoce vykonny vrtak na hluboké
diry

A Minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry

A Univerzdlni pouziti

A Velmivysoka procesni bezpec¢nost

A Nutny pilotni otvor vrtakem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

DPX74M

< 20xD % MICRO

TDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
|
I
| .
|3
[T
29
DC
B }
J i
w38
<J128°
TK
10 697 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU Ké
mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 4569 00800
0,9 3 53 19,8 18 4569 00900
1,0 3 55 22,0 20 4256 01000
1,1 3 57 242 22 4256 01100
1,2 3 59 26,4 24 4256 01200
1,3 3 61 28,6 26 4256 01300
1,4 3 63 30,8 28 4256 01400
1,5 3 66 33,0 30 4256 01500
1,6 3 68 35,2 32 4481 01600
1,7 3 70 374 34 4481 01700
1,8 3 72 39,6 36 4481 01800
1,9 B 74 41,8 38 4481 01900
2,0 3 76 440 40 4481 02000
2,1 3 78 46,2 42 4574 02100
2,2 3 80 48,4 44 4574 02200
2,3 3 82 50,6 46 4574 02300
2,4 3 85 52,8 48 4574 02400
2,5 3 87 55,0 50 4574 02500
2,6 3 89 57,2 52 4675 02600
2,7 3 91 59,4 54 4675 02700
2,8 3 93 61,6 56 4675 02800
2,9 3 95 63,8 58 4675 02900
P )
M ®
K )
N
S
H
0
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WTX - Vysoce vykonny vrtak na hluboké

diry

A Minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry
A Univerzélni pouziti

A Velmivysoka procesni bezpe¢nost

A Nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...

A

< 25xD

OAL

LU
LCF

DC

DC, DCONMS; OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
1,0 3 60 270 250
1,1 3 63 297 275
1,2 3 65 324 300
13 3 68 351 325
14 3 71 378 350
15 3 73 405 375
16 3 76 432 400
17 3 78 459 425
18 3 81 486 450
1,9 3 84 51,3 475
2,0 3 86 540 500
2,1 3 89 567 525
2,2 3 91 594 550
2,3 3 94 621 575
2,4 3 97 648 600
2,5 3 99 675 625
2,6 3 102 702 650
2,7 3 104 729 675
2,8 3 107 756 70,0
2,9 3 10 783 725

O Twnw=x=T

MICRO

DPX74M

>
5
2
2

i
w18
<] 128°
TK

10 698 ...

Ké

T4

4709 01000
4709 01100
4709 01200
4709 01300
4709 01400
4709 01500
4958 01600
4958 01700
4958 01800
4958 01900
4958 02000
5064 02100
5064 02200
5064 02300
5064 02400
5064 02500
5173 02600
5173 02700
5173 02800
5173 02900

o
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TK vrtaky

Minivrtaky
WTX - Vysoce vykonny vrtak na hluboké
diry
A Minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry
A Univerzdini pouZiti
A Velmivysoka procesni bezpec¢nost
A Nutny pilotni otvor vrtakem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ...
T
< 30xD f MICRO
V Q @ DPX74M
-7 || nok-2
DRAGONSKIN
DCONMS __
|
|
I
:(I
o W
b 4
T w
J i
I8
<]128°
TK
10 699 ...
DC, DCONMS: OAL LCF LU Ké
mm mm mm mm mm T4
1,0 3 65 320 30 5213 01000
1,1 3 68 352 33 5213 01100
1,2 3 71 384 36 5213 01200
1,3 3 74 41,6 39 5213 01300
1,4 3 78 448 42 5213 01400
1,5 3 81 480 45 5213 01500
1,6 3 84 512 48 5491 01600
1,7 3 87 544 51 5491 01700
1,8 3 90 576 54 5491 01800
1,9 3 93 608 57 5491 01900
2,0 3 9% 640 60 5491 02000
21 3 99 672 63 5607 02100
2,2 3 102 704 66 5607 02200
2,3 3 106 736 69 5607 02300
2,4 3 109 76,8 72 5607 02400
2,5 3 112 80,0 75 5607 02500
2,6 3 15 832 78 5727 02600
2,7 3 118 864 81 5727 02700
2,8 3 121 89,6 84 5727 02800
2,9 3 124 928 87 5727 02900
p °
M °
K °
N
S
H
o
o
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TK vrtaky

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

16
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cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Micro

Hloubka vrtani 5xD

Micro
10693...
o 5 <@10  >010-125 >0125-15 >@015-20 >@20-25 >025-30

Index m/min m/min : : : : f -

S G 1A T e mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou zna¢né zavislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Micro

Hloubka vrtani 8xD / 12xD Hloubka vrtani 16xD/20xD/25xD/30xD
Micro Micro
10694 ..,10695 ... 10696..,10697 ..,10698 .., 10699 ...
Ve . Ve . <@10 >01,0-1,25>@1725-1,5>@15-2,0>02,0-2,5 >02,5-3,0 Ve . <010 >01,0-125>@125-15>015-2,0>02,0-2,5>@25-3,0
Index m/min - m/min m/min
svnitf. Min.mn.  f f f f f f S vnitf., f f f f f f
chlaz. maziva mm/ot.  mmjot. mmj/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot. chlaz.  mm/ot.  mm/ot. mmj/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P12 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P13 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P14 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P15 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P21 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P22 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P23 50 45 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4

P31 50 45 0024 0028 0,034 0,05 0,07 0,095 40 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P32 40 35 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 30 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095

P.3.3

P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
P42 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M11 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M21 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06
M31 30 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06 25 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

K11 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K12 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.21 60 05 0024 0028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.31 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K3.2 60 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095 50 0024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S11 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s12 15 0012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.21 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

s.22 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.2.3

S31 20 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

§32 10 0012 0015 0,018 0,028 0,04 0,06

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

o\
@) Rezné parametry jsou zna¢né zavislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

—_
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Technické informace

WTX - Micro - doporuéené pouzivani

Obecné pokyny

A V pripadé vertikalniho obrébéni, pravidelnych a rovnych ploch se od @ 1,0 mm
az po délku 12xD nemusi pouZivat pilotni otvor, jelikoz vrtak disponuje
vynikajicim vlastnim stfedénim. V pfipadé horizontalniho obrabéni,
nepravidelnych a Sikmych ploch se musi pouZivat pilotni otvor.

Jako pilotni vrtdk doporucujeme typ WTX Micro 5xD.

A Zaucelem zajisténi bezproblémového zavadéni vrtdku na hlubokeé diry do
pilotniho otvoru doporucujeme v pfipadé horizontalniho obrabéni 90°
zahloubeni, které Ize provést pomoci vhodného NC zahlubniku.

AV pfipadé vertikélniho obrabéni Ize pouzivat vrtaky od @ 1,0 mm aZ do délky
12xD i bez sniZzovani ota¢ek mimo pilotni otvor.

A U prlichozich dér se musi posuv na otacku snizit pred vyjetim z otvoru 0 50 %.

A Pocinaje hloubkou vrtani 10xD mlze byt v pfipadé houzevnatych material(
nutné odvadéni tfisek po kazdych 3xD. Posuvny pohyb pro odvadéni tfisek
(zpétné vyjizdéni) musi probihat v hloubce pilotniho otvoru.

E Vytvorte pilotni otvor

A Hloubka pilotniho otvoru: min. 3xD

A Musise dbat nato, aby se v pfipraveném pilotnim otvoru nenachézely
zbytky tfisek, ¢imZ se zabrani zasekdvani bitl mikrovrtaku na
hluboké diry.

A Nazékladé malych @ vnitfniho chlazeni se musi bezpodmine¢né dbdt na
efektivnifiltrovani chladiciho média.
Vrtaky <@ 2,0 mm filtr < 0,010 mm
Vrtaky <@ 3,0 mm filtr < 0,020 mm

A Cim starsi je emulze, tim intenzivn&ji brani mikrogéstice a ¢astice vznasejici se
v chladicim médiu efektivnimu chlazeni. Doporucujeme proto pravidelné ménit
chladici médium.

A Zaucelem zajiSténi procesné spolehlivého obrabéni musi byt k dispozici vhodny
upina¢ s maximalni pfesnosti obvodové hazivosti a kvalitou vyvazeni.
Presnost obvodové hdzivosti< 0,003 mm
Zpisobilost pro obrabéni s vysokymi otackami

A Aby se zajistilo procesné spolehlivé vrtani, musi byt k dispozici minimalni tlak
30 bard.

H Zajeti vrtakem na hlubokeé diry do pilotniho otvoru

)

A (Otacky 300 ot./min. (pfi horizontalnim obrabéni levotoCivé

A Rychlost zajeti do otvoru cca 1000 mm/min.

A Zapnéte chlazeni

A ZvySeni parametr 0,5-1,0 mm pred dosazenim dna pilotniho otvoru

K Vrtani hlubokych dér

A Vrtani do pIné hloubky bez odvadéni tfisek

Tolerance a uhly

Pilotni vrtdk
16xD — 30xD

Tolerance h6
Tolerance m6

cuttingtools.ceratizit.com

A Vyjeti vrtaku

-
TS SR SR S S S

A Vrtédkem zpétné vyjedte na cca 1xD

A QOtacky snizte na 300 ot./min.

A Rychlost vyjeti z otvoru cca 1000 mm/min.
A Pred opu$ténim otvoru vypnéte emulzi

Aby se mohly ve sledu za sebou a bez kolizi pouZivat pilotni vrtak a vrtdk
na hluboké diry, musi byt splnény nasledujici predpoklady:
AD = @D (pilotni otvor) - @D (hluboka dira) > 0

= =
g IE
= [=]
o o
=
=
«©
[=
]
N
=
>
A1/2D | A1/2D

Hluboka diras @ DC

Maximalni rozmeér

Pilotni otvor s @ DC

Minimalni rozmér
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KOMET \ Performance

Vlyménitelné desticky

Oznaceni L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-13 -32 -34
BK8425 BK8425 BK8425
_— = e
SOGX SOGX SOGX
10820... 10820... 10820...
1SO KOMET oznaceni RE Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
040204 W8010130.048425 0,4 449 30413
040204 W8010320.048425 04 498 30432
040204 W8010340.048425 04 498 30434
050204 W80 12130.048425 0,4 451 30513
050204 W8012320.048425 0,4 501 30532
050204 W8012340.048425 04 501 30534
060206 W80 18130.068425 0,6 454 30613
060206 W80 18320.068425 0,6 505 30632
060206 W80 18340.068425 0,6 505 30634
077208 W8020130.088425 0,8 457 30713
077208 W8020320.088425 0,8 508 30732
077208 W80 20340.088425 0,8 508 30734
080308 W80 24130.088425 0,8 460 30813
080308 W8024320.088425 0,8 511 30832
080308 W8024340.088425 0,8 511 30834
097308 W8028130.088425 0,8 478 30913
09T308 W80 28320.088425 0,8 531 30932
09T308 W80 28340.088425 0,8 531 30934
100408 W80 32130.088425 0,8 492 31013
100408 W80 32320.088425 0,8 546 31032
100408 W80 32340.088425 0,8 546 31034
110408 W80 38130.088425 0,8 506 31113
110408 W80 38320.088425 0,8 563 31132
110408 W80 38340.088425 0,8 563 31134
120408 W80 42130.088425 0,8 533 31213
120408 W8042320.088425 0,8 592 31232
120408 W8042340.088425 0,8 592 31234
130508 W8046130.088425 0,8 619 31313
130508 W8046320.088425 0,8 688 31332
130508 W80 46340.088425 0,8 688 31334
P ) ) (e}
M ) )
K ) ) )
N ) o)
$ ) )
H ) o)
0
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KOMET \ Performance

Vrtaky s vymépitelnymi destickami
Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Vrtaky s vymépitelnymi destickami
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro vymeénitelné desticky SOGX - lamac -13 / -32

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS/PSC/C
13732 ] ] 2 @ 0 ] a @ ] ] a 0 ] 0
BKgaos 14-195 16-175 18-195 20-215 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52  53-65
Index mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ve
m/min fvmmj/ot.

P11 260 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 260 0,10 013 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P13 270 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P1.4 250 0,08 011 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14
P.1.5 270 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.2.1 270 0,08 0,12 0,12 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16
P.2.2 260 0,08 0,1 011 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 014
P23 180 0.12 0,14 0,16 0,16 0,16 018 0,18 0,18 018 0,18 0,18 0,18 018 0,18
P.2.4 150 0.10 011 0,13 0,13 013 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.1 160 0,08 012 012 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 018 0,18 0,18
P.3.2 130 0,07 0,10 0,10 013 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 120 0,06 0,08 0,08 011 01 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13 0,13 013 0,13
P.4.1 180 0,09 0,13 013 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 130 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 150 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 015 0,15 015 0,15 0,15 0,16 0,16
M.2.1 150 0,10 0,08 0,08 01 01 014 0,14 0,14 014 0,14 0,14 014 0,14 014
M.3.1 140 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 013 013 013 013 013 013 0,13 013 0,13
K.1.1 160 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 120 0,09 0 0,11 014 0,14 0,17 019 0,19 0,19 019 0,19 0,19 0,19 0,19
K.21 160 0,12 0,15 0,15 018 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 100 0,10 0,12 012 0,14 0,14 018 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 120 012 0,15 0,15 0,18 018 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 100 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.1.1 400 0,10 01 01 011 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 013 0,13 0,14 0,14
N.1.2 400 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 013 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14
N.21 250 0,10 0,13 013 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 018 018
N.22 250 0,10 013 013 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 015 0,18 018
N.23 230 0,09 012 0,12 012 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16
N.3.1 200 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
N.3.2 220 0,11 0,13 0,14 0,14 017 017 0,17 017 017 0,17 017 017 0,18 0,18
N.3.3 330 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,18 0,18
N.4.1 200 0,10 0,12 013 013 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16
S.1.1 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 60 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 30 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 80 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HaA 100 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 80 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.3 50 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.21 100 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 80 0,

@)
@ \ pfipadé stacionarniho vrtaku a rotujiciho obrobku se vytvari pfi vrtani prichozich dér kruhovy vystrizek s ostrymi hranami. DodrZujte bezpecnostni predpisy.
Proti odlétavajicim tfiskam zajistéte stroj ochranym krytem.

(\\

N
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KOMET \ Performance Vrtaky s vymépitelnymi destickami
Rezné parametry

OrientaCni frezné parametry pro vymeénitelné desticky SOGX - lamac -34

KUB Pentron + KUB Pentron CS

ABS/PSC/C
34 [4] (4] 4] ] (4] (4] [4] 7] (4] 4] [4] (7] (4] (4]
BK8425 14-155 16-175 18-19,5 20-21,5 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
Index mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ve fvmm/ot
m/min '
P11
P1.2 260 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P1.3
P1.4

P1.5 270 017 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27

P.2.3 180 0,18 0,21 0,24 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.2.4 150 017 02 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.1 160 012 0,18 0,18 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.3.2 130 011 017 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.3 120 0,11 0,17 017 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26

K.1.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.1.2 120 0,14 018 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.2.1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.2.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.3.1 120 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.3.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30

)
@) V zajmu zajisténi ucinného odvadéni tfisky z otvoru musi tlak kapaliny byt minimélné 5 bar. Optimadlini tlak chladici kapaliny je > 15 bar.

cuttingtools.ceratizit.com 23



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

MicroKom - hi.flex - Hlava pro jemné vyvrtavani

A Provyvrtavaci tyce MicroKom s @ 16 nebo s ABS 32, mistky MicroKom i htidele s jemnym drazkovanim
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

A |SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce

)
DCONMS

111l absrar

BDX

Diin = Dmax ~ KOMET Upinaé DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR
mm oznaceni mm mm mm mm mm mm
5,6-365 M0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5

Upinaci §roub
62 950 ...
Nahradni dily Ké
W7
62 800 16197 M8x8/SW4 43 14700 M8x1x12/SW4

Digitalni
62 800 ...
Ké
W4
36411 16197

Upinaci §roub Upinaci §roub
62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
XX W7

261 13989 M8x1x20/SW4 43 13700

(e}
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.

SpinTools - Digitalni flash disk
A MozZnost pouziti pro veskeré digitalni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A Prepracovany software pro jeSté pfesnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA

24

6712 00100
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https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Dokoncovaci obrabéni

MicroKom - Vyvrtavaci ty¢

A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

MicroKom - Vyménny mdstek

ABS T ]
E
g
g, o) =
3 “;“I 5 e
w [ NEW |
k LPR
[NEW | 62 866 ...
Diin = Dmax ~ KOMET LF  Vyménitelna Ké
62 857 ... mm oznaceni ~mm  desticka W4
DMIN KOMET WF DF LU LPR Vyménitel- Ké 5-70 M0590300 58 T0.X0902.. 10788 07000
mm oznaceni mm mm mm mm nadesticka W4
79 B0025610 395 32 28 42 T0.X06T1. 6728 07989 P
8,9 B0025700 4,45 32 34 48 T0.X06T1.. 6787 21989 = .
9,9 B0025620 4,95 32 34 48 T0.X06T1.. 6787 08989 =
10,9 B0025710 545 32 43 57 T0.X0902. 6983 23989
11,9 B0025630 595 32 43 57 T0.X0902. 6954 09989 Sroub s vlcovou Sroub TORX®
13,9 B0025640 6,95 32 50 64 T0.X0902. 7012 10989 hlavou
15,9 B0025650 795 32 58 72 T0.X0902. 7211 11989
17,9 B0025661 895 32 59 72 T0.X0902. 7407 13989
kg g o 2 ha
239 B0025691 11,90 32 70 82 T0.X0902. 7833 19989 ~ Nahradni dily Ke Ke
Vyménitelna desticka W7 w7
T0.X0902.. 24 26800 64 12000
‘W/ [¢)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 05
Sroub TORX® Nastroje na vyvrtavani, na strané 58-61.
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
T0.X06T1.. 74 12800
T0.X0902.. 64 12000

MicroKom - Adaptér

A Pro62852..,62853..,62 856 ... (nutny pro pouziti vyvrtavaci tyCe)

4 Sroub 62 950 00000 neni soutésti dodavk
| ‘

o

i
i

BDX i

_ ﬁjpmj

1 i
C TRL
® T @ | E o
— T
DCONWS DCONWS
DF
| NEW |
62 851 ...
DCONWS  KOMET OAL BDX DF LPR  Obr. Ké
mm oznateni mm mm mm  mm W4
6 MO05 90200 31 16 1 2923 00600
8 MO05 90210 31 16 1 2923 00800
10 M0590220 25 46 31 15 2 3662 01000
12 M0590230 25 46 3 15 2 3662 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 3662 01600

Nahradni dily
DCONWS
6-8

10-12

16

cuttingtools.ceratizit.com

)

Sroub s valcovou
hlavou

Upinaci Sroub

62950... 62950...
Ké Ké ° v s vz . v . . . .
W7 w7 @ Vnitfni drzaky, které se pouzivaji v tomto adaptéru, naleznete na nasleduiji-
43 44800 cich strankéch katalogu.
2400000 43 44800
24 00000 43 14700

25



KOMET \ Performance

Dokoncovaci obrabéni

MicroKom - Vyvrtavaci tyc
A MozZnost pouZiti pouze s adaptérem 62 851 ...
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

- -
8{ § () * """"
A
LDRED i @
&00 %
LPR z
OAL Q
DCN KOMET OAL LPR DCONMS WF LDRED  Vyménitelna Ké

nm oznaceni i | o | im i i desticka W4

56 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02T0.. 4115 05600
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO0.. 3975 06500
8,0 B0O015510 57 35 8 3,95 28 TO.X06T1. 3890 08000
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.XO06T1 3946 00800
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902 3975 01000
11,0 B00 15710 85 45 16 545 40 T0.X0902 4060 01100
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T0.X0902 4115 11200
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902 4115 01200
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 4174 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902 4399 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902 4569 01800
19,0 B0O0 15751 105 65 16 9,45 60 T0.X0902 4569 01900
20,0 B0O0 15671 105 65 16 9,90 60 T0.X0902.. 4600 02000
22,0 B00 15681 105 65 16 1(5,90 60 T0.X0902.. 4969 02200
24,0 B0O0 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 4995 02400
[
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
DCN W7
56-6,5 64 11800
8-10 74 12800
11-24 64 12000

MicroKom - TK vyvrtavaci stopka

A Provyvrtavacihlavu 62 854 ...
A MozZnost pouziti pouze s adaptérem 62 851 ...
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

- LDRED
OAL
IET

D min — D max
7,
hyA g
BDRED
DCONMS

62 853 ...
Duin=Dmax  KOMET  OAL BDRED LDRED DCONMS Ké
mm oznateni mm mm mm mm W4
13-17 G1012060 120 8687 01300

10475 01700
10475 02200

s

12 75 12
17-22 G1012070 140 16 100 16
22-26 G1012080 140 16 100 16

Upinaci §roub
62 950 ...
Nahradni dily Ké
DCONMS W7
12 122 19700
16 122 19800

26

MicroKom - Vyvrtavaci ty¢ s optimalizaci
vibraci

A Moznost pouziti pouze s adaptérem 62 851 ...
A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

g
&
Z a
o é e — i eses
O D))
LDRED
OAL
ET
62 852 ...
DCN  KOMET OAL LDRED DCONMS Vyménitelnda K¢
mm  oznaceni mm mm mm desticka W4
56 B0030280 65 22 6 WOHX 02T0.. 4 285 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T0.. 4285 00600
9,0 B0000680 90 24 8 TO.X 06TH.. 7354 008007
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X 06TH.. 7780 01000
1) provedeni z tvrdokovu
‘
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
TO.X06T1.. 7409700
WOHX 02T0.. 64 11800
MicroKom - Vyvrtavaci hlava
A Provyvrtavaci stopku 62 853 ...
BDRED |
ET
62 854 ...
Dpin-Dmax  KOMET ~ WF  BDRED Vymeénitelna Ké
mm oznaceni  mm mm desticka W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 4060 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 4145 01500
17-19  G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 4399 01700
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 4542 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 4542 02200
‘
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
T0.X0902.. 64 12000

o
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete v hlavnim katalogu

— kapitola 05 Nastroje na vyvrtavani, na strané 58-61.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokoncovaci obrabéni

MicroKom - Mistek pro hi.flex, BluFlex 2

HSUP

17 N | _
BDX
62 860

Duin - Dmax  KOMET 0zna- BDX  HSUP  WT Ké

mm ceni mm  mm kg W4
90-125 M05 80101 85 12,00 0,147 5289 12500
120-155  MO05 80200 115 18,25 0,107 6360 15500
150-185  MO05 80300 145 20,25 0,152 7211 18500
180-215 MO05 80400 175 23,25 0,229 8006 21500

- o

Al mgg ggg?g ggg gggg gggg = éég e @ PHislugnou viozku (62 862 09300) a vhodné dr zdky vyménitelnych desticek
270-305 MO0580520 265 25’00 0’394 12 489 30500 (62 863 ...) naleznete v hlavnim katalogu na strané 05/14
300-335 MO0580530 295 25,00 0435 13428 33500
330-365 MO0580540 325 25,00 0,478 14 477 36500

we) O

Sroubsvalcovou  Talifovd pruzina
hlavou

62950... 62950...

Nahradni dily Ké Ké
BDX W7 W7
85-325 2400000 43 19100

MicroKom - TyC s jemnym drazkovanim
pro hi.flex, BluFlex 2

A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

Bez drzdku vyménitelnych bitovych desticek

DCONMS DCONMS
@ g —
< <<
@] o
JE
DF :
62 861 ... 5
D,n-Dne KOMET DCONMS OAL LPR DF Obr. K& @ Vhodné drzéky vyménitelnych desticek (62 863 ...) naleznete v hlavnim
mm  ozadeni mm  mm mm mm W4 katalogu nastrané 05/14

25-63 M0590100 16 88,50 5150 19 1 3832 06300

25-63 MO0590110 16 12912 9212 24 2 3832 16300

e}
@ Vhodné vymenitelné desticky naleznete v hlavnim katalogu — kapitola 05 Nastroje na vyvrtavani, na strané 58-61.

o)
@ Dalsi pfisluSenstvi pro tento systém vyvrtavani naleznete v hlavnim katalogu od strany 05/12
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

ISO 12164-3 - HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s ¢elni sty¢nou plochou

Zakladni drzak pro systém vyménnych hlav - s tlumenim vibraci

A Kdispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Véetné upinacich Sroubl

Upina¢ LF LB DCONWS
mm mm mm
HSK-T 63 150 89 25
HSK-T 63 185 124 32
HSK-T 63 225 159 40

Nahradni dily
pro artikl ¢.

84195 02537
84195 03237
84195 04037

28

DCONWS

pravé / levé

84195 ...
Ké
Y8

24118 02537

26659 03237
29203 04037

Upinaci Srouby

84 950 ...

Ké

Y8
M4X12 (SW3) 46 30000
M4X12 (SW3) 46 30000
M4X12 (SW3) 46 30000

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

Prehled

Prehled - systém s vyménnou hlavou

PCLN 95°
CN.. 1204

PDUN 93°
DN.. 1104
DN.. 1506

PDQN 107,5°
DN.. 1104

PWLN 95°
WN.. 0804

SCLC95°
CC.. 1204

SDUC 93°
DC.. 1173

SbQC 107,5°
DC.. 1173

pro vniteni zdvit
16..

Vyménitelné hlavy

cuttingtools.ceratizit.com

Vyménna hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 191

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destiCkami — strana 9-19

Vyménnd hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 191

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 27-34

Vyménna hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 192

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 27-30

Vyménnd hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 192

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 69-73

Vymeénna hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 193

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 78-94

Vyménna hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 193

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 105-122

Vyménna hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 194

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 105-122

Vyménnd hlava:
Hlavni katalog, kapitola 9 - Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami — strana 195

Vyménitelné desticky:
Hlavni katalog, kapitola - Soustruzeni zavitd
— strana 6-30

PSC 40
PSC 50
PSC63

Hlavni katalog, kapitola 9 -
Soustruznické noze s
vymeénitelnymi destickami
— strana 189

HSK-T 40
HSK-T 63
HSK-T 100

Hlavni katalog, kapitola 9 -
Soustruznické noze s
vymeénitelnymi destickami
— strana 190

PSC 63
s tlumenim vibraci

Hlavni katalog, kapitola 9 -
Soustruznické noze s
vyménitelnymi destickami
— strana 188

HSK-T 63
s tlumenim vibraci

Vélcovy

Hlavni katalog, kapitola 9 -
Soustruznické noze s
vymeénitelnymi destickami
— strana 188
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Nastroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance Systém X

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX-DC 16

Direct

Cooling
I,
<O( T
®© [ M6
OAL
CDX G1/8" @
o
= g @
21 2 ©
ol I
LH
levy pravy
70842.. 70842..
Oznaceni H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2C/71 2C/71
E16 R/L 0013S2-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13  GX16-1E2. 4023 21601 4023 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13  GX16-2E3. 4023 31601 4023 31600
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13 GX16-3E4. 4023 41601 4023 41600
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 1400 21 90 35 36 4 13  GX16-3E5. 4023 51601 4023 51600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX16-1E2. 4632 22001 4632 22000
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 1885 25 104 35 13 GX16-2E3. 4632 32001 4632 32000
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25 104 35 13 GX16-3E4. 4632 42001 4632 42000
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 1800 25 104 35 13 GX16-3E5.. 4632 52001 4632 52000
E25 R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 238 30 119 35 13 GX16-2E3. 4926 32501 4926 32500
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30 119 35 13 GX16-3E4. 4926 42501 4926 42500
E25 R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 23,00 30 119 35 13 GX16-3E5. 4926 52501 4926 52500
- e
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX16-2 E3.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky a fezné parametry naleznete v hlavnim katalogu kapitola 11 — Nastroje na zapichovani a upichovani
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Nastroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 16

- ?
8 T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
R C)
©f
LH
levy pravy
70843.. 70843..
Oznaceni H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2C/71 2C/71
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 1120 17 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 2487 21201 2487 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 2487 31201 2487 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13  GX16-1E2. 2655 21601 2655 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13 GX16-2E3. 2655 31601 2655 31600
E16 R/L 0013S4-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX16-3E4. 2655 41601 2655 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 1400 21 125 25 26 4 13  GX16-3E5. 2655 51601 2655 51600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 1920 25 125 25 13 GX16-1E2. 3058 22001 3058 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX16-2E3. 3058 32001 3058 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 1840 25 125 25 13 GX16-3E4. 3058 42001 3058 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 1800 25 125 25 13 GX16-3 E5.. 3058 52001 3058 52000
E25 R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX16-2E3. 3252 32501 3252 32500
E25 R/L 0013S4-2525M-S-GX16 25 25 4 2340 30 150 25 13 GX16-3E4. 3252 42501 3252 42500
E25 R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 2300 30 150 25 13 GX16-3 E5. 3252 52501 3252 52500
B o
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX16-2 E3.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky a fezné parametry naleznete v hlavnim katalogu kapitola 11 — Nastroje na zapichovani a upichovani
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Nastroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance Systém X

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX-DC 24

Direct

Cooling
T
<O( T
®© [ M6
OAL
cDX  G1/8" &
o
= e @
21 2 ©
ol I
LH
levy pravy
70844.. 70844..
Oznaceni H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 4 21 GX 24-1 E2.. 4325 21601 4325 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 4 21  GX24-2E3. 4325 31601 4325 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 4979 22001 4979 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX24-2E3. 4979 32001 4979 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX24-3E4. 4979 42001 4979 42000
E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX24-3E5. 4979 52001 4979 52000
E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX24-2E3. 5324 32501 5324 32500
E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX24-3E4. 5324 42501 5324 42500
E25 R/L 0021S5-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX24-3E5. 5324 52501 5324 52500
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX24-4E6. 5324 62501 5324 62500
- e
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 241 E2.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX24-2 E3.. T15-1P 325 128 Mb5x18-15IP 266 865
GX24-3 E4.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX 24-3 ES.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX 24-4 EG.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky a fezné parametry naleznete v hlavnim katalogu kapitola 11 — Nastroje na zapichovani a upichovani
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Nastroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance Systém X

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 24

I ?
8 T I[
© I
OAL
CDX
= [an]
=3 @
©f
LH
levy pravy
70845.. 70845..
Oznaceni H B CW WF OAH OAL LH s a CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 4 21 GX24-1E2. 2854 21601 2854 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 4 21 GX24-2E3. 2854 31601 2854 31600
E20 R/L 002152-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX24-1E2. 3286 22001 3286 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2E3. 3286 32001 3286 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX24-3E4. 3286 42001 3286 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX24-3E5. 3286 52001 3286 52000
E25 R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX24-2E3. 3514 32501 3514 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX24-3E4. 3514 42501 3514 42500
E25 R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX24-3E5. 3514 52501 3514 52500
E25 R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX24-4E6. 3514 62501 3514 62500
- e
KlicD Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 241 E2.. T15-1P 325 128 Mb5x18-15IP 266 865
GX24-2 E3.. T15-1P 325 128 Mb5x18-15IP 266 865
GX24-3 E4.. T15-1P 325 128 Mb5x18-15IP 266 865
GX 24-3 ES.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865
GX 24-4 EG.. T15-1P 325 128 M5x18-15IP 266 865

(¢}
@ Vhodné vymenitelné desticky a fezné parametry naleznete v hlavnim katalogu kapitola 11 — Nastroje na zapichovani a upichovani
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Priklad kodovani

Monolitni drzak GX (stary)

E 25 R 00

21

2525

GX24-3

Monolitni drzak GX (novy)

NEW

E 25 R 00

21

S4

2525

GX24

Monolitni drzak GX (novy s DC)

NEW

E 25 R 00

21

S4

2525

X

GX24

Zapichovani Konstrukéni Provedenf drzéku Uhel nébghu
E = vnéjsi velikost R=pravy °
| = vnitni (25 mm) L=levy
34

Hloubka zépichu
(21 mm)

Sitka zapichu

(S4)

Provedenf stopky

25x25mm

Délka stopky
D =vizISO
X = specificka
délka

Zapichovaci
systém/sitka
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DRAGONSKIN

Povlak pro maximalni vykon

Triskové obrabéni bez kompromisu

Produktova kategorie Dragonskin ma umoznit rychlou identifikaci nastroju
CERATIZIT, na néz se aplikovala vysoce efektivni technologie povlakovani,
a tudiz i jejich rychlé vyhledavani. Veskeré produkty, které jsou oznacené
symbolem Dragonskin, jsou symbolem nedosazitelného vykonu, maximalni
zivotnosti nastroju a nejvyssi procesni spolehlivosti.

Povlak Dragonskin



WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy
Stopkova mikrofréza
A T,=maximini hloubka frézovani
A-30° V) | <e2
n y=11e || HRe DPA72S
ZEFP
5 2 DRAGONSKIN
DCONMS
7 |
|
i
|
i
i
. -
} <
8 ©
o\ X
\lﬁm = \
DN lr % e
1] ?{
| - -]
.
pc!'| ! S
dilenska norma
a8
52 802 ...
DC APMX DN LH I, OAL o DCONMS ;5 Ké
mm mm mm mm mm mm © B mm L | ediis V1
03 018 024 066 58 38 165 14 3 22xDC 2 1327 03100
0,3 030 024 150 69 38 16 115 3 5xDC 2 1327 03300
0,3 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 1327 03500
04 024 032 088 58 38 165 135 3 22xDC 2 1198 04100
04 040 032 200 74 38 155 105 3 5xDC 2 1198 04300
04 040 032 400 102 38 14 8 3 10xDC 2 1198 04500
06 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 1095 06100
06 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 1095 06300
06 060 048 600 116 38 14 65 3 10xDC 2 1095 06500
07 042 056 154 59 38 165 115 3 22xDC 2 1223 07100
07 070 056 350 88 38 145 8 3 5xDC 2 1223 07300
07 070 056 700 125 38 14 6 3 10xDC 2 1223 07500
09 054 072 198 59 38 17 105 3 22xDC 2 1053 09100
09 090 072 450 95 38 14 7 3 5xDC 2 1053 09300
09 09 072 900 144 38 13 5 3 10xDC 2 1053 09500
11 066 088 242 60 38 17 95 3 22xDC 2 1028 11100
i1 110 088 550 100 43 14 6 3 5xDC 2 1028 11300
i1 110 088 11,00 159 43 13 4 3 10xDC 2 1028 11500
1,2 072 096 264 60 38 17 9 3 22xDC 2 1028 12100
1,2 120 096 6,00 105 43 135 55 3 5xDC 2 1028 12300
1,2 120 096 12,00 165 43 135 4 3 10xDC 2 1028 12500
1,3 078 104 286 60 38 17 85 3 22xDC 2 1026 13100
1,3 130 104 650 110 43 125 5 3 5xDC 2 1026 13300
1,3 1,30 1,04 13,00 171 43 14 35 3 10xDC 2 1026 13500
14 084 112 308 61 38 17 8 3 22xDC 2 1026 14100
1,4 140 112 700 115 43 12 45 3 5xDC 2 1026 14300
1,4 140 112 1400 176 43 15 35 3 10xDC 2 1026 14500
1,6 096 128 352 62 38 165 7 3 22xDC 2 1050 16100
16 160 128 800 120 43 12 4 3 5xDC 2 1050 16300
1,6 160 128 16,00 187 43 17 3 3 10xDC 2 1050 16500
1,7 102 136 374 62 38 17 65 3 22xDC 2 1101 17100
1,7 170 136 850 125 43 11 35 3 5xDC 2 1101 17300
1,7 170 1,36 1700 193 43 185 25 3 10xDC 2 1101 17500
1,9 114 152 418 62 38 175 55 3 22xDC 2 1118 19100
1,9 190 152 950 132 43 10 3 5xDC 2 1118 19300
1,9 190 1,52 19,00 20,5 43 235 25 3 10xDC 2 1118 19500
P °
M o
K °
N °
S o
H o
0 o
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WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

Radiusova mikrofréza

A T,=maximalni hloubka frézovani

ha | Ay V) | <62
n V= 6° =\ wme || DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN
@/ DCONMS

N 4
| 5
dal
e : _o \
DNi'| x |
Se-E
Y E -
N <
DG ==,
— CESSY
dilenska norma
n(__]38
52 804 ...
DC .01 APMX DN LH ls  OAL o - DCONMS 5 Ké
mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP \al
03 018 024 066 58 38 165 14 3 22xDC 2 1530 03100
03 030 024 150 69 38 16 11,5 3 5xDC 2 1530 03400
03 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 1530 03700
04 024 032 088 58 38 165 13 3 22xDC 2 1388 04100
04 040 032 200 74 38 155 105 3 5xDC 2 1388 04400
04 040 032 400 102 38 14 8 &) 10xDC 2 1388 04700
06 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 1254 06100
06 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 1254 06400
06 060 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 1254 06700
0,7 042 056 154 59 38 165 11,5 3 22xDC 2 1319 07100
0,7 070 056 350 88 38 14 8 3 5xDC 2 1319 07400
0,7 070 056 700 106 38 205 7 3 10xDC 2 1319 07700
09 054 072 198 59 38 17 105 3 22xDC 2 1360 09100
09 090 072 450 95 38 14 7 3 5xDC 2 1360 09400
09 090 072 900 105 38 395 65 3 10xDC 2 1360 09700
1,1 066 088 242 7, 43 165 11 4 22xDC 2 1248 11100
11 110 088 550 120 43 145 75 4 5xDC 2 1248 11400
11 110 0,88 11,00 183 43 135 55 4 10xDC 2 1248 11700
1,3 078 104 28 80 43 165 105 4 22xDC 2 1250 13100
1,3 130 1,04 650 128 43 14 65 4 5xDC 2 1250 13400
1,3 130 1,04 13,00 182 43 17 5 4 10xDC 2 1250 13700
14 084 112 3,08 80 43 165 10 4 22xDC 2 1256 14100
1,4 140 112 700 132 43 14 65 4 5xDC 2 1256 14400
1,4 140 112 14,00 181 43 205 5 4 10xDC 2 1256 14700
16 096 128 352 81 43 165 9 4 22xDC 2 1226 16100
16 160 128 800 141 43 13 55 4 5xDC 2 1226 16400
16 160 128 1600 185 43 295 45 4 10xDC 2 1226 16700
1,7 1,02 136 374 8, 43 165 9 4 22xDC 2 1278 17100
1,7 170 136 850 145 43 125 5 4 5xDC 2 1278 17400
1,7 1,70 1,36 1700 189 43 355 4 4 10xDC 2 1278 17700
1,9 114 152 418 82 43 165 8 4 22xDC 2 1297 19100
1,9 190 152 950 155 43 11,5 45 4 5xDC 2 1297 19400
1,9 190 152 19,00 19,9 43 545 35 4 10xDC 2 1297 19700
P °
M )
K )
N )
S )
H o)
0 o
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WNT \ Performance . TKfrezy
Vlysoce vykonné frézy

Toroidni mikrofréza

A T,=maximalni hloubka frézovani

\-30° V) | <62
H:e’ =

ZEFP

DRAGONSKIN
é ﬁ ' DCONMS

OAL

noom
i

dilenska norma

ma(_ ]38
52 806 ...
DC .01 RE o005 APMX DN  LH ls  OAL o o DCONMS 5 Ké
an mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP Al
0,6 01 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 1254 06101
0,6 01 060 048 3,00 83 38 15 9 3 5xDC 2 1254 06401
0,6 01 060 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 1254 06701
0,8 02 048 064 1,76 59 38 165 11 3 22xDC 2 1319 08102
0,8 02 080 064 400 90 38 145 75 3 5xDC 2 1319 08402
0,8 02 080 064 800 105 38 27 65 3 10xDC 2 1319 08702
1,2 02 072 096 264 7, 43 16,5 10,5 4 22xDC 2 1248 12102
1,2 02 120 096 6,00 124 43 145 7 4 5xDC 2 1248 12402
1,2 02 120 096 12,00 182 43 15 5 4 10xDC 2 1248 12702
1,6 03 096 128 352 38, 43 165 9 4 22xDC 2 1226 16103
1,6 03 160 128 800 141 43 13 55 4 5xDC 2 1226 16403
1,6 03 160 1,28 16,00 185 43 295 45 4 10xDC 2 1226 16703
1,8 04 108 1,44 396 8, 43 16,5 85 4 22xDC 2 1278 18104
1,8 04 180 144 900 150 43 12 5) 4 5xDC 2 1278 18404
1,8 04 180 1,44 18,00 195 43 41 4 4 10xDC 2 1278 18704
P )
M )
K )
N )
S )
H o
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WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - mikrofréza - 2,2xDC

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@DC=0,2-0,4 mm @ DC=0,5-0,7 mm @ DC=0,8-0,9mm
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
A,y 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 Ay ax 0,1 01 0,1 01 0,05 Gl 0,2 02 0,2 0,2 0,12
M5 30.000 M 12.000 M5 8.000
VQ VQ \/,
Index n n n

mm/min. mm/min. mm/min.

P11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P12 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P13 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P14 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P15 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P23 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P24 50000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P31 50.000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P3.3 50000 201 175 151 125 101 50.000 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
P41  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
P42 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M1 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.21  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
M.31 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K11 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K12 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K21 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.2.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
K.3.1 50.000 141 123 106 88 71 50.000 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
K.3.2 50.000 141 123 106 88 7" 50.000 175 152 131 109 88 32,000 285 248 213 176 142
N11 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N1.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31  50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
N.3.2 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.3.3 50.000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
N.41  50.000 212 185 159 132 106 50.000 250 218 188 155 125 50.000 531 462 398 329 266
S11 50000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S§1.2 50.000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S§.21 50.000 72 62 54 44 36 50000 89 77 66 55 44 25.000 91 79 68 56 45
S§.22 50000 46 40 35 29 23 30.000 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
S.2.3 50.000 54 47 41 34 27 30000 66 57 49 4 33 12.000 78 68 59 49 39
S§.31 50.000 114 99 85 71 57 50.000 164 143 123 102 82 44,000 114 99 85 71 57
§.3.2 50.000 114 99 85 71 o7 50.000 164 143 123 102 82 44.000 164 143 123 102 82
$.3.3 50.000 70 61 53 43 89 50000 85 74 64 53 42 38.000 101 88 76 63 51
Hi1 50000 219 191 164 136 110 50.000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
H1.2 50000 201 175 151 125 101 50.000 285 248 213 176 142 38000 336 292 252 208 168
H13 50000 114 99 85 71 57 50.000 134 117 101 83 67 25000 156 136 117 97 78
H1.4 50000 107 93 80 67 54 50.000 126 110 95 78 63 25.000 141 123 106 88 71
H.21 50000 219 191 164 136 110 50000 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
H.3.1 50000 201 175 151 125 101 50000 285 248 213 176 142 38000 336 292 252 208 168
041 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.1.2 50000 232 202 174 144 116 50.000 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
0.21 50000 212 185 159 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38000 316 275 237 196 158
0.22 50000 212 185 159 132 106 50.000 200 174 150 124 100 38000 316 275 237 196 158
0.3.1
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Index

P.1.1

P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

cuttingtools.ceratizit.com

a

e

a

pmax.

n

min

n

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
25000
50.000
50.000

44.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
25.000
15.000
12.000
44.000
44.000
38.000
50.000
38.000
25.000
25.000
50.000
38.000
50.000
50.000
38.000
38.000

0.3

775
775
775
671
671
775
775
671
671
671
775
671
775
775
775
775
775
775
775
775
775
389
389
930
930

775
930
930
849
99
99
152
99
131
170
247
170
620
537
235
221
620
537
930
930
495
495

@DC=1,0-1,4 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

03

674
674
674
584
584
674
674
584
584
584
674
584
674
674
674
674
674
674
674
674
674
338
338
809
809

674
809
809
738
86
86
132
86
14
148
215
148
539
467
204
193
539
467
809
809
431
431

03
6.500

Vi

mm/min.
581
581
581
503
503
581
581
503
503
503
581
503
581
581
581
581
581
581
581
581
581
292
292
697
697

581
697
697
636
74
74
114
74
99
127
186
127
465
402
176
166
465
402
697
697
371
37

52802.../52804...

03

480
480
480
416
416
480
480
416
416
416
480
416
480
480
480
480
480
480
480
480
480
241
241
576
576

480
576
576
526
61
61
94
61
82
105
153
105
384
383
146
137
384
333
576
576
307
307

0.2

387
387
387
3315
3315
387
387
3315
3315
335
387
3315
387
387
387
387
387
387
387
387
387
194
194
465
465

387
465
465
424
49
49
76
49
66
85
124
85
310
268
17
111
310
268
465
465
247
247

a

e
pmax

‘min.

33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
33.000
21.000
21.000
50.000
50.000

29.000
38.000
38.000
38.000
12.000
12.000
16.000
12.000
8.000
29.000
29.000
25.000
33.000
25.000
16.000
16.000
33.000
25.000
38.000
33.000
25.000
25.000

/52806 ...

0,1xDC
0,45

1200
1200
1200
1039
1039
1200
1200
1039
1039
1039
1200
1039
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
548
548
1500
1500

1160
1400
1400
1388
170
170
294
170
255
329
365
329
850
779
346
327
850
779
1520
1320
685
685

@DC=1,5-1,7mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,45

1044
1044
1044
904
904
1044
1044
904
904
904
1044
904
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
1044
477
477
1305
1305

1009
1218
1218
1207
148
148
256
148
221
286
318
286
740
678
301
284
740
678
1322
1148
596
596

045
6.500

Vi

mm/min.

900
900
900
779
779
900
900
779
779
779
900
779
900
900
900
900
900
900
900
900
900
41

41

1125
1125

870
1050
1050
1041
127
127
220
127
191
246
274
246
638
585
260
245
638
585
1140
990
513
513

0,45

744
744
744
644
644
744
744
644
644
644
744
644
744
744
744
744
744
744
744
744
744
340
340
930
930

719
868
868
860
105
105
182
105
158
204
226
204
527
483
215
202
527
483
942
818
424
424

0.3

600
600
600
520
520
600
600
520
520
520
600
520
600
600
600
600
600
600
600
600
600
274
274
750
750

580
700
700
694
85
85
147
85
127
164
183
164
425
390
173
163
425
390
760
660
342
342

Emulze
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - mikrofréza - 2,2xDC

Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.21
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.41
H1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.241
0.2.2
0.341

42

pmax

'min.

29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
29.000
18.000
18.000
44.000
44.000

25.000
32.000
32.000
33.000
10.000
10.000
14.000
10.000
7.000
25.000
25.000
22.000
29.000
22.000
14.000
14.000
29.000
22.000
33.000
28.000
22.000
22.000

0,1xDC
0,54

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
630
630
1800
1800

1250
1520
1520
1560
280
280
420
280
370
400
480
380
1200
1000
420
420
1200
1000
1560
1400
800

@DC=1,8-1,9mm

0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,54

1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
1131
548
548
1566
1566

1088
1322
1322
1357
244
244
365
244
322
348
418
331
1044
870
365
365
1044
870
1357
1218
696

0,54

5.500

Vi

mm/min.

975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
975
473
473
1350
1350

938
1140
1140
1170
210
210
315
210
278
300
360
285
900
750
315
315
900
750
1170
1050
600

800 696 600

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

0,54

806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
806
391

391

1116
1116

775
942
942
967
174
174
260
174
229
248
298
236
744
620
260
260
744
620
967
868
496
496

0,36

650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
650
315
315
900
900

625
760
760
780
140
140
210
140
185
200
240
190
600
500
210
210
600
500
780
700
400
400

a
a

pmax.

min.

25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
25.000
12.000
12.000
25.000
25.000

19.000
25.000
25.000
25.000
7.500
7.500
12.500
7.500
6.000
25.000
25.000
25.000
25.000
19.000
19.000
19.000
25.000
19.000
19.000
19.000
12.000
12.000

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC

0,6

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
750

750

1500
1500

1140
1500
1500
1500
300
300
500
300
300
1500
1500
1500
1500
1140
1140
1140
1500
1140
1140
1140
720
720

@DC=2,0mm

06

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
650
650
1300
1300

990
1300
1300
1300
260
260
400
260
260
1300
1300
1300
1300
990
990
990
1300
990
990
990
630
630

06
5.000

Vi

mm/min.
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
1125
550
550
1125
1125

855
1125
1125
1125
230
230
350
230
230
1125
1125
1125
1125
855
855
855
1125
855
855
855
540
540

06

930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
930
450
450
930
930

700
930
930
930
200
200
300
200
200
930
930
930
930
700
700
700
930
700
700
700
450
450

04

750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
350
350
750
750

570
750
750
750
160
160
250
160
160
750
750
750
750
570
570
570
750
570
570
570
360
360

Emulze

O OO O e e o

® © © 6 0 6 @ @§ @8 O O O O O Tiak.vzduch

OO0 O O © 0 0 0 0 o

1.volba
vhodnd

O O OO O0OOOOOOOOO O O O O Minmnmazia

O OO O0OOO0OO0OOO0OOo0O O0O O

O O O O
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - mikrofréza - 5xDC

Index

P11
P1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

@DC=0,2-0,4 mm

0,1
xDC

0,012

232
232
232
201
201
232
232
201
201
201
232
201
232
232
232
232
232
232
232
232
232
141
141
232
232

232
232
232
212
89
B9
63
59
46
60
60
60
95
95
89

155
95
232
232
141
141

0,2
xDC

0,012

03
xDC

0,012

30.000

%

mm/min

202
202
202
175
175
202
202
175
175
175
202
175
202
202
202
202
202
202
202
202
202
123
123
202
202

202
202
202
185
48
48
54
47
40
61
61
52
83
83
78

135
83
202
202
123
123

174
174
174
151
151
174
174
151
151
151
174
151
174
174
174
174
174
174
174
174
174
106
106
174
174

174
174
174
159
41
41
47
40
89
48
48
45
71
71
67

116
71

174
174
106
106

04
xDC

0,012

144
144
144
125
125
144
144
125
125
125
144
125
144
144
144
144
144
144
144
144
144
88
88
144
144

144
144
144
132
32
32
39
32
29
4
4
37
59
59
55

96
59
144
144
88
88

50.000
50.000
50.000
50.000
31.000
31.000
44.000
31.000
25.000
50.000
50.000
50.000
50.000
44,000
44.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

52802 .../52 804 ... /52 806 ...

@ DC =0,5-0,7 mm

0.1
xDC

0,06

274
274
274
237
237
274
274
237
237
237
274
237
274
274
219
219
219
219
219
219
219
175
175
274
274

274
274
274
250
58
58
76
58
59
71
71
4l
134
134
126

164
134
274
274
200
200

0,2
xDC

0,06

03
xDC

0,06

12.000

%

mm/min.

238
238
238
206
206
238
238
206
206
206
238
206
238
238
191
191
191
191
191
191
191
152
152
238
238

238
238
238
218
o1
51
66
o1
48
62
62
62
17
117
110

143
117
238
238
174
174

205
205
205
178
178
205
205
178
178
178
205
178
205
205
164
164
164
164
164
164
164
131
131
205
205

205
205
205
188
44
44
57
44
4
53
53
49
101
101
99

123
101
205
205
150
150

04
xDC

0,06

170
170
170
147
147
170
170
147
147
147
170
147
170
170
136
136
136
136
136
136
136
109
109
170
170

170
170
170
155
36
36
47
36
34
44
44
BY
83
83
78

102
83
170
170
124
124

38.000
50.000
50.000
50.000
15.000
15.000
22.000
15.000
12.000
38.000
38.000
31.000
31.000
22.000
22.000

44.000
31.000
50.000
44.000
31.000
31.000

0,1
xDC
0,12

485
485
485
330
330
485
485
330
330
330
485
330
485
485
346
346
346
416
416
416
416
240
240
554
554

485
554
554
506
98
98
91
98
78
114
126
89
180
180
170

346
180
554
554
316
316

@DC=0,8-0,9 mm

0.2
xDC

012

422
422
422
287
287
422
422
287
287
287
422
287
422
422
301
301
301
362
362
362
362
209
209
482
482

422
482
482
440
85
85
79
85
68
99
110
7
157
157
148

301
157
482
482
275
275

03
xDC

0,12
8.000

%

mm/min.

364
364
364
248
248
364
364
248
248
248
364
248
364
364
260
260
260
312
312
312
312
180
180
416
416

364
416
416
379
73
73
68
73
59
85
I8
66
135
135
127

260
135
416
416
237
237

04
xDC

012

301
301
301
205
205
301
301
205
205
205
301
205
301
301
215
215
215
258
258
258
258
149
149
344
344

301
344
344
314
61
61
56
61
49
71
78
59
12
12
105

215
12
344
344
196
196

0,6-1,0
xDC

0,064

242
242
242
165
165
242
242
165
165
165
242
165
242
242
173
173
173
208
208
208
208
120
120
277
277

242
277
277
253
49
49
45
49
39
57
63
44
90
90
85

173
90
277
277
158
158

Emulze

O O OO e e o

1.volba
vhodnd

® © © 6 © ® @ ®§ ®§ O O O O O Tlak.vzduch
O O O OO OO OO0OOOO0O O O O O O Minmnmaziva
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[

[ ]
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O
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[ ]
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[ ]

[ ]
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(¢] (¢]

O o

(@) o

0]
@ 2,=0,6-1,0x DC: V pfipadé chybéjicich hodnot se smi provadét pouze trochoidni frézovani drazek a boCni frézovani. Jinak hrozi nebezpeci zlomeni néstroje.
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WNT \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - mikrofréza - 5xDC

52802.../52 804 .../52 806 ...

@DC=1,0-1,4 mm @DC=1,5-1,7 mm @DC=1,8-1,9mm
a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC a, 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,6-1,0xDC
&l 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 B 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 e 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36
M 6.500 N 6.500 LA 5.500
A/ Ve v,
Index n n n

mm/min. mm/min. mm/min

P11 44,000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P12 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P13 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P14 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P15 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P21 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P2.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P23 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P24 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P31 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P.3.2 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P3.3 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
P41 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
P4.2 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
M1 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.21  31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
M.31 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
K11 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K12 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.21 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.2.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
K.31 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
K3.2 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
N11 50000 775 674 581 480 387 42,000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.1.2  50.000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
N.3.2 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.3.3 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
N.41  50.000 849 738 636 526 424 33.000 1205 1048 904 747 602 28.000 1400 1218 1050 868 700
S.11 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S§.1.2 15,000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S.21 22.000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
S.22 15000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
S§.23 12,000 131 114 99 82 66 8.000 170 148 127 105 85 7000 240 209 180 149 120
S.31 38.000 156 135 117 96 78 25.000 274 238 205 170 137 22.000 380 331 285 236 190
§.3.2 38.000 212 185 159 132 106 25.000 365 318 274 226 183 22.000 450 392 338 279 225
§.3.3 31.000 127 111 95 79 64 21.000 201 175 151 125 100 18.000 300 261 225 186 150
H11 31.000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
H12 22000 235 204 176 146 17 14000 346 301 260 215 173 12000 450 392 338 279 225
H13 22000 221 193 166 137 m 14000 327 284 245 202 163 12000 450 392 338 279 225
H.1.4

H21 44000 426 371 320 264 213 29.000 600 522 450 372 300 25000 800 696 600 496 400
H.3.1 31000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
011 50000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
0.1.2 44000 813 708 610 504 407 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1200 1044 900 744 600
0.21 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.22 31000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
0.341

44 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance . Tk
Rezné parametry

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

[} 1.volba
DI O vhodnd
4 01xDC 02xDC 0,3xDC 04xDC 06-10xDC
% max 06 06 06 06 04 £
N 5000 g £
ndey n mm/min. uE_n S é
P11 22,000 1320 1148 990 818 660 e O O
P12 22.000 1320 1148 990 818 660 e o O
P13 22.000 1320 1148 990 818 660 e o O
P14 15.000 900 783 675 558 450 e O o
P15 15.000 900 783 675 558 450 e O O
P21 22,000 1320 1148 990 818 660 e O
P22 22,000 1320 1148 990 818 660 e O
P23 15000 900 783 675 558 450 e O
P24 15000 900 783 675 558 450 e O
P31 15.000 900 783 675 558 450 e O
P3.2 22,000 1320 1148 990 818 660 e O
P3.3 15.000 900 783 675 558 450 e O
P41 22.000 1320 1148 990 818 660 e O
P42 22,000 1320 1148 990 818 660 e O
M11  15.000 900 783 675 558 450 ° o)
M.21 15.000 900 783 675 558 450 ° o
M.31 15.000 900 783 675 558 450 [ o
K11 25.000 1500 1305 1125 930 750 o e
K1.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 o e
K.21 25.000 1500 1305 1125 930 750 o e
K.2.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 o e
K.3.1 12,000 520 452 390 322 260 [
K.3.2 12.000 520 452 390 322 260 °
N.1.1 31.000 1860 1618 1395 1153 930 [ o
N.1.2  31.000 1860 1618 1395 1153 930 ° o
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1  19.000 1140 992 855 707 570 ° o
N.3.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 [ o
N.3.3 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° o)
N.41 25,000 1500 1305 1125 930 750 [ o
S.11 7000 300 261 225 186 150 ° o
S1.2 7000 300 261 225 186 150 [ o
S.21 11.000 400 348 300 248 200 ° o)
§.22 7000 300 261 225 186 150 ° o)
S$.23 6.000 260 226 195 161 130 ° o
$.31 19.000 420 365 315 260 210 [ o
$.3.2 19.000 500 435 375 310 250 o o)
$.3.3 15.000 400 348 300 248 200 ° o
H11 15000 500 435 375 310 250 [
H12 11000 480 418 360 298 240 [
H13 11000 480 418 360 298 240 °
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Rezné parametry

OrientaCni frezné parametry - mikrofréza - 10xDC

Index

P.1.1

P1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.i1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

pmax

min

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

50.000
50.000
50.000
50.000
50.000
50.000

@ DC =0,2-0,4 mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC
0,006

0,006

232
232
232
201
201
232
232
201
201
201
232
201
232
232
155
155
155
232
232
232
232
141
141
232
232

232
232
232
212
46
46
54
46
46
60
60
60
47
47
45

7
47
232
232
141
141

0,006

30.000

mm/min.

202
202
202
175
175
202
202
175
175
175
202
175
202
202
135
135
135
202
202
202
202
123
123
202
202

202
202
202
185
40
40
47
40
40
52
52
52
4
41
89

67
4
202
202
123
123

174
174
174
151
191
174
174
151
191
151
174
151
174
174
116
116
116
174
174
174
174
106
106
174
174

174
174
174
159
B
B9
40
B
B9
45
45
45
36
36
34

58
36
174
174
106
106

0,006

144
144
144
125
125
144
144
125
125
125
144
125
144
144
96
96
96
144
144
144
144
88
88
144
144

144
144
144
132
29
29
33
29
29
37
37
37
29
29
28

48
29
144
144
88
88

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@ DC =0,5-0,7 mm

0,015

274
274
274
190
190
274
274
190
190
190
274
190
274
274
219
219
219
274
274
274
274
150
150
438
438

274
274
274
300
99
99
63
B9
99
71
71
71
67
67
63

82
67
329
329
200
200

0,015

0,015

12.000

mm/min.

238
238
238
165
165
238
238
165
165
165
238
165
238
238
191
191
191
238
238
238
238
131
131
381
381

238
238
238
261
48
48
5
48
48
62
62
62
58
58
55

4l
58
286
286
174
174

205
205
205
142
142
205
205
142
142
142
205
142
205
205
164
164
164
205
205
205
205
13
113
329
329

205
205
205
225
41
41
47
41
41
53
53
&3
50
50
47

62
50
246
246
150
150

0,015

170
170
170
118
118
170
170
118
118
118
170
118
170
170
136
136
136
170
170
170
170
93
93
272
272

170
170
170
186
34
34
39
34
34
44
44
44
42
42
39

51
42
204
204
124
124

a

e

a

pmax.

n

min.

n

38.000
38.000
38.000
25.000
25.000
38.000
38.000
25.000
25.000
25.000
38.000
25.000
38.000
38.000
25.000
25.000
25.000
44.000
44.000
44.000
44.000
19.000
19.000
50.000
50.000

31.000
44.000
44.000
44.000
12.000
12.000
19.000
12.000
12.000
31.000
31.000
25.000
25.000
19.000
19.000

38.000
25.000
44.000
38.000
25.000
25.000

@DC=0,8-0,9 mm

@DC=1,0-1,4mm

0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC

0,024

450
450
450
300
300
450
450
300
300
300
450
300
450
450
312
312
312
485
485
485
485
215
215
693
693

402
416
416
506
69
69
102
69
59
101
101
89
90
90
85

173
90
554
554
285
285

0,024

0,024

8.000

\

f

mm/min.

392
392
392
261
261
392
392
261
261
261
392
261
392
392
271
271
271
422
422
422
422
187
187
603
603

350
362
362
440
60
60
89
60
51
88
88
7
78
78
74

151
78
482
482
248
248

338
338
338
225
225
338
338
225
225
225
338
225
338
338
234
234
234
364
364
364
364
161
161
520
520

301
312
312
379
51
51
76
51
44
76
76
66
68
68
64

130
68
416
416
213
213

0,024

279
279
279
186
186
279
279
186
186
186
279
186
279
279
193
193
193
301
301
301
301
133
133
430
430

249
258
258
314
43
43
63
43
36
63
63
&
56
56
53

107
56
344
344
176
176

0,03

589
589
589
3315
335
589
589
335
335
335
589
335
589
589
387
387
387
682
682
682
682
269
269
930
930

480
542
542
742
88
88
126
88
82
141
177
141
101
101
95

194
101
813
705
339
31319

0,03

0,03

6.500

\

f

mm/min.

512
512
512
292
292
512
512
292
292
292
512
292
512
512
337
337
337
593
598
593
5903
234
234
809
809

418
472
472
646
76
76
110
76
4
123
154
123
88
88
83

168
88
708
613
295
295

442
442
442
252
252
442
442
252
252
252
442
252
442
442
290
290
290
511
511
511
o11
202
202
697
697

360
407
407
557
66
66
99
66
62
106
133
106
75
75
7

145
75
610
529
255
255

0,03

365
365
365
208
208
365
365
208
208
208
365
208
365
365
240
240
240
423
423
423
423
167
167
576
576

298
336
336
460
54
54
78
54
51
88
110
88
62
62
&9

120
62
504
437
210
210

@)
@ a,=0,6-1,0xDC: V pfipadé chybéjicich hodnot se smi provadét pouze trochoidni frézovani drazek a odjehlovani. Jinak hrozi nebezpec¢i zlomeni nastroje.
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WNT \ Performance

Rezné parametry

52802 .../52 804 .../ 52 806 ...

@DC =1,5-1,7 mm @DC = 1,8-1,9 mm DC =2,0mm -
4, 01xDC 0,2xDC 0,3xDC 04xDC a,  01xDC 0,2xDC 03xDC 04xDC a4, 01xDC 02xDC 0,3xDC 04xDC
a,. 006 006 006 006 . 0072 0072 0072 0072 4. 008 008 008 008 g
M, 6.500 n, 5500 n, 5000 é g
Index n i n i n U § % i
mm/min. mm/min. mm/min. i = =
P11 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 [ ) o [e)
P1.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e o) (e}
P1.3 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 e ) [e}
P14 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 e ) o
P1.5 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) o e}
P.21 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.2.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.2.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) o)
P.2.4 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ) e}
P31 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 [} (e}
P3.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
P.3.3 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ® o
P41 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® o
P4.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ® [e}
M.11  16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e ¢)
M.21 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 e ¢)
M.3.1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 [ ) o
K.1.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o (]
K.1.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o© ®
K.21 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o© ®
K.2.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 o )
K.3.1 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ®
K.3.2 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ®
N.1.1 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e fe)
N.1.2 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 e e}
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 21.000 800 696 600 496 18.000 850 740 638 527 15.000 900 783 675 558 [} e}
N.3.2 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 ) e}
N.3.3 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 e o)
N.41 29.000 1059 921 794 657 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 ° e}
S.1.1 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ) )
S.1.2 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 [} e)
S.21 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 350 305 263 217 e fe)
S.2.2 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 e o)
S.23 8000 106 92 80 66 7.000 200 174 150 124 6.000 220 191 165 136 [} e}
S.3.1 21.000 228 199 171 141 18.000 300 261 225 186 15.000 380 331 285 236 [} e}
S.3.2 21.000 274 238 205 170 18.000 400 348 300 248 15.000 450 392 338 279 e e)
S.3.3 16.000 237 206 178 147 14.000 300 261 225 186 12.000 380 331 285 236 e ¢)
H11 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 )
H1.2 12000 173 151 130 107 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ®
H1.3 12000 163 142 122 101 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 [}
H.1.4
H.21 25,000 300 261 225 186 21.000 400 348 300 248 19.000 500 435 375 310 ®
H.31 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 ®
0.4.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 e o) [e}
0.1.2 25000 1000 870 750 620 18.000 1000 870 750 620 19.000 1140 992 855 707 e o o
0.21 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e o) [e}
0.2.2 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 e ) [e}

0.3.1
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WNT \ Performance

TK frézy

\lysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
\=30° ) IET
y-14e || Hpe m
ZEFP DPB72S
% ﬂ DCONMS
|
i «
l\
i In
|
@ 2
| (@)
o DN AL T
%
=
s
o
<<
DC
~DIN 6527
e[ O[3
50 558 ...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm mm VO
30 8 28 15 21 57 6 2 1060 03200
35 11 33 15 21 57 6 2 1060 03700
40 11 38 15 21 57 6 2 1060 04200
45 13 43 21 21 57 6 2 1060 04700
50 13 48 21 21 57 6 2 1060 05200
55 13 53 21 21 57 6 2 1060 05700
60 13 58 21 21 57 6 2 1060 06200
70 16 68 27 27 63 8 2 1234 07200
80 19 78 271 271 63 8 2 1234 08200
90 19 88 32 32 72 10 2 1718 09200
100 22 98 32 32 72 10 2 1718 10200
10 26 108 38 38 83 12 2 2489 11200
120 26 118 38 38 83 12 2 2489 12200
140 26 138 38 38 83 14 2 3103 14200
150 32 147 44 44 Q2 16 2 4023 15200
16,0 32 157 44 44 92 16 2 4023 16200
170 32 167 44 44 92 18 2 4887 17200
180 32 177 44 44 Q2 18 2 4,887 18200
190 38 187 54 54 104 20 2 6047 19200
200 38 197 54 54 104 20 2 6047 20200
P )
M °
K )
N o
S °
H
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WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance L TKirezy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - stopkova fréza

50558 ...

@DC=3,0 @DC=3,5-40mm @DC=4,5-50mm @DC=55-6,0mm ODC=7,0-8,0mm @DC=9,0-10,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

v f f f f f f
T @maxxDC z 2 z 2 z 2
m/min mm mm mm mm mm mm

P11 110 10 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0,069 0,043
P12 90 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P13 90 10° 0027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P14 80 10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P15 80  10° 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P21 90 1,00 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P22 70 1,0° 0,027 0022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P23 70 10* 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038
P24 55 10 0027 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031 0,075 0,060 0,038

dlouhd

P.4.1 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
P42 40 10* 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M.1.1 40 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
Mm21 50 1,00 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
M31 50 1,0 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
K11 130 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K12 120 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K21 130 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K22 120 10" 0,040 0,032 0,020 0,048 0,038 0,024 0,056 0,045 0,028 0,064 0,051 0,032 0,079 0,063 0,040 0,095 0,076 0,048
K31 130 1,0° 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070
K32 120 10" 0,056 0,045 0,028 0,068 0,054 0,034 0,080 0,064 0,040 0,092 0,074 0,046 0,116 0,093 0,058 0,140 0,112 0,070

N.3.1 200 1,0° 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N.3.2 200 1,00 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055
N33 140 1,0 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045 0,110 0,088 0,055

S.14 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s12 30 1,0° 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.21 30 1,00 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
§22 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
s.23 30 10* 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
S.341 50 1,00 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033
§32 20 100 0022 0018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033

*=typ dlouhd: aymax = 1,5x DC pfif,x 0,75

0]
@) Uhel utdpéni pro §ikmé a spiralové utapéni = 6-10°
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Rezné parametry

50558 ...

gDC= @gDC= gDC= gDC= fo) 1.volba
@ DC=14,0mm -
11,0-12,0 mm 15,0-16,0 mm 17,0-18,0 mm 19,0-20,0 mm . vhodné
ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f
Index z z z z z
mm mm mm mm mm

P11 0,102 0,082 0,051 0,116 0,093 0,058 0,124 0,099 0,062 0,131 0,105 0,066 0,139 0,111 0,070
P12 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P1.3 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,062 0,110 0,088 0,065 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P14 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P15 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,062 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P21 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P2.2 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P23 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062
P2.4 0,089 0,071 0,045 0,103 0,082 0,052 0,110 0,088 0,055 0,117 0,094 0,059 0,123 0,098 0,062

® © 6 06 06 0 0 @0 @0 O [nux
O O O O OO O O O O Tlakvzduch
O O O OO O O O O O Minmnmazia

P41 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
P4.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.1.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.2.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
M.3.1 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
K11 07164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112
K1.2 0164 0131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,79 0,112
K.21 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,42 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075
K.2.2 0,110 0,088 0,055 0,126 0,101 0,063 0,134 0,107 0,067 0,142 0,114 0,071 0,150 0,120 0,075
K.3.1 07164 0131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112
K.3.2 0164 0,131 0,082 0,188 0,150 0,094 0,200 0,160 0,100 0,212 0,170 0,106 0,224 0,179 0,112

O O O O O O
O O O O O O

N.3.1 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090
N.3.2 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090
N.3.3 0,130 0,104 0,065 0,150 0,120 0,075 0,160 0,128 0,080 0,170 0,136 0,085 0,180 0,144 0,090

S.1.1 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S$.1.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.21 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.2.2 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
S.2.3 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,075 0,060 0,038 0,079 0,063 0,040 0,084 0,067 0,042
$.31 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
S.3.2 0,079 0,063 0,040 0,092 0,074 0,046 0,099 0,079 0,050 0,105 0,084 0,053 0,111 0,089 0,056
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TK frézy

\lysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

37° %
A=2q0
s 38 —|| HPC
n V=9 ZEFP - 4)
ﬂ DCONMS
|
14 ‘
o«
o
—

DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
8 12 22 58 8
8 21 7 25 27 63 8
10 14 26 66 10
10 22 9,7 30 32 72 10
12 16 28 73 12
12 26 116 36 38 83 12
16 22 34 82 16
16 36 155 42 44 92 16
20 26 2 92 20
20 41 195 52 54 104 20
B
M
K
N
S
H

52

mm
0,1

0,1

0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

[N NS NS NS NS NS NS NS NS NS, )

DPB72S

N BN BN 2EEE
DPB72S DPB72S DPB72S

il
I

o

IN 6527
m T8

50993 ...
Ké
Vo
1155 06100
1536 08100
2004 10100
3169 12100
5030 16100

7759 20100

[ INeRN BN BN )

o

IN 6527
(O3

50995 ...
Ké
Vo
1155 06100
1536 08100
2004 10100
3169 12100
5030 16100

7759 20100

e O e o000

~DIN 6527
wa[ 18

50994 ...
Ké
Vo

1145 06200
1562 08200
2287 10200
2783 12200
6463 16200
8846 20200

[ IO MY J

DRAGONSKIN

50996 ...
Ké
)

1145 06200
1562 08200
2287 10200
2783 12200
6463 16200
8 846 20200

[ IO B J
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WNT \ Performance

TK frézy

\lysoce vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
A Rezna hloubka: 3xDC
_37°
T /ey “nev [ e |
V9 ||z DPB72S DPB72S
@ BCONS

LE=1H

DC.; APMX LPR
mm mm mm

6 19 26
8 25 32
10 31 40
12 37 48
16 49 60
20 61 76

P

M

K

N

S

H

OAL DCONMS;; CHW

mm
62
68
80
93
108
126

cuttingtools.ceratizit.com

mm mm
6 0,1
8 0,2
10 0,2
12 0,3
16 0,3
20 0,3

ZEFP

5
5
5
5
5
5

ik

i
I

~DIN 6527
wa( 13

50999...
Ké
V0
1374 06200
1875 08200
2745 10200
3339 12200
7757 16200
10613 20200

[ IO BN ]

~DIN 6527
we (O3

50949 ...

Ké

V0

1374 06200

1875 08200

2745 10200

3339 12200

7757 16200
10613 20200

[ IO BN ]

53



WNT \ Performance

Vysoce vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza s rohovym radiusem
N [ NEw [ NEW |
- R

ZEFP DPB72S DPB72S

DCONMS D

ﬂ RAGONSKIN DRAGONSKIN
La |

|
| -
N NS
DN (= \ \
‘ \} \}
E — - -
| é E
o
<
DC |
RE
dilenska norma  dilenska norma
na__J3 w3 3
50997... 50998 ...
DC. RE.;x APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm VO V0
6 0,2 13 58 19 21 57 6 1648 06202 1648 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 1648 06205 1648 06205
6 ) 13 58 19 21 57 6 1648 06210 1648 06210
8 ] 21 77 25 27 63 8 2066 08202 2066 08202
8 , 21 77 25 27 63 8 2066 08205 2066 08205
8 / 21 7 25 27 63 8 2066 08210 2066 08210
8 , 21 77 25 27 63 8 2066 08215 2066 08215
10 22 9,7 30 32 72 10 2582 10202 2582 10202

5
5
1,0 5
0,2 5
0,5 5
1,0 5
1,5 5
0,2 5
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 2582 10205 2582 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 2582 10210 2582 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 2582 10215 2582 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5) 2582 10216 2582 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 2582 10220 2582 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5) 3988 12203 3988 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 3988 12205 3988 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 3988 12210 3988 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 3988 12215 3988 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 3988 12216 3988 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 3988 12220 3988 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 3988 12225 3988 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 6029 16203 6029 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 6029 16205 6029 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 6029 16210 6029 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 6029 16215 6029 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 6029 16216 6029 16216
16 2,0 36 1515 42 44 92 16 5 6029 16220 6029 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 6029 16225 6029 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5) 6029 16230 6029 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20203 9031 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5) 9031 20205 9031 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20210 9031 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20215 9031 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20216 9031 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20220 9031 20220
20 2,5 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20225 9031 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20230 9031 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 9031 20240 9031 20240
P ) )
M ) ®
K ) )
N o) o)
$ ) )
H
0
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WNT \ Performance

TK frézy

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihana
zakalend
Z{hané
zakalend

lita

zakalend

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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TK frézy

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - stopkova fréza

Index m)/rtnin
P11 205
P12 200
P13 200
P14 190
P15 190
P21 200
P2.2 190
P.2.3 180
P24 170
P.3.1 180
P.3.2 170
P.3.3 145
P.4.1 100
P.4.2 80
M1 100
M.21 100
M.3.1 100
K11 200
K.1.2 180
K.21 190
K.2.2 170
K.3.1 180
K.3.2 160
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 8115
N3.2 315
N.3.3 250
N.4.1

S.141 25
S.1.2 25
S.21 25
S.2.2 25
S.2.3 25
S.3.1 80

ma X DC

1,0
10
1,0
1,0
1,0
10
1,0
1,0
1,0
10
10
1,0
1,0
1,0
1,0
10
10
1,0
10
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
10
10

10
1,0
10
10
1,0
1,0

50993.../50994 .../50995.../50996 ... /50 997 ... / 50 998 ...

@ DC=6mm

a

e

a

e

a

01-0203-04 06

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,094
0,094
0,070
0,070
0,070
0,070

0,094
0,094
0,094

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060

xDC
f

z

mm
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,048
0,056
0,048
0,056
0,056
0,056
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,075
0,075
0,056
0,056
0,056
0,056

0,075
0,075
0,075

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048

xDC

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,035
0,030
0,035
0,035
0,035
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,047
0,047
0,035
0,035
0,035
0,035

0,047
0,047
0,047

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030

@ DC=8mm

a

e

aE

a

01-0203-04 06

xDC

0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,080
0,094
0,080
0,094
0,094
0,094
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,126
0,126
0,094
0,094
0,094
0,094

0,126
0,126
0,126

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080

xDC
f

z

mm
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,064
0,075
0,064
0,075
0,075
0,075
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,101
0,101
0,075
0,075
0,075
0,075

0,101
0,101
0,101

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064

xDC

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,040
0,047
0,040
0,047
0,047
0,047
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,063
0,063
0,047
0,047
0,047
0,047

0,063
0,063
0,063

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040

@ DC =10 mm

a

e

a

e

a

01-0203-04 06

xDC

0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,100
0,116
0,100
0,116
0,116
0,116
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,160
0,160
0,116
0,116
0,116
0,116

0,160
0,160
0,160

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100

xDC
f

z

mm
0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,080
0,093
0,080
0,093
0,093
0,093
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,128
0,128
0,093
0,093
0,093
0,093

0,128
0,128
0,128

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080

xDC

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,050
0,058
0,050
0,058
0,058
0,058
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,080
0,080
0,058
0,058
0,058
0,058

0,080
0,080
0,080

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050

@DC =12 mm

a

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,140
0,120
0,140
0,140
0,140
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,192
0,192
0,140
0,140
0,140
0,140

0,192
0,192
0,192

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120

xDC
f

z

mm
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,096
0,112
0,096
0,112
0,112
0,112
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,154
0,154
0,112
0,112
0,112
0,112

0,154
0,154
0,154

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096

€ aE ae
01-020,3-04 0,6

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,070
0,060
0,070
0,070
0,070
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,096
0,096
0,070
0,070
0,070
0,070

0,096
0,096
0,096

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060

@ DC =16 mm

a

xDC

0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,150
0,173
0,150
0,173
0,173
0,173
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,240
0,240
0,173
0,173
0,173
0,173

0,240
0,240
0,240

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150

xDC
f

z

mm
0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,120
0,138
0,120
0,138
0,138
0,138
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,192
0,192
0,138
0,138
0,138
0,138

0,192
0,192
0,192

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120

€ aE ae
01-0,20,3-04 0,6

xDC

0,087
0,087
0,087
0,087
0,087
0,087
0,075
0,087
0,075
0,087
0,087
0,087
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,120
0,120
0,087
0,087
0,087
0,087

0,120
0,120
0,120

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075

@ DC =20 mm

a

)

ae

a

01-0203-04 06

xDC

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,170
0,196
0,170
0,196
0,196
0,196
0,115
0,115
0115
0,115
0,115
0,274
0,274
0,196
0,196
0,196
0,196

0,274
0,274
0,274

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170

xDC
f

z

mm
0,157
0,157
0,157
0,157
0,157
0,157
0,136
0,157
0,136
0,157
0,157
0,157
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,219
0,219
0,157
0,157
0,157
0,157

0,219
0,219
0,219

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136

xDC

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,085
0,098
0,085
0,098
0,098
0,098
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,137
0,137
0,098
0,098
0,098
0,098

0,137
0,137
0,137

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085

® © 06 0600 0000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nux

O O O OO OO O O O O O Tlak.vzduch

O O O O O O

o

1.volba
vhodnd

O O O OO OO O O O O O Minmnmaziva

O 0O O O O O

0]
@) Uhel utdpéni pro $ikmé a spiralové utapéni = 2-3°
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WNT \ Performance L TKirezy
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - SilverLine - stopkova fréza

50949 .../50999 ...

ODC=6mm  @DC=8mm @DC=10mm ©DC=12mm @DC=16mm @DC=20mm o "

@ a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, ]

S 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 01-0203-04 06 = ]

=l xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC .;5 i
R . i o o o o 5 <
P11 165 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o o)
P12 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P13 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P14 150 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o )
P15 150 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.1 160 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P.2.2 150 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,00 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0120 0075 0170 0,136 0,085 ) fo)
P23 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) (e}
P24 135 1,0 0060 0048 0,030 0080 0064 0040 0,100 0080 0050 0120 0,096 0060 0,150 0,120 0,075 0170 0,136 0,085 o fo)
P.3.1 145 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 o fo)
P3.2 135 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098 ) fo)
P.3.3 115 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098 o) (e}

P.4.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
P.4.2 65 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0,101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.1.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 07115 0,092 0,058
M.2.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0,026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0115 0,092 0,058
M.3.1 80 1,0 0038 0030 0019 0052 0042 0026 0066 0053 0033 0080 0064 0040 0101 0081 0051 0,115 0,092 0,058
K.1.1 160 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0128 0080 0,192 0154 0096 0240 0,192 0,120 0274 0219 0137
K12 145 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0160 0,128 0080 0,192 0154 0,96 0,240 0192 0,120 07274 0219 0,137
K.2.1 150 1,0 0070 0056 0,035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.2.2 135 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0,173 0138 0087 0196 0,157 0,098
K.3.1 145 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0,140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098
K.3.2 130 1,0 0070 0056 0035 0094 0075 0047 0116 0093 0058 0140 0112 0070 0173 0138 0,087 0196 0,157 0,098

® © 06 0600 0000 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nux

O O O O O O
O O O O O O

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 250 1,0 0094 0075 0047 0126 0101 0063 0,60 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0120 0274 0219 0137 @ fe) e}
N.3.2 250 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.3.3 200 1,0 0094 0075 0047 0726 0,701 0063 0160 0128 0080 0192 0154 0096 0240 0192 0,120 0274 0219 0137 @ o o
N.4.1

S.141 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.1.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.1 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.2 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.2.3 20 1,0 0030 0024 0015 0040 0032 0020 0050 0040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0042 @

S.3.1 65 1,0 0060 0048 0030 0080 0064 0040 0100 0080 0050 0,20 0096 0060 0150 0,120 0075 0170 0136 0085 @

0]
@) Uhel utdpéni pro $ikmé a spiralové utapéni = 2-3°
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WNT \ Performance L TKirezy
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - SilverLine - Stopkoveé frézy - Trochoidni obrabéni

50949 .../50 999 ...

@ DC=6mm @ DC=8mm @DC=10 mm @DC=12mm
Z fé a a A, a a a a a. a a a a
2 % 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,056xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,06xDC 0,1xDC 0,15xDC .
Index U z f, f, f, f,
m/min = mm mm mm mm

P11 280 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
P.1.2 280 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045
P13 280 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
P14 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 0714 012 0,045
P15 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P.2.1 280 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045 023 0716 0,13 0,051
P22 280 50° 015 010 0,09 0033 017 012 010 0039 020 014 012 0045 023 016 013 0,051
P23 260 50° 011 0,08 007 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P24 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0039 020 014 0712 0,045
P.3.1 220 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045
P3.2 220 45° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045
P33 200 45° 011 0,08 0,07 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
P.4.1 180 45° 009 007 005 0021 011 008 007 0026 014 010 008 0031 016 011 009 0,035
P42 160 45° 009 007 0,05 0021 011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 011 0,09 0,035
M.1.1 140 45° 009 007 005 0021t 011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 011 009 0,035
M.2.1 140 45° 009 007 005 0021 o011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 011 0,09 0,035
M.3.1 140 45° 009 007 005 0021t 011 008 007 0026 014 010 0,08 0031 016 0711 0,09 0,035
Ki1 300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0,039 020 014 012 0,045 023 0716 0713 0,051
K1.2 300 50° 015 010 009 0033 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045 023 0716 0,13 0,051
K21 30 50° 015 010 009 0033 017 012 0710 0,039 020 0714 012 0045 023 0716 0713 0,051
K.2.2 260 50° 011 0,08 0,07 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
K.3.1 260 50° 011 008 007 0025 014 010 008 0032 017 012 010 0,039 020 0714 012 0,045
K3.2 200 50° 011 008 007 0025 014 010 0,08 0032 017 012 010 0039 020 014 012 0,045
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

CAR 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S12 80 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S.2.1 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021
S22 60 40° 005 003 003 0010 006 004 004 0014 008 005 004 0017 009 006 005 0,021

S§.31 140 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028
s3.2 100 40° 006 004 004 0014 008 006 005 0018 010 007 006 0023 012 009 007 0028

0] )
@) Uhel utdpéni pro $ikmé a spiralové utapéni = 2-3° @ Hloubka fezu odpovida délce bfitu
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WNT \ Performance L TKirezy
Rezné parametry

50949 .../50 999 ...

@DC =16 mm @DC =20 mm °o vk

° vhodnd
a a a a a a %
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC . %) §
Index f, [ ; i
mm mm = =
P11 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P12 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P13 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 ° o
P14 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P15 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P21 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P22 027 019 016 0060 030 021 017 0,066 ° o
P23 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 o o
P24 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 o o
P31 025 018 014 0055 028 020 0716 0,062 ° o
P32 025 018 014 0055 028 020 0,16 0,062 ) (o)
P33 025 018 014 005 028 020 0716 0,062 ° o

P41 019 013 011 0042 021 015 0712 0,047
P42 019 013 011 0042 021 015 012 0047
Mi1 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
m21 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
M31 019 013 011 0042 021 015 012 0,047
Ki1 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K12 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K21 027 019 016 0060 030 021 017 0,066
K22 025 018 014 005 028 020 0716 0,062
K31 025 018 014 0055 028 020 016 0,062
K32 025 018 014 005 028 020 0716 0,062

OO O OOOe®e® e e @ OO0 OO OO OO O O O O Emuze

® 6 06 06 0 O
O O O O O O

si1 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
si12 011 008 007 0026 013 009 008 0029
s21 011 008 007 0026 013 009 008 0,029
s22 011 008 007 0026 013 009 008 0,029

s§31 016 011 009 003 018 012 010 0,040
s32 016 011 009 0035 018 012 0710 0,040
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WNT \ Performance Nastrojové drzaky a rotacni upinace
Technickeé informace

HDC - Heavy Duty Chuck

~Presné klestinové upinaci pouzdro pro tézké obrabéni*

Vytahovani fréz je problém, ktery znd kazdy obrdbéc. NaSe nastroje se neustdle vyvijeji a jsou stale vykonnéjsi. Upinace jsou proto stéle
dilezitéjsf a jejich provedeni musf byt schopné odoldvat plisobicim silam. Velkou roli zde hraji zejména pfidrzné sily. Maji zabrdnit vytahovani
nastroje a zajistit bezpecné obrabéni. Stary znamy upina¢ Weldon i naddle ziistava oblibenym prostfedkem pro upindni ndstrojd, ovsem s
ohledem na flexibilitu, tlumeni vibraci a pfesnost jsou s nim spojené i prislusné nevyhody.

CERATIZIT rozSituje své portfolio o upinac specialné vyvinuty

pro t€zkeé obrabéni / hrubovani, s oznacenim HDC - Heavy Duty

Chuck. Pfesné klestinové upinaci pouzdro, které si zaklada na

dobrém tlumeni vibraci a stabilni konstrukci télesa upinace. HDC tak
predstavuje univerzalni pfesné upinaci pouzdro uréené nejenom pro
dokonc&ovaci obrabéni a hrubovani, nybrz i pro trochoidni frézovani

nebo procesné bezpetné obrabéni vysokopevnostnich nebo vysoce =
houZevnatych materiald. '

Prednosti upinaciho pouzdra HDC:

a Optimalni upinaci sila, upinaci klestina se tudiz nemCze uvolnit ze svého upnutf
a Stabilni konstrukce zakladniho télesa, tudiz se vibrace snizuji na minimum

a Maximalni tlumeni, aby bylo zajiSténo efektivni potlacovani vznikajicich vibraci
a Presnost obvodové hazivosti < 3 pm pfi upinaci délce 3xD

Maximalni vykon diky radialné axialnim kulickovym loZiskim:
| pfes velmi dobré tlumeni dosud u upinacich matic s kuliCkovymi lozisky pfevazovaly vzdy nevyhody. AZ upinaci matice HDC,
se svym specialné koncipovanym a patentovanym radialné axialnim kulickovym loziskem, udélala témto slabindm pfitrz.

JedinecCné usporadani loziskovych panvi umoznuije:
a Pouzivani kuliéek se znaéné mensim primérem. Tim se zdvojndsobi pocet kulicek a

zvétsi se vyslednd stycénd plocha. Plosny tlak se patficné snizi a snizi se riziko zatlaGovani
do vodici drdhy.

4 Oddéleni funkce upindni a uvolfiovani pomoci specidiniho bezpecnostniho krouzku, ktery
pri otevirani matice a vytahovani upinacich klestin absorbuje veSkeré vznikajici, Castecné
razove sily. Sily pdsobici pfi otevirani neposkodi loZiskové panve.

Tradicni radialni kulickova loZiska: Silovy styk pri
upinani (Gervend), popi uvolnéni (modrd) a Pouzivani kalené loziskoveé oceli, kterd je, oproti cementacni oceli pouzivané v pfipadé
jinych feSeni, odolnd proti zamackavani kulicek.

4 Montaz loziska bez dodatecného piniciho otvoru pro pinénilozisek. KuliCky se tudiz
nemohou vzpfiCit nebo unikat do plniciho otvoru.

a Provedeni obézZnych drah bez prerusujiciho otvoru. To se pozitivné projevuje na zbytkové
nevyvazenosti a pfesnosti obvodoveé hazivosti.

Radidlné axidini kulickovd loZiska u kleStinového
upinaciho pouzdra HDC:
Silovy styk pri upindni (Gervend), popr. uvolriovani (modrd)
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ specialné koncipovany pro hrubovani
A Pro upinaci matici Heavy-Duty
A Maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10
A Pro upinani bude nutny otocny kli¢
A Do =80 bar
A Kdispozicitaké s ¢ipem Balluff
Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné upinaci matice, bez dorazového Sroubu
LSCX LSCX
< B
B H—
(2}
22 -2
8 38
|2
LPR
valcovy konické
AD AD
G 6,3 Ny 18000 G 6,3 Ny, 18000
Valcovy konické
84400... 84400...
Upinaé DCONWS LPR DLN  LSCX I (1) ALP Pro klestiny Ké Ké
mm mm mm mm mm ° Y8 Y8
SK 40 2-20 65 53 85  41-65(27-47) 470E (ER32) 4449 12079
SK 50 2-20 70 53 91 41-71(27-53) 10 470E (ER32) 7152 12078
SK 50 2-20 100 53 121 41-74(27-56) 10 470E (ER32) 8353 22078

(e}
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkdch (l,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2

Upinaci matice Dorazovy $roub 2 Dorazovy Sroub 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 1447 30100 M22x1,5-SW6 434 402 M22x1,5-SW6 312 401
Prislusenstvi
P — N - /
W e 1 o
e > o
= T
Klestiny ER Upinaci Cepy Ostatni Otocny kli¢ Nastavec pro otocny klic
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65
Veskeré prislusenstvi naleznete v naSem novém katalogu ,Svéraky a upinaci systémy* Oba tyto komponenty (pfislusenstvi) naleznete zde v
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace — UP2DATE 07/2021
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WNT \ Performance IS0 7388-2 - BT stopky se strmym kuZelem

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ specialné koncipovany pro hrubovani
A Pro upinaci matici Heavy-Duty
A Maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10
A Pro upinani bude nutny otocny kli¢
A Do =80 bar
A Kdispozicitaké s ¢ipem Balluff
Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné upinaci matice, bez dorazového Sroubu
LSCX LSCX
Q% ]
@ X
z 2k z : ! ‘ i
B
(1,) H/a\.
I, I, "
B2
LPR LPR
valcovy konické | NEW | | NEW |
AD AD
G 6,3 Ny 18000 G 6,3 Ny, 18000
Valcovy konické
84400.. 84400..
Upinaé DCONWS LPR DLN  LSCX I (1) ALP Pro klestiny Ké Ké
mm mm mm mm mm ° Y8 Y8
BT 40 2-20 60 53 80  41-63(27-45) 470E (ER32) 4614 12069
BT 40 2-20 90 53 85  41-63(27-45) 470E (ER32) 4804 22069
BT 50 2-20 75 53 114 41-80(27-62) 10 470E (ER32) 7152 12068
BT 50 2-20 105 53 140 41-80(27-62) 10 470E (ER32) 8353 22068

(e}
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkdch (l,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2

Upinaci matice Dorazovy $roub 2 Dorazovy Sroub 1
84 950 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 1447 30100 M22x1,5-SW6 434 402 M22x1,5-SW6 312 401
Prislusenstvi
e — N - /
e e NS e
+ 3’/' vl -T &
Klestiny ER Upinacfi Cepy Ostatni Otocny kli¢ Ndstavec pro otocny klic
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65

Veskeré prislusenstvi naleznete v naSem novém katalogu ,Svéraky a upinaci systémy*

— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace

62

— UP2DATE 07/2021

Oba tyto komponenty (pfislusenstvi) naleznete zde v

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

IS0 7388-2 - BT stopky se strmym kuzelem

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - HDC - BT-FC

A HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ specialné koncipovany pro hrubovani
A Pro upinaci matici Heavy-Duty
A Maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10
A Pro upinani bude nutny otocny kli¢
A Do =80 bar
A Kdispozicitaké s ¢ipem Balluff
Rozsah dodavky:
Zakladni téleso véetné upinaci matice, bez dorazového Sroubu
LSCX LSCX
& MA
%) AR
Z % I Z g 1) iy 1 I N
a8 a8 TR /‘J
Q =]
T -
(1,) H/a\.
|2 |2
LPR LPR
vélcovy kénické
Upinaé DCONWS LPR DLN  LSCX I (1) ALP Pro klestiny
mm mm mm mm mm °
BT-FC40 2-20 60 53 80  41-63(27-45) 470E (ER32)
BT-FC40 2-20 90 53 95  41-65(27-47) 470E (ER32)
BT-FC50 2-20 75 53 114 41-81(27-63) 10 470E (ER32)
BT-FC50 2-20 105 53 144 41-81(27-63) 10 470E (ER32)

AD AD
G 6,3 Npex 18000 G 6,3 nppe 18000

Valcovy konické
84400... 84400...
Ké Ké
Y8 Y8
6962 12064
7152 22064

11602 12063
11710 22063

(e}
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkdch (l,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2

Prislusenstvi
e e S - &
B0 - o
U T
Klestiny ER Upinaci cepy Ostatni Otocny kli¢ Ndstavec pro otocny klic
— 256-266 — 1114112 — 273 — 65 — 65
Veskeré prislusenstvi naleznete v naSem novém katalogu ,Svéraky a upinaci systémy* Oba tyto komponenty (pfislusenstvi) naleznete zde v
— kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace — UP2DATE 07/2021

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 12164 - HSK-A kuZely s dutymi stopkami s Gelni styénou plochou

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ specialné koncipovany pro hrubovani

A Pro upinaci matici Heavy-Duty

A Maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10

A Pro upinani bude nutny otocny kli¢
A D= 80Dbar
A Kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso véetné upinaci matice, bez dorazového Sroubu

LSCX
(2}
~| 3
a8 2
a
vélcovy
Upinaé DCONWS LPR DLN  LSCX
mm mm mm mm
HSK-A63 2-20 70 53 45
HSK-A63 2-20 100 53 72
HSK-A100 2-20 100 53 68

LSCX

=

DLN
DCONWS

LPR
konické
I, (1) ALP Pro kleStiny
mm °
41-57 (27 -39) 470E (ER32)
41-57 (27 - 39) 470E (ER32)
41-54(27-36) 10 470E (ER32)

3§
o

G 6,3 Npex 18000 G 6,3 nppe 18000

Valcovy konické
84400... 84400...
Ké Ké
Y8 Y8
5459 12057
5459 22057
9063 22055

(e}
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkdch (l,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2

Upinaci matice

84950 ...

Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
2-20 1447 30100 M22x1,5-SW6
Prislusenstvi

U -2

S o [

U T

Klestiny ER Ostatni Otocny kli¢ Néstavec pro otocny klic
— 256-266 — 273 — 65 — 65
Veskeré prislusenstvi naleznete v naSem novém katalogu ,Svéréky a Oba tyto komponenty (prisluenstvi) naleznete zde v
upinacf systémy* — kapitola 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinate | — UP2DATE 07/2021
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Dorazovy $roub 2 Dorazovy Sroub 1
83950 ... 83950 ...
Ké Ké
Y8 Y8
434 402 M22x1,5-SW6 312 401
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WNT \ Performance

Adaptéry

PrisluSenstvi / upinaci kli¢ pro pfesné klestinové upinaci pouzdro ER - HDC

Otocny Klic
A Provedeni CP = pro upinaci matice Centro-P

A Provedeni STD = pro standardni upinaci matice
A Provedeni HDC = pro upinaci matice HDC

Pro upinaci matici
470E/ER 32 HDC

Prodlouzeni HSK-T

(-

DLN
mm
53

A Pro upinani upinact HSK-T dle ISO 12164-3
A Vhodné ipro HSK-A a HSK-C

A Navyzadaniis Cipem Balluff

LPR

Upinaé

HSK-T 63
HSK-T 63

HSK-T 100
HSK-T 100
HSK-T 100

LPR
mm
80

120

125
160
200

cuttingtools.ceratizit.com

84 950 ...
Ké
Y8
2102 30200

OtocCny Kli¢ jako nastavec

pro momentovy Klic

A Provedeni CP = pro upinaci matice Centro-P
A Provedeni STD = pro standardni upinaci matice
A ProvedeniHDC = pro upinaci matice HDC

Pro upinaci matici
470E/ER 32 HDC

DLN TQX Ctyfhran
mm Nm mm
53 20-200 14x18

84 950 ...
K&
Y8
2102 30300

©

84 621 ...
Ké
Y8

14016 08037
14949 12037

18 688 12535
19856 16035
21258 20035
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WNT \ Standard

Nastrojové drzaky a rotacni upinace

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Hydraulické upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni

A Pro TKaHSS stopky s toleranci h6 Ci lepsi
A Kdispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zékladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LSCX

BD
BTED
DCONWS ‘

Upinaé  DCONWS LPR BD BTED LB LSCN

mm mm mm mm mm mm
SK 40 12 500 42 32 310 46
SK 40 20 645 49 38 455 4
SK 50 20 645 49 38 455 A

Nahradni dily
DCONWS

12

20

66

LSCX  THID
mm
56  M8x1
51 Mi16x1

51 Mi16x1

M10x1x12
M10x1x12

Al
G 2,5 npa 25000

83 430...
Ké
Y8
4158 01279
4158 02079

7431 02078

L '

Upinacf $roub Dorazovy roub IK

83 950 ... 83950 ...
Ké Ké
\ \

149 440 M8x1x13,5-SW3 221 420
149 440 M16x1x13,5-SW8 255 424
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WNT \ Standard

Nastrojové drzaky a rotacni upinace

ISO 7388-2 - BT stopky se strmym kuzelem

Hydraulické upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni

A Pro TKaHSS stopky s toleranci h6 Ci lepsi
A Kdispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zékladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu
LSCX
=)
LSCN T
|_

BD
BTED
1

DCONWS

Upinaé  DCONWS LPR BD BTED LB LSCN
mm mm mm mm mm mm
BT 40 12 580 42 32 310 36
BT 40 20 725 49 38 455 41
BT 50 20 835 49 38 455 A

Nahradni dily
DCONWS

12

20

cuttingtools.ceratizit.com

LSCX  THID
mm
46 M8x1
51 Mi6x1

51 Mi16x1

M10x1x12
M10x1x12

A
G 2,5 N, 25000
83430...
Ké
Y8
4158 01269
4158 02069
7431 02068
Upinacf $roub Dorazovy roub IK
83950 ... 83950 ...
Ké Ké
Y7 Y7

149 440 M8x1x13,5-SW3 221 420
149 440 M16x1x13,5-SW8 255 424
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Nastrojové drzaky a rotacni upinace
WNT \ standard ISO 12164 - HSK-A kuZely s dutymi stopkami s Gelni styénou plochou

Hydraulické upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni

A Pro TKaHSS stopky s toleranci h6 Ci lepsi
A Kdispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
Zékladni téleso véetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LSCX
LSCN

%’ ,,

BD_2

,_
w
THID

DCONWS ‘ ‘
b

LPR

A
G 2,5 Ny, 25000
83430...
Upinaé DCONWS LPR BD_1 BD_2 BTED LB LB_1 LSCN LSCX THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 12 80 42 525 32 54 34 36 46 M8xi 4627 01257
HSK-A 63 20 80 49 525 38 54 36 4 51 M8x1 4627 02057
HSK-A 100 12 85 42 525 32 51 34 36 46 M8xi 6493 01255
HSK-A 100 20 85 49 525 38 51 36 M 51 M8x1 6493 02055
Upinacf $roub Dorazovy $roub IK
83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS Y7 Y7
12 M10x1x12 149 440 M8x1x13,5-SW3 221 420
20 M10x1x12 149 440 M8x1x13,5-SW3 221 420
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ToolScope

Komplexni kontrola
procesu s ToolScope
Digitalni monitorovani Vasi vyroby

Kontrola procesu

Ochrana stroje

Dokumentace & digitalizace
cutting.tools/cs/toolscope
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

Radiaini drzak pro nastroje se ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling - B1 /B2 / B3 / B4

A Dvojité ozubeni pro normalni pouZiti i pouZiti v poloze nad hlavou
A Svéraci liSty Ize umistit nahofe nebo dole (pouZiti vlevo a vpravo)

A Pro soustruznické drzaky se systémem DirectCooling
A Moznost pouziti do 100 barti

Upinaé

VDI 20
VDI 20

VDI 25

VDI 30

VDI 40

VDI 50

RHCDU

RHCDL

HF 001 LF 005
mm mm
16 16
16 26
16 16
20 22
25 22
25 22

OAW

RADW

RADH

OAH

LPR
mm
30
40
30
40
44

44

a

h5

OAW RADH RADW

mm mm
55 30
55 30
55 30
70 39
85 47
98 55

mm
30,0
30,0
30,0
35,0
42,5

50,0

hs
mm
30
30
30
39
47

55

OAH
mm
60
60
60
78
94

110

RHCDL RHCDU

mm
22
22
22
26
33

42

mm
22
22
22
26
33

42

dvojité
Direct

Cooling

82245 ...
Ké
Y8
5456 01629
5456 51629
5456 01628
5456 02027
6437 02526

8019 02525

Axialni drZak pro nastroje se Ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling - C1 / C2 / C3 / C4

A Dvojité ozubeni pro normalni pouZiti i pouziti v poloze nad hlavou
A Svéraci liSty Ize umistit nahofe nebo dole (pouZiti vievo a vpravo)

A Pro soustruznické drzaky se systémem DirectCooling
A Moznost pouziti do 100 barti

LPR
|
= ‘
[CRCECN
[T I
£ 1 j
- |
[m]
<
o
Upinaé  HF g LF
mm  mm
VDI 30 20 30
VDI 40 25 30
VDI 50 25 30
70

LPR
mm
70
85

85

OAW

_RHCDU

RHCDL _

RADW

o)

[
+
OAH

°C®)

OAW RADH RADW

mm  mm
74 39
94 47
105 50

mm
39,0

52,5

63,0

hs
mm
39
47

50

OAH RHCDL RHCDU

mm
78

94

100

mm
26

35

42

mm
26

35

42

dvojité
Direct

Cooling

82246 ...
Ké
Y8
6275 02027
7476 02526

9548 02525
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WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

Radialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou se systémem DirectCooling - B1 / B4

A Dvojité ozubeni pro normalni pouZiti i pouZiti v poloze nad hlavou
A Pro soustruznické drzaky se systémem DirectCooling
A Moznost pouziti do 100 baril

LPR 5 OAW —
LF o
% RADW
« a
T 0
7,—| ‘r//‘ r_c E
e 5|0
v ; é
-
a
o
I
o
dvojité
Direct
Cooling
82 247 ...
Upinaé HF o.01 LFouos LPR OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 22 40 70,0 38 350 315 695 295 22 4200 02027
VDI 40 25 22 44 85,0 48 425 380 860 350 30 4966 02526
VDI 50 25 22 44 92,5 48 50,0 430 91,0 430 30 6164 02525

Radialni drzak pro nastroje se ctvercovou stopkou se systémem DirectCooling - B2 / B3

A Dvojité ozubeni pro normalni pouZiti i pouziti v poloze nad hlavou
A Pro soustruznické drzaky se systémem DirectCooling
A MozZnost pouziti do 100 bard

E
OAW
LPR 2 =
LF RADW o
‘ I
| o
© |
| H' | A
[ | < T v A
T Ol o
<< f
= !
-
[a]
@)
T
o
dvojité
Direct
Cooling
82 247 ...
Upinaé HF o/01 LFous LPR - OAW RADH RADW  hs OAH RHCDL RHCDU Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 22 40 70,0 38 350 315 695 295 27 4200 12027
VDI 40 25 22 44 85,0 48 425 380 860 350 30 4966 12526
VDI 50 25 22 44 92,5 48 50,0 430 91,0 350 38 6 164 12525
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WNT \ Performance ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

Axialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou se systémem DirectCooling - C1 / C4

A Dvojité ozubeni pro normalni pouZiti i pouZiti v poloze nad hlavou
A Pro soustruznické drzaky se systémem DirectCooling
A Moznost pouziti do 100 baril

LPR 5 -
[a)
o
I
o
J:m ‘_r L
5‘,
5 2
o o
dvojité
Direct
Cooling
82248 ...
Upinaé HF .01 LPR  OAW RADH RADW  h;s OAH RHCDL RHCDU Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 70 70,0 38 35,0 32 70 26 22 4802 02027
VDI 40 25 85 85,0 48 425 38 86 35 30 5729 02526
VDI 50 25 85 90,5 48 48,0 44 92 42 35 7311 02525

Axialni drZak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou se systémem DirectCooling - C2 / C3

A Dvojité ozubeni pro normalni pouZiti i pouziti v poloze nad hlavou
A Pro soustruznické drzaky se systémem DirectCooling
A MozZnost pouziti do 100 bard

E
LPR
2 P>
2 ‘
o
I
I o
o |
L NSNS B S— I Y
— !
I a
a o
<< I
[ [
dvojité
Direct
Cooling
82248 ...
Upinaé HF .01 LPR  OAW RADH RADW  h;s OAH RHCDL RHCDU Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 30 20 70 76 38 41,0 32 70 26 26 4802 12027
VDI 40 25 85 90 48 475 38 86 35 30 5729 12526
VDI 50 25 85 95 48 52,5 44 92 42 37 7311 12525
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ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou

Drzak upichovacich planzet pro planzety se systémem DirectCooling

A Dvojité ozubeni pro normalni pouZiti i pouZiti v poloze nad hlavou
A Pro upichovaci planzety se systémem DirectCooling
A Moznost pouziti do 100 baril

OAW
2
RADW 3
— &
<& !
z -
S é =
o \ i
o
(@]
I
[ass
Upinaé HF LPR
mm mm
VDI 30 26 50
VDI 40 32 50
VDI 40 26 50
VDI 50 32 50

cuttingtools.ceratizit.com

H:: _

0AW
mm
70

85
85

100

|

RADH RADW
mm mm
37 350
40 425
40 425
45 50,0

HF

hs
mm
32

43
43

43

LPR
=
OAH RHCDL RHCDU
mm mm mm
69 30 25
83 31 31
83 31 31
88 37 35

,RHCDU

RHCDL ,

RADH| h, |

OAH

L NEW B NEW ]
/‘. .\l

Direct

Cooling

levy

82249 ...
Ké
Y8

10531 12627

11840 13226
11840 12626

14130 13225

Direct

Cooling

pravy

82249 ...
Ké
Y8

10531 02627

11840 03226
11840 02626

14130 03225
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ISO 10889 - VDI upinace

Svéraci liSta

OAL

OAH

@

OAL OAW OAH
mm mm mm
530 127 115
540 160 150
675 16,0 150
680 21,0 190
830 205 190
90,0 205 190
Upinaci klinek
OAL

@

DRER

DRCRC

AW

=
x
O

OAH

OAL OAW OAH
mm mm mm
70 14 73
85 14 73
100 14 73
Prilozka
OAL  OAH
=
= 1
2 <
OAL OAW OAH
mm mm mm
53,0 14 6,1
67,5 18 6,3
83,0 22 75
90,0 22 75
74

82250 ...
Ké
Y8
306 05300
306 05400
382 06750
382 06800
458 08300
546 09000

82250...
Ké
Y8
382 07000
458 08500
546 10000

S

82 250 ...
Ké
Y8
611 15300
764 16750
928 18300
1069 19000

Sroub pro kuliékovou rozpraSovaci trysku

THOD

M3x10
M4x10
M5x12
M6x12

4

82 950 ...
Ké
Y8

60 31000

60 31300

76 31100

93 31200

KuliCkova rozpraSovaci tryska

THID BD

mm
M5 8
Mé 10
Mé 12
Mé 14

82 950 ...
Ké
Y8
153 30600
191 30900
229 30700
273 30800

0-krouzek pro upinaci klinek

Velikost

013 x @2
018 x @2
022 x 92

O

82950 ...
Ké
Y8
114 32600
153 32700
153 32800

cuttingtools.ceratizit.com
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ISO 10889 - VDI upinace

0-krouzek pro kulickovou rozpraSovaci trysku

O

82950 ...
Velikost Ké
Y8
95 x @1,5 60 31400
07 x @1,5 60 31700
07 x@2,5 60 31500
210 x @2 60 31600
Krouzek Quad
82950 ...
Velikost Ké
Y8
921,95 x 91,78 229 32400
928,3 x 91,78 273 32500

Uzaviraci Sroub pro kulickovou rozpraSovaci trysku

82950 ...
THOD OAL Ké
mm Y8
M5 6 65 32900
M6 6 65 33000

cuttingtools.ceratizit.com

Sroub pro upinaci klinek

4

82 950 ...
THOD Ké
Y8
M5x12 76 31800
M6x16 114 32200
M6x20 114 31900
M8x20 153 32300
M8x25 191 32100
75



WNT \ Performance Néstrojovy drzak BMT

Doosan/Spinner - BMT 45 - axialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni

[ NEW |
LPR OAW
=== ]
| e
\ T
o il &
levy
82 480 ...
Upinaé  RozteGotvori HF  LPR  O0AW Ké
mm mm  mm Y7
BMT 45 58x58 20 60 99,5 8748 00001
Doosan/Spinner - BMT 45 - radialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou
A Pfimé provedeni
[ NEW |
LPR
LF OAW
,,@,,,, | @
] R R
"I'-I i A Ak S o
2 e
levy
82480 ...
Upinaé  RozteCotvor  HF LF LPR  0AW Ké
mm mm  mm  mm Y7
BMT 45 58x58 20 40 60 103 9193 01002
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Nastrojovy drzak BMT

Doosan/Spinner - BMT 45 - vicenasobny drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni

7 e %
* ¢ 13;_ g lo | o H
—————— % &7

Upinaé  RozteCotvord HF  LPR QAW
mm mm  mm
BMT 45 58 x 58 20 60 124

Doosan/Spinner - BMT 45 - kombinovany drzak

A Primé provedeni

DCONWS

LPR

Upinaé  Roztecotvori DCONWS LF  O0AH LPR

mm mm mm  mm
BMT 45 58x58 32 65 75 90
BMT 45 58x58 32 85 75 110

cuttingtools.ceratizit.com

82480 ...
Ké
Y7

12161 02003

7

IK
82 480 ...

Ké

Y7

9347 03004
15818 03005
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Nastrojovy drzak BMT
Doosan - BMT 55 - axialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou
A Primé provedeni
[ NEW |
LPR OAW
L |
levy
82 481 ...
Upinaé  RozteGotvori HF  LPR  O0AW Ké
mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 60 118 9490 00001
Doosan - BMT 55 - radialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou
A Pfimé provedeni
[ NEW |
OAW
6 6
@& &9 &
levy
82 481 ...
Upinaé  RozteCotvor  HF LPR  0AW Ké
mm mm mm Y7
9490 01002

BMT 55 64 x 64 25 70 105

78
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WNT \ Performance Néstrojovy drzak BMT

Doosan - BMT 55 - vicenasobny drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni

LPR OAW
kb r L
I @ T
82481 ...
Upinaé  RozteCotvord HF  LPR QAW Ké
mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 65 151 13 844 02003
Doosan - BMT 55 - drzak vyvrtavacich tyci
A Primé provedeni
OAW
| :
o
%) -
=
Z
Qo
&)
o
OAH
IK
82481 ...
Upinaé  Roztec otvori DCONWS  LF LPR OAH OAW Ké
mm mm mm mm  mm Y7
BMT55 64 x 64 40 60 90 90 110 9347 04004

cuttingtools.ceratizit.com 79



WNT \ Performance Néstrojovy drzak BMT

EMAG - BMT 55 - axialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni

[ NEW |
OAW
]|
6 | ¢ Qﬁ
levy
82482 ...
Upinaé  RozteGotvori HF  LPR  O0AW Ké
mm mm  mm Y7
BMT 55 64 X 64 25 60 126 9264 00001
EMAG - BMT 55 - radialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou
A PFmé provedeni
E
OAW
B 6
|
* o @
i
levy
82482 ...
Upina¢  Rozte¢otvori HF  LPR  O0AW Ké
mm mm mm Y7
BMT 55 64 x 64 25 70 105 9490 01002
EMAG - BMT 55 - drzak vyvrtavacich tyci
A Pfimé provedeni
[ NEW
LPR

&
| T
; O
0
; =
b4
Q
o
la}
IK
82482 ...
Upinaé  Roztec otvor DCONWS LPR OAW OAH Ké
mm mm mm mm Y7
BMT55 64 x 64 32 75 85 90 11326 04003
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WNT \ Performance Néstrojovy drzak BMT

HAAS/Doosan - BMT 65 - axialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni

[ NEW |
LPR
o o _ E3l
—X ,,,;
levy

82483 ...

Upinaé  RozteGotvori HF  LPR  O0AW Ké

mm mm  mm Y7
BMT 65 70x73 25 70 131 14933 00001

HAAS/Doosan - BMT 65 - radialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou
A Pfimé provedeni
[ NEW |
LPR OAW
o | .
5 e
pravy

82483 ...

Upinaé  RozteCotvor  HF LPR  0AW Ké

mm mm  mm Y7
BMT 65 70x73 25 82,5 100 11273 05002
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WNT \ Performance Néstrojovy drzak BMT

HAAS/Doosan - BMT 65 - vicenasobny drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni
A Pravé alevé provedeni

[ NEW |
LPR ‘ ‘ OAW
©®0
g °7
82483 ...
Upinaé  RozteCotvori HF  LPR QAW Ké
mm mm  mm Y7
BMT 65 70x73 25 80 152 14535 02003
HAAS/Doosan - BMT 65 - kombinovany drzak
A Primé provedeni
A Dvoustranné provedeni
[ NEW |
2
z OAW ‘ OAH
8 * 387/ ! \qio
©10 00 Rt
P 0@ O |u| S
! \ ! ! Li3
i ‘ | & |
IK
82483 ...
Upinaé  Roztec otvori DCONWS  LF 0OAH LPR OAW Ké
mm mm mm mm mm Y7
BMT 65 70x73 40 72 96 100 125 19806 03004
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WNT \ Performance Néstrojovy drzak BMT

Mori/Seiki - BMT 40 - axialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni
A Pravé alevé provedeni

[ NEW |
LPR OAW
i & r
060]
levy
82484 ...
Upinaé  RozteGotvor HF  LPR QAW Ké
mm mm  mm Y7
BMT 40 70x62 20 95 115 8748 00001
Mori/Seiki - BMT 40 - radialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou
A Pfimé provedeni
A Pravé alevé provedeni
[ NEW
LPR ‘ OAW
- )
e f%@l o _t
—le i
. | &)
levy
82484 ...
Upinaé  RozteCotvor HF LPR  0AW Ké
mm mm mm Y7
BMT 40 70x62 20 80 115 9193 01002
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WNT \ Performance Néstrojovy drzak BMT

Mori/Seiki - BMT 40 - vicenasobny drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni
A Pravé alevé provedeni

E
LPR OAW
——5 (g O
) — ©® | ® [
& & 7'E7 R T 777:77'7' m
T ® ! ® T
S 5| ©
82484 ...
Upinaé  RozteCotvori HF  LPR QAW Ké
mm mm  mm Y7
BMT 40 70x62 20 95 130 9641 02003
Mori/Seiki - BMT 40 - kombinovany drzak
A Primé provedeni
E
»n
=
P4
]
&)
D = 7
1&-6-9)
il o
) :
|
|
IK
82484 ...
Upinaé  Roztec otvori DCONWS OAH LF LPR Ké
mm mm mm  mm Y7
BMT 40 70x62 32 78 100 125 8748 03004
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Nastrojovy drzak BMT
Mori/Seiki - BMT 60 - axialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou
A Primé provedeni
A Pravé alevé provedeni
[ NEW |
LPR OAW
T : @
| ES
S || S
%
levy
82485 ...
Upinaé  RozteGotvor HF  LPR QAW Ké
mm mm  mm Y7
BMT 60 94 x84 25 70 130 8748 00001

Mori/Seiki - BMT 60 - radialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Pfimé provedeni
A Pravé alevé provedeni

LPR OAW

HF

levy
82485 ...
Upinaé  RozteCotvor HF LPR  0AW Ké
mm mm mm Y7
BMT 60 94x84 25 100 135 9193 01002
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Nastrojovy drzak BMT

Mori/Seiki - BMT 60 - vicenasobny drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni
A Pravé alevé provedeni

Upinaé  RozteCotvori HF  LPR QAW
mm mm  mm
BMT 60 94 x84 25 70 1555

Mori/Seiki - BMT 60 - kombinovany drzak

A Primé provedeni

DCONWS

Upinaé  Roztecotvor DCONWS LF  OAH LPR
mm mm mm  mm
BMT 60 94 x84 40 80 108 110

86

82485 ...
Ké
Y7

10531 02003

L

IK
82485 ...

Ké
Y7
8748 03004
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Nastrojovy drzak BMT
Mazak - BMT 68 - axialni drzak pro nastroje se Ctvercovou stopkou
A Primé provedeni
A Pravé alevé provedeni
[ NEW |
LPR OAW
?,, © : _
| T
e | [ i
——x o : &,
levy
82486 ...
Upinaé  RozteGotvor HF  LPR QAW Ké
mm mm  mm Y7
BMT 68 110 x 68 25 75 143 8377 00001
Mazak - BMT 68 - radialni drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou
A Pfimé provedeni
A Pravé alevé provedeni
[ NEW
LPR OAW
E @ L &
2SS N 1 | O
Ho gLl o P8
levy
82 486 ...
Upinaé  RozteCotvor HF LPR  0AW Ké
mm mm mm Y7
BMT 68 110x 68 25 98 143 8514 01002
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Nastrojovy drzak BMT

Mazak - BMT 68 - vicenasobny drzak pro nastroje se ¢tvercovou stopkou

A Primé provedeni

Upinaé  RozteCotvord HF  LPR QAW
mm mm  mm
BMT 68 110x 68 25 100 144

Mazak - BMT 68 - kombinovany drzak

A Primé provedeni

1 60° 5\60°
R L Ad
. S
) ol ® 0. T
; I w| -
z ‘ 3
Q : |
o !
[a]

Upinaé  Roztec otvori DCONWS OAH LF LPR
mm mm mm  mm
BMT 68 110x 68 40 84 95 123
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82486 ...
Ké
Y7

13406 02003

7

IK
82 486 ...

Ké
Y7
8191 03004
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Projekty v tech nejlepsich rukou

Chytry koncept pro efektivni obrabéni

Vyuzijte naSe inovativni nastrojové koncepty, dlouholeté zkuSenosti a poskytovani osobniho
poradenstvi pro zvySeni vlastni produktivity. My Vas projekt Uspésné zrealizujeme!




WNT \ Performance

Upinani obrobki
Osové sveraky

ZSG mini

Osovy svérak pro upinani malych obrobki

ZSG mini v mechanickém provedeni s vysokou upinaci silou a rychlovyménnymi ¢elistmi. Idedini volba pro obrdbéni surovych i hotovych

dild, vicenasobné a automatické upinani.
Vyhody pro Vas:

a Rychla vyména Celisti bez pouZiti naradf
a Kompaktnost a preciznost

4 Optimalni pfistup ze vSech stran

a Si¥ku Gelisti 1ze zménit (45 mm a 70 mm)
a \lysokd upinaci sila a velky upinaci rozsah

4 Upinaci systém pro automatizaci

Upnuti / Vyrovnavani:

p |

Upindni pomoci 2 M6 Sroubi seshora pres zakladni Upindni pomoci 2 M6 Sroubi seshora pres
téleso. zékladni téleso. Ustaveni Ize provadét pomoci
preciznich otvordi o @ 127,

90

Obé varianty jsou vybavené upinacimi otvory pro
upinaci systém s nulovym bodem
LANG Quick Point 52 x 52.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Osové svéraky

Upinaci sila:

Utahovaci moment / Upinaci sila ZSG mini

60

50

40

30

20

Kroutici moment v Nm

0 5 10 15 20

Upinaci sila v kN

’ v 4 Vé 4 ’ ’ o
Osovy sverak pro upinani malych obrobku
A Rychld vyména Celisti bez pouZiti naradi

A Kompaktnost a preciznost

A Qptimalni pFistup ze vSech stran

4 Sitku celisti 1ze zménit (45 mma 70 mm)

A Nerezavéjici a kalené zékladni téleso

Rozsah dodavky:

Zékladni téleso svéraku ZSG mini s vietenem bez systémovych Celisti

minl | =

B
n
>
[any
o
5¢ ¢Q " A =
| ‘
G A
E
80912 ...
A B C E G MXC DRVS WT Ké
mm mm mm mm mm kN mm kg Y4
70 7-57 20 42 80 16 1 0,9 9938 07000
70 7-77 20 42 100 16 1 1,1 11263 07100
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Osové svéraky

Rozméry spodni strany svéraku ZSG mini

Sitka zakladniho télesa 70 mm

J

PN
B—©

J1

G

A Ji Jw
mm mm mm
70 6,5 12
70 6,5 12

I 20015
mm

50
50

l20015
mm

52
52

G
mm
80
100

ZSG mini - rozmérova tabulka pro riizné usporadani celisti

s rychlovyménnou celisti, grip 3 mm

H A
“
9/1

o 473 :

G A
A A B C D E F

mm mm mm mm mm mm mm

70 45 7-33 20 22 42 3
70 70 7-33 20 22 42 3
70 45 7-53 20 22 42 3
70 70 7-53 20 22 42 3

s rychlovyménnou Celisti, hladky stuperi 5 mm

B
H A
wy
"f &
} Ny
G A
A A, B C D E F
mm mm mm mm mm mm mm
70 45 7-33 20 24 44 5
70 70 7-33 20 24 44 5
70 45 7-53 20 24 44 5
70 70 7-53 20 24 44 5
92

mm
80

80
100
100

mm
80

80
100
100

mm

W W w w

mm

[S2RENNS NS, BN S|

Artikl €.
Systémové celisti
8091230100
80912 30200
8091230100

80912 30200

Artikl 6.
Systémové celisti
80912 30300

80912 30400
8091230300
80912 30400
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Osové svéraky
" . s v r v o [} 7y v . »
ZSG mini - tabulka montaznich rozmeru pro ruzneé celisti
s rychlovyménnou celisti, VS, grip 3 mm
B
AI
] [T
/1
a 9| | w
G A
A A, B C D E F G H Artikl .
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Systémové celisti
70 45 31-57 20 22 42 3 80 5 80912 30500
70 70 31-57 20 22 42 3 80 5 8091230600
70 45  31-77 20 22 42 3 100 5 80912 30500
70 70 31-77 20 22 42 3 100 5 8091230600
Rychlovyménna celist VS, hladka 5 mm
B
Al
7 w
/1
_¢_ -¢_ w A
G A
A A, B C D E F G H Artikl .
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Systémové celisti
70 45  31-56 20 24 44 5 80 5 80912 30700
70 70 31-56 20 24 44 5 80 5 8091230800
70 45  31-76 20 24 44 5 100 5 80912 30700
70 70 31-76 20 24 44 5 100 5 80912 30800
93
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Osové svéraky

Prehled systémovych Celisti

Prifazeni typu

ESG4

ESG4

ESG 4

ESG 4

5 £
mENvgwg
o o D B o O
»N »n O » Hn D L
LU T NN O =

[ ]
(]

5 £
mENvag
o o O o G D
D B QO Hh Hn D L
WU U T NN o =

[ ]
[ ]

S £
mENvag
Cc o 8 6 o 9
N » QO n B D 2L
U U T NN a =

[ ]
[ ]

£ =
mENvag
[GCRINO RIS RING BN N ]
N »H» QO n B D L
W U T NN a =

(]

Popis A D D; Cena Artikl €.
Rychlovyménna cCelist, grip 3 mm .
Chew | = (|2
A cenazakus | | K& Y4 Sl
45 | 22 | 19 1193 80912 30100
°8| [-&- W 70 ‘ 22 | 19 ‘ 1590 80912 30200
Rychlovymeénna celist, hladky stuperi 5 mm il
[ hew | o el
A cenazakus | | K¢ Y4 SIElE
45 | 24 | 19 1458 80912 30300
I Y= SR
Rychlovyménna celist, VS, grip 3 mm iy
. EOm e
A cenazakus | | K¢ Y4 J2|E
45 | 22 | 19 1193 80912 30500
NinYay 70 ‘ 22 | 19 ‘ 1590 80912 30600
Rychlovyménna celist VS, hladka 5 mm ol
. EEE EE
4 cenazakus | | K& Y4 SlEl=
45 ‘ 24 | 19 ‘ 1458 80912 30700
o/ |[o H 70 | 24 | 19 1855 80912 30800
Prehled systémoveho prislusenstvi
Orech
A Vhodny pro ¢tyrhran 3/8“
[0
¢l
Vhodny s ,Doraz pro obrobek, magneticky“ a ,Momentovy kli¢*
80875 ... naleznete v naSem novém katalogu ,Svérdky a upinaci systémy*
. — kapitola 17, Upinani obrobkdi, strana 144 a 147
M DRVS Ké
Ctyfhran mm va (artiklové Cislo 80 892 23800 a 80 884 402)
3/8" 1 390 11100
94
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Rychla a efektivni dostupnost

Pestra paleta novych reseni: Snadnou cestou k novému
nastroji a poskytovanym sluzbam

S nejmodernéjs$im logistickym centrem v Evropé zajistujeme nejkrat$i dodacf Ihlty, s nasi sluzbou Tool
Supply 24/7 digitalné zjednoduSené objednavky. Vydejni automat Tool-O-Mat, ktery pojme az 840 ruznych
nastroju, zajisti, ze ve své firmé budete mit vzdy pfipravené nastroje, které budete potfebovat. Fakturace
se provadi az po odbéru.

Logistika na nejvyssi urovni

Logistické centrum, které spini veSkeré Vase pozadavky, 99 % dostupnost s dodanim hned pfisti den,
zadné minimalni objednavané mnozstvi a specificka logisticka feSeni pro velké zakazniky.

Rychlé objednavani

A Uspora nékladi i asu diky online objednavani
Snadné a rychlé pridavani artikl( do koSiku
Vysokd dostupnost s kontrolou v kosiku
Objednavani 24 hodin denné

Rychlé dodaci Ihlty se sledovanim zasilky

> > > >













Plati nase aktualni smluvni podminky, které si miZete prohlédnout na nasich webovych strankdch. Zobrazeni a ceny jsou platné, podléhaji Upravam
v dusledku technickych zlep$eni nebo dal$iho vyvoje, jakoZ i obecnym a tiskovym chybam.



SJEDNOTILI JSME
ZKUSENOSTI PRO OBRABENI

AN

KOMPETENCNI ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENi

Znacka CERATIZIT je jméno pro $pi¢kové nastroje s bfitovymi desti¢kami. Tyto néastroje se vyznacuji vysokou
kvalitou a nesou DNA dlouholetych zku$enosti z vyvoje a vyroby tvrdokovovych nastroj.

& KOMET

INOVATIVNi PRUKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANI JIZ CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a vyvrtavani je véci expertl: efektivni feseni pro obrabéni otvord,
stejné jako mechatronické nastroje nesou proto znacku KOMET.

VYSOCE KVALITNi SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymem pro Siroky sortiment: rotaéni néstroje z tvrdokovu i HSS, upinace nastrojl a efektivni fesenfi
pro upinani obrobku jsou proto pfifazeny pod tuto znacku.

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v leteckém a kosmickém primyslu nesou zna¢ku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny pro obrabéni lehkych materiald.

CERATIZIT Ceska republika s.r.o.
Sokolovska 250 \ 594 01 Velké Mezifici

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

Klimaticky neutrdlni

Tiskarsky vyrobek
ClimatePartner.com/16441-2105-1001
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