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strojirenska feseni s vysokou technologickou
kvalitou pro vyrobu feznych nastroju a
produktl z velmi tvrdych materiald.
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DODAVAME VAM PERFEKTNI RESENI PRO
TRISKOVE OBRABENI

Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT

Dnesni segment tfiskového obrabéni méa velmi Siroké pokryti a je stale komplexnéjsi. Panujici

trendy a paleta inovativnich feSeni se rychle vyvijeji, pficemz se existujici moznosti a nabidky
zdaji byt nekonecné. O to dullezitéjsi je mit na palubé spolehlivého a kompetentniho partneral

Team Cutting Tools je nejenom dodavatelem ndastrojd, nybrz Vam nabizi i rozsahlé know-how
v oboru a dlouholeté zkuSenosti ziskané v oblasti tfiskového obrabeéni, pficemz pro Vas vzdy
pfipravi perfektni feseni.
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KOMPLETNI
PRODUKTOVE PORTFOLIO

ZAMERENI NA
INOVACE

MAXIMALNI
TECHNICKA KOMPETENCE

RYCHLA A EFEKTIVNI
DOSTUPNOST

HLUBOKA
ZNALOST OBRABENI

NEZAVISLA
ZARUKA KVALITY

y Ty




Kontaktujte nas!

% Objednavejte snadno a bez byrokracie

Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovani
800 555 666

Online
info.cesko@ceratizit.com

Snadnéji to nejde
Objednavejte v
Online Shopu

http://cuttingtools.ceratizit.com

Servisni a technické poradenstvi
na misté

vas osobni technik
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RESENIi E-COMMERCE

Profitujte z vétSiho objemu produktovych parametru
a know-how z oblasti triskoveého obrabeni, urychlete
a optimalizujte svuj nakup obrabécich nastroju

Rychlé vyhledani a pohodiné objednéani pfesné pozadovaného nastroje z produktové nabidky pfevySujici
65.000 produktli znacek CERATIZIT, WNT, KOMET a KLENK — na cuttingtools.ceratizit.com mate nyni
okamzity pfistup k jednomu z nejrozsahlejsich sortiment( nastroji a pfisluSenstvi pro tfiskové obrabeéni,
a diky celé fadé novych funkci a moznosti online shopu muzZete objednavat jesté snadnéji a rychleji!

NYNI SE PRIHLASTE NA:

cuttingtools.ceratizit.com



https://cuttingtools.ceratizit.com
https://cuttingtools.ceratizit.com
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/stranky-shopu/stranky-u_tu/mo_nosti-p_ihla_eni.html

SNADNE VYHLEDAVANI
NASTROJU A ARTIKLU

A snadné vyhledavani artikld pomoci ¢isla artiklu nebo
nazvu produktu
A optimalni moznosti filtr( pro rychlé vyhledavani nastrojli

A doporucené vhodné pfisluSenstvi pfimo u artiklu
A neustaly pfistup k nejaktualnéjSim udajum o artiklech

RYCHLE OBJEDNAVANI

A Uspora nakladu i ¢asu diky online objednavani
snadné a rychlé pridavani artikll do kosSiku
vysoka dostupnost s kontrolou v koSiku
objednavani 24 hodin denné

rychlé dodaci Ihlty se sledovanim zasilky

> > > >

EXKLUZIVNI ONLINE SLEVY

A objednavejte online a uSetfite ¢as i penize

PROPOJENI SE SYSTEMY HOSPODARENI
S MATERIALEM

A veSkeré dllezité udaje ve Vasem systému ERP
A optimalizace Vasich internich proces( nakupu
A zabranéni chybam datového pfenosu diky pfimému pfenosu dat

PRVOTRIDNI SLUZBY & PORADENSTVI

A stahovani CAD a feznych parametr(l zdarma

A stahovani formuldr(, prospektl a katalogu

PERSONALIZOVANY ZAKAZNICKY UCET

A zobrazovani cen s individualnimi zékaznickymi slevami

zfizeni nékolika U¢tu s personalizovanym opravnénim pro objedndvani
nastaveni procesu pro schvalovani objednavek

sestavovani nakupnich seznami

nahled a tisk objednavek a faktur

> > > >

’O> Informace o pouzivani a odpovédi na ¢asto kladené dotazy
@ naleznete na: cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/faq


https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/faq

KOMPLEXNI

PRODUKTOVE PORTFOLIO

VSe pro obrabéni od vietena po stul

,

ANCERATIZIT

> > > > >

Soustruznické noze s vymeénitelnymi destickami
Multifunkéni nastroje

Nastroje pro upichovani

Frézy s vyménitelnymi destickami

Ultra tvrdé fezné materialy

& KOMET

Vrtéky s vymeénitelnymi destickami
Vystruzniky a zahlubniky

Nastroje na vyvrtavani
Mechatronické nastroje

> > > >

HSS vrtaky

TK vrtéky

Zavitovani

Cirkularni frézovani a frézovani zavitu
Soustruzeni zavitu

Ultra-Mini obrabéni + MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Nastrojové drzaky

Upinani obrobku

> > > > > > > > >

KLenk

A TKvrtaky pro letectvi a
kosmonautiku




IRSS

ROZSAHLY SORTIMENT STANDARDNIHO
NARADI

Prostfednictvim nabidky obrabécich nastrojl,
které jsou ureny vylu¢né pro tfiskové obrabéni,
trhu. Soustruzeni, vrtani, frézovani, upichovani,
vyvrtavani, upinani: Pro kazdy segment
tfiskového obrabéni Vam nabizime pestry vybér
inovativnich produktt splfiujicich nejnovéjsi
technické standardy, pficemz se z 99% jedna o
skladové produkty.

INDIVIDUALNI PRIZPUSOBENI
SORTIMENTU STANDARDNICH

NASTROJU

Vyrobni PROGRAM SEMI-STANDARD
umoznuje, v ramci riznych produktovych
oblasti, vlastni pfizplsobeni standardnich
nastroji dostupnych v rliznych rozmérech —
rychle a dle individudlnich potreb.

INDIVIDUALNI SPECIALNi NASTROJE &
SPECIFICKE NASTROJE PRO RUZNA
PRUMYSLOVA ODVETVi

Coby jeden z prednich vyrobcu nastroji a jednicka ve
vyVvoji inovativnich technologii pro tfiskové obrabéni
pro Vas pfipravujeme optimalni koncepty néstroju a
vyvijime specidlni nastrojova feSeni, ktera se zameruji

efektivitu, ¢as a kvalitu.




ZAMERENI NA INOVACE
Triskoveé obrabéni na nejvyssi
technologické urovni

Team Cutting Tools vsazi na progresivni technologie, jakou je vysoce vykonné povlakovani Dragonskin
pro zajisténi minimalniho otéru a zvySeni vykonu az o 80 procent. Inteligentni digitalizace komponovana
dle individualnich potfeb zakaznikl a senzorické, monitorovaci a asistenéni systémy pfispivaji zna¢nou
meérou k neustdlé a spolehlivé optimalizaci vyrobnich procesu.

TOOLSCOPE

Nastrojova feSeni s digitalni a senzorickou inteligenci.

FREETURN

/ Revoluce v oblasti soustruzeni — High Dynamic Turning s

nastroji FreeTurn.

MECHATRONICKE NASTROJE

Systém KOMtronic s U osou — efektivni obrabéni rotacnich
kontur na nerotacné symetrickych dilech.

ADITIVNiIi VYROBA

3D tisk kompletuje proces tfiskového obrabeéni.

DRAGONSKIN

Témér neznicitelny povlak na povrchu nastrojl.

TOOL-O-MAT

Novy systém vydeje nastroju z automatu pouhym
»Stisknutim tlacitka“.




MAXIMALNI
KOMPETENCE UZIVATELE

Drzte neustale krok s trhem — diky individualni
technické podpore

Sluzeb technickych poradcu a specialistll Team Cutting Tools miZete vyuZzivat nejenom v ramci
zaskolovani pro pouzivani novych nastrojl. V rdmci rozsifujicich Skoleni konanych v nasem Technickém
centru Vam radi poskytujeme nasSe praktické zkuSenosti, abyste méli neustale k dispozici informace o
nejnovéjsich technologiich. Diky naSemu servisu ostfeni, nabidce recyklace a digitalnich technologii i

OSOBNI APLIKACNI TECHNIK

Podpora pfi vyrobé a optimalizace procest pfimo u Vas.

NASTROJOVA DATA

Diky feznym parametrdm a CAD modeltm.

TECHNICAL TRAINING

Neustale zvySujeme kvalifikaci naSich servisnich technik
a naSe zkuSenosti radi pfedame i Vam. Vyuzijte nasi
sluzby Servis také za Ucelem zvySovani odbornosti Vasich

UDRZITELNOST

Reseni pro progresivni mysleni a hospodérné obrabéni —
napf. ostfeni a recyklace.



RYCHLA A EFEKTIVNI
DOSTUPNOST

Pestra paleta novych feseni: Snadnou cestou
K novému nastroji a poskytovanym sluzbam

S nejmodernéjsim logistickym centrem v Evropé zajistujeme nejkratsi dodaci Ihdty, s nasi sluzbou
Tool Supply 24/7 digitalné zjednoduSené objednavky. Vydejni automat Tool-O-Mat, ktery pojme az
840 rliznych nastroju, zajisti, ze ve své firmé budete mit vzdy pfipravené nastroje, které budete
potfebovat. Fakturace se provadi az po odbéru.

LOGISTIKA NA NEJVYSSIi UROVNI

Logistické centrum, které spini veSkeré VaSe pozadavky,

99 % dostupnost s dodanim hned pfisti den, zadné minimalni
objednavané mnozstvi a specificka logisticka feseni pro velké
zékazniky.

RESENI E-COMMERCE

Profitujte z vétSiho objemu produktovych parametr(i a know-how z oblasti
tfiskového obrdbeéni, urychlete a optimalizujte svlij nakup obrabécich nastroju nebo
si vytvorte pfimé propojeni s Vasim systémem planovani podnikovych zdroju (ERP).

SPECIALNIi NASTROJE ZA 3 TYDNY

Nemate Cas Cekat? TK specidlni nastroje Vam dodame za 3 tydny.

TOOL SUPPLY 24/7

Kompletni proces nakupu a skladovani pfebirame za Vas!

KATALOG PRO TRISKOVE OBRABENI

Podrobny prehled produktl z hlavniho katalogu pres odvétvové katalogy az po akéni nabidky.



HLUBOKE
ZNALOSTI OBRABENI

Podpora pro veskera prumyslova odveétvi:
Nasi odbornici Vam predlozi komplexni reseni!

V tymu Team Cutting Tools pracuji zkuSeni odbornici z celé fady prdmyslovych odvétvi.
Automobilovy priimysl, letectvi a kosmonautiku, energeticky primysl &i téZké obrabéni mame v
maliCku. Na zakladé dlouholetych zkuSenosti zname vesSkeré pozadavky, které s sebou pfinasi
kazdé primyslové odvétvi — a dodavame feSeni pfesné Sitd na miru témto pozadavkim.

PROJEKTOVY INZENYRING

Chytré koncepty pro efektivni proces obrabéni.

ODBORNE ZNALOSTI

Vice nez 100leté zkuSenosti v oblasti inzenyrstvi, vyroby vysoce
vykonnych Feznych nastroji a vyvoje optimalnich obrabécich postupu
a procesu pro nase zakazniky.

SPECIFICKE NASTROJE PRO PRUMYSL

vy,

pozadavku jednotlivych pramyslovych odvétvi za ucelem zvyseni
konkurenceschopnosti nasich zakazniku.

SPECIALNI NASTROJE DLE
INDIVIDUALNICH POTREB

V Uzké spolupraci s nasimi zakazniky.




NEZAVISLA
ZARUKA KVALITY

Skupina CERATIZIT: Od suroviny az po hotovy
nastroj — vSe od jednoho dodavatele

Coby soucast skupiny CERATIZIT mame pfistup k exkluzivnimu zdroji surovin a ovladame cely
vyrobni proces: Nasim zakaznikim garantujeme maximalni kvalitu pocinaje téZzbou v dolech pres
vyrobu prasku a jeho zpracovani, slinovani az po finalizaci, povrchovou Upravu a naslednou recyklaci.

| diky naSemu inova¢nimu potencialu (napf. v ramci vyvoje praskovych sort), distribucni siti a
kompetencim v oblasti poradenstvi profitujete z nasi rozvétvené sité a naseho statutu jako
»one-stop shop“ pro nastroje pro tfiskové obrabeéni.




Katalog nastroju pro
triskové obrabeni

Ve Vasich vyrobnich haléch se jiz mnohokrat
osvédcilo nase rozdéleni katalogli na katalogy
svérakl a upinacich systému a katalogy nastroju
pro tfiskové obrabéni. Proto Vam nabizime
moznost paralelniho vybéru upinace a nastroje,
aniz byste museli listovat celym hlavnim
katalogem.

Katalog svéraku a
upinacich systému

Diky tomuto katalogu mate nyni prehled o velmi Sirokém
portfoliu nasich svérakl a upinacich systémul nabizenych
na trhu. V tomto katalogu jsme pro Vas pfipravili celou
fadu inovaci i optimalizované a rozsifené varianty upinani
obrobku a nastroju. Cil spociva v predloZzeni vhodného
sveraku ¢i upinaciho systému, abyste se mohli Uspésné
vyporadat s jakoukoliv situaci, ktera se Vam v ramci
obrabéni postavi do cesty.

Chtéli byste na prvni pohled zjistit, jaky upinaci systém by
to mohl byt? Proto i v aktualnim katalogu opét vsazime na
Toolfinder, na$ ,vyhledavac offline*: Toolfinder nyni pfichazi
v optimalizované podobg, kterd je zamérena na kazdodenni
praxi. Hned na za¢atku tohoto katalogu Vam ukazuje
idealni cestu k dosazeni vySSi efektivity pfi obrabéni.
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Nové produkty pro tfiskové obrabeni

EE Upinace ABS

Stabilni a procesné spolehlivé obrdbéni s moduldrnim systémem ABS.

D& Adaptér s rozhranim ABS

* Rozs$iteni osvédceného upinaciho systému ABS, které naddle splfiuje
\ vysoké pozadavky na presnost a stabilitu upindni.

[ Piesné klestinové upinaci pouzdro ER - PCC

Nové presné kleStinové upinaci pouzdro PCC (Precision Collet Chuck),

\ které je z hlediska pfesnosti a kvality téméf shodné jako nase Centro-P

* a soucasné je kompatibilni s nasim portfoliem upinacich klestin véetné
é moznosti utahovani upinacich matic stejnym valeckovym klicem.

N

LM Presné klestinové upinaci pouzdro ER - HDC

A Bezpecny - tvarové ulozeniklestin zabezpecuje poZadovany pfidrzny
! moment na stopce ndstroje a nabizi maximalni zabezpeceni proti
. \ pootoceni, mikroposunuti nebo vytazeni nastroje.

\ \ Tuhy - stabilni vnéjsi kontura upinace pro vysokou stabilitu s tlumicf

%\ . hmotou.

Silny - upinaci matice na kulickdch pro vysoky utahovaci moment
proti pootoceni klestiny s pfidrznym momentem az 700 Nm.
Tlumici - vicedilna matice pro dodate¢né tiumeni.

HDC = Heavy Duty Chuck je upinac¢ konstruovany specidlné pro
hrubovani.

BB Hydroupinaé s valcovou stopkou
a s upinacim rozhranim VDI

CERATIZIT rozsituje portfolio upinacti o hydraulické upinaci pouzdro,
které optimélnim zp(isobem vyuzivé technologie hydroupinani na
soustruznickych a frézovacich centrech. Garantuje tak vysoce presné
upnuti s presnosti opakovani 3 pm. Vymeéna nastrojti je velmi rychla a Ize
ji provadét pfimo bez dalSiho vybaveni.
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WNT

Nastrojové drzaky a prisluSenstvi

Uvod

Obsah

Vysvétleni symbol( 2
Toolfinder
Rozhrani stroje 3
Rotacni upinace 4+5
Ndstrojové drzaky, pevné
- Upinaci drzéky HSK-T a PSC 6+7
- VDl upinace pro obvodové revolverové hlavy 8
- VDI upinace pro Celni revolverové hlavy 9
PrisluSenstvi 10
Produktova paleta
Ndstrojové drzaky a rotacni upinace 12-281
Produktovd paleta
Prislusenstvi 229-290
Technické informace
Pohdnéné ndstroje 292+293
Quick-Change 294+295
Technické ddaje - DIN ISO 7388-1 / DINISO 206
7388-2/PSC
Technické udaje - HSK-A / HSK-E 297
Technicka informace k upinacdm s polygondlini
stopkou 298
Vysokotlaky upinac 299
P,Fenééecf kroutici momenty a statické upinact 300
sily
Technickeé informace - ABS 301

Vysvétleni symboli

WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové ndstroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specidlni pfipady pouZiti a vyznacuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledk(, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktove fady.

WNT \ Standard

Kvalitni nastroje pro standardni pouZiti.

Kvalitni ndstroje z produktové fady WNT Standard jsou velmi
kvalitni, vykonné a spolehlivé a tési se velké dlivéfe nasich
zakaznik( pdsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové
fady jsou u celé Fady standardnich aplikaci prvni volbou a

garantuji Vam optimalini pracovni vysledky.

Typy privadéni chladiciho média

Privadéni chladiciho média pres
nakruzek nebo stfedem (provedeni AD/B)

@ @ @ @

kanalky (provedni ADe)

H

—_

T Specidlné vyladény smrstovaci upina¢
pro tepelné upindni ThermoGrip®

>
~

Bez pfivadéni chladiciho média (provedeni A)

Privadéni chladiciho média stfedem (provedni AD)

Privadéni chladiciho média stfedem s erodovanymi chladicimi

Privadéni chladiciho média pfes nakruzek nebo stfedem
s erodovanymi chladicimi kandlky (provedni AD/Be)

Privadéni chladiciho média stfedem s dodatecnymi chladicimi
kanalky (provedni AD - 2KMB)

Privadéni chladiciho média pfes nakruzek nebo stredem
s dodatecnymi chladicimi kanalky (provedni AD/B - 2KMB)

Privadéni chladiciho média rozpraSovaci tryskou

&8N

Popis klestinového upinaciho pouzdra
ER-B A

A Typupinace

A Pfesnost obvodoveé hazivosti

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT

Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi

Toolfinder
Toolfinder - Rozhrani stroje
ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem
a SK 30 Toolfinder - Nastrojové drzéky, rotacni 4+5
a SK40 g duktova pal 12-58
A SK50 Produktova paleta -
ISO 7388-2 - MAS-BT stopky se strmym kuzelem
- -BT-FC s Celni sty¢nou ploch
7 —_— MAS-BT / MAS-BT-FC s Celni sty¢nou plochou
A BT30 a BT-FC 30 Toolfinder - Nastrojové drzaky, rotacni 4+5
4 BT 40 4 BIFC40 > produktové paleta MAS-BT 59-102
a BT50 A BT-FC 50
Produktova paleta MAS-BT-FC 103-112
HSK upinace s dutou kuzelovou stopkou s ¢elni sty¢nou plochou
ISO 12164 - HSK-A / HSK-E
A HSK-A 32 A HSK-E 25 Toolfinder - Nastrojové drzéky, rotacni 4+5
a HSK-A 40 4 HSK-E 32 )
E_- « HSK-A 50 » HSK-E 40 P Produktova paleta HSK-A 113-158
Tl' 0y a HSK-AG3 a HSK-E 50 Produktové paleta HSK-E 159-163
L 4 HSK-A 100
“ ISO 12164-3 - HSK-T
a HSK-T63 . R ,
2 HSKT 100 Toolfinder - Ndstrojové drzdky, pevné 6+7
Produktové paleta 199-201
ISO 26623-1 - PSC upinace s polygonalni stopkou s celni sty¢nou plochou
PSC, rotacni
a PSC 32 a PSC63 Toolfinder - Nastrojové drzaky, rotacni 4+5
+ PSC40 + PS80 g Produktova palet 164-182
s PSC 50 roduktova paleta -
PSC, pevné
4 PSC32 4 PSC63 Toolfinder - Néstrojové drzaky, pevné 6+7
A PSC40 4 PSC80 >
4 PSC 50 4 PSC 80X Produktové paleta 202-208
ISO 10889 - VDI nastrojové drzaky s valcovou stopkou
A VDI 16 4 VDI 30 Toolfinder - Nastrojové drzaky, pevné 8+9
4 VDI 20 4 VDI40 D Produktové paleta 209-228
a VDI25 4 VDIB0
Pohanéné ndstroje 292+293
cuttingtools.ceratizit.com 16]3
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WNT

Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi

Toolfinder
Toolfinder - Nastrojové drzaky, rotacni
= e = b L , 1
T . ISO 7388-1 IS0 7388-2 IS0 12164 1S0 26623-1 ABS MK stopka Valcova
ypupinace SK SKFC  MAS-BT MAS-BT-FC HSKA  HSKE PSC (Morse kuzel) ~ stopka
Presnost
Maximalni

Centro-P R
A Pesné klestinove Vv

Upinacl pouzdro ER ! w | 12-14 59-61 103 113-115 159+160 164 240
A Presné klestinové vV

upinaci pouzdro 0Z ; VVV 15 62 116
HDC o
A Presné klestinové Vv

upinaci pouzdro ER ‘a VVV 16 63 104 "7

\aa4
Vysokotlaky upinag El’ w | 17-19 64-65 106 118+119 165
Hydraulicky upina¢ b 21 66-69 107 120-122 183 236+237
\aa4
Tepelny upinac h 22-27 70-74 105 123+129 161 166+167 184 235
Presné vrtackové _:_ » 142 162 938
sklicidlo Micro -
\lysoka
Upina¢ pro nastroje
s valcovou stopkou o
A Weldon 1. 28-30 75+76 108 130-134 168 185 239
v
A Whistle Notch l. 31+32 77+78 135 169 186+187
v

Upinag pro vrtaky s
vyménitelnymi destickami - 33 & 136 170
KleStinovy upinac o
A Presné klestinové S VYV

upinaci pouzdro-PCC ﬁ 34 80 137
A Klestinové upinaci 1 v

oot “ 35 81 109 138-140 1714172 188 2414242
A Klestinovd upinac TP

pouzdra 0Z “- 36 82
Krétké vrtackous skiicidlo 37 83 141 173 189 231 231

Hlavni pouZit AVAvAv4

Vedlejsi pouZiti

16]4

Dokoncovani

Hrubovdni/ dokoncovani Hrubovani
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WNT Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi

Toolfinder
Toolfinder - Nastrojové drzaky, rotacni
L hir@w ||
—_— S 1y = L
T . IS0 7388-1 IS0 7388-2 IS0 12164 IS0 26623-1 ABS MK stopka Valcova
yp upinace sK SKFC  MASBT MAS-BT-FC HSKA  HSKE  PSC (Morsekuzel)  stopka
Presnost
Vlysoka

Drzak rychlovyménnych
vlozek pro zavitniky

A ﬁminimélnl’l ' 38-39 84+85 143+144 174 190 232
ompenzaci délky

& S kompenzaci délky E_. 40 86 145 175 189 233 233
A Bez kompenzace délky h 40 86 145
Upinace pro ABS stopky % 41+42 43 87-89 90 146+147 176 193-197
Stredni N
Jpac pro ey i— \%\7 44+45 of 148+149 177 247 243-246
Ndstréné frézovaci trny o
* Kombinovany \%v 46 92 150 1784179 192
pR i ov | 47448 93494 110 151+153 191

A Nastrény frézovaci
trn pro frézovaci hlavy

il
-
Uelee o® ﬁ S vow 50 9% 230

49 95

vrtackova sklicidla

sbtmmoncimzatem A o7

Upinac pro MK stopky v 52 98 154 180 230
Adaptéry

s SK ‘ 53 54 55

A VAS-BT ‘\ 99 99 100 101

A HSK-A 155 156

Polotovary 56 102 157 181 198

A PSC - 206+207
4

Kontrolnitrny / 56 102 158 182
PrisluSenstvi
Upinaci epy (/‘é‘z 57+58 111+112
L
Sada pro privod l—
chladiciho média - 163 182
Hlanf pouzi Dokoncovani Hrubovani / dokoncovani v Hrubovani

Vedlejsi pouZiti

cuttingtools.ceratizit.com 16 | 5
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WNT \ Performance

Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi
Toolfinder

Toolfinder - Nastrojové drzaky, pevné - Upinaci drzaky HSK-T a PSC

Nastrojové drzaky pro negativni vyménitelné
bfitové destiCky pro soustruzeni

Typ
Obrabéni

Vlyobrazeni

DCLN 95°

Vnitfni + Vnéjsf

DCMN 95°
Vnejsi
ON.
DCMN-+
DDMN ..
VN

(e}
@ Veskeré upinaci drzaky pro negativni vyménitelné britové desticky
CN..naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

DCMN+
DDMN
Vngjsi
DDUN
93°

Vnitfni + Vngjsi

DDJN

DN..

Vnitfni + Vnéjsf

DDHN
107,5°

Vnitfni + Vnéjsi

DDMN
48°

Vngjsi

'
>
4
P

(e}
@ Veskeré upinaci drzaky pro negativni vyménitelné britové desticky
DN.. naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

DSDN
N
Vngjst ‘
SN..
DVMN
O 50° 4
VN Vnéjsi ’
DWLN
Vnitni + Vnéjsi
WN..

(e}
@ Veskeré upinaci drzaky pro negativni vyménitelné britové desticky
SN.., VN..aWN.. naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

o
@ Vice informaci o multifunkcnim nastroji EcoCut naleznete v

— kapitole 10, Multifunkéni nastroje — EcoCut a FreeTurn

166

Nastrojové drzaky pro pozitivni vyménitelné
britové destiCky pro soustruzeni

Typ
Obrébéni

Vyobrazeni

SCLC 95°

Vnitfni + Vngjsf

cC.. 50°

Vnéjsi

v

[®)
@ VeSkeré upinaci drzaky pro pozitivni vyménitelné bfitové desticky CC..
naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

SDJC 93°

Vnitfni + Vnéjsi

SDNC 62,5°

Vnitfni + Vngjsf
DC..

SDMC
48°

njsi

Vie

[e]
@ VesSkeré upinaci drzéky pro pozitivni vyménitelné bfitové desticky DC..
naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

PRDC 0° i
Vngjsi
RC.. PRSC ,
Vnitfni + Vnéjsf

o
@ VesSkeré upinaci drzaky pro pozitivni vyménitelné britové desticky RC..
naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

SvuC93°

Vnitini + Vnejsi

SVJC93°

Vnitfni + Vnéjsi

107,5°

Vnitfni + Vnéjsf

SYMC
50°

njsi

veew

[0
@ Veskeré upinaci drzaky pro pozitivni vyménitelné britové desticky VC..
naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

I 2,25xD

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi

Toolfinder
Toolfinder - Nastrojové drzaky, pevné - Upinaci drzaky HSK-T a PSC
Nastrojové drzaky pro zapichovaci desticky Nastrojové drzaky pro desticky na
a desticky na soustruzeni zavit(i soustruzeni zavit(
Typ Vlyobrazeni Typ Vyobrazeni
0° ' Vnitini zavit ”
90° ' Vg zavit F

0]
@ VeSkeré upinaci drzéky pro zapichovaci a zavitofezné desticky
naleznete v — kapitole 11, Nastroje na zapichovani a upichovani

Nastrojové drzaky pro negativni
vymeénitelné britové desticky

Typ Vlyobrazenf
DCLN 95° ,
CN..
DDUN ‘
DN.. 93
DWLN p
95°
WN..

@)
@ VesSkeré vnitfni drzdky pro negativni vymeénitelné britové desticky
naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

i @

Zéakladni drzaky
T Vyobrazeni Ll Pl
¥ y IS0 12164 IS0 26623
Drzak nastrojd se .
Gtvercovou stopkou, 200 202
0°
Drzak nastroji se .
Stvercovou stopkou, 200 203
45°
Drzak nastroji se 2
¢tvercovou stopkou, 201 202
90°
Drzak néstrojd se B *h‘_
Stvercovou stopkou, = 203
dvojity 0°
Drzak snéstrojl se g
Stvercovou stopkou, 200 203
trojity 0°
Qrzak nastroji s | 201 204
vélcovou stopkou

cuttingtools.ceratizit.com

@)
@ VeSkeré upinaci drzaky pro zavitofezné desticky naleznete v
— kapitole 8, Soustruzeni zavitl

Nastrojové drzaky pro pozitivni
vymeénitelné britové desticky

Typ Vyobrazeni
CC..
SDUC 93°
DC..
SVUC 93° ’
\VC..
V- 3
SvQc 107,5° A

(o)
@ Veskeré vnitfni drzaky pro pozitivni vyménitelné bfitové desticky
naleznete v
— kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

DrZéky pro upichovaci planzety

T Vyobrazeni Wl Pl
yp y 15012164 15026623
DrZ&k pro upichovaci :
planZety, pravy / levy 199
GX/LX/FX/SX
Drzak proupichovacl — om® e
planzety, neutréini —— 202
GX/LX/FX/SX —
PrisluSenstvi

Z4slepka ”_A 208

T om 2

Duty Kkli¢ s ozuby

16]7
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WNT \ Performance

Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi

Toolfinder

Toolfinder - Nastrojové drzaky, pevné - VDI upinace pro obvodoveé revolverové hlavy

) 4
~g

A
o

Drzaky nastroji nahore

Za osou otaceni
Drzak nastroju se
étvercovou stopkou

Drzéak upichovacich planzet

Adaptér VDI na VDI

Drzak nastroji s
valcovou stopkou

§gac

Pred osou otaceni
Drzak nastroju se
ctvercovou stopkou

Drzéak upichovacich planzet

Adaptér VDI na VDI

Drzak nastroji s
valcovou stopkou

§gac

DrZzéaky nastrojl dole
Za osou otaceni
Drzak nastroju se

ctvercovou stopkou

Drzéak upichovacich planzet

Adaptér VDI na VDI

Drzak nastroji s
valcovou stopkou

§gac

Pred osou otaceni
Drzak nastroju se
¢tvercovou stopkou

Drzéak upichovacich planzet

Adaptér VDI na VDI

Drzak nastroju s
valcovou stopkou

§gac

—_
>
oo

Smér otaceni vietena vlievo

B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2

dvojity

leva

leva

Smeér otaceni vietena vlevo

B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2

dvojity = pfetoceny

prava

prava

Smér otaceni vietena vievo

B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2

dvojity

prava

prava

Smér otaceni vietena vlievo

B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2

dvojity - pretoceny

leva

leva

209-212

217+218

224

223+224

209-212

217+218

224

223+224

209-212

217+218

224

223+224

209-212

217+218

224

223+224

Smér otaceni vietena vpravo

B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2

dvojity - pretoceny

leva

leva

Smeér otaceni vietena vpravo

B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2

dvojity

prava

prava

Smér otaceni vietena vpravo

B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2

dvojity - pretoceny

prava

prava

Smér otaceni vietena vpravo

B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2

dvojity

leva

leva

209-212

217+218

224

223+224

209-212

217+218

224

223+224

209-212

217+218

224

223+224

209-212

217+218

224

223+224

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi

Toolfinder

Toolfinder - Nastrojové drzaky, pevné - VDI upinace pro ¢elni revolverové hlavy

 /

Za osou otaceni

By jeque

Drzak nastroju se
ctvercovou stopkou

Drzak nastroju s

vélcovou stopkou

Drzék nastroju s MK stopkou
Drzak upichovacich planzet
Kratké vrtackové sklicidlo

Drzék pro zavitniky

Hydraulicky upinaé

Pred osou otaceni

By jeque

Drzak nastroju se
¢tvercovou stopkou

Drzak nastroju s

vélcovou stopkou

Drzék nastroju s MK stopkou
Drzéak upichovacich planzet
Kratké vrtackové sklicidlo

Drzak pro zavitniky

Hydraulicky upinaé

Prislusenstvi

o\ %

Doraz pro material

Zkusebni trn

Polotovar nastrojového drzaku

cuttingtools.ceratizit.com

Smér otaceni vietena vlievo

B1/B5/C1/C2/D1

E/E1/E2/E3/E4

F1

pravd

NC 2010

GSF/GML

Smeér otaceni vietena vlevo

B4/B8/C3/C4/D2

E/E1/E2/E3/E4

F1

Pretocené levé

NC 2010

GSF/GML

219

221

222

209-212
212-215
216
217+218
219
220

221

209-212
212-215
216
217+218
219
220

221

- =8
|
ol
| 2

Smér otaceni vietena vpravo

B3/B7/C3/C4/D2

E/E1/E2/E3/E4

F1

Pretocené pravé

NC 2010

GSF/GML

Smér otaceni vietena vpravo

B2/B6/C1/C2/D1

E/E1/E2/E3/E4

F1

leva

NC2010

GSF/GML

Potahovak materialu

Celisti k potahovak(im

Zaslepka

209-212
212-215
216
217+218
219
220

221

209-212
212-215
216
217+218
219
220

221

227 1 6

228

228

169
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Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi

Prehled

Toolfinder - Prislusenstvi

Typ

Vrtackové sklicidlo s vnitfnim kuzelem

Upinaci pouzdro zvitnik{i pro upinace Weldon

ProdlouZeni pro ndstréné
frézovaci trny s pficnou drazkou

Vlymezovaci krouzky pro frézovaci trn
Prislusenstvi pro VDI

PrisluSenstvi pro pohdnéné nastroje
Prevlecnd matice

PrisluSenstvi Centro-P

KleStiny ER

Tésnici krouzky

Otocny kli¢

Rychlovyménné vlozky

Redukce a redukéni pouzdra

Cistici vrtule

Sroubovaky TORX®, momentové Sroubovéaky TORX®,

vymeénné ¢epele, drzaky pro bity, bity

Montazni zafizeni pro upinace SK, HSK a PSC

DrZzak MultiChange

Snimac 3D a pfistroj pro nastaveni nulové polohy

MultiChange - kli¢

Chladici tryska

Kuzelova stérka

16110

Strana
.’ 229
)
.‘/ 234
é 252
] M 254
o: 255
m 276
@
\® 274
\ P—
19 B 256268
=
275
o
.\ @ 277-281
I//”
o 2714272
? 291
— 283-287
e — e
S -
D . ﬁ 273
< [P
# 249-251
é é 288+289
= 282
/- M 290
o= 19 273

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Presné kleStinové upinaci pouzdro ER - Centro-P

pro standardni upinaci matice nebo upinaci matice s tésnicimi krouzky
maximalni pokryti rozsahu upnuti dle tolerance ISO H10

pro upnuti je tfeba otocny klic

Prax = 80 bar

k dispozici také s Cipem Balluff

>

A
A
A
A

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinaci matice, bez dorazového Sroubu

//1<0.001 A
*‘.
2 \
z = A /)
2 )
AD AD/B
G 2,5 Npax 25000 G 2,5 Ny 25000
84424.. 84414..
Upinaé DCONWS LPR DLN LSCX I (1) Pro klestiny Ké Ké
mm mm mm mm mm Y8 Y8
SK 30 2-16 70 40 66 35-49(18-31)  430E (ER25) 3291 016
SK 40 1-10 70 30 110 28-45(16-31)  426E (ER16) 2470 102
SK 40 1-10 100 30 140 28-45(16-31)  426E (ER16) 2745 103
SK 40 1-10 130 30 140 28-50(14-34)  426E (ER16) 3760 510
SK 40 1-10 160 30 200 28-45(16-31)  426E (ER16) 4253 910
SK 40 2-16 45 40 85 35-60(20-42) 430E (ER25) 2992 816
SK40 2-16 70 40 110  35-60(20-42) 430E (ER25) 2470 162
SK40  2-16 100 40 113 35-60(20-42) 430E (ER25) 2745 163
SK40  2-16 130 40 140 38-67(21-49) 430E (ER25) 4033 516
SK40 2-16 160 40 118 35-60(20-42) A430E (ER25) 4529 916
SK40 2-20 50 50 85 52-70(26-52) 470E (ER32) 2608 201
SK40 2-20 70 50 111 55-75(42-62) 470E (ER32) 2470 202
SK40  2-20 100 50 114  52-70(32-52)  470E (ER32) 2745 203
SK40  2-20 130 50 114 50-74(36-55) 470E (ER32) 4033 620
SK40 2-20 160 50 119 52-70(32-52) 470E (ER32) 4529 920
SK 40 3-26 70 63 105 48-55 472E (ER40) 3294 261 Y
SK50 2-16 100 40 150 35-64(20-48) 430E (ER25) 5462 167
SK50 2-20 70 50 120 59-85(40-70) 470E (ER32) 4529 320
SK 50 2-20 100 50 150 53-81(35-63) 470E(ER32) 5462 520
SK 50 2-20 130 50 150 53-81(35-63) 470E (ER32) 6869 52100
SK 50 2-20 160 50 200 53-83(35-65) 470E(ER32) 7823 720
SK 50 3-26 70 63 120 48-60 472E (ER40) 4804 26600
SK 50 3-26 100 63 90 48-70 472E (ER40) 5814 26700
SK 50 3-26 130 63 90 47 - 57 472E (ER40) 7147 26800
SK 50 3-26 160 63 90 47 - 57 472E (ER40) 8204 26900
1) Nenive shodé s normou, odlehéovaci zapich pred drézkou unasece nenf ve shodé s DIN, nenf vhodny pro automatickou vyménu — Prenaseci kroutici momenty, Strana 300

[
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu
l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkach (I,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2
Rozmér LPR je pfi pouZiti upinacich matic s tésnicimi krouzky 0 3 mm delSi

16[12 cuttingtools.ceratizit.com
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ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Nahradni dily pro presné klestinové
upinaci pouzdro ER - Centro-P

Upinaci matice IK Upinaci matice Dorazovy Sroub 2

84950... 84950... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Pro klestiny Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 961 011 768 001 M11x1-SW6 384 341 M11x1-SW6
430E (ER25) 1043 013 850 003 M18x1,5-SW6 434 432 M18x1,5-SW6
470E (ER32) 1098 015 905 005 M22x1,5-SW6 434 402 M22x1,5-SW6
472E (ER40) 1482 017 1235 007 M28x1,5 - SW6

Presné klestinové upinaci pouzdro ER, konické - Centro-P

pro konické, specidlni matice

maximalni pokryti rozsahu upnuti dle tolerance ISO H10
pro upnuti je treba otocny kli¢

Prax = 80 bar

k dispozici také s Cipem Balluff

>

A
A
A
A

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinaci matice, bez dorazového Sroubu

\0\%

DLN
DCONWS

LSCX
Upina¢ DCONWS LPR DLN LSCX o (1) Pro klestiny ALP
mm mm mm mm mm
SK 40 1-10 100 24 140 28-48(20-35) 426E (ER16) 45°
SK 40 1-10 130 24 105 28-48(20-35) 426E (ER16)
SK 40 1-10 160 24 200 28-48(20-35) 426E(ER16) 2,5°

Dorazovy Sroub 1

83 950...

Ké
Y8

271
312
312
282

>

337
431
401
400

AD/B

G 2,5 Nyay 25000
84 417 ...

Ké
Y8

3127 410

4004 61

000

4171 910
— PfenaSeci kroutici momenty, Strana 300

)
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkach (I,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2
Rozmér LPR je pfi pouziti upinacich matic s tésnicimi krouzky 0 4 mm delSi

® @
g \

Upinaci matice Upinaci matice Dorazovy $roub 2
konicka IK konicka

84950... 84950... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Pro klestiny Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 1125 033 905 031 M11x1-SW6 384 341 M11x1-SW6
Prislusenstvi

- & ap &
o ‘ U el
Klestiny ER Tésnici krouzky Otocné klice Néstavce prootocné  Upinaci Cepy Ostatnf
klice

— 256-263, 266 — 269 — 275 — 275 — 57-58 —273

cuttingtools.ceratizit.com

Dorazovy $roub 1

83950...

Ké
Y8
271

337

16]13
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ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Presné kleStinové upinaci pouzdro ER, Stihlé provedeni - Centro-P

pro upinaci matice Mini

maximalni pokryti rozsahu upnuti dle tolerance ISO H10
pro upnuti je tfeba otocny klic

Prax 80 bar

k dispozici také s Cipem Balluff

>

A
A
A
A

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinaci matice, bez dorazového Sroubu

LPR
/< 0.001[A] -2
(1,
[m]
[a]
2 BN oo | oIt
21 e
n
= -
g LSCX Q
(&)
[m]
Upinac DCONWS LPR DLN BD LSCX I (1) Pro klestiny
mm mm mm mm mm mm
SK 40 1-7 70 16 16 60 15-32(7-22) 4008E (ER11)
SK 40 1-7 100 16 16 68 18-36(12-26) 4008E (ER11)
SK 40 1-7 130 16 16 110 15-32(7-22) 4008E (ER11)
SK 40 1-7 160 16 16 68 18-36(12-26) 4008E (ER11)
SK 40 1-10 70 22 22 90 28-50(14-36) 426E (ER16)
SK 40 1-10 100 22 22 110 28-50(14-36) 426E (ER16)
SK 40 1-10 130 22 22 140 28-50(14-36) 426E (ER16)
SK 40 1-10 160 22 22 170 28-50(14-36) 426E (ER16)

,,
AD/B
G 2,5 Npax 25000

84412 ...
Ké
Y8
3212 207
3212 407
4256 607
4749 907

3212 210
3212 310
4256 410
4749 510

— PrendSeci kroutici momenty, Strana 300

o
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkach (I,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2
Rozmér LPR je pfi pouZziti upinacich matic s tésnicimi krouzky 0 4 mm delSi

Upinaci matice Upinaci matice Dorazovy $roub 2
Mini IK Mini
84950... 84950... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Pro klestiny Y8 Y8 Y8
4008E (ER11) 905 041 M8x1-Sw4 369 340 M8x1-Sw4
426E (ER16) 1125 035 905 034 M11x1-SW6 384 341 M11x1-SW6
Pfislusenstvi
o ®w - I
i U '
s - 3 ‘ |
F o (. w | -T
Klestiny ER Tésnicf krouzky Vytahovaci kus Otocné klice Ndstavce pro otocné  Upinaci cepy Ostatni
klice
— 256-263, 266 — 269 — 274 —275 —275 — 57-58 —273

Dorazovy $roub 1

83950 ...
Ké
Y8
271 336
271 337
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Presné kleStinové upinaci pouzdro 0Z - Centro-P

A maximalni pokryti rozsahu upnuti dle tolerance ISO H10
A pro upnuti je tfeba otocny kli¢

A Dpay = 80 bar

A kdispozici také s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinaci matice, bez dorazového Sroubu
LPR
< 0.001
2
=
s
=}
AD/B
G 2,5 Npayx 25000
84 406 ...
Upinaé  DCONWS LPR DLN  LSCX 1 (1) Pro klestiny Ké
mm mm mm mm mm Y8
SK 40 2-25 43 50 80 53-65(37-48) 462E 3021 025

— PrendSeci kroutici momenty, Strana 300

o
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkach (I,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2
Rozmér LPR je pfi pouZziti upinacich matic s tésnicimi krouzky 0 4 mm delSi

Upinaci matice IK Upinaci matice Dorazovy $roub 2 Dorazovy $roub 1
84950... 84950... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ke Ké Ké Ké
Pro klestiny Y8 Y8 Y8 Y8
462E 1152 020 961 009 M22x1,5-SW6 434 402 M22x1,5-SW6 312 401
Prislusenstvi
v @ - O wp [
3 1
IS == © U T
Klestiny 02 Tésnici krouzek Otocné klice Néstavce prootocné  Upinaci Cepy Ostatnf
klice
— 267 — 267 — 275 — 275 —57-58 — 273

cuttingtools.ceratizit.com 1615
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WNT \ Performance

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - HDC

HDC = Heavy Duty Chuck, upina¢ specialné koncipovany pro hrubovani
pro upinaci matici Heavy-Duty

pro upindni bude nutny otocny kli¢

Prmax = 80 bar

k dispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso véetné upinaci matice, bez dorazového Sroubu

LSCX

DLN
DCONWS

vélcovy

Upinaé DCONWS LPR

SK 40

SK 50
SK 50

mm mm
2-20 65
2-20 70
2-20 100

DLN
mm
53

53
53

A
A
A maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10
A
A
A

LSCX
< B
J H|
2]
z| 2
38
[a]
kénické
LSCX 1, (I,) ALP
mm mm °
85 41-65(27-47)
91 41-71(27-53) 10
121 41-74(27-56) 10

Pro kleStiny

470 (ER32)

470E (ER32)
470E (ER32)

AD AD

G 6,3 Ny 18000 G 6,3 Ny, 18000
valcovy konické
84400... 84400...
Ké Ké
Y8 Y8
4449 12079
7152 12078
8353 22078

(e}
@ LSCX = hloubka zasunuti bez dorazového Sroubu

l, = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 1, rozmér v zavorkdch (l,) = hloubka zasunuti s dorazovym Sroubem 2

Upinaci matice

84950 ...

Nahradni dily Ké
DCONWS Y8
2-20 1447 30100 M22x1,5-SW6
Prislusenstvi

1= - O wups [V

. o o I | T

W -
Klestiny ER Otocné klice Nastavce pro otocné  Upinaci Cepy Ostatni
klice
— 256-266 — 275 — 275 — 57-58 — 273

16116

Dorazovy $roub 2 Dorazovy Sroub 1

83950 ... 83950 ...
Ké Ké
Y8 Y8

434 402 M22x1,5-SW6 312401

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Vysokotlaké upinaci pouzdro, kratké provedeni

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:

zékladni téleso veetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LPR

//]< 0.003]A]

LB

BD_2

BD_1

BTED
DCONWS

Upinac DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB_1 LSCX LSCN LB THID
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
- SK 40 16 90 36 42 50 42 49 39 71 Mi2x1
= SK 40 20 95 42 48 50 45 51 41 76 Mi6xd
E SK 40 25 110 51 57 50 60 57 47 91 Mi6x1
SK 40 32 120 57 63 50 65 61 51 101 M16x1
Upinaciklic T
80397 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS Y7
16 SW5 116 050
20 SW5 116 050
25 SW5 116 050
32 SW5 116 050
Prislusenstvi
D mge NS
9 U T
Redukce Upinaci cepy Ostatni
— 271 — 57-58 —273

cuttingtools.ceratizit.com

TR10x1,5x14
TR10x1,5x14
TR10x1,5x14
TR10x1,5x14

b /
—~ % /

.3
AD/B
G 2,5 N, 25000

83 422...
K&

Y8

11334
10102
11334 125
11334 132

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300

L )

116
120

Upinaci §roub Dorazovy Sroub IK

83950... 83950...

Ké Ké

Y7 Y7

375 430 M12x1x18 195 446

375 430 M16x1x18,5 215 448

375 430 M16x1x22 341 449

375 430 M16x1x25 424 450
16]17
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WNT \ Performance

Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Vysokotlaké upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

LSCX

<0.003

BD
DCONWS

Upinaé  DCONWS LPR BD LSCX LSCN  THID
mm mm mm mm mm
SK 40 20 645 49 51 40 Mi16x1x13,5

Sroub s valcovou

hlavou
83950 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl ¢. Y7
83427120 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5
Prislusenstvi
D . 1S
% v -T
Redukce Upinaci cepy Ostatni
— 271 — 57-58 —273

16118

Upinaciklic T

80 397 ...

Ké
Y7

116 050 M10x1x14

3
AD/B
G 2,5 Npay 25000

83 427 ...
Ké
Y8
6583 120

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300

L )

Upinaci $roub Dorazovy Sroub IK
83950... 83950...
Ké Ké
Y7 Y7

117 429 M16x1x13,5-SW8 255 424

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Vysokotlaky upinac, Stihlé provedeni 3°
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozici také s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné dorazového Sroubu, upinaciho Sroubu a valcového Sroubu

[#/]< 0.003

D_
0.1
|
L]

BTED
pconws! || |

,4:;,

AD/B
G 2,5 npa, 25000
83421 ..
Upinaé DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LSCX LSCN THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 3 120 9 1740 495 28 12 M3 11392 103
SK40 4 120 10 18,40 49,5 28 16 M3 11392 104
SK40 5 120 11 19,40 495 28 20 M3 11392 105
SK40 6 120 12 20,40 495 37 27 M5 9702 106
SK 40 8 120 14 2240 495 37 27 M6 9702 108
SK40 10 120 16 2450 495 41 31 M8x1 9702 110
SK40 12 120 18 26,60 49,5 46 36 M10x1 9702 112
= SK40 16 120 24 3230 495 49 39 Mi12x1 15712 116
= SK40 20 120 28 36,40 49,5 51 41 M16x1 15712 120
a SK 40 6 160 16 34,37 495 37 27 M5 13997 206
SK 40 8 160 18 3545 495 37 27 M6 13997 208
SK40 10 160 20 3710 495 41 31 M8x1 13997 210
SK40 12 160 22 38,72 495 46 36  M10x1 13997 212
SK40 6 200 16 38,72 495 37 27 M5 16570 306
SK40 8 200 18 39,74 495 37 27 M6 16570 308
SK40 10 200 20 41,40 495 H 31 M8xi1 16570 310
SK40 12 200 22 43,02 495 46 36 M10x1 16570 312
— Dbejte na minimélni hloubku upnuti, Strana 300
Sroub s vélcovou Upinaciklic T Upinaci §roub Dorazovy $roub IK
hlavou
83950... 80397 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 Y7 Y7 Y7
83421103 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M3x20- SW1,5 230 172
83421104 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M3x20- SW1,5 230 172
83421105 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M3x20- SW1,5 230 172
83421106 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M5x12,5-SW2,5 221 418
83421108 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M6x12,5-SW3 221 419
83421110 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 MB8x1x13,5-SW3 221 420
83421112 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 M10x1x13,5-SW5 221 421
83421116 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 M12x1x13,5-SW5 221 422
83421120 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 M16x1x13,5-SW8 255 424
83421206 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 WMb5x12,5-SW2,5 221 418
83421208 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M6x12,5-SW3 221 419
83421210 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 MB8x1x13,5-SW3 221 420
83421212 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 MB8x1x13,5-SW3 221 420
83421 306 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M5x12,5-SW2,5 221 418
83421308 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x10 323 158 M6x12,5-SW3 221 419
83421310 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 MB8x1x13,5-SW3 221 420
83421312 M5x5 - SW2,5 51 157 SW5 116 050 M10x1x12 323 159 M8x1x13,5-SW3 221 420
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Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Hydraulické upinaci pouzdro, kratké a Stihlé provedeni

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné dorazoveého Sroubu a upinaciho Sroubu

LSCX
//|<0.003 A LSCN a
| PiE ., @
N ;'I - :AL s S i )
2| B I
2 LB
zZ
o] LPR
O
[a)
AD/B
G 2,5 Ny, 25000
83402 ...
Upinac DCONWS LPR BD_1 BD_2 LSCX LSCN LB_1 THID Ké
mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 805 26 495 37 27 295 M5 10046 106
SK 40 8 805 28 495 37 27 300 M6 10046 108
SK 40 10 805 30 495 41 31 350 M8x1 10046 110
SK40 12 805 32 495 46 36 40,0 M10x1 8729 112
SK40 16 805 38 495 49 39 450 Mi2x1 10046 116
SK40 20 805 42 495 51 41 470 M16x1 8729 120
SK40 25 805 55 630 57 47 28,0 M16x1 10046 125
SK40 32 805 63 700 61 51 25,5 Mi16x1 10046 132
SK 50 6 805 26 495 37 27 295 M5 14050 306
SK 50 8 805 28 495 37 27 300 M6 14050 308
SK50 10 805 30 495 41 31 350 MB8x1 14050 310
SK50 12 805 32 495 46 36 40,0 M10x1 12739 312
SK50 16 805 38 495 49 39 450 Mi2x1 14050 316
SK50 20 805 42 495 51 41 42,0 M16x1 12739 320
SK50 25 1000 55 630 57 47 48,0 M16x1 14050 325
SK50 32 1000 63 70,0 61 51 51,0 Mi16x1 14050 332
— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300
Upinaci $roub Dorazovy §roub IK Dorazovy $roub IK
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DCONWS Y7 Y7 Y7
6 M8x1x10 149 439 M5x12,5-SW2,5 221 418
8 M8x1x10 149 439 M6x14-SW2 221 417 M6x12,5-SW3 221 419
10 M10x1x12 149 440 M8x1x13,5-SW3 221 420
12 M10x1x12 149 440 M10x1x13,5-SW5 221 421
16 M10x1x12 149 440 M12x1x13,5-SW5 221 422
20-32 M10x1x12 149 440 M16x1x13,5-SW8 255 424
Prislusenstvi
. R~
b} v -T
Redukce Upinaci ¢epy Ostatnf
— 271 — 57-58 — 273
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WNT \ Performance

Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Hydraulické upinaci pouzdro, kratké a stabilni provedeni

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso vCetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

//|<0.003]A LPR

= | -
a =z i T
@ O |
OL—{aekkbe====t ][ [] -
)] LL _[jg*
LSCN A
Lscx | &

Upinaé  DCONWS LPR BD LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm
SK 40 20 645 495 51 41 Mi6x1

SK 50 32 810 720 61 51 Mi6xl

Hydraulické upinaci pouzdro, extra kratké

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 &ilepsi
A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné dorazového Sroubu a upinaciho Sroubu

BD
BTED

DCONWS

Upinaé  DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm
SK 40 20 245 34 48 51 41 Mi6x1

Nahradni dily
DCONWS
20-32

cuttingtools.ceratizit.com

M10x1x12

,,
AD/B
G 2,5 Nay 25000

83425 ...
Ké
Y8
5610 120

7041 332
— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300

AD
G 2,5 Ny, 25000
83403 ...
K¢
Y8
8072 120

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300

L )

Upinacf $roub Dorazovy roub IK
83950 ... 83950 ...
Ké Ké
Y7 Y7

149 440 M16x1x13,5-SW8 255 424

16121

16


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro tepelné upinani, stihly 3°
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozici také s Cipem Balluff

S
oo

oo b o]

e

//]< 0.003]A] LPR
4 A
ol | el
@ 2 sony |2 |
'_
Bl Z =
o LSCX
O
a
Upinaé ~ DCONWS LPR BTED BD
mm mm  mm
SK 40 3 80 9
SK 40 4 80 10
SK 40 5 80 M
SK 40 6 80 12
SK 40 8 80 14
SK 40 10 80 16
SK 40 12 80 18
SK 40 14 80 20
SK 40 16 80 22
SK 40 18 80 24
SK 40 20 80 26
SK 40 3 120 9
SK 40 4 120 10
SK 40 5 120 1
SK 40 6 120 12
SK 40 8 120 14
SK 40 10 120 16
SK 40 12 120 18
SK 40 14 120 20
SK 40 16 120 22
SK 40 18 120 24
SK 40 20 120 26
SK 40 3 160 9
SK 40 4 160 10
SK 40 5 160 11
SK 40 6 160 12
SK 40 8 160 14
SK 40 10 160 16
SK 40 12 160 18
SK 40 14 160 20
SK 40 16 160 22
SK 40 18 160 24
SK 40 20 160 26
Nahradni dily
DCONWS
3-5
6
8
10
12-14
16-18
20
16]22

N

LSCX LSCN THID

mm mm

28 12 M6
28 16 M6
30 20 M6
36 26 M5
36 26 M6
41 31 M8x1
47 37 M10x1
47 37 M10x1
50 40 Mi12x1
50 40 M12x1
52 42 M16x1
12 12

16 16

20 20

36 26 M5
36 26 M6
4 31 M8x1
47 37 M10x1
47 37 M10x1
50 40 Mi12x1
50 40 Mi2x1
52 42 Mi6x1
12 12

16 16

20 20

36 26 M5
36 26 M6
41 31 M8x1
47 37 M10x1
47 37 M10x1
50 40 M12x1
50 40 M12x1
52 42 Mi6x1

M6x14 - SW2

221

Dorazovy Sroub IK

83950 ...
Ké
Y7

a7

,,
AD/B
G 2,5 Npay 25000

84 320 ...
Ké
Y8
4153 103
4036 104
4036 105
3519 106
3519 108
3519 110
3519 112
3519 114
3519 116
3519 118
3519 120

4664 203
4524 204
4524 205
4065 206
4065 208
4065 210
4065 212
4065 214
4065 216
4065 218
4065 220

5266 303
5152 304
5152 305
4696 306
4696 308
4696 310
4696 312
4696 314
4696 316
4696 318
4696 320

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300

»

Dorazovy §roub IK

83950 ...
Ké
\

M5x12,5-SW2,5 221 418
M6x12,5 - SW3 221 419
M8x1x13,5-SW3 221 420
M10x1x13,5-SW5 221 421
M12x1x13,5-SW5 221 422
M16x1x13,5-SW8 255 424
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Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro tepelné upinani 4,5°
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 i lepsi
A kdispozici také s ¢ipem Balluff

//|< 0.003/A
?
m
78 Té’
|_
o &
[&]
[a)
AD AD/B
G 2,5 N5 25000 G 2,5 Ny 25000
84300.. 84300..
Upina¢c DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN  THID Ké Ké
mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
SK 30 3 80 10 17 22 12 M6 4092 003
SK30 4 80 15 22 26 16 M6 3978 004
SK 30 5 80 15 22 30 20 M6 3978 005
SK 30 6 80 21 27 36 26 M5 3464 006
SK30 8 80 21 27 36 26 M6 3464 008
SK 30 10 80 24 32 4 31 M8x1 3464 010
SK30 12 80 24 32 47 37 M10x1 3464 012
SK 30 14 80 27 34 47 37 M10x1 3464 014
SK30 16 80 27 34 50 40 M12x1 3464 016
SK 30 18 80 33 42 50 40 M12x1 3464 018
SK 30 20 80 33 42 52 42 M16x1 3464 020
SK40 3 80 10 17 22 12 M6 3032 103
SK40 4 80 15 22 26 16 M6 3032 104
SK 40 5 80 15 22 30 20 M6 3032 105
SK40 6 80 21 27 36 26 M5 2891 106
SK 40 8 80 21 27 26 26 M6 2891 108
SK40 10 80 24 32 4 31 M8x1 2891 110
SK 40 12 80 24 32 47 37 M10x1 2891 112
SK40 14 80 27 34 47 37 M10x1 2891 114
SK40 16 80 27 34 50 40 M12x1 2891 116
SK 40 18 80 33 42 50 40 M12x1 2891 118
SK40 20 80 33 42 52 42 M16x1 2891 120
SK 40 25 100 44 53 58 48  Mi6x1 2891 125
SK 40 3 120 10 20 12 12 3636 203
SK40 4 120 15 22 16 16 3636 204
SK 40 5 120 15 22 20 20 3636 205
SK40 6 120 21 27 36 26 M5 3636 206
SK 40 8 120 21 27 36 26 M6 3636 208
SK40 10 120 24 32 4 31 M8x1 3636 210
SK 40 12 120 24 32 47 37 M10x1 3636 212
SK 40 14 120 27 34 47 37 M10x1 3636 214
SK40 16 120 27 34 50 40 M12x1 3636 216
SK 40 18 120 33 42 50 40 M12x1 3636 218
SK40 20 120 33 42 52 42 M16x1 3636 220
SK40 25 120 44 53 58 48  M16x1 3662 225
SK40 3 160 10 20 12 12 4979 303
SK 40 4 160 15 22 16 16 4865 304
SK40 5 160 15 22 20 20 4865 305
SK 40 6 160 21 27 36 26 M5 4351 306
SK 40 8 160 21 27 36 26 M6 4351 308
SK40 10 160 24 32 4 31 M8x1 4351 310
SK40 12 160 24 32 47 37 M10x1 4351 312
SK40 14 160 27 34 47 37 M10x1 4351 314
SK 40 16 160 27 34 50 40 M12x1 4351 316
SK40 18 160 33 42 50 40 M12x1 4351 318
SK 40 20 160 33 42 52 42 M16x1 4351 320
SK 40 25 160 44 53 58 48  Mi6x1 4351 325

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300
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Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro tepelné upinani 4,5°
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozici také s ¢ipem Balluff

<0.003[A
oLi
om
22
Bl z
o)
o
o
AD/B - 2KMB
G 2,5 Ny, 25000
84 317 ...
Upinaé DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN  THID Ké
mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 3 80 10 17 28 12 M6 4439 103
SK 40 4 80 15 22 28 16 M6 4293 104
SK 40 5 80 15 22 30 20 M6 4293 105
SK 40 6 80 21 27 36 26 M5 3779 106
SK 40 8 80 21 27 36 26 M6 3779 108
SK 40 10 80 24 32 4 31 M8x1 3779 110
SK 40 12 80 24 32 47 37 M10x1 3779 112
SK 40 14 80 27 34 47 37 M10x1 3779 114
SK 40 16 80 27 34 50 40 M12x1 3779 116
SK 40 18 80 33 42 50 40 M12x1 3779 118
SK 40 20 80 33 42 52 42 M16x1 3779 120
SK 40 25 100 44 53 58 48  Mi6x1 3779 125
SK 40 32 100 44 53 62 52 M16x1 3779 132
— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300
Dorazovy $roub IK Dorazovy $roub IK Tésnici Sroub
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DCONWS Y7 Y7 Y7
3-5 M6x14 - SW2 221 417 M2x6 13 512
6 M5x12,5-SW2,5 221 418 M2x6 13 512
8 M6x12,5 - SW3 221 419 M2x6 13 512
10 M8x1x13,5-SW3 221 420 M2x6 13 512
12-14 M10x1x13,5-SW5 221 421 M2x6 13 512
16-18 M12x1x13,5-SW5 221 422 M2x6 13 512
20-25 M16x1x13,5-SW8 255 424 M2x6 13 512
32 M16x1 - SW5 131 511 M2x6 13 512
Prislusenstvi
S ape @
”’ v -T
Prodlouzeni pro Upinaci cepy Ostatnf
tepelné upinanf
— 235 — 57-58 —273
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Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi
WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro tepelné upinani 4,5°
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 i lepsi
A kdispozici také s Cipem Balluff

,,

AD/B
G 2,5 e, 25000

84 301 ...

Upinac¢ DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID Ké
mm mm mm mm mm mm Y8

SK 50 6 80 21 27 36 26 M5 4897 106
SK50 8 80 21 27 36 26 M6 4897 108
SK 50 10 80 24 32 41 31 M8xi1 4897 110
SK 50 12 80 24 32 47 37  M10x1 4897 112
SK 50 14 80 27 34 47 37 M10x1 4897 114
SK 50 16 80 27 34 50 40 Mi12x1 4897 116
SK50 18 80 33 42 50 40 Mi2x1 4897 118
SK 50 20 80 33 42 52 42 M16x1 4897 120
SK50 25 100 44 53 58 48 M16x1 4897 125
SK 50 32 100 44 53 62 52  M16x1 4897 132
SK 50 6 120 21 27 36 26 M5 5353 206
SK 50 8 120 21 27 36 26 M6 5353 208
SK 50 10 120 24 32 4 31 M8x1 5353 210
SK 50 12 120 24 32 47 37  M10x1 5353 212
SK 50 14 120 27 34 47 37  M10x1 5353 214
SK 50 16 120 27 34 50 40 M12x1 5353 216
SK 50 18 120 33 42 50 40 Mi2x1 5353 218
SK 50 20 120 33 42 52 42  M16x1 5353 220
SK 50 25 120 44 53 58 48 M16x1 5353 225
SK 50 32 120 44 53 62 52 M16x1 5353 232
SK50 6 160 21 27 36 26 M5 5984 306
SK 50 8 160 21 27 36 26 M6 5984 308
SK 50 10 160 24 32 4 31 M8x1 5984 310
SK 50 12 160 24 32 47 37  M10x1 5984 312
SK 50 14 160 27 34 47 37  M10x1 5984 314
SK 50 16 160 27 34 50 40 Mi12x1 5984 316
SK 50 18 160 33 42 50 40 M12x1 5984 318
SK50 20 160 33 42 52 42  M16x1 5984 320
SK 50 25 160 44 53 58 48 M16x1 5984 325
SK50 32 160 44 53 62 52 M1i6x1 5984 332

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300

Dorazovy roub IK

83950...
Nahradni dily Ké
DCONWS Y7 1 6
6 M5x12,5-SW2,5 221 418
8 M6x12,5 - SW3 221 419
10 M8x1x13,5-SW3 221 420
12-14 M10x1x13,5-SW5 221 421
16-18 M12x1x13,5-SW5 221 422
20-32 M16x1x13,5-SW8 255 424
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro tepelné upinani 4,5°
A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi
A kdispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez dorazového Sroubu

mm

M5

M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5

M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5

M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

M5

M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

[£/[<0.003]A]
8 T+
22
ElZz
o)
[&]
[m]
Upinaé DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm
SK 40 3 70 12 170
SK 40 4 70 12 170
SK 40 5 70 12 170
SK 40 6 80 21 305 36
SK 40 8 80 21 305 36
SK 40 10 80 24 335 4
SK 40 12 80 24 335 47
SK 40 14 80 27 365 47
SK 40 16 80 27 365 50
SK 40 18 80 33 425 50
= SK 40 20 80 33 425 52
s SK 40 25 100 44 50,0 58
X
SK 50 6 80 21 270 36
SK 50 8 80 21 270 36
SK 50 10 80 24 320 4
SK 50 12 80 24 320 47
SK 50 14 80 27 340 47
SK 50 16 80 27 340 50
SK 50 18 80 33 420 50
SK 50 20 80 33 420 52
SK 50 25 100 44 530 58
SK 50 32 100 44 530 62
SK40 3 120 12 170
SK40 4 120 12 170
SK40 5 120 12 170
SK40 6 120 21 310 36
SK40 8 120 21 320 36
SK40 10 120 24 340 41
SK 40 12 120 24 340 47
SK40 16 120 27 360 50
- SK 40 20 120 33 440 52
K=
=]
E° SK 50 6 120 21 270 36
SK 50 8 120 21 270 36
SK50 10 120 24 320 41
SK50 12 120 24 320 47
SK 50 14 120 27 340 47
SK50 16 120 27 340 50
SK 50 18 120 33 420 50
SK 50 20 120 33 420 52
SK 50 25 120 44 530 58
SK 50 32 120 44 530 62
16/26

,,
AD/B
G 2,5 Ny, 18000

82310...

Ké

Y8

2708 10379
2708 10479
2708 10579
2587 10679
2587 10879
2587 11079
2587 11279
2587 11479
2587 11679
2587 11879
2587 12079
2587 12579

3837 10678
3837 10878
3837 11078
3837 11278
3837 11478
3837 11678
3837 11878
3837 12078
3837 12578
3837 13278

3265 20379
3265 20479
3265 20579
3265 20679
3265 20879
3265 21079
3265 21279
3265 21679
3265 22079

4214 20678
4214 20878
4214 21078
4214 21278
4214 21478
4214 21678
4214 21878
4214 22078
4214 22578
4214 23278

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro tepelné upinani 4,5°

A pro TK a HSS stopky s toleranci h6 ¢i lepsi

A kdispozici také s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:

zékladni téleso bez dorazového Sroubu

mm
31,0
32,0
34,0

[/]< 0.003]A]
SISt
22
=
o
O
a
Upinaé  DCONWS LPR BTED BD
mm mm  mm
SK 40 6 160 21
SK 40 8 160 21
SK 40 10 160 24
SK 40 12 160 24
SK 40 14 160 27
SK 40 16 160 27
SK 40 18 160 33
- SK 40 20 160 33
£ SK 40 25 160 44
s
© SK 50 6 160 21
= SK 50 8 160 21
SK 50 10 160 24
SK 50 12 160 24
SK 50 14 160 27
SK 50 16 160 27
SK 50 18 160 33
SK 50 20 160 33
SK 50 25 160 44
SK 50 32 160 44
Nahradni dily
DCONWS
6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

cuttingtools.ceratizit.com

LSCX LSCN THID

mm mm

36 26 M5
36 26 M6
41 31 M8x1
47 37 M10x1
47 37 M10x1
50 40 M12x1
50 40 M12x1
52 42 M16x1
58 48 M16x1
36 26 M5
36 26 M6
4 31 M8x1
47 37 M10x1
47 37 M10x1
50 40 M12x1
50 40 M12x1
52 42 Mi6x1
58 48 M16x1
62 52 M16x1

,,

AD/B

G 2,5 Ny 18000
82310...

Ké

Y8

3893 30679
3893 30879
3893 31079
3893 31279
3893 31479
3893 31679
3893 31879
3893 32079
3893 32579

4683 30678
4683 30878
4683 31078
4683 31278
4683 31478
4683 31678
4683 31878
4683 32078
4683 32578
4683 33278

— Dbejte na minimalni hloubku upnuti, Strana 300

M5x16 - SW2,5
M6x16 - SW3
M8x1x16 - SW4
M10x1x14 - SW5
M10x1x14 - SW5
M12x1x16 - SW6
M12x1x16 - SW6
M16x1x16 - SW8
M16x1x16 - SW8
M16x1x16 - SW8

Dorazovy Sroub IK

82950 ...

Ké

Y8
58 30000
61 30100
65 30200
69 30300
69 30300
73 30400
73 30400
77 30500
77 30500
77 30500

16127

16
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro nastroje s valcovou stopkou (Weldon)

A pro stopky podle DIN 6535 HB / 1835 B s bo¢ni upinaci ploskou
A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

<0.003
1)
=
alzl 1L _ |
o O
O ,,,,,,,,,
=}
AD ADe
G 2,5N,,,,18000 G 2,5 n,,, 18000
82401... 82403..
Upinac¢ DCONWS,, LPR BD Ké Ké
mm mm  mm Y8 Y8
SK 30 6 50 25 2 244 00600
SK 30 8 50 28 2044 00800
- SK 30 10 50 35 2044 01000
= SK30 12 50 42 2044 01200
;-E SK 30 14 63 44 2044 01400
SK 30 16 63 48 2044 01600
SK 30 18 63 50 2044 01800
SK 30 20 70 52 2 447 02000
. SK 40 16 35 48 1207 416 1785 416
g g SK 40 20 35 50 1207 420 1785 420
o E SK 40 25 40 50 1319 425 1922 425
SK40 32 75 72 1667 43200 2378 432

0]
@ Upinace SK 50 a dal$i délky naleznete na dalSich 2 strandch

Upinaci §roub
83950...

Nahradni dily Ké

pro artikl ¢. Y8

82403 425/ 82401425 M16x10 24 275

82403432 M14x10 21 259

Prislusenstvi

- NS
| -T
Upinaci cepy Ostatni
— 57-58 —273
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro nastroje s valcovou stopkou (Weldon)

A pro stopky podle DIN 6535 HB / 1835 B s bo¢ni upinaci ploskou
A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

<0.003
. #
=
alzl 1L
m O
O ,,,,,,,,,
=}
AD/B AD/Be
G 2,5N;5,,18000 G 2,5 n,,, 18000
82401... 82404..
Upina¢é DCONWS,, LPR BD Ké Ké
mm mm  mm Y8 Y8
SK 40 6 50 25 1117 106 1577 106
SK 40 8 50 28 1117 108 1577 108
SK40 10 50 35 1054 110 1512 110
SK40 12 50 42 1054 112 1512 112
SK40 14 50 44 1054 114 1512 114
SK40 16 63 48 1141 116 1722 116
SK 40 18 63 50 1141 118 1722 118
SK40 20 63 52 1141 120 1722 120
SK 40 25 100 65 1252 125 1832 125
SK40 32 100 72 1362 132 2015 13200
= SK40 40 120 90 1490 14000
‘s
< SK 50 6 63 25 1680 306 2450 30600
SK50 8 63 28 1680 308 2428 30800
SK 50 10 63 35 1607 310 2245 31000
SK50 12 63 42 1607 312 2245 31200
SK 50 14 63 44 1607 314 2245 31400
SK 50 16 63 48 1612 316 2450 31600
SK 50 18 63 50 1612 318 2450 31800
SK 50 20 63 52 1612 320 2450 32000
SK 50 25 80 65 1763 325 2629 32500
SK 50 32 100 72 1787 332 2753 33200
SK 50 40 120 90 1865 34000
SK 40 6 100 25 1164 506 1889 50600
SK 40 8 100 28 1164 508 1889 50800
SK 40 10 100 35 1099 510 1809 51000
SK40 12 100 42 1099 512 1809 51200
SK40 14 100 44 1092 514 1809 51400
SK40 16 100 48 1207 516 2061 51600
SK 40 18 100 50 1202 518 2061 51800
SK 40 20 100 52 1207 520 2061 52000
=  SK40 40 120 80 2622 54000
=3
o
=) SK 50 6 100 25 1860 70600
SK 50 8 100 28 1860 70800
SK50 10 100 35 1785 71000
SK 50 12 100 42 1785 71200
SK 50 14 100 44 1785 71400
SK50 16 100 48 1790 71600
SK 50 18 100 50 1790 71800
SK50 20 100 52 1790 72000
SK 50 25 100 65 1895 72500
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro nastroje s valcovou stopkou (Weldon)

A pro stopky podle DIN 6535 HB / 1835 B s bo¢ni upinaci ploskou
A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

<0.003
. #
=
alzl 1L
m O
O ,,,,,,,,,
=}
AD/B AD/Be
G 2,5N;5,,18000 G 2,5 n,,, 18000
82401... 82404..
Upina¢é DCONWS,, LPR BD Ké Ké
mm mm  mm Y8 Y8
SK 40 6 130 25 1287 206 2008 206
SK 40 8 130 28 1287 208 2008 208
SK 40 10 130 35 1212 210 1937 210
SK40 12 130 42 1212 212 1937 212
SK40 14 130 44 1212 214 1937 214
SK 40 16 130 48 1234 216 2080 216
= SK40 18 130 50 1234 218 2080 218
3 SK 40 20 130 52 1234 220 2080 220
o
’g SK 50 6 130 25 2005 90600 2503 90600
K] SK50 8 130 28 2005 90800 2503 90800
» SK 50 10 130 35 1967 91000 2459 91000
SK 50 12 130 42 1967 91200 2459 91200
SK50 14 130 44 1967 91400 2459 91400
SK 50 16 130 48 1970 91600 2604 91600
SK 50 18 130 50 1970 91800 2604 91800
SK 50 20 130 52 1970 92000 2604 92000
SK 50 25 130 65 2023 92500 2653 92500
SK 40 6 160 25 1339 606
SK 40 8 160 28 1339 608
SK40 10 160 35 1269 610
SK40 12 160 42 1269 612
SK40 14 160 44 1269 614
SK 40 16 160 48 1274 616
SK 40 18 160 50 1274 618
= SK40 20 160 52 1274 620
-§ SK 40 25 160 65 1362 625
§ SK 50 6 160 25 2085 80600
5 SK 50 8 160 28 2085 80800
SK50 10 160 35 2080 81000
SK 50 12 160 42 2080 81200
SK 50 14 160 44 2080 81400
SK50 16 160 48 2093 81600
SK 50 18 160 50 2093 81800
SK50 20 160 52 2093 82000
SK 50 25 160 65 2087 82500
SK 50 32 160 72 2098 83200

[0
@ Nahradni dily a pfisluSenstvi naleznete na — Strané 32
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro nastroje s valcovou stopkou (Whistle Notch)
A pro stopky dle DIN 6535 HE / 1835 E s Sikmou upinaci ploskou

A 7labek v Celni ploSe je charakteristicky pro provedeni Whistle Notch
A kdispozici také s GCipem Balluff

<0.003 ,ZH,"\
%) i \
=
a =z 1L _
o O
O ,,,,,,,,,
e}
AD/B
G 2,5 n,,, 18000
82 407 ...
Upinac DCONWS,, LPR BD Ké
mm mm mm Y8
SK 40 6 50 25 1377 106
SK40 8 50 28 1377 108
SK40 10 50 35 1277 110
SK40 12 50 42 1277 112
SK40 14 50 44 1277 114
SK40 16 63 48 1402 116
SK 40 18 63 50 1402 118
SK40 20 63 52 1402 120
- SK40 25 100 65 1782 12500
?‘.-.: SK40 32 100 72 1675 13200
= SK50 8 63 28 2350 30800
SK 50 10 63 35 2245 31000
SK50 12 63 42 2245 31200
SK 50 14 63 44 2245 31400
SK50 16 63 48 2258 31600
SK50 18 63 50 2258 31800
SK 50 20 63 52 2258 32000
SK50 25 80 65 2 464 32500
SK 50 32 100 72 2503 33200
SK 40 6 63 25 2350 30600
SK40 6 130 25 1735 206
SK40 8 130 28 1735 208
SK40 10 130 35 1635 210
SK40 12 130 42 1635 212
- SK40 16 130 48 1745 216
= SK40 20 130 52 1745 220
% SK40 25 130 65 2087 225
i)
§ SK50 6 130 25 2730 90600
’5 SK 50 8 130 28 2730 90800
SK 50 10 130 35 2629 91000
SK50 12 130 42 2629 91200
SK50 16 130 48 2653 91600
SK50 20 130 52 2653 92000
SK 50 25 130 65 2780 92500
SK 50 32 130 72 2780 93200
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Nahradni dily pro upinace nastrojli s valcovou stopkou
(Weldon) a (Whistle Notch)

Upinaci $roub Dorazovy Sroub IK
62 950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7 Y8
6 M6x10 18 006 M5x35 50 033
8 M8x10 21 008 M6x35 41 034
10 M10x12 28 010 M8x35 45 035
12-14 M12x16 286 012 M10x35 45 036
16-18 M14x16 35 016 M12x40 55 037
20 M16x16 42 020 M16x45 61 272
25 M18x2x20 78 025 M20x35 68 290
Prislusenstvi
wigs 1S
| & -T
Upinaci cepy Ostatni
—57-58 — 273
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro vrtaky s vymeénitelnymi destickami

A kdispozici také s ¢ipem Balluff

[//]< 0.003]A]
LPR \
wr [T T
=) % i L” ,,,,,, e #-
o 8 N *’ 1 I
o] )
AD/B
G 6,3 n,, 15000
10 840 ...
Upinaé DCONWS LPR  BD Ké
mm mm  mm 2E/45
SK 40 20 80 40 3530 120
SK 40 25 85 45 3530 125
SK 40 32 90 52 3530 132
SK 50 20 80 40 4484 220
SK 50 25 85 45 4484 225
SK 50 32 90 52 4484 232
SK 50 40 90 65 4484 240
SK 50 50 100 75 4484 250

(e}
@ Prislusna excentrickd pouzdra naleznete v — Kapitole 3, Vrtaky s vyménitelnymi destickami.

Upinaci §roub
10 950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS 2A/28
20 M10x1x10 105 001
25-32 M12x1x10 107 002
40-50 M16x1x12 107 003
Prislusenstvi
|
Upinaci ¢epy Ostatni
— 57-58 —273

16
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Presné klestinové upinaci pouzdro ER - PCC

pro standardni upinaci matice nebo upinaci matice s tésnicim krouzkem
maximalni rozsah upnuti dle tolerance ISO H10

pro upindni bude nutny otocny kli¢

Prmax = 100 bar

k dispozici také s Cipem Balluff

>

A
A
A
A
Rozsah dodavky:

Zdakladnitéleso s upinaci matici a dorazovym Sroubem

LPR

[#/]< 0.003]A]

DCONWS

DLN

E
AD/B
G 2,5 Ny, 25000
82700 ...
Upinac DCONWS LPR DLN  Proklesting Utahovaci moment / Upinaci sila Ké
mm mm mm Nm Y8
SK 40 1-10 70 30  426E (ER16) 40/ 2-70 2450 11079
SK 40 1-10 100 30  426E (ER16) 40/ 2-70 3530 21079
SK 40 2-16 70 40  430E(ER25) 80/ 10-160 2450 11679
SK 40 2-16 100 40  430E(ER25) 80/ 10-160 3530 21679
SK 40 2-20 70 50  470E(ER32) 125/ 15-250 2450 12079
SK 40 2-20 100 50  470E (ER32) 125/ 15-250 3530 22079
SK 50 2-16 70 40  430E(ER25) 80/10-160 4616 11678
SK 50 2-16 100 40  430E(ER25) 80/10-160 5732 21678
SK 50 2-20 70 50  470E(ER32) 125/ 15-250 4616 12078
SK 50 2-20 100 50  470E (ER32) 125/ 15-250 5732 22078
o
@ Rozmér LPR je v pfipadé pouZziti upinaci matice s vnitfnim chlazenim pro ER16 a ER32 0 4,5 mm del$i a pro ER25 0 5,0 mm delsi
e = B eaw
Upinaci matice IK Upinaci matice Dorazovy §roub Dorazovy §roub
PCC2 PCC 1
82950.. 82950.. 82950.. 82950..
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
Pro klestiny Y8 Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 931 11000 877 01000 88 00100
430E (ER25) 931 11600 877 01600 119 00200 88 00300
470E (ER32) 931 12000 877 02000 119 00200 88 00300
Prislusenstvi
‘;5 -
[, - -
Klestiny ER Tésnici krouzky Otocné klice
— 256-266 —270 — 275
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Klestinové upinaci pouzdro ER

A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné prevle¢né matice a dorazového Sroubu

DLN

»

A AD/B
62,5 Mgy 18000 G 2,5 Ny, 18000

82415... 82415..

Upinaé DCONWS LPR DLN TQX Pro klestiny Ké Ké
mm mm  mm Nm Y8 Y8
SK 30 1-10 70 32 8-56 426E (ER16) 2315 01000
SK 30 1-16 70 42 24-104 430E (ER25) 2315 01600
SK 30 2-20 70 50 24-136 470E (ER32) 2315 02000
SK 40 1-10 60 32 8-56 426E (ER16) 1559 110
= SK 40 1-16 70 42 24-104 430E (ER25) 1630 116
?é' SK 40 2-20 70 50 24-136 470E (ER32) 1635 120
X SK 40 3-26 70 63 176 472E (ER40) 1700 126
SK50 1-10 60 32 8-56 426E (ER16) 2105 31000
SK 50 1-16 70 42 24-104 430E (ER25) 2193 31600
SK50 2-20 70 50 24-136 470E (ER32) 2230 32000
SK50 3-26 70 63 176 472E (ER40) 2283 32600
SK30 1-10 100 32 8-56 426E (ER16) 3236 21000
SK 30 1-16 100 42 24-104 430E (ER25) 3236 21600
SK 30 2-20 100 50 24-136 470E (ER32) 3236 22000
SK 40 1-10 120 32 8-56 426E (ER16) 1710 410
i~ SK 40 1-16 120 42 24-104 430E (ER25) 1780 416
3 SK40 2-20 120 50 24-136 470E (ER32) 1785 420
o SK40 3-26 100 63 176 472E (ER40) 2144 42600
SK50 1-10 100 32 8-56 426E (ER16) 2023 71000
SK50 1-16 100 42 24-104 430E (ER25) 2105 71600
SK 50 2-20 100 50 24-136 470E (ER32) 2240 72000
SK50 3-26 100 63 176 472E (ER40) 2350 72600
SK 40 1-10 160 32 8-56 426E (ER16) 2674 61000
= SK 40 2-16 160 42 24-104 430E (ER25) 2674 61600
E SK 40 2-20 160 50 24-136 470E (ER32) 2674 62000
= SK 40 3-26 160 63 176 472E (ER40) 3093 62600
E SK 50 1-16 160 42 24-104 430E (ER25) 2293 81600
SK 50 2-20 160 50 24-136 470E (ER32) 2528 82000
® > =
Prevlecna Prevlecna matice Upinaciklic Y Dorazovy roub IK
matice IK
83950.. 62950.. 83357.. 83950..
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
Pro klestiny Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16) / SK30-SK50 836 054 486 054 438 116
430E (ER25) / SK30 948 055 544 055 484 125 55 010
430E (ER25) / SK40, SK50 948 055 544 055 484 125 55 010
470E (ER32) / SK30 1009 056 507 056 658 132 55 010
470E (ER32) / SK40, SK50 1009 056 507 056 658 132 55 010
472E (ER40) / SK40, SK50 1189 057 492 057 724 140 61 011
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Klestinové upinaci pouzdro 0Z

A sloZiskovou upinaci matici
A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:

zékladni téleso veetné prevle¢né matice a dorazového Sroubu

<0.003

[

DLN
DCONWS

Upina  DCONWS LPR

mm mm
SK 30 2-16 60
SK 30 2-25 80

> SK 40 2-16 70
® SK 40 2-25 70
~
SK 50 2-16 70
SK 50 2-25 70
SK 50 4-32 70
SK 40 2-16 120
- SK 40 2-25 120
= SK 40 4-32 100
=
S sks0  2-16 100
SK 50 2-25 100
Nahradni dily
Pro klestiny
415E / 421E
459E / 462E
460E / 467E
Prislusenstvi

DLN

TQX
Nm
24-104
24-176

80-90
90-100

80-90
90-100
110-120

80-90
90-100
227

80-90
90-100

G= e 1T

Klestiny 0Z Upinaci cepy

— 268 — 57-58

16/36

Ostatni

—273

Pro klestiny

415E / 421E
459E / 462E

415E / 421E
459E / 462E

415E / 421E
459E / 462E
460E / 467E

415E / 421E
459E / 462E
460E / 467E

415E / 421E
459E / 462E

M33x1,5
M48x2
M60x2,5

O

.

Prevle¢na matice

62950 ...

Ké

W7
862 050
947 051
1185 052

AD AD/B
G 2,5 Mgy 18000 G 2,5 Ny, 18000

82411.. 82411..
Ké Ké
Y8 Y8
2315 01600
2404 02500

1953 116
2040 125

2580 32500
2881 33200
3130 34000

2075 416
2158 425
2527 43200

2706 72500
2881 73200

T

Hékovy upinaci Dorazovy §roub IK
klic

83354 ... 83950 ...
Ké Ké
Y8 Y8
214 116 M10x50 55 010

292 125 M10x50 55 010
326 132 M12x50 61 011
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Kratké vrtackové sklicidlo - NC 2010

A nezavislé na sméru otaceni
A dotahovaci moment =12 Nm
A kdispozici také s GCipem Balluff

Rozsah dodavky

sklicidlo véetné upinaciho klice SW4

[//]< 0.003]A] LF
. 2lll
o DE — - lm
m
g LB_1
=z
o) LB
o
s LPR

©

A A AD/B

G 6,3 Ny, 10000 G 6,3 npe 10000 G 6,3 Ny, 10000

84418... 84419.. 84420..
Upinaé DCONWS LPR BD_1 BD 2 LB.1 LB LF Ké Ké Ké

mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8 Y8
SK 30 05-10 80 43,0 59,9 89,0 7383 313
SK 40 0,5-13 80 485 60,8 89,0 5668 413 6037 413
SK 40 0,5-13 80 485 50,9 89,0 6784 413
SK 40 25-16 80 51,0 60,0 90,5 6583 416
SK 40 25-16 80 51,0 60,8 90,5 6037 416
SK 40 25-16 80 51,0 50,9 90,5 7158 416
SK 50 05-13 110 485 56 509 78,0 119,0 7643 513
SK 50 05-13 110 485 56 509 781 119,0 7383 513
SK 50 25-16 110 510 56 509 78,0 1205 7643 516
SK 50 25-16 110 56,0 50,9 78,0 1205 7497 516
@)
@ Diky dodate¢nému vyvézenina G 2,5 jej Ize pouzit az do 30.000 1/min!
Prislusenstvi
i &
U -
Upinaci cepy Ostatni
— 57-58 — 273
cuttingtools.ceratizit.com 16|37
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Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi
WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Drzak rychlovymennych vlozek pro zavitniky s min. kompenzaci délky
A pro kleStinové viozky

A skompenzaci délky pfitahu a tlaku (LZD)

A pro synchronni pouZiti

A Dpa = 50 bar

A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
bez vlozky
[//]< 0.003]A]
%)
- % -
2 Sl
[a}
LPR
83416 ...
Upinaé Rozsah upnuti SZID LPR BD_1 DCONWS  LZD+ Ké
mm mm mm mm Y8
SK 40 M3 - M12 1 53 43 20 1,0/0,2 4410 012
SK 40 M6 - M20 2 90 60 32 1,0/0,2 5724 020
SK 50 M3 - M12 1 53 43 20 1,0/0,2 4781 112
SK 50 M6 - M20 2 74 60 32 1,0/0,2 7356 120
Prislusenstvi
i N
- |
Upinaci ¢epy Ostatni
— 57-58 —273
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinaci pouzdro zavitniku pro

synchronni obrabéni s min. kompenzaci délky

A S7ID = prislu$na velikost viozky

Rozsah dodavky:
vCetné prevlecné matice bez upinaciho klice

2 (DT 2
zZ = LT 2
al o 7 *IG: o)
(&) > e SRR (&)
[a)] |\ [m]
LPR
LSC

SZID DCONWS Rozsahupnuti LPR DLN LSC
mm mm mm mm

1 2-10 M3 - M12 24 28 42
2 2-16 M6 - M20 28 42 59

83 608 ...
Ké
Y8
3005 012
3490 020

Nahradni dily pro upinaci pouzdro zavitniku pro synchronni obrabéni

Nahradni dily
pro artikl ¢.

83608 012 M22x1,5 - SW25

83608 020

cuttingtools.ceratizit.com

486 044 M22x1,5

s @ °

Previecna Prevlecna matice Upinacikli¢ Y
matice IK
83950 ... 62950... 83357...
Ké Ké Ké
Y8 W7 Y8
836 054 438 116
948 055 M32x1,5 544 055 484 125

16[39
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Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi
WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

DrZak rychlovyménnych vlozek pro zavitniky s kompenzaci délky
A skompenzaci délky pfitahu a tlaku
Ak dispgzici takés é?,p[;mtBallufT‘

BD_1
pconws |

A

83428 ...

Upinaé Rozsah upnuti SZID LPR BD_1 DCONWS  LZD+ Ké

mm mm mm mm Y8
SK 30 M3 - M12 01 60 38 19 9 7213 312
SK 30 M6 - M20 02 101 55 31 15 8215 320
SK 40 M3 - M12 01 60 38 19 9 5610 412
SK 40 M6 - M20 02 100 55 31 15 6037 420
SK 50 M3 - M12 01 62 38 19 9 8329 512
SK 50 M6 - M20 02 83 55 31 15 9074 520

Drzak rychlovymeénnych vlozek pro zavitniky bez kompenzace délky

A kdispozicitaké s Gipem Balluff

;I
m

)

=

zZ

o]

O

[m)]

AD
83423 ...
Upinaé SZID LPR BD_1 DCONWS Ké
mm mm mm Y8
SK 30 02 80 50 31 5870 320
SK 30 01 59 33 19 5870 312
SK 40 02 86 50 31 4410 420
SK 40 01 59 33 19 4179 412
SK 50 01 75 33 19 5525 512
SK 50 02 98 50 31 6010 520
Prislusenstvi
P = '
-
Vlozky Upinaci ¢epy Ostatni
— 277-281 —57-58 — 273
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro ABS stopku

A kdispozici také s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro pfestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem

C£ L)
(\I‘ 9 =
253 [
&}
a
[ NEW | [ NEW |
AD AD/B
G 6,3n,,8000 G6,3n,, 8000
84211.. 84201..
Upinaé KOMET SZID DCONWS LPR LB LB_1 LB_2 BD_2 Ké Ké
oznaceni mm mm mm mm mm mm 3E 3E
SK 40 A5000120 ABS 25 13 50 309 23,0 5565 04090
SK 40 A5055120 ABS 25 13 50 309 200 79 50 5565 04090
SK 40 A5000130 ABS 32 16 50 309 230 5565 04089
SK 40 A5055130 ABS 32 16 50 309 200 79 50 5565 04089
SK 40 A5000140 ABS 40 20 50 30,9 5565 04088
SK 40 A5055140 ABS 40 20 50 30,9 20,0 50 5565 04088
SK 40 A5000150 ABS 50 28 50 30,9 5565 04097
SK 40 A5055150 ABS 50 28 50 30,9 5565 04097
SK 40 A5000160 ABS 63 34 90 709 159 50 5565 04096
SK 40 A5055160 ABS 63 34 90 709 159 50 5565 04096
SK 50 A5000320 ABS 25 13 60 409 31,0 6275 05090
SK 50 A5055320 ABS 25 13 60 409 20,0 129 80 6275 05090
SK 50 A5000330 ABS 32 16 60 409 31,0 6275 05089
SK 50 A5055330 ABS 32 16 60 409 20,0 129 80 6275 05089
SK 50 A50 00340 ABS 40 20 60 409 31,0 6275 05088
SK 50 A5055340 ABS40 20 60 409 200 129 80 6275 05088
SK 50 A5000350 ABS50 28 60 409 6275 05097
SK 50 A5055350 ABS 50 28 60 409 220 109 80 6275 05097
SK 50 A50 00360 ABS 63 34 60 409 6275 05096
SK 50 A5055360 ABS 63 34 60 409 304 73 80 6275 05096
SK 50 A5000370 ABS 80 46 70 509 6275 05092
SK 50 A5055370 ABS 80 46 70 509 6275 05092
SK 50 A5000380 ABS100 56 115 959 159 80 6275 05091
SK 50 A5055380 ABS100 56 115 959 159 80 6275 05091
SK 50 A5000390 ABS125 70 145 1259 159 80 6275 05085

Sada pro prestavbu -
pfivod chladici kapaliny

84 950 ...
Ké
Pro W7
4mm  SK40 136 23200
6mm  SK50 136 23400

cuttingtools.ceratizit.com 16|41
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WNT \ Performance ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac s excentrickym prestavenim pro ABS stopku

A stavécirozsah + 0,25 mmyv priméru
A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro pfestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem

LPR
LB
LB_2
- B 114
» b::gj}ﬁﬁ
g| % % 10,125 _,;7 %%&E
o wm o 0,125 L J
[a] s
[ NEW |
AD/B
84 204 ...
Upinac KOMET SZID DCONWS LPR LB LB_1 LB_2 BD_2 Ké
oznaceni mm mm mm mm mm mm W4
SK 40 A5056150 ABS 50 28 50 309 11196 04097
SK 40 A5056160 ABS 63 34 90 709 159 50 11196 04096
SK 50 A50 56350 ABS50 28 60 409 220 109 80 11928 05097
SK 50 A50 56360 ABS 63 34 60 409 304 73 80 11928 05096

Torzni tlumic vibraci pro ABS stopku

A kdispozici také s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
upinac se strmym kuZelem ve tvaru B se sadou pro pfestavbu (tvar AD) a tésnicim krouzkem

LPR
LB
LB_2
—— |LB_1—— |
o 1o ELL
| a ‘:“‘,,
=St i
CIRZIRS
a
AD/B
84 207 ...
Upinac KOMET SZID DCONWS LPR LB LB_1 LB_2 BD_2 Ké
oznaceni mm mm mm mm mm mm 3E
SK 40 A5001351  ABS50 28 50 309 15269 04097
SK 40 A5001361 ABS63 34 90 709 159 50 18182 04096
SK 50 A5001451 ABS50 28 60 409 220 109 80 18 245 05097
SK 50 A5001461 ABS63 34 60 409 304 73 80 18958 05096
SK 50 A5001470 ABS 80 46 70 509 21094 05092
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WNT \ Performance

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro ABS stopku - SK-FC

A s ¢elni sty¢nou plochou
A kdispozicitaké s Cipem Balluff

LPR
LB
2
a8 =
- IRe)
s
=}
Upinaé KOMET SZID DCONWS LPR
oznaceni mm mm
SK-FC 40 A5057151  ABS 50 28 50
SK-FC 40 A5057161 ABS63 34 90
SK-FC 50 A5057351 ABS50 28 60
SK-FC 50 A5057361 ABS63 34 60
SK-FC 50 A5057371 ABS 80 46 70
SK-FC 50 A5057381 ABS 100 56 115
Nahradni dily
SZID
ABS 50
ABS 63
ABS 80
ABS 100
Prislusenstvi
T
Upinaci cepy Prodlouzenf Ostatnf
— 57-58 —193 — 273

cuttingtools.ceratizit.com

LB
mm
30,9
70,9

40,9
40,9
50,9
95,9

Upinaci §roub

84 950 ...
K&

XX

340 20300
374 25500
423 25600
501 25700

Sada $roubl

84950 ...
Ké
XX
774 99800
837 99400
940 99300
1048 99200

AD
G 6,3 nyax 8000

84 213 ...
Ké
3E

13653 04097
14170 04096

18312 05097
19085 05096
20188 05092
21417 05091

KuZelovy Sroub

84 950 ...
Ké

XX

435 20400
467 27300
521 25100
549 25200

16143
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro Sroubovaci frézy

A kdispozici také s ¢ipem Balluff

LPR

s r =
2 myY —
w0
:
GBIk
O T
alF
AD AD AD
G 16 N, 8000 G 6,3 Ny 18000 G 2,5 Nnypee 30000
56707.. 56705.. 56703..
Upinac THSZWS DCONWS LB BD_1 BD_2 LB_1 LPR Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm WA WA WA
SK 30 M8 8,5 25 138 180 12 44 3662 081
SK 30 M8 8,5 50 138 230 12 69 4264 082
SK 30 M10 10,5 25 180 230 12 44 3662 101
SK 30 M10 10,5 50 180 250 12 69 4264 102
SK 30 M12 12,5 25 210 240 12 44 3662 121
SK 30 M12 12,5 50 210 300 12 69 4264 122
SK 30 M16 17,0 25 290 305 12 44 3662 161
SK 30 M16 17,0 50 29,0 340 12 69 4264 162
SK 40 M8 8,5 25 138 150 12 44 2602 081
SK 40 M8 8,5 50 138 230 12 69 2788 082
SK 40 M8 8,5 75 138 250 12 94 3005 083
SK 40 M10 10,5 25 180 230 12 44 2602 101
SK 40 M10 10,5 50 18,0 250 12 69 2788 102
SK 40 M10 10,5 75 180 300 12 94 3005 103
SK 40 M10 10,5 100 18,0 350 12 119 3236 104
SK 40 M12 12,5 25 210 240 12 44 2602 121
SK 40 M12 12,5 50 210 300 12 69 2788 122
SK 40 M12 12,5 75 210 350 12 94 3005 123
SK 40 M12 12,5 100 210 380 12 119 3236 124
SK 40 M16 17,0 25 290 290 12 44 2602 161
SK 40 M16 17,0 50 29,0 340 12 69 2788 162
SK 40 M16 17,0 75 290 350 12 94 3005 163
SK 40 M16 17,0 100 29,0 400 12 119 3236 164
SK 40 M16 17,0 125 29,0 440 12 144 3437 165
SK 40 M16 17,0 150 29,0 48,0 12 169 3662 166
SK 40 M16 17,0 200 29,0 50,0 12 219 4237 167
SK 50 M12 12,5 50 21,0 30,0 12 69 3893 122
SK 50 M12 12,5 100 210 380 12 119 4439 124
SK 50 M12 12,5 150 210 520 12 169 5096 126
SK 50 M16 17,0 50 29,0 340 12 69 3893 162
SK 50 M16 17,0 100 29,0 400 12 119 4439 164
SK 50 M16 17,0 150 29,0 480 12 169 5096 166
SK 50 M16 17,0 200 29,0 580 12 219 5870 167
SK 50 M16 17,0 250 29,0 620 12 269 6755 168
Prislusenstvi
'\ »,
7y wips 1S
o ! .
Sada prodluZovacich  Upinaci ¢epy Ostatni
redukef
— 245 — 57-58 — 273
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WNT \ Standard

Nastrojové drzéaky a pfisluSenstvi

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac pro Sroubovaci frézy

A kdispozici také s ¢ipem Balluff

LPR

3l
m
)
2 =
Z| N
ol @
O T
al F
Upinaé THSZWS DCONWS LB BD LPR
mm mm mm mm
SK 40 M8 8,5 50 138 69
SK 40 M10 10,5 50 18,0 69
SK 40 M10 10,5 75 180 94
SK 40 M10 10,5 100 18,0 119
SK 40 M12 12,5 50 21,0 69
SK 40 M12 12,5 75 210 94
SK 40 M12 12,5 100 21,0 119
SK 40 M16 17,0 50 290 69
SK 40 M16 17,0 75 290 94
SK 40 M16 17,0 100 29,0 119
Prislusenstvi
# & &
/ | ] ‘F*I
QJ v -T
Sada prodluzovacich  Upinaci epy Ostatnf
redukci
— 245 — 57-58 —273

cuttingtools.ceratizit.com

AD
G 6,3 npax 18000

56 709 ...
Ké
WA
2079 082

2979 102
3204 103
3405 104

2979 122
3204 123
3405 124

2979 162

3204 163
3405 164

16145
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Kombinovany frézovaci trn

A pro frézy s podélnou a pficnou drazkou podle DIN 6358
A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
frézovaci trn véetné utahovaciho Sroubu, unaseciho krouzku a zalicovaného pera

[#/[<0.005]A] LSCN  LF_1

[m)
om

El%’ff’t«
< 0.005 LSCX

DCONWS

®

A
G 6,3 n,,, 8000
82429 ...
Upinaé DCONWS LF 1 BD LSCX LSCN LF 2 Ké
mm mm mm mm mm mm Y8
SK30 16 50 32 27 17 40 2244 01600
SK30 22 50 40 31 19 38 2244 02200
SK 30 27 55 48 33 21 43 2384 02700
SK30 32 60 58 38 24 46 2521 03200
SK40 16 55 32 27 17 45 1542 116
SK40 22 55 40 31 19 43 1602 122
'S SK40 27 55 48 33 21 43 1635 127
‘®  SK40 32 60 58 38 24 46 1727 132
¥  SK40 40 60 70 41 27 46 1817 140 "
SK50 16 55 32 27 17 45 2313 316
SK 50 22 55 40 31 19 43 2393 322
SK 50 27 55 48 33 21 43 2580 327
SK 50 32 55 58 38 24 41 2653 332
SK50 40 55 70 41 27 41 2730 340
SK 50 50 70 90 46 30 54 2981 350
SK 40 16 100 32 27 17 90 2055 21600
= SK40 22 100 40 31 19 88 2141 22200
o SK40 27 100 48 33 21 88 2181 22700
o SK40 32 100 58 38 24 86 2298 23200
SK40 40 100 70 41 27 86 2424 24000

1) Se Sroubem s kfiz. hlavou

& O — o Wy

Licovaci pero UndsSeci krouzek Upinaci kli¢ Utahovaci Sroub Utahovaci §roub
pro frézu
83950... 83370.. 83368.. 83 367 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ke Ké Ké Ké
DCONWS Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
16 4x4x20 45 284 271 116 292 116 M8 88 016 M8x25 79 113
22 6x6x25 45 285 301 122 364 122 M10 97 022 M10x25 91 124
27 7X7x25 86 286 323 127 466 127 M12 124 027 M12x30 100 125
32 8x7x28 51 287 386 132 601 132 M16 199 032 M16x35 125 126
40 10x8x32 55 288 575 140 839 140 M20 315 040 M20x40-SW17 177 112
50 12x8x36 61 289 1013 150 1142 150 M24 698 050
Prislusenstvi
wpe O 'S
(. V! -T
Upinaci ¢epy KrouZek pro Ostatnf
frézovacitrn
— 57-58 — 253 — 273
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Nastrény frézovaci trn s pficnou drazkou

A naSroubovany unaseci kameny
A kdispozici také s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
frézovaci trn véetné utahovaciho Sroubu

[//]< 0.005]A LB_2
[%2)
= S
[ ] B4 _r-s
o O z
(G
[m]
#/[< 0.005[A} |LSC
Upinaé  DCONWS LB_2
mm mm
SK 30 16 210
SK 30 22 146
SK 30 27 193
SK 30 32 310
SK 40 16 250
=| SK40 2 250
= SK40 27 360
S SK40 32 310
SK 40 40 310
SK 50 16 250
SK 50 2 250
SK 50 27 250
SK 50 32 210
SK 50 40 310
SK 40 16 810
SK 40 22 810
SK 40 27 810
SK 40 32 810
2 sK40 40 810
o
B SK50 16 81,0
SK 50 22 810
SK 50 27 810
SK 50 32 810
SK 50 40 810
SK 40 16 1110
SK 40 2 110
= SK40 27 10
S| SK40 32 110
S SK40 40 1110
(]
8 SK50 16 1110
= SK50 22 1110
@ sK50 27 110
SK 50 32 110
SK 50 40 1110
SK 40 16 1410
SK 40 22 1410
SK 40 27 1410
= SK40 32 1410
3 SK40 40 1410
o
£ K50 16 1410
& | SK50 22 1410
SK 50 27 1410
SK 50 32 1410
SK 50 40 1410

mm
40
50
55
50

44
44
55
50
50

44
44
44
40
50

100
100
100
100
100

100
100
100
100
100

130
130
130
130
130

130
130
130
130
130

160
160
160
160
160

160
160
160
160
160

BD

mm
38
48
58
78

38
48
58
78
88

38
48
58
78
88

38
48
58
78
88

38
48
58
78
88

38
48
58
78
88

38
48
58
78
88

38
48
58
78
88

38
48
58
78
88

LSC
mm
17
19
21
24

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

17
19
21
24
27

®

A

82428 ...
Ké
Y8
2109 01600
2109 02200

2244 02700
2393 03200

1) SeSroubem s kfiZovou hlavou a 4 zavitovymi dirami M12 na Cele, @ rozte¢né kruznice = 66,7 mm, vyvod chladiciho média na vnéjsim @ cepu (DCONWS)!

cuttingtools.ceratizit.com

,,

AD/B
G 2,5 N 18000 G 6,3 Niyay 8000

82428 ...

Ké
Y8

1542
1635
1664
1752
1906

2 381
2443
2503
2706
2753

1595
1647
1675
1763
1840

2528
2580
2653
2730
2780

1695
1752
1780
1865
1947

2677
2730
2804
2 881
2928

1752
1810
1835
1920
2000

2753
2830
2 881
2955
3029

116
122
127
132
140 "

316
322
327
332
340 Y

416
422
427
432
440 Y

616
622
627
632
640 "

816
822
827
832
840

916
922
927
932
940

516
522
527
532
540 Y

716
722
727
732
740 Y
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Nahradni dily pro nastrény frézovaci trn s pricnou drazkou

— o o~

Upinacikli¢ Utahovaci $roub Utahovaci §roub
pro frézu
83 368 ... 83 367 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DCONWS Y8 Y8 Y8
16 292 116 M8 88 016 M8x25 79 113
22 364 122 M10 97 022 M10x25 91 124
27 466 127 M12 124 027 M12x30 100 125
32 601 132 M16 199 032 M16x35 125 126
40 839 140 M20 315 040 M20x40-SW17 177 112
Sroub unasece Unage¢
83950 ... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS Y8 Y8
16 M3x8 10 296 8x9x17,5 197 120
22 M4x12 13 297 10x11x20,5 204 121
27 M5x12 16 136 12x13x24,3 231 122
32 M5x20 17 137 14x21x21,2 239 123
40 M6x16 20 138 15,9x16,3x19,5 306 295
Pfislusenstvi
C [ S A
(. v -T
Upinaci cepy Prodlouzenf Ostatnf
—57-58 — 252 — 273
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Nastrény frézovaci trn pro frézovaci hlavy

A pro frézy s podélnou nebo pricnou drazkou dle DIN 6357

A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:

zékladni téleso s namontovanymi unaSecimi kameny dle DIN 2079 a 4 utahovacimi Srouby pro frézovaci hlavy

[//[< 0.005]A] H//[<0.005]A]

BD
DCONWS ‘
ol

Upinaé DCONWS  LF BD
mm mm mm
SK 40 40 60 89
SK 50 40 70 89
SK 50 60 70 129
Nahradni dily
DCONWS
40
60
Prislusenstvi
wip |1
U T
Upinaci ¢epy Ostatni
— 57-58 —273

cuttingtools.ceratizit.com

THID

M20

M20
M30

M6x16

Sroub unasete

83 950...
Ké
Y8

20 138

15,9x16,3x19,5
25,4x16,3x26,5

=

Unase¢

83 950 ...
Ké
Y8

306 295 M12x50
398 298 M16x45

©

A
G 6,3 npa 8000

82432...
Ké
Y8
3156 040

3654 240
4433 260

“

Utahovaci §roub

83950 ...
Ké
Y8

100 140
254 160

16149

16
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upina¢ pro vrtackova sklicidla

A kdispozici také s ¢ipem Balluff

[/ <0.01 [A]

.
Z -

LB_1

Upinac SzZb  LF  LB_1

mm mm
SK 40 B12 40 185
SK 40 B16 40 240

SK 50 B16 40 240
SK 50 B18 40 320

Nahradni dily
SZID

B12

B16

B18

Prislusenstvi

-

Upinaci cepy Ostatni

— 57-58 —273

16/50

»

Vrtackové
skiicidlo

83636 ...
K¢
Y8
0-8mm 2407 012 0-10mm
1-13mm 3405 016 3-16mm
3-16 mm

®

A
G 6,3 nyax 8000

82423 ...
Ké
Y8

1209 112
1209 116

1830 316
1830 318

Vrtackové
sklicidlo

83636 ...
Ké
Y8
2838 112
2865 116
3636 018
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac DIN 6364 pro MK stopky DIN 228-2C s utahovacim zavitem

A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

Rozsah dodavky:
zékladni téleso veetné dotahovaciho Sroubu

©

A
G 6,3 ey 8000
82 446 ...
Upinac d LPR BD THID Ké
mm mm Y8
SK 40 MK1 50 25 M6 1477 110
SK40 MK2 50 32 M10 1477 120
SK40 MK3 70 40 M12 1542 130
- SK 40 MK4 95 48 M16 1602 140
=
E SK 50 MK1 45 25 M6 2175 310
SK 50 MK2 60 32 M10 2153 320
SK 50 MK3 65 40 M12 2153 330
SK 50 MK4 95 48 M16 2230 340
SK 50 MK5 120 63 M20 2528 350
- i -_— &
Upinaci §rouby Pojistny Sroub Duty kli¢ s ozuby Pridrzny krouzek
MK
83950 ... 83950 ... 83 359... 83950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. Y8 Y8 Y8 Y8
82446110 M6x30 19 260 M5x6 13 030 16x32 504 013 M16x8x6,5 174 265
82446120 M10x30 32 261 M5x8 13 031 16x32 504 013 M16x8x10,5 174 267
82446130 M12x35 24 018 M5x6 13 030 17x117 570 017 M20x1,5x10x13 186 269
82446140 M16x40 75 019 M5x8 13 031 23x145 690 023 M26x1,5x17 227 2710
82446 310 M6x30 19 260 Mb5x8 13 031 20x135 598 020 M24x10x6,5 200 266
82446 320 M10x30 24 017 M5x8 13 031 20x135 598 020 M24x10x10,5 200 268
82446 330 M10x30 24 017 M5x8 13 031 17x117 570 017 M20x1,5x10x13 186 269
82446 340 M16x40 75 019 M5x8 13 031 23x145 690 023 M26x1,5x17 227 2710
82446 350 M20x50 188 262 Mb5x8 13 031 33x175 856 033 M36x1,5x21 295 21
Prislusenstvi
el “.’f?’-r
Upinaci cepy Ostatni
—57-58 —273
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinac DIN 69871 pro MK stopky dle DIN 228-2D

A kdispozicitaké s ¢ipem Balluff

T
o)
Qo
a
m
Upina¢ d, LPR BD BD_1
mm mm mm
SK30 MK1 50 25
SK 30 MK2 63 32
SK 30 MK3 80 40
SK 40 MK1 50 25
- SK40 MK2 50 32
= SK 40 MK3 70 40
S SK40  MK4 95 48
SK50 MK1 50 25
SK50 MK2 60 32
SK50 MK3 65 40
SK50 MK4 95 48
SK50 MK5 105 63
= SK 40 MK2 117 32
3 SK 40 MK3 133 40
o SK 40 MK4 156 48
Prislusenstvi
& wps &
. ;1
Upinaci pouzdraMK  Upinaci cepy Ostatni
—230 — 57-58 —273

16152

A
G 6,3 npnax 8000

82439 ...
K&
Y8
2003 01000
2003 02000
2178 03000

1357 110
1357 120
1449 130
1512 140

1855 310
1920 320
1920 330
1982 340
2156 350

1932 22000

2147 23000
2 341 24000
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Redukce pro SK-Upinace

A pro upinani upinacl se strmym kuzelem dle DIN 2080

A pomoci prodlouzeného upinaciho Sroubu Ize upinat i upinace dle ISO 7388-1 - SK, ISO 7388-2 - MAS-BT a ANSI-CAT

A kdispozici také s GCipem Balluff

Rozsah dodavky:

zékladni téleso veetné dorazového Sroubu pro upina¢ DIN 2080

BD
1

©

A
G 6,3 npax 8000

82453 ...
Ké
Y8
3265 03000
2552 040

3477 240
3654 250

a 4 — O

Upinaé d LF BD THID
mm mm
SK 40 SK30 50 50 M12
SK 40 SK40 100 70 M16
SK 50 SK40 80 70 M16
SK 50 SK50 120 100 M24
Upinaci $rouby SK Upinaci rouby
MK
83950... 83950...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y8 Y8
82 453 03000 142 18400
82 453 040 160 009
82453 240 177 264
82453 250 555 256

Tabulka ndhradnich dild a prisluSenstvi k redukcim pro SK upinace

Norma upinaného . PP

ISO 7388-1 SK kugele Délka stavéciho $roubu - °
Vhodné pro @ d; @ d, THID Upinaci Sroub SK Pridrzny krouzek

Artikl ¢. IS0 7388-1  DIN 2080 Artikl €. Artikl €.
8245303000 SK30 M12 x40 83950 18400 83950 18500
82453 040 SK40 M16x70 83950 264 83950270
82453 040 SK40 M16 x 40 83950009 83950270
82453 240 SK40 M16x70 83950264

82453 240 SK40 M16 x 40 83950009

82 453 250 SK50 M24 x 80 83950 256 83950 257
82453 250 SK50 M24 x 50 83950263 83950 257

cuttingtools.ceratizit.com

Pojistny Sroub Duty kli¢ s ozuby
83950... 83359..
Ké Ké
Y8 Y8
13 030 570 017
13 030 690 023
13 031 859 133

Pojistny Sroub
Artikl €.
83950030

83950030
83950030

83950 031
83950031

Pridrzny krouzek

83950 ...
Ké

Y8

174 18500
227 210

295 257

.

Duty kli¢ s ozuby

Artikl ¢.
83359017

83359023
83359023

83359133
83359133

16153

16
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Adaptér SK / HSK-A

A pro upinani upinac HSK-A dle ISO 12164

A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
s upinaci patronou a krycim krouzkem

//]< 0.005]A]

Upinaé

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

16154

di

HSK-A 32
HSK-A 40
HSK-A 50
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 32
HSK-A 40
HSK-A 50
HSK-A 63

AD
84014 ...
Ké
Y8
12529 04060
12781 04059

13033 04058
12781 04057

20079 05055
15799 05060
15799 05059
16051 05058
17061 05057
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WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Adaptér SK / PSC

A pro upinani upinacl PSC dle ISO 26623-1
A kdispozicitaké s Cipem Balluff

Rozsah dodavky:
s upinacim Sroubem

[/]< 0.005]A]
LB
o
AD
84 015...
Upinaé dy LB  LPR Ké
mm mm Y8
SK 40 PSC32 109 30 7998 04087
SK 40 PSC40 109 30 8252 04095
SK 40 PSC50 109 30 8252 04094
SK 40 PSC63 659 85 7998 04093
SK 50 PSC32 109 30 11021 05087
SK 50 PSC40 109 30 13033 05095
SK 50 PSC50 109 30 11270 05094
SK 50 PSC63 109 30 11522 05093
SK 50 PSC80 509 70 12277 05086
Zavitovy krouzek Upinaci Sroub
84 950 ... 84 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS Y8 Y8
22 701 127 Sw8 507 122
28 701 128 Sw8 572 123
35 701 129 SW10 572 124
44 1400 130 Swi4 641 126
55 1400 130 Swi4 641 126
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Polotovar

material: cementacni ocel 17CrNiMo5
pro vyrobu specidlnich nastrojt
prdmér BD osoustruzeny s pridavkem 0,5 mm

strana nastroje je mékka

A
A
A
A kuZel je kaleny a brouSeny
A
A

k dispozici také s Cipem Balluff

LB
D . ,‘
m i
LPR
Upinaé BD LPR LB
mm mm mm
SK 40 63,0 250 231
SK 50 63,5 300 281
Kontrolni trn

A bez krouzku automatické vymény

A pro MAS BT 40 pouZivejte specidlni dotahovaci ¢ep s LF = 32 mm

Rozsah dodavky:
v dfevéné krabici

//1< 0.005
LPR
[a) o
m
Upinaé BD LPR
mm  mm
SK/BT40 40 330
SK/BT 50 50 330
Prislusenstvi

w- |12

Upinaci ¢epy Ostatni

—57-58, 111-112

16]56

—273

AD/B
82 458 ...

Ké
Y8
1797 040
3305 050

©

A
82456 ...

Ké
Y8
7836 040
9662 050
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinaci ¢epy pro upinace a pouzdra, dle 1ISO 7388-1

A DING9872tvarAaB

A pro nastroje bez popr. s axidlnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
veéetné o-krouzku

DRVS

|
=
=

BD_3

BD_2
BD_1

BD_4
CRKS
T

LF ()

OAL

Upina¢  BD_1BD_2BD_3 BD_4 CRKS OAL
mm mm mm mm mm
SK 30 13 9 17 13 M12 44
SK 40 19 14 23 17 M6 54
SK 50 28 21 36 25 M24 74
SK 30 13 9 17 13 M12 44
SK 40 19 14 23 17 M6 54
SK 50 28 21 36 25 M24 74

LB_1 15
DRVS
é\ % 4447‘ jI?E: %q él §
LB_2
LF (D ]
OAL
82475 ...
LF LB_1LB_2 CND DRVS TQX Typ Ké
mm mm mm mm mm Nm Y8
24 19 5 35 14 60 A
26 20 7 70 19 90 A
34 25 10 15 30 145 A
24 19 5 14 60 B 258 030
26 20 7 19 90 B 141 040
34 25 10 30 145 B 214 050

Upinaci Cepy pro upinace a pouzdra, dle ISO 7388-1

A podobné jako BT 45° ale 0 3 mm kratsi
A pro stroje Haas, Micron, Hurco atd.

Rozsah dodavky:
veetné o-krouzku

o DRVS %50
Z|
O]

BD_4
CRKS
BD_1

i
N

LB 2

Upina¢  BD_1BD_2BD_3 BD_4 CRKS OAL

mm mm mm mm mm
SK 40 15 10 23 17 M16 57
SK 40 15 10 23 17 Mi6 57

Nahradni dily
BD_4

17

25

cuttingtools.ceratizit.com

DRVSLBﬂ‘IsA
¢ ] \?T | T
3R T o=, g]
LB_2 :‘ g\
a o
o
LF
OAL ‘D
83538 ...
LF LB_1LB_2 CND DRVS TQX Typ Ké
mm mm mm mm mm Nm Y8
32 25 5 4 19 90 A
32 25 5 19 90 B 261 040
BT/ SK 40
BT/ SK 50

82 468 ...
K¢

Y8

258 030
141 040
214 050

83 535...
K&
Y8

254 040

O

0-krouzek

83476 ...
Ké
Y8
12040
12050

16157

16
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 - SK stopky se strmym kuzelem

Upinaci ¢epy pro upinace a pouzdra, dle 1ISO 7388-1

A podobné jako u ISO / DIS 7388 (ANSI-CAT pouze u SK 40) Typ A

Rozsah dodavky:
SK 50 véetné o-krouzku
SK 40 bez zépichu pro o-krouzek

LB_1 45,

DRVS >\

CND

BD_4
CRKS

==
BD._.
BD_3

)
I

LB_2 LF
OAL

Upina¢ BD_1BD_2BD_3BD_4 CRKS OAL LF LB_1LB_2 CND DRVS TQX

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
SK40 18,7912,/44 225 17 M16 41,2616,25 11,177 40 60 19 90
SK50 291019,60 370 25 M24 655025551795 55 115 30 145

Upinaci Cepy pro upinace a pouzdra, dle ISO 7388-1

A SK 40 sdrazkou pro krouzek a ochrannym krouzkem, s a bez vnitiniho zavitu
A SK 50 s drazkou pro krouzek, s a bez vnitfniho zavitu
A pro nastroje dle ISO 7388-1 pro prestavbu na DIN 2080

LB 1/8°
[m]
S| pRvs
O —
I Ql I 1 N
al o I IEll al a
ol o o @
T |-
LB.2 LF
OAL

Upinaé BD_1BD_2BD_4 CRKS OAL LF LB_1LB_2 CND DRVS TQX

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
SK 40 250 211 17 M16 53 25 136 8 7 19 90
SK 50 39,3 320 25 M24 65 25 133 10 30 145

1) s O-krouzkem

Upinaci Cepy pro upinace a pouzdra, dle ISO 7388-1

A DECKEL pilovy zavit S20x 2

DRVS LB_1

|

l4
LB 2 LF

3 BD_4
= —

CRKS

BD_2
THSZMS|

Upinaé  THSZMS CRKS OAL LF LB_1LB_2BD_2BD_4 DRVS
mm mm mm mm mm mm mm
SK 40 S20x2 Mi16 55 33 4 17 167 17 22

16/58

(4

82487 ...
Ké
Y8
149 040
214 050

bez vnitfniho s vnitfnim
zavitu zéavitem
82493... 82494..
Ké Ké
Y8 Y8
168 040 176 040

235 050 " 262 050

83471 ..
Ké
Y8
555 040
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IS0 7388-2 - BT stopky se strmym kuzelem

Presné kleStinové upinaci pouzdro ER - Centro-P

>

A
A
A
A

Rozsah dodavky:
zékladni téleso bez upinaci matice, bez dorazového Sroubu

LPR
U< 0.< A
z
-
a
%)
=
z
o)
8]
a
Upinac DCONWS LPR DLN
mm mm mm
BT 30 1-10 50 30
BT 30 1-10 75 30
BT 30 1-10 100 30
BT 30 1-10 120 30
BT 30 2-16 60 40
BT 30 2-16 75 40
BT 30 2-16 90 40
BT 30 2-16 120 40
BT 30 2-20 60 50
BT 30 2-20 75 50
BT 30 2-20 90 50
BT 40 1-10 75 30
BT 40 1-10 90 30
BT 40 1-10 120 30
BT 40 1-10 150 30
BT 40 1-10 200 30
BT 40 2-16 60 40
BT 40 2-16 75 40
BT 40 2-16 90 40
BT 40 2-16 105 40
BT 40 2-16 120 40
BT 40 2-16 150 40
BT 40 2-16 200 40
BT 40 2-20 60 50
BT 40 2-20 75 50
BT 40 2-20 90 50
BT 40 2-20 120 50
BT 40 2-20 150 50
BT 40 3-26 75 63
BT 40 3-26 105 63
BT 50 2-20 75 50
BT 50 2-20 105 50
BT 50 2-20 165 50
BT 50 3-26 75 63
BT 50 3-26 105 63

LSCX
mm
73
97
123
12

77
72
87
115

69
84
94

110

110
140
200

100
100

o (1)
mm
28-44(16-
28-45 (14
28-44 (16
28-45 (14

35-59 (30
38-56 (

38-56 (23
38-56 (23

42-52

42 -62 (24 -
42 -62 (24 -

38-53(29
30-50 (29
29-45 (29
29-45 (29
29-50 (29

44-64 (36-
42-59 (36
(
35-6